Техническая инструкция по использованию ленточных пил по металлу на горизонтальных ленточнопильных станках 
1. Обеспечьте безопасность и подготовьте рабочее место

Перед любыми действиями полностью обесточьте станок. Работайте в защитных очках. Убедитесь, что защитные кожухи, ловители полотна и концевые выключатели исправны—эксплуатация без них запрещена. Проверьте надёжность зажима заготовки в тисках: проскальзывание детали при пилении приводит к ударам по полотну и его обрыву.

2. Правильно подбирайте полотно под тип металла и сечение заготовки

Для конструкционных сталей используйте биметаллические полотна с зубьями из M42 (повышенная твёрдость). Для нержавеющих и жаропрочных сталей— с M51.

Шаг зубьев (TPI) выбирайте по правилу «не менее 3 зубьев одновременно в контакте с материалом» и пользуйтесь нашей таблицей в слайдах карточки товара.

3. Установите полотно и выставьте натяжение строго по нормативам

Надевайте ленту на шкивы так, чтобы зубья были направлены в сторону подачи (вниз, к заготовке).  Натяжение для биметаллических полотен по металлу — 250–320 Н/мм² (точные значения смотрите в паспорте станка). На горизонтальных станках контроль натяжения особенно важен: недотянутое полотно «гуляет» в пропиле, перетянутое быстро ломается из‑за циклических нагрузок. 

4. Точно отрегулируйте направляющие и проверьте параллельность хода

На горизонтальных станках направляющие задают положение полотна относительно заготовки. Зазор между спинкой полотна и направляющими должен быть минимальным — 0,05–0,15 мм. Проверьте параллельность направляющих траектории полотна: даже небольшой перекос вызывает увод реза и ускоренное затупление зубьев. Убедитесь, что опорные ролики не создают избыточного поджима — лишнее трение перегревает полотно и снижает ресурс. 

5. Соблюдайте режим резания и выполняйте обкатку нового полотна

Для металла критически важны скорость полотна и подача. Начните с 70–80% от рекомендованной производителем скорости и сниженной подачи. Первые 10–15 минут режьте на щадящем режиме—это снимает внутренние напряжения и позволяет зубьям «приработаться». Не пытайтесь ускорить процесс за счёт увеличения подачи: при пилении металла это приводит к сколам зубьев и перегреву. Обязательно используйте СОЖ: она снижает температуру в зоне реза, вымывает стружку и продлевает срок службы полотна. 

6. Контролируйте состояние полотна и правильно завершайте работу

По окончании работы ослабьте натяжение полотна—это снимает усталостные напряжения. 

Выбирайте наши полотна по металлу: они изготовлены из качественной ленты с биметаллическими зубьями, обеспечивают стабильный рез даже на твёрдых и вязких материалах, а точный развод и геометрия зуба минимизируют увод и брак—вы экономите на простоях и частой замене инструмента, сохраняя высокую производительность.











