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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
                                                                                                              Таблица 1

ПАРАМЕТРЫ / МОДЕЛЬ СТ 100Ц
Код E2013.006.ХХ
Номинальная потребляемая мощность, Вт 100
Диаметр диска, мм 108
Толщина диска, мм 3,2
Диаметр посадки диска, мм 22,2
Зернистость диска 100
Скорость вращения без нагрузки, об/мин 5800
Окружная скорость диска, м/с 33
Угол поворота стола, градусы ±35°
Режим работы двигателя S2 / 20 мин 
Напряжение сети, В 230
Частота сети, Гц 50
Длина кабеля питания, м 1,9
Габаритные размеры изделия (Д×Ш×В), мм 285×140×299
Габаритные размеры в упаковке (Д×Ш×В), мм 255×220×170
Масса изделия, кг 1,7
Масса в упаковке, кг 2,3

4. КОМПЛЕКТАЦИЯ

				   Корпус станка											          – 1 шт.
				   Рабочий стол												          – 1 шт.
				   Диск заточной 108×3,2×22,2 мм 
				   (установлен на станок)									        – 1 шт.
				   Паспорт изделия											         – 1 шт.   

ВНИМАНИЕ! Комплект поставки может быть изменён без предварительного 
уведомления.

ВНИМАНИЕ! На дополнительные расходные аксессуары и вспомогательные 
инструменты, поставляемые в комплекте, гарантийные обязательства не распро-
страняются. 



8

1 – фиксатор положения рабочего 
стола           
2 – рычаг натяжения и зажима цепи                    
3 – винт регулировки положения 
цепи                
4 – рабочий стол                                                   
5 – диск заточной                                                   

Рис. 1

6 – кожух защитный                                                           
7 – корпус станка                          
8 – ограничитель глубины заточки
9 - рукоятка
10 - выключатель
11 - направляющая 
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Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4
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Рис. 5 Рис. 6
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Рис. 7 Рис. 8

Рис. 9

Упор цепи

Рис. 10
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Рис. 11 Рис. 12
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9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
                                                                                                                                                      

               Таблица 2

Неисправность Возможная причина Действия по 
устранению

Двигатель не включается

Нет напряжения в элек-
трической сети; неиспра-
вен выключатель; Неис-
правен кабель питания; 
неисправен двигатель. 

Проверьте напряжение 
в электрической сети; 
обратитесь в сервисный 
центр для проверки дви-
гателя, кабеля питания и 
выключателя. 

Появление дыма и запа-
ха горелой изоляции

Повреждена обмотка. Немедленно отключите 
инструмент от электри-
ческой сети и обратитесь 
в сервисный центр. 

Двигатель перегревается

Загрязнены вентиляци-
онные отверстия; про-
должительная работа в 
непрерывном режиме; 
двигатель неисправен. 

Прочистите вентиляци-
онные отверстия; эксплу-
атируйте инструмент в 
повторно-кратковремен-
ном режиме; обратитесь 
в сервисный центр для 
проверки двигателя. 

Двигатель не работает 
на полную мощность

Низкое напряжение в 
электрической сети; 
слишком длинный удли-
нительный шнур; двига-
тель неисправен. 

Проверьте напряжение 
в электрической сети; 
используйте удлинитель-
ный шнур меньшей дли-
ны; обратитесь в сервис-
ный центр для проверки 
двигателя.

Повышенная вибрация
Заточной диск повреж-
дён или неравномерно 
изношен.

Замените заточной диск.

Качество заточки неудов-
летворительное

Неправильно настроен 
угол заточки; неправиль-
но подобран заточной 
диск; слишком большое 
усилие прилагается к ин-
струменту.

Отрегулируйте угол за-
точки; установите заточ-
ной диск, подходящий 
к типу и размеру цепи; 
не прилагайте большое 
усилие к инструменту во 
время работы. 
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Заточной диск бьёт или 
вибрирует.

Диск установлен с пере-
косом; повреждён или 
неравномерно изношен; 
загрязнены посадочные 
поверхности; чрезмерно 
затянута фиксирующая 
гайка.

Выключите станок, от-
ключите от сети, про-
верьте установку диска 
и посадочные поверхно-
сти. Повреждённый диск 
замените.

Цепь затачивается не-
равномерно.

Неправильно установ-
лен угол рабочего стола; 
цепь плохо зафиксирова-
на; упор цепи настроен 
неправильно; зубья име-
ют разную длину после 
предыдущей заточки.

Проверьте угол заточки, 
положение упора и фик-
сацию цепи. Затачивайте 
зубья одинакового на-
правления с одинаковы-
ми настройками.

Зуб цепи перегревается 
или синеет.

Чрезмерное усилие 
подачи; длительный 
контакт диска с зубом; 
неправильно подобран 
диск; загрязнённая цепь.

Уменьшите усилие, 
выполняйте кратковре-
менное касание, очи-
стите цепь и проверьте 
соответствие диска типу 
цепи.

Заточной диск быстро 
изнашивается.

Неправильно подобран 
диск; чрезмерное усилие 
подачи; заточка грязной 
или загрязнённой мас-
лом цепи.

Используйте подходя-
щий диск, очищайте 
цепь перед заточкой, не 
прилагайте чрезмерное 
усилие.

10. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ

Транспортировка
Изделие в упаковке изготовителя можно транспортировать всеми видами кры-

того транспорта при температуре воздуха от -50 до +50 °С и относительной влаж-
ности до 80% (при температуре +25 °С) в соответствии с правилами перевозки 
грузов, действующими на данном виде транспорта.

Хранение
Изделие должно храниться в упаковке изготовителя в отапливаемом, вентили-

руемом помещении при температуре от +5 до +40 °С и относительной влажности 
до 80 % (при температуре +25 °С).
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