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ПАСПОРТ


ВАЛЬЦЫRME-1500х2
Электромеханическиетрех-валковые




1. Назначение изделия

Вальцы электромеханические предназначены для вальцовки листового материала в не более 50 кгс/мм2 .

2. Технические характеристики

1. 
2. 
2.1. Максимальная длина листа, мм -  1500;
2.2. Максимальная толщина листа, мм –2 (ст. 09Г2C);
2.3. Диаметр верхнего валка, мм -80;
2.4. Диаметр нижних валков, мм -  80;
2.5. Минимальный диаметр заготовки, мм – 110.

3. Комплект поставки
3.1. Вальцы электромеханические– 1 шт.
3.2. Паспорт на изделие – 1 шт.

4. Устройство и принцип работы
электромеханического вальцовочного станка.
1. 
2. 
3. 
4. 
4.1. Вальцы электромеханические состоят из следующих основных частей: рамы, привода, валов ведущих, валов ведомых. Заготовка подается между ведущими валами и ведомым валом, при этом ведомый вал должен быть опущен вниз при помощи подъемного механизма. Далее заготовка прокатывается между валами, путем возвратно-поступательных движений, за 5-7 проходов, прокатывается обечайка. Боковым валом задается радиус заготовки.

Калибровать и выполнять подгибку на толщине в два раза меньшей номинальной, так же не превышать углы подъёма валов.

Внимание! Каждый цикл подъемабоковоговала не должен превышать 10% от его полного хода.При большой нагрузке, ударе листа в боковой вал, а также при попадании между валами краев свальцованной обечайки в перехлест, возможно разрушение узлов.


4.2. Для снятия замкнутой обечайки необходимо снять фиксатор верхнего вала и направить верхний ведомый вал в бок.

ВНИМАНИЕ!
Не допускается использование вальцов не по назначению (правка, рихтовка ударным инструментом).
5. Техническое обслуживание
5.1. Ежедневно перед работой проверять состояние подвижных частей станка, при необходимости произвести смазку солидолом ГОСТ 1033-79 трущихся поверхностей деталей.
5.2. Перед началом работы проверить состояние рабочих поверхностей инструмента. При необходимости произвести восстановление инструмента путем шлифовки или замены
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6. Комплектация станка
	Обозначение
	Наименование
	Описание
	Наличие в комплектации

	Z
	Закалка валов 
	Повышенная твёрдость валов: 28…32 HRC
	

	H
	Шлифовка валов 
	Для исключения повреждения поверхности заготовки (например заготовки из нержавеющей стали с зеркальной поверхностью)
	

	М
	Мотовал 
	Данная опция необходима для электромеханической регулировки верхнего вала. 
	

	U
	Упор для конуса
	Узел необходимый для проката конусных заготовок.
	

	S
	Выносной пульт управления
	Пульт с расширенным управлением станка.
	

	220 В
	Частотный преобразователь на 220 В
	Частотный преобразователь дает возможность регулировать скорость вращения основного привода. Напряжение питания,  220 В.
	

	380 В
	Частотный преобразователь  на 380 В
	Частотный преобразователь дает возможность регулировать скорость вращения основного привода. Напряжение питания,  380 В.
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7. Свидетельство о приемке.

Вальцы электромеханические трех-валковыеRMЕ-1500х2соответствуют техническим условиям и признаны годными для эксплуатации.

Дата выпуска:______________2026г.

Серийный номер_________________

М.П.
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8. Гарантийные обязательства

8.1. Предприятие – изготовитель гарантирует работоспособность изделия в течение гарантийного срока 12 месяцев со дня реализации изделия потребителю, при соблюдении правил хранения и эксплуатации.
8.2. Дефекты, выявленные в процессе эксплуатации станка, возникшие по вине предприятия-изготовителя, в течении гарантийного срока устраняются торговой фирмой, где он был приобретен.
8.3. Устранение дефектов или замена станка не производится в случаях:
· отсутствие в паспорте штампа торгующей организации и даты продажи;
· повреждение станка в результате механического воздействия;
· превышения сроков и нарушения условий хранения;
· некомплектности станка по разделу 3 настоящего паспорта;
· изменения конструкции станка;
· нарушения правил эксплуатации.




ГАРАНТИЯ НЕ РАСПРОСТРАНЯЕТСЯ НА: 
1. Дефекты, повреждения и неисправности, возникшие в процессе транспортировки, при нарушении Покупателем правил обслуживания, хранения и эксплуатации оборудования (в том числе несанкционированных модернизации повреждений, а также дефектов, возникших вследствие преднамеренного повреждения со стороны третьих лиц и воздействия иных посторонних факторов.
2. Расходные материалы и комплектующие, такие как например: уплотнители, подшипники, ЛКП, органы управления станком и т.д.



Предприятие-изготовитель:
ООО«Киплер-Стан»

Настоящая гарантия дает  покупателю право на бесплатную замену дефектных частей и выполнение ремонтных работ, если поломка произошла по вине предприятия-изготовителя.
Транспортировка неисправного изделия осуществляется силами покупателя.
Внимание: Перед пуском изделия в эксплуатацию внимательно ознакомьтесь с инструкцией. Нарушение правил эксплуатации влечет за собой прекращение гарантийных обязательств перед покупателем.
При возникновении неисправностей изделия в течение гарантийного срока покупателю необходимо обратиться на предприятие-изготовителя.
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