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3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
               Таблица 1

ПАРАМЕТРЫ/МОДЕЛЬ CJS 2011LPE
Код E2206.038.ХХ
Напряжение аккумулятора, В 20

Тип аккумулятора Li-Ion ELP

Тип двигателя BL

Частота хода пильного полотна, ход/мин 800-3500

Ход штока, мм 26

Макс. толщина 
пропила, мм

дерево 120

металл 10

Плавный пуск есть

Защита от перегрузки есть

Поддержание постоянных оборотов под нагрузкой есть

Подсветка рабочей зоны есть

Габаритные размеры, мм 265×80×189

Масса (без АКБ), кг 2

4. КОМПЛЕКТАЦИЯ
                Таблица 2

Модель CJS 2011LPE
Код E2206.038.00 E2206.038.01 E2206.038.02
Лобзик 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Аккумулятор 20В, 4 Ач,  RCB 2040S (E0911.091.00) --- 1 шт. 2 шт.

Зарядное устройство CS 1220 (Е0911.019.00) --- 1 шт. 1 шт.

Пильное полотно по дереву 2 шт. 2 шт. 2 шт.

Адаптер для подключения пылесоса 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Ключ 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Кейс ESS --- 1 шт. 1 шт.

Паспорт 1 шт. 1 шт. 1 шт.

Примечание: Комплект поставки может быть изменен без предварительного 
уведомления.

Внимание! На дополнительные расходные аксессуары и вспомогательные 
инструменты, поставляемые в комплекте (диски, сверла, буры, полотна, гаечные 
ключи, отвёртки и т.д.) гарантийные обязательства не распространяются. Данные 
аксессуары обмену и возврату не подлежат.
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6. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

ВНИМАНИЕ!
Перед регулировкой наклона подошвы, установкой пильного полотна 

или каких либо других работ по настройки или обслуживанию лобзика всег-
да отсоединяйте аккумуляторную батарею от инструмента.

6.1.  Зарядка аккумулятора
Уровень заряда аккумулятора можно проверить кнопкой «5». Результат ото-

бражается индикатором «7», имеющим 4 светодиода. Количество светящихся 
светодиодов информирует о уровне заряда: 

                                                                                                             Таблица 3
Количество светящихся светодиодов Уровень заряда

4 светодиода от 75 % до 100 %
3 светодиода от 50 % до 75 %
2 светодиода от 25 % до 50 %
1 светодиод от 0 % до 25 %

Ни один светодиод не светится 0 %

Для работы требуется полный заряд аккумулятора, т.к. при уменьшение уров-
ня заряда снижается напряжение аккумулятора, уменьшается скорость, развивае-
мая двигателем , что приводит к уменьшению максимального крутящего момента.

Зарядка аккумулятора должна производиться при температуре от +4  до +25 
°C. Аккумулятор оснащен датчиком температуры, который не позволит осущест-
влять заряд при температуре ниже 0 °C и выше +40 °C (в том числе слишком 
горячего аккумулятора после интенсивной работы).

Подключите зарядное устройство к электросети. Индикатор включения в сеть 
на зарядном устройстве должен светиться зеленым цветом.
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6.4. Клавиша выключателя.

Для включения лобзика, сдвинь-
те клавишу выключателя до упора в 
направлении стрелки (рис. 7). 

После включения лобзика, отпу-
стите клавишу (клавиша вернётся в 
исходное положение, но лобзик бу-
дет продолжать работать).

Для прекращения работы, по-
вторно сдвиньте клавишу в направ-
лении стрелки. Лобзик выключится.

  ПРИМЕЧАНИЕ!
Клавиша выключателя проду-

блирована с другой стороны корпуса 
для удобства работы левой рукой.

Рис. 7

6.5. Регулятор частоты хода пильного полотна.

Частоту хода пильного полотна можно регулировать в пределах от 800 до 
3500 ходов в минуту путем поворота диска регулятора частоты хода пильного 
полотна (рис. 1, поз. 6). Самая низкая частота хода пильного полотна будет в по-
ложении «1», самая высокая – в положении «6».

Ниже, в таблицах 4 и 5, представлены значения частоты хода пильного полот-
на для каждого положения колеса регулировки, а так же рекомендуемые значения 
частоты хода в зависимости от обрабатываемого материала. 

                                  Таблица 4
Положение колеса регулировки скоро-

сти хода пильного полотна.
Число ходов пильного полотна 

(ход/мин)
1 800
2 1300
3 1800
4 2300
5 3000
6 3500
А* 3500

* - В режиме «А» при отсутствии нагрузки лобзик работает со скоростью 1800 
ходов в минуту, что позволяет пользователям быстро выровнять пильное полотно 
по материалу в соответствии с предполагаемым направлением резания. 
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Когда нагрузка увеличивается, машина автоматически увеличивает рабочую 
скорость с 1800 до 3500 ходов в минуту и продолжает работать с этой скоростью.

                                                                                                                                                                     
                   Таблица 5

Обрабатываемый материал. Положение колеса регулировки скоро-
сти хода пильного полотна*.

дерево 5-6 или «А»
сталь 1-4

нержавеющая сталь 3-4
алюминий 2-3 

пластик 4-6 или «А»

* - Значения носят рекомендательный характер и могут быть скорректирова-
ны  пользователем в зависимости от шага зуба установленного пильного полотна 
и толщины обрабатываемого материала.

6.6. Режим  маятникового хода.

Данный лобзик оснащен режимом маятникового хода (подкачкой). В обычном 
режиме пильное полотно совершает возвратно-поступательные движения вверх-
вниз. При включении маятникового хода, плюс к этим движениям пильного полот-
на, добавляются движения (колебания пильного полотна) вперёд-назад.

Маятниковый ход позволяет пильному полотну быстрее «вгрызаться» в ма-
териал за счет ее наклона вперед с нажимом. Пиление происходит не строго 
перпендикулярно плоскости заготовки, а под углом. При обратном ходе пропил 
полностью освобождается от опилок. Полотно не перегревается, так как меньше 
трения, пилит значительно быстрее. Также в этом режиме можно пилить более 
толстые заготовки, которые в обычном режиме пилить затруднительно или про-
сто невозможно – пильное полотно может застревать, перегреваться, а мощности 
двигателя может не хватать.

Выбранный режим амплитуды (1, 2 или 3.) никак не связан со скоростью хода 
пильного полотна, и отвечает только за расстояние, на которое полотно выдвига-
ется вперед. Скорость тактов пильного полотна регулируется другим устройством 
– регулятором оборотов.

ПРИМЕЧАНИЕ! Маятниковый ход рекомендуется для увеличения скорости 
пиления в деревянных заготовках толщиной свыше 20 мм. Он негативно сказы-
вается на качестве пропила, поэтому использовать его нужно в том случае, когда 
важна быстрая скорость пропила, а качество пропила  не важно.
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Рис. 8 Рис. 9

Рис. 10
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Рис. 12

Рис. 13

Рис. 11
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Рис. 14
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Рис. 15
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Все иные, в том числе ремонтные, работы должны проводиться только специ-
алистами сервисных центров Elitech.

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
                                                                                                                                                      

                         Таблица 4
Неисправность Возможная причина Действия по устранению

Изделие
не включается.

Разряжена батарея. Зарядите батарею.
Неисправность выклю-
чателя, двигателя или 
электронного компонен-
та.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Заклинивание в редук-
торе.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Изделие
остановилось
при работе.

Разряжена батарея. Зарядите батарею.

Сработала защита от пе-
регрузки.

Выключите изделие, 
устраните причину пере-
грузки и заново включите 
изделие.

Неисправность выклю-
чателя, двигателя или 
электронного компонен-
та.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Срабатывание термоза-
щиты батареи.

Выключите изделие, до-
ждитесь
остывания батареи и пе-
резапустите изделие.

Заклинивание в редук-
торе.

Обратитесь в сервисный 
центр.
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Изделие
перегревается.

Интенсивный режим ра-
боты, изношенное или 
низкого качества пиль-
ное полотно, заготовка 
из твердого материала.

Измените режим рабо-
ты, замените полотно, 
уменьшите давление на 
инструмент.

Высокая температура 
окружающего воздуха, 
слабая вентиляция, за-
сорены
вентиляционные отвер-
стия.

Примите меры к улучше-
нию вентиляции, очистке 
вентиляционных отвер-
стий.

Недостаток смазки, 
заклинивание в механиз-
ме.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Батарея быстро
разряжается.

Интенсивный режим 
работы, работа с макси-
мальной нагрузкой.

Измените режим работы,
снизьте нагрузку.

Недостаточный заряд 
батареи

Увеличьте время заряд-
ки, дождитесь
полного заряда (по инди-
катору).

из-за малого времени 
зарядки. Замените батарею.

Внутреннее замыкание в 
батарее. Замените батарею.

Батарея не заряжается 
полностью.

Неисправность зарядно-
го устройства.

Обратитесь в сервисный 
центр.

Внутреннее замыкание в 
батарее. Замените батарею.

Ремонт инструмента должен производиться только квалифицированными 
специалистами в сервисном центре ELITECH.

10. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ

Инструмент в заводской упаковке можно транспортировать всеми видами 
крытого транспорта при температуре воздуха от - 50°С до +50°С и относительной 
влажности до 80 % (при температуре + 25°С) в соответствии с правилами пере-
возки грузов, действующими на данном виде транспорта.
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