
Виды зубьев

Основные виды заточек
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Борфрезы повышенной точности

Борфрезы цилиндрические

(для чистовой и получистовой обработки)
Борфрезы повышенной точности Борфрезы нормальной точности

(для чистовой и получистовой обработки) (для черновой обработки)

Борфрезы сфероцилиндрические 

Борфрезы сфероцилиндрические 

Борфрезы сферические 

Борфрезы сферические 

Борфрезы овальные 

Борфрезы гиперболические со сферическим 
торцом 

Борфрезы цилиндрические с заточенным торцом

Борфрезы гиперболические с точечным торцом

Борфрезы конические в форме обратного конуса 

Борфрезы конические в форме обратного конуса
с заточенным торцом 

Борфрезы пламевидные

Борфрезы конические 90°

Борфрезы сфероконические Борфрезы сфероконические 

Борфрезы эллипсовидные

Борфрезы сферогрушевидные

Пример обозначения:
борфреза сферическая нормальной точности
D1=10 мм, l2=9 мм, d2=8 мм, L1=54 мм, зуб N

борфреза цилиндрическая повышенной точности
D1=10 мм, l2=20 мм, d2=6 мм, L1=65 мм, зуб MD

Борфрезы конические 

Борфрезыа конические 60°

Борфрезы цилиндрические

XD-10-09-N-08-54

A-10-20-MD-06-65

D1=3...22мм D1=3...22мм

D1=6...22мм

D1=6...22мм

D1=3...22мм

D1=3...22мм

D1=10...22мм

D1=4...8мм

D1=4...22мм

D1=10...22мм

D1=10...25мм

D1=10...22мм

D1=10...22мм

D1=3...22мм

D1=3...22мм

D1=3...22мм

D1=3...22мм

D1=3...22мм

D1=3...25мм
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