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Нарушением правил эксплуатации, хранения или транспортировки (механические повреждения, перегрузки, 

попадание влаги/песка).


Естественным износом расходных частей (лезвия, рукоятки, устройства регулировки, подшипники и пр.).


Проведением ремонта или изменений конструкций лицами, не уполномоченными производителем.


Использованием нестандартных или нерекомендованных запасных частей, оснастки и расходных материалов.


Несвоевременным или некачественным техническим обслуживанием.
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Пресс марки НТ-50 представляет собой устройство, 

состоящее из гидравлической камеры с рабочим 
штоком, заполненной гидравлическим маслом, 
плунжерным насосом соединенным с рукоятками 
изделия, клапаном/механизмом сброса давления, 
рабочей головкой закрепленной на рабочем штоке.


Голова пресса имеет откидной подпружиненный 
ограничитель, обеспечивающий удобство размещения 
пресса перед опрессовкой проводника.

Клапан автоматического сброса давления (АСД) 
предотвращает гидравлический блок от выхода из 
строя, при повышенном нагнетании давления в 
рабочую систему
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Профиль опрессовки: гексагональный (HEX)



Усилие обжатия max: 8
тонн

Типоразмер наконечников/ гильз:


Al/ Cu - 6-150
мм2

Размеры комплектных матриц: E-140/E-173/E-215

Угол поворота рабочей головки: 3600

Наличие автоматического сброса давления (АСД): да 

Ремкомплект: 2 малых и 1 большое - силиконовых 
кольца, фторопластовые прокладки - малая и большая
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Снимите резиновую заглушку с рукоятки, убедитесь в 

отсутствии давления в рабочей камере пресса (для 
сброса нажмите на кнопку сброса давления)

Удерживая вертикальную обойму рабочей головки 
одной рукой, утопите Г-образную подпружиненную 
обойму пресса в сторону гидравлического блока и -
преодолевая сопротивления ограничительных пазов - 
переведите Г-образную обойму в горизонтальное 
положение.

Разместите головку пресса в месте установки гильзы/ 
наконечника, закройте Г-образную обойму, убедитесь в 
совпадении обойм между собой (матрицы должны 
быть направлены соосно).

Осуществите опрессовку секции, после чего 
опрессуйте соседнюю секцию (рекомендуется 
осуществлять поворот пресса на угол до 300, для 
улучшения качества заделки проводника в теле гильзы/ 
наконечника
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З апрещено выбрасывать отработавший инструмент и 

его компоненты в бытовые или производственные 
мусорные контейнеры.


Весь инструмент, отработавший срок службы или 
пришедший в негодность, подлежит списанию по акту 
и сдаче на утилизацию лицензированной организации.


Аккумуляторы, масла, смазки утилизируются отдельно 
как отходы повышенного класса опасности в 
соответствии с внутренними инструкциями 
предприятия по обращению с отходами.
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Аккуратно извлеките изделие из упаковки.


Проведите тщательный визуальный осмотр. 

Убедитесь в отсутствии:


механических повреждений (вмятины, трещины, 
деформации);

сколов и отбитых краёв;

коррозии и других дефектов
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Сверьте фактическое наличие деталей с перечнем 

комплектации в руководстве.

Убедитесь в отсутствии повреждений у всех элементов 
комплекта.


ВНИМАНИЕ! Изделие не подлежит ремонту или каким-
либо доработкам
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Р уководство пользователя


Пресс гидравлический для СИП (HT 50)

Кейс пластиковый

Ремкомплект

Матрицы: E-140/E-173/E-21
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Правила охраны труда при эксплуатации 

электроустановок (Приказ Минтруда №903н)

ФЗ № 89-ФЗ «Об отходах производства и 
потребления».

ГОСТ 15150-69. Машины, приборы и другие 
технические изделия
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