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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Т.контр. Лист Листов
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1:1
1

9425985-000СБ

Гильза с фланцем
Сборочный чертеж
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9425985-000СБ
Копировал Формат A3

1 *Размеры для справок.
2 Сварные швы по ГОСТ 14771-76 по месту прилегания деталей
катет шва 0,7 от наименьшей толщины свариваемых деталей.
3 Сварку производить сварочной проволокой Св 09Г2С
ГОСТ 2246-70. Обеспечить герметичность сварных швов.
4 Покрытие нерабочих поверхностей Грунт-эмаль
ПФ-Ферра-ЖД (АУ-1004), RAL 9005, черный, площадь покрытия
0,3 м2.


