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1Назначение
1.1 СостаЗ восковой затцитный кРУСМА> (далее 

''о 
текстУ - состав) предназначен для защиты

от коррозии различных метutллических поверхностей на период хранения и транспортирования при
различных климатических условиях, в том числе повышенной влажности и морского климата.

1.2 СостаВ совместиМ с металлаМи и матери€IJIами, стойкими к воздействию растворителей, не
разрушает защитные слои и покрытия, предварительно нанесенные на металлические поверхности,
экологически безопасен, при необходимости легко уд€IJUIется с поверхностей, образует тонкую адге-
зионную заrтIитнУю восковую пленку, стойryто к различным rrогодным условиям.

1.3 Состав обеспечивает rrротивокоррозионную защиту поверхности на период хранения и
транспортирования Еа открытой площадке (условия хранения по ГоСТ 15150 - 1,6). Срок консерва-
ционной защиты - 24 месяца.

^ |.4 Температурный диапазон шрименения состава воскового защитного <Pусмд) от минус
60ОС до плюс 130ОС.

2 Применение
2.1 Состав восковый заlцитный <PУСМА) представляет собой жидкость бежевого цвета, состо-

ит из смеси синтетических масел, воска, ингибиторов коррозии и растворитеJUL Не содержит кисдот
и смол, кремнийорганических соединений и компонентов с их содержаЕием.

2.2 Перед использоваIIиом состав в таре тщательно перемешать до однородного состояния и
равномерного распределения восковых частиц. При пониженных температ}рах окружающей среды
состав в таре необходимо выдержать rrри комнатной температуре не менее 1очасов, затем тщательно
перемешать.

3 Нанесение
3.1 Поверхность должна быть чистой и сухой, iе должна иметь заусенцев, нчlлета ржавчины.

Острые крм кромки притуплены. При защито от коррозии tIоверхностей с нанесенными ранее рi}з-
личными защитными слоями и покрытиями состав наносят поверх данньtх слоев.

3.2 Состав наносят путем распыления (краскопульт, аэрозольный баллон), окунанием или с по-
мощью кисти.

3.2.] Нанесенuе кuсmью
производится С применением чистой малярной кисти, предпочтительно использовать кисти,

предназначенны9 дJUI красоК на масJUIной основе. Щлина ворса и размер кисти настоящей инструкци-
ей не ограничивilются.
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,щля равномерного нанесения необходимо обмакнуть кисть в состав восковой и шеренести пор-

цию воска на поверхность металлического изделия и IIлавными длинными мазка}4и покрыть всю её

площадь. При нанесении кистью следует избегать пузырей и подтеков состава воскового, не прикла-

дывать излишних усилий при нажатиина кисть,

Рекомендуемый температурный диапазон дJUI нанесеЕия состава воскового кистью от минус 10

ОС до пJIюс 35 ОС.

3.2.2 Нанесенuе uз аэрозольноzо баллона

Состав восковой наносяТ методоМ рас1rьiления поД углоМ 90" ровным слоем без uодтеков IIо

всейповерхносТиМеталлическогоизДеЛиясрассТояния15-20см.
в слуiае еспи состав восковой из баллона расходуется не полностью, то после завершения ра-

боты баллон необходимо ,,еревернуть, выпустить остатки состава восковогоо во избежание засорения

сопла баллона.
Рекомендуемый температурный диапазон дJUI нанесения состава воскового из юрозольного бал-

JIона от минус 20 до плюс 35 ОС,

3. 2. 3 HaHeceчue краскопульmом

производится распылением при помощи краскопульта с диаметром сопла до 1,3 мм, Рекомен-

дованная модель краскопульта - Satajet 4000В Ф. Рu.rr"rление слОДУет проводить по всей поверхно-

сти метаJIлического изделия с расстояния 15-20 см,

рекомендуемый температурный диапазон для нанесения состава воскового краскопультом от

минус 10 до плюс 35 ОС.

3. 2. 4 Нанесенuе окунанuе]й

производится путем погружения изделий, подлежащих обработке, в емкость с составом воско_

вым, Изделия выДерживаются в емкости в течение 30-60 секунд, зат9м извлекаются и выдерживают_

ся до окошчания атекания излишков состава воскового (10 минр), Во избежаЕие осаждения

восковых частиц, необходимо обеспечить постоянЕое пер9Мешивание состава воскового в емкости,

рекомендуемый темIIературный диапазон для нанесения состава воскового окунанием от минус

10 до lrлюс 25'С,
3.3 Удельный расход состава воскового - 100-150 г/м2 при рекомендуемой толщине слоя состава в

i0 мкм, состав ubpo.on"HoM баллоЕчике (520 мл) достаточно для покрытия поверхности площадью

1,0 м2 при толщине слоя 10 мкм,

,щанная толщина обеспечивается соблюдением всех условий нанесения состава на поверхЕость,

Контролировать толщину слоя состава толщиномером невозможIIо,

З.4 ПрИ нанесениИ состава восковогО поверХ покрытиЯ кРУСМА ПолимеР Премиум НДМ> не-

обходимо контролировать толщину защитных слоев,

3.4.1 ПосЛедовательность нанесения защитных слоев на резьбов},ю часть трубы следующаJI:

- толщина фосфатного слоя в tIределах 6-15 мкм,
_ толщина слоя покрытия круiмд полимер премиум ндм) в пределах 20_40 мкм,

- толшина слоя состава воскового защитЕого кРУСМд> 10 мкм,

З,4.2 СвинчиваIIие и установка предохранительньfх протекторов возможны как сразу посJIе на-

несения состава воскового, так и после формирования на поверхности резьбой части трубы восковой

пленки.
з.5 Состав вооковой с металлических и с резьбовьIх поверхностей легко удаJIjIется ветошью

смоченной уайт-спирИтом техЕическим rrо ГосТ 3|з4, бензином-растворителем БР-2 ипи паро-

струйным очистителем.
3,6 Кисти, краскопуЛьт необхОдимО предохранять оТ загрязнения. После завершения работы

дпя промывки сопла краскопульта, кистей от остатков состава воскового рекомендуется использовать

бензин-растворитель БР-2, уайт-спирит,

внимАНиЕ! В случае неполно?о uспользованuя сосmава восково?о заu4umноzо кРУСМду еzо

осmап,лкl] uз сmакана краскопульmа, е]rtкосmu dля окунанuя необхоduлlо перелumь в 2ер^4еmuчную mару

с плоmно закрьlваюu4iа прой*ой (крьtu,tкой), в связu с соdержанuел4 в сосmаве восково^. заlцumном

к РУСМЬ) леzколеmучеzо расmворumеля,
невьlполнеrui dоr"ъrо *ръбоuанuя прuвоdum к uзJrtененuю консuсmенцuu сосmава Bockogozo

заu4umноZо u к невозfutо'сносmu dальнейu,tеZо прu^4ененuя сосmава восково?о заu4umноzа кРУСМд>!
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4 Требования безопасности
4.1 При применении состава воскового необходимо осуществлять по ГОСТ 12.1.005 и Сан

ПиН 1.2.З685-2l: нефрас С150/200 (в пересчете на С) - З00/100 мг/м3, углеводороды - 900/300
мг/м3.

4.2ГIри проведении работ по нанесению состава воскового необходимо применять индивиду-
аJIьные средства защиты согласно типовым отраслевым нормам, утвержденным в установленном
поряДке, а именно спецодежда 2-ого класса защиты по ГОСТ Р 12.4.290, кожаные ботинки по
ГОСТ 12.4.|З7, комбинированные рlкавицы по ГОСТ \2.4.010, перчатки резиновые технические
ПО ГОСТ 20010, очки защитные по ГОСТ |2.4.25З, фильтрующий противог€вовый респиратор
РПГ-67 с патроном марки А по ГОСТ 1,2,4.296.

4.3 При попадании состава воскового на незащищенные участки кожи, его необходимо уда-
лить ветошью, загрязненные г{астки вымыть водой с мылом.

4.4 Все производственЕые помещения, в KoTopbIx производятся работы с составом восковым,
должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией.

5 Хранение
5.1 Состав восковой должен храниться в герметично закрытой таре изготовителя.
5.2 Состав восковой относится к легковоспламеняющимся жидкостям. Состав пожароопасен и

взрывобезопасен. Температура всrrышки состава воскового в закрытом тигле 58ос.
5.3 Ящики с упаковаIIным в потребительскlто тару составом восковым следует хранить на

поддонах в крытьж сухих складских вентилируемых помещениях нарасстоянии не менее 1 м от
нагревательньIх приборов. Необходимо предохранять тару с составом от воздействия прямых
солнечньIх луtей. В помещении для хранения состава воскового запрещается обрапIе""" a оr-
крытым огнем.

5.4 Температурный режим хранения и транспортирования состава воскового не ниже 5ос и пе
выше 45оС.

5.5 На рабочих местах применения состава воскового и в складских ,,омещениях для хран9-
ния исключить источники открытого огня и искрообразования, запретить курение.

5.6 Гарантийньй срок хранения состава воскового защитного кРУСМА>Ъ таре изготовителя -
1 год с момента изготовления.

Зам. генерального директора
по маркетинговым исследованиям
и новым разработкам

ЛИТВИНОВ А.С

россия,192241,_г. Санtп-ПетербУрг, Муниципальный округ Ns 75 Вн.тер.г., Ул. Софийская

ffi * j":iй#Ji8ifi l?1i:bll;T;i1l,r,\ii.2l:;?,To',u..,,-,,

W W .оJi,Ъ-ulОо'J"'"'J gll'J"'"i] flТ,:'ff ffiff -НЖН'uоЪХ 
*"

l0сч 301018't 0500000000653, окпо 46977243
e-mail : info@rusma.spb.ruГOСТ Р ИС0 900't.2015 (lSO 9001:20'l5)


