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Рулетки измерительные металлические АМО Р
Паспорт


	модификация:

	Р3У2П
Р3У3П
Р5У2П
Р5У3П
Р8У2П
Р8У3П
Р10У2П
Р10У3П
Р20У2К
Р20У3К
Р30У2К
Р30У3К
	Р20У2К
Р20У3К
Р30У2К
Р30У3К
Р50У2К
Р50У3К
Р100У2К
Р100У3К
P20H2K
P20H3K
P30H2K
P30H3K
	P50H2K
P50H3K
P100H2K
P100H3K
Р10Н2Г
Р10Н3Г
Р15Н2Г
Р15Н3Г
Р20Н2Г
Р20Н3Г
Р30Н2Г
Р30Н3Г

	исполнение:

	2
	3



1. Назначение изделия.
Рулетки измерительные металлические АМО Р (далее – рулетки) предназначены для измерения расстояний и линейных размеров объектов. Область применения:
- измерения в быту;
- в геодезических работах;
- в строительстве;
- в промышленности;
- в различных отраслях хозяйства.

2. Технические характеристики.
Рулетки выпускаются в модификациях, отличительные особенности каждой из которых приведены в таблице 1. Также, рулетки изготавливаются в двух исполнениях 2 и 3, отличающихся погрешностью измерений.

Таблица 1 – Отличительные особенности
	Модифи-кация
	Номинальная длина, м
	Тип корпуса
	Сталь
	Конструктивное исполнение вытяжного конца ленты
	Тип ленты

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Р3У2П
	3
	Закрытый
	Углеродистая
	Прямоугольный торец
	Желобчатая

	Р3У3П
	3
	Закрытый
	Углеродистая
	Прямоугольный торец
	Желобчатая

	Р5У2П
	5
	Закрытый
	Углеродистая
	Прямоугольный торец
	Желобчатая

	Р5У3П
	5
	Закрытый
	Углеродистая
	Прямоугольный торец
	Желобчатая

	Р8У2П
	8
	Закрытый
	Углеродистая
	Прямоугольный торец
	Желобчатая

	Р8У3П
	8
	Закрытый
	Углеродистая
	Прямоугольный торец
	Желобчатая

	Р10У2П
	10
	Закрытый
	Углеродистая
	Прямоугольный торец
	Желобчатая

	Р10У3П
	10
	Закрытый
	Углеродистая
	Прямоугольный торец
	Желобчатая

	Р20У2К
	20
	Закрытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р20У3К
	20
	Закрытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р30У2К
	30
	Закрытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р30У3К
	30
	Закрытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р20У2К
	20
	Открытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р20У3К
	20
	Открытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р30У2К
	30
	Открытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р30У3К
	30
	Открытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р50У2К
	50
	Открытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р50У3К
	50
	Открытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р100У2К
	100
	Открытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	Р100У3К
	100
	Открытый
	Углеродистая
	С кольцом
	Плоская

	P20H2K
	20
	Открытый
	Нержавеющая
	С кольцом
	Плоская

	P20H3K
	20
	Открытый
	Нержавеющая
	С кольцом
	Плоская

	P30H2K
	30
	Открытый
	Нержавеющая
	С кольцом
	Плоская

	P30H3K
	30
	Открытый
	Нержавеющая
	С кольцом
	Плоская

	P50H2K
	50
	Открытый
	Нержавеющая
	С кольцом
	Плоская

	P50H3K
	50
	Открытый
	Нержавеющая
	С кольцом
	Плоская

	P100H2K
	100
	Открытый
	Нержавеющая
	С кольцом
	Плоская

	P100H3K
	100
	Открытый
	Нержавеющая
	С кольцом
	Плоская




Продолжение таблицы 1
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Р10Н2Г
	10
	Открытый
	Нержавеющая
	С грузом
	Плоская

	Р10Н3Г
	10
	Открытый
	Нержавеющая
	С грузом
	Плоская

	Р15Н2Г
	15
	Открытый
	Нержавеющая
	С грузом
	Плоская

	Р15Н3Г
	15
	Открытый
	Нержавеющая
	С грузом
	Плоская

	Р20Н2Г
	20
	Открытый
	Нержавеющая
	С грузом
	Плоская

	Р20Н3Г
	20
	Открытый
	Нержавеющая
	С грузом
	Плоская

	Р30Н2Г
	30
	Открытый
	Нержавеющая
	С грузом
	Плоская

	Р30Н3Г
	30
	Открытый
	Нержавеющая
	С грузом
	Плоская



Принцип действия рулеток основан на непосредственном сравнении измерительной шкалы рулетки с измеряемыми линейными размерами объектов.
Структура условного обозначения модификаций выглядит следующим образом: 
	Р
	Х
	Х
	Х
	Х

	
	1
	2
	3
	4


где 1 – номинальная длина шкалы, м: 3; 5; 8; 10; 15; 20; 30; 50; 100;
2 – материал ленты: Н – нержавеющая сталь; У – углеродистая сталь;
3 – исполнение: 2; 3;
4 – конструктивное исполнение вытяжного кольца ленты: К – с кольцом; П – прямоугольный торец; Г – с грузом.
Пример условного обозначения модификации:
Р3У2П
Рулетка измерительная металлическая АМО Р с номинальной длиной шкалы 3 м, с лентой из углеродистой стали, 2 класса точности, с вытяжным кольцом ленты в виде прямоугольного торца.

Таблица 2 – Технические характеристики
	Наименование характеристики
	Значение

	Рабочее усилие натяжения ленты при измерениях, Н, для рулеток с номинальной длиной ленты 20 м и более 1):
	100±10

	Цена деления шкалы, мм
	1

	Толщина ленты, мм, не более
	0,17

	Ширина ленты, мм, не более:
	

	- Р3У2П, Р3У3П
	18

	- Р5У2П, Р5У3П
	21

	- Р8У2П, Р8У3П, Р10У2П, Р10У3П
	25

	- Р20У2К, Р20У3К, Р30У2К, Р30У3К, Р20У2К, Р20У3К, Р30У2К, Р30У3К, Р50У2К, Р50У3К, Р100У2К, Р100У3К, P20H2K, P20H3K, P30H2K, P30H3K, P50H2K, P50H3K, P100H2K, P100H3K, Р10Н2Г, Р10Н3Г, Р15Н2Г, Р15Н3Г, Р20Н2Г, Р20Н3Г, Р30Н2Г, Р30Н3Г
	13

	Ширина штрихов ленты, мм, для рулеток:
	

	- с номинальной длиной ленты от 3 до 8 м
	0,20±0,05

	- с номинальной длиной ленты 10 м и более
	0,30±0,05

	Отклонение от перпендикулярности штрихов относительно рабочей кромки, не более
	30'

	Отклонение от перпендикулярности цифр относительно рабочей кромки, не более
	3°

	Габаритные размеры (высота × ширина × длина), мм, не более:
	

	- Р3У2П, Р3У3П
	66 × 35 × 66

	- Р5У2П, Р5У3П
	75 × 40 × 75

	- Р8У2П, Р8У3П, 
	85 × 48 × 85

	- Р10У2П, Р10У3П
	92 × 50 × 92

	- Р20У2К, Р20У3К, Р30У2К, Р30У3К
	130 × 49 × 120

	- Р20У2К, Р20У3К, Р30У2К, Р30У3К, Р50У2К, Р50У3К, Р100У2К, Р100У3К
	320 × 60 × 215

	- P20H2K, P20H3K, P30H2K, P30H3K
	310 × 50 × 140




Продолжение таблицы 2
	Наименование характеристики
	Значение

	- P50H2K, P50H3K, P100H2K, P100H3K
	310 × 50 × 200

	- Р10Н2Г, Р10Н3Г, Р15Н2Г, Р15Н3Г, Р20Н2Г, Р20Н3Г, Р30Н2Г, Р30Н3Г
	310 × 50 × 140

	Масса, г, не более2):
	

	- Р3У2П, Р3У3П
	100

	- Р5У2П, Р5У3П
	190

	- Р8У2П, Р8У3П, 
	355

	- Р10У2П, Р10У3П
	425

	- Р20У2К, Р20У3К
	410

	- Р30У2К, Р30У3К
	530

	- Р20У2К, Р20У3К
	750

	- Р30У2К, Р30У3К
	900

	- Р50У2К, Р50У3К
	1250

	- Р100У2К, Р100У3К, P100H2K, P100H3K
	2200

	- P20H2K, P20H3K
	445

	- P30H2K, P30H3K, Р10Н2Г, Р10Н3Г
	650

	- P50H2K, P50H3K
	1050

	- Р15Н2Г, Р15Н3Г
	730

	- Р20Н2Г, Р20Н3Г
	810

	- Р30Н2Г, Р30Н3Г
	960

	Условия эксплуатации:
	

	- температура окружающей среды, °С
	от -40 до +50

	- относительная влажность при температуре 25°С, %, не более
	98

	1) Для рулеток с грузом - усилие натяжения создает сам груз; для рулеток с желобчатой лентой - без натяжения;
2) Для рулеток с грузом указана масса с учетом массы груза



Таблица 3 – Показатели надёжности
	Наименование характеристики
	Значение

	Полный средний ресурс, циклов1), не менее, для рулеток с лентой:
	

	- из нержавеющей стали
	2000

	- из углеродистой стали
	1500

	 1) Цикл включает в себя вытягивание ленты на полную длину, натяжение рабочим усилием, отсчет и наматывание ленты



3. Комплектность

Таблица 4 – Комплектность средства измерений 
	Наименование
	Обозначение
	Количество

	Рулетка измерительная металлическая АМО1)
	Р
	1 шт.

	Паспорт
	-1)
	1 экз.

	Упаковочная тара
	-
	1 экз.

	1) Модификация в соответствии с заказом



4 Метрологические характеристики

Таблица 5 – Метрологические характеристики 
	Наименование характеристики
	Значение

	Длина ленты, м
	

	- Р3У2П, Р3У3П
	3

	- Р5У2П, Р5У3П
	5

	- Р8У2П, Р8У3П
	8

	- Р10У2П, Р10У3П, Р10Н2Г, Р10Н3Г
	10

	- Р15Н2Г, Р15Н3Г
	15




Продолжение таблицы 5
	Наименование характеристики
	Значение

	- Р20У2К, Р20У3К, Р20У2К, Р20У3К, P20H2K, P20H3K, Р20Н2Г, Р20Н3Г
	20

	- Р30У2К, Р30У3К, Р30У2К, Р30У3К, P30H2K, P30H3K, Р30Н2Г, Р30Н3Г
	30

	- Р50У2К, Р50У3К, P50H2K, P50H3K
	50

	- Р100У2К, Р100У3К, P100H2K, P100H3K
	100

	Исполнение
	2
	3

	Допускаемое отклонение действительной длины интервалов шкал рулеток от нанесенной на шкале при температуре окружающей среды 20°С и натяжении ленты рабочим усилием, мм, не более, для интервалов:
	
	

	- миллиметрового
	±0,15
	±0,20

	- сантиметрового
	±0,20
	±0,30

	- дециметрового
	±0,30
	±0,40

	- метрового и более
	± [0,30+0,15·(L-1)]
	± [0,40+0,20·(L-1)]

	Примечание: Введено следующее обозначение: L – число полных и неполных метров в отрезке.



5. Указания по эксплуатации.
Перед эксплуатацией насухо протереть измерительную ленту мягкой ветошью. Для обеспечения, требуемого при измерениях рабочего натяжения рекомендуется использовать динамометры (для рулеток с плоской лентой). Если работы производятся при температуре, отличной от 20°С, необходимо вводить поправку ∆t за температурный коэффициент линейного расширения, рассчитываемую по формуле: 
∆t = α ×Lu× (t°- 20°),
где α - коэффициент линейного расширения материала измерительной ленты (для углеродистой стали α = 1,2 × 10 -5, для нержавеющей стали – α = 2,0 × 10-5); 
Lu - длина по шкале рулетки, измеренная при температуре t°. t° – температура воздуха при измерении, °С.
Не допускать нарушения покрытия рулетки. После измерений ленту рулетки при наматывании на барабан необходимо протереть сухой мягкой ветошью.
Между начальной и конечной точками измеряемой линии должна быть прямая видимость. Эти точки обозначают на местности и устанавливают на них вехи А и В. Укладка рулетки в створе производится на глаз. Если длина линии более 200 м, то она предварительно провешивается, т.е. в створе линии ставятся дополнительные вехи. При этом наблюдатель становится в двух - трех метрах от вехи А и указывает помощнику места установки дополнительных вех так, чтобы они находились в створе линии А-В. Вешение производится методом «на себя». Количество промежуточных вех зависит от длины линии и условий видимости. Если поверхность земли ровная рулетку укладывают по земле, при существенных неровностях рулетку держат на весу или на головках штативов, а положение ее концов проектируется на поверхность земли нитяными отвесами, при этом под середину рулетки ставят подпорку для уменьшения погрешности за провисание.
При измерении первого уложения все шпильки находятся у переднего мерщика. После измерения линии необходимо проверить число шпилек, оставшихся у переднего и заднего мерщиков, чтобы избежать ошибок при определении числа уложений. *
Длина линии вычисляется по формуле:
[bookmark: i187866][bookmark: i196014]Д = nl0 + r + ∆ln,                                                                  (1)
где n - число уложений (число шпилек у заднего мерщика); l0 - длина рулетки; r - остаток или домер от последней шпильки до второй точки; ∆l - поправка за компарирование.
* Примечание: При числе уложений n ≤ 5 допускается шпильки не использовать.
При углах наклона линии более 1° в измеренное расстояние вводится поправка ∆Д за угол наклона v, измеряемый теодолитом;
[bookmark: i204127][bookmark: i215313]∆Д = 2Дsin2 (v/2);                                                                 (2)
если известно превышение h между конечными точками линии, то
[bookmark: i221917][bookmark: i236353]∆Д = h2/2Д.                                                                          (3)
Если температура рулетки при ее компарировании отличается от температуры при измерениях более чем на 8 °С вводится поправка ∆Дt за разность температур
[bookmark: i248160][bookmark: i257598]∆Дt = μД (t - t0),                                                                    (4)
где μ = 0,000012 - коэффициент расширения стали на 1 °С;
t - средняя температура рулетки при измерении линии;
t0 - температура при компарировании.
При проведении измерений необходимо выполнять следующую последовательность действий:
- Задний мерщик на глаз задает створ для уложения рулетки и совмещает конец рулетки с начальной точкой линии.
- Передний мерщик устанавливает шпильку вертикально на другом конце рулетки, при этом рулетка находится в натянутом состоянии;
это составляет измерение одного уложения.
- Мерщики переходят вперед на одно уложение рулетки и повторяют действия, выполненные при измерении первого уложения, при этом задний мерщик совмещает конец рулетки с установленной шпилькой, после чего шпилька снимается.
- При измерении последнего уложения (остатка) передний мерщик берет отсчет по шкале рулетки при ее совмещении с конечной точкой линии.

6. Техническое обслуживание.
Ящики со средствами измерений следует транспортировать в крытых транспортных средствах или контейнерах
Транспортирование средств измерений должно производиться в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на транспорте каждого вида.
При транспортировании ящики со средствами измерений должны быть установлены так, чтобы исключалась возможность из перемещения.
Условия транспортирования средств измерений в упаковке в части воздействия климатических факторов и транспортной тряски должны быть следующими:
температура воздуха от минус 40 °С до плюс 50 °С;
транспортная тряска с ускорением не более 30 м/с2 при частоте ударов от 80 до 120 в минуту;
относительная влажность не более 98% при температуре 35 °С.
При транспортировании средств измерений в качестве многооборотного средства пакетирования применяют плоский деревянный поддон размеров от 800 до 1200 мм.
В качестве одноразовых средств пакетирования применяют полиэтиленовую термоусадочную пленку толщиной от 0,08 до 0,20 мм, стальную упаковочную ленту толщиной от 0,20 до 0,30 мм.

7. Методы и средства поверки.
Рулетки при выпуске из производства, после ремонта и при эксплуатации подлежат поверке. Первичная и периодическая поверка рулеток проводится по МП-618-2024 «ГСИ. Рулетки измерительные металлические АМО Р. Методика поверки».
Межповерочный интервал – 1 год.

8. Гарантия изготовителя.
Дистрибьютор гарантирует соответствие рулеток требованиям настоящего руководства при соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортирования и хранения.
Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев с момента продажи или со дня получения рулетки потребителем при соблюдении правил по эксплуатации, установленными настоящим паспортом.


[bookmark: _Hlk141355185]9. Сведения о приёмке

Настоящий паспорт составлен на основании технической документации. 
Рулетка измерительная металлическая АМО Р модификации _Р30Н2Г, заводской номер ___________, прошла приёмку в соответствии с технической документацией и была признана годной для эксплуатации.


[bookmark: _Hlk141354792]М.П. 	___________________________		Капустин В.А.
			подпись

___________
дата


Адрес фирмы производителя.
NO.7 YIYIN AVENUE, YUCHNEG COUNTY, SHANGQIU CITY, HENAN PROVINCE CHINA
Адрес дистрибьютора в России.
ООО «РУСГЕОКОМ», 129327, г. Москва, ул. Коминтерна, д 7к2
Телефон/факс: +7 (495) 604-00-00                     

Заявитель.
Общество с ограниченной ответственностью «РУСГЕОКОМ»» (ООО «РУСГЕОКОМ»)
ИНН 7716540377
Адрес: 129327, г. Москва, ул. Коминтерна, д 7к2
Телефон/факс: +7 (495) 604-00-00
E-mail: INFO@RUSGEOCOM.RU	
Web-сайт: www.rusgeocom.ru
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