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Руководство по эксплуатации (РЭ) содержит основные сведения по устройству, техническому обслуживанию и эксплуатации прицепа тракторного модификации 801145 и предназначено для водителей и обслуживающего персонала.

1. Описание и работа 

1.1 Назначение
1.1.1 Прицеп тракторный модификации 801145 (в дальнейшем тексте именуемый «прицеп») предназначен для эксплуатации с колёсными тракторами классов  0,9 – 3,0, имеющими тягово-сцепное устройство по ГОСТ 3481-79, электро-выводы по ГОСТ 9200-2006 исполнения 2, приспособления для подсоединения предохранительных цепей прицепа и технической характеристикой которых допускается буксировка прицепов.
1.1.2 Допускается эксплуатация прицепа со скоростью не более 30 км/ч другими механическими транспортными средствами, имеющими тягово-сцепные устройства (крюки) по ГОСТ 2349-75, соединительные разъемы для подключения электрооборудования по ГОСТ 9200-2006 исполнения 2, приспособления для крепления предохранительных цепей прицепа и технической характеристикой которых допускается буксировка прицепов. При этом полная масса прицепа  не должна превышать 50% массы тягача в снаряженном состоянии, для работы с которым предназначен прицеп.

1.1.3 Прицеп рассчитан на эксплуатацию и безгаражное хранение при температуре окружающего воздуха от минус 45˚С до плюс 50˚С и относительной влажности воздуха до 80 % при  плюс 20 ˚С.

1.2 Основные технические данные  

Основные технические данные прицепа приведены в таблице 1
Таблица 1 – Основные параметры прицепа 
	Наименование параметра/ характеристики
	Значения (номинальные)

	Допустимая полная масса прицепа, кг
	2120

	Снаряженная масса прицепа, кг
	620

	Допустимая масса монтируемого (перевозимого) оборудования (сварочного агрегата), кг, не более
	1500

	Распределение снаряженной массы прицепа, кг:

· на буксирное устройство

· на дорогу через шины колёс
	45

575



	Распределение полной массы прицепа, кг:

· на буксирное устройство

– на дорогу через шины колес
	50

2070

	Примечание  – Допустимое отклонение массы прицепа плюс 3%, нижний предел не ограничивается.


Продолжение таблицы 1

	Наименование параметра/ характеристики
	Значения (номинальные)

	Количество осей
	1

	Количество колес на оси
	2

	Колея, мм
	1720

	Максимальная скорость движения прицепа, км/ч
	30

	Габаритные и конструктивные размеры прицепа

	Длина, мм
	3265

	Высота (без нагрузки), мм
	1036

	Ширина, мм
	2135

	Размеры рамы для монтажа оборудования

(длина х ширина), мм
	1700 х 940

	Погрузочная высота ненагруженного прицеп, мм
	800

	Высота сцепной петли над уровнем пола при горизонтальном расположении рамы

ненагруженного прицепа
нагруженного (полной массой) прицепа 
	750

650

	Дорожный просвет, мм
	398

	Ходовая часть

	Подвеска
	       Ось VG-1800MV             

   на резино-жгутовом   

            торсионе 

	Колеса
	            Дисковые                 

   Диск 15х6,0/5х139,7   

            УАЗ 3151

	Количество шпилек крепления каждого колеса
	5

	Шины

– размерность                                                                     

– индекс несущей способности                                              

– индекс категории скорости                                                   

– рисунок протектора                                                    
	       Пневматические      

           235/75R15 
106
S
      Универсальный

	Давление в шинах при полной нагрузке прицеп,   кПа (кгс/см2)
	250 (2,5)

	Электрооборудование

	Система электрической сети    
	Однопроводная, напряжением 12 или  24 В 

	Внешняя световая сигнализация
	Световозвращатели, и фонари задние, фонарь освещения номерного знака


1.3  Устройство прицепа
1.3.1   Прицеп состоит  из следующих узлов:

· рама;
· сцепное устройство;

· переднее опорное устройство;

· заднее опорное устройство;

· ось на резино-жгутовом торсионе;
· электрооборудование;

· крылья.

Общий вид прицепа приведен на рисунке А.1
1.3.2  Рама – сварная конструкция, состоящая из двух лонжеронов, соеди-ненных поперечинами. В передней части рамы лонжероны переходят в дышло, которое заканчивается кронштейном со сцепной петлей.

1.3.3  Сцепное устройство состоит из сцепной петли, установленной в кронштейне и закрепленной гайками и стопорной шайбой. 
1.3.4  Устройство опорное переднее служит опорой прицеп-, когда оно отсоединено от тягача.

1.3.5  Заднее опорное устройство служит для поддержания прицепа в горизонтальном положении, а также для предохранения его от опрокидывания при загрузке и разгрузке на стоянках при отсутствии тягача.
1.3.6  Система электрооборудования представляет собой систему постоян-ного тока напряжением 12 В или 24 В с питанием от источника тока тягача.  Схема электрическая принципиальная приведена на рисунке А.2.
2  Использование по назначению
2.1 Обкатка нового прицепа
2.1.1  Перед началом эксплуатации необходимо смонтировать электро-оборудование прицепа согласно схемы электрической, которая приведена на рисунке А.2

2.1.2 Монтаж перевозимого груза должен быть произведен таким образом, чтобы обеспечить распределение массы прицепа в соответствии с таблицей 1.
2.1.3  Особое внимание необходимо уделять прицепу в период его обкатки на протяжении первых 1000 км пробега. Обкатка нового прицепа необходима для полной приработки всех трущихся поверхностей и вытяжки крепёжных деталей. 

2.1.4  Особое внимание следует обратить на состояние регулировок, нагрев ступиц колес, на своевременную подтяжку ослабленных резьбовых соединений.

2.1.5  Температура ступиц не должна превышать 60 ОС (при проверке на ощупь рука выдерживает длительное прикосновение).
2.1.6 После окончания периода обкатки необходимо провести первое техническое обслуживание в полном объёме.

2.2  Особенности эксплуатации прицепа
2.2.1  Сцепка:

· установить сцепную петлю так, чтобы она находилась на высоте буксирного крюка тягача;

· откинуть защёлку буксирного крюка;

· подать тягач назад до упора буксирного крюка в сцепную петлю прицепа  ;

· накинуть сцепную петлю на буксирный крюк, закрыть защёлку крюка и зашплинтовать её;

· соединить страховочные цепи прицепа с рым – болтами тягача;

· вставить штепсельную вилку прицепа в розетку тягача;

· установить переднее и заднее опорные устройства прицепа в транспортное положение.

2.2.2   Перед выездом проверить:

· комплектность прицепа;

· размещение и крепление груза;

· состояние рамы;

· состояние крепления колёс и давление в камерах шин;

· надёжность сцепки прицепа с тягачом;

· исправность подвески;

· работоспособность опорных устройств;

· состояние номерного знака

· исправность системы электрооборудования.
2.2.3  Во время движения автопоезда:

· не превышать максимально допустимой скорости движения;

· движение должно быть равномерным, без рывков и резких торможений;

· осуществлять визуальный контроль за поведением прицепа-  во время движения на предмет виляния, подергивания и одностороннего увода, являющихся признаками неисправности прицепа.

2.2.4  Контрольный осмотр в пути.
Проверить:

· сразу после остановки автопоезда степень нагрева ступиц колес (при проверке на ощупь ступиц колес рука должна выдерживать длительное прикосновение);

· состояние шин и удалить посторонние предметы, застрявшие в протекторах шин;

· надежность сцепки прицепа с тягачом;

· размещение и крепление груза.

2.2.5  По возвращении в парк:

· очистить прицеп от грязи (пыли, снега);

· устранить неисправности, обнаруженные в пути.

2.2.6  Расцепка:

· установить переднее и заднее опорные устройства в рабочее положение;

· вынуть штепсельную вилку прицепа из розетки тягача;

· отсоединить страховочные цепи прицепа от рым – болтов тягача.

· снять сцепную петлю прицепа с буксирного крюка тягача.

2.3  Уход за прицепом в процессе эксплуатации

2.3.1 Уход за сцепным устройством заключается в проверке крепления сцепной петли и величины её износа. 

2.3.2 Обслуживание электрооборудования заключается в наружной очистке приборов и подтяжке креплений, смене перегоревших ламп, наблюдении за исправностью электропроводов. Фонари необходимо протирать чистой ветошью снаружи, проверять плотность крепления стекол в фонарях. Все контакты и клеммы проводов должны быть чистыми и плотно затянуты.
3. Техническое обслуживание (ТО)

3.1 Техническое обслуживание прицепа  включает комплекс планово-предупредительных работ, проводимых с целью поддержания прицепа в работоспособном состоянии, уменьшения интенсивности износа деталей, предупреждения неисправностей, своевременного выявления и устранения их сохранения надлежащего вида прицепа.

3.2 Техническое обслуживание прицепа в соответствии с требованиями 
ГОСТ 21624-81 подразделяется на следующие виды:

· ежедневное  техническое  обслуживание  (ЕО);

· первое  техническое  обслуживание  (ТО – 1);

· второе  техническое  обслуживание  (ТО – 2).

ЕО проводится один раз в рабочие сутки независимо от числа рабочих смен. Оно заключается в приведении внешнего вида прицепа в надлежащее состояние, проверке укомплектованности и технической исправности.

ТО – 1  включает все виды работ, проводимые при ЕО и, кроме того, ряд дополнительных смазочных, крепёжных, контрольных и регулировочных работ, выполняемых без снятия закрепленных агрегатов и механизмов с прицепа или их разборки и направленных на предупреждение неисправности.

ТО – 2 включает все работы, выполняемые при ТО – 1, а также дополнительно более углублённые работы по предупреждению неисправностей и уменьшению износов. 

ТО – 1 и ТО – 2 прицепа выполняются одновременно с ТО – 1 и 
ТО – 2 тягача в принудительном порядке в зависимости от категории условий эксплуатации.

3.3 Для обеспечения надежной и долговечной эксплуатации прицепа   необходимо производить смазку его узлов и механизмов в соответствии с таблицей 3. 

Таблица 3 - Карта смазки
	Место смазки
	Применяемая смазка
	Периодичность смазки
	Рекомендации по смазке

	Переднее и заднее

опорные устройства
	Литол – 24

ГОСТ 21150-87
	ТО – 2
	Трущиеся поверхности обильно смазать смазкой.

	Подшипники ступиц
	Литол – 24

ГОСТ 21150-87
	ТО – 2
	Удалить старую смазку, промыть, заполнить ступицу на 2/3 объёма свежей смазкой.


3.4 Необходимо соблюдать периодичность выполнения и смены смазок. Смазка приурочивается к ТО-1 или ТО-2. периодичность смазки устанавливается в зависимости от конкретных условий эксплуатации.

3.4.1 Пред смазкой масленки и поверхности, расположенные в зоне проводимой смазки, очистить от пыли и грязи.

3.4.2 При смазке узлов через масленки нагнетать смазку до появления свежей смазки из зазоров.

3.4.3 Смазка узлов трения, не имеющих масленок, производится при разборке или ремонте узла.

3.5 Перечень работ, выполняемых по каждому виду технического обслуживания, приведен в таблице 4.

Таблица 4 – Перечень работ
	Содержание работ и методика и проведения
	Технические требования
	Приборы, инструмент, приспособления и материалы для проведения работ

	Ежедневное техническое обслуживание (ЕО)

Контрольно-осмотровые работы

	Осмотреть прицеп и выявить наружные повреждения. Проверить его комплектность, состояние рамы, опорных устройств, сцепной петли, подвески, номерного знака и системы электрооборудования
	Прицеп должен быть комплектным.

Состояние номерного знака должно отвечать требованиям ПДД.

Стекла фонарей и световозвращатели должны быть целыми. Болтовые соединения должны быть подтянуты
	

	Проверить состояние шин, колес, наличие колпачков вентилей, давление воздуха в шинах
	Шины не должны иметь трещин, разрывов, вздутий. Вентили шин должны иметь колпачки. Давление в шинах должно быть 250 кПа  (2,5кг/см2)
	Манометр шинный.

Насос автомобильный

	Устранить все обнаруженные неисправности
	После устранения неисправностей узлы должны обеспечивать нормальную работу прицеп-
	

	Уборочно-моечные работы.

	Произвести уборку, мойку и сушку прицепа
	При необходимости
	Емкость с водой, щетка, ветошь

	Обтереть стекла фонарей и световозвращателей
	То же
	То же


Продолжение таблицы 4
	Содержание работ и методика и проведения
	Технические требования
	Приборы, инструмент, приспособления и материалы для проведения работ

	Первое техническое обслуживание (ТО-1)

Через 4000  км пробега при I категории условий эксплуатации

	Произвести контрольно-осмотровые и уборочно-моечные работы в объеме ежедневного технического обслуживания
	См. «Ежедневное техническое обслуживание»
	

	Проверить состояние и при необходимости закрепить гайки колес
	Гайки необходимо затягивать равномерно (через одну) в 2-3 приема. Момент затяжки гаек 250-280 Нм (25-28кгс(м)
	Инструмент, прикладываемый к тягачу

	Проверить состояние и крепление сцепной петли
	Сцепная петля должна быть надежно закреплена. Допустимый суммарный износ двух противоположных рабочих поверхностей не должен быть более 10 мм
	То же

	Проверить состояние и крепление опорных устройств, кронштейнов,  стремянок
	Болтовые соединения должны быть затянуты, корончатые гайки - зашплинтованы
	То же

	Смазать узлы трения в соответствии с картой смазки
	Применять неуказанные материалы запрещается


	То же

	Проверить состояние системы электрооборудования. Проверить действие фонарей. При необходимости заменить неисправные лампы
	Электропровода должны иметь неповрежденную изоляцию и быть надежно закреплены. Все лампы должны давать свет. При замене лампы необходимо зачистить контакты патронов
	Отвертка, пассатижи, шлифовальная шкурка


Продолжение таблицы 4
	Содержание работ и методика и проведения
	Технические требования
	Приборы, инструмент, приспособления и материалы для проведения работ

	Второе техническое обслуживание (ТО-2)

Через 16000  км пробега при I категории условий эксплуатации

	Произвести работы в объеме первого технического обслуживания ТО-1
	См. «Первое техническое обслуживание»
	

	Проверить правильность расположения, крепления и состояния оси, подвески и кронштейнов подвески
	
	

	Проверить состояние дисков и ободов колес
	Диски не должны иметь разработанных отверстий, трещин, вмятин, погнутостей.
	

	Проверить и при необходимости подтянуть гайки стремянок
	Величина момента затяжки 196-216 Н(м (20-22 кгс(м)
	Инструмент, прикладываемый к тягачу

	Проверить состояние шин и при необходимости произвести их перестановку
	
	

	Проверить после обслуживания работу систем и отдельных агрегатов, механизмов и приборов прицепа  на ходу
	Все механизмы и системы должны работать надежно
	


3.6 Моменты затяжки основных резьбовых соединений приведены в таблице 5.

Таблица 5 - Моменты  затяжки  основных  резьбовых  соединений
	Наименование  резьбового соединения
	Момент  затяжки  Мкр.  ( кгс х м )  Н х м

	Гайки колёс
	(25 – 28)  245– 275

	Гайка сцепной  петли
	(70 – 80)  686 – 785 


4 Текущий ремонт

Текущий ремонт заключается в устранении неисправностей прицепа,  обнаруженных в процессе эксплуатации и при проведении ТО собственными специалистами или с привлечением специализированных организаций.
5 Хранение 

5.1 Прицеп может храниться на открытых площадках без консервации не более трех месяцев со дня отгрузки с предприятия-изготовителя. Если после указанного срока прицеп -  не вводится в эксплуатацию, то в соответствии с данным руководством должна быть выполнена профилактическая работа (консервация), обеспечивающая сохранность и работоспособность прицепа.

5.2 В случае временного прекращения эксплуатации исправного прицепа   на срок более одного месяца он должен быть подвергнут консервации, обеспечивающей его сохранность.

5.3 Консервация. В качестве защиты деталей и узлов прицепа от коррозии применяются нейтральные смазки.

5.4 При постановке прицепа  на хранение до шести месяцев выполнить следующие работы:

· вымыть прицеп;

· произвести контроль на отсутствие коррозии и на качество мойки;

· подтянуть болтовые соединения;

· покрасить места прицепа с поврежденной окраской;

· провести ближайшее техническое обслуживание;

· поставить прицеп на жесткие подставки, чтобы колеса провисли, не касаясь земли;

· снизить давление в шинах до 100 кПа. Для предохранения шин от воздействия солнечных лучей, они должны быть закрыты чехлами или окрашены водным меловым раствором;

· покрыть защитной смазкой все открытые резьбовые соединения;

· обвернуть влагонепроницаемой бумагой приборы и узлы системы электрооборудования.

5.5 При постановке прицепа  на длительное хранение (свыше шести месяцев) выполнить работы, перечисленные в пункте 5.4 и изложенные ниже:

· снять колеса во избежание порчи резины от атмосферных осадков и хранить их в закрытом помещении в соответствии с положением о хранении шин;

· снять электрооборудование и хранить в сухом помещении.

5.6 Расконсервация.
При снятии прицепа  с длительного хранения произвести следующие работы:

· удалить консервационную смазку и промасленную бумагу;

· установить на место колеса и приборы;

· довести давление воздуха в шинах до требуемого и установить прицеп  на колеса;

· перед началом эксплуатации тщательно проверить надежность работы всех систем и механизмов прицепа.
6 Транспортирование 

Прицеп может транспортироваться транспортом любого вида в соответст-вии с правилами, действующими на транспорте данного вида или «своим ходом» в сцепке с тягачом.

7 Утилизация 

Прицеп  не содержит частей и элементов требующих особого порядка утилизации. Утилизация производится в обычном порядке, принятом в эксплуатирующей организации.

                                     Приложение А
[image: image1.emf]
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                                      Приложение Б

                                   (справочное)
                     Перечень принятых сокращений
В настоящем руководстве применены следующие сокращения: 

ЕО – ежедневное обслуживание;

ЗИП – запасные части, инструменты и принадлежности;

РЭ – руководство по эксплуатации;
ТО – техническое обслуживание;
ЭД – эксплуатационная документация.
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