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IMPORTANT
Read all safety rules and operating Instructions carefully before first use it. Keep this Manual for

future reference. o
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l. Technical data

CT38106

Weight (without fasteners).........ccccovnvvrccccnnnnee 1,4 kgs ( 3.091bs )

Airinlet size ......ccoooevvenennn. ... 1/4" (ISO 7-1) Or coupling ISO 6150-B-12
Activation mode .......... ... single sequential actuation

Maximum allowable pressure............ccccceeeieinininieieeeeenne 120PSI ( 8.3bar)

Recommended allowable pressure range...........c.cccceueee... 70-110psi ( 4.8-7.5bar )

Noise characteristic values in accordance with EN 12549 and EN ISO 4871.

LA & e 92,2 dB(A)

LWA oottt tearaens 105,2 dB(A)

Vibration characteristic values in accordance with ISO 8662-11 and EN 12096........ 2.5 m/s2
Uncertainty of measurement..........c.ccocccoveueuvinnicunirincnnenns 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576
Recommended lubricant............ccccooveveiiiiicieceeceee white mineral oil 10 #

CT38107

Weight (without fasteners)..........coocvveerrnnirecnesrccenee 1.6kgs ( 3.53lbs)

Airinlet size ......ccooeevevnnn. .. 1/4" (ISO 7-1) Or coupling ISO 6150-B-12

Activation mode .........cceecueeee. ... single sequential actuation
Maximum allowable pressure...................... ... 120psi (8.3 bar)
Recommended allowable pressure range...........cccccceueunee. 60-100psi (4 to 7 bar)
Noise according to EN 12549:1999 and EN ISO 4871:
A-weighted sound pressure level: LpA=88.7dB(A).
Sound power level: LwA= 101.7dB(A).
A-weighted sound pressure level(at working station):
C-weighted sound pressure level LpC= 106.3dB(A).
Vibration according to ISO 8662-11:1999:
Vibration in the handle: ah, W=1.9m/s2, K=0.509m/s2
Recommended lubricant..........cccccovrieecciininieeee white mineral oil 10 #
1 Fastener
CT38106
Fastener size: 18gauge(1.25x1.00mm)
Nail length: 15-50mm (19/32" - 2" )
Magazine capacity:100pcs
CT38107
Fastener size: Drives18Ga Brad Nails 19/32 “~2 “ and 18Ga Crown staples 5/8 “~1-37/64 "
Crown : 5.7mm(7/32" ).
Nail capacity: 100pcs
2 Accessories
Hexagon Key
Lubricant
Operating instruction
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3 Description/Features
CT38106:
New-type magazine pressing button, fast and easily loading of nails.
Die-cast alum. Body for strong power and light weight.
360 degree adjustable air deflector.
Rubber grip handle for reducing the fatigue of operator.
CT38107:
2 in 1 Combi nailer: Magazine design,shoot both 18Ga. Brads and 18Ga.Staples, Touch strike security
system is safe for the operator,Tool free depth control
to control the nails depth.

4 location of Parts (see Figure 1 and 2) Fig. 1

CT38106

A-Magazine

B-Safety Yoke
C-Trigger

D-Magazine Latch
E-Air Quick Coupler
F-Exhaust Vent
G-Quick release handle

CT38107 Fig. 2
A-Magazine
B-Magazine Latches
C-Safety Yoke
D-Trigger

E-Exhaust Vent
F-Air Quick Coupler

Il. Special references

1 Instructions

The following standard is applicable to fastener driving tools; EN792-13:2000+A1:2008

" Hand-held non-electric power tools-safety requirements — Part 13: Fastener driving tools” .

This standard requires that
1. Only those fasteners which are specified in the operating instructions (see TECHNICAL DATA)shall
be used in fastener driving tools. The fastener driving tool and the fasteners specified in the operating
instructions are to be considered as one unit safety system;
2. Quick action couplings shall be used for connection to the compressed air system and the
non-sealable nipple must be fitted at the tool in such a way that no compressed air remains in the tool
after disconnection;
3. Oxygen or combustible gases shall not be used as an energy source for compressed air operated
fastener driving tools;
4. Fastener driving tools shall only be connected to an air-supply where the maximum allowable
pressure of the tool cannot be exceeded by more than 10%;in the case of higher pressure ,a
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pressure reducing valve which includes a downstream safety valve shall be built into the compressed
air supply;

5. Only spare parts specified by the manufacturer or his authorized representative shall be used in
the repair of fastener driving tools;

6. Repairs shall be carried out only by the manufacturers authorized agents or by other experts,
having due regard to the information given in the operating instructions.

7. Stands for mounting the fastener driving tools to a support, for example to a work table, shall be
designed and constructed by the stand manufacturer in such a way that the fastener driving tools
can be safely fixed for the intended use, thus for example avoiding damage, distortion, displacement.
Special fields of application for the fastener driving tool may require the observance of
additional provisions and regulations.

8. Only the main energy and lubricants listed in the operating instructions may be used:

9. Fastener driving tools marked with an inverted equilateral triangle standing on one point may
only be used with an effective safety voke;

10, For the maintenance of fastener driving tools, only spare parts specified by the manufacturer or
his authorized representative shall be used;

11. Repairs shall be carried out only by agents authorized by the manufacturer or by other
specialists, having due regard to the information given in the operating instructions;

NOTE: Specialists are those who, as a result by professional training or experience, have
sufficient expertise in the field of fastener driving tools and sufficient familiarity with relevant
govemmental industrial protection provisions, accident prevention regulations, directives and
generally recognized technical regulations(e.g.CEN-and CENELEC-standards),to be able to
assess the safe working condition of fastener driving tools.

2 Noise emission

The characteristic noise values for the fastener driving tool have been determined in accordance with
EN12549:1999 and EN ISO4871" Acoustics-Noise test code for fastener driving tools-Engineering
method” (see Technical Data).

These values are tool-related characteristic values and do not represent the noise development at the
point of use. Noise development at the point of use will for example depend on the working environ-
ment, the work piece, the work piece support and the number of driving operations, etc.

Depending in the conditions at the workplace and the form of the workplace, individual noise
attenuation measures may need to be carried out, such as placing work pieces on sound-damping
supports, preventing work piece vibration by means of clamping or covering, adjusting to the
minimum air pressure required for the operation involved, etc,

In special cases it is necessary to wear hearing protection equipment.

3 Information on mechanical impact (vibration)

The characteristic vibration values for the fastener driving tool have been determined in accordance
with 1ISO 8662-11:1999 and EN 12096 — Measurement of vibration in hand-held power tools — Part
11:Fastener driving tools(see Technical Data).

This value is a tool-related characteristic value and does not represent the influence to the
hand-arm-system when using the tool. An influence to the hand-arm-system when using the tool
will for example depend on the gripping force, the contact pressure force, the working direction, the
adjustment of energy supply, the workplace, the work piece support.
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4 Safety of the fastener driving tool

1. Check prior to each operation that the safety and triggering mechanism is functioning properly

and that all nuts and bolts are right.

2. Do not carry out any alterations to the fastener driving tool without the manufactures authoriza-

tion.

3. Do not disassemble or make inoperative any parts of the fastener driving tool such as the safety

yoke.

4. Do not perform any “emergency repairs” without proper tools and equipment.

5. The fastener driving tool should be serviced properly and at regular intervals in accordance with

the Manufacturer’ s instructions.

6. Avoid weakening or damaging the too, for example by: Fig. 3
Punching or engraving;

7. Modification not authorized by the manufacturer

8. Guiding against templates made of hard material such as steel;

9. Use the equipment as a hammer;

10. Applying excessive force of any kind

5 Safety at work

Never point any operational fastener driving tool at yourself or at
any other person or animals.

Hold the fastener driving tool during the work operation in such a
way that no injuries can be caused to the head or to the body in the
event of possible recoil consequent upon a disruption in the energy Fig. 4
supply or hard areas within the workplace. (see fig 3)

Never actuate the fastener driving tool into free space. This will
avoid any hazard caused by free flying fasteners and excessive strain
of the tool.

The tool shall be disconnected from the compressed air system for the
purpose of transportation, especially where ladders are used or where
an unusual physical posture is adopted whilst moving(see Fig 4).

Carry the fastener driving tool at the workplace using only the
handle, and never with the trigger actuated.

Take conditions at the workplace into account. Fasteners can penetrate thin work pieces or slip off
corners and edges of workplaces, and thus put people at risk.

For personal safety, use protective equipment such ad hearing and eye protection (see fig 3)
IMPORTANT: DO NOT direct the adjustable vent hole to the operator or other person during the use.

6 Triggering devices

Fastener driving tools are operated by actuating the trigger using finger pressure.

In addition, fastener driving tool is fitted with a safety yoke which enables the driving operation to
be carried out only after the muzzle of the tool is pressed against a work piece, These tool are
marked with an inverted triangle(\/) behind the serial number and are not permitted for use without
an effective safety yoke.
7 Actuating systems

Depending on their purpose, fastener driving tool is fitted with actuating system of single sequential
actuation.

Fastener driving tools with a safety yoke. See 2.6
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1. Single sequential actuation: An actuating system in which the trigger and the safety yoke have to
be activated so the only one single driving operation is actuated via the trigger after the muzzle of
the tool has been applied to the driving location, Thereafter further driving operations can only be
performed after the trigger has been returned to the non driving position whilst the safety yoke
remains depressed.

CT38106

Contact actuation (restricted version):An actuating system in which the trigger and the safety yoke
have to be actuated for each driving operation, with the order of actuation not being specified .For
repeated driving operations, it is sufficient if either the trigger remains activated and the safety yoke
is activated thereafter, or vice versa.

Fastener driving tools equipped with contact actuation must be marked with the symbol” Do not
use on scaffoldings, ladders’ (see Fig.5) and shall not be used for specific application for example:

1. When changing one driving location to another involves the use of scaffoldings, stairs, ladders,

or ladder alike constructions, e.g. roof laths; X
2. Closing boxes or crates; Fig. 5
3. Fitting transportation safety systems e.g. on vehicles and wagons.
Colours:

Red on white ground,fastener driving tools and

ladder black

\
Fig. 4: Symbol” Do not use on scaffoldings, ladders” /

11l. Compressed air system

A Warning: Never free-fire the tool at high pressure.

Proper functioning of the fastener driving tool requires filtered, dry and lubricated compressed air in
adequate quantities.

If the air pressure in the line system exceeds the maximum allowable of the fastener driving tool, a
pressure reducing valve followed by a downstream safety valve shall additionally be fitted in the
supply line to the tool.

NOTE: When compressed air is generated by compressors, the natural moisture in the air
condenses and collects as condensed water in pressure vessels and pipelines. This condensate
must be removed by water separators. These water separators must be checked on a daily basis
and if necessary drained, since corrosion can otherwise develop in the compressed air system
and in the fastener driving tool, which serves to accelerate wear.

The compressor plant shall be adequately dimensioned in terms of pressure output and performance
(volumetric flow) for the consumption which is to be expected. Line sections which are too small in
relation to the length of the line (pipes and hoses), as well as overloading the compressor, will result
in pressure drops.

Permanently laid compressed air pipelines should have an internal diameter of at least 19 mm and a
corresponding large diameter where relatively long pipelines or multiple users are involved.
Compressed air pipelines should be laid so as to form a gradient (highest point in the direction to
the compressor).Easily accessible water separators should be installed at the lowest points.
Junctions for users should be joined to the pipelines from above,

Connecting points for fastener driving tools should be fitted with a compressed air servicing
unit(filter/water separator/oiler)directly at the junction point.
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Junctions for users should be joined to the pipelines from above,

Connecting points for fastener driving tools should be fitted with a compressed air servicing
unit(filter/water separator/oiler)directly at the junction point.

Oilers must be checked on a daily basis and if necessary topped up with the recommended grade of
oil (see TECHNICAL DATA). Where hose lengths of over 10 m are used., the oil supply for the fastener
driving tool cannot be guaranteed, We therefore recommend that 2to 5drops (depending on the
loading of the fastener driving tool)of the recommended oil (see TECHNICAL DATA) should be added
via the air inlet of the tool, or an oiler attached directly to the fastener driving tool. (See fig 6)

Fig. 6
Quick Quick
Connector Connector  Lubricator Filter
m EIH Air
TOO| I Compressor
Quick
Coupler ]
. Regulator
Air Hose (0-8,5 bar)

IV. Preparing the tool for use

1 Preparing a tool for first time operation

Please Read and observe these Operating Instruction before using the tool. Basic safety measures
should always be strictly followed to protect against damage to the equipment and personal injury
to the user or other people working in the vicinity of operation.

2 Connection to the compressed air system

Ensure that the pressure supplied by the compressed air system does not exceed the maximum
allowable pressure of the fastener driving tool. Set the air pressure initially to the lower value of the
recommended allowable pressure (see TECHNICAL DATA).

Empty the magazine to prevent a fastener from being ejected at the next stage of work in the event
that internal parts of the fastener driving tool are not in the starting position following maintenance
and repair work or transportation.

Connect the fastener driving tool to the compressed air supply using suitable pressure hose
equipped with quick-action connectors.

Check for proper functioning by applying the muzzle of the fastener driving tool to a piece of wood
or wooden material and actuating the trigger once or twice.

3 Filling the magazine

Only those fasteners specified under TECHNICAL DATA (see 1.1) may be used

When filling the magazine, hold the tool so that the muzzle is not pointing towards the operator or
any other person.

4 Handling the tool

Pay attention to 2-Special Reference-of these operating instructions.

Having checked that the fastener driving tool is functioning correctly, apply the tool to a work piece
and actuate the trigger.

Check whether the fastener has been driven into the work piece in accordance with the require-
ments.
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o If the fastener is protruding, increase the air pressure in increments of 0.5 bar, checking the result
after each new adjustment;
e [f the fastener is driven into an excessive depth reduce the air pressure | increments of 0.5 bar until
the result is satisfactory.
You should endeavor in any event to work with the lowest possible air pressure. This will give you
three significant advantages;
1.energy will be saved,
2.less noise will be produced,
3.a reduction in fastener driving tool wear will be achieved.
Avoid triggering the fastener driving tool if the magazine is empty.
Any defective or improperly functioning fastener driving tool must immediately be disconnected
from the compressed air supply and passed to a specialist for inspection.
In the event of longer breaks in work or at the end of the working shift, disconnect the tool from the
compressed air supply and it is recommended to empty the magazine.
The compressed air connectors of the fastener driving tool and the hoses should be protected
against contamination, the ingress of coarse dust chips, sand etc, will result in leaks and damage to
the fastener driving tool and the couplings.

V. Maintenance

Disconnect the tool from the compressor before adjusting, clearing jams, servicing &maintenance,
relocating and during non operation.

Regular lubrication, if your tool without using the in-liner automatic oilier, place 2 or 6 drops of
pneumatic tool oil into the air inlet before each work day or after 2 hours of continuous use depend-
ing in the characteristic of workpiece or type of fasteners.

Air-operated tools must be inspected periodically, and worn or broken parts must be replaced to
keep the tool operating safely and efficiently. Check and change all worn or damaged O-ring, Seals,
etc. Tight all the screws and caps in case personal injury.

Make regular inspection for free movement of trigger, Spring and safety mechanism to assure safe
system is complete and functional: no loose and missing parts, no building or stocking parts.

Keep magazine and nose of tool clean and free of any dirt lint or abrasive particles.

When temperatures are below freezing, tools should be kept warm by any convenient, safe
method.
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VI. Troubleshooting (See Table 1)

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

Air leak near top
of tool or in
trigger area

1. O-ring in trigger valve is damaged.

2. Trigger valve head are damage.
3. Trigger valve stem, seal or O-ring
are damaged.

1. Check and replace O-ring.

2. Check and replace.

3.Check and replace trigger valve
stem, seal or O-ring

Air leak near
bottom of tool.

1. Loose screws.
2. Worn or damaged O-rings or
bumper.

1. Tighten screws.
2. Check and replace O-rings or
bumper.

Air leak between
body and cylinder
cap.

1. Loose screws.

2. Worn or damaged O-rings or seals.

1. Tighten screw.
2. Check and replace O-rings or
bumper.

Blade driving

fastener too deep.

1. Worn bumper.
2. Air pressure is too high.

1. Replace bumper.
2. Adjust the air pressure.

Tool does not
operate well: can
not drive fastener

1. Inadequate air supply.
2. Inadequate lubrication.

3. Worn or damaged O-rings or seals.

1. Verify adequate air supply.
2. Place 2 or 6 drops of ail into air
inlet.

or operate 4. Exhaust port in cylinder head is 3. Check and replace O-rings or seal.
sluggishly. blocked. 4. Replace damaged internal parts.
1. W°".‘ bumper or damaged spring. 1. Replace bumper or pusher spring.
2. Dirt in front plate. .
Tool ski . 2. Clean drive channel on front plate.
00l skips 3. Dirt or damage prevents fasteners .
fasteners. . . ) 3. Magazine needs to be cleaned.
from moving freely in magazine. -
. - 4. O-ring needs to be replaced.
4. Worn or dry O-ring on piston or -
S And lubricate.
lack of Lubrication. 5. Replace Sealing washer.
5. Cylinder covers seal leaking. -hep 9 ’
1. Incorrect or damaged fasteners. 1. Change and use correct fastener.
) 2. Damaged or worn driver guide. 2. Check and replace the driver.
Tool jams. 3. Magazine or nose screw loose. 3. Tighten the magazine.

4. Magazine is dirty.

4. Clean the magazine.
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Baxxnauso

YBaXkHO npounTtanTe BCi npaBuia 6e3neku Ta iIHCTPYKLIii 3 eKkcnlyaTauii nepea nepmm
BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMeHTa.

36epexiTb Leil NOCIGHUK ANA NOAA/NIbLIOTO BUKOPUCTAHHSA Y MailbyTHbOMY.

OV

Ve

l. TexHiuHi gaHi

CT38106

Bara (6e3 kpinseHb).........
Po3mip nositpo3abipHoro oTBopy
6150-B-12

Cnocib npuBeaeHHs B Aito
MakcrmanbHO fONyCTUMUIN TUCK

1,4 kr(3,09 ¢yHTiB)
1/4 pronima (ISO 7-1) Abo mydTa 3rigHo 3 I1SO

ofHOpa3oBa NoCNifOBHa Ais
120 dyHT/KB. atonm (8,3 Hap)

PekomeHAOBaHUI fiana3oH JONYCTUMOTO TUCKY.....ccueennee 70-110 dyHT/KB. Aronm (Big 4.8 go 7.5 bap)
3HauyeHHs XxapakTepucTuK Wymy BignosigHo Ao EN 12549 i EN ISO 4871.

PiBEHb 3BYKOBOTO TUCKY ... .. cutueueeeeeereeseeseceseessesssesssesssesssesesnes 92,2 nb(A)

PiBEHb 3BYKOBOI MOTYIKHOCT . e 105,2 ab(A)

3HaueHHs xapakTepucTuk Bibpadii BignosigHo ao 1ISO 8662-11 i EN 12096........ 2,5 m/c2
Moxnbka BUMiptOBaHHs 0,013 m/c2 U=99%, K=2,576

PeKOMEHAOBAHE MACTUNMO. ....c.ccucuerirueeiieriieeciiieiceereesercee cBiT/Ie MiHepanbHe macno 10#

CT38107

Bara (6€3 KPIMMEHD)....c.cueueueuiiiriiririeieieieieiceeeee e 1,6 kr (3,53 PyHTIB)

Po3mip nosiTpo3abipHoro oTBopy. 1/4 pronma (ISO 7-1) Abo mydra 3rigHo 3 I1SO

6150-B-12

Crocib npuBeAeHHs B 4ito oAiHopa30oBa MOC/if0BHa Ais
MakcrmanbHUin oMYCTUMMI TUCK 120 ¢yHT/KB. Atonm (8,3 6ap)
PekomeHAOBaHUI fiana3oH 4OMYCTUMOTO TUCKY.....ccwenn.. 60-100 ¢byHT/KB. Aronm (Big 4 fo 7 6ap)
Lym BignosigHo go EN 12549:1999 i EN ISO 4871:

PiBeHb 3ByKOBOro TMcky 3a wkanoto A: LpA = 88,7 ab (A).

PiBeHb 3BYKOBOI noTy>cHoCTi: LWA = 101,7 ab (A).

PiBeHb 3ByKOBOro TUCKy 3a LiKanor A (Ha pobouin cTaHui):

PiBeHb 3ByKOBOro TMcky 3a wkanoto C: LpC = 106,3 ab (A).

Bibpauis 3rigHo 3 ISO 8662-11:1999:

Bibpauis B pykoaTui: ah,W=1,9 m/c2, K=0,509 m/c2

PeKoMeHAO0BaHE MACTUMO. ....c..ccuiviiiiiiciiiiccieceeas 6ine miHepasnbHe Mactuno 10#

1 KpinneHHsa

CT38106

Po3mip kpinneHHs: kani6p 18 (1,25 x 1,00 mm)

[JoBxunHa ugsaxa: 15-50 mm (19/32-2 gronimn)

MicTkicTb marasuHa: 100 wTyk

CT38107

Po3mip kpinneHHs: 3abrBae kapkacHi LBsxu kanibpy 18 19/32~2 aroriMu Ta KOpOHYaTi ckobu Kanibpy
18 5/8~1-37/64 aronima.

KopoHnka: 5,7 mm(7/32" ).

MicTkicTb MarasumHa: 100 wTyK
2 [lopaTKoBi NpUcTOCyBaHHA

LecTturpanHmn knro4
Mactunno
IHCcTpyKLUis 3 ekcnyaTauil
Ukraine
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3 Onuc/ocobansocrTi

CT38106:

KHomMKa CTUCHEHHSA MarasviHy HOBOTO TUMY, LUBUAKE Ta JIerke 3apsjyKaHHsA LBAXIB.

Kopnyc 3 antomiHito, BigAMTOro nig TMCKoM, 3abe3neuye BUCOKY NMOTYXKHICTb Ta erky Bary.
[Jednektop nosiTps 3 nosopoToM Ha 360 rpaaycis.

l'yMOBe NOKPUTTA PYKOATKM A5 3pYUYHOCTi onepaTopa.

CT38107:

2 B 1 Combi Nailer: gn3anH xypHany, ctpinati sk 18Ga. Brads i 18Ga.Staples, ceHcopHuMIn 3axucT Big,
yAapis

Cuctema 6e3neuHa gns onepatopa, bes iHCTpyMeHTY ynpaBaiHHsA rMMBMHOM, WO6 KOHTPOIHOBATK
TIMBUHY LIBSXIB.

4 PosTtawlyBaHHA aeTanen

(amB. pucyHkm 11 2) Man. 1
CT38106
A - Mara3uvH
B - 3anobixHa Buaka
C - Kypok
D - 3amok mara3uHa G

E - WBnakopos’ emHa mydTa
noAadi nositps

F - BunyckHum oTBip

G - WBnakosHiMHa pykosTka

CT38107 Man. 2

A - MarasuH

B - 3amok marasuHa

C - 3anobixHa Buaka

D - Kypok

E - BunyckHun oTBip

F - WBnakopos' emHa mydTa
nogaui nositps 1/4aronma

Il. CnewianbHi NpUMiTKM
1 IHcTpyKuii
[lo NnHeBMaTMUYHUX MOIOTKIB 3aCTOCOBYETbLCA HAcTyNHUI ctaHgaapT; EN792-13:2000+A1:2008
" Hand-held non-electric power tools-safety requirements - Part 13: Fastener driving tools” .
3rigHo 3 UMM cTaHAapTOM:
1. B THEeBMaTUYHMX MOJIOTKaX J03BOJIAETLCA BUKOPUCTOBYBATM JIMLLE MAaTPOHW, BKa3aHi B iHCTPYKLii 3
ekcnayatauii (gue. TEXHIYHI AAHI). MHeBMaTUUYHUM MONOTOK Ta NAaTPOHW, BKa3aHi B iHCTPYKLT 3
eKkcrnyatauii, MatoTb po3rifgaTvcs sk LinicHa cuctema besneku.
2. [lna nig’ €AHaHHA 4O CMCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPSA NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCA LUBUAKOPO3' EMHI
MyPTH, @ Ha iIHCTPYMEHTI NOBUHEH ByTW BCTaHOBNEHWI 3aXULLEHWI Bij 610KyBaHHA HiNenb A TOro,
o6 nicns BiA' €fHAHHA B IHCTPYMEHTI He 3a/MLLIaNoCcA CTUCHEHe MOoBITPS.
3. He pgonyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATM KMCEHb abo roproyi rasu y AKOCTi J)kepena eHeprii 4ns
NMHEBMATUUYHUX MOJIOTKIB, LLIO MPaLoOTb HAa CTUCHEHOMY MOBITPI.
4. MHeBMaTWUHI MOJIOTKM MOXHa Mif’ €AHYBaTW TiNbKM A0 AXEpPen MoBiTps, B AKUX MaKCMMaabHUN
JONYCTUMUIA TUCK IHCTPYMEHTA HE MOXKe MnepeBuLLYBaTUCA Binbl HidXX Ha 10%; y pasi BULLOro TUCKY Ha
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NiHiT nogayi NOTPiIbHO A0AAaTKOBO BCTAaHOBUTU PEryifTOP TUCKY Ta 3aM0BiXKHUIA KnanaH Micas Hboro.
5. Ans peMOHTY NHeBMaTUYHUX MONOTKIB MOBUHHI BUKOPWUCTOBYBATUCA AIVILLIE 3aM4acTVHK, BKa3aHi
BMPOOHNKOM abo MOro yrnoBHOBaXKEHUMW NpesCcTaBHUKaMU.

6. PEMOHT MOBMHEH BMKOHYBATUCS INLLIE YTOBHOBAXXEHUMU BUPOBHMKOM ocobamu abo iHLWMMHK
daxiBLuAMM 3 BpaxyBaHHAM iHPOpMaLiii, HaBeAeHOT B IHCTPYKLIT 3 ekcrnyarTaLlii.

7. CTeHAU A1t MOHTaXy MHEBMaTMUYHMX MOJIOTKIB Ha OMOpPK, Hanpukaag Ha Po6oYmniA CTi, MOBUHHI
6yTV CKOHCTPYMNOBAHI i BUTOTOBJIEHI BUPOOHUKOM TakUM YMHOM, LWO6 3abe3neunTn HaginHe
KPiMNJaeHHs iIHCTPYMEHTIB A1 BUKOPWUCTaHHSA 3a MPU3HaYeHHAM, 3anobiratoum, 30Kpema, BUHUKHEHHIO
NoLUKoAXeHb, AedopMaLliit, 3MiLLLeHb.

CnevjanbHi 061acTi BUKOPUCTaHHA MHEBMATUUYHOIO MOJIOTKA MOXYTb BUMaratvi ZOTpUMaHHs
A40JAaTKOBMX YMOB Ta MpaBul.

8. [l03BONAETLCA BUKOPUCTOBYBATM TiIbKM OCHOBHI €HeproHocii Ta MaCTW/IbHI MaTepianu, 3a3HayeHi B
IHCTPYKLU,iT 3 ekcnyaTaLii.

9. NMHeBMaTUYHI MONOTKM NMO3HaYeHi NepeBepPHYTUM PiBHOCTOPOHHIM TPUKYTHUKOM MOXYTb
BMKOPWCTOBYBATUCA TiIbKW 3 MPUBEAEHOIO B it 3aM06iXKHOK BUIKOHO.

10. Ans TEXHIYHOro 06CNYroBYBaHHA MHEBMATUUYHMX MOJIOTKIB JO3BOISIETLCSA BUKOPUCTOBYBATH
TiNbKW AeTani, BKasaHi BUPOH6HNKOM abo MOro ynoBHOBaXeHMM NpeacTaBHUKOM;

11. PEMOHT NOBUHEH BMKOHYBATWCA INLLIE YNOBHOBaXXEHUMW BUPOBHMKOM 0cobamm abo iHWmnmMu
daxiBusaMM 3 BpaxyBaHHAM iHbOpMaLii, HaBeeHOI B IHCTPYKLIT 3 ekcnayaTaLii.

MPUMITKA: daxiBuamMmun BBaXkatoTbc ocobu, Aki B pe3ynbrati npodeciniHoi niarotoBku a6o
AOCBifly MaloTb AOCTaTHi 3HAaHHA Ta HABMUKM B raaysi NHEBMaTUYHMX MOJIOTKIB Ta ,OCTaTHbO
06i3HaHi 3 UWHHUMU Jep>KaBHUMW HOPMaMM LOAO OXOPOHM NpaLi, NpaBuUaMy TEXHIKN
6e3nekun, ANPEeKTUBAMM i 3araJibHONPUNHATUMU TEXHIYHMMW pernaMmeHTamu (Hanpukaaga,
craHgaptamu CEN ta CENLEC) ans BU3HaueHHs 6e3neuHnx ymoB po60oTu 3 MHeBMaTUUHUMM
MoJIoTKamMm.

2. PiBHi wymy

HopmaTuBHi 3HaUeHHs WyMy A5 MHEBMATUUYHUX MOJIOTKIB BM3HauYeHi BiAMNOBIAHO A0 CTaHAAPTIB
EN12549:1999 i EN 1SO4871 " Acoustics-Noise test code for fastener driving tools-Engineering
method” (auB. po3ain "TexHiuHi gaHi").

Lli 3HaYeHHsA € HOPMATUBHVMMM 3HAUYEHHAMM A1 IHCTPYMEHTIB i He NPeACTaBAAOTb NOLWNPEHHS
LUYyMY B MiCL|i BUKOPWUCTaHHSA. MOLWMPEHHS LWYyMY B MiCL,i BUKOPUCTaHHSA 3aN1€XWTb, 30KPEMa, Bif,
pobouoro cepesoBuLLa, 06pobtOBaHOI AeTani, onopu 06pobatOBaHOI AeTasi, KibKOCTi onepaLin
3abuBaHHA i T. 4.

3anexHo Bif, yMOB Ha pobouomy MmicLi i popmu poboyoro MicLs, MOXKYTb 3HaZ06MTUCA NeBHI
3acobv NpUrayLEHHS LWyMy, Taki ik po3MileHHs 06pobatoBaHOT AeTani Ha 3BYyKOI30AtOtOUi onopw,
obmexxeHHs BibpaLii 06pobtoBaHOi AeTani 3a JOMOMOroH 3aTMcKadiB abo NOKPUTTS, 3MEHLLEHHSA
TUCKY NOBITPA A0 MiHIMaJbHOrO PiBHA, HEOOXIAHOrO AN BUKOHYBaHOI onepaLii i T. 4.

B ocobamBuMx BYNagKax chif, BUKOPUCTOBYBATW 3aCOBU 3aXUCTy CyXy

3. IHdpopmaLis Woa0 yaapHOro HaBaHTaXkeHHs (Bibpadiit)

HopmaTuBHI 3HaueHHs BibpaLii 419 NHEBMaTUUHMX MOIOTKIB BM3HauYeHi BiNOBiAHO A0 CTaHAAPTIB
ISO 8662-11:1999 i EN 12096 — Measurement of vibration in hand-held power tools — Part 11:Fasten-
er driving tools (avB. po3ain "TexHiuHi aaHi")

Lle 3HaYeHHsA € HOPMATVBHMMUN 3HAUYEHHAMW AR IHCTPYMEHTIB | HE NMPeACTaBAAOTb BI/IMB Ha
cmcTeMy "KUCTb-pyka" Npv BUKOPUCTaHHI iHCTpyMeHTa. Bnamne Ha cuctemy "Kuctb-pyka" npwm
BMKOPWUCTaHHI iHCTPYMEHTa 3a/1eXUNTb, 30KPEMa, Bifl MiLLHOCTi TPUMaHHS, CUAN TUCKY B 30Hi KOHTaKTY,
HanpamKy pob0oTu, HanalTyBaHHA EHEProXUB/EHHs, poboyoro Micus, onopu o6pobatoBaHol
Jetani.
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4. be3neka NHeBMaTUYHOrO MOJIOTKa

1. Mepes KOXHO onepaLiieto HeO6XiAHO NepPeBIPATL MPaBUAbHICTb POH6OTN 3aMNOBIKHUX Ta CMYCKOBUX

MeXaHi3MiB, MiLLHICTb 3aTAXKW BCiX ranok i 6onTis.

2. He f03BO/IAETLCA BHOCWTM KOAHI 3MiHWU B MHEBMATUUYHMIN MOJIOTOK 6€3 03BOJy BUPOOHMKA.

3. He po3BonsieTbCs 3HIMaTK abo 610KyBaTH Ait0 XXOAHUX €N€MEHTIB MHEBMATUUYHUX MOJIOTKIB,

Hanpwuknag, 3anobi>xkHa BUIKW.

4. He f03BONSETLCA BUKOHYBATU XXOAHUX "TEPMIHOBMX PEMOHTIB" 6€3 HaseXXHOro iHCTPYMEHTY Ta

obnafHaHHA.

5. TexHiyHe 06cnyroByBaHHA MHEBMATUUYHMUX MOJIOTKIB MOBWHHO NMPOBAAUTUCS HANEXXHVM UYMHOM i 3

HaNeXHOM MepioAMYHICTIO 3riZHO 3i BKa3iBKamMun BUPOOHMKa.

6. YHVKaWTe 3HOLWYBaHHS abo MOLIKOAXKEHHS iIHCTPYMEHTY, Man. 3
30KpeMa, BHacNiJOK:HaHECEHHS OTBOPIB abo rpaBitoBaHHS;

7. BHECEHHSA 3MiH, He CXBaJleHUX BUPOOHMKOM;

8. 06pobKM AeTanei 3 TBEpAUX MaTepianiB, Takux AK CTab;

9. BUKOpUCTaHHA 0bafHaHHA y AKOCTi 3BUYANHOTO MOJIOTKa;

10. 3acTocyBaHHA HagMipHOI cnan y Byab-aKoMy BUrAA4

5. be3neka nig yac po6otun

Hikonun He cnpsamMoByiTe NpaLlorUNiA MHEBMATUUYHMIA MOJIOTOK Ha
cebe UM Ha iHWwWX Ntogen abo TBapyH.

Mig yac poboTn TpUMmanTe NHEBMaTUYHUI MONIOTOK TaKUM YMHOM,
06 3anobirtn ypaxKeHHI0 roNoBK UK Tifla y pasi MOXJIMBOTO Man. 4
Bij6010, BUKJIMKAHOTO MOPYLUEHHAM eNeKTPOXKMBIEHHS abo
XKOPCTKUMMU AiNsHKaMK Ha pobouin AinsHui (avB. man. 2).

Hikonun He nprBoOAbTe iIHCTPYMEHT B ito y noBiTpi. Lle go3Boauntb
YHUKHYTW Hebe3nekw, BUKAMKaHOI PO3/iTaHHAM NaTPOoHIB Ta
HagMipHUM HaBaHTaXXEHHAM Ha iHCTPYMEHT. [HCTPYMEHT chig

Bif' €4HyBaTW Bif NiHii NOayi CTUCHEHOro MOBITPA NPK
TpaHCNOpPTyBaHHi, 0COH6ANBO Ha cxogax abo Npu HE3BUYHMX
NMONOXEHHSX Tina (guB. Man. 3).

Ha po6oyomy MicLi HOCITb MHEBMATUYHUIN MOJIOTOK, TPUMAatOUM
MNoro AuLe 3a pyKosTKY, HIKONN He HOCITb IHCTPYMEHT 3i 3BejeHVM
KYPKOM.

BepiTb f0 yBarv ymoBu Ha poboyomy MicLi. NaTpoHW MHEBMATUYHOrO MOJIOTKA MOXYTb NMPOHMUKATA
yepes TOHKI AeTasi abo 3ickoB3yBaT 3 KyTiB 860 KPOMOK Ha pob0YOMY MicCLj, L0 Hece PU3UK ANs
nogen.

[ns 3abe3neyeHHs ocobucToi 6e3nekn BUKOPUCTOBYMTE 3aCOBU 3aXMUCTY, TaKi K 3aXMCHI HaBYLLIHWKM
Ta okynapw (Ans. man. 2).

BAXKJ/IMBO: He cnpsimoByiTe BMNYCKHMI OTBip Ha onepaTtopa uM iHwwux oci6 nig yac po6otu.

6 Myckosi npuctpoi

lMHeBMaTUYHWUIA MONOTOK NPUBOAUTLCS B Ait0 HATUCKAHHAM MasibliA Ha KYPOK.

Kpim Toro, nHeBMaTUUHMI MONOTOK OCHaLLLEHUIA 3aM0B6IXKHOK BUJIKOK, fika J03BONAE BUKOHYBATM
onepaLiito 3abMTTA NaTPOHIB /IMLLE TOZi, KON AYyN0 IHCTPYMEHTa MPUTUCHYTE A0 poHoYOoi MOBEepPXHiI.
Lli iHCTpyMeHTW No3HauatoTbCs MepeBepHYTUM TPUKYTHUKOM (\/) nicas cepiiHoro Homepa, i ix
ekcnayartadis 6e3 3anobidkHoi BUIKK 3abopoHeHa.
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7 Cnucremu cunosoro npusoay
3anexHo Bif NpU3HaYeHHs, MHEBMATUYHUA MOIOTOK OCHALLYETbCA CUCTEMOLO CUIOBOTO MPUBOAY 3

O/IHOPa30BOIO MOCAIJOBHOIO Ai€t0.

[MHEBMATUYHNI MOJIOTOK i3 3anobiXkHO BUAKOK (Man. 2.6):

- OpHOpa30Ba NOC/iJOBHa Aif: CUCTEMa CUIOBOTO NMPUBOAY, B fKii MatoTb BYTV 3BefieHi i KypOK, i
3anobixHa BuUKa TakK, Wo6 HAaTUCKaHHAM Ha KypOK BUKOHYBasiacs ofHa Aisf 3abvBaHHA naTpoHa
nicas NPUTUCHEHHA Ayna iHCTpyMeHTa 4o poboyoi noBepxHi. MoganbLui Ail MOXHa BUKOHYBAaTW JuLe
nicns NoBepHeHHs KypKka y Hepoboue NosoXKeEHHS, TOAI fK 3anobidkHa BM/Ka 3a1MLWAETbCA
HaTUCHYTOHO.

CT38106

- KoHTakTHe cnpautoBaHHs (0bmexeHa BepCis): cucteMa NpuBOAY, B AKiM | KYpoK, i 3anobixHa Buika
NMOBWHHI 6yTV 3BesieHi A1 KOXHOI onepaLii 3abvBaHH:A NaTpoHy, NPU LLbOMY NOPSAAOK 3BeJEHHS He
Ma€ 3HayeHHs. /114 NOBTOPHMX onepaLii A0CTaTHbO, WO6 KYpOK 3aN1LLaBCA akTMBOBaHUM 3
NoAanbLLOK aKTUBaLi€to 3anobixkKHOT BUIKM abo HaBMaku.

MHeBMaTUUHI MONOTKW, fIKi OCHALLLeHi CUCTEMOK KOHTAaKTHOTO CrpaLtoBaHHs, MOBUHHI ByTn
no3HaueHi 3HakoM "He BMKOPUCTOBYBaTU Ha PULLTOBaHHsAX Ta cxogax” (4MB. Man. 4), i iXx He MoXHa
BMKOPUWCTOBYBATW Y TakMX BUMaZAKax:

- KOAW ANS NepeMilLeHHs MiXK po6oYMMUY NOBEPXHAMU BUKOPUCTOBYHOTLCSA PULLTOBAHHSA, CXOAM,
APO6VH abo iHWI NOoAiI6HI KOHCTPYKLIT, HaNpWKAaa, MOKPIBEeNbHI ApaHKW;

- MpK 3aKpuBaHHi KOPoboK abo ALLMKIB;

- NPV BCTAaHOB/IEHHI 3acobiB 6e3mekn Npu TpaHCMOPTYBaHHI, HANPUKAaZ, Ha MallMHaX Ta BaroHax.

3Hak:
YepBoHuni Ha 6inomy ¢oHi,
NMHEeBMaTUYHUI MOIOTOK Ta ApabuHa — YOpPHI.

Man. 4

g

Man. 4 3HaKk "He BMKOPWUCTOBYBaTM Ha PULUTOBaHHAX Ta cxogax”

Ill. Cuctema nogadi CTUCHEHOro noeBiTpsA

3acTocoByBaTU iIHCTPYMEHT MiA BUCOKUM TUCKOM NULLE HA PO6GOYi MOBEpPXHi.

[na HaneXXxHoro GyHKLiOHYyBaHHA MHEBMATUYHOIO MOJIOTKa NOTPibHe dinbTpoBaHy, cyxe Ta
3MallleHe CTUCHEHE MOBITPA Y JOCTaTHIN KiNbKOCTI.

SIKLLLO TUCK MOBITPS B CUCTEMI MEPEBULLYE MaKCMMasIbHO JOMYCTUME 3HaYEHHS A1 MHEBMATUYHOTO
MOJIOTKa, TO Ha JiHii mojayi NoTpibHO 40AaTKOBO BCTAaHOBUTU PEryAATOP TUCKY Ta 3anobixkHMI
K/J1anaH nicas Hboro.

MPUMITKA: flkwio cTMCHeHe NoBiTPsA reHepyeTbCcA KOMMNpecopaMu, NpUpPoAHa BoJiora B NOBITpi
KOHAEHCY€ETbCA | 36MpaeTbcA B NocyanHax nig TMCKOM i Tpy6onpoBoaax y Burasagi
KOHAeHcoBaHoi Boau. Llein koHaeHcaT HeobxiaHO BMAanaTu 3a gonomoroto cenapartopis. Ll
cenapaTtopu Heo6XifAHO NepeBipATU LWOAECHHO i NPU HEO6XiAHOCTi ONOPOXKHIOBATH, OCKiZIbKN B
CUCTEeMi CTUCHEHOTO MOBITPA Ta B MHEBMaTUYHOMY MOJIOTKY MOYKe PO3BUHYTUCA KOPO3is, L0
NPUCKOPHOE 3HOLLEHHS.

KomnpecopHa ycTaHoBKa MOBMHHA MaTW HaleXHi NapameTpu BUXiAHOTO TUCKY | MPOAYKTUBHOCTI
(06’ €emHa BUTpaTa) y BiAMOBIAHOCTI O OUiKyBAHOIO PiBHSA CMOXMBaHHsA. [iNsgHKYM NiHil, AKi MatoTb
3aHaATO Maaui Po3Mip Mo BiJHOLLEHHIO A0 3arajsibHOT JOBXWUHW AiHiT (Tpybu abo wnaHrm), a Takox
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nepeBaHTaXXeHHA KOMNpecopa NPU3BOAATb A0 MajiHHA TUCKY.

MocTinHi Tpy6onpoBOAYW 3i CTUCHEHVM MOBITPAM MOBUHHI MaTW BHYTPILWHIN giameTp He MeHLe 19
MM Ta BiZMOBIAHO GiNbLUNIA AiameTp, AKLLO BUKOPUCTOBYHOTLCA BiJHOCHO AOBri TPybonpoBoam Ta
JeKinbka CrnoXKnBaroUnx NPUCTPOIB.

TpybonpoBoam 3i CTUCHEHUM MOBITPAM MOBUHHI BYTV NPOKAaZEHi TaKMM UMHOM, W06 yTBOpHOBATU
HaxuA (HavBuLLLa TOYKa Y HanpsMKY KoMnpecopa). JIerkogocTymnHi cenapaTopy BOAW NMOBWUHHI 6yTn
BCTaHOBJIEHI B HAWHMXKUYMX TOYKAX.

BigBoAW A CNOXMBaKOUMX NPUCTPOTB MOBUHHI BYTV NpUELHAHHI A0 TPYOONPOBOAIB 3BEPXY.

ToukM MifKNOUYEHHSA J0 MHEBMATUYHUX MONOTKIB MOBUHHI ByTV 06/1aHaHHI 4OMOMIDKHOMO
YCTaHOBKOO A5 CTUCHEHOTO NOoBITPsA (PinbTp/cenapatop BOAW/3MaLLyBalbHUIA NPUCTPIN)
6e3nocepesHbO B TOUL, BiABOAY.

3MallyBasibHi MPUCTPOI CAlif, NepeBipATY LWOAEHHO i 38 HEOBXIAHOCTI f0MBaTL MacTUAO
pekomeHgoBaHoro copty (avs. TEXHIYHI JAHI). Mpw BUKOPWCTaHHI WAaHTy AOBXWHO noHas 10 m
nogada Mactuaa Ao NHeBMaTUYHOrO MOIOTKa He Moxe ByTu rapaHToBaHa. TOMy M1 peKOMeHAYEMO
JoAaBaTy Bifl 2 40 5 Kpanenb (B 3a1€XHOCTI Bif HaBaHTaXEHHS IHCTPYMEHTa) PeKOMeH0BaHOro
macTtuna (ave. TEXHIYHI JAHI) yepe3 noBiTpo3abipHuii OTBIp iHCTPYMeHTa abo 3mallyBaibHUA
NPUCTPIN, NpUEAHaHMI He3nocepesHbOo A0 NMHEeBMATUYHOTO MOOTKA (AuUB. Man. 5).

Man. 5
LWBuakopos’ LLBnakopos’
eMHe 3' €/]HaHHA €MHe 3' €AHaHHA 3mawysanbHuin  PinbTp

Incrpyment | BI0 HIn inil|
|
LLIéw,quopo3’
emMHa mydTa

| _[}(:]— Komnpeccop,

3anipHum
KnanaH

LLiBnakopos’ -
] €MHA MydTa “hey |
LnaHr
AN NOBITPA

Perynatop
(0-8,5 6ap)

IV. MigroroBka iHCTPpyMEeHTa Ao eKkcnnyarauii

1 MiaroToBKa iHCTPyMeHTa A0 NepLUIOro BUKOPUCTaHHSA

MpouuTainTe Ta AOTPMMYMNTECH LMX IHCTPYKLN 3 eKcrlyaTaLii nepes BUKOPUCTaHHAM MPUCTPOLO.
3aBXAM CAlif CyBOPO AOTPMMYBATMCA OCHOBHUX 3aX0AiB 6e3nekun 411 3anobiraHHs NMoLKOAXKEHHS
ob61afiHaHHA Ta TPaBMyBaHHA KOPUCTYBaYa Uu iHLLUX JI0AEN, WO NpaLtoroTb No6aunsy.

2 MigKkntoueHHsA A0 CUCTEMU CTUCHEHOTO MOBITPA

MepekoHanTecs, WO TUCK, AKUWA NOAAETHCA CUCTEMOKD CTUCHEHOTO MOBITPS, HE MEPEBULLYE
MaKCVMaJsbHO JOMNyCTUME 3HaUYeHHS 414 IHCTPyMeHTa. Ha noyaTky BCTaHOBITb TUCK MOBITPA Ha
BE/INYMHY HMXYE PEKOMEHO0BAHOrO AOMYCTUMOro 3HaueHHs (gus. TEXHIYHI AAHI).

CRnopOoXHiTb MarasuH, Wwo6 3anobirtv BUKMAY NaTpoHa Ha HacTyrnmHOMY eTani pobiT y BUNaaKy, AKLWO
BHYTPILLUHI AeTani MHEBMATUYHOIO MOJIOTKA 3HAaXOAATbCA He Y BUXiZHOMY MONOXKEHHI Mmicns
TeXHiYHOro 06C/IyroByBaHHs Ta PEMOHTY abo TpaHCMOPTYBaHHS.

Miag" eaHanTe IHCTPYMEHTU A0 CMCTEMW MOAadi CTUCHEHOrO MOBITPA 3a 4ONOMOrOH0 BiAMNOBIAHOIO
LU/IAHTY BMCOKOTO TUCKY, OCHALLEHOrO WBUAKOPO3' EMHUMU 3" €AHAHHAMM.

MepeBipTe NpaBU/IbHICTL GYHKLIOHYBaHHSA, NPUTUCHYBLUW Ay10 MHEBMATUYHOrO MOOTKA A0 LIMaTKa
JepeBnHN abo AepeB’ AHOro MaTtepiany Ta HaTUCHYBLUM Ha Kypok pa3 abo ABiui.
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3 3apsag>kaHHA MarasviHy

[lo3BONAETHCA BUKOPUCTOBYBATUN nLLE NAaTPOHK, BKasaHi B TEXHIYHNX JAHWX (ams. 1.1).
3apAgokaoun MarasviH, TpUMawiTe iIHCTPYMEHT TakuM YMHOM, LWob Ayno He 6yno cnpaMoBaHe Ha
onepatopa abo iHLy ocoby.

4 Po6oTa 3 iHCTpyMeHTOM

3BepTanTe 0cobavByY yBary Ha po3gin 2 CneuianbHi NPUMITKM B Ll iIHCTPYKLIT 3 ekcnayaTauii.
MepeBipMBLIM NPaBUAbHICTb POBOTW IHCTPYMEHTY, MPUTUCHITb MHEBMATUYHWI MOJOTOK 40 poboyoi
MOBEpPXHi Ta HAaTUCHITb Ha KypOK.

MoAMBITbCA, UM 3aXOANTb MATPOH B pOH6OUY NOBEPXHHO BiAMNOBIAHO 40 BUMOT:

e AKLLO NaTPOH BMCTyMaE HaZ NoBepXHeto, 36ibLynTe TUCK NOBITPA 3 kpokom B 0,5 6ap,
nepeBipAOYMN pesynbTaT Nicaa KOXHOro KPoKy;

® AKLLO NaTPOH 3aXOAWTb HaATO FNBOKO, 3MEHLUYITE TUCK NOBITPA 3 KpokoMm B 0,5 6ap o
OTPUMaHHS 33l0Bi/IbHOTO pe3ybTaTy.

Ha ko>xHoMy eTani poboTu c/iig HamaraTvica npawuroBaTh 3 AKOMOra H/X4YMM TUCKOM noBiTpsA. Lie

JacTb BaM TPV 3HaYHi nepesaru:

1. ekoHOMis eHeprii;

2. MeHLUe LWymy;

3. MeHLLe 3HOLIEHHA IHCTPYMeHTa.

YHuKaWTe akTuBaL,ii iIHCTPYMEHTY MPU MOPOXXHLOMY MarasuHi.

Byab-akun gedpekTHMIN abo HenpaBUIbHO PYHKLIIOHYHOUNI IHCTPYMEHT CAif HeramHo Big' €fHaTL Bij,

NiHIT nogayi CTUCHEHOrO MOBITPSA | NepesaTy cnewujianicty Ans nepesipku.

Y pasi TpuBanvx nepeps y poboTi abo B KiHLi po60YO0i 3MiHW Big' €AHaWTe iIHCTPYMEHT Big, NiHil

nogjadi CTUCHEHOrO MOBITPSA, TAKOX PEKOMEHAYETLCA CMOPOXHUTM MarasuH.

3" eAHaHHA AN1A CTUCHEHOTrO MOBITPA Ha IHCTPYMEHTI Ta LAaHrax NoBMHHI 6yTW 3axuLLeHi Bij,

3abpyaHeHHs. [oTpanasHHA rpybux YacToK nuy, Micky, TOLWO NPU3Bese A0 Teuyi Ta NOLKOAXKEHHS

IHCTpyMeHTa Ta My dT.

V. TexHiuHe o6cnyrosyBaHHs

Bia' eaHyMTe iIHCTPYMEHT Big KOMNpecopa nepes BUKOHAHHAM HalarozeHb, YyCyHEeHHAM 3aifaHb,
TEXHIYHUM 06CNYroByBaHHAM, MepeMileHHAM Ta B Nepiogn NpocToto.

PerynspHo 3maluywTe iHCTPYMEHT. IKLLLO He BUKOPUCTOBYETLCA BOYAOBaHWI aBTOMaTUYHNUIA
3MalLyBasibHUA NPUCTPIN, JoAaBanTe Bij 2 A0 6 Kpaneab MacTuaa NHEBMATUUHUX IHCTPYMEHTIB y
NnoBiTPo3abipHWI OTBIp Ha NOYaTKy KOXHOro pobouoro gHs abo vepes 2 rognHu 6esnepepBHOT
po60TH, B 3aN€XXHOCTI Bij XapakTepncTUK poboyoi noBepxHi abo TNy naTpoHiB.

MHeBMaTUYHI IHCTPYMEHTM CAif, perynsapHo nepesipATY i 3aMiHIOBaTU 3HOLLEHI abo 3n1amaHi geTani
AnA 3abe3neveHHn 6e3neyHoi Ta epekTNBHOT poboTK iHCTpyMeHTa. [NepeBipanTe i 3amiHtonTe
3HOLLEHI 260 NMOLIKOAXKEHI YLLiNbHIOBa/IbHI KifbLiA, MPOKAAAKY, TOLWO. 3aTArynTe BCi FBUHTU Ta
3arnyliky Ans 3anobiraHHsA TpaBMm. PerynsipHo nepeBipsnTe BifibHe NepeMillleHHs KypKa, MPY>XUHu Ta
3anobixHOro MexaHi3my, LWo6 nepekoHaTMCs y LiNiCHOCTI Ta CNpaBHOCTI cuctemi 6esneku: BCi geTani
MatoTb BYTW Ha MicLi i HaZiNHO 3aKpin/ieHi, Ha HUX He MOBUHHO BYTUW HifiKMX 3abpyAHEHb Ta
BiZKNaseHb.

Cnigkynte, o6 6pya abo abpasvBHi YacTKV He NOTPaNIAAN A0 MarasvHy Ta Ayna iHCTpyMeHTa.
Konv TemMnepatypa HuXKYa Hy /s, IHCTPYMEHT Caig 36epirat y Teni 6yb-aKUMm 3pyYHUM Ta
6e3neyHnmM crnocobom.

Ukraine
15

VI. Mowyk Ta yCyHEeHHA HecnpaBHocTeun (aue. Tabnuuio 1)

O3HAKMA

HECMPABHICTb

BUPILLEHHA

Butik nositpa y
BEPXHil YacTuHi
iHCTpyMeHTa abo B
30Hi KypKa.

1. MowkoaxeHe yLinbHIOBaNbHE
KinbLie y NyCKOBOMY KnarnaHi.

2. MowwkogykeHa rosiska nyckoBoro
KnanaHa.

3. MoWKOAXKEHNI WITOK, YLiNbHEHHSA
ab0 yLWiNbHIOBa/IbHE KisbLie
NycKOBOTO K/arnaHa.

1. NMepeBipnTH Ta 3aMiHNTK
YLLIbHIOBa/IbHE KilbLie.

2. MNepeBipTe Ta 3aMiHiTb.

3. MNepeBipTe Ta 3aMiHIiTb CTEPXEHb
nycKOBOro K/aarnaHa, 3aTeop abo
yLlinbHIOBaNbHE KinbLie.

BuTik noBiTpsa B
HWXKHIW YaCTUHI
IHCTpyMmeHTa.

1. PO3KpPYTWUANCH FBUHTU.

2. 3HoweHe abo NoLWKoAXKeHe
YW iNIbHIOBaNbHE KiNbLie Y
npoknagka.

1. 3aKpyTUTUN FBUHTW.

2. MNepeBipnT Ta 3aMiHUTK
YW iNIbHIOBaNbHE KiNbLe Y
npokiaaKy.
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IMPORTANTE

Lea detenidamente todas las normas de seguridad y las instrucciones de funcionamiento antes
de usarlas primero. Guarde este manual para referencia futura.

2@@(EA

1. Datos técnicos

CT38106
Peso (sin sujetadores)................
Tamano de la entrada de aire .

. 1.4kgs (3.091bs)
1/4" (1SO 7-1) O acoplamiento ISO 6150-B-12

Modo de activaCion.........c.ceeveueeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e Accionamiento secuencial Unico
Presion maxima admisible............ccooovveieiieiieeieeeee 120PS! (8.3bar)

Recommended allowable pressure range.........ccccccvveuceee 70-110psi (4.8-7.5bar)

Valores caracteristicos de ruido segin EN 12549 y ISO 4871.

LA & ettt 92,2 dB(A)

LWA oottt 105,2 dB(A)

Valores caracteristicos de vibracion segin I1SO 8662-11y EN 12096........2.5 m/s2
Incertidumbre de la medida.......c.cccooveeveeveceeeeeceeeeee 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576
Lubricante recomendado...........ccccoovevveveieececeeeeeeee Aceite mineral blanco 10#
CT38107

Peso (sin [0s sujetadores).......ccovcceeenninccicrennicccien 1.6kgs (3.53lbs)

Tamano de la entrada de aire ........ccccoeveveeeeevecveeeeeeene 1/4" (ISO 7-1) O acoplamiento ISO 6150-B-12
Modo de activVacion ..........c.cceeveveeeveeieeeeeeeeeeeeee e Accionamiento secuencial Unico

Presion maxima admisible............cccooevveiveieieiiiieree 120psi (8.3 bar)

Gama de presién permitida recomendada........................ 60-100psi (4 to 7 bar)
Ruido segun EN 12549:1999 y EN ISO 4871:

A-nivel de presion sonora ponderada: LpA=88.7dB(A).

Nivel de potencia sonora: LwA= 101.7dB(A).

A-nivel de presion sonora ponderada (en la estacion de trabajo):

C- nivel de presién sonora ponderado LpC= 106.3dB(A).

Vibracion segun 1SO 8662-11:1999:

Vibracién en el asa: ah, W=1.9m/s2, K=0.509m/s2

Luicante recomendado...........cccocoirininrirnceecceee Aceite mineral blanco 10 #

1. Sujetador

CT38106

Tamaiio del sujetador: calibre 18 (1.25x1.00mm)
Longitud del clavo: 15-50mm (19/32 "- 2" )
Capacidad del compartimiento: 100pcs
CT38107

Tamaiio del sujetador:Drives18Ga Clavos del alfilerillo 19/32 “~2 “ y 18Ga grapas de corona
5/8 "~1-37/64 ".

Corona : 5.7mm(7/32" ).

Capacidad del clavo: 100pcs

2 Accesorios

Llave del hexagono

Lubricante

Instruccion de funcionamiento
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3 Descripcién/caracteristicas
CT38106:

Nuevo tipo de compartimiento con el cargamento presionado del botén, rapido y facil del clavo.
Die-cast alum. Body for strong power and light weight.

Deflector de aire ajustable de 360 grados.

Manija de goma del apretdn para reducir la fatiga del operador.

CT38107:

Cloueuse Combi 2 en 1: Design Magazine, tirez a la fois 18Ga. Brads et 18Ga.Staples, sécurité des
contacts tactiles

Le systéeme est sGr pour I'opérateur. Contréle de profondeur sans outil pour controler la profondeur
des ongles

4 Ubicacion de las piezas
(ver figura 1y 2) Fig. 1
CT38106

A-Compartimiento

B- Yugo de seguridad

C- Gatillo

D- Pestillo del cargador

E- Acoplador rapido del aire
F- Respiradero del extractor
G- mango de liberacion rapida

Fig. 2

CT38107

A-Compartimiento

B- Pestillos de compartimiento
C- Yugo de seguridad

D-Gatillo

E- Respiradero del extractor
F-1/4" Acoplador rapido del aire

Il. Referencias especiales

1 Instrucciones

El estandar siguiente es aplicable a las herramientas de conduccién del sujeta-
dor;EN792-13:2000+A1:2008 " Herramientas eléctricas no eléctricas de mano-Requisitos de
seguridad- Part 13: Herramientas de accionamiento del sujetador” .

Esta norma requiere que

1. Solo los sujetadores que se especifiquen en las instrucciones de uso (véanse los datos técnicos) se
utilizarén en las herramientas de atornillado. La herramienta de accionamiento del sujetador y los
sujetadores especificados en las instrucciones de funcionamiento deben considerarse como un
sistema de seguridad unitario;

2. Sélo los sujetadores que se especifiquen en las instrucciones de uso (véanse los datos técnicos) se
utilizaran en las herramientas de atornillado. La herramienta de accionamiento del sujetador y los
sujetadores especificados en las instrucciones de funcionamiento deben considerarse como un
sistema de seguridad unitario;

3. El oxigeno o los gases combustibles no se utilizardn como fuente de energia para las herramientas
de accionamiento del sujetador accionado por aire comprimido;
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4. Las herramientas de accionamiento de los sujetadores s6lo se conectaran a un suministro de aire
cuando la presion maxima admisible de la herramienta no pueda superarse en mas del 10%; en el
caso de una presiéon mas alta, se incorporara una valvula de reduccién de presion que incluya una
valvula de seguridad descendente en el suministro de aire comprimido;

5. Sélo se utilizaran piezas de repuesto especificadas por el fabricante o su representante autorizado
para la reparacion de herramientas de conduccién de sujetadores.

6. Las reparaciones soélo seran efectuadas por los agentes autorizados por los fabricantes o por otros
expertos, teniendo debidamente en cuenta la informacion que se indica en las instrucciones de
funcionamiento.

7. Los soportes para montar las herramientas de accionamiento del sujetador a un soporte, por
ejemplo a una mesa de trabajo, sera disefado y construido por el fabricante de soporte de manera
que las herramientas de accionamiento del sujetador puedan fijarse con seguridad para el uso
previsto, evitando asi, por ejemplo, dafio, distorsion y desplazamiento.

Los campos de aplicacion especiales para la herramienta de sujetadores pueden requerir la
observancia de disposiciones y reglamentos adicionales.

8. Sélo se podran utilizar las principales energias y lubricantes indicados en las instrucciones de uso:
9. Las herramientas de accionamiento del sujetador marcadas con un triangulo equilatero invertido
en un punto sé6lo pueden utilizarse con un yugo de seguridad efectivo;

10. Para el mantenimiento de las herramientas de accionamiento de los sujetadores, solo se utilizaran
las piezas de repuesto especificadas por el fabricante o su representante autorizado;

11. Las reparaciones se efectuaran Unicamente por agentes autorizados por el fabricante o por otros
especialistas, teniendo debidamente en cuenta la informacion que se indica en las instrucciones de
funcionamiento;

NOTA: Los especialistas son los que, como resultado de la formacion profesional o la
experiencia, tienen suficiente experiencia en el campo de las herramientas de accionamiento de
los sujetadores y la suficiente familiaridad con las disposiciones pertinentes de proteccion
industrial govemmental, la prevencion de accidentes reglamentos, las directivas y los
reglamentos técnicos generalmente reconocidos (e.g.CEN- y CENELEC-normas) para poder
evaluar la condicion de trabajo segura de las herramientas de accionamiento del sujetador.

2 Emision de ruidos

Los valores caracteristicos de ruido de la herramienta de accionamiento de los sujetadores se han

determinado de acuerdo con EN12549:1999 y EN 1SO4871" El c6digo de prueba del ruido de la
acustica para las herramientas de accionamiento de los sujetadores-método de ingenieria” (véase
datos técnicos).

Estos valores son valores caracteristicos relacionados con la herramienta y no representan el desar-
rollo del ruido en el punto de uso. El desarrollo del ruido en el punto de uso dependera de, por
ejemplo, el ambiente de trabajo, la pieza del trabajo, el soporte de la pieza del trabajo y el nUmero
de las operaciones de accionamiento, etc.

Dependiendo de las condiciones en el lugar de trabajo y la forma del lugar de trabajo, es posible que
sea necesario realizar medidas individuales de atenuacién del ruido, como la colocacién de piezas de
trabajo sobre soportes de amortiguacion acustica, la prevencion de la vibracién de la pieza de
trabajo mediante sujecion o cubierta, ajustando a la presién de aire minima requerida para la
operacién implicada, etc,

En casos especiales, es necesario usar equipo de proteccion auditiva.

3 Informacion sobre el impacto mecanico (vibraciéon)

Los valores caracteristicos de vibracion de las herramientas de accionamiento de los sujetadores se
han determinado de acuerdo con las normas I1SO 8662-11:1999 y EN 12096-Medicién de la vibracion
en las herramientas eléctricas manuales — parte 11: herramientas de accionamiento de los sujetadores
(véase los datos técnicos).
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Este valor es un valor caracteristico relacionado con la herramienta y no representa la influencia del
sistema de mano-brazo cuando se utiliza la herramienta. Una influencia al sistema del mano-brazo al
usar la herramienta dependera de, por ejemplo, la fuerza de agarre, la fuerza de presion del contacto,
la direccién de trabajo, el ajuste del suministro de energia, el lugar de trabajo, el soporte de pieza del
trabajo.

4 Seguridad de la herramienta de accionamiento de los sujetadores

1. Antes de cada operacion, verifique que el mecanismo de seguridad y gatillo funcione correcta-

mente y que todas las tuercas y pernos estén bien.

2. Do not carry out any alterations to the fastener driving tool without the manufactures authorization.

No efectlie ninguna modificaciéon en la herramienta de atornillado sin la autorizacion de fabricacion.

3. No desarme ni haga inoperantes ninguna parte de la herramienta de accionamiento del sujetador

tal como el yugo de seguridad.

4. No realice ninguna "reparaciéon de emergencia” sin las herramientas y el equipo apropiados.

5. La herramienta de accionamiento del sujetador debe ser reparada apropiadamente y a intervalos

regulares de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

6. Evite debilitar o dafiar el también, por ejemplo por: Fig. 3
Perforacion o grabado;

7. Modificacién no autorizada por el fabricante

8. Guiando contra plantillas hechas de material duro como el acero;

9. Utilice el equipo como martillo;

10. Aplicando fuerza excesiva de cualquier tipo.

5 Seguridad en el trabajo

Nunca apunte ninguna herramienta de manejo del sujetador
operacional en usted ni en ninguna otra persona o animales.

Sujete la herramienta de sujecion del sujetador durante la operacion
de trabajo de tal manera que no se puedan causar lesiones en la
cabeza o en el cuerpo en caso de posible retroceso debido a una
interrupcién en el suministro de energia o areas duras dentro del Fig. 4
lugar de trabajo. (véase Fig 3)

Nunca accione la herramienta de manejo del sujetador en el espacio
libre. Esto evitara cualquier peligro causado por los sujetadores
libres del vuelo y la tensién excesiva de la herramienta.

La herramienta se desconectara del sistema de aire comprimido para
fines de transporte, especialmente en los casos en que se utilicen
escaleras o cuando se adopte una postura fisica inusual durante el
movimiento (véase la Fig. 4).

Lleve la herramienta de clavado del sujetador en el lugar de trabajo
usando solamente la manija, y nunca con el disparador accionado.
Tenga en cuenta las condiciones en el lugar de trabajo. Los sujetado-
res pueden penetrar las piezas finas del trabajo o resbalar de esquinas y los bordes de lugares de
trabajo, y asi se ponen a gente en peligro.

Para la seguridad personal, use los equipos protectores tales como proteccién auditiva y ocular (vea
la Fig. 2)

IMPORTANTE: No dirija el orificio de ventilacién ajustable al operador u otra persona durante el
uso.

6 Dispositivos de disparo

Las herramientas de accionamiento del sujetador son operadas accionando el gatillo usando la
presion del dedo.

Ademas, la herramienta de accionamiento del sujetador esta provista de un yugo de seguridad que
permite realizar el accionamiento s6lo después de presionar la boca de la herramienta contra una
pieza de trabajo. Estas herramientas estan marcadas con un triangulo invertido ( \/ ) detras del
nimero de serie y no estan permitidos para su uso sin un yugo de seguridad efectivo.
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7 Sistemas de accionamiento

Dependiendo de su finalidad, la herramienta de accionamiento del sujetador esta provista de un
sistema de actuacion de accionamiento secuencial Unico

Fastener driving tools with a safety yoke. See 2.6

- Accionamiento secuencial Unico: sistema de accionamiento en el que se debe activar el gatillo y el
yugo de seguridad de modo que la Unica operacién de conduccidn se accione a través del gatillo
después de que la boca de la herramienta se haya aplicado al lugar de conduccién. A partir de
entonces, las operaciones de conduccion ulteriores sélo se pueden realizar después de que el gatillo
ha sido devuelto a la posicion de no conduccién mientras el yugo de seguridad permanece presio-
nado.

CT38106

- Accionamiento por contacto (version restringida): Un sistema de accionamiento en el que se debe
accionar el gatillo y el yugo de seguridad para cada operacion de conduccién, sin especificar el
orden de actuacion. Para las operaciones de conduccion repetidas, es suficiente si el gatillo perman-
ece activado y el yugo de seguridad se activa después de eso, o viceversa.

Las herramientas de accionamiento de los sujetadores equipadas con la acciéon de contacto deben
estar marcadas con el simbolo "no utilizar en andamios, escaleras” (véase la Fig. 4) y no deben
utilizarse para aplicaciones especificas, por ejemplo:

- Al cambiar un lugar de conduccion a otro que implique el uso de andamios, escaleras, escalas, o
construcciones iguales de la escala, e.g. tornos de la azotea;

- Cierre cajas o cajones;

- Instalacion de sistemas de seguridad de transporte p.ej. en vehiculos y vagones.

demasiado pequenas en relacion con la longitud de la linea (tubos y mangueras), asi como la
sobrecarga del compresor resultaran en gotas de presion.

Las tuberias de aire comprimido permanentemente colocadas deben tener un didmetro interno de al
menos 19mm y un didmetro grande correspondiente donde se involucren tuberias relativamente
largas o multiples usuarios.

Las tuberias de aire comprimido deben colocarse de forma que se forme un gradiente (punto mas
alto en la direccidon del compresor). Los separadores de agua facilmente accesibles deben ser
instalados en los puntos mas bajos.

Los empalmes para los usuarios se deben unir a las tuberias desde arriba.

Los puntos de conexion para las herramientas de manejo del sujetador deben estar equipados con
una unidad de servicio de aire comprimido (filtro/separador de agua/engrasador) directamente en el
punto de Union.

Los engrasadores deben ser chequeados diariamente y, si es necesario, deben ser rellenados con un
grado de aceite recomendado. (véase datos técnicos). Cuando se utilicen las longitudes de manguera
de méas de 10m., el suministro de aceite para la herramienta de sujetador no puede garantizarse, por
lo tanto, recomendamos que 2 y 5 gotas (dependiendo de la carga de la herramienta de acciona-
miento del sujetador) del aceite recomendado. (véase datos técnicos) se debe agregar a través de la
entrada de aire de la herramienta, o se agrega un engrasador conectado directamente a la herra-
mienta de accionamiento del sujetador. (Véase Fig 6)

Colores: Fig. 5
Rojo con fondo blanco,

herramientas de accionamiento de sujetador

y escalera negro

Fig. 5: Symbol” Do not use on scaffoldings, ladders”

o

Man. 6
Conector rapido Conector rapido  Lubricador Filtro
| | | |
Herramienta | BI0 EIn g0 ; 1 < Cog;p;ﬁseor
: l Vélvula
Conector rapido Acoplador : de corte
| rapido t |

Regulator

manguera

de aire (0-8,5 bar)

I1l. Sistema de aire comprimido

ADVERTENCIA: Nunca ponga la herramienta a alta presion.

El funcionamiento correcto de la herramienta de accionamiento del sujetador requiere aire comprim-
ido filtrado, seco y lubricado en cantidades adecuadas.

Si la presion de aire en el sistema de la linea excede el maximo permitido de la herramienta de
accionamiento de la grapa, una vélvula reductora de presion seguida de una valvula de seguridad
posterior debera instalarse Adicionalmente en la linea de suministro a la herramienta.

NOTA: Cuando el aire comprimido es generado por los compresores, la humedad natural en el
aire condensa y recoge como agua condensada en los recipientes y las tuberias de la presion.
Este condensado debe ser retirado por separadores de agua. Estos separadores de agua deben
ser comprobados diariamente y, en caso necesario, drenados, ya que la corrosién puede
desarrollarse de otra manera en el sistema de aire comprimido y en la herramienta de atornilla-
do, que sirve para acelerar el desgaste.

La planta compresora deberad dimensionarse adecuadamente en términos de salida de presion y
rendimiento (caudal volumétrico) para el consumo que se espera. Las secciones de la linea son
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IV. Preparacion de la herramienta para su uso

1 Preparacion de una herramienta para la operacion por primera vez

Antes de utilizar la herramienta, lea y observe estas instrucciones de manejo. Siempre deben
seguirse estrictamente las medidas basicas de seguridad para evitar dafios al equipo y lesiones
personales al usuario u otras personas que trabajen en las cercanias

2 Conexion al sistema de aire comprimido

Asegurese de que la presion suministrada por el sistema de aire comprimido no exceda la presién
maxima admisible de la herramienta de conduccion del sujetador. Ajuste la presion de aire inicial-
mente al valor inferior de la presién admisible recomendada (véanse los datos técnicos).

Vacie el cargador para evitar que un sujetador sea expulsado en la siguiente etapa del trabajo, en
caso de que las partes internas de la herramienta de accionamiento del sujetador no estén en la
posicion de arranque después del trabajo de mantenimiento y reparacion o transporte.

Conecte la herramienta de accionamiento del sujetador al suministro de aire comprimido utilizando
una manguera de presién adecuada equipada con conectores de accién rapida.

Compruebe el correcto funcionamiento aplicando la boca de la herramienta de sujecion del sujeta-
dor a un trozo de madera o material de madera y accionando el gatillo una o dos veces.

Spanish
22



3 Relleno del compartimiento
Sélo se podran utilizar los sujetadores especificados en los datos técnicos (véase 1,1)
Al rellenarse el compartimiento, sujete la herramienta de manera que la boca no apunte hacia el
operador o cualquier otra persona.
4 Manejo de la herramienta
Preste atencién a 2-especial referencia-de estas instrucciones de uso.
Comprobando que la herramienta de accionamiento del sujetador esta funcionando correctamente,
aplique la herramienta a una pieza de trabajo y accione el gatillo.
Compruebe si el sujetador ha sido conducido a la pieza de trabajo de acuerdo con los requisitos.
- Si el sujetador sobresale, aumente la presion de aire en incrementos de 0,5 bar, comprobando el
resultado después de cada nuevo ajuste;
- Si el sujetador se conduce a una profundidad excesiva reduzca la presion de aire | incrementos de
0,5 bar hasta que el resultado sea satisfactorio.
Usted debe esforzarse en cualquier acontecimiento para trabajar con la presion de aire mas baja
posible. Esto le dara tres ventajas significativas;

1. La energia se ahorra.

2. Se producird menos ruido,

3. Una reduccion en desgaste de la herramienta de conduccién del sujetador serd alcanzada.
Evite accionar la herramienta de manejo del sujetador si el cargador esta vacio.
Cualquier herramienta de accionamiento defectuosa o que funcione incorrectamente, debe
desconectarse inmediatamente del suministro de aire comprimido y pasarla a un especialista para su
inspeccion.
En caso de roturas mas largas en el trabajo o al final del turno de trabajo, desconecte la herramienta
del suministro de aire comprimido y se recomienda vaciar el compartimiento.
Los conectores de aire comprimido de la herramienta de accionamiento del sujetador y de las
mangueras deben estar protegidos contra la contaminacién, el ingreso de virutas gruesas de polvo,
arena, etc.resultara en fugas y dafos de la herramienta de accionamiento del sujetador y de los
acoplamientos.

4 Mantenimiento

Desconecte la herramienta del compresor antes de ajustar, limpiar atascos, reparar y mantener,
reubicar y durante la no operacién.

Lubricacion regular, si su herramienta sin usar el aceitosa automatico en-liner, Coloque 2 o 6 gotas
de aceite de herramienta neumatica en la entrada de aire antes de trabajo de cada dia o después de
2 horas de uso continuo dependiendo de la caracteristica de la pieza o tipo de sujetadores.

Las herramientas operadas con aire deben ser inspeccionadas periédicamente, y las piezas gastadas
o rotas deben ser reemplazadas para mantener la herramienta funcionando de manera segura y
eficiente. Inspeccione y cambie todas las juntas en forma de O desgastadas o dafiadas y los sellos,
etc. Apriete todos los tornillos y tapones en caso de lesiones personales.

Haga la inspeccion regular para el movimiento libre del disparador, del resorte y del mecanismo de
seguridad para asegurar que el sistema seguro es completo y funcional: ningunas piezas flojas y que
falta, ningunas piezas del edificio o de la siembra.

Mantenga el compartimiento y la nariz de la herramienta limpia y libre de suciedad o particulas
abrasivas.

Cuando las temperaturas estan por debajo de la congelacién, las herramientas deben mantenerse
calientes por cualquier método conveniente y seguro.
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VI. Soluciones de problemas (refiere a la tabla 1)

Sintoma

Causa posible

Solucciones

Fuga de aire cerca
de la parte superior
de la herramienta o

en el area del gatillo

1. El anillo en forma de O en la
valvula del gatillo esta dafado.

2. La cabeza de la valvula del gatillo
esta dafiada.

3. El vastago de la valvula del gatillo,
el sello o anillo en forma de O estan
danados.

1. Verifique y reemplace el anillo en
forma de O.

2. Verifique y reemplace.

3. Inspeccione y reemplace el vastago
de la valvula del gatillo, el sello o el
anillo en forma de O dafiado

Fuga de aire cerca
de la parte inferior
de la herramienta.

1. Tornillos flojos.
2.Anillos o sellos desgastados o
dafiados.

1. Apriete los tornillos.
2. Inspeccione y reemplace los anillos
o los sellos dafiados.

Fuga de aire entre
el cuerpo y la tapa

1. Tornillos flojos.
2. Anillos o sellos desgastados o

1. Apriete los tornillos.
2. Inspeccione y reemplace los anillos

del cilindro. dafados. o los sellos dafados.
Cuchilla que

conduce el 1. Sellos desgastado. 1. Inspeccione los sellos.
sujetador 2. La presion del aire es demasiado 2. Ajuste la presion del aire.
demasiado alta.

profundo.

La herramienta no
funciona bien: no
puede conducir el
sujetador o
funcionar inactivo.

1. Suministro de aire inadecuado.
2. Lubricacion inadecuada.

3. Anillos o sellos desgastados o
dafnados.

4. El orificio de escape en la culata
esta bloqueado.

1. Verifique el suministro de aire
adecuado.

2. Coloque 2 o 6 gotas de aceite en la
entrada de aire.

3. Inspeccione y reemplace los anillos
o los sellos .

4.Reemplace las partes internas
dafadas.

La herramienta
salta los sujetado-
res.

1. Sellos desgastado o muelle
dafiado.

2. Suciedad en la placa frontal.

3. La suciedad o los dafios evitan que
los sujetadores se muevan libremente
en la compartimiento.

4. Anillos en forma de O desgastados
0 secos en el piston o falta de
lubricacion.

5.Bloqueo de la arandela selladora.

1. Reemplace los sellos o el resorte
dafado.

2. Limpie el canal de impulsién en la
placa delantera.

3. La compartimiento necesita ser
limpiada.

4. El anillo en forma de O necesita ser
reemplazada.

Y lubrique.

5. Reemplace la arandela selladora.

La herramienta se
atasca.

1. Sujetadores incorrectos o dafiados.
2. Guia del conductor dafiada o
gastada.

3. Compartimiento o tornillo de la
nariz flojo.

4. El compartimiento es sucio.

1. Cambie y use el sujetador correcto.
2. Inspeccione y reemplace el
conductor.

3. Apriete el compartimiento.

4. Limpie el compartimiento.
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BAXXHO

BHMMaTenbHO NpounTaeTe Bce NpaBuia 6e30nacHOCTU U MHCTPYKLIMM MO SKCIJlyaTauuu nepeg
nepBbIM MUCMNOJIb30OBaHMEM.

CoxpaHuTe flaHHOE PYKOBOACTBO A/l UCMO/Ib30BaHUA B 6yayuiem.

~@CEA

l. TexHnueckue gaHHbIe

CT38106

Bec (6e3 KPemneXHbIX INEMEHTOB).......c.eururerreerererrenrncrenenens 1,4kgs (3.09bs)

PazmMep BO3AYX03a00PHMKA. ......c.cueveererieniiierireeeeieeeieieneene 1/4" (1SO 7-1) an coeanHenme c ISO
6150-B-12

PEXKMM @KTUBALIMN ...ttt OpHoOKpaTHOe nociesoBaTeslbHOe
npuBeAeHne B JeNcTBME

MakcrManbHO JOMYCTUMOE AABAEHUE. ....cvceeeveeeeereenene 120psi (8.3 bar)

PekomeHAyeMbIN JOMYCTUMBIN AMAMNa30H JaBAEHUS...... 70-110psi (4.8-7.5bar)
3HaueHua wyma B cootBeTcTBUM ¢ EN 12549 1 EN ISO 4871.

LPA & e 92,2 dB(A)

LWA ettt 105,2 dB(A)

3HaueHus BUBPALMOHHbIX XapakTepUCTUK B cooTBeTcTBMM € ISO 8662-11 1 EN 12096........ 2.5m/s2
HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHUSA. ......cevveveerveeeeerernrenennes 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576
PeKOMEHAYEMAA CMABKA......cvvervreeieiiriieieieiereieveveeeaeaes 6enoe MnHepanbHoe macio 10 #
CT38107

Bec (6e3 KPemeXHbIX INEMEHTOB).......c.cruerreemeueurerrcreaenns 1.6kgs (3.53bs)

PazmMep BO3AYX03a00PHMKA. ......ccovevererieniiieeeeeeeieieieieneane 1/4" (1SO 7-1) ian coeanHenme c ISO
6150-B-12

PEXUM aKTUBALMM. ...ttt O/iHOKpaTHOe Mnoc/iesoBaTeslbHOe
npuBeAeHne B JeNcTBMe

MakcrManbHO JOMYCTUMOE AABNEHUE. ....c.cueeeeerreveenene 120psi (8.3 bar)

PekomeHAyeMbIN JOMYCTUMBIN AMAMNa30H JaBAEHUS...... 60-100psi (4 -7 bar)

Lym B cootBeTctBUM € EN 12549: 1999 1 EN ISO 4871:

A-B3BelUEeHHbIN YpOBEHb 3BYKOBOroO AaBneHus: LpA = 88,7dB (A).

YpoBeHb 3ByKoBOW MoLHocTW: LwA = 101,7dB (A).

A-B3BeLLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBfeHUs (Ha pabouel cTaHuun):

C-B3BelLLEHHbIV ypoBeHb 3ByKoBOro gasseHus LpC = 106,3dB (A).

Bnbpauwusa B cootBetcTBUM C ISO 8662-11:1999:

Bubpauwsa B pyuke: ah, W = 1,9 m/c2, K = 0,509 m/c2

PeKOMEHAYEMANA CMA3KA.......c.ererueuirieieieereieicereeeneeieceenes 6enoe MnHepanbHoe Macno10#

1 3acTrexkka

CT38106
Pa3mep 3actexxkm: 18gauge (1,25x1,00mm)
OnviHa HorTa: 15-50mm (19/32 "- 2" )
EmkocTb kaccetbl: 100pcs
CT38107
Pa3mep 3actexxku: Mpueoabi18 Ga Brad Nails 5/8 "- 2" n 18 Ga Crown ckpenku 19/32 "-1-37/ 64".
Crown: 5.7mm(7/32" )
EmkocTb HorTer: 100pcs
2 MpuHagnexxHoctn
LLlecTnyrosibHbIN KoY
Cmaska
Russia
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4 PacnonoxkeHue yacren (cMm. puc. 1 u 2)

2 MpuHagnexxHocTn

LLlecTnyronbHbIN KAtOY

Cmaska

3 Onucanne/Oco6eHHOCTU

CT38106:

KHornka HOBOro Tmna c HaxkaTnem KHOMKW, ObicTpas 1 NpocTas 3arpyska reoszen.

Jntbe nog pasneHnem. OCHOBHas YacTb A5 CUAbHOWM MOLLHOCTU 1 Maio Macchl.

360 rpaaycoB A8 peryanmpyemMoro Bo3zyLLIHOro oTpaxkaTens.

Pe3nHoBas pyuka A5 yMeHbLUEHWS YCTaNoCTN onepaTopa.

CT38107

2 B 1 Combi nailer: gn3anH marasmHa, cHumante oba 18Ga. Brads n 18Ga.Staples, Touch strike security
cnctema b6esonacHa ana onepartopa. VIHCTpymeHT 6e3 rybuHbl Ana ynpasaeHua raybuHom HorTen.

Puc. 1 F
CT38106

A-Kacceta

B-30Hp 6e30nacHOCTH
C-CnyckoBOW KpHOUOK
D-3awenka kaccetbl
E-Bo3ayLUHbIN BbICTPOPa3bEMHbIN G
coefnHNTENb
F-BbINycKHOW BEHTWAb
G-pyuKa 6bICTPOro BbIMyck

Puc. 2
CT38107

A-Kacceta

B-3awenka kacceTbl

C- 3oHa 6e30MmacHOCTM
D-CnyckoBow Kpro4ok
E-BbinyckHoM BeHTUAb

F-1/4" Bo3aywHbin
6bICTPOPas3bEMHbIV COeANHUTENb

1l. CneumanbHble CCbINIKM
1 vHcTpYKUMN

Cnepyowmm ctaHaapT NPUMEHUM A/ MIHCTPYMEHTOB npuBoga 3actexkku; EN792-13: 2000 + A1:
2008 «PyuHble HeaneKTpuueckmne 31eKTPOUHCTPYMEHTbI - Tpe6oBaHuAa 6e3onacHocTu - Yactb 13:
MpuBOAHbIE MHCTPYMEHTDbI ANA KPENIeHUA».

70T cTaHAApPT TaK TpebyerT:

1. B KpenexHbIX MPUCNOCOBAEHUAX ANA KPEMIEHUA JOXKHBI UCMO/Ib30BaThCA TONBKO Te KPenexHble
JeTann, KoTopble yKasaHbl B MHCTPYKLUMK no akcnayataumm (cm. TEXHUYECKWE AAHHDIE).
MpUBOAHOM NHCTPYMEHT 1 KpeneXKHble AeTanw, yKasaHHble B MHCTPYKLIMX MO 3KCMayaTaLum, ceayet
paccmaTpuBaTh Kak eAnHyto cuctemy 6e3onacHocTy;

2. [lna nofKNtOUYEeHNA K cMcTeMe CKaToro Bo3Ayxa A0JKHbI MCMOIb30BaTbCA ObICTPOAENCTBYOLLME
MyPTbl, U HETEPMETUYHbIN HUMMENb JOXKEH ObITb YCTAHOB/IEH HAa MHCTPYMEHTE TakuM 06pasom,
YTOObI MOC/IE OTCOEANHEHWNSA CXKATOro BO3AyXa B UHCTPYMEHTE He BbIno;

3. Kucnopog unu roptouvie rasbl He JO/IKHbI UCMO/Ib30BaThCA B KaUeCcTBe MCTOYHWUKA IHeprumn ans
NPVBOAHBIX MHCTPYMEHTOB C MPUBOAOM OT CKaTOro BO3/yXa;
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4. Tp1BOAHbIE MHCTPYMEHTbI KpernieHWs A0/KHbI ObITb MOAKAOUEHbI TONIbKO K MCTOUHWUKY NoAaun
BO3J4yXa, IAe MakCMManbHOe AOMyCTUMOE AaBAeHNE MHCTPYMEHTA He MOXET ObiTb NMPEeBbILLEHO
6osiee uem Ha 10%, a B ciyyae 6osiee BbICOKOTO AaBAeHUs pefyKLUMOHHbIV KanaH, cofep>KaLuui
HVKHWI NPeoXpaHUTeNbHbIN KnanaH Jo/KeH bbiTb BCTPOEHHBIN B NOAavy CkaToro Bo3gyxa;

5. Mpwv peMoHTe NPVBOAHbBIX MHCTPYMEHTOB KPenexXHbIX AeTanein JO0AKHbI NCMOAb30BaTbCs TONbKO
3anacHble YacTy, yKasaHHble N3roTOBUTENIEM WU ero YNOJHOMOYEHHbIM NpeAcTaBuUTENeM;

6. PeMOHT f0/1KeH NPON3BOAUTLCA TOIbKO YNMONHOMOUYEHHbBIMU areHTaMu U3roToBUTeNlen Nan
APYTUMU Crieumannuctamu, ¢ AOMKHbIM y4eToM MHGOPMaLWK, MPUBEAEHHON B UHCTPYKLIM NO
aKcnayaTaumu.

7.2TO 03HauvaeT, UTo KpeneXHble CPeAcTBa ANA KpenaeHns Kpenexa K ornope, Hanpumep, K
pabouemy cTony, 4OMKHBI 6bITb CKOHCTPYMPOBaHbI Y N3rOTOB/IEHbI U3TOTOBUTENEM CTEHAA TaknM
0b6pa3om, UTobbl KpeneXkHble MPUBOAHbIE MHCTPYMEHTbI MOT/IM ObITb HAZEXXHO 3aKpenieHbl ANs
npegnonaraemMoro UCnoib3oBaHuWs, Takum 06pasom, Hanpumep r3beras NOBPEXAEHWS, NCKaXKEHNA
1 nepemeLleHuns.

Ocobble 061acTV NPUMEHEHUA 3aXKMMHOro npucnocobieHus Ansa KpenjeHus MoryT
norpe6oBaTtb co6/1104€HNA AOMNOJIHATE/IbHBIX MOJIOXKEHUI U NPaBuUJ.

8. M0o>HO 1CMNo/b30BaThCA TONbKO OCHOBHbIE SHEPreTUYeckme U CMa3oyHble MaTepuanbl,
nepeyncNeHHble B MHCTPYKLUUM MO 3KCnayaTauum:

9. NMpuUBOAHbIE MHCTPYMEHTbI KPEMIeHWs, OTMeUYeHHble NepeBepHYTbIM PaBHOCTOPOHHWM
TPeYroNbHNKOM, CTOALLMM B OAHOW TOUKE, MOTYT UCMO/1Ib30BaTbCA TONbKO C 3PPEKTUBHbBIM
npeAoXpaHnTeNbHbIM SPMOM;

10. Ana obcnyxvBaHWA MHCTPYMEHTOB NPUBOJA 3aCTEXKMN UCMOJb3YHOTCA TO/IbKO 3anacHble YacTy,
yKa3aHHble U3roToBUTENEM UAN ero YNOJHOMOYEHHbIM NpeacTaBuUTeNnem;

11. PeMOHT f0/1KeH NPOBOANTLCA TObKO areHTamu, YNoNHOMOUEHHbIMW U3roTOBUTENEM WU
APYTUMU crielmannctamu, ¢ AOMKHbIM y4eToM MHGOPMaLMK, MPUBEAEHHON B UHCTPYKLIUM NO
aKCnayaTaumu.

MPUMEYAHMUE. Cneuunanunctbl - 3TO Te, KTO B pe3yibTaTte Npo¢eccuoHa/ibHOW NOATOTOBKU UN
onbiTa 06/1aaeT A0CTaTOUHbIM OMNbITOM B 06/1aCT UHCTPYMEHTOB A1 KPEnJIeHUA Kpenexa n
AOCTaTOYHOrO 03HAaKOMJ/IEHUA C COOTBETCTBYHOLLMMM MOJIOXKEHUAMMN O NMPOMbILLJIEHHOW 3alliuTe,
npaBulaMu NpeAoTBpaLLEeHNs HEeCUACTHbIX C/lyYaeB, AUPEKTMBaMU U o6Lenpr3HaHHbIMU
TexHu4eckumu npasuaamm (Hanpumep, CEN- n cranaaptbl CENELEC), uto6b1 nmeTb
BO3MOXXHOCTb OL,eHUTb 6e30nacHoe pabouee cocToAHNE NPUBOAOB ANA 3aCTEXXKM.

2.2 BbinyckaemMbl wym

XapakTepHble 3HauYeHWs Wyma A5 MPUBOAHOTO MHCTPYMEHTa 3acTeXKn Oblnn onpeseneHbl B
cootBeTcTBUM € EN12549: 1999 1 EN ISO4871 «Koa npoBepku akyCTMKU-LLyMa AN NPUBOAOB ANA
KpenaeHnsa Kpenexa - TeEXHNYeCKni Metog» (cM. TexHuuyeckune gaHHble).

3TV 3HaUeHNA ABNAIOTCA XapaKTePHbIMU 3HAaYEHUAMM, CBA3AHHBIMU C UHCTPYMEHTOM, U He
npegcTaBafoT COBON pa3BUTHe LyMa B TOUKE UCMOb30BaHMsA. Pa3Butue wyma B mecte
ncnosb3oBaHus ByaeT, Hanpumep, 3aBMCeTb OT pabouel cpesbl, 3aroTOBKW, NOAAEPIKKN 3arOTOBKM 1
KOIMYeCTBa BOXAEHNA U T. 4.

B 3aBMCMMOCTM OT ycn0BMIA Ha pabouem MecTe 1 GpopMe paboyero mecta, BO3MOXHO, HEOOXOAMMO
BbIMNOJHNUTb UHAUBUAYaNbHbIE Mepbl MO 0CN1abaeHMIo WyMa, Takme Kak pasmellleHe 3aroToBoK Ha
ornopax 3ByKOU3osL1n, NpeAoTBpaLleHre BUOpaLMy 3aroToBKU NOCPEACTBOM 3aXK1ma Uau
MOKPbITUS, PEryAINPOBKa MUHVMa/bHOE AaBNeHNe BO3jyXa, HeobXoanMoe ANs 3aAeCTBOBaHHOWM
onepauum n T.

B 0cobbix cyyasx HeOBXOAMMO HOCUTL CPeACTBa 3alLUThbl OPraHoOB CilyXa.
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3 UHdopmaumsa o MexaHMUeckoMm Bo3gencreum (Bubpawmn)

XapakTepHble 3HaueHWs BMbpaLmMmn A8 NPYBOAHOIO MHCTPYMEHTa Kpernexka bbian onpeseneHbl B
cootBetcTBUM € ISO 8662-11: 1999 1 EN 12096. Vi3amepeHne Bnbpauun B py4dHbIx
3NeKTPOUHCTPYMeHTax. YacTb 11: MprBOAHbIE MHCTPYMEHTBI 418 KpenaeHns (cMm. TexHnyeckne
AaHHbIE).

JTO 3HauYeHVe ABAAETCA XapaKTePUCTUYECKUM 3HaUYeHMEM, CBA3aHHbIM C UHCTPYMEHTOM, 1 He BAuAeT
Ha PyYHYHO pPyKy NMpW UCMONb30BaHUN MHCTPYMeHTa. BanaHne Ha pyyHyto cuctemy npum
MCMo/Ib30BaHUM MHCTPYMeHTa ByAeT, HanpumMep, 3aBMUCeTb OT CWJ/bl 3axBaTa, CUbl AaBNeHNs KOHTaKTa,
HanpaBfeHus paboTbl, PEryJMpoBKMN Nogaun 3Heprumn, paboyero mecra, NOAAEPXKKM 3aroTOBKU.

4 be3onacHoOCTb NpWKXUMHOro anICI'IOCO6IIeHVIﬂ ANA KpensieHua

1. Mepea kaxxaon paboTon NnpoBepuTe, MPaBUILHO M paboTaeT

npesoxpaHUTeNbHbIN U TPUTTEPHBIN MEXaHW3M, 1 YTO BCE ranku 1

60/1Tbl MpaBUbHbIE.

2. He npov3BoamMTE HUKaKNX U3MEHEHWI B MPUBOAHOM UHCTPYMEHTE

kpenexa 6e3 paspelleHns NPOMN3BOANTENS.

3. He pasbupaete 1 He npuBoauTe B AeNcTBUE Kakme-nnbo getanm

NPVBOAHOIO MHCTPYMEHTa 3aCTeXKM, Takue kak besonacHoe apmo.

4. He BbinonHsaeTe «aBapUHbIN PEMOHT» 6e3 Haasiexalynx

WHCTPYMEHTOB 1 060py0BaHNA.

5. MpucnocobneHne ans 3aCTEXKM AOMKHO BbITh Hag/ieXalum

06pa3om 06cny>KmnBaTbCA U PaBHOMEPHO B COOTBETCTBUM C

WHCTPYKLUMAMU U3rOTOBUTENS.

6. 136eraete ocnabaeHvs UM NOBPEXAEHWUSA CIMLLKOM, HanpumMep:
LUTaMMOBKa WV FPaBUPOBKa; Puc. 4

7. MmoaudUKaLms, He pa3peLleHHas NpounsBoauTenem

8. pykoBOZACTBO MO WabsoHaM 13 TBepAOro MaTepuana, Takoro Kak

cTanb;

9. ncnosnb3oBaTb 060OPYAOBaHME B KayecTBe MOJIOTKa;

10. MpuMeHUTL YpeaMepHyto cuay atoboro Braa

Puc. 3

5 BesonacHocTb nNpu pa6ore

Hukorga He yka3biBaeTe Kakon-1Mbo pabounii UHCTPYMEHT A
3acTeXKKu Ha cebsi AN Ha PYroro YenoBeka Wv XXMBOTHBIX.
[JlepXuTte NHCTPYMEHT AN 3acTeXKN BO BpeMs paboTbl Takum
06pa3om, UTobbl HMKaKMe TpaBMbl HE MO/ BbiTb MPUUMHEHDI
rONIOBKE WAW TENY B C/ly4ae BO3MOXHOIO OTAauu, BbI3BAHHOTO HapyLLEHWEM NMOaun SHePrun nav
XecTkmx obnacter Ha pabouem MecTe (CM. puc. 3)

Hwukoraa He NprBOAWTE NPUBOAHOM UHCTPYMEHT B CBOH6OAHOE MeCTO. DTO NO3BONT U3bexxaTb
Nto60o1 onacHoOCTH, BbI3BaHHOWM CBOHOAHBIMM SIeTatOWMMIK KpeneXxaMu 1 Ype3MepHOW Harpyskom
VNHCTPYMeHTa.

WHCTPYMEHT fj0/1KeH 6biTb OTCOEAMHEH OT CUCTEMbI CKATOrO BO3AyXa C Lie/Ibo TPaHCMOPTUPOBKY,
0COBEHHO TaM, rAe NCMOb3YHOTCA IECTHULIbI MW TAe NPU ABUXXEHMN NepemMeLlaeTcs HeobblvHas
du3myeckan ocaHka (cM. puc. 4).

HageHbTe KpeneXHbln MHCTPYMEHT Ha paboyeM MecTe, UCMONb3Ys TONbKO PYUKY, U HUKOTAa He
BKJIFOYaAETE TPUITEp.

YuuTbiBaeTe ycnoBus Ha pabouvem mecTe. KpenexkHble geTanv MOryT NPOHWKaTb B TOHKUE AeTanu
VN CKONb3WTb MO YriaMm v Kpasm pabounx MecT 1, Takum o06pa3om, MoABepraTh NHOAEN PUCKY.
[Jns nnuHom 6e3onacHOCTV Ucnob3yeTe 3aWmUTHOE 0bopyAOBaHME, Takoe Kak ClyXOBOW annapat v
cpeacTBa 3almThl ras (cMm. puc. 3)

BAXXHO: He HanpaBnaseTe peryampyemMoe BEHTUIALMOHHOE OTBEPCTUE Ha ofnepaTopa uamn
Apyroro uesioBeKka BO BpeMs UCMOJIb30BaHUSA
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6 MNyckoBble ycTpoicTBa

MpuBOAHbIE NHCTPYMEHTbI NMPUBOAATCA B AEACTBME NPU HaXKaTUM Ha CMyCKOBOWN KPKOYOK Mpu
nomoLyM nanbLa.

Kpome Toro, MHCTPYMEHT A1 KpenaeHns 3acTexxkn CHabXeH npefoxpaHnTeNbHbIM SPMOM, KOTOPbIN
MO3BO/ISIET BbIMONHATL OMNEPaALMI0 BOXKAEHWS TONbKO MOC/e TOro, Kak MopAa MHCTPYMeHTa
NPUXKMMaETCA K 3aroToBKe. TOT MHCTPYMEHT OTMeUeH nepeBepHYyTbIM TpeyroibHUKoM (V/ ) 3a
CEepPUHBIM HOMEPOM W He JoMNycKaroTCa A/ UCNoNb3oBaHMA 6e3 appekTMBHOro 6e3onacHoro Apmo.
2.7 MpuBoaHbIE cUCTEMDI

B 3aBMCMMOCTM OT MX Ha3HaUYeHUA NPVMBOAHON UHCTPYMEHT C 3aCTEXKOWN OCHALLLEH UCMONHUTENbHOM
CUCTEMON C OAHVM MOC/NeA0BaTe/IbHbIM MPUBOAOM.

MpuBOAHbBIE MHCTPYMEHTbI ANSl KPEMJIEHUSA C NMPEeoXPaHUTEbHbIM spMoM. CM. 2.6

- OgHOKpaTHOe nocnesoBaTeNbHOE NPUBEAEHNE B AENCTBUE: MPUBOAHAA CUCTEMA, B KOTOPOM
Heob6XoAMMO aKTMBMPOBATb CMYCKOBOW KPHOUOK 1 He3onacHoe ipMo, UTobbl TONIbKO OfHa
ynpasastoLas onepauuna BkatoYanacb Yepes CrycKoOBOM KPHOYOK Moce Toro, Kak MopAa
WHCTPYMeHTa Obla NPUMeEHEHa K MeCTy ABWMXKEHWS, NOC/AE Yero JajbHeNnLlmne onepaLmmn BOXAEeHNA
MO>ET BbIMONHATLCSA TOJIbKO MOC/E TOrO, Kak Tpurrep 6bia BO3BpaLLeH B Hepabouee NONOXKEHME,
MoKa CTPaxoBOYHOE APMO OCTaeTCsA HaXKaTbIM.

CT38106

-KoHTakTHOE yrnpaBaeHve (orpaHnUeHHas BEPCYA): MPUBOAHAsA CMCTEMa, B KOTOPOW TpUrrep U
CTPaXOBOYHbIA SPMO AOMKHbI ObIThb 3a4€MCTBOBaHbI /17 KaXXA0W OnepaLyn BOXAEHWS, NpuyemM
nopsAok cpabaTbiBaHWA He yKasbiBaeTcA. [l1a NOBTOPHbIX OrnepaLMin BOXAEHWS J0CTaTOYHO, YTObbI
nnbo Tpurrep octaBa/cs U 3aTeM akTUBMpyeTca be3onacHoe ApMO MM HaobopoT.

MpVBOAHbIE MHCTPYMEHTbI, OCHALLLEHHbIE KOHTAKTHLIM NMPVBOAOM, AOMKHbI ObITb OTMEYEHbI
cuMBOIOM «He 1MCno/ib30BaTh Ha Jlecax, ecTHULAaxX» (CM. pUC. 5) U He JOKHBI UCMO/Ib30BaThCA AN
KOHKPETHOTO NMPVIMEHEHUS, Hanpuvep:

- NPV CMEHE OHOTr0 MecTa BOXAEHWA Ha APYroe NponCcXoAuT NCMO/b30BaHNe J1eCOB, JIECTHULY,
NEeCTHUL, UM NECTHUYHbIX KOHCTPYKLNW; KPbILLa;

- 3aKpblBatoLLMe KOPOOKMN MW ALLMUKHY;

- yCTaHOBKa cMcTeM 6€30MacHOCT! TPaHCMOPTUPOBKM, HAaNpPUMEp, Ha TPAHCMOPTHBIX CPEACTBAX U

BaroHax.
LigeT: Puc.5

KpacHbii Ha 6enom ¢doHe,

KpenexXHble NPUBOAHbIE NHCTPYMEHTbI U

NecTHULa YepHas

Puc.4: CumBon «He ncnonb3oBaTh Ha CTPOUTESbHBIX JIecax, NECTHULLAX»

-

Ill. CucTtema cxkaroro Bo3gyxa

NMPEOYNPEXOEHUE:Hukoraa He cTpensieTe B UHCTPYMEHT NPU BbICOKOM
AaBleHUN.

MpaBuabHoe GYHKLMOHUPOBAHME NPUBOAHOIO MHCTPYMEHTA 3acTeXKM TpebyeT GUAbTPOBaHHOTO,
CyXOro M CMa3aHHOrO CKaToro BO3jyXa B OCTaTOUYHbIX KOJNNYECTBAX.

Ecnv paBneHune Bo3gyxa B IMHENHOW CUCTEME MPEBbILLAET MaKCMMasbHO JOMYCTMMOE 3HaueHne
NMPVBOAHOIO MHCTPYMEHTa Kpernexa, TO KnanaH JaBfeHuns, 3a KOTOPbIM CiefyeT HUXHUN
NpesoXpaHUTeNbHbIN KAamnaH, AONONHUTENbHO AO/KEH ObITb YCTAaHOB/IEH B NMUTAOWEN INHIN K
NHCTPYMEHTY.
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MPUMEYAHWE. Korga cxaTbin BO34yX CO34aeTCA KOMMNPECCOpPaMu, eCTeCTBEHHAs BAAaXXHOCTb
BO3/yxa KOHAEeHcMpyeTca 1 cobnpaeTcs B BUAE KOHAEHCMPOBAHHOWN BO/AbI B COCYaX BbICOKOTO
AaBneHns n TpybonpoBogax. ITOT KOHAEHCAT A0/KeH ObITb yaaneH BOAOOTAENNTENAMN. DTU
BOZOOTAENNTENIN HEOBXOANMO NPOBEPSATh EXXEAHEBHO U, €CIY HEOBXOAMMO, CIMBaTh, TaK Kak B
cucTeme CKaToro BO3jyxa 1 B NPUBOZE A1 KPENIeHUa KpPenexHon AeTanu B MPOTUBHOM Cilyyae
MO>ET BO3HUKHYTb KOPPO3KA, KOTOpas CnocobCTBYeT YCKOPEHUIO N3HOCA.

KomnpeccopHas yctaHoBKa A0/MKHa 6bITh ajeKBaTHO paccumMTaHa C TOUKW 3pEHNS BbIXOAA U
NPOV3BOAUTENILHOCTY faBieHns (06beMHbIN pacxog) And NoTpebaeHns, KOTOpoe CleAyeT OXnAaTb.
JIvHelHble yyacTku, KOTOpble CIMLLKOM MaJibl MO OTHOLUEHWIO K ANVNHE NHUK (TPYObI 1 WnaHrm), a
TaKXXe neperpyska Komnpeccopa, npMBeayT K nepenajam AaBaeHus.

TpybonpoBoabl CkaToro Bo3gyxa Ha MOCTOAHHOW OCHOBE J0J/IKHbl UMETb BHYTPEHHUI AMaMeTp He
MeHee 19 MM 1 COOTBETCTBYHOLMI 6OBLION AMaMeTp, rae 3a4eNCTBYHOTCS OTHOCUTENbHO AJIMHHbIE
TPpy6ONpPOBOAbI NN HECKOJ/IbKO MOJIb30BaTeNEN.

TpybonpoBogabl c>kaToro Bo3gyxa cnefyeT ykaajblBaTb Tak, UTobbl 06pa3oBaTth rpagueHT (camas
BbICOKasA TOYKa B Harpas/JeHUn KoMnpeccopa). JIerko fOCTyrnHble BOAOOTAENNTENN JOIKHbI
YCTaHaBAMBATbCA B CAMbIX HU3KMX TOYKaX.

Mepexoap! And nonb3oBaTenen JoMKHbI 6bITb COeAMHEHBI C TPybOoNpoBOAamMM CBEPXY.

CMa3umnKu JOKHbI NMPOBEPATLCA €XKEAHEBHO U, MPY HEOBXOAMMOCTW, MOMONHATLCA
pekoMeHayemon mapkon macna (cm. TEXHUYECKWE AAHHBIE). Tam, rae ncnonb3yrotcs ANUHBI
wnaHroe 6osiee 10m, Nnogava Macna /s NPUBOAHOIO MHCTPYMEHTA A8 KPEraeHUs Kpenexa He
MOXeT 6bITb rapaHTMpoBaHa. [103TOMy Mbl pekoMeHAyeM, 4Tobbl OT 2 Ao 5 Kanenb (B 3aBUCUMOCTH
OT Harpysku NPMBOAHOIO MHCTPYMEHTa 3acTeXKn) pekoMeHgoBaHHOro macna (cm. TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUNCTUIKW) pobaBnsietca yepes BO3AyXx03abOpPHMK MHCTPYMEHTA UV MacasHbI GUabTp,
NPUKPEenIeHHbIN HEMOCPEACTBEHHO K MHCTPYMEHTY npuBoga 3actexku. (Cm. puc. 6)

Puc. 6

BbicTpbIv BbicTpbIv
coeAnHUTENb coegnHutens CmasouHbii Nf  PuabTp

l | |
WHcTpymeHT m EIU m
I

BbicTpbIn BbicTpbIv -
NepPexoAHNK | NepexoAHNK |

BO3AYLUHbIV
LUJTAHT

i _Dq_ BosaywwiHbin

_ | xomnpeccop;
OTceyHbIn

KnanaH

Perynatop
(0-8,5 6ap)

IV. MoaroroBka MHCTPYMEHTA AJIA UCMNOJNb30BaHuUsA

1. MoaroToBKa MHCTPYMeHTa A1s paboTbl B NepBbin pa3

Mpoutute 1 cobatogaeTe HacTOALLYIO VIHCTPYKLMIO MO 3KCMAyaTauuy nepes ncnosib3oBaHnemM
MHCTpyMeHTa. OCHOBHblE Mepbl 6€30MacHOCTN BCErAa AOMKHbI CTPOro cobA0AaTbCa A/ 3aLUWTbI OT
noBpexaeHVs 060pyA0BaHUSA 1 TENIECHBIX MOBPEXAEHWI NOAb30BATENO WV APYTUM JIOAAM,
paboTatoLmnm B6AM3M OT SKCMayaTauum.

2 MoaxntoueHne K cucTeme ©KaToro Bosgyxa

MoaTBepAuTe, UTO AaBieHVe, NojaBaeMoe CUCTEMON CKaToro BO3/yxa, He npeBblllaeTt
MaKCVMMasbHO AOMYCTUMOrO AaBaeHna NPYXUMHOTO npucnocobnenna ans kpenneHusa. CHayana
yCTaHOBWTe JiaB/eHME BO3Ayxa Ha 6osiee HU3KOe 3HaueHne PeKOMEeHAYEeMOro JOMnyCcTMMOro
aasneHus (cm. TEXHWYECKUWE AAHHbIE).

Onopo>KHUTe MarasuH, YTobbl NPesOTBPaTUTL BbITaJKVMBaHME 3aCTEXKM Ha CiedytoLlem sTane
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paboTbl B TOM Cyyae, eCu BHYTPEHHME YacTy NMPVBOAHOIO MHCTPYMEHTA 3aCTEXKM He HaXOAATCA B
NCXOZHOM MOJIOXKEHUWN NOCae 06CNY>XKMBAHNA U PEMOHTa UAU TPAHCMOPTUPOBKMY.

MoakntounTe KpenexHoe BOXAEHNE NHCTPYMEHTA ANA NOJauMN CKaToro Bo3jyxa, NCMob3ys
NOAXOAALMNIA LWNAHT AaBAEeHNA, OCHALLLEHHbIN pa3bemMamu BbICTPOro JencTBus.

MpoBepwTe NpaBMALHOCTL PaboTbl, NPUMEHMB MOPAY MPUBOAHOIO MHCTPYMEHTa 3aCTeXKN-MOIHMN
K KyCKy AiepeBa Uan JepeBAHHOro MaTepuana 1 BKAKOUMB TPUITep OAUH UK ABa pasa.

3 3anosiHeHne KacceTbl

MO>XHO MCNoNb30BaTbCA TONBKO Te KpPeneXHble geTanun, Kotopble ykasaHbl B TEXHUYECKNX
AAHHDBIX (cm. 1.1)

Mpwv 3anosHeHnV MarasmHa Jep>KuTe MHCTPYMEHT Tak, YTobbl MOpa He ykasblBasa Ha onepatopa
nnn nroboro Apyroro venoseka.

4.4 ObpalleHne C UHCTPYMEHTOM

O6paTnTe BHUMaHME Ha 2-CreLnanbHoe PyKOBOACTBO - HAaCTOALLLEN MHCTPYKLMUW MO SKCryaTaLuu.
MoaTBEpANTE, UTO MHCTPYMEHT NPMBOAA 3aCTeXKN paboTaeT NPaBuabHO, HAHECUTE MHCTPYMEHT Ha
3aroToBKY W BKAFOYMTE CMYCKOBOW KPHOYOK.

MpoBepwTe, 6bIA M KPenexX 3anpasJ/ieH B 3aroToBKy B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUAMMU.

- eCc/I 3acTexKKa BbICTyMNaeT, yBeanybTe JaBieHne Bo3jyxa ¢ warom 0,5 6ap, npoBepus pesynbTtart
nocne Kaxgon HOBOW PeryinpoBku;

- eC/v KpernieHne NpUBOANTCA B UPE3MEPHYHO IyOUHY, yMeHbLUMTE AaBieHne Bo3ayxa | Ha 0,5
6apa, noka pe3ynbTaT He ByAeT YA0BNETBOPUTENbHbBIM.

Bbl AO/KHBI cTapaTbca B 1t06oM cnyyae paboTaTb C MUHUMaNbHO BO3MOXHBIM AaB/ieHneM BO3jyXa.
OTO AacT BaM TPV CyLLLeCTBEHHbIX MPenMyLLecTBa;

1.3Heprus byaeT coxpaHeHa,

2. becwymHbIN Wym 6yaeT NnponsBeseH,

3.a 6yseT AOCTUTHYTO CHUXKEHWE N3HOCA MPUBOAHOTO UHCTPYMEHTa 3aCTeXKM.
M3beraete 3anycka MHCTPYMeHTa NPMBOAA 3aCTeXKW, eCan KacceTa nycra.
Jlro6oi aedekTHbIN AN HEMPABUILHO PaboTaroLLMIA UHCTPYMEHT /18 3aCTEXKU JOJIXKEH ObITb
Hemez/IeHHO OTCOeAMHEH OT NMojayn CKaToro BO3jyXa U nepesaH creumnanuncty Aaa ocMoTpa.
B cnyuae bosee anuntenbHbIX NepepbiBOB B paboTe Man B KOHLe paboyel CMeHbl OTKAOYNTE
WHCTPYMEHT OT Mojaym CKaToro BO3Jyxa, U PeKOMeHAyeTCA OMOPOXKHUTbL MarasuH.
CoeavHUTENIN CKaTOro BO3/AyXa 3aXXMMHOTO NPUCNOCObNeHNsa ANA KPENAeHNs U LAaHTU JOKHbI
6bITb 3aLLMLLEHbI OT 3arpA3HeHWs, NonagaHvs rpybon Nbiiv, Necka u T. 4., UTO NPUBESET K yTeuke 1
NMOBPEXAEHWIO NMPUBOAHOIO MHCTPYMEHTA U My)T KpernieHus.

V. TexHuueckoe obcnyxmBaHme

PerynsipHoe cma3biBaHVe, €C/IM Ball MIHCTPYMEHT 6e3 UCMob30BaHNA aBTOMATUYECKUX MaCsHbIX
NaHepoB, nomecTnTe 2 Uaun 6 Kaneab MHEBMaTUYECKOro MHCTPYMEHTaIbHOTO Macaa B
BO3/yX03ab0pHVK Nnepes KaxkablM pabouvm gHeM Uan Yepes 2 Yaca HermpepbIBHOTO MCMO/b30BaHNA
B 3aBVICUMOCTM OT XapaKTeprCTUKM 3aroTOBKN MW TUMa Kpenexa.

Bo3ayLuHble MHCTPYMEHTbI JOKHbI NEPUOANYECKN NMPOBEPATLCS, @ N3HOLLIEHHbIE AN CIOMaHHble
JeTanun JOMKHbI 6bITb 3aMeHEHbI, YTOObI MHCTPYMEHT paboTtan 6e3omnacHo 1 3pHeKTUBHO.
MpoBepunTe 1 3amMeHNTe BCe N3HOLLEHHbIE AN MOBPEXAEHHbIe YNIOTHUTENbHbIE KO/bLa,
YMIOTHEHNA W T. 4. 3aTAHUTE BCE BUHTbI U KOIMAYKM B C/lyvae Noay4eHNs TeNeCHbIX NMOBPEXAEHNA.
PerynspHo nposepseTe cBOOOAHOE ABVXXEHWE TpUrTepa, NPY>KUHY 1 MexaHu3M He3onacHocTy,
YTOObI rapaHTMpPOBaTh, YTO 6e3onacHas cucTema ABAAETCA MOJHON N PYHKLMOHANBbHOWN: HeT
CBOBOAHBIX N OTCYTCTBYHOLLMX JeTaNer, HET CTPOUTENbHbIX AN 3anacHbIX YacTen.

[Jlep>xuTe XXypHan 1 HOC MHCTPYMEHTa UNCTbIM 1 CBOGOAHBIM OT rpsi3un Uan abpasmBHbIX YacTuL.

Koraa Temnepatypa HUXe Hy/If, UHCTPYMEHTbI JO/XKHbI ObITb COrpeThl NH06bIM YAOGHbIM 1
6e3onacHbIM Crocobom.
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VI. YcTpaHeHue Henonapok (cm. Tabnuuy 1)

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

YTeuka Bo3ayxa
BONN3K BEPXHEN
yactu
WNHCTPYMEeHTa 1an
B 30He 3anycka

1. MoBpexaeHo ynioTHUTeIbHOE
KOJIbLIO B TPUITEPHOM K/1anaHe.

2. Hanpasnasatowasa ronoska kaanaHa
- 3TO NnoBpexjeHve.

3. MNoBpexXAeHbl WTOK, YyNIOTHEHNE
UAW YNIOTHUTENbHOE KOJbLO
TPUrrepHOro KnanaHa.

1. MpoBepwuTe 1 3ameHnTe
YNNOTHUTEIbHOE KOJbLLO.

2. MpoBepuTe 1 3ameHuTe.
3.MNMpoBepuTe 1 3aMeHNTE LITOK
KnanaHa, yrnjioTHeHvie nan
YMIOTHUTE/IbHOE KOJIbLLO

YTeuka Bo3ayxa
BO/IN3M HVXKHEW
yacTu
MHCTPYMeHTa.

1. PazBepHUTE BUHTBI.

2. I3HoLweHHble NN NMOBPEXAEHHbIE
YMJIOTHUTE/IbHbIE KObLLA MW
6amnep.

1. 3aTAHUTE BUHTbI.

2. MNposepuTe 1 3amMeHUTe
YMAOTHUTE/IbHbIE KONbLA Un
6amnep.

YTeuka Bo3gyxa
MeX/y KOprycom
N KPbILLIKOW
LuAnHApa.

1. PazBepHuTE BUHTHI.

2. VI3HowWweHHble nin noBpexzaeHHble
YMNOTHUTE/IbHbIE KONbL@ UK
YMAOTHEHMA.

1. 3aTAHUTE BUHT.

2. lpoBepuTe 1 3ameHuTe
YMIOTHUTE/IbHbIE KONbL@ UK
6amnep.

Jle3Bume 3acTexxkn-
C/NLLIKOM
rnybokoe

1. VI3HoLwWeHHbIM Bamnep.
2. laBneHne Bo3gyxa C/IMLLKOM
BbICOKOE.

1. 3ameHuTe 6amnep.
2. OTperynvpyete faBaeHvie BO3ayXxa.

VIHCTpyMeHT He

paboTaeT XopoLlo:

OH He moxeT
ynpaBasaTh
3aCTEXKOM UAn
paboTaTb BssO.

1. HegoctaTouHas nogava Bo3ayxa.
2. HeapekBaTHas cmaska.

3. VI3HOLeHHble nan NnoBpexaeHHble
YMNOTHUTE/IbHbIE KONbLA U
YMNOTHEeHMSA.

4. OtBepcTME B ronoBke 610Ka
LMIVHAPOB 3a6/10KMPOBaHO.

1. MpoBepuTe AOCTaTOUHYHO Nogavy
BO3JyXa.

2. Nomectute 2 nan 6 kanenb macia
B BO3/yx03abopHMK.

3. lMpoBepwTe 1 3ameHnTe
YMNAOTHUTE/IbHbIE KONbL@ UK
3aKpenuTe ux.

4. 3aMeHunTe NoBpeXAeHHble
BHYTPEHHME JeTanu.

1. VI3HowWeHHbIV 6amnep nau
noBpexXAeHHas NpyXuHa.

1. 3ameHuTe 6amnep nan NPy>XKNHy

MHCTpyMeHT N TOAKaTens.
nponyckaeT 2. TpAsk B nepejHel naactue. 2. Oumnctnte NPUBOAHON KaHan Ha
pomy 3. TpA3b VAV NOBpPEXAeHNe .

KpenexHble 6 nepeaHen naHenu.

AeTanm MPENATCTBYIOT CBOLOAHOMY 3.Kaccety HEO6XOANMO OUNCTUTD.
MEPEMELLEHNIO 3aCTEXEK B 4. HeobxoaMMO 3aMeHUTb
mMarasuHe.
4a|/|a3 € YNIOTHUTENbHOE KOJbLLO.

. VI3Hoc nan cyxoe ynnotHuTebHOE N cMasKsTe.
KO/bLLO Ha MOPLUHE WY OTCYTCTBU
O/1bLiO Ha nopLine OTCYTCTBUE |5 3amenuTe YANOTHUTE/IbHYHO
CMa3KM. -
Lanby.
5. YnnoTHeHme KpbIWKK LUANHAPA.
3amsTue 1. HenpaBunbHbie nan 1. VI3mMeHuWTe 1 ncnonbsyete
NHCTPYMeHTa. NoOBPEXAEeHHbIE KpeneXHble AeTaau. |MNpaBuibHYH 3aCTEXKY.

2. [NoBpeXXAeHHbIN NAN N3HOLLEHHbIN
BOAWTENb.

3. OtBepcTHe AN XypHana nan Hoca.
4. Kacceta rpssHas.

2. MpoBepuTe 1 3ameHnTe gpansep.
3. 3aTAHMTE MarasuH.
4. OumnctuTe Kaccerty.
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