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Status Änderungen Datum Name

Datum
Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

gedrehte Bürsten_mit Gewinde

07.09.2018 mhertle
 

1 
A4

Menge:Werkstoff: Maßstab:

Lessmann GmbH
The German Brush Company

Lucas - Schultes - Str. 2
86732 Oettingen
Tel. 09082/707 - 0
Fax 09082/707 - 77
www.lessmann.com

Benennung:

Art.-Nr./ Wkz.-Nr.:

Speicherort: Name

  Nicht tolerierte Maße nach 
LESSMANN Freimaßtoleranz
    für technische Bürsten

D

A

G
L

GA

Ерши для очистки труб и втулок 

Артикулы, выделенные жирным шрифтом, 
имеются в наличии на складе.
Для артикулов, выделенных курсивом, требуется 
минимальный объем заказа.

STA = Стальная проволока
ROF = Проволока из нержавеющей стали
MES = Латунная проволока
PA = Полиамид

Ерши для очистки труб с внешней резьбой W 1/2”

Одинарная спираль IBG  Двойная спираль IBGD

D GL A Упаковка об/мин STA прямые ROF прямые MES гофрированные PA прямые об/мин STA прямые

мм мм мм мм макс. Арт. № Арт. № Арт. № Арт. № макс. Арт. №

20 150 100 10 2500 502.120.24 502.420.24 502.720.24 502.820.24 2000 522.120.24

22 150 100 10 2500 502.122.24 502.422.24 502.722.24 502.822.24 2000 522.122.24

25 150 100 10 2500 502.125.24 502.425.24 502.725.24 502.825.24 2000 522.125.24

28 150 100 10 2500 502.128.24 502.428.24 502.728.24 502.828.24 2000 522.128.24

30 160 100 10 1000 506.130 506.430 506.730 506.830 1500 526.130

32 160 100 10 1000 506.132 506.432 506.732 506.832 1500 526.132

35 160 100 10 1000 506.135 506.435 506.735 506.835 1500 526.135

38 160 100 10 1000 506.138 506.438 506.738 506.838 1500 526.138

40 160 100 10 1000 506.140 506.440 506.740 506.840 1500 526.140

44 160 100 5 1000 506.144 506.444 506.744 506.844 1500 526.144

50 160 100 5 1000 506.150 506.450 506.750 506.850 1500 526.150

57 160 100 5 1000 506.157 506.457 506.757 506.857 1500 526.157

63 160 100 5 1000 506.163 506.463 506.763 506.863 1500 526.163

69 160 100 5 1000 506.169 506.469 506.769 506.869 1500 526.169

75 160 100 5 1000 506.175 506.475 506.775 506.875 1500 526.175

82 160 100 5 1000 506.182 506.482 506.782 506.882 1500 526.182

88 160 100 5 1000 506.188 506.488 506.788 506.888 1500 526.188

94 160 100 5 1000 506.194 506.494 506.794 506.894 1500 526.194

101 160 100 5 1000 506.101 506.401 506.701 506.801 1500 526.101

125 160 100 5 1000 506.106 506.406 506.706 506.806 1500 526.106

150 160 100 5 1000 506.211 506.411 506.711 506.811 1000 526.111

200 160 100 5 1000 506.220 По запросу 506.720 506.820 1000 По запросу

Использование при установке на станок
При использовании механизированных ер-
шей обязательно соблюдайте указанную 
максимальную скорость. Используйте ерши 
на максимальных оборотах только при глу-
бине зажима не менее 10 мм и после вставки 
в обрабатываемую деталь до начала враще-
ния. Ерши должны вращаться по часовой 
стрелке.




