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PL

1. wlot powietrza

2. zlacze wlotu powietrza

3. wigcznik - regulator obrotow
4. uchwyt narzedziowy

5. klucze do uchwytu narzedziowego
6. smarownica

7. $ciernice trzpieniowe

8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. zlgczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14 filtr

15. kompresor
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1. oTBIp NoAaui noBiTps

2. WTyLep Ans noaavi CTUCHEHOro
noBiTps

3. BMuKaY - perynsiTop obepris
4. 3aTUCKHWIA NaTPOH

5. Knioyi Ans natpoHa

6. ny6pukatop

7. wnichyBanbHi ronoBki

8. iHCTpyMeHT

9. rHi3go Wnaxra

10. wnaxr

11. J'egHyBay WwWnaHra

12. npucTpiit ANS 3MaLLyBaHHs
13. peaykTop

14. dinbtp

15. komnpecop

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu

3. vypinac - regulator otacok
4. upinacia hlava nastroja
5. kluce ku upinacej hlave
6. maznica

7. stopkové brisne nastroje
8. néradie

9. pripojka hadice

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovat

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor

FR

1. entrée d'air

2. raccord de I'entrée d'air

3. interrupteur — régulateur de vitesse
4. porte-outil

5. clé pour le porte-outil

6. lubrificateur

7. meules de mandrin

8. outil

9. connecteur du tuyau flexibe
10. tuyau flexibe

11. raccord du tuyau flexibe
12. lubrificateur

13. réducteur

14. filtre

15. compresseur

EN

1. air filter

2. air inlet connector

3. rotations switch-controller
4. tool handle

5. keys to the tool holder
6. grease gun

7. mandrel grinding wheels
8. tool

9. hose socket

10. hose

11. hose connector

12. grease gun

13. reducer

14. filter

15. compressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo jungtis

3. jungiklis — apsisukimy
reguliatorius

4. jrankio griebtuvas

5. griebtuvo verZliarakéiai
6. tepaliné

7. 8lifavimo galvutés

8. jrankis

9. zamos lizdas

10. zama

11. Zarnos jungtis

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius
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1. levegd bemenet

2. levegd bemenet

3. kapcsol¢ - fordulatszam
szabalyz6

4. tokmany

5. tokmanykulcs

6. zsirzo

7. csapos csiszoldszerszamok
8. szerszam

9. tomléfogado csatlakozé
10. tomlo

11. t6ml6 csatlakozdja

12. zsirz6

13. nyomascsokkentd

14. sziird

15. kompresszor

T

1. presa d'aria

2. raccordo presa d'aria

3. inseritore - regolatore di giri
4. mandrino

5. chiavi per mandrino

6. lubrificatore

7. mole abrasive con gambo
8. attrezzo

9. sede tubo flessibile

10. tubo flessibile

11. raccordo tubo flessibile
12. lubrificatore

13. riduttore

14. filtro

15. compressore

DE

1. Lufteintritt

2. Verbinder des Lufteintritts
3. Schalter - Drehzahlregler
4. Werkzeughalterung

5. Schliissel fiir die Werkzeughalterung
6. Schmiervorrichtung

7. Schleifscheibenbolzen

8. Werkzeug

9. Buchse fiir den Schlauch
10. Schlauch

11. Schlauchverbinder

12. Schmiervorrichtung

13. Druckminderer

14. Filter

15. Verdichter

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. ieslédzéjs - griezes atruma regulétajs
4. ieriéu turétajs

5. ierfcu turétaja atslégas

6. elloSanas ierice

7. stiena slipéSanas diski

8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. efloSanas ierice

13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

RO

1. filtru de aer

2. conector intrare aer

3. comutator-regulator de turatie
5. maner

6. cheie pentru suportul sculei
7. dispozitiv de lubrifiere

8. bolturi pentru pietre de slefuit
9. scula

10. mufa furtun

1. furtun

12. conector furtun

13. dispozitiv de lubrifiere

14. reductor

15. filtru

16. compresor

NL

1. luchtinlaat

2. verbindung luchtinlaat

3. schakelaar - instellen omwentelingen
4. gereedschaphouder

5. sleutel voor gereedschaphouder
6. vetspuit

7. slijpstiften

8. gereedschappen

9. slangaansluiting

10. slang

11. verbindingsstuk voor de slang
12. vetspuit

13. reductor

14. filter

15. compressor

IT NL GR

RU

1. oTBEpCTME ANs NoAaYM Bo3ayxa

2. WTyLiep Ans NoAa4M CXatoro Bo3ayxa
3. KHOMKa BKMH04eHHs - perynstop 060poTos
4. 33KMMHBIiA NaTPoH

5. KIH04M NSt NaTpoHa

6. nybpukarop

7. wnndosanbHble ronoski

8. MHCTPYMeHT

9. rHe3no WraHra

10. wnaxr

11. coeguHUTENb WraHra

12. macnenka

13. peaykTop

14. punsTp

15. komnpeccop

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu

3. vypinac — regulétor otacek
4. upinaci hlava nastrojli

5. klice k upinaci hlavé

6. maznice

7. stopkové brusné nastroje
8. néradi

9. pfipojka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovaé

13. redukeni ventil

14 filtr

15. kompresor

ES

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire

3. conmutador - control de velocidad
4. portaherramientas

5. claves para portaherramientas
6. lubricador

7. pasadores abrasivos

8. herramienta

9. conector de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera

12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor
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1.€i0030g aépa

2.00vde00g £10080U 0épa
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4.\aBr epyaheiou

5.kAe1dId Aaprg epyaheiou
6.Amavtipag
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[poynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCA 3ALUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axvcHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPOOTATEUTIKA YUaNIG

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopwucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas [idzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG aKONG

|
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MPamax)

Maksymalne ci$nienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumanbHoe paboyee fasnetme
MakcumanbHuit pobounit Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis lizemi nyoméas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo méaxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

MéyioTn Trieon epyaaiog

/\

54000 min*

Znamionowa predkos¢ obrotowa
Nominal rotation speed
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTh!
HomiHansHi 06epty

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacion nominal
Vitesse de rotation nominale
Vitesse de rotation nominale
Velocita nominale di rotazione
Nominale rotatie snelheid
OvopaaTikA TaximTa TEPITTPOPHG

113

[/min

Wymagany przeptyw powietrza
Required air supply rate
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TedeHue Bo3ayxa
Butpati nositps
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany pritok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

Débit d'air requis

Flusso d'aria richiesto
Vereiste luchtstroom
AmairoUpevn por aépa

O R Y G
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STANDARD

Srednica przylacza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnametp BO3AYLIHOTO NPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOro 3eHyBa4a
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
Diametre du raccrod d'air

Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
DiGpeTpog o0vdEANG aEPOG
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Zestaw pneumatyczny szlifierka mini jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nie-
niem. Dzieki niewielkim wymiarom szlifierka znajduje zastosowanie wszedzie tam gdzie szlifierka normalnej wielkosci nie moze
by¢ uzyta. Np. podczas prac wykonczeniowych, rekodzielniczych i wymagajacych wysokiej precyzji. Dzieki uniwersalnemu chwy-
towi narzedziowemu mozliwa jest praca za pomoca kamieni szlifierskich osadzonych na trzpieniach. Przyrzad zostat zaprojekto-
wany do uzytku wytacznie w gospodarstwach domowych i nie moze by¢ wykorzystywany profesjonalnie, tj. w zaktadach pracy i
do prac zarobkowych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciggtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie
5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia
jest zalezna od wiasciwe] eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwaranciji, a takze z tytutu niezgodno$ci z umowa.
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajacg przytaczy¢ jg do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze
pozwalajgce zamocowaé wyposazenie dodatkowe w uchwycie, mini smarownica powietrza, oliwiarka oraz zestaw kamieni szli-
fierskich na trzpieniach.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 80970
Waga [kg] 0,35
Srednica przylacza powietrza (PT) ["]/ [mm] 1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ["]/ [mm] 3/8/10
Obroty [min”] 54000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] 3
Maksymalne ci$nienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [I/min] 113
Ci$nienie akustyczne (EN ISO 15744) [dB(A)] 79+3
Moc akustyczna (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Drgania (EN 28662-1) [m/s?] <2,5

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczer-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacii, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumiec instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych
czynno$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wy-
konywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga
zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcji bezpie-
czenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie
nalezy poddawa¢ okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik
powinien skontaktowac si¢ z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.
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Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowa¢ wyrzucenie czgsci z
duza predkoscia. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy si¢ upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Regulamie sprawdzaé¢ czy
predko$¢ obrotowa narzedzia nie jest wyzsza od wartosci widocznej na tabliczce znamionowej. Kontrola powinna si¢ odby-
wac bez zamontowanego narzedzia wstawianego i zgodnie z zaleceniami producenta. Upewnic sig, ze iskry i odtamki powstate
podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odigczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawianego Iub
konserwacja. Nalezy stale uwzglednia¢ ryzyko wobec oséb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Aby zapobiec przecigciu rak oraz innych czesci ciata, nalezy unikac kontaktu z wirujgcym wrzecionem oraz narzedziem wstawia-
nym. Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie
oraz gorgco. Nalezy ubiera¢ wlasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z ilosciag, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowaé gotowo$¢ do przeciwsta-
wienia sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowac do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage
oraz zapewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowa-
nych rekawic oraz stroju ochronnego. Nie uzywac pilnika obrotowego przy predkosci przekraczajgcej predkosé znamionowa. W
przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowac hetm ochronny. Zachowa¢ ostrozno$¢ poniewaz narzedzie wstawiane wiruje
jeszcze przez jakié czas po zwolnieniu urzgdzenia uruchamiajgcego. W zaleznosci od obrabianego materiatu nalezy bra¢ pod
uwage zagrozenia zwigzane z wybuchem lub pozarem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czedci ciata. W przypadku uzytkowania narzgdzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnosc. Nie powinien ich ignorowa¢, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowa¢ akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktdre sg zalecane przez producenta. Nie stosowac
akcesoriéw w innych w rozmiarach i typach. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy,
moze by¢ gorace lub ostre.

Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa szlifierki lub polerki.
Sprawdzic czy maksymalna predkos$c pracy narzedzia wstawianego jest wieksza niz predko$¢ znamionowa narzedzia. Nigdy nie
nalezy montowac tarczy $ciernej, tarczy tnacej lub frezu na szlifierce. Scierica, ktdra ulegnie uszkodzeniu moze spowodowac
bardzo powazne obrazenia lub $mier¢. Nie stosowaé tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktére zostaly upuszczone. Sto-
sowac tylko dozwolone narzedzia wstawiane z wiasciwg $rednica trzpienia. Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, ze predko$¢ obrotowa
punktu montazu musi by¢ zmniejszona z uwagi na zwiekszenie diugo$ci watu pomiedzy koricem tulei, a punktem montazu. Upew-
ni¢ sie, ze minimalna diugo$¢ trzpienia zacisnigtego w uchwycie narzedzia wynosi przynajmniej 10 mm (nalezy tez wzig¢ pod
uwage zalecenia producenta narzedzi wstawianych). Wystrzegac sie pomytek przy dopasowywaniu $rednicy trzpienia narzedzia
wstawianego i zacisku narzedzia pneumatycznego.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtownymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkow kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
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pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowa¢, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstaja
pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakeji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimali-
zowac emisje oparow i pylu. Wybiera¢, konserwowac i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu. Obrébka pewnych materiatéw moze spowodowac powstanie oparéw i pytéw, ktére wytworzg zagrozenie
wybuchem.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacie narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé rece z dala od gniazd
wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowa¢ sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywac zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek,
poniewaz moze spowodowac¢ znaczny wzrost poziomu drgan. Wybra¢, konserwowaé i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien
by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpierac ciezar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwno-
wazniku. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Niewtasciwie zamontowane lub uszkodzone narzedzie
wstawiane moze spowodowa¢ wzrost poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoridow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych Ilub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sa stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sig, ze zrddio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wlasciwa eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotno$¢.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajgcg przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywo-
tywanemu przez moment obrotowy.

Nalezy uwazac na otoczenie pracy, szlifierka moze w fatwy sposéb przeciag.

Nie stosowa¢ $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczng, do ciecia.

Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Po wytaczeniu szlifierki nalezy poczeka¢ z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania si¢ wirujgcego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza
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niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nie wolno stosowac¢ wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcji. Nie
przerabiaé trzpienia $ciernicy celem dopasowania go do $rednicy uchwytu szlifierki. Narzedzie wstawiane musi by¢ mocno i pewnie
zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowac tulei i pierscieni redukcyjnych, aby dopasowaé $rednice wrzeciona narze-
dzia i $ciernicy. Nie przerabia¢ uchwytu narzedziowego szlifierki celem dopasowania go do $rednicy trzpienia $ciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywac i stosowac zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywa¢ uszkodzonego
wyposazenia. Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdzac stan
wrzeciona i uchwytéw narzedziowych pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowac szlifierkg w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyng pozaru.
Po zamontowaniu $ciernicy uruchom narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym potozZeniu. Natychmiast zatrzymac urzadze-
nie, jesli zostang zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu szlifierki.

Wszelkie nieprawidtowosci nalezy usuna¢ przed nastgpnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewnic sie, ze predkos¢ obrotowa szlifierki nie jest wieksza niz podana na tabliczce znamionowej.

Podczas obrabki niektérych materiatéw, moga powstac trujgce lub palne pyty i opary. Nalezy pracowac¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac $rodki ochrony osobiste;.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewnic, ze iskry i odpady powstajace podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobistej takie jak rekawice, fartuch, kask.

W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang $ciernica, przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowac¢
stan Sciernicy.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodéw.

UWAGA! Do zasilania narzedzia pneumatycznego nalezy stosowac tylko sprezone powietrze. Zabronione jest stosowa-
nie jakichkolwiek innych gazow do tego celu, zwlaszcza gazéw palnych.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze ().

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig $ciernice. Jezeli Sciernica posiada okreslony kierunek obrotéw musi by¢ on
zgodny z kierunkiem obrotéw widocznym na narzedziu. Upewni¢ sie, ze Sciernica zostata zaprojektowana do pracy z na-
rzedziami pneumatycznymi, a jej dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest rowna badz wyzsza niz predkosé obrotowa
szlifierki.

Upewni¢ sie, ze wigcznik — regulator obrotéw zostat obrécony w pozycje oznaczong ,OFF” (IIl).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego (IV) uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 3/8” / 10 mm. Upewni¢ sig, ze
wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38 MPa.

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund obracajac wiacznik — regulator obrotéw do oporu w kierunku pozycji oznaczonej ,ON”.
Upewnic sie, ze nie dochodzg z narzedzia zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Wyregulowa¢ predko$¢ obrotowa za pomocg wigcznika — regulatora obrotéw. Obrét w kierunku oznaczonym ,ON” zwieksza
predko$¢ obrotowa, a obrét w kierunku oznaczonym ,OFF” zmniejsza predkos¢ obrotowa, az do ustania obrotow.

Montaz i wymiana wyposazenia (V)

Upewnic sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predkos$¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sie stosowaé
do zalecen wytworcow Sciernic pod katem predkosci obrotowej i diugosci trzpienia, jaki ma sig znalez¢ we wrzecionie.

Upewnic sie, ze szlifierka zostata odfgczona od uktadu pneumatycznego zasilajgcego sprezonym powietrzem.

Blokujac jednym kluczem mozliwo$¢ obrotu wrzeciona szlifierki, drugim kluczem poluzowa¢ nakretke uchwytu narzedziowego.
Zamontowac element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowato sie przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujaca na wrzecionie. Usuna¢ klucze przed podiaczeniem narzedzia
do uktadu pneumatycznego zasilajgcego sprezonym powietrzem.

Na wyposazeniu szlifierki znajduje sie smarownica powietrza, ktérej mozna uzy¢ jezeli uktad zasilajgcy sprezonym powietrzem nie
zostat w smarownice wyposazony. Smarownice nalezy zamontowa¢ na wlocie sprezonego powietrza do narzedzia, a nastepnie
przykreci¢ do niej przykreci¢ odpowiednig koncoéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajgcego powietrze (VI).

Na obudowie smarownicy znajduje sie $ruba (VII), bedgca zaworem zbiornika oleju, po jej odkreceniu nalezy zbiornik wypetnié
olejem przeznaczonym do stosowania w narzedzia pneumatycznych o lepkosci SAE 10, a nastepnie zamkna¢ zawér zbiornika
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oleju przykrecajac $rube. Optymalnym dla pracy smarownicy pofozeniem jest potozenie pionowe z wiotem powietrza skierowa-
nym ku dotowi. W trakcie pracy nalezy regularnie uzupetniac olej.

Praca szlifierka

Dobra¢ narzedzie wlasciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy pozwoli¢ $ciernicy osiagna¢ petng predkosé
obrotowa. Do materiatu przyktadac tylko obracajaca si¢ $ciernice.

Wywiera¢ nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrébki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ Sciernice i
zwiekszy¢ ryzyko powstawania urazow.

Podczas pracy mogg powstawaé iskry oraz moga sie odrywac fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadbac o to, aby iskry i
odrywane fragmenty nie spowodowaly zagrozenia w migjscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomi¢ na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy
po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je
uruchomié¢ na krotki czas.

Uwagal! Plyn konserwujacy nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzgdzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Wpusci¢ niewielka ilos¢ ptynu konserwujacego przez otwor wlotowy powietrza. Uruchomic narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie
przyklei¢ do wirnika. Uruchomic narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowa¢ spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscié¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wtasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupeinianiem brakéw powietrza. Nalezy podigczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe
Niewystarczajaca moc cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalna. Upewni sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposob wyczyszczone i nasmaro-
wane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Transport produktu
Produkt nalezy transportowac w dotgczonym opakowaniu jednostkowym.
Magazynowanie produktu
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Przed rozpoczgciem magazynowania, nalezy produkt podda¢ konserwacji zgodnie z opisem podanym w instrukcji. Produkt prze-
chowywa¢ w dotgczonym opakowaniu jednostkowym. Produkt przechowywa¢ wewnatrz pomieszczen w suchych i zacienionych
miejscach. Miejsce przechowywania powinno by¢ zabezpieczone przed dostepem oséb niepowotanych w szczegolnosci dzieci.

Postgpowanie ze zuzytymi narzedziami

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skladowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

Pneumatic mini grinder kit is powered with a stream of compressed air at the appropriate pressure. Due to its compact size, the
grinder can be used wherever normal-sized grinder cannot be used. For example, during finishing works, craft and high precision
works. Due to the universal shank it is possible to work by using the grinding stones embedded on mandrels. The device is de-
signed to be used only in private households and should not be used professionally, i.e. in factories and for commercial tasks. The
tool is not designed for continuous operation. Recommended mode of operation is casual work during 5 minutes, then you should
wait for 30 minutes, to cool the tool. Correct, reliable, and safe operation of the device is dependent on its proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damages or injuries caused by the tool misuse, resulting from failure to comply with its designation, non compliance with
with safety regulations and recommendations included in this manual, the supplier does not accept any liability. Using the product
without compliance to its intended to sign, results also in the loss of user’s rights to the guarantee, as it would be a non-compli-
ance with the contract.

EQUIPMENT

The grinder is equipped with a coupling to attach it to the pneumatic system. the device is also equipped with the keys, which allow
you to attach an accessory in the holder mini air lubricator, oil lubricator and the set of grinding stones on mandrels.

TECHNICAL DATA

Parameter Unit Value
Catalog number 80970
Weight [kl 0.35
The diameter of the air connection (PT) ["]/ [mm] 114
The diameter of the air inlet hose (internal) ["]/ [mm] 3/8/10
Rotations [min] 54 000
Diameter of tool holder [mm] 3
Maximum operation pressure: [MPa] 0.63
Required air flow (at 6.2 bar) [l/min] 13
Sound pressure (ENISO 15744) [dB(A)] 79+3
Sound power (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Vibration (EN 28662-1) [m/s?] <25

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When you are working with an pneumatic tool, we recommend that you always comply with the basic principles of
occupational safety, including the principles presented below, in order to reduce the risk of fire, electric shock and to prevent
injuries.

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

ATTENTION! Read all the instructions below. Failure to comply with them can lead to electrical shock, fire or personal injury. The
concept of “pneumatic tool”, which is used in the instructions, refers to all tools, which are driven by a stream of air compressed
at the right pressure.

COMPLY WITH THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety conditions

Before starting the installation, work, repair, maintenance and changing of accessories, or when you are working near pneumatic
tool, because of many risks, you should read and understand the safety instructions. if the above mentioned steps are not taken,
it may result in serious injury. Installation adjustment and installation of pneumatic tools may be performed only by qualified and
trained staff. Do not modify the pneumatic tool. Modifications can reduce the efficiency and level of security, and increase the
risk for a tool operator. Do not discard the safety instructions, you must pass them to the tool operator. Do not use pneumatic
tool, when it is damaged. The tool should be subject to periodic inspections for visibility of the data required by ISO 11148. The
employer/user should contact the manufacturer for replacement of a rating plate whenever it is necessary.

Hazards associated with moving parts
Damage to the workpiece, accessories or even the inserted tool can cause the ejection of parts at high speed. Always use the
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eye protection which is impact-resistant. Degree of protection should be selected depending on the work to be done. You should
make sure, that the work piece is securely clamped. You should regularly check whether the rotation speed is not higher than
the values shown on the rating plate. Control should be performed without mounted inserted tool, and in accordance with the
manufacturer’s recommendations. Make sure, that sparks and debris created during operation do not cause hazards. Disconnect
the tool from its power supply before changing the inserted tool or before maintenance. You must constantly take into account
the risk to bystanders.

Risks of getting tangled
The risk of getting tangled may cause choking, scalping and/or injury, when loose clothing, jewelry hair or gloves are not kept
away from tools or accessories.

The risks associated with the work

To prevent cuts of hands and other parts of the body, you should avoid contact with a rotating spindle and the inserted tool. Use
of the tool may expose the operator’s hands for threats, such as crushing, impact, cut-off, abrasion and heat. You should dress
appropriate gloves to protect your hands. The operator and maintenance personnel should be physically able to cope with the
quantity, the weight and power of the tool. Grip the tool properly. Be ready to withstand normal or unexpected movements and
always keep both hands ready. Keep balance and ensure the safe foot positioning. Use protective glasses, it recommended to
use tight gloves and protective clothing. Do not use the rotary file at a speed which is exceeding the speed rating. When you are
working over your head, use protective helmet. Be careful because the inserted tool is spinning for some time after the release of
the actuator. Depending on the workpiece, you should take into account the risks of explosion or fire.

The risks associated with repetitive movements

During the application of the pneumatic tool for work consisting of the repetition of movements, the operator is exposed to experi-
ence discomfort in hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool, the operator
should take a comfortable posture for correct setting of feet and should avoid postures, that are strange or not providing the
balance. The operator should change posture during the long work, this will help to avoid discomfort and fatigue. If the operator
is experiencing symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, pulsed pain, tingling, numbness, burning or stiffness.
Operator should not ignore them, should tell the employer about it and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect tool from the power supply before changing the inserted tool or accessory.

Use accessories and supplies only in sizes and types, which are recommended by the manufacturer. Do not use accessories in
other sizes and types. Avoid direct contact with the inserted tool during or immediately after work, it can be hot or sharp.

Check whether the maximum speed of the inserted tool is greater than the rated speed of a sander or polisher. Check whether the
maximum speed of the inserted tool is greater than the rated speed of the tool. You should never mount a grinding wheel, cutting
wheel or milling cutter on the tool grinding machine. The grinding wheel, which has been done damaged can cause very serious
injury or death. Do not use any discs which are cracked or broken, or discs, which have been dropped. Use only the allowed
inserted tools of an appropriate diameter of the mandrel. Please pay attention, that the rotational speed of the installation point
must be reduced due to the increase in the Ishaft ength between the end of the sleeve, and the installation point. Make sure, that
the minimum length of the mandrel which is clamped in the tool holder is at least 10 mm (you should also take into account the
recommendations of the manufacturer of inserted tool). Beware of errors by adjusting the diameter of the mandrel of inserted tools
and clamping of the pneumatic tool.

Risks associated with the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces, caused by the use of tools, and threats of trip-
ping caused by the pneumatic system. Proceed with caution in an unknown environment. There may be hidden threats, such as
electricity or other utility lines. Pneumatic tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not isolated from
contact with electricity. Make sure, that there are no electric wires, gas pipes, etc., that can cause a threat in the event of their
damage by using the tool.

Hazards arising from vapors and dust

Dust and fumes caused by using a pneumatic tool can cause bad health condition (such as cancer, birth defects, asthma and/or
inflammation of the skin). There are necessary: a risk assessment and implementation of appropriate control measures in relation to
those risks. The risk assessment should include the effect of dust created by using tools and the possibility of excitation of the exist-
ing dust. The air outlet must be aimed to minimise generating dust in a dusty environment. Where dust or fumes are created, priority
should be to control them at the source of their emission. All integrated functions and equipment for collection, extraction or reduction
of dust or fume should be properly operated and maintained in accordance with manufacturer’s recommendations. Wear suitable
respiratory protective equipment, in accordance with the instructions of an employer and in accordance with the requirements of
hygiene and safety. Service and maintenance of the pneumatic tool should be carried out according to the recommendations of the
manual, This will minimize the emission of fumes and dust. You should select, maintain and exchange inserted tools according to the
manual, to prevent increase of and dust. Treatment of certain materials can cause fumes and dust, that produce a risk of explosion.
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Noise hazard

Exposure, without any protection, for high noise levels can cause permanent and irreversible hearing loss and other problems,
such as tinnitus (ringing, buzz, whistling or humming in the ears). It is necessary to perform the risk assessment and implement
appropriate control measures in relation to those risks. The appropriate checks, performed in order to reduce the risk, may include
activities such as: application of insulation materials to prevent the “ringing” of the workpiece. Use hearing protection in accord-
ance with the instructions of employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Service and maintenance
of the pneumatic tool should be carried out according to the recommendations of the manual, to avoid the unnecessary increase
of noise level. If the pneumatic tool has a muffler, you should always make sure that it is correctly mounted when you use the
tool. Select, maintain and replace worn inserted tools according to the recommendations of the manual. This will allow to avoid
the unnecessary increase in noise.

Risks of vibrations

Exposure to vibration may cause permanent damage to the nerves and blood supply to the hands and arms. You should stay
away from the screw driver sockets. You should wear warm clothing when working at low temperatures and you should keep your
hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or skin whitening in the fingers and hands, you should discontinue
the use of pneumatic tool, and then inform your employer and seek medical advice. Operation and maintenance pneumatic tool
according to the recommendations of the manual, will allow avoid the unnecessary increase of vibration. Do not use worn or ill-
fitting caps, because it can cause a significant increase in the level of vibration. Select, maintain and replace worn inserted tools
according to the recommendations of the manual. It will allow to avoid the unnecessary increase of vibration. Where it is possible
the covering assembly should be used. Ifit is possible, you should subpart the weight of the tool in a rack, tensioner or equivalent.
Hold the tool, with light but a firm grip, taking into account the required reaction forces, because the risk from vibration is ususally
much larger, when the grip force is higher. An improperly mounted or damaged inserted tool can cause an increase in vibration.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Air under pressure can cause serious injury:

- always shut off the air supply, drain hose of air pressure and detach tool from air supply, when it is not in use, before changing
accessories or performing repairs;

- never direct the air stream at yourself or anyone else.

Hose hitting can cause serious injury. You should always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air should be
directed away from the hands

Every time when there are used universal screwed connection (claw couplings), you should apply the protecting pins and connec-
tors against the possibility of damage to the connections between the hoses and between the hose and tool. Do not exceed the
maximum air pressure specified for the tool.

Never carry the tool, by holding it by the hose.

OPERATING CONDITIONS

You should also make sure that that the source of compressed air allows you to create the proper working pressure and that it
provides the required air flow. In the case of a too high air pressure, a reducer should be used together with a safety valve. The
pneumatic tool must be powered by the system of a filter and lubricator. This will ensure, at the same time, the air, which is pure
and moistured by oil. The state of the filter and lubricator should be checked before each use, and possibly clean the filter or refill
shortage of oil in the lubricator. This will ensure proper operation of the tool and will extend its service life.

If you use any additional handles or supporting racks, you should make sure, that the tool is mounted correctly and securely.
You should adopt an appropriate posture to counteract the normal or unexpected movement of the tool, caused by its torque.

Be careful of your work surroundings, the grinder machine can easily cut through something.

Do not use any grinding wheels and tools designed for grinding their surface side, for cutting.

Do not use any cutting discs or wheels for milling.

When you turn off the grinder, you should wait with its stacking, until a complete stop to the rotating tool.

Before the installation of additional equipment, you should make sure the maximum speed of the equipment is higher than the speed
of the grinder. Do not use any equipment with handles of other dimensions than those specified in the instructions. Do not modify the
grinding wheel mandrel to fit it to the diameter of the grip handle. Insert tool must be firmly and securely mounted in the tool holder.
Do not use reduction rings and sleeves, in order to match the diameter of the tool spindle and grinding wheel. Do not modify the
grinder holder to fit it to the mandrel diameter of the grinding wheel.

Abrasive element of the getting wheel should be stored and used in accordance with its manufacturer’s instructions. Do not use
damaged equipment. Equipment with any faults must be replaced immediately to new and efficient. Check the status of the spindle
and tool holders for wear or damage.

Do not operate the grinder in a place with a high risk of explosion. The sparks, which are produced during operation, can cause a fire.
After mounting the grinding wheel you should run it for about 30 seconds in a safe position. Immediately stop the device, if you
observe a large vibration or other defects in the grinder behavior.

Any irregularities must be removed before the next launch of the grinder.

You should make sure that the grinding speed is not greater than the speed which is specified on the rating plate.
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During processing of certain materials, poisonous or combustible dusts and fumes can be created. Work in well ventilated areas
and use personal protective equipment.

When you are selecting safeguard measures you should take into account the type of workpiece.

You should make sure, that sparks and debris created during operation do not cause any hazards.

Use personal protective equipment such as gloves, apron, helmet.

In the case of dropped tools with a mounted grinding wheel, before subsequent switching it on, you should carefully check the
condition of the grinding wheel.

OPERATING OF THE TOOL

Before each use, you should check that none of the components of the product is damaged. If you notice any damage, you should
replace the element immediately with new one, undamaged system component.

Before each use of the the pneumatic system, you should dry the moisture condensed inside the tool, compressor and pipes.
ATTENTION! To power the pneumatic tool you should use only compressed air. It is forbidden to use any other gas for
that purpose, especially flammable gases.

Connecting the tool to pneumatic system

The figure shows the recommended connection of tool to the pneumatic system. Presented method will ensure the most efficient
use of tool, and also it will extend the service life of the tool.

Let a few drops of oil with viscosity SAE 10 to the air intake.

To the thread of air inlet tightly and firmly screw the appropriate tip allowing for the connection of an air supply hose (Il).

On the tool driver you should mount an appropriate grinding wheel. If the grinding wheel has a specified direction of rotation, then it
must be consistent with the direction of rotation on the tool. Make sure, the grinding wheel is designed to work with pneumatic
tools, and its permissible rotational speed is equal to or higher than the rotational speed of the grinder.

Make sure, that the switch — speed regulator was rotated in the position marked “OFF” (Ill).

Connect the tool to an air system by using the hose with an inner diameter of 10 mm / 3/8 “. Make sure, that the strength of the
hose is at least 1.38 MPa.

Run the tool for a few seconds by turning the switch — speed controller to the stop in the direction of the position marked “ON”.
Make sure, that the tool does not issue any suspicious sounds or vibrations.

Adjust the rotational speed by using the switch - speed control. Rotation in the direction marked “ON” increases the speed and in
the direction of the “OFF” reduces the speed until the cessation of rotation.

Installation and replacement of equipment (V)

Make sure, that the maximum rotational speed is higher, than the rotational speed of the grinder. You should follow the recom-
mendations of manufacturers of grinding wheels in relation to their speed and the mandrel length, which should be mounted in
the spindle.

Make sure, that the grinder has been disconnected from the compressed air supply.

By blocking with one key possibility of the spindle rotation, you should by using the second key loosen the nut of the tool holder.
Mount a piece of equipment, so at least 10 mm of the mandrel is located inside the spindle.

By using keys, tightly and firmly screw the nut which is locking the spindle. Remove keys before connecting the tool to pneumatic
system with compressed air.

The grinder is equipped with air lubricator, which you can use when the compressed air supply system is not equipped with and
lubricator. Lubricator should be installed at the inlet of compressed air to the tool, then you should screw to it the appropriate tip,
which will allow for an air inlet hose connection (VI).

On the case of the lubricator there is the screw (VII), which is an oil tank valve, after unscrewing it, you should fill in the tank with
oil designed for use in pneumatic tools, SAE viscosity 10, and then close the oil tank valve by tightening the screw. The lubricator
optimal position for work is a vertical position with the air inlet facing downwards. During work you should regularly refill oil.

Operation of the sander

Choose the appropriate tool for a given operation mode. Before starting work, you must allow for grinding wheel to reach its full
speed. Only the rotating grinding wheel should be applied to a workpiece.

You should apply only such pressure to the tool, which is required for the material processing. Too much pressure can damage
the grinding wheels and increase the risk of injuries.

During work the sparks can occur and workpiece fragments of the workpiece can tear off. You should ensure that the that sparks
and tear-off fragments would not create risks in the workplace.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvent, or any other flammable liquid to clean the tool. The vapors can be ignited, causing the tool explosion
and serious injury.
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Solvents, which are used to clean the tool holder and the body, can cause seals softening. Thoroughly clean the tool before
starting your work.

In case of finding any irregularities in the tool operation, the tool you should be immediately disconnect from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected against contamination. Contamination, which enters the pneumatic
system, can damage the tool and other air system components.

Maintenance the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, let a small amount of liquid preservative (e.g.. WD-40) through the air intake.

Connect the tool to pneumatic system and run for about 30 seconds. This will distribute the liquid preservative inside the tool
interior and will clean it.

Again, disconnect the tool from the pneumatic system.

Let small amount of oil SAE 10 to the inside of the tool, through the air inlet and the holes intended for this purpose. It is recom-
mended to use oil SAE 10 intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time.

Attention! Maintenance liquid may not be used as an appropriate lubricating oil.

Remove excess of oil, that spill out through the holes. Left oil may damage the tool seals.

Other maintenance operations

Before each use, you should check whether the tool shows any traces of damages. Drivers, tool holders and the spindles must
be kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of operation, you must pass the tool for inspection by the qualified personnel in the repair
shop. If the tool was used without the application of recommended air supply system, you should increase the frequency of the
tool inspections.

Troubleshooting
You should stop using the tool immediately after the disguardy of any fault. Work with a defective tool can cause injury. Any repair
or replacement of tool components must be carried out by qualified personnel in authorized repair facility.

Failure Possible solution

Let a small amount of the preserative liquid through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the
tool for about 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool.
In this case, you should clean the drive.

The tool has too slow
rotations or it does not start

The tool starts and then The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is emptying,
slows down the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure, that your hoses have an internal diameter, at least such as it is specified in the table in paragraph 3. Check the set point of
Insufficient power pressure, whether it is set to the maximum value. Make sure, that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results,
you should pass the tool for repair.

Transport of the product
The product should be transported in individual packaging.

Storage of the product

Before starting the storage, you should maintain the product as described in the instruction. Keep the product in the included
individual packaging. Store the product in a dry and shaded places. The storage location should be protected against unauthorized
access, in particular against access of children.

Handling of waste tools

Worn tools are secondary raw materials, it is forbidden to dispose of them together with household waste. because they contain
substances harmful to human health and the environment! Please actively support the cost-effective management of natural
resources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for worn out devices. To reduce the
amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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CHARAKTERISTIK DES PRODUKTES

Der Druckluftsatz Minischleifer ist ein Werkzeug, das mit einem Druckluftstrahl unter einem entsprechenden Druck gespeist
wird. Auf Grund der nicht groRen Abmessungen findet er iiberall dort seine Anwendung, wo ein Schleifgerat von normaler GréRe
nicht eingesetzt werden kann, z.B. bei Abschluss- und handwerklichen Arbeiten und Arbeiten, die eine hohe Prazision erfordern.
Auf Grund des universellen Werkzeuggriffes ist der Betrieb mit Schleifsteinen, die auf Bolzen gesetzt sind, méglich. Das Gerat
wurde ausschlieRlich fiir den Hausgebrauch projektiert und kann nicht fiir gewerbliche Zwecke genutzt werden, d.h. in Betrieben
und nicht fiir Lohnarbeiten. Das Werkzeug ist nicht fiir den Dauerbetrieb vorgesehen. Empfohlen wird die Betriebsart als Gele-
genheitsarbeit, und das fir 5 Minuten, danach muss man 30 Minuten abwarten, bis das Werkzeug abgekiihlt ist. Der richtige,
zuverldssige und sichere Funktionsbetrieb des Gerates ist von der korrekten Nutzung abhangig, deshalb:

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Fir samtliche Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden
Anleitung entstanden, ibernimmt der Lieferant keine Haftung. Eine Verwendung des Werkzeuges, die nicht dem Bestimmungs-
zweck und dem Vertrag entspricht, bewirkt den Verlust der Nutzerrechte fiir die Garantie.

AUSRUSTUNG

Das Schleifgerat ist mit einem Verbinder ausgertistet, der seinen Anschluss an das Druckluftsystem ermdglicht. Zur Ausriistung

gehdren Schraubenschlissel, mit denen man die Zusatzausriistung in der Halterung befestigen kann, Mini-Schmiereinrichtung,
der Oler sowie ein Satz von Schleifsteinen auf Bolzen.

TECHNISCHE PARAMETER

Parameter MaBeinheit Wert
Katalognummer 80970
Gewicht [kg] 0,35
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) ["]/ [mm] 114
Schlauchdurchmesser der Luftzufiihrung (innen) ["]/ [mm] 3/8/10
Umdrehungen [min] 54 000
Durchmesser der Werkzeughalterung [mm] 3
Maximaler Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss ( 6,2 bar) [i/min] 13
Akustischer Druck (EN ISO 15744) [dB(A)] 793
Akustische Leistung (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Schwingungen (EN 28662-1) [m/s?] <25

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

WARNUNG! Wahrend des Betriebes mit dem Druckluftwerkzeug wird empfohlen, immer die grundlegenden Vorschriften der
Betriebssichheit einzuhalten, einschlieRlich der nachfolgend angegeben, und zwar zwecks Einschrankung der Brandgefahr, des
elektrischen Stromschlags und der Vermeidung von Verletzungen.

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

HINWEIS! Lesen Sie alle nachfolgenden Anleitungen durch. Ihre Nichteinhaltung kann zu einem elektrischen Stromschlag, Feuer
oder zu Kérperverletzungen fiihren. Der Begriff ,Druckluftwerkzeug” in den Anleitungen bezieht sich auf alle Werkzeuge, die von
einem Druckluftstrom und unter einem bestimmten Druck angetrieben werden.

NACHFOLGENDE ANLEITUNGEN SIND EINZUHALTEN!

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installations- und Wartungsarbeiten, des Betriebes, der Reparatur sowie der Anderung des Zubehérs bzw. auch
beim Arbeiten in der Nahe eines Druckluftwerkzeuges auf Grund vieler Gefahren muss man auch die Sicherheitsanleitungen
durchlesen und verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tétigkeiten kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren. Die
Installation, Regelung und Montage der Druckluftwerkzeuge darf nur von qualifiziertem und geschultem Personal ausgefiihrt
werden. Modifizieren Sie kein Druckluftwerkzeug. Die Modifikationen kénnen die Effektivitét und das Sicherheitsniveau verandern
bzw.verringern und dadurch das Risiko des Werkzeugbedieners erhhen. Werfen Sie die Sicherheitsanleitung nicht weg, sie ist
dem Werkzeugbediener zu tibergeben. Ein Druckluftwerkzeug, das beschadigt ist, darf nicht verwendet werden. Das Werkzeug
muss man regelméaRig Inspektionen in Bezug auf die Sichtbarkeit der von der Norm ISO 11148 geforderten Daten unterziehen.
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Der Arbeitgeber/Nutzer sollte sich mit dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds, und zwar jedesmal wenn es notwendig
ist, in Verbindung setzen.

Gefahren im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Aus-
werfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb auch immer einen stoRfesten Augenschutz tragen.
Den Schutzgrad muss man in Abhangigkeit von der auszufiihrenden Arbeit wahlen. Uberzeugen Sie sich, ob der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Es ist auch regelmaRig zu priifen, ob die Drehgeschwindigkeit des Werkzeuges nicht hoher als
der im Typenschild sichtbare Wert ist. Die Kontrolle sollte ohne montiertes und eingesetztes Werkzeug sowie entsprechend den
Empfehlungen des Herstellers erfolgen. Man muss sich auch iiberzeugen, ob die bei der Arbeit entstehenden Funken und Bruch-
stlicke keine Gefahrdung hervorrufen. Vor dem Wechsel des eingesetzten Werkzeuges und der Wartung ist das Werkzeug von
der Stromversorgungsquelle zu trennen. Man muss auch standig das Risiko fir die beteiligten Personen berlcksichtigen.

Gefahren im Zusammenhang mit Verwicklungen
Die Gefahr im Zusammenhang mit Verwicklungen kann eine Drosselung, Skalpieren und/oder Verletzung in dem Fall hervorrufen,
wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe vom Werkzeug oder Zubehér nicht fern gehalten werden.

Gefahren wahrend des Betriebes

Um dem Durchschneiden von Handen oder anderen Kérperteilen vorzubeugen, muss man jeglichen Kontakt mit der rotierenden
Spindel sowie dem eingesetzten Werkzeug vermeiden. Die Nutzung des Werkzeuges ist besonders gefahrdend fir die Hande des
Bedieners, durch solche Falle wie: Quetschungen, Stofen, Abschneiden, Abrieb und Hitze. Man muss also die richtigen Hand-
schuhe zum Schutz der Hande tragen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch dazu in der Lage sein, mit
der Menge, dem Gewicht sowie der Leistung des Werkzeuges zurechtzukommen. Halten Sie das Werkzeug richtig. Sie miissen
ebenso bereit sein, sich normalen und unerwarteten Bewegungen entgegenzustellen bzw. beide Hande immer zur Verfiigung
haben. Dabei ist auch stets das Gleichgewicht und eine sichere FuBstellung einzuhalten. Man muss eine Schutzbrille tragen,
wobei auch die Verwendung von angepassten Handschuhen und einer Schutzkleidung empfohlen wird. Bei einer Geschwindig-
keit, welche die Nenngeschwindigkeit tiberschreitet, darf man keine rotierende Feile verwenden. Beim Arbeiten des Werkzeuges
Uberkopf muss man einen Schutzhelm benutzen. Man muss vorsichtig sein, denn das eingesetzte Werkzeug rotiert immer noch
eine Zeit lang, nach dem die Freigabe des Startergerates erfolgte. In Abhangigkeit vom zu bearbeitenden Material muss man die
Gefahren im Zusammenhang mit einer Explosion oder Feuer beachten.

Gefahren im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Anwendung eines Druckluftwerkzeuges fiir den Betrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist der
Bediener der Erfahrung nach Beschwerden der Hand, Arme, der Schulter, Hals oder anderen Kérperteilen ausgesetzt. Bei der
Anwendung des Druckluftwerkzeuges sollte der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die ein richtiges Aufstellen der FiiRe
garantiert oder komische Haltungen, die das Gleichgewicht nicht gewahrleisten, vermeiden. Der Bediener sollte auch wahrend
einer langeren Arbeit die Haltung wechseln, denn das kann helfen, Beschwerden oder Ermidungen zu vermeiden. Wenn der
Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhafte oder sich wiederholende Beschwerden, Schmerzen, pulsierender Schmerz,
Kribbeln, Taubheit, Brennen oder Steifheit darf er sie nicht ignorieren, Davon sollte der Arbeitgeber erfahren und man muss sich
mit einem Arzt in Verbindung setzen.

Gefahren jm Zusammenhang mit dem Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder des Zubehdrs muss man das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle
trennen.

Verwenden Sie das Zubehor und die Betriebsstoffe nur in den Abmessungen und Typen, wie sie vom Hersteller empfohlen
werden. Zubehér mit anderen Abmessungen und Typen darf nicht verwendet werden. Ein direkter Kontakt mit dem eingesetzten
Werkzeug wahrend und nach der Arbeit ist zu vermeiden, denn es kann heil® oder scharf sein.

Es ist auBerdem zu prifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit groRer als die Nenngeschwindigkeit des Schleifers, der
Trennscheibe oder der Poliereinrichtung ist.

Ebenso ist zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges gréRer ist als die Nenngeschwin-
digkeit des Werkzeuges. Man darf niemals eine Schleifscheibe, Trennscheibe oder Fraser auf dem Schleifer montieren. Die
Schleifscheibe, die beschadigt wird, kann sehr emsthafte Verletzungen oder den Tod hervorrufen. Verwenden Sie keine geris-
senen oder gebrochenen Scheiben, oder solche, die herunter gefallen waren. Es sind nur zugelassene eingesetzte Werkzeuge
mit dem richtigen Bolzendurchmesser zu verwenden. Man muss auch auf die Tatsache achten, dass die Drehgeschwindigkeit
des Montagepunktes in Anbetracht einer Erhéhung der Wellenlange zwischen dem Ende der Hiilse und dem Montagepunkt ver-
ringert werden muss. Uberzeugen Sie sich, dass die Mindestlange des in die Halterung des Werkzeuges eingedriickten Bolzens
mindestens 10 mm betragt (man muss auch die Empfehlungen des Herstellers der eingesetzten Werkzeuge beachten). Hiiten
Sie sich vor Irrtimern bei der Anpassung des Bolzendurchmessers vom eingesetzten Werkzeug und der Klemmeinrichtung des
Druckluftwerkzeuges.
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Gefahren im Zusammenhang mit dem Arbeitsplatz

Das Ausrutschen, Stolpern und Hinfallen sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Achten Sie deshalb auf rutschige Flachen, die
durch die Nutzung des Werkzeuges sowie aber auch durch das Stolpern im Zusammenhang mit der Druckluftanlage hervorge-
rufen werden. Vorsichtige Vorgehensweise ist bei einem unbekannten Umfeld ratsam. Es kénnen verdeckte Gefahren bestehen,
und zwar solche wie Elektrizitdt oder andere Gebrauchslinien. Das Druckluftwerkzeug ist nicht fiir den Gebrauch in explosi-
onsgefahrdeten Zonen vorgesehen und ist nicht gegen Berlihrung mit Elektroenergie isoliert. Uberzeugen Sie sich, ob keine
Elektroleitungen, Gasrohre usw. vorhanden sind, die bei einer Beschadigung wahrend der Anwendung des Werkzeuges zu einer
Gefahr werden kénnen.

Gefahren im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Der bei der Verwendung des Druckluftwerkzeuges entstehende Staub und die Dampfe kénnen eine Verschlechterung des Ge-
sundheitszustands (zum Beispiel Krebs, Asthma, Geburtsfehler und/oder Hautentziindingen) hervorrufen, erforderlich sind dann:
Bewertungs des Risikos und die Einleitung entsprechender KontrollmaRnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen. Die Risikobe-
wertung muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubs und die Mdglichkeit der Induzierung des
vorhandenen Staubs enthalten. Den Luftaustritt muss man so ausrichten, dass die Induzierung des Staubs in einer verstaubten
Umwelt reduziert wird. Dort wo Staub und Démpfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle Prioritat haben. Alle
integrierten Funktionen und Ausrlistung zum Sammeln, Extraktion oder Verringerung des Staubs oder des Dampfes missen ent-
sprechend den Empfehlungen des Herstellers richtig genutzt und erhalten werden. Verwenden Sie entsprechend den Anleitungen
des Arbeitgebers sowie in Ubereinstimmung mit den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit Schutzmittel fiir die Atemwege.
Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung durchfiihren,
wodurch die Moglichkeit besteht, die Emission von Dampfen und Staub zu minimieren.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, dann kann dies zu einem dauerhaften und unumkehrbaren
Gehdrverlust sowie anderen Problemen fiihren, und zwar solche wie Rauschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder
Brummen). Deshalb ist eine Risikobewertung sowie Einleitung entsprechender Schutzmafnahmen in Bezug auf diese Gefahren
notwendig. Die entsprechenden Kontrollen zwecks Risikominimierung kénnen solche MaRnahmen beinhalten wie: Dampfungs-
materialien, die ein ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands minimieren. Verwenden Sie auch entsprechend den Anlei-
tungen des Arbeitgebers und entsprechend den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit einen Gehdrschutz. Bedienung
und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man gemaf den Empfehlungen der Bedienanleitung durchfiihren, um dadurch auch
einen unnotigen Anstieg des Larmpegels zu vermeiden. Wenn das Druckluftwerkzeug einen Schalld@mpfer besitzt, muss man
sich immer davon Uberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist.

Gefahrdung durch Schwingungen

Wenn man Schwingungen ausgesetzt ist, dann kann dies dauerhafte Schaden der Nerven und der Durchblutung der Hande und
Arme hervorrufen. Halten Sie Ihre Hande weg von Schraubenzieherbuchsen. Man muss sich bei niedrigen Temperaturen wah-
rend der Arbeit warm anziehen und die Hande warm und trocken halten. Wenn Taubheit, Kribbeln, Schmerz oder die Haut wird an
den Fingern und der Hand weiB3, dann muss man mit der Benutzung des Druckluftwerkzeuges aufhdren, danach den Arbeitgeber
informieren und einen Arzt konsultieren. Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges gemaR den Empfehlungen der
Bedienanleitung ermdglichen es, dass ein unndtiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden wird. Verwenden Sie keine
verschlissenen oder schlecht angepassten Aufsatze, weil dadurch ein deutlicher Anstieg des Schwingungspegels hervorgerufen
werden kann. Das Auswahlen, die Wartung und Austauschen der verschlissenen eingesetzten Werkzeuge erfolgt gemaf den
Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort wo es mdglich
ist sollte eine abgedeckte Montage erfolgen. Wenn dies nicht méglich ist, muss man das Gewicht des Werkzeuges in einem
Stander, Spanner oder Gegengewicht abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff zu halten, wobei die
erforderlichen Reaktionskréafte zu beriicksichtigen sind, denn die Gefahr von den Schwingungen ist gewdhnlich groRer, wenn die
Kraft zum Greifen hoher ist. Falsch montierte oder beschadigte Einsatzwerkzeuge kdnnen einen Anstieg des Schwingungspegels
hervorrufen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. der Druckluftwerkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen:

- man muss immer die Luftzufuhr abtrennen, den Schlauch vom Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr tren-
nen, wenn: es nicht benutzt wird, vor dem Austausch von Zubehdr oder bei der Ausfiihrung von Reparaturen;

- der Luftstrom darf niemals auf sich oder auf irgend jemand anderen gerichtet werden;

Das Schlagen mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Ebenso muss man immer Kontrollen in Bezug auf
beschadigte oder lose Schlduche bzw. Schlauchverbinder durchfiihren. Kaltluft muss man von den Handen fernhalten.
Jedesmal, wenn universelle Schraubverbindungen (sog. Klauenverbindungen) verwendet werden, muss man Sicherheitsbolzen
und Verbinder anwenden, welche die Verbindungen gegen mdgliche Beschadigungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen
Schlauch und Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug angegebene Luftdruck darf nicht Uiberschritten werden. Beim Herumtra-
gen des Werkzeuges darf man es nicht am Schlauch festhalten.
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Man muss sich davon Uberzeugen, dass die Druckluftquelle den richtigen Betriebsdruck erzeugt und den erforderlichen Luft-
durchfluss gewahrleistet. Bei einem zu hohen Luftdruck muss man einen Druckminderer zusammen mit einem Sicherheitsventil
verwenden. Das Druckluftwerkzeug wird tber ein Filtersystem und Schmiervorrichtung mit Luft versorgt. Das sichert gleichzeitig
die Sauberkeit und das Anfeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des Filters und der Schmiervorrichtung muss vor jedem Gebrauch
gepriift und eventuell der Filter gereinigt und wenn erforderlich das Ol in der Schmiervorrichtung nachgefiillt werden. Dadurch wird
die richtige Nutzung des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Bei Verwendung von zuséatzlichen Halterungen oder Stiitzstander muss man sich davon iiberzeugen, dass das Werkzeug richtig
und sicher befestigt wurde.

Ebenso muss man eine entsprechende Haltung einnehmen, die es ermdglicht, einer normalen und unerwarteten Bewegung des
Werkzeuges, hervorgerufen durch das Drehmoment, entgegenzuwirken.

Man muss auch auf das Arbeitsumfeld achten, der Schleifer kann ganz leicht durchschneiden.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben und Werkzeuge, die zum Schleifen vorgesehen sind, mit der Seitenflache zum Schneiden
bzw. Trennen.

Ebenso sind die Scheiben nicht zum Schneiden oder zum Frasen zu verwenden.

Nach dem Ausschalten des Schleifgerates muss man mit dem Ablegen noch warten, und zwar bis zum vélligen Stillstand des
rotierenden Werkzeuges.

Vor der Montage der Zusatzausriistung muss man sich vergewissern, dass die maximale Drehgeschwindigkeit der Ausrlistung
héher ist als die Drehgeschwindigkeit des Schleifers. Es darf keine Ausriistungen mit Halterungen mit anderen Abmessungen als in
der Anleitung angegeben verwendet werden. Der Bolzen der Schleifscheibe darf zwecks Anpassung an den Durchmesser der Hal-
terung des Schleifgerates umgearbeitet werden. Das einzusetzende Werkzeug muss fest und sicher im Werkzeugfutter befestigt
werden. Verwenden Sie keine Hulsen und Reduzierringe, um den Durchmesser der Spindel des Werkzeuges und der Schleifschei-
be anzupassen. Das Werkzeugfutter des Schleifgerates darf zwecks Anpassung an den Bolzendurchmesser der Schleifscheibe
nicht umgearbeitet werden.

Das Schleifelement muss man entsprechend den Anleitungen des Herstellers der Ausriistung lagern und verwenden. Verwenden
Sie keine beschadigte Ausrtistung. Eine Ausriistung mit irgendwelchen Mangeln muss sofort gegen eine neue und funktionsfahige
ausgetauscht werden. Der Zustand der Spindel und der Werkzeughalterungen ist in Bezug auf den Verschleif oder Beschédi-
gungen zu priifen.

Mit dem Schleifer sollte man nicht an explosionsgefahrdeten Stellen arbeiten. Die entstehenden Funken kénnten die Ursache fiir
ein Feuer sein.

Nach dem Montieren der Schleifscheibe muss man das Werkzeug fiir ungefahr 30 Sekunden in einer sicheren Lage in Betrieb
nehmen. Das Gerit ist sofort anzuhalten, wenn groe Schwingungen oder andere Mangel im Verhalten des Schleifgerétes
beobachtet werden.

Samtliche UnregelmaRigkeiten sind vor der nachsten Inbetriebnahme zu beseitigen.

Man muss sich auch davon Uberzeugen, ob die Drehgeschwindigkeit des Schleifgerates nicht groer ist als auf dem Typenschild
angegeben.

Wahrend der Bearbeitung einiger Materialien kdnnen giftige Dampfe oder brennbarer Staub entstehen. Man muss in gut beliifte-
ten Rdumen arbeiten und persénliche Schutzmittel anwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel muss man auch auf die Art des zu bearbeitenden Materials achten.

Es ist sich davon zu iiberzeugen, dass die wahrend des Betriebes entstehenden Funken und Abfélle keine Gefahr darstellen.
Verwenden Sie personliche Schutzmittel wie Handschuhe, Schiirzen, Helme.

Beim Herunterfallen des Werkzeuges mit der befestigen Schleifscheibe muss man vor einem erneuten Gebrauch genau den
Zustand der Schleifscheibe kontrollieren.

ANWENDUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich Uberzeugen, ob kein Element des Druckluftsystems beschédigt ist. Wenn
irgendwelche Beschadigungen beobachtet wurden, muss man es sofort gegen ein neues unbeschadigtes Element des Systems
austauschen.

Ebenso muss man vor jedem Gebrauch die kondensierte Feuchtigkeit im Innern des Werkzeuges, des Verdichters und der
Leitungen trocknen.

HINWEIS! Fiir die Versorgung des Druckluftwerkzeuges muss man nur Druckluft verwenden. Der Einsatz von irgendwel-
chen anderen Gasen, besonders von brennbaren Gasen, ist verboten.

Anschliellen des Werkzeuges an das Druckluftsystem

Die Abbildung zeigt die empfohlene Anschlussart des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die gezeigte Methode gewahrleistet
am besten die effektive Nutzung des Werkzeuges und verldngert auch die Lebensdauer des Werkzeuges.

Geben Sie einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 in den Lufteintritt.

Auf das Gewinde des Lufteintritts muss man sicher und fest das entsprechende Endstiick anschrauben, das den Anschluss der
Luftzufihrung ermdglicht (11).
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Die entsprechende Schleifscheibe wird auf dem Mitnehmer des Werkzeuges befestigt. Wenn die Schleifscheibe eine bestimmte
Drehrichtung besitzt, muss sie mit der auf dem Werkzeug sichtbaren Drehrichtung Ubereinstimmen. Es ist sich zu iiberzeugen,
dass die Schleifscheibe fiir den Betrieb mit Druckluftwerkzeugen entwickelt wurde und ihre zuldssige Drehgeschwindig-
keit ist gleich oder hoher als die Drehgeschwindigkeit des Schleifgerates.

Uberzeugen Sie sich auch, dass der Schalter — Drehzahlregler in die mit ,OFF” (Ill) gekennzelchnete Position gedreht wurde..
Das Werkzeug wird an das Druckluftsystem (1V) angeschlossen, wobei ein Schlauch mit einem Innendurchmesser von 3/8” / 10
mm verwendet wird. Dabei muss die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38 MPa betragen.

Man startet das Werkzeug fiir einige Sekunden, in dem man den Schalter — Drehzahlregler in Richtung der mit ,ON” bezeichneten
Position dreht. Es ist dabei festzustellen, ob irgendwelche Gerausche oder Vibrationen aus dem Werkzeug zu horen bzw. bemerkt
werden.

Die Drehgeschwindigkeit ist mit dem Schalter — Drehzahlregler einzustellen. Die Drehung in die mit ,ON” bezeichnete Richtung
erhoht die Drehgeschwindigkeit und eine Drehung in die mit ,OFF” bezeichnete Richtung verringert die Drehgeschwindigkeit, und
zwar bis zum Stillstand der Drehungen.

Montage und Auswechseln der Ausrtistung (V)

Man muss sich iberzeugen, ob die maximale Drehgeschwindigkeit der Ausrlistung hoher ist als die Drehgeschwindigkeit des
Schleifers. Dabei muss man sich an die Empfehlungen des Herstellers der Schleifscheiben in Bezug auf die Drehgeschwindigkei-
tund die Lange des Bolzens halten, der sich in der Spindel befinden sollte.

Es ist auRerdem festzustellen, ob das Schleifgerat vom Druckluftsystem abgetrennt wurde.

Blockiert man mit einem Schliissel die mdgliche Drehung der Spindel des Schleifgerates, dann kann man mi dem zweiten Schlis-
sel die Mutter des Werkzeugfutters 16sen.

Das Ausrlstungselement ist so zu montieren, dass der Bolzenm sich mindestens 10 mm in der Spindel befindet.

Mit Hilfe der beiden Schraubenschliissel ist die Befestigungsmutter wieder fest und sicher an die Spindel anzuschrauben. Vor
dem Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem sind die Schilssel zu entfernen.

Zur Ausristung des Schleifgerétes gehdrt auch ein sog. Luftdler, den man verwenden kann, wenn die Druckluftversorgung nicht
mit solch einem Oler ausgerustet wurde. Die Schmiervorrichtung muss man am Eintritt der Druckluft in das Werkzeug montieren
und dann wird das entsprechende Endstiick angeschraubt, dass den Anschluss des Schlauches fiir die Luftzufiihrung erméglicht
(V).

Auf dem Gehduse der Schmiervorrichtung befindet sich eine Schraube (VII), die das Ventil des Olbehalters ist. Nach ihrem Ab-
schrauben muss man den Behalter mit Ol fiillen, das fiir die Verwendung in Druckluftwerkzeugen mit einer Viskositét von SAE 10
vorgesehen ist, und anschlieRend wird das Ventil durch Anschrauben der Schraube wieder geschlossen. Optimal fiir den Betrieb
der Schm|erv0rr|chtung ist ihre vertikale Lage mit dem nach unten gerichteten Lufteintritt. Wahrend des Betriebes muss man
regelmaRig das Ol ergénzen.

Funktionshetrieb des Schleifgerétes

Das richtige Werkzeug fiir die gegebene Betriebsart wahlen. Vor Beginn des Betriebes muss man abwarten, bis die Schleifschei-
be die volle Drehgeschwindigkeit erreicht hat. An das Material wird nur die sich drehende Schleifscheibe angelegt.

Uben Sie auf das Werkzeug nur solch einen Druck aus, der fiir die Bearbeitung des Materials erforderlich ist. Ein zu groRer Druck
kann die Schleifscheibe beschadigen und das Verletzungsrisiko erhdhen.

Wahrend des Betriebes kdnnen Funken entstehen und es kénnen sich Bruchstiicke des zu bearbeitenden Materials losreiflen.
Man muss darauf achten, dass die Funken und losgerissenen Bruchstiicke keine Gefahr am Arbeitsplatz hervorrufen.

WARTUNG

Zum Reinigen des Werkzeuges darf man kein Benzin, Losungsmittel oder eine andere brennbare Fliissigkeit verwenden. Die
Dampfe kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Verletzungen hervorrufen.

Die zur Reinigung des Werkzeugfutters und des Gehauses eingesetzten Losungsmittel konnen das Erweichen der Dichtungen
bewirken. Deshalb muss man das Werkzeug vor Betriebsbeginn genau austrocknen.

Wenn irgendwelche UnregelméaRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, muss man das Werkzeug sofort
von dem Druckluftsystem trennen.

Alle Elemente des Druckluftsystems miissen vor Verunreinigungen geschiitzt werden, denn wen sie doch zum Druckluftsystem
gelangen, kdnnen sie das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems zerstéren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Das Werkzeug vom Druckluftsystem trennen.

Vor jedem Gebrauch muss man eine geringe Menge des Konservierungsmittels (z.B. WD-40) durch den Lufteintritt eingeben.
Jetzt wird das Werkzeug an das Druckluftsystem angeschlossen und fiir ungefahr 30 Sekunden in Betrieb genommen. Dadurch
wird die Verteilung der Konservierungsflissigkeit des Werkzeuges und seine Reinigung ermdglicht.

Das Werkzeug muss erneut vom Druckluﬂsystem getrennt werden.

Durch die Lufteintrittséffnungen ist eine geringe Olmenge vom SAE 10 in das Werkzeuginnere und die dafiir vorgesehenen
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Offnungen einzugeben. Empfohlen wird der Gebrauch des Ols SAE 10, das fiir die Konservierung von Druckluftwerkzeugen
vorgesehen ist. Jetzt wird das Werkzeug angeschlossen und kurzzeitig in Betrieb genommen. .

Hinweis! Das Konservierungsmittel kann nicht als das angemessene Schmierdl dienen. Wischen Sie den Olliberschuss ab, der
durch die Austrittséffnungen gelangte. Das zurlickgebliebene Ol kann die Dichtungen des Werkzeugs beschadigen.

Andere Wartungsarbeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man priifen, ob auf dem Werkzeug nicht irgendwelche Spuren von Beschadigungen
sichtbar sind. Die Mitnehmer, Werkzeugfutter und die Spindeln muss man stets sauber halten.

Jeweils nach 6 Monaten oder nach 100 Betriebsstunden muss man das Werkzeug dem qualifiziertem Personal zur Durchsicht in
einer Reparaturwerkstatt ibergeben. Wenn das Werkzeug ohne Anwendung des empfohlenen Luftzufuhrsystem genutzt wurde,
muss man die Haufigkeit der Werkzeugdurchsichten erhdhen.

Méngelbeseitigung

Wenn irgendein Mangel entdeckt wird, muss man die Nutzung des Werkzeuges sofort unterbrechen. Der Betrieb eines nicht
funktionsfahigen Werkzeuges kann zu Verletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Elementewechsel miissen durch quali-
fiziertes Personal in einer autorisierten Reparaturwerksatt durchgefiihrt werden.

Fehler Mogliche I6sung
Das Werkzeug hat zu Lassen Sie eine geringe Menge der Konservierungsfliissigkeit durch die Eintrittséffnung der Luft. Das Werkzeug nimmt man fiir einige
9 Sekunden in Betrieb. Die Rotorblatter kdnnen an den Rotor ankleben. Starten Sie das Werkzeug fiir ungeféhr 30 Sekunden. Mit einer

I;? gf:g;;mgﬁhungen geringen Olmenge ist das Werkzeug zu schmieren. Hinweis! Der Oliiberschuss kann einen Leistungsabfall des Werkzeuges hervorrufen.
In diesem Fall muss man den Antrieb reinigen.
Das Werkzeug startet und Der Verdichter sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behalter des Verdichters angesammelten Luft. Mit
danach wird egs langsamer zunehmenden Entleeren des Behalters kommt der Verdichter mit dem Nachfiillen der fehlenden Lutft nicht nach. Man muss das Gerat an
9 einen leistungsfahigeren Verdichter anschlieBen.

Man muss sich iiberzeugen, dass die vorhandenen Schléuche einen Innendurchmesser von mindestens so einem haben, wie in der

Nicht ausreichende Tabelle unter Punkt 3 angegeben. Es ist die Druckeinstellung zu priifen, ob er auf den Maximalwert eingestellt ist. Uberzeugen Sie
Leistung sich auch, ob das Werkzeug entsprechendgereinigt und geschmiert ist. Kommt man nicht zum Ergebnis, muss man das Werkzeug zur
Reparatur bringen.
Transport des Produktes

Das Produkt muss man in der beigefligten Einheitsverpackung transportieren.

Lagerung des Produktes

Vor Beginn der Lagerung muss man das Werkzeug einer Wartung unterziehen, die der in der Anleitung angegebenen Beschrei-
bung entspricht. Das Produkt ist in der beigefiigten Einheitsverpackung zu lagern, und zwar auch in trockenen Raumen und an
abgedunkelten Stellen. Der Lagerort sollte auch vor dem Zugriff unbefugter Personen geschiitzt sein, besonders vor Kindern.

Vorgehensweise bei verschlissenen Werkzeugen

Die verschlissenen Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht mit in die Behalter fiir Haushaltsabfélle geworfen wer-
den, da sie Gefahrenstoffe fiir die Gesundheit des Menschen und die Umwelt enthalten. Wir bitten Sie um aktive Hilfe beim
sparsamen Umgang mit nattirlichen Vorraten und beim natirlichen Umweltschutz durch Ubergabe des verschlissenen Gerates
an einen Sammelpunkt fir derartige Geréte. Um die Menge der zu beseitigenden Abfallstoffe einzuschranken ist ihr erneuter
Gebrauch, das Recycling oder die Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

lMHeBMaTYeCcKkast MMHM LWNN(OBaNbHAs MaLLNHa SBNSETCS MHCTPYMEHTOM, PaboTatoLLMM Ha CxaToM BO3YXe NpW COOTBETCTBY-
foLieM AaBnenun. bnarogaps KOMNaKTHLIM pa3mepam AaHHas LWnndoBanbHasa MallvHa MCnonb3yeTcs Be3ae, e HeBOIMOXHO
1CNOnb30BaTh LWNMGMALLIMHY HOpMarbHOro pa3mepa. Hanpumep, npu oTAenouHsIx pabotax unm apyrux pabotax, TpebytoLLmx
BbICOKOW TOYHOCTI. bnaroaaps yHMBepcanbHoMY 3akUMHOMY NaTPOHY MOXHO MCMOMb30BaTh LUNMAOBAbHbIE KAMHM, YCTaHOB-
NeHHble Ha WTndTax (LWnndoBanbHbIe ronosky). YCTPOCTBO CMPOEKTUPOBAHO UCKIOYNTENBHO N5 JOMALLHETO CToNb30BaHMs
11 ero 3anpeLLaeTcst NPUMEHSTb ANs NPO(ECCHOHANBHONM 1 KOMMEPHECKON AESTENBHOCTU. [laHHbI MHCTPYMEHT He NpeaHasHa-
YeH Ans paboTbl B HEMPEPLIBHOM pexime. PekomeHayeMbiM pexvmom paboTbl ABNSETCS nepuoauyeckas pabota B TeueHne
5 MuHyT ¢ nocnegytowmm 30-MUHYTHBEIM NEPepbIBOM AMs OXNaxXAeHUs MHCTpyMeHTa. MpaBunbHas, HagexHas v 6esonacHas
paboTa yCTPOICTBA 3aBUCUT OT COOTBETCTBYIOLLIEN €ro aKCnnyataLm, a Ans a1oro

MNepen Hayanom akcnnyarauun ycTponcTea He06X0AUMO NONMHOCTLIO NPOYMTATb MHCTPYKLMIO M COXPaHUTL ee.

3a Bce ywiep6bl 1 TpaBMbl, BOHWKLLWE B pe3yrbTaTe MCTONb30BaHUsS MHCTPYMEHTA He MO HasHaYeHuHo, C HapyLUeHeM npaBun
6€30MacHOCTI 1 yka3aHWi HACTOSILLEI MHCTPYKLMM, NOCTABLUMK OTBETCTBEHHOCTY He HeceT. Vcnonb3oBaHe MHCTPYMEHTa He No
Ha3Ha4EHMIO MM C HapyLLEHWEM [I0TOBOPA SIBMISETCS MPUYMHON aHHYMMPOBAHIS rapaHTu.

OCHACTKA

LUnudmalumHa ocHalLeHa COeaNHUTENbHBIM HAKOHEYHUKOM [71st MOAKIIOHEHNS ee K NHEBMATUYecKol cucTeme. Takke MalunHa
KOMMNEKTYETCS KIO4YOM, MO3BONSIOLLMM 3aKPENTL CMEHHBIN PaBoumii MHCTPYMEHT B MaTpoHe, MUHM nyGpuUKkaTopoM BO3dyXa,
MacneHkon 1 HabopoM LLNMOBabHbIX FONOBOK.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

Mapametp n3mef 3HaueHve
Aptukyn 80970
Macca [kr] 0,35
[nametp natpy6ka Ans noakmnioyeHus cxaroro Boayxa (PT) []/ [mm] 1/4
[lametp LnaHra noaadn Boayxa (BHYTPEHHMI) [/ [mm] 3/8/10
CKopocTb [mnH ] 54000
[lnameTp natpoHa MHCTpyMeHTa [mm] 3
MakcumanbHoe pabodee faBnexmne [MMa] 0,63
TpeByemblii pacxoq Boagyxa (npu 6,2 6apa) [n/mun] 13
AkycTudeckoe faenenue (EN 1SO 15744) [86 (A)] 79+3
AkycTudeckas MotwHocTb (EN 1SO 15744) [B (A)] 90+3
Bubpauwm (EN 28662-1) [m/c?] <2,5

OBLUUE YCNOBKUsA BE3ONACHOCTH

NPELYNPEXOEHME! Mpu pabote ¢ NHeBMATUYECKUM MHCTPYMEHTOM PEKOMEHIYETCS CefoBaTb OCHOBHBIM NpaBunam TEXHU-
kv Ge30MacHOCTM, B TOM YNCHE yKa3aHHbIM HUXE, NS YMEHbLUEHWS! pUCKa BO3HUKHOBEHMSI NOXApa, NOPaXEHUSH SMEKTPUYECKUM
TOKOM W NPeLOTBpALLEHIS TPABM.

I'Iepe.q Havyanom ucnosib3oBaHUA JaHHOro ychoI’ICTBa Heo6X0AMMO NMOMHOCTLI npo4nUTaTb PYKOBOACTBO U COXPAHUTb
ero.

BHUMAHWE! Mpountath Bce ykasaHus, NpuBeseHHble Huxe. Vx HecobrnioneHne MOXeT NPUBECTY K MOPaKEHMI0 ANEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy unv TpaBmam. MoHsATHE “MHEBMATUYECKMIA MHCTPYMEHT”, UCMONb3YEMOE B HACTOSILLEN UHCTPYKLIK, OTHOCUTCS KO
BCEM VHCTPYMEHTaM, MPUBOANMBIM B [BUXEHME CXaTbIM BO3[YXOM MpK COOTBETCTBYIOLLEM AABMEHIM.

CINENOBATbL NPEACTABNEHHBIM HVXE UHCTPYKLIMAM

06LL1e npuHLMNBLI 6e30MacHOCTY

lepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOro 0BCNYXUBaHUS 1 3aMeHbI NPUHAANEXHOCTENA, UMV NPY BbIMOMHEHUN
paboT BO3ne NHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB, Y4NTbIBAsi MHOXECTBO ONAcHOCTEN, HEOBXOAUMO NPOYUTATb 1 MOHATH MHCTPYKLMIO
no TexHuke besonacHocTi. HecobnioaeHne fanHoro TpeboBaHNS MOXET MPUBECT K CEPbE3HBIM TPaBMaM. YCTaHOBKa, HACTPOI-
Ka 11 MOHT@X MHEBMATUYECKNX UHCTPYMEHTOB MOFYT BbINONHATHCS TONMBKO KBANMKULMPOBAHHBEIM 1 0By4YeHHbBIM NepcoHanom.
3anpetluaeTcs MoANMULMPOBATL NMHEBMATUYECKUIA MHCTPYMEHT. MoauduKaLmn MOryT CHU3UTL 3PEKTUBHOCTb 1 YPOBEHD bes3-
0NacHOCTH, a Takke YBENUYUTL ONACHOCTM, KOTOPLIM NOfBEPraeTcs onepaTop MHCTPYMeHTa. He BbIbpackiBaTh MHCTPYKLMIO NO
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TexHuke ©e30macHoCTM - ee creflyeT nepefatb onepaTopy MHCTPYMEHTa. 3anpeLuaeTcs UCnomnb30BaTb NOBPEXAEHHbIA MHEB-
MaTU4eCKuin MHCTPYMeHT. HeobxoauMo nepuoauyeckyt npoBepsiTh Y1TabenbHOCTb AaHHbIX Ha MHCTPYMEHTE, kak atoro Tpebyet
cranpapt ISO 11148. Pabotogartens / nonb3oBatenb AOMKeH 0DpaTUTLCS K NPOM3BOANTENIO ANS 3aMeHbl 3aBOACKON Tabnmuyku
B Cryyae HeobxomumocTy.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIe C 3aneMeHTamy, BbibpackiBaeMbiMy B npoLiecce paboTbl.

MoBpexaeHust obpabaTbiBaeMoro npeameTa, NPUHaLNEXHOCTY UK [iae CMEHHOTO Paboyero MHCTPYMEHTA MOXET CTaTb Mpu-
UMHOV BbIOpOCA anemMeHTa Ha 60mbLLOi ckopocTu. Beerna Heobxogumo 1cnonb3oBaTh YAapOnpoUHyio 3aluuTy ans rmas. CteneHb
3alWnTLl cneayet nogbupatb B 3aBUCUMOCTY OT BbiNonHseMoil paboTsl. YoeanTses, Yto obpabatsiBaemblii NpeamMeT HagaexHo
3akpenneH. PerynspHo npoBepsiTb COOTBETCTBME (HaKTUIECKON CKOPOCTU BPALLEHNS MHCTPYMEHTA C HOMUHABHOI CKOPOCTHIO,
yKasaHHO! Ha 3aBOACKOM LumTKe. [TpoBepka Npon3BoanTCS Be3 CMeHHbIX pabounx MHCTPYMEHTOB 1 B COOTBETCTBUN C MHCTPYK-
LUmsMK npon3BoauTens. Y6eauTbes, 4To UCKpbI M OCKOMKY, 0Bpasyiolmecst BO Bpems paboThl, He MPEACTaBMsioT ONacHOCTY.
OTCOEMHUTB YCTPOICTBO OT MHEBMATIYECKOI CUCTEMBI NEPES; TEXHNYECKUM 0BCTYXMBaHMEM NN 3aMEHO CMEHHOTO paboyero
MHCTpyMeHTa. Takke BCerfa CneayeT y4uTbiBaTb PUCKM, KOTOPbIM MOTYT NOABEPraTbCsl NOCTOPOHHME NuLia.

OnacHocTH, CBs3aHHbIE C 3anyTbiBaHUEM
3anyTblBaHUE MOXET CTaTb NPUYMHON YAYLLbS, OCKaNbNMPOBaHWS W/Un TpaBMbI, ecri cBOGOAHas OBEXa, YKpaLLeHusi, BONOCk!
1 NepyaTky He YAepXKVBaTb BAANN OT UHCTPYMEHTOB UMW MPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIe ¢ paboTtoit

[ins npefoTBpaLLEeHms MOPe3oB pyk W APYruX JacTeli Tena cnefyet uaberatb KOHTAKTa C BpaLLALMMCS WNMHAENEM U CMEH-
HbIMK pabounMn MHCTPYMEeHTamK. Bo Bpems MCnonb3oBaHNs MHCTPYMEHTA Pyku onepatopa MOryT MOABepraTCs CremyoLum
onacHocTaM: fpobneHue, yaapsl, OTpe3atue, CTUpaHue, oxorv. Heobxoanmo Mcnonb3osaTb COOTBETCTBYHOLLME NepyaTKin Ans
3awnTsl pyk. Onepatop 1 06Cnyx1BatoLLMiA NepcoHan LOMKHbI ObiTb (PU3MYECKN B COCTOSHIM CNPABUTLCS C PA3MEPOM, BECOM U
MOLUHOCTbI0 UHCTPYMEHTA. Cne,qyeT NpaBuUNbHO [iepXxaTb MHCTPYMEHT. BbITb rOTOBLIM oTpearnposatb Ha HopMarbHble UK He-
OXuaaHHbIE ABUKEHMS, a Takke Beeraa BbiTb FoTOBIM UCNOMB30BaTb 06€ pyku. COXpaHsiTb PaBHOBECHE Y MPaBUIbHYIO MO3ULINI0
Hor, obecneuBatoLLyto 6esonacHocTb. HaaeBaTb 3aluTHbIE 04KM, TaKKE PEKOMEHAYETCS UCTOMNb30BaTh NpUMeraoLLme nepyarki
1 COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLMTHYIO ofexay. He cnonb3osatb CMeHHbI paBoumit MHCTPYMEHT Ha CKOPOCTM, MPEBbILLALOLLEN HO-
MUHanbHyto. Ecnu Tpebyetcst paboTaTb ¢ MOAHSTLIM HaJ FOMOBOV MHCTPYMEHTOM, TOra 06s3aTenbHO creayeT Ucnonb3oBaTh
3aLLMTHYH Kacky. CobriofaTb OCTOPOXHOCTb, MOCKONbKY CMEHHBIN paboumii MHCTPYMEHT elLe BPaLLAeTCs B TEYEHME HEKOTOPOTO
BPEMEHW Mocne BbIKMIOYEHNs YCTpoiicTBa. B 3aBucuMOCTM OT oBpabaTbiBaemMoro Matepuana cremyer yuuTbiBaTb OMacHOCTb
B3pbIBa MK NoXapa.

OnacHoCTH, CBSi3aHHbIE C MOBTOPSIHOLLMMUCS [BVKEHUSMM

Mpn MCNONb30BAHNM MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB AMs ONEPaLii, CBSI3aHHbIX C NOBTOPSIOLMMUCS ABIKEHUSIMU, ONepaTop
MOXET NOYyBCTBOBATb AUCKOMAIOPT B pykax, Nneyax, Npeanmneybsix, Wee uin Apyrux yactsx tena. Mpu ucnonb3oBaHUy NHeBMa-
TUYECKUX MHCTPYMEHTOB ONEpaTop OMKEH 3aHsTb YA0GHOE nonoxeHue, obecneunBaloliee NpaBunbHOE PacronoXeHue cTon,
11 u3beraTb CTPaHHbIX MOMOXEHWI UMK NONOXEHUHA, He obecneunBaloLmx paBHoBecus. OnepaTop JOMKEH MEHSTb NONOXeHNe
BO Bpemsl AnWTENbHON paboThl, 3T0 NOMOXET u3bexatb AuckomdopTa 1 ycranocTi. Ecnv onepatop YyBCTBYET crieayioLime
CYMNTOMbI: MOCTOSIHHbIA UM NOBTOPSOLWIACS AMcKoMEopT, 60Mb, MynbCupyHoLLyto 60Mb, NOKamnbIBaHUE, OHEMEHNE, YOKEHUE 1N
OKOYEHENOCTb, OH He JOMKEH UX UTHOPUPOBaTb, a 06si3aH COOBLUMTL O HUX CBOEMY paboToaaTento 1 06paTUTLCS K Bpauy.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C MPUHALNEXHOCTSMM

OTCOEAMHUTL YCTPONCTBO OT MHEBMATUYECKOW CUCTEMbI NEpen 3aMeHOI CMEHHbIX PaboynX MHCTPYMEHTOB WAW MPUHALNEX-
HOCTeM.

Vcnonb3oBaTth NPUHAANEXHOCTU U PACXOAHbIE MaTepuarsl TONbKO PEKOMEHAOBAHHbIX MPOU3BOAUTENEM PA3MEPOB 1 TUMOB. 3a-
npeLLaeTcs MCMonb30BaTh MPUHALANEXHOCTU APYTUX TUMOB UMK Pa3MepoB. /136eraTb HENOCPEACTBEHHOTO KOHTAKTa CO CMEHHbIM
paboynM MHCTPYMEHTOM BO BPEMS! 11 ocre paboTbl, NOCKONbKY OH MOXET BbITb FOPSHMM UMK OCTPLIM.

YBepuThes, 4TO MakcuManbHast CKopoCTb paboTbl CMEHHbIX paboumnx MHCTPYMEHTOB MPEBbILLAET HOMUHAMbHY0 CKOPOCTb LUK~
hoBanbHOM UMK NONMPOBAMNBLHOM MaLUMHBI. Y6eAUTbCS, 4TO MakcManbHasi CKOPOCTb PaboThl CMEHHbIX paboumx UHCTPYMEHTOB
MpeBbILIAET HOMUHAMBHYID CKOPOCTb YCTPOiiCTBa. KaTeropnyecky 3anpeluaeTca ycTaHaBnmMBaTh Ha LWnNOBanbHON MallHe
abpaaviBHbIA KpyT, AUCKOBYHO NNy v copesy. MoBpexaeHHbI abpaanBHbIN Kpyr MOXET NPUBECTY K 04€Hb Cepbe3HbIM TpaBMam
UM cMepT. 3anpeLLaeTcs UCnonb3oBaTh TPECHYBLLME, CNIOMaHHbIe N ynasLune Ancki. MoXHO MCnonb3oBaTh TOMbKO paspe-
LUEHHbIE CMeHHble paboyie MHCTPYMEHTbI C COOTBETCTBYIOLMM uameTpoM LTndTa. Heobxogmmo 0bpatuTh BHUMaHKe, YTO Ya-
CTOTa BpALLEHMS TOYKN MOHTaXa AI0MKHa ObiTb YMEHbLLEHA B CBS3M C yBENNYEHNEM AMNWHbI Bania MEX[y KOHLIOM BTYFIKM 1 TOUKOI
MoHTaxa. CriesyeT y6eauTbes, 4TO MUHUMAnNbHAs AnMHA WTKUETA 3a%aToro B NaTpOHE MHCTPYMEHTA PaBHa, No KpaiHel Mepe,
10 MM (Takke HeobXoAMMO y4ecTb pekoMeHAaLMN NPOM3BOAUTENS CMEHHbIX paBoumx MHCTPYMeHTOB). CrieayeT ocTeperaTbes
OWMBOK Npu NPUNacoBKe AvaMeTPa CMEHHbIX PabOUNX MHCTPYMEHTOB 1 3aX1Ma MHEBMATUYECKOTO YCTPONCTBA.

OnacHoCTy, CBA3aHHbBIE C MECTOM BbINOMHEHMS pa60T
[Mockanb3blBaHusl, CNOTLIKAHUS 1 NAAEHUS SBASIOTCS MMaBHbIMM NpuU4nHamu Tpaesm. CneﬂyeT ocTeperarbCa CKOMb3KMX NMOBEPX-
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HoCTEMN, 06p630BaHHbIX B pesynbrarte UCnonb3oBaHUA MHCTPYMEHTA, a Takxe CMOTLIKAHMIA O LUMaHTV MTHEBMATUYECKOM YCTaHOBKM.
Cobntogatb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOM obcTaHoBKe. MOI’yT UMETb MECTO CKPbITble ONAaCHOCTK, Take Kak 3M1eKTPONPOBOAKa
Unn opyrue KOMMyHUKaLuu. lMHeBMaTU4eCKIN WHCTPYMEHT He NpefHa3Ha4veH and UCnonb30BaHWA BO B3PbIBOOMACHLIX 30HAX 1
HE UMEET 3neKTpon3onALmnm. YbenuTses, 4To OTCYTCTBYHOT kakne-nbo ANEKTPUYECKME NPOBOAA, rasoBble prﬁbl M T.N., KoTopble
MOryT CO3AaTb ONacHOCTb B Cly4ae NoBPeXaeHNa BO BPEMA UCMOSb30BAHNA MHCTPYMEHTA.

OnacHocTH, cBA3aHHbIE C Napamit 1 Mbinbio

Mbinb 1 napel, 06pasoBaHHbIe B pe3ynbTaTe MCMONb30BaHNS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXyALLIEHNS
300pOBbSt (HaNpUMep, pak, BPOXAEHHbIE MOPOkY, acTMa u/unu fepmatnt). Moatomy HeobX0AMMO OLIEHUTL PUCKM W UCTIONB30BATL
COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONS Had AaHHbIMK thakTopamu. OLeHKa pUCKOB AOMKHA BKIKYATb OLEHKY BIMSHUS Mbinu,
0bpa3oBaHHOII B peynbTaTe 1CMOnb3oBaHNsS MHCTPYMEHTA, a Takke BO3MOXHOCTb MOAHSTUS B BO3AYX CYLECTBYHOLLEN MbInN.
MoTok BbIXoAALLEro Bo3ayxa HeobXoauMo HanpaensTb Takum 06pa3oM, 4Tobbl CBECTU K MUHUMYMY NOAHSTUE MbiNK B 3ambineH-
HOW cpefie. B MecTax BO3HMKHOBEHWS MbIMW UMM NAPOB MX KOHTPOMb B UCTOMHMKE BbIOPOCA [OMKEH CTaTb npuoputeToM. Bee
NHTErpupoBaHHble (yHKLMK 1 0BOpyAOBaHMe ANs cbopa, M3BNEYEHNS NbINK (AbIMa) MO0 YMEHBLUIEHNS ee KONYeCTBa [OMKHI
1NCMONb30BaTbCS MPaBUIBHO 1 0BCYXMBATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM Npou3BoauTens. cnons3osarb cpeacTsa 3a-
LLMTbI OPraHoB AblXaHWst B COOTBETCTBIV C ykasaHusamu pabotopatens 1 cornacHo TpeboBaHusAM No rUrveHe u TexHuke besonac-
HOCTI. QKCnnyaTauus 1 TeXHUYeCkoe 0BCMyxXIBaHIE MHEBMATNYECKOTO MHCTPYMEHTa AOMKHbI OCYLLECTBASTLCS B COOTBETCTBUN
C VIHCTPYKLMSIMM MO 3KCMAyaTaLuy, 4To N03BONNT MUHMMM3MPOBATb 06pa3oBaHie napoB v Mmbink. Bbibupatb, 0bcnyxmeath 1
3aMEeHATb M3HOLLEHHbIE CMeHHble paboune MHCTPYMeHTbI TpebyeTcs COrnacHo MHCTPYKLMK MO aKCnnyaTauuu, Bo uabexanne
yBEnu4eHns 0bpasoBaHus nbinu 1 napsl. Mpn 06paboTke HeKOTOPbIX MaTepuanos MOryT 06pa3oBbIBaTLCS B3PLIBOOMACHBIE NapbI
W Nbinb.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

BoapelicTBue LyMa BbICOKOTO YPOBHS 6€3 HafnexalLlel 3aluThl MOXET CTaTb NPUUYMHON MOCTOSIHHOI U HeoBpaTUMON noTepy
cnyxa, a Takke fipyrux npobnem, Takux Kak LyM B yLIax (3BOH, KyxokaHue, CBUCT Unn ryfeHue). Heobxonumo oLeHUTb puckv 1
BHEAPUTb COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS Haf faHHbIMU dakTopamit. COOTBETCTBYHOLLMI KOHTPOMb C LIENb0 CHUXEHNS
pucka MOXET BKITKO4aTh MCMOMb30BaHMe AeMNUPYIOLNX MaTepuarnos, NpeaoTBpaLyaoLymx “38oH” obpabareiBaemoro npeame-
Ta. Micnonb3oBaTb CPeACTBa 3alLyThl OPraHoB CiyXxa CreAyeT COrMacHo MHCTPYKLMaM paboTodaTens v B CooTBETCTBIM ¢ Tpebo-
BaHWAMM MO TUTMEHE W TexHWKe Be3onacHoCTU. JKennyaTaums U TEXHUYeckoe oBCnyxX1BaHUE MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEHTa
BOMKHbI OCYLLECTBNATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSIMYW MO 3KCMyaTaLyy - 3T0 MO3BONMT N3BexXaTb HEHYXHOTO yBENNYeHNs
YPOBHS! Lyma. Ecnn nHeBMaTUYECKMiA MHCTPYMEHT OCHALLEH ryLumMTenem, BCerfa Heobxoanmo ybeanTses, 4To Bo Bpems uc-
Momnb30BaHMs MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMEH NPaBUNbHO. BbibUpaTh, 06CyX1BaTb 1 3aMeHSITb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune
NHCTPYMEHTbI CRIEAyeT COMMacHO MHCTPYKLMM MO 3KCnmyaTaLmuu. 3T0 MO3BONUT N3BexaTh HEHY)KHOTO YBENMYEHNS LyMa.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIe BUOpaLWsMm1

BubpaLust MoXeT NpuBecT k HeobpaTUMOMy MOBPEXAEHNIO HEPBOB 1 KPOBOCHABXEHWs kuCTei 1 pyk. Pyku cnedyet fiepxatb
Ha COOTBETCTBYIOLLEM PacCTOSHWM OT naTpoHa. Heobxoammo Tenno oaeBaTbes BO Bpemst paboThbl B XONOAHYHO MOrOAY, W Pk
JOMKHBI BbITb TENMLIMK U CyXUMW. B cnyyae oHemeHus, nokanbiBaHus, 6o unu Npu nobeneHnn Koxm Ha nanbLiax u pykax,
HeobxoaMMO npekpaTuTb paboTtatb C MHEBMATMYECKM MHCTPYMEHTOM, coobwmTb pabotoaatento 1 obpatutbes k Bpady. Co-
BntoaeHe ykasaHuil IHCTPYKLMM N0 3KCTyaTaLin BO BPEMS UCMONb30BAHNS 1 TEXHUYECKOTO 0BCMYXMBaHUS NHEBMATUYECKOrO
VHCTPYMEHTa NMO3BONNT 13bexaTh HEHY)KHOTO YBENNYEHIS YPOBHS BUOPaLM. He 1cnonb3oBaTh U3HOLLEHHBIX UMK NNOXO Npuna-
COBaHHbIX HacaIoK, NMOCKOIbKY 3TO MOXKET MPUBECTU K 3HAYUTENBHOMY YBEMMYEHMIO YPOBHS BUbpaLym. Beibupats, obenyxusate
11 3aMeHSTb WU3HOLIEHHbIE CMEeHHble paboyie MHCTPYMEHTbI CriedyeT COMMacHO MHCTPYKLMM MO aKkcnnyaTaumn. 310 No3BonuT
130exaTb HEHY)KHOTO yBenuyeHns Bubpavyit. Mo BOIMOXHOCTV MOHTaX CrieayeT BbIMOMHSTL C UCMIONb30BAHMEM 3aLLMTHBIX 3Kpa-
HOB. ECn 3TO BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CrieayeT NoAAepvBaTh C NOMOLLbBIO CTOKW, HAaTsXkUTeNs unn 6anaHcupa. VHCTpymeHT
HeobXoMMO AepxaTb NErko, HO HaIEXHO, YUUTbIBAS BOIMOXHBIE CUMbl PEaKLK, MOCKONbKY ONacHOCTb, Bbi3aBaHHas BUOpaLMe,
kak npaBuno, Bo3pacTaeT npy GonbLuem yeunun 3axuma. HenpasunbHO YCTaHOBMEHHbIE MITW MOBPEXAEHHbIE CMEHHbIE paboune
NHCTPYMEHTBI MOTYT CTaTb MPUYIMHOI YCUNEHNs BUOpaLn.

[lononHuTenbHbIE MHCTPYKLMM N0 GE30MACHOCTM MK 3KCMyaTaLmi NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3OYX MOXET NMPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM:

- BCErfja OTKIIo4aTh nofady Bo3ayxa, CTPaBUTh JaBNeHUe BO3OYXa U3 WNaHra U OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT Nojauu BO3ayxa,
€CTN: MHCTPYMEHT He MCTIoNb3yeTcsl, Nepes 3aMeHol NPUHAANEXHOCTEN UMK BO BPEMS BINOMHEHWS) PEMOHTHbIX paboT;

- kaTeropuyecki anpeLLaeTcs HanpasnsTb CTPYtO BO3Ayxa Ha cebs unn Apyrux nogen.

Ynap LnaHroM MOXeT MPUBECTU K CepbeaHbiM TpaBMaM. Bcera HeoBXoAuMo NPOBEPSTH LUMAHTM W COEAMHEHUS Ha NPeaMET
HanMuus NOBPEXAEHWIA, a Takxke, He ocnabneHsl N OHW. He creyeT HanpaBnsTb Ha PYKW CTPYHO XONOAHOTO BO3AYXa.

Kaxgblit pas, koraa Mcnonb3yioTcs yHuBepcanbHble BUHTOBbIE COBANHEHWS! (LUTUATOBLIE COBANHEHNS!), HEOBXOAMMO NPUMEHSTL
CTEPXHM 11 COBAUHUTENM, NPEAOXPaHSIOLLME OT BOMOXHbIX NOBPEXAEHNI COBAMHEHNI MEXY WNaHraMm, a Takke MeXAy LWnaH-
TOM M MHCTPYMeHTOM. He npeBbilLaTh yka3aHHOro st MHCTPYMeHTa MakcuManbHOro JaBneHust Bo3ayxa.

KateropuyHo 3anpeLiaeTcsi nepeHoCUTb MHCTPYMEHT, AepXa ero 3a LUaHr.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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YCINOBUA IKCMNYATALIUN

Heobxoanmo ybeanTses, YTO MCTOYHNK CKATOro BO3AyXa MOXET CO3AaTb Haanexallee paboyee fasneHune u obecneynts Tpe-
Oyemblit pacxoa Bo3ayxa. B cnyyae cnmwkom GonblUOro JaBneHns nocTynatoLero Bosayxa CneanyeT 1Cnonb3osaTb peayktop
C NpefoXpaHuTENbHbIM KnanaHoM. Boamyx B MHEBMATMYECKUA MHCTPYMEHT [OMKEH NocTynatb Yepes (unbTp u nybpukatop.
370 bynet rapaHTUPOBATb Kak YMCTOTY, Tak U YBRaxHeHWe Boayxa Macnom. CocTosiHue dunbsTpa 1 nybpukatopa Heobxoanmo
NpoBEPSATb NEPes KaxablM UCTIONB30BAHUEM W, PY HEOBXOAUMOCTH, O4UCTUTL UNLTP Nk J06aBUTL B NyBpKKkaTop Macna. 1o
0becneynT NpaBubHYH0 SKCMyaTaLyio MHCTPYMEHTa W MPOAMNT CPOK ero Cryxdbi.

B cnyyae ncnonb3oBanus A0NONHUTENbHbIX PYKOSTOK UK CTOEK, CneayeT YOeamTbCs, YTO MHCTPYMEHT NPaBUMBHO 1 HaAEXHO
3aKpenrieH.

[pUHATb NPaBUMbHOE MOMOXEHNE Tena, No3BonsioLLee NPOTUBOAENCTBOBATL HOPMaNbHOMY UMK HEOXWAAHHOMY ABUKEHWIO NH-
CTPYMEHTA, BbI3BaHHOMY KPYTALLMM MOMEHTOM.

CrenuTb 3a OKpyXatoLLMMK SneMeHTaMi, KOTopble LWNMaLLHa MOXET Nepepesartb.

He vcnonb3oBath LWnMdoBanbHble Kpyru 1 CMeHHble paboune MHCTPYMEHTLI, NpeAHasHaveHHble Ans WmndoBaHUs GOKOBOIA
MOBEPXHOCTBIO NN ANS PE3K.

He vcnonb3oBaTh AnCkY ANs peski unu hpesepoBaHis.

Mocne BbIkNIoYeHNs LNMEGOBANLHON MaLLHbI, NEPes TEM Kak ee OTHOoXMTb, TpebyeTcs NofoxaaTh HeKOTopoe Bpemst A0 NOMHOIA
OCTaHOBKM BPALLAOLLErocst MHCTPyMEHTa.

Mepen ycTaHOBKOW CMEHHOrO pabodero MHCTPYMeHTa Heobxoanmo ybeauTbCs, YTo ero MakcuManbHas [onycTMas Yactota
BpaLLEHIs BblILLE 4YacTOTbl BPaLLEHWs LWnndoBanbHol MallnHbl. He ncnonb3osats 060pyAoBaHmMe C pyykamil, IMEOLLMMIA pas-
Mepbl, OTANYHbIE OT NPUBEAEHHBIX B PYKOBOACTBE. 3anpeLyaeTcs MoANGULMPOBaTL CTEPXEHb LNNGOBANbHOI FOMOBK C LieNbo
afanTauun ee K auameTpy natpoHa WnngoBanbHoi MalunHbl. CMeHHbIA pabounii MHCTPYMEHT JOMKeH ObiTb HAZEXHO 1 KPEMKO
3ahuKCPOBaH B NaTpoHe. 3anpeLLaeTcs MCnonb3oBaTh BTYMKM UMM PeAyKUMOHHbIE KombLia Ans afanTauum anameTpa wnndgo-
BanbHON rONOBKY W LUNMHAENS WAMGOBANbHON MaLLVHbI. 3anpeLLaeTcs MoanduuMpoBaTh NATPOH WAUGOBaNbHON MaLLWHbI ANS
afanTaumm ero K auameTpy LWnncoBanbHol ronoBKy.

LUnudbosanbHyto ronosky TpebyeTcs XpaHuTb 1 UCNOMb30BATb B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMM Npou3BoanTens. He ucnons3ao-
BaTb NoBpexaeHHoe obopyaosaHne. OBopyaoBaHme ¢ kakumMn-nnbo Aedektamn AOMmKHO ObiTb HEMEATEHHO 3aMEHEHO Ha HOBOE
1 ucnpasHoe. poBepUTL COCTOSHINE LNUHAENS U PYKOSTOK MHCTPYMEHTA Ha MPeAMET M3HOCa UM NOBPEXAEHMS.
3anpeLyaeTcs UCNONb30BaTH LUMM(OBAMBHYIO MALLMHY BO B3pLIBOONACHOM cpeae. Vckpbl, BO3HMKatoLLye B xoae paboTsl, MoryT
MPUBECTM K MOXapy.

Mocne ycTaHoBKY LLNMEOBANLHOTO MHCTPYMEHTa TpebyeTcs 3anycTuTb MaLLMHY B TeYeHme npiumepHo 30 cekyHp, B GesonacHom
nonoxeHn. B cnyyae BbISBNEHNS CUMbHBIX BUOPaLWIA UK Apyrvx HeucnpaBHoCTel B paboTe LWNndoBanbHOM MaLUMHbI, ee He-
06X0A1MO HEMEANEHHO BbIKIIOUNTb.

lNepes NOBTOPHbLIM 3anyckoM yCTPOCTBa TpebyeTcs YCTpaHUTb BCE HEMCPABHOCTH.

YBenuThes, YTO CKOPOCTb LUMM(OBAMNBHOI MaLLMHBI HE MPEBBILLIAET YKa3aHHYI0 Ha 3aBOACKON Tabnuuke.

Bo Bpems 0BpaboTki HEKOTOPLIX MaTepuanoB MOryT 06pa3oBbIBaTLCS TOKCU4HbIE UMK FOpLoYMe rasbl v Mbinb. Heobxoaumo pa-
6oTaTh B XOPOLLO MPOBETPMBAEMOM MOMELLEHNM 11 UCTIONb30BATL CPEACTBA NHAMBUAYANBHON 3aLUTHI.

Mpy BbIBOPE 3aLLUTHBIX CPEACTB CMEAyeT Y4uThIBaTL THN 06pabaTbiBaemoro Matepuana.

Y6eanTbes, 4TO CKPbI 1 OCKONK, 06pasytoLLmecs BO Bpems paboTbl, He NPEACTaBNSIOT ONacHOCTH.

/cnonb3oBaTh CpeacTa MHAMBIAYaNbHON 3aluuTl, Takve kak nepyaTki, papTyk, kacka.

B cnyyae nagerusi MaluKHbI C YCTAHOBMEHHOM LUNUEOBaNbHON roNoBKOW, Nepes NOBTOPHLIM 3anyckoM TpebyeTcst TlaTenbHo
NMPOBEPUTL COCTOSIHIE CMEHHOTO paboyero MHCTpYMeHTa.

AKCMNYATALIUA NUHCTPYMEHTA

lMepen kaxabIM UCONb30BAHWEM UHCTPYMEHTa 00513aTENbHO CredyeT YOeanThCS, YTO HU OUH SNEMEHT NMHEBMATUYECKOI CUCTe-
Mbl He MOBPEX[eH. B cryyae Hanuuusi kakux-nubo NoBpexaeHuiA, NOBPEXAEHHbIN aNeMeHT HeobXoaMMO HEMEATEHHO 3aMEHUT
Ha HOBBIN.

Mepen KaxobiM UCMONb30BAHNEM MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI CIIEMYET YCTPaHUTb KOHLEHCAT 3 MHCTPYMEHTa, KOMMpeccopa
LUNaHroB.

BHUMAHWE! MHeBMaTH4eCKMIA MHCTPYMEHT MOXET paboTaThb TONBKO Ha CXaToM BO3AyXe. 3anpeLyaeTcs Ucnonb3oBaTh
Kakol-nu6o Apyron ras Ans atoi Lenu, ocobeHHo roproyme rasbl.

[ModKkroyeHue UHCMpyMeHma K MHeeMamu4eckol cucmeme

Ha pucyHke nokasaH pekomeHayeMbli cnocod MOAKMIoYeHNs MHCTPYMEHTa K THEBMaTU4eCKoil cucTeme. MpefcTaBneHHbIi cno-
cob obecneunt Hanbonee atheKTUBHOE MCMONb30BAHIE MHCTPYMEHTA, @ Takke MPOANMUT CPOK ero Cryxobl.

KanHyTb Heckonbko kanenb Macna ¢ BsakocTbio SAE 10 B oTBEpCTUE Ans NoAa4M BO3ayXa.

K pesbbe LwTyLepa nogaum Bosmyxa CUNbHO 1 HAAEKHO NPUBUHTIATL COOTBETCTBYHOLLMIA HAKOHEYHUK ANst NOAKMIOYEHNS LnaHra
noga4u cxaroro sosayxa (11).

YCTaHOBUTL B MATPOHE MHCTPYMEHTA COOTBETCTBYHOLLYIO WNNGOBANbHYH0 FOMOBKY. ECIM CMEHHBII pabounii UHCTPYMEHT UMeeT
KOHKpETHOE HanpaBMnerie BpaLLeHNs, OHO AOMKHO COOTBETCTBOBATH HAMPaBMEHMI0 BPALLEHNS, Yka3aHHOMY Ha MalumHe. Yoe-

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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AUTBCS, 4TO aBPa3MBHbIN MHCTPYMEHT NOAXOAMT ANS UCMONb30BaHUA B MHEBMATUYECKOM UHCTPYMEHTE, a ero AonycTu-
Masi CKOPOCTb pPaBHa UMK BbllLe CKOPOCTH LNNEOBaNbHONM MaLINHBI.

YbeanTbes, 4TO BKItOYaTenb - perynstop 060poToB ycTaHoBneH B nonoxenne «OFFy (I1I).

MopKmtounNTb MHCTPYMEHT K MHEBMaTI4eckoli cucTeme (IV) ¢ NoMOLLbHo LwnaHra ¢ BHYTpeHHUM auameTpom 3/8” /10 Mm. YoeauTe-
Cl, YTO LUMAHT paccyuTaH Ha aaeneHne He meHee 1,38 MMMa.

3anyCcTuTb MHCTPYMEHT Ha HECKONbKO CEKyH/, MOBEPHYB BKMIOYaTENb - perynstop 06opoTos A0 ynopa B HanpasneHnn «ON».
Y6enuTbes, YTO BO Bpems paboTbl HCTPYMEHTa OTCYTCTBYIOT Kakie-ninbo Noao3puTenbHbIe LLyMb! Uk BuOpaLmm.
OTperynupoBaTb CKOPOCTb C MOMOLLBIO BKIIKYATENS - perynsatopa 060potos. BpalueHne B Hanpasnerm «ON» yBenuunsaet
CKOPOCTb BpalLeHus, a B HanpaeneHnn «OFF» - yMeHbLUAeT CKOPOCTb A0 MOMHOM OCTAHOBKM.

Yematoeka u 3ameHa ocHacmku (V)

Y6enuTbes, YTO MaKcUManbHas 4ONYCTUMAs YacToTa BPaLLEHUs CMEHHOrO paboyero MHCTPYMeHTa BbiLLe YacToTbl BPaLLEeHMs
LwnncoBanbHON MaLLnHbl. Heobxoaumo crefosath ykasaHnsaM Npon3BoauTenel LnmdoBanbHbIX FOMOBOK, KAaCaOLLMXCH YacTo-
Thl BPALLEHNS 1 ANNHBI CTEPXKHS, KOTOPas [OIMKHA BOWTY B LUNMHAEMD.

YBenuTbes, YTo LN OBanbHbI CTAHOK OTKITKOYEH OT CUCTEMbI CKaToro BO3AyXa.

Brokvpys OAHMM KIoYOM LUNUKAENb LWNMGOBANbHOI MaLLMHBI, BTOPbIM KNKO4OM 0CnabuTs railky natpoHa.

YCTaHOBUTb CMEHHBIN Pabounii MIHCTPYMEHT TakuM 06pa3oM, YTOBbI B LUNMHAEMNE HAX0AMNoCh He MeHbLe 10 MM CTEpXKHS.

C noMOLLbHO KMHoYel CUMbHO M HaZIeXHO 3aBUHTUTL raitky Kpennerus Ha WwnnHaene. OTCOeaMHUTD KMoy Neper NOAKMIYeHeM
MHCTPYMEHTa K CUCTEME NOfaYn CKatoro Bo3ayxa.

LUnudosanbHas MalLnHa ocHalleHa nydpukaTopoM Bo3ayxa, KOTOpbI MOXHO MCTIONb30BATb, ECIN B CUCTEME CXATOrO BO3AYXa
TaKkon nybpukatop He yctaHosneH. Jlybpukatop Tpebyetcs yCTaHOBUTL Ha BXOAE CXATOro BO3ZyXa B MHCTPYMEHT, @ 3aTeM npu-
BUHTUTb K NTyBprKaTOpy COOTBETCTBYHOLLMIA HAKOHEYHK N1 MOAKITIOYEHMS LnaHra nogayu Boaayxa (V1).

Ha kopnyce nybpukatopa Haxoautcs BUHT (VI1), sBRsitoLLmiics kKnanaHoM MacnsiHOro pesepeyapa, nocre 0TBUHYMBAHNS KOTOPOro
MOXHO HamnoNHUTb pesepByap MacrnoM, NpeaHasHaYeHHbIM A5 UCMOMb30BaHNS B MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTaX C BA3KOCTbIO
SAE 10, a 3aTem 3akpbITb knanaH, 3aTsiHyB BUHT. OnTuManbHbIM Ans paboTsl nybpukaTopa ABNSETCS BepTUKanbHOE NONOXeHNe,
B KOTOPOM BXOAHOE OTBEPCTME BO3AyXa HAaNpaBfeHo BHM3. Bo Bpems paboTbl HE0BX0AMMO PerynspHO NOMOMHATL Macro.

Paboma co wuchosanbHoU MawuHoU

BbiOpaTb CMeHHbIVi paboynii IHCTPYMEHT, COOTBETCTBYIOLLWIA JaHHOMY TUMy paboTbl. [epes Havanom paboTbl MaLLnHa AomkHa
AOCTWYb MaKcuManbHoii ckopocTu. K obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany MOXHO MpUKNaabiBaTb TONbKO BPALLALNIACS CMEHHBIA
MHCTPYMEHT.

BospaeiicToBaTb Ha WHCTPYMEHT criedyeT ¢ cunoit, Tpebyemoit Ans obpaboTki matepuana. Crmwkom Gonbluas cuna MoxXeT
MOBPEANTL CMEHHbIA PabOUMil IHCTPYMEHT 1 YBENUYNTL PUCK MONYYEHNS TPBM.

Bo Bpems pabotbl MoryT 06pa3oBbIBaTHCS MCKPbI, @ TakKe MOTYT OTKamnbIBaTbCs OCKONKki obpabaTbiBaemoro Matepuana. He-
06x0a1MOo Y6eANTLCS, YTO UCKPBI 1 OCKONKI HE CO30ayT ONacHOCTU Ha paboyem MecTe.

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHUE

KaTeropuyecky 3anpeLeHo 1Cnonb3osaTh BeH3MH, pacTBOPUTENb UMK ApYriAe roprYiMe XUAKOCTU ANS OYUCTKN UHCTPYMEHT.
Mapbl MOTYT BOCMNAMEHUTLCS W B30PBATb MHCTPYMEHT, Bbl3blBast CEPbE3HbIE TPaBMbI.

PactBopuTenu, ncnonbayemble ANs O4MCTKMA Pyyku 11 KOPMYCa MHCTPYMEHTa, MOTYT pasMsAryuTb Mpoknazku. TLLATeNbHO BbiCy-
LUIMTb MHCTPYMEHT nepea Havyanom padoTbl.

B cnyyae BbisBNERNs kaknx-nnbo HapyLueruit B pabote MHCTPYMEHTA, ero HeobXoanuMo HeMEANEHHO 0TCOEANHIUTL OT MHEBMa-
TUYECKOI CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI THEBMATUYECKO CUCTEMbI AOMKHBI ObITb 3aLLMLLEHbI OT 3arpsisHeHus. 3arpsi3HeHus, KOTOpbIe NONaAaloT B MHEB-
MaTU4ecKyto CUCTEMY, MOTYT MPUBECTM K MOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA W APYTUX 3IEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

PeznameHmHble paboms neped KaxdbiM UCTONb308aHUEM UHCMPyMeHma

OTCOEANHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM UCMONb30BaHNEM HEOBXOANMO BBECTU HEBOMBLLOE KONMYECTBO CUITMKOHOBOW CMasku (Hanp., WD-40) yepes oT-
BEpCTVe N5 Nofayy Bo3ayXa.

[MOAKNIOYNTL MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOW CUCTEME W 3anyCTUTb NpuMepHo Ha 30 cekyHd. 3TO MO3BONMT PacmpOCTPaHUTL
CUNMKOHOBYHO CMa3Ky BHYTPU MHCTPYMEHTA 1 O4UCTUTb €ro.

TOBTOPHO OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKO CUCTEMBI.

BBectun HebonbLUoe konnyecTso Macna SAE 10 BHYTpb MHCTPYMEHTa Yepes 0TBEpCTHE ANs MOAa4YM BO3AYXa W ipyrine OTBepCTyS,
npeaHasHayeHHble Ans atol Lienn. Pekomerpyetcs ncnonb3osatb Macno SAE 10, npefHasHaueHHoe Ans TexHUYeckoro obeny-
KVBaHWS THEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB. MOAKMIOUNTE MHCTPYMEHT 1 3aMyCTUTL €r0 Ha KOPOTKOE BPEMSI.

BHumatme! CunnkoHoBas cmaska He MOXET CRy)XuTb B ka4eCTBE CMa3o4HOro Macna.

BbiTepeTb uanuLLKM Macna, KoTopoe BbITEKNO Yepe3 BbinyckHble 0TBepcTUs. OCTaBlLEeCs Ha NOBEPXHOCTU Macno MOXeT Mo-
BPEOVTb MPOKIafKN MHCTPYMEHTA.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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[ipyeue peznameHmHble onepayuu

Mepen kaxbIM UCNOMb30BaHNEM MHCTPYMEHTA HEOBXOAMMO MPOBEPUTL MHCTPYMEHT Ha MPEAMET KakinX-Nbo BIUAMMBIX NOBPEX-
AeHui. ToBOaKY, [epXaTenu MHCTPYMEHTa W LUINUHAENM [OMKHBI COBEPXaTbCs B YUCTOTE.

Yepes kaxaple 6 MecsiLies 1im yepe3s 100 yacos paboTbl MHCTPYMEHT HEOBXOAUMO nepedarthb Ans 0CMOTPa B COOTBETCTBYHLMIA
CEPBUCHBIN LIEHTP. ECTM MHCTPYMEHT MOAKMKYANCs K CUCTEME MOfauM BO3AYXa, He UMEIOLLE PEKOMEHYEMbIX NapaMeTpoB,
HeoBX0ANMO YBENNYUTL YACTOTY OCMOTPOB MHCTPYMEHTA.

YempareHue HeucripagHocmel

MpekpaTiTb UCTIONb30BaHWE MHCTPYMEHTA Cpasy e nocne oBHapyxeHus kakoi-nnbo HeucnpasHocTy. PaBoTa ¢ HencnpasHbIM
WNHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTU K TpaBMaM. Bce PEMOHTbLI N 3aMeHbI 3NEMEHTOB MHCTPYMEHTA AOMKHbI NPOBOAUTLCA KBani-
(bI/ILlI/IpOBaHHbIM nepcoHanom B aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

Heucnpaauoc‘rb BoamoxHoe peleHue

BeecTit HeBonbLIOE KONMYECTBO CUMMKOHOBOI CMa3ky Yepe3 0TBEpCTHeE ANs Nojjayn Boaayxa. 3amyCTUTb MHCTPYMEHT Ha HECKOTMbKO
cekyHy. BoamoxHo paboune nonatkv npuknennncs k potopy. 3anyctutb MHCTPYMEHT npubnuanTenbHo Ha 30 cexkyHa. Hebonbluoe
KOMMYECTBO Macna CMaxeT MHCTPYMEHT. BHuMaHue! V13BbiTok Macna MOXeT MpUBECTM K oTepe MOLLHOCTI MHCTPYMeHTa. B atom
cryyae HeoBXoAMMO O4UCTUTL MPUBOA.

Cnuwukom Hu3kue 06opoTbI
MHCTPYMEHTA, INK OH He 3a-
nyckaercs.

MHCTpyMeHT 3anyckaeTcs,
a 3aTeM 3aMerIsieT CBOI0
pabory

Komnpeccop He ofecneqvsaet Haanexaluei nofa4n Boayxa. VIHCTPYMEHT 3anyckaeTcsi BO3ZyXOM 13 pecvisepa koMnpeccopa. Mo
Mepe ONyCTOLUEHNS PecUBepa KOMMPECCOp He YCreBaeT HakauwBsarb Boadyx. MoakMiouwTh K yCTpoicTBY Gonee MOLLHbIZ KOMIPeccop.

Y6S,ClVITbC$|, 4To BHyTpeHHMl?I AnameTp UMEHOLLNXCA LUNAaHroB He MeHbLUEe YKasaHHOro B M. 3 Ta6J'IVIleI C TEXHUYECKUMU XapakTepu-
HEF[OCTETO"IHER MOLLHOCTb CTUKamu. I'Iposepvrrb HaCTpOl?IKM AaBMNeHuaA: yCTaHOBMEHO I MakCUMarnbHOe 3Ha4eHue. ‘/6e/:m'rbc;|, YTO MHCTPYMEHT BbIYMLLEH N
CMa3aH. ﬂpm OTCYTCTBUM PE3YNLTATOB CAATb MHCTPYMEHT B DEMOHT.

TpaHcropmuposka ycmpoticmea
YcTpolicTBO He06X0AMMO TPaHCMOPTHUPOBATL B MHAMBUAYANbHO 3aBOLCKOI YNaKoBKe.

CrknaduposaHue ycmpoticmea

lepen Hayanom XxpaHeHnst YCTPOCTBO [OIMKHO MPOWTY TexH4eckoe obCnyxuBaHme, kak 0N CaHo B PYKOBOACTBE. YCTPONCTBO
HeobX0oAMMO XpaHTb B MHAMBHAYaNbHO 3aBOACKON ynakoBKe. IHCTPYMEHT JOIIKEH XpaHUTLCS B 3aKPLITOM CyXOM NOMELLEH!N
11 3aTEMHEHHOM MecTe. Bo Bpems XpaHeHWs MHCTPYMEHT JOMKeH ObiTb 3alUMLiEH OT [OCTYNa MOCTOPOHHWX ML, 0COBEHHO
peTeit.

[Mopsidok delicmauli ¢ USHOWEHHBIMU UHCMPYMeHmamu

/3HOLWEHHbIE MHCTPYMEHTbI SBASIOTCS BTOPCHIPLEM - X 3anpeLLaeTcs BblOpackiBaTb BMECTE C ObITOBbIMM OTXOaMM, MOCKOMb-
Ky OHW COAepXaT BeLLeCTBa, onacHble ANs 340POBbS YENoBeka 1 okpyxaloweir cpedbl! MoxanyiicTta, npuHMMaiiTe akTMBHOe
yyacTie B 3KOHOMUM NPUPOAHBIX PECYPCOB 1 OXpaHe OKPYXatoLLel cpeabl, CAaBas U3HOLLIEHHbIE HCTPYMEHTBI B MYHKT npuema
1COMb30BaHHOrO 060pPYAOBaHNS. [INS CHINKEHUS KOMMYECTBA OTXO[OB HEOBXOAMMO NOBTOPHOE UCMOMb3oBaHue, nepepaboTka
NN BOCCTAHOBINEHME B [ipyrov (hopme.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTWUKK NPUCTPOIO

[MHeBMaTYHa MiHi LWnihyBanbHa MaLLMHa € IHCTPYMEHTOM, KU MPaLitoe Ha CTUCHEHOMY NOBITPI NPy BiANOBIAHOMY TUCKY. 3aBAs-
K1 KOMMaKTHM PO3MipaM AaHa LumidyBanbHa MaLLvHa BUKOPUCTOBYETHCS BCIOAM, A€ HEMOXIIMBO BUKOPUCTOBYBATY LuMihyBanb-
HY MaLUMHY HopMarnbHOro po3mipy. Hanpuknag, ans o3gobriosansHux pobit abo iHwwMX pobiT, WO BUMarakTb BUCOKOI TOYHOCTI.
3aBnsiku yHiBEpCANbHOMY 3aTUCKHOMY MaTPOHY MOXHA BUKOPUCTOBYBATM LUAidyBanbHi kameHi Ha LWTudTax (LnidyBanbHi rono-
BKY). MpucTpil po3pobneHo BUKMIOYHO AMs JOMALLHBOrO BUKOPUCTAHHS i 0T 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATY AMs NPOdeciitHol
Ta KOMEpL{iHOT AiANbHOCTI. [laHui IHCTPYMEHT He NpusHayeHuii ANs BUKOPUCTAHHS Y HenepepBHOMY pexyvmi pobotu. Pekomeh-
[0BaHIM pexvuMoM poboTi € nepioaniHa poboTta NpoTAroM 5 XBUNKH 3 HACcTYNHOK 30-XBUNMHHOK NEPEPBOIO ANst OXONOMKEHHS
iHcTpymeHTa. MpaBunbHa, HaginHa i 6e3neyHa poboTa iHCTpyMeHTa 3anexwTh Big BigMOBIgHOI ekcnnyaTauii, a 4ns Lboro:

lMepepn novaTkom ekcnnyatawii JaHOro NPUCTPOK HEOOXiAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH IHCTPYKUHO | 36eperTH ii.

3a BCi 36UTKM Ta TPaBMK, L0 BUHWKNM B PE3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA He 3a NpU3HAYeHHsM, 3 NOPYLLEHHSIM npasun
Ge3neku i BKa3iBOK AaHOI iIHCTPYKLi, nOCTaYanbHUK BiANOBIANBHOCTI He Hece. BUkopucTaHHs iHCTPyMEHTa He 3a MPU3HaYeHHAM
abo 3 NopyLUEHHSIM JOrOBOPY € NPUYKHOIO aHYMOBaHHS! rapaHTii.

OCHACTKA

LLnichyBanbHa MalunHa 0bnagHaHa 3'eAHyBaNbHIM HAKOHEYHUKOM A5 MiAKMIOYEHHS ii 40 MHEBMATUYHOI cucTemu. Takox MaLuu-
Ha KOMMNEKTYETbCS KMoYeM Ans KpinieHHst 3MiHHOro pobo4oro iHCTPyMeHTa B NaTpoHi, MiHi ny6pukaTopoM NoBiTps,, NPUCTPOEM
AN 3ValLyBaHHs Ta KOMMEKTOM LuMichyBarbHUX roroBOK.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp 0, i 3HayeHHs
Aptukyn 80970
Bara [kr] 0,35
[liameTp nositpsiHoro natpy6ka (PT) [,J/ [mm] 114
[liameTp WwnaHra nogavi nosiTps (BHYTPILLHii) []/ [mm] 3/8/10
Yacrora xogis [x81] 54 000
[liametp natpoHa iHCTpymeHTa [mm] 3
MakcumansHui pobouuit Tuck [Mna] 0,63
HeobxigHi BuTpaT nosiTpsi (npv 6,2 Gapax) [n/xg] 13
Axyctuuruii Tuck (EN ISO 15744) [06 (A)] 79+3
AkycTuyHa notyxHicts (EN ISO 15744) (06 (A)] 90+3
Bi6pauii (EN 28662-1) [m/c?] <25

3ATAlIbHI YMOBW BE3MNEKK

MONEPEIXEHHA! Mpu poboTi 3 NHeBMATUYHMM IHCTPYMEHTOM PEKOMEHAYETLCS AOTPUMYBATUCH OCHOBHUX MPABUM TEXHIKN
Besneku, B TOMY YMCHi 3a3HaYEHNX HIDKYE, ANS BMEHLLEHHS PU3NKY BUHUKHEHHS MOXEXI, YPAKEHHS ENEKTPUYHIM CTPYMOM Ta
3anobiraHHs TpaBMam.

Mepen novaTkom ekcnnyatawii JaHOro NPUCTPOK HEOOXiAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH IHCTPYKLUtO | 36eperTH ii.

YBATA! Mpountaty BGi iHCTPYKLi, HaBeaeHi Hkde. IX HEnOTPUMAHHS MOXE NPU3BECTU [0 YPAKEHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi abo TpaBMyBaHHS. [TOHATTS "MHEBMATUYHWI IHCTPYMEHT", LLIO BUKOPUCTOBYETLCA B Lii HCTPYKLT, CTOCYETbCS BCIX IHCTPY-
MEHTIB, iKi IPUBOASATLCS B PyX CTUCHEHUM MOBITPSIM 3 BifMOBIAHUM TUCKOM.

BVIKOHYBATW HABELEHI HXKYE IHCTPYKLIT

3aranbHi npuHumMnK 6esnexm

lepen no4aTKOM MOHTaXY, pOBOTH, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 06CryroByBaHHs i 3aMiHu Npunaans, abo y pasi BUkoHaHHs pobiT Gins nHes-
MaTUYHUX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Be3niy Hebeanek, HeoOXIAHO MPOUNTATY | 3pO3yMITI IHCTPYKLtO 3 TexHikv besneku. Hegotpu-
MaHHst [JaHOT BUMOTY MOXe MPU3BECTY [0 CEPIO3HUX TPaBM. YCTaHOBKY, HanaLLTYBaHHS! 11 MOHTaX MHEBMATIYHUX iHCTPYMEHTIB MOXe
3piiAcHI0BaTY TiNbky kBanichikoBaHwiA Ta NiAroTOBMEHHIA NepcoHan. 3abopoHeHo MoaudikyBaTV MHEBMATUYHIIA IHCTPYMeHT. Moavdi-
KalLlii MOXYTb 3HM3UTK echeKTUBHICTb i piBeHb Ge3nekn, a Takox 30inbLUNTI Hebe3neku, Ha siki HapaXaeTbCs onepaTop IHCTPYMeHTa.
He Bukvpatyt iHCTpyKLito 3 TexHiku Ge3nexu - ii cnig nepeaaty onepatopy iHCTpymeHTa. 3aBOpPOHEHO BUKOPWCTOBYBATY MOLLKOMKEHMIA
MHEBMaTIYHMIA iHCTPYMeHT. HeobXinHO nepioaniHo nepesipaTit YUTabenbHICTb AaHUX Ha IHCTPYMEHTI, Sk LbOro BUMarae ctaHaapt
ISO 11148. PobotonaseLb / KopucTyBay NOBUHEH 3BEPHYTUCS 10 BUPOOHWKA ANst 3aMiHIN 3aBOACHKOT Tabrnnuky B pasi noTpebut.
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Hebesneku, noB'A3aHi 3 enemMeHTamm, Lo MOXYTb BigniTaTi

MowwkomkeHHs 06pobnioBaHoro NpeameTa, Npunaaas abo HasiTb 3MIHHOTO POBOYOTO IHCTPYMEHTa MOXe CTaTV MPUYMHOLO BUKN-
AaHHA enemeHTa Ha BenuKilt LWBMAKOCTI. 3aBxau HeobXiaHO BUKOPUCTOBYBATM YAAPOCTIKMA 3axucT AN o4eir. CTyniHb 3axucTy
cnig ninbupaty 3anexHo Big BUKOHyBaHoi poboTu. MepekoHaTucs, Lo 0b6pobroBaHmii NpeaMeT HagiiHO 3akpinnenuit. PerynapHo
NepeBipsTY BIAMOBIAHICTL (haKTUYHOT LUBMAKOCTI 0BEpPTaHHS IHCTPYMEHTa HOMIHaMbHll LWBMAKOCTI, 3a3HaYeHiil Ha 3aBofCbKOMY
mTKy. Mepesipka NOBUHHA NPOBOAUTUCH BE3 BCTAHOBMEHUX 3MiHHMX POBO4MX IHCTPYMEHTIB i BifNOBIAHO A0 iHCTPYKL BUpoB-
HUKa. MepekoHaTuCs, LLO iCKpY | OCKOIKMA, L0 YTBOPOKOTLCS Mif Yac poboTu, He € HebeaneuHumu. Big'egHaTin npucTpii Big nHeB-
MaTU4HOI CUCTEMN Nepes TEXHIYHUM 06CIyroByBaHHSIM Yt 3aMiHOIO 3MiHHOTO poBoyoro iHCTpymeHTa. Crif Takox BpaxoByBaTy
PU3NKN, Ha SKi MOXYTb HAapaXaTiCs CTOPOHHI 0cobM.

Hebe3nekw, noB's3aHi 3 3annyTyBaHHAM
3annyTyBaHHs MOXe CTaTh MPUYMHOK 3aJyLLEHHS, CKambnyBaHHs i/abo TpaBMW, SKLO BiNbHWI OASr, MpuKpacy, Bonoces Ta
PYKaBWLii HAMOTaKTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaans.

Hebesneku, nog's3aHi 3 pobotoo

[ins 3ano6iraHHsi NOpi3iB pyK Ta iHLLKX YaCTWH Tina Crif YHUKaTK KOHTaKTY 3 LWNUHAENEeM, Lo 06epTaeThbes, Ta 3ViHHIMK poboynmm
iHCTpymeHTamu. [ig Yac BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa pyKI OnepaTopa MOXYTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebeaneku: po3npobreHHs,
yrapv, Bifipi3aHHsl, CTUpaHH, oniku. HeobxiaHO BUKOPUCTOBYBATH BIAMOBIAHI pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop i obcnyrosyio-
4mil nepcoHarn noBuHHi GyTu iayHO B 3M03i BIOpaTMCs 3 PO3MIPOM, Barok Ta NOTYXHICTHO iHCTpyMeHTa. Crif npaBumbHO TpuMaTtu
iHCTpyMeHT. Takox noTpibHo GyTi roToBIUM Bifpearysati Ha HopmarnbHi abo HecnogiBaHi pyxw, i 3aBXaK BUKOPUCTOBYBATY 0OMABI
pyku. 3bepiraTy piBHOBary i npaBuIIbHY NO3WLHO Hir, fika 3abeanevye Geaneky. Haasrat 3axvcHi okynsipu, Takox pekoMeHayeTbes
BMKOPMCTOBYBATM PyKaBWLL, LLIO MPUNSIraioTb A0 PYK i BIAMOBIAHWI 3aXMCHUIA ofsr. He BUKOPMCTOBYBATYU 3MiHHI pOBOMi iHCTPYMEHTM
Ha LUBWAKOCTI, L0 NepeBuLLye HoMiHanbHy. IMpy poBoTi 3 NigHSATAM Haf, ToNoBOK iHCTPYMEHTOM HEOBXI[HO BIKOPUCTOBYBATY 3a-
XUCHY Kacky. [loTpumyBaTucsi 06epeXHOCTI, OCKINbKI 3MiHHII POBOUMIA IHCTPYMEHT Lue 06epTaeTbCs MPOTAroM AEsKOro Yacy nicnst
BVMMKHEHHS npucTpoto. B 3anexHocTi Bif 06pobnioBaHoro marepiany cnif BpaxoBysaTy Hebeaneky Bubyxy abo noxexi.

HeGesnekw, NoB's3aHi 3 NOBTOPIOBAHMMM pyXxamu

Min Yac BUKOPUCTAHHS NHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB 4151 poBOTH, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPIOBAHNMM PyXamu, OnepaTop MOXe BiauyBa-
TV AUCKOMAOPT B pykax, nrieyax, nepeanmivysix, Lui abo iHWnx YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHSH MHEBMATUYHIX IHCTPYMEH-
TiB OnepaTop NOBIMHEH 3alHSATY 3py4YHe NONOKeHHS, WO 3abe3nedye NpaBubHE PO3TaLLYBaHHS Hr, | HUKATY IVBHNX NONOXEHb
abo nonoxeHb, siki He 3abeaneyytoTb piBHoark. Oneparop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Nif Yac TpuBanoi poboTy - Lie LOMOMOXe
YHUKHYTW AMCKOMAPOPTY Ta BTOMU. FKLLO onepaTop BiA4yBae HACTYMHi CUMATOMM: MOCTiiHWI abo NOBTOPIOBAHMI ANCKOMEOPT,
6inb, Mynbcytoumii 6inb, NOKOMNOBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHS abo 3aknaKnicTb, BiH He NOBUHEH iX irHopyBaTH, a 3060B's3aHuil NoBigo-
MUWTU MPO HUX CBOTO pOBOTOLABLS | 3BEPHYTUCS [0 Nikapsi.

Hebesneku, noB's3aHi 3 npunaansm

Bin'eanati npucTpiii Bif NHEBMATUYHOI CUCTEMM Nepeq 3aMiHOK 3MiHHIX pobo4MX IHCTPYMeHTIB abo npunaaas.
BukopucToByBaTi npunapas Ta BUTPaTHI MaTtepiany Tinbku peKoMeHAOoBaHUX BUPOBHUKOM po3mipis i TuniB. 3abopoHeHo BU-
KOpMCTOBYBATV NMPUNAAAS IHLLKX TUMIB YN PO3MIpIB. YHUKaTH 6e3M0CepenHbOro KOHTaKTY 3i 3MIHHAM POBOYMM iHCTPYMEHTOM Mif
yac i nicns po6oTH, ocKinbki BiH Moxe ByTu rapsymm abo rocTpum.

lMepekoHaTnes, WO MaKkcUMarnbHa WBKMAKICTb poboT 3MiHHUX poBOUMX IHCTPYMEHTIB € BiNnbLUOK, HiX HOMIHaMbHA LBMAKICTL
wnichyBanbHoi abo nonipyBanbHOT MaLLMHW. [epekoHaTues, Lo MakcuManbHa LWBMAKICT POBOTH 3MiHHIUX POBOUMX IHCTPYMEHTIB
€ BinbLUOto, HiX HOMiHanbHa WBMAKICTL NpUCTPOt0. KateropnyHo 3a6opoHeHO BCTaHOBMKOBATY Ha LunicyBanbHy MaLumHy abpa-
3VBHIIA KpyT, AvckoBy nuny abo cpesy. MolwkomkeHnii abpasneHIA Kpyr MOXeE NPU3BECTY A0 AyXe Cepilo3HNX TpaBM abo cMepTi.
3abopoHeHo BMKOPWUCTOBYBATY TPICHYTI, 3namaki AMCK, @ Takox ANCKM, Lo nagani. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY Tiflbkv [JO3BONEHI
3MiHHI IHCTPYMEHTM 3 BigNOBIgHNM fiameTpoM LTudTa. HeobxigHo 3BepHyTY yBary, WWob yacToTa 06epTaHHs TOUKN MOHTaxy byna
3MeHLUEHa Y 3B'A3KY 3i 30inbLUEHHSAM [OBXWHYN Bamy MiX KiHLEM BTYIKW | TOYKOI0 MOHTaxy. Crif nepekoHaTucs, Lo MiHiManbHa
[OBXWHA LUTMEDTa 3aTUCHYTOTO B NaTPOHI IHCTPYMEHTa CTaHOBUTb, MpUHaNMHI, 10 MM (Takox HeoBXifHO BpaxyBaTy pekoMeHAaaLi
BMPOBHMKA 3MiHHIX PoBoYMX iHCTPYMeHTIB). Crig ocTepiraTucs MOMUIOK Mif Yac NpunacoByBaHHS fiaMeTpa 3MiHHNX POBOoUNX
iHCTPYMEHTIB | NaTpOHa MHEBMATUYHOTO NPUCTPOIO.

HebGesneku, noB'si3aHi 3 MicLieM BUKOHaHHs pobiT

KoB3aHHs, cnoTukaHHs i nagiHHs € ronoBHUMM NpuyrHamu TpasM. Chig ocTepiraTucs CIN3bKUX NOBEPXOHb, YTBOPEHMUX B pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa, @ Takox CroTUKaHb 06 LunaHm MHeBMaTUYHOI ycTaHoBKY. [loTpumyBaTucs 0bepexHocTi B
HesHaltoMmili obcTaHoBLi. MoxyTb MaTi MicLie npuxoBaHi Hebeanekw, Taki sik enekTpuyHa NpoBoaKa abo iHLwi komyHikaLii. [THeMa-
TUYHWIA IHCTPYMEHT He MpU3HadeHWin ANs BUKOPUCTaHHS Y B1byxoHebe3neuHnx 3oHax i He Mae enektpoisonsuii. [epekoHarucs,
LU0 BifiCyTHi Bynb-siKi €NeKTPUYHI APOTH, ra3oBi TPybM TOLLO, SiKi MOXYTb CTBOPUTM HeBe3neky B pasi MOLLKOMKEHHS! iX IHCTpYMeH-
TOM nig Yac poboTu.

Hebesneku, noB's3aHi 3 napamu i nunom
Mun i napw, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
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knap, pak, BPOKeHi Baay, acTMa Ta/abo fepmatut). Tomy HEOOXIgHO OLHWTY PU3MKV | BNPOBAAWUTM BiANOBIAHI 3aC00N KOHTp-
om0 Hap AaHumu paktopamu. OLiHKa pUanKiB MOBUHHA BKMKOYATI OLiHKY BMAMBY MY, YTBOPEHOTO B PE3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTa, i MOXNMBICTb MiAHATTS B MOBITPSA iCHYto40ro nuny. CTPYMiHb MOBITPS, LLO BUXOAWTb, HEODXIHO HANpaBnATY Tak,
o6 nigHiManacs sikHaliMeHLLa KinbKicTb MuMy y 3anuneHoMy cepeaoBiLL. Y MicLisiX BUHUKHEHHS nuny abo napy npioputeTom
MOBUHEH BYTN KOHTPOrb Haf iXHIM YTBOPEHHSIM B [kepeni. Yci iHTerpoBaHi (yHKLii i ycTaTkyBaHHS Ans 360py i BinBEAEHHS nuny
Ta AnMy abo 3MEHLLEHHS iXHBOI KiNbKOCTI MOBMHHI BUKOPUCTOBYBATICS NPaBUbHO Ta 06CMyroByBaTMCS BiAMOBIAHO 40 IHCTPYKLil
BIMpODHWKa. BukopucToByBaTyh 3ac061 3axu1CTy OpraHiB AvXxaHHs BiANOBIAHO A0 BKa3iBOK pobOTOAABLS, @ TakoX BiANOBIAHO A0
BVMMOT TirieHu 11 TexHiku Ge3nekn. Ekcnnyatauis Ta TexHi4He 0BCnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa NOBMHHI 3AilICHIOBA-
TUCS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLN 3 excnnyaTauii, Wo A03BONUTL MiHiMi3yBaTH yTBOpEHHs napis i nuny. Bubupatu, obenyroBysatn
i 3aMiHSITW 3HOLLIEH] 3MiHHI PO6OYi IHCTPYMEHTU Crlif 3riZHO 3 IHCTPYKUieto 3 ekcrnyarauii, Wob yHUKHYTY 30iNbLUEHHS YTBOPEHHS
nuny i napu. B pesynsrati 06pobku feskux matepianis MOXyTb YTBOpIoBaTMCS BUBYXOHebe3neyHi napu i nun.

Hebesneku, BUKNuKaHi Wwymom

[lis cunbHoro LwWymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MoXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI A HE3BOPOTHOI BTPATW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobrem, Takux SIK LWyM Y Byxax (43BiH, A3vKYaHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OUiHWTI puaunky i BNpoBaaWTY BiLMOBIaHI
3ac061 KOHTPOMHO Haj AaHMK thakTopamm. BianoBigHMA KOHTPONb 3 METOK 3HIKEHHS PU3NKY MOXE BKIKYATI BUKOPUCTAHHS
i3oniotoumx Martepianis, Lo 3anobiraioTb "A3BeHiHHIO" 0BpobnioBaHoro npeamerta. BukopuctoByBaTH 3acobu 3axucTy opraHiB
CrnyXy BiANOBIAHO A0 BkagiBok poboTofaBLs | BUMOT TexHikv Oesneku. ExkcnnyataLis Ta TexHiuHe oBCnyroByBaHHs MHEBMATU4YHOO
iHCTPYMeHTa NOBMHHI 3MiiCHIOBATMCS BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLM 3 excrnyaTauii - Lie J03BONMUTb YHUKHYTU HENOTPIOHOTO 36iMbLUeH-
HS PiBHS LYMY. FKLIO MHEBMATUYHMIA IHCTPYMEHT OCHALLEHWIA TTTYLLHMKOM, 3aBX/AW HEODXiAHO NepekoHaTuCs, Lo Mif Yac BUKO-
pUCTaHHS IHCTPYMeHTa BiH BCTAHOBNEHWI NpaBumbHO. Bubnpatu, o6enyroByBaTy i 3aMiHSTY 3HOLLEH] 3MiHHI poBOYi IHCTPYMEHTH
cnig BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLUIT 3 ekcnnyatauii. Lie 403BONUTb YHUKHYTM HENOTPIGHOTO 36iNbLUEHHS LLYMY.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisimm

HapmipHa Bibpais MoxXe Mpu3BeCTM 0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOPKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTA4aHHS KUCTEN pyK i nepeanniy. Pyku
Crig TPMMaTK Ha BifNoBIAHIN BifCTaHi Big natpoHa. HeobxigHo Tenno oasratucs nig Yac poboTi B XONOfHY NOTofY, PYKM MOBUHHI
Byt Tenmumu i cyxumu. Y pasi OHIMIHHS, MokomnioBaHH, Gonto abo npu no6iniHki WKIPK Ha NanbLsX i pykax, NOTPIOHO NPUIMHUTYA
poboTy 3 MHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM, NOBIAOMUTI poboTOfaBLS | 3BEpHYTUCS A0 Nikapsi. [loTpuMaHHs BKa3iBOK iHCTPYKLi 3
ekcnnyatauji nig Yac BUKOPUCTaHHS | TEXHIYHOrO 0BCIYroBYBaHHS THEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA [JO3BONMUTL YHUKHYTI HEMOTPIG-
HOro 3BinbLUEeHHS piBHs Bibpaii. He BMKOPUCTOBYBATM 3HOLIEHIMX ab0 MOraHO NPUMACcOBaHUX HACcAZOK, OCKINbKM Lie MOXe npu-
3BECTM [10 3HAYHOTO 36iNblUeHHst piBHS BibpaLii. Bubupati, 06cnyroByBaTht i 3aMiHAT 3HOLLEHI 3MiHHI poboui IHCTpyMEHTY cnif
BIiNOBIAHO A0 IHCTPYKLii 3 ekcnnyaraui. Lie 403BONMTL YHUKHYTI HEMOTpiGHOrO 36inblueHHs BibpaLiin. 3a MOXNMBOCTI MOHTaX
Crlif, BUKOHYBATM 3 BUKOPUCTAHHAM 3aXWUCHWUX eKpaHiB. AKLLO Lie MOXIMMBO, IHCTPYMEHT Crid NigTPUMYBaTH 3a A0MOMOrOI0 CTilkK,
HaTSKHOrO NPUCTPOIo abo HanaHcupa. IHCTpYMeHT HeobXigHO TpUMaTK Nerko, ane HagiltHo, BPAXOBYKOYM MOXMMBI CUIN peakLii,
ockinbki Hebeaneka, BUknkaHa BibpaLjieto, ik npaBuno, 3poctae npu binbLUoMy 3ycunni 3aTucky. HenpaswnbHo BCTaHOBNEH: abo
MOLUKOLKEHI 3MiHHI IHCTPYMEHTI MOXYTb CTaTW MPUYMHOK NOCUMEHHS BibpaLi.

[lopaTkoBi iHCTPyKLji LWoao Ge3nekw nig yac ekcnnyataLii THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB

CTucHeHe NOBITPS MOXe MPU3BECTU A0 CEPIO3HMX TPaBM:

- 3aBXAM BiKMIOYATV NOAAYY NOBITPS, CTPABMIOBATY TUCK NOBITPS 3i LLMAHra i Bif'eAHYBATV IHCTPYMEHT Bif NoAayi NoBiTPS, SKLLIO
IHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHOK Npunazas abo nig Yac peMOHTY IHCTPYMEHTa;

- KaTeropuyHo 3ab0POHEHO HaNPaBNATY CTPYMIHb NOBITPS Ha cebe abo iHLWMX niogel.

Ypap LnaHrom Moxe NPM3BECTU A0 CEpIio3HUX TpaBM. 3aBXay HeoOXiaHO NepeBipsTY WHaHTL i 3'eAHaHHS Ha HAsIBHICTb MOLLKO-
[XKeHb, @ TaKOX, Yn BOHM He ocnabneri. He cnia HanpaBnsTh Ha pyki CTPYMiHb XOMOAHOTO MOBITPS.

KosxeH pas, konv BUKOPUCTOBYIOTLCS YHIBEPCATbHI FBUHTOBI 3'€HaHHS (LUTUETOBI 3'eHaHHST), HeOBXigHO 3aCTOCOBYBATH LUTMCTH
Ta 3'eAHyBaui, L0 3aXMLLATb 3'€AHAHHS MiX LNAHraMu Ta 3'€4HaHHS MiX LLNAHTOM i IHCTPYMEHTOM Bif MOXIMBIX MOLIKOBKEH.
He nepeBuiLLyBaTH Bka3aHOro N5 iHCTPYMEHTA MaKCUMambHOTO TUCKY NOBITPS.

KareropuuHo 3a60poHeHO NepeHOCHTI IHCTPYMEHT, TPUMatou) OTO 3a LUNaHT.

YMOBW EKCMINYATALIT

MepekoHaThCs, L0 AXEPeno CTUCHEHOTO MOBITPS MOXE CTBOPUTU HaNeXHWIA pobounii TUCK i 3abeaneunTn HeobxiaHy BUTpaTy
noBiTps. Y pasi 3aHaTo BENMKOTO TUCKY MOBITPS, L0 MOCTYMNae, CMif BUKOPUCTOBYBATW PeaykTop i3 3amobixHUM KnanaHoM.
[oBiTPS B MHEBMATWYHWIA IHCTPYMEHT MOBWUHHO HAZAXOAUTM Yepe3 dinbTp i nybpukatop. Lle 3abesneyysatime sk ymctoty, Tak
i 3BONOXEHHS NoBiTPS MacTunom. CtaH chinbTpa i nybpukatopa HeobXigHO NepeBipsTY nepes KOXHUM BUKOPUCTaHHSM, i npy
HeobxigHoCTi ouncTuTI inbTp abo goaatv B nybpukatop macTuno. Lie 3abesneuntb NpaBumbHy excnnyatawiio iHCTPYMeHTa i
MPOLOBXMTL TEPMiH Horo cryx6u.

Y pasi BUKOpUCTaHHS A0AATKOBIX PYKOSITOK abo CTilioK, CMiAl NepekoHaTUCs, L0 IHCTPYMEHT NpaBUMbHO i HaAINHO 3aKpinieHuiA.
TpUAHSTY NpaBUMbHE NONOXEHHS Tina, Lo A03BONSAE NPOTURISTY HOpManbHOMY abo HeCopiBaHOrO PyXy iHCTPYMEHTA, Cripuyu-
HEHOMY KPYTHUM MOMEHTOM.

CTexuT 32 OTOYYKUNMY eNneMeHTamm, ki LnihMatlHa Moxe nepepisaTu.
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He BukopucToByBaTH LAidyBanbHi Kpyrv Ta 3MiHHI poboui iHCTpYMeHTH, npusHayeri Ans wnidysaHHs 6i4HOK NoBepxHeto abo
ONS pi3aHHs.

He BukopucToByBaTV MCKM ANd pisaHHs abo dpesepyBaHHS.

Micns BUMKHEHHS WnichyBanbHOT MaLLvHK, Nepes TUM Sk Tl BiGKnacTy, NoTpibHO noyekaTy Aesikuii Yac A0 NOBHOI 3YMUHKA IHCTPY-
MEHTa, Lo obepTaeTbes.

lepen ycTaHOBKOK 3MiHHOTO POB0OYOTo HCTPYMEHTa HeobXiAHO NEePEKOHATUCS, LLO Oro MakcuManbHa AomycTimMa YacTota obep-
TaHHs BULLE YacToTH 0bepTaHHs WnichyBanbHOi MalLnHK. He 3acTocoByBaTy 0bnaaHaHHs 3 pyykamu, Lo MatTb PO3MIPH, BigMiHHi
Bif} HaBeEHNX Y HCTPYKLii. 3aDOPOHAETLCS MoANdiKyBaTK LWTUAT WichyBanbHOI ronoBki 3 MeToK apanTaii i Ao AiameTpa na-
TPOHa LunichyBanbHOI MaLLMHL. 3MiHHWIA POBOYMIA IHCTPYMEHT NOBMHEH ByTY HAAIAHO | MiLiHO 3acpikcoBaHwit B naTpoki. 3abopoHs-
€TbCsl BIKOPUCTOBYBATM BTYNKI ab0 peayKLUinHi KinbLs Ans agantauii giameTpa WwnidysanbHOI FoNoBKY i WNUHAENS WwhidysansbHO
MaLmHK. 3a60poHSETECS MOAVKIKYBaTM NATPOH LLUNihyBanbHOT MaLLMHI ANS afanTallii oro Ao AiaMeTpa LwnidyBanbHOI FonoBKy.
LUnicpyBanbHy ronosky notpi6Ho 36epiratit i BAKOPUCTOBYBATY BIANOBIAHO A0 IHCTPYKL BMpOGHMKa. He npaLioBaTy 3 NoLIKOmXe-
HUM obnagHaHHaM. YcTaTkyBaHHS 3 byab-skiumm fecbektamn Mae ByTi HerailHo 3aMiHEHO Ha HoBe i cpaBHe. [1epeBipuTi cTaH
LUNVHAENS | PYKOSTOK IHCTPYMEHTa Ha NpeaMET 3HOCY abo NOLLKOMKEHHS.

3ab0poHAETLCS BUKOPUCTOBYBATH LUMidhyBanbHY MalnHy y BubyxoHebe3neuHomy cepenosuLi. Ickpu, WO BIUHMKAKTH Mif vac
poboTH, MOXYTb NPU3BECTM [0 NOXKEXI.

Micns yctaHoBKK WihyBanbHOro iHCTPyMeHTa NOTPIGHO 3anycTUT MaLLMHY NprnmaHo Ha 30 cekyHZ B 6e3MEYHOMY NOMOXEHHI.
Y pasi BUSBNEHHst CUMbHWX BibpaLiii abo iHWNX HecnpaBHOCTeil B poboTi WwnidyBanbHOi MaLMHK, ii HeobXiaHO HeranHo Bu-
MKHYTH.

lepen NOBTOPHUM 3amyCcKOM MPUCTPOKO MOTPIGHO YCYHYTW BCi HECTIPABHOCTI.

MepekoHaThcs, L0 LWBMAKICTb LWAidyBanbHOI MaLUMHM He NEPEBMLLYE 3a3HayeHy Ha 3aBOACHKIA TabnmyLyi.

Mig yac obpobku aeskux maTepianis MOXyTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI abo ropiodi rasm i nun. HeobxigHo npautoBatv B Jobpe
MpOBITPIOBAHOMY NMPUMILLEHHI | BUKOPVUCTOBYBATY 3aC00V iHAMBIAYANBHOIO 3aXUCTY.

Mpu BMGOpI 3axu1cHIX 3acobiB crig BpaxoByBaTh TUN 06pObNOBaHOTO MaTepiany.

lMepekoHaTncs, WO iCKPY | OCKOMKW, SKi YTBOPIOKOTLCS Mif Yac poboTy, He CTaHOBNATL Hebeaneku.

BukopucToByBaTi 3acoby iHOVBIGYyanbHOMO 3axXUCTY, Taki sik pykaBuLi, papTyx, kacka.

Y pasi naaiHHa MaLLMHI 3 BCTAHOBMEHOIO LLMi(YBaNbHOK rOMOBKOIO, NEPez NOBTOPHIM 3amyCkoM NOTPIOHO PETENbHO NepeBipuTy
CTaH 3MiHHOro PoBOYOro IHCTPYMEHTa.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

[Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSM iHCTPyMEHTa 060B'SI3KOBO CMif NEPEKOHATICS, LLIO XXOAEH 3 eNEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM He
€ NOLLKOKEHMIA. Y pasi HasiBHOCTI Byb-sIKUX YLUIKOKEHb, NOLLKOKEHMIA eneMeHT HeobXiaHO HeranHo 3amiHUTI Ha HOBWIA.
[Nepes KOXHWAM BUKOPUCTAHHAIM MHEBMATUYHOT CUCTEMM CTiZ YCYHYTU KOHOEHCAT 3 IHCTPYMeHTa, KOMNpecopa i LUNaHris.
YBATA! MMHeBMaTU4HUIA IHCTPYMEHT MOXE NpaLoBaTh TiNbKN Ha CTUCHEHOMY NOBITPi. 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBa-
TW ANA UbOro OyAb-AKUIA iHLWWIA ra3, 0cOBNMBO roproYMiA.

[MidkmoyeHHs iHempymeHma Ao MHegMamuyHoi cucmemu

Ha mantoHky nokasaHo pekoMeHAoBaHuiA Crocib NiAKMo4eHHs IHCTPyMEeHTa 40 MHeBMaTH4HoI cuctemu. Mokasanmil cnocib 3abes-
MeYnTb HalMbinblL eheKTUBHE BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA, @ TakoX NPOAOBXUTb TepPMiH Horo cryx6u.

KpanHyTu kinbka kpanens mactuna s'sskictio SAE 10 B 0TBip Ans nogaui nosiTps.

[o wryuepa nogavi NOBITPS CUNLHO i HAAIHO NPUKPYTUTY BiAMNOBILHMIA HAKOHEYHMK ANS MIAKMIOYEHHS LUNaHra nogayi CTUCHEHOro
nogitps (1I).

BcTaHoBMTM B MaTpoHi iHCTPYMeHTa BifnoBiaHY WiidyBanbHy ronoBky. AKWO 3MiHHWA poboumit IHCTPYMEHT MaE KOHKPETHMIA
Hanpsm obepTaHHs, BiH MOBMHEH 3biraTucs 3 HaNPAMKOM 0BepTaHHs, BkasaHM Ha MalunHi. MepekoHaTucs, Wwo abpasvBHUi
iHCTPYMEHT NigXoAauTb ANS BUKOPUCTAHHS B MHEBMATMYHOMY iHCTPYMEHTI, a 110ro AONyCTMMA WBMAKICTL He MEHLe
LWBMAKOCTI LWichyBanbHOI MaLINHW.

MepekoHaTucs, WO BMUKaY - perynsitop 0bepTia BcTaHoBMeHiA B nonoxenHs «OFFy (1Il).

MigKNIYMTY IHCTPYMEHT [0 MHeBMaTYHOI cuctemu (IV) 3a AoMoMoroio LnaHra 3 BHyTpilLKiM Aiametpom 3/8" / 10 mm. Mepe-
KOHaTMCS, LLO LLUMAHT po3paxoBaHuil Ha TCK He MeHLwe 1,38 MMa.

3anyCcTuTh iHCTPYMEHT Ha Kinbka CekyH/, NOBEPHYBLLI BMVKaY - perynsaTop obepTi Ao ynopy B Hanpamky «ONb. [epekoHatucs,
Lo niA yac poboTy iHCTPYMeHTa BigCyTHI Byab-siki nigo3pini wymm abo sidpaLii.

BinperynioBatin LWBKMAKICTb 3@ JOMOMOrOK BUMMKaya - perynstopa obeptis. MoBopoT BuMukaya B Hanpsimky «ONy 36inbluye
LWBMAKICTb 06epTaHHsl, a B Hanpsimky «OFF» - 3MeHLLYE ii 0 NOBHOI 3ynUHKAA.

Yemanoeka i 3amina ocHawjerHs (V)

lMepekoHaTucs, WO MakcUManbHa AoMycTMa Yactota obepTaHHs Ancka BuLe YacToTi obepTaHHs LnidyBanbHOI MaLLMHA.
HeobxigHo BUKOHYBaTM BKa3iBKY BUPOBHIKIB LLNihyBarbHIX FONOBOK LLOAO YacTOTV 0BEPTaHHS | JOBXWUHM LWTUTA, sIka NOBUHHA
YBIMTI B LUNUHAENb.

[MepekoHatucs, LWo WhidyBanbHa MaLUMHa BigKM0YeHa Big CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPS.

Briokytoun ofHUM KntoyeMm WNUHAEND LAidyBanbHOI MaLUMHK, APYTUM KIKoYeM nocnabuTy raiky naTpoHa.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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BcTaHOBUTY 3MiHHWIA PO6OYNIA IHCTPYMEHT Tak, 06 11010 LTMAT 3aX0AMB Y LWNWMHAENb He MeHLLE, HiX Ha 10 Mm.
3a [A0noMOrot KHoYiB CUNMbHO | HaiiHO 3aKPYTUTU raiky KpinneHHs Ha WnuHeni. Bin'egHaTy kntodi nepes nigkmoYeHHsM iH-
CTPYMEHTa [0 CUCTEMM NMOfadi CTUCHEHOTO MOBITPS.

LlnidpyBanbHa MalLMHa OCHalLeHa Ny6puKaTopoM MOBITPS, sikMiA MOXHA BUKOPUCTOBYBATH, SIKLLO B CUCTEMi CTUCHEHOTO MOBITPS
Takui niybpukaTop He BCTaHOBMeHo. Jlybpukatop nOTpibHO BCTAHOBMTY Ha BXOA| CTUCHEHOTO MOBITPS B iHCTPYMEHT, @ NOTiM npy-
KpyTuTW 0 Ny6pukaTopa BiLMOBIAHMI HAKOHEYHWK NS MiAKMIOYEHHs! WhaHra nogadi nositps (V1).

Ha kopnyci ny6pukaropa 3haxoautbes reuHT (VII), o € knanaHom MacTUibHOTO pe3epByapa, Nicns BiAKpyYyBaHHS SKOro MoXHa
HamMoBHUTYM pe3epByap MacTIOM, MPU3HAYEHNM ANs BUKOPUCTaHHS B MHEBMATUYHIX iHCTPYMeHTaX 3 B'skicTio SAE 10, a notim
3aKpWUTV KnanaH, 3aTarHyBLUM rBuHT. OnTumansHum Ans poboTu nybpukatopa € BepTukanbHe NOMOXEHHS, B SKOMY BXifHWIA OTBIp
MOBITPS HanpaBneHo BHU3. ig yac poboTn HeobXiaHO perynsipHo A0nMBATH MacTUmo.

Poboma 3i winichy8anbHOK MawUHOK

Bubpaty amiHHuit pobouuil iIHCTPYMEHT, Sikui BignoBigae gaHoMy Tuny pobotw. Mepen noyatkoM poboTv MaluMHa NOBUHHA A0~
CSITU MaKcUManbHoi wenakocTi. [lo 06pobmnioBaHoro Matepiany MoxHa npuknafaTy Tifbki 3MiHHWI IHCTPYMEHT, sikuii 0bepTa-
€TbCS.

[lo iHCTpymeHTa cnip npuknagati 3ycunns, HeobxigHe Anst 06pobku matepiany. 3aHaaTo BENuKa cUna MOXe NOLIKOANUTI 3MIHHIIA
POBOYNIA IHCTPYMEHT i 3BiNbLUMTY PU3IK OTPUMAHHS TPaBM.

Mig yac poboTh MoXyTb YTBOPHOBATUCS iCKPW, @ TAKOXK MOXYTb BiKOMOBATUCS OCKONKK 06pobnioaHoro Matepiany. HeobxigHo
MepeKOHaTICA, LLO iCKpW i OCKONKI He CTBOPATL Hebeanekn Ha poboyoMy MicLi.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA

3a60pOHSIETCS BUKOPUCTOBYBATU BEH3WH, PO3UMHHIKN Ta iHLLI TOpHOYi PIAMHYM ANS OUYMLLEHHS IHCTPyMeHTa. Mapu MoXyTb 3a-
WHATUCS | CNPUYMHUTY BUBYX iIHCTPYMEHTa, BUKMMKAOYN CEPI03Hi TPaBMM.

PO34MHHMKN, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCA ANS OUULLEHHS PYYK | KOPMYCY IHCTPYMEHTa, MOXYTb PO3M'SKLLIMTI Npoknadky. PetensHo
BVCYLUMTV iHCTPYMEHT Mepeq noyaTkom pobotu.

Y pasi BusiBneHHs byab-sikux nopyLueHb B poboTi iHCTpyMeHTa, 1oro HeoBXiAHO HeraitHo Bia'e[HaTH Bif THEBMATUYHOI CUCTEMMU.
Bci enemeHTH nHeBMaTUYHOI CMCTEMM MOBUHHI ByTI 3axuLLeHi Bif 3a6pyaHeHHs. 3aBpyaHeHHs, siki NoTpannsioTb Y THEBMATUYHY
CUCTEMY, MOXYTb MPU3BECTM 10 NOLUKOAKEHHS IHCTPYMEHTa Ta iHLLWX eNeMEHTiB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

PeamameHmHi pobomu neped KOXHUM 8UKOPUCMAHHSAM IHCMpPyMeHma

Big'eqHaT iIHCTPYMEHT Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

[Nepen KOXHUM BMKOPUCTAHHSM HEOOXigHO BBECTW HEBEMWKY KiMbKiCTb CvMikoHOBOI 3masky (Hanp., WD- 40 ) yepe3 otBip ans
nofavi noBiTps.

MigKNKYMTY IHCTPYMEHT O MHEBMATUYHOI CUCTEMM | 3anycTiTI NpubnmaHo Ha 30 cekyHa. Lie 103BONMTb NOLUIMPUTH CUNIKOHOBY
3Ma3Ky BCEPEAVHI IHCTPYMEHTa i 04MCTUTY 110TO.

[TOBTOPHO Bif'€AHATI IHCTPYMEHT Bifj MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

BBecTu Hesenuky kinbkicTb MacTuna SAE 10 BcepeanHy iHCTpyMeHTa Yepes OTBIp s Nofavi NOBITPS Ta iHLLi OTBOPK, MPU3HAYeEHi
Ans Liei MeTi. PekomeHayeTbes BikopuctoBysati Mactuno SAE 10, npusHayeHe Ans TexHiyHoro 06cnyroByBaHHs nHeBMATIY-
HUX IHCTPYMeHTIB. MiAKNIUUTI IHCTPYMEHT i 3anyCTUTM 110r0 Ha KOPOTKII MPOMIKOK Yacy.

YBara! CunikoHOBa 3vMa3ka He MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS K MacTuIo.

BuTepTin Haanuwkn MacTina, sike BUTEKNO Yepe3 BUMYCKHI 0TBOpK. MacTuno, Lo 3anuwniocs Ha NoBepXHi, MoXe MOLLKOAUTA
MpOKNaaKK iHCTPyMEHTa.

IHwi peanameHmui onepauii

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMEHTa HeobXifHO NepesipuTy 10ro Ha NpeameT Byab-sKuX BUAVMUX YLLKompKeHb. [oBiaky,
TpUMaui IHCTPYMEHTA i LWNUHAENI MOBUHHI YTPUMYBATICS B YKCTOTI.

Yepes koxHi 6 micsuiB abo yepe3 100 rognH poboTu IHCTPYMEHT HeobxiaHO nepeaaBaTyt Ans NepeBipki Y BifNOBIAHMIA CepBic-
HUi LeHTP. AKLO IHCTPYMEHT MiAKNIoYaBCs 40 CUCTEMM Mofavi NOBITPS, Sika He Marna pekoMeH0BaHX NapamMeTpiB, HeobxigHo
36iNbLUMTY YacToTy OMMSAIB iHCTPYMEHTA.

YcyHeHHs HecripasHocmeU

HeobxigHO NPUNUHUTY BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA Biapasy X nicns BUsiBNeHHs byab-skoi HecnpasHocTi. PoboTa 3 HecnpaBHUM
iHCTPYMEHTOM MO3Xe NpU3BECTM 10 TPaBM. YCi pPEMOHTH abo 3aMiHa enemeHTiB IHCTPyMEHTa NOBMHHI NPOBOANTICS KBanidikoBa-
HUM NepCoHarnoM B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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, icTe pil
3aHAITO HItabKi 0BeDTH BBecTy Hesenvky KinbkicTb CuNikoHOBOT 3Masky Yepes oTBIp ANA noaadi NOBITPS. 3anyCTUTV IHCTPYMEHT Ha Kinbka cexyHa. Moxnnso
A P poboui nonatku npukneinues 4o potopa. 3anycTuTy iHCTPYMeHT NpubnmaHo Ha 30 cekyHA. HeBenuka KinbkicTb MacTuna amaxe

iHCTpymeHTa, abo BiH He ! A !
3anypc):<aerbcs| iHCTPYMeHT. YBaral Hajnmiuok MacTuna Moxe nNpu3BecTi 0 BTPAT! NOTYXHOCTI IHCTPYMeHTa. Y LiboMy BUnaaky HeoBXiAHO BUUMCTUTH
. npusia.

|HCprMeHT 3anyckaeTbCs, . . . . .
2 110TIM VNOBINIHIOE CBOI Komnpecop He aaBeaneqye HanexHol nofayl nosITps. |HCprMeHT 3anyckaeTbCA NOBITPAM 3 pecuBepa Komnpecopa. Y MIpY CNIOPOXHEHHA
pOEOTy Y pecuBepa KomMnpecop He BCTUrae Haka4vysaTn I'IOBiTpFL ni,ElKJ'HOHVITI/I [0 NpUCTpoto 6inbLu I'IOTy)KHVIVI komnpecop.

MepexoHaTICs, LU0 BHYTPILLHIN AiaMETP HAfBHUX LWNAHTIB HE MEHLLMI 3a3Ha4EHOro B TaBNNLL 3 TEXHIYHMMM XapakTepucTikamm (1. 3).
HepocTaths noTyxHicTb MepeBipuT HaNaLLTYBaHHS TUCKY: 4K BCTAHOBNIEHO MaKCUMabHE 3HaueHHs. [epekoHaTUCs, Lo IHCTPYMEHT BUYMLLEHWIA | 3vaLLieHmi. 3a
BIACYTHOCTi Pe3ynbTaTiB 30aTh iHCTPYMEHT Y PEMOHT.

TparcropmysaHHs MpucmMpoto
MpucTpilt HeobXiaHO TpaHCMOPTYBaTH B iHAVBIAYaNbHiil 3aBOACHKIl ynakoBLyi.

36epizaHHs npucmporo

Mepep noyatkom 36epiraHHs NPUCTPIl MOBUHEH NPOIATI TEXHIYHE 0BCNYroByBaHHS, Ik ONUCaHO B iHCTPYKLUIT. MpucTpiit HeobxigHo
3bepiraTy B iHAMBIAYanbHiN 3aBOACHKIN yNakoBL. IHCTPYMEHT NOBUHEH 30epiracTbest B 3aKpUTOMY CyXOMY MPUMILLEHHI | 3aTeMHe-
Homy Micuj. Mig yac 36epiraHHs IHCTPYMEHT NOBUHEH ByT 3axvLLeHuiA Big AOCTYNy CTOPOHHIX 0CiB, 0cOBNMBO AiTel.

Mopsdok ditl 3 8idnpaypo8aHUMU IHCMpyMeHmMamu

3HOLLEHI HCTPYMEHTU € BTOPCUPOBWHOH - iX 3aBOPOHEHO BUKMAATW pa3oM i3 MoBYTOBUMM BiAXoLamu, OCKinbkv BOHM MICTSTb
PEYOBMHM, Hebesneyri Ans 300POB'S NIOANHYN | HaBKOMMLLHBLOTO cepeposual byab nacka, 6epiTb akTBHY y4acTb B eKOHOMii
MPVPOAHIX PECYPCIB | OXOPOHI HABKONMMLLHBOTO CEPEAOBMLLA, 3al04 3HOLLEH] IHCTPYMEHTI B NYHKT NPUAOMY BUKOPUCTAHOTO 06-
napHaHHs. [ins 3HKeHHS KinbkoCTi BigxopaiB HeoOXiAHe NOBTOPHe BUKOPUCTaHHS, nepepobka abo BifHOBNEHHS B iHLLII (OpMI.

OPMUITIHANIbBHA IHCTPYKLUIA
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis rinkinys - $lifuoklis mini, tai jrankis varomas atitinkamu slegiu suslégto oro srautu. Nedideliy matmeny déka Slifuoklj
tinka naudoti visur, kur normalaus dydzio Slifuoklis negali bdti panaudotas. Pvz. iSbaigiamuose apdailos darbuose, rankdarbiy
srityje ir didelio tikslumo reikalaujangiuose darbuose. Universalaus jrankio griebtuvo déka yra galimas darbas su jtaisytais ant
strypy $lifavimo akmenimis. Prietaisas yra suprojektuotas naudoti iSskirtinai namy Gkyje ir negali biti naudojamas profesionaliai,
t. y. gamyklose ir uZdarbiavimo tikslu. Jrankis néra skirtas nenutrikstamam darbui. Rekomenduojama fragmentiska darbo tvarka
per 5 minutes, po to reikia palaukti 30 minugiy, kad jrankis atausty. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo
tinkamo jo eksploatavimo, todél:

Prie$ imantis dirbti su jrankiu batina perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

UZ nuostolius ir pazeidimus kilusius dél jrankio panaudojimo ne pagal jo paskirtj, dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikala-
vimy nesilaikymo tiekéjas neneSa atsakomybés. Be to, jrankio naudojimas ne pagal paskirtj panaikina vartotojo teise j garantija,
taip pat ir dél akivaizdaus sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Slifuoklis turi jungtj leidZiangia prijungti jj prie pneumatings sistemos. Rinkinyje yra taip pat verZliarakgiai leidZiantys griebtuve
jtvirtinti papildomus elementus, mini tepaliné orui, skysto tepalo tepaliné bei Slifavimo akmeny su strypais rinkinys.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Kataloginis numeris 80970
Svoris [kg] 0,35
Oro prievado diametras (PT) ["]/ [mm] 1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) ["]/ [mm] 3/8/10
Apsisukimai [min] 54 000
Griebtuvo diametras [mm] 3
lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tékmé (esant 6,2 bary) [l/min] 13
Akustinis slégis (EN 1SO 15744) [dB(A)] 79+3
Akusting galia (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Virpéjimai (EN 28662-1) [m/s?] <25

BENDROSIOS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, rekomenduojama visada laikytis pagrindiniy darbo saugos principy bei Zemiau pateikty
nurodymu, tai leis apriboti gaisro sukélimo, elektros smigio patyrimo pavojy bei iSvengti kiino suzeidimy.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj, butina perskaityti visg instrukcijg ir j3 iSsaugoti.

DEMESIO! Prasome perskaityti visus zemiau pateiktus instrukcijos nurodymus. Jy nesilaikymas gresia elektros smigiu, gaisru
arba kiino suZalojimu. Instrukcijoje vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* reiSkia visus jrankius, kurie yra varomi atitinkamu
slégiu suslégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJOS NURODYMUY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant jrankj instaliuoti, su juo dirbti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba i$vis dirbant arti pneumatinio jrankio,
dél daugelio su Siuo jrankiu susijusiy pavoju, bitina perskaityti ir suprasti jo saugios eksploatacijos principus. To nepadarius,
gresia rimty kino pazeidimo rizika. Pneumatiniy jrenginiy instaliavima, reguliavimg bei montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir
atitinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio modifikavimas yra draudziamas. Modifikavimai gali sumazinti jrankio efek-
tyvuma bei jo saugumg ir padidinti jrankio operatoriaus atzvilgiu pavojaus rizikg. Saugos instrukcijos neiSmesti, reikia jg perduoti
jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nenaudoti, jeigu jis yra pazeistas arba netvarkingas. |rank reikia periodiskai tikrinti, pa-
lyginant jo parametrus pagal normos ISO 11148 reikalavimus. Darbdavys / naudotojas privalo kontaktuotis su gamintoju duomeny
skydeliui pakeisti kiekvieng karta, kai tai yra reikalinga.

Pavojai susije su iSmetamomis dalimis
Apdirbamo ruoSinio, aksesuaro arba jstatomo darbinio jrankio paZeidimas gali sukelti kilusiy nuolauzy sviedima dideliu grei€iu j

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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aplinka. Todél visada, dirbant, reikia neSioti atsparig smigiams akiy apsauga. Apsaugos priemones visada tinkamai parinkti at-
liekamo darbo atZvilgiu. Visy pirma reikia jsitikinti, kad apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Reguliariai tikrinti, ar
jrankio apsisukimy greitis néra didesnis negu duomeny skydelyje matoma verté. Kontrole reikia atlikti be jtaisyto jstatomo darbinio
jrankio ir pagal gamintojo nurodymus. |sitikinti, kad kibirkStys bei darbo metu susidarancios ir svaidomos nuolauzos nekels pa-
vojaus. Prie$ keiCiant jstatoma jrankj arba prie$ atliekant konservavima, jrank] reikia atjungti nuo maitinimo $altinio. Dirbant jrankiu
reikia nuolat turéti omenyje galima rizikg pasaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai.
Su susipainiojimu susije pavojai gali sukelti uzspringima, nuskalpavimg ir/arba kitokj kiino suZeidima tuo atveju jeigu palaidi drabu-
Ziai, juvelyriniai dirbiniai, vériniai arba ilgi plaukai, pirstinés néra laikomi atokiai nuo jrankio arba nuo jo besisukanciy aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Tam, kad iSvengti ranky arba kity kdno daliy perpjovimo, reikia vengti kontakto su besisukanciu velenu bei su jstatomais j grieb-
tuvg darbiniais jrankiais. Jrankio naudojimas gali statyti operatoriaus rankas | tokius pavojus, kaip: sutraiSkymas, sumusimas,
atpjovimas, nubrozdinimas bei apSutinimas. Rankoms apsaugoti reikia mavéti atitinkamas pirstines. Operatorius bei konservuo-
jantis personalas turi biti fiziSkai pajégis susidoroti su jrankiu kiekio, masés bei galios atZvilgiu. Jrankj laikyti taisyklingu badu.
Bti pasiruoSusiam pasiprieSinti normaliems arba netikétiems jrankio judesiams ir visada iSsaugoti galimybe pasinaudoti abiem
rankomis. ISsaugoti kiino pusiausvyrg ir uzimti atitinkama pédy pastatymo pozicijg. Dirbant neSioti apsauginius akinius, taip pat
rekomenduojama muvéti gerai prigludusias pirstines bei apsauging apranga. Rotuojancios dildés nenaudoti, jeigu jos apsisukimy
greitis virSija nominaly greitj. Dirbant su vir§ galvos laikomu jrankiu, neSioti apsauginj $alma. Neuzmirsti, kad prietaisg iSjungus,
istatomas jrankis dar kurj laikg sukasi ir kelia pavoju, todél prietaisg i§jungiant yra bitinas budrumas. Priklausomai nuo apdirba-
mos medziagos reikia atsizvelgti j pavojy, kokj gali sukelti sprogimas arba gaisras.

Su pasikartojanciais judesiais susije pavojai

Naudojant pneumatinj jrankj darbams, kuriuose kai kurie judesiai nuolat kartojasi, operatorius patiria diskomfortg dél kai kuriy
raumeny perkrovos, ko pasekméje gali jausti delno, ranky, peciy, sprando arba kity kino daliy skausma. Todél, naudojant pneu-
matinj jrankj, operatorius turi uzimti galimai patogig kino padétj, kurig uztikrina tinkama pédy pozicija, bei vengimas nejprasty
judesiy arba neuztikrinanéiy pusiausvyros iSlaikymo kiino pozicijy. llgai trunkancio darbo metu operatorius turi keisti kiino pozicija,
tai leis iSvengti diskomforto bei nuovargio jausmo. Jeigu operatorius pastebi tokius simptomus kaip: pastovus arba pasikartojantis
diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimai, per§éjimas arba sustingimas, neturi juos ignoruoti, o pa-
informuoti apie tai savo darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiCiant jstatoma darbinj jrankj arba aksesuara, bitina atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.

Taikyti tik jrankio gamintojo rekomenduojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Nenaudoti kity dydziy ir
tipy aksesuary negu yra skirti duotajam jrankiui. Vengti tiesioginio kontakto su jstatomu darbiniu jrankiu kaip darbo metu taip ir po
darbo, nes jie gali bti astrls ir/arba karsti.

|sitikinti ar maksimalus jstatomo jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. |sitikinti ar mak-
simalus jstatomo jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $Slifuoklio arba poliruoklio greitis. Niekada nemontuoti Slifuoklyje
abrazyvinio disko, pjovimo disko arba frezos. Slifavimo ratas, jo paZeidimo atveju gali sukelti labai rimtus suzeidimus arba net
gali grésti mirtimi. Nenaudoti jtriikusiy arba apltiZusiy disky, arba disky, kurie atsitiktinai nukrito ant kieto pagrindo. Naudoti tik
leistinus jstatomus jrankius su tinkamu koto diametru. Reikia atkreipti démesj j fakta, kad montavimo tasko apsisukimy greitis turi
bati sumazintas dél veleno ilgio padidéjimo tarp movos galo ir montavimo tasko. |sitikinti, kad jrankio griebtuve suspausto darbinio
jstatomo jrankio koto minimalus ilgis yra nemazesnis kaip 10 mm (reikia taip pat atsizvelgti j jstatomy jrankiy gamintojo rekomen-
dacijas). Suderinant jstatomo jrankio koto diametra ir pneumatinio jrankio griebtuvo diametra vengti suklydimy.

Su darbo vieta susije pavojai

Pagrindinémis kiino pazeidimy prieZastimis yra paslydimai, suklGpimai ir pargriuvimai. Vengti jrankio naudojimu sukelty slydziy
pavirsiy, o taip pat pavojy kuriuos gali sukelti suslégto oro tiekimo jranga. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis ypatingai atsargiai. Yra
galimi paslépti pavojai, tokie kaip elektra arba kitos eksploatacinés jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti sprogimu
gresiancioje aplinkoje ir jis néra izoliuotas nuo kontakto su elektros energija. |sitikinti, kad darbo vietoje néra jokiy elektros laidy,
dujiniy vamzdZiy ir pan., kurie jy pazeidimo naudojamu jrankiu atveju, galéty sukelti pavojy.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Garai ir dulkés susidarancios dirbant pneumatiniu jrankiu gali bati blogos sveikatos priezastimi (pvz. gali iniciuoti vézj, paveikti
jgimtas ydas, sukelti astma ir/arba odos uzdegimg), todél yra bitinas: rizikos jvertinimas ir atitinkamy kontrolés priemoniy jdie-
gimas $iy pavojy atZvilgiu. Rizikos jvertinimas turi numatyti kaip jrankio darbo metu sukelty dulkiy poveik] taip ir susikaupusiy
ant paviriy dulkiy sluoksniy sklaidymasi aplinkoje oro srauty pasekméje. Oro iSpdtimo srautg reikia nukreipti taip, kad dulkiy
sklaidymasis dulkétoje aplinkoje baty kaip galint maZesnis. Ten kur kyla dulkés arba garai, prioritetu turi bti jy kontrolé emisijos
Saltinio vietoje. Visos integruotos funkcijos ir priemonés dulkiy arba dimy kaupimui, ekstrakcijai arba apribojimui uZtikrinti turi bati
naudojamos ir palaikomos pagal gamintojo nurodymus. Naudoti kvépavimo taky apsaugos priemones pagal darbdavio instrukci-
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jas bei vadovaujantis higienos ir darbo saugos taisyklémis. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal
aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisijg. Siekiant apriboti gary ir dulkiy emisija, taikyti,
konservuoti ir keisti darbinius jstatomus jrankius pagal instrukcijos nurodymus. Tam tikry medziagy apdirbimas gali sukelti gary ir
dulkiy susidaryma, kas gali sukelti rimtg sprogimo pavojy.

TriukSmo sukeliamas pavojus

Didelis neslopinamas triukmo lygis gali sukelti patvary ir negrjztama klausos praradima bei kitas problemas pasireiSkiancias
Uzesiu ausyse (skambesys, zirzéjimas, Svilpimas arba zvimbimas). Batinas yra rizikos jvertinimas ir atitinkamy kontrolés priemo-
niy jdiegimas Siy pavojy atzvilgiu. Tinkamomis kontrolés priemonémis siekiant sumazinti Sig rizikg gali bati tokie veiksmai kaip::
medZiagos slopinancios triukSma, nekelian¢ios apdirbamo ruosinio ,skambéjimo*. Naudoti klausos organy apsaugos priemones
pagal darbdavio instrukcijas bei vadovautis higienos ir darbo saugos taisyklémis. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konser-
vavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nereikalingo triuk§mo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi garso slopintuva, visada reikia jsitikinti, kad jrankio naudojimo metu, jis yra taisyklingai sumontuotas.
|statomus jrankius pasirinkti ir konservuoti, o susidévéjusius keisti pagal aptaravimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti
nereikalingo triukSmo lygio padidéjimo.

Virpéjimais sukeliami pavojai

Virpéjimy poveikis néra abejingas, jis gali sukelti patvarius nervy sistemos, ranky ir peciy kraujo apytakos bei kraujo pritekéjimo
sutrikimus. Rankas laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Darbo Zemose temperatirose metu reikia vilkéti Siltus drabuzius ir Zidréti,
kad rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik$ galiiniy nutirpimo pojtis, Siurpuliai, skausmas, pirsty arba delno odos iSbalimas,
reikia tuojau pat nustoti dirbti pneumatiniu jrankiu, painformuoti apie tai darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jran-
kio aptarnavimg ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy
lygio padidéjimo. Nenaudoti sudévéty arba blogai suderinty antgaliy, kadangi tai gali sukelti reikSminga virpéjimy lygio padidéjima.
|statomus jrankius pasirinkti ir konservuoti, o susidévéjusius keisti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti
nereikalingo triukSmo lygio padidéjimo. Ten kur tai jmanoma, reikia taikyti apsauginiy priemoniy montavima. Jeigu yra tokia gali-
mybé, reikia jrankio svorj paremti ant ramscio, panaudoti verZiklj arba atsvara. Jrank] laikyti lengvai, taciau patikimai jj sugriebus,
atsizvelgiant | reikiamas reakcijos jégas, kadangi virpesiy poveikio pavojus paprastai yra didesnis, kai jrankio sugriebimas yra
pernelyg stiprus. Netinkamai sumontuotas arba pazeistas jstatomas jrankis gali sukelti virpéjimy lygio padidéjima.

Papildomos pneumatiniy jrenginiy naudojimo saugos instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino pazeidimus, todél:

- biitina atkirsti oro pritekéjima j sistema, iSleisti suslégta org i$ zarny ir atjungti jrankj nuo suslégto oro Saltinio visada, kai: jrankis
néra naudojamas, kada ketiname keisti aksesuarus arba atlikti taisymus;

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba j kitus asmenis.

Suslégto oro Zarnos smagis gali sukelti rimtus paZeidimus. Visada reikia kontroliuoti laisvai gulincias Zamas ir sujungimus, tikri-
nant ar néra pazeisti. Salto oro srautg kreipti kuo toliau nuo ranky.

Kiekvieng karta, kai yra naudojami universalls susukami sujungimai (greitaveikiai sujungimai), reikia naudoti fiksuojamus strypus
ir apsaugines jungtis, kurios apsaugo sujungimus tarp Zarny bei tarp Zarnos ir jrankio. NevirSyti tiekiamo | jrankj maksimalaus
leistino oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, kad suslégto oro 3altinis leidzia sureguliuoti tinkama darbinj slégj ir uztikrina reikiama oro tekéjima. Pernelyg dide-
lio tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Tiekiama | pneumatinius jrankius org reikia
valyti taikant filtro ir tepalinés sistema. Tai tuo pat metu uZtikrina ir oro iSvalyma ir jo suvilgyma alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia
tikrinti prie$ kiekvieng panaudojimg ir esant reikalui — filtrg iSvalyti ir/arba papildyti alyvos kiekj tepalynéje. Tai uZtikrins tinkama
jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgalaikiSkuma.

Taikant papildomus laikiklius arba stelaZus, reikia jsitikinti, ar jrankis yra juose jtvirtintas taisyklingai ir patikimai.

Reikia priimti atitinkama kiino pozicija, leidzianCig pasiprieSinti kaip normaliam, taip ir netikétam sukimo momento sukeltam jrankio
judesiui.

Reikia stebéti darbo aplinka, neatidumo atveju Slifuoklis gali sukelti pjoviklio keliamus pavojus.

Nenaudoti Slifavimo raty ir jrankiy skirty Slifuoti Soniniu pavir§iumi pjovimo tikslu.

Nenaudoti pjovimo disky arba frezavimo disky.

I8jungus $lifuoklj reikia palaukti, kol rotuojantis jrankis nustos suktis ir tik tada jj atidéti.

Prie$ montuojant papildomus aksesuarus, visada jsitikinti, kad maksimalus ketinamo montuoti aksesuaro apsisukimu greitis yra
didesnis negu $lifuoklio apsisukimu greitis. Negalima naudoti aksesuary su kitokiy dydZiy laikikliais negu nurodyti instrukcijoje.
Slifavimo rato kotas negali bati perdirbamas, kad atitikty Slifucklio griebtuvo diametra. Jstatomieji jrankiai turi bati tvirtai ir patikimai
jtvirtinti jrankio griebtuve. Nenaudoti movy nei redukavimo Ziedy jrankio veleno ir $lifavimo ratui suderinti. Neperdirbti $lifuoklio
griebtuvo tam, kad jj pritaikyti prie Slifavimo rato koto diametro.

Slifavimo elementus reikia laikyti ir taikyti pagal aksesuary gamintojo instrukcijy nurodymus. Nenaudoti pazeisty aksesuary. Bet
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kokius defektus turintys aksesuarai privalo bati nedelsiant pakeisti naujais, tvarkingais. Veleno ir griebtuvy baklg reguliariai tikrinti:
ar nesudéveéti arba ar neturi paZeidimy.

Nedirbti su Slifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. Pasitaikancios darbo metu kibirkStys gali sukelti gaisra.
Sumontavus $lifavimo ratg paleiskite jrankj mazdaug 30 sekundéms saugioje pozicijoje. Jeigu paleidus $lifuoklj bus pastebéti
dideli virpéjimai arba pasireiks kitokie jtartini reiskiniai, reikia $lifuoklj tuojau pat iSjungti.

Prie$ pakartoting $lifuoklio jjungima reikia pasalinti visus pastebétus trikumus.

Reikia jsitikinti, kad $lifuoklio apsisukimy greitis néra didesnis negu nurodytas duomeny skydelyje.

Kai kuriy medziagy apdirbimo metu gali kilti toksiSkos arba degios dulkés bei garai. Dirbti reikia gerai ventiliuojamose patalpose
ir naudoti asmeninés apsaugos priemones.

Apsaugines priemones parenkant, reikia atsizvelgti j apdirbamos medziagos tipa.

Reikia jsitikinti, kad kibirkStys ir darbo metu kylancios atliekos nekels pavojaus.

Naudokite tokias asmeninés apsaugos priemones, kaip pirstinés, prijuoste, Salmas.

Slifuokliui su jtvirtintu Slifavimo ratu nukritus ant kieto pagrindo, prie$ pakartotinai jj jjungiant, reikia atidziai sukontroliuoti Slifavimo
rato bukle.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg reikia jsitikinti, kad joks jrankio arba pneumatinés sistemos elementas néra pazeistas. Pa-
stebéjus pazeidima, netvarkingg sistemos elementg reikia nedelsiant pakeisti nauju, pilnaverciu elementu.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia jrankio, kompresoriaus bei zarny viduje susikaupusig kondensacine
drégme nusausinti.

DEMESIO! Pneumatinio jrankio maitinimui reikia naudoti tik gryng suslégta ora. Grieztai draudziama tuo tikslu naudoti
bet kokias kitokias ir tuo labiau - degias dujas.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos

Paveikslas rodo rekomenduojama jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bida. Parodytas bdas uztikrins labiausiai efek-
tyvy jrankio panaudojima, o taip pat prates jo ilgalaikiSkuma.

JlaSinti j oro jéjimo anga keleta SAE 10 klampumo alyvos lasy.

Prie sriegius turin€ios oro jéjimo angos stipriai ir patikimai prisukti atitinkama, oro tiekimo Zarng prijungti leidziantj antgalj.

|rankio veleno griebtuve jtaisyti atitinkama $lifavimo rata. Jeigu Slifavimo ratas turi nustatyta apsisukimy kryptj, Si kryptis turi atitikti
matomoje jrankio vietoje pazyméta rodykle. |sitikinti, kad Slifavimo ratas yra suprojektuotas dirbti su pneumatiniais jran-
kiais, o jo leistinas apsisukimy greitis yra toks pats arba didesnis negu slifuoklio turimas greitis.

sitikinti, kad jungiklis-apsisukimy reguliatorius yra pasuktas j pozicijg pazenklintg uzrasu ,OFF* (IlI).

Prijungti jrank] prie pneumatinés sistemos panaudojant tuo tikslu 3/8” / 10 mm vidinio diametro zarng (IV). Jsitikinti, kad zarnos
patvarumas slégiui yra ne mazesnis negu 1,38 MPa.

Paleisti jrankj kelioms sekundéms pasukant jungiklj-apsisukimy reguliatoriy iki pasipriesinimo j pozicijg pazenklintg uzrasu ,ON".
sitikinti, kad i$ jrankio nesigirdi jokiy jtartiny garsy, nesijaucia jokiy vibracijy.

Sureguliuoti apsisukimy greitj jungiklio-apsisukimy reguliatoriaus pagalba. Jo pasukimas uzrasu ,ON* paZenklinta kryptimi padidi-
na apsisukimy greitj, o pasukimas uzrasu ,OFF* paZenklinta kryptimi, apsisukimy greitj sumazina iki jo visiSko sustabdymo.

Jrangos montavimas ir keitimas (V)

sitikinti, kad maksimalus taikomy aksesuary apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis. Laikytis Slifavimo
raty gamintojy rekomendacijy apsisukimy greicio ir $lifavimo rato koto, kuris atsiras griebtuve, ilgio atzvilgiu.

|sitikinti, kad Slifuoklis nuo suslégtu oru maitinamos pneumatinés sistemos yra atjungtas.

Vienu verzliarak¢iu blokuojant $lifuoklio veleno pasisukimo galimybe, kitu verzliarakéiu palaisvinti griebtuvo verzle.

|montuoti jrangos elementg taip, kad veleno griebtuve atsirasty maziausiai 10 mm ilgio jstatomo elemento koto dalis.
VerZliarakéiy pagalba patikimai ir tvirtai uZsukti verzle ant veleno. Prie$ prijungiant jrankj prie pneumatinés, suslégtu oru maitina-
mos sistemos, verZliarakcius reikia pasalinti.

Slifuoklio komplekte yra oro tepaliné, kurig galima panaudoti, jeigu suslégtu oru maitinanti sistema nebuvo tepaline apripinta.
Tepaline reikia sumontuoti suslégto oro jéjimo | jrankj angoje, o po to prie jos prisukti atitinkama antgalj, leidZiantj prijungti org
privedancig zarng (V).

Ant tepalinés korpuso yra varztas (VII), kuris tuo pat metu yra ir alyvos bakelio voztuvas, varztg atsukus, bakelj reikia pripildyti SAE
10 klampumo pneumatiniams jrankiams skirta alyva, o po to uzsukant varzta, tuo paciu uzdaryti alyvos bakelj voZtuvu. Optimali
tepalinei funkcionuoti padétis yra vertikali, su oro j&jimu nukreiptu Zemyn. |rankio darbo metu reikia alyva reguliariai papildyti.

Darbas Slifuokliu

Parinkti duotajam darbo rezimui tinkamg jrankj. Prie$ pradedant darbg reikia leisti, kad $lifavimo ratas pasiekty pilng apsisukimu
greitj. Prie apdirbamo ruoSinio pavirsiaus pridéti tik pilnu greiciu besisukantj $lifavimo rata.

|rankj spausti tik tokia jéga, kokia yra pakankama duotajai medZiagai apdirbti. Per didelis spaudimas gali $lifavimo ratg pazeisti
ir padidinti pazeidimy patyrimo rizikg.
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Darbo metu gali kilti kibirktys, bei gali atsiplésti apdirbamos medziagos fragmentai. Reikia pasirlpinti, kad kibirkStys ir atpléSiami
fragmentai nesukelty pavojaus darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada jrankio valymui nevartoti benzino, tirpikliy nei jokiy kity degiy skysciy. Garai gali uzsidegti, tuo sukeldami jrankio sprogima
ir sunkius kaino suzalojimus.

Tirpikliai panaudoti jrankio laikikliui ir korpusui valyti, gali suminkstinti tarpiklius. Prie$ pradedant dirbti jrankiu, reikia jj visiSkai
iSdZiovinti.

Pastebéjus kokius nors jrankio veikimo nesklandumus, jrankj reikia nedelsiant nuo pneumatinés sistemos atjungti.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bti saugomi nuo sutersimy. TerSaly patekimo j pneumatine sistema atveju, jrankis arba
kiti pneumatinés sistemos elementai gali bati sunaikinti.

Jrankio konservavimas pries kiekvieng panaudojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima jleisti nedidelj konservuojancio skyscio kiekj (pvz. WD-40) per oro jéjimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir paleisti jj mazdaug per 30 sekundZiy. Tai leis konservuojanciam skys€iui jrankio viduje
pasiskleisti ir jj iSvalyti.

Vél atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Per oro jéjimo angg ir per kitas tam tikslui skirtas angas j jrankio vidy jleisti nedidelj SAE 10 alyvos kiekj. Rekomenduojama naudoti
pneumatiniams jrankiams konservuoti skirta alyva SAE 10. |rankj vél prie prijungti ir jrank] trumpam paleisti.

Démesio! Konservuojantis skystis negali biti naudojamas vietoj tepamos alyvos.

Alyvos pertekliy, kuris iSplauké per oro jéjimo angas nuSluostyti. Nepasalinti alyvos likuciai gali pazeisti jrankio tarpiklius.

Kitos konservavimo procediros

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima reikia patikrinti, ar jrankyje néra kokiy nors matomy pazeidimy. Griebtuvai, jrankiy laikikliai ir
velenai turi bati laikomi Svarioje bakléje.

Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy jrankj reikia atiduoti apzidros tikslu | specializuota taisykla su kvalifikuotu personalu.
Jeigu jrankis buvo naudojamas be rekomenduojamos org privedancios sistemos, jrankio apziliry daznuma reikia padidinti.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokius trakumus reikia nutraukti jrankio naudojima. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti suZeidimus. Visi
taisymai arba jrankio elementy keitimai turi bati atliekami kvalifikuoto personalo autorizuotoje taisykloje.

Trikumas Galimos priezastys ir susidorojimo budai

Per mazas jrankio |leisti nedidelj konservuojancio skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrank] kelioms sekundéms. Spameliai galéjo prilipti prie
apsisukimy greitis arba rotoriaus. Paleisti jrankj mazdaug 30 sekundziy. Patepkite jrankj nedideliu alyvos kiekiu. Démesio! Alyvos perteklius gali sukelti jrankio
nepavyksta jo paleisti galios sumazéjima. Tokiu atveju reikia iSvalyti pavara.

|rankj paleidus apsisukimy Kompresorius neuztikrina pakankamo oro pritekéjimo. Jrankj paleidZia kompresoriaus rezervuare sukauptas oras. Rezervuarui tustéjant,
greitis netrukus sumazéja. kompresorius nespéja papildyti oro stoka. Jranki reikia prijungti prie naesnio kompresoriaus.

Isitikinti, kad turimy Zarny vidinis diametras yra bent toks, koks yra nurodytas parametry lentelés 3 punkte. Patikrinti slégio nustatyma,
Nepakankama galia. ar yra nustatytas maksimalioje pozicijoje. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai i$valytas ir konservuojamas alyva. Nepavykus pasalinti
trikumus, jrankj atiduoti  taisykla.

Gaminio transportas
Gaminj reikia transportuoti pridétoje vienetinéje pakuotéje.

Gaminio sandéliavimas

Prie§ pradedant gaminj sandéliuoti, reikia jj uzkonservuoti pagal instrukcijoje pateiktais nurodymais. Gaminj sandéliuoti pridétoje
vienetinéje pakuotéje. Gaminj laikyti patalpos viduje sausoje ir pavésingoje vietoje. Laikymo vieta turi biti apsaugota nuo nejga-
lioty arba pasaliniy asmeny, o ypa¢ vaiky prieigos.

Nepataisomy jrankiy Salinimas

Sugadinti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antrine Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natiraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
batina siekti jy daugiakarcio panaudojimo, taikant antriniy Zaliavy perdirbima arba kitus Zaliavy atgavimo badus.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Pneimatisks komplekts slipmasina mini ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Pateicoties nelieliem iz-
mériem, ierice var bat izmantota visur, kur normala izméra ierice nevar bit lietota. Piem., apdares darbos, rokdarbos un precizos
darbos. Pateicoties universalam turétajam ir iespejams darbs ar slipéSanas akmeniem uz stieniem. lerice bija projektéta majsaim-
niecibas lietoSanai un nevar bt lietota profesionala darbiba, piem., darbuznémumos un pelnas darbiba. lerice nav paredzéta
pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza,
uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsaksanas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lieto$anas dél, ka arf drosibas no-
teikumus un $o instrukcijas nepaklausiSanas dél. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudgjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir ari atslégas, ar kuram

var fiksét papildu darbariku turétaja, mini gaisa ello$anas ierice, elloSanas ierice un slipésanas akmenu uz stieniem komplekts.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs 80970
Svars [kg] 0,35
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ["]/ [mm] 1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) ["]/ [mm] 3/8/10
Apgriezieni [min] 54 000
lerices turétaja diametrs [mm] 3
imals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 13
Akustisks spiediens (EN ISO 15744) [dB(A)] 7943
Akustiska jauda (EN 1SO 15744) [dB(A)] 90+3
Vibracijas (EN 28662-1) [m/s?] <25

VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba drogibas noteikumus kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZotu ugunsgréka, elektrooka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darba ar ierici jalasa un jasaglaba visa $T instrukcija.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bt par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETA INSTRUKCIJA

Visparéjie drosibas noteikumi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru maini$anas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, Iidzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un dro$ibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar raZotaju, lai mainitu nominalu
tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmer lie-
tojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas [Tmeni uzlastt atkarigi no veiktas darbibas. Japéarliecinas, ka apstradats
priekSmets ir droSi nostiprinats. Regulari kontrolét, vai ierices griezes atrums nav augstaks par radito indikacijas tabula. Kontroli
veikt bez montéta iebazta instrumenta un saskana ar razotaja rekomendacijam. Parbaudit, vai dzirksti un drumslas darba laika
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nevar ierosinat risku. Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta mainiSanas vai konservacijas. Arf pastavigi
jaievero nepiedero3as personas risks.

Riski savienoti ar sajaukSanu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpésanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Lai pasargatos no rokas vai citu kermena dalu pargrie$anas, izvairities no kontakta ar rotéjosam varpstam un iespraustiem in-
strumentiem. lerices lietoSanas laika operatora rokas var bat paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi,
saberSana vai karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabat fiziski spéki,
|ai stradatu ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavétu preti normalai vai nejausai kustibai un
lai vienmér disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam
izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Nedrikst izmantot rot&joso vili, kad atrums parsniedz nominalu atrumu.
Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Esiet uzmanigi, jo iesprausts instruments roté pat péc iedarbinaSanas
ierices izslégSanas. Atkarigi no apstradata materiala jaievéro risks, savienots ar spradzienu vai ugunsgréku.

Risks savienots ar atkartoto kustibu

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta pozicija, kura
nodrosina attiecigu kaju novietodanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina po-
ziciju ilglaiciga darba, lai izvairitos no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sépes, pulsgjo3as sapes, knislus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuédra mainisanas.

Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot aksesuarus citos iz-
méros un veidos. Izvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bt karsts vai ass.
Parbaudtt, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par slipmasinas vai pulé$anas masinas nominalu atru-
mu. Parbaudt, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par ierices nominalu atrumu. Nemontét slipéSanas
disku, grieSanas disku vai frézi uz slipmasinas. Bojata slipripa var ierosinat |oti nopietnu ievainojumu vai navi. Nelietot bojatu vai
salauztu disku vai nogaztu disku. lzmantot tikai pielautu iespraustu instrumentu ar attiecigu stiena diametru. levérot, lai montazas
punkta griezes atrums jabat pazeminats sakariba ar veltna garuma palielinaSanu starp uzmavas galu un montazas punktu. Par-
baudit, vai minimals stiena, iespiléta ierices turétaja, garums ir vismaz 10 mm (jaievéro iesprausta instrumenta razotaja rekomen-
dacijas). Izvairities no kludam pielagojot iesprausta instrumenta stiena diametra pie pneimatiska instrumenta turétaja.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupSana un nokriSana ir par galveniem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka ar no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem., elektriba vai citas ekspluatacijas [inijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudrt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojadanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem., vézis, iedzimti defekt,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértésana un attiecigu kontroles lidzeklu ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespgju uzart esosus puteklus. Gaisa izeja jano-
virza ta, lai minimizétu puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritéti jabat emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai dimu savakSanai, ekstrakcijai vai samazinasanai jabut
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam — tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. |zvélét, konservét un mainit iespraustu
instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargatu no tvaiku un puteklu izdali$anas limena paaugstindSanas. Dazadu
materialu apstradasana var ierosinat tvaiku un puteku izdaliSanu, kas var ierosinat spradziena risku.

Trok3na risks

Pak!aﬁéanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgrieZamu dzirdes pazaudésanu un citas
problémas, piem., troksnis osas (zvaniSana, diiksana, svilpo$ana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles [idzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt sekojoSu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta "zvaniSana". Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
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darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam — tas atlaus izvairities no nevajadziga trok3na limena paaugstina$anas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmer parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadtts uz ierices. Izvelét, konservét un mainit
nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena
paaugstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skravgriezu ligzdam. Strada-
jot zemas temperatiras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bds justa
stingSana, knisli, sape vai ieradis adas balinaSana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un
konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lieto$anas instrukcijas rekomendacijam - tas
atlaus izvairtties no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Neizmantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas
var redzami paaugstinat vibracijas limeni. zvélét, konservét un mainit nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas instrukcijas
rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstinadanas. Tur, kur iespéjami, jélieto aizsardzibas
montaza. Ja iespéjami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ieverojot
prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Ne attiecigi uzstadits vai bojats
iesprausts instruments var ierosinat vibracijas imena paaugstina$anu.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepludi, iztukSot vadu un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainianas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Vada sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmer jakontrolé, vai vads un savienojumi nav bojati, vai valigi. Aukstu gaisu
novirzit talu no rokam

Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskravéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stieni un savienojumi,
kuri sarga no bojajumiem starp vadiem un starp vadu un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei.
Nedrikst parnest riku, turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktors ar droSibas varstu. Pneimatiska ierice japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaikus
nodrosinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabtt kontroléts pirms katras lietoSanas, un, kad ir
vajadzigi, filtrs jabdt nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodroSinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat
lietoSanas laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareiza pozicija, kura atlauj stavet preti normalai vai negaiditai ierices kustibai griezes momenta dél.

Jakontrolé darba apkartne, slipmasina var viegli sagriezt.

Nelietot slipéSanas disku un ierici, kuri ir paredzéti blakus slipéSanai, grieSana.

Nelietot grieSanas un frézéSanas disku.

Péc slipmasinas izslég$anas japagaida ar atlikSanu lidz rotacijas pilnigai apturéSanai.

Pirms papildu apgadasanas montaZas jakontrole, lai aksesuaru apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu
atrums. Nedrikst lietot aksesuaru ar turétajiem citos apstaklos, neka raditi instrukcija. Nedrikst parveidot slipéSanas diska stieni,
lai to pielagotu ierices turétaja diametram. Papildu aksesuari jabat stipri un tiesi fikséti ierices turétaja. Nedrikst lietot spundi un
reducéSanas gredzenu, lai pielagotu ierici. Nedrikst parveidot ierices turétaja diametru, lai to pielagotu slipéanas diska stiena
diametram.

Slipeésanas elements jabat glabats un lietots saskana ar ierices razotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut
kadiem bojajumiem jabat nekavéjoties maintti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavok|u.

Nedrikst stradat ar slipma$inu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bat par ugunsgréka ie-
meslu.

Péc slipéSanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém dro$a pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierice, kad ir konstatétas
lielas vibracijas vai citi nepareizumi slipmasinas darbiba.

Visi nepareizumi jabit nonemti pirms slipmasinas ieslégsanas.

Kontrolét ierices apgriezienu atrumu — nevar bit augstaka par radrto indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojosas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un
jalieto personalas droSibas [idzekli.

Drosibas [idzek|u izvéléSanas laika jaievéro apstradata materiala veids.

Jabt uzmanigi, lai dzirksti apstradasanas laika nevarétu bat par bistamibas iemeslu.

Lietot personalas droSibas lidzek|us — darainus, parsegu, Kiveri.

lerices ar montéto slipéSanas elementu palaiSanas gadijuma pirms ieslégSanas jakontrolé slipéSanas elementa stavok|u.
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IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavejoties jamaina bojatais elements uz jaunu.

Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenseéta ierices iek$a, kompresora un vados.

UZMANIBU! Pneimatiska instrumenta baroSanai lietot tikai saspiestu gaisu. Sim mérkim nevar bit izmantotas citas
gazes, seviski uzliesmojosas gazes.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému

llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbi-
bu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiei pieskrdivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa vadu (II).

lerices turétaja uzstadit attiecigu slipéSanas disku. Ja slipéSanas disks raksturos ar attiecigu rotacijas virzienu, tas jaatbilst ierices
rotacijas virzienam. Parbaudit, vai slipéSanas disks tika projektéts darbam ar pneimatiskam iericém, un ja griezes atrums
ir vienads vai parsniedz slipmasinas atrumu.

Parbaudtt, vai ieslédzéjs - apgriezienu regulétajs, ir parslégts uz poziciju "OFF" (Ill).

Pieslegt ierici pie pneimatiskas sistemas (VI), izmantojot vadu ar iek$&jo diametru 3/8”/ 10 mm. Parbaudt, vai Slatenes izturigums
ir vismaz 1,38 MPa.

ledarbinat ierici, parslédzot uz dazadam sekundém ieslédzéju - apgriezienu regulétaju lidz pretestibai "ON" zimes virziena. Par-
baudtt, vai no ierices nav dzirdamas nekédas aizdomigas skanas vai nav jutamas vibracijas.

Noregulét griezes atrumu ar ieslédzi - apgriezienu regulétaju. PagrieSana "ON" zimes virziena palielina griezes atrumu, un "OFF"
Zimes virziena - samazina griezes atrumu, lidz izslégsanai.

Apgadasanas montaza un maini$ana (V)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums bitu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievéro slipésanas disku
razotaju rekomendacijas par apgriezienu atrumu un varpstas garumu.

Parbaudit, vai slipmasina ir atslégta no pneimatiskas sistémas, kura baro ierici ar saspiesto gaisu.

Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta batu stiena vismaz 10 mm.

Ar atslégam tieSi un stipri pieskravét fikséSanas uzgrieznu. Nonemt atslégas pirms ierices pieslégSanas pie barosanas pneima-
tiskas sistemas.

Slipma$inas komplekta ir gaisa elloSanas ierice, kas var bit izmantota, ja saspiesta gaisa sistéma nav apgadata ar elloSanas
ierici. ElloSanas ierici uzstadit uz saspiests gaisa ievada ierices pusé, péc tam pieskravét attiecigu uzgalu, kas lauj pieslegt gaisa
vadu (VI).

Uz elloSanas ierices korpusa atrodas skriive (VII), kas ir ellas tvertnes korkis, péc atskravéSanas uzpildrt tvertni ar ellu, paredzétu
izmanto$anai pneimatiskas iekartas, ar viskozitati SAE 10, péc tam slégt tvertnes korki, ieskrivéjot skrdvi. Optimala elloSanas
ierices darba pozicija ir vertikala, ar gaisa ievadu novirzitu uz apakSu. Darba laika regular uzpildit elu.

Darbs ar slipmasinu

Izvelét ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atlaut ierices sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu var pie-
tuvinat tikai rotéjoSo slipéSanas disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Parak stipra piespieSana var sabojat
slipéSanas elementu un bt par ievaino$anas iemeslu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materidla fragmenti. Jabat uzmanigi, lai dzirksti un materiala fragmenti
nebdtu bistami darba vieta.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierfces tirisana var mikstinat biivéjumu. Pirms darba sakuma ierfce jabt tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierice jaizslédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierfci un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslegt ierici no pneimatiskas sistemas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) caur gaisa iegju.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégt to uz ap 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek3a un to nofirit.
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Vélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! Konservéjoss lidzeklis nevar bit lietots ka attiecigs elloSanas lidzeklis.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierfces blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierice jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jabit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSana, nekavéjoties péc bojajuma konstatésanu. Darbiba ar bojato ierici var bit par ievainoSanas iemeslu.
Visi remonti vai ieri¢u elementu mainiSana javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labosana

lericei ir parak leni leliet nelielu konservéjosa skidruma daudzumu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie
apgriezieni, vai ierice nevar | rotoru. leslégt ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierfci. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu.
iedarbinat Tada gadijuma jatira dzinéja.

lerice sak darbibu un péc Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa pieplidi. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
tam palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierice pie stiprako kompresoru.

Parbaudtt, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz tads, kads ir noteikts tabulas 3. punkta. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir
maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot ierici remontam.

Parak zema jauda

Produkta transportésana
Produktu transportét pievienota vienibas iepakojuma.

Produkta glabasana

Pirms glabaSanas uzsékSanas produktu konservét saskana ar instrukcijas aprakstu. Produktu glabat pievienota vienibas iepa-
kojuma. Produktu glabat telpas, sausas un noénotas vietas. Glabasanas vietu pasargat no nepilnvaroto personu pieejas, seviski
no bérniem.

Nolietotas ierices apsaimnieko$ana

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreiz€jas izejvielas — nevar bat izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg$ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobeZotu atkritumu daudzumu, tiem jabut vélreiz izlietotiem, par-
stradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.

ORI GINALA I NSTRWUKT CIJA




cz
CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Souprava pneumatické brusky mini je naradi napajené stlacenym vzduchem o pfislu$ném tlaku. Diky malym rozmériim nachazi
bruska uplatnéni vSude tam, kde nelze pouzit brusky béznych velikosti. Napf. pfi dokon¢ovacich a rukodélnych pracich a pracich
vyzadujicich vysokou preciznost. Diky univerzalni upinaci hlavé Ize prace provadét brusnymi nastroji na stopkach. Naradi bylo
navrzeno vyhradné k pouziti v domacnosti a neni dovoleno ho pouZivat profesionalné, tj. ve firmach nebo k vydélecné Einnosti.
Néradi neni urCeno pro nepfetrZity provoz. Doporuenym reZime prace je narazova prace v trvani 5 minut, po které je tfeba pockat
30 minut, dokud néradi nevychladne. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace nafadi zavisi na nalezitém provozovani, proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si precist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel neodpovida za jakékoli Skody a Urazy, k nimZ dojde v dlsledku pouzivani nafadi zpisobem, ktery je v rozporu s u¢elem
jeho pouZiti a s bezpe€nostnimi pfedpisy a pokyny tohoto navodu. PouZivani n&fadi v rozporu s UCelem jeho pouZziti nebo se
smlouvou ma za nasledek ztratu zarucnich prav uzivatele.

PRISLUSENSTVIi

Bruska je vybavena spojkou, ktera umoZnuje jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz klice umozriujici
pfipevnit do upinaci hlavy pracovni nastroje nebo dodatecné prislusenstvi, miniaturni olejova¢ vzduchu, olejnicka a sada brus-
nych nastrojl na stopkach.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo 80970
Hmotnost [kg] 0,35
Primér pripojky tlakového vzduchu (PT) ["]/ [mm] 1/4
Priimér hadice na pfivod tlakového vzduchu (vnitfni) ["]/ [mm] 3/8/10
Otacky [min”] 54 000
Upinaci primér hlavy [mm] 3
alni provozni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [/min] 13
Hladina akustického tlaku (EN ISO 15744) [dB(A)] 79+3
Hladina akustického vykonu (EN 1SO 15744) [dB(A)] 90+3
Hladina vibraci (EN 28662-1) [m/s?] <25

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

VAROVANI! B&hem préce s pneumatickym naradim se doporuéuie trvale dodrZovat zakladni pravidla bezpegnosti prace, véetné
pravidel uvedenych dale, aby se omezilo nebezpe€i vzniku pozZaru, Urazu elektrickym proudem a poskozeni zdravi.

Drive nez zaCnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod na obsluhu, fidte se podle ného a uschovejte ho pro pfipadné
pozdéjsi pouZiti.

UPOZORNENI! Pietéte si véechny déle uvedené pokyny. Jejich nerespektovani miize byt pricinou trazu zpiisobeného elek-
tfinou, poZaru nebo poskozeni zdravi. Pojem ,pneumatické nafadi” pouzivany v ndvodu se vztahuje na vSechny druhy naradi
pohanéné stlaenym vzduchem s odpovidajicim tiakem.

DODRZUJTE NASLEDUJICi POKYNY

VSeobecné bezpecnostni piedpisy

Pfi praci s pneumatickym naradim nebo v jeho blizkosti hrozi cela fada rizik. Pfed zahajenim instalace, préce, oprav, Udrzby a
pfed vyménou nastroje nebo pfislusenstvi je proto tfeba prostudovat bezpeénostni pfedpisy a porozumét jim. NedodrZeni vyse
uvedenych pokynd mize mit za nasledek vznik vaznych drazl. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického naradi smi pro-
vadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto
zasahy mohou sniZit i€innost naradi a jeho bezpe&nost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpecnostni pfedpisy nenechavejte
bezdlvodné zaloZené, dejte je k dispozici obsluze nafadi. PoSkozené pneumatické naradi se nesmi pouzivat. Nafadi je nutno
podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym kromé jiného na Citelnost Udajti pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnava-
tel/uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.
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OhroZeni souvisejici s Uletem ¢astic materidlu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného pfedmétu, pfislusenstvi nebo dokonce samotného pracovniho nastroje mize byt pficinou vymrsténi ¢as-
tic materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat takové prostiedky na ochranu o€i, které odolavaji nérazu.
Stupen ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. PokaZdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét spolehlivé
upevnén. Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky nastroje nejsou vysSi nez hodnota uvedend na vyrobnim Stitku nafadi.
Kontrola se musi uskutecnit bez namontovaného pracovniho nastroje a podle pokynu vyrobce. Je tfeba se presvédéit, zda jiskry
a ulomky vznikajici pfi praci nepfedstavuji zdroj ohroZeni. Pfed vyménou pracovniho nastroje, oSetfenim nebo udrzbou je tfeba
odpojit naradi od zdroje napajeni. Soustavné je nutné zohlednovat riziko hrozici nepovolanym osobam.

Ohrozeni souvisejici se zachycenim a vtazenim

OhroZeni spocivajici v zachyceni a navinuti maZe zpusobit uduseni, oskalpovani a/nebo zmrzaceni. MiZe k nému dojit tehdy,
kdyzZ se volné Casti odévu, bizutérie, viasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi
a zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s naradim

Aby nedoslo k pofezani rukou nebo jinych ¢asti téla, je nutné se vyhybat kontaktu s rotujicim vietenem a upnutym pracovnim na-
strojem. Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohrozeni, jakym je napf. zhmoZzdéni, naraZeni, odsek-
nuti, zbrouseni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi
byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drZte pfedepsanym zpisobem. Budte pfipraveni
reagovat na bézné nebo neocekavané pohyby a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které
zajisti udrzeni rovnovahy a bezpeénost. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporu€uje se pouzivat vhodné rukavice a ochranny
odév. Nepouzivejte rotaéni pilnik pfi rychlosti prekracujici jmenovitou rychlost. Pfi praci s nafadim nad hlavou je pfedepsano
pouZziti ochranné prilby. Budte opatrni, ponévadZ pracovni nastroj po uvolnéni spoustéciho zafizeni jesté urcitou dobu rotuje. V
zavislosti na obrab&ném materidlu je tfeba mit na zfeteli ohrozeni souvisejici s vybuchem nebo pozarem.

OhroZeni souvisejici s opakujicimi se pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k préaci spocivajici v opakovani pohybu je obsluha vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych Casti téla. Pri pouzivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spocCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to pfedchazet pocitu diskomfortu a unavé. Jestlize obsluha
pociti takové symptomy jako trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraveneni, tuti, paleni
nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a vyhledat lékafskou pomoc.

Ohrozeni zpisobené nastroji a pfislusenstvim

Pred vyménou pracovniho nastroje nebo pfislusenstvi je tfeba odpojit nafadi od zdroje napajeni.

Nastroje, pfislusenstvi a provozni materidly pouZivejte pouze takovych rozmérd a typd, jaké doporucuje vyrobce. Nepouzivejte
pfisluenstvi jinych rozmérd a typl. BEhem prace nebo po jejim ukonéeni se vyhybejte pfimému kontaktu s pracovnim nastrojem.
Kromé toho, Ze je ostry, mlZe byt i horky.

Zkontrolujte, zda maximaini pracovni rychlost pracovniho nastroje je vy3$Si nez jmenovita rychlost brusky nebo lesticky. Zkontrolujte,
zda maximalni pracovni rychlost pracovniho nastroje je vy$3i nez jmenovita rychlost naradi. Na brusku nikdy nemontujte brusné
kotouce, fezné kotouce nebo frézky. Poskozeny brusny nastroj mlize zplisobit velmi tézké Urazy nebo smrt. Nepouzivejte prasknuté
nebo polamané brusné nastroje nebo nastroje, které upadly na zem. PouZivejte pouze dovolené pracovni nastroje s odpovidajicim
primérem upinaci stopky. Pozornost je tfeba vénovat skutecnosti, Ze s ohledem na zvétSeni délky hfidele mezi koncem pouzdra a
bodem montaze je nutné v bodé montaze adekvatné snizit otacky. Zkontrolujte, zda délka stopky nastroje upnuta v upinaci hlavé
nafadi ¢ini nejméné 10 mm (je rovnéZ nutno vzit do uvahy pokyny vyrobce pracovnich nastroju). Dbejte na to, abyste se nedopustili
omylu pfi volbé priméru upinaci stopky nastroje a jeho pizplisobeni prliméru upinaci hlavy pneumatického naradi.

Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami urazli. Davejte pozor na kluzké plochy zpisobené pouzivanim néfadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohrozeni jako rozvody elektfiny nebo jina vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostfedi s nebezpe¢im
vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi ¢astmi elektrickych zafizeni neni naradi vybaveno potfebnou izolaci.
Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé poskozeni
pouzivanym nafadim mohla predstavovat zdroj ohrozeni.

Ohrozeni souvisgjici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouZivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhor$eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kiize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohrozeni. Vyhodnocovani rizika musi zahmovat viv prachu vznikajiciho pfi pouzivani naradi jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Vyvod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby bylo vifeni prachu v pradném prostredi
minimalizovano. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. VeSkera integrovana zafizeni
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a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo par musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podle
pozadavky hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, oSetfovani a idrzbu pneumatického néfadi je tfeba provadét podle pokynu
navodu na obsluhu. To umoZni minimalizovat neZadouci emise par a prachu. Aby se zabranilo naristu koncentrace par a prachu,
je tfeba pracovni néstroje volit, oSetfovat a ménit podle pokynli ndvodu. Obrabéni urcitych materiald mizZe zplsobit vznik par a
prachu, které mohou vytvofit prostfedi s nebezpecim vybuchu.

OhroZeni hlukem

Vystavovani silnému hluku bez odpovidajici ochrany miZe zpusobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huéeni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opateni vedouci ke snizeni rizika mohou zahrnovat pouziti tlumicich materiald zabra-
fiujicich chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostredky na ochranu sluchu podle pokynti zaméstnavatele
a podle pozadavku hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, oSetfovani a udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle
pokyn( navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlistu hladiny hluku. Je-li pneumatické naradi vybaveno tlumic¢em, je
nutné soustavné dbat na to, aby byl béhem pouZivani naradi spravné namontovany. Pracovni néstroje je tfeba volit, oSetfovat a v
pfipadé opotfebeni vyménit podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

Ohrozeni vibracemi

Vibrace mohou zpusobit trvalé poskozeni nervil a cévni zmény v rukach a ramenou. Nepfiblizujte se rukama do blizkosti sklicidel
Sroubovaku. Pri praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi
trnuti, mravenéeni, bolest nebo zbéleni kiZe na prstech a rukéch, prestarte pneumatické nafadi pouzivat. Potom informujte o
této skuteCnosti zaméstnavatele a vyhledejte Iékafskou pomoc. Obsluhu, oSetfovani a udrzbu pneumatického nafadi je tfeba
provadét podle pokynl ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nepouzivejte opotfebované
nebo nevhodné pfizplisobené nastavce. MliZe to vyvolat znacny nérlist hladiny vibraci. Pracovni néstroje je tfeba volit, odetfovat
a v pipadé opotfebeni vyménit podle pokynl navodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hladiny vibraci. Tam,
kde je to mozné, se musi pouZit krytd montaz. Pokud je to moZné, je tfeba eliminovat hmotnost néfadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni. Nafadi drzte lehce, ale spolehlivé, abyste byli schopni vyvinout jen nejnutnéjsi reakéni sily, ponévadz
ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou nafadi drzite. Nespravné namontovany nebo podkozeny pracovni nastroj
miZe zpUsobit narlst hladiny vibraci.

Doplriujici bezpecnostni pfedpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaceny vzduch mize zpusobit vazné drazy:

- kdyZ se nafadi nepouZiva, pfed vyménou nastroje, pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vZdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste
tlak vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici m(Ze zplsobit vazny Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou po$kozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce.

V pripadech, kdy jsou pouzity univerzalni Sroubované spoje (bajonetové spojky), je treba k zajisténi ochrany spoji proti poskozeni
na mistech mezi hadicemi a mezi hadici a naradim pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Pfekradovani maximalniho tlaku
vzduchu stanoveného pro dané nafadi je zakazano.

Néradi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY PROVOZOVANI

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlateného vzduchu umozriuje dosahnout pozadovany provozni tlak a zda bude zajistén poZa-
dovany pritok vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil spolecné s pojistnym
ventilem. Pneumatické nafadi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jak Cistota, tak i nasyceni vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba pfed kazdym pouzitim nafadi zkontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vygistit nebo doplnit olej
do olejovace. Pro naradi se tak zajisti pfedepsané provozni podminky a prodlouzi se jeho Zivotnost.

V piipadé pouzivani dodatecnych drzaki nebo podpémych stojanti je tfeba zkontrolovat, zda je naradi spravné a spolehlivé
upevnéno.

Je tfeba zaujmout vhodny postoj umozriujici reagovat na béZny nebo neocekavany pohyb naradi vyvolany krouticim momentem.
Pozornost je tfeba vénovat i okoli pracovisté. Bruska je schopna cokoli snadno prefezat.

Na Fezani nepouzivejte brusné nastroje a nastroje uréené k brouseni bocni plochou.

Nepouzivejte fezné kotouée nebo kotouce na frézovani.

Po vypnuti brusky je tfeba s jejim odlozenim pockat, dokud se rotujici nastroj Upiné nezastavi.

Pfed montéZi dodate¢ného pfisludenstvi je tfeba ovéfit, zda jsou maximalni otacky pfisluSenstvi vy33i neZ otacky brusky. Neni
dovoleno pouzivat pislu$enstvi pfizplsobené pro jiné upinaci hlavy, nez je uvedeno v ndvodu. Neupravuijte stopky brusnych na-
stroju s cilem pfizpUsobit je priméru upinaci hlavy brusky. Pracovni nastroj musi byt v upinaci hlavé nafadi dikladné a spolehlivé
upnuty. K pfizptsobeni primérd brusnych néstroj vietenu nafadi nepouZivejte redukéni pouzdra a krouzky. Neupravujte upinaci
hlavu brusky s cilem pfizplsobit ji priméru stopky brusného nastroje.
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Brusné nastroje je tfeba skladovat a pouzivat podle navodu vyrobce pfisluSenstvi. Poskozené pfisluSenstvi nepouzivejte. Pfislu-
Senstvi s jakymikoli vadami se musi neprodlené vyménit za nové bez vad. Kontrolujte stav vietena a upinaci hlavy, zda nejsou
opotfebované nebo poskozené.

S bruskou nepracuijte na mistech s vysokym nebezpecim vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou byt pficinou pozaru.

Po namontovani brusného nastroje uvedte naradi do chodu na dobu asi 30 sekund v bezpecné poloze. Zafizeni ihned vypnéte,
jestlize budou zjistény znaéné vibrace nebo jiné anomalie v chovani brusky.

Veskeré anomalie je tfeba pfed dalSim uvedenim brusky do chodu odstranit.

Je tfeba zkontrolovat, zda otacky brusky nejsou vyssi nez uvadi vyrobni Stitek.

Pri obrabéni nékterych materiali maze vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a pary. Je proto tfeba pracovat v dobfe vétranych
mistnostech a pouZivat osobni ochranné pracovni prostredky.

Pri vybéru ochrannych prostfedkd je tfeba zohlednit druh obrabéného materialu.

Je tfeba se presvédcit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi prace nepedstavuji zdroj ohroZeni.

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky jako rukavice, zastéra a pfilba.

V pfipadé padu nafadi s upnutym brusnym nastrojem na zem je tfeba pfed dalSim uvedenim do chodu stav brusného néstroje
dtikladné zkontrolovat.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim néfadi je tfeba zkontrolovat, zda néktera soucastka pneumatického systému neni poSkozena. V pfipadé
zjiténi poskozeni je tfeba neodkladné vadné soucastky vyménit za nové a neposkozené.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti naradi, kompresoru a rozvodu.
UPOZORNENI! K napajeni pneumatického néfadi je tfeba pouzivat vyhradné stlaceny vzduch. Pouzivani jakykoli jinych plyndi k
tomuto Ucelu, zejména hoflavych, je zakazano.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému

Obréazek znazorfiuje doporuceny zplisob pfipojeni nafadi k pneumatickému systému. Uvedenym zpisobem bude zajisténo co
nejefektivngjsi vyuziti nafadi a prodlouzi se rovnéz jeho zivotnost.

Nadavkuijte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do otvoru pfivodu vzduchu.

Do zavitového otvoru pfivodu vzduchu pevné a spolehlivé zasroubujte vhodnou koncovku umozAujici pfipojit hadici privodu
vzduchu (I1)

Na unése¢ nafadi namontujte pfisludny brusny nastroj. Jestlize ma brusny nastroj uréeny smér rotace, tento musi byt shodny se
smérem rotace zndzornénym na naradi. Ujistéte se, zda je tento brusny nastroj uréeny pro praci s pneumatickym naradim a zda
jeho dovolené ot&cky jsou stejné nebo vy3si nez otacky brusky.

Zkontrolujte, zda se vypina¢ - regulator otdCek nachazi v poloze oznacené ,OFF” (Ill).

Pripojte naradi k pneumatickému systému (IV). K tomu pouzijte hadici s vnitfnim pramérem 3/8” / 10 mm. Je dulezité zkontrolovat,
zda je hadice dimenzovana na tlak minimainé 1,38 MPa.

OtoCenim vypinace — regulatoru otaéek na doraz smérem k poloze oznacené ,ON” uvedte naradi na nékolik sekund do chodu.
ZKontrolujte, zda z n&fadi nevychazeji Zadné podezfelé zvuky nebo vibrace.

Pomoci vypinaCe - regulatoru otaCek nastavte otacky. OtaCenim regulatoru ve sméru oznageném ,ON” se otacky zvysuji a
otacenim ve sméru oznaceném ,OFF” se otacky sniZuji, az se naradi UpIné zastavi.

Montaz a vyména pracovnich néstrojii a pfislusenstvi (V)

Zkontrolujte, zda jsou maximalni otacky brusnych nastrojli a pfisluenstvi vy$si neZ otacky brusky. Po strance otacek a délky
stopky brusnych nastrojli (jaka se ma do upinaci hlavy upnout) je tfeba dodrzovat pokyny jejich vyrobct.

Zkontrolujte, zda je bruska odpojena od pneumatického systému zajistujiciho napajeni stiaCenym vzduchem.

Jednim kli¢em zajistéte vieteno brusky proti otaceni a druhym kli¢em povolte matici upinaci hlavy.

Pracovni nastroj nebo pfisluSenstvi namontuite tak, aby ve vfetenu bylo upnuto minimainé 10 mm stopky.

Pomoci kli¢u dikladné a spolehlivé zasroubuijte upeviiovaci matici na vietenu. Pfed pfipojenim nafadi k pneumatickému systému
zajistujicimi napajeni stlaenym vzduchem odstrarite z naradi veskeré klice.

Ve vybavé brusky se nachazi olejova¢ vzduchu, ktery je mozné pouZit, jestlize systém napajeni stlaenym vzduchem neni tako-
vymto olejovacem vybaven. Olejovac je tfeba namontovat na vstup stlaceného vzduchu do nafadi a potom k nému pfisroubovat
vhodnou koncovku umoZnujici pfipojit hadici pfivodu vzduchu (VI).

Na télese olejovace se nachazi Sroub (VII), ktery plni tlohu uzavéru nadrzky oleje. Po jeho odSroubovani je tfeba nadrzku naplnit
olejem uréenym k pouZiti v pneumatickém nafadi s viskozitou SAE 10 a nasledné uzavér nadrzky zaviit zaSroubovanim Sroubu.
Optimalni provozni polohou pro olejovac je poloha svisla se vstupnim otvorem vzduchu sméfujicim dol. Béhem préce je tfeba
olej pravidelné dopliovat.

Préace s bruskou

Zvolte nastroj vhodny pro dany druh prace. Pfed zahajenim préce je tfeba nechat brusny nastroj dosahnou piné otacky. K mate-
rialu pfikladejte pouze rotujici brusny nastroj.

O R I G I N A L N A Vv O D U



cz

Na nafadi vyvijejte pouze takovy tlak, jaky je na obrabéni daného materialu potfebny. PFili§ velky tlak mize poSkodit brusny
nastroj a zvysit riziko vzniku Urazu.

Pfi praci mohou vznikat jiskry a mohou se uvoliovat tlomky obrabéného materialu. Je proto tfeba se postarat o to, aby jiskry a
uvolfiujici se ulomky neohroZovaly pracovisté.

OSETROVANI, UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouzivejte benzin, rozpoustédla nebo jiné horlavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zplsobit vybuch
naradi a tézké Urazy.

Pri pouziti rozpoustédel na Cisténi upinaci hlavy a skfiné naradi mtze dojit k poskozeni tésnéni. Pied zahajenim prace nafadi
dukladné osuste.

V pfipadé zjisténi jakychkoli anomalii v chodu néfadi je tfeba nafadi okamZité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranéné pred necistotami. Necistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického
systému, mohou nafadi i ostatni prvky pneumatického systému znicit.

OSetfeni a udrzba naradi pfed kazdym pouZitim

Odpojte naradi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte do naradi malé mnozstvi konzervaéniho pfipravku (napf. WD-40) vstupnim otvorem vzduchu.
Pfipojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. To umozZni rozvést konzervaéni pfipravek
uvnitf nafadi a vygistit ho.

Néradi opét odpojte od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto ucelu nadavkuijte dovnitf naradi malé mnozstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouZivat olej SAE 10, ktery je uréeny k Udrzbé pneumatického naradi. Nafadi pfipojte a uvedte ho na kratky ¢as do chodu.
Upozornéni! Konzervacni pfipravek nelze pouZivat jako ndhradu mazaciho oleje.

Utrete zbytky oleje, ktery se dostal vystupnimi otvory ven. Olej ponechany na naradi mize poskodit jeho tésnéni.

Ostatni udrzba a oSetfovani

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou patrné jakékoli stopy poskozeni. UnaSece, upinaci hlavy
a vietena je tfeba udrzovat Cisté.

KaZzdych 6 mésict nebo po 100 hodinach provozu je tfeba naradi podrobit prohlidce, kterou je opravnény provést pouze kvalifiko-
vany persondl opravarenského zavodu. Jestlize se nafadi provozovalo s jinym nez doporuéenym systémem napajeni vzduchem,
je tfeba intervaly prohlidek néfadi zkratit.

Odstrariovani poruch
Po objeveni jakékoli poruchy je teba pouzivani nafadi okamzité prerusit. Prace s poskozenym naradim maze byt pFicinou vzniku Urazu.
Jakékoli opravy nebo vymény prvk(i nafadi smi provadét pouze kvalifikovany persondl autorizovaného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma prili§ pomalé Vstupnim otvorem vzduchu nadavkujte malé mnoZstvi konzervacniho pfipravku. Uvedte nafadi na nékolik vtefin do chodu. Lopatky se
otacky nebo se viibec mohly prilepit k rotoru. Uvedte nafadi do chodu na cca 30 sekund. Naradi namazte malym mnoZzstvim oleje. Upozornéni! Pfili§ velké
neuvede do chodu. mnoZstvi oleje muZe zpusobit pokles vykonu nafadi. V takovém piipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatecny objemovy pritok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umérné s vyprazdfiovanim vzdusniku kompresor nestaci Ubytek vzduchu doplfiovat. N&fadi je tfeba pfipojit k vykonnéjsi-
mu kompresoru.

Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimalné takovy, jaky je uveden v tabulce v bodu 3. Zkontrolujte nastavenou
Nedostatecny vykon. hodnotu tlaku, zda je nastaven na maximalni hodnotu. Zkontrolujte, zda je naradi predepsanym zplisobem vycisténé a namazané.
Jestlize se vysledek nedostavi, odevzdejte nafadi do opravy.

Néradi se uvede do chodu a
potom zpomali.

Doprava vyrobku
Vyrobek je tfeba dopravovat v piilozeném jednotkovém obalu.

Skladovani vyrobku

Pred uskladnénim je tfeba vyrobek oetfit a provést jeho udrzbu podle popisu uvedeného v navodu. Vyrobek je tfeba skladovat v
pilozeném jednotkovém obalu. Vyrobek skladujte ve vnitfnich prostorach na suchych a stinnym mistech. Misto uskladnéni musi
byt chranéno proti vstupu nepovolanych osob, zejména déti.

Naklédani s opotfebovanym naradim

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin - je zakdzéno vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsahuje
latky nebezpecné lidskému zdravi a zivotnimu prostedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji a pfi ochra-
né zivotniho prostfedi tim, Ze opotfebovana zafizeni odevzdate do sbémého stfediska opotfebovanych zafizeni. Aby se snizilo
mnoZstvi vyhazovaného odpadu, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinymi formami.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Suprava pneumatickej brasky mini je naradie napajané stlaenym vzduchom s prislusnym tlakom. Vdaka malym rozmerom
nachadza briska uplatnenie vSade tam, kde nie je mozné pouzit brusky beznych velkosti. Napr. pri finalnych a rucnych pracach
a pracach vyZadujucich vysoku preciznost. Vdaka univerzalnej upinacej hlave je mozné prace vykonavat brusnymi nastrojmi na
stopkach. Néradie bolo navrhnuté vyhradne na pouzitie v domacnosti a nie je dovolené ho vyuzivat profesionalne, t,j. vo firmach
a na zarobkovu ¢innost. Naradie nie je uréené na nepretrzit( prevadzku. Odpori¢anym rezimom prace je narazova praca v trvani
5 mindt, po ktorej je potrebné pockat 30 mindt, kym naradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpetna praca naradia zavisi
od naleZitého prevadzkovania, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nezodpoveda za akékolvek Skody a urazy, ku ktorym dojde v dosledku pouZivania néradia sposobom, ktory je v roz-
pore s Ucelom jeho pouzitia a s bezpegnostnymi predpismi a pokynmi tohto ndvodu. Pouzivanie néradia v rozpore s Ucelom jeho
pouzitia a so zmluvou ma za nasledok stratu narokov uzivatela na pinenia plynuce zo zaruku.

PRISLUSENSTVO
Braska je vybavena spojkou umoziujicou jej pripojenie ku rozvodu stlaceného vzduchu. Vo vybave su tiez kitu¢e umoziujlce

pripevnit do upinacej hlavy pracovné néstroje alebo dodatoéné prisluSenstvo, miniaturny olejova¢ vzduchu, olejnicka a stprava
brisnych nastrojov na stopkach.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Kataldgové Cislo 80970
Hmotnost [kg] 0,35
Priemer pripojky tlakového vzduchu (PT) ["]/ [mm] 1/4
Priemer hadice na privod tlakového vzduchu (vnatorny) ["]/ [mm] 3/8/10
Otacky [min] 54 000
Upinaci priemer hlavy [mm] 3
alny prevadzkovy tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 13
Hladina akustického tlaku (EN ISO 15744) [dB(A)] 79+3
Hladina akustického vykonu (EN 1SO 15744) [dB(A)] 90+3
Hladina vibracii (EN 28662-1) [m/s? <25

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VAROVANIE! Pogas prace s pneumatickym naradim sa odporuca sustavne dodrziavat zakladné pravidld bezpeénosti prace,
vratane dalej uvedenych, aby sa obmedzilo nebezpeéenstvo vzniku poZiaru, Urazu elektrickym pridom a poskodenia zdravia.

Pred zahajenim prace s tymto naradim je potrebné si pregitat cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky niZsie uvedené pokyny. Ich nereSpektovanie mdze byt pricinou trazu elektrickym pridom,
poziaru alebo poskodenia zdravia. Pojem ,pneumatické néaradie” pouZivany v navode sa vztahuje na vSetky druhy néradi poha-
nané stlatenym vzduchom so zodpovedajucim tlakom.

DODRZUJTE NASLEDUJUCE POKYNY

Veobecné bezpecnostné predpisy

Pri praci s pneumatickym naradim alebo v jeho blizkosti hrozi cely rad rizik. Preto je potrebné pred zahajenim instalacie, prace,
oprav, udrzby a pred vymenou nastroja alebo prisluSenstva precitat si bezpecnostné predpisy a porozumiet im. NedodrZanie vys-
Sie uvedenych pokynov méZe mat za nasledok vznik vaznych drazov. Instalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia
moZu vykondvat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického néradia st zakézané.
Takéto zasahy mézu znizit U¢innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpe¢nostné predpisy
nenechavajte bezdévodne zalozené, dajte ich k dispozicii obsluhe naradia. Poskodené pneumatické naradie sa nesmie pouzivat.
Néradie je nutné podrobovat periodickym prehliadkam zameranym na Citatelnost Udajov predpisanych normou ISO 11148. Za-
mestnavatel/pouzivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za Uic¢elom vymeny vyrobného $titku zakazdym, ked to bude nutné.
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Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

PoSkodenie obrabaného predmetu, prisludenstva alebo dokonca samotného pracovného nastroja méze spdsobit vymrstenie
Castic materialu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat také prostriedky na ochranu o¢i, ktoré odolavaju nara-
zu. Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. VZdy je potrebné skontrolovat, &i je obrabany predmet spofah-
livo upevneny. Je treba pravidelne kontrolovat, &i otacky néstroja nie su vy$Sie nez hodnota uvedena na vyrobnom Stitku néradia.
Kontrola sa musi uskutocnit bez namontovaného pracovného nastroja a podia pokynov vyrobcu. Je potrebné sa presvedit, ¢i
iskry a Ulomky vznikajuce pri praci nepredstavuju zdroj ohrozenia. Pred vymenou pracovného nastroja, oSetrenim alebo UdrZbou
je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. Sustavne je nutné zohladfovat riziko hroziace nepovolanym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a vtiahnutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti moZe sposobit' udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. Mdze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostanu do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Aby nedoslo k porezaniu rik alebo inych Casti tela, je nutné sa vyhybat kontaktu s rotujiicim vretenom a upnutym pracovnym
nastrojom. Pri pouzivani naradia mozu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliaZdenie, udretie, od-
seknutie, zbrusenie a vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouZivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby
musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poétom, hmotnostou a vykonom naradia. Néradie drzte predpisanym sposobom. Budte
pripraveni reagovat na bezné alebo neo¢akévané pohyby a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postave-
nie, ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpecnost. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odporuca sa pouzivat vhodné rukavice
a ochranny odev. NepouZivajte rotagny pilnik pri rychlosti prekracujucej menovitu rychlost. Pri praci s naradim nad hlavou je
predpisané pouZitie ochrannej prilby. Budte opatrni, nakolko upnuty pracovny nastroj po uvolneni vypinaca este urcity ¢as rotuje.
V zavislosti od obrabaného materialu je potrebné mat na zreteli ohrozenie suvisiace s vybuchom alebo poZiarom.

Ohrozenie suvisiace s opakujlcimi sa pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouZivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaru¢uju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna po¢as dihotrvajucej prace menit postavenie. Pomaha to predchadzat’ diskomfortu a inave. Ak obsluha po-
citi také symptémy ako trvaly alebo opakujici sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujucu bolest, brnenie, mrav&enie, tfpnutie, palenie
alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinng o tom informovat zamestnavatefa a vyhradat lekarsku pomoc.

Ohrozenie spdsobené nastrojmi a prisluenstvom

Pred vymenou pracovného nastroja alebo prislusenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania.

Nastroje, prisluSenstvo a prevadzkové materialy pouZivajte iba takych rozmerov a typov, aké odporica vyrobca. NepouZivajte pri-
sluSenstvo inych rozmerov a typov. Pogas prace alebo po jej ukonceni sa vyhybajte priamemu kontaktu s pracovnym nastrojom.
Okrem toho, Ze je ostry, mdze byt aj hordci.

Skontrolujte, & maximalna pracovna rychlost pracovného nastroja je vy3Sia neZ menovita rychlost brasky alebo lesticky. Skontro-
lujte, ¢i maximalna pracovna rychlost pracovného nastroja je vy$Sia neZ menovité rychlost naradia. Na brasku nikdy nemontujte
brusne kotuce, rezné kotuce alebo frézky. PoSkodeny brdsny nastroj mdzZe spdsobit velmi tazké Urazy alebo smrt. Nepouzivajte
prasknuté alebo poldmané brisne néstroje alebo nastroje, ktoré spadii na zem. PouZivajte iba dovolené pracovné néstroje so
zodpovedajucim priemerom upinacej stopky. Pozornost je treba venovat skutoénosti, Ze s ohfadom na zvacSenie dizky hriadefa
medzi koncom puzdra a bodom montaze je nutné v bode montaZe adekvatne znizit otacky. Skontrolujte, Ci je stopka nastroja
upnuta v upinacej hlave néradia v dizke najmenej 10 mm (sucasne je nutné vziat do Uvahy pokyny vyrobcu pracovnych nastrojov).
Dbajte na to, aby ste sa nedopustili omylu pri volbe priemeru upinacej stopky nastroja a jeho prispdsobeniu priemeru upinacej
hlavy pneumatického naradia.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady st hlavnymi pri¢inami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy vzniknuté pouZivanim naradia a na
nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlateného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte obozretne. M6Zu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné vedenia. Pneumatické naradie nie je urcené na pouZivanie v prostredi s
nebezpeCenstvom vybuchu a v pripade dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skon-
trolujte, ¢i sa na mieste pouZivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade po$kodenia
pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajice pri pouZivani pneumatického naradia mézu spdsobit zhordenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajuce preventivne
opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani
naradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Vyvod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby bolo virenie prachu v pras-
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nom prostredi minimalizované. Tam, kde vznika prach a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odluCovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo par musia byt spravne prevadzko-
vané a udrziavané podfa pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podfa pokynov
zamestnavatela a podla poziadaviek hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, o3etrovanie a udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo narastu
koncentracie par a prachu, je potrebné pracovné nastroje volit, oSetrovat a menit podra pokynov navodu. Obrabanie urcitych
materidlov mdze spdsobit vznik par a prachu, ktoré mdzu vytvorit prostredie s nebezpecenstvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Vystavovanie silnému hluku bez zodpovedajlcej ochrany méZe sposobit trvalt a nevratni stratu sluchu a iné problémy, ako je Sumenie,
zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlice preventivne opatre-
nia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia vedUce ku zniZeniu rizika mdzu zahmovat pouZitie timiacich materialov zabra-
fujlcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu sluchu podfa pokynov zamestnavatela
a podla poZiadaviek hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, oSetrovanie a Udrzbu pneumatického néradia je potrebné vykonavat podla
pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je pneumatické naradie vybavené timi¢om, je
nutné ststavne dbat na to, aby bol pocas pouzivania naradia spravne namontovany. Pracovné nastroje upnuté do naradia je potrebné
volit, oSetrovat a v pripade opotrebovania vymenit podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami

Vibracie mozu spdsobit’ trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach. Nepriblizujte sa rukami do blizkosti
skluCovadiel skrutkovacov. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa
dostavi tfpnutie, mravcenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestafite pneumatické néradie pouzivat. Po-
tom informujte o tejto skutoénosti zamestnavatela a vyhladajte lekarsku pomoc. Obsluhu, oSetrovanie a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu nérastu vibracii. Nepouzivajte
opotrebované alebo nevhodne prispdsobené nastavce. Moze to vyvolat znacny narast hladiny vibracii. Pracovné nastroje je
potrebné volit, oSetrovat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani neZiaducemu
narastu hladiny vibrécii. Tam kde je to mozné, musi sa pouZit krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost
naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia. Naradie drzte lahko, ale spofahlivo, aby ste boli schopni vyvinat
len najnutnejSie reakéné sily, nakolko ohrozenie vibraciami je zvy€ajne tym vacsie, ¢im vacSou silou naradie drzite. Nespravne
namontovany alebo poskodeny pracovny nastroj méZe spdsobit narast hladiny vibracii.

Dopliujice bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Tlakovy vzduch méze spdsobit vazne Urazy:

- ked' sa naradie nepouziva, pred vymenou nastroja, prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu,
zruste tlak vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlaeného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit vazny uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie st poSkodené alebo
uvolnené. Prudom studeného vzduchu nemierte na ruky.

V pripadoch, ked sa pouzivaju univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpe&enie ochrany spojov
proti poSkodeniu na miestach medzi hadicami a medzi hadicou a naradim pouzit hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracova-
nie maximalneho tlaku vzduchu stanoveného pre dané naradie je zakazané.

Naradie nikdy neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presvedite sa, ¢i zdroj stlateného vzduchu umozriuje dosiahnut poZadovany prevadzkovy tlak a ¢i zabezpe€i pozadovany prie-
tok vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil spolu s poistnym ventilom.
Pneumatické naradie je potrebné napajat cez systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak su¢asne Cistota aj navihCenie vzduchu
olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat' pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejova-
¢a. Pre néradie tak budu vytvorené predpisané prevadzkové podmienky a pred|Zi sa jeho Zivotnost.

V pripade pouzivania dodatocnych drziakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i je naradie spravne a
spolahlivo upevnené.

Je potrebné zaujat vhodny postoj umoZiujlci reagovat na bezny alebo neoCakavany pohyb naradia vyvolany kratiacim momentom.
Pozornost je potrebné venovat aj okoliu pracoviska. Bruska je schopna ¢okolvek lahko prerezat.

Na rezanie nepouZivajte brisne nastroje a nastroje urcené na brisenie bocnou plochou.

Nepouzivajte rezné kotlce alebo kotuce na frézovanie.

Po vypnuti brusky je potrebné s jej odloZzenim pockat, kym sa rotujuci néstroj Uplne zastavi.

Pred montaZou dodatogného prisluSenstva je potrebné sa presvedCit, ¢i maximalne otacky prisluSenstva su vy3Sie nez otacky
brusky. Ne je dovolené pouzivat prisluSenstvo prispdsobené pre iné upinacie hlavy, nez je uvedené v navode. Neupravujte stopky
brusnych nastrojov s cielom prispdsobit ich priemeru upinacej hlavy brisky. Pracovny nastroj musi byt v upinacej hlave naradia
dokladne a spolahlivo upnuty. Na prispdsobenie priemerov brisnych nastrojov vretenu naradia nepouZivajte redukéné puzdra a
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krazky. Neupravuijte upinaciu hlavu brasky s ciefom prispdsobit ju priemeru stopky brisneho nastroja.

Brusne nastroje je potrebné skladovat a pouzivat podla navodu vyrobcu prisluSenstva. PoSkodené prislusenstvo nepouZivajte.
PrisluSenstvo s akymikolvek chybami sa musi okamZite vymenit za nové a bez chyb. Kontrolujte stav vretena a upinacej hlavy,
¢i nie st opotrebované alebo poskodené.

S bruskou nepracujte na miestach s vysokym nebezpecenstvom vybuchu. Iskry vznikajice pri praci mozu byt pri¢inou poZiaru.
Po namontovani briisneho nastroja uvedte naradie do chodu na dobu asi 30 sekind v bezpeénej polohe. Ak by boli spozorované
velkeé vibracie alebo iné chyby v sprévaniu sa brusky, zariadenie okamzite vypnite.

Pred nasledujlcim uvedenim brusky do chodu je potrebné vSetky chyby odstranit.

Je potrebné skontrolovat, €i otacky brusky nie su vySie nez uvadza vyrobny Stitok.

Pri obrabani niektorych materialov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a pary. Je preto potrebné pracovat v dobre vetra-
nych miestnostiach a pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky.

Pri vybere ochrannych prostriedkov je potrebné zohladnit druh obrabaného materialu.

Je potrebné sa presvedit, Ci iskry a odpady vznikajlce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky ako rukavice, zasteru a prilbu.

V pripade padu naradia s upnutym brusnym nastrojom na zem je potrebné pred dalSim uvedenim do chodu stav brisneho
nastroja dokladne skontrolovat.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i niektora suciastka pneumatického systému nie je poskodena. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné chybné suciastky okamZite vymenit za nové a nepoSkodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnutri naradia, kompresora a rozvodu.
UPOZORNENIE! Na napéjanie pneumatického naradia je potrebné pouzivat vyhradne stlaéeny vzduch. Pouzivanie akychkolvek
inych plynov na tieto ucely, najma horlavych, je zakazané.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému

Obréazok znazoruje odporicany spdsob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpeci Co najefek-
tivnejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu pevne a spolahlivo zaskrutkujte vhodnd koncovku umoZziujicu pripajit privodnd hadicu vzduchu (l1).
Na una$ac naradia namontujte prislusny brasny nastroj. Ak ma brasny nastroj uréeny smer rotacie, tento musi byt zhodny so
smerom rotacie znazornenym na naradi. Uistite sa, ¢i je tento brasny nastroj uréeny pre pracu s pneumatickym naradim a ¢i jeho
dovolené otacky su rovnaké alebo vysSie neZ otacky brusky.

Skontrolujte, ¢i sa vypinac — regulator ota¢ok nachadza v polohe oznacenej ,OFF” (ll).

Pripojte naradie ku pneumatickému systému (IV). K tomu pouZite hadicu s vnatornym priemerom 3/8” / 10 mm. Pritom je délezité
skontrolovat, ¢i je hadica dimenzovana na tlak minimaine 1,38 MPa.

OtoCenim vypinaca - regulatora otaCok na doraz smerom k polohe oznacenej ,ON” uvedte naradie na niekolko sekiind do chodu.
Skontrolujte, &i z naradia nevychéadzaju Ziadne podozrivé zvuky alebo vibrécie.

Pomocou vypinaga - regulatora otacok nastavte otacky. Otacanim regulatora v smere oznacenom ,ON” sa otacky zvySuju a
ota¢anim v smere oznatenom ,OFF” sa zniZuju, az sa naradie Uplne zastavi.

Montaz a vymena pracovnych nastrojov a prislusenstva (V) )
Skontrolujte, ¢i si maximéalne otacky néstrojov alebo prisluSenstva vy$sie nez otacky brisky. Po stranke otacok a dlzok stopky
brisnych nastrojov (aka sa ma do upinacej hlavy upnut) je potrebné dodrziavat pokyny ich vyrobcov.

Skontrolujte, ¢i je briska odpojena od pneumatického systému zaistujiceho napéajanie stiacenym vzduchom.

Jednym klucom zaistite vreteno brasky proti otd¢aniu a druhym kiu€om povolte maticu upinacej hlavy.

Pracovny nastroj alebo prislu$enstvo namontuite tak, aby vo vretene bolo upnutych minimalne 10 mm stopky.

Pomocou klucov dokladne a spolahlivo zaskrutkujte upeviiovaciu maticu na vretene. Pred pripojenim naradia ku pneumatickému
systému zaistujlicemu napajanie stlacenym vzduchom odstrarite z naradia vSetky kluce.

Vo vybave brisky sa nachadza olejovac vzduchu, ktory je mozné pouzit, ak systém napéjania stlacenym vzduchom nie je takymto
olejovatom vybaveny. Olejovac je treba namontovat na vstup stlateného vzduchu do naradia a potom k nemu priskrutkovat
vhodnu koncovku umozriujucu pripojit hadicu privodu vzduchu (VI).

Na telese olejovaca sa nachadza skrutka (VI1), ktora pini ulohu uzaveru nadrzky oleja. Po jeho odskrutkovani je treba nadrzku na-
plnit olejom uréenym na pouZitie v pneumatickom naradi s viskozitou SAE 10 a nasledne uzéver nadrzky zatvorit zaskrutkovanim
skrutky. Optimalnou prevadzkovou polohou pre olejovac je poloha zvisla so vstupnym otvorom vzduchu smerujicim nadol. Pocas
préce je potrebné olej pravidelne dopliovat.

Préaca s bruskou

Zvolte nastroj vhodny pre dany druh prace. Pred zahajenim prace je potrebné brisnemu nastroju umoznit, aby dosiahol piné
otacky. Ku materialu prikladajte iba rotujlci brasny nastroj.
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Na néradie vyvijajte iba taky tlak, aky je na obrabanie daného materialu potrebny. Prili velky tlak méze poskodit brisny nastroj
a zvysit riziko vzniku drazu.

Pocas prace mozu vznikat iskry a mozu sa uvolfiovat ulomky obrabaného materialu. Je preto potrebné sa postarat o to, aby iskry
a uvolfiujice sa ulomky neohrozovali pracovisko.

OSETROVANIE, UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouZivajte benzin, rozpustadla alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit
vybuch néradia a tazké urazy.

Pri pouziti rozpustadiel na Cistenie upinacej hlavy a skrine naradia méze déjst ku poskodeniu tesneni. Pred zahdjenim prace
naradie dokladne osuste.

V pripade zistenia akychkolvek anomalii v chode naradia je potrebné naradie okamZite odpojit od pneumatického systému.
V8etky prvky pneumatického systému musia byt chranené pred necistotami. Necistoty, ktoré sa dostant do vnitra pneumatického
systému, mdZu néradie aj ostatné prvky pneumatického systému znicit.

OSetrenie a Udrzba naradia pred kazdym pouZitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte do naradia malé mnozstvo konzervacného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. To umozZni rozviest konzervacny prostrie-
dok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Néradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto U¢elu uréené nadavkuite do vnitra ndradia malé mnoZstvo oleja SAE 10. Odporica
sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na Udrzbu pneumatického naradia. Naradie pripojte a na kratky ¢as ho uvedte do chodu.
Upozornenie! Konzervacny pripravok nie je mozné pouzivat ako nahradu mazacieho oleja.

Poutierajte zvySky oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi moze poSkodit jeho tesnenia.

Ostatna tdrzba a o$etrovanie

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, & na fiom nie st viditelné nejaké stopy poskodeni. Unasace, upinacie
hlavy a vretena je potrebné udrziavat Cisté.

KaZzdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, ktord je opravneny vykonat iba
kvalifikovany personal opravarenského zavodu. Ak bolo néradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napajania
vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok néradia skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akejkolvek poruchy je potrebné pouZivanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt pri-
¢inou vzniku Urazu. Akékolvek opravy alebo vymeny suciastok naradia smie vykonat iba kvalifikovany personal autorizovaného
opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili§ pomalé Vstupnym otvorom vzduchu nadavkujte malé mnozstvo konzervacného pripravku. Naradie uvedte na niekofko sekind do chodu. Lo-
otacky alebo sa vobec patky sa mohli prilepit ku rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekund do chodu. Néradie namazte malym mnoZstvom oleja. Upozornenie!
neuvedie do chodu. Prili§ velké mnozstvo oleja moZe sposobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje dostatoény objemovy prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusni-
ku kompresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor nestaci chybajlici vzduch dopliiovat. Néradie je potrebné pripojit ku
kompresoru s vy$§im vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu
a potom spomali.

Skontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnutorny priemer minimaine taky, aky je uvedeny v tabufke v bode 3. Skontrolujte nastavent
Nedostatocny vykon. hodnotu tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu hodnotu. Skontrolujte, ¢i je néradie predpisanym spdsobom vyCistené a namazané. Ak sa
vysledok nedostavi, odovzdajte néradie do opravy.

Doprava vyrobku
Vyrobok je potrebné dopravovat v prilozenom jednotkovom obale.

Skladovanie vyrobku

Pred uskladnenim je treba vyrobok o3etrit a vykonat jeho UdrZbu podla opisu uvedeného v navode. Vyrobok je potrebné sklado-
vat v prilozenom jednotkovom obale. Vyrobok skladujte vo vnutornych priestoroch na suchych a zatienenych miestach. Miesto
uskladnenia musi byt chranené proti vstupu nepovolanych osdb, najmé deti.

Nakladanie s opotrebovanym naradim

Opotrebované naradie je zdrojom druhotnych surovin — je zakézané vyhadzovat ho do nadob na komunalny odpad, nakolko obsa-
huje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a
pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych zariadeni. Aby
sa znizilo mnozstvo vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opétovne vyuZivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.

O R I G I N A L N AV O D U



HU
ATERMEK JELLEMZOI

A pneumatikus, mini csiszologép egy megfeleld nyomasu siiritett leveg6vel meghajtott szerszam. A kis méretének kdszonhetden
a csiszologépet mindendtt ott lehet hasznalni, ahol egy normal méreti csiszolégép nem hasznalhatd. PI. befejez6 munkaknal,
kézmdiipari munkaknal, és nagy precizitast igénylé munkaknal. Az univerzalis szerszambefogasnak kdszdnheten hasznalhatok
csapra Ultetett csiszolokovek. Az eszkozt kizardlag haztartasi hasznalatra tervezték, nem lehet professzionalis célokra, pl. ze-
mekben vagy pénzkereseti munkakra hasznalni. A szerszdm nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott
mddja az 5 percig tartd, révidideji munkavégzés, majd a szerszam kihllésének érdekében varni kell 30 percet. A szerszam
helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos mikodése a megfeleld Gizemeltetéstdl figg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése elétt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezd karokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszdm nem rendeltetésszer(i haszndlata, mivel ez egyben a szerzédés be nem tartasat is
jelenti, a garanciahoz vald jog elvesztésével jar.

TARTOZEKOK

A csiszoldgép el van latva egy, a slritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kozott talalhatok
tovabba a kiegészité tartozékoknak a tokmanyban vald rogzitésére szolgélé kulcsok is, mini légvezeték kend, olajoz6 és csapos
csiszoldkovek készlete.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam 80970
Suly kg] 0,35
Alégcesatlakozo atmérdje (PT) ["]/ [mm] 114
Alégtomld (belss) tmérdje [']/ [mm] 3/8/10
Fordulatszam [perc] 54 000
Tokmanyatmérd [mm] 3
Maximalis lizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [IIperc] 13
Akusztikus nyomas (EN 1SO 15744) [dB(A)] 79+3
Akusztikus teljesitmény (EN 1SO 15744) [dB(A)] 2043
Rezgés (EN 28662-1) [mis] <25

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos dramiités veszélyé-
nek csbkkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapveté munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alabb leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tlizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitdsban hasznalt pneumatikus szerszam vonatkozik minden, megfeleld nyomasu siritett levegével
miikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabalyok

Aftelepités, munka, javitas, karbantartés, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkéz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Gtmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint nvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkézt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany éltal el8irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaaddnak/ felhasznalonak a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla
cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.
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Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sértilése alkatrészek nagy sebességgel torténé ki-
dobasat okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallé szemvédst. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani.
Meg kell gy6z6dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Rendszeresen meg kell bizonyosodni arrél, hogy
az eszkoz fordulatszama nem Iépi tdl az adattablan megadott értéket. Az ellendrzést beszerelt betét szerszam nélkil, a gyartd
ajanlasai szerint kell elvégezni. Gy6z6djén meg réla, hogy munka kdzben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen
veszélyt. A betét szerszam cseréje vagy karbantartas elétt csatlakoztassa le az eszkdzt az energiaforrasrél. Mindig figyelembe
kell venni a kiviilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebestilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a szerszamba behelyezett betéthez émi, hogy ne vagja le a karjat vagy méas testrészét. Az
eszkdz hasznalata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz z(zddhat, tés érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet vagy
megéghet. A kéz védelmére megfelel6 véddkesztyt kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzé személyzetnek
fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkdz darabszamat, tomegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt helye-
sen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa
meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. Védészemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfelelé véddkesztyi és védéruha
is. Ne hasznalja a forg reszel6t a névleges fordulatszamot meghaladé fordulaton. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon
védGsisakot. Legyen dvatos, mivel a betett szerszam még forog egy ideig, miutan elengedte az indit6 berendezést. A megmunkalt
anyagtdl fiigg6en figyelembe kell venni a robbanas- vagy tlizveszélyt.

Az ismétiédé mozdulatok altal okozott veszélyek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a keze,
karja, vélla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén a kezeldnek kényelmes testhelyzetet kell
felvennie, ami biztositja a labfej megfelelé helyzetét, és kerilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztosito testhelyzeteket. A
kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkertilni, hogy kényelmetleniil érezze magét, va-
lamint a faradtsagot. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartds vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liktetd fajdalom, bizsergés,
zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivill, szdljon errél a munkaadajénak, és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél.

Csak a gyarto altal ajanlott méretii és tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas méretli vagy tipusu tartozékot. Munka
kézben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forrd vagy éles lehet.

Ellendrizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névle-
ges fordulatszama. Ellenérizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszoldgép vagy
polirozd gép névleges fordulatszama. Soha nem szabad csiszoldtarcsat, vagotarcsat vagy mardfejet szerelni a polirozé gépre.
A sériilt csiszolotarcsa rendkiviil komoly balesetet vagy akar halalt is okozhat. Ne hasznaljon repedt vagy torott tarcsat, vagy
olyat, amelyik mar elkopott. Csak megengedett szerszam betétet hasznaljon, olyat, amelynek atmérgjli a befogd tuskéje. Figyelni
kell arra a tényre, hogy a szerelési pont fordulatszamanak csokkentettnek kell lennie, tekintettel a hiively vége és a szerelési
pont koz6tti tengely megndvelt hosszéra. Gy6z6djon meg rola, hogy az eszkoz tokmanyaba benyomott tiiske minimélis hossza
legalabb 10 mm (figyelembe kell venni a behelyezendd szerszam gyartojanak ajanlasait is). Ki kell zarni a tévedés lehetdségét a
behelyezett szerszam tiiskéjének atmérdje, és a pneumatikus eszkoz tokmanya egymasnak megfeleldek legyenek.

A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések f6 okai. Kertilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos aram, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem hasznalhaté robba-
nasveszélyes kdrnyezetben, és nincs szigetelve az elektromos drammal t6rténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcs6 stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megsérdil.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznélata kozben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becslini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsulésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kozben keletkezd porra, és a
mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A levegd kilépd nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis legyen a por felkava-
rasanak lehet6sége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flst dsszegy(jtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciot
megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia
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és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését
és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ez lehet6vé teszi a por- és g6z emisszié minimalizalasat. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott betét szerszamokat, hogy el lehessen
kerllni a por és a g6z keletkezésének ndvekedését. Bizonyos anyagok megmunkalasakor olyan gézok és porok keletkezhetnek,
amelyek robbanasveszélyes elegyet képezhetnek.

Zaj dltal keltett veszélyek

Ha véd6eszkoz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigas (csengés, zUgas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzé
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csdkkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaado utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kévetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkertilhetd a zajszint sziikségtelen névelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6zddni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznéala-
takor. A kezelési utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott beteendd szerszamokat.
Ez lehetdvé teszi a zaj szilkségtelen ndvekedésének elkerlilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarhUzok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és
szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz
kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése.
Ne hasznaljon elkopott vagy rosszul illesztett feltétet, mivel ez a rezgés szintjének jelentds emelkedését okozhatja. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott beteendd szerszamokat. Ez lehet6vé teszi
arezgésszint szlikségtelen ndvekedésének elkertlését. Ahol ez lehetséges, takard szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges,
a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kdnnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szlikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot. Arosszul
beszerelt vagy sériilt betét szerszamok a rezgésszint emelkedését okozhatjak.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a levegdt magara vagy valaki masra.

Atéml6 altal okozott Gtés komoly sériilést okozhat. Mindig ellenérizni kell, hogy a témlé vagy a csatlakozdk nincsenek -e megsé-
rillve vagy kilazulva. A hideg leveg6t a kézt6l tavol kell iranyitani.

Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozét hasznalnak (Claw csatlakozd), biztositd tiiskéket és biztosité csatla-
kozdkat kell hasznalni a tdmlék kozotti, valamint a témlé és a szerszam kdzotti csatlakozas sériilésének megeldzése érdekében.
Ne Iépje tul a szerszdmra megadott maximalis légnyomast.

Soha ne hordozza a szerszamot a toml6nél fogva.

HASZNALATI FELTETELEK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a stiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
sritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz{irérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
g6 olajjal torténd nedvesitését. A sz(ir és az olajozd allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani
a sz(ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzo olajat. Ez biztositja a szerszam helyes iizemeltetését, és meghosszabbitja
az élettartamat.

Kiegészitd fogantyuk vagy szorité allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam kelld médon és
biztosan rogzitve van.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszamnak a forgatényomaték altal kivaltott normalis vagy
varatlan mozgasait meg tudja tartani.

Figyelni kell a munka kdrnyezetére, a csiszol6 nagyon kénnyen el tud véagni valamit.

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot és oldalfeliilettel valo csiszolasra, vagasra kialakitott szerszamokat.

Ne hasznaljon vagokorongot vagy marotarcsat.

A csiszol6 kikapcsoldsa utan addig ne tegye le, amig a forgo tarcsa meg nem all.

Akiegészitd tartozékok felszerelése elétt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a tartozék maximalis fordulatszama magasabb, mint
a csiszoldgépé. Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyek befogdsanak mérete mas, mint a kezelési utasitashan meg-
adott méret. Ne alakitsa at a csiszoldszerszam csapjat, azért, hogy az atméréje megfeleld legyen a csiszolégép tokmanyaba. A
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behelyezhetd szerszamokat erdsen és biztosan kell rogziteni a gép tokmanyaban. Ne hasznaljon sz(ikitd hiivelyeket és gydrliket,
hogy a gép fogdfejének méretét hozzaigazitsa a csiszolokorong méretéhez. Ne alakitsa at a szerszambefogd tokmanyt, hogy
megfeleld legyen a csiszoloszerszdm csapjanak atméréjéhez.

A csiszoloelemet a gyarto utasitdsainak megfeleléen kell tarolni és hasznalni. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibas
tartozékot azonnal ki kell cserélni Ujra és hibatlanra. Ellendrizze a forgéfejet és a szerszamtokmanyokat elhasznalodas és séri-
|ésmentesség szempontjabol.

Ne dolgozzon a csiszoldgéppel erdsen robbanasveszélyes helyeken. A munka kdzben keletkez6 szikrak tlizet okozhatnak.

A csiszolokorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 masodpercre. Azonnal éllitsa meg a beren-
dezést, ha rezgést vagy mas rendellenességet észlel a csiszologép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a csiszologép beinditasa el6tt.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a csiszolégép fordulatszama nem Iépi tul az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgez6 vagy éghetd porok és gézok. Jol szelléztetett helyiségben kell dol-
gozni, és egyéni védéeszkozoket kell hasznalni.

A védbeszkozok kivalasztasakor figyelembe kell venni a megmunkalandé anyag fajtajat.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezé szikrak és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Hasznaljon egyéni védbeszkozoket, mint pl. véddkeszty(it, kétényt, sisakot.

Amennyiben a csiszolokoronggal felszerelt eszkézt elhagyja, a kovetkezd bekapcsolasa elétt alaposan ellendrizni kell a csiszo-
|6korong allapotat.

A SZERSZAM HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegé rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
Gsszegy(ilt kondenzviztdl.

FIGYELEM! A pneumatikus szerszamok meghajtasahoz kizarélag siritett levegé szabad hasznalni. Tilos a siiritett levegd
helyett barmilyen mas gazt alkalmazni, féként tilos robbanasveszélyes gazokat.

A gép csatlakoztatasa a sritett levegd rendszerhez

A rajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

Alevegd belépd nyilasanak menetéhez erdsen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd toml6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevd csatlakozot.

A gép menesztjére erdsitse fel a megfelelé szerszamot. Ha a csiszoloszerszamnak meghatarozott forgasi iranya van, ennek
meg kell egyezni a gépen jeldlt forgasirannyal. Gy6z6djon meg rola, hogy a csiszolészerszamot pneumatikus szerszamok-
hoz tervezték, és a megengedett fordulatszama nem kisebb, mint a csiszologép fordulatszama.

Gy6z4djon meg réla, hogy a kapcsold — fordulatszam szabalyzé az “OFF” felirattal jeldlt helyzetbe van forgatva (1ll).
Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” / 10 mm belsé atmérdji tdmlével a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a
tomlé nyomasallésaga minimum 1,38 MPa.

Inditsa be az eszkdzt néhany masodpercre, a kapcsolét — fordulatszam szabalyzét ellenallasig elforgatva az “ON” jelzési hely-
zetbe. Gy6z6djén meg rdla, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyanus hang vagy vibracio.

Allitsa be a fordulatszamot a kapcsold — fordulatszam szabalyzd segitségével. Ha “ON” iranyba forditja, ndvekszik a fordulatsza-
ma, ha pedig az “OFF” forditja, csokken, egészen addig, amig meg nem all.

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (V)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama. A fordulatszam
és a tokmanyba befogott szar hosszanak tekintetében a csiszolokorong gyartajanak elirasait kell betartani.

Gy6z6djon meg rola, hogy a csiszologépet lecsatlakoztattak a siritett leveg6vel betaplald rendszerrél.

Egy kulccsal megfogva a csiszoldgép forgotengelyét, egy masikkal lazitsa ki a szerszamtokmany anyajat.

Szerelje be a tartozékot tgy, hogy a tokmanyban minimum 10 mm legyen befogva a szarbdl.

A kulcs segitségével biztosan és erdsen hiizza meg a régzitd anyat a tokmanyon. Tavolitsa el a kulcsokat a gépnek a siiritett
levegd rendszerhez csatlakoztatasa aldl.

A csiszologép tartozékai kdzott talalhatd egy levegétomié olajozd, amit akkor lehet hasznalni, ha a siritett leveg6vel betaplald
rendszer nincs felszerelve zsirzéval. Az olajozét oda kell felszerelni, ahol a siiritett levegé belép az eszkdzbe, majd ra kell csava-
rozni a megfeleld tomlévéget, amihez csatlakoztatni lehet a siiritett levegével ellatd tomlét (VI).

Az olajoz6 hazan talalhaté egy csavar (VII), ami az olajtartaly szelepe, ennek kicsavarasa utan a tartalyt fel kell télteni SAE 10
viszkozitasu, siritett levegls eszkdzokhoz készlilt olajjal. majd a csavar becsavarasaval be kell csukni az olajtartaly szelepét.
Az olajozd akkor mlikddik optimalisan, ha fliggélegesen &ll, a levegd belépd nyilasaval lefelé. Munka kdzben rendszeresen utan
kell tolteni az olajat.
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Munkavégzés a csiszoldgéppel

Az adott munkéanak megfelelen vélassza meg a szerszamot. A munka megkezdése el6tt meg kell engedni, hogy a csiszoléko-
rong elérje a teljes fordulatszamot. Az anyaghoz csak a forgd csiszolékorongot érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast fejtsen ki, amekkora szikséges az anyag megmunkalasahoz. A il nagy nyomas karosithatja
a csiszolékorongot, és ndveli a serilések keletkezésének veszélyét az anyagon. .

A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrél levalhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a
szikrék és a levalt anyagdarabok ne okozzanak veszélyhelyzetet a munkahelyen.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitdsahoz. A gézok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat, és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikédésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a stiritett levegd rend-
szerrol.

Asdritett leveg® rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertilnek a
sritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siiritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartésa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztil.
Csatlakoztassa a szerszamot a s(iritettlevegé-rendszerre, és inditsa be kériilbelil 30 masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy a
konzervalo szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat téltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid idére.

Figyelem! Karbantarté folyadék nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkdz minden hasznélata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzon nem lathatoak-e valamilyen sérilés nyomai. A
forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 zemdranként az eszkoz javitdmiihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a felilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkdzzel térténé mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Toltson be egy kevés karbantarto folyadékot a levegé bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkozt néhany masodpercre. A
lapatok hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkdzt kérilbelil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet.
Figyelem! A tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz tdl lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban dsszegy(ilt levegdvel indul be. A
Agép beindul, majd lelassul | tartaly kilrilésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hianyzo levegé pétiasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tomlé belsé atmérje legalabb akkora, mint ami meg van adva a 3. pontban talélhatd
Elégtelen teljesitmény tablazatban. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy a maximalis értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfeleléen
ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

A termék széllitésa
Aterméket a csatolt csomagolasban kell szallitani.

Atermék raktarozésa

A raktarozas megkezdése el6tt a terméket karban kell tartani a hasznélati utasitasban megadott leiras szerint. A terméket a csa-
tolt egységcsomagolasban kell tarolni. A terméket szaraz helyiségben kell tartani, elsotétitett helyen. A tarolas helyén kivilallok,
foként gyermekek eldl elzarva kell tartani.
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Az elhasznalodott eszkbzOkkel kévetendd eljaras

A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad dket a haztartasi hulladékokkal kidobni,
mivel az emberi egészségre és a kornyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valé gazdalkodast az elhasznalédott és a tonkrement elektromos berendezések gy(ijtpontra torténd beszallitasaval.

Ahhoz, hogy a megsemmisitendé hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében szikséges a berendezések ismételt vagy
Ujra felhasznalasa, illetve azoknak méas formaban térténd visszanyerése.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI

Trusa minipolizor pneumatic este actionata cu un jet de aer comprimat la presiune corespunzatoare. Datorita dimensiunii compac-
te, minipolizorul se poate folosi acolo unde un polizor de dimensiuni normale nu se poate folosi. De exemplu, la lucrari de finisaj,
artizanat si de precizie. Datorita axului universal, este posibil sa se lucreze folosind pietre de slefuit prinse pe mandrine. Aparatul
este destinat doar utilizarii in gospodarie si nu trebuie folosit in mod profesional, adica in fabrici si pentru lucrari comerciale.
Aparatul nu este destinat functionarii continue. Modul de lucru recomandat este lucrul ocazional timp de 5 minute, apoi trebuie
sa asteptati 30 de minute pentru racirea aparatului. Functionarea corects, fiabila si sigura a aparatului depinde de utilizarea sa
corectd, prin urmare:

inainte de lucrul cu aparatul, trebuie si cititi toate instructiunile si s le tineti la indemana.

Furnizorul nu accepta nicio responsabilitate pentru daune sau accidente cauzate de utilizarea incorecta a aparatului, rezultate in
urma nerespectarii regulilor si recomandarilor din acest manual. Utilizarea produsului altfel decat in conformitate cu destinatia sa
duce de asemenea la pierderea drepturilor utilizatorului la garantie, deoarece reprezinta nerespectarea contractului.
ECHIPAMENT

Polizorul este echipat cu un cuplaj pentru atasarea sistemului pneumatic. Dispozitivul este echipat de asemenea cu chei care va
permit sa atasati un accesoriu mini-lubrifiant aer, lubrifiant cu ulei si setul de pietre de slefuit in mandrine.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Numér de catalog 80970
Masa [kg] 0,35
Diametrul conexiunii de aer (PT) ["]/ [mm] 114
Diametrul furtunului de intrare pentru aer (intern) ["]/ [mm] 3/8/10
Turatie [min] 54000
Diametrul suportului pentru scula [mm] 3
Presiune maxima de lucru: [MPa] 0,63
Debit de aer necesar (at 6.2 bar) [l/min] 13
Presiune sonord (ENISO 15744) [dB(A)] 79+3
Putere sonord (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Vibratie (EN 28662-1) [m/s?] <2.5

CONDITI GENERALE DE SIGURANTA

AVERTIZARE! Cand lucrati cu o sculd pneumaticd, se recomanda sa respectati intotdeauna principiile de baza ale sigurantei
ocupationale, inclusiv principiile prezentate mai jos, pentru a reduce riscul de incendiu, electrocutare si accidentare.

fnainte de lucrul cu aparatul, trebuie sa cititi toate instructiunile si s le tineti la indeména.

ATENTIE! Cititi toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutare, incendiu sau accidentare. Conceptul

de ,sculd pneumaticd” folosit in aceste instructiuni se refera la toate sculele actionate de un curent de aer comprimat la presiunea
corespunzatoare.

RESPECTATI INSTRUCTIUNILE URMATOARE

CONDITII GENERALE DE SIGURANTA

Inainte de a ncepe instalarea, lucrul, repararea, intretinerea si inlocuirea accesoriilor sau cand lucrati in apropierea unei
scule pneumatice, trebuie sa cititi si sa intelegeti instructiunile de siguranta pentru a evita riscurile. Daca nu se iau masurile
susmentionate, se pot produce accidente grave. Instalarea, ajustarea si montarea sculelor pneumatice trebuie facute doar de
personal calificat si instruit. Nu modificati scula pneumatica. Modificarile pot reduce eficienta si siguranta si pot creste riscul pentru
utilizatorul sculei pneumatice. Nu aruncati instructiunile de siguranta, trebuie sa le transmiteti utilizatorului sculei pneumatice. Nu
folositi scula pneumaticd daca este deteriorata. Scula pneumatica trebuie supusa unor verificari tehnice pentru vizibilitatea datelor
impuse conform ISO 11148. Angajatorul/utilizatorul trebuie s& contacteze producétorul pentru inlocuirea placutei de identificare
oricand este necesar acest lucru.

Pericole asociate cu piese in miscare
Deteriorarea piesei de prelucrat, a accesoriilor sau chiar a sculei introduse poate duce la aruncarea unor piese la viteza ridicata.
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Folositi intotdeauna ochelari de protectie rezistenti la impact. Gradul de protectie trebuie ales in functie de lucrarea efectuata.
Asigurati-vé ca piesa de prelucrat este prinsa sigur. Verificati regulat daca turatia nu este cumva mai mare decét valorile indicate
pe placa de identificare. Verificarea trebuie facuta fard scula montata in mandring si in conformitate cu recomandarile producato-
rului. Asigurati-va ca scanteile si resturile rezultate in timpul utilizarii nu produc pericole. Deconectati scula de la sursa de alimen-
tare fnainte de a inlocui scula din mandrina si inainte de operatiunile de intretinere. Trebuie s& luati intotdeauna in considerare
riscul pentru persoanele din jur.

Riscul de agatare
Riscul de agatare poate duce la sufocare, smulgerea parului si/sau accidente dacé hainele largi, podoabele, parul sau manusile
nu sunt ferite de scula sau accesorii.

Riscurile asociate cu lucrul

Pentru a preveni taieturi la méini sau in alte parti ale corpului, trebuie sa evitati contactul cu axul sau scula care se roteste. Utilizarea
sculei poate expune méinile utilizatorului la pericole cum sunt zdrobirea, impactul, taierea, abraziunea si caldura. Trebuie s& purtati
manusi corespunzatoare pentru a va proteja mainile. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie in forma fizica cores-
punzatoare pentru a face fata cantitétii, greutatii si puterii sculei. Tineti scula bine. Fiti gata sa faceti fatd unor miscéri normale sau
neasteptate ale sculei si fiti pregétit intotdeauna sa folositi ambele méini. Tineti-va echilibrul si asigurati-va pozitia siguré a picioarelor.
Folositi ochelari de protectie; se recomanda sa folositi manusi si imbracaminte de protectie stranse. Nu folositi scule rotative la turafii
mai mare decét turatia nominalé. Dacd lucrati deasupra capului, folosii o casca de protectie. Atentie, scula din mandrina se roteste
un timp dupa eliberarea actuatorului. In functie de piesa de prelucrat, trebuie riscurile de explozie sau incendiu.

Riscurile asociate cu miscarile repetitive

Din cauza utilizarii sculei pneumatice la lucrari constand in miscari repetitive, utilizatorul este expus la disconfort la nivelul mainilor,
bratelor, umerilor, gatului si altor parti ale corpului. In cazul utilizarii sculelor pneumatice, utilizatorul trebuie s& adopte o postura
confortabila, cu pozitie corecta a picioarelor si sd evite posturi anormale sau care nu asigura echilibrul. Utilizatorul trebuie sa-si
schimbe postura in timpul lucrarilor indelungate, acest lucru ajutand la evitarea disconfortului si oboselii. Dacd utilizatorul prezinta
simptome cum sunt disconfortul persistent sau recurent, durere, durere pulsatila, furnicaturi, amorteald, arsuri sau intepeneala,
el nu trebuie sa le ignore si trebuie sd informeze angajatorul in legétura cu ele si sa consulte un medic.

Riscurile asociate cu accesoriile

Deconectati scula de la sursa de alimentare inainte de a inlocui scula din mandrina sau accesoriile.

Folositi doar accesorii si piese de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Nu folositi accesorii si piese de alte dimensiuni
si tipuri. Evitati contactul direct cu scula din mandrind in timpul lucrului si imediat dupa, deoarece poate fi fierbinte sau ascutitd.
Verificati daca turatia maxima a sculei introduse in mandrina este mai mare decét turatia nominala a sculei de slefuit sau polizat.
Verificati dacé turatia maxima a sculei introduse in mandrind este mai mare decét turatia nominald a sculei pneumatice. Niciodata
nu montati o piatra de polizat, de téiat sau o freza in mandrina polizorului. Discurile de polizat deteriorate pot produce accidente
foarte grave sau chiar mortale. Nu folositi discuri crapate, rupte sau care au fost scapate pe jos. Folositi doar sculele cu diametru
corespunzétor pentru mandrina. Atentie, turatia la punctul de montaj trebuie redusa din cauza cresterii lungimii axului intre capatul
mansonului si punctul de montaj. Asigurati-va ca lungimea minima a mandrinei prinse in suportul sculei este de cel putin 10 mm
(de asemenea, luati in considerare recomanddrile sculei introduse). Atentie la erorile de ajustare a diametrului mandrinei sculei
introduse si la sistemul de prindere al sculei pneumatice.

Riscurile asociate cu locul de munca

Alunecarea, impiedicarea si caderea sunt principalele cauze ale accidentelor. Atentie la suprafete alunecoase rezultate in urma
utilizérii sculelor si la pericolul de impiedicare reprezentat de sistemul pneumatic. Comportati-va cu atentie intr-un mediu necunos-
cut. Pot exista pericole ascunse, de exemplu cablurile electrice sau alte conducte de utilitéti. Scula pneumatica nu este destinata
utilizarii in atmosfere potential explozive si nu este izolatd la contactul cu electricitatea. Asigurati-va ca nu existé cabluri electrica,
conducte de gaz, etc., care pot reprezenta un pericol in cazul utilizarii sculei.

Pericole generate de vapori si praf

Praful si vaporii produsi de utilizarea unei scule pneumatice pot duce la probleme de sanatate (de exemplu cancer, defecte de
nastere, astm si/sau inflamarea pielii). Sunt necesare: o evaluare a riscurilor si aplicarea masurilor corespunzatoare in legatura
cu acele riscuri. Evaluarea riscurilor trebuie sa includa efectul prafului creat prin utilizarea sculelor si posibilitatea de stérnire
a prafului existent. lesirea aerului trebuie orientata astfel incat s& minimizeze generarea de praf in mediu. In cazul in care se
genereaza praf sau vapori, trebuie acordatd prioritate controlului lor la sursa de emisie. Toate functiile integrate si echipamentul
pentru colectarea, extragerea sau reducerea prafului sau vaporilor trebuie folosite si intretinute in conformitate cu recomandarile
producatorului. Purtati echipament de protectie respiratorie corespunzator in conformitate cu instructiunile angajatorului si cu
cerintele de igiend si sigurantd. Activitatile de service si intretinere ale sculei pneumatice trebuie efectuate in conformitate cu re-
comandérile din manual. astfel se minimizeaza emisiile de vapori si praf. Trebuie sa alegeti, intretineti si inlocuiti sculele accesorii
in conformitate cu manualul pentru a preveni cresterea cantitatii de praf. Prelucrarea anumitor materiale poate genera vapori si
praf, care cauzeaza un risc de explozie.
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Pericol legat de zgomot

Expunerea fara protectie la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanenta si ireversibila a auzului si alte proble-
me, cum ar fi tinitus (bazait, suierat sau tiuit in urechi). Este necesar sa se efectueze evaluarea riscurilor si sé se aplice masurile
corespunzatoare de control in legatura cu acele riscuri. Verificarile corespunzatoare efectuate pentru a reduce riscul, pot include
activitati cum sunt: aplicarea de materiale izolante pentru a preveni fiuitul” piesei de prelucrat. Purtati echipament de protectie
auditiva corespunzator in conformitate cu instructiunile angajatorului si cu cerintele de igiena si siguranta. Activitatile de service si
intretinere ale sculei pneumatice trebuie efectuate in conformitate cu recomandarile din manual pentru a reduce cresterea inutila
a nivelului de zgomot. Dacd scula pneumatica are un amortizor, trebuie sé va asigurati intotdeauna ca acesta este montat corect
cand folositi scula. Alegeti, intretineti si inlocuiti sculele accesorii in conformitate cu manualul. Aceasta permite evitarea cresterii
inutile a nivelului de zgomot.

Riscul de vibratii

Expunerea la vibratii poate provoca deteriorarea permanenta a nervilor si a irigatiei sanguine a mainilor si picioarelor. Trebuie sa
va feriti mufele pentru surubelnite. Trebuie sa purtati imbracaminte célduroasa cand lucrati la temperaturi joase si trebuie sa va
mentineti méinile calde si uscate. Daca va confruntati cu amorteald, furnicéturi, durere sau albirea pielii degetelor si méinilor tre-
buie sd incetati sa folositi scula pneumatica si apoi sa anuntati angajatorul si sa solicitati sfatul medicului. Utilizarea si intretinerea
sculei pneumatice in conformitate cu recomandarile din manual va va permite evitarea cresterii inutile a vibratiilor. Nu folositi
capace Uzate sau care nu se potrivesc bine, deoarece aceasta ar duce la o crestere semnificativa a nivelului de vibratii. Alegeti,
intretineti si inlocuiti sculele accesorii in conformitate cu manualul. Aceasta permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratii.
Acolo inde este posibil, trebuie folosit ansamblul de inchidere. Daca este posibil, sustineti greutatea sculei intr-un suport, dispo-
zitiv de tensionare sau ceva echivalent. Tineti scula strangand usor dar ferm, luand in considerare fortele de reactie necesare,
deoarece riscul d vibratii este de obicei mult mai mare cand forta de strangere este mai mare. O scula accesoriu incorect montata
sau una deteriorata pate duce la o crestere a vibratiilor.

Instructiune de siguranta suplimentare pentru scule pneumatice.

Aerul comprimat poate provoca accidente grave:

- intotdeauna opriti alimentarea cu aer, scurgeti furtunul de aer comprimat si detasati scula pneumatica de la alimentarea cu aer
cand n-o folositi, inainte de nlocuirea accesoriilor sau efectuarea reparatiilor;

- niciodata nu indreptati jetul de aer spre dv. sau altcineva.

Loviturile furtunului pot produce rani grave. Trebuie sa verificati intotdeauna furtunul si conexiunile sa nu fie deteriorate sau
slabite. Aerul rece trebuie sé nu fie orientat spre maini

De fiecare data cénd folositi conexiune universala cu surub (cuplaje cu falci) trebuie sa montati stifturile de siguranta si conectorii
pentru a preveni deteriorarea conexiunilor dintre furtunuri si dintre furtun si scula pneumatica. Nu depasiti presiunea maxima a
aerului specificatd pe scula pneumatica.

Niciodata nu purtati scula pneumatica tinand-o de furtun.

CONDITII DE LUCRU

Trebuie de asemenea sé va asigurati ca sursa de aer comprimat va permite s& realizati o presiune de lucru corespunzétoare si
ca asigura debitul de aer necesar. In cazul unei presiuni de aer prea mari, trebuie sa folositi un reductor si un ventil de siguranta.
Scula pneumatica trebuie actionatd printr-un sistem cu filtru si dispozitiv de Iubrifiere. Aceasta va asigura totodata aer pur si
cu continut de ulei. Starea filtrului si dispozitivului de lubrifiere trebuie verificata inainte de fiecare utilizare si, eventual, curétati
filtrul sau completati uleiul in dispozitivul de lubrifiere. Aceasta va asigura lubrifierea corespunzétoare a sculei pneumatice sii va
prelungi durata de viata.

Daca folositi manere sau suporturi suplimentare, asigurati-va ca scula este montata corect si sigur.

Trebuie s& adoptati o posturé corespunzatoare pentru a contracara miscarea normald sau neasteptata a sculei pneumatice,
cauzata de momentul de torsiune.

Atentie la mediul din jur, polizorul poate taia usor ceva.

Nu folositi pentru taiere discuri de polizat si scule destinate polizarii.

Nu folositi pentru frezare discuri sau roti destinate taierii.

Cand opriti polizorul, trebuie sa asteptati pana se opreste complet scula rotativé inainte de a-l pune jos.

Inainte de instalarea echipamentelor suplimentare, asigurati-va ca turatia maxima a echipamentelor este mai mare decét turatia
polizorului. Nu folositi echipamente cu ménere de alte dimensiuni decét cele specificate in instructiuni. Nu modificati mandrina poli-
zorului pentru a se potrivi la diametrul ménerului. Scula accesoriu trebuie montatd ferm si sigur in suportul sculei pneumatice. Nu
folositi inele si mansoane pentru a potrivi diametrul axului la discul de polizat. Nu modificati suportul polizorului pentru a se potrivi
la diametrul mandrinei pentru discul polizor.

Elementul abraziv al rotii trebuie depozitat si folosit in conformitate cu instructiunile producatorului. Nu folositi echipamente de-
teriorate. Echipamentele cu defecte trebuie inlocuite imediat cu altele noi si eficiente. Verificati starea axului si suporturilor sculei
pneumatice sa nu fie uzate sau deteriorate.

Nu folositi polizorul intr-un loc cu risc ridicat de explozie. Scanteile generate in timpul function&rii pot provoca incendiu.

Dupa montarea discului de polizat trebuie sa- porniti timp de 30 de secunde intr-o pozitie sigura. Opriti imediat scula pneumatica
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daca observati vibratii puternice sau alte probleme in functionarea polizorului.

Orice neregularitati trebuie eliminate inainte de repornirea polizorului.

Asigurati-vé c4 turatia polizorului nu este mai mare decét turatia specificaté pe placa de identificare.

In timpul prelucrarii anumitor materiale, se pot degaja pulberi sau vapori combustibili. Lucrati in zone bine ventilate si folositi
echipament de protectie personala.

Cand alegeti masurile de sigurantd, trebuie sa luati in considerare tipul de piesd de prelucrat.

Asigurati-vé ca scanteile si resturile rezultate in timpul utilizarii nu produc pericole.

Folositi echipament de protectie personalé de ex. manusi, sort, casca.

In cazul in care scapati pe jos o scula cu disc abraziv montat, trebuie s& verificati cu atentie starea discului inainte de repornire.

UTILIZAREA SCULEI

Tnainte de fiecare utilizare, verificati c& niciunul dintre componente nu este deteriorat. Dacé observati vreo deteriorare, fnlocuii
imediat elementul cu un component nou, nedeteriorat.

Inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic uscati umiditatea condensata in interiorul sculei pneumatice, compresorului si
conductelor.

ATENTIE! Pentru sculei pneumatice trebuie sa folositi doar aer comprimat. Este interzis sa folositi alte gaze in acest
scop, in special gaze inflamabile.

Conectarea sculei pneumatice la sistemului pneumatic

Figura prezintd conexiunea recomandata a sculei pneumatice la sistemul pneumatic. Metoda prezentaté va asigura cea mai
eficienta utilizare a sculei pneumatice si fi va prelungi durata de viata.

Picurati cateva picéturi de ulei cu vascozitatea SAE 10 la intrarea pentru aer.

La filetul de la intrarea aerului ingurubati stréans si ferm varful corespunzétor pentru conectarea furtunului de alimentare cu aer (Il).
Pe suportul sculei trebuie s& montati un disc de polizat corespunzator. Daca discul de polizat are specificat anumit sens de rotatie,
acesta trebuie sa corespunda cu sensul de rotatie al sculei. Asigurati-va cd discul de polizat este destinat utilizarii cu scule
pneumatice si ca turatia admisa este egald sau mai mare decét turatia polizorului.

Asigurati-va ca comutatorul-regulator de turatie a fost rotit in pozitia marcata cu “OFF” (ll).

Conectati scula la un sistem de aer folosind furtunul cu diametrul interior of 10 mm / 3/8 “. Asigurati-vé c& furtunul rezista la cel
putin 1.38 MPa.

Porniti scula pneumatica cateva secunde rotind comutatorul - regulator de turatie pana la refuz in directia pozitiei marcate cu
“ON”. Asigurati-va ca scula pneumatica nu emite zgomote sau vibratii suspecte.

Ajustati turatia folosind comutatorul-regulator de turatie. Rotatia in sensul marcat cu “ON” creste turatia si cea in sensul marcat cu
“OFF” reduce turatia pand la incetarea rotatiei.

Instalarea inlocuirea echipamentului (V)

Asigurati-va cd turatia maxima este mai mare decét turatia polizorului. Trebuie s& respectati recomandarile producétorilor de
discuri de polizat in legatura cu turatia si lungimea mandrinei care trebuie folosite.

Asigurati-vé cé polizorul a fost deconectat de la sursa de aer comprimat.

Intimp ce blocati cu o cheie posibilitatea de rotatie a axului, folositi cealaltd cheie pentru a slabi piulita suportului pentru accesorii.
Montati un accesoriu astfel incat cel putin 10 mm din mandring sa fie introdusa in ax.

Folosind cheile, strangeti bine si ferm piulita care blocheaza axul. Scoateti cheile inainte de a conecta scula pneumatica la siste-
mul pneumatic cu aer comprimat.

Polizorul este echipat cu un dispozitiv de lubrifiere a aerului, pe care il puteti folosi daca sursa de alimentare cu aer comprimat nu
este echipata cu dispozitiv de lubrifiere. Dispozitivul de lubrifiere trebuie instalat la intrarea aerului comprimat in scula pneumatica,
apoi trebuie sa insurubati varful corespunzétor care permite conexiunea unui furtun de admisie a aerului (VI).

In cazul dispozitivului de lubrifiere, exista surubul (Vil)care este un ventil al rezervorului de ulei; dupd desurubarea lui, umpleti
rezervorul cu ulei pentru scule pneumatice, vascozitate SAE 10, si apoi inchideti ventilul rezervorului de ulei strangand surubul.
Pozitia optima de lucru a dispozitivului de lubrifiere este cea verticala, cu intrarea pentru aer orientata n jos. In timpul lucrului,
reumpleti regulat cu ulei.

Functionarea dispozitivului de lustruit

Alegeti accesoriul potrivit pentru anumit mod de functionare. inainte de a incepe lucrul, lasati discul de polizat dd ajunga la turatia
integrala. De piesa de prelucrat trebuie sa atingeti doar un disc de polizor care se invarteste.

Tr sa aplicati pe scula pneumaticé doar presiunea necesara prelucrarii materialului. O presiune prea mare poate duce la deterio-
rarea discurilor de polizor si la cresterea riscului de accidente.

In timpul lucrului se pot genera scantei si se pot desprinde fragmente din piesa de prelucrat. Trebuie sa va asigurati ca scanteile
si fragmentele nu creeaza riscuri la locul de muncé.
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INTRETINERE

Nu folositi niciodatd benzina, solventi sau alte lichide inflamabile pentru curétarea sculei. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozie si accidente grave.

Solventii folositi pentru curatarea manerului si carcasei sculei pot provoca muierea garniturilor. Curatati bine scula fnainte de a
incepe lucrul.

Daca constatati nereguli in functionarea sculei, deconectati imediat scula pneumatica de la sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie protejate impotriva contaminérii. Contaminarea sistemului pneumatic cu impuritati
poate duce la deteriorarea sculei si a altor componente ale sistemului de aer comprimat.

Intretinerea sculei inainte de fiecare utilizare

Deconectati scula pneumatica de la sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, puneti o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40) in intrarea pentru aer comprimat..
Conectati scula pneumatica la sistemul pneumatic si porniti-o pentru aprox. 30 de secunde. Astfel, lichidul de conservare se va
distribui in interiorul sculei si 0 va curata.

Deconectati iar scula pneumaticé de la sistemul pneumatic.

Introduceti o cantitate micé de ulei SAE 10 in scula pneumatica prin intrarea pentru aer si orificiile destinate acestui scop. Se reco-
manda sa folositi ulei SAE 10 destinat intretinerii sculelor pneumatice. Conectati scula pneumatica si porniti-o pentru scurt timp.
ATENTIE! Lichidul de intretinere nu poate fi fi folosit ca ulei de lubrifiere corespunzator

Indepartan excesul de ulei care iese din orificii. Uleiul ramas poate deteriora garniturile sculei pneumatice.

Alte operatii de intretinere

Inainte de fiecare utilizare, verificati dacd scula prezinte semne de deteriorare. Sistemele de antrenare, suporturile si tijele sculei
pneumatice trebuie pastrate curate.

La fiecare 6 luni sau supa 100 de ode de functionare, trebuie s& predati scula pneumatica pentru verificare de catre personal
calificat la un atelier de reparatii. Dacd scula pneumatica a fost folosita fara sistemul de alimentare cu aer recomandat, trebuie
sa cresteti frecventa inspectiilor.

Depanare
Opriti imediat utilizarea sculei pneumatice daca descoperiti orice defect. Lucrul cu scule defecte poate provoca accidente. Orice
reparatie sau nlocuire a componentelor sculei trebuie efectuatd de personal calificat in unitéti de reparatie autorizate.

Defect Solutie posibila

Introduceti o cantitate micé de lichid de conservare in intrarea pentru aer. Porniti scula timp de cateva secunde. Lamelele se pot lipi de
rotor. Pornm scula timp de 30 de secunde. Lubrifiati scula cu o cantitate mica de ulei. ATENTIE! Excesul de ulei poate duce la scaderea
puterii sculei. In cazul acesta curatati sistemul de antrenare.

Scula are turatie prea mica
sau nu porneste

Compresorul nu asigura alimentarea corespunzétoare cu aer. Scula porneste cu aerul din rezervorul de aer al compresorului. Pe
masura de rezervorul se goleste, compresorul nu tine pasul la reumplerea cu aer. Conectati scula pneumatica la un compresor mai
eficient.

Scula porneste si apoi
reduce turatia.

Asigurati-va ca furtunurile au un diametru intern cel putin egal cu cel specificat in tabelul de la paragraful 3. Verificati presiunea s fie
Putere insuficientd setata la valoare maxima. Asigurati-va cd scula este curétat si lubrifiatd corespunzator. In lipsa rezultatelor, predati scula pneumatica
pentru reparatii.

Transportarea produsului
Produsul trebuie transportat in ambalajul individual.

Depozitarea produsului
Inainte de depozitare, intretineti produsul asa cum se aratd in instructiuni. Tineti produsul in ambalajul individual inclus. Pastrati
produsul in locuri uscate si ferite de soare. Locul de depozitare trebuie protejat impotriva accesului neautorizat, in special impo-
triva accesului copiilor.

Eliminarea sculelor defecte

Sculele uzate constituie surse secundare de materii prime. Este interzisa eliminarea lor impreun cu deseurile menajere deoarece
contin substante daunatoare pentru oameni si mediu! Sustineti activ gestiunea eficienta a resurselor naturale si protectia mediului
predand echipamentele uzate la locul de colectare a echipamentelor uzate. Pen a reduce cantitatea de deseuri eliminate, este
necesara reutilizarea, reciclarea sau recuperarea lor in alta forma.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

Eljuego neumético mini amoladora es una herramienta alimentada con aire comprimido a una presion adecuada. Con dimensio-
nes compactas esta amoladora se utiliza en todas partes donde no se puede utilizar ese tipo de herramienta de tamafio normal,
por ejemplo, en obras de acabado, de la artesania y las que requieren alta precision. Debido a un portaherramientas es posible
trabajar con la herramienta por medio de las piedras amoladeras incrustadas en los pernos. Este dispositivo esta disefiado exclu-
sivamente para su uso en hogares y no puede ser utilizado por profesionales, es decir, en el lugar de trabajo y de empleo.

El funcionamiento correcto, fiable y seguro del producto depende de su uso adecuado, por eso:

Antes de comenzar el uso del dispositivo, lea cuidadosamente todo el manual y guardelo.

El proveedor no se responsabiliza por dafios causados por incumplimiento de las normas de seguridad y las recomendaciones
de este manual. La utilizacion de la herramienta de forma incorrecta e incompatible con el Acuerdo causa la pérdida de derechos
de los usuarios a la garantia.

EQUIPAMIENTO

La amoladora esta provista de un accesorio que permite conectarla al sistema neumatico. También se dispone de una clave que
permite el montaje soporte en el portaherramientas, mini lubricador de aire, lubricante y un juego de piedras amoladeras en los
pernos.

ESPECIFICACIONES
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catlogo 80970
Peso / Masa [kg] 0,35
Diametro de la conexion de aire (PT) [']/ [mm] 114
Didmetro de la manguera de suministro de aire (interior) ["]/ [mm] 3/8/10
Rotaciones [min] 54 000
Didmetro de la portaherramientas [mm] 3
Presion maxima de funcionamiento [MPa] 0,63
Flujo de aire requerido (de 6,2 bares) [I/min] 13
Presion acustica (EN 1SO 15744) [dB(A)] 79+3
Potencia acUstica (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Vibraciones (EN 28662-1) [m/s?] <2,5

SEGURIDAD GENERAL

jADVERTENCIA! Cuando se trabaja con herramientas neumaticas se recomienda seguir siempre las reglas de seguridad basicas,
incluidas las que se mencionan a continuacion, con el fin de reducir el riesgo de incendio, choque eléctrico y evitar lesiones.

Antes de iniciar la herramienta, lea todas las instrucciones y mantenga el manual.

iNOTA! Lea todas estas instrucciones. El incumplimiento de las instrucciones puede dar lugar al choque eléctrico, incendio o
dafios personales. El concepto de “herramienta de aire” que se utiliza en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
accionadas con aire comprimido a la presion adecuada.

SIGA ESTAS INSTRUCCIONES

Normas de seguridad generales

Antes de comenzar la instalacion, operacién, reparacion, mantenimiento y cambio de accesorios o cuando se trabaja cerca de la
herramienta neumatica, debido a muchas amenazas, asegurese de leer y entender las instrucciones de seguridad. El incumpli-
miento de estas medidas puede provocar lesiones graves. La instalacion, ajuste y montaje de herramientas neumaticas pueden
llevarse a cabo sélo por personal cualificado y entrenado. No se debe modificar la herramienta neumatica. Las modificaciones
pueden reducir los niveles de eficiencia y seguridad y aumentar el riesgo al operador de la herramienta. No se deshaga nunca las
instrucciones de seguridad que deben ser entregados al operador de la herramienta. No utilice la herramienta neumatica si esta
dafiada. La herramienta debe ser sometida a inspecciones periddicas en los términos de la visibilidad de los datos necesarios de
acuerdo a la norma ISO 11148. El empleador/ el usuario debe ponerse en contacto con el fabricante para reemplazar placa del
fabricante, cuando sea necesario.
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Riesgos asociados con las piezas lanzadas

El dafio a las piezas de trabajo, accesorios o incluso la herramienta insertada puede provocar el lanzamiento de las piezas a alta
velocidad. Siempre use proteccidn para los ojos resistente al impacto. El grado de proteccion debe ser seleccionado en funcién
del trabajo. Asegurese de que la pieza de trabajo esté sujeta de manera segura. Asegurese de que la muela esté bien conectada
alaamoladora. AsegUrese de que la velocidad maxima de la muela, expresada en vueltas por minuto sea igual o mayor que la ve-
locidad nominal del husillo. Asegurese de que el proteccion de la muela esté en su lugar y en buenas condiciones, correctamente
instalada. Asegurese de que la proteccion de la muela se someta regularmente a comprobaciones. Compruebe regularmente si
la velocidad de la amoladora no sea mas alta que la indicada en la velocidad nominal. La comprobacion debe hacerse sin muela
montada y de acuerdo con las instrucciones proporcionadas por el fabricante. Compruebe si se hayan aplicado las bridas de
montaje de la muela especificados por el fabricante, y si se encuentren en buenas condiciones, por ejemplo, libres de grietas,
rebabas y si sean planas. Compruebe si el cabezal y la rosca del husillo no esté dafiadas o desgastadas. Asegurese de que las
chispas y los residuos generados durante la operacion no entrafie peligro. Desconecte el molino de la fuente de alimentacion
antes de sustituir la muela y antes de la reparacion.

Riesgos asociados con enredo
La amenaza de enredo puede causar asfixia, arrancar el cuero cabelludo y / o lesiones al sueltos ropa, joyas, collares, el pelo o
los guantes no se mantienen lejos de la herramienta y sus accesorios.

Riesgos relacionados con el trabajo

Evitar el contacto con el husillo que gira, y con la muela abrasiva montada, para evitar el corte de las manos y otras partes del
cuerpo. El uso de las herramientas puede exponer a las manos del operador a las amenazas, tales como aplastamiento, impacto,
corte, abrasion y al calor. El operador debe usar guantes apropiados para proteger sus manos. El personal operador y de man-
tenimiento debe ser fisicamente apto de hacer frente a las herramientas de la cantidad, peso y potencia. Sujete la herramienta
correctamente. Permanezca preparado a hacer frente a un movimiento normal o inesperado y tenga a su disposicion siempre
las dos manos. Mantenga el equilibrio y la posicién de seguridad de los pies. Se debe liberar el dispositivo de arranque y parada
en caso de interrupcion de la red general eléctrica. Utilice Uinicamente lubricante recomendado por el fabricante. Use gafas de
seguridad, se recomienda utilizar guantes bien ajustados y ropa de proteccion. Cuando se trabaje por encima, usar un casco
de proteccion. En el momento de detener el movimiento de la muela, el operador debe mantener la amoladora en una posicion
tal que la muela no entre en contacto con cualquier objeto. El operador puede aplazar la amoladora sélo cuando la muela haya
completamente parado. Al cortar, la pieza de trabajo debe estar apoyada de una manera tal como para mantener la ranura de
corta en anchura constante o creciente hasta que el corte se haya completado. En el caso de un atasco de la muela en la ranura
de corte, apagar la amoladora, y luego soltar la muela del atasco. Antes de la continuacion de los trabajos, comprobar que la
muela esté todavia firmemente montada y no haya sido dafiada. Muelas de rectificado y muelas de corte abrasivo no deben ser
utilizados para la molienda de la superficie lateral. (Excepcion: Muelas para moler la superficie lateral). Las amoladoras no deben
ser operadas por encima de la velocidad periférica maxima de de la muela. El operador debe prestar atencion a los entornos
de trabajo no haya los terceros. Utilizar medidas de proteccidn personal como guantes, delantal de ajuste y casco. Las chispas
generadas durante el funcionamiento pueden encenderse en la ropa y causar quemaduras graves. Asegurese de que las chispas
no caigan en la ropa. Use ropa resistente al fuego y tenga un cubo de agua cerca.

Riesgos asociados con movimientos repetitivos

Cuando se utiliza una herramienta neumética para los trabajos que implican la repeticion de movimientos, el operador esta
expuesto a experimentar molestias de brazos, hombros, cuello u otras partes del cuerpo. Si utiliza una herramienta neumatica, el
operador debe tomar una postura cémoda asegurando el posicionamiento correcto de los pies y evitar posturas raras o las que
no proporcionen el equilibrio. EI operador debe cambiar de postura durante largas horas, que le ayudara a evitar la incomodidad
y la fatiga. Si el operador esté experimentando los sintomas tales como malestar persistente o recurrente, dolor, dolor punzante,
hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez, él no debe ignorarlos, se debe informar a su empleador y acudir al médico.

Riesgos asociados con los accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de cambiar las herramientas adicionales, o accesorio. Utilice
accesorios y suministros sélo los tamafios y tipos que son recomendados por el fabricante. Nunca usar accesorios de cualquier
otro tipo, o de otro tamafio. Asegurese de que las dimensiones de las ruedas sean compatibles con la amoladora y que la muela
se ajusta al husillo del dispositivo. Aseglrese de que el tipo y el tamafio de la rosca de la muela coincidan exactamente con el
tipo y tamafo de husillo de rosca. Compruebe la muela antes de su uso. No utilice ruedas que (presumiblemente) se hayan caido
0 estén agrietados, tengan fragmentos rotos o grietas ligeras u otros dafios. Antes de usar, compruebe que la muela se monte y
se fije correctamente. Debe ejecutar la amoladora sin carga durante 1 minuto en una posicion segura. Detenerla inmediatamente
al notar una vibracion excesiva u otros defectos e investigar la causa de la falla. Son a evitar situaciones en las que la punta del
husillo toque la parte inferior de las copas, conos o tapones con orificios roscados, previstos para el montaje en ejes de la maqui-
na, al comprobar su tamafio y otros datos. Si junto con la muela se suministran adaptadores o mangas de reduccion, el operador
debe asegurarse de que el adaptador o manguito no entre en ningun contacto con la brida de montaje frontal y la fuerza de apriete
sea suficiente para evitar el deslizamiento de la muela durante la rotacion. En casos que la brida de montaje se proporciona en
varios tipos y tamafos,se debe siempre ajustar la brida para la muela. Evitar el contacto directo con la herramienta que se inserta
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durante o inmediatamente después del trabajo, ya que puede ser afilado o caliente. Aimacenar y transferir cuidadosamente la
molienda de acuerdo con las instrucciones del fabricante

Riesgos asociados con el lugar de trabajo

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Tenga cuidado con las superficies resbaladizas
causadas por el uso de la herramienta, asi como los peligros disparo debido a la instalacion de aire. Proceda con precaucion
en un lugar desconocido. Puede haber peligros ocultos, tales como electricidad u otras lineas de servicios publicos. Instrumento
neumatico no esta disefiado para uso en atmoésferas potencialmente explosivas y no esta aislado del contacto con la electrici-
dad. Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, etc., lo que puede suponer un riesgo en caso de dafios a la
herramienta.

Riesgos asociados con los vapores y polvos

El polvo y humos generados con la herramienta neumatica pueden causar problemas de salud (por ejemplo, cancer, defectos de
nacimiento, asma y / o inflamacion de la piel); son necesarios: la evaluacion del riesgo y aplicar medidas de control adecuadas en
relacion con estos riesgos. La evaluacién del riesgo debe incluir el impacto de polvo generado por el uso de las herramientas y la
capacidad de fermentar el polvo existente. Operacion y mantenimiento de las herramientas neuméticas deben llevarse a cabo de
acuerdo con las instrucciones que siguen, lo que reducira al minimo la emision de humos y polvo. La salida de aire debera estar
dirigida para reducir al minimo la excitacién del polvo en un ambiente polvoriento. Donde se crean polvo o humos, debe darse
prioridad el control de su fuente de emisiones. Todas las caracteristicas y equipos integrados para la recoleccion, extraccion o
reduccion del polvo o del humo deben ser correctamente utilizados y mantenidos de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas adicionales, de acuerdo con las instrucciones, para evitar un aumento de
humos y polvo. Utilizar proteccién respiratoria de acuerdo con las instrucciones del empleador y de acuerdo con los requisitos de
higiene y seguridad. El trabajo con ciertos materiales hace que las emisiones de polvo y vapores pueden causar la formacion de
una atmésfera potencialmente explosiva.

Contaminacion acustica

La exposicion, sin medidas protectoras, a altos niveles de ruido puede causar al operario la pérdida de audicion permanente e
irreversible, y otros problemas, como el tinnitus (pitidos, zumbidos, silbidos, o murmullos en los oidos). Es necesario evaluar los
riesgos y aplicar medidas de control adecuadas en relacion con estos riesgos. Controles adecuados para reducir el riesgo pueden
incluir actividades tales como materiales de amortiguamiento para evitar el “timbre” de la pieza de trabajo. Use proteccion para los
oidos, de conformidad con las instrucciones del empleador y de acuerdo con los requisitos de higiene y seguridad. Operacion y
mantenimiento de las herramientas neuméticas deben llevarse a cabo de acuerdo con las instrucciones que se siguen, con el fin
de evitar un aumento innecesario de los niveles de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre debe asegu-
rarse de que esté instalado correctamente cuando se utiliza la herramienta. Seleccionar, mantener y reemplazar las herramientas
desgastadas insertados segun lo recomendado por el manual. Esto evitara un aumento innecesario de ruido.

Riesgos asociados a las vibraciones

La exposicion a la vibracion puede causar dafio permanente a los nervios y el riego sanguineo a las manos y los brazos. El ope-
rador debe llevar ropa de abrigo durante el tiempo frio, y mantener las manos calientes y secas. Si experimenta entumecimiento,
hormigueo, dolor o blanqueamiento de la piel en los dedos y las manos, deje de usar la herramienta neumatica, a continuacion,
informe a su empleador y acudir al médico. Operacidn y mantenimiento de la herramienta neumatica segun se siguen las instruc-
ciones, permitira evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracién. No permita que la herramienta insertada vibre la pieza
de trabajo, ya que esto puede causar una acumulacién de vibraciones. Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas
adicionales, de acuerdo con las instrucciones del manual para evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracion. Soportar
el peso de la herramienta neumética usando bases, tensores o estabilizadores si existe tal posibilidad. Mantenga la herramienta
ligeramente, pero con un agarre seguro, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccion requeridas, debido a la amenaza que viene
de la vibracién es generalmente mayor cuando la fuerza de agarre es mayor. Utilice trozo de papel si se les proporciona la
herramienta abrasiva incorporada.

Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- Siempre apague el suministro de aire, vacie la manguera de presion de aire y desconecte la herramienta del suministro de aire
cuando: no esté en uso, antes de cambiar los accesorios o0 cuando se realizan reparaciones;

- No dirigir el aire hacia si mismo o cualquier otra persona

El impacto por la manguera puede causar lesiones graves. Siempre verifique las mangueras tomando en consideracion las co-
nexiones sueltas o dafiadas. Cada vez que se utilizan conexiones de tornillo universales (conexiones mandibula), aplicar tornillos
de seguridad y elementos de fijacion que sujetan contra posibles dafios a la conexién entre la manguera y entre la manguera y
la herramienta. No exceda la presién de aire maxima especificada para la herramienta. Nunca lleve la herramienta manteniendo
la manguera.
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CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

Asegurese de que la fuente de aire comprimido produce una presion de trabajo adecuada y proporciona un flujo de aire requerido.
Sila presion de aire es demasiado alta, utilice reductor con valvula de seguridad. El dispositivo neumético debe ser suministrado
a través de un filtro y lubricador. Esto asegurara tanto la limpieza como la hidratacion del aire por el aceite. La condicion del filtro
y del lubricador debe comprobarse antes de cada uso y, posiblemente, hay que limpiar el filtro o afiadir el aceite. Esto asegurara
el funcionamiento correcto de la herramienta y extendera su vida util. En el caso de la utilizacion de soportes o bastidores de
soporte adicionales, asegurese de que la herramienta es correcta y firmemente unida.

Se debe adoptar una postura adecuada que contrarrestara el movimiento normal o inesperado de la herramienta, inducido por el par.
Tomar precauciones al ambiente de trabajo, la amoladora puede facilmente cortar los objetos que hay en el alrededor.

No se utilicen para el corte las muelas y herramientas dedicadas para la molienda con la superficie lateral.

No se utilicen discos para el corte o para el fresado.

Después de apagar la amoladora, esperar con su aplazamiento hasta detenerse completamente la herramienta rotativa.

Antes de la instalacion de equipo adicional, asegurese de que la velocidad maxima del equipo es mayor que la velocidad de la
amoladora.

No utilice el equipo con los mangos de diferentes tamafios que los que figuran en el manual. No modifica el mandril de la muela
con el fin de adaptarlo al diametro del mango de la amoladora. La herramienta a insertar debe ser firmemente fijada en el porta-
herramientas. No utilice el manguito ni los anillos de reduccién para que coincida con los diametros de husillo de la herramienta y
la muela abrasiva. No modifique el portaherramientas con el fin de adaptarlo al didmetro del mandril de la muela.

Elemento de lijado debe ser almacenado y utilizado segun las instrucciones del fabricante del equipo. No utilice el equipo dafiado.
Equipos de cualquier defecto debe ser reemplazado inmediatamente con el nuevo y eficiente. Compruebe el estado del husillo y
del portaherramientas en lo relativo al desgaste o dafios.

No haga funcionar la amoladora con alto riesgo de explosion. Las chispas generadas durante el funcionamiento pueden provocar
un incendio.

Ponga en marcha la herramienta por unos 30 segundos, tras fijar la muela, en una posicién segura. Inmediatamente detener la
maquina si nota cualquier vibracion grande u otros defectos en el comportamiento de la amoladora.

Cualquier irregularidad deben ser eliminada antes de reiniciar la amoladora.

Asegurese de que la velocidad de la amoladora no es mayor que la especificada en la placa.

Durante algunas operaciones, pueden exhalarse vapores y polvos toxicos o inflamables. Trabajar en un area bien ventilada y
usar equipo de proteccion personal.

Al elegir las medidas de proteccion hay que tener en cuenta el tipo de pieza de trabajo.

Asegurese de que las chispas y residuos generados durante el funcionamiento no generan una amenaza.

Utilice equipo de proteccion personal como guantes, delantal, casco.

Si se le cae una herramienta con una muela fija, antes de reiniciarla, comprobar cuidadosamente la condicién de la rueda abrasiva.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegUrese de que ninguna parte del sistema neumético no esta dafiado. Si observa algin
dafio, se debe reemplazar inmediatamente los elementos dafiados del sistema por nuevos.

Antes de cada uso del sistema neumético, evacuar la humedad condensada en el interior de la herramienta, del compresor y de
los conductos.

{PRECAUCION! Para alimentar la herramienta neumatica se debe utilizar sélo el aire comprimido. Esta prohibido utilizar
cualquier otro gas para este fin, especialmente para gases combustibles.

Conexidn de herramientas en el sistema neumatico

La figura muestra la forma recomendada para conectar la herramienta a la red neumatica. Esta manera asegura el uso mas
eficiente de las herramientas, asi como prolongara la vida de la herramienta.

Soltar unas gotas de aceite que tienen una viscosidad de SAE 10 a la entrada de aire.

A la rosca de la entrada de aire atornillar de modo cierto y firme un extremo para la conexion de la manguera de suministro de
aire. (II).

Instalar la muela adecuada en el dispositivo de arrastre. Si la muela tiene un sentido especifico de rotacion, este debe estar de
acuerdo con el sentido de rotacién visible en la herramienta. Asegurese de que la muela esta disefiado para su uso con
herramientas neumaticas y de su velocidad permitida es igual o mayor que la velocidad de la amoladora.

Asegurese de que el interruptor - regulador de velocidad - ha sido girado en la posicién marcada “OFF” (Ill).

Conectar la herramienta en el sistema neumatico (IV) con una manguera que tiene un didmetro interior de 3/8” / 10 mm. Asegu-
rese de que la resistencia de la manguera sea de al menos 1,38MPa.

Iniciar la herramienta durante varios segundos girando el interruptor - regulador de velocidad - hacia la posicién marcada “ON”".
Asegurarse de que no salen de la herramienta ninglin ruido sospechoso o vibraciones.

Ajustar la velocidad por medio de un interruptor - el regulador de velocidad. Girando en el sentido “ON” se aumenta la velocidad
y girando en el sentido “OFF” se reduce la velocidad hasta la parada.
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Instalacion y sustitucion de equipo (V)

Asegurese de que la velocidad maxima del equipo es mayor que la velocidad de la amoladora. Se debe aplicar a las recomenda-
ciones de la velocidad de angulo de fabricantes de rueda y la longitud del mandril que se encuentra en el husillo.

Asegurese de que el la amoladora se ha desconectado del sistema neumatico que suministra el aire comprimido.

Al bloguear por una clave la posibilidad de rotacion del husillo de la amoladora, aflojar con una segunda clave la tuerca del
portaherramientas.

Instalar el equipo de modo que en el husillo se inserta por lo menos 10 mm del mandril.

Utilizando las claves, firme e seguramente apretar la tuerca de sujecion en el husillo. Eliminar antes de conectar la herramienta
al sistema neumatico que suministra el aire comprimido.

La amoladora es equipada en un lubricador del aire que se puede utilizar en falta del lubricador en el sistema de suministro del
aire comprimido .Instalar el lubricador en la entrada de aire comprimido a la herramienta, y a continuacion atornillar un extremo
para la conexion de la manguera de suministro de aire (VI).

En la caja del lubricador hay un tornillo (VII) que es la valvula del depésito de aceite; después de quitarla llenar el recipiente
por el aceite destinado a ser utilizado en herramientas neuméticas de la SAE 10, y luego cerrar la valvula apretando el tornillo
del depédsito de aceite. La ubicacion 6ptima para el trabajo del lubricador es la posicion vertical la entrada de aire hacia abajo.
Mientras trabaja reponer el aceite con regularidad.

Operando la amoladora

Seleccione la herramienta adecuada para un modo dado. Antes de empezar a trabajar, dejar que el disco alcance la méaxima
velocidad. Aplicar Unicamente al material s6lo la rueda que gira.

Ejercer presion sobre sélo una herramienta que se requiere para el procesamiento del material. Demasiada presion puede dafiar
las ruedas y aumentar el riesgo de lesiones.

Durante el funcionamiento, pueden aparecer chispas y pueden desprenderse partes de la pieza de trabajo. Asegurese de que los
fragmentos y las chispas desprendidas no ocasionen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

Nunca use gasolina, disolvente u otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden inflamarse y provo-
car una explosion de la herramienta y dafios graves. Los disolventes utilizados para limpiar el cuerpo del mismo y pueden causar
reblandecimiento de los sellos. Seca herramienta a fondo antes de empezar.

En caso de cualquier irregularidad en la operacion, la herramienta debe ser desconectado inmediatamente del sistema neuma-
tico.

Todos los elementos del sistema neumético deben ser protegidos de la contaminacion. Los contaminantes que entran en el
sistema neumatico pueden destruir la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconectar la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, para permitir que una pequefia cantidad de fluido conservante (por ejemplo. WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conectar la herramienta para el sistema neumatico y una duracién de unos 30 segundos. Por ello se distribuye el liquido conser-
vante dentro de las herramientas lo que deja limpiarla.

Una vez mas, desconecte el dispositivo del sistema neumatico.

Verter en el interior de la herramienta una pequefa cantidad de SAE 10 a través de la entrada de aire y los orificios para este
proposito. Se recomienda el uso de aceite SAE 10 previsto para el mantenimiento de herramientas neumaticas. Conectar la
herramienta e iniciarlo por un corto tiempo.

iPrecaucion! El fluido conservante no puede servir como un aceite lubricante adecuado.

Limpiar el exceso de aceite que se ha escapado a través de las aberturas de salida. Los restos de aceite pueden dafiar el sellado
de la herramienta.

Otras tareas de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta se debe comprobar si no es visible cualquier signo de dafio. Arrastre, portaherramientas y
husillos deben mantenerse limpios.

Cada 6 meses o0 100 horas de operacion de la herramienta se debe pasarla para su revision por parte de personal cualificado en
el taller de reparaciones. Si se ha utilizado la herramienta sin necesidad de utilizar el sistema de suministro de aire recomendada,
aumentar la frecuencia de la inspeccion del dispositivo.

Solucién de problemas

Debe dejar de usar la herramienta inmediatamente después de la deteccion de cualquier fallo. Al trabajar con la herramienta
dafiada se pueden causar lesiones. Cualquier reparacion o sustitucion de los componentes de herramienta deben ser realizadas
por personal cualificado en el taller de reparaciones autorizado.
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Defecto Solucion posible

La herramienta tiene una Verter una pequefia cantidad de liquido conservante a través de la entrada de aire. Ejecutar la herramienta durante unos segundos.
velocidad lenta o no se Las cuchillas pueden pegarse al rotor. Dejar la herramienta funcionar durante unos 30 segundos. Con una pequefia cantidad de aceite
inicia. lubricar la herramienta. jPrecaucion! El exceso de aceite puede causar una pérdida de la potencia. En este caso, limpie la unidad.

) L El compresor no proporciona un flujo de aire adecuado. La herramienta se acciona con aire acumulado en el depésito del compresor.
La herramienta se inicia y i : ‘o . L " N
lueqo ralentiza A medida del vaciado del depdsito, el compresor no puede mantener el ritmo de la reposicion de los espacios de aire. Conectar el

9 : dispositivo a un compresor mas eficiente.
Asegrese que las mangueras tengan un didmetro interno como lo indicado en la tabla posicion 3. Compruebe el ajuste de la presion,
Potencia insuficiente si se ajusta al maximo. Aseglrese de que la herramienta esté bien limpia y lubricada. Sin mejora, se debe reparar el dispositivo en un
taller de reparaciones autorizado.

Transporte del producto
El producto debe ser transportado en el envase previamente preparado y suministrado.

Almacenamiento del producto

Antes del comienzo del almacenamiento, el producto debe ser sometido a mantenimiento, como se describe en el manual. Alma-
cenar el producto en el envase previamente preparado que lo acompafia. Almacenar el producto en el interior en las zonas secas
y sombreadas. El lugar de almacenamiento debe ser protegido contra el acceso de personas no autorizadas, especialmente los

nifios.

Procedimiento con herramientas desgastadas

Las herramientas desgastadas son materiales reciclables - no desecharlos a la basura doméstica, ya que contienen sustancias
nocivas para la salud humana y el medio ambiente! Por favor apoye activamente la gestion econémica de los recursos naturales
para proteger el medio ambiente haciendo pasar un equipamiento usado para el centro de almacenamiento de dispositivos
desgastados. Para reducir la cantidad de residuos eliminados es necesaria la reutilizacion, el reciclado o la recuperacion en una
otra forma.
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CARACTERISTIQUES DU DISPOSITIF

Le dispositif pneumatique - la rectifieuse mini est un outil alimenté par un jet dair comprimé sous une pression appropriée. Grace
a ses petites dimensions la rectifieuse est utile dans des endroits ou la rectifeuse de taille normale ne peut étre utilisée. P.ex. lors
des travaux de finition, d'artisanat i ceux qui exigent une grande précision. Grace a son porte-outil universel il est possible d'utili-
ser des pierres abrasives fixées sur les mandrins. Le dispositif est congu uniquement pour un usage domestique et ne peut étre
utilisé par des professionnels, c'est-a-dire dans des lieux de travail ni pour des fins commerciaux. L'outil n’a pas été congu pour
un fonctionnement continu. Le mode de fonctionnement préféré est I'utilisation occasionnelle du dispositif pendant 5 minutes, puis
attendre 30 minutes afin de refroidir 'outil. Un fonctionnement correcte, fiable et en sécurité de I'outil dépend de son exploitation
convenable, c'est pour cette raison :

Lisez et conservez la présente notice d’utilisation avant la premiére utilisation du dispositif.

Le fournisseur n'est pas responsable de dommages ou de blessures quelconques résultant de la mauvaise utilisation du disposi-
tif, du non respect des régles de sécurité et des consignes de la présente notice d'utilisation. Une mauvaise utilisation du dispositif
entraine la perte des droits a titre de garantie et de non conformité au contrat.

EQUIPEMENT

La rectifieuse est équipée d'un raccord qui permet de la raccorder au systeme pneumatique. L'ensemble comprend aussi les

clés qui permettent de fixer des accessoires dans le porte-outil, un lubrificateur d’air mini, un lubrificateur a huile et des pierres
abrasives sur les mandrins.

DONNEES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro catalogue 80970
Poids lkg] 0,35
Diamétre du raccrod d'air (PT) ["]/ [mm] 114
Diamétre du tuyau flexible d’alimentation d'air (intérieur) "]/ [mm] 3/8/10
Vitesse [min”'] 54 000
Diamétre du porte-outil [mm] 3
Pression de service maximal [MPa] 0,63
Débit d'air requis (avec 6,2 bars) [/min] 13
Pression acoustique (EN ISO 15744) [dB(A)] 79%3
Puissance acoustique (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Vibrations (EN 28662-1) [m/s? <25

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique vous étes obligé de respecter les régles de sécurité élementaires
ainsi que les consignes indiquées ci-dessous afin de limiter les risques d'incendie, de commotion électrique et de blessures.

Lisez et conservez la présente notice d’utilisation avant la premiére exploitation du dispositif.

ATTENTION ! Lisez toutes les consignes mentionnées ci-dessous. Le non respect de ces consignes peut conduire a une commo-
tion électrique, a un incendie ou a des blessures. La notion d'«outil pneumatique » utilisée dans les notices d'utilisation se réfere
a tous les outils alimentés par un jet d’air comprimé sous une pression convenable.

RESPECTEZ LES CONSIGNES CI-DESSOUS

Consignes générales de sécurité

Avant de commencer l'installation, I'exploitation, la réparation, I'entretien et le changement d’accessoires ou lorsque vous tra-
vaillez & proximité de 'outil pneumatique, en raison de nombreux risques, vous étes obligé de lire et de comprendre les consignes
de sécurité. Le non-respect des opérations susdites peut entrainer des blessures graves. Uniquement un personnel qualifié a le
droit d'installer, de régler et d'assembler des outils pneumatiques. Il est interdit de modifier I'outil pneumatique. Des modifications
peuvent réduire I'efficacité et le niveau de sécurité ainsi qu'augmenter le risque de I'opérateur du dispositif. Ne jetez pas la notice
d'utilisation, il faut la donner a I'utilisateur du dispositif. N'utilisez pas I'outil pneumatique lorsqu'il est endommagé. L'outil doit étre
soumis a des inspections périodiques qui déterminent la visibilité des données selon la norme ISO 11148. L'employeur / 'utilisa-
teur est obligé de consulter le fabricant pour remplacer la plague signalétque lorsque cela est nécessaire.
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Risques liés aux pieces rejetées

Un endommagement d’un objet traité, des accessoires ou méme d'un outil inséré peut entrainer a rejeter une piéce a grande
vitesse. Portez toujours un équipement de protection des yeux résistant aux chocs. Choisissez le degré de protection en fonction
des activités réalisées. Assurez-vous que I'objet traité est convenablement fixé. Controlez régulieremenet si la vitesse de rotation
de l'outil n'est pas supérieure a celle qui figure sur la plague signalétique. Le contréle doit étre effectué sans outil inséré fixé et
conformément aux récommandations du fabricant. Assurez-vous que les étincelles et les fragments apparus lors du travail ne
seront pas dangereux. Avant de remplacer un outil inséré ou de réaliser des travaux d’entretien débranchez I'outil de la source
d’alimentation. Prenez toujours en compte le risque envers des tiers.

Risques liés a 'enchevétrement
Un risque lié a l'enchevétrement peut entrainer un étouffement, un scalpement et/ou une blessure lorsque des vétements amples,
des bijoux, des cheveux ou des gants ne sont pas tenus a I'écart de 'outil ou des accessoires.

Risques liés au travail

Afin de ne pas blesser des mains ou d’autres parties du corps, évitez un contact avec la broche en rotation ou l'outil inséré.
L utilisation des outils peut exposer les mains de I'opérateur a des risques tels que I'écrasement, 'impact, la coupe, I'abrasion et
la chaleur. Portez des gants convenables pour protéger vos mains. L'opérateur et le personnel d’entretien doivent étre physique-
ment capables de faire face a la quantité, au poids et a la puissance de l'outil. Portez I'outil de maniere correcte. Soyez prét a
faire face a des mouvements normaux ou inattendus et gardez toujours vos deux mains disponibles. Gardez I'équilibre et posez
vos pieds de sorte que votre sécurité soit assurée. Portez des lunettes de protection, il est aussi récommandé d'utiliser des gants
appropriés et des vétements de protection. N'utilisez pas la lime rotative lorsque la vitesse dépasse celle nominale. Utilisez un
casque lorsque vous tenez I'outi au-dessus de votre téte. Soyez prudant car I'outil inséré tourne pendant un certain temps apres
avoir arrété le dispositf de démarrage. En fonction du matériau traité prenez en compte des risques d’explosion ou d'incendie.

Risques liés & des mouvements répétitifs

Lorsque I'outil pneumatique est utilisé pour des opérations qui impliquent la répétition des mouvements, 'opérateur est exposé
au sentiment d'inconfort des mains, des bras, des épaules, du cou ou d’autres parties de son corps. En cas d'utilisation de I'outil
pneumatique I'opérateur devrait prendre une position confortable pour poser convenablement ses pieds et éviter des positions
bizarres ou celles qui nassurent pas son équilibre. L'utilisateur de I'outil est obligé de changer de position lors du travail, ainsi il
n'éprouvera pas d'incomfort ou de fatigue. S'il observe des symptdmes comme un inconfort persistant ou répétitif, de la douleur,
de la douleur lancinante, du fourmillement, de 'engourdissement, de la brdlure ou du raideur, il ne peut pas les négliger mais en
informer 'employeur et consutler un médecin.

Risques liés aux accessoires

Débranchez l'outil de la source d'alimentation avant de remplacer un outil inséré ou des accessoires.

Utilisez uniquement des types et des tailles des acccessoires et des matériaux d’exploitation récommandés par le fabricant.
N'utilisez pas d'autres dimensions et types des accessoires. Evitez de toucher I'outil inséré lors ou aprés son fonctionnent, il peut
étre chaud ou pointu.

Vérifiez si la vitesse maximale de fonctionnement de l'outil inséré est supérieure a celle nominale de la rectifieuse ou de la po-
lisseuse. Vérifiez si la vitesse maximale de fonctionnement de l'outil inséré est supérieure a celle nominale de I'outil. N'installez
jamais de disque abrasif, de disque de coupe ou de fraise sur la rectifieuse. Une meule endommagée peut entrainer des bles-
sures trés graves ou la mort. N'utilisez pas de disques fendus ou cassés ou ceux qui sont tombés par terre. N'utilisez que des
outils insérés autorisés a diametre correct du mandrin. Il convient de noter le fait que la vitesse de rotation du point de fixation
doit étre réduite en raison de 'augmentation de la longueur de I'arbre entre la fin de la douille et le point de fixation. Assurez-vous
que la longueur minimale du mandrin dans le porte-outil est d’au-moins 10 mm (il faut prendre en compte les recommandations
du fabricant des outils insérés). Evitez toute confusion lors du réglage du diametre du mandrin de l'outil inséré et de la pince de
I'outil pneumatique.

Risques liés a I'endroit de travail

Des glissements, des trébuchements et des chutes sont des causes principales des blessures. Evitez des surfaces glissantes
causées par ['utilisation de I'outil ainsi que les risques de trébuchements causés par linstallation d'air. Soyez prudant dans un en-
vironnement inconnu. Il peut arriver qu'il y a des risques cachés tels que I'électricité ou d'autres lignes de services publics. L'outil
pneumatique n'est pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement explosives et n’est pas isolé du contact avec
I'électricité. Assurez-vous qu'il n'y a pas de fils électriques, de conduites de gaz, etc. qui peuvent présenter des risques en cas de
leur endommagement par suite de I'utilisation de I'outil.

Risques liés aux vapeurs et aux poussieres

Des vapeurs et des poussiéres apparues lors de ['utilisation de I'outil pneumatiques peuvent étre nocives pour la santé (p.ex. un
cancer, des lésions innées, I'asthme et / ou l'inflammation de la peau). Il est alors nécessaire d'évaluer les risques et de mettre
en ceuvre des mesures de contrle appropriées par rapport a ces risques. L'évaluation des risques doit comprendre limpact de la
poussiere apparue lors de I'utilisation de I'outil et la possibilité d’exciter de la poussiére existante. La sortie d'air doit étre orientée
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de maniére & minimiser I'excitation de la poussiére dans un environnement poussiéreux. Il faut absolument contréler la source
d'émission des poussiéres et des vapeurs. Toutes les fonctions intégrées et les équipements pour collecter, enlever ou réduire
la poussiére ou la fumée doivent étre correctement utilisés et entretenus conformément aux consignes du fabricant. Utilisez un
équipement de protection respiratoire conformément aux consignes de I'employeur et en conformité avec les exigences d’hygiéne
et de sécurité. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir I'outil pneumatique ; ainsi, 'émission des
vapeurs et de la poussiére sera minimisée. Choissez, maintenez et remplacez les outils insérés conformément aux consignes de
sécurité afin d'éviter une augmentation de fumées et de poussiéres.

Risque lié au bruit

L'exposition & un niveau sonore élevé peut entrainer une perte d’audition permanente et irréversible ainsi que d'autres problémes
tels que du bruit dans les oreilles (des sonneries, des sifflements ou des bourdonnements dans les oreilles). Il est nécessaire
d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre des mesures de controle appropriées par rapport a ces risques. Des contrdles conve-
nables pour réduire les risques peuvent comprendre des activités telles que : les matériaux d’amortissement pour empécher a la
piece de « sonner ». Utilisez un équipement de protection auditive conformément aux consignes de I'employeur et en conformité
avec les exigences d’hygiene et de sécurité. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir 'outil
pneumatique afin d'éviter une augmentation inutile du niveau de bruit. Si l'outil pneumatique est équipé d’un silencieux, vous
devez toujours vous assurer qu'il est correctement fixé lors de I'utilisation de l'outil. Choissez, maintenez et remplacez les outils
insérés usés conformément aux consignes de sécurité afin d’éviter une augmentation du niveau de bruit.

Risque lié aux vibrations

L'exposition aux vibrations peut entrainer des Iésions des nerfs et de I'approvisionnement en sang des mains et des bras. Eloi-
gnez vos mains des fiches des tournevis. Portez des vétements chauds lorsque vous travaillez dans de basses températures et
gardez vos mains chaudes et séches. Si vous resentez de I'engourdissement, du fourmillement, de la douleur ou lorsque vous
observez du blanchiment de la peau des doigts et des mains, arrétez de travailler avec l'outil pneumatique, en informez votre
employeur et consutlez un médecin. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir 'outil pneuma-
tique afin d'éviter une augmentation inutile du niveau de vibrations. N'utilisez pas d'ajutages usés ou inappropriés car cela peut
augmenter considérablement le niveau de vibrations. Choisissez, entretenez et remplacez des outils insérés usés conformément
aux récommandations de la présente notice d'utilisation. Ceci permettra d’éviter une augmentation inutile de niveau des vibra-
tions. Choisissez une istallation de protection lorsque cela est possible. Si possible, appuyer le poids de I'outil sur un montant, en
tendeur ou un équivalent. Tenez l'outil Iégerement mais slirement, en prenant en compte des forces de réaction nécessaires car
un risque produit par des vibrations est d’habitude plus grand lorsque la force de prise est plus élevée. L'outil inséré mal installé
ou endommagé peut augmenter le niveau de vibrations.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

L'air sour pression peut entrainer des blessures graves:

- coupez toujours I'alimentation en air, éliminez la pression d’air du tuyau flexible et coupez I'alimentation en air de l'outil, s'il n’est
pas utilisé, avant de remplacer des accessoires ou lors des réparations réalisées ;

- n‘orientez jamais I'air vers vous ou vers une autre personne.

Un coup de tuyau flexible peut causer des blessures graves. Vous devez toujours vous assurer que les tuyaux flexibles ne sont
pas endommagés et que les raccords ne sont pas relachés. Eloignez de I'air froid des mains.

Chaque fois lorsqu'il y a des raccords ronds universels, vous devez utiliser des mandrins de securité et des raccords qui protégent
contre la possibilité d’'endommager des raccordements entre les tuyaux flexibles et entre le tuyau flexible et I'outil. Ne faites pas
dépasser la pression d’air maximale définie pour cet outil.

Ne transportez jamais I'outil en tenant le tuyau flexible a la main.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

Assurez-vous que la source d’air comprimé permet de produire une pression de service convenable et garantit un bon écoulement
d'air. En cas de pression excessive de I'air d'alimentation il faut utiliser un réducteur avec la soupape de sécurité. Faites alimenter
I'outil pneumatique a travers un systéme de filtre et de lubrificateur. Cela garantira a la fois la propreté et 'humidité de I'air avec de
I'huile. Contrélez I'état du filtre et du lubrificateur avant toute utilisation et, le cas échéant, nettoyez le filtre et complétez de I'huile
dans le lubrificateur. Cela garantira un bon fonctionnement de I'outil et prolongera sa durée de vie.

En cas d'utilisation des porte-outils ou des supports supplémentaires vous devez vous assurez que l'outil a été correctement et
solidement fixé.

Vous devez prendre une telle position lors du travail pour faire efficacement face a un mouvement normal ou inattendu de I'outil,
provoqué par un couple.

Faites attention dans votre environnement de travail, la rectifieuse coupe facilement.

N'utilisez pas de meules ni d'outils congus pour rectifier a I'aide de leur surface latérale pour des travaux de coupage.

N'utilisez pas de disques de coupe ni de disques de fraise.

Une fois la rectifieuse arrétée, attendez jusqu’a ce que l'outil en rotation ne s'arréte pas complétement.

Avant d'installer un équipement supplémentaire assurez-vous que la vitesse maximale de rotation de I'équipement est supérieure
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a celle de la rectifieuse. Il est interdit d'utiliser un équipement avec des porte-outils aux dimensions différentes a celles indiquées
dans la notice d'utilisation. Il ne faut pas ajuster le mandrin de la meule au diamétre du porte-outil de la rectifieuse. L'outil inséré
doit étre correctement fixé dans le porte-outil. N'utilisez pas de douilles ni de bagues de réducion pour ajuster les diamétres de
la broche de l'outil et de la meule. Ne modifiez pas le porte-outil de la rectifieuse pour I'ajuster au diamétre du mandrin de la
meule.

Conservez et ajustez I'élément abrasif de la meule conformément aux récommandations du fabricant de I'équipement. N'utilisez
pas d’équipement endommagé. Remplacez immédiatement un équipement présentant un défaut quelconque. Assurez-vous que
la broche et les porte-outils ne sont pas endommagées.

N'utilisez pas la rectifieuse dans des endroits a haut risque d’explosion. Les étincelles générées pendant le fonctionnement
peuvent provoquer un incendie.

Apreés avoir installé la meule, mettez l'outil en marche pendant 30 secondes dans une position sdre. Arrétez immédiatement le
dispositif, si vous remarquez de grandes vibrations ou d’autres défauts dans le fonctionnement de la rectifieuse.

Eliminez toutes les irrrégularités avant le redémarrage de la rectifieuse.

Assurez-vous que la vitesse de rotation de la rectifieuse n'est pas supérieure a celle indiquée sur la plaque signalétique.

Lors du traitement de certains matériaux, il y a des poussiéres ou des gaz toxiques ou inflammables. Travaillez dans des locaux
bien ventillés et portez un équipement de protection individuelle.

Lorsque vous choissez un équipement de protection, prenez en compte le type de matériau traité.

Assurez-vous que les étincelles et les déchets générés pendant le fonctionnement ne présentent aucune risque.

Utilisez un équipement de protection individuelle tel que des gants, un tablier, un casque.

Si l'outil avec sa meule tombe par terre, controlez I'état de la meule avant le rédemarrage de l'outil.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant d’entreprendre des travaux avec l'outil assurez-vous toujours qu’un élément du systeme pneumatique n’est pas endom-
magé. En cas d’endommagements observés, installez immédiatement des éléments nouveaux et non endommégés.

Avant d'utiliser le systéme pneumatique éliminez toujours I'humidité condensée a l'intérieur de l'outil, du compresseur et des
cébles.

ATTENTION ! Uniquement de I'air comprimé peut étre utilisé pour alimenter 'outil pneumatique. Il est interdit d’utiliser
d’autres gaz a cet effet, en particulier des gaz combustibles.

Raccordement de l'outil au systeme pneumatique

La figure démontre un mode récommandé de raccordement de l'outil au systéme pneumatique. Le mode présenté garantit une
utilisation la plus effective possible de l'outil et prolonge sa durée de vie.

Introduisez quelques gouttes d'huile de SAE 10 dans I'entrée d'air.

Serrez bien un embout convenable au filetage de I'entrée d'air ; 'embout doit permettre de raccorder le tuyau flexible d'alimen-
tation en air (Il).

Fixez une meule appropriée sur le toc. Si le sens des rotations de la meule est défini, il doit &tre conforme au sens des rotations
figurant sur I'outil. Assurez-vous que la meule est congue pour étre utilisée avec des outils pneumatiques et que sa vitesse
de rotation autorisée est égale ou supérieure a la celle de la rectifieuse.

Assurez-vous que l'interrupteur - le régulateur de rotations a été mis en position « OFF » (Ill).

Raccordez I'outil au systeme pneumatique (IV) avec un tuyau flexible dont le diamétre intérieur est de 3/8” / 10 mm. Assurez-vous
que la résistance minimale du tuyau flexible est de 1,38 MPa.

Démarrez l'outil pour quelques secondes en tournat I'interrupteur — le régulateur de rotations jusuqu'a la fin vers la position
« ON ». Assurez-vous que I'outil ne produit aucuns sons ou vibrasions bizarres.

Réglez la vitesse de rotation a I'aide de l'interrupteur — le régulateur des rotations. La rotation dans le sens de « ON » augmente
la vitesse de rotation et la rotation vers « OFF » réduit la vitesse de rotation jusqu'a I'arrét des rotations.

Installation et remplacement de I'équipement (V)

Assurez-vous que la vitesse maximlale de rotation de I'équipement est supérieure a celle de la rectifieuse. Respecez les récom-
mandations des fabricants des meules quant a la vitesse de rotation et de la longueur du mandrin qui se trouve dans la broche.
Assurez-vous que la rectifieuse est débranchée du systeme pneumatique alimenté par un air comprimé.

Ulilisez une clé pour bloquer la possibilité de rotation de la broche de la rectifieuse et un autre pour désserer I'écrou du porte-
outil.

Fixez un élément donné de sorte qu'au moins 10 mm de mandrin soit dans la broche.

Serrez bien I'écrou de fixation sur la broche avec la clé. Retirez la clé avant de raccorder I'outil au systéme pneumatique alimenté
par un air comprimé.

La rectifieuse est équipée d'un lubrificateur d’air & utiliser si le systeme d’alimentation d'air comprimé n’est pas équipé de lubri-
ficateur. Installez le lubrificateur sur I'entrée d’air comprimé a I'outil et ensuite, y serrez un embout convenable qui permet de
raccorder un tuyau flexible d'alimentation en air (VI).

Le boitier du lubrificateur comprend un vis (V) qui est une soupape du récipient d'huile ; une fois le vis désseré, il faut remplir
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le récipient d’huile destinée a étre utilisée dans des outils pneumatiques dont la viscosité est de SAE 10, et ensuite, fermer la
soupape du récipient d’huile en serrant le vis. La position optimale du lubrificateur lors du travail est la position verticale ol 'entrée
d'air est orientée vers le bas. Complétez réguliérement le niveau d’huile lors de I'utilisation de la rectifieuse.

Utilisation de la rectifieuse

Choissez un outil approprié pour un mode donné du travail. Avant de commencer a travailler laissez la meule a atteindre la vitesse
maximame de rotations. Faites toucher la meule en rotation au méteriau.

Exercez une pression sur I'outil mais uniquement une telle qui est nécessaire pour le traitement du matériau. Une pression trop
élevée peut endommager la meule et augmenter le risque des blessures.

Lors de I'utilisation du dispositif il y a des étincelles qui peuvent apparaitre ou des morcaux du matériau traité peuvent étre déta-
chés. Assurez-vous que les fragments détachés et des étincelles ne provoquent pas de dangers dans le lieu de travail.

ENTRETIEN

N'utilisez jamais d’essance, de solvant ni d'autre liquide inflammable pour nettoyer l'outil. Les vapeurs peuvent enflammer en
provoquant une explosion de 'outil et des blessures graves.

Des solvants appliqués pour nettoyer le porte-outil et le corps de I'outil peuvent ramollir les éléments d'étanchéité. Séchez bien
I'outil avant de I'utiliser.

En cas d’ observation des irrégularités quelconques du fonctionnement de l'outil il faut le débrancher immédiatement du systeme
pneumatique.

Protégez tous les éléments du systéme pneumatique contre des pollutions. Des pollutions qui pénétrent dans le systeme pneu-
matique peuvent endommager l'outil et les autres éléments du systéme pneumatique.

Maintenance de l'outil avant chaque utilisation

Débranchez l'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation de I'outil, insérez-y une petite quantité de liquide de conservation (par ex. WD-40) a travers I'entrée
dair.

Raccordez I'outil au systeme pneumatique et le mettez en marche pendant environ 30 secondes. Ainsi, la liquide de conservation
sera distribuée a l'intérieur de I'outil en le nettoyant.

Débranchez I'outil du systéme pneumatique.

Introduisez une petite quantité d’huile de SAE 10 dans I'outil, a traver I'ouverture d’entrée d’air et des ouvertures convenables.
II' est récommandé d'utiliser de I'huile SAE 10 congue pour des opérations de maintenance des outils pneumatiques. Raccordez
I'outil et mettez-le en marche pendant quelques instants.

Attention ! La liquide de conservation ne peut pas étre utilisée en tant qu'huile de lubrification proprement dite.

Eliminez les restes d'huile qui a pénétré a travers les ouvertures de sortie. De I'huile non éliminée peut endommager les éléments
d'étanchéité de l'outil.

Autres operations d’entretien

Avant chaque utilisation de I'outil assurez-vous que I'outil est libre de signes quelconques d’endommagement. Maintenez les tocs,
les porte-outils et les broches en propriété.

Tous les 6 mois, ou toutes les 100 heures de fonctionnement, il faut soumettre l'outil au contréle effectué par un personnel qualifié
dans un atelier de réparation agrée. Si I'outil a été utilisé sans appliquer un systéme d’alimentation en air recommandé, il faut
augmenter la fréquence des révisions de 'outil.

Elimination des défauts

En cas d'observation d'un défaut quelconque arrétez immédiatement I'outil. L'utilisation d’un outil défectueux peut entrainer des
blessures. Toutes réparations ou les remplacements des éléments de I'outil doivent étre effectués par un personnel qualifié dans
un atelier de réparation agréé.

Défaut Solutions possibles

Introduisez une petite quantité de liquide de conservation a travers I'ouverture d’entrée dair. Mettez 'outil en marche durant quelques
secondes. Il est possible que les aubes ont été collées au rotor. Mettez I'outil en marche pendant environ 30 secondes. Lubrifiez
l'outil avec une petite quantité d’huile. Attention ! Une trop grande quantité d’huile peut réduire la puissance de l'outil. Le cas échéant,
nettoyez la transmission.

Les rotations de l'outil sont
trop faibes et l'outil ne se
met pas en marche

Le compresseur ne fournit pas une entrée d’air convenable. L'outil est actionné par de I'air accumulé dans le récipient du compresseur.
Au fur et @ mesure du vidange du récipient, le compresseur n'arrive pas a compléter 'air manquant. Branchez l'outil & un compresseur
plus efficace.

L'outil se met en marche et
ensuite, il ralentit

Assurez-vous que le diamétre des tuyaux flexibles est au moins égal a celui défini dans le tableau dans le point 3. Contrélez la valeur
Puissance insuffisante prescrite de la pression — si sa valeur maximale est définie. Assurez-vous que l'outil est bien nettoyé et lubrifié. Faute de résultats,
rendez l'outil & un service de réparation.
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Transport du produit
Transportez le produit dans un emballage individuel.

Stockage du produit

Avant de mettre le produit au stock, il doit &tre soumis a un entretien conformément aux indications de la notice d'utilisation. Stoc-
kez le produit dans un emballege individuel a I'intérieur des locaux secs et sombres. Protégez le lieu de stockage contre I'accés
des tiers et en particulier des enfants.

Traitement des outils usés

Les outils usés sont des matieres recyclables — il est interdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménagéres car
elles contiennent des substances nocives pour la santé humaine et I'environnement ! Nous vous prions de nous aider a soutenir
activement la gestion rentable des ressources naturelles et a protéger I'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point
de stockage des dispositifs usés. Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou
de les récupérer sous une autre forme.
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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

II'set pneumatico - mini rettificatrice & un utensile alimentato con aria compressa. Grazie alle sue dimensioni ridotte, la rettificatrice
pud essere utilizzata dove non & possibile utilizzare una rettificatrice di dimensioni normali, p.e. per lavori di finitura, opere di
manifattura e lavori di elevata precisione. Il mandrino universale permette di utilizzare mole abrasive con gambo. L'utensile ¢ stato
progettato per uso domestico, non a scopi professionali, p.e. in stabilimenti, nell'ambito dell'attivita economica. L'utensile non &
adatto al funzionamento continuo. Si raccomanda di usare l'utensile per 5 minuti, poi aspettare 30 minuti fino a quando I'utensile
si raffredda. Solo 'uso corretto dell'utensile ne garantisce un funzionamento corretto, affidabile e sicuro, quindi:

Prima di cominciare il lavoro con I'attrezzo, leggere attentamente il presente manuale d’uso e conservarlo per eventuali
consultazioni.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni e lesioni causati dall'uso inadeguato dell'attrezzo, dal mancato rispetto delle
norme di sicurezza e delle prescrizioni riportate nel presente manuale d’uso. L'uso inadeguato dell’attrezzo comporta la perdita di
garanzia da parte dell'utente, anche per il mancato rispetto delle disposizioni contrattuali.

ACCESSORI

La rettificatrice & dotata di un raccordo che permette di collegare il prodotto allimpianto pneumatico. E dotata anche di chiavi
che permettono di fissare accessori al mandrino, di un mini lubrificatore dell’aria, un oliatore e di un completo di mole abrasive
con gambo.

DATI TECNICI

Parametro Um. Valore
Prodotto n. 80970
Peso [kg] 0,35
Diametro allacciamento aria (PT) ["]/ [mm] 1/4
Diametro tubo flessibile alimentazione aria (interno) ["]/ [mm] 3/8/10
Giri [min”] 54 000
Diametro mandrino [mm] 3
Pressione di lavoro massima [MPa] 0,63
Flusso d'aria richiesto (a 6,2 bar) [l/min] 13
Pressione acustica (EN 1SO 15744) [dB(A)] 79+3
Potenza acustica (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Vibrazionia (EN 28662-1) [m/s?] <25

NORME GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Durante il lavoro con un utensile pneumatico occorre rispettare le norme generali di sicurezza, incluse quelle di cui sotto,
al fine di ridurre il rischio di incendio, di scossa elettrica e per evitare lesioni.

Prima dell’uso dell’attrezzo leggere attentamente I'intero manuale d’uso e conservarlo per eventuali consultazioni.

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni sotto riportate. Il mancato rispetto di quanto sotto riportato pud provocare una scossa
elettrica, un icendio o lesioni. La nozione ,utensile pneumatico” utilizzata nei manuali d'uso si riferisce ad ogni attrezzo ad aria
compressa.

RISPETTARE LE SEGUENTI NORME

Prima di provvedere all'installazione, al lavoro, alla riparazione, alla manutenzione ed al cambiamento di accessori oppure in caso
di lavoro nei pressi di un utensile pneumatico, visti numerosi rischi, leggere e capire le norme di sicurezza. Il mancato rispetto di
quanto sopra esposto, pud provocare gravi lesioni. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devono
essere eseguiti da personale qualificato ed adeguatamente addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Ogni modifica pud
ridurne I'efficienza e il livello di sicurezza nonché aumentare il rischio per la sicurezza dell'operatore dell'utensile. Conservare le
avvertenze di sicurezza e consegnarle all'operatore dell'utensile. Non usare I'utensile pneumatico se danneggiato. Eseguire con-
trolli periodici per verificare la visibilita dei dati obbligatori secondo la norma ISO 11148. Il datore di lavoro/ utente deve contattare
il produttore dell'utensile al fine di sostituire la targhetta qualora fosse necessario.

Rischi connessi ai pezzi lanciati dall'utensile
Indossare sempre adeguate protezioni per gli occhi, resistenti ai colpi. La protezione deve essere adeguata al tipo di lavoro
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esequito. Assicurarsi che 'oggetto da lavorare & adeguatamente fissato. Controllare sistematicamente se la velocita di rotazione
dell'utensile non sia superiore a quella indicata sulla targhetta. Il controllo viene eseguito in assenza di un attrezzo fissato e
secondo le prescrizioni del produttore. Assicurarsi se le scintille e i frammenti di pezzi lavorati non rappresentino un rischio. Prima
di provvedere alla sostituzione dell'accessorio o prima della manutenzione scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione.
Prendere sempre in considerazione anche la sicurezza dei terzi.

Rischio di impigliamento
| vestiti, i gioielli, i capelli oppure i guanti devono essere tenuti lontano dagli attrezzi o accessori per il rischio di impigliamento che
puod provocare il soffocamento, lo scalpare e/o la lesione.

Rischi connessi al funzionamento dell'utensile

Per non provocare il tagliamento delle mani e di altre parti del corpo, evitare il contato con il mandrino in movimento e con
I'accessorio montato. Durante ['utilizzo dell'utensile le mani dell'operatore sono esposte a rischi quali: schiacciamento, colpi, am-
putazione, scorticamento e temperature elevate. Indossare adeguati guanti di protezione per proteggere le mani. Sia 'operatore
che le persone addette alla manutenzione devono essere fisicamente preparati per cavarsela con la quantita, il peso e la potenza
dell'utensile. Tenere l'utensile in modo corretto. Occorre essere pronti ad agire contro i movimenti normali o bruschi/accidentali
ed avere ambedue le mani libere. Stare in equilibrio, i piedi devono essere posizionati in modo tale da garantire la sicurezza
alloperatore. Indossare adeguati occhiali di protezione e vestitii di protezione. Non utilizzare la lima rotante alla velocita superiore
a quella nominale. In caso di uso dell'utensile sopra la testa, indossare il casco di protezione. Agire con cautela in quanto I'utensile
gira per un po’ di tempo dopo lo spegnimento. Prendere in considerazione eventuale rischi di esplosione o incendio a seconda
del materiale sottoposto alla lavorazione.

Rischi connessi ai movimenti ripetitivi

Durante il lavoro con I'utensile pneumatico che consiste nel ripetere certi movimenti, I'operatore pu¢ soffrire dolori alle mani, alle
braccia, alle spalle, al collo o di altre parti del corpo. Durante I'uso dell'utensile pneumatico I'operatore dovrebbe stare in una
posizione comoda che garantisca un corretto posizionamento dei piedi, nonché evitare posizioni strane o quelle che non permet-
tono all'operatore di stare in equilibrio. L'operatore dovrebbe cambiare la sua posizione quando lavora per un lungo periodo di
tempo, per evitare la sensazione di disagio e di stanchezza. In caso di sintomi quali: disturbo persistente o ripetitivo, dolore, dolore
pulsante, formicolio, intormentimento, sensazione di bruciore o rigidita, 'operatore non deve ingnorarli, ma, deve inmediatamente
comunicarli al datore di lavoro e consultare il medico..

Rischi connessi agli accessori

Prima di provvedere al cambiamento dell'attrezzo o dell'accessorio montato, scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione.
Utilizzare solo gli accessori e materiali di consumo di misura e di tipo raccomandati dal produttore. Non utilizzare accessori di
misura e di tipo diversi da quelli raccomandati. Evitare il contatto diretto con I'accessorio montato sia durante che dopo il lavoro,
in quanto esso pud essere caldo o0 acuto.

Verificare se la velocita massima di lavoro dell'accessorio montato non sia superiore alla velocita nominale della rettificatrice o
della lucidatrice. Non fissare mai alla rettificatrice dischi abrasivi, dischi da taglio o da fresa. La mola danneggiata pud essere
causa di gravi lesioni o morte. Non utilizzare dischi screpolati o rotti oppure quelli che sono caduti per terra. Montare solo attrezzi
ammessi con un adeguato diametro di gambo. Occorre prendere sempre in considerazione che la velocita di rotazione del punto
di fissaggio deve essere ridotta visto I'allungamento dell'albero tra I'estremita del manicotto e il punto di fissaggio. Assicurarsi che
la lunghezza minima del gambo fissato nel mandrino sia almeno di 10 mm (seguire sempre anche le raccomandazioni del produt-
tore degli accessori da fissare). Il diametro del gambo dell'attrezzo deve essere adatto al mandrino dell'utensile pneumatico.

Rischi connessi al posto di lavoro

Scivoloni, inciampi e cadute sono cause principali di lesioni. Evitare superfici che diventano scivolose a seguito dell'uso dell'uten-
sile e rischio di inciampo provocato dall'impianto dell'aria. Agire con cautela in un ambiente sconosciuto. Possono essere presenti
anche rischi nascosti quali I'elettricita o altri impianti. L'utensile pneumatico non deve essere usato in presenza di atmosfera
esplosiva e puo avere il contatto con I'energia elettrica. Verificare se non ci sono cavi elettrici, tubi gas, ecc, che possano essere
pericolosi se danneggiati a causa dell'uso dell'utensile.

Rischi connessi ai vapori e ai polveri

Sia i polveri che i vapori generati durante I'utilizzo dell'utensile pneumatico, possono causare certe malattie (p.e. cancro, difetti
congeniti, asma e / o dermatite). E necessario valutare il rischio e adottare adeguati mezzi di controllo dei rischi. La valutazione del
rischio deve riguardare l'influsso dei polveri generati a seguito dell'uso dell'utensile ed un eventuale sollevamento dei polveri gia
esistenti. L'uscita dell'aria viene indirizzata in modo tale da minimalizzare il sollevamento di polveri. In ambienti in cui si osservano
le emissioni di polveri o vapori, la cosa pit importante da fare & controllarne le fonti di emissione. L'utilizzo e la manutenzione di
tutte le funzioni integrate nonché dei dispositivi per raccogliere, eliminare o ridurre i polveri o vapori devono essere eseguiti in
modo corretto, secondo le prescrizioni del produttore. Indossare adeguati mezzi di protezione delle vie respiratorie, sempre in
conformita alle prescrizioni del produttore e nel rispetto delle norme di igiene e sicurezza. Sia l'uitilizzo che la manutenzione del-
I'utensile pneumatico devono essere eseguiti secondo quanto prescritto nel manuale d’uso per minimalizzare I'emissione di vapori
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e polveri. La scelta, la manutenzione e la sostituzione degli attrezzi da montare devono essere eseguite secondo le prescrizioni
del manuale d’'uso per non aumentare le emissioni di polveri e vapori. La lavorazione di alcuni materiali pud generare vapori e
polveri che portano al rischio di esplosione.

Rischio connesso al rumore

L'esposizione a forti rumori pu6 portare alla perdita dell'udito permanente e irreversibile nonché provocare altri problemi quali:
rumori nelle orecchie (squilli, ronzii, fischi). E necessaria la valutazione del rischio e I'adottamento di adeguati mezzi di controllo
dei rischi. Per ridurre il rischio, utilizzare materiali smorzanti per evitare lo ,squillo” dell oggetto lavorato. Indossare adeguati mezzi
di protezione dell'udito conformemente alle prescrizioni del datore di lavoro e nel rispetto delle norme di igiene e sicurezza. L'uso
e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere conformi a quanto prescritto nel manuale d’uso per non aumentare il
rumore. Se I'utensile & dotato di silenziatore, verificare se sia montato in modo corretto durante 'uso dell'utensile. La selezione,
la manutenzione e la sostituzione dei pezzi di consumo / dell'attrezzo montato vanno eseguiti conformemente a quanto prescritto
nel manuale d'uso per non aumentare il rumore.

Rischio connesso alle vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni pud portare ad un danno permanente dei nervi, dell'irrorazione sanguigna delle mani e delle spalle.
Tenere le mani lontano dalle sedi dei giraviti. Indossare vestiti pesanti durante il lavoro a basse temperature nonché mantenere le
mani calde e asciutte. In caso di intormentimento, formicolio, dolore o imbiancamento della pelle delle dita e delle mani, cessare di
usare ['utensile pneumatico, quindi contattare il datore di lavoro e consultare il medico. Sia I'uso che la manutenzione dell'utensile
pneumatico secondo quando prescritto nel manuale d'uso permette di evitare I'aumento del livello di vibrazioni. Non utilizzare
mai boccole usurate o quelle le cui dimensioni non sono adeguate per evitare un rilevante aumento di vibrazioni. La selezione, la
manutenzione e la sostituzione degli attrezzi usurati devono essere eseguiti secondo le prescrizioni riportate nel manuale d'uso
per non aumentare le vibrazioni. Montare eventuali ripari di protezione ove occorre. Appoggiare I'attrezzo sul cavalletto o sul
tenditore ove occorre. Tenere I'utensile con la mano senza stringere, ma in modo sicuro, prendendo in considerazione le forze
di reazione richieste in quanto il rischio dovuto alle vibrazioni € di solito maggiore quanto maggiore € la forza con cui l'utensile &
tenuto in mano. L'attrezzo danneggiato o montato in modo scorretto pud provocare un aumento di vibrazioni.

Istruzioni supplementari di sicurezza relative agli utensili pneumatici

L'aria compressa puo provocare gravi lesioni:

- tagliare I'afflusso dell'aria, scaricare la pressione dell'aria nel tubo flessibile e scollegare I'utensile dalla fonte dell'aria quando:
I'utensile non viene usato, prima di provvedere alla sostituzione degli accessori o durante le riparazioni;

- non dirigere mai |'aria verso se stessi o verso altre persone.

II colpo provovato dal tubo flessibile puo causare gravi lesioni. Verificare se il tubo flessibile e i raccordi non siano danneggiati o
non fissati. Tenere 'aria fredda lontano dalle mani. Qualora vengano avvitati raccordi universali (giunti di accoppiamento), usare
mandrini di sicurezza ed accoppiatori che proteggono dal danneggiamento dei collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo flessibile
e l'utensile. Non superare la pressione massima dell’aria indicata raccomandata per I'utensile. Non trasportare I'utensile per il
tubo flessibile.

CONDIZIONI DELL'UTILIZZO

Assicurarsi che la fonte dell'aria compressa sia tale da creare un’adeguata pressione di lavoro e da garantire un flusso dell'aria
richiesto. In caso di pressione troppo alta, occorre utilizzare il riduttore con la valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico va ali-
mentato con il sistema del filtro e del lubrificatore. Cio permette di pulire ed inumidire I'aria con l'olio. Prima di ogni uso controllare
ilfiltro e il lubrificatore, pulire il filtro 0 aggiungere l'olio nel lubrificatore se necessario. Cio garantisce il corretto utilizzo dell'utensile
e permette di prolungame la vita.

Qualora fossero utilizzati eventuali supporti o cavalletti, assicurarsi che ['utensile sia montato in modo corretto e stabile.

Occorre assumere una posizione tale da poter reagire contro un movimento incidentale e brusco dell'utile, provocato dal mo-
mento di rotazione.

Fare attenzione allo spazio intorno al posto di lavoro, la rettificatrice pud facilmente provocare lacerazioni.

Non utilizzare le mole né altri attrezzi abrasivi per eseguire operazioni di taglio.

Non utilizzare i dischi da taglio o da fresa.

Una volta spenta la rettificatrice, aspettare fino a quando la rotazione dell'attrezzo si fermi.

Prima di provvedere a fissare I'attrezzatura supplementare bisogna assicurarsi che la velocita di rotazione massima dell'attrezza-
tura sia superiore alla velocita di rotazione della rettificatrice. Non utilizzare attrezzi con mandrini di dimensioni diversi da quelle
riportate nel manuale d’'uso. Non modificare il gambo della mola in modo che sia adatto alla dimensione del mandrino della rettifica-
trice. L'attrezzo montato deve essere fissato al mandrino in modo sicuro e stabile. Non utilizzare manicotti o anelli di riduzione per
far corrispondere il diametro dell'alberino dell'attrezzo al diametro della mola. Non modificare il mandrino della rettificatrice per farlo
corrispondere al diametro del gambo della mola.

Il componente abrasivo viene conservato e utilizzato secondo le istruzioni del produttore. Non utilizzare attrezzi danneggiati.
Ogni attrezzo difettoso va immediatamente sostituito con quello nuovo e non difettoso. Verificare I'alberino e il mandrino se non
siano dannegiati o usurati. Non utilizzare la rettificatrice in atmosfera potenzialmente esplosiva. Le scintille generate durante la
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lavorazione possono causare un incendio.

Una volta fissata la mola, avviare I'utensile per ca. 30 secondi, tenendolo in una posizione sicura. Spegnere I'utensile immediata-
mente in caso di elevate vibrazioni o qualsiasi malfunzionamento della rettificatrice.

Bisogna eliminare ogni difetto prima di riavviare la rettificatrice.

Assicurarsi se la velocita di rotazione della rettificatrice non sia superiore a quella riportata sulla targhetta.

La lavorazione di alcuni tipi di materiali pud generare polveri e vapori che possono essere tossici o infiammabili. La lavorazione
deve essere eseguita in ambienti ben ventilati. Indossare adeguati mezzi di protezione individuale.

Scegliere un adeguato mezzo di protezione a seconda del materiale da lavorare.

Assicurarsi se le scintille e gli scarti generati dalla lavorazione non provocano eventuali rischi.

Indossare mezzi di protezione individuale quali guanti, grembiule, elmetto.

Una volta caduto I'utensile con la mola fissata, verificare dettagliatamente lo stato della mola prima di riavviare I'utensile.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

Prima di usare 'utensile verificare ogni elemento dell'impianto pneumatico se non dannegiato. Se necessario, sostituire immedia-
tamente i pezzi danneggiati con quelli nuovi.

Prima di ogni uso dell'impianto pneumatico, togliere 'umidita dallinterno dell'utensile, del compressore e dei cavi.
ATTENZIONE! Per alimentare I'utensile pneumatico va utilizzata solo I'aria compressa. E vietato utilizzare altri gas,
specie quelli combustibili.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

Il disegno rappresenta le modalita raccomandate di collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico. Quel modo di collegamen-
to permettera di utilizzare I'utensile nel modo piu efficace possibile e di prolungarne la vita.

Versare nella presa d'aria qualche goccia di olio per attrezzi pneumatici con una viscosita SAE 10.

Fissare un'adeguata mola alla brida. Il senso di rotazione della mola deve essere conforme al senso di rotazione indicato sul-
I'utensile. Assicurarsi che la mola sia progettata per essere usata insieme agli utensili pneumatici e che la sua velocita
di rotazione ammessa sia uguale o superiore alla velocita di rotazione della rettificatrice.

Assicurarsi che I'inseritore - il regolatore di giri sia in posizione ,OFF” (Ill).

Collegare I'utensile all'impianto pneumatico (IV) tramite il tubo flessibile di diametro di 3/8” / 10 mm. Assicurarsi che la resistenza
del tubo flessibile sia almeno di 1,38 MPa.

Awviare l'utensile per qualche secondo, girando l'inseritore / il regolatore di giri fino alla fine verso la posizione ,ON”. Assicurarsi
che l'utensile non genera strani suoni o vibrazioni.

Regolare la velocita di rotazione tramite I'inseritore - il regolatore di giri. La rotazione verso la posizione ,ON” aumenta la velocita
di rotazione, la rotazione verso la posizione ,OFF” diminuisce la velocita di rotazione fino a quando si fermino i giri.

Montaggio e sostituzione degli accessori (V)

Assicurarsi se la velocita di rotazione massima degli accessori sia superiore alla velocita di rotazione della rettificatrice. Rispet-
tare le prescrizioni dei produttori delle mole per quanto riguarda la velocita di rotazione e la lunghezza del gambo da inserire
nell'alberino.

Assicurarsi che la rettificatrice sia scollegata dallimpianto pneumatico ad aria compressa.

Bloccare la rotazione dell’alberino della rettificatrice con una chiave, con I'atra allentare il dado del mandrino.

Fissare il componente in modo tale da inserire nell'alberino aimeno 10 mm del gambo.

Tramite le chiavi avvitare bene il dado di fissaggio sull'alberino. Rimuovere le chiavi prima di collegare I'utensile allimpianto
pneumatico ad aria compressa.

La rettificatrice € dotata di un lubrificatore da usare quando I'impianto pneumatico ad aria compressa non & dotato di un lubrifica-
tore. Fissare il lubrificatore alla presa dell'aria compressa nell'utensile e quindi fissare un raccordo per collegare il tubo flessibile
di alimentazione aria (VI).

Sul corpo del lubrificatore € situata una vite (VII) che & una valvola del contenitore dell'olio. Una volta svitata la vite, versare
I'olio per utensili pneumatici con una viscosita SAE 10, e quindi chiudere la valvola del contenitore dell'olio avvitando la vite. La
posizione vertificale con la presa daria indirizzata in basso € la posizione migliore per il funzionamento del lubrificatore. Durante
la lavorazione bisogna aggiungere I'olio ove necessario.

Uso della rettificatrice

Scegliere un attrezzo adeguato al tipo di lavorazione. Prima di cominciare la lavorazione, aspettare che la mola raggiunga la sua
piena velocita di rotazione. Applicare al materiale solo la mola in rotazione/movimento.

La pressione esercitata sull'utensile deve solo tale da permettere di eseguire la lavorazione del matariale. La pressione troppo
forte pud danneggiare le mole ed aumentare il rischio di lesioni.

La lavorazione pud generare scintille e scarti del materiale sottoposto alla lavorazione. Fare tutto il possibile perché eventuali
scintille e scarti non provochino infortuni nel posto di lavoro.
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MANUTENZIONE

Per pulire I'utensile non usare mai la benzina, il solvente o di un altro liquido infiammabile. | vapori possono infiammarsi e portare
allesplosione dell'utensile e di conseguenza provocare gravi lesioni. | solventi usati per pulire il mandrino e il corpo possono
distruggere le guarnizioni che diventano molli. Prima di cominciare il lavoro, asciugare accuratamente I'utensile

In caso di qualsiasi malfunzionamento dell'utensile, scollegare immediatamente I'utensile dall'impianto pneumatico.

Tutti gli elementi dell'impianto pneumatico devono essere protetti dallo sporco. Eventuale sporcizia all'interno dell'impianto pneu-
matico puo danneggiare l'utensile e altri elementi dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni uso

Scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.

Prima di ogni uso versare nella presa d'aria una piccola quantita di un preparato protettivo (p.e. WD-40).

Collegare I'utensile all'impianto pneumatico ed avviarlo per ca. 30 secondi . Cio permettera di distribuire bene il liquido protettivo
nellinterno dell’utensile e di effettuarne la pulizia.

Scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.

Versare nell'interno dell'utensile una piccola quantita di olio per attrezzi pneumatici da viscosita di SAE 10, attraverso la presa
d'aria e altri fori destinati a tale scopo. Si raccomanda di usare I'olio SAE 10 adatto alla manutezione degli utensili pneumatici.
Collegare I'utensile, avviarlo, e lasciarlo lavorare per un breve periodo di tempo.

Attenzione! Il liquido protettivo WD40 non deve essere usato come lubrificante.

Asciugare l'olio in accesso uscito dai fori. L'olio pud danneggiare le guarnizioni dell'utensile se non rimosso.

Altri interventi di manutenzione

Prima di ogni uso dell'utensile bisogna verificare eventuali danneggiamenti. Le bride, i mandrini e gli alberi vanno mantenuti puliti.
Ogni 6 mesi oppure dopo 100 ore di lavoro € necessaria la revisione dell'utensile da eseguire da persone qualificate presso un
centro di assistenza. Se I'utensile ¢ utilizzato senza I'impianto dell'aria raccomandato, le revisioni dell'utensile dovranno essere
piti frequenti.

Eliminazione dei difetti

Interrompere il lavoro immediatamente dopo aver verificato qualsiasi difetto. I lavoro con I'utensile difettoso pud provocare gravi
lesioni. Ogni riparazione o sostituzione di elementi dell'utensile devono essere eseguiti da personale qualificato presso un centro
di assistenza autorizzato.

Difetto Soluzioni possibili

| giri dell'utensile sono troppo | Versare una piccola quantita di WD-40 attraverso la presa d'ria. Awviare 'utensile e lasciarlo lavorare per qualche secondo. E possibile
bassi oppure non si riesce che le palette si siano incollate al rotore. Avviare I'utensile per ca. 30 secondi. Lubrificare I'utensile con una piccola quantita di olio.
ad avviare I'utensile Attenzione! L'olio in eccesso pud causare il calo di potenza dell'utensile. In tal caso bisogna pulire I'impianto di comando.

Il compressore non garantisce un adeguato afflusso dell'aria. L'utensile si avvia con I'aria concetrata nel contenitore del compressore.
Pian piano che il contenitore si svuota, il compressore non riesce a fornire I'aria mancata. Collegare I'utensile ad un compressore piu
efficace.

Assicurarsi che il diametro interno dei tubi flessibili forniti € almeno uguale a quello indicato al punto 3 della tabella. Verificare se la
La potenza & insufficiente. pressione & posizionata al valore massimo. Assicurarsi se I'utensile sia adeguatamente pulito e lubrificato. Se il problema persiste,
consegnare l'utensile in un centro di assistenza .

L'utensile si avvia e poi si
rallentano i giri

Trasporto
I prodotto va trasportato nella sua confezione unitaria in dotazione.

Deposito del prodotto

Prima di provvedere al deposito, bisogna eseguire adeguati lavori di manutenzione secondo quanto prescritto nel manuale d'uso.
Il prodotto deve essere conservato nella sua confezione unitaria in dotazione. Il prodotto deve essere depositato in luoghi chiusi,
asciutti ed al riparo dalla luce. Il luogo in cui il prodotto & depositato deve essere protetto dall'accesso di persone non autorizzate
e di bambini in particolare.

Smaltimento degli utensili fuori uso

Gli attrezzi fuori uso sono materiali recuperabili - non devono essere buttati nei contenitori con rifiuti domestici, in quanto conten-
gono sostanze pericolose per la salute umana e 'ambiente! Agite attivamente a favore della gestione economica delle risorse
naturali e a favore della protezione dell'ambiente, consegnando gli utensili fuori uso ai centri di raccolta. Per ridurre la quantita dei
rifiuti buttati, € necessario che siano riusati, riciclati o recuperati in qualsiasi modo.
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EIGENSCHAPPEN VAN HET PRODUCT

De pneumatische set mini slijpmachine is een product dat werkt op perslucht in overeenstemming met een geschikte druk. Dankzij
de compacte afmetingen van de slijpmachine is het mogelijk om op plekken te komen waar andere normale slijpmachines dit niet
kunnen, bv. tijdens het afwerken, handwerk en waarbij hoge precisie wordt vereist. Dankzij het universele handvat is werken met
slijpstenen mogelijk die gemonteerd zijn op pennen. Het apparaat is speciaal ontworpen voor thuisgebruik en dient niet te worden
toegepast voor professioneel gebruik, bv. op werkplaatsen en betaald werk. Het apparaat is niet geschikt voor continu gebruik.
Er wordt aanbevolen gedurende 5 minuten gebruik te maken van het apparaat en vervolgens 30 minuten te wachten zodat het
apparaat kan afkoelen. Een goede, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhankelijk van een goede toepassing
en om die reden:

dient men voor het gebruik van het apparaat de gehele gebruiksaanwijzing goed door te lezen en deze te bewaren.

Voor eventuele schade en verwondingen die zijn veroorzaakt door incorrect gebruik of door het niet naleven van de veiligheids-
voorschriften en aanbevelingen die staan beschreven in deze handleiding is de leverancier niet verantwoordelijk. Verkeerd ge-
bruik van het apparaat veroorzaakt tevens een verlies van de garantie en dit is ook van toepassing in geval van het niet naleven
van de overeenkomst.

VOORZIENINGEN
De slijpmachine is uitgerust met een connector waardoor het mogelijk is de machine aan te sluiten op een pneumatisch circuit.

Tevens is er een sleutel aanwezig die het mogelijk maakt extra uitrustingen te bevestigen aan de houder, mini lucht vetspuit,
smeermiddel en een set van slijpstenen op pennen.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter M heid Waarde
Catalogus nr. 80970
Gewicht [kg] 0,35
Diameter van de luchtaansluiting (PT) ["]/ [mm] 1/4
Diameter van de luchttoevoerslang (binnenkant) ["]/ [mm] 3/8/10
Omwentelingen [min] 54 000
Diameter van de gereedschaphouder [mm] 3

le werkdruk [MPa] 0,63
Vereiste luchtstroom (bij 6,2 bar) [1/min] 13
Geluidsdruk (EN ISO 15744) [dB(A)] 79+3
Geluidsvermogen (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Vibratie (EN 28662-1) [m/s? <25

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

LET OP! Tijdens werkzaamheden met pneumatisch gereedschap dient men altijd de basisvoorschriften met betrekking tot de
veiligheid na te leven evenals de voorschriften die hieronder staan vermeld ter voorkoming van het risico op brand, elektrische
schokken en eventueel letsel.

Voor gebruik van dit apparaat dient men de handleiding goed door te lezen en deze te bewaren.

LET OP! Lees alle onderstaande instructies. Het niet naleven van de instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand of tot
eventueel letsel. Het in de instructie toegepaste begrip “pneumatisch gereedschap” heeft betrekking op alle apparaten die worden
aangedreven door gecomprimeerde luchtstroom onder een geschikte druk.

NALEVEN VAN DEZE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsvoorschriften

Voordat u begint met de installatie, werkzaamheden, reparatie, onderhoud en vervangen van accessoires of in geval van werk-
zaamheden in de buurt van pneumatisch gereedschap dient men in verband met de vele gevaren de veiligheidsvoorschriften
goed door te lezen en na te leven. Het niet uitvoeren van bovengenoemde handelingen kan leiden tot ernstig letsel. De installatie,
het instellen en monteren van pneumatisch gereedschap dient alleen te worden uitgevoerd door gekwalificeerd en opgeleid
personeel. Breng geen wijzigingen aan aan het pneumatische gereedschap. Eventuele wijzigingen kunnen de werking en het
veiligheidsniveau verminderen of kunnen de risico’s voor de gebruiker van het apparaat vergroten. De veiligheidsinstructies
niet weggooien, maar aan de gebruiker van het gereedschap overhandigen. Maak geen gebruik van beschadigd pneumatisch

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL

gereedschap. Het gereedschap dient te worden onderworpen aan een periodieke controle in overeenstemming met de vereiste
norm ISO 11148. De werkgever/ gebruiker dient indien nodig contact op te nemen met de producent in geval van het vervangen
van het typeplaatje.

Risico’s in geval van wegschietende onderdelen

Schade aan het bewerkte voorwerp, accessoires of zelfs aan het apparaat kan resulteren in het wegschieten met hoge snelheid
van eventuele onderdelen. Men dient altijd gebruik te maken van oogbescherming dat stootbestendig is. De mate van bescher-
ming dient te worden aangepast aan de soort uitgevoerde werkzaamheden. Men dient te controleren of het bewerkte voorwerp
veilig is bevestigd. Men dient tevens regelmatig te controleren of de omwentelingssnelheid van het apparaat niet hoger is dan de
waarde die staat aangegeven op het typeplaatje. De controle dient te worden uitgevoerd zonder gebruik van het gemonteerde
insteekgereedschap en in overeenstemming met de instructies van de producent. Zorg ervoor dat eventuele vonken en restdelen
geen gevaar veroorzaken. Het apparaat loskoppelen van het stopcontact voordat men het insteekgereedschap verwisselt of gaat
onderhouden. Men dient altijd rekening te houden met eventuele risico’s voor omstanders.

Eventuele risico’s in geval van verstrengeling
Eventuele verstrengeling kan verstikking en of letsel veroorzaken in geval van losse kleding en sieraden, los haar of handschoe-
nen die niet uit de buurt zijn gehouden van het apparaat of de accessoires.

Gevaren met betrekking tot de werkzaamheden

Om wonden aan de handen of andere lichaamsdelen te voorkomen dient men eventueel contact met de draaispil en het in-
steekgereedschap te voorkomen. Gebruik van het gereedschap kan een gevaar opleveren voor de handen van de gebruiker,
zoals: verbrijzelen, stoten en snijden en kan tevens schaaf- en brandwonden veroorzaken. Men dient de daarvoor geschikte
handschoenen te dragen ter bescherming van de handen. De gebruiker en de werknemers die verantwoordelijk zijn voor het on-
derhoud dienen fysiek in staat te zijn gebruik te maken van het aantal, gewicht en kracht van het gereedschap. Het gereedschap
op een correcte wijze vasthouden. Wees voorbereid op zowel normale als onverwachte bewegingen en houdt altijd beide handen
beschikbaar. Blijf in evenwicht en zorg voor een veilige positie van de voeten. Maak gebruik van een beschermende bril, tevens
wordt geadviseerd gebruik te maken van aangepaste handschoenen en beschermende kleding. De draaispil niet gebruiken in
geval van een meer dan de nominale snelheid. In geval van werkzaamheden boven het hoofd dient men gebruik te maken van
een helm. Wees altijd voorzichtig aangezien het insteekgereedschap nog enige tijd zal draaien nadat het is losgekoppeld van
het desbetreffende apparaat. Afhankelijk van het bewerkte materiaal dient men rekening te houden met eventuele risico’s van
explosie of brand.

Risico’s met betrekking tot herhalende bewegingen

Bij gebruik van het pneumatische gereedschap voor werkzaamheden die bestaan uit het herhalen van bewegingen zal de ge-
bruiker ongemak opmerken met betrekking tot de handen, armen, schouders, nek of andere delen van het lichaam. In geval van
gebruik van pneumatisch gereedschap dient de gebruiker een comfortabele houding aan te nemen, de voeten in een correcte
positie te plaatsen en eventuele vreemde houdingen of die geen evenwicht kunnen garanderen vermijden. De gebruiker dient
bij langdurige werkzaamheden zijn houding aan te passen ter voorkoming van ongemak en vermoeidheid. Indien de gebruiker
symptomen ervaart zoals aanhoudende of terugkerende discomfort, pijn, kloppende pijn, tintelingen, gevoelloosheid, branden of
stijfheid dan dient dit niet genegeerd te worden, maar dit dient te worden gemeld bij de werkgever en er dient contact opgenomen
te worden met een arts.

Risico’s verbonden met accessoires

Het gereedschap loskoppelen van het stopcontact voordat het insteekgereedschap of eventuele accessoires worden gewijzigd.
Gebruik alleen de soorten accessoires en benodigdheden en met de afmetingen die worden geadviseerd door de producent.
Maak geen gebruik van accessoires met andere afmetingen en van andere types. Vermijd direct contact met het insteekgereed-
schap tijdens en direct na de werkzaamheden aangezien dit heet en scherp kan zijn.

Controleer of de maximale snelheid van het insteekgereedschap hoger is dan de nominale snelheid van de slijp/ of polijstmachine.
Controleer of de maximale snelheid van het insteekgereedschap hoger is dan de nominale snelheid van het gereedschap. Plaats
nooit een slijpschiif, snijblad of frees op de slijpmachine. Een beschadigde slijpschiif kan zeer ernstig letsel veroorzaken of zelfs
de dood tot gevolg hebben. Gebruik geen gebarsten of gebroken schijven of schijven die zijn gevallen. Maak alleen gebruik van
schijven met de juiste diameter. Men dient er rekening mee te houden dat de rotatiesnelheid van het montagepunt verminderd in
verband met het groter worden van de lengte van de ruimte tussen het eindpunt van de huls en het montagepunt. Zorg ervoor dat
de minimale lengte van de pen die in de gereedschaphouder is geplaatst tenminste 10 mm bedraagt (men dient tevens rekening
te houden met de aanbevelingen van de producent van het insteekgereedschap). Voorkom vergissingen bij het aanpassen van
de diameter van de pen van het insteekgereedschap en de klem van het pneumatische gereedschap.

Risico’s verbonden met de werkplek

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van eventueel letsel. Vermijd gladde oppervlakken die zijn ontstaan
door de toepassing van het gereedschap en vermijd tevens eventuele risico’’s op struikelen die kunnen worden veroorzaakt
door een luchtinstallatie. Ga voorzichtig te werk in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren aanwezig zijn zoals
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elektriciteit of andere nutsleidingen. Pneumatisch gereedschap is niet geschikt voor gebruik in explosiegevaarlijke omgevingen
en wordt niet geisoleerd van contact met elekriciteit. Zorg ervoor dat er geen elektrische kabels, gasleidingen, etc. aanwezig zijn
die voor eventueel letsel kunnen zorgen bij gebruik van het gereedschap.

Risico’s van dampen en stof

Stof en damp die ontstaan tijden het gebruik van het pneumatische gereedschap kunnen een slechte gezondheid veroorzaken
(bijvoorbeeld kanker, geboorteafwijkingen, astma en/ of ontsteking van de huid) en om die reden is het noodzakelijk een risicobe-
oordeling uit te voeren en passende controlemaatregelen te nemen met betrekking tot deze gevaren. Een risicobeoordeling dient
de beoordeling van de invioed van stof die ontstaat tijdens het gebruik van het gereedschap te bevatten. De luchtuitlaat dient op
een dergelijke wijze te worden gestuurd zodat het ontstaan van stof in de desbetreffende omgeving wordt geminimaliseerd. Daar
waar stof en dampen mogelijk zijn dient het controleren van de bron van uitstoot een prioriteit te zijn. Alle geintegreerde functies
en apparatuur voor het verzamelen, extractie of verminderen van stof of damp dienen in overeenstemming met de bestemming
daarvan te worden gebruikt en onderhouden en tevens in overeenstemming met de instructies van de producent. Gebruik adem-
halingsbescherming in overeenstemming met de instructies van de werkgever en in overeenstemming met de eisen van hygiéne
en veiligheid. Toepassing en onderhoud van pneumatisch gereedschap dient te worden uitgevoerd volgens de aanbevelingen van
de handleiding, dit geeft de mogelijkheid op het minimaliseren van de emissie van damp en stof. Het selecteren, onderhouden
en vervangen van insteekgereedschap dient te worden verricht in overeenstemming met de handleiding ter voorkoming van
de toename van damp en stof. Het verwerken van bepaalde materialen kan het ontstaan van dampen en stof veroorzaken die
vervolgens tot explosiegevaar kunnen leiden.

Risico’s met betrekking tot geluid

Het zonder bescherming blootstellen aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot permanente en onomkeerbaar gehoorverlies en
tot andere problemen zoals tinnitus (pieptoon, zoemen, fluiten of brommend geluid in de oren). Het is noodzakelijk om de risico’s
te beoordelen en passende controlemaatregelen te nemen. Geschikte controles om deze risicol s te verminderen kunnen onder
andere het gebruik van dempend materiaal zijn om de zogenaamde pieptoon te voorkomen. Draag altijd gehoorbescherming in
overeenstemming met de instructies van de werkgever en in overeenstemming met de eisen van hygiéne en veiligheid. Toepas-
sing en onderhoud van pneumatisch gereedschap dient te worden uitgevoerd volgens de aanbevelingen van de handleiding, dit
geeft de mogelijkheid onnodige toename van geluidsniveaus te voorkomen. Indien het pneumatische gereedschap een demper
bevat dient men altijd te controleren of dit correct is gemonteerd. Het selecteren, onderhouden en vervangen van insteekgereed-
schap dient te worden verricht in overeenstemming met de handleiding. Dit voorkomt onnodige toename van geluid.

Risico’s met betrekking tot trillingen

Blootstelling aan trillingen kan permanente schade aan de zenuwen en de bloedtoevoer naar de handen en armen veroorzaken.
Houd uw handen uit de buurt van stopcontacten. Men dient zich warm aan te kleden tijdens werkzaamheden bij lage temperaturen
en de handen altijd droog en warm te houden. In geval van gevoelloosheid, tintelingen, pijn of een bleke huid met betrekking tot
de vingers en de handen dient men te stoppen met het gebruik van pneumatisch gereedschap en vervolgens de werkgever te
informeren en contact met een arts op te nemen. Het toepassen en onderhouden van pneumatisch gereedschap in overeenstem-
ming met de voorschriften van de handleiding maakt het mogelijk de onnodige toename van trillingen te voorkomen. Gebruik geen
versleten of slecht passende doppen aangezien dit een aanzienlijke toename van trillingen kan veroorzaken. Kiezen, onderhou-
den en vervangen van versleten insteekgereedschap in overeenstemming met de gebruiksaanwijzing. Dit voorkomt een onnodige
toename van trillingen. Daar waar mogelijk dient gebruik te worden gemaakt van een beschermende installatie. Indien mogelijk
het gewicht van het gereedschap in een houder, spanner of iets gelijkwaardigs plaatsen. Houdt het gereedschap op een lichte
wijze, maar goed vast, rekening houdend met de vereiste kracht reactie aangezien de risico’s die voortkomen uit trillingen over
het algemeen groter zijn dan wanneer de kracht van de grip hoger is. Onjuist gemonteerde of beschadigde onderdelen kunnen
een toename van trillingen veroorzaken.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap

Perslucht kan ernstig letsel veroorzaken:

- altijd de luchttoevoer blokkeren, de luchtdruk slang leeghalen en het gereedschap van de luchttoevoer loskoppelen indien het
niet wordt toegepast, in geval van verwisseling van de accessoires of voor het verrichten van een eventuele reparatie;

- de lucht nooit naar jezelf of iemand anders richten.

Het hard in aanraking komen met de slang kan ernstig letsel veroorzaken. Men dient altijd te controleren of er losse slangen of
verbindingen aanwezig zijn. Koude lucht dient altijd zo ver mogelijk van de handen te worden gericht.

Elke keer dat er gebruikt wordt gemaakt van universele schroefverbindingen (claw-verbindingen) dient men gebruik te maken van
veiligheidspennen ter voorkoming van beschadiging van de verbindingen tussen de slange en tussen de slangen en het gereed-
schap. Niet de maximale luchtdruk die is opgegeven voor het desbetreffende gereedschap overschrijden.

Het apparaat nooit verplaatsen door te trekken aan de slang.

EXPLOITATIEVOORWAARDEN

Men dient te controleren of de bron van de samengeperste lucht het mogelijk maakt de juiste werkdruk te creéren en of het de
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gewenste luchtstroom beschikbaar stelt. In geval van een te hoge luchtdruk dient men gebruik te maken van een reductor even-
als een veiligheidsventiel. Pneumatisch gereedschap dient te worden gevoed door middel van een filter en smeerinrichting. Dit
garandeert zowel voor schone lucht en dat de lucht wordt gehydrateerd door olie. De toestand van de filter en de smeerinrichting
dient te worden gecontroleerd voor elk gebruik en men dient de filter eventueel schoon te maken of de olie van de smeerinrichting
te vullen. Dit zorgt voor een goede werking van het gereedschap en verlengt de levensduur.

In geval van gebruik van aanvullende handvaten of ondersteunende rekken dient men te controleren of het gereedschap correct
en goed is gemonteerd.

Men dient een goede houding aan te nemen die het mogelijk maakt goed te kunnen handelen in geval van normale of onver-
wachte bewegingen van het apparaat dat wordt veroorzaakt door de rotatie.

Let op de werkplek, de slijpmachine kan dit makkelijk doorzagen.

Gebruik slijpschijven en gereedschappen die bestemd zijn voor het slijpen van zijkanten niet om te snijden.

Maak geen gebruik van slijpschijven of schijven voor frezen.

Na het uitschakelen van de slijpmachine dient men te wachten met het terugleggen totdat het roterende deel van het gereedschap
volledig is gestopt met draaien.

Voorafgaand aan de montage van de extra accessoires dient men te controleren of de maximale rotatiesnelheid van de accessoi-
res lager is dan de rotatiesnelheid van de slijpmachine. Het is niet toegestaan gebruik te maken van apparatuur met handvaten die
een andere afmeting hebben dan degene die staan omschreven in de instructie. De pen van de slijpschijf niet aanpassen om deze
op de diameter van het handvat van de slijpmachine te plaatsen. Insteekgereedschap dient stevig en goed te zijn bevestigd op
de gereedschaphouder. Maak geen gebruik van reductieringen en hulzen om de diameter van het gereedschap spil en slijpschijf
aan te passen. De gereedschaphouder van de slijpmachine niet aanpassen om deze aan te passen aan de diameter van de pen
van de slijpschijf. Het schuurelement dient te worden bewaard en te worden toegepast in overeenstemming met de instructies van
de producent. Maak geen gebruik van beschadigde apparatuur. Apparatuur met eventuele gebreken dient onmiddellijk te worden
vervangen voor nieuwe en in goede staat zijnde elementen. Men dient de toestand van de spindel en de gereedschaphouder te
controleren op eventuele slijtage of beschadigingen.

Gebruik de slijpmachine niet op plaatsen met een hoog explosiegevaar. De vonken die tijdens de werkzaamheden kunnen ont-
staan kunnen brand veroorzaken.

Na het monteren van het slijpgereedschap dient men de machine gedurende ongeveer 30 seconden aan te worden gezet in
een veilige ligging. Het apparaat onmiddellijk stopzetten in geval van grote trillingen of andere gebreken met betrekking tot de
slijpmachine.

Eventuele onregelmatigheden oplossen voordat de machine opnieuw wordt ingeschakeld.

Controleer altijd of de rotatiesnelheid van de slijpmachine niet groter is dan staat aangegeven op het typeplaatje.

Tijdens het bewerken van sommige materialen kunnen er giftige of brandbare dampen en stof vrijkomen. Men dient te werken in
goed geventileerde ruimtes en gebruik te maken van persoonlijke beschermingsmiddelen.

Bij de keuze van beschermende middelen dient men rekening te houden met het te bewerken materiaal.

Zorg ervoor dat de vonken en afval dat ontstaat tijdens de werkzaamheden geen gevaar veroorzaken.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoenen, een schort en helm.

In geval dat het apparaat met slijpschijf valt dient men voordat het apparaat opnieuw wordt ingeschakeld de toestand van de
slijpschijf uitvoerig te controleren.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Voor ieder gebruik van het gereedschap dient men te controleren of geen enkel deel van het pneumatische systeem is bescha-
digd. In geval van eventuele schade dient men dit onmiddellijk te vervangen voor een nieuw onbeschadigd element.

Voor elk gebruik van het pneumatische systeem dient men gecondenseerd vocht aan de binnenkant van het apparaat, compres-
sor en slangen te verwijderen

LET OP Als aandrijving voor het pneumatische gereedschap dient men alleen gebruik te maken van perslucht. Het is
verboden gebruik te maken van andere gassen, met name brandbare gassen.

Aansluiten van gereedschap op het pneumatische systeem

De afbeelding toont de aanbevolen wijze voor het aansluiten van het gereedschap aan het pneumatisch systeem. De aange-
toonde wijze toont het meest efficiénte gebruik van het apparaat en dit zal tevens de levensduur verlengen.

Giet een aantal druppels SAE 10 in de luchtinlaat.

Aan de schroefdraad van de luchtinlaat dient goed en stevig een uiteinde te worden bevestigd die het mogelijk maakt een lucht-
toevoerslang (1l) te bevestigen.

Op de meenemer van het gereedschap de desbetreffende slijpschijf bevestigen. Indien de slijpschijf een bepaalde rotatierichting
heeft dient dit in overeenstemming te zijn met de draairichting die zichtbaar is op het gereedschap. Controleer of de slijpschijf
is ontworpen om te werken met pneumatisch gereedschap en of de toegestane rotatiesnelheid gelijk is aan of hoger is dan de
rotatiesnelheid van de slijpmachine.

Controleer of de schakelaar voor het instellen van de rotatie is geplaatst in de positie ,OFF” (III).

Sluit het gereedschap aan op het pneumatisch systeem (1) door middel van een slang met een binnendiameter van 3/8” /10 mm.
Controleer of de sterkte van de slang tenminste 1,38 MPa bedraagt.
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Schakel het gereedschap voor een aantal seconden in door de schakelaar voor het instellen van de rotatie op ,ON” te zetten.
Controleer of er van het gereedschap geen vreemde geluiden of trillingen afkomen.

Stel de rotatiesnelheid in met behulp van de schakelaar voor het instellen van de rotatie. De rotatie in de richting van “ON” vergroot
de rotatiesnelheid en de rotatie in de richting van “OFF” verminderd de rotatiesnelheid en zal na verloop van tijd stoppen.

Bevestiging en vervanging van uitrusting (V)

Controleer of de maximale rotatiesnelheid van de uitrusting hoger is dan de rotatiesnelheid van de slijpmachine. Men dient zich
aan te passen aan de aanbevelingen van de producent van de slijpschijven met betrekking tot de rotatiesnelheid en de lengte
van de pen die geplaatst is in de spil.

Controleer of de slijpmachine is losgekoppeld van het pneumatisch systeem dat wordt aangedreven door perslucht.

Door met behulp van een sleutel de rotatie van de slijpmachine te blokkeren de moer van de gereedschaphouder door middel
van de tweede sleutel losdraaien.

Bevestig het element van de uitrusting op een dergelijke wijze dat de pen tenminste 10 mm in de spindel is geplaatst.

Met behulp van de sleutel de bevestigingsmoer goed en stevig vastdraaien aan de spindel.

Voor het koppelen van het gereedschap aan het pneumatisch systeem dat wordt gevoerd door perslucht de sleutel verwijderen.

De slijpmachine is uitgerust met luchtsmeer dat kan worden toegepast indien het systeem dat wordt aangedreven door perslucht
niet is uitgerust met smeerinrichting. De smeerinrichting dient te worden bevestigd aan toevoer van perslucht en vervolgens dient
hieraan een uiteinde te worden bevestigd dat het mogelijk maakt een luchttoevoerslang (V1) aan te sluiten.

Op de behuizing van de smeerinrichting bevindt zich een schroef (VII) dat dient als klep van het oliereservoir en na het losdraaien
hiervan dient het reservoir te worden gevuld met olie dat bestemd is voor pneumatisch gereedschap (SAE 10). Vervolgens dient
het het oliereservoir te worden gesloten door de klep te sluiten en vast te draaien met de schroef. De beste positie voor de
smeerinrichting is een verticale positie waarbij de luchtinlaat naar beneden wordt gericht. Tijdens de werkzaamheden dient de
olie regelmatig te worden bijgevuld.

Werkzaamheden met de slijpmachine

Selecteer het juiste gereedschap voor de desbetreffende werkzaamheden. Voor de start van de werkzaamheden dient de slijp-
schijf de maximale rotatiesnelheid te behalen. Alleen de roterende slijpschijf op het materiaal plaatsen.

Alleen dergelijke druk op het gereedschap uitoefenen dat is bestemd voor het bewerken van het materiaal. Een te hoge druk kan
de slijpschijf beschadigen en het risico op letsel vergroten.

Tijdens de werkzaamheden kunnen er vonken ontstaan en kunnen er tevens bepaalde delen van het bewerkte materiaal losko-
men. Men dient ervoor te zorgen dat deze vonken en loskomende onderdelen geen gevaar veroorzaken op de werkplek.

ONDERHOUD

Maak nooit gebruik van benzine, een oplosmiddel of andere brandbare vioeistoffen voor het reinigen van het gereedschap. De
dampen kunnen ontbranden waardoor er een explosie kan ontstaan evenals zeer ernstig letsel.

De oplosmiddelen die worden gebruikt voor het reinigen van de behuizing van de gereedschaphouder kunnen de afdichtingen
verzachten. Voor de start van de werkzaamheden het gereedschap goed drogen.

In geval van eventuele onregelmatigheden met betrekking tot de werking van het gereedschap dient dit onmiddellijk te worden
losgekoppeld van het pneumatisch systeem.

Alle elementen van het pneumatisch systeem dienen te worden beschermd tegen eventuele verontreiniging. Verontreinigingen
die in het pneumatisch systeem terecht komen kunnen het gereedschap beschadigen evenals de andere elementen van het
pneumatisch systeem.

Onderhouden van het gereedschap voor elk gebruik

Het gereedschap loskoppelen van het pneumatische systeem.

Voor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveervioeistof (bv. WD-40) in de luchtinlaat plaatsen.

Het gereedschappen koppelen aan het pneumatisch systeem en aanzetten voor ongeveer 30 seconden. Dit maakt het mogelijk
dat het conserveermiddel binnenin het gereedschap wordt verspreid en dat er wordt gereinigd.

Het gereedschap opnieuw loskoppelen van het pneumatisch systeem.

Een kleine hoeveelheid olie SAE 10 in het gereedschap gieten door middel van de opening op de luchtinlaat en de openingen die
hiervoor zijn bestemd. Het gebruik van SAE10 olie wordt aangeraden voor onderhoud van pneumatisch gereedschap. Vervolgens
het gereedschap aansluiten en voor een korte tijd aanzetten.

Let op! Het vioeibare conserveermiddel mag niet dienen als smeerolie.

Overtollige olie verwijderen dat is ontsnapt door de uitlaatopeningen. Achtergebleven olie kan de afdichting van het gereedschap
beschadigen.

Ander onderhoud

Voor ieder gebruik dient het gereedschap te worden gecontroleerd op eventuele zichtbare tekenen van schade. Dragers, gereed-
schaphouders en spindels moeten schoon worden gehouden.

m OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Elke 6 maanden of 100 bedrijfsuren dienen de gereedschappen te worden gecontroleerd door gekwalificeerd personeel in een
reparatiewerkplaats. Indien het gereedschap is gebruikt zonder het aanbevolen luchttoevoer systeem dient het aantal inspecties
te worden uitgebreid.

Oplossen van storingen

Het gebruik van het gereedschap dient onmiddellijk te worden onderbroken in geval van constatering van een eventuele storing
of fout. Het verrichten van werkzaamheden met defect gereedschap kan letsel veroorzaken. Eventuele reparaties of vervanging
van onderdelen dienen te worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel in een reparatiewerkplaats.

Storing Eventuele oplossing
Het gereedschan heeft te Een kleine hoeveelheid conserveervloeistof toevoegen door de luchtinlaatopening. Het apparaat gedurende enkele seconden inscha-
tra 3 omwemelig en of kelen. De bladen kunnen zich vastplakken aan de roto. het apparaat gedurende ongeveer 30 seconden inschakelen. Smeer een kleine
azgat niet aan 9 hoeveelheid olie op het apparaat. Let op! Teveel olie kan een vermindering van het vermogen van het gereedschap veroorzaken. In een
9 dergelijk geval dient de aandrijving te worden gereinigd.
Het qereedschap gaat aan De compressor zorgt niet voor een goede luchtstroom. Het apparaat gaat aan door middel van de lucht die in het reservoir van de
ma a? vertraagt vi,?vol ensy compressor zit. Bij het leegmaken van het reservoir lukt het de compressor niet de lucht bij te vullen. Het gereedschap dient aan een
9 9 efficiéntere compressor te worden aangesloten.
Controleer of de desbetreffende slangen een inwendige diameter beschikken, tenminste zoals getoond in de tabel bij punt 3. Controleer

Onvoldoende vermogen of de ingestelde druk is ingesteld op de maximale waarde. Controleer of het gereedschap op een correcte wijze is schoongemaakt en
gereinigd. In geval van het ontbreken van resultaten dient het gereedschap te worden gerepareerd.

Vervoeren van het product
Het product dient te worden vervoerd in bijbehorende afzonderlijke verpakking.

Opslaan van het product
Voordat het product wordt opgeslagen dient het te worden onderhouden in overeenstemming met de beschrijving van de hand-

leiding. Het product dient te worden bewaard in de bijbehorende individuele verpakking. Het product dient binnen te worden
opgeslagen op een droge en schaduwrijke plaats. De opslagplaats dient te zijn beveiligd tegen toegang door onbevoegden en in
het bijzonder kinderen.

Handelingen met betrekking tot versleten gereedschap

Versleten gereedschap betreffen secundaire grondstoffen - gooi dit niet bij het huishoudelijk afval aangezien dit schadelijke
stoffen voor de menselijke gezondheid en het milieu bevat! Gelieve actief bij te dragen bij het zuinig gebruiken van natuurlijke
hulpbronnen en het beschermen van het milieu door het versleten apparaat in te leveren op een plaats voor gebruikte apparaten.
Om het aantal afvalstoffen te verminderen is hergebruik, recycling of herstel in een andere vorm noodzakelijk.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

To TIVEUpOTIKG OET pivi TPOXOG Agiavang amoteAei éva epyaheio Tpo@odOTOUNEVO PEGW PEUHATOG TIETIEGUEVOU EPA UTTO KATAAAN-
An Trigan. Xdpn oTig PIKPEG Tou BI0OTATEIG 0 TPOXOG XPNOIHOTIOIEITaI TIavToU GTToU dev UTTOPE] va XpnalpoTroindei évag kavovikoU
EYEBOUG TPOXOG, TT.X. KOTA TNV OAOKAfPWON TWwV EPYACIWY, OTIG XEIPOTEXVIKEG EQYOOIEG KaI GE QUTEG, OI OTTOIEG ATTAITOUV UWNAY
akpiBeia. Xdpn oTo KaBoAIKG 0TOWIO KATAOTOUVTaI SUVATEG Of EPYATiES PE TNV BOABEIC TWV EVOWHATWHEVWY TTEIpwV. H oUoKeUn
éxel oxedlaoTel aTTOKAEIOTIKG yia XProN O VOIKOKUPIA Kal Dev UTTOPET VOl XPNGIWOTIoNBEl e TPOTIO £TTayYEAUATIKO, OnAadn ot
XWPOUG £pYaiag Kal yia EUTTOPIKEG pyaaieg amokdpiong képdoug. To epyaeio dev £xel oxediaaTei yia auvexr Acmoupyia. O Tpo-
TIHWHEVOG TPOTIOG AEITOUPYIag TOU Eival n TIEPIOTACIOKI Epyaaia ava dIGPKEIa 5 AeTTTwv, pe evaidueoa dlaAeippaTa Twy 30 AeTITwy,
WOoTE KPUWOEl T0 epyaheio. H owaTr, agiémaTn kai ac@aArg Asiroupyia Tou epyaleiou eGaptdral amd my opBA xpron, yI' auto:

Mpiv B¢oeTe o€ AeiToupyia To epyaleio, SiafdaTe OAeG TIG 0Bnyieg kai UAAETE TIG.

lo omoiadrToTe {npid Kai TpaupaTIopoUg TTou TrpokaAoUvTal aTrd TV Xpran Tou epyaheiou Je TPOTIO U TTPORAETTOHEVO, AGyw TNG
N CUPPOPEWONG HE TOUG KAVOVIOHOUG KOl LE TIG GUGTATEIG TOU TTPOVTOG eYXEIPIBiou Xprioewg, 0 TTPounBeUTrG OV Gépel uBuvn.
H xpron Twv epyaAeiwv e TPOTTO a0UPPWVO TIPOG TNV aTTOOTOAN TOUG EXEI ETTIONG WG ATTOTEAETH TNV OTTWAEIR TWV JIKAIWUATWY
TWV XPNOTWV Yia £yyunaon, Adyw Tng un cupuép@waong e TNy ouppaan.

EZONAIZMOZ

O 1pOY0G €ival EQodIaoPEVOG UE Eva EVWTIKG EGAPTNUA, TIOU ETITPETTEN TNV GUVOEDN WE TO TIVEUpaTIKO ouatnpa. Etmiong, oTov
e€omhiopo diatiBevral Ta epyaheia, uEow Twv omoiwv ival SuvaTh n oUVOEDN TEPAITEPW AEEGOUAp ETTT TOU XEPOUAIOU, €va ivi
NiavTikd aépa, évag AimmavTripag Kar éva €T AeiavTIkwv AiBwv o€ Treipoug.

TEXNIKA AEAOMENA
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
ApiBu6g karahdyou 80970
Bdpog [kq] 0,35
Niapetpog oUvdeang aépog (PT) ["]/ [mm] 1/4
AidpeTpog awAriva Tapoxg aépa (ECWTEPIKN) [“1/ [mm] 3/8/10
2TpOQES [min] 54000
Aidpetpog AaBrig Tou epyaleiou [mm] 3
MéyioTn Tricon epyaoiag [MPa] 0,63
Amarroupevn por agpa (oTa 6,2 bar) [I/min] 13
HynrikA mieon (EN ISO 15744) [dB(A)] 7943
AkouaTikrj 1oXUg (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Aovroeig (EN 28662-1) [m/s?] <25

FENIKEZ APXEZ ALOAAEIAZ

MPOEIAOMOIHZH! Katd v epyaaia pe 1o TIveupaTikd epyaAeio, auviaTdTal va akoAouBeiTe TIavTa Toug BacIKoUG KaVOVEG aopa-
Aeiag, oupmrepihapBavopévwy 6owv avapépovTal TTaPakdTw, TPOKEILEVOU va PEIWBET 0 KivOUVOg TTUpKayIdg, NAEKTPOTTANSiag
kaBuwg Kar yia TNV TPOANYN TPAUUOTICUWY.

Mpiv xpnoipomoifoere autd To epyaleio, SiaBdoTe 0Aeg Tig 0dnyieg kal QUAGSTE TIG.

NMPOZOXH! AiaBaoTe 6Aeg TIG KaTwOI 0dnyieg. H un ouppdpewon pe autég pTmopei va odnynoel oe nAekTpotTAngia, Tupkayid i
TPOUNATIONO TOU GWHATOG. H évvola «TTVEUNATIKO EpYaEio» TTOU XPNOIPOTIOIEITAI OTIG 0dNYiEG avapEPETal o€ OAA Ta EpYaAEia TTOU
AeIToupyoUV péow TTETTIEGUEVOU QEPQ UTT avTioTOIxN TTEDT.

AKOAOYGHZTE TIz MAPAKATQ OAHTIEZ

l"evikéG apyEG aopaAeiag

Mpiv exivioeTe TV eykardaTaan, TNV Aeimoupyia, TV ETMIOKEUN, TV GUVTAPNGN Kai TNV aAAayn e§apTnudTwy f o€ TrepiTTwon ep-
YUOIWV KOVTG OTO TIVEUMOTIKG £PYAAEi0, Adyw Twv TTOMWY aTrelAwv Trou uTrdpyouv, BePaiwBeite ot €xeTe DIAPATE KaI KATAVORTEI
TIG 08nyieg ao@aAeiag. H un Afun Twv avwrépw PETpwy uTropei va odnyroel o€ copapd Tpaupatiopd. H eykardataon, n pUbuion
KaI - GUVOPUOAGYNGN TWV TIVEUHATIKWY epyaAiwv UTTOPEN va yivel povo amé eSeIBIKEUPEVO Kal EKTTCIDEUPEVO TTPOCWTTIKG. Mnv
TPOTIOTTOIETE TO TIVEUNATIKG €pyaheio. Or TpoTToTTOICEIG PTTopolV vVa PEIWOOoUY Ta eTiTeda ammddoong kal ao@AAEIng Kal va au-
&hoouv Tov Kivduvo yia Tov XeIpIoTr Tou epyaAeiou. Mnv TreTageTe Tig odnyieg aopaleiag, Ba TPETEl va TIg SWOETE GTOV XEIPIOTH
T0U epyaheiou. Mnv XpnoIHOTTOIEITE TO TIVEUHATIKG €pyaAeio edv Exel uTrooTel {nuid. To epyaleio Ba Tpémel va utroBGAAETaI OE

APXIKES OAHTIIES
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TEPIOBIKN EMBEWPNON GO0V aPOPA TNV eUKpivela TNG TIPORBOARG Twv Sedopévwy TTou amarmoUvTal amd v odnyia ISO 11148. O
€py0d0TNG / XpOTNG Ba TTPETTEN va ETTIKOIVWVATEI JE TOV KATAOKEUAGTH YIOl QVTIKATAGTAG TOU 0vopaaTikoU Trvakidiou kaBe gopd
TTOU KPIVETQI AUTO aTTapaiTnTo.

Kivduvol Tou oxeTifovTal P Ta EKTIVOGOOUEVA THAUATA

H BAGBN aTo UAIKG epyaaiag, oTa eEapTApaTa Tou epyaAgiou i akdua kai aTo id1o To pyaheio pTTopei va TTpokaAéaer TV ekTivagn
€vOg THAPaTOG UTTG UWNAR TaxUTnTa. Mpémel TAVTOTE VA XpnalgoTIoloUvTal TPOOTATEUTIKG YUaNid, avBekTikd o€ kpoUan. O Bab-
uég TpooTaaiag Ba pETel va emAEyeTal avdhoya pe Tv TeAoUpevn epyaaia. BeBaiwBeite 611 To avTikeilevo epyaciag eival KaAd
OTEPEWMEVO. EAEYXETE TOKTIKG €GV N TTEPIOTPOQIKI| TaxUTNTO TOU epyaAeiou eV eival uwnAdTEPN TG TNV TIUA TTOU EPaVICETaI
otnv mvakida. O éAeyxog TpEmel va yivetal xwpig va Exel ToTToBeTnBel To €100yOUEVO EpYaAEo Kal GUNPWVA LE TIG 0dNyieg Tou
kataokeuaoTn. BeBaiwbeite o1 o1 omvBApeg kail Ta BpauouaTa Tou dnpioupyouvtal katd v Aemoupyia dev Ba amoteAégouv
amelAr. ATroouvdéaTe To epyaAeio amé Ty Tipida TpIv Tnv aMayn Tou eloaydpevou epyaleiou fj Tpiv omé TV ouvTripnon. Oa
TIPETTEl TAVTA va AapBAveTe UTTOYN Tov KivAUVO Yial TOUG TPIYUPW TIAPEUPIOKOHEVOUG.

Kivduvol Tou axeTifovtar pe v eUTTAOKN

H ameIA Trou oxeTiCeTan pe TV EUTTAOKR UTTopEi va TpoKaAéael TTviyud, YOapalo Twv HaANIWY TG KEQAARG ) / kal TpaupaTiopods
0€ TTEPITITWON TTOU TUXGV @apdUg pouxiopdg, koourpara, MaANd A yavTia dev BpiokovTal pakpid até To epyaeio kai Ta aggagoudp
aurou.

Kivdivol ou axetifovTal e Ty epyadia

[0 va aTTOQUYETE TOV TPAUPATIOHO TWV XEPIWV Kal GAAWV HEPWY TOU CWHATOG, TIPETTEI VO ATTOPEUYETE TNV ETTAQN UE TNV TTEPIOTPEPS-
JEVN GTPOKTO KOl e TO EI00YOMEVO epyaleio. H xprion Tou epyakeiou pTmopei va ekBETEI Ta XEPID TOU XEIPIOTH O€ TETOIEG OTTEINEG OTTWG:
o0vBAhiyn, kpouan, arrokott, TpIRN Kar uwnAr BepudtTa. Oa ETTer va QopdTe KATAANA YaVTIONYIO VO TTPOOTATEUETE Ta XEPI OOG.
O XeIPIoTAG KABWG Kol TO TIPOOWTTIKG GUVTAPNONG TIPETTE! Va £ival CWUATIKG 0€ BEon va avTieTwTTioouv Ty pada, 1o Bapog Kal TV
10%0 Tou epyaheiou. KpaThote owaTd To epyaleio. AIOTnPAATE TV ETOIMGTNTA 0OG VIO QVTISPACT OE KAVOVIKEG 1} LN avapevOpeveg
KIVAOEIG Kal va €xeTe dlabEaiua ouvexwg au@dTepa Ta xépia oag. AiampraTe TV IcoppoTria oag kal e§aopakioTe pio opbry Béan
ao@dAeiag Twv TodIwv. XpnoIoTToINaTe TPOaTATEUTIKG YuaNid, GUVIOTATaI ETTIONG N XPrioN TTIPACBETWY TTPOGTATEUTIKWY YOVTIWV TOU
peyéBoug oag KaBwg Kal TTPOOTATEUTIKAG EvOUpaaiag. Mnv xpnaoiHoTIoIEiTe Tov TEpIOTPEPOPEVO AciavTrpa uTd TayUTnTa UYPNAGTEPN
NG ovopaoTiKAg. Katd tnv epyacia oe onpeia mavw ammé 10 KEPANI 00, Vo QOPATE TIPOCTATEUTIKO KPpAvog. Na €i0Te TIPOGEKTIKON,
I6TI TO EI0QYOPEVO OTEAEXOG TTEPIOTPEPET YIa KATTOI0 XPOVIKO SIAOTNWO TIApATIAvVW, AQOU OQRTETE TOV OIOKOTITN EVEPYOTIOINGNG.
Avdhoya pe To UNKG Tou avTIKeIuévou epyaaiag, Ba pémel va AapBavere urdwn Toug KIvoUvoug amd ékpngn r TUpKaid.

Kivduvol Trou axertifovtal e emavaAapBavOpEeVeS KIVATEIG

Zmv didpKeia NG XpPAONG Tou TIVEUPaTIKOU EpyaAgiou yia kaTmola epyacia, n omroia epIAapaver v emavaAnyn kamolwy Kivioe-
WV, 0 XEIPIOTAG €ival EKTEBIUEVOG OTIG EVOXARTEIG TTIOU €vioTe TAAQITTWPOUV Ta XEPIQ, TOUG BPaXIOVES, TOUG WHOUG, TOV AdI ) GAAQ
pépN TOU OWHATEG Tou. Katd v xpron Twv epyaleiwv TEmeopévou agpa, o XeIpIoTAG Ba pémel va AdBel pia Gvetn atdon, n
oTToia va eEa0QaNICEl TNV owoTr B€0n Twv TTOBIWY Kal TNV aTTOQUYF TwV a@UOIKWY OTACEWV f TwV OTACEWY QUTWY, OI OTToiEG dev
TIapEXOUV I00ppOTTial TOU owpaTog. O XEIPIOTAG TTPETEl va aMGdel 0TdoN Tou GwiaTog Katd Ty SIdpKela TG Hakpdag epyaaiag,
autd Ba Bonbrioel aTNV aTTOQUYA TNG TAAAITTWPIAG KAl TNG koUpaaong. EAv o xeIpioTrAg avTIueETwTiCel CUNTITWHATA OTTWG: £TTiOVN A
emavalappavopevn duaopia, TTOVo, TTAAMIKG TIOVO, HUPHAYKIGOKA, HoUdiacua, kawiko f duokauwia, Gev TTPETTE! Va Ta QyVOROEl
Kol TIPETTEI Va EVNEPWITEI TOV EPY0DOTN Kal Vo GUPBOUAEUTET évav 1aTPO.

Kivduvol mou axeriCovtal pe Ta ageooudp

AmoouvdéaTe T0 epyaheio amé T TIpifa TPV TNV aAAayr Tou EI0aySuEVOU EpyaAgiou 1 Twv EGapTnUdTWY.

XpnoiuotoifaTe aggooudp Kai aTolygia OV Twv PeyeBWV Kai Twv TUTIWV TTOU GUVICTWVTaI aTT6 ToV KataokeuaoTr). Mnv xpnaiuo-
Trolgite e§apTrpaTa GAAou peyEBOUG kal TUTTOU. ATIOQUYETE TNV GLEDT ETTAQR LE TO EI0aYOUEVO pYaAEID KOTA TNV DIGPKEID KOl UETA
TNV epyaaia O10TI PTTOPET va €ival KauTo A aixunpo.

ENéyETe edv n péyioTn TaxuTnTa TOU EI00YGUEVOU EPYOAEioU ival PeyaAUTEPN OTTO TNV OVOOOTIKA TaxUTnTa Tou Aglaviipa A Tou
oTIABwTAPa. EAEyETE €8V N PéyioTn TaxUTnTa EQYaciag Tou EI0ay6uEvoU epyaeiou ivar peyaiTepn atmd Tnv ovopaoTIKr TaxiTnTa
Tou epyaeiou. Moté unv TomoBeTeite évav AeiavTiké dioko, pia Aemrida kotmAg A pia @péda atnv unxavi Aeiavang. ‘Evag Asiaviripag
0 ooiog £xel utroaTei PAGPN umopei va odnyAoel oe TTOAU goBapd TpaupaTiopo fi Bavato. Mnv xpnoigoToieite payiopévoug A
oTacpévoug diokoug A dioKoug TTou Exouv TiEael. XpnOIUOTIOIEITE OVO Ta ETTITPETTOUEVA EpyaAEia, T OTToiT va £X0UV ToTToBETNBE
Baoe TG owoTrg diapétpou TG atpdkTou. Oa TPETEl va anuelwBel 0TI n TEPIOTPOQIKN TaxUTnTa TOU onpeiou TG TPIBAG TPETEl
va pelwBei Adyw TG augnong Tou PAKoug Tou Ggova PETagy Tou GKpou Tou PAvIKou kal Tou anpeiou otepéwong. Beaiwbeire ori
10 €AdYIOTO PrKOG TOU OTEPEWUEVOU ETTT TOU aTNPiypaTog Tou epyaeiou aTeAéxoug eival Touhdyiotov 10 mm (Tpémel emiong va
An@BoUv uTTOYn 01 GUGTACEIS TOU KATAOKEUOTH TwV TIAPEAKOUEVWY EpYaAEiwv). ATTO@UYETE TNV GUyXUaN KATd TNV TTPOCapUOYA
NG dlapéTpou Tou Ggova Tou EI0ayOPEVOU EPYAEIOU Kal TOU OQIVYTAP TOU TIVEUNATIKOU Epyagiou.

Kivduvol Trou oxeTifoval e ToV XWPO pyaciog

O1 oNioBroEIg, TO TTAPATTOTAWATA KA OI TITWGEIG £ival 01 KUPIEG auTieg TpaupaTiopoU. ATTO@UYETE TIg ONGBNPEG EMPAVEIEG TTOU TTPO-
kahoUvTal atmd Ty xprian Tou epyaAciou kai TBavd oTpaBotaTApaTa TTPOKAEIBEVTA aTTG TNV yKATAGTAON TIETIEGHEVOU QEPOG.

APXIKESS OAHTIESTS E
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MpoxwpraTe e Tpoooyr ot dyvwaTo TepIBaAov. Mmopei va utrdpyouv kpuppévor kivouvol 8mwg nAekTpikd SikTuo rj dAAa dikTua
KoIvAG weheiag. To TveupaTikG pyaheio dev TTPOOPICETaI YIa XPrON O€ dUVNTIKA EKPNKTIKEG OTHOOPAIPES Kal BEV €ival JOVWUEVO
amd v emaQn e v NAEKTPIKA evépyeia. BeBaiwbeite 61 dev utrdpyouv nAekTpikd kaAwdia, cwAiveg agpiou, K.ATT., Ta oTroia va
pmopoUv va amoTeAéoouv amelAi og TrepiTTwaon BAGBNG Tou epyaleiou.

Kivduvol Tou axetifovTal e aToug Kai OKOVEG

H okdvn kai o1 atyoi TTou dnuioupyolvTal Katd Tnv Xprian Tou TIVEUHATIKOU EPYaAEioU UTTopolv va ammoBoulyv mKivduva yia Ty
uyeia (va TPOKAAETOUV TT.Y. KAPKIVO, VEVETIKEG avwpaAies, doBua kai / 1 @Aeypovr Tou &éppartog), eivar amapaitnm: n aglod-
ynon Tou KIvdUvou Kai n egapuoyh Twv katdAMnAwv péTpwy eAéyyou og oxéon pe autolg Toug Kivduvoug. H agloAéynaon Tou
KIvdUvou TTpémel va repIhauBavel Ty emidpacn TG OKGVNG TToU dnuioupyeiTal Ue TV Xprion Tou epyaAeiou kai TNy duvatdnta
NG DIEyEPONG TNG UPIOTANEVNG OKOVNG. H £€0D0¢ Tou aépa TPETE var KaTeuBUvETaI £T01, WOTE va eAayioToTroinBei n diéyepan TG
oKovNG ot TepIBAANOV e akdvn. Ekei dmmou dnuioupyeital okdvn i avabBupidoeig, Ba mpémel va dobei TpoTepaidTnTa aTov EAEYX0
TWV EKTTOPTILOV TOUG 0TV TINYH. OAeg 01 evowpaTwiéveg Asimoupyieg kar o e§oTAIoudg yia T GuAoyh, Tnv amoppdenan f Tv
peiwan g okévng A Twv avabupidogwy Ba Tpémel va xpnaipotronBouv 0pBd kai va cuvinpoUvTal CUPGWVA PE TIG 0dnyieg Tou
KOTOOKEUOTH. XPNOIUOTIOINGTE QVATIVEUCTIKI TTPO0TATIA, GUMQWVA HE TIG 0dnyieg Tou £pyod0OTN Kal GUUPWVA HE TIG aTTAITATEIG
NG UYIEIVAG Kal TNG ao@dAeiag. H Aeimoupyia kal n cuvTipNon Twv TIVEUPATIKWY EPYTAEWV TIPETTEN Ve EKTEAEITAN GUNQWVA UE TIG
0dnyieg Tou eyxelpIdiou XpAoEwg, kAT, To 0TToio Ba EAYIOTOTTOINGE! TV EKTTONTTA KATTVWY Kal okévng. EMAETE, ouvinpAaTe kai
avTIKATAOTAGTE Ta EI0aYOpEVa pyaeia OUHQWYa LE TIG 0dNYiEg TOU EyXEIPIDioU Xprioews, TTPOKEIUEVOU va amroeuxBei n algnon
TWV aTHWV Kai TG okovng.H emegepyaaia opiopévwv uAikwy puTropei va mpokaAéoel avaBupidoeig kai akdvn, Ta oTroia KaToTTV va
dnuIoupyRGouV Tov Kivauvo Ekpneng.

HyopUmavon

H éxBeon, xwpig mpooTaaia, ae upnAd emmiTeda BopUBou UTTOPET va TIPOKAAETEN OVIUN KAl N QVOOTPEWIMN OTTWAEIN TG KOG
kal GAa TpoPAfuaTa, 6mwg eufor (koudolviopa, Boliopa, opuplypa fj Bounté oTa auid). Eivar amapaitnm n agloAdynon tou
KIvOUvou kai n epapuoyn Twv KataAMnAwv péTpwy eAéyxou o€ axéan e autolg Toug KivoUvoug. Or katdAAnAol éAeyxor yia Tnv
peiwan Tou KivdUvou pTropoUv va TrepIAapBavouv dpaaTnpieTnTeS OTTWG: NYOMOVWTIKG UAIKG yia TNV TTp6ANWN Tou «koudouviopa-
T0G» ToU UAIKOU epyaaiag. Popdre TTpooTaTeUTIKA aKorig oUUGWVa e TIG 0dnyieg Tou pyodOTN Kal CUPQWVA JE TIG ATTAITAOEIG
NG uyleviig kai NG ao@dAeiag. H Aeiroupyia kai n ouvtripnon Tou TiveupartikoU epyaAeiou TPETTEN va ekTEAEITal CUPQWVA YE TIG
0dnyieg Tou eyxelpidiou Xprioewg, Tpdyua, To oTToio Ba EMTPEWE! TV ATTOQUYT HIBG TIEPITTAG augnong Twv emmédwy Bopupou.
Edv 1o mveupariké epyaleio iabétel alyaoTipa, BeBaiwbeite Tavta 6T Exel TOTTOBETNBEI OWOTA GTAV XPNOIHOTIOIETE TO EQYaAEiD.
EmAETe, ouvTnproTE KOl AVTIKATAOTAGTE Ta El0ayOpEVa epyaAeia aUu@wva e TIG 00nyieg Tou eyxelpidiou xproewg. Me autéy Tov
TpOTO B aTTOTPEWETE pia TIEPITTH adgnon Tou emmédou BopUBou.

Kivdivol Adyw kpadaopwv

H ékBeon oe dovAoeig utropei va rpokaAéoer poviun BAGRN oTa velpa Kai 0Ty TaPOxN aiatog oTa xépia kai aTa PTpdTtoa.
KpatioTe 10 x€pIa 0OG HaKPIG aTTO TIG EI06DOUG TWV KIVATWY, TIEPIOTPEPOEVWY TUNUdTWY. Oa Tpémel va viubeite (€0Td Katd
Vv epyacia o xapnAég Beppokpaaieg kai va diatnpAoete Ta xépia oag eatd kai ateyvd. Edv avmipetwioete poudiaopa, pup-
pAyKiaoua, TTOVo 1 AeUkavan Tou dEpUaTog aTa dAXTUAX Kal OTa XEPIO, OTANATAOTE VA XPNOIMOTIOIETE TO TIVEUPATIKO epyaAeio,
EVNUEPWIOTE TOV EPYODOTN 0aG Kal GUPBOUAEUTEITE KaTToIoV 10TPO. H Agimoupyia kal n GuvTripnan Tou TIVEUHATIKOU epyaAgiou Trpé-
TIEl val EKTEAEITAI GUNQUVA PE TIG 0DNYiEG TOU EYXEIPIBIOU XPrTEWS, TO 0TToi0 Bar EMTPEWEN TNV ATTOQUYT HIBG TIEPITTAG al§nang Tou
EMTESOU TwV Kpadaouwv. Mnv xpnoiuotoleite Bappéva r Kakwg TomoBeTnuéva KaAUupaTa, yiaTi autd UTTopei va TTPOKAAEDEl
i onpavTikr atgnon oto emimedo Twv dovhoewv. H emAoyn, n SIoTAPNON Kol N avTIKATAoTAON TWV OAPHEVWY EITAYWHEVWY
epyaAeiwv va yivetal oUpQuva pe TIG 00nyieg xphoewg. Auté Ba amotpéwel Ty TepITTA algnon Tou emmédou kpadaauwy. Omou
gival SuvaTdv Ba TPETTEN va XPNOIMOTIOIEITAI TIPOCTATEUTIKY eykatdaTtacn. Edv ival Suvatdv Ba mpémel va utooTnpileTe T0 BAPog
ToU epyaleiou pe Evav TpiTroda, évav eviarrpa rj kdmolov e§iooppommaTh. KpatiaTe To epyaeio pe ehappd ahha aiyoupo KpdTn-
o, AauBavovtag uméwn Tig aTaIToUpeveS BUVALEIG avTidpaang, UGG Kai 0 TIPOEPXOHEVOS aTT6 TOUG Kpadaopoug Kiviuvog eival
ouviBwg peyahUTepog dtav N 10XUG TG AaBAg eivar ueyaAiTepn. Eva e0@aAuévwg TOToBETNUEVO 1} KATETPAMUEVO EITAYOLEVO
epyaheio pmropei va mpokaAéael algnan Twv KPAdATHWY.

ZupAnpwparikég odnyieg ao@aAeiag, ol oTroieg apopoUV OTa TTVEUUATIKA epyaAia

O aépag uTré Tieon umopei va pokaAéael goBapoUs TPAUNATIONOUG:

- kAeiveTe TdvTa TV TIOPOXN aépa, adeldaTe Tov CwARVa oo TNV TTiEGN TOU aépa Kal ammoguvaEaTe To epyaAeio ammd T Tapoxn
aépa orav: Oev eival ag Xpran, TPIv aANGEETE kaTTola eEapTApaTa 1 KaTd TV EKTEAEDT ETTIOKEUWV-

- TIOTE NV KaTEUBUVETE TOV éPa TTPOG OGS 1) TTPOG KATTOIOV GAAOV.

‘Eva kt0mmpa pe Tov owhfva pmopei va mpokaAéael ooBapd Tpaupamiopd. Mavra va eAéyxete yia dnuiég A Tuxov xaAapolg owAr-
veg kal ouvdéaelg. O wuypdg aépag TPETel va KateubiveTal Jakpid atmd Ta xépia.

KdBe popd mou xpnaipomrololvral kaBoAIkEG BIBWTEG CUVBETEIG (TUVDETEI ApUWONG), TIPETTEN VA XPNOIKOTIoI0UvVTal KOl TIPOaTa-
TEUTIKG pTTouAdvia KaBuyg kai ouvdEaEIg TTpoaTaciag amoé Ty MOavOTNTa KATaoTPOPRG TV CUVOETEWV PETAEU TWV CWARVWY Ka-
Bug Kan eTagy Tou owAfva Kai Tou epyaAgiou. Mnv utrepBaiveTe TV PEYIOTN TTiECN TOU 0€PQ TTOU £XEl KABOPIOTE yIa TO EPYaAEio.

Mnv peTagépeTe TTOTE TO £PYAAEIO KPOTWVTAG TO OTTO TOV OWARVA.

m APXIKES OAHTIIES



GR
ZYNOHKEZ XPHZEQZ

BefBaiw0eite o1 n TNy memeopévou aépa EMTPETE TRV TTapaywyr Wiag KaTdAANANG Trieang epyaaiag kai Tapéxer Tnv emBupunTr
pon aépa. Ze TepirTwaon oAl uwnAig Trieang Tpopodoaiag Tou aépa, TPETEN va XpnaiuoTmoinBei évag HelwTApag Kar pia BaABida
ao@aAeiag. To Tveupariké epyaAeio Ba TPETEN va TPOPOdOTETaI HEoW VO CUTTANATOG GiATPOU Kai Aimmavipa. Auté Ba e§aoga-
MNigel T6a0 TV kaBapidtnta 600 Kai TV Airavon Tou aépa. H katdataon Tou GATpoU kol Tou AITTavTApa TRETTEl va EAEyXETal TpIV
amo KaBe xpron kai, evdexouévwg, va kabapioTei 1o GiATpo fj va cupTAnpwei Tuxdv éAelwn Aadiol aTov AimavTrpa. Auté Ba
eCaogahioel v owoTA Aeimoupyia Tou epyakeiou kai Ba emekTeivel TV didipkeia {wiig Tou.

e TepitTwon xprong mpdabeTwv Bpayidvwy A Tpimoda atnpiypatog, BeBaiwbeite 6T To epyaeio eival owaoTd Kal KaAG eykare-
oTnpévo.

Nao AapBavere Tv owoTh oTdon, n otoia va emMTPETEl TNV EGOUdETEPWON KATToIag YN avapevopevng kivnong Tou epyaeiou,
mpokAnBeioag amoé Ty pot.

Na €ioTe TTpoaeKTIKOi OXETIKG e TO TrEPIBAANOV A€moupyiag, o TPOXAG KOBEI TIOAU EUKOAQ.

Mnv xpnoipotoigite TpoXoUg Kai epyaheia Agiavang yia To GAEOUX TIAEUPIKWV ETTIQAVEILV 1 yia KOTTH.

Mnv xpnoipotoigite diokoug KoTTAg 1 diokoug yia GpelapIoua.

MeTé TV amevepyotmoinan Tou TPoXoU Ba TTPETTEN va TIEPILEVETE VO OTAPATAGE! VO TIEPITPEPETAI TO EPYAAEIO, TIPOTOU TO EvaTTO-
Béoere.

Mpiv amd T eykatdoTaon evag mpdabetou e¢omAiopou, BeBaiwbeirte OTi N péyioTn TaxuTnTa Tou £§0TTAIoOU €ival peyaAiTepn aTmd
Vv TaX0TNTa TTEPIOTPOPNG TOU TPOX0U. Mnv xpnoiuotoleite §omAIo6 pe AaBég diapopeTikwy peyeBuwv ammd autd Tou didovTal
0TO €yXEIPidIO. Agv EMTPETETAI N TPOTTOTIOINGN TWV TIEIPWV TNG ATPAKTOU TOu, WOTE va Taipiadel pe Tnv SidpeTpo g Aapng Tou
1p0x0U. To epyaheio Ba Tpéel va TommoBeteiTal ue oTaBepd TpdTmo Kai va eGac@alieTal n yepn eykardotact) Tou atnv AaBn. Mnv
XPNOIHOTIOIEITE XITWVIA 1} MEIWTIKA OaKTUNID yiar var TaupIAgeTe TV SIPETPO TNG OTPAKTOU TOU EpyaAeiou Le auTrhv Tou Tpoxou. Mnv
TPOTIOTIOIEITE TO OTOWIO TNG AaPriG Tou TPOXOU e OKOTTO val TaIPIALEN ME TNV BIGKETPO TNG ATPAKTOU TOU TPOXOU.

To AeiavTikd oTOIXEIO TTPETTEI VO QTTOBNKEUETAI KAl VO XPNOILOTIOIEITa GUNQPWVA JE TIG 00NYieg TOU KATAOKEUAOTH Tou ECOTTAIGHOU.
Mnv xpnaoipotoieite kareaTpappévo egomhiopd. E§omhiopdg, o omoiog gépel otroiodrTroTe eAGTTWHO TTPETTEl var avTikaTadioTaTal
Gueoa pe Evav vEo Kai oTToTEAETATIKG. EAEyXETE TNV KOTAGTAON TNG ATPAKTOU Kai Twv AaBwv Tou epyaeiou yia Bopég fi BAG-
Beg.

Mnv epydleaTe e Tov TPOKO O€ HEPN HE PeyaAo Kivauvo kpnéng. Or aTrivBApeg TTou dnuioupyoUvTal KATA TV AEIToupyia PTropouv
va aTroTeAéToUV aitia TTUpKayIdg.

MeTd Tnv TOTTOBETNON TOU A€IavTrAPa EvEPYOTTOINOTE TO €pyaheio yia repiTrou 30 deuTEPOAETITA O€ It a0QaAr Béan. ATrevepyoTol-
AoTe Gpeaa To unxavnua dv TapaTpAoETe IoXUPES DOVATEIS A GAAa EAQTTWATA 0TV GUUTIEPIPOPE TOU TPOXOU.

Mpiv TV emavekkivnon Tou Tpoxou Ba pémel va agaipeBolv oTToIECOATIOTE TTAPATUTTIE.

BeBaiwbeite d11 n TaUTnTa TOU TPOYXOU BEV Eival PEYaAUTEPN AT QUTAV TTOU avayPAPETAl OTO TTIVAKIDIO.

Kard tnv didpkeia epyaciwv e opiopéva UAIKG, PropoUv va dnuioupynBouv Togika r epAekTa aépia kai akévn. Na epydleoTe o€
KaAG 0EPICOUEVO XWPO KAl VO XPNOIUOTIOIEITE HECQ ATOHIKAG TTPOCTATIAG.

Karé tnv emAoyr| Twv TPOGTATEUTIKWY PETPWV TIPETTEN var AGBETE UTIOWN TO UAIKG, £TTAVW GTO 0TT0i0 Ba EpYaOTETE.

BeBaiwBeite 611 o omvrApeg kal Ta Bpadopata Tou TapdyovTal katd Ty Aeitoupyia dev atroteAoUV aTTeIAn.

Xpno1PoTToINaTE aTOWIKS TIPOCTATEUTIKG £E0TTAIGNO, OTTWG YavTia, TTOdId, Kpavog.

Edv oag méoel 10 epyaleio pe ouvdedeUEVO TOV AEIOVTIKG TPOYXO, TIPIV TNV ETTAVEKKIVNON VO EAEYEETE TIPOTEKTIKA TNV KATAOTAAN
TOU TPOYOU.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mpiv amd kabe xpron Tou epyaleiou, BePaiwbeire 6T Kavéva TUAKA TOU TIVEUPATIKOU GUCTAKATOG dev €ival KaTeaTpapuévo. Edv
TapaTpnoETe omoladroTe {nuid, Ba TPETEl va avTIKATAOTACETE GUECT TA KATEOTPOWEVA GTOIXEID TOU GUOTARATOG LE VEQ.
Mpiv amd kGBe xprion Tou TIVEUATIKOU GUOTAKATOG TIPETTEI VO OTEYVWOETE TNV Uypacia TTOU CUGTWPEVETAI OTO ECWTEPIKG TOU
€pyaAeiou, GTOV GUUTTIEDTI| KaI OTOUG QywYyoUG.

MPOZOXH! XpnoiyotroInoeTe p6VO TEMECHPEVO OEPA YIa THV TPOPOBOCia TOU TIVEUPATIKOU EpyaAeiou. Arayopederal n
Xprion otroioudrrote GAAOU QUOIKOU OEPIOU YI TO GKOTTO aUTO, 1I810iTEPA TWV EUPAEKTWY OEPIWV.

20vdean Tou pyaleiou aTo mveupariké oloTnua

H eikdva deixvel 1OV GUVIOTWHEVO TPOTIO CUVOECEWS TOU EPYAEIOU HE TO TIVEUNATIKG GUOTNMA. O UTTOBEIKVUGUEVOG TPOTIOG £50-
o@ahiCel v amoteAeapaTikdTEPN XPAON ToU epyaAeiou kal Trapareivel TV didpkeia {wig Tou.

Eiodyere pepikég otaydveg ehaiou Tmrou SAE 10 o gicodo Tou aépa.

BidwaTe duvatd kai aTaBepd 01O OTPOQEI0 TNG €I0630U TOU AEPQ TO QVTIOTOIXO (KPO TNG GUVOEONG TOU EUKAUTITOU CwAfva
mapoxrs agpa (1I).

ZuvdéaTe 010 0TAUI0 Tou epyaheiou Tov katdAAnAo Tpoxd Aciavong. Av o TpoXOG £Xel IO GUYKEKPIWEVN KATEUBUVON TTEPIOTPOPNS
TOTE TTPETTEI QUTH Va €ival GUNQWVA e TV KATEUBUVON TNG TIEPIOTPOPAG TTOU €ival 0paTr aTo epyaAeio. BeBaiwBeite 611 0 Tpox6S
éxe1 oxedIaOTEN yIo XpRON pE Epyaleia TEMIETPEVOU aépa Kal OTI N EmITPETOPEVN TaxUTNTA Eival ion f peyaAuTepn amo
MV TaxUTNTO TOU TPOYOU.

APXIKESS OAHTIESTS
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BeBaiwbeite o11 0 S1akdTITNG - PUBPIOTAG OTPOPWYV Bpioketar aTnv BEan Tou emonpaivetar e «OFF» (IlI).

YuvdEaTe To epyaleio pe To Trveuparikd aloTnua (V) xpnoipotolwvtag évav eUKapTITo cwArfva eowTepikig Slapétpou 3/8” / 10
mm. BeBaiwbeite 611 n avBevTikdTTa TOU GWARVa €ivar ToukdyiaTov 1,38 MPa.

EvepyomoioTe 10 £pyaAeio yia PEPIKA SEUTEPOAETTTAl YUPVWIVTOG TOV SIOKOTITN — PUBIOTY TIEPIOTPOPRG HEXPI TO TEPUA TOU TTPOG
1n 6¢on «ON». BeBaiwBeite 611 10 epyaleio dev Tapdyel omolouadrmote UrotrToug BopUBoug A Kpadaopoug.

PuBuiote v TaxunTta mEpIoTPoPAS We TV BorBeia Tou dIaKETITN — pubuIoTA TEPIoTPOPrG. MUpvVWVTag ToV SIaKATITN TTPOG TV
kareUBuvon «ON» augdvel TV TaxUTNTO TTEPIOTPOPAG, EVW) YUPVWVTAG Tov DIaKOTIT TTpog TV KatelBuvan tou «OFF» peiveral
n Tax0TNTa TIEPIOTPOPAG MEXPI TNV TTARPN TTaUON.

Eykardoraon kai avrikardoraan tou eéomAiouou (V)

BeBmweehs omn uéylom smrpsmr’] TIEPIOTPOQIKN Tax(nnw TOU slcayo’psvou TPOXOU €ival peya)\UTspn amoé mv TchTr]Ta TIEQI-
0TPOPNG TOU HNXavAaTOg. O TIPETIEN VO OUPHOPQWVEDTE LE TIG OUOTAOEIS TOU KATAOKEUOOTH Tou TpoYoU 600V apopd aTnv
TaUTTa TIEPIOTPOYIG KAl 0TO KOG TG ATPAKTOU TIOU TTpOKEal va Bpebei aTov Treipo.

BeBaiwBeite 611 0 Tpoxdg £xel ammoouvdeBei ammd To TIVeupaTikd oUOTNUA TIAPOYAG TIETIEUEVOU GEPA.

MmAokdpovtag e To Eva KAEIBi Tnv SuvaTdTnTa TEPIOTPOPAG TNG ATPAKTOU TOU TPOXOU, XaAapwaTe We T0 GAAo KAEIGT T Tagiudd!
G Aaprig Tou epyaheiou.

TomoBetraTe T0 OTOIXED TOU £§OTTAIOOU £TO1, WOTE OTNV ATPOKTO VO UTIAPXE TOUAGYIoTov 10 mm pavopEA.

Me ™ BorBeia Twv KAEIBIWV BIOWOTE yepd Kai oTaBepd To TagIudd! aTepéwang e TG aTpdkTou. AQaIpEaTe Ta KAEIOIA TTpiv Guv-
BEoete 10 epyaheio e TO TTVeUPaTIkO aUOTNUA TPOYOSOTIag TIETTIETUEVOU Q.

X1ov e€0TTAIoG Tou TPOYOU UTIdpXel £vag AITavIripag aépog, o 0TIoiog PTTopEi va Xpnalyotroinbei, €Gv 1o oUoTnua Tpopodoaiag
e TEMETHEVO aépa OeV Exel epodiaaTei pe Evav Aadwrrpa. O AmavTApag TTpETel va eykataoTadei oty £i0080 Tou GUPTTIEGPEVOU
aépa aTo epyaleio kar va BIdwOE eTTi autoU To CwWOTE AKPO, TO OTTOI0 ETITPETEI TNV GUVOEDN Tou owArva Trapoxng aépa (VI).
210 TepifAnua Tou Aadwrrhpa utidpyer pia Bida (VII), n omoia amoteAei v BaABida Tng GeCapevrig Aadiou, agol Tnv ¢efIdwaETe
kaTémv yepiote Tv defapev e €Aalo TIPOOPIoHEVO va XpnaloTroinBei og TIvEUaTIKG epyaleia rukvotnTog SAE 10, v oTnv
ouvéyela kheiote v BaABida Tou oxeiou aiyyovtag Ty Bida. H BéATIOTN B¢an yia TV owaTr Aemoupyia Tou AiravTipa gival n
KaTaKOPUQN BN, WE TO onuEio el0aywynAg Tou aépa OTPaPUEVO TTIPOG Ta kATw. Katd Tnv dIGpKEIT Twy EPYACIWV 0ag TTPETTEN va
avVaTTANPUWVETE TAKTIKG TO AGDI.

AouAevovrag e Tov 1pox0

EmAéETe 10 katdMnAo epyaleio yia Tv ekdoTote epyaaia. Mpiv ammd Ty évapgn Twv Epyaciwy, EMTPEWTE GTOV TPOXO Va GTATEI
oTn péyiom TaxdTnTa TEPIoTPONG. E@appdlete i Tou UNKOU H6VO TO TIEPIOTPEPOUEVO TUALA TOU TPOXOU Agiavang.

Aokeite 1601 Trigan oTo epyaAeio, don pévo amaireital yia v emetepyaaia Tou uNikoU. H peydAn Tiean umopei va BAGwer Toug
Tp0X0UG Kal va augfiael Tov KivOuvo TpauPaTIoPwY.

Karé tv Aeimoupyia iowg dnuioupynBolv oTmverpeg Kai UTropei va apxioouv va amrokoAAoUvTal TURpaTa Tou KaTepyalduevou
UNIKOU. BeBaiwBeite o1i o1 0TIIvVBAPEG Kai Ta amrokoTTTOPEVa TURpaTa dev TTPOKAAOUV KIVOUVOUG GTOV XWPO EPYAOiag.

ZYNTHPHZH

MoTté punv xpnoipotroieite Bevdivn, S1aAUTn 1) GAAa EUAeKTa Uypar yia Tov kabapioud Tou pyaheiou. Oi aTpoi HTTOPOUV VOl aVaQAE-
yoUv, TpokaAwvTag ékpnén kal coBapols TPauNaTICOUG.

H xpAion diaAutwy yia kaBapioud TG AaBrG Kal Tou WHATOG TOU EpYaAEioU UTTOpET va TTPOKAAEDE! TO JOAGKWHA TwY 0OEaYIoEWV.
LTEYVWOTE AETITOPEPWG TO EPYTAED TIPIV §EKIVATETE OTTOIAdHTIOTE Epyaaia.

¢ TIEPITITWON TIOPATNPAOEWS 0TIoIacdATIOTE QUCAEITOUPYIOG, TO EPYOAEio TTPETTEN var aTTOCUVOEDEI aPESWG OTTd TO TIVEUNOTIKG
oloTnua.

'OAa 10 GTOIXEIO TOU TIVEUNOTIKOU GUGTAWATOG TTPETTEN va TipoaTaTelovTal oo Tig akabapaieg. O putroydveg ouaieg TTou eIgépyo-
VTl OTO TIVEUUATIKG GUOTNWO HTTOPOUV VOl KATAOTPEWOUV TO €pyaheio kal GAAQ OTOIX gD TOU TTVEUUATIKOU OUGTAWATOG.

2uvripnan 1ou pyaleiou moiv amé kabe xprion

AmoouvdéaTe 1o £pyaheio aTmd To TIVEUPATIKG 0UOTNHA.

Mpiv ammé k@B xprion, E10GYETE Pia pIKp) TTOoOTNTA GUVTNENTIKOU UypoU (TT.%. WD-40) diapéaou Tng e106dou aépa.

ZuvOEaTE TO EPYAAEIO OTO TIVEUUATIKG GUOTNMO KOl EVEPYOTTOIROTE TO yia TrepiTou 30 deutepoAeTTa. AuTé Ba emTpéwer TV diapo-
R Tou uypoU péoa aTo epyaleio kal Ba To kabapioel.

Kai éA, amoouvoéaTe To epyaAeio ammd 1o Tveupartikd oUoTnua.

Eiodyere pia pikpry moodtnta Tou eAaiou SAE 10 oTo eowrepikd Tou epyaeiou diapéoou TG e10630U aépa Kal Ta EIBIKA yia TV
OKOTIO QUT6 avoiypara. XuviaTdTal n xprion ehaiou SAE 10 yia Tnv ouvTripnon Twy TIVEUHATIKWY EpyaAEiwv. ZuvdéaTe To epyaAeio
Kal EVEPYOTTOIRGTE TO YIO VO MIKPO XPOVIKG SIGoTna.

Mpocoyn! To cuvtnENTIKG UYPS BEV UTTOPET VO XPNOIMEUTE! WG AITTAVTIKS €AIO.

ZKoUTTioTE TNV TEpioaeia eAaiou, To otmoio dIEQUYE Péow Twv avolyudtwy e¢6dou. To aokouTmoto AGSI pmropei va BAdwer Ta
o@payiouaTa Tou EpyaAeiou.

APXIKES OAHTIIES
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AMeg diadikaaies ouviipnang

Mpiv amé v k&Be xpron Tou epyaAeiou, BePaiwbeite 6T To epyaleio dev Exel opatd onpddia eBopdg. Or peTagopeic, ol AaBég Tou
epyaheiou kai o1 dtpakTol TETEl va SiatnpolvTal KaBapd.

KdBe 6 priveg i petd amé 100 wpeg Aeimoupyiag Ba Tpémel o epyaleio va Tepdael oo TeXVIKO éAeyxo amo CeIBIKEUEVO TTPO-
OWTTIKG O€ KAToIO €I61K KaTAoTNUa. EAv T0 epyaheio xpnaioToIBnke Xwpig Tn Xprion TOU TIPOTEIVOHEVOU GUCTAUOTOG TTAPOXAG
aépa, TOTE N GUXVOTNTA TEXVIKOU EAEYXOU TTPETTEN VO auEnBei.

EédAeiyn mpofAnudrwy

Oa TPETEI VO OTAPOTATETE VA XPNOILOTIOIEITE TO £pYaAEio auéowg PeTd Tv aviyveuon omolaadrmote AGRNG. H epyaaia pe éva
avamoteAeapaTiké epyaAeio ptmopei va TpokaAéoel TpaupaTiopo. KaBe emokeun 1 aviikatdotaon efapTnuaTwy Tou epyaeiou
TIpETTEl val yiveTal oo eeIDIKEUPEVO TIPOOWTTIKG € KATTOI0 EIGIKG KATAOTNUA.

BAdBn Meavi Auon

EiodyeTe pia pikpry Too6tnTa ouvinenTikoU uypou diapécou Tou avoiypatog eioédou Tou aépa. EvepyotroiaTe 1o epyaAeio yia pepikd
Oeuteporemta. Or AeTrideg Tou potép pmmopei va €xouv koAfaer aTo aTpogeio. EvepyotroiaTe 1o epyaleio yia mepimou 30 deutepdAeTTa.
Améverte 10 epyaeio pe pia pikpr moootta AadioU. Mpoaoyr! Mépa oA AddI pTopei va TTpokaAéaer amrwAeia TG NAEKTPIKAG 10XUO0G.
€ quTh TV TIEpITITWON, kaBapioTe Tov KIvnTAPa.

To epyaheio TepIOTPEPETAI pE
TIOAU apy£G OTPOQEG 1 dev
EVEPYOTIOIEITAI

O oupmieoTrg dev apéxel owaTh por} Tou aépa. To epyaeio EvepyoTroleTal aTd Tov CUPTIIEGHEVO aépa, O OTToi0G BpiokeTal aTNV
degapevr) Tou oupEoTr. Aedopévng TG ekkévwaong Tng de§apeviig, o oupTmeaTrg dev TpoAaBaivel va oupBadioel. Mpémel va ouvdéoeTe
TNV GUOKEUH O€ aTTOdOTIKOTEPO GUMHTTIEDTH.

To epyaheio evepyotroleital
Kl karémv emBpaduvel

BeBaiwbeite 611 01 uTIGpyOVTEG CWARVES EXOUV ETWTEPIKI BIGUETPO TOUAGXIOTOV iBiar pe auTAv TIoU OpiZETal oTOV TTiVaKa, OTO OnuEio
EMermg 100 3. EAéyEre v pUBpIon TG Trieang, edv auTr Bpioketal oy péyiot Tiur. BeBaiwbeite 61 To epyaleio Exel kaBapioTei owoTd Kal £xel
NmavBei. Ze mepimTwon amouoiag BETIKWV amoTeAeopATWY, SWOTE TO EPYTAEIO Yia ETTIOKEUR.

Meragopd Tou mpoioviog
To mpoidv TPETEl va JETOQEPETAI GTNV CUVNHUEVN ATOWIKA GUOKEUATIa.

AmoBrikeuon Tou mPoidVIOG

Mpiv amé v évapgn Tng amobrikeuang, 1o TPoidv TpEmel va utroBANBEi g€ ouvTAEnan, OTIWG TTEPIYPAPETAI OTO EYXEIPIBIO.
AmoBnkeUaTe To TPOIGY GTNV cuVNUPEVN aTopIKA cuokeuaaia. To TPoi6v va aTrobnKeUeTal og E0WTEPIKOUG, ENPoUG kal OKIEPOUG
xwpoug. O xwpog amobrikeuang TpEmel va pnv eival TpooBdoipog o€ un e§ouaiodoTnuéva aroua, 18iwg o€ Taidia.

Aiayeipion twv pBappévwy epyaeiwv

Ta @Bappéva epyaheia amoTeAoUv SEUTEPOYEVEIG TIPWTEG UAEG - DEV TIPETTEI vl TOl TIETATE € OTTITIKOUG KABOUG aTToppIMaTWy OIdTI
mepiéxouv ouaieg emBAaBeig yia Tnv avBpwrivn uyeia kai To TepIBAMov! MapakaeioTe va UTTOOTNPIEETE Evepyd TNV ATTOOOTIKY
dlayeipion Twv QUOIKWY TMOpwV kai TNV TTpocTacia Tou TepiBaAAovTog TTapadidoviag Tov dxpenaTto eComAIopd oag o€ Kamoio
onyeio amobrikeuang Twv XpnaipoToINuévwy ouckeuwv. Ma va pelwbei n didBean Twv amoBARTWY eival avaykaia n emavaypnat-
potroinan, n avakukAwan f n avaktaon autwy utré SIaQOPETIKA HOPQN).
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
1024/80970/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:

Szlifierka mini; 0,63 MPa; 54 000 min‘'; 3 mm; nr kat.: 80970

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1SO 11148-9:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Agnieszka Redziak
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE_PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.23
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko I podpis osoby upowaznionej)

INSTRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
1024/80970/EC/2024

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Mini die grinder; 0,63 MPa; 54 000 min"'; 3 mm; item no. 80970

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 1SO 11148-9:2011

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The person authorized to compile the technical file:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE_PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.23
(Place and date of issue) (Name arid signature of authorized person)

I NS TRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
1024/80970/EC/2024

Declaram si garantam pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Trusa minipolizor pneumatic; 0,63 MPa; 54 000 min*'; 3 mm; cod articol. 80970

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 11148-9:2011

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (HG.1029/2008)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

V-CE,PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.23
(locul si data emiteri) (nume si

natura persoanei autorizate)

m INSTRUKCJA ORYGINALNA



