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28 А
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1,6/4 мм

31,8 А

20-250

1,6/5 мм

33,5 А
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1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Технические характеристики могут быть изменены без предварительного уведомления.
Все рабочие характеристики сварочных инверторов, заявленные заводом-изготовителем, 
сохраняются при температуре окружающей среды от -10°С до +40°С и относительной 
влажности воздуха до 80 % при температуре +25 °С. 

ПРИМЕЧАНИЕ:
Сварочный инвертор может работать при пониженном напряжении до 160В, но при 
этом значение максимального сварочного тока будет несколько ниже.



2. ВВЕДЕНИЕ
Уважаемый пользователь!

®BRAIT
®BRAIT

®BRAIT

®BRAIT  
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3. СИМВОЛЫ ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЯ, 
УПРАВЛЕНИЯ И ИНФОРМАЦИИ

ОПАСНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ! 

ЗАЩИТНАЯ ОБУВЬ

ЗАЩИТА ОРГАНОВ ЗРЕНИЯ ЗАЩИТА ГОЛОВЫ, ОРГАНОВ СЛУХА

ЗАЩИТА РУК

ЗАЩИТНАЯ ОДЕЖДА

ГОРЯЧАЯ ПОВЕРХНОСТЬ
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МАГНИТНЫЕ ПОЛЯ

ЗАЩИТА ОРГАНОВ ДЫХАНИЯ

ИЗЛУЧЕНИЕ ДУГИ ПОЖАРООПАСНОСТЬ
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4. ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ
Функция зажигания дуги (HOT START)

Функция форсирования дуги (ARC 
FORCE)

Функция предотвращения 
прилипания электрода (ANTI STICK) 

I0

I1
I1eff

I1
X

I0
I1max

I2
I2min

I2max

U0

U1

U2
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5. ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ

 Инвертор сконструиро-
ван таким образом, что 
он безопасен и надежен, 

если эксплуатируется в соответствии 
с инструкциями. Прежде чем присту-
пить к эксплуатации инвертора про-
чтите и усвойте Руководство по экс-
плуатации. Если Вы этого не сделаете, 
результатом может явиться травма 
или повреждение оборудования.

ВНИМАНИЕ!
Использование инвертора в 
любых других целях, не пред-
усмотренных настоящим 

руководством, является нарушением 
условий безопасной эксплуатации и пре-
кращает действие гарантийных обяза-
тельств поставщика. Производитель 
и поставщик не несет ответственно-
сти за повреждения, возникшие вслед-
ствие использования инвертора не по 
назначению. Выход из строя инвертора 
при использовании не по назначению не 
подлежит ремонту по гарантии.

ВНИМАНИЕ! 
Используйте для ремонта и 
обслуживания расходные ма-
териалы, рекомендованные 

заводом-изготовителем и оригиналь-
ные запасные части. Использование не 
рекомендованных расходных материа-
лов, не оригинальных запчастей лиша-
ет Вас права на гарантийное обслужи-
вание сварочного инвертора.
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6. ОБЩИЕ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
Невыполнение требования ин-
струкции может привести к 
смертельному исходу или по-
лучению серьезных травм. 
ОСТОРОЖНО! 
Невыполнение требования ин-
струкции может привести к 
получению травм средней тя-
жести. 
ВНИМАНИЕ! 
Невыполнение требования ин-
струкции приведет к повреж-
дению изделия.
ПРИМЕЧАНИЕ! 
Указывает на информацию, 
которая будет полезна при 
эксплуатации изделия.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
Не работайте с инвертором 
в состоянии алкогольного или 
наркотического опьянения или 

после употребления сильно действую-
щих лекарств.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
При неблагоприятной погоде 
(дождь, снег, лед, ветер, град) 
рекомендуется отложить 

проведение работ – существует повы-
шенная опасность несчастного случая!
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7.ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ 
ВО ВРЕМЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ!  
При проведении сварочных ра-
бот не надевайте контакт-
ные линзы, излучение свароч-
ной дуги может привести к их 
склеиванию с роговицей глаз. 
Запрещается подставлять 
кожу под ультрафиолетовые 

лучи, производимые дугой. Предупреж-
дайте людей в зоне сварки, когда зажи-
гаете дугу 

Не допускайте людей с кар-
диостимуляторами в зону 
сварки. Не оборачивайте ка-
бель вокруг себя во время 
сварки.

ОСТОРОЖНО!  
Пользуйтесь специальной  
обувью, способной уберечь 
ноги от попадания раскалён-
ного металла и излучения, а 
также от механического по-
вреждения в случае падения 
тяжёлого груза.  
Используйте защитные пер-
чатки (рукавицы) для работы.   

Используйте сухую специаль-
ную защитную невозгораемую 
одежду, не загрязненную мас-
лом или другими горючими ве-

ществами. Запрещается использовать 
одежду из синтетических тканей (ка-
прон, нейлон и т.п.).   

При работе надевайте за-
щитные очки, наушники. На-
девайте защитную каску, если 
есть опасность падения пред-

метов и ушиба головы.
ОСТОРОЖНО!  
Не касайтесь рабочей поверх-
ности материала голыми ру-
ками. Не трогайте держатель 
электрода (горелку) после 
сварки.
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ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
Дым, пар и газ, обра-
зующиеся в процессе 
сварки опасны для 

          здоровья. ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
Запрещается производить 
сварку на сосудах, находя-
щихся под давлением. Сварку 
(резку) свежеокрашенных кон-
струкций и деталей следует 
производить только после 

полного высыхания краски.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
Запрещается производить 
электросварочные работы в 
закрытых емкостях или поло-
стях конструкций 

ВНИМАНИЕ! 
Запрещается производить од-
новременную электросварку и 
газосварку (газорезку) внутри 

закрытой емкости или резервуара.
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ММА-250T
ИНВЕРТОР СВАРОЧНЫЙ

8. ОСНОВНЫЕ УЗЛЫ И ОРГАНЫ 
УПРАВЛЕНИЯ

Рис. 1. Сварочный инвертор ручной электродуговой сварки

1

2
3

56

ВНИМАНИЕ! 
Запрещается производить 
прямой контакт со сварочной 
цепью, напряжение холостого 

хода между зажимами земли и электро-
да может быть опасно.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
Запрещается производить 
сварочные работы без защит-
ной маски  со специальными 
стеклами для защиты глаз. 

ВНИМАНИЕ! 
Эксплуатационная надеж-
ность сварочного аппарата 
гарантируется только в слу-

чае его использования в соответствии 
с функциональным назначением.

4
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ПРИНЦИП РАБОТЫ СВАРОЧНОГО 
ИНВЕРТОРА

Рис. 2. Схема процесса ручной дуговой 
сварки штучным плавящимся электродом

9. СБОРКА

Комплектность

ТАБЛИЦА 1. Комплектность 
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10. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ  
И ЭКСПЛУАТАЦИЯ

ВНИМАНИЕ! 
Перед работой убедитесь в 
исправном состоянии принад-
лежностей и средств индиви-

дуальной защиты сварщика. Проверьте 
отсутствие механических повреждений 
сварочных кабелей, надежность крепле-
ния наконечников, работоспособность 
электрододержателя и зажимной клем-
мы обратного кабеля.  

Используйте специализиро-
ванную одежду и обувь для сва-
рочных работ, проверьте ис-
правность защитного щитка 
или маски.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
Все подключения сварочных 
кабелей должны производить-
ся к аппарату, отключенному 

от сети. 

ВНИМАНИЕ! 
При неплотном подсоедине-
нии кабелей возможны повреж-
дения кабельного разъема или 

источника питания.

Прямая полярность

Обратная полярность 

Рис. 3. Места установки сварочных 
кабелей
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ПОДБОР СИЛЫ ТОКА И ДИАМЕТРА 
ШТУЧНОГО ПЛАВЯЩЕГОСЯ 
ЭЛЕКТРОДА

ТАБЛИЦА 2. Ориентировочные 
характеристики режимов ручной дуговой 
сварки стыковых соединений в нижнем 

положении

Толщина  
металла 

 детали, мм

Диаметр 
электрода, 

мм

Сила тока, 
А

ПОДКЛЮЧЕНИЕ СВАРОЧНОГО 
ИНВЕРТОРА К СЕТИ ПИТАНИЯ
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ВЫПОЛНЕНИЕ СВАРОЧНЫХ 
РАБОТ ПЛАВЯЩИМСЯ ШТУЧНЫМ 
ЭЛЕКТРОДОМ

Рис. 4 Схема подключения сварочного 
аппарата

ПРИМЕЧАНИЕ: 
Используйте информацию о 
полярности и сварочном токе, 
нанесенную на упаковке элек-

тродов.

ОСТОРОЖНО!  
При выполнении сварочных 
работ необходимо защитить 
маской лицо и глаза. 

Сварочную дугу возбуждают двумя 
способами:

16



ВНИМАНИЕ! 
Прикосновение электрода к 
изделию должно быть кратко-
временным, так как иначе он 

приваривается к изделию. Отрывать 
электрод следует резким поворачива-
нием его вправо и влево.

ПРИМЕЧАНИЕ: 
В конце сварки на коротком 
электроде выделяется боль-
ше тепла из-за его сильного 

разогрева. Возможно проявление про-
жога металла. Будьте внимательны и 
выбирайте оптимальный режим сварки.

Рис. 5 Виды сварочных швов

ВНИМАНИЕ! 
При удалении шлака исполь-
зуйте специальные защитные 
очки или маску.
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ГОСТ 16037-80.

ПРИМЕЧАНИЕ: 
Если инвертор внесен в зим-
нее время в отапливаемое по-
мещение с улицы, то необхо-

димо выдержать инвертор в течение 
3-6 часов, чтобы он прогрелся до тем-
пературы окружающего воздуха.

ОСНОВНЫЕ ВИДЫ СВАРНЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ И ШВОВ

Рис. 5 Основные виды соединений

Стыковое соединение

Рис. 6 Виды стыковых соединений
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Рис. 7 Виды тавровых соединений

Рис. 8 Сварка тонкого металла  
с более толстым

Рис. 9 Сварка «в лодочку»
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Рис. 10 Пространственное положение 
соединений

ОТКЛЮЧЕНИЕ СВАРОЧНОГО 
АППАРАТА. ТЕПЛОВАЯ ЗАЩИТА
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11. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! 
Перед проведением ТО свароч-
ный инвертор должен быть 
отключен от электрической 

сети.

ПРИМЕЧАНИЕ:
Давление сжатого воздуха не 
должно превышать 8 Бар.

Техническое обслуживание включает 
в себя:

ВНИМАНИЕ! 
Техническое обслуживание 
сварочного инвертора должен 
проводить квалифицирован-

ный специалист.
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12. ХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ  
И УТИЛИЗАЦИЯ

ХРАНЕНИЕ

ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
УТИЛИЗАЦИЯ 
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13. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ  
И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Неисправность Причина и методы устранения
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ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
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: “ZHEJIANG LAOSHIDUN WELDING EQUIPMENT CO., LTD”  
 : Xiacheng Mechanical Industrial Area, Wugen Town, Wenling, Taizhou City, Zhejiang Province, . 
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