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1. Общпе положения

Настояпцм метод{ка поверки распростдrяется на Еугромеры микрометрические
трехточеIшые ЧИЗ (лшrее по тексту - rтугромеры), изгот.lвJшва€мые Optim Сопsчlt lntemational
Со. Ltd., КНР по ТУ 2б.51.б6-046-74229882-2023 кНугромеры мIrкрометрические трехточечtые
ЧИЗ. Технrтческие условияD, испоJIьзуемые в качестве работtх средств измерений, и
устzшавJIивает MeToдI и средства их первитrой и период{ческой поверок.

1 .1 . МетодFка поверки распрост.lняЕIся на Еугромеры моделей НМТ и tIМ]Ц.
В резуrьтате поверки доJDкпы бьгь полгверхцены следующrе метрологи.Iеские

,требования, приведенные в табшцах 1-2.

Табrптца l - П до скаемои аосоJIютнои п изм

.Щиапазон измерений
Еугромер4 мм

Щепа деления (шаг

дискретЕости отсчета), ьпл
Модель

+0,004От3до4 0,001
+0,0040,00lОг3доб
+0,0040,001От4до5
+0,004От5доб 0,001
*0,0040,001Отбдо8
+0,0040,00lОт8до 10
+0,005От 10 до 12 0,00l; 0,005
+0,0050,001;0,005Ог 1l до 14
*0,005Ог 12 до 16 0,001;0,005
*0,0050,00l; 0,005Ог 14 до l7
+0,0050,001;0,005Ог lб до 20
+0,0050,001l0,005Ог l7 до 20
+0,0050,00l;0,005от 20 до 25
+0,0050,00l;0,005От 25 до З0
*0,0050,001;0,005От 30 до 35
+0,0050,001;0,005От 30 до 40
*0,0050,001;0,005Ог 35 до 40
*0,0050,00l; 0,005От 40 до 50
+0,0050,005От 50 до 60
*0 0050,005От 50 до б3
+0 0050,005ог 60 до 70
+0,0050,005Ог 62 до 75
+0 0050,005Ог 70 до Е0

0,005от 75 до 88
0,005Ог 80 до 90

+0,0050,005От 87 до 100
+0 0050,005От 90 до l00
+0,0070,005от 100 до l25
+0,0070,005От l25 до 150
+0 0070,005От 150 до l75
+0,0070,005Ог l75 до 200
+0,0070,005Ог 200 до 225
+0 0070 005От 225 до 250

нмт

0,00lОт3до4
+0,0040,001от3доб
+0,0040,00lот4до5
+0,0040 001От5доб
+0 0040,00lОгбдо8
а0 0040,001ог 8 до l0
+0,0040,00lОт l0 до 12
+0,004Ог l l до 14

нмтц
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Предеrш доrryскаемой
абсоJпотЕоЙ погрепшости,

мм

+0,005
+0.005

+0,004

0,001
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От 12 до lб 0,00l +0,004

от 14 до l7 0,00l +0,004

От lб до 20 0,00l +0,004

От 20 до 25 0,00l +0,004

От 25 до 30 0,00l +0,004

от 30 до 35 0,00l +0,004

от 30 до 40 0,00l *0,004

От 35 до 40 0,00l +0,004

От 40 до 50 0,00l +0,005

От 50 до 63 0,00l +0,005

От 50 до 70 0,00l +0,005

Ог б0 до 70 0,00l *0,005

ог б2 до 75 0,00l +0,005

ог 70 до 80 0,00l +0,005

Ог 70 до l00 0,00l *0,005

Ог 75 до Е8 0,00l *0,005

Оr 80 до 90 0,00l +0,005

ог Е7 до l00 0,00l +0,007

Ог 90 до l00 0,00l +0,007

ог l00 до l25 0,00l *0,007

От l25 до l50 0,00l *0,00Е

ог l50 до l75 0,00l +0,008

Ог l50 до 250 0,00l +0,008

Ог 200 до 300 0,00l *0,008

Ог 200 до 500 0,00l +0,008

Таб_тшца 2 - Номипа;rьrше дrаметры ycTaпoBotIHbD( колец и доtryскаемые отклонеЕия д{аметРОВ
ОТ НОМИНZIJIЬНЬD(

,Щиапазон помиЕiUьнъD( дrаметров
устаповоIшьD( колец, мм

.Щоrryскаемые откJIонения д{амfiров
ycTaHoBoImbD( колец от ЕомияаJIьIiь,D(, мкм

от 2,990 до 5,000 +2,5

от 5,000 до 10,000 +3,0

от 10,000 до 18,000 +4 0

от 18,000 до 30,000 +4 5

от 30,000 до 50 000
от 50,000 до 80 000 +б,5

от 80,000 до 120,000 +7,5

от 120,000 до 160,000 +9 0

от 1б0,000 до 250,000
от 250,000 до 300 000 +12,0

от 300,000 до 400 000 +lб 0

от 400,000 до 500,030 +l8,0

1.2. Нугромеры не ошlосягся к многоканаJьным измерЕтеJIьпым системам,

мIlогопредеJьным и мЕогодlап }онным средствам измереЕпй, не состоят из HecKoJ15Kю(

E13ToHoMIlbD( блоков и Ее предrазЕачены для измерений (воспроизведения) нескоrькю( веJIитшп.

Поверка отдеJьных измеритеJIьIIьD( каналов и (или) отдеьньD( aBToHoMHbD( блоков из состава

средства измерений дtя меньшего Iшсла измеряемых велI{Iшн ItJm на меньшем tшсле

под,щtaшазоIlов измерепrй Ее предусмотепа.
1.3. Нугромеры до ввода в экспJryатацию, а также после ремовта подлежат первшшrой

поверке, в процессе экспlryатации - периодлческой поверке.
1.4. Первишlой поверке по,щергается каж,Фй эюемпJIяр Еугромера.

1.5. Периодrческой поверке подвергается каждьй экземпJUтр IIугромер4 находяIщ{йся

в экспJryатации, через межповерочные шlтервчtJIы.
1,6. ПрИ опр€делеЕиИ метологических характеристик в рамках ПРОВОДIrIt{Ой поверки

обеспетrва61ся передача е,щlllицы дJIипы в соответствии с государствеЕЕой поверо,пrой схемой
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дJIя средств измерепий дJшпы в длапазоне от 1,10'9 до l00 м и дшн воJIн в диапазоне от 0,2 до
50 мкм, угверждеппой приказом Росстацарта от 29 декбря 2018 г. JФ 2840, к
Государственному перви.пrому эталоЕу едлницы дшны - мстра ГЭТ 2-2021 .

1.7. При определеIrии метрологr.lескю( характеристик поверяемьD( IIугромеров
испоJIьзуется мЕIод пепосредствеяной оценки.

2. Перечешь операцrrй поверкп средствr пзмеревпfi
2.1.,Щля поверки Еутромеров должны бьггь выполнеЕы операщiи, }капанные в табrшце 3.
Табrшца 3 - Нммеповдrие операций поверки и обязательность их выпоJIнения при

и11 ипо

3. Требовеншс к усJtовf,ям проведеЕпя поверкrr
3,1. При проведеЕип поверки должны бьгь собrподены следующrе условпя:
- температура возджа в помещении, в котором проводяг поверку от +l5 до +25 'С
- оттlосЕтеJъная влФIоIость воздл<а доrпсrа бьгь пе более 80 %.

4. Требоваппя к спецпдJIпстrм, осуществJIIющпм поверrý/
4.1. К проведеЕию поверrci доIryскаются специаJпlсты организдцrи, аккреддтовшrной

в соответствии с з:жоЕодатеJIьством Российской Федерации об аtосремгачlм в наrцrопа.rьной
системе аккред{тащй Еа прведение поверки средств измернrй д шого вида' имеюще
необходпчrуrо квшшфпкачпю, ознакомленные с паспортом на Еуrромер и настощей мЕтоДп(ой
поверки.

4.2. fuя провелеЕItя поверки Еугромера достаточно одlого поверrггеJIя.

4

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

периодической
поверке

Номер раздела (rryпкта)
методдки поверкЕ, в

соответствии с
которым выпоJIпяется

операцця поверки

Наименовшrие операции поверки

перви.пrой
поверке

,|
Внешний осмотр Да ,Ща

8
По,щотовка к поверке и
опробоваrrие .,Ща !а

.Ща Да 9.1Определепие абсо:потной
погрецшости измерений

,Ща Да 9.2Определенпе отк.попеrпя
.щrаметра устаповоIшого коJIьца
от ЕомиЕaлJьпого

5. Метрологrrческне п техrrшческие требовrЕпя к средствам поверки
5.1. При проведеЕии поверки должIiы примеЕятюя средстм поверки, указапные в

табrшце 4.
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Таблица 4 - С п
Перечень рекомепдуемьD(

средств поверки
Операции
поверки,

требутощrе
IIрименеЕие

средств

Мегролоrтческие и техпические требовшrия к
средстваIt, поверки, необхо.щr,rые дtя

проведения поверки

ивА-б8-9 Средство измерепий температуры
окружаючей сре,щI: диапазоп измерентй от
+l5 до +25 "С, предеJш догrускаемой
абсоrпотпой погреrшrости *1 ОС

Средство измерений отпосrттельной влaDtrсlости

воздуха: диапазон измерений от 0 до 98 О%,

предеJIы догryскаемой абсолотной
шЕости+2уо

Коrьца торговой марки
(КАJIИБР> фег. Nэ 77293-
20);
Кольца измерrттеJьные
четвертого разряда 929 п 9Зl
фег. Nэ 31496-0б);
Коrьца устаповоIшые серии
177 (рег. JФ 31524-12);
Ко.lьца эта.rошrые серии 355
Е фег. JllЪ 43597-10);
Кольца образцовые 929 (рег.

Ns 2928-72

Рабо.ше этшtопы 4-го разряла по
Государственной поверо.пrой схеме дIя
средств измерений лплпы в диапазоЕе от 1 ,l0-9

до l00 м и шпrн воJIн в щапазоне от 0,2 до 50
мкм, утверждеЕяой прш(азом Росстапдарта от
29 декабря 20l8 г. Jф 2840 - Меры вЕугреЕЕш(
диаметров в д{апапоне вомипаJьЕьD( зпачений
от 3 до 500 l"пu

9.1;9.2

Оптrп.rетры горизонтаJьЕые
ИКГ-3 (рег. ХЪ 2007-75),
Приборы универсrulьIrые для
измерений дпrны Precimar
серий ULM-E, ULM S-B,
ULM L-E Фег. },{Ъ бl093-15);
Приборы универсмьIrые дIя
измерений д;шны сершл DMS

. м 65324_1

Прибор лля измереппй наружпьDa и вЕугреннrх
липеfuьпr размеров, д{апазон измерепий
вЕугренЕID( размеров от 2,5 до 510,0 лп,t,

цредеJIы доrтускаемой абсо.lпотной погрешпости
измерепий: +(0,2+L/1000), мкм, где L - в мм

9,2

примечшrие - допускается испоJьзовать при поверке д)угЕе }твержденные и агIестовапЕые

эталоЕы е,щЕиц веJIиIшн, средства измерений утверждепЕого типа и поверенпые,

щ{е м гиЕIеским в табlмце.iшиям,

б.Требоваппяýсловия)пообеспечеппюбезопдспостппровеДепПяпоВеркП
При проведепИи поверки Еутромеров доJDIGы собrподаться следующе требования:

- при подотовке к проведению поверки доJDкЕы бьrгь собrподены требовапия

пожарпой безопасностя при работе с легковосплallr{еЕЯЮIЩО{ИСя жи.щостями, к которым

относrrтсяuбенз:rн{#Jl:тн##J#ff;*-ковой 
посуде, плотно закрытой крьшкой, в

коJIичестве не более однодневной нормы, цlебуемой д,тtя промывки;

- цромьвку проводfi в резиповьD( техпическш( перчатках тrша II по ГоСТ 20010-93,

5

Термогигромсtры

фег. JФ 46434-11)

||l,



8. Подготовка к поверке п опробоваппе
8.1. Перед проведеЕием поверки смапшные части IIугромсров, а также устiшовоIшого

ко.пьца', доJDIсIы быгь промьггы авиационным бепзппом марки Б-70 по ГОСТ l0l2-20l3 и.тш

д)угIхr,r моющп!r средством дIя промьшки и обез>rшриваlшя, протерты шстой сшфеткой.
Нутромеры доJDкIIы бьгь выдержапы в помещении, где проводятся поверку, при условилq
}тазаЕЕьD( в ш. 3.1, в открыгьп< фуrлярах пе мепее 3 ч.

8.2. Поверяемьй нутромер, ycTimoBollвoe и измерЕтеJьIrые коJIьца при поверке
следует брать за теIшоизолщиоIlЕые IlalкJIадм, а при ш( отсуrствии необхо.щтмо поJБзоваться
салфеткой и;ш хлоrrчаюбумФкпыми перtвткаlt{и, дIя предотвращения вJIиffiия тепла рук.

8.3. Испоrьзуемые средства поверкЕ дIя проведепия шоверки по,щотовить к работе в
соответствип с пr( руководством по эксIUIуатации.

8.4. При опробокшии цроверяют:
- барабаll lмкрометри'Iеской головки в цределах д{aшазона измерений должеп

перемещаться плalвно, не доJDIсIо ощлцаться трепия барбава о стебеь;
- микрометрЕческий випт доJDкен легко переддигаться в гайке. Не доrпrшо ощ)щаться

качания микровlшта в га.fuе;

- стопоршй вшп доJDкеЕ Irадежпо зацрепJIять микрометри.Iескrй виrrт в требуемом
положении;

_ по,щи)I(Ilые измершт€JIьные ЕакоЕеIIникп доJDкIrы легко и IшавпО вОЗВРаЩаТЬСЯ В

исходЕое положеЕие;
- сменные измерЕтеJьЕые головки доJDкпы Еадежпо закреIIJIяIъся в требуемом

положеIlии.

,IIдя rrугромеров модели НМТЦ щ)оверяют:
- качество иЕдrкщшI цифрового отсчетпого устройства - пЕlщация долхоrа бьггь

чсгкой, не иметъ разрывов и быгь равномерпо заrrолнешrой;
- отсуtствие на )tr(к экране Еугромера дефеюов, препятствующх иJш искажающD(

отсчеты показапd.
Есlш перешсленные ,гребовштия Ее выпоJIЕяю,тся, Еугромер призЕalют Еецригодlым к

примепеЕию, дшьпейше опердци поверки Ее производят.
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7. Впешппй осмотр
7.1. Внешпй осмотр
7.1.1. При осмоте доJDкпа бьгrь проверепа правиJIьIIость Еанесепия маркировки. На

Еrгромере доJDI<на бь,пь панесена следующм ипформаIцrя:
- товарпьй знак изготовЕтеJIя;
- заводской номер;

на устaшовоIшом коJБце:
- номппа.шньй размер.

При впешrем осмотре доJDIшо бьrь уставовлено соответствие Еугромера следующь.r
цrебовшrияrr:

- измеритеJIьные поверкlости Еrгромера и устаЕовоtIного коJIьца Ее доJDlшы иметь
забоип, следов коррозии и другпх дефекгов, вJIIrяющD( Еа экспJryатащоппые свойства
rrуц)омера и портщrх впеший вид;

- IптрDm Iпкал па барабшrе и па стебле Еугромеров модеJш НМТ доJDIсrы быть
четкими;

- торец скоса барабапа Еуцромеров модеlш НМТ доJnl(еЕ бьrгь ровным без зазубрин п
прорезов.

Есrш перешслеЕпые требов:lЕия Ее выпоJIЕяются, Еуrромер признalют Еепригодrым к
цримеIrеЕию, дапьпейше операции поверки пе цроизводяr.
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9. Опреде,лепше метрологпческцх хдрактеристпк средствr rrзмереший п подтверждеЕпе
соответствЕя средства пзмерепrrй метрологпческим цlебованrrям

9.1. Опредепепце абсолютпой погрешшостп rrзмереппй
Абсошотrцо погрешность измерений оцределяют в двух тоtж:ж дlапfu}опа измеренrfr

при помощr колец, номиIrаJIьIrые ,щаметры KoTopbD( соответствуЮт бЛИЗКОМУ К Пи)IСIеМУ И

верхнему пределlм,щапд}оIlа измеревгй нугромера
Каждое измерrтеJьное коJIьцо измеряется Еугромерм ти раза. Разность меlкду

средrlлlr зпачеЕием и:t поJýвIенЕьD( показаrтий Еугромера и действитеrьЕым зЕачением

измеряемой веJIичины (дrrамсгр измеритеJIьЕого коrьца) принимают за абсоrпотную

погрешность измеренId ва данвой отметке шкалы.
Поrrгrеrтпое значеяпе абсолотноЙ погр€пшости измерпlй rтугромера на каждой

отметке цжалы не долюIо пр€вышать доIryскаемьD( зпачепrй, указашrьо< в тб,шще l.
Если першrслеrrные трбовапия не выпоJIпяются, tтуIромер признают непригодпым к

применеЕию, дапьнейш е операции поверки Ее прпзводят.

9.2. Опреднrеппе откJtоЕеЕпlI дпаметрr устдновочпого кольцl от номпЕаJIьпого
Огклонение дrаметра устltповочного коJIьца, входящего в KoMImeKT Еуrромеров,

опредеJIяют на горизокгаJIьном оптиметре в цех сечеЕиях: в средЕем по высоте коJIьца и в .щух
крайяпq отстояпцD( от кр:Ев Еа рllсстоянии 0,2 высоты рабочей поверхности, в ,щух ваимно
перпеЕ,щкуJIярньD( направленил<. Пре,щаритеJIьно горпзоIrтыьньй оrrпп.lстр должеп бьпь
Еасц)оен по измерIIгеJIьЕому коJIьцу на измерение вЕугреЕних размеров методом сравнепия в

соответствии с его руководством по эксппуатации.
За отк.попеняе от ЕоминаJБЕого щаметра приЕимают паибоrьшую разпость из шести

поJIученньD( зIlачений дrаrrлетра и номинаJIьIIым значеяием.
Поrrученное откJIоЕевие от номипальпого д{аметра не доJDIоIо цревышать доrryскаемьD(

значений, указаlrньп< в тбrмце 2.

Есrш перечлсленные цебовшrия не выпоJIIIяются, Еrгромер призн:tют неприго.щым к
примеЕенЕю, дшьпейшrе операции поверки не производяг.
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10. Оформлепие результатов поверки

l0.1. Результаты поверки оформляотся цротоколом, составлеЕпым в произвоJIьIrой

форме и содержятцr\{ резуJьтаты по каждой операции, указанной в табlшце 3.

l0.2. При положитеJьЕъD( резуJьтатах поверкп сведенпя о результатах поверки

средства пзмеренпй передаются в Федера.llьпьй шrформаuионньй фонд по обеспечепrпо

едlнстм измерний. В соотвgгствии с действуюIщп,r закоЕодатеJIьством допускается выдача

свидетеJьства о поверке, и (и;пr) ввосrrгь в паспорт средстм измереЕий запись о проведенной

поверке. Наrrесевие знака поверкя Еа средство измеренrй Ее цре,ryсмот€цо.
l0.3. ПрИ отицатеJьных резуJIьтатах поверки сведения о р€зуJIьтатах поверкй средства

измерепий передaлются в Федера.lьньй информачиовrъй фонд по обеспечепrпо ед{нства

измерений. В соотвgтствии с действующr,r законодатеJIьством допускilется выдача кзвещенпя о

Еепригодlости к примененпю средства измереrтий с указапием ocHoBпbD( приrппr

неприго.щости.


