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EU Declaration of Conformity
TIH 220m

We, SKF MPT, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, The Netherlands
herewith declare under our sole
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TIH 220m
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3992 AE Houten, The Netherlands
herewith declare under our sole

responsibility that the products described responsibility that the products described

in these instructions for use, are in
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of hazardous substances.
EN61000-6-3:2007 /A1:2011
EN61000-6-2:2005
EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5
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== C€
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Safety recommendations

e  Because the TIH 220m generates a magnetic field, people wearing
a pacemaker must not be within 5 m (16 ft) of the TIH 220m
during operation. Electronic equipment, such as wristwatches, may
also be affected.

e  During the heating process observe a safety distance of 50 cm (1.6 ft) with
the workpiece, the heater coil or the core.

Follow the operating instructions at all times.
Make sure the voltage supply is correct.

e  Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH 220m and the workpiece. This is not dangerous to human beings and
will not cause damage to the TIH 220m or the workpiece. However, the
TIH 220m must never be used in areas where there is a risk of explosion.

e  The TIH 220m must not be exposed to condensing humidity or direct
contact with water.

Never touch the TIH 220m coil, core, yoke or workpiece during heating.

e Never operate the TIH 220m without a yoke in position.

e Never operate the TIH 220m with the cable of the remote control between
the vertical supports of the yoke.

Do not modify the TIH 220m.

e  Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces.

e  Avoid contact with hot workpieces, especially bearing cages, which are
hotter than the rings. Wear the supplied heat resistant gloves to handle
hot workpieces.

e  When using induction heating, the temperature generated in the bearing
inner ring will be higher than the temperature in the bearing
outer ring. Ensure that the different expansion of the rings does not block
the rolling elements.

e  Ensure the yoke is applied with the ground faces pointing downward, and
in proper contact with the core uprights.

®
YAVAN
o0
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1. Introduction

The SKF TIH 220m induction heater is designed to heat bearings, which are mounted with
an interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to expand, which eliminates
the need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature difference
between the bearing and shaft is generally sufficient to enable installation. At an ambient
temperature of 20 °C (68 °F), the bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH 220m has been designed to heat rolling bearings. However, other metal
workpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of acceptable
workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears. All bearings that fit over the
induction coil and between the vertical supports with the top yoke in place can be heated
using the TIH 220m. In addition, smaller bearings can be placed over any of the two
standard yokes. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The principle of operation of the TIH 220m can be compared to a transformer.

The high voltage, low electrical current flowing through a large number of windings in the
TIH 220m’s induction coil induces low voltage, high current electricity in the workpiece.
Because the workpiece has the electrical characteristics of a coil with a single, short-
circuited winding, the high current generates heat within the workpiece. Because the heat
is generated within the workpiece, all of the heater components remain cool.
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1.3 Distinguishing features

e  Remote control panel
To improve the ease of use and to help reduce the risk of contact with the hot bearing
during operation, the TIH 220m heater is supplied with a remote control panel which
can be detached from the heater.

e Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting in less power consumption
and faster heating which reduces the cost to heat each bearing.

e  Folding bearing supports
To support large bearings positioned around the induction coil, the TIH 220m
induction heater is fitted with folding bearing supports. See the illustrations at the
beginning of this manual.

e Sliding yoke
To facilitate the handling of the yoke while placing the bearing around the induction
coil or around the top yoke, the TIH 220m is fitted with a sliding arrangement for
the large yoke.

e  Yoke storage
The small yoke can be stored inside the heater. The yoke storage is located behind the
folding bearing supports. See the illustrations at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two modes.
The operator can either select the desired temperature of the bearing in

TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be heated in TIME MODE.

The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive workpieces
(for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 220m induction heater contains a U-shaped iron core with an induction coil
surrounding one of the vertical supports. A detachable remote control panel is included.
The remote control electronics and the internal electronics, control the operation of the
heater. A removable yoke on the top of the vertical supports, allows the workpiece to be
placed onto the heater. The largest of the two yokes can slide on its vertical post.

To accommodate smaller workpieces, a small yoke is also provided.

A temperature probe is included with the heater. Heat-resistant gloves are also included.

SKF TIH 220m 7



2.2 Technical Data

TIH 220m

Voltage (£10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Recommended line protection:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Power consumption (maximum)
Temperature control

Probe type

Probe maximum temperature
Time mode

Power range
Demagnetisation

Overall dimensions (w x d x h)

Area between supports (width x height)
Coil diameter

Weight (with yokes)
Workpiece maximum weight

Maximum heating temperature

Mayo®

Standard yoke dimensions:
70 x70x430 mm (2.8 x2.8 x 16.9in)
40 x40x430 mm (1.5x1.5x 16.9in)

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

minimum requirement 25 A
minimum requirement 50 A

10,0 - 11,5 kVA for 400 - 460 V

0 - 250 °C (32 - 482 °F); in steps of 1°
thermocouple, K type

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutes; in steps of 0.1 minute
100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm
750 x 290 x 440 mm (29.5x 11.4x 17.3 in)
250 x 255 mm (9.8 x 10.0 in)

140 mm (5.5 in)

For minimum bearing bore diameter of

150 mm (5.9 in)

86 kg (189 Ibs)

Bearing: 300 kg (661 Ibs)

Solid component: 150 kg (330 Ibs)

approx. 250 °C (482 °F)

Depending on bearing or workpiece weight.
For higher temperatures, please contact SKF.
220 kg (bearing 23172)

For minimum bearing bore diameter of:
100 mm (3.9 in)
60 mm (2.3 in)

* my represents the weight (kg) of the heaviest SRB 231 bearing that can be heated from
20 to 110 °C (68 to 230 °F) in 20 minutes.

3. Installation of the mains plug

A qualified electrician must install a suitable mains plug. The correct supply voltage is

shown in section 2.2.

The wires should be connected as follows:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV with 200V-3 phases, and all other three phases

supply execution
Colour of TIH 220m/xx wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue phase 1
brown phase 2

Connect the TIH 220m to only two of the three phases.

TIH 220m/LV with single phase supply

~

Colour of TIH 220m/LV wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue neutral
brown phase 1

Preparation for use

Place the TIH 220m in the horizontal position on a stable surface.

Connect the mains plug to a suitable mains supply.

Plug the remote control into the connector on the carrying handle side of the heater.

Slide the sliding yoke in open position. See the illustrations at the beginning of

this manual.

For workpieces with an internal diameter large enough to fit over the induction coil,

follow these steps:

- Open the foldable bearing support and position them as shown on the
illustrations at the beginning of this manual.

- Place the workpiece over the induction coil using appropriate lifting equipment.

- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the induction
coil is in the centre.

- Close the sliding yoke so that it completely covers the top of both
vertical supports.

For workpieces that do not fit over the induction coil, follow these steps:

- Choose the largest of the two yokes that fit through the internal diameter
of the workpiece.

- Slide the workpiece onto the yoke that you have selected.

- Position the yoke on the TIH 220m with the bright underside resting evenly on
the two vertical supports.

If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into the connector on the

carrying handle side of the heater. Place the magnetic end of the probe on the inner

ring of the bearing or on the innermost surface of the workpiece.

Switch on the TIH 220m.

Observe the self-test of the remote control display and signal tone.
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5. Operation
5.1 Function of displays

A The remote control display shows the selected time or temperature for heating.
B The power LED’s show the selected power setting.

Display Indication

t time in minutes

°C temperature in degrees Celcius

°F temperature in degrees Fahrenheit

5.2 Function of buttons

Button Function

POWER Press to adjust the power. The selected power is indicated with an LED
MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE

UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display
DOWN (-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START / STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START / STOP
button is lit when the heater is heating and flashes during
temperature measurement

5.3 Temp Mode

e If the remote control display shows ‘t', press MODE to select TEMP MODE.
The remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

e  The selected temperature is shown on the remote control display. The default
temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature is desired,
press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

e It may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine the
maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock due to an
excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See section 5.8.

e If needed, press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

e Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the current
temperature of the workpiece.

e During heating the selected temperature can be displayed for 1 second by pressing MODE.
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e When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the
workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.
Remove the workpiece with proper handling equipment.

e If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the

temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F).
Press START / STOP to stop the heater and demagnetise the workpiece.
e  The TIH 220m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.4 Time Mode

e If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The remote control display shows 't in TIME MODE.
Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0,1 minute.

e Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

e Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time
that remains.

e  During heating, the temperature measured by the probe can be displayed for
a couple of seconds by pressing MODE.

e  When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off, and
generates an acoustic signal for 10 seconds.
Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.
Remove the workpiece with proper handling equipment.

e  TheTIH 220m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured
by pressing MODE and START / STOP at the same time. The LED on the

START / STOP button flashes during temperature measurement. Press START / STOP
to cancel temperature measurement.

5.6 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F.
The temperature unit setting remains the same even after disconnection from mains power.

5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete.
Demagnetisation will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched
off. To use the TIH 220m for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to
0,1 minute (6 seconds).
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5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be generated in the

inner bearing race. The heat will then be transferred through the bearing. It is therefore

important that bearings with reduced internal clearance are heated slowly. Slow heating

ensures that the bearing expands evenly, thereby preventing damage to the bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time required to

heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the possibility of providing a

specific power level setting for each type.

Instead, the following guidelines are provided:

e  For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or
bearings with brass cages, do not exceed 50% power.

e When using the small yoke, never exceed 50% power.

For SRB or CARB® bearings, special care must be taken when heating in a horizontal

position and subsequent mounting, especially on vertical shafts. The weight of the rollers

will always set themselves in the lowest position possible: they will be in contact with both

raceways, giving a reduction in the internal clearance. For heavy SRB or CARB® bearings

with heavy rollers we strongly recommend the use of roller centering ring.

The roller centering ring keeps the rollers in position in the middle of the raceways during

the heating process and the mounting.

6. Safety features

The TIH 220m is equipped with the following safety features:

e  Automatic overheating protection

e Automatic current control

e Over-current circuit breaker.

e Inthe TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not
register a temperature increase of 1°C (1.8°F) every 15 seconds (0,25 minute).
To increase the interval to 30 seconds (0,50 minute), press MODE and DOWN
at the same time.
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7. Troubleshooting

A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the following fault codes on
the remote control display:

Display Fault Action
EO3 E Overheated coll Wait until the induction coil cools.
Switch the heater OFF and then
back ON
EO5 E Temperature increase of less Check the temperature probe
than 1°C (1.8°F) every 15 connection. If the connection is OK,

seconds (or every 30 seconds) select the 30 second interval as

described in section 6 or operate
the heater in TIME MODE

EO06 E Temperature probe not Check the temperature probe
connected (or defective) or
excessive temperature drop
E10E Electronics communication Switch the heater OFF and then
problem back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair
E11E Electronics communication Switch the heater OFF and then
problem back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair
E12E Electronics communication Switch the heater OFF and then
problem back ON. If problem remains return

8. Spare parts

TIH 220-PMV
TIH 220-PLV
TIH 220-Y10
TIH 220-Y6
TIH 220-YS
TIH CP
TIHRC

TIH CB25A
TIH CB50A
TIH P20
LGAF 3E/0.035

the TIH to SKF for repair

Power print 400 - 460V, 50 - 60 Hz

Power print 200 - 240V, 50 - 60 Hz

Yoke 70 x 70 x 430 mm

Yoke 40 x 40 x 430 mm

Support yoke set - 70 x 70 x 150 mm (2x)
Control print

Remote control

Circuit breaker 25A for TIH 220m/MV

Circuit breaker 50A for TIH 220m/LV
Temperature probe K type incl. cable and plug
Tube of anti-fretting paste for heater maintenance

SKF TIH 220m
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9.

Maintenance

The correct maintenance of the heater is important to achieve the full service life of the
product, ensure the best performance and avoid related risks.

The following advises should be taken into consideration before using the product:

Check that there are no damages in the housing.

Check that there are no damages in the insulation of the cable and in the plug.

If so, replace them.

Check that the lamination of the yoke is not broken. If the delamination get's too much,
then replace the yoke with a new one to avoid extreme noise and efficiency losses.
Check that the yoke is in good contact with the U-shaped core. The contact area should
be clean and rust-free. There should not be air gaps between the surfaces. Non-parallel
surfaces might generate vibrations and loud noises and cause efficiency losses.

Check that the closing system (if any, sliding rails or swiveling hinge) is not damaged.
Check that the temperature probe, cable and plug are clean and not broken.
Otherwise the temperature reading and control might not work properly.

When required and at regular intervals:

Clean the heater using only a clean dry cloth.

Clean the contact surfaces in between the yoke and the U-shape core. Add a layer
of LGAF 3E anti-fretting paste to protect the surface area. This will help to keep the
surfaces rust-free, reduce the heater noise and maintain heater efficiency.
Adjust the closing swivel system if required by using the screws in the hinge.

14
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Déclaration de conformité UE
TIH 220m

Nous, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Pays-Bas déclarons sous
notre responsabilité que les produits décrits dans ces instructions d'utilisation sont
conformes aux conditions de la ou des directive(s) :

DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LES APPAREILS BASSE TENSION 2014/35/UE
DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

DIRECTIVE RoHS (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

et sont en conformité avec les normes suivantes :

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Pays-Bas, Juillet 2023

== C€

Guillaume Dubois
Responsable Qualité et Conformité
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Recommandations en matiére de sécurité

Comme I'appareil TIH 220m produit un champ magnétique, il est vivement
recommandé aux porteurs de stimulateur cardiaque de se tenir a une
distance minimale de 5 métres du TIH 220m pendant le fonctionnement
de I'appareil. Tous les appareils électroniques tels que les montres-bracelets
peuvent aussi étre “déréglées” par ce champ magnétique.

Lors du processus de chauffage, restez a une distance de sécurité de

50 cm de la piece a chauffer, de la bobine de chauffage et du noyau.
Observez bien attentivement et a tout moment toutes les instructions
d'utilisation.

S'assurer que la tension d‘alimentation est correcte.

Un arc électrique peut se produire lorsqu'il existe une différence de potentiel
entre le TIH 220m et la piéce a chauffer. Cet arc électrique est inoffensif pour
les étres humains et n'endommage ni le TIH 220m ni la piéce a chauffer. Ne
jamais utiliser le TIH 220m dans des zones comportant un risque d'explosion.
Le TIH 220m ne doit pas étre exposé a I'humidité en condensation ni au
contact direct avec l'eau.

Ne jamais toucher la bobine, le noyau, le barreau ou la piece a chauffer
pendant le chauffage.

Ne jamais utiliser le TIH 220m sans la mise en place d'un barreau.

Ne jamais utiliser le TIH 220m avec le cable de la commande a distance entre
les supports verticaux du barreau.

Ne jamais modifier le TIH 220m.

Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever des
pieces lourdes.

Il faut éviter tout contact avec les pieces chauffées, surtout les cages des
roulements qui sont généralement plus chaudes que les bagues. Portez les
gants résistants a la chaleur fournis pour manipuler les pieces chauffées.
Pendant l'utilisation d’un appareil de chauffage par induction, la température
générée dans la bague intérieure du roulement sera plus

élevée que celle dans la bague extérieure. Assurez-vous que

I'expansion différente des bagues ne bloque pas les éléments

roulants.

Assurez-vous que le barreau est positionné de telle sorte que A &
la face rectifiée soit orientée vers le bas et en parfait contact

avec les faces rectifiées des supports verticaux. @@

SKF TIH 220m
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1. Introduction

Le SKF TIH 220m est un appareil de chauffage par induction, congu pour chauffer des
roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur produite dilate le
roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage sans endommager le roulement et
sans effort. Un écart de température de 90 °C entre le roulement et I'arbre est en général
suffisant pour le montage. A une température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc
étre chauffé a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 220m a été congu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piece métallique qui
forme un circuit fermé peut également étre chauffée. Ceest le cas, par exemple, des bagues
de serrage, des poulies, des pignons et des engrenages. Tous les roulements pouvant étre
positionnés soit autour de la bobine verticale (grise) a induction et soit entre les supports
verticaux,avec impérativement I'un des barreaux supérieur mis en place, peuvent étre chauffés
grace au TIH 220m de fagon optimale (gain de temps et d'énergie). Suivant leur diamétre
intérieur, les plus petits roulements seront en outre placés autour de I'un des deux barreaux
horizontaux livrés en standards (on utilisera alors la fonction “réglage de puissance”

a 100% ou 50%). Consultez les illustrations au début de ce manuel pour plus d'exemples.

1.2 Principe de fonctionnement

Le principe de fonctionnement du TIH 220m est comparable a celui d’un transformateur.
Le courant électrique de haute tension et de faible intensité qui circule dans les nombreux
enroulements de la bobine verticale a induction du TIH 220m produit un courant électrique
de basse tension et de forte intensité dans la piece a chauffer. La piéce a chauffer ayant les
caractéristiques électriques d’une bobine avec un enroulement unique court-circuité, la
haute intensité produit alors de la chaleur dans la piéce. La chaleur n'est donc produite qu‘a
lintérieur de la piéce, toutes les pieces adjacentes de I'appareil restant froides.
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1.3 Caractéristiques distinctives

e  Commande a distance
Pour améliorer la facilité d'emploi et réduire le risque de contact avec le roulement a
chauffer pendant I'opération, le chauffage TIH 220m est fourni avec une commande a
distance que l'on peut détacher du chauffage pour se tenir a distance.

e  Bobine a induction
Lors de son chauffage, la piéce peut-étre placée sur le socle, autour et dans la méme
position que la bobine a induction verticale. Ce montage améliore considérablement
I'efficacité de I'appareil, permet de réaliser des économies d'énergie et d'accélérer le
processus de chauffage. Tout ceci combiné, entraineune réduction importante des
colits de chauffage de chaque roulement.

e  Supports de roulement pliants
Pour supporter de grands roulements disposés autour de la bobine a induction, le
chauffage par induction TIH 220m est équipé de 2 supports de roulement qui se
déplient. Voir les illustrations au début de ce manuel.

e  Barreau coulissant
Pour faciliter la manipulation du barreau lors de la mise en place du roulement
autour de la bobine a induction ou autour du barreau supérieur, le TIH 220m est doté
d’un bras coulissant destiné seulement au grand barreau.

e  Rangement du petit barreau
Le petit barreau peut étre rangé a l'intérieur du chauffage afin de le protéger et
d’avoir un ensemble compact. Les deux espaces de rangement possible de ce barreau
se trouvent derriére les supports pliants. Voir les illustrations au début de ce manuel.

2. Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande électronique,
et ce suivant posséde deux modes de fonctionnement:

L'utilisateur peut choisir de régler soit la température du roulement souhaitée en
TEMP MODE (mode température) soit de fixer la durée pendant laquelle le roulement
sera chauffé en TIME MODE (mode durée). Le niveau de puissance peut étre réglé a
100% ou 50 % pour le chauffage plus lent de piéces sensibles (comme par exemple les
petits roulements ou ceux a jeu réduit de type C1 ou C2).

2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH 220m contient un noyau en fer en forme de U avec une
bobine a induction qui entoure I'un des supports verticaux. Une commande a distance
amovible est incluse. L'électronique de la commande a distance et I'électronique interne
commandent le fonctionnement de I'appareil de chauffage.

Les barreaux amovibles dans la partie supérieure des supports verticaux permettent de
placer la piece a chauffer sur I'appareil de chauffage. Le plus grand des deux barreaux peut
coulisser sur de son montant vertical. Un plus petit est également fourni en standard pour
installer les pieces de diamétre inférieur. L'appareil est également équipé d’une sonde de
température assurant la sécurité de chauffe a placer impérativement. Une paire de gants
résistants a la chaleur (max 150°C) est livrée avec I'équipement.
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2.2 Caractéristiques techniques

Référence standard TIH 220m

Tension (£ 10%)
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Protection de ligne recommandée
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Consommation électrique (maximum)
Controle de température

Type de sonde

Température maximale admissible
par le capteur

Mode Durée

Gamme de puissance
Démagnétisation

Dimensions hors-tout (I x p x h)

Espace entre supports (largeur x hauteur)

Diamétre de la bobine

Poids total (barreaux inclus)
Poids maximum de la piéce a chauffer

Température maximale de chauffage

My™
Dimensions des barreaux standards :

70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

Minimum recommandé 25 A
Minimum recommandé 50 A

10,0 - 11,5 kVA pour 400 - 460 V
0 a 250 °C par paliers de 1°C
Thermocouple, de type K

250 °C

0 - 60 minutes par paliers de 0,1 minute
100% - 50%

automatique; magnétisme résiduel <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Pour un diamétre minimale d'alésage du
roulement de 150 mm

86 kg

Roulement : 300 kg

Composant massif : 150 kg

environ 250 °C

Cela dépend du roulement ou du poids du

composant. Pour des températures plus
élevées, veuillez, s'il vous plait, contacter SKF.

220 kg (roulement 23172)

Pour un alésage intérieur de roulement d'un
diametre minimum de :

100 mm

60 mm

* m,, représente le poids (kg) du roulement SRB 231 le plus lourd qui peut étre chauffé de

20 a 110 °C en 20 minutes.

3. Installation de la prise secteur

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée.
La tension d'alimentation correcte est indiquée au paragraphe 2.2.

Les fils doivent étre branchés comme suit :

20 SKF TIH 220m



TIH 220m/MV, TIH 220m/LV avec 200V-3 phases, et toutes les configurations
en trois phases.

Couleurs des fils du TIH 220m/xx Tension du secteur

jaune / vert a la masse
bleu phase 1
marron phase 2

Raccordez le TIH 220m que sur deux des trois phases
TIH 220m/LV livré avec une seule phase
Couleurs des fils du TIH 220m/LV ~ Tension du secteur

jaune / vert a la masse
blue neutre
marron phase 1

4. Préparation pour utilisation

e Placez le TIH 220m a I'horizontale sur une surface stable et sans rique.
Branchez la prise électrique au secteur.
Branchez la commande a distance dans le connecteur situé du c6té poignée de
transport de I'appareil de chauffage.
e  Glissez le barreau coulissant en position ouverte. Voir les illustrations au début
de ce manuel.
e Pour des pieces dont le diamétre intérieur est assez large pour étre placé sur la
bobine a induction, procédez comme suit:
- Ouvrez le support de roulement pliant et disposez-le comme indiqué sur les
illustrations au début de ce manuel.
- Posez la piéce a chauffer autour de la bobine a induction en vous servant d'un
équipement de levage approprié.
- Pour une meilleure performance, positionnez la piece a chauffer de telle sorte
que la bobine a induction soit au centre du roulement ou de la piece.
- Fermez le plus grand barreau coulissant de maniére a ce qu'il recouvre
complétement le haut des deux supports verticaux.
e Pour des pieces a chauffer qui ne peuvent étre placées sur la bobine a induction,
procédez comme suit:
- Choisissez le plus grand des deux barreaux qui peut passer par le diamétre
interne de la piéce a chauffer.
- Faites glisser la piéce dans le barreau que vous avez choisi.
- Placez le barreau sur le TIH 220m, en faisant en sorte que la seule face
inférieure brillante repose uniformément sur les deux supports verticaux.

e Pour les pieces mécaniques lourdes qui doivent étre installées sur le barreau support,

une attention particuliere doit étre apportée pour que le barreau recouvre totalement
la partie supérieure de la bobine. Le chauffe roulement risque sinon de basculer et de
mettre I'opérateur en danger.

Si vous souhaitez utiliser le mode « TEMP MODE », branchez le capteur de

SKF TIH 220m
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Affichage Indication

t

°C
°F

température dans le connecteur situé du coté poignée de transport de l'appareil
de chauffage. Placez I'extrémité magnétique du capteur sur la bague intérieure du
roulement ou sur la surface la plus interne de la piéce a chauffer.

Mettez I'appareil TIH 220m sous tension.

Attendez le test automatique de I'écran et du signal de la commande a distance.

Fonctionnement
Fonction des écrans

L'écran de la commande a distance affiche la durée ou la température de chauffage choisie.
Les DEL (diodes électroluminescentes) de puissance indiquent la puissance choisie.

durée en minutes
température en degrés Celsius
température en degrés Fahrenheit

TIHRC

5.2 Fonction des boutons

Bouton Fonction
POWER Appuyez pour régler la puissance. La puissance sélectionnée est

indiquée par une LED lumineuse

MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode “TIME MODE” au

mode “TEMP MODE" et vice-versa

UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur I'écran

de la commande a distance

DOWN (-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur I'écran de

la commande a distance

START / STOP Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage.

5.3

La LED du bouton START / STOP est allumée lorsque le chauffage
chauffe et clignote pendant la mesure de la température

Mode “TEMP MODE”

Si I'écran de la commande a distance affiche « t », appuyez sur MODE pour sélectionner
le mode « TEMP MODE ». L'écran de la commande a distance affiche

oC ou °F en MODE TEMP.

La température sélectionnée est indiquée sur I'écran de la commande a distance.

La température par défaut pour chauffer des roulements est de 110 °C.

Si vous souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP

(pour I'augmenter) ou DOWN (pour la réduire) pour régler la température par paliers de 1°.

Il peut étre souhaitable de chauffer les roulements a des températures supérieures a
110 °C pour une durée de montage accrue. Consultez les spécifications de roulements
de SKF pour déterminer la température maximale admissible par chaque roulement.
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Assurez-vous que le roulement ne se bloque pas en raison d’une dilatation excessive de
la bague intérieure par rapport a la bague extérieure. Voir paragraphe 5.8.

e Sinécessaire, appuyez sur POWER pour sélectionner le niveau de puissance. Utilisez les
consignes décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

e Assurez-vous que le capteur de température est monté sur la bague intérieure
du roulement.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer I'appareil. L'écran de la commande a
distance affiche la température actuelle de la piece.

e Pendant le chauffage, on peut faire afficher la température sélectionnée en appuyant
sur MODE pendant 1 seconde.

e Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, I'appareil démagnétise la piece
automatiquement, s'arréte et produit un signal sonore pendant 10 secondes ou jusqu’a
ce que le bouton START / STOP soit enfoncé.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage par
induction.

Enlevez la piéce a l'aide d'équipements de levage appropriés.

e Sila piece reste sur I'appareil de chauffage, celui-ci redémarre lorsque la température
de la piece baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter 'appareil
et démagnétiser la piece.

e LeTIH 220m est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.

5.4 Mode “Mode Durée”

e Sil'écran de la commande a distance affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour
sélectionner le mode durée (« TIME MODE »). L'écran de la commande a distance
affiche alors « t » en mode durée (« TIME MODE »)

e Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour régler la durée
par intervalles de 0,1 minute.

e Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer I'appareil. L'’écran de la commande
a distance affiche la durée de chauffage restante.

e  Pendant le chauffage, on peut faire afficher pendant quelques secondes la
température mesurée par le capteur en appuyant sur le bouton MODE.

e Lorsque la durée sélectionnée a expiré, I'appareil démagnétise la piece, s'arréte et
produit un signal sonore pendant 10 secondes.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage
par induction.

Enlevez la piece a l'aide d'équipements de levage appropriés.
Le TIH 220m est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.

5.5 Mesure de la température

Lorsque |'appareil n'est pas en marche la température de la piece peut étre mesurée en
appuyant sur MODE et START / STOP en méme temps. La LED du bouton START / STOP
clignote pendant la mesure de température. Pour annuler la mesure de température
appuyez sur la touche START / STOP.
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5.6 Modification de l'unité de mesure de la température

Appuyer simultanément sur les boutons MODE et UP pour passer d’une unité de mesure a
une autre (de °C a °F). Le parametre « unité de température » est conservé méme apres
mise hors tension de I'appareil.

5.7 Démagnétisation

La piéce est automatiquement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé. La
démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure d'électricité ou si linterrupteur
principal est éteint. Pour utiliser le TIH 220m uniquement pour la démagnétisation,
sélectionnez le mode “TIME MODE” et fixez la durée a 0,1 minute (6 secondes).

5.8 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par induction, la plus grande
partie de la chaleur sera produite au niveau de la bague intérieure du roulement. La chaleur se
transfert ensuite progressivement au roulement. Il est donc important de chauffer lentement
les roulements qui présentent un jeu interne faible. Le chauffage lent permet au roulement de
se dilater uniformément afin de ne pas I'endommager.
La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques importantes quand on
parle de la durée nécessaire pour chauffer un roulement. Compte tenu de la grande variété de
types de roulements existants, il est difficile de fournir un niveau de puissance spécifique pour
chaque type. Nous pouvons néanmoins vous donner les recommandations suivantes:
e Pour les roulements sensibles (y compris les roulements a jeu interne C1 ou C2) ou
les roulements a cage en laiton, ne pas dépasser 50% de puissance.
e Sivous utilisez le petit barreau, ne dépassez jamais 50% de puissance.
Pour les roulements rotulants (a rotules sur rouleaux SRB ou a rouleaux toroidaux
CARB®), une attention particuliere doit étre apportée lors d'un chauffage en position
horizontale et du montage consécutif notamment sur des arbres verticaux. Le poids des
rouleaux fera toujours en sorte que ceux-ci se retrouvent dans la position la plus basse
possible : ils seront alors en contacts avec les deux pistes du roulement, réduisant ainsi le
jeu interne. Pour les roulements SRB ou CARB® de grandes dimensions avec des rouleaux
les plus lourds, nous recommandons fortement I'utilisation de bagues de centrage. La
bague de centrage pour rouleaux garde les rouleaux en une position centrée par rapport
aux pistes de roulement durant les phases de chauffage et de montage.

6. Dispositifs de sécurité

Le TIH 220m est équipé des dispositifs de sécurité suivants:

e  Protection automatique contre la surchauffe.

e  Controle automatique de courant.

e  Disjoncteur de surintensité.

e En mode « TEMP MODE », |'appareil s'éteint automatiquement si le capteur de
température n'enregistre pas une augmentation de température de 1 °C toutes
les 15 secondes (0,25 minute). Pour faire passer cet intervalle a 30 secondes
(0.50 minute), appuyez simultanément sur les boutons MODE et DOWN.
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7. Dépannage

Une erreur de systéeme sera indiquée par un signal sonore et I'un des codes
d'erreur suivants s'affichera automatiquement sur I'écran de la commande a distance:

Affichage Erreur

EO3 E Surchauffe de la bobine

EOS E La température n‘augmente
pas d'au moins 1 °C toutes
les 15 secondes (ou 1° toutes

les 30 secondes)

EO6 E Le capteur de température
est débranché
(ou défectueux) ou la baisse

de température est excessive

E10E Probleme de communication

électronique chauffage

E11E Probleme de communication

électronique

E12E Probleme de communication

€électronique

8. Piéces détachées

Action

Attendre que la bobine a induction
refroidisse. Eteindre puis rallumer 'appareil
de chauffage

Vérifier le branchement du capteur de
température sur la piéce. S'l est bien branché,
sélectionner l'intervalle de 30 secondes
comme indiqué au paragraphe 6 ou faire
fonctionner |'appareil en mode “TIME MODE"

Vérifier le capteur de température

Eteindre puis rallumer I'appareil de Si le
probléme persiste, prenez contact avec
votre interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation

Eteindre puis rallumer I'appareil de
chauffage. Si le probléme persiste, prenez
contact avec votre interlocuteur habituel
SKF pour envisager une réparation

Eteindre puis rallumer I'appareil de
chauffage. Si le probleme persiste, prenez
contact avec votre interlocuteur habituel
SKF pour envisager une réparation

TIH 220-PMV Carte de puissance 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Carte de puissance 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Barreau 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Barreau 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS eu de supports de barreaux - 70 x 70 x 150 mm (2x)
TIHCP Carte de controle

TIH RC Commande a distance

TIH CB25A Disjoncteur 25 A pour TIH 220m/MV

TIH CB50A Disjoncteur 50 A pour TIH 220m/LV

SKF TIH 220m
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TIH P20 Capteur / sonde de température, type K, cable et fiche inclus

LGAF 3E/ 0.035 Une péte anti-fretting en tube pour la maintenance des appareils
de chauffage par induction

9. Maintenance

Il est important d'entretenir correctement I'appareil de chauffage par induction afin
d’optimiser sa durée de service et garantir des performances optimales.

Prenez en compte les conseils suivants avant d'utiliser le produit :

e  \Vérifiez que le logement ne présente aucun dommage.

e \Veérifiez que l'isolation du cable et la fiche ne présentent aucun dommage.

Dans le cas contraire, remplacez-les.

e \Vérifiez que le laminage du barreau est intact. En cas de délaminage excessif,
remplacez le barreau par un neuf afin d'éviter des niveaux sonores extrémes et une
efficacité moindre.

e Vérifiez que le barreau est correctement en contact avec le noyau en forme U.

La zone de contact doit étre propre et sans rouille. Il ne doit pas y avoir de couches
dair entre les surfaces. Les surfaces non paralléles risquent de générer des vibrations
et des niveaux sonores élevés et d’entrainer des pertes d'efficacité.

e Vérifiez que le systeme de fermeture (le cas échéant, rails coulissants ou charniére
pivotante) n’est pas endommaggé.

e Vérifiez que la sonde de température, le cable et la fiche sont propres et intacts.
Sinon, l'indication de température et la commande risquent de ne pas fonctionner
correctement.

Au besoin et a intervalles réguliers :

e  Nettoyez I'appareil de chauffage avec un chiffon propre et sec uniquement.

e Nettoyez les surfaces de contact entre le barreau et le noyau en forme U.
Appliquez une couche de pate anticorrosion LGAF 3E pour protéger la surface.
Ceci contribue a prévenir la corrosion des surfaces, a réduire le bruit émis par
I'appareil de chauffage et a maintenir un fonctionnement efficace.

e Au besoin, réglez le systéme de fermeture pivotant a l'aide des vis de la charniére.

26 SKF TIH 220m



Inhaltsangabe

CE Konformitatserklarung ........ccciimmmmeiimmmeminmmmimmmnsssssnssssnnnasnnanses 28
SicherheitshinWeiSe ... .ciuireireeimnessmnessmsssmmsssmnsssmnsssrnsssensssrnsssrnsssrnssssnssssnns 29
1. EINfURrung....ccccciinimiiesesssssssss s s asssssnsassssnnes 30
1.1 ZweckbeStimmUNG ........oiiieeiiiie e e e e 30
1.2 ArDEItSWEISE .. vvviiiii e 30
1.3 Herausragende Merkmale .........cceuuiiiemmniiien e eee e e ree e een e 31
2. Beschreibung.....cccciiiimeesiimmmeesinmmnessmmmnnssimmmssssmmmssssmmnsssssmmassssnnsnsssnns 31
2.1 BeStandteile......ieuuiieiiiii i 31
2.2 TechniSChE DAten ... ccvuiiiiiiiiiieii e eaas 32
NetzanschlUSS.....ccirreirmesirresimnesirnesrrnsrrnssrrnssrrnssrrnssssnssssnssssnssnnnssnnnnss 32
4. Aufstellung und Inbetriebnahme......c.coimeeeiiimeeiinineeimmmessimnnesn———. 33
BedieNUNG .ccuiiireeeimmmmnsinmmnmssimmnmsssmmnassssmmnsssssmnasssssmnnssssnnnssssssnnssssnnnnss 34
5.1 Bedienfeld, Anzeigefunktionen...........ovvveeriiireriniieeeee e e 34
5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen ...........covevuiiiiiiiiiiniie s 34
5.3 Temperatur-AUtOMAtiK.........ceuvuiiereriniieeee e e e e e 34
5.4 Zeit-AUtOMAtiK....cvuieiiii e 35
5.5 ThermometermOduS. .......cuoviriiriiiiiiiiie 35
5.6 Andern der Temperatureinheit ........cvuveuveiiiriiie e 36
5.7 EntmagnetiSierung......cccuvieuiiiiiiiiiiiiie e 36
5.8 LeistungSdroSSElUNG......c.vveuiiriiiiiiiiiie e 36
6. Sicherheitseinrichtungen .......cocccirmimiimimemmrem s ———- 36
7. Fehlersuche ......ccoireimmmeimmmsmmmmsmmmssmmmesmmsssmmsssmmnssmnssssssssasnsassssassssansne 37
8. Ersatzteil- LiSte ..cvreessrsmssrnmssrsmssrsmssmnssnnnsssnnsssnnsssnnsssnnsssnnsssnssssnnsssnsnsnnns 37
9. Instandhaltung.....ccccrcirmeimesmmesmneimnsmmeimesmmasmnssmassnassnsssnssnassnssnassnnssnnsnnn 38

Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitungen

SKF TIH 220m 27



CE Konformitatserklarung
TIH 220m

Die SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Niederlande erklart hiermit
unter unserer alleinigen Verantwortung, dass die in dieser Gebrauchsanweisung
beschriebenen Produkte den folgenden Richtlinien und Normen entsprechen:
EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU
EMV-RICHTLINIE 2014/30/EU

EUROPEAN RoHS-RICHTLINIE (EU) 2015/863 and the harmonized standard:
EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.
auBerdem stimmen sie mit den folgenden Normen (iberein:
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, in den Niederlanden, Juli 2023

= C€

Guillaume Dubois
Manager Quality and Compliance
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Sicherheitshinweise

Da das Induktionsheizgerat TIH 220m ein Magnetfeld erzeugt, sollten
Personen mit einem Herzschrittmacher einen Mindestabstand von 5
m zum TIH 220m einhalten, wenn dieses in Betrieb ist. Auch andere
empfindliche elektronische Gerate, z. B. Armbanduhren kdnnen durch
dieses Magnetfeld beeinflusst werden.

Wahrend des Anwarmvorgangs muss ein Sicherheitsabstand von 50 cm
zum Werkstiick, der Heizungsspule und dem Kern eingehalten werden.
Immer die Bedienungsanleitung beachten.

Sicherstellen, dass Gerate- und Netzspannung (ibereinstimmen.

Bei groBeren Werkstiicken kann es vorkommen, dass sich ein
Potentialunterschied zwischen Werksttick und Joch einstellt, der zu
Spannungstiiberschldgen mit Lichtbogenbildung fiihren kann. Dies
stellt aber keine Gefahr fiir Personen oder das Werkstiick dar. Das TIH
220m darf jedoch niemals in Bereichen verwendet werden, in denen
Explosionsgefahr besteht.

Das TIH 220m darf nicht hoher Luftfeuchtigkeit oder direktem Kontakt mit
Wasser ausgesetzt werden.

Niemals Spule, Kern, Joch oder Werkstiick des TIH 220m wahrend des
Anwarmens beruhren.

Anwarmgerat nie einschalten oder betreiben, ohne dass ein Joch aufliegt.
Bedienteil und Leitung niemals in das Magnetfeld unter dem Joch bringen.
Anwarmgerat niemals verandern.

Beim Heben schwerer Werkstiicke geeignetes Handhabungsgerat verwenden.

Werkstiicke nur mit geeigneter Schutzausriistung handhaben, speziell
Lagergehduse, die warmer sind als die Ringe. Angewarmte Werkstiicke mit
den mitgelieferten Warmeschutzhandschuhen handhaben.

Beim Induktions-Anwarmen ist die Temperaur im Lagerinnenring héher
als die im LagerauBenring. Sicherstellen , dass die Ausdehnung der Ringe
die Walzkérper nicht blockiert.

Sicherstellen, dass das Joch mit den Grundfldchen nach

unten, und mit dem richtigen Kontakt zum Kern vertikal
positioniert ist.

AN
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1. Einfiihrung

Das TIH 220m Induktions-Anwarmgerat wird zum Erwarmen von Walzlagern eingesetzt
die mit festem Sitz auf der Welle montiert werden miissen. Der im Lager induzierte
Strom filhrt zur Erwarmung und Aufweitung der Lagerbohrung und ermdglicht somit ein
einfaches Aufschieben auf die Welle. Ein Temperaturunterschied zwischen Lager und Welle
von ca. 90 °Cist dafiir ausreichend. Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C muss das
Lager somit auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1 Zweckbestimmung

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 220m ist zum Anwarmen von Walzlagern ausgelegt.

Es kdnnen jedoch auch andere ringformige Bauteile wie, Buchsen, Schrunpfringe,
Riemenscheiben und Zahnrader erwarmt werden, sofern sie aus Metall sind und einen
geschlossenen Kreis bilden. Mit dem TIH 220m kdnnen alle Lager angewarmt werden, die
bei aufgelegtem Joch Uber die Induktionsspule und zwischen die vertikalen Halterungen
passen. Kleinere Lager, die nicht Gber die Induktionsspule passen, kénnen zum Erwdrmen
auf eines der zwei mitgelieferten Standardjoche gesetzt werden. Siehe auch Abbildungen
am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2 Arbeitsweise

Ein Induktionsanwarmgerat kann mit einem Transformator verglichen werden. Das zu
erwarmende Walzlager bildet dabei die Sekundarspule mit einer kurzgeschlossenen
Windung, durch die bei niedriger Spannung ein Wechselstrom hoher Stromstarke
flieBt. Dadurch erwarmt sich das Lager, Anwarmgerat und Joch bleiben nahezu auf
Umgebungstemperatur.
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1.3 Herausragende Merkmale

e  Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienfeld des TIH 220m ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat
abnehmbar. Das vereinfacht die Bedienung und ermdglicht das Arbeiten mit Abstand
zum Werkstiick wahrend des Anwarmens.

e Induktionsspule
Die Induktionsspule befindet sich auBerhalb des Gehduses, direkt im Zentrum
des anzuwarmenden Werkstlicks. Diese Anordnung flhrt zu héherer Effizienz bei
geringerem Stromverbrauch und schnellerem Erwarmen, wodurch die Kosten fiir das
Erwdrmen der Lager reduziert werden.

e Ausschwenkbare Auflageschenkel
Um das Anwarmen von Werkstlicken mit groBerem Durchmesser zu ermdglichen,
ist das TIH 220m mit ausschwenkbaren Auflageschenkeln ausgestattet. Siehe auch
Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

e  Gleitjoch
Beim TIH 220m wird das groBe Joch als Gleitjoch angebracht, um die Bestiickung zu
vereinfachen.

¢  Jochaufbewahrung
Das kleine Joch kann im Innern des Anwarmgerats aufbewahrt werden. Es wird
in den integrierten Jochbehaltern aufbewahrt, die sich hinter den ausschwenkbaren
Auflageschenkeln befinden. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser
Bedienungsanleitung.

2. Beschreibung

Die Anwarmphase wird elektronisch geregelt, und zwar mit ZEITAUTOMATIK, mit der man
die Anwarmzeit vorwahlt, oder mit TEMPERATURAUTOMATIK, mit der die gewtinschte
Temperatur vorgegeben wird. Das Anwarmgerat kann auch auf 50% Leistung gedrosselt
werden. Diese Umschaltmdglichkeit wird dann genutzt, wenn kleine Joche verwendet
werden oder die Gefahr besteht, dass empfindliche Werkstlicke zu schnell erwarmt werden,
z. B. Lager mit C1- oder C2-Luft.

2.1 Bestandteile

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 220m besteht im wesentlichen aus einem U-férmigen
Eisenkern mit einer groBen Induktionsspule um einen der Schenkel. Das Bedienfeld
ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat abnehmbar. Die Regelung des
Induktions-Anwarmgerats erfolgt vollelektronisch. Das Joch ist abnehm- und
austauschbar, serienmaBig gehdren zwei Joche zum Lieferumfang. Werkstticke mit
groBem Innendurchmesser werden auf das Gerat Uber die Induktionsspule gelegt,
Werkstiicke mit kleinerem Durchmesser kénnen auf dem Joch angewarmt werden.
Die Werkstlcktemperatur wird mit einem magnetischen Temperaturfiihler iberwacht.
Warmeschutzhandschuhe zur Handhabung angewarmter Werkstiicke gehdren

zum Lieferumfang.
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2.2 Technische Daten

TIH 220m

Netzspannung (+ 10%)
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Empfohlene Vorsicherung
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Maximale Leistungsaufnahme
Temperaturautomatik
Magnetischer Temperaturfiihler
Maximaltemperatur (Flihler)
Zeitautomatik
Leistungsdrosselung
Entmagnetisierung

Abmessungen (B x T x H)

Bereich zwischen Halterungen
(Breite x Hohe)

Spulendurchmesser

Gewicht (mit Jochen)
Maximal Gewicht

Maximaltemperatur

Mayo®

Standardjoche:
70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x430 mm

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

Mindestanforderung 25 A
Mindestanforderung 50 A

10,0 - 11,5 kVA bei 400 - 460 V

0 - 250 °C in Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K

250 °C

0 - 60 minutes; in 0,1-Minuten-Schritten
Zweistufig, 50 oder 100%

automatisch; Restmagnetismus <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Min. Bohrungsdurchmesser des
150 mm

86 kg

Walzlager: 300 kg

Massiv-Werksttick: 150 kg

ca 250 °C

Abhangig vom Lager oder dem Gewicht

des Werkstticks. Flr héhere Temperaturen
wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

220 kg (Pendelrollenlager der Reihe 23172)

Fir Lager mit einem Bohrungsdurchmesser ab:
100 mm
60 mm

* my bezeichnet die Masse eines Pendelrollenlagers der Reihe 231, das mit dem Anwérmgerét in
20 Minuten von 20 auf 110 °C erwéarmt werden kann.

3. Netzanschluss

Der Anschluss an das Stromnetz hat durch eine qualifizierte Elektrofachkraft zu erfolgen.
Angaben (iber die entsprechende Versorgungsspannung entnehmen Sie bitte Abschnitt 2.2
Technische Daten.

Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie folgt anzuschlieBen:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV mit 200 V-3 Leiter, sowie alle anderen drei
Versorgungsleiter

Leiterfarbe am TIH 220m/xx AnschlieBen an
griin / gelb Schutzleiter

blau AuBenleiter 1 (L1)
braun AuBenleiter 2 (L2)

SchlieBen Sie das TIH 220m nur an zwei der drei Leiter an.

TIH 220m/LV mit Einzelleiter Versorgung

Leiterfarbe am TIH 220m/LV AnschlieBen an

griin / gelb Schutzleiter

blau Neutralleiter

braun AuBenleiter 1 (L1)
4. Aufstellung und Inbetriebnahme

Das Gerdt auf eine waagerechte und stabile Unterlage stellen.

Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieBen.

Das Bedienteil an das Gerat anschlieBen (Buchse auf der Riickseite, links iber Tragegriff).

Das Gleitjoch in eine offene Position bewegen. Siehe auch Abbildungen zu Beginn

dieser Bedienungsanleitung.

e Bei Werkstiicken, die auf die Induktionsspule gesetzt werden kénnen, wie
folgt vorgehen:

- Die ausschwenkbaren Auflageschenkel éffnen und wie auf den Abbildungen zu
Beginn dieser Bedienungsanleitung positionieren.

- Das Werkstiick mit den entsprechenden Handhabungswerkzeugen so auf das Gerét
auflegen, dass sich die Induktionsspule innerhalb der Werkstiickbohrung befindet.

- Flr optimale Leistung das Werkstlick zentrieren, so dass sich die Induktionsspule
genau im Zentrum der Bohrung befindet.

- Das Gleitjoch schlieBen, bzw. Joch auf die Schenkel auflegen.

e Bei Werkstlicken, die nicht tber die Induktionsspule passen, wie folgt vorgehen:

- DasJoch mit dem groBten Querschnitt wahlen, das noch durch die Bohrung des
Werkstiicks passt.

- Das Joch in die Bohrung des Werkstticks einfiihren.

- Das Joch mit dem Werkstiick so auf dem TIH 220m platzieren, dass es mit
der metallischen Unterseite gleichmaBig auf beiden vertikalen
Auflagehalterungen aufliegt.

e BeiVerwendung der TEMPERATUR-AUTOMATIK, den Temperaturfiihler an das Gerat
anschlieBen (Buchse auf der Riickseite, rechts tiber Tragegriff). Den magnetischen
Temperaturfiihler auf den Innenring des Lagers oder nahe der Bohrung des
Werkstlicks ansetzen.

e  Das Gerdt einschalten.

Den Selbsttest auf der Anzeige des Bedienfelds bis zum Signalton beobachten.
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5. Bedienung

5.1 Bedienfeld, Anzeigefunktionen

A “Das Fernbedienungsdisplay zeigt auBerhalb des Anwarmbetriebs die eingestellte
Anwarmzeit oder Anwarmtemperatur an.
B “Die LEDs oberhalb der POWER-TASTE zeigen die gewahlte Leistungseinstellung an.

Anzeige
t

°C

°F

Bedeutung

Zeit in Minuten
Temperatur in °C
Temperatur in °F

5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen

Taste
POWER

MODE
(mittlere Taste)

UP (+)
DOWN (-)
START / STOP

Funktion

Leistungsdrosselung, Taste zur Einstellung der Leistung

Die gewahlte Leistung wird durch LED’s oberhalb der Taste angezeigt
Wechsel zwischen der Zeit-Automatik (TIME MODE) und der
Temperatur-Automatik (TEMP MODE)

Wert erhdhen

Wert verringern

Ein- und Ausschalten des Gerats. Die LED oberhalb der
START / STOP-Taste leuchtet wahrend des Anwarmvorgangs und
blinkt wahrend der Temperaturmessung

5.3 Temperatur-Automatik

e  Zeigt die Anzeige des Bedienfelds “t” an, auf MODE driicken, um die
TEMPERATUR-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt °C oder °F bei gewahlter
TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE).

e  Die Soll-Temperatur wird angezeigt. Die Voreinstellung fiir Lager ist 110 °C. Wird eine
andere Soll-Temperatur bendtigt, kann die gewtiinschte Temperatur mit den Tasten
UP und DOWN in 1 °C Schritten eingestellt werden..

e  Beilanger andauernden Montagevorgangen kdnnen eventuell Temperaturen von
Uber 110 ° C erforderlich werden. Bei Walzlagern diirfen dabei keinesfalls die
héchstzulassigen Temperaturen Uberschritten werden, die von den Lagerringen,
von den Dichtungen, vom Kafig und/oder vom Schmierstoff abhangen kénnen.

Die hochstzulassigen Temperaturen fir SKF Walzlager kbnnen u. a. dem SKF
Hauptkatalog entnommen werden. In jedem Fall ist jedoch darauf zu achten, dass
infolge ungleicher Ausdehnung von Innenring und AuBenring die Walzkérper nicht
zwischen den Ringen verspannt werden. Siehe auch Abschnitt 5.8.
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e Zur Auswahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drticken. Fiir die Bestimmung
der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten.

e Der magnetische Temperaturflihler muss bei Walzlagern am Innenring, bei anderen
Werkstiicken nahe der Bohrung angebracht werden.

e Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. Auf der Anzeige
des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werksttlicks angezeigt.

e Wahrend des Anwarmvorgangs kann die Soll-Temperatur fiir 1 Sekunde durch
Driicken der Taste MODE angezeigt werden.

e  Sobald die Soll-Temperatur erreicht wird, entmagnetisiert das Anwarmgerat das
Werkstiick und erzeugt fiir 10 Sekunden, oder bis zur Betdtigung der Taste
START / STOP, ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
Das Werkstlick mit geeignetem Handhabungsgerdt vom Anwarmgerat abnehmen.

e  Verbleibt das Werkstiick auf dem Gerat, wird es, sobald die Temperatur des
Werkstiicks um 10 °C fallt, erneut angewarmt. Um den Anwarmvorgang
abzubrechen, die Taste START / STOP driicken.

e DasTIH 220m ist nun zum Anwarmen anderer Werkstilicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

5.4 Zeit-Automatik

e  Zeigt die Anzeige des Bedienfelds °C oder °F an, auf MODE driicken, um die
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) auszuwahlen. Die Anzeige zeigt “t” bei gewahlter
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE).

e  Die gewiinschte Anwarmzeit kann mit den Tasten UP und DOWN in Schritten von 0,1
Minuten eingestellt werden.

e Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste START / STOP driicken. Fiir die Bestimmung
der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten

e Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. In der Anzeige
des Bedienfelds wird die noch verbleibende Anwarmzeit angezeigt.

e  Wahrend des Anwarmvorgangs kann die gemessene Werkstiick-Temperatur fiir
1 Sekunde durch Driicken der Taste MODE angezeigt werden.

e Nach Ablauf der Zeit, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstiick das Werkstiick
und erzeugt fur 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste
START / STOP, ein akustisches Signal.

e Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
Das Werkstlick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.
Das TIH 220m ist nun zum Anwarmen anderer Werkstiicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

5.5 Thermometermodus

Der Thermometermodus kann durch gleichzeitiges Driicken der Tasten MODE und

START / STOP aktiviert werden, vorausgesetzt, das Gerat ist inaktiv. Im Thermometermodus
zeigt die Anzeige des Bedienfelds fortlaufend die vom Temperaturfilhler gemessene
Temperatur an. Dabei blinkt die LED der START / STOP-Taste. Der Thermometermodus kann
jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
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5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP driicken, um zwischen °C und °F umzuschalten.
Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Geradt vom Netz
getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmvorgangs wird das Werkstiick automatisch entmagnetisiert. Eine
Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen oder der
Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH 220m nur zur Entmagnetisierung zu
verwenden, die ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) wahlen und die Zeit auf 0,1 Minute
(6 Sekunden) einstellen.

5.8 Leistungsdrosselung

Beim Anwarmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwarmgerat erwarmt sich primar
der Innenring. Die Wérme breitet sich dann Uber die Walzkorper in den AuBenring aus.
Daher ist es notwendig, Lager mit reduzierter Lagerluft langsam, mit gedrosselter Leistung
anzuwarmen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die Teile des Lagers gleichmaBig
ausdehnen und Schaden am Lager vermieden werden. Die erforderliche Leistung zum
Erwarmen eines Walzlagers hangt von Faktoren wie Bauart, GroBe, Gewicht und Lagerluft
ab. Auf Grund der Vielzahl an unterschiedlichen Lagerbauarten, Reihen und GréBen
konnen keine Angaben zu einzelnen Lagern gemacht werden. Stattdessen werden folgende
Empfehlungen zur Einstellung der Leistung gegeben:
e “Lager mit kleiner Lagerluft (C1, C2) oder Lager mit Messingkafigen sollten mit

auf 50% gedrosselter Leistung angewarmt werden.
e Beim Erwdrmen von Werkstiicken mit dem kleinen Joch nie eine Leistung von

50% uberschreiten.
Bei Pendelrollen- oder CARB Lagern ist beim Anwarmen in horizontaler Position und
anschlieBender Montage, besonders auf vertikalen Wellen, spezielle Vorsicht geboten.
Das Gewicht der Rollen wird diese immer in der niedrigsten Position halten: sie beriihren
beide Laufbahnen, dies verringert das interne Spiel. Bei groen Pendelrollen- oder CARB
Lagern mit schweren Rollen empfehlen wir dringend die Verwendung eines Zentrierrings
fir Rollen. Ein solcher Zentrierring halt die Rollen wahrend des Anwarmprozesses und der
Montage mittig zur Laufbahn in Position.

6. Sicherheitseinrichtungen

Das TIH 220m ist mit den folgenden Schutzeinrichtungen ausgeriistet:

e “Ubertemperatur-Schutzeinrichtung

e  “Automatische Stromregelung

e “Uberstromschutzschalter.

e “Beim Betrieb mit TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE) wird der
Erwarmvorgang abgebrochen, wenn nicht innerhalb 15 Sekunden ein
Temperaturanstieg von 1 °C registriert wird. Um dieses Intervall auf 30 Sekunden
zu erhdhen, gleichzeitig die Tasten MODE und DOWN drticken.
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7. Fehlersuche

Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der folgenden Fehlercodes

auf der Anzeige des Bedienteils angezeigt:

Anzeige Fehler

MaBnahme

EO3 E Induktionsspule Uberhitzt Warten, bis die Induktionsspule abkiihlt
Das Gerat aus und wieder einschalten
EOS E Temperaturanstieg von Den Anschluss des Temperaturfiihlers
weniger als 1 °C alle 15 Uberprtifen. Ist der Temperaturfiihler
Sekunden richtig angeschlossen und funktionsbereit,
(oder 1° alle 30 Sekunden) das 30-Sekunden-Intervall wahlen wie
in Abschnitt 6 beschrieben, oder Gerat in
TIME MODE (ZEIT-AUTOMATIK)betreiben
EO06 E Der Temperaturfiihler ist Den Temperaturfiihler tberpriifen
nicht angeschlossen (oder
defekt) oder (ibermaBiger
Temperaturabfall
E1I0OE Kommunikationsproblem in Das Gerat aus und wieder einschalten
der Elektronik Bleibt das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberpriift werden
E11E Kommunikationsproblem in Das Gerat aus und wieder einschalten
der Elektronik Bleibt das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberpriift werden
E12E Kommunikationsproblem in Das Gerat aus und wieder einschalten
der Elektronik Bleibt das Problem bestehen, muss das

Gerat von SKF Uberpriift werden

8. Ersatzteil- Liste

TIH 220-PMV Leistungsplatine 400 - 460V

TIH 220-PLV Leistungsplatine 200 - 240V

TIH 220-Y10 Joch 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Joch 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Jochhalterungssatz - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Steuerplatine

TIHRC Bedienteil

TIH CB25A Hauptschalter 25A fiir TIH 220m/MV

TIH CB50A Hauptschalter 50A fiir TIH 220m/LV

TIH P20 Temperaturfihler Typ K einschlieBlich Kabel und Stecker
LGAF 3E/0.035 Tube mit Montagepaste fiir die Wartung von Induktions-

Anwdrmgeraten

SKF TIH 220m

37



9.

Instandhaltung

Zur Gewahrleistung der vollen Produktlebensdauer und optimalen Leistung sowie zur
Vermeidung von Gefahren ist es wichtig, das Anwarmgerat korrekt instandzuhalten.

Folgende Ratschlage sind vor Gebrauch des Produkts zu beachten:

Sicherstellen, dass das Gehduse unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Kabelisolierung und Stecker unbeschadigt sind. Ggf. beschadigte
Teile gegen neue auswechseln.

Sicherstellen, dass die Beschichtung des Jochs unbeschadigt ist. Bei zu starker
Ablésung der Beschichtung das Joch auswechseln, um extreme Gerauschentwicklung
und Wirkungsverluste zu vermeiden.

Guten Kontakt zwischen Joch und U-férmigem Kern sicherstellen. Die Kontaktflache
muss sauber und frei von Rost sein. Zwischen den Oberflachen darf kein Luftspalt
vorhanden sein. Nicht zueinander parallele Flachen kdnnen zur Erzeugung von
Vibrationen oder libermaBigen Gerauschen beitragen sowie zu Wirkungsverlusten
fuhren.

Sicherstellen, dass das Verschlusssystem (falls vorhanden — Gleitschienen oder
Schwenkgelenk) unbeschadigt ist.

Sicherstellen, dass Temperaturfiihler, Kabel und Stecker sauber und unbeschadigt
sind. Ansonsten ist eventuell ein ordnungsgemafies Ablesen und Regeln der
Temperatur nicht moglich.

Bei Bedarf sowie in regelmaBigen Abstanden:

Das Anwarmgerdt mit einem trockenen, sauberen Tuch reinigen.

Die Kontaktflachen zwischen Joch und U-férmigem Kern reinigen. Die Oberflache mit
einer Schicht Montagepaste LGAF 3E schiitzen. Hierdurch werden die Oberfldchen
frei von Rost gehalten, eine Gerduschentwicklung des Anwdrmgerats verhindert und
der Wirkungsgrad des Gerats sichergestellt.

Das Scharnier-Verschlusssystem ggf. tber die Schrauben justieren.
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Declaracion de conformidad CE
TIH 220m

SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paises Bajos, declara bajo su
exclusiva responsabilidad que los productos descritos en estas instrucciones de
uso observan lo dispuesto en las condiciones establecidas en la(s) siguiente(s)
Directiva(s):

DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/UE SOBRE BAJO VOLTAJE

DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética (CEM) 2014/30/UE

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones en la utilizacion de determinadas
sustancias peligrosas) (UE) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

y cumplen con las siguientes normas:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Paises Bajos, julio de 2023

= C€

Guillaume Dubois
Jefe de calidad y cumplimiento
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Recomendaciones de seguridad

Dado que el TIH 220m genera un campo magnético, las personas que
lleven marcapasos no deben acercarse a menos de 5 m del TIH 220m
durante su funcionamiento. Los equipos electronicos, como los relojes de
pulsera, también pueden verse afectados.

Durante el proceso de calentamiento manténgase a una distancia de seguridad
de 50 cm de la pieza de trabajo, la bobina del calentador o el nicleo.

Siga en todo momento las instrucciones de uso.

Asegurese de que la tension eléctrica sea la correcta.

Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia potencial
entre el TIH 220m y la pieza de trabajo. Esto no es peligroso para los seres
humanos y no causara dafios en el TIH 220m ni en la pieza de trabajo. No
obstante, el TIH 220m no debe utilizarse nunca en lugares donde exista
riesgo de explosion.

El TIH 220m no debe exponerse a la humedad de condensacion ni al
contacto directo con agua.

No debe tocar nunca la bobina, carcasa, yugo o pieza de trabajo del TIH
220m durante el calentamiento.

No utilice nunca el TIH 220m sin yugos.

No utilice nunca el TIH 220m con el cable del control remoto entre los
soportes verticales del yugo.

No modifique el TIH 220m.

Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas de
trabajo pesadas.

Evite el contacto con piezas de trabajo calientes, especialmente las jaulas de los
rodamientos que se calientan mas que los aros. Utilice los guantes resistentes al
calor suministrados para manipular las piezas de trabajo calientes.

Al utilizar el calentamiento por induccion, la temperatura generada en el
aro interior del rodamiento sera mayor que la temperatura generada en el
aro exterior. Asegurese de que la distinta dilatacion de los aros no bloquee
los elementos rodantes.

Asegurese de que el yugo se coloca con la cara

mecanizada mirando hacia abajo y que haga contacto
adecuadamente con las caras superiores del nticleo.

=1

/N
L
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1. Introduccion

El calentador de induccién SKF TIH 220m ha sido disefiado para calentar rodamientos
montados con un ajuste de interferencia con el eje. El calor provoca la dilatacion del
rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza durante su montaje.
Normalmente basta con una diferencia de temperatura de 90 °C entre el rodamiento y
el eje para permitir el montaje. Por tanto, a una temperatura ambiente de 20 °C,

el rodamiento debera calentarse hasta los 110 °C.

1.1 Uso previsto

El TIH 220m ha sido disefiado para calentar rodamientos. No obstante, también se
pueden calentar otras piezas de trabajo metalicas que formen un circuito cerrado. Algunos
ejemplos de piezas de trabajo adecuadas incluyen los casquillos, anillos de contraccion,
poleas y engranajes. Todos los rodamientos que se puedan colocar alrededor de la bobina
de induccion y entre los soportes verticales con el yugo superior en posicion, se pueden
calentar con el TIH 220m. Ademas, los rodamientos mas pequefios se pueden colocar
alrededor de cualquiera de los dos yugos estandar. Consulte las imagenes que se muestran
al principio de este manual para ver ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

El principio de funcionamiento del TIH 220m puede compararse al de un transformador.
La corriente eléctrica de baja intensidad y alta tension que fluye por la bobina del TIH 220
induce una corriente de alta intensidad y baja tension en la pieza de trabajo.

Puesto que la pieza de trabajo cuenta con las caracteristicas eléctricas de una bobina con
una Unica espira en cortocircuito, la corriente de alta intensidad genera calor dentro de
la pieza de trabajo. Al generarse el calor en el interior de la pieza de trabajo, todos los
componentes del calentador se mantienen frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

e  Panel de control remoto
El calentador TIH 220m se suministra con un panel de control remoto que puede
separarse del calentador para mayor facilidad de uso y ayudar a reducir el riesgo de
contacto con el rodamiento caliente durante el funcionamiento.

e  Bobina de induccion
La pieza de trabajo se coloca alrededor de la bobina de induccion para su calentamiento.
Este disefio mejora la eficiencia, reduciendo el consumo de energia y agilizando el
calentamiento, lo que reduce el coste de calentamiento de cada rodamiento.

e  Brazos plegables para el apoyo de los rodamientos
Para apoyar los rodamientos de gran tamafio colocados alrededor de la bobina
de induccion, el calentador de induccion TIH 220m esta equipado con unos brazos
plegables. Consulte las imagenes que se muestran al principio de este manual.

¢  Yugo deslizante
Para facilitar la manipulacion del yugo al colocar el rodamiento alrededor de la bobina
de induccion o alrededor del yugo superior, el TIH 200m esta equipado con un
sistema deslizante para el yugo mas grande.

e  Almacenamiento para yugos
El yugo pequefio puede almacenarse en el interior del calentador. El lugar de
almacenamiento para los yugos esta situado tras los brazos plegables.
Consulte las imagenes que se muestran al principio de este manual.

2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla por el sistema electronico interno en
cualquiera de los dos modos de calentamiento. El operario puede seleccionar la
temperatura deseada para el rodamiento a calentar en TEMP MODE

(Modo por temperatura) o ajustar el tiempo durante el que desee calentar el rodamiento
en TIME MODE (Modo por tiempo). La potencia se puede ajustar al 100% ¢ al 50% para un
calentamiento mas lento de piezas de trabajo delicadas (por ejemplo, rodamientos con un
juego C1 6 C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccién TIH 220m contiene un nucleo de hierro en forma de U con
una bobina de induccién alrededor de uno de sus soportes verticales. Se incluye un panel
de control remoto desmontable. El sistema electrénico del control remoto v la electrdnica
interna controlan el funcionamiento del calentador. Un yugo extraible situado en la parte
superior de los soportes verticales permite colocar la pieza de trabajo en el calentador. El
mayor de los dos yugos puede deslizarse sobre su poste vertical. Para piezas de trabajo de
menor tamano, se suministra también un yugo pequeio. Se incluye con el calentador una
sonda de temperatura, asi como guantes resistentes al calor.
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2.2 Datos técnicos

TIH 220m

Tension (£10%)
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Proteccion de linea recomendada:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Consumo de energia (maximo)
Control de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima de la sonda
Modo por tiempo

Rango de potencia
Desmagnetizacion

Dimensiones generales (an. x fo. x al.)

Area entre soportes (an. x al.)
Diametro de la bobina

Peso (con yugos)
Peso maximo de la pieza de trabajo

Temperatura maxima de calentamiento

Mayo®
Dimensiones estandar del yugo:

70 x 70 x 430 mm
40 x40 x 430 mm

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

Requisito minimo 25 A
Requisito minimo 50 A

10,0 - 11,5 kVA para 400 - 460 V

0 - 250 °C; en intervalos de 1°

Termopar, de tipo K

250 °C

0 - 60 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Para un diametro de agujero de
rodamientos minimo de 150 mm

86 kg

Rodamiento: 300 kg

Componente macizo: 150 kg

aprox. 250 °C

Seguin el peso del rodamiento o de la pieza
de trabajo. Para temperaturas superiores,
comuniquese con SKF.

220 kg (rodamiento 23172)

Para un diametro de agujero minimo del
rodamiento de:

100 mm

60 mm

* my representa el peso (kg) del rodamiento SRB 231 mas pesado que se puede calentar

de 20 a 110 °C en 20 minutos.

3. Instalacion del enchufe a la red eléctrica

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe adecuado. La tension de corriente

correcta se muestra en la seccion 2.2.

Los cables deben conectarse del siguiente modo:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV con 200V-3 fases, y todas las demas ejecuciones para
un suministro de tres fases.

Color del cable del TIH 220m/xx Terminal de la red eléctrica

amarillo / verde toma de tierra
azul fase 1
marron fase 2

Conecte el TIH 220m solo a dos de las tres fases.

TIH 220m/LV con un suministro monofasico
Color del cable del TIH 220m/LV ~ Terminal de la red eléctrica

amarillo / verde toma de tierra
azul neutro
marron fase 1

4. Preparacion para su uso

Coloque el TIH 200m en posicion horizontal sobre una superficie estable.
Enchufe el equipo a un suministro eléctrico adecuado.
Conecte el control remoto al conector situado al lado del asa de transporte del calentador.
Deslice el brazo corredero en posicion abierta. Véanse las imagenes al principio
de este manual.
e Para las piezas de trabajo con un didmetro interior lo suficientemente grande como
para ser colocadas alrededor de la bobina de induccidn, siga estos pasos:
- Despliegue los brazos plegables y coldquelos como se muestra en las imagenes
que aparecen al principio de este manual.
- Coloque la pieza de trabajo sobre la bobina de induccion con la ayuda de equipos
de elevacion apropiados.
- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de trabajo de
manera que la bobina de induccion quede en el centro.
- Cierre el brazo corredero de manera que quede totalmente apoyado sobre ambos
soportes verticales.
e  Para las piezas de trabajo que no puedan colocarse alrededor de la bobina de
induccion, siga estos pasos:
- Elija el mayor de los dos yugos que quepa por el didmetro interior de la pieza
de trabajo.
- Deslice la pieza de trabajo sobre el yugo seleccionado.
- Coloque el yugo en el TIH 220m con la parte inferior brillante apoyada
uniformemente sobre los dos soportes verticales.

e  Sidesea utilizar el TEMP MODE, enchufe la sonda de temperatura al conector situado

cerca del asa de transporte del calentador. Coloque el extremo magnético
de la sonda sobre el aro interior del rodamiento o sobre la superficie mas interna
de la pieza de trabajo.
Encienda el TIH 220m.
e Observe la autocomprobacidn de la pantalla del control remoto y el tono de sefial.
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5. Funcionamiento
5.1 Funcion de las pantallas

A La pantalla del control remoto muestra el tiempo o la temperatura seleccionados
para el calentamiento.
B El LED de potencia muestra la potencia seleccionada.

Pantalla Indicacion

t tiempo en minutos

°C temperatura en grados centigrados
°F temperatura en grados Fahrenheit

5.2 Funcion de los botones

Boton Funcion
POWER Pulse para ajustar la potencia
La potencia seleccionada aparece indicada con un LED
MODE Pulse para cambiar entre TIME MODE y TEMP MODE
UP (4) Pulse para aumentar el valor que aparece en la pantalla de control remoto
DOWN (-) Pulse para disminuir el valor que aparece en la pantalla de control remoto

START/ STOP  Pulse para poner en marcha o detener el calentador El LED del boton
START / STOP se enciende cuando el calentador esta calentando y se
pone intermitente durante la medicion de la temperatura

5.3 TEMP MODE (Modo por temperatura)

e  Sien la pantalla del control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar
TEMP MODE. La pantalla del control remoto muestra °C o °F en TEMP MODE.

e Latemperatura seleccionada aparece en la pantalla del control remoto.

La temperatura predeterminada para los rodamientos es de 110 °C. Si desea
una temperatura distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en
intervalos de 1°.

e Puede ser recomendable calentar los rodamientos a temperaturas superiores a
110 °C para un tiempo de montaje mas largo. Consulte las especificaciones de los
rodamientos SKF para determinar la temperatura maxima permitida. Aseglrese
siempre de que el rodamiento no quede blogueado debido a una excesiva dilatacion
del aro interior en comparacion con el aro exterior. Véase la seccion 5.8.

e  En caso necesario, pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las
directrices de la seccidn 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

e Asegurese de que la sonda de temperatura esté montada sobre el aro interior
del rodamiento.
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5.4

5.5

Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla del control
remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

Durante el calentamiento, es posible ver la temperatura seleccionada durante

1 segundo pulsando MODE.

Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una sefal acustica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START / STOP.

Pulse START / STOP para cancelar la sefial actistica y parar el calentador.

Retire la pieza de trabajo con la ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

Si la pieza de trabajo permanece en el calentador, éste se pondra en marcha de
nuevo cuando la temperatura de la pieza de trabajo descienda 10 °C. Pulse
START / STOP para detener el calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

EI TIH 220m ya estd listo para calentar otra pieza con la misma configuracion.

TIME MODE (Modo por tiempo)

Si en la pantalla del control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar
TIME MODE. La pantalla del control remoto muestra “t” en TIME MODE.

Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 0,1 minutos.

Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla del control
remoto mostrara el tiempo restante.

Durante el calentamiento, es posible verr la temperatura medida por la sonda
durante un par de segundos pulsando MODE.

Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo, se
apaga y genera una sefial acustica durante 10 segundos.

Pulse START / STOP para cancelar la sefial actistica y parar el calentador.

Retire la pieza de trabajo con la ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.
EITIH 220m ya est3 listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.

Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de

la pieza de trabajo pulsando MODE y START / STOP al mismo tiempo. El LED del botdn
START / STOP se pone en intermitente durante la medicion de la temperatura. Pulse
START / STOP para cancelar la medicién de la temperatura.

5.6

Cambio de la escala de temperatura

Pulse MODE y UP simultineamente para conmutar entre °C y °F. La configuracion de la
escala de temperatura se mantendra, aunque el equipo se desconecte de la red eléctrica.
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5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente una vez finalizado el calentamiento.
La desmagnetizacion no se producird si se interrumpe la alimentacién eléctrica o si se

apaga el calentador con el interruptor principal. Si desea utilizar el TIH 220m sélo para
la desmagnetizacion, seleccione el TIME MODE vy ajuste el tiempo a 0,1 minutos

(6 segundos).

5.8 Seleccion del nivel de potencia

Al calentar rodamientos con un calentador de induccion, la mayor parte del calor se
generara en el aro interior del rodamiento. El calor se transmitird después a través del
rodamiento. Por tanto, es importante que los rodamientos con un juego interno reducido
se calienten despacio. Un calentamiento lento garantiza que el rodamiento se dilata
uniformemente, evitando asi que resulte dafiado.
La forma, peso, tamafio y juego interno son factores que afectan la cantidad de tiempo
necesario para calentar un rodamiento. La gran variedad de tipos de rodamientos impide
la posibilidad de establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su lugar, se
ofrecen las siguientes directrices:
e Para rodamientos delicados (incluyendo los rodamientos con un juego interno C1 6 C2)
o rodamientos con una jaula de latdn, no se debe superar el 50% de la potencia.
e  Cuando utilice el yugo pequefio, no se debe superar nunca el 50% de la potencia.

Para los rodamientos de rodillos a rétula o los rodamientos CARB®), se debe tener especial
cuidado al calentar dichos rodamientos en una posicion horizontal cuando su subsiguiente
montaje es en un eje vertical. El peso de los rodillos hara que éstos siempre se coloquen
en la posicion mas baja posible: haran contacto con ambos caminos de rodadura, lo que
reducira el juego interno. Para los rodamientos de rodillos a rétula o los rodamientos
CARB®) grandes con rodillos pesados, recomendamos encarecidamente el uso de un anillo
de centraje para los rodillos. El anillo de centraje para los rodillos mantiene los rodillos
posicionados en el centro de los caminos de rodadura durante el calentamiento y el
montaje.

6. Caracteristicas de seguridad

El TIH 220m estd equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

e Proteccién automatica contra el sobrecalentamiento

e  Control automatico de la corriente eléctrica

e  Disyuntor de sobreintensidad.

e  En el TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra
un incremento de temperatura de 1 °C cada 15 segundos (0,25 minutos). Para
aumentar el intervalo a 30 segundos (0,50 minutos), pulse MODE y DOWN al mismo
tiempo.
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7. Resolucion de problemas

Los fallos del sistema se indicaran mediante una sefial acustica y uno de los siguientes
codigos de fallo en la pantalla de control remoto:

Pantalla Fallo

Accion

EO3 E Recalentamiento de la Espere a que la bobina de induccion
bobina se enfrie. Apague el calentador (OFF) y

vuélvalo a encender (ON)

EO5 E Incremento de temperatura Examine la conexion de la sonda de
inferior a 1 °C cada 15 temperatura. Si la conexion es correcta,
segundos seleccione el intervalo de 30 segundos
(o cada 30 segundos) segun lo explicado en la seccion 6 o utilice

el calentador en el TIME MODE
(modo por tiempo)

EO6 E La sonda de temperatura Examine la sonda de temperatura
no esta conectada (o esta
defectuosa) o caida excesiva
de la temperatura

E10E Problema de comunicacion Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
electronico encender (ON). Si el problema persiste

devuelva el TIH a SKF para su reparacion

E11E Problema de comunicacion Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
electronico encender (ON). Si el problema persiste

devuelva el TIH a SKF para su reparacion

E12E Problema de comunicacion Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
electronico encender (ON). Si el problema persiste

devuelva el TIH a SKF para su reparacion

8. Piezas de repuesto

TIH 220-PMV Circuito de alimentacion 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Circuito de alimentacion 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Yugo 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Yugo 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Conjunto de yugos de apoyo - 70 x 70 x 150 mm (2x)
TIH CP Circuito de control

TIHRC Control remoto

TIH CB25A Disyuntor de 25 A para el TIH 220m/MV

TIH CB50A Disyuntor de 50 A para el TIH 220m/LV

TIH P20 Sonda de temperatura de tipo K, incl. cable y enchufe
LGAF 3E/0.035 Tubo de pasta anticorrosion LGAF 3E/0.035 para el mantenimiento

del calentador

SKF TIH 220m
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9.

Mantenimiento

El mantenimiento correcto del calentador es importante para alcanzar la vida Util completa
del producto, asegurar el mejor rendimiento y evitar los riesgos asociados.

Antes de utilizar el producto, deben tenerse en cuenta los siguientes consejos:

Compruebe que no haya dafios en la carcasa.

Compruebe que no haya dafios en el aislamiento del cable ni en el enchufe.

Si presentan dafios, reemplacelos.

Compruebe que el laminado del yugo no esté roto. Si la delaminacion es excesiva,
reemplace el yugo con uno nuevo para evitar el ruido extremo y pérdidas de
eficiencia.

Compruebe que el yugo haga buen contacto con el niicleo en forma de U.

El area de contacto debe estar limpia y libre de Oxido. No debe haber intersticios de
aire entre las superficies. Las superficies no paralelas pueden generar vibraciones y
ruidos fuertes, ademas de provocar pérdidas de eficiencia.

Compruebe que el sistema de cierre (en su caso, los rieles deslizantes o la bisagra
giratoria) no esté dafiado.

Compruebe que el sensor de temperatura, el cable y el enchufe estén limpios y no
estén rotos. De lo contrario, es posible que la lectura y el control de la temperatura no
funcionen correctamente.

Cuando sea necesario, y a intervalos regulares:

Limpie el calentador con un pafio limpio y seco.

Limpie las superficies de contacto entre el yugo y el nticleo en forma de U.
Afada una capa de pasta anticorrosion LGAF 3E para proteger la superficie.
Esto ayudara a mantener las superficies libres de oxido, a reducir el ruido del
calentador y a mantener su eficiencia.

Si es necesario, ajuste el sistema de cierre giratorio mediante los tornillos de
la bisagra.
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Dichiarazione di conformita CE
TIH 220m

Noi, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Paesi Bassi dichiariamo sotto la
nostra responsabilita con la presente che i prodotti descritti in queste istruzioni per
I'uso sono conformi alle condizioni delle sequenti direttive:

DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE 2014/35/EU

DIRETTIVA EMC 2014/30/UE

DIRETTIVA RoHS (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

e sono conformi ai seguenti standard:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Paesi Bassi, Luglio 2023

== C€

Guillaume Dubois
Responsabile Qualita e Conformita
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Precauzioni per la sicurezza

Poiché il TIH 220m genera un campo magnetico, i portatori di pace-
maker non devono awvicinarsi a pitl di cinque metri dal TIH 220m mentre
¢ in funzione. Il campo magnetico puo alterare anche il funzionamento di
meccanismi elettronici come, ad esempio quelli degli orologi da polso.
Durante il processo di riscaldamento mantenere una distanza di
sicurezza di 50 cm dal pezzo in lavorazione, dalla bobina e dal nucleo

del riscaldatore.

Attenersi sempre alle istruzioni operative.

Verificare che la tensione di alimentazione sia corretta.

Un’eventuale differenza di potenziale tra il TIH 220m e il pezzo da
riscaldare puo causare un arco voltaico. Cio non costituisce un pericolo per
I'operatore e non danneggia il TIH 220m né il pezzo. In ogni caso, il TIH
220m non deve mai essere utilizzato in aree a rischio di esplosione.

Il TIH 220m non deve mai essere esposto a umidita da condensa o al
contatto diretto con l'acqua.

Durante il riscaldamento non toccare mai la bobina, il nucleo, il giogo del
TIH 220m o il pezzo da riscaldare.

Non utilizzare mai il TIH 220m senza il giogo in posizione.

Non utilizzare mai il TIH 220m con0 il cavo del telecomando posizionato
fra i supporti verticali del giogo.

Non apportare modifiche al TIH 220m.

Per sollevare dei pezzi pesanti da lavorare, usare apposite attrezzature

di sollevamento.

Evitare il contatto con i pezzi riscaldati, specialmente le gabbie dei
cuscinetti che sono pil calde degli anelli e maneggiarli indossando i guanti
resistenti al calore in dotazione.

Quando si usa il riscaldamento a induzione, la temperatura generata
nellanello interno del cuscinetto € maggiore di quella dell'anello esterno.
Assicurarsi che la diversa dilatazione degli anelli non

blocchi i corpi volventi.
Assicurarsi che il giogo sia montato con le facciate @

rettificate rivolte verso il basso e che sia bene in contatto

con il nucleo verticale. &
o0
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1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 220m & stato messo a punto per riscaldare i cuscinetti
che devono essere montati con interferenza su un albero. Durante l'installazione non &
necessario ricorrere alla forza perché il calore determina la dilatazione del cuscinetto. Di
solito una differenza di temperatura di 90 °C tra I'anello interno del cuscinetto e l'albero &
sufficiente a consentire l'installazione. Ad una temperatura ambiente di 20 °C, il cuscinetto
dovra quindi essere riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

Il TIH 220m & stato progettato per riscaldare cuscinetti volventi. E possibile, tuttavia,
riscaldare anche altri componenti metallici che formano un circuito chiuso. Tra i
componenti che € possibile riscaldare sono inclusi, ad esempio, boccole, anelli per
cerchiatura, pulegge e ingranaggi. Il TIH 220m consente di riscaldare tutti i cuscinetti che
possono essere inseriti sulla bobina a induzione e tra i montanti verticali con il

giogo superiore in posizione. Cuscinetti di dimensioni inferiori possono, inoltre, essere
collocati su uno dei due gioghi standard. Le illustrazioni all'inizio del presente manuale
offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento

1l principio di funzionamento del TIH 220m puo essere paragonato a quello di un
trasformatore. La corrente elettrica ad alta tensione e bassa intensita che attraversa
I'elevato numero di avvolgimenti della bobina induttiva nel TIH 220m crea sul pezzo da
riscaldare una corrente elettrica ad alta intensita e a bassa tensione. Poiché il pezzo ha
le proprieta elettriche di una bobina con un singolo avvolgimento in corto circuito, l'alta
intensita di corrente genera calore al suo interno. Il calore si sviluppa all'interno del pezzo,
per cui tutti i componenti del riscaldatore rimangono freddi.
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1.3 Caratteristiche esclusive

e Telecomando
Per facilitare I'uso e per diminuire il rischio di contatto con i cuscinetti ad alta
temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH 220m viene fornito con un
telecomando che puo essere staccato dal riscaldatore.

e  Bobina induttiva
Per il riscaldamento, il pezzo viene collocato nella stessa posizione della bobina
induttiva nel nucleo. Questo metodo migliora l'efficienza, riducendo il consumo di
energia elettrica e rendendo pili rapido il riscaldamento, con conseguente riduzione
del costo necessario per riscaldare il singolo cuscinetto.

e  Supporti ripiegabili per cuscinetti
Per reggere cuscinetti di grosse dimensioni collocati intorno alla bobina induttiva,
il riscaldatore a induzione TIH 220m & dotato di supporti ripiegabili per cuscinetti.
Vedere le illustrazioni allinizio del presente manuale.

e  Giogo scorrevole
Per maneggiare pitl faciimente il giogo mentre si posiziona il cuscinetto intorno alla
bobina induttiva o intorno al giogo superiore, il TIH 220m & dotato di un dispositivo
scorrevole per il giogo grande.

e Ripostiglio
Il giogo piccolo pud essere sistemato all'interno del riscaldatore, in un ripostiglio che
si trova dietro i supporti ripiegabili per cuscinetti. Vedere le illustrazioni all'inizio del
presente manuale.

2. Descrizione

Sono disponibili due modi per controllare elettricamente 'operazione di riscaldamento.
L'operatore puo selezionare in TEMP MODE (Modalita temperatura) la temperatura
desiderata per il cuscinetto oppure puo impostare in TIME MODE (Modalita tempo) il tempo
per cui il cuscinetto deve essere riscaldato. Il livello di potenza puo essere regolato al
100% o al 50% per consentire il riscaldamento pit lento dei pezzi pit delicati (ad esempio i
cuscinetti con gioco C1 o C2).

2.1 Componenti

1l riscaldatore a induzione TIH 220m contiene un nucleo in ferro sagomato a “U” con

una bobina induttiva attorno a uno dei montanti verticali. Viene fornito un telecomando
staccabile. I componenti elettronici del telecomando e I'elettronica interna controllano il
funzionamento del riscaldatore. Un giogo asportabile in cima ai montanti verticali consente
di posizionare il pezzo da riscaldare sull’apparecchio.

Il pitr grande dei due gioghi puo scorrere sul montante verticale. Per i pezzi piu piccoli viene
fornito in dotazione anche un giogo di dimensioni inferiori. Con il riscaldatore sono anche
forniti una sonda termometrica e un paio di guanti resistenti al calore.

SKF TIH 220m 35



2.2 Dati tecnici

TIH 220m

Tensione (£10%):

TIH 220m/MV

TIH 220m/LV

Protezione di linea consigliata:

TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Potenza assorbita (massima)
Controllo della temperatura
Tipo di sonda

Temperatura massima sonda
Modalita tempo

Campo di potenza
Demagnetisation

Smagnetizzazione
Dimensioni d'ingombro
(larghezza x profondita x altezza)

Area trai supporti:
(larghezza x altezza)

Diametro bobina

Peso (gioghi inclusi)
Peso max. pezzo da riscaldare

Temperatura di riscaldamento massima

My
Dimensioni dei gioghi standard:

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

Requisito minimo 25 A
Requisito minimo 50 A

10,0 - 11,5 kVA for 400 - 460 V

0 - 250 °C; con incrementi di 1°
Termocoppia, tipo K

250 °C

0 - 60 minuti, con incrementi di 0,1 minuto
100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm
automatica; magnetismo residuo <2A/cm

750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm

Per cuscinetti con diametro foro minimo di
150 mm

86 kg

Cuscinetto: 300 kg

Componente solido: 150 kg

circa 250 °C. Variabile in base al peso del
cuscinetto o del pezzo. Per temperature piu
elevate, rivolgetevi alla SKF.

220 kg (cuscinetto 23172)
Per cuscinetti con diametro foro minimo di:

70x70x 430 mm (2.8 x 2.8 x 16.9in) 100 mm
40x40x430 mm (1.5x1.5x16.9in) 60 mm

* myo rappresenta il peso (kg) del cuscinetto orientabile a rulli pit pesante della serie
231 che puo essere riscaldato da 20 a 110 °C in 20 minuti.
3. Installazione della spina di alimentazione di rete

Affidare a un elettricista qualificato I'installazione di una spina di rete adatta. La tensione di
alimentazione corretta & mostrata nel paragrafo 2.2.
I fili devono essere collegati come segue:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV con 200V-3 fasi, ed esecuzione dell’alimentazione di
tutte e tre le altre fasi.

Colore fili TIH 220m/xx Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu fase 1

marrone fase 2

Collegare il TIH 220m solo a due delle tre fasi.

TIH 220m/LV con alimentazione monofase

Colore fili TIH 220m/LV Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu neutro

marrone fase 1

4. Prepaprazione per l'uso

Mettere il TIH 220m in posizione orizzontale su una superficie stabile.

Inserire la spina in una presa di rete adatta.

Collegare il telecomando al connettore posto sul fianco del riscaldatore.

Far scorrere il giogo scorrevole in posizione aperta. Vedere le illustrazioni all'inizio

del manuale.

e Peripezz da riscaldare con diametro interno abbastanza grande da potere essere
collocati sulla bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Aprire i supporti ripiegabili e posizionarli come mostrato nelle illustrazioni all'inizio
del presente manuale.

- Posizionare il pezzo da riscaldare sopra la bobina induttiva, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.

- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in modo che sia concentrico
con la bobina induttiva.

- Chiudere il giogo scorrevole in modo che copra completamente |a parte superiore di
entrambi i supporti verticali.

e  Sei pezzi da riscaldare sono di dimensioni tali da non potere essere collocati sopra la
bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Scegliere tra i due gioghi il pili grande che pud essere inserito nel foro interno del
pezzo da riscaldare.

- Fare scorrere il pezzo da riscaldare sul giogo selezionato.

- Posizionare il giogo sul TIH 220m con il lato lucido sotto e in modo che poggi
uniformemente sui due montanti verticali.

e  Sesiprevede di utilizzare la funzione TEMP MODE (Modalita temperatura), inserire
la sonda termometrica nel connettore sul lato del riscaldatore dove € posizionata la
maniglia. Mettere I'estremita magnetica della sonda sull'anello interno del cuscinetto
oppure sulla parte piti interna della superficie del pezzo da riscaldare.

e Accendere il TIH 220m.

e Attendere che venga completato il test automatico dello schermo sul telecomando e

che venga emesso il segnale acustico.
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5.

Funzionemaento

5.1 Funzione dello schermo
A Lo schermo sul telecomando visualizza la temperatura o il tempo di
riscaldamento selezionati.
B II LED mostra la potenza selezionata.
Display Indicazione
t tempo in minuti
°C temperatura in gradi Celsius
°F temperatura in gradi Fahrenheit
5.2 Function of buttons
Pulsante Funzione
POWER Premerlo per regolare la potenza
(ALIMENTAZIONE)  La potenza selezionata € indicata da un LED
MODE Premerlo per passare da TIME MODE (MODALITA TEMPO)
(MODALITA) a TEMP MODE (MODALITA TEMPO) e viceversa
UP (SU) (+) Premerlo per aumentare il valore visualizzato sullo schermo
del telecomando
DOWN (GIU) (-) Premerlo per diminuire il valore visualizzato sullo schermo
del telecomando
START / STOP Premerlo per awviare o interrompere il riscaldatore

(AVWVIO / STOP) II LED sul pulsante START / STOP (AVVIO / STOP) sfillumina

5.3

quando il riscaldatore € in fase di riscaldamento e lampeggia
durante la misurazione della temperatura

Temp Mode (Modalita Temperatura)

Se lo schermo del telecomando indica *t”, premere MODE per selezionare

TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA). In TEMP MODE

(MODALITA TEMPERATURA) lo schermo del telecomando visualizza °C o °F.

La temperatura selezionata € visualizzata sullo schermo del telecomando. La
temperatura predefinita per i cuscinetti € 110 °C. Se si desidera una temperatura
diversa, premere UP o DOWN e regolarla con incrementi di 1°.

Puo essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110 °C,

per tempi di montaggio pit lunghi. Per informazioni sulla temperatura massima
consentita, consultare i valori di specifica sui cuscinetti della SKF. Accertarsi sempre
che il cuscinetto non si blocchi a causa di un’espansione eccessiva dell'anello interno
rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.

Se necessario premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare
I'impostazione corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.
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Controllare che la sonda termometrica sia montata sullanello interno del cuscinetto.

e Premere START / STOP per awviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra la temperatura attuale del pezzo da riscaldare.

e Durante il riscaldamento, & possibile visualizzare la temperatura selezionata per
1 secondo premendo MODE.

e  Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il pezzo,
si spegne ed emette un segnale acustico di 10 secondi che pud essere interrotto
premendo il pulsante START / STOP.

Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.
Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

e  Seil pezzo rimane sul riscaldatore, quest’ultimo ricomincia a funzionare quando
la temperatura del pezzo scende di 10 °C. Premere START / STOP per arrestare il
riscaldatore e smagnetizzare il pezzo.

e Aquesto punto il TIH 220m €& pronto per riscaldare un altro pezzo con le
stesse impostazioni.

5.4 Time Mode (Modalita Tempo)

e Selo schermo sul telecomando visualizza °C o °F, premere MODE per selezionare
TIME MODE (MODALITA TEMPO). Lo schermo sul telecomando visualizza “t" in
TIME MODE (MODALITA TEMPO).

e Premere UP o DOWN per regolare il tempo in incrementi di 0,1 minuti.

Premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare limpostazione
corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

e  Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra il tempo residuo.

e Durante il riscaldamento, € possibile visualizzare la temperatura misurata dalla sonda
per un paio di secondi premendo MODE.

e  Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo, si spegne e produce
un segnale acustico di 10 secondi.

e Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e arrestare il riscaldatore.

e  Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

A questo punto il TIH 220m & pronto per riscaldare un altro pezzo con le
stesse impostazioni.

5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non & in funzione, la temperatura del pezzo pud essere misurata
premendo contemporaneamente MODE e START / STOP. Mentre viene misurata la
temperatura, il LED sul pulsante START / STOP lampeggia. Premere START / STOP
per annullare il rilevamento della temperatura.

5.6 Modifica dell’'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE e UP per passare da °C a°F e viceversa. L'unita di
temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina dalla presa di rete.
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5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo si smagnetizza automaticamente quando il riscaldamento & completo. La
smagnetizzazione non ha luogo in caso d'interruzione dell’alimentazione oppure se il
riscaldatore viene spento tramite linterruttore principale. Per usare il TIH 220m solo per
smagnetizzare, selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPO) e regolare il tempo su
0,1 minuti (6 secondi).

5.8 Selezione del livello di potenza

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte
del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi trasferito
attraverso il cuscinetto. Ecco perché & importante che i cuscinetti con gioco interno ridotto
siano riscaldati lentamente. Il riscaldamento lento garantisce I'espansione uniforme del
cuscinetto, impedendo cosi danni allo stesso.
La forma, il peso, le dimensioni e i giochi interni sono tutti elementi che influiscono sulla
quantita di tempo necessaria per riscaldare un cuscinetto. La grande varieta di tipi di
cuscinetti impedisce di prevedere uno specifico livello di potenza per ognuno. Vengono,
invece, fornite le seguenti istruzioni:
e Pericuscinetti sensibili (inclusi i cuscinetti con gioco interno C1 0 C2) o i cuscinetti
con gabbia in bronzo, non superare un livello di potenza del 50%.
e Quando si usa il giogo piccolo, non superare mai un livello di potenza del 50%.
Per quanto riguarda i cuscinetti orientabili a rulli e i tipi CARB, bisogna fare molta
attenzione quando li si scalda e successivamente li si monta in posizione orizzontale,
specialmente sugli alberi ad asse verticale. Per il loro peso, i rulli si dispongono sempre
nella posizione piu bassa possibile e vengono in contatto con entrambe le piste, con
conseguente riduzione del gioco interno. Nel caso di cuscinetti del tipo citato con rulli
pesanti consigliamo vivamente |'uso di un anello di centraggio dei rulli, il quale serve
a mantenere questi ultimi in posizione al centro delle piste durante il processo di
riscaldamento e di montaggio.

6. Caratteristiche di sicurezza

II TIH 220m dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:

e Protezione automatica da surriscaldamento

e Controllo automatico della corrente

e Interruttore di protezione da sovracorrente.

e  In TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la sonda
termometrica non registra un aumento di temperatura di 1 °C ogni 15 secondi
(0,25 minuti). Per aumentare l'intervallo a 30 secondi (0,50 minuti), premere
contemporaneamente MODE e DOWN.
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7. Risoluzione dei problemi

Un guasto di sistema viene indicato da un segnale acustico e da uno dei seguenti codici di
errore visualizzati sullo schermo del telecomando:

Display Guasto

EO3 E Bobina surriscaldata

EOS E Aumento di temperatura
inferiore a 1 °C ogni 15
secondi (od ogni 30 secondi)

E06 E Sonda termometrica non
connessa (o difettosa) o
diminuzione eccessiva della
temperatura

E10E Problema di comunicazione
elettronica

E11E Problema di comunicazione
elettronica

E12E Problema di comunicazione

elettronica

8. Parti di ricambio

Azione

Attendere che la bobina induttiva si
raffreddi. Spegnere e riaccendere il
riscaldatore

Controllare il collegamento della sonda

Se |'attacco € a posto, selezionare
I'intervallo di 30 secondi come descritto nel
paragrafo 6 oppure utilizzare il riscaldatore
in TIME MODE (MODALITA TEMPO)

Controllare la sonda termometrica

Spegnere e riaccendere il riscaldatore
Se il problema persiste rimandare il TIH
alla SKF per la riparazione

Spegnere e riaccendere il riscaldatore
Se il problema persiste rimandare il TIH
alla SKF per la riparazione

Spegnere e riaccendere il riscaldatore
Se il problema persiste rimandare il TIH
alla SKF per la riparazione

TIH 220-PMV Scheda di alimentazione 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Scheda di alimentazione 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Giogo 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Giogo 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Set di supporti per giogo - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Scheda di comando

TIHRC Telecomando

TIH CB25A Interruttore automatico da 25A per TIH 220m/MV

TIH CB50A Interruttore automatico da 50A per TIH 220m/LV

TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore
LGAF 3E/0.035 Tubetto di pasta antiruggine per manutenzione riscaldatore

SKF TIH 220m
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9.

Manutenzione

La corretta manutenzione del riscaldatore € importante per sfruttare appieno la durata di
esercizio del prodotto, ottenere prestazioni ottimali ed evitare i rischi associati.

Prima di utilizzare il prodotto, si consiglia di eseguire i seguenti controlli:

Verificare che I'alloggiamento non sia danneggiato.

Verificare che I'isolamento del cavo e la spina non siano danneggiati.

Sostituire gli eventuali elementi danneggiati.

Verificare che la laminazione del giogo non sia rotta. Se il giogo presenta una forte
delaminazione, sostituirlo con un giogo nuovo in modo da evitare rumori eccessivi
perdite di efficienza.

Verificare che il giogo sia correttamente a contatto con il nucleo a U. L'area di contatto
deve essere pulita e priva di ruggine. Non devono esserci traferri tra le superfici.
Superfici non parallele potrebbero generare vibrazioni e forti rumori, nonché causare
perdite di efficienza.

Verificare che il sistema di chiusura (se presente, guide di scorrimento o cerniera
girevole) non sia danneggiato.

Verificare che la sonda di temperatura, il cavo e la spina siano puliti e che non siano
rotti. In caso contrario, la lettura e il controllo della temperatura potrebbero non
funzionare correttamente.

In caso di bisogno e a intervalli regolari:

Pulire il riscaldatore utilizzando unicamente un panno pulito e asciutto.

Pulire le superfici di contatto tra il giogo e il nucleo a U. Per proteggere le superfici,
aggiungere uno strato di pasta anti-sfregamento LGAF 3E, che contribuira a
mantenerle prive di ruggine, a ridurre il rumore del riscaldatore e a mantenerne
I'efficienza.

Se necessario, regolare il sistema di chiusura girevole utilizzando le viti della cerniera.
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Declaragao de conformidade UE
TIH 220m

A SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Holanda, declara, por meio desta
e sob sua inteira responsabilidade, que os produtos a seguir, referentes a esta
declaragdo, estdo de acordo com as condicdes descritas na(s) seguinte(s) Diretiva(s):
DIRETIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAO 2014/35/UE

DIRETIVA EMC 2014/30/UE

DIRETIVA RoHS (UE) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

e estdo em conformidade com as seguintes normas:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Holanda, julho de 2023

== C€

Guillaume Dubois
Gerente de Qualidade e Conformidade
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Recomendacdes de seguranca

Uma vez que o TIH 220m gera um campo magnético, as pessoas que
possuem um pacemaker devem guardar uma distancia de cinco metros
do TIH 220m durante o seu funcionamento. Equipamento electronico, tal
como reldgios de pulso, também pode ser afectado.

Durante o processo de aquecimento, observe uma distancia de seguranca
de 50 cm (1.6 ft) em relacao a pega, a bobina do aquecedor ou o nlicleo.
Siga sempre as instrugdes de utilizacdo.

Deve assegurar-se de que a corrente esta correcta.

Podem ocorrer arcos eléctricos quando existe uma diferenca de potencial
entre o TIH 220m e a pega de trabalho. Isto ndo apresenta perigo para as
pessoas e ndo danificara o TIH 220m ou a pega de trabalho. Contudo, o TIH
220m nunca deve ser utilizado em areas onde existe o risco de explosoes.
Nao exponha o TIH 220m a humidade de condensagdo nem o coloque em
contacto directo com agua.

Jamais toque na bobina, niicleo, barra TIH 220M ou as pegas sendo
trabalhadas, durante o aquecimento

Nunca utilize o TIH 220m sem uma barra colocada.

Nunca utilize o TIH 220m com o cabo do controle remoto entre os
suportes verticais da barra.

Nao efectue alteracdes ao TIH 220m

Utilize equipamento de manuseamento adequado ao levantar pegas de
trabalho pesadas.

Evite o contato com pecas de trabalho quentes, particularmente gaiolas de
rolamentos, que s3o mais quentes do que os anéis. Para manusear pegas
de trabalho quentes, utilize as luvas resistentes ao calor fornecidas.

Ao usar aquecedores por inducdo, a temperatura gerada no anel interno
do rolamento sera mais elevada do que a do anel externo do rolamento.
Assegure-se de que a diferenca na dilatagdo dos anéis ndo bloqueie os
elementos rolantes.

Certifique-se de que a barra seja colocada com a face @

esmerilhada virada para baixo, e tenha um devido contato
na vertical com o nucleo.
@O

SKF TIH 220m
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1. Introducao

0 aquecedor por indugao SKF TIH 220m foi concebido para aquecer os rolamentos que
estdo montados num eixo com um ajustamento fixo. O calor faz com que o rolamento
se estenda, o que elimina a necessidade de utilizar a forga durante a instalagao. Uma
diferenca de temperatura de 90 °C entre o rolamento € 0 eixo é normalmente suficiente
para permitir a instalacao. A uma temperatura ambiente de 20 °C, o rolamento devera
ser aquecido a 110 °C.

1.1 Utilizacdo prevista

O TIH 220m foi concebido para aquecer rolamentos de rolos. Contudo, também
podem ser aquecidas outras pegas de trabalho metalicas que formem um circuito
fechado. As pecas de trabalho aceitaveis incluem acoplamentos, anéis de aquecimento,
polias e engrenagens. Todos os rolamentos que encaixam sobre a bobina de indugdo e
entre os suportes verticais com a barra superior colocada podem ser aquecidos
utilizando o TIH 220m. Para além disso, os rolamentos mais pequenos podem ser
colocados sobre qualquer uma das dois barras padrdo. Veja os exemplos nas ilustracdes no
inicio deste manual.

1.2 Principio de funcionamento

O principio de funcionamento do TIH 220m pode ser comparado ao de um transformador.
A alta tensdo, de baixa corrente elétrica, que passa nas espiras da bobina de indugdo do
TIH 220, induz baixa tensdo, ou seja alta intensidade de corrente elétrica na pega

de trabalho. Como a peca de trabalho se comporta como uma bobina de uma espira

s0, a alta intensidade de corrente, gera calor apenas na pega de trabalho. Dado que o calor
€ gerado apenas na peca de trabalho, todos os componentes do aquecedor permanecem
frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

2.

Painel do controle remoto

Para melhorar a facil utilizagdo e para ajudar a reduzir o risco de contato com o
rolamento quente durante o funcionamento, o aquecedor TIH 220m € fornecido com
um painel do controle remoto que pode separar-se do aquecedor.

Bobina de indugdo

Quando quente, a peca de trabalho € localizada na mesma posicao no nucleo que

a bobina de indugdo. Este modelo melhora a eficiéncia, resultando num menor
consumo de energia e num aquecimento mais rapido, o que reduz o custo para
aquecer cada rolamento.

Suportes retrateis do rolamento

Para suportar grandes rolamentos posicionados a volta da bobina de indugao,

0 aquecedor por indugdo TIH 220m esta equipado com suportes retrateis do
rolamento. Veja as ilustracdes no inicio deste manual.

Barra deslizante

Para fadilitar o manuseamento da barra durante a colocagdo do rolamento a volta
da bobina de indugdo ou a volta da barra superior, o TIH 220m esta equipado com
arranjo deslizante para a barra grande.

Armazenamento das barras

Uma pequena barra pode ser alocada dentro do aquecedor. O compartimento onde
sao guardadas as forquilhas esta localizado atras do suporte do rolamento. Veja as
ilustracGes no inicio deste manual.

Descricao

O funcionamento do aquecedor ¢ controlado pelo sistema eletronico interno em
qualquer um dos dois modos. O operador pode selecionar a temperatura do rolamento
desejada no TEMP MODE (MODO TEMPERATURA) ou configurar o tempo durante o qual
o rolamento sera aquecido no TIME MODE (MODO TEMPO). O nivel de poténcia pode
ser ajustado para 100% ou 50% para um aquecimento mais lento de pecas de trabalho
sensiveis (por exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).

2.1 Componentes

0 aquecedor por inducdo TIH 220m contém um nucleo de ferro em U com uma bobina
de indugdo a rodear um dos suportes verticais. Esta incluido um painel do controle
remoto destacavel. O sistema eletronico do controle remoto e o sistema eletronico interno
controlam o funcionamento do aquecedor. Uma barra amovivel na parte superior dos
suportes verticais permite a colocacao da pega de trabalho no aquecedor. A maior das duas
barras pode girar ao redor do respectivo eixo vertical.

Para acomodar as pegas de trabalho de menores dimensoes, também sdo fornecidas duas
barras pequenas. O aquecedor inclui uma sonda de temperatura. As luvas resistentes ao
calor também estdo incluidas.
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2.2 Dados técnicos

TIH 220m

Tensdo (£10%):

TIH 220m/MV 400 - 460V / 50 - 60Hz

TIH 220m/LV 200 - 240V / 50 - 60Hz

Protegao de linha recomendada:

TIH 220m/MV Requisito minimo 25 A

TIH 220m/LV Requisito minimo 50 A

Consumo de energia (maximo) 10,0 - 11,5 kVA para 400 - 460 V
Controle de temperatura 0 - 250 °Cem intervalos de 1°

Tipo de sonda Termo-par, tipo K

Temperatura maxima da sonda 250 °C (482 °F)

Modo tempo 0 - 60 minutos; em intervalos de 0,1 minutos
Gama de poténcia 100% - 50%

Desmagnetizacao automatica; magnetismo residual <2A/cm

Dimensdes totais
(largura x profundidade x altura)

Area entre os suportes (largura x altura) 250 x 255 mm
Diametro da bobina 140 mm

Para um didametro minimo do furo do
rolamento de 150 mm

Peso (com barras) 86 kg
Peso maximo da pega de trabalho Rolamento: 300 kg
Componente sdlido: 150 kg
Temperatura de aquecimento maxima 250 °C aprox.
Depende do peso do rolamento ou da peca.

Para temperaturas mais altas, entre em
contato com a SKF.

750 x 290 x 440 mm

Mayo® 220 kg (rolamento 23172)

Dimensdes da barra padrao: Para um diametro minimo do furo do
rolamento de:

70 x 70 x 430 mm 100 mm

40 x40 x 430 mm 60 mm

* my representa o peso (kg) do rolamento SRB 231 mais pesado que pode ser aquecido de
20 para 110 °C em 20 minutos.

3. Instalacao da tomada de rede

Deve ser instalada uma tomada de rede adequada por um eletricista qualificado. A
tensdo de alimentagdo correta é mostrada na segao 2.2.
Os fios devem ser ligados da seguinte forma:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV 200V-3 phases, e demais versoes de trés fases

Cor do fio do TIH 220m/xx Terminal da fonte de alimentacdao
amarelo / verde terra

azul fase 1

castanho fase 2

Ligue o TIH 220m/MV apenas a duas das trés fases.

TIH 220m/LV fornecido com uma fase

Cor do fio do TIH 220m/LV Terminal da fonte de alimentacdao
amarelo / verde terra

azul neutro

castanho fase 1

4. Preparacao para uso

e  Coloque o TIH 220m na posicdo horizontal sobre uma superficie estavel.
Ligue a tomada de rede a uma fonte de alimentacdo adequada.

Ligue o controlo remoto ao conector no lado do manipulo de transporte
do aquecedor.

e Empurre a forquilha deslizante para a posicdo aberta. Veja as ilustrages no inicio
deste manuall

e Para pegas de trabalho com um diametro suficientemente grande para encaixar sobre
a bobina de inducdo, siga estes passos:

- Abra o suporte retractil do rolamento e posicione-as como demonstrado nas
ilustracdes no inicio deste manual.

- Coloque a peca de trabalho sobre a bobina de inducdo utilizando o equipamento
de elevacdo adequado.

- Para um melhor desempenho, ajuste a posicao da peca de trabalho de forma

que a bobina de inducdo fique no centro.

- Feche barra deslizante de forma que cubra completamente a parte de cima dos
suportes verticais.
e Para as pegas de trabalho que ndo encaixem sobre a bobina de inducdo, siga estes passos:
- Escolha a maior das dois barras que encaixe no didmetro interno da pega
de trabalho.

- Deslize a pega de trabalho para a barra que escolheu.

- Posicione a barra no TIH 220m com a parte inferior brilhante apoiada
uniformemente nos dois suportes verticais.

e  Se utilizar o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA), ligue a sonda de temperatura ao
conector que se encontra no lado do manipulo de transporte do aquecedor. Coloque a
extremidade magnética da sonda no anel interno do rolamento ou na superficie mais
interna da pega de trabalho.

Ligue o TIH 220m.
e  Observe o0 auto-teste do visor do controlo remoto e a tonalidade do sinal.
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5. Funcionamento
5.1 Funcdo dos visores

A "0 visor do controlo remoto mostra o tempo ou temperatura seleccionada
para o aquecimento.
B “Os LEDs da poténcia mostram a configuracdo da poténcia seleccionada.

Visor Indicacao

t tempo em minutos

°C temperatura em graus Celsius

°F temperatura em graus Fahrenheit

5.2 Funcao dos botdes

Botdo Fungao
POWER Prima para ajustar a poténcia
A poténcia seleccionada € indicada com um LED
MODE Prima para alternar entre o TIME MODE (MODO TEMPO)
e 0 TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)
UP (4) Prima para aumentar o valor mostrado no visor do controlo remoto
DOWN (-) Prima para diminuir o valor mostrado no visor do controlo remoto

START / STOP Prima para iniciar ou parar o aquecedor
O LED no botdo START / STOP acende-se quando o aquecedor esta
a aquecer e pisca durante a medicao de temperatura

5.3 TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)

e Se o visor principal mostrar ‘t’, prima MODE para seleccionar o
MODO TEMPERATURA. O visor do controlo remoto indica °C ou °F no
MODO TEMPERATURA.

e  Atemperatura seleccionada é mostrada no visor do controlo remoto. A temperatura
predefinida para rolamentos é de 110 °C. Se desejar uma temperatura diferente,
prima UP (CIMA) ou DOWN (BAIXO) para ajustar a temperatura em intervalos de 1°.

e Pode ser conveniente aquecer os rolamentos a temperaturas superiores a 110 °C
para aumentar o tempo de montagem disponivel. Consulte as especificacoes do
rolamentos SKF para determinar a temperatura maxima permitida. Certifique-se
sempre de que o rolamento ndo se bloqueia devido a uma expansdo excessiva do
anel interno em comparagdo com o anel externo. Veja a secgdo 5.8.

e Se necessario, prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as
directrizes da secgdo 5.8 para determinar a configuragdo de poténcia correcta.

e Assegure-se de que a sonda de temperatura se encontra montada no anel
interior do rolamento.
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e Prima START / STOP para inicar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra
a temperatura actual da pega de trabalho.

e  Durante o aquecimento, é possivel mostrar a temperatura seleccionada durante
1 segundo premindo MODE.

e Quando tiver sido atingida a temperatura seleccionada, o aquecedor desmagnetiza
a pega de trabalho, desliga e emite um sinal sonoro durante 10 segundos ou até o
botdo START / STOP ser premido.
Prima START / STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aquecedor.
Remova a pega de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

e Se a peca de trabalho permanecer no aquecedor, este arrancara novamente quando
a temperatura das pegas de trabalho diminuir 10 °C. Prima START/ STOP para parar
0 aquecedor e desmagnetizar a peca de trabalho.

e O TIH 220m esta agora pronto para aquecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragdes.

5.4 TIME MODE (MODO TEMPO)

e  Seo visor do controlo remoto mostrar °C ou °F, prima MODE para seleccionar
0 MODO TEMPO. O visor do controlo remoto mostra “t” no MODO TEMPO.

e  Prima UP ou DOWN para ajustar o tempo em intervalos de 0,1 minutos.
Prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as directrizes da seccdo
5.8 para determinar a configuragdo de poténcia correcta.

e Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra
o tempo que falta.

e Durante 0 aquecimento, € possivel mostrar a temperatura medida pela sonda
durante dois segundos premindo MODE.

e  Decorrido o tempo, 0 aquecedor desmagnetiza a pega de trabalho, desliga, e gera um
sinal sonoro durante 10 segundos.

e Prima START / STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aquecedor.
Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.
O TIH 220m estd agora pronto para aquecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.

5.5 Medicdao da temperatura

Quando o aquecedor ndo esta em funcionamento, a temperatura da peca de trabalho pode
ser medida premindo MODE e START / STOP ao mesmo tempo. O LED no botao START
/ STOP pisca durante a medicdo de temperatura. Prima START / STOP para cancelar a
medicdo de temperatura.

5.6 Alteracdo da unidade de temperatura

Prima MODE e UP ao mesmo tempo para mudar entre °C e °F. A configuracdo da unidade
de temperatura permanece mesmo depois de desligar da rede de alimentaggo.

SKF TIH 220m 71



5.7 Desmagnetizacao

A peca de trabalho é desmagnetizada automaticamente quando o aquecimento
estiver completo. A desmagnetizacdo ndo ocorrera se houver uma falha de energia
ou se o interruptor principal estiver desligado. Para utilizar o TIH 220m apenas para
desmagnetizar, seleccione o MODO TEMPO e configure o tempo para

0,1 minutos (6 segundos).

5.8 Seleccdo do nivel de poténcia

Ao aquecer rolamentos com um aquecedor por indugdo, a maior parte do calor sera

gerado no anel interior. O calor sera entdo transferido através do rolamento. E por

isso importante que os rolamentos com uma folga interna reduzida sejam aquecidos

lentamente. O aquecimento lento assegura que o rolamento se estende uniformemente,

evitando assim que o rolamento de danifique.

A forma, peso, tamanho e folgas internas afectam o tempo necessario para aquecer um

rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impede a possibilidade de fornecer

uma configuracdo do nivel de poténcia especifico para cada tipo. Em vez disso, sdo

fornecidas as seguintes directrizes:

e “Para rolamentos sensiveis (incluindo rolamento com folga interna C1 ou C2 ) ou
rolamentos com casquilho de latdo, ndo exceda os 50% de poténcia.

e “Quando utilizar a barra pequena nunca exceda os 50% de poténcia.

Para rolamentos do Tipo SRB e CARB, cuidados especiais devem ser tomados ao executar

0 aquecimento na posicao horizontal e a subseqiiente montagem, especialmente para

eixos verticais. O peso dos rolos fara com que assentem na posicdo mais baixa possivel:

estarao em contato com ambas as pistas, propiciando um reducdo na folga interna. Para os

rolamentos pesados do tipo SRB e CARB com rolos pesados recomendamos enfaticamente

0 emprego de anéis centradores. O anel centrador mantém os rolos na posigao, no centro

das pistas durante o processo de aquecimento e montagem.

6. Caracteristicas de seguranca

O TIH 220m encontra-se equipado com as seguintes caracteristicas de seguranca:

e “Proteccdo automatica contra sobreaquecimento

e “Controlo automatico de corrente

e  "Disjuntor de sobrecarga.

e “No MODO TEMPERATURA o aquecedor desliga se a sonda de temperatura nao
registar um aumento de temperatura de 1 °Ca cada 15 segundos (0,25 minutos).
Para aumentar o intervalo para 30 segundos (0,50 minutos), prima MODE e DOWN
a0 mesmo tempo.
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7. Resolugoes de problemas

Uma anomalia do sistema sera indicada através de um sinal sonoro e um dos seguintes
codigos de anomalia sera visualizado no visor do controlo remoto:

Visor
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Anomalia
Bobina sobreaquecida

Aumento de temperatura
inferiora 1 °Cde 15em 15
segundos (ou 1° de 30 em 30
segundos)

A sonda de temperatura ndo
esta ligada (ou tem defeitos)
ou descida excessiva de
temperatura

Problema de comunicagao do

Problema de comunicacao do

Problema de comunicagao do

8. Pecas sobressalentes

Power print de 400 - 460V, 50 - 60 Hz
Power print de 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PMV
TIH 220-PLV
TIH 220-Y10
TIH 220-Y6
TIH 220-YS
TIH CP
TIHRC

TIH CB25A
TIH CB50A
TIH P20
LGAF 3E/0.035

Accao

Espere até a bobina de
inducdoarrefecer

Desligue o aquecedor e volte a ligar
Verifique a ligagao da sonda de
temperatura. Se a ligagdo estiver
correcta, seleccione o intervalo de
30 segundos conforme descrito na
seccao 6 ou utilize o aquecedor no
MODO TEMPO

Verifique a sonda de temperatura

Desligue o aquecedor e volte a ligar
Se o problema permanecer, devolva
o TIH a SKF para reparagao
Desligue o aquecedor e volte a ligar
Se o0 problema permanecer, devolva
o TIH a SKF para reparagdo
Desligue o aquecedor e volte a ligar
Se o0 problema permanecer, devolva
o TIH a SKF para reparagao

Barra de 70 x 70 x 430 mm

Barra de 40 x 40 x 430 mm

Conjunto de barras de suporte - 70 x 70 x 150 mm (2x)
Placa de controlo

Controlo remoto

Disjuntor de 25A para TIH 220m/MV

Disjuntor de 50A para TIH 220m/LV

Sonda de temperatura tipo K, incl. cabo e ficha

Tubo de pasta anticorrosao para manutencdo de aquecedor
LGAF 3E/0.035

SKF TIH 220m
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9.

Manutengao

A manutencdo correta do aquecedor é importante para atingir toda a vida Util do produto,
garantir o melhor desempenho e evitar riscos relacionados.

As seguintes recomendagdes devem ser levadas em consideracdo antes de usar o produto:

Verifique se ndo ha avarias na caixa.

Verifique se ndo ha avarias no isolamento do cabo e no plugue. Caso haja, troque-os.
Verifique se a laminagdo da barra ndo esta danificada. Se houver muita delaminagdo,
troque a barra por uma nova para evitar ruido excessivo e perdas de eficiéncia.
Verifique se o contato da barra com o nlcleo em forma de U é apropriado.

A drea de contato deve estar limpa e sem ferrugem. Nao deve haver lacunas de ar
entre as superficies. Superficies ndo paralelas podem gerar vibragges e ruidos altos,
bem como causar perdas de eficiéncia.

Verifique se o sistema de fechamento (se houver; trilhos deslizantes ou uma
articulagdo giratdria) ndo esta danificado.

Verifique se a sonda de temperatura, o cabo e o plugue estao limpos e ndo estdo
danificados. Caso contrario, a leitura e o controle de temperatura podem nao
funcionar adequadamente.

Quando necessario e em intervalos regulares:

Limpe o0 aquecedor usando apenas um pano seco e limpo.

Limpe as superficies de contato entre a barra e o nlcleo em forma de U.
Adicione uma camada de pasta anticorrosdo LGAF 3E para proteger a area
superficial. Isso ajudara a manter as superficies sem ferrugem, a reduzir o ruido do
aquecedor e a manter a eficiéncia dele.

Se necessario, ajuste o sistema rotativo de fechamento usando os parafusos na
articulagdo.
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B W AR 57 i 2517 1 7 B
TIH 220m

A1, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten fif>%
R T R ITE o U B TR 0 b, FRA TR “ RE17
TR TSR < Wk W LA A 2515 4 VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU

W B FL T e 45 454 EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

RoHS #54- (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.
PiBL Y N

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, fir>%, 20234:7H

== C€

Guillaume Dubois
RGN B
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Oexnapauus coorBercTBusi Hopmam EC
TIH 220m

Msl, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, The Netherlands
(HuaepnanAbl) HAaCTOALLMM MOATBEPXAAEM, YTO NPOAYKLMS, OMMCAHHAs B AaHHO
WHCTPYKLMM MO 3KCTIyaTalumu, COOTBETCTBYET YC/IOBUAM CEAYIOLLEN ANPEKTUBDI
(avpexTuB):

EBPOIMENCKAS JONPEKTWBA 2014/35/EU MO HM3KOBOJIbTHOMY
OBOPYJOBAHUIO

OWPEKTWBA EMC 2014/30/EU

ONPEKTUBA RoHS (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

1 COOTBETCTBYET CMIEAYIOLLMM CTaHAapTaM:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

XayTeH, HugepnaHabl, Mionb 2023 T.

== Ce

Guillaume Dubois
PykoBOAMTENb OTAENA KOHTPONS W rapaHTUM KayecTsa
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PekomeHgaumm no 6ezonacHocTu

Mockonbky TIH 220m reHepupyeT MarHUTHOE Mose, NoaW, HoCsLLme
CepaeyHble CTUMYNSTOPbI, He AOMKHbI HAXOANTLCS BAnxXe 5 METPOB OT
paborTatolero Harpesatens. JNeKTPOHHOe 060pyAOBaHME TaKxKe MOXET
ObITb NnoABEPXKEHO BJIMAHUIO MAarHUATHOIO MoJis,

B TeueHue npoLiecca HarpeBa CoxpaHsiiTe 6e30macHyto AUCTaHLyMIo 50 cM
(1.6 ¢T) OT HarpeBaeMoW AeTanu, KaTyLUKM 1 KOpMyca HarpesaTens.

Mpw 3KkcnnyaTaumm HarpesaTens HeobxoaMMO YETKO CreaoBaTh
WHCTPYKLUWUN.

Hanp;m(eHme B CETU MTAHMA AO/HKHO COOTBETCTBOBATb TEXHUYECKUM
TpeboBaHWsIM HarpeBaTens.

Bo Bpems paboTbl HarpeBaTens MOXET BO3HUKHYTb MEKTPUYECKas 1ckpa
MeXay NpubopoM ¥ HarpeBaeMoii ieTabto. TO He OMacHo Anis orepaTopa
M HEe MOXET CTaTb I'IpVI‘-IVIHOI7I rnoBpeXAeHUsA Harpeesatesns Win Aetan.
OpHako TIH 220m He AOMKEH MCrOo/b30BaThCS B 30HaX C MOBbILLEHHOM
B3PbIBOOMACHOCTbIO.

He ponyckaTb sKcnyaTaumu HarpeBaTens B YCIIOBUSIX BICOKOM BAXKHOCTM
U/Vnv Npy NPSIMOM KOHTaKTe C BOZOM.

He nmpukacaiTech K KaTyLuke, KOpMyCy, CEPAEYHUKY HarpeBaTens uim
HarpeBaeMo AeTanu B MPOLIECce Harpesa.

He Bk/ioyaTh HarpeBaTenb 6e3 cepaeyHmka.

He vcnonb3yiTe HarpeBaTesb C kabenem 6oka yaaneHHOro KOHTposs
MeXzay onopamMmn CepAE4HUKOB.

He pemoHTMpyiTe TIH 220m.

Wcnonb3yiTe cneumanbHbie MHCTPYMEHTbI Asi MEPEMELLEHMS TSHKESbIX
[eTanen.

He nmpvkacaiiTech K HarpeTbiM AETasnsiM, 0COBEHHO K CEMapaTopy
MOALUMIMHMKE, KOTOPbIV MMEET BOJIEE BbICOKYIO TEMMEPATYPY, YeEM
NOALMMHMK. HocuTe cneumasnbHble TEpMO3aLUTHBIE NepyaTky Ans paboTbl
C HarpeTbIMU AETaNsiMm

IMpu MCMOL30BaHWM MHAYKLYIOHHOMO HarpeBaTesist

TemnepaTypa BHYTPEHHErO KO/bLIA MOAWMMHIUKA OyAET BbILLE,

YeM TemnepaTypa HapyXHOrO KosbLia. YbeauTech, YTo pasHuua

B YBEMYEHUM Pa3MEePOB KOJEL, A0CTaTOYHa A1st HEAOMYLLEHMs!
3aKMHVBAHWS TN KaYEHMSI. &

Y6eauTecs, YTo cepAeUHUK HarpaBieH CTOPOHOA /-f\
333eMJIEHNS BHU3 U UMEET HAANEXALUMIA KOHTAKT CO |lﬂ'
CTOMKaMW.
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1. BBepgeHue

Harpesatenb SKF TIH 220m pa3paboTaH Ans Harpesa NOALMMHUKOB, NpeAHa3HauYeHHbIX
[NA NMOCafKv C HAaTAroM Ha Basl. Bcrieacteme Harpesa AviaMeTp NoAaLUMiHMKa
YBEMNYMBAETCS, NOITOMY HET HEOBXOAMMOCTU NPUKNAAbLIBATh YCUAME A1S MOHTaXa.
Pa3HocTun Temnepatyp B 90 °C (162 °F) Mexay NoALIMNHUKOM W BasioM 06bIYHO AOCTaTOYHO
[nst MoHTaxka. CneaoBaTenbHO, NMpU TeMnepaTtype okpyxatoLei cpeapl 20 °C noawUnHUK
[omkeH bbiTb HarpeT go 110 °C (230 °F).

1.1 PekomeHpgoBaHHOE MPUMEHEHUe

Harpesatenb TIH 220m npeaHa3HayeH A5 Harpesa NOALWMMHMKOB kadeHus. OaHako,
Apyrvie MeTa/yIMd4ecKve AeTanu, Takue Kak, Nocafo4Hble KOMbLA, LWKMBbI, LUECTEPHM,
BTY/IKM, NONYMydTbl M T.4, TaKKe MOXXHO HarpeBaTb C MOMOLLbIO AaHHOTO npubopa. Bce
MOALLMIMHUKM, KOTOPbIE MOTYT 6bITb pa3MeLLieHbl Ha BEPTUKANBbHOW MHAYKLMOHHOMN KaTYLLKE,
B0 Ha BEPXHEM CepAEYHVKE, MOTYT ObiTb HarpeTbl

TIH 220m. Kpome Toro, Masbie NoALLMIHMKL MOTYT GbiTb pa3MelleHbl Ha SioboM 13
TPeX CTaHAAPTHBIX CEPAEYHMKOB, HAaNpPUMeEp Kak NMOKa3aHO Ha MAMKCTpaumsx B Havane
WHCTPYKLNN.

1.2 NpuHuun pa6otbi

MpuHLMN paboTbl HarpeBaTeNsl OCHOBAH Ha TOM, YTO CEPAEYHMK HarpeBaTens NpeacTaBnser
CO60¥ MHAYKLMOHHYIO KaTYLLKY C 60MbLUMM KOMMYECTBOM BUTKOB, C/IE0BATENBHO, MO HEll
NPOTEKAET Masblil ANEKTPUYECKUIA TOK, @ HarpeBaeMbIi NOAWMMHUK NPeACTaBNSET COBOi
KaTYLLKY C KOPOTKO3aMKHYTbIM KOJIbLIOM, MO KOTOPOiA MPOTEKAET OONbLUION NEKTPUYECKUI
TOK, 61arofaps Yemy NOALWMMHUK HarpeBaeTcs. B To BpeMs Kak HarpeBaeTcs AeTalb, BCE
OCTa/bHble KOMMOHEHTbI HAarpeBaTeNsi OCTalOTCs XONOAHbIMU,
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1.3 OcobeHHOCTH

e BnoK AMCTaHUMOHHOrO ynpaB/ieHus
[ng obnerveHus skcnnyataumm 1 Bo u3bexaHue BO3MOXHOCTM KOHTAKTa C HarpeTbiMm
[ieTansmu B npoLiecce paboTbl, HarpeBaTtesb TIH 220m cHabeH CbeMHOM NaHesbio
yAaneHHoro AocTyna.

e WNHAyKUMOHHAsA KaTylIKa
OTAMUNTENbHOM 0COBEHHOCTBIO HarpeBaTens SBNSETCS pasMeLleHne UHAYKLMOHHO
KaTyLLKM HEMOCPEACTBEHHO B OTBEPCTUW HarpeBaeMol AeTanu. 3TO NoBbILLaeT
3(eKTUBHOCTb HarpeBa, CHDKAET 3HepronoTpebneHre n Bpems Harpesa, u,
CrlefioBaTesibHO, YMEHBLIAET CTOMMOCTb HarpeBa Kaxaoro NoALLMIHMKa.

e  CknapHas onopa Ans NOALWMMHNKOB
[na nopaep>xaHns 60MbLUKX NMOALLMIHMKOB, PacrosiaraeMbIX BOKPYr KaTyLLKW,
HarpeBaTesb CHabeH onopamu, paboTa ¢ KOTOpbIMW NOKa3aHa B Hauane aHHoM
WHCTPYKUNK.

e  [loBOPOTHbI CEpAeUHUK
[Ons obneryeHus paboTbl Npy pacnonoXeHUM AeTanu BOKPYr MHAYKUMOHHOM KaTyLiKu
nnm BOKpYr cepaedHmnka TIH 220m obopyaoBaH NOBOPOTHBIM Y3710M A/151 60/bLLIOO
cepAeyHuKa.

e  XpaHeHue cepae4yHMKOB
Bce Tpu cepaeyHMKka MOryT XpaHWUTbCS BHYTPU HarpesaTens. CM. unncTpaumio B
Hayane MHCTPYKLMW.

2. OnucaHue

Onepauus HarpeBa KOHTPOMPYETCSt BCTPOEHHOM 31eKTPOHMKOM. OnepaTop MOXET CaM
YCTQHOBUTD XKeSaeMYIO TeMnepaTypy noAwmnHnka B pexxmme «TEMP MODE» wnn
YCTaHOBWTb AJIUTENBHOCTb BPEMEHW HarpeBa NoALLMMHKKA B pexume «TIME MODE».
YpoBeHb MOLLHOCTM MOXET BbITb OTperynnpoBaH cTyneHyato, ot 100% ao 50% ans
MEIEHHOr0 MM BEPEXHOr0 HarpeBa YyBCTBUTENbHBIX AETaNen (Hanpumep, Ans
NOAWMMHMKOB C 3a30poM C1 nnm C2).

2.1 KoMnoHeHTbI

VIHAYKUMOHHBIN HarpeBaTenb TIH 220m copepxut U-06pasHbiii METASTTUYECKIIA
CEPAEYHNK C MHAYKLUMOHHOW KaTyLLKOM BOKPYr BEPTUKA/IbHON OMOpbl. INEKTPOHMKaA 610K
AVCTAHLMOHHOIO YNPAB/EHNS U BCTPOEHHAS SMTEKTPOHMKA HAarpeBaTeNsi KOHTPOUPYIOT
paboTy nprbopa. CbeEMHas YaCTb MarHATOMNPOBOAA Ha BEPTUKAIBHON OMope AaeT
BO3MOXXHOCTb pa3MeLLiaTb HarpeBaeMyto AeTaslb Ha HarpeBaTesie. bonblumii cepaeHHNK
HarpeBaTesis CocobeH NoBOPayYMBaTLCS 1Sl YCTAHOBKM MOAWMMHWUKA. [Ns paboThi ¢
MasibIMW AETaNISIMM TaloKe MOCTAB/ISIOTCS ABa MaslbIX CEpAEUHMKA.

HarpeBaTesib OCHaLLIEH AaTYVKOM TeMMEepPaTypbl C MarHUTHBIM KPEMIEHVEM 1S
KOHTPO/IS TEMMEPATYpbl HarpeBaeMoi AeTanu. TepMo3alUMUTHbIE MEPYATKU BXOAST B
KOMIJIEKT MOCTaBKW.
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2.2 TexHu4ecKne XapaKTepUCTUKU

TIH 220m

Hanpsxetue (£10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

PekomeHayemas 3awmTa:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

lMoTpebnsemas MOLWHOCTb (MaKcuM. )
KoHTponb TemnepaTypbl

Tun paTymka

MakcuManbHas TeMnepaTypa AaTumka
BpeMeHHol pexum

[nana3oH MOLLHOCTU

Pa3smarHnumBanune

Hapy>xHble pa3mepsbl (LW X 4 X B)
MexonopHoe NpOCTPaHCTBO (LU X B)
[vameTp KaTyLLKu

Bec (BkntoYas cepaeyHMKM)
MakcuManbHeI BeC paboueit aetanu

MaKcuManbHas TeMnepaTypa Harpesa

mazo*

Pa3mepbl cTaHAapTHBIX CEPAEYHNKOB:
70 x70 x 430 mm (2.8 x 2.8 x 16.9 1)
40 x40 x430 mm (1.5x 1.5x 16.9 )

400 - 460B / 50 - 60ry
200 - 240B/ 50 - 60ry

MWUHUManbHOe TpeboBaHue 25 A
MWUHKUManbHoe TpebosaHue 50 A

10,0 - 11,5 kBt ans 400 - 460 B

0 - 250 °C (32 - 482 °F); c warom B 1°
Tepmonapa, K tuna

250 °C (482 °F)

0-60 MUHYT; C warom B 0.1 MUHYTHI
100% - 50%

aBTOMaTUYeCKoe, OCTaTOuHas
HaMarHW4eHHoOCTb < 2A/cM

750x290 x440 mm (29.5x11.4x17.3 o)
250 x 255 MM (9.8 x 10.0 o)

140 mm (5.5 p)

[ns noAwwmmnHuKa ¢ MUH. ANamMeTpoMm
oteepctus 150 mm (5.9 o)

86 kr (189 )

MoawmnHmk: 300 kT (661 @)
[Opyras getanb: 150 kr (330 &)
npubn. 250 °C (482 °F)

B 3aBMCMMOCTY OT Beca MOALUMMHMKA
wn getanu. Mndopmaumio o bonee
BbICOKMX TEMMEPATypax MOXHO MOy4uTb B
TexHuyeckom cnyxoe SKF.

220 kr (nogwwunHuk 23172)

[ins noALMnHYKA C MUH. AMaMETPOM OTBEPCTHASE:
100 mm (3.9 p)
60 MM (2.3 1)

* m,, - 3Mo Macca 8 ke camozo 60/1b020 cihepuyeckoeo ponukonodwurnHuka SKF cepuu 231,
KomopalIl MoxHO Hazpemb om 20 0o 110 °C (om 68 do 230 °F) 3a 20 MuHym.

3. MoakntoueHune

KBanubuuMpoBaHHbIA 3NEKTPUK AOMKEH MPOU3BECTU HAAMEXallee MoAKMIUeHHe.
MpaBUNbHOE HaNpsHKeHWe NUTaHus cM. n.n. 2.2 Mposoaa A0MKHbI GbiTh COEANHEHI

TakuM obpasom:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV ¢ 200B-3 ¢azamm

Liset npoBopa TIH 220m/xx Knemma
XKenTbliA/3eneHbii 3emns
Fony6oi ®aza 1
KopuuHeBbIl ®aza 2

MoakntovaiiTe TIH 220m ToNbKO K ABYM WM TpeMm hazam.

TIH 220m/LV c ogHoii casoit

LiBet npoBopa TIH 220m/LV KnemmMa

YXenTblii/3eneHbin 3emns

Fony6oit Helttpanb

KopuuHeBbIl ®aza 1
4. MoparotoBKa K UCMOJSIb30BAHULO

MomecTuTb TIH 220m B ropu30HTaNbHOE MOMNOXKEHWE HA HEMOABUXHOM MOBEPXHOCTH.
MMoAKMOUNTb K 3MEKTPOCETU.
MoakntounTe 610k Y K HarpeeaTesio.
YCTaHOBUTE MOBOPOTHbIA Y3€/ Ha BEPTUKaNbHYHO OMOPY MOBOPOTHOMO YCTPOICTBa. CM.
WITFOCTPALIMIO B Hauasie HaCTOSILLEN MHCTPYKLIM.
[nsi paboueit AeTanu, BHYTPEHHUI AUAMETP KOTOPOIA NO3BONSIET MOMECTUTH €€ Ha
VHAYKUMOHHYIO KaTyLLKY, BbIMO/IHWATE CieaytoLLve AeNCTBUS:
- OTKuHbTE 0Mopbl ANst NOALLMMHMKA U PacronoxXuTe UX Kak nokasaHo B
Hayasie HacToSLLEN MHCTPYKLIMN.
- PacnonoxwTe pabouvyto AeTanb Ha MHAYKLUMOHHOM KaTyLUKe, MCMOosb3ys
COOTBETCTBYIOLLEEe NoAbEMHOE 060pyaOBaHME.
- [ns nyywero ¢yHKUMOHMPOBAHWS pPacronoXuTe AeTanb Takum obpasom,
yTobbI KaTyLIKa HaXOAMACh NO LIEHTPY BHYTPEHHErO OTBEPCTUS AeTanu.
- YcTaHOBWTE MOBOPOTHBIN CEpAEYHMK TaK, YTOObI OH MOSTHOCTbIO 3aKpbiBal
06e BepTUKanbHbIE OMOPbI.
[ns paboyen feTany, KoTopasi He MOAXOAUT A/st MOMELEHUS Ha MHAYKUMOHHYHO
KaTYLLKY BbIMOJIHATE CrieAytoLmne AeVCTBUS:
- BbibepuTe Hanbonblni U3 ABYX CEPAEYHMKOB, KOTOPbIM MOXHO MPOAETb
CKBO3b BHyTpEHHee 0TBEPCTUE AeTasn.
- [Tomectute pabouyto AeTanb Ha BbIGPaHHbIM CepaeUHK.
- YcTaHOBWTE CepAeYHVK NOSIMPOBAHHOI CTOPOHOI Ha [BE OMOpbl.
Ecnm Bbl cobupaeTech ncnonb3oBaTh pexum «TEMP MODE», noakniounte Tepmonapy
K pasbeMy, pacrofioKeHHOMY Ha JIEBOM CTOPOHe HarpeBaTens. YCTaHOBUTE AaTuvK Ha
BHYTPEHHEM KOJIbLie MOALLMMHUKA UM Ha BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTU AETa/ M.
BkounTe HarpeBaTesib.
HabntopaiiTe 3a MPOXOXAEHNEM BHYTPEHHErO TECTUPOBAHMS Ha 3kpaHe 6/oka Y u
cneauTe 3a TOHOBLIMU CUrHaIaMu.
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5. 3xcnnyartauus

5.1 MokasaHus gucnnies

A

B

[vcnneit 6noka 1Y noka3blBaeT BbibpaHHOE BPEMS UMW TEMMepaTypy Harpesa.
X/K amcnneit MOLHOCTM MOKa3bIBaeT BbIGpPaHHYH MOLLHOCTb.

Oucnnen NHaukaumusa

t Bpems B MuUHyTax

°C TemnepaTtypa B rpagycax Lienbcus

oF TemnepaTypa B rpagycax

dapeHreiiTa

5.2 ®OyHKUuMKM KnaBuLl

KnaBuwa DYHKLMA

POWER Haxxmute Ansi HACTPOIKM MOLUHOCTY. BbiBpaHHbIii YpoBEHb
0TOBPa3NTLCS Ha SKPaHE MOLLHOCTY

MODE HaxxmuTe 451 NepeKoyeHns pexnMoB YCTaHOBKM BpemMeHn TIME
MODE wnu Temnepatypsl TEMP MODE

UP (+) HaxmuTe Anst yBENMUEHUs 3HauYeHNN, nokaszaHHbIX Ha 6roke JY

DOWN (-) HaxMuTe Ans YMeHbLLIEHNS 3HaYEHW, NoKa3aHHbIX Ha 6roke 1Y

START / STOP HaxxmuTe anst Hayana unm OCTaHOBKW HarpeBa. JlamMnoyka KnaBuLm

START / STOP roput npu HarpeBe 1 MUraeT npy n3MepeHun
TeMnepaTypsbl

5.3 Pexwum Temp Mode

Ecnm Ha ancnnee 6noka 1Y ropurt 't’, Haxxmute MODE ans Bbibopa

pexuma TEMP MODE. Ha aucnnee 6noka 1Y otobpasutscea °C unm °F B pexume
TEMP MODE.

BbibpaHHas TeMmnepaTypa oTobpaxaeTcs Ha avcrinee 6noka Y. Mo ymonyaHmio
YCTaHOBJIEHa OMTUMabHas ANg HarpeBa MoAWWMNHMKOB Temnepatypa +110 °C. Ecin
HeobxoaMMO YCTaHOBUTL APYryto TeMnepaTtypy, To HaxkmuTe UP nniv DOWN ans
yCTaHOBKM Tpebyemoro 3HaueHms ¢ Lwarom B 1 rpagyc.

MOoXeT BO3HWKHYTb He0BX0AMMOCTb Harpesa MOALUMMHMKA A0 TeMMEePaTypbl CBbILLE
110°C (230 °F). YT04HMTE B Crieumukaumm noawmnHmkos SKF MakcuMarnbHO
BO3MOXXHYIO TeMMepaTypy A4S AaHHOrO TuMa NOALIMIHMKA. Ybeautech, 4To
CKOPOCTb Harpesa He CWLWKOM BbICOKa, B MPOTUBHOM C/ly4ae CKOPOCTb pacLuMpeHus
BHYTPEHHEro KO/bLi@ MPEBBICUT CKOPOCTb PaCLUMPEHNS HApY)XHOTO, MPOM30NAET
pe3Koe yMeHbLUEHNEe BHYTPEHHErO 3a30pa W, KaK CleACcTBue - MOBPeXAEHNe AOPOXeK
1 TeNlaMy KayeHnsi HarpeBaeMoro noAwmnHvika. Cm. pasgen 5.8.

Haxxmute POWER fnsi BoiGopa ypoBHsi MOLLHOCTM. Mcnonb3yiiTe pasaen 5.8
HaCTOSILLIErO PyKOBOACTBA A5 NPABWIbHOM HAaCTPOVKM MOLLIHOCTH.
YA0CTOBEpbTECh, UTO AATUMK TEMMEPATYPbl YCTaHOB/EH HA BHYTPEHHEM KOMbLie
NOALLMMHKKA.
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° Haxxmute START / STOP ans cTapTta Harpesatens. [ucnneit 6noka [IY nokaxer
TeKyLLyto TeMnepaTypy paboueit feTanu.

e B TeyeHue Harpesa TemnepaTtypy MOXXHO MOCMOTPETb Ha 1 cekyHay
Haxxatnem MODE.

e  Korpa BblbpaHHas TemnepaTypa byAeT AOCTUrHyTa, HarpeBaTeNb aBTOMaTUYECKM
pasMarHUTUT HarpeBaeMyto AeTaslb, OTKIIIOUUTCS M M3aacT 10-1 cekyHAHbIN
3BYKOBOW CUTHarl.

Haxmute START / STOP ans npekpalleHus 3ByKOBOro CUrHana u Harpesa.
CHWMWTE HarpeTyto feTanb C NOMOLLbIO CMeLnansHOro MHCTPYMEHTa.

e  ECm getanb HaxoauTcs B HarpesaTesie Mo OKOHYaHUM ee Harpesa, TO HarpeBaTeslb
BO30OHOBMT €€ Harpes, Kak TONbKO ee TemnepaTtypa ynaget Ao 10 °C(18 °F). Haxmute
START / STOP ansi npeKpalleHnst Harpesa 1 pasmMarHuuMBaHus AeTanu.

e  Tenepb TIH 220m roToB K HarpeBy APYroii AeTann ¢ TEMU Xe YCTaHOBKaMM.

5.4 Pexxum Time Mode

e Ecnm akpaH 6noka [IY nokasbiBaeT 3Ha4yok «°C» unn «°F», Haxmute MODE ans
Bblbopa pexuma «TIME MODE». Ha rnaBHOM 3kpaHe oTobpasutcs byksa «'t'» B
pexxume «TIME MODE»>.

e Haxmure UP nnn DOWN ans usmMeHeHus BpeMeHu ¢ waroM B 0,1 MUHYTI.

e Haxmute POWER Ans BbIGOpa YpOBHS MOLLHOCTM. Mcnonb3yiiTe pasaen 5.8
HaCTOsILLEEro PyKOBOACTBA 1S NMPaBWIbHOM HACTPOWKN MOLLIHOCTM.

e Haxmute START / STOP ans Ha4yana Harpesa. Ha rnaBHOM akpaHe byaeT
0TOBPaXKaTbCs OCTaBLUEECS BPEMS HarpeBa.

e B TeyeHue Harpesa TeMnepaTypa, M3MepsieMas AaTYMKOM, MOXET ObiTb OTObpaXeHa Ha
avcnnee HaxaTtneM knasumwm MODE.

e Korpa BpeMsi 3aKOHUMTCS, HarpeBaTeNb pa3MarHUTUT AeTalb, BbIKIIOYNTCS U U38acT
10-1 CeKYHAHBbIV 3ByKOBOW CUTHar.

Haxxmute START / STOP  ans npekpaLlieHus HarpeBaHusi.

e CHuMUMTEe feTanb C NOMOLUb CMeunanbHOro MHCTPYMEHTa.

e ocne atoro HarpesaTenb TIH 220m roToB K HarpeBy Apyroi AeTanu Npu Tex xe
HaCTpoiKax.

5.5 W3mepeHue Temnepatypbl

Korga HarpeBaTesib He paboTaeT, TeMnepaTypy paboyei AeTanu MOXHO U3MEPUTD
HaxaTneM MODE v START / STOP oiHOBpEMEHHO. [IMOAHBIA MHAUKATOP KIaBULLIK
START / STOP 6yneTt ropetb BO BpeMSI U3MEPEHMSI TeMMNEpaTypbl. Haxmure
START / STOP ans npeKpaLleHns n3MepeHust TEMNepaTypbl.

5.6 Bbi6op TemnepaTypHoii wkanbi °C uan °F

[ns BbIGOpa TeMNepaTypHoi Wkanbl °C unu °F HEO6XOAMMO OJJHOBPEMEHHO HAXaTb
MODE un UP. Mpw BktoveHnn npubopa aBToMaTUyeCcku yCTaHaBIMBAETCS NOCNEAHSIS
NCNOJb30BaHHas LKana.
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5.7 Pa3MarHunumBaHue

Harpesaemas feTanb pa3sMarHMUYMBAETCS aBTOMATUYECKU MOC/E OKOHYaHUS Harpesa.
Pa3marHuumnBaHue He byLeT OCYLLeCTBAEHO NPY OTCYTCTBUW HANPSXKEHUS B LIEMW NUTaHMS
W NpUHYAUTENBHOMO OTKIIOYEHMM Nprbopa. Vicronb3ys

TIH 220m TONbKO ANS pa3MarHuumMBaHus, Belbepute pexum «TIME MODE»

n ycraHosuTe Bpems 0,1 MuH (6 cekyHE).

5.8 Bbl60p YpOBHSI MOLYHOCTH

Mpw Harpese NOALMMHMKA NPY NOMOLLM MHAYKUMOHHOIO HarpeBaTens BHYTPEHHEE KOMbLO
HarpeBaeTCs MHTEHCUBHEE, YEM HapyXXHOe. 3aTeM Tenno pacrnpoCcTpaHAETCs No BCEMY
NOALIMMHUKY. MeayieHHbI HarpeB AomKeH obecrneunTb 6onee paBHOMEPHOE TEMI0BOE
paclUMpeHre AeTaneli NoALWMMHMKA. Mo3TOMy BaXKHO, UTOObI NOALUMMHUKA C Ma/lbiM
BHYTPEHHWM 3330pOM WM C NPELHATArOM HarpeBanucb MeaseHHo Ans obecneyeHns
MWUHUMasIbHOW pasHuLbl TeMnepaTypbl pa3orpesa konell. ®opma, BeC, BHYTPEHHMIA 3a30p -

BCE 3TN XapaKTEPUCTUKN TaKXXE BIUAIOT Ha BPEMS, Heobxoaumoe ans Harpesa noAwunHuKa.

ﬂﬂﬂ Bbl60pa ONTUMalbHbIX MapaMETPOB Harpesa MOALWWNHMKOB Pa3niM4HbIX TUNOPa3MepPOB
N KOHCTPYKTUBHbBIX rpynn noAwWnnHUKOB H606XOAI/IMO BbIMNOJTHATL Crieayowne
pexkoMeHJauunu:

o ,U,HFI YyBCTBUTE/bHbIX NOALLMMHNKOB (BKI‘IIO‘-Iaﬂ NnoALNNHUKA C BHYTPEHHMM 3a30POM
C1 vam C2) unn NOALUMMHUKOB C NaTyHHbIM CEnapaTopoM, He mpeBbiwaiTe 50% MOLHOCTY.
e [lpx UCMOMb30BaHWM MaNoro CepfieYHMKa He npesbilwanTe 50% MOLIHOCTW.

[ns cchepnyeckmx poTMKONOALLMMHUKOB M noALMiHMKOB Tuna CARB® HeobxoanmMo
BbINOMHATL CrieLmanbHble Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTW MPU HarpeBe KX B rOPU30HTaIbHOM
MOIOXKEHWM 1 NOCTEAYIOLEM MOHTaXE Ha BEPTUKa/bHbIN Bas. Mof CBOUM BECOM POUKM
6yayT nepemelLaThCs B CAMOE HUXHEE BO3MOXHOE MOMOXEHNE: OHW ByayT BXOAUTb

B KOHTAKT C 06eMMM OPOXKAMU KaueHMsi CHIDKAs BHYTPEHHWI 3a30p. [Ins THKENbIX
ceprnyecKmx poNMKONOALIMMHUKOB M NoAWKnHWMKOB Tuna CARB® ¢ 601blUMMM ponMkamMm
peKOMeHAYEeTCs 1CMob30BaThb LEHTpyloLee KonbLo. OHO yAEepXWBAET pOnvKKM B
MOSIOKEHUM NocepeanHe JOPOXKEK KaveHus B TeYeHWe NpoLeslyp Harpesa v MOHTaxa.

6. ®yHKUMM 6e30MacHOCTH

TIH 220m ob6opynoBaH cneaytowmmMm QyHKUMSIMKM 6€30MacHOCTM:

e  AsTOMaTMyYeCKas 3alMTa OT neperpesa

e ABTOMaTWYECKMIA KOHTPO/b TOKa

e [IpepoxpaHuTesnb

e B pexume TEMP MODE HarpeBaTenb OTKIOUATCS, €CIU AaTUYMK TEMMEepaTypbl He
3aukcmpyeT n3meHeHns Temnepatypbl B 1 °C (1.8°F) kaxable 15 cekyHa (0.25
MUHYTBI). N8 yBENMYEHUs 3TOro MHTepBana Ao 30 cexyHa,
(0.50 MuHyTHI), HaxxmuTe MODE 1 DOWN 0fHOBpEMEHHO.
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7. HeucnpaBHOCTH

HeucnpaBHOCTM CUCTEMBI OTO6pa)KaIOTCFI C NMOMOLLbKO OAHOMO M3 KOZOB Ha Aucnnee 61oka
1Y 1 conpoBOXAAKOTCS 3BYKOBbIM CUMHAJIOM:

MokasaHns HeuncnpaBHOCTb OeiicTBus
EO3 E lMeperpes KaTyLIKK [loxanTech Noka KaTyluka OCTbIHET.
BbIktoumnTe HarpeBaTesb 1 3aTeM
BKJIOYUTE
EOS5 E TemnepaTypa yBenM41BaeTcs [poBepbTe coeAnHeHVEe AaTumnka
MeHbLLe YeM Ha 1 °C kaxable TeMmnepatypbl. Ecniv Bce B nopsizke,
15 cekyHA TO BbibepuTe 30 CeKyHAHbIN
(nnm 1° kaxaple 30 cekyHa) WHTEPBa, Kak OMMcaHo B pa3aene 6
EO6 E [laTuvK TemnepaTypbl He [poBepbTe AaTyMK TEMMepaTypb
NOAK/OYEH
(W HemcnpaseH) Unm
Ype3MepHoe raaeHve
TemnepaTypsbl
E10E Mpobnembl 3NEKTPOHNKM BhbikntounTe HarpesaTesnb 1

3aTeM BKtoumuTe. Ecm npobnema
MOBTOPUTbCS, BEPHUTE HarpesaTesb B
CK® ansa pemoHTa

E11E MpobnieMbl SNEKTPOHUKM BbikntounTe HarpesaTenb 1
3aTeM BktoumTe. Ecim npobnema
MOBTOPUTBCS, BEPHUTE Harpesatesb B
CK® ansa pemoHTa

E12E MpobnieMbl 3NEKTPOHUKM BblkntounTe HarpesaTesb 1
3areMm BrtoumTe. Ecim npobrieMa
MOBTOPUTBCS, BEPHUTE Harpesatesb B
CK® ansa pemoHTa

8. 3amacHble yacTtu

TIH 220-PMV MnaTa ynpaenexus 400 - 460 B, 50 - 60 Iy
TIH 220-PLV Mnata ynpaenexus 200 - 240B, 50 - 60 Iy
TIH 220-Y10 CepreqHyk 70 x 70 x 430 MM

TIH 220-Y6 CepaeuHuk 40 x 40 x 430 MM

TIH 220-YS KomnekT onop cepaeyHnkos - 70 x 70 x 150 MM (2X)

TIH CP KoHTponbHas mnata

TIHRC Bnok Ay

TIH CB25A MpenoxpanuTenb 25A Anst TIH 220m/MV

TIH CB50A MpenoxpaHuTens 50A ang TIH 220m/LV

TIH P20 Tepmonapa K Tura, Bkiovast kabenb

LGAF 3E/0.035 Tiobuk ¢ aHTM@peﬂMHrOBoﬁ MacToi Ans TexobcnyxuBaHus
Harpeeartenen
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9. Texo6cnyxusaHue

I'IpanmbHoe T8X06C}'IY)KVIBaHVIe HarpesaTensa BaXXHO ANnd AOCTUXKEHUSA paC‘JéTHOFO
CpoKa CJ'IY)K6bI U34enn4, a TaKkxe obecneyeHns onTUManbHbIX pa6oqu XapaKTEPUCTUK U
npeaoTspaLleHns BO3MOXXHbBIX PUCKOB A4 KCrTyaTtalnn.

Mepea MCNonb30BaHWEM U3aENUs:

e YbeauTech B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHUI KOpyca.

e YbeauTech B OTCYTCTBUM MOBPEXAEHWN LUTENCENBHON BUMKU U U30NSLUMK Kabens.
Mpy1 HaNU4YMK MOBPEXXAEHMIA KOMIMOHEHTbI MOA/IEXaT 3aMeHe.

e YbeauTech B LENOCTHOCTM MNACTUHbI CepAeYHMKa. Mpy CIMLWIKOM 60/bLLOM OTCOEHNM
CepAeYHUK HEOBXOAMMO 3aMEHWTb Ha HOBbIN BO U3BEXAHME CUSTbHBIX LLIYMOB U
CHWKEHVS| NPOU3BOANTENBHOCT .

e YbeauTech B MAOTHOM KOHTaKTe BepxHero 1 U-06pasHoro cepieyHuKOB.
MoBEepXHOCTb KOHTaKTa [O/KHA ObITb YACTON U 6€3 CNeoB PKaBUMHDI.

Mexzy NOBEPXHOCTSIMM He O/KHO BbiTh BO3AYLUHbIX 3a30p0B. HenapanienbHble
MOBEPXHOCTM MOMYT CTaTb MPUYMHOMN BUOPALIMM U LLIYMa, @ Takke CHUBUTb
MpPOV3BOANTENIbHOCTb.

e YBeauTech B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHWN YAEPKMBAIOLLErO YCTPOWCTBA
(MpY HanMYMK, AN1S CKOMB3SILLErO MW MOBOPOTHOMO CEPAEYHVIKOB).

e YBeauTech B OTCYTCTBUM 3arpsi3HEHUIA U MOBPEX/AEHWIA TEPMONapbI, kabens u
LUTencenbHON BUKW. B MPOTUBHOM Crlyyae 3TO MOXET MPUBECTU K HEMPaBU/IbHbIM
MoKa3aHWsIM TemriepaTypbl 1 c6osiM B paboTe.

MnaHoBblE NPOLIEAYPbI MW ONEPaLK, BLIMOMHSEMbIE MO Mepe HEOBXOAUMOCTY:

e OuMCTWTE HarpeBaTesb, UCMOMb3ys YUCTYIO CyXYHO TKaHb.

e OUMCTUTE KOHTAKTHbIE NOBEPXHOCTU MEXAY BepXHUM W U-06pasHbiM cepaeUHUKaMu.
HaHecute cnoii aHTUhpeTTUHIOBOM NacTbl LGAF 3E Ans 3aLmThbl MOBEPXHOCTM.
3TO NOMOXET NMPefoTBPaTUTL 06Pa30BaHME PXKABUMHbI, CHU3UTb YPOBEHD LiyMa W
COXPaHUTb ONMTUMaJIbHYO MPOU3BOAUTENBHOCTb HarpeBaTesis.

e [pu HeO6X0AMMOCTY OTPEryNMpYiiTe yAEPKMBAIOLIEE YCTPOICTBO C MOMOLLbIO BUHTOB
LIapHMpa.

RU PYCCKMWA AONOJIHUTE/IbHAS UHOOPMALIUSA

SKF TIH 220m
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EU-overensstemmelseserklaering
TIH 220m

Undertegnede, SKF MPT, Meidoornkade 14, 3992 AE Houten, Holland, erklaerer
hermed under eneansvar, at produkterne beskrevet i disse betjeningsinstruktioner
er i overensstemmelse med betingelserne i fglgende Direktiv/er:

EUROPAEISK LAVSPAENDINGSDIREKTIV 2014/35/EU

EMC DIREKTIVET 2014/30/EU

RoHS DIREKTIVET (EU) 2015/863 and the harmonized standard:

EN IEC 63000:2018: Technical documentation for the assessment of electrical and
electronic products with respect to the restriction of hazardous substances.

og er i overensstemmelse med fglgende standarder:

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Houten, Holland, Juli 2023

== C€

Guillaume Dubois
Chef for Kvalitet og Compliance
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Sikkerhedsforskrifter

Da TIH 220m genererer et magnetfelt, m3 personer med pacemaker
ikke opholde sig inden for en afstand pé 5 m fra TIH 220m under drift.
Elektronisk udstyr som f.eks. armbandsure kan ogsa pavirkes.

Under opvarmningsprocessen skal der holdes en sikkerhedsafstand pd

50 cm til emnet, induktionsspolen eller kernen.

Falg altid betjeningsvejledningen.

Sarg for, at forsyningsspaendingen er korrekt.

Der kan opstd en elektrisk lysbue, ndr der forekommer potentialforskel
mellem TIH 220m og emnet. Dette er ikke farligt for mennesker og vil
ikke beskadige TIH 220m eller emnet. Dog mé& TIH 220m aldrig bruges i
omrader med eksplosionsfare.

TIH 220m m3 ikke udszettes for kondenseringsfugtighed eller direkte
kontakt med vand.

Rer aldrig ved TIH 220m's spole, kerne, dg eller emne under opvarmning.
Brug aldrig TIH 220m, uden at et 8g er pa plads.

Brug aldrig TIH 220m, mens kablet til fiernbetjeningen er placeret mellem
dgets lodrette stotter.

Modificer ikke TIH 220m.

Brug korrekt handteringsudstyr, ndr du lgfter tunge emner.

Undgd kontakt med varme emner, iseer lejeholdere, der er varmere
end ringene. Brug de medfglgende varmebestandige handsker, ndr du
h&ndterer varme emner.

Ved brug af induktionsvarme er den temperatur, der genereres i lejets
inderring, hgjere end temperaturen i lejets yderring. Sgrg for, at denne
forskellige udvidelse af ringene ikke blokerer for rulleelementerne.
Serg for, at get placeres med grundfladerne nedad og vendt lodret i
korrekt kontakt med kernen.

®
A
oo
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1. Introduktion

Induktionsvarmeren SKF TIH 220m er konstrueret til opvarmning af lejer, der monteres
med prespasning pa en aksel. Varmen far lejet til at udvide sig, hvilket eliminerer behovet
for montagekraft under installationen. En temperaturforskel pd 90 °C mellem lejet og
akslen er generelt tilstraekkelig til at foretage installation. Ved en omgivende temperatur pd
20 °C skal lejet derfor opvarmes til 110 °C.

1.1 Tilsigtet anvendelse

TIH 220m er konstrueret til opvarmning af rulningslejer. Dog kan den ogsa bruges til
opvarmning af andre metalemner, der danner en lukket kreds. Eksempler pd mulige
emner omfatter bgsninger, krymperinge, remskiver og gear. Alle lejer, der passer over
induktionsspolen og mellem de lodrette stgtter med det gverste &g pa plads, kan
opvarmes med TIH 220m. Desuden kan mindre lejer placeres over et hvilket som helst
af de to standarddg. Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning for at f& vist
nogle eksempler.

1.2 Funktionsprincip

Funktionsprincippet bag TIH 220m kan sammenlignes med en transformer.

Den svage stram med hgj spaending Igber igennem et stort antal vindinger i
induktionsspolen pd TIH 220m og inducerer en strgm med hgj styrke men lav spaending
i emnet. Da emnet har de samme elektriske karakteristika som en spole med en enkelt
kortsluttet vinding, genererer den hgje strgmstyrke varme i emnet.

Da varmen genereres inde i emnet, bliver varmerens komponenter ikke varme.

SKF TIH 220m
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1.3 Serlige kendetegn

¢  Fjernbetjeningspanel
For at forbedre brugervenligheden og mindske risikoen for kontakt med det varme
leje under brugen af varmeren er TIH 220m udstyret med et fjernbetjeningspanel,
der kan afmonteres fra varmeren.

e Induktionsspole
N&r emnet opvarmes, er det placeret samme sted pd kernen som induktionsspolen.
Denne konstruktion forbedrer effektiviteten, hvilket medfgrer lavere elforbrug og
hurtigere opvarmning, s& omkostningerne forbundet med opvarmning af hvert enkelt
leje reduceres.

e  Udfoldelige lejestgtter
For at stgtte store lejer, der er placeret rundt om induktionsspolen, er
induktionsvarmeren TIH 220m udstyret med lejestgtter, der kan foldes ud.
Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

e  Forskydeligt &g
For at ggre det lettere at hdndtere &get, nér lejet placeres rundt om
induktionsspolen eller rundt om det gverste 8g, er TIH 220m udstyret med en
skydeanordning til det store &g.

e  Opbevaring af 3g
Det lille &g kan opbevares inde i varmeren. Opbevaringspladsen til 8g er placeret bag
ved de udfoldelige lejestatter. Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

2. Beskrivelse

Varmerens drift styres af den indbyggede elektronik og har to funktionstilstande.
Operatgren kan enten vaelge den gnskede lejetemperatur i tilstanden

TEMP MODE eller indstille, hvor lang tid lejet skal opvarmes, i TIME MODE.
Effektniveauet kan justeres til 100 % eller 50 % for en langsommere opvarmning af
fglsomme emner (f.eks. lejer med C1- eller C2-slgr).

2.1 Komponenter

Induktionsvarmeren TIH 220m indeholder en U-formet jernkerne med en induktionsspole,
der omgiver den ene af de lodrette stgtter. Et aftageligt fiernbetjeningspanel medfglger.
Fijernbetjeningens elektronik og den indbyggede elektronik styrer driften af varmeren.

Et aftageligt &g oven pa de lodrette statter gar det muligt at placere emnet oven pd
varmeren. Det stgrste af de to dg kan skydes ind pd den lodrette stolpe.

For at gare det muligt at placere mindre arbejdsemner medfglger der ogsé et mindre dg.
En temperatursensor fglger ogsd med varmeren. Desuden medfglger varmebestandige
handsker.
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2.2 Tekniske data

TIH 220m

Spaending (10 %):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Anbefalet sikring:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Elforbrug (maksimum)
Temperaturstyring

Sensortype

Sensorens maksimumtemperatur
Tidstilstand

Effektomrade

Afmagnetisering

Hovedmal (b x d x h)

Omréde mellem stetter
(bredde x hgjde)
Spolediameter

Vaegt (med dg)
Emnes maksimale vaegt

Maksimal opvarmningstemperatur

Mayo®

Standardmal pa &g
70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

400-460 V/50-60 Hz
200-240 V/50-60 Hz

minimumkrav 25 A
minimumkrav 50 A

10,0-11,5 kVA til 400-460 V

0-250 °Ci trin af 1°

Termoelement, K-type

250 °C

0-60 minutter; i trin af 0,1 minut
100 %-50 %

automatisk; restmagnetisme <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm

Til en minimal lejehuldiameter pa 150 mm

86 kg

Leje: 300 kg

Massiv komponent: 150 kg

ca. 250 °C

Afhzengigt af lejets eller emnets veegt. Ved
hgjere temperaturer bedes du kontakte SKF.
220 kg (leje 23172)

Til en minimal lejehuldiameter pa:
100 mm
60 mm

*Mmyo angiver vaegten (kg) pa det tungeste SRB 231-leje, der kan opvarmes fra

20 til 110 °C pa 20 minutter.

SKF TIH 220m
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3. Installation af netstik

En autoriseret elektriker skal installere et egnet netstik.
Den korrekte forsyningsspaending oplyses i afsnit 2.2.
Ledningerne skal forbindes som fglger:

TIH 220m/MV, TIH 220m/LV med 200V — 3 faser og alle andre udfgrelser med
3-faset forsyning

Farve pd TIH 220m/xx-ledning Netterminal

gul/gren jord
bl& fase 1
brun fase 2

Slut kun TIH 220m til to af de tre faser.

TIH 220m/LV med enfaset forsyning
Farve pd TIH 220m/LV-ledning Netterminal

gul/gren jord
bl& neutral
brun fase 1

4. Klarggring til brug

Placer TIH 220m i vandret position pd et stabilt underlag.
e  Tilslut stikkontakten til en egnet netspaending.
e Slut fiernbetjeningen til det stik, der sidder pd den side af varmeren, hvor
baerehdndtaget sidder.
e Skyd det forskydelige &g til dben position. Se illustrationerne i begyndelsen af
denne vejledning.
e Ved emner med en indvendig diameter, der er stor nok til at passe over
induktionsspolen, skal nedenstdende fremgangsmade falges:
- Rbn de udfoldelige lejestatter, og placer dem som vist pa illustrationerne i
begyndelsen af denne vejledning.
- Placer emnet over induktionsspolen ved hjeelp af passende lgfteudstyr.
- For at opnd optimal ydeevne skal emnets placering justeres, s& induktionsspolen
sidder i midten.
- Luk det forskydelige &g, s& det fuldstaendig deekker toppen pd begge de lodrette
stotter.
e Ved emner, der ikke passer over induktionsspolen, skal nedenstdende
fremgangsmade fglges:
- Velg det stgrste af de to &g, der passer gennem emnets indvendige diameter.
- Skub emnet ind pd det valgte &g.
- Placer dget pd TIH 220m, sd den lyse underside hviler jeevnt pa de to lodrette
stotter.
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e Hvis du vil anvende TEMP MODE, skal du szette temperatursensoren i stikket pd den
side af varmeren, hvor baerehdndtaget sidder. Placer sensorens magnetende pé lejets
inderring eller pd emnets inderside.

Teend for TIH 220m.
Vaer opmaerksom pd selvtesten pd fiernbetjeningsdisplayet og signaltonen.

5. Drift
5.1 Displayets funktion

A Fjernbetjeningsdisplayet viser den tid eller temperatur, der er valgt for opvarmningen.
B LED-indikatorerne viser den valgte effektindstilling.

Display Visning

t tid i minutter

°C temperatur i grader Celsius

°F temperatur i grader Fahrenheit

5.2 Knappernes funktion

Knap Funktion

POWER Tryk pd denne knap for at justere effekten Den valgte effekt vises med en
LED-indikator

MODE Tryk pa denne knap for at skifte mellem TIME MODE (TIDSTILSTAND) og
TEMP MODE (TEMPERATURTILSTAND)

UP (+) Tryk pa denne knap for at gge den viste veerdi pa fiembetjeningsdisplayet

DOWN (-) Tryk pd denne knap for at szenke den viste veerdi pa
fjernbetjeningsdisplayet

START/STOP Tryk pd denne knap for at starte eller stoppe varmeren LED'en pd
START/STOP-knappen lyser, ndr varmeren opvarmer, og blinker under
temperaturmaling

SKF TIH 220m 10



5.3 Temp mode

e Hvis fjernbetjeningsdisplayet viser "t", skal du trykke pd MODE for at veelge
TEMP MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F i TEMP MODE.

e Den valgte temperatur vises pd fjernbetjeningsdisplayet. Standardtemperaturen for
lejer er 110 °C. Hvis en anden temperatur gnskes, skal du trykke p& UP eller DOWN
for at justere temperaturen i trin af 1°.

e  Det kan vaere gnskeligt at opvarme lejerne til temperaturer over 110 °C ved @gget
monteringstid. Se SKF’s lejespecifikationer for at bestemme den maksimailt tilladte
temperatur. Sgrg altid for, at lejet ikke I&ser sig fast p& grund af for stor udvidelse af
inderringen i forhold til yderringen. Se afsnit 5.8.

e Tryk pd POWER efter behov for at veelge effektniveauet. Fglg retningslinjerne i afsnit
5.8 for at bestemme den korrekte effektindstilling.

Sgrg for, at temperatursensoren er fastgjort pé lejets inderring.
Tryk p& START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
emnets aktuelle temperatur.

e Under opvarmning kan du f3 vist den valgte temperatur i 1 sekund ved at trykke
p& MODE.

e N&r den valgte temperatur er ndet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og
afgiver et lydsignal i 10 sekunder, eller indtil du trykker p& START/STOP.

Tryk p& START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.
Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

e Hvis emnet bliver siddende pa varmeren, vil varmeren starte igen, ndr emnets

temperatur falder 10 °C.
Tryk pd START/STOP for at stoppe varmeren og afmagnetisere emnet.
e TIH 220m er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.

5.4 Tidstilstand

e Hvis fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F, skal du trykke p& MODE for at veaelge
TIME MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser "t” i TIME MODE.

e Tryk p& UP eller DOWN for at justere tiden i trin af 0,1 minut.

e Tryk pd POWER for at vaelge effektniveauet. Fglg retningslinjerne i afsnit 5.8 for at
bestemme den korrekte effektindstilling.

e Tryk pd START/STOP-knappen for at starte varmeren. Fjernbetjeningsdisplayet viser
den tid, der er tilbage.

e Under opvarmning kan du i nogle sekunder f& vist den temperatur, der males af
temperatursensoren, ved at trykke p& MODE.

e Nar den valgte tid er gdet, afmagnetiserer varmeren emnet, slukker og afgiver et
lydsignal i 10 sekunder.
Tryk p& START/STOP for at annullere lydsignalet og stoppe varmeren.
Fjern emnet med korrekt handteringsudstyr.

e TIH 220m er nu klar til at opvarme et nyt emne med de samme indstillinger.
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5.5 Temperaturmaling

N&r varmeren ikke er i drift, kan emnets temperatur males ved at trykke pd
MODE og START/STOP samtidig. LED’en p& START/STOP-knappen blinker under
temperaturmalingen. Tryk p& START/STOP for at annullere mélingen.

5.6 Andring af temperaturenhed

Tryk pd MODE og UP samtidig for at skifte mellem °C og °F.
Den indstillede temperaturenhed gemmes, selv efter at strgmmen har vaeret afbrudt.

5.7 Afmagnetisering

Emnet afmagnetiseres automatisk, ndr opvarmningen er gennemfart.
Afmagnetiseringen sker ikke, hvis strammen afbrydes, eller hvis enheden slukkes pa
hovedkontakten. For udelukkende at bruge TIH 220m til afmagnetisering skal du veelge
TIME MODE og indstille tiden til 0,1 minut (6 sekunder).

5.8 Valg af effektniveau

Ved opvarmning af lejer med en induktionsvarmer genereres det meste af varmen i den

inderste lejering. Varmen overfares derefter gennem lejet. Det er derfor vigtigt, at lejer

med reduceret indvendigt slgr opvarmes langsomt. Langsom opvarmning sikrer, at lejet

udvider sig jeevnt, hvilket forhindrer skader pa lejet.

Formen, vaegten, starrelsen og indvendigt slgr pavirker alt sammen, hvor lang tid der

kraeves for at opvarme et leje. Det store udvalg af lejetyper ggr det umuligt at angive en

bestemt indstilling af effektniveau for hver type.

I stedet findes der fglgende retningslinjer:

e Ved fglsomme lejer (herunder lejer med indvendigt C1- eller C2-slgr) eller lejer med
messingholder m3 effektniveauet ikke overstige 50 %.

e Ved brug af et lille 3g m& effektniveauet aldrig overstige 50 %.

Ved sfeeriske rullelejer (SRB) eller CARB®-lejer skal der tages saerligt hensyn ved

opvarmning i vandret position og efterfglgende montering, iszer pd lodrette aksler.

Rullernes vaegt vil altid placere dem i den lavest mulige position: De vil vaere i kontakt med

begge Igbebaner, hvilket reducerer det indvendige slgr. Ved tunge SRB- eller CARB®-lejer

med tunge ruller anbefaler vi p& det kraftigste at bruge en rullecentreringsring.

Rullecentreringsringen holder rullerne pé plads i midten af Igbebanen og under

opvarmningsprocessen og monteringen.
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6. Sikkerhedsfunktioner

TIH 220m er udstyret med fglgende sikkerhedsfunktioner:

e  Automatisk overophedningsbeskyttelse

e Automatisk strgmstyring

e Overstrgmskredsafbryder.

e N&rvarmeren er indstillet til TEMP MODE, slukker den, hvis temperatursensoren
ikke registrerer en temperaturstigning pd 1 C hvert 15. sekund (0,25 minut).
For at gge intervallet til 30 sekunder (0,50 minut) skal du trykke pd MODE og
DOWN samtidig.

7. Fejlfinding

En systemfejl indikeres med et lydsignal og en af de falgende fejlkoder pd

fjernbetjeningsdisplayet:

Display  Fejl

EO3 E Overophedet spole

EOSE Temperaturstigning
mindre end 1°C hvert
15. sekund (eller hvert
30. sekund).

EO6 E Temperatursensor ikke
tilsluttet (eller er defekt)
eller for stort varmefald

E10E Problem med elektronisk
kommunikation

E11E Problem med elektronisk
kommunikation

E12E Problem med elektronisk

kommunikation

Handling

Vent, indtil induktionsspolen kgler ned. Sluk
for varmeren, og taend den derefter igen.
Kontrollér temperatursensorens tilslutning.
Hvis tilslutningen er OK, skal du vaelge
30-sekund-intervallet som beskrevet i afsnit
6 eller kare varmeren i TIME MODE
Kontrollér temperatursensoren.

Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortsaetter, skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.
Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortsaetter, skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.
Sluk for varmeren, og teend den derefter igen.
Hvis problemet fortszetter, skal du indlevere
TIH til reparation hos SKF.

108

SKF TIH 220m



8. Reservedele

9. Vedligehold

TIH 220-PMV
TIH 220-PLV
TIH 220-Y10
TIH 220-Y6
TIH 220-YS
TIH CP
TIHRC

TIH CB25A
TIH CB50A
TIH P20
LGAF 3E/0.035

Printkort til effektstyring 400 - 460V, 50 - 60 Hz
Printkort til effektstyring 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Rg 70 x 70 x 430 mm

Rg 40 x 40 x 430 mm

Stotte8gsaet - 70 x 70 x 150 mm (2x)
Styreprint

Fjernbetjening

Kredsbryder 25A til TIH 220m/MV

Kredsbryder 50 A til TIH 220m/LV
Temperatursensor K-type inkl. kabel og stik

Tube med anti-fretting pasta til vedligehold af induktionsvarmere

Korrekt vedligehold af induktionsvarmeren er vigtigt for at sikre, at produktet holder i hele
den beregnede levetid, for at sikre optimal ydeevne og for at undga relaterede risici.

Det anbefales at fglge nedenstdende réd, far produktet tages i brug:
Kontrollér, at kabinettet er fri for skader.
Kontrollér, at kablets isolering og stikket er fri for skader. Hvis de har skader, skal de

udskiftes.

Kontrollér, at lamineringen pd dget ikke er defekt. Hvis der er tegn pd kraftig
delaminering, skal du udskifte &get med et nyt for at undgd kraftig stgj og

effektivitetstab.

Kontrollér, at dget har god kontakt med den U-formede kerne. Kontaktomrddet skal
vaere rent og fri for rust. Der ma ikke vaere luftmellemrum mellem overfladerne.
Ikke-parallelle overflader kan generere vibrationer og kraftig staj samt fordrsage

effektivitetstab.

Kontrollér, at lukkemekanismen (hvis der er monteret forskydelige skinner eller
drejeligt haengsel) er fri for skader.

Kontrollér, at temperatursensoren, kablet og stikket er rene og fri for skader. I modsat
fald fungerer temperaturmadling og -styring muligvis ikke korrekt.

Udfar fglgende handlinger efter behov og med regelmaessige mellemrum:

Renggr induktionsvarmeren med en ren, tgr klud.

Renggr kontaktfladerne mellem get og den U-formede kerne.

Péfgr et lag LGAF 3E-antifriktionspasta for at beskytte overfladerne. Det er med til
at holde overfladerne fri for rust, reducere stgjen fra induktionsvarmeren og bevare

effektiviteten.

Juster den drejelige lukkemekanisme efter behov ved at stramme skruerne pd

haengslet.

SKF TIH 220m
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