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ФЕДЕРАЛЬНОЕ АВТОНОМНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ
(ФЕДЕРАЛЬНЫЙ ЦЕНТР НОРМИРОВЛНИЯ, СТАIЦАРТИЗАЦИИ
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г. Москвц Фуркасовский пер., д. б

ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Техническая оценка пршгодностп для пршмешеЕия в строите.пьстве

<<ВИЕТЫ САМОСВЕРJlЯtrlИЕ САМОЕАРЕЗАЮПЩ d'AýTY) ТИПОВ ýD И EDý>

изгоТОвитЕlь S.B.Comp. spol. s.r.о. (Чешская Ресrryблика)
627 00 Вrпо - Slatina, Drаfui 5

Адрес производства: Тайвань, NО.б6, Lane 52l, Zhong Shan RD.,
Alian Dist, Kaohsiung

3АЯВШТЦJЬ ооо(дм_грутIIъ)
Россия, 10881l, г. Москвq поселеЕие Московсrолй,
поселок Ульяновского лесопарка, владение l, помещение 276
Тел. : (495) 22| -07 -73 l 7 41 7 5 l 76; www.amgroup.ru

оценка пригодности продушии указанного наимецовttния ди применения

в строительстве проведена с yIeToM обязательных требований строительных,

сtlнитарньrх, пожарньIх, экологиtIеских, а также друп{х норм безопасЕости,

утвержденньD( в соответствии с деЙствующим законодательством, на осIIове

докуNrентации и данЕых, представлеIrньD( заJIвителем в обосновацие безопасно-

сти продукции дlя применения по указанЕому в закJIючеЕии нцlначеЕию-

Всего на 19 сцaницФq заверенньD( печатью ФАУ (ФЦС>.

,Щирекгор ФАУ (ФЦСD А.В. Копытин

05 февраля 2024 r.
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ввЕдЕниЕ

В соответствии с постановлением Правительства Российско
от 27 декабря 1997 г. Ns 1636 (в редакции постановления П
15 февраля 20l'l r. Nч 19l) новые матери!lJш, изделиJtr и конструкции подлежат
подтверждеЕию пригодЕости для примеЕения в строительстве Ila территории
Российской Федерации. Это положение распростраЕяется на продукцию,
требования к которой не реглаJчrентированы нормативными документzlп,tи
полЕостью или частично и от которой зависят безопасность и надежЕость
зданий и сооружений.

Федершtьным закоЕом от 27 декабря2002 г. Ns 184-ФЗ <<О техническом

реryлировtц{ииD определены виды действующих в стане нормативных

дочaментов, которыми реryлируются вопросы безопасности. Это технические

регламеЕты и разработанные для обеспечения rл< соблюдениjI национЕшьItые

стандарты и своды правиJI в соответствии с публикуемыми перечЕями, а до

разработки техническ}D( регламентов - государственные стаЕдарты, своды

правил (СП) и другие нормативные документы, рацее принятые федеральными
органаJ\{и исполнительной власти. При на.ltичии этю( документов подтвержде-

ние пригодности продукции для применениJI в строительстве не требуется.
Ншlичие стандартов организаций или техническюс условий на новую

продукцию, не искJIючает необходимости полгверждения пригодности этой
продукции для примененпя в сц)оительстве. оценка и подтверждение

пригодности должны осуществJlяться в процессе освоениrI производства и

применения новой продукции и результаты оценки следует уrитывать при

пОДГОТОВКе НОРМатИВНЫХ дОКУIчrеНТОВ На ЭТУ ПРОДУКЦИЮ, В Т.Ч. СТаНДаРТОВ

организаций, а таюке техниttескID( условий, которые явJIяются составной

частью констукторской или технологическоЙ доцrментации.
Сертификаuия (подтверждение соответствия) пролукчии и выполЕяемых

с её применением строительньrх и монтажньIх работ осуществJIяется на

добровольной основе в paMKElx систем добровольной сертификации, в

докуrvtентации которых определены правила проведения сертификации этой

продукции и (или) работ с у{етом сведеЕI,rЙ, приведенньIх в ТС.
наличие добровольЕого сертификата может стать Ееобходимым по

требованию заказчика (приобретателя продлции) или самореryлируемой
организации, членом которой является организациrI, выполняющ€ц работы с
применением продукции, на которую распросlраняется ТС.

Настоящее Введение представJIяется в порядке информачии.

l. оБщиЕположЕниrI

1.1. объеrгом настоящего закпючеЕllя (техническая оценка или ТО)
явJUIются винты сaмосверлящие самонарезаюrrрrе <FДSТYD типов SD и EDS
(далее - винты или продукция), изготавливаемые <S.B.Comp. spol, s,r,о> (Чеш-

ская Ресгryблика, производство Тайвань) и поставляемые ооо (дМ-ГРУТIП>

(г. Москм).
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Приложение

1.2. ТО содержит:

нЕriначение и область применениJI продукции;
принципиtцьное описание про.ryкции, позвоJlяющее проведе

тификации;
основные техниtlеские характеристики и свойства продукции, характери-

зующие безопасность, надежность и эксплуатационные свойства продукции;
дополнительные условия по контролю качества производства продукции;
выводы о пригодности и допускаемой области применеЕая продукции.
1.3. В заключении подтвержд€lются характеристики продукции, приве-

денные в документации изготовитеJlя, которые могуг быть использовЕrны при

разработке проектной докумеЕтации на стоительство зданий и сооружений.
1.4. Вносимые изготовителем продукции изменения в докуIйентацию по

производству продукции отрЕDкtIются в обосновывающих матери€шЕlх и подле-
жат технической оценке, если эти изменения затрагивatют приведенные в за-
кJIючении данные.

1.5, Заключение не устаЕавливает Еlвторских прilв на описанные в обосно-
вывающих материалЕrх технические решения. ,Щержателем подлиЕIIика техниче-
ского свидетельства и обосновывающей документации является заявитель.

l.б. Заключение составлено на основе рассмотрения матери€лJIов, пред-
ставленЕьIх з,цвителем, технологической документации изготовителя, содер-
жащей основные прilвила производства продукции, а также результатов прове-
денных расчетов, испытаний и экспертиз, и других обосновывающих материа-
лов, которые были использовЕtны при подготовке закJIючения и на которые
имеются ссылки. Перечень этих материrrлов приведен в рщделе б заключения.

2. [IрI4нIд4ш4АJьноЕ описАниЕ,
НАЗНАЧЕНИЕ И ОБJIАСТЬ IIРИМЕНЕНИЯ ПРОДУКrИИ

2,l. Винты представJIяют собой механическое крепежное изделие.
2.2. ХарактерЕыми r{астками винтов явJuIются - головка (1), зона(ы)

резьбы (2), самосверrrяций Еаконечник (3) - рис. l.

Рис. l. Характерные rlастки винтов

В прочессе установки винта самосверлящий Еаконечник просверливает
прицрешIяемый и базовый материалы. ,Щля установки вивтов типа SDW, не
имеющих сверJuIщего нЕконечника, в бетоне требуется предварительное свер-
ление отверстий. В процессе установки винт нарезает резьбу и фиксируется до

упора пресс-шаЙбы или EPDM шаЙбы в прикрешиемыЙ материал при затяги-
вании.
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2.3. Общий вид винтов с шестиграЕной головкой с EPDM
шайбы типов SDF, SD02, SDO2P, SDO2F, SD STAR, SD3, SD
SD8, SD12, SD12FH, SDt6, SDl8, SDW - приведён на рис. 2. В
ет двоЙную резьбу, которчrя увеличивает скорость установки и
ления; виЕты SDO2P, SDF, SD02 - с )rменьшенным сверлом; винт SDO имеет
полусферическую головку со шJIицом Т20; SDO2P выпускается с поJryсфериче-
ской головкой и с EPDM шайбой; SD STAR - с плоской шестигрЕlIIной голов-
кой.

2.4. Общцй вид винтов с шестигранной головкой с EPDM шайбой, с дву-
мя зонами резьбы дJuI крепления сэндвич-панелей, типов SDбSР, SDI2SP,
SDWSP приведен на рис. 3,

2.5. Общий вид винтов дJuI соединеЕия cTluIbHbD( JIистов и детаrrей типов
EDS-B и EDS-S приведен на рис. 4, винты имеют потайную головку с кресто-
вым шлицом Ph2, винт EDS-B - со сверлом.

Марка
винта

Вид винта
Марка
винта Вид винта
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Рис. 3. Общий вид виItтов с шестигранной головкой с EPDM шайбой,
с двуIlrя зонttми резьбы

Марка винта Вид винта

EDS-B t хх$ilIittxlI t{t ltlt

EDS-S

Рис. 4. Общий вид винтов для соединения cTEuIbHbD( листов и деталей
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Марка
винта Вид винта

Марка
винта

Ilд BIlHTaв

SDl2FH so
12 l

SD16 SDl8

SDW

Рuс.2.

Общий вид виIlтов с шестиграЕной
(поrryсферической, плоской)

головкой с EPDM шайбой / без шайбы
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Приложен

2.6. Винты изготавливЕlют из углеродистой стали (далее -

ламельным покрытием MagniSilver 1000 толщиноЙ не менее 30
2.7. Винты изготавлив€lют методом холодного формо

вальцевание) из проволоки на специаJIьньD( автоматах, обеспеч
ходимые технологиtIеские режимы и догryскаемые откпонения физико-
MexaEшIecKIo( и геометри.Iеских парttметров. На завершающем этапе производ-
ства винт закаJIивЕtют и наносят на него коррозионностойкое покрытие.

2.8. Материалы, типы покрытий, нчвЕачение винтов приведены в табл. l.
Таблица l

Марка вин-
та

назначение Мета.тл Покрытие Шайба

Винты из УС
SDO2P

Крепление тонкю< cTaJIbHbD(

листов междr собой

MagniSilver 1000,
30 Mtсrt

А;пом. с
EPDM

SDO2F гапьваническое
цинковое l2 мкм

SD02
MagniSilver 1000,

30 мюr.l

SDF
гшIьвшrическое
цинковое 12 Mtсlrr

УС оцинк.
с EPDM

SDз

Крепление ста.пьньD( JIистов к
стztльным конструкциям

AISI 1022
MagrriSilver 1000,

30 Mror

Аrпом, с
EPDM/

SD5

SD8
SDl2
SDlб
SD18

SD STAR Крепление стальпьп< прфилей
между собой AISI 1022

MagniSilver 1000,
30 MKr,lSD5FH Крепление стальньD( JIистов

к стiлльным констр}кциямSDl2FH

SDW Крrшепие стапьньDa JIистов
к бетонньпr конструкцилr.t

AISI 1022
MagniSilver 1000,

30 ш<м

EDS-B AISI 1022
MagniSilver 1000,

30 мю.rEDS_S
SDбSр Крепление сэндвич-плrелей

к метаJшоконст}кциям AISI 1022

MagniSilver l000,
30 Mlcr.r А,шом. с

EPDM
SDl2SP

SDWSP Крпление сэндвич-пдrелей
к бетонньпl констр}кциям

MagniSilver 1000,
30 Mror

Примечание: Все типы винтов могrг поставJlяться с окрашенной головкой. Покраска произ-
водится порошковой краской толщипой не менее 50 микрон, увеJIи!швает срок сrryокбы и
препятствует рi}звитию коррозии винтов.

2.9. Винты могJд поставJIяться с шайбой из углеродистой стЕrли йли из
€Uпоминиевого сIIлава с прокJIадкой из EPDM (этилен-пропиJIен-диен-мономер).

Общий вид шайбы с EPDM (этилев-пропилен-диен-мономер) и ее гео-
метрические характеристики даны Еарис. 5, параметр шайбы -"rабл.2.
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AISI 1022

SDб

А;пом. с
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Крпление KpoBeJrьпbD( эле-
меЕтов в стzлльное основание
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Таблица 2

.Щиаметр шайбы (ф,
мм

Диаметр отверстия
мgталлической
шайбы (В), мм

Толщина мета.пли-
ческой части шайбы

(Тm), ш,.t

ТОЛЩИНа EPDM
части шайбы (Тr)

|4 5,50 _ 5,90

0 8- l 0 l,8_3,2lб
6,б0 _ 7,10

19

2. l0. НаименовЕlllие и условIIые обозначения геомец)ических пара}rетров
виЕтов даны на рис.б (табл.3).

SD...
п

SD...SP

EDS_B

L1

@ о

L

п I

EDS_S

L1

@ о

L
Рис.6. Геометрические параметры винтов SD и EDS
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2 Номенклаryра винтов и значения их основ}lых геометрических,

функциональньж и установочЕьD( параметров даЕы в табл. 4 - 9.

Таблица 4

NФ,fs

пп
обозначение

винта
г е пара}rетры, мм

L D L2 D0 к
l SDO2P 4,8 х 20 22,95 4,62-4,80 20 2,85_3,05 )оý

2

SDF 4,8 х 28 з2,15-з2,45 28

2,70-2,85 4,l5_4,45SDF 4,8 х 35 39,15-39,45 35

SDF 4,8 х 50 54,l5-54,45 50

SDF 4,8 х 70
,l4,15-,l4,45 70

з SD02 4,8 х 20 24,15-24,45 4,62-4,80 )п 2,70-2,85 4,15-4,45

4 SDO2F 4,8 х 20 24,15-24,45 4,55-4,75 20 4,15-4,45

5 SD STAR 4,8 х lб 16,8-17 4,64_4,80 16 3,85_3,95 0,8-1,0

6 SD3 4,2 х 19 20,|-20,з 4,05-4,30 l9 2,85_3,05 4,l0_4,з0

7

SD3 4,8 х 16 20,15-20,45

4,624,82

lб

з,82-з,95 4,15-4,45

SD3 4,8 х 19 2з,15-23,45
SD3 4,8 х 22 26,|5-26,45 22

SD3 4,8 х 25 29,|5-29,45 25

SD3 4,8 х 32 зб,l5-3б,45 32

SD3 4,8 х 35 з9,15_39,45 з5

8

SD5 5,5 х 19 24,|5-24,45

5,з1-5,46

19

4,з74,5 5,15-5,45

SD5 5,5 х 25 30,15_30,45 25

SD5 5,5 х 32 з,l,|5-з7,45 з2
SDS 5,5 х 38 4з,l5-43,45 з8
SD5 5,5 х 50 55,15_55,45 50

SD5 5,5 х 60 65,15-65,45 60

SD5 5,5 х 70 75,|5-75,45
,70

8
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условньте
обозначенtля

ЛЬNs
пп

.Щлина винта, мм L

L22 .Щлина рабочей части винта', мм

J .Щлина первой зоны резьбы, мм

4 .Щлина самосвер;rящего наконечника, мм

D05 .Щиаметр самосверJIящего нaкоцечник4 мм

D6 .Щиамегр резьбы, мм

D17 Диаметр первой зоны резьбьц }rlr

Dz8 Диамет второй зоны рзьбы, r,п.r

DзДиаметр шайбы, мм9

Sv/10 Размер головки виЕта под насадку, мм
кl1 Высота головки винта мм

Tfix12 Максима,rьная толщина прикреп.rrяемой детми, мм

dolз Диаметр отверстия для установки в бетон, l"п{

Smiп14 Миrпrма.llьное межосевое расстояние ме)lцу винтами, мм

СmiпМиrплuапьное расстояние от оси виIIта до края бегонц мм15

hmиМикимальная тоlпцина бетонц мм16

Наименовапие параметра винта

l

L1

Sl

4,62-4,80

l9
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Таблица 5
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Геом па
кD0D L2Lпп

обозначение
вшпа

1924,08-24,92SD5FH 5,5 х 19 s

!

.*о

4,5
2530,08_30,92

5,3l -5,4б
SDSFH 5,5 х 25

9

19SDб б,3 х 19 25,з-25,6
22SDб 6,3 х22 28,з-28,6
253 l,3-3l,6SDб б,3 х 25

38,3-38,6SDб 6,3 х32
з844,з-44,6SDб 6,3 х 38

5,50_5,60

ча

6,30_б,60

50

6,18_6,28

56,з-56,6

l0

SDб 6,3 х 50
5,15-5,454,87-5,105,32-5,46 2429,15-29,45SD8 5,5 х 2411

3540,15-40,45SDl2 5,5 х 35
5156,l5-5б,45SDl2 5,5 х 5l 5,l5_5,455,00-5,105,з2-5,48
67,72,15-72,45

12

SDl2 5,5 х 67
5,08-5,924,90-5,105,32-5,46 3540,08-40,92SDI2FH 5,5 х 35lз
6,70-7,005,90_6,00455|"1-52 6,l8-6,2814 SDlб 6,3 х 45

5,00_5,10 6,00-б,20505,32-5,4856-56,2SD18 5,5 х 5015
4,95-5,24|6,30_б,4045,95-46,2lб SDW 6,4 х 4l

NsJ,Is

пп
Тип

винта
обозначепие

винта
Dl, мм D2, мм D3, мм Ll, мм L2, мм L, мм

SW,T,
рн

l SDбSр

5,5х6,3х65 5,5 6,з l9 38 65 70 SW8
5,5х6,3х90 5,5 6,3 19 50 90 95 SW8
5Jx6,3xtl0 5,5 6,3 l9 50 1l0 1l5 SW8
5,5х6,3х130 ýý 6,з 19 50 l30 1з5 SW8
Г5х 6,з х tsO 5,5 6,з 19 50 l50 l55 SW8

бх 6,3 х l80 5,5 6,3 l9 50 l80 l85 SW8
5,5x6,3x2l0 5,5 6,з 19 50 210 2l5 SW8
SJхO,зхZ30 ýý 6,з 19 70 230 zз5 SW8
5,5х6,3х275 5,5 6,3 19 70 z75 280 SW8
5,5х6,3х330 5,5 6,3 l9 70 330 335 Sw8

SDl2SP

5,5х6,3х90 ý5 6,з l9 50 90 95 SW8
5,5x6,3xll0 5,5 6,3 i9 50 ll0 1l5 SW8

5,5x6,3xl30 5,5 6,3 l9 50 lз0 135 SW8

5,5х6,3х140 5,5 6,3 19 50 l40 l45 SW8
5,5x6,3x160 ýý 6,3 19 50 l60 l65 SW8
5,5x6,3xl75 5,5 6,3 l9 50 l80 SW8
5,5х6,3х190 5,5 6,3 l9 60 190 l95 SW8
5,5x6,3x2t5 5,5 6,3 l9 60 215 z20 SW8
SJх6,3хZц0 5,5 6,3 19 60 240 245 Sw8
5,5х6,3х285 5,5 6,з l9 10 285 290 SW8
5,5х6,3х320 5,5 6,3 l9 70 320 335 Sw8
5,5х6,3х350 5,5 6,з 19 70 з50 355 SW8

J SDWSP

б,4х7,0х l00 6,4 7,0 l9 50 l00 105 SW8
6,4x7,0xl20 6,4 7,0 l9 50 l20 125 SW8
ы;4х7,0хl40 6,4 7,0 l9 50 l40 145 SW8
6,4х7,0х 160 6,4 7,0 l9 50 l60 l65 SW8
6,4x7,0xl90 6,4 7,0 19 50 190 l95 SW8
6,4x7,0x2l0 6,4 7,0 19 50 2l0 zl5 SW8

50 240 245 SW8Г,+х7,0х2ц0 6,4 7,0 19
--TJ xf,O х 2!0 6,4 7,0 19 50 260 265 SW8

г,4х7,0хз10 6,4 7,0 l9 50 зl0 зl5 Sw8

} о <l":.,,.,.c о d{-2.} с.{. .} o{{-,j,f} оa

NФ.{s

з2

2
l75
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Таблица 7

Таблица 8

лъ}lъ
пп Тип винта

обозначепие
винта

минимальная
толщина стальной

основы, мм

максимальная
способность

сверлеЕия, мм

,Щоrryстимая толщина
прикрепJшемои

сэндвич-панели, мм+

l SDбSр

5,5хб,3х65 l 6 20- 40
5,5х6,3х90 l 6 35_65
5,5X6,3xl10 l 6 55_85
5.5x6,3xl30 l 6 75 _ l05
5.5хб,3хl50 l 6 95 _ l25
5,5х6,3х180 l 6 l25 - l55
5,5x6,3x2l0 1 6 l55 - l85
5.5х6,]х2з0 l 6 155 _ 205
5,5х6.3х275 l 6 200 _ 250
5,5х6,3х330 1 6 255 _ 305

2 SDl2SP

5,5хб,3х90 2 l5 25-55
5,5 х б,3 х ll0 2 15 45_75
5,5x6.3xl30 2 l5 65-95
5,5хб,3хl40 2 l5 75 _ l05
5,5x6,3X160 2 15 95 _ l25
5,5x6,3xl75 2 15 110 - 140
5.5X6.3Xl90 2 l5 115 _ l55
5.5x6.3xz15 z l5 l40 _ l80
5,5х6,3х240 z l5 165 _ 205
5.5х6,зх285 2 15 200 - 250
5,5х6,3х320 2 15 2з5 - 285
5,5хб.3х350 2 15 2б5 - 315

*) - доrryстимая толщшIа прикрепrrяемой сэндич-панеJIи дzша с }четом р}товодства по мон_

тФку сэIrдвич-пшrелей, допускаюIцим расстоянием между задней поверхностью пalнеJш и под-

копс,трукrшей rrrириной 3 мм.

ttot

NФ,fs
пп обозначение винта D, мм L, мм Ll, rrrr

1 EDS-B 4,8 х L 4 8
50, 60, 70, 80, 90, 100, 1 l0

130, l40. l50
1 20 45, 50

2 EDS-S 4,8 х L 4,8 50,60,70,80,90, 100, l10, l20,
lз0, l40, 150, l60, l70, l80,200 45, 50,60, 70, 80

м]Ё
пп обозначепие винта fuина сверла, мм максимальная

способность сверлепия, мм
1 SDO2P Мпн.4,00 2,0 (2 х 1,0
2 SDO2F 2,0 (2 х 0,85
з SD02 4,00_5,00 2,0 (2 х 1.0]
4 SDF 4,00_5,00 2.0 (2 х 1,0]

5
SDз 4,8 6,5_7,00 ],00
SD] 4,2 5,00-5,50 3,00

6 SD5 7,00_8,50 5,00
7 SDб Мин.9,00
8 SD8 l l,00_12,50
9 SDl2 l6,00_ 17,00 l5,00
l0 SDlб Мин. l9,00 18,00
ll SDl8 Мин. 20,00 l9,00
|z SD STAR 5,0-6,00 3,00
lз SD5FH Мин.8,00 5,00
l4 SDl2FH 16,00_17,00 l5,00
15 EDS-B 4,70-5,00
16 EDS-S 2 х 0,88
17 SDW 2,0 (2 х 0,85'

2 х l.j
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Прило

2.12. ИнформациrI, позвоJuIющм идеЕтифицировать изделие, Еаносится

на упаковку и винт.
На упаковочrгуо коробку наносится товарный зЕак (fasty).

На этикетке упаковки долхна быть указана следующЕц информаuия:

наименовацие проryкции, артикул, изображение с обозначением осцовных

геометрических параметров, тип ilнтикоррозионного покрытия, количество

штук в упаковке фис.5). На тореu головки винта наносится тип винта (нЕшри-

мер, SD5 или SDl2).

Рис. 5

Пример этикетки
на упаковке

2.13. Винты преднЕrзначецы дш крепления (соединения) строительньrх

изделий к наружным и вцдренним конструкциям зданий и сооружений рд}-

личного на3начениrI с ytIeToM результатов прочЕостных расчетов соединений,

Винты предназначены дIя крепления металли!Iеских листов и сэЕдвич-панелей,

подвергЕIющrхся воздействиям статических или квазистатических нагрузок, к

наружным и вцдреЕIrим строительЕым констукциJIм. Пршrrенение виЕтов для

креплеЕия стоительttьD( конс,грукций, испытывающих динамические воздей-

сiвия (в т.ч. Ьейсмические, ударные, устшIостные), должно быть устаrrовлено

экспериментально и обосновано расчЕтом для коЕкретного объекта с 1пrётом

отчета [7].
2.14.ВинтымогУтпримеЕятьсявновомстроительстве'прирекоЕстрУк.

ции, кЕшитtлJIьном ремоЕте здшrий.

Номинальвыf,f?,

шамец исхолноý
го отверстпя, мм

,Щопустпuая тол-

щина сэндвI{ч-

пане.]и. N,IM

минимальная
гlrубпна

устlшовки, мм

обозвачение
винта

Тип основыТип винта

4м5з0 5,06.4х7.0 х 100

30 ýn6.4х7.0 х 120
80-1055,0306.4х7.0 х 140

l00_ 1255,0306.4х7.0 х l60
l30- l555,0з06.4х7.0 х 190

l0-
,7

5l530 05

l80_ 2055,0з06.4х7.0 х240
200 -225з0 5,06.4х7.0х2б0
250 -2755,0

Бетон

класса В25

306.4х7.0 x3l0

SDwSP
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2.15. По природно-кпиматическим условшIм и услов
наружной среды винты примеtшются согласно табл. 10.
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примечание: зона влаrкности и степень агрессивного воздействия окрlакающей среды определяются
закщчиком по конкрвтному объеrгу строrrгельстм с )летом СП 28.13330.2017, СП 50.13330.2012 и
гост 9.0з9.

2.16. Требования по пожарной безопасности cTeHoBbD( ограждений, в ко-
торьrх примеIUIют винты, опредеJUIются федеральным законом Ns l23-ФЗ (Тех-
ническиЙ реглil},tснт тебованиЙ пожарноЙ безопасности>>.

З. ПОКАЗАТЕJIИ И IIАРАМЕТРЫ, ХАРАКТЕРИЗУЮUЦ{Е
HAmxGIocTb и БЕзоIIАсность IIродукIц4I4

3.1. Необходимые для крепления типы и размеры винтов, а также шх
количество опредеJuIют на основе расчета Еесущей способности крепления и
оценки коррозионной стойкости, исходя из конкретньгх условий строительства:
материала присоединяемьIх элемеЕтов, высоты здания, догryскаемой нагрузки
на винт, конструктивньD( решений и друп{х факгоров.

Подбор длины винтов производят с )четом толщины соединrlемьrх эле-
ментов и диаметра винта.

3.2.Харакгеристика винтов по хими.Iескому составу сплава приведена в
табл.1 l.

таблица l l

Марка сплава химический
состав

Прчеrrгпое
содержавпе, О/о

дSI 1022
по ASTM А29lА29М

с 0,17-0,23
Fе 98,68_99,13
Mn 0,7_ 1,0
р max 0,04
S mах 0,05

3.З. Несучм способность механи!Iеских соединений тонкостенньIх ме-
т€lллических элементов с применением самонарезаюпцrх винтов опредеJIяются
их сопротивJIяемостью на разрыв или срез с учетом геометриtIескю( и механи_
ческих характеристик соединяемых элементов. Определение величины несущей
способности соединения должно опредеJIяться на основе лабораторных испы-
таний.

3.4. Расчетная несущЕи способность соединениJI опредеJIяется с },r{eToм ко-
эффициента безопасности, нлtначаемого проекшой организацией в зависимости
от характеристики соединения, заданЕьD( условий работы и эксrrц/атации.

|2

i{
t

Наружной Внугренней.'...*Тип покрыгпя
Толщина
покрыгt{яl

мкм зона
ЫIФКНОСТП

степень
агресспвностц

влажностный
режим

степень
агрессивности

гальваническое
цинковое

сухой,
пормальный неагрессивн{ul

МафSilчег
l000

сухая,
нормiцьная,

ыIакнilя

слабоагрессивная,
среднеiгрессrвнirя

сухой,
нормальный,

влая<яый

неагрессивная,
слабоагрессивная,
среднеагрессивнiut

>12

>30
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3.5. При на:}начении коэффичиента безопасности необ
ствоваться СП 20.1З3З0.20lб <Нагрузки и воздействия> и
<Стальные конструкции>, с )летом положений СП 189.1325
нtшьное приложение, EN l993-1-3:200б. Еврокод 3. Проекгиро
конструкций. Часть 1-3. Общие правила. .Щополнительные правила для холод-
ноформованных элементов и листов>, международного сftrндарта DIN EN ISO
1 066б-2000 <<Винты сверлящие, имеюпше самонарезаюпцrю резьбу. Механиче-
ские и рабочие характеристики>, ГОСТ ISO 898-1-2014 <Механические свой-
ства крепежньrх изделий из углеродистьrх и легированньD( стшlей. Часть l . Бол-

ты, винты и цшиJIьки установленных классов прочности с крупньш и мелким
шагом резьбы>>, ГОСТ 27751-2014 <Надехность строительньrх коЕсlрукций и

оснований. основные положенияD.
3.б. Нормативные значения разрушающих нагрузок винтов на растяже-

ние, срез и скр)п{ивании головки винтов, вырыв винтов из материала конструк-

ции и вырыв головки винта с шайбой EPDM из стального листа по данным ИJI
ООО <ТехнополисD [4], приведены в табл. l2.1 u l2.2.

Таблица 12.1

Пршuечания:
- для SDlб 6.3xL вырыв для толцин более 8,0 равен 6,Е8 кН;

+ - испьrгание лисюв в пакетiD(: 0,9:2х0,45; |,2=2х0,6; |,4:2хо,7

о
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Растя-
жение,

кн

Срез,
кн

Скруtива-
япе юлов-

ки,Нм

Вырьв (кН) резьбовой части из стального листа (мм )

0,45 0,5 0 7 1,0 |,2 1,5 2 0 J 0 4,0 6,0 8,0

SD02 р
4.8xL

12,з9 7,84 0,78 1,17 z,2з

SD02 F
4.8xL

l0,55 7,50 6,87
0,70

t,40 1,48* z,02* 2,55*

SD02/SDF
4.8xL

12,з9 9,19 7 84 0,78 1,17 2,2з 1,71* 1 д1*

SD3 4.2xL 7,60 6,54 6,zб 0,31 0,70 1,08 l,5з 2,56 4,00 б,07

SDз 4.8xL 12,з9 9,19 7,84 0,41 0,78 1,28 l,59 |,77 з,12 5,59

SD5 5,5xL
(SD5FH)

7,09 8,6з 12,71 l 95 8,53

SDб 6.3xL 23,11 13,85 20,59 3,60 6,zz 10,09 l5,67

SD8 5.sxl.
(SDl2 5.5xL
SDl2FH
5.5xL SDlE
5.5xL)

18,39 8,53 l5,38 2,6l 4,55 6,25 l 1 l 7 16,зз

SDlб б.3хL 2з,11 l3,85 20,59 4,9z б,88

SDб SP
5,5x6,3xL

l8,59 9,87 |4,76 0,92 1 l 1 3,3l 6,10 10,23 18,22

SDl2 SP
5,5 *6,3,.L 1,1,z1 9,29 12,2з \,97 6,45 9,19 16,56

SD STAR 5,1б 9,19 7,84 0,78 1,28 l,59 |"l7 з,|2 5,16

EDS-B 4,8xI 12,44 111 9,49 0,76 2,05 з,42.

EDS-S 4.8xL 12,44 1 1,) 9,49 0,88 1,3 |,92

SDW l8,87 l0,86 l5,75
|з,79 l 1,44 18,80

Тип
винта

9,19

3,14 6,25

2,18

SDW SP

SUN-00500
Выделение

SUN-00500
Выделение

SUN-00500
Выделение



Приложение

J
f
т
J
Еt
&
i,
аt
6
л1

,.,
6
,{,

a,d

,t
6
:t
,
.t
t,r,
J,

*

8
1)
9

6

"l,е
.{

,?.
6

9,f

т
lt)

ъ1

1
ь
1{

,,
+
,
}
{.t
.l

Е
l)
е
s
}
i,
,t

,"q

Е

,.

6
"f
0,J

,t
6
лl.

,J

i
лl

Примечшrие: испытания проводплись в JmcTlD( толщиной 0,7-3,0 мм оцинковalЕньо(, cTalJrь

08кп, группа по Е:tзначению ХП, ПК по ГОСТ l49l8-2020 и в листж тоJпIцlной 4,0-8,0 ьш из
горя.IекатаноЙ стали 08кп по ГОСТ 1050-2013.

3.7. Нормативные значения рщрушдощих наrрузок и доrryскаемых вытя-
гивzlющих нагрузок (Ь) для винтов SDWSP 6,4 х7,0 х l20 при креплении в

тях(елыЙ бетон по данЕым ИЛ ООО (Технополис> [3] приведены в табл. l3.

Таблица 13

NФ,fs

пп
Наименоваяие показатеJlя при испытани-ж,

ед.изм.
3пачение

показатеJUI

l Номинагьньй диаметр отверстиJI в бетоне, мм 5,0

2 Гlryбина отверстия в беrоне, мм 40 0

J Гrryбина установки в бетоне, мм 30,0

Нормативное значеЕие разрушшощей нагрузки на
вырыв в бетоне В30, кН

ý 11

5 ,Щопускаемая вьпягивatющalя нагрузка в бетоне В30
(коэффициент надежности по материалу m=3), кН 1,78

3.8. .Щогryскаемые и нормативные вытягиваюпце нагрузки при примене-
нии винтов в основаниях, отлич:lющихся по прочностным показатеJIям, уклlан-
ным в таблице l3, при других глубиЕах устаЕовки, опредеJUIются проектЕыми
организациJIми с )летом рекомендаций производитеJIя и коэффициентов без-
опасности.
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Прдавлпвание головкя виrrга (K[I) через стаJIь
Тип винта

0,45 0,5 0,7 1,0 ч 1.2

t

SDO2Р4.8хLсшайбой l 46 2,20
,l (,)

SDO2F4.8хLсшайбой z,48 3,43

SD02/ SDF 4.ExL с шайбой 2,48 з,4з 5,24 8,50

SD02 4.8xL 4 83

SD3 4.8xL с шайбой z,48 з,4з 5,24

l,64 3,18 1s1 4,22

SDs 5.sxl, (SD8 5.5xL, SDl2 5.5xL,
SDlб б.3хL, SDl8 5.5xL, SDW
6,4xL) с шайбой

z,79 5,98 6,15

з,75 7,l,| 8,41
SD5 5.5xL (SDЗ 4.ExL, SD8 5,5xL,
SDl2 5.5xL)

l бz

SD5 Fн 5.5xL 2,з5 7,00

1,9з 3,40 7,10 7,Е2SDб 6.3xL с шайбой

SDб б.зЁ z,ll ?s 8,49 9,59

SDl2 Fн 5.5xL 1,98 5,0l 1,59 9 09

SDб SP 5,5x6,3xl (SDW SP з,25 6,26 6,94

SDl2 SP 5,5х6,зхL з,25 4,Ф 6,94

1,86 з,2l з,64SD STAR 0,99

4.

'аб;rица 12,.

tcT (rt rt)

з,44

SD3 4.2xL

з,70

l0,06 lз,04

3,94

101
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4. допоJIнитЕльныЕ условиrI производств
IIРИМЕНЕНИJI, СОШРЖАНИЯ И KOHTPOJUI КАЧЕ

4.1. Безопасная и Еадежн.ц работа винтов в соединеIrшD( обе

при соблюдении требованиЙ к:

- Еtвначецию и области цримеIIени;I;
- примеЕяемым материЕшulп.{;

- методЕll\,l заводского кон,троJIя;

- методам устtlновки;
- примешIемому способу установки.
4.2. Производитель обязаЕ:
- коЕтролцровать настройку оборулования, обеспечиваюпцaю производ-

ство винтов по зад€lнным параJ\{етр€lL{;

- контоJIировать основные геометшIеские параметры винтов в процессе

их производства;
-контролироватьтолщшIУаЕтикоррозиоЕногопокрытияэлементов'изго-

товлеIIньD( из УС;
- проводитЬ приемочные испытаниЯ с конlролеМ ocHoBEbD( геометри!Iе-

ских параметров, внешнего вида, фуЕкциональности винтов в соответствии с

требованиями по установке винтов, значений механFIескID( характеристик вин-

тов;
-использоваТьдляпроизводстВавинтовматериаJIы'имеющиезаводскои

сертификат уст€lновленноЙ формы;
- проверять матери€lлы, используемые дJUI производства винтов, при их

поJrr{ении;
-ежегоДнопроводитьсоответстВУющиеиспытаЕияваккредитованЕь'D(

лабораторил(.
4.3. Контроль мехЕrниriеских характеристик доJDкен цроводиться в

соответствии с цебованиями ООО (АМ-ГРУТШ>.
4.4. Приемка винтов производ,лтся партпями.
При приемке продкции от каждой партии выборочно осуществJUtется

контроль внешнего видц геометрических рzrзмеров и форм, маркировки, упа-
ковки и комплектности продlкции, сверлильной способности.

4.5. Поставка винтов производится с выдачей сопроводительнопо доку-
мента о качестве, содержащего информачию:

- номер и дату документа;
- продавец;
- покупатель;
- вид, наимеЕование, описtшие винта;

- артикул;
- количество партии;
- номер партии;
- дату отгрузки;
-мех.шtиtlескиехарактеристикиподЕlннымзавода-изготоВитеJIя;
- марку стчUIи иJIи сплава, из которого изготоыIены винты;

- печать продавца;
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Приложение к

- подпись лица, отгружающего товар;
- укшаIrие объекта' на котором примеюIется цроДукция.
4.6. Приемка строительной организацией винтов, храненЕе

тельной площадке, оцеЕка состояЕия скрепляемьD( матери€цов, а т
атация и проведение ремоЕта повреждений, выполнrIются в
ектной докуIчrентацией и требованиJIм настоящего докуN.lента.

4.7. ПоставлЯемые потребитеJIям винты долrкны полностью удовлетво-
рять предъявJUIемым к ним требованиrIм и сохранять свои свойства в течение
устаЕовлеIlньD( изготовителем сроков с учетом условий их эксплуатации.

4.8. Работы по установке винтов проводят при налиЕIии полного комплек-
та техни.Iеской документации, согласованной и утверждённой в установленном
порядке. В состав проектной докуIr.Iентации должен быть вктпочен проект про-
изводства работ, связанный с установкой винтов.

4.9. Общие требования к установке винтов:
- частота вращения винта- 1000-2200 обlмин;
- минимаJIьнtu{ мощность электроинструмеЕта б00 Вт. Оптимальная ча-

стота вратlIения патрона рr{ного элекгроиЕсIруil{ента (пryруповерт) до 2000
обlмин, с равномерЕой скоростью вращеЕиrI патрона. Мощность заряженной
батареи от 100% до 50% или использование сетевого электроинстру!!{ента.

- использование шуруповерта с реryлировкой крутящего момента и мо-
меЕта затяжки;

- усиJIие пршиеняемой Еагрузки Еа винт ди просверJIивilния не более 40 кг;
- вцрr{иваIrие винтов выполнrIть без улара о поверхность, с постоянным

крутящим моментом;
- вьп<од резьбы с обратной стороны метчIJlлоконструкции I\д.rEIery.N{ 2 вl,t:гка;

- угол засверливаниrI - 900, винт установлен правильно, если виIlт Еахо-
дится под углом 900по отЕошению к осЕованию;

- устаЕовка кругящего момента цrуруповерта осуществJIяется в соответ-
ствии с техническими рекомендациями производителя;

- работы по установке виIlтов должен ос)лцествJIять обуrенный персон€rл.
4.10. Винт установлен правиJIьцо, если головка IuIoTIlo прилегает к при-

крепJuIемому изделию, а между базовьтм изделием и прикрепJuIемым собrподе-
на соосность виIlта.

4.11.B сJryчае неправильной установки винта возможен его демонтЕDк.
,Щля этого винт вывиIIчивается из отверстия.

4.12. Установку винтов необходимо выполнять в полном соответствии с
технической документацией, инс,грукцией по установке виIlтов и примеЕяемо-
му инстру\{еЕту с обязательным проведением контроля техниtIеских операций.

4.13. Винты долкны применrIться в соответствии с их назначением и об-
ластью применения, укЕ!занЕыми в рЕвделе 2 настоящего документа (и в катало-
ге производителя).

4.14. Работы по ycтaltoBкe винтов должны осуществJIять сц)оительные
организации, работники Koтopblx проrrши специatльное обуrение и имеют
разрешение на право выпол}IеЕиJI этих работ.

4.15. Собrподение требований настоящего документа обеспечивается на
основе проведенрUI коЕтроля правильности установки винтов представитеJUIми
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заявитеJLя, уполномочеЕными организациями, соответствую
надзора и контолирующими сJryжбами.

4.16. При выборе места установки винта, например, в бето
)лlитывать краевые и межосевые расстояниrI, толщину строительно

HbD( конструкциЙ и изделиЙ. Установочцые параметры виЕтов типов SDW и
SDWSP в бстоне приведены в табл. 14.

Таблица 14

NgNs
пп

Установочный парамец винтов, мм
Материа.п ocнoBalнml

бетон В 25

1 Номинальпьй длaметр просверленного отверстия 5

2 Минимшrьная гrryбина отверстия 35

3 Миниммьная гrryбина установки 30

МинимшIьная толпшна осповtlllия 100

5 Минима.ltьное межосевое расстояние ме)r(ду креплениями 40

6 Мишима.ltьное расстояние от впнта до кр:ц ocнoвilниll 40

4.17. ,Що начЕIла работ по установке винтов типов SDW и SDWSP в бетоне
на объекте необходимо проведение натурных испытаниЙ крепления дJIя
подтверждения несущей способЕости.

4.18. Контрольные испьпаЕия и обработку результатов рекомендуется
проводить в соответствии с [8]. Результаты испытаний оформляют протоколом

установлеЕноЙ формы. Полуrенные, после обработки результатов испытаниЙ,
значениJI догryскаемьж вытягивающих нагрузок на креплеЕие сравнивают с

установленным в табл. l3 настоящей ТО значением Rrec для концретного типа
винта. В качестве расчетноЙ величины несущеЙ способЕости крепления в

бетоне принимalют меньшее зЕачение. В слуrае Еевозможности сравЕеЕиrI

результатов испытаний с д.lнными табл. 13 (см. п 3.8).
4.19. Оценку результатов испытаний, составление протокола и

определение несущей способности крепления в бетоне должны осуществJlять

уполномоченный представитель стоительной оргЕlнизации и испытатель
совместно с предстilвителями закцlчика.

4.20. Установку винтов Ееобходимо выполЕять в полном соответствии с
технической документацией, инструкцией по установке винтов в бетоне и

применrIемому оборудованию с обязательным проведением контроJIя
технических операций и составлением актов на сщрытые работы, вкJIючЕц

дополЕительFIуIо проверку:
- прочность матери:ца основаЕия;
- отсугствия rryстот в основании;
- соблюдения минимально доrryстимоЙ гJryбиЕы установки;
- соблюдение требуемьu< значений межосевых и краевых расстояний;
- отсутствие арматуры в месте установки винта в бетоне.
4.2l. Работы по установке винтов должны осуществJIять строительные

организации, работники которьtх прошши специальное обrrение и имеют

ре}решеЕие на право выполнения данного вида работ.
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4.22. СоблтюдеЕие требований настоящего дочIмента

oclloBe проведения контроля требований по устаповке винтов
з€IявитеJUI, уполномоченными организациями, соответствую
надзора и контролирующими с;ryжбами.

5. выводы

Винты саJ\{осверJIяпие сtlп,tонарезсlющие <FASTY)) типов SD и EDS, изго-
тавливаемые <S.B.Comp. ýpol. s.г.оD (Чешская Ресrryблика, производство - Тай-
вань), могут применяться для креплеIIиJI строительЕьrх элементов к наружЕым
и вrгутренним конструкциям зданий и сооружений различного назначениJI

(толщина соединенЕя до 255 мм) с yreToM результатов прочностньD( расчетов
соединений и эксплуатационньD( факторов, при условии, что характеристики
виЕтов соответствуют принятым в настоящем закJIючении и обосновывЕlющих
материаJIЕlх.

б. IIЕРЕЧЕНЬ ИСПОJЪЗОВАННЫХ МАТЕРИАЛОВ
И НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕFIТОВ

l. Каталог (АМG 202212з>>.

2. Техническое описание продукции: сЕlмонарезающlD( винтов (FASTY).
З. Протокол лабораторньж исrштаний Ns 169 от 2|,l|2023 саJч{онарезtлю-

щих винтов SDW SP 1-120 торговой марки dASTYD. I,1II <Технополис>.

4. Протокол лабораторных испытаний Ns 170 от 2l.|1.202З самонарезаю-

щих винтов торювой марки <FASTY>. ИJI <Технополис>.
5.Протокол лабораторных испытанийNs l72 от 19.10.2021 самонарезаю-

пц,lх винтов SD торговой марки <FASTY>. ИII <Техлополис)).
б. Заключение Ns 016/20-50l от 14.04.2020 <Исследование коррозионной

стойкости и долговечности крепёжньтх изделий, изготовленных из углероди-
стых стшrей с покрытиями <MagniSilver 1000>, gRey.coat и ТД[Ц <Шерардиро-

вание>, НИТУ <МИСиС>.
7. Технический отчет <Экспериментальные исследования сейсмостойко-

сти сЕrмосверJIящю( шryрупов марки <<Fasý> SD12SP, используемьD( для крепле-
ния сэндвиtI-панелей к метЕuшическому KapкacyD I_ЕlИИСК им.В. А. Kl^repeHKo,

(по договору N9 l40/24-8-17lCK от 08.02.20l7).
8. СТО 44416204-010-2010 <КреплениJI анкерные. Метод определеЕия не-

сущей способности по результатам нач/рных испытанийD. ФГУ (ФЦСD,

Москва, 20l l.
9.,Щействующие нормативные документы:
Федеральный закон Ns 384-ФЗ от 30.12.2009 <<Технический регламент о

безопасности зданий и соор5гжений>>;

Федершrьный заков J',l! |2З-ФЗ от 22.07.2008 <<Технический регламент о
,гребованиях пожарной безопасности>>;

СП lб.13330.2017 (СНиП II-23-81* Стальные конструкции);
СП 20.13330.20lб (СНиП 2.01.07-85* Нагрузки и воздействия>>;

СП 28. 1 3330.20 l 7 (сниII 2.03. 1 1 -85 Защита строительных конструкчий

l8

ъ,l

Iь
,
6
J.
,
,}tI
&
0
а
1
$
'r

ý
}
ъ
l.
о

t
6
N
е
3
}
6,J

\
ь
i
6
+
,,
&
,
Е
$
я
&,
6
'r

't,
6
'r
0
Е
,.,
"t
9
аt
Е
'i
t
,.
6
ъ
о
'rt
&
д
l,
+,
4
ц
,.
аt
6

,.
,
L

оь1.tc4"{_:-,.ooaa..P.}o+4.,l.Jr"o+{r{+r.rro9a<.?.}o{nl.iJ.ooя.!!.'}aoя.'1,}9o+*i{}o aw)фa4{.{z+ýa+$r+4Jt?$*4}r+l4ф4'!>a4sroa/*F}a4"lý#z

ý
1
s

I
з.
6
"t
,
'.}'

,t
&

s
$
у,
Е
ýf
ýt
Е
д
9,
&
,t
6
i
0
л,

,t
Е
ý
8
9.
&

"l.

8
9
6

s
$t
Е
3
е
*t
Е
L

*
1
0
l,

8
$
lt
,.
"r,

t
,l,

,9,
Е
1
Еt
9
ý
,t
Е
t.f
д
,t
ь
g
9t

+

J.



; ОТ КОРРОЗИИD; :::

} ёп 50.13330.2012 кСНиII23-02-200з Тепловаязацитаздашлй>; l
'} сп 70.133з0.2012 (сt{иII 3.0з.01-87 Несуrrцле и ограждающие конструк- *,} цио; i,; Сп72.1зз30.20lб (СниII 3.04.03-85 Зацщта cцoиTeJ*'rbDt конструкций и ý
i сооружений откоррозииD; 

't3 СП 2б0.1З25800.20lб <<Конструкrцrи стttJъные тоЕкостеЕные из холодно- $
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гЕугьж оцинковаЕньIх профилей и гофрированньrх листов. Правшrа проектиро-
ваниrD);

гост 2775 1 -20 l 4 <<Надежность строительньD( конструкций и оснований.
Основные положенияD;

ГОСТ ISO 898-1-2014 <<Механические свойства крепежньD( изделий из
углеродистьIх и легированных стшrей. Часть l. Болты, винты и шпильки уста-
новлеЕньIх кJIассов прочности с крупньш и мелким шагом резьбы>;

ГОСТ Р 59905-202| <Винты самосверJищие для стtlльньD( строительньIх
конструкций. Обцше техншIеские условияD.

ответственный исполнитель А.Ю. Фролов

Начальник Управления технич
оценки cooTBeTcTB}UI в строител
ФАУ (ФЦС>
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А.И. Мельников
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