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1 Общпе полоясеняя
1.1 Настоящая методика применяется дIя поверки Еугромеров микрометическю(

самоцентирующихся SHAN, производства Guilin Меаsчriпg & Cutting Tool Со. Ltd, КНР
(лалее - нугромеров) и усганашпrваег метод{ку ш( пфви,пrой и псриоди.rеской поверки.

В результате повфки доJDкны бьпь полгверllgцены метрлогические харiлктеристики,

приведенные в таб:пtце l и2.

Таблица l - М огические ха истики
Пределы доrryскаемой

абсолютной погреrrпrости i,
мм

исполнение 2исполнение l

Щена
деления/.Щискретность

отсчетного
ус,тройства, мм

Молифи-
кация

.Щиапазон
измерений, мм

531

t0,008ю,0040,0011 1ýнм_с
+0,008+0,0040,00l2,5 -знм-с
+0,008+0,0040,001нм_с
*0,008ю 0040,00lнм-с 4_5
+0,008+0,0040,00lнм-с
+0,008+0,0040,00lнм-сц ) _7 \
+0,008ю,0040,00lнм-сц 2,5 -3
+0 008+0 0040,0013_4нм_сц
+0,008+0 0040,0014-5нм-сц
+0,008ю,0040,001нм-сц 5_б
+0,008+0 0040,0056_8нмт
t0,008ю,0040,001нмт б_8
*0,008ю,0040,0058- l0нмт
+0,008+0,0040,0018_ l0нмт
+0,008а0 0040,005нмт 10- 12
+0,008ю,0040,00lнмт 10- 12
+0,008+0,0040,00511_ 14нмт
+0 008+0 0040,0051,2- Iбнмт
t0 008+0,0040,005нмт 14 _1,7

+0,008ю,0040,005l6-20нмт
+0,008+0 0040,005|,7 _20нмт
+0,008004ю,0,005нмт 20 _25
+0,008+0,0040,00525 -з0нмт
+0,008*0,0040,00530_35нмт
+0,008+0 0040,00530-40нмт
+0 008а{,0040,005нмт з5_40
+0,010+0,0050,00540-50нмт
+0,0l0а0,0050,00550_б0нмт
+0,0l0+0,0050,005нмт 50_63
a0,0l0+0,0050,005б0_70нмт
+0,010ю,0050,00562_,l5нмт
+0,0l0ю,0050,00570_80нмт
+0,010+0,0050,00575_88нмт
+0,0l0*0,0050,00580-90нмт
+0,0l0+0,0050,005нмт
*0,0l0+0,0050,005нмт
+0,014+0,0070,005нмт 100_ l25

2

42

з_4

5-6

87 _ l00
90 _ 100



оdолJюенuе mабл ы]
4l 2 J

+0 0l4ю,007l25 _ 150 0,005
+0,007 +0 0l4l50 _ 175 0,005нмт
+0 007 +0,0l40,005нмт l75 _ 200

+0,0140,005 +0 007нмт 200 _225
t0,0l4+0 007нмт 225 _250 0,005

+0,008 *0 0lб0,005нмт 250 _215
+0 008 +0 0lб0,005нмт 275 _ з00

+0,008+0,0046-8 0,00lнмт-
+0,008+0,0040,00lнмт-ц 8_10

+0,004 +0 0080,00lнмт_ l0_ 12
+0,0040,00lll - 14нмт-

+0,008+0 0040,00lнмт- 12_1б
+0,008+0,0040,00lнмт- |4 _ |,7
+0,008+0,0040,00l16_20нмт_

ю 004 +0 0080,001нмт-ц 20 _25
+0 008+0 0040,00l25_з0
+0,0080,001нмт_ 30_35
+0,008+0,0040,00130_40нмт-

ю,004 +0 0080,001нмт-ц 35 _40
+0 010а0 0050,00l40-50нмт
*0 0l0+0 0050,00150_б0нмт_
+0,0l0+0,0050,00150-бзнмт-ц
а0,010t0,0050,00150_70нмт-
*0,0l0t0,0050,00lнмт-ц 60_70
+0 010t0 0050,00l62 _,75нмт-ц
+0,010+0,0050,001нмт_ц 70_80
+0,0l0+0,0050,00170 _ 100нмт_
+0 0l0+0 0050,00175-88нмт_ц
+0,0l0*0,0050,00180-90нмт-
+0 0l0t0 0050,00187 _ l00нмт-
+0 0l0ю 0050,00lнмт- 90 _ 100
+0,0l4+0,0070,00lнмт- 100 - 125
+0,014+0,0070,00l100 _ 150нмт_
+0 0l4+0 0070,00ll25 _ 150нмт-
t0 0l4+0 0070,001l50 _ 175нмт_ц
+0 0l4+0,0070,001нмт_ l75 - 200
+0,0l4+0,0070,0012ф_225нмт-
+0 0l4ю 0070,001225 _250нмт_ц
*0 0l4+0 0070,001нмт_ 250 _ 2,75
+0 0l4а0 0070,00lнмт_ 275 - 300
+0 014+0 0070,00lнмт- 150 _ 250
+0 0l4+0 0070,001нмт_ 200 - 300

прttлоэrенuе: * Пределы доrryскаемой абсо.rпотной погрешности нормированы при

след}тощих зЕаченил( влияющих факгоров:
- темперац/ра окружающей срелы (20 + 5) 'С;
- относительная влажность не более 80 о/о.

з
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,Щиапазоны номинllльЕых диа}.rетров

устaновочньж колец, мм
,Щопускаемые откJIонения диаметров

устаЕовочньD( колец от номиншtьных*, мкм
l

+2,0От 2,500 до 6,000 включ.
Св. 6,000 до 20,000 включ. +2,5

Св. 20,000 до l00,000 вктпоч +3,0

Св. 100,000 до 200,000 включ. +4,0

Св. 200,000 до 300,000 включ +5,0

* Прuмечанuе: .Щогryскаемые откJIонения диаметров установоIшых колец от номинzlльных
нормировtlны при следующих значениях влияющих факторов:

- температура окружающей среды (20 + 5) 'С;
- относительнм влФкность воздуха не более 80 %.

мп_7.006-2023

таблица 2 - Номинальные диам становочных колец и их до скаемые откJIонения

1.2 Нутромеры не отпосятся к многоканtlльным измерительным системll}l,
многопредельным и многод{апaх}онным средствilIч{ измерениЙ, не состОЯт И3 НеСКОJБКИХ

alвтономных блоков и не предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких
величин. Поверка отдельных измерительных каналов и (или) отдельных автОнОМНЬrХ бЛОКОВ

из состава средств измерений для меньшего числа измеряемых величин или на МеНЬШеМ ЧИСЛе

поддиапазоIlов измерений не предусмотрена.
1.3 Нутромеры до ввода в эксплуатацию, а также после ремонта подлежат

первичной поверке, в процессе эксплуатации - периодической поверке.
1.4 Первичной поверке по,щергается кахдьй экземпJuIр Еутромера.
1.5 Периодической поверке подвергается каждьй эIgемпJuIр нутрмера

находящийся в экспJryатации.
1.6 При опрелелении метрологических характеристик в pan,tкax проводимой поверки

обеспечиваgгсЯ прослеживаемОсть единиц велиIмIl поверяемого средства измерний в

соответствии с Государственной поверочной схемой для средств измерений длины в

диапазоне от l . l0-9 до l00 м и длин воJп{ в дiапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденЕоЙ пРиКаЗОМ

Федера.пьногО агентства по техническому реryлиров:lнию и метрологии от 29 лекабря 2018 г.

Nч 2840 к следующему государственному первичному этarлоЕу:

ГЭТ2-202l - Государственньй первичный эт:tлон едшицы дшны - мета.
1.7 В метод.rке поверки реalлизов:lп следующий метод передачи единиц: метод

прямьн измерений и метод сравнения с мерой.

2 Перечень операций поверки средств пзмеренпй
2.1 При проведении поверки средств измерений (дапее - поверка) должны выпоJIняться

операции, указанные в таблице 3.

4

2
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Таблица 3 - Наименование операций поверки и обязательность }D( выполнеЕия при первичноЙ
иодическои по ах.и

Последовательность проведенrrя операций поверки обязательна.

При поlryчении отицательного результата любой из операций по таблице 2 поверку

прекращают, средство измерений признают непригодным к применению и переходrrт к

оформлению результатов поверки в соответствии с п. 10 настоящей мстодики.

- темпФатура окружающей среды, ОС

- относительнм влzDкность воздуха, О/о

от +15 до +25;

не более 80.

4 Требованшя к спецшаJIистдм, осуществJtяющпм поверку
4.1 К проведеНию поверки допускаются специалисты организаций, аккредитованньD( в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национапьной

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие

необхолиьrуrо квалификацию, ознакомленные с паспортом на нугромер и настоящей

методикой поверки.
4.2 .IIrrя проведения поверки достаточно одного поверителя.

5 Метрологпческие п техшшческие требованпям к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки должны применJlться средства поверки, указанные в

таблице 4.

5

обязательность
выполнения операций

поверки при

Номер раздела
(пункта) методики

поверки, в

соответствии с
которым выполЕrlется

операцlлJI поверки

первичной
повФке

периодической
поверке

Наименование операции поверки

42 3l
7Да ДаВнешний осмотр
8Да ДаПодготовка к поверке и опробоваrтие

средства измерений
9Определение метрологических

характеристик и подтверждение
соответствиJI средства измерений
метологическим требованиям

9.1ДаДаОпределение абсолютной
измерений

погрешности

9.2Да ДаОпределение откJIонения диаметра

установочного кольца от номинального
(при наличии кольца)
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Таблица 4 - едства п ки, именяемые ведении пове
Перечень

рекомепдуемых средств
поверки

Операции
поверки,

1ребующие
применение

средств
пов Klt

Мецологические и технические требования к
средствам поверlй, необходимые дtя

проведеЕия поверки

Термогигрометры ИВА-
6 фег. }Ф 464З4-11);

Средства измерений темпераryры окружающей
среды в диапазоне измерений от 15 до 25 Ос с
абсолютной погрешностъю не более tl ОС;

Средства измерений относительной вл:Dкности

воздуха: диапазон измерений от 0 до 98 Yо, с
абсолютной погрешностью цg ý6л99 +2 9/о

8_9

Рабочие эта.поны единицы дJIины 4-го разряда в

д{апазоне от 0,001 до 50 м в соответствии с

Государственной поверочной схемой дrtя

средств измерений длины в д,lап{воIIе от l , 10-9

до 100 м и дIин волн в диапазоне от 0,2 до 50

мкм, утвержденной приказом Федера.пьного

aгентgгва по техническому реryJIированию и

метрологии от 29 лекабря 2018 г. JФ 2840 (Меры

диам ов от 2 до 300 мм

9.1

Приборы
универсальные для
измерения длины
Рrесimаr (рег. Jt 61093-
15)

Рабочие эта,тонь1 единIщы длины 4-го разряда в

д{апазоне от 0,001 до 50 м в соответствии с

Государственной поверочной схемой цlя
средств измерений длины в д,Iапазоне от 1,10-9

до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 ло 50

мкм, утвержденной приказом Федерального

zгентства по техническому реryJrировшrию и

гии от 29 декаб 2018 г. Ns 2840

9.2

примечание - ,щопускается использовать при поверке другие )твержденные и

аттестованные этzlлоны единиц величин, средства измерений угвержденного
типа и поверенные, удовлетворяюцше метологическим требованиям,

указанным в табrrице.

6

Кольца установочные к
приборам Nя
измерений диаь{етров
отвертий 928 и 930

фег. Nч 31497-06)
Кольца устаЕовочные
серии |7'1 рег. N9

(3l524_12)

6 Требованпя ýсловпя) по обеспечеппю безопасностп проведенпя поверкп

6.1 При выполнении поверки, меры безопасности доJDкны соответствовать

требованияМ по технике безопасности согласно эксплуатациовной документации на

поверяемое средствО измеревий, средства поверки, прzlвил'lм по технике безопасности,

которые действуют на месте проведения поверки.
6.2 ПереЛ проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемыЙ Еутромер и

руководства по эксплуатации на средства измерений, используемые для поверки,

7 Вrrешний осмотр
7.1ПривЕешнемосмотредолжнобытьУстановленосоответстВиеЕуТромера

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида нуцомера описанию и изображению, приведенЕому
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в описании типа;
- наличие маркировки и комплекгвости в соответствии с тебованиями

эксплуатационной докрrентации ;

- измерительные поверхности нугромера и установочного кольца (при его нirличии) не

должяы иметь забоин, следов коррозии и других дефекгов, влияющгх на эксплуатационные
своЙства нугромера и портяIцю( внешниЙ вид;

- цrгрихи шкiлл ва барабане и на стсбле нугромеров модификаций НМТ и НМ-С долясtы
бьггь чgгкими.

Если перечисленные требования не выполняются, нутромер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке н опробованпе средства пзмереппй
8.1 Перел проведением поверки см:ванные части нугромерц а тaкже установочного

кольца (при наличии), должны быть промыты авиационным бензином или другим моющим

средством для промывки и обезжиривания, протерты чистой са:lфеткой. Нугромеры должны

бirгь вьцержаны в помещении, где проводят повФку, при условиях, ук:ванны,( в п. з в

открытьD( фуrпrра* не менее 3 ч.- 
S.2 iIЪверяемый нутромеР и установочЕое кольчо (при его нали.ши) следу€т брать за

теплоизоJIяционные HilKJlaдIc,r, а при их отсугствии испоJьзовать салфегку илu

хлопчатобулчлажные перчатки для предотвращения влиянIUI тепла рук,
8.3 ИспользуеМы средства поверки для проведения повФки подготовить к работе в

соответствии с их руководством по эксIшуатации.
8.4 При опробовании проверяют:
- плавность перемещения микрометрического виЕта tгугромера на всем диапазоне

измерений, отсугствие заеланий;' - барабан микрометрической головки нугромера не должен задевать стебель

микровинта;
.подвихныеизмерителЬныенаконечникидолжнылегкоиплавновозврацатьсяВ

исходное положение,

Если перечисленные требования не выполняются, нутромер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят,

9 Опреде.пенпе метрологическшх характерпстшк п подтверraценне соответствпя

средства пзмеренпй метрологическпм требованиям
9.1 Определение абсолютноЙ погрешпости пзмеренпй

Дбсолютную погрешность измерекий Еугромера опредеJIяют в двух точкlлх диапазона

измерений при помощи измерительньIх колсц, номинальные диаметры которых максимzlльно

приближены к нижнему и верхнему пределам диапlвона измерений }rуг?омера,

Калцое измерительное кольцо измеряется поверяемым Еугромером ти раза, Разность

между средним зЕачением из пол)л{енных показаний нугромера и действительным_значением

".""р"е"оЙ 
величинЫ (лиамегР измерительного кольца) принимают за абсолютrrую

погрешность измерений на данной отмgгке шка.llы.

дбсолютная погрешность измерений нугромера на каждой отметке пIкаJIы и диапазон

измерениЙ должнЫ соответствоваТь допускаемым значениям, указаяным в таблице 1,

Если перечисленные требования пе выполняются, нутромер
признают Еепригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

,7
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9.2 Опрелепепие откпонецпя диаметра устаповочного кольцд от номпнальпого (прп

палпчип)
Отк.понение диаметра установочного кольца, входящего в комплект нугромеров,

опредеJIяют на приборе дJuI измерения Еаружны)( и вн)дренних размфов в тех сечениях: в

среднем по высоте кольца и в двух крайних, отстоящЕх от краев на расстоянии 0,2 высоты

рабочей поверхности, в двух взаимно перпендикулярньrх напр:tвлеЕи-л<. Предварительно

прибор лолжен быь настроен на измереЕие вЕ)пренню( размеров в соответствии с его

руководством по экспJryатации.

За отклонение от номинального диаметра принимают наибольццдо разность из шести

пол)ченных значений диаметра и номинальным значением.

Отклонение диаметра устzlновочного кольца не доJDкно превышать значенlй,

указанных в таблице 2.

Если перечисленные требования не выполняются, нутромер
признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

10 Оформлеппе результдтов поверки
10.1 Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в виде своднои

таблицы результатов поверки по каждому пункгу разделов 7 - l0 настоящей методики

поверки.
10.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в цеJID( подIвфждениrI

поверки должны бьггь передавы в Федеральньrй информачионный фонд по обеспечению
едивства измерений.

l0.3 При положительньtх результатФ( поверки нугромер признается притодным к

применению и по зzrявлению владельца средств пзмерений или лица, предстaлвJUIющего

срелства измерений на поверку, вьцается свидетельство о поверке усгановленЕой формы и
(или) вносится в паспорт средства измерений запись о проведенной поверке. Нанесение знака

поверки на средство измерений не предусмотрено.
10.4 При оlрицательньrх результатaD( поверки, нугромер признается непригодным к

применению и по заявлению владельца средств измерений или лица, предстrlвJulющего

"i"д*"ч 
измерений на повФку, вьца*гся извещение о непригод{ости устаношlенной формы

с указанием основных причин.

Начальник отдела геометрических измерений
ООО РМЦ (КалибронD о.Б. Семакина
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