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2,5:1
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Корпус
Армамид ПА6-1АП-004(белый)
ТУ 2243-021-11378612-2005
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ГЛЦИ.731113.020
Копировал Формат A1

Ra 6,3 ( )

1 *Размеры обеспеч. инстр.
2 Предельные отклонения размеров между осями двух любых
несмежных отверстий на размере Г не более ±0,25 мм.

3 H14, h14, ±
IT14
2 .

4 Неуказанные радиусы 0,5 мм.
5 Литейные уклоны 1:100 на сторону для охватывающих размеров в
сторону увеличения размеров, для охватывающих в сторону
6 уменьшения размеров.
7 На поверхности Д допускается следы от выталкивателей
глубиной не более 0,05 мм.
8 Поверхности гладкие, без вздутий.
9 Величина облоя и его зачистка - согласно утвержденному
эталону.
10 Для удобства сборки допускается в местах расположения
толкателей выполнить сферические выступы диаметром не более
1,2 мм, высотой 0,8 мм.


