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Safety recommendations

Because the TWIM 15 generates a magnetic
field, people wearing a pacemaker or implants
must not be within 5 m (16 ft) of the TWIM 15
during operation.

During the heating process observe a safety
distance of 30 cm (1 ft) with the workpiece

or the heater. Electronic equipment, such as
wristwatches, cellphones, etc. may also be
affected.

Always follow the operating instructions.

Make sure that the power supply voltage does
not deviate from the acceptable range of

100 - 240V, 50 - 60Hz.

Use the right power level, especially with
shielded or sealed with metallic inserts
bearings. SKF does not recommend heating
bearings capped with seals or shields above

80 °C (175 °F). However, if higher temperatures
are necessary, please contact SKF.

Do not expose the TWIM 15 to high humidity,
outdoors or to flammable atmospheres.

Do not modify the TWIM 15. All repairs should
be taken care by SKF repair shops. Do not touch
a damaged heater if plugged to the mains.

The TWIM 15 is solely intended to heat up
bearings, gears, couplings and other industrial
annular components. It is not intended to be
used as a domestic inductive plate. Do not heat
up cooking pans or pots.

The heater needs to be operated by
professionally trained people. Do not leave the
heater unattended. Especially when using time
mode.

Use proper handling systems when lifting heavy
workpieces.

Avoid contact with hot surfaces. Always wear
protective gloves. In case of burnings ask for
first aid help if necessary.

Never heat to temperatures above 200 °C
(392 °F).
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e In case of fire, do not use water nor powder-
based extinguisher. This will damage the
electronics. A CO2 based extinguisher is
recommended, if available.

e Be aware that fumes coming from the heated
element might occur.

e Make sure that the component does not heat up
above any desired limit by properly measuring
temperature. If so, adjust the power level
accordingly.

EC Declaration of conformity

We, SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, The Netherlands herewith declare
under our sole responsibility that the products
described in these instructions for use, are in
accordance with the conditions of the following
Directive(s):

EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU

and are in conformity with the following standards:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Industrial
(Immunity)

EN 55011 (2009) + A1 (2010), Class A, Group Il
(Emission)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emission)

EN 61000-3-3 (2013) (Emission)

EN 60335-1 (2012): Safety of household and
similar electrical appliances

RoHS DIRECTIVE (EU) 2015/863
EN 50581:2012

Houten, The Netherlands, June 2019

Gt (€

Mrs. Andrea Gondova
Manager Quality and Compliance
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1. Scope of delivery

The TWIM 15 portable induction heater contains the

following:

e Induction heater TWIM 15

e Magnetic K-type 400 mm (1.31 ft) temperature
probe TWIM 15-3

e Temperature resistant gloves TMBA G11

e Schuko plug (not mounted) in the
TWIM 15/230V version

2. Introduction

The TWIM 15 portable induction heater is designed
to heat up roller bearings that are mounted with an
interference fit onto a shaft.

Other ring-shaped metallic components can also be
heated.

The heat causes the bearing to expand, which
eliminates the need to use force during installation.
A 90 °C (162 °F) temperature difference between
the bearing and shaft is generally sufficient to
enable the installation.

At ambient temperature of 20 °C (68 °F) the bearing
must be heated to 110 °C (230 °F).

Shielded bearings or sealed bearings with metallic
insertions must be controlled as the shield or

the metallic insert might heat much faster than
the bearing itself. A reduced power setting is
recommended in these cases.
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2.1 Principle of operation 2.2 Distinguishing features

The TWIM 15 portable induction heater consists e Portable:

of a high temperature resistant glass filled polymer Thanks to the medium frequency technology
top plate with electromagnetic coils beneath it. used and the right choice of materials, the
When the heater is switched on, electric current heater is light weight. This, together with the
runs through these coils, generating a fluctuating built-in handle, makes it portable to use it in
magnetic field, but no heat on the top plate itself. different locations or to easily store it in a locked
However, once you set an iron or stainless-steel place.

component on top, the magnetic field induces many e  Innovative heating of bearings:

smaller electric currents (Eddy currents) in the Thanks to the smart construction and operating
component’s metal. software of the heater, a low temperature

difference in between the inner ring and outer

thermal expansion of the inner ring compared
to the one of the outer ring.

e Versatile:
Thanks to the flat shape of the induction plate,
the user no longer must choose which yoke is
needed for every component. This increases
the number of different components that you
can heat up on the plate and at the same time
reduces the number of accessories needed.

e Quiet:

Due to the medium frequency technology the
Fig. 1 — Magnetic field around bearing heating of components does not make noise.

An LED indicates when the heater is heating,
Because iron is a poor conductor of electricity, even if you cannot hear it. A fan might be heard
when all these small currents run through the iron, after some use. This helps to cool down the
much of the energy is converted into heat. Thus, on electronics.
an induction heating plate, the heat is not coming e Power regulation:
from the top plate surface, but it is generated in the Thanks to the different power settings, the
component itself. This makes heating a lot more heater can heat up sensitive components at a
efficient than other heating methods. slower pace or other than bearings.

The drawback is that only components made from
iron will work with induction plates. Components
made of only copper or aluminum conduct electricity
too good to generate significant heat. Cast-iron and
stainless-steel work fine. A rule of thumb is: if a
magnet sticks to the component, the inductive plate
will heat it up. Nonetheless, small brass or copper
rings (such as shields or bearing cages), due to its
small mass, might heat much faster than the rest of
the bearing and a low power setting must be always
chosen.
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ring of the bearing is achieved. This reduces the
internal tensions generated due to the excessive



3. Description

The operation of the heater is controlled by the
internal electronics in two modes.

The operator can either select the desired
temperature of the bearing in Temperature Mode or
set the length of time that the bearing or component
will be heated in Time Mode. The power level can

be adjusted to Low Power Mode for slower heating
of sensitive workpieces (for example, bearings with
shields or metallic inserts in the seals).

3.1 Technical data

Designation TWIM 15
Application
Bearing weight range ? 0,5 kg (1.1 Ib) - 20 kg (44 Ib)
Min. bearing bore diameter 30 mm (1.18 in)
Max. bearing outer diameter 320 mm (12.6 in)
Max. bearing width 85 mm (3.35 in)
Performance examples 6320: 7,1 kg (15,7 Ib), 110 °C (230 °F), 320 seconds
(bearing, weight, temperature, time) 22320 CC/W33:12,8 kg (28.2 Ib), 110 °C (230 °F), 755 seconds
Maximum power TWIM 15/230V: 2,3 kVA
TWIM 15/110V: 1,8 kVA
Voltage and frequency TWIM 15/230V: 230V, 50/60 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 50/60 Hz
Max. current consumption TWIM 15/230V: 10 A
TWIM 15/110V: 16 A
Temperature control 20 - 200 °C (68 - 392 °F)
Demagnetisation The heater does not magnetise
Dimensions (w x d x h) 450 x 500 x 100 mm (17.7 x 19.7 x 3.9 in)
Total weight 6,6 kg (14.6 Ib)

9 SKF does not recommend heating bearings capped with seals or shields above 80 °C (175 °F).
However, if higher temperatures are necessary, please contact SKF.

2 Depending on the geometry of the bearing, maximum heating temperature and power availability.
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4. Installation

A gualified electrician must install a suitable plug.

Make sure that the line voltage is within the
specified range depending on the heater type.

TWIM 15/230V

Mains supply terminal Cable color
Neutral Blue

Line Brown
Ground Not connected

TWIM 15/110V

Mains supply terminal Cable color
Neutral White

Line Black

Ground Not connected

AN IMPORTANT:

The main switch in the heater is not a safety switch.
The heater needs to be unplugged from the mains

to perform any repair.

If the mains cable is damaged, it must be replaced.
The heater does not need to be connected to ground
since it is a double insulated device with a plastic

housing.
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Preparation for use

Place the TWIM 15 in horizontal position on a
surface.

Connect the mains plug to a suitable power
supply.

Carefully place the workpiece to be heated in
the center of the top plate.

The heater is designed to heat up one
component at a time.

If used in Temperature Mode, plug the
temperature probe into the connector.

Place the magnetic tip of the probe on the
horizontal surface of the bearing inner ring or
on the innermost surface of the workpiece.
Switch on the heater from the main switch,
which is located at the rear right of the heater.
The power LED will be lit for few seconds until
the entire display and heater will be ready.
Select the right heating mode and settings.
Once you have finished heating the component,
attach the magnetic probe tip to the metallic
sheet on the heater’s housing. This is the
temperature probe’s parking spot, located at the
rear left of the heater.
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6. Operation

6.1 User interface

Fig. 2 — User interface

From left to right:

The LOW POWER button and LED.

This button reduces the power of the heater.
If low power mode is selected, then the red LED
is switched on.

The temperature/time symbols button is the
MODE button. This button shifts in between
Temperature Mode and Time Mode.

LED display. The process information is
displayed here: goal temperature, actual
temperature, error codes, time, etc.

MINUS and PLUS buttons. These buttons
decrease or increase the value shown on the
LED display.

START/STOP button and heating LED.

Press to start or stop the heater. The LED
button is permanently ON when the heater is
heating.

EN

6.2 Temperature mode

In this mode components can be heated to a given
temperature.

If the LED screen shows °C or °F,

Temperature Mode is selected.

The selected temperature is shown on the
display. The default temperature for bearings
is 110 °C (230 °F). If a different temperature is
desired, press + or — to adjust the temperature
in steps of 1°. Keep the + or — buttons pressed
for a faster adjustment.

[t may be desirable to heat up bearings or other
components to temperatures above 110 °C
(230 °F) for an increased mounting time or

a tighter interference fit. Consult the bearing
specifications to determine the maximum
permitted temperature. Always ensure that
the bearing does not lock due to an excessive
expansion of the inner ring compared to the
outer ring.

Make sure that the temperature probe is
mounted on the bearing inner ring flange.
Press START/STOP to start the heater.

The heating LED will switch on. Even if you
cannot hear it, the component is being heated.
The user interface displays the temperature
detected by the temperature probe.
Temperature differences in between top

and bottom might occur. This is due to the
higher influence of the inductive coils on the
bottom part of the component. This effect is
automatically adjusted in the last stages of the
heating.

During heating, when pressing the MODE
button, the heating time is shown.

When the selected temperature has been
reached, the bearing is then ready to be taken.
An acoustic signal will be generated for

4 seconds.

If the component is not removed nor the
process stopped, the temperature holding
feature will maintain the component at
temperature for 10 minutes.

By removing the temperature probe or

the workpiece, the heating process will
automatically stop. It can also be stopped by
pressing the START/STOP button.

Remove the workpiece with proper handling
equipment. Do not slide the hot component
over the user interface surface as this will
damage the heater.

The heater is now ready to heat up another
workpiece with the same settings.
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e Depending on the size of the bearing, the 6.2.1 Temperature measurement

temperature probe might take some time to e When the heater is not operating, the
register the first temperature increase. temperature of the workpiece can be measured
This is because the heat is mainly coming from by pressing MODE and START/STOP at the
the bottom part of the bearing and the heat same time. Press any button to cancel the
takes some time to be transferred to the top. temperature measurement.
e The temperature probe is a valuable part of
N IMPORTANT: the heater. Treat it with care and after use, we
The TWIM 15 can heat up components up to suggest that it is placed on the probe’s parking
200 °C (392 °F). Heating above these temperature spot in the rear left of the heater to avoid
(by for example using Time Mode) can damage the damages on it.
heater. e The surface of the workpiece where the

temperature probe is located should be clean,
dry and flat. Measuring on dirty, wet or curved
surfaces will give wrong temperature readings
and may result in overheating the workpiece or
even damaging the heater.

e When heating one component after another
in warm environments or with very high
temperature settings, the temperature probe
might need some extra time to cool down
before starting a new heating job.

Error code EQ6 might be triggered then. If this
happens, simply allow some cooling time on a
cold surface.

6.2.2 Change of temperature unit

Press MODE and “+" at the same time to change in
between °C to °F.

Once a heating cycle is completed, the temperature
unit setting remains the same even after
disconnecting the heater from the mains power.
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6.3 Time mode

This mode is suitable for batch production, when
the time required to heat a workpiece to a given
temperature is already known. It is also used in
emergency cases, when the temperature probe

is missing or defective. The temperature of the

workpiece must be then checked using an external

thermometer, like a TKDT 10.

Not monitoring the temperature might result

in damages on the top plate due to too high

temperatures.

e |f the user interface display shows °C or °F,
press the MODE button to select Time Mode.

e Press + or — to adjust the time.

e Press the START/STOP button to start the
heater. The display will show the remaining
time.

e Whilst heating, the temperature measured
by the probe (if attached) can be displayed by
pressing the MODE button. When pressed again
it displays the remaining time again.

e When the time has elapsed, the heating stops,
and an acoustic signal is generated for
4 seconds.

e Remove the workpiece with proper handling
equipment.

e The TWIM 15 is now ready to heat another
workpiece with the same settings.

A IMPORTANT:

The TWIM 15 can heat up components up to

200 °C (392 °F). Do not use Time Mode to go above
200 °C (392 °F). Heating above these temperatures
might damage the heater.

Do not leave the heater unattended in Time Mode.

SKF does not recommend heating bearings capped
with seals or shields above 80 °C (175 °F).
However, if higher temperatures are necessary,
please contact SKF.
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6.4 Non-bearings mode selection

A non-bearing mode is available. In this mode all
the power is mainly focused on the innermost part
of the component, where the interference fit with
the shaft will be.

This mode is intended to make the heating of

non-bearings faster; however, it might occur that

this benefit is not accomplished due to the specific
geometry of the workpiece to be heated.

The normal modes are designed for bearings.

In these cases, the TWIM 15 is heating the inner

and outer ring independently to maintain a small

temperature difference and avoid internal tensions
due to an excessive thermal expansion of the inner
ring compared to the outer ring.

e Press the LOW POWER and the “+" buttons
at the same time to enable the non-bearings
mode. Once selected, the Low Power LED will
be blinking.

e Now, Time or Temperatures modes can be
selected.

e The maximum heating temperature capacity
of the heater depends on the dimensions and
weight of the component. In case of doubt,
consult with your SKF specialist.

e Press the LOW POWER and the “+" buttons
again to deactivate the mode.
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6.5 Power level selection

The shape, weight, size and internal clearances, all
affect to the time required to heat up a bearing. The
large variety of bearings precludes the possibility of

providing a specific power level setting for each type.

Instead, the following guidelines are provided:

e Inthe case of shielded or sealed bearings with
metallic inserts, a LOW POWER mode must be
always selected. Light metallic rings can heat
up much faster than the rest of the component.
This might damage the bearing or the heater
itself due to too high temperatures.

e Inthe case of very small bearings, the power of
the TWIM 15 is automatically lowered.

If too fast heating is detected, a LOW POWER
mode must be selected. If the component
heats up faster than what can be read by the
temperature probe, the component might reach
temperatures above the desired level.

e Inthe case of the TWIM 15, heating bearings
with a tight internal clearance (C1 or C2) or
preloaded bearings is not an issue.

If a too high temperature difference is detected, a
LOW POWER mode must be selected. Slow heating
ensures that the bearing expands evenly, thereby
preventing damage to the bearing.

The low power modes can be selected by pressing

the LOW POWER button. The display will indicate
the power level selected.
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7. Safety features

The TWIM 15 is equipped with the following safety

features:

e Automatic overheating protection of the
heater. The heater has several internal
temperature sensors to protect itself. In case
that the temperature measured by one of them
is too high, measures are automatically taken to
stop this. For example, the heater might lower
the power or stop. In any case, the user must
monitor the process since too fast temperature
increases might not be detected on time.

e Over current protection.

The heater has a built-in fuse.

e Too hot surface warning.

A “hot” message in the screen will be shown
when the temperature of the surface of

the top plate will be above 60 °C (140 °F)
approximately.

e  Faulty temperature probe detection.

In Temperature Mode, the heater will give an
error and stop if no temperature increase is
detected.

NOTE:

To increase the time to error EO5 by a 50%, press
the “Mode” and the “-"buttons simultaneously.
“t1.5” will be shown on the display briefly when this
is activated and “t1.0” when deactivated again.
This setting has to be chosen for every individual
heating job.

EN 11



8. Troubleshooting

It might happen that you encounter a failure in the
heater. If this happens, have a look to the following

options:

e The heater does not start at all. Make sure that e A system fault will be indicated by an acoustic

the heater is properly connected to the power
supply and that the fuse holder is properly

mounted. If the fuse holder is slightly out of
place, no current will pass through.

Error code
EOO

EO1

E02

EO3

EO4

EO05

12 EN

Fault

No workpiece detected

- Too small workpiece

- During heating, the workpiece has
been moved

Hardware defect

- No communication from internal
electronics

- Wiring damage

Fan Failure
- Damaged fan
- Fan wiring damaged

Overheated coils

- Too intense use without time to
cool down

- At start, coil temperature sensor
damaged

Power electronics overheated
- Too intense use without time to
cool down

Too slow temperature increase

- Temperature probe not attached
to the component

- Workpiece out of range (too big
or heavy for heating capacity)

signal and one of the following fault codes on
the user interface display will be shown:

Action to fix it

- Make sure that the workpiece is
within the operating range (weight
and size)

- Place it centered and don't move it
during the heating.

Return to reseller

Return to reseller

- Remove workpiece

Do not switch off the heater
to allow the fan to cool the
heater down. The error will be
automatically cleared
Otherwise, return to reseller

Remove workpiece

Do not switch off the heater
to allow the fan to cool the
heater down. The error will be
automatically cleared
Otherwise, return to reseller

Make sure that the thermocouple
is mounted correctly (to a flat,
clean surface)

Increase the safety time to error
by pushing MODE & “-*
simultaneously for big
components
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Error code Fault Action to fix it

E06 Missing or Invalid Thermocouple - Check Thermocouple connection
- Temperature probe not connected and wire damage
or damaged - If damaged, use Time Mode and
- Temperature probe removed use an external thermometer

during operation Do not remove the probe during
- Temperature probe still cooling operation.
down from a previous heating job. Allow some cooling time until
temperature probe reading
stabilization.

EO7 Power electronics failure - Reset the heater
- Electronics disturbance - Replace power print
- Electronic damage (send to reseller)

EO8 Mains supply voltage out of range - Reset the heater
- Eventual voltage peak - Check mains supply for correct
- Power supply out of tolerance (10%) level

E10 Environment Temperature - Make sure the heater is within
out of range temperature range

Use it indoors and avoid sun

- Operating range in between
0 - 40°C (32 -104 °F)
E11 No calibration data
- Electronics failure

Return for re-calibration

E12 Wrong voltage supply - Check the voltage version of the
- Voltage out of calibration range heater

- Check the voltage of the power
supply

akKF EN 13



9. Warning labels and safety

Warning label Meaning

Use heat protection gloves
In case of burning your fingers, get first aid help if necessary.

Risk of pinching your fingers
Special care needs to be taken into account when positioning components on the heater
or transporting them.

Always read the instructions for use

Electro-magnetic field radiation
The heater emits a magnetic field and a distance of 30cm (1ft) needs to be kept in
between the user and the heater when heating.

Risk if metallic implants in the user’s body
Due to the magnetic field, people with implants should take
extra safety distance.

Hot surfaces
There are hot surfaces on the heater such as the heated element, but also
the heater itself might get hot. Take the right preventive measurements.

Risk for people wearing pacemakers
Due to the magnetic field, people wearing pacemakers should take
extra safety distance.

@B B PO
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10. Spare parts

Designation Description
TWIM 15-3 Magnetic K-type probe 400mm (1.31 ft)
11. Accessory
Designation Description
TWIM 15-BAG Carrying and storage bag for TWIM 15
Size: 450 x 450 x 100 mm
Colour: Black

Material: Outside - Polyester (1680D) / Lining- EVA-foam and PU

A REMARKS:

e The bag does not protect the heater against
heavy impacts.

¢ Do not operate the heater inside of the bag.

e The bag is not heat resistant, do not place hot
bearings against it or inside of it.

e The TWIM 15-BAG is optional to the TWIM 15
induction heater.

12. Maintenance and disposal

e Store the heater in a dry area, with low
humidity (0-95% non-condensing).

e Store and transport the heater within a
temperature range of 0- 50 °C (32 - 122 °F).

e Keep the heater clean with a soft dry cloth.
Remove all oil drippings that might remain after
use.

e The heater does not require any specific
maintenance nor regular calibration. Fig. 3 & 4 — Carrying and storage bag for TWIM 15

e Do not try to fix the heater yourself.

Approach your SKF contact person or distributor
if there is any malfunctioning or preventive
repair needed.

e The heater is calibrated during production.

If some repairs are performed, the heater needs
to be recalibrated.

e In case of disposal of the heater, take the
necessary measurements to recycle it.

Do not dispose it in a general waste bin.

akKF EN 15
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e Weil das TWIM 15 ein Magnetfeld erzeugt,
dirfen sich Menschen mit Herzschrittmacher
wahrend des Betriebs nicht innerhalb von 5 m
des TWIM 15 aufhalten.

e Wahrend des Anheizungsprozesses ist ein
Sicherheitsabstand von 30 cm zum Werksttick
oder dem Anwarmgerat einzuhalten.
Elektronische Gerate, wie z.B. Armbanduhren,
Mobiltelefone usw. konnen ebenfalls betroffen
sein.

e Alle Anweisungen befolgen.

e Achten Sie darauf, dass die
Versorgungsspannung nicht vom zulassigen
Bereich von 100 - 240V, 50 - 60 Hz abweicht.

e Verwenden Sie die richtige Leistungsstufe,
inshesondere bei Lagern mit Deckscheiben oder
mit Metalleinsatzen. SKF empfiehlt fir Lager
mit Deck- oder Dichtscheiben eine maximale
Anwarmtemperatur von 80 °C. Sollte jedoch
eine hohere Temperatur erforderlich sein,
wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

e Halten Sie das TWIM 15 von hoher
Luftfeuchtigkeit oder entziindlichen
Atmospharen fern und benutzen Sie es nicht im
Freien.

e Nehmen Sie am TWIM 15 keine Modifizierung
vor. Reparaturen durfen nur von einer
qualifizierten SKF Werkstatt durchgefiihrt
werden. Bertihren Sie kein beschadigtes
Anwarmgerat, wenn es an das Stromnetz
angeschlossen ist.

e Das TWIM 15 ist ausschlieBlich zum Anwarmen
von Lagern, Zahnradern, Kupplungen und
anderen industriellen Ringkomponenten
bestimmt. Es ist nicht fiir die Verwendung
als induktive Haushaltsplatte vorgesehen.
Erwarmen Sie keine Kochpfannen oder -topfe.

e Das Anwarmgerat muss von professionell
ausgebildeten Personen bedient werden. Das
Anwarmgerat nicht unbeaufsichtigt lassen. Dies
gilt insbesondere bei Verwendung des Timers.

akF
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Sicherheitshinweise

e Zum Anheben schwerer Werkstlcke geeignete
Arbeitsgerate verwenden.

e Kontakt mit heiBen Flachen vermeiden.

Stets Schutzhandschuhe tragen. Bei
Verbrennungen ggf. Erste Hilfe anfordern.

e Niemals auf Temperaturen Uber 200 °C
erwarmen.

e Im Brandfall kein Wasser oder Pulverloschmittel
verwenden. Dadurch wird die Elektronik
beschadigt. Stattdessen wird ein CO2-
Feuerloscher empfohlen (sofern vorhanden).

e Beachten, dass das angewarmte Element
Dampfe absondern kann.

e Stellen Sie durch eine ordnungsgemaRe
Temperaturmessung sicher, dass sich die
Komponente nicht tber den Sollwert hinaus
erwarmt. Anderenfalls passen Sie die
Leistungsstufe entsprechend an.

CE Konformitatserklarung

Die SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Niederlande erklart hiermit unter
unserer alleinigen Verantwortung, dass die in dieser
Gebrauchsanweisung beschriebenen Produkte den
folgenden Richtlinien und Normen entsprechen:
EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE
2014/35/EU

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

auRerdem stimmen sie mit den folgenden Normen
Uberein:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Storfestigkeit
fUr Industriebereiche

EN 55011 (2009) + A1 (2010), Klasse A, Gruppe Il
(Emission)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emission)

EN 61000-3-3 (2013) (Emission)

EN 60335-1 (2012): Sicherheit von
Haushaltsgeraten und ahnlichen Elektrogeraten

RoHS-Richtlinie (EU) 2015/863
EN 50581:2012

Houten, in den Niederlanden, Juni 2019
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1. Lieferumfang

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat TWIM 15
beinhaltet:

Induktions-Anwarmgerat TWIM 15

Magnetischer Temperaturfiihler TWIM 15-3,

400 mm, K-Typ

Warmebestandige Handschuhe TMBA G11
Schukostecker lose beigelegt bei der
TWIM/230V Version
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2. Einleitung

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat TWIM 15 ist
zum Anwarmen von Rollenlagern bestimmt, die mit
Presspassung auf einer Welle montiert sind.

Auch andere ringformige metallische Bauteile
konnen angewarmt werden.

Die Hitze verursacht ein Expandieren des Lagers,
was die Notwendigkeit einer Kraftanwendung
wahrend des Einbaus beseitigt. Eine
Temperaturdifferenz von 90 °C zwischen Lager
und Welle ist im Allgemeinen ausreichend, um den
Einbau zu ermaglichen.

Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C muss
das Lager auf 110 °C erwarmt werden.

Lager mit Deckscheiben oder abgedichtete Lager
mit metallischen Einsatzen mussen kontrolliert
werden, da sich die Deckscheibe oder der
metallische Einsatz wesentlich schneller
erwarmen kann als das Lager selbst. In diesen
Fallen ist die Einstellung mit reduzierter Leistung
empfehlenswert.
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2.1 Funktionsweise

Das tragbare Induktions-Anwarmgerat TWIM 15
besteht aus einer hochtemperaturbestandigen,
glasfaserverstarkten Polymer-Deckplatte mit
darunter liegenden elektromagnetischen Spulen.
Wenn das Anwarmgerat eingeschaltet wird, flieRt
elektrischer Strom durch diese Spulen und erzeugt
ein fluktuierendes Magnetfeld, aber keine Warme an
der Deckplatte selbst. Wird jedoch eine Komponente
aus Eisen oder Edelstahl darauf platziert, induziert
das Magnetfeld viele kleinere elektrische Strome
(Wirbelstrome) im Metall der Komponente.

Abb. 1 — Magnetfeld um das Lager

Da Eisen Elektrizitat nur schlecht leitet, wird ein
groRer Teil der Energie all dieser kleinen Strome

in Warme umgewandelt. Bei einer induktiven
Heizplatte kommt die Warme also nicht von der
Oberflache der Deckplatte, sondern wird in der
Komponente selbst erzeugt. Dies macht das Heizen
wesentlich effizienter als andere Heizmethoden.

Der Nachteil ist, dass nur Komponenten aus Eisen
mit Induktionsplatten funktionieren. Komponenten,
die nur aus Kupfer oder Aluminium bestehen, leiten
Strom zu gut, um eine nennenswerte Warme zu
erzeugen. Gusseisen und Edelstahl funktionieren
gut. Als Faustregel gilt: Haftet ein Magnet an einem
Bauteil, wird es von der induktiven Platte erwarmt.
Dennoch konnen sich kleine Ringe aus Messing oder
Kupfer (z.B. Schilde oder Lagerkafige) aufgrund ihrer
geringen Masse wesentlich schneller erwarmen

als der Rest des Lagers, so dass stets eine niedrige
Leistungseinstellung gewahlt werden muss.
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2.2 Unterscheidungsmerkmale

Mobil einsetzbar:

Durch die verwendete Mittelfrequenztechnik
und korrekte Wahl der Materialien ist das
Anwarmgerat leicht. Dies, zusammen mit dem
eingebauten Griff, macht es tragbar, so dass es
an verschiedenen Orten eingesetzt oder leicht
in einem abgeschlossenen Raum aufbewahrt
werden kann.

Innovative Erwarmung von Lagern:

Dank einer intelligenten Konstruktion

und Betriebssoftware gewahrleistet das
Anwarmgerat eine geringe Temperaturdifferenz
zwischen dem Innen- und AuBenring des
Lagers. Dies reduziert innere Spannungen, die
durch eine tbermagige thermische Ausdehnung
des Innenrings im Vergleich zum AuRenring
entstehen.

Vielseitig:

Durch die flache Form der Induktionsplatte

ist es nicht mehr notwendig, das passende
Joch flr jedes Bauteil zu wahlen. Dies erhoht
die Anzahl der verschiedenen Komponenten,
die Sie auf der Platte erwarmen konnen, und
reduziert gleichzeitig die Anzahl der benotigten
Zubehorteile.

Leise:

Dank der zur Erwarmung von Bauteilen
eingesetzten Mittelfrequenztechnik wird kein
Gerausch erzeugt.

Eine LED zeigt an, wenn das Anwarmgerat
anwarmt, auch wenn Sie es nicht horen.

Nach einiger Zeit kann ein Lufter zu horen sein.
Dies hilft, die Elektronik zu kihlen.
Leistungsregelung:

Dank der unterschiedlichen Leistungsstufen
kann das Anwarmgerat empfindliche
Komponenten oder andere Bauteile als Lager
langsamer erwarmen.
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3. Beschreibung

Der Betrieb der Heizung wird in zwei Betriebsarten
durch die interne Elektronik gesteuert.

Der Bediener kann entweder die gewlinschte
Temperatur des Lagers im Temperatur-Modus
auswahlen oder die Zeitdauer, in der das Werksttick
aufgeheizt wird, im Zeit-Modus einstellen. Fir die
langsamere Erwarmung empfindlicher Werkstlicke
(z.B. Lager mit Deckscheiben oder Metalleinsatzen
in den Dichtungen) kann die Leistungsstufe auf den
Low Power-Modus eingestellt werden.

3.1 Technische Daten

Bezeichnungen TWIM 15
Anwendung ¥
Lagergewichtsbereich 2 0,5 kg - 20 kg
Min. Lagerbohrungsdurchmesser 30 mm
Max. LagerauBendurchmesser 320 mm
Maximale Lagerbreite 85 mm
Leistungsbeispiele 6320: 7,1 kg, 110 °C, 320 Sekunden
(Lager, Gewicht, Temperatur, Zeit) 22320 CC/W33: 12,8 kg, 110 °C, 755 Sekunden
Maximale Leistung TWIM 15/230V: 2,3 kVA
TWIM 15/110V: 1,8 kVA
Spannung und Frequenz TWIM 15/230V: 230V, 50/60 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 50/60 Hz
Max. Stromaufnahme TWIM 15/230V: 10 A
TWIM 15/110V: 16 A
Temperatur-Regelbereich 20 - 200 °C
Entmagnetisierung Das Anwarmgerat magnetisiert nicht
Abmessungen (B x T x H) 450 x 500 x 100 mm
Gesamtgewicht 6,6 kg

1) SKF empfiehlt fiir Lager mit Deck- oder Dichtscheiben eine maximale Anwdrmtemperatur von 80 °C.
Sollte jedoch eine héhere Temperatur erforderlich sein, wenden Sie sich bitte direkt an SKF.
2 Abhdngig von Lagergeometrie, maximaler Anwdrmtemperatur und Leistungsverfigbarkeit.

20 DE

akF



4. Einbau

Ein qualifizierter Elektriker muss einen geeigneten
Stecker installieren. Stellen Sie sicher, dass die
Netzspannung je nach Aufwarmgeratetyp innerhalb
des angegebenen Bereichs liegt.

TWIM 15/230V

Netzversorgungsklemme Kabelfarbe

Neutral Blau
Strecke Braun
Masse Nicht verbunden

TWIM 15/110V

Netzversorgungsklemme Kabelfarbe

Neutral WeiB

Strecke Schwarz

Masse Nicht verbunden
AWICHTIG:

Der Hauptschalter im Anwarmgerat ist kein
Sicherheitsschalter. Zur Durchfiihrung von
Reparaturen muss das Anwarmgerat vom Netz
getrennt werden.

Wenn das Netzkabel beschadigt ist, muss es
ausgetauscht werden.

Das Anwarmgerat muss nicht an Masse
angeschlossen werden, da es doppelt isoliert ist und
ein Kunststoffgehause hat.
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. Vorbereitung fiir die Verwendung

Stellen Sie das TWIM 15 in horizontaler
Position auf eine stabile Oberflache.

Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Stromversorgung.

Platzieren Sie das zu erwarmende Werkstlck
vorsichtig in der Mitte der Deckplatte.

Das Anwarmagerat ist so ausgelegt, dass es
jeweils nur ein Bauteil anwarmt.

Bei Verwendung im Temperatur-Modus stecken
Sie den Temperaturfihler in den Anschluss.
Platzieren Sie die magnetische Spitze des
Fuhlers auf der horizontalen Flache des
Lagerinnenrings oder auf der innersten Flache
des Werksticks.

Schalten Sie das Anwarmgerat Uber den
Hauptschalter ein, der sich hinten rechts am
Anwarmgerat befindet. Die Power-LED leuchtet
einige Sekunden lang, bis das gesamte Display
und das Anwarmgerat betriebshereit sind.
Wahlen Sie den richtigen Heizmodus und die
richtigen Einstellungen.

Nachdem Sie das Bauteil erwarmt haben,
befestigen Sie die magnetische Flihlerspitze
an dem Metallstreifen am Gehause des
Anwarmgerats. Dies ist der Parkplatz des
Temperaturfihlers, der sich hinten links am
Anwarmgerat befindet.
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6. Bedienung

6.1 Benutzeroberflache

Abb. 2 — Benutzeroberfldche

Von links nach rechts:

LOW POWER-Taste und LED.

Diese Taste reduziert die Leistung der Heizung.
Wenn der LOW POWER-Modus gewahlt ist,
leuchtet die rote LED.

Die Taste mit den Temperatur- und
Zeitsymbolen ist die MODUS-Taste. Diese Taste
schaltet zwischen dem Temperatur-Modus und
dem Zeit-Modus um.

LED-Anzeige. Hier werden die
Prozessinformationen angezeigt:
Solltemperatur, Isttemperatur, Fehlercodes,
Zeit usw.

MINUS- und PLUS-Tasten. Diese Tasten
verringern oder erhéhen den auf dem
LED-Display angezeigten Wert.
START/STOP-Taste und Heizen-LED.

Dricken, um das Anwarmgerat zu starten
oder zu stoppen. Die LED-Taste ist dauerhaft
eingeschaltet, wenn das Anwarmgerat heizt.
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6.2 Temperatur-Modus

In diesem Modus konnen Komponenten auf eine
bestimmte Temperatur erwarmt werden.

Wenn auf dem LED-Bildschirm °C oder °F
angezeigt wird, ist der

Temperatur-Modus ausgewahlt.

Die gewahlte Temperatur wird auf dem Display
angezeigt. Die Standardtemperatur fiir Lager
betragt 110 °C. Wenn eine andere Temperatur
gewlnscht wird, driicken Sie + oder —, um die
Temperatur in Schritten von 1° einzustellen.
Halten Sie die Taste + bzw. — gedrlckt, um die
Einstellung zu beschleunigen.

Es kann wiinschenswert sein, Lager oder
andere Komponenten auf Temperaturen

Uber 110 °C zu erwarmen, um eine langere
Montagezeit oder festere Presspassung

zu erreichen. Konsultieren Sie die
Lagerspezifikationen, um die maximal zulassige
Temperatur zu bestimmen. Achten Sie immer
darauf, dass das Lager nicht durch eine
Ubermagige Ausdehnung des Innenrings im
Vergleich zum AuBenring blockiert wird.
Achten Sie darauf, dass der Temperaturfihler
am Lagerinnenring angebracht ist.

Dricken Sie START/STOP, um den
Anwarmvorgang zu starten.

Die Heizen-LED leuchtet auf. Selbst wenn

Sie dies nicht horen kénnen, wird das Bauteil
erwarmt.

Die Benutzeroberflache zeigt die vom
Temperaturfiihler erfasste Temperatur an.
Temperaturunterschiede zwischen oben und
unten konnen auftreten. Dies ist auf den
hoheren Einfluss der induktiven Spulen auf
den unteren Teil des Bauteils zurlckzufiihren.
Dieser Effekt wird in den letzten Stufen der
Erwarmung automatisch angepasst.
Wahrend des Heizens wird beim Driicken der
MODUS-Taste die Anwarmzeit angezeigt.
Wenn die gewahlte Temperatur erreicht ist,
kann das Lager entfernt werden.

Ein akustisches Signal mit einer Dauer von

4 Sekunden wird ausgegeben.

Wenn das Bauteil nicht entfernt oder

der Prozess gestoppt wird, halt die
Temperaturhaltefunktion das Bauteil

10 Minuten lang auf Temperatur.

Durch Entfernen des Temperaturfihlers oder
des Werkstlicks wird der Anwarmvorgang
automatisch abgebrochen. Er kann auch durch
Driicken der START/STOP-Taste abgebrochen
werden.
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e Entfernen Sie das Werksttick mit dem
richtigen Werkzeug. Achten Sie darauf, dass
die heiBe Komponente beim Entfernen nicht
die Benutzeroberflache berthrt, da dies das
Anwarmgerat beschadigen konnte.

e Das Anwarmgerat ist jetzt bereit, ein weiteres
Werksttick mit den gleichen Einstellungen
anzuwarmen.

e e Abhangig von der GroRe des Lagers kann es
einige Zeit dauern, his der Temperatursensor
den ersten Temperaturanstieg registriert. Der
Grund dafiir ist, dass die Warme hauptsachlich
vom unteren Teil des Lagers kommt und die
Warme einige Zeit benétigt, um nach oben
Ubertragen zu werden.

AWICHTIG:

Das TWIM 15 kann Komponenten bis zu 200 °C
erwarmen. Eine Erwarmung Uber diese Tempera-
tur (z.B. im Zeitmodus) kann das Anwarmgerat
beschadigen.
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6.2.1 Temperaturmessung

e Wenn die Heizung nicht in Betrieb ist,
kann die Temperatur des Werkstlicks durch
gleichzeitiges Dricken von MODE und
START/STOPP gemessen werden.

Dricken Sie eine beliebige Taste, um die
Temperaturmessung abzubrechen.

e Der Temperaturfihler ist ein wertvoller
Bestandteil des Anwarmgerats. Behandeln Sie
ihn mit Vorsicht. Nach Gebrauch empfehlen wir,
ihn auf dem Parkplatz fiir den Flhler hinten
links neben dem Anwarmgerat zu platzieren,
um Beschadigungen zu vermeiden.

e Die Oberflache des Werkstiicks, auf dem
der Temperaturfiihler platziert wird,
sollte sauber, trocken und eben sein.
Messungen auf verschmutzten, nassen oder
gekrimmten Oberflachen flihren zu falschen
Temperaturmessungen und konnen zu einer
Uberhitzung des Werkstiicks oder sogar zur
Beschadigung des Anwarmgerats fihren.

e Wenn Sie eine Komponente nach der anderen
in warmen Umgebungen oder bei sehr hohen
Temperatureinstellungen erwarmen, kann es
sein, dass der Temperaturfiihler vor Beginn
eines neuen Anwarmvorgangs etwas zusatzliche
Zeit zum Abkihlen benatigt.

Eventuell wird dann der Fehlercode EO6
ausgelost. In diesem Fall lassen Sie den
Temperaturfihler einfach etwas auf einer kalten
Oberflache abkuhlen.

6.2.2 Wechsel der Temperatureinheit

Dricken Sie gleichzeitig MODE und +, um zwischen
°C und °F zu wechseln.

Nach Abschluss eines Heizzyklus bleibt die
Einstellung der Temperatureinheit auch nach

dem Trennen des Anwarmgerats vom Stromnetz
erhalten.
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6.3 ZEIT-Modus

Dieser Modus eignet sich fiir die Verarbeitung

von Losen, wenn die Zeit, die bendtigt wird, um

ein Werkstick auf eine bestimmte Temperatur zu

erwarmen, bereits bekannt ist. Sie wird auch in

Notfallen eingesetzt, wenn der Temperaturfihler

fehlt oder defekt ist. Die Temperatur des Werkstticks

muss dann mit einem externen Thermometer, wie
beispielsweise einem TKDT 10, kontrolliert werden.

Wird die Temperatur nicht tberwacht, kann dies

zu Schaden an der Deckplatte durch zu hohe

Temperaturen flhren.

e Wenn das Display der Benutzeroberflache °C
oder °F anzeigt, driicken Sie die MODUS-Taste,
um den Zeit-Modus auszuwahlen.

e Mitder Taste + bzw. — wird die Zeit eingestellt.

e Driicken Sie START/STOP, um den
Anwarmvorgang zu starten. Das Display zeigt
die verbleibende Zeit an.

e Wahrend der Erwarmung kann die vom Flhler
(falls vorhanden) gemessene Temperatur
durch Driicken der MODUS-Taste angezeigt
werden. Bei erneutem Driicken wird wieder die
verbleibende Zeit angezeigt.

e Nach Ablauf der Zeit wird die Erwarmung
beendet und 4 Sekunden lang ein akustisches
Signal ausgegeben.

e Entfernen Sie das Werksttick mit dem richtigen
Werkzeug.

e Das TWIM 15 ist jetzt bereit, ein weiteres
Werksttick mit den gleichen Einstellungen
anzuwarmen.

AWICHTIG:

Das TWIM 15 kann Komponenten auf bis zu

200 °C erwarmen. Verwenden Sie den Zeit-Modus
nicht, um Temperaturen Gber 200 °C zu erreichen.
Eine Erwarmung Uber diese Temperaturen hinaus
kann das Anwarmgerat beschadigen.

Lassen Sie das Anwarmgerat im Zeit-Modus nicht
unbeaufsichtigt.

SKF empfiehlt fir Lager mit Deck- oder
Dichtscheiben eine maximale Anwarmtemperatur
von 80 °C.

Sollte jedoch eine hohere Temperatur erforderlich
sein, wenden Sie sich bitte direkt an SKF.
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6.4 Auswahl des Nicht-Lager-Modus

Ein nicht flr Lager vorgesehener Modus ist
verflgbar. In diesem Modus wird die gesamte
Leistung hauptsachlich auf den innersten Teil des
Bauteils konzentriert, wo sich die Presspassung mit
der Welle befindet.

Dieser Modus soll das Erwarmen von Nicht-Lagern

beschleunigen; es kann jedoch vorkommen, dass

dieser Vorteil aufgrund der spezifischen Geometrie
des zu erwarmenden Werksticks nicht erreicht wird.

Die normalen Modi sind fiir Lager ausgelegt.

In diesen Fallen erwarmt das TWIM 15 den Innen-

und AuBenring unabhangig voneinander, um eine

geringe Temperaturdifferenz aufrechtzuerhalten
und innere Spannungen durch eine tbermagige
thermische Ausdehnung des Innenrings gegentber
dem AuBenring zu vermeiden.

e Drlicken Sie gleichzeitig die Tasten
LOW POWER und ,+“, um den Nicht-Lager-
Modus zu aktivieren. Nach erfolgter Auswahl
blinkt die Low Power-LED.

e Jetzt konnen Sie den Zeit- oder Temperatur-
Modus auswahlen.

e Die maximale Heiztemperaturleistung des
Anwarmgerats hangt von den Abmessungen
und dem Gewicht des Bauteils ab. Wenden Sie
sich im Zweifelsfall an lhren SKF Spezialisten.

e Drlcken Sie die Tasten LOW POWER und ,+"
erneut, um den Modus zu deaktivieren.
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6.5 Leistungspegelauswahl

Form, Gewicht, GroRe und Innenabstande
beeinflussen die Zeit, die benotigt wird, um ein
Lager zu erwarmen. Die groBe Auswahl an Lagern
schlieBt die Madglichkeit aus, eine bestimmte
Leistungspegelauswabhl fir jeden Typ anzubieten.
Stattdessen werden die folgenden Richtlinien zur
Verfligung gestellt:

e Bei Lagern mit Deckscheiben oder
abgedichteten Lagern mit metallischen
Einsatzen muss immer ein LOW POWER-
Modus gewahlt werden. Ringe aus Leichtmetall
konnen sich viel schneller erwarmen als
der Rest des Bauteils. Dies kann das Lager
oder das Anwarmgerat selbst durch zu hohe
Temperaturen beschadigen.

e Beisehr kleinen Lagern wird die Leistung des
TWIM 15 automatisch reduziert.

Wenn Sie allerdings eine zu schnelle
Erwarmung feststellen, muss ein LOW POWER-
Modus gewahlt werden. Wenn sich das Bauteil
schneller erwarmt, als der Temperaturfiihler
erfassen kann, kann das Bauteil Temperaturen
Uber dem gewlinschten Wert erreichen.

e Beim TWIM 15 ist das Erwarmen von Lagern
mit geringer Lagerluft (C1 oder C2) oder
vorgespannten Lagern kein Problem.

Wenn eine zu hohe Temperaturdifferenz festgestellt
wird, muss ein LOW POWER-Modus gewahlt
werden. Ein langsames Anheizen stellt sicher, dass
das Lager sich gleichmagiger ausdehnt, wodurch
eine Beschadigung des Lagers verhindert wird.

Die niedrigen Leistungsmodi konnen durch Driicken
der LOW POWER-Taste gewahlt werden.

Die ausgewahlte Leistungsstufe wird auf dem
Display angezeigt.
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7. Sicherheitsfunktionen

Das TWIM 15 ist mit den folgenden

Sicherheitsfunktionen ausgestattet:

e Automatischer Uberhitzungsschutz des
Anwarmgerats. Das Anwarmgerat verfligt
zum eigenen Schutz Uber mehrere interne
Temperatursensoren. Sollte die von einem von
ihnen gemessene Temperatur zu hoch sein,
werden automatisch Magnahmen ergriffen, um
dies zu unterbinden. So kann das Anwarmgerat
beispielsweise die Leistung verringern oder die
Heizfunktion abschalten. In jedem Fall muss
der Benutzer den Prozess Gberwachen, da zu
schnelle Temperaturanstiege moglicherweise
nicht rechtzeitig erkannt werden.

o Uberstromschutz.

Das Anwarmgerat hat eine eingebaute
Sicherung.

e Warnung vor zu heiRer Oberflache.

Die Meldung ,hot” erscheint auf dem Display,
wenn die Temperatur der Oberflache der
Deckplatte ca. 60 °C tbersteigt.

e Erkennung eines defekten
Temperaturfiihlers.

Im Temperatur-Modus gibt das Anwarmgerat
einen Fehler aus und schaltet ab, wenn kein
Temperaturanstieg festgestellt wird.

HINWEIS:

Um die Zeit bis zur Ausgabe des Fehlers EO5 um
50% zu erhchen, driicken Sie gleichzeitig die Tasten
,Mode"und ,-". Bei Aktivierung wird kurz ,t1.5"
angezeigt, bei Deaktivierung ,t1.0".

Diese Einstellung muss fir jede einzelne
Anwarmaufgabe gewahlt werden.
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8. Schadensbehebung

Es kann vorkommen, dass ein Fehler im
Anwarmgerat auftritt. In diesem Fall sollten Sie
feststellen, ob eine der folgenden Situationen

vorliegt:

e Das Anwarmgerat startet Uberhaupt nicht. e Ein Systemfehler wird durch ein akustisches

Vergewissern Sie sich, dass das Anwarmgerat
ordnungsgemag an die Stromversorgung
angeschlossen ist und dass der

Signal angezeigt, und einer der folgenden
Fehlercodes erscheint auf dem Display der

Benutzeroberflache:

Sicherungshalter richtig montiert ist. Wenn
der Sicherungshalter leicht versetzt ist, flieBt

kein Strom.

Fehlercode
EOO

EO1

E02

EO3

EO4

EO05
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Stérung

Kein Werkstiick erkannt

- Werksttick zu klein

- Wahrend des Erwarmens wurde
das Werkstiick verschoben

Hardware-Defekt

- Keine Kommunikation von der
internen Elektronik

- Verdrahtungsschaden

Liifterausfall

- Lifterschaden

- Lufterverdrahtung beschadigt

Uberhitzte Spulen

- Zu intensiver Gebrauch ohne Zeit
zum Abkihlen

- Beim Start,
Spulentemperatursensor
beschadigt

Leistungselektronik tiberhitzt
- Zu intensiver Gebrauch ohne Zeit
zum Abkihlen

Zu langsamer Temperaturanstieg

- Temperaturfiihler nicht am Bauteil
angebracht

- Werkstlick auBerhalb des Bereichs
(zu groR oder schwer fiir die
Heizleistung)

MaBnahme zur Behebung

Stellen Sie sicher, dass sich das
Werkstlck im Betriebsbereich
(Gewicht und GroRe) befindet
Positionieren Sie es zentriert und
bewegen Sie es nicht wahrend der
Erwarmung.

Riicksendung an den Handler

Ricksendung an den Handler

Werkstlck entfernen

Schalten Sie das Anwarmgerat
nicht aus, damit der Lufter das
Anwarmgerat abkihlen kann. Der
Fehler wird automatisch geloscht
Andernfalls Riicksendung an den

Handler
Werkstlck entfernen

Schalten Sie das Anwarmgerat
nicht aus, damit der Lifter das
Anwarmagerat abkihlen kann. Der
Fehler wird automatisch geloscht
Andernfalls Riicksendung an den
Handler

Achten Sie darauf, dass das
Thermoelement richtig montiert
ist (auf einer ebenen, sauberen
Flache)

Erhohen Sie bei groBen
Komponenten die Sicherheitszeit
bis zum Fehler, indem Sie
gleichzeitig MODE und ,—*
driicken.
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Fehlercode
E06

EQ7

E08

E10

E11

E12
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Stoérung

Fehlendes oder ungiiltiges

Thermoelement

- Temperaturfiihler nicht
angeschlossen oder beschadigt

- Temperaturfiihler wahrend des
Betriebs entfernt

- Temperaturfiihler kihlt noch von

einem vorherigen Heizvorgang ab.

Ausfall der Leistungselektronik
- Storung der Elektronik
- Elektronikschaden

Netzspannung auBerhalb des

Bereichs

- Maogliche Spannungsspitze

- Spannungsversorgung auBerhalb
Toleranz (10%)

Umgebungstemperatur

auRerhalb des Bereichs

- Betriebsbereich zwischen
0-40°C

Keine Kalibrierdaten
- Elektronikausfall

Falsche Spannungsversorgung
- Spannung auBerhalb des
Kalibrierbereichs

MaBnahme zur Behebung

- Thermoelementanschluss und auf

Kabelbeschadigung priifen

Bei Beschadigung den Zeitmodus

und ein externes Thermometer

verwenden

- Den Fuhler wahrend des Betriebs
nicht entfernen.

- Einige Zeit abkihlen lassen,
bis sich die Messwerte des
Temperaturflhlers stabilisiert
haben.

Zurlcksetzen des Anwarmagerats
Power Print austauschen
(an Handler senden)

Zurlcksetzen des Anwarmgerats
Netzversorgung auf korrekten
Pegel priifen

Sicherstellen, dass sich

das Anwarmagerat im
Temperaturbereich befindet

Im Innenbereich verwenden und
Sonne vermeiden

Rucksendung zur Neukalibrierung

Spannungsvariante des
Anwarmgerats prifen
Spannung der Stromversorgung
Uberprifen
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9. Warnschilder und Sicherheit

Warnschild

@B B PO
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Bedeutung

Hitzeschutzhandschuhe tragen
Bei Verbrennungen an Fingern ggf. Erste Hilfe anfordern.

Quetschgefahr fiir die Finger
Bei der Positionierung von Komponenten auf dem Anwarmgerat oder bei deren Transport
ist besondere Vorsicht geboten.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung stets sehr sorgfiltig

Strahlung durch elektromagnetisches Feld
Das Anwarmagerat erzeugt ein Magnetfeld, und beim Anwarmen muss ein Abstand von
30 cm zwischen dem Benutzer und dem Anwarmgerat eingehalten werden.

Gefahr durch metallische Implantate im Kérper des Benutzers
Aufgrund des Magnetfeldes sollten Menschen mit Implantaten einen zusatzlichen
Sicherheitsabstand einhalten.

HeiBe Flachen

Am Anwarmgerat sind heiBe Oberflachen vorhanden, wie z.B. das Heizelement, aber
auch das Anwarmgerat selbst kann hei werden. Treffen Sie geeignete vorbeugende
MaRnahmen.

Risiko fiir Personen mit Herzschrittmachern
Aufgrund des Magnetfeldes sollten Menschen mit Herzschrittmachern einen zusatzlichen
Sicherheitsabstand einhalten.
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10. Ersatzteile

Bezeichnungen Beschreibung

TWIM 15-3 Magnetischer Temperaturfiihler, K-Typ, 400 mm
11. Zubehor

Bezeichnungen Beschreibung

TWIM 15-BAG Transport- und Aufbewahrungsbeutel fir TWIM 15

GroBe: 450 x 450 x 100 mm

Farbe: Schwarz

Material: AuRen: Polyester (1680D) / Futter: EVA-Schaum und PU

A ANMERKUNGEN:

e Der Beutel schiitzt das Anwarmgerat nicht vor
starken StoBen und Erschitterungen.

e Betreiben Sie das Anwarmgerat nicht im Beutel.

e Der Beutel ist nicht hitzebestandig. Legen Sie
keine heiBen Lager auf oder in den Beutel.

e Der TWIM 15-BAG ist als Option fiir das TWIM
15 Induktions-Anwarmgerat erhaltlich.

12. Instandhaltung und Entsorgung

e Lagern Sie das Anwarmgerat in einem
trockenen Raum mit niedriger Luftfeuchtigkeit
(0-95% nicht kondensierend).

e Lagern und transportieren Sie das
Anwarmgerat in einem Temperaturbereich
von 0 - 50 °C.

e Reinigen Sie das Anwarmgerat mit einem
weichen, trockenen Tuch. Entfernen Sie
alle nach Gebrauch eventuell vorhandenen
Oltropfen.

e Das Anwarmgerat erfordert weder spezielle
Instandhaltung noch regelmaRige Kalibrierung.

e Versuchen Sie nicht, das Anwarmgerat selbst zu
reparieren.

Wenden Sie sich an Ihren SKF Ansprechpartner
oder Handler, wenn eine Fehlfunktion oder
vorbeugende Reparatur erforderlich ist.

e Das Anwarmgerat wird wahrend der Fertigung
kalibriert.

Wenn Reparaturen durchgefiihrt werden, muss
das Anwarmgerat neu kalibriert werden.

e Beider Entsorgung des Anwarmgerats
sind entsprechende MaRnahmen zur
Wiederverwertung zu treffen.

Entsorgen Sie es nicht als normalen Abfall.

akF

Abb. 3 und 4 - Transport- und Aufbewahrungsbeutel
fir TWIM 15
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Recomendaciones de seguridad

Dado que el TWIM 15 genera un campo
magnético, las personas que lleven marcapasos
o implantes no deben acercarse a menos de 5 m
(16 ft) del TWIM 15 cuando se encuentre en
funcionamiento.

Durante el proceso de calentamiento, respete
una distancia de seguridad de 30 cm (1 ft) con
la pieza de trabajo o el calentador. Los equipos
electronicos como, entre otros, relojes de
pulsera y teléfonos celulares, también pueden
resultar afectados.

Siga siempre las instrucciones de
funcionamiento.

Asegurese de que el voltaje de la fuente de
alimentacion no se desvie del rango aceptable
de 100-240V, 50-60 Hz.

Utilice el nivel de potencia adecuado,
especialmente con rodamientos con placas de
proteccion o sellados con inserciones metalicas.
SKF recomienda no calentar a mas de

80 °C (175 °F) aquellos rodamientos que estan
protegidos con sellos o placas de proteccion.
Sin embargo, si es necesario alcanzar
temperaturas mas altas, comuniquese con SKF.
No exponga el TWIM 15 a niveles de humedad
elevados, al aire libre ni a atmosferas
inflamables.

No modifique el TWIM 15. Todas las
reparaciones deben realizarse en un taller de
reparaciones SKF. No toque un calentador
danado si esta conectado a la red eléctrica.
ELTWIM 15 esta disefiado exclusivamente
para calentar rodamientos, engranajes,
acoplamientos y otros componentes anulares
industriales. No esta disefiado para usarse como
una placa de induccién doméstica. No caliente
sartenes ni ollas de cocina.

El calentador debe ser operado por personal
capacitado profesionalmente. No deje el
calentador sin vigilancia, especialmente cuando
use el Time Mode (modo por tiempo).

akF

e Utilice sistemas de manipulacion adecuados
para levantar las piezas de trabajo pesadas.

e Evite el contacto con las superficies calientes.
Utilice siempre guantes de proteccion. En caso
de sufrir una quemadura, solicite primeros
auxilios cuando sea necesario.

e Nunca caliente a temperaturas superiores a
200 °C (392 °F).

e En caso de incendio, no use extinguidor a base
de agua ni a base de polvo. Esto danara los
componentes electronicos. Se recomienda un
extinguidor a base de CO2, si hubiera disponible.

e Tenga en cuenta que el elemento calentado
puede emitir humo.

o \Verifigue que el componente no se caliente
por encima de ning(n limite deseado haciendo
una medicion apropiada de la temperatura.

Si asi fuera, ajuste el nivel de potencia segiin
corresponda.

Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products, Meidoornkade 14,
3992 AE Houten, Paises Bajos, declara bajo

su exclusiva responsabilidad que los productos
descritos en estas intrucciones de uso observan

lo dispuesto en las condiciones establecidas en
la(s) siguiente(s) Directiva(s): DIRECTIVA EUROPEA
2014/35/UE SOBRE BAJO VOLTAJE

DIRECTIVA de compatibilidad electromagnética
(CEM) 2014/30/UE

y cumplen con las siguientes normas:

EN 61000-6-2 (2005) + AC (2005) Industrial
(Inmunidad)

EN 55011 (2009) + A1 (2010), Clase A, Grupo Il
(Emision)

EN 61000-3-2 (2014), A (Emision)

EN 61000-3-3 (2013) (Emision)

EN 60335-1 (2012): Seguridad de los aparatos
electrodomésticos y similares

DIRECTIVA EUROPEA RoHS (sobre restricciones
en la utilizacion de determinadas sustancias
peligrosas) (UE) 2015/863

EN 50581:2012

Houten, Paises Bajos, junio de 2019

Ve
grmeters (€
Sra. Andrea Gondova
Jefa de calidad y cumplimiento
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1. Contenido suministrado

El calentador de induccion portatil TWIM 15 incluye

lo siguiente:

¢ Calentador de induccion TWIM 15

e Sonda de temperatura magnética tipo K de
400 mm (1.31 ft) TWIM 15-3

e Guantes resistentes a la temperatura
TMBA G11

e Enchufe Schuko (no montado) en la version
TWIM 15/230 V.
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2. Introduccion

El calentador de induccion portatil TWIM 15 esta
disenado para calentar rodamientos de rodillos que
estan montados con un ajuste de interferencia en
un eje.

También se pueden calentar otros componentes
metélicos con forma de aro.

El calor provoca la dilatacion del rodamiento,

lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza
durante su instalacion. Por lo general, basta con
una diferencia de temperatura de 90 °C (162 °F),
entre el rodamiento y el eje para que sea posible la
instalacion.

A una temperatura ambiente de 20 °C (68 °F),

el rodamiento debera calentarse hasta 110 °C
(230 °F).

Los rodamientos con placas de proteccion o los
rodamientos sellados con inserciones metélicas
deben controlarse, ya que la placa de proteccion o
la insercion metalica podrian calentarse mucho mas
rapido que el propio rodamiento. En estos casos, se
recomienda ajustar a una potencia reducida.
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2.1 Principio de funcionamiento

El calentador de induccién portatil TWIM 15 consta
de una placa superior de polimero rellena de

vidrio resistente a altas temperaturas con bobinas
electromagnéticas debajo. Cuando se enciende el
calentador, pasa una corriente eléctrica a través

de estas bobinas y genera un campo magnético
fluctuante, pero no genera calor en la placa superior
en si. Sin embargo, una vez que se coloca un
componente de hierro o acero inoxidable en la parte
superior, el campo magnético induce numerosas
corrientes eléctricas mas pequenas (corrientes
parasitas) en el metal del componente.

Fig. 1: Campo magnético alrededor del rodamiento

Debido a que el hierro es un mal conductor de

la electricidad, cuando todas estas pequenas
corrientes pasan por el hierro, gran parte de la
energia se convierte en calor. Por lo tanto, en una
placa de calentamiento por induccion, el calor no
proviene de la superficie de la placa superior, sino
que se genera en el propio componente. Esto hace
que el calentamiento sea mucho mas eficiente que
otros métodos de calentamiento.

El inconveniente es que solo los componentes
fabricados de hierro funcionaran con las placas
de induccion. Los componentes fabricados solo de

cobre o aluminio conducen la electricidad demasiado

bien como para generar calor significativo. La
fundicion y el acero inoxidable funcionan bien. Una
regla general es: si un iman se pega al componente,
la placa de induccién lo calentara. No obstante, los
aros pequenos de laton o cobre (como las placas de
proteccion o las jaulas de los rodamientos), debido
a su masa pequena, pueden calentarse mucho

mas rapido que el resto del rodamiento, por lo que
siempre se debe elegir un ajuste de baja potencia.
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2.2 Caracteristicas distintivas

e Portatil:

Gracias a la tecnologia de frecuencia media
utilizada y a la seleccion correcta de los
materiales, el calentador es ligero.

Esto, junto con el asa incorporada, hace que sea
portatil para utilizarlo en diferentes lugares o
para guardarlo facilmente en un lugar cerrado
con llave.

e Calentamiento innovador de los rodamientos:
Gracias a la estructura inteligente y al software
operativo del calentador, se alcanza una baja
diferencia de temperatura entre los aros
interior y exterior del rodamiento. Esto reduce
las tensiones internas generadas debido a la
excesiva dilatacion térmica del aro interior en
comparacion con la del aro exterior.

o Versatil:

Gracias a la forma plana de la placa de
induccion, el usuario ya no tiene que elegir qué
yugo se necesita para cada componente.

Esto aumenta el nimero de componentes
diferentes que se pueden calentar en la placa
y, al mismo tiempo, reduce el nimero de
accesorios necesarios.

e Silencioso:

Gracias a la tecnologia de frecuencia media, al
calentar los componentes no se genera ruido.
Un LED indica cuando el calentador esta
calentando, jincluso cuando no se oye!

Es posible que se escuche un ventilador
después de cierto uso. Esto ayuda a enfriar los
componentes electronicos.

¢ Regulacion de potencia:

Gracias a los diferentes ajustes de potencia,

el calentador puede calentar componentes
sensibles a un ritmo mas lento u otros que no
sean rodamientos.
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3. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla a
través del sistema electrénico interno de dos modos.
El operario puede seleccionar la temperatura a

la que se desea calentar el rodamiento en
Temperature Mode (modo por temperatura) o
ajustar el tiempo que desee calentar el rodamiento
o componente en Time Mode (modo por tiempo).
El nivel de potencia se puede ajustar al modo

Low Power (baja potencia) para calentar mas
lentamente las piezas de trabajo sensibles (por
ejemplo, rodamientos con placas de proteccion o
inserciones metalicas en los sellos).

3.1 Datos técnicos

Designacion TWIM 15
Aplicaciéon ¥
Rango de peso del rodamiento 2 0,5 kg (1.1 Ib) - 20 kg (44 Ib)
Diametro min. del agujero del rodamiento 30 mm (1.18 pulg)
Diametro exterior max. del rodamiento 320 mm (12.6 pulg.)
Ancho max. del rodamiento 85 mm (3.35 pulg.)
Ejemplos de rendimiento 6320: 7,1 kg (15,7 Ib), 110 °C (230 °F), 320 segundos
(rodamiento, peso, temperatura, tiempo) 22320 CC/W33: 12,8 kg (28.2 Ib), 110 °C (230 °F), 755 segundos
Potencia maxima TWIM 15/230V: 2,3 kVA
TWIM 15/110V: 1,8 kVA
Voltaje y frecuencia TWIM 15/230V: 230V, 50/60 Hz
TWIM 15/110V: 110V, 50/60 Hz
Consumo max. de corriente TWIM 15/230V: 10A
TWIM 15/110V: 16 A
Control de temperatura 20 - 200 °C (68 - 392 °F)
Desmagnetizacion El calentador no magnetiza
Dimensiones (ancho x profundidad x altura) 450 x 500 x 100 mm (17.7 x 19.7 x 3.9 pulg.)
Peso total 6,6 kg (14.6 Ib)

1) SKF recomienda no calentar a mds de 80 °C (175 °F) aquellos rodamientos que estdn protegidos con sellos o placas
de proteccién. Sin embargo, si es necesario alcanzar temperaturas mds altas, comuniquese con SKF.

2 Seglin la geometria del rodamiento, la temperatura de calentamiento maxima y la disponibilidad de potencia.
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4. Instalacion

Un electricista calificado se debe encargar de
instalar el enchufe adecuado. Aseglrese de que el
voltaje de la linea esté dentro del rango especificado
segln el tipo de calentador.

TWIM 15/230 V

Terminal de suministro Color del cable

eléctrico

Neutro Azul

Linea Marron

Tierra No esta conectado

TWIM 15/110 V

Terminal de suministro Color del cable

eléctrico

Neutro Blanco

Linea Negro

Tierra No esta conectado

A IMPORTANTE:

El interruptor principal del calentador no es un
interruptor de seguridad. Para poder realizar
cualquier reparacion, el calentador debe estar
desconectado de la red eléctrica.

Si el cable de red esta danado, debe ser sustituido.
No es necesario que el calentador esté conectado
a tierra, ya que es un dispositivo con doble
aislamiento con una carcasa plastica.
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Preparacion para su uso

Coloque el TWIM 15 en posicion horizontal
sobre una superficie.

Conecte el enchufe a una fuente de
alimentacion adecuada.

Cologue cuidadosamente la pieza de trabajo que
va a calentar en el centro de la placa superior.
El calentador esta disefiado para calentar un
componente a la vez.

Si se utiliza en el Temperature Mode (modo por
temperatura), enchufe la sonda de temperatura
en el conector.

Cologue el extremo magnético de la sonda

en la superficie horizontal del aro interior del
rodamiento o en la superficie mas interna de la
pieza de trahajo.

Encienda el calentador desde el interruptor
principal, gue se encuentra en la parte posterior
derecha del calentador. El LED de encendido se
encendera durante unos segundos hasta que
toda la pantalla y el calentador estén listos.
Seleccione el modo de calentamiento y los
ajustes correctos.

Una vez que haya terminado de calentar el
componente, fije el extremo magnético de la
sonda a la chapa metalica de la carcasa del
calentador. Esta es la posicion de alojamiento
del sensor de temperatura, situada en la parte
posterior izquierda del calentador.
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6. Funcionamiento

6.1 Interfaz de usuario

Fig. 2: Interfaz de usuario

De izquierda a derecha:

El boton y el LED LOW POWER (baja potencia).
Este boton reduce la potencia del calentador.

Si se selecciona el modo LOW POWER (baja
potencia), se enciende el LED rojo.

El botdn con los simbolos de temperatura/
tiempo es el boton MODE (modo). Este botén
cambia entre el Temperature Mode (modo

por temperatura) y el Time Mode (modo por
tiempo).

Pantalla LED. Aqui se muestra la informacion
del proceso: temperatura objetivo, temperatura
real, codigos de error, tiempo, etc.

Botones MENQOS y MAS. Estos botones
disminuyen o aumentan el valor mostrado en la
pantalla LED.

Boton START/STOP (encendido/apagado) y LED
de calentamiento.

Pulsar para poner en marcha o detener

el calentador. El boton LED esta
permanentemente encendido cuando el
calentador esta calentando.
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6.2 Modo por temperatura

En este modo, los componentes se pueden calentar
a una temperatura determinada.

Si en la pantalla LED aparece °C o °F, esta
seleccionado el Temperature Mode (modo por
temperatura).

La temperatura seleccionada aparece indicada
en la pantalla. La temperatura predeterminada
para los rodamientos es de 110 °C (230 °F).

Si se desea una temperatura distinta, pulse +

0 - para ajustar la temperatura en intervalos de
1°. Mantenga pulsadas las teclas + o - para un
ajuste mas rapido.

Puede ser recomendable calentar los
rodamientos u otros componentes a
temperaturas superiores a 110 °C (230 °F)
para un mayor tiempo de montaje o un ajuste
de interferencia mas apretado. Consulte

las especificaciones del rodamiento para
determinar la temperatura maxima permitida.
Asegurese siempre de que el rodamiento no se
bloguee debido a la excesiva dilatacion del aro
interior en comparacion con el aro exterior.
Asegurese de que la sonda de temperatura esté
montada en el aro interior del rodamiento.
Pulse el boton START/STOP (encendido/
apagado) para poner en marcha el calentador.
Se encendera el LED de calentamiento. Incluso
cuando no pueda oirlo, el componente se esta
calentando.

La interfaz de usuario indica la temperatura
detectada por el sensor de temperatura.
Pueden producirse diferencias de temperatura
entre la parte superior e inferior. Esto se debe a
la mayor influencia de las bobinas de induccion
en la parte inferior del componente. Este efecto
se ajusta automaticamente en las Ultimas
etapas del calentamiento.

Durante el calentamiento, al pulsar el boton
MODE (modo), se muestra el tiempo de
calentamiento.

Una vez alcanzada la temperatura seleccionada,
el rodamiento esta listo para retirarlo. Se
generara una sefal aclstica durante 4 segundos.
Si el componente no se retira ni se detiene el
proceso, la caracteristica de mantenimiento

de temperatura mantendra el componente a
temperatura durante 10 minutos.

Al retirar el sensor de temperatura o la pieza
de trabajo, el proceso de calentamiento se
detendra automaticamente. También se puede
detener pulsando el boton START/STOP
(encendido/apagado).
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e Retire la pieza de trabajo con el equipo
de manipulacion adecuado. No deslice el
componente caliente sobre la superficie de
la interfaz de usuario, ya que esto danara el
calentador.

e El calentador ya esta listo para calentar otra
pieza de trabajo con la misma configuracion.

e Segun el tamano del rodamiento, la sonda
de temperatura puede tardar un tiempo en
registrar el primer aumento de temperatura.
Esto se debe a que el calor proviene
principalmente de la parte inferior del
rodamiento y tarda un tiempo en llegar a la
parte superior.

A IMPORTANTE:
EI TWIM 15 puede calentar componentes hasta

200 °C (392 °F). Si se calienta por encima de estas
temperaturas [por ejemplo, al utilizar el Time Mode

(modo por tiempo)], se puede dafar el calentador.
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6.2.1 Medicion de temperatura

Cuando el calentador no esta en
funcionamiento, es posible medir la
temperatura de la pieza de trabajo pulsando al
mismo tiempo MODE (modo) y START/STOP
(encendido/apagado). Pulse cualquier botén
para cancelar la medicion de temperatura.

La sonda de temperatura es una pieza valiosa
del calentador. Tratela con cuidado y, después
de usarla, para evitar que se dane, le sugerimos
que la coloque en la posicion de alojamiento

de la sonda en la parte posterior izquierda del
calentador.

La superficie de la pieza de trabajo donde se
encuentra la sonda de temperatura debe estar
limpia, seca y debe ser plana. La medicion

en superficies sucias, himedas o curvas dara
lecturas de temperatura erroneas y puede
provocar el sobrecalentamiento de la pieza de
trabajo, o incluso danar el calentador.

Cuando se calienta un componente tras otro
en entornos calidos o con temperaturas muy
altas, la sonda de temperatura puede necesitar
un tiempo adicional para enfriarse antes de
comenzar un nuevo trabajo de calentamiento.
El codigo de error EQ6 puede activarse en ese
momento. Si esto sucede, simplemente deje
pasar un poco de tiempo de enfriamiento sobre
una superficie fria.

6.2.2 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE (modo) y “+” al mismo tiempo para
cambiar entre °Cy °F.

Una vez finalizado un ciclo de calentamiento, el
ajuste de la unidad de temperatura se mantiene
igual, incluso después de desconectar el calentador
de la red eléctrica.
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6.3 Modo por tiempo

Este modo es adecuado para la produccion por
lotes, cuando ya se conoce el tiempo necesario para
calentar una pieza de trabajo a una temperatura
determinada. También se utiliza en casos de
emergencia, cuando falta la sonda de temperatura
0 esta defectuosa. La temperatura de la pieza de
trabajo se debe comprobar con un termémetro
externo, como un TKDT 10.

Sino se monitorea la temperatura, se pueden

producir danios en la placa superior debido a

temperaturas demasiado altas.

e Sjen la pantalla de la interfaz de usuario
aparece °C o °F, pulse el botén MODE (modo)
para seleccionar Time Mode (modo por tiempo).

e Pulse + o — para ajustar el tiempo.

e Pulse el boton START/STOP (encendido/
apagado) para poner en marcha el calentador.
En la pantalla, aparecera el tiempo restante.

e Durante el calentamiento, la temperatura
medida por la sonda (si esta conectada) se
puede visualizar si se pulsa el boton MODE
(modo). Cuando se pulsa de nuevo, aparece otra
vez el tiempo restante.

e Una vez transcurrido el tiempo, se detiene el
calentamiento y se emite una sefal aclstica
durante 4 segundos.

e Retire la pieza de trabajo con el equipo de
manipulacién adecuado.

e EITWIM 15 ya esta listo para calentar otra
pieza de trabajo con la misma configuracion.

A IMPORTANTE:

ELTWIM 15 puede calentar componentes hasta
200 °C (392 °F). No utilice el Time Mode (modo
por tiempo) para superar los 200 °C (392 °F). Si

se calienta por encima de estas temperaturas, se
podria dafar el calentador.

No deje el calentador sin vigilancia en el Time Mode
(modo por tiempo).

SKF recomienda no calentar a mas de

80 °C (175 °F) aquellos rodamientos que estan
protegidos con sellos o placas de proteccion.

Sin embargo, si es necesario alcanzar temperaturas
mas altas, comuniquese con SKF.

38 ES

6.4 Seleccion del modo de componentes
diferentes de los rodamientos

Hay un modo de componentes diferentes de los
rodamientos disponible. En este modo, toda la
potencia se centra principalmente en la pieza mas
interna del componente, donde se encuentra el
ajuste de interferencia con el eje.

Este modo tiene por objeto acelerar el calentamiento

de componentes diferentes de los rodamientos; sin

embargo, puede ocurrir que este beneficio no se
consiga debido a la geometria especifica de la pieza
de trabajo que se va a calentar.

Los modos normales estan disefiados para

rodamientos.

En estos casos, el TWIM 15 calienta el aro interior y

el exterior de forma independiente, para mantener

una pequena diferencia de temperatura y evitar
tensiones internas debidas a una excesiva dilatacion
térmica del aro interior en comparacion con el aro
exterior.

e Pulse simultaneamente los botones LOW
POWER (baja potencia) y “+” para activar
el modo de componentes diferentes de los
rodamientos. Una vez seleccionado, parpadeara
el LED LOW POWER (baja potencia).

e Ahora, se pueden seleccionar los modos
Time (tiempo) o Temperature (temperatura).

e La capacidad maxima de temperatura de
calentamiento del calentador depende de las
dimensiones y el peso del componente. En caso
de duda, consulte a su especialista de SKF.

e Pulse nuevamente los botones LOW POWER
(baja potencia) y “+” para desactivar el modo.
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6.5 Seleccion del nivel de potencia

La forma, el peso, el tamanio y los juegos internos
afectan al tiempo necesario para calentar un
rodamiento. La gran variedad de rodamientos
impide la posibilidad de establecer un nivel de
potencia especifico para cada tipo. En su lugar, se
ofrecen las directrices siguientes:

e Enel caso de rodamientos con placa de
proteccion o sellados con inserciones metalicas,
se debe seleccionar siempre un modo
LOW POWER (baja potencia). Los aros metalicos
ligeros pueden calentarse mucho mas rapido
que el resto del componente. Esto podria dafar
el rodamiento o el propio calentador debido a
temperaturas demasiado altas.

e En el caso de rodamientos muy pequenos,
la potencia del TWIM 15 se reduce
automaticamente.

Si se detecta un calentamiento demasiado
rapido, se debe seleccionar un modo

LOW POWER (baja potencia). Si el componente
se calienta mas rapido de lo que puede leer la
sonda de temperatura, el componente podria
alcanzar temperaturas superiores al nivel
deseado.

e Enelcasodel TWIM 15, el calentamiento de
rodamientos con un juego interno reducido
(C1 o0 C2) o rodamientos precargados no es un
problema.

Si se detecta una diferencia de temperatura
demasiado alta, se debe seleccionar un modo
LOW POWER (baja potencia).

El calentamiento lento favorece la dilatacion
uniforme del rodamiento, y se evita asi que este
resulte danado.

Es posible seleccionar los modos de baja potencia

presionando el botdn LOW POWER (baja potencia).
La pantalla indicara el nivel de potencia seleccionado.
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7. Caracteristicas de seguridad

EITWIM 15 esta equipado con las siguientes

caracteristicas de seguridad:

e Proteccion automatica contra
sobrecalentamiento del calentador.
El calentador tiene varios sensores de
temperatura internos para protegerse. En caso
de que la temperatura medida por uno de
ellos sea demasiado alta, automaticamente se
toman medidas para detener la situacion. Por
ejemplo, el calentador puede bajar la potencia
o detenerse. En cualquier caso, el usuario debe
monitorear el proceso, ya que es posible que no
se detecten a tiempo aumentos de temperatura
demasiado rapidos.

e Proteccion contra sobrecorriente.
El calentador tiene un fusible incorporado.

e Advertencia de superficie demasiado
caliente.
Aparecera el mensaje “hot” (caliente) en la
pantalla cuando la temperatura de la superficie
de la placa superior sea aproximadamente
superior a 60 °C (140 °F).

e Deteccion de sonda de temperatura
defectuosa.
En el Temperature Mode (modo por
temperatura), el calentador dara un error
y se detendra si no se detecta un aumento
de temperatura.

NOTA:

Para aumentar el tiempo hasta el error EQ5 en un
50%, pulse simultaneamente los botones “Mode”
(modo) y “-”. En la pantalla, aparecera brevemente
“t1.5" cuando se active, y “t1.0” cuando se desactive
de nuevo.

Este ajuste se debe elegir para cada trabajo de
calentamiento individual.
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8. Resolucion de problemas

Es posible que se produzca una falla en el
calentador. Si esto sucede, eche un vistazo a las

siguientes opciones:

e El calentador no se enciende en absoluto. e Seindicara una falla del sistema mediante

Asegurese de que el calentador esté
correctamente conectado a la fuente de
alimentacion y de que el portafusibles esté

correctamente montado. Si el portafusibles
esta ligeramente fuera de lugar, la corriente

no pasara.

Codigo de error
EOO

EO1

E02

EO03

EO4

EO5
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Falla

No se detecta pieza de trabajo

- Pieza de trabajo demasiado
pequena

- Durante el calentamiento, la pieza
se ha desplazado

Defecto de hardware

- No hay comunicacion desde la
electronica interna

- Danos en el cableado

Falla de ventilador
- Ventilador danado
- Danos en el cableado del ventilador

Bobinas sobrecalentadas

- Uso demasiado intenso sin tiempo
para enfriarse

- En el arranque, el sensor de
temperatura de la bobina esta
danado

Electronica de potencia

sobrecalentada

- Uso demasiado intenso sin tiempo
para enfriarse

Aumento de temperatura

demasiado lento

- Sonda de temperatura no fijada al
componente

- Pieza de trabajo fuera de rango
(demasiado grande o pesada para
la capacidad de calentamiento)

una senal aclstica y aparecera uno de los
siguientes codigos de falla en la pantalla de la
interfaz de usuario:

Accion para solucionarlo

- Aseglrese de que la pieza de
trabajo esté dentro del rango de
funcionamiento (peso y tamanio)

- Coléquela centrada y no la mueva
durante el calentamiento

Devolver al revendedor

Devolver al revendedor

Retire la pieza de trabajo

- No apague el calentador para
permitir que el ventilador lo
enfrie. El error se borrara
automaticamente

- De lo contrario, devolver al

revendedor

Retire la pieza de trabajo

- No apague el calentador para
permitir que el ventilador lo
enfrie. El error se borrara
automaticamente

- De lo contrario, devolver al

revendedor

Aseglrese de que el termopar
esté correctamente montado (en
una superficie plana y limpia)

- Aumente el tiempo de seguridad
hasta el error pulsando
simultdneamente MODE (modo) y
"-" para los componentes de gran
tamano
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Codigo de error
E06

EQ7

EO8

E10

E11

E12

akF

Falla

Termopar faltante o no valido

- La sonda de temperatura no esta
conectada o esta dafiada

- La sonda de temperatura se ha
retirado durante el funcionamiento

- La sonda de temperatura aln se
esta enfriando de un trabajo de
calentamiento anterior

Falla de electronica de potencia
- Perturbacion electronica
- Dafios electronicos

Voltaje de suministro eléctrico fuera

de rango

- Pico de voltaje eventual

- Fuente de alimentacion fuera de
tolerancia (10%)

Temperatura ambiente

fuera de rango

- Rango de funcionamiento entre
0-40 °C (32-104 °F)

Sin datos de calibracion

- Falla de electronica

Fuente de voltaje incorrecta
- Voltaje fuera del rango de
calibracion

Accion para solucionarlo

Compruebe la conexion del
termopar y los danos en los cables
Si estan dafiados, utilice el

Time Mode (modo por tiempo) y
utilice un termometro externo

No retire la sonda durante el
funcionamiento

Deje pasar un poco de tiempo

de enfriamiento hasta que se
estabilice la lectura de la sonda de
temperatura

Reinicie el calentador

Sustituya el circuito de
alimentacion (envie al revendedor)

Reinicie el calentador
Compruebe que el suministro
eléctrico tenga el nivel correcto

Aseglrese de que el calentador
esté dentro del rango de
temperatura

Utilicelo en interiores y evite el sol

Devolver para recalibracion

Compruebe la version de voltaje
del calentador

Compruebe el voltaje de la fuente
de alimentacion
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9. Etiquetas de advertenciay
seguridad

Etiqueta de advertencia  Significado

Utilice guantes de proteccion contra el calor
En caso de quemarse los dedos, solicite primeros auxilios cuando sea necesario.

Riesgo de pellizcarse los dedos
Se debe tener especial cuidado al colocar los componentes sobre el calentador o al
transportarlos.

Lea siempre las instrucciones de uso

Radiacién de campo electromagnético
El calentador emite un campo magnético. Mientras calienta, es necesario mantener una
distancia de 30 cm (1 ft) entre el usuario y el calentador.

Riesgo si existen implantes metalicos en el cuerpo del usuario
Debido al campo magnético, las personas con implantes deben respetar una
distancia de seguridad adicional.

Superficies calientes
Hay superficies calientes en el calentador, como el elemento calentado, pero también
el propio calentador puede calentarse. Tome las medidas preventivas adecuadas.

Riesgo para las personas que lleven marcapasos
Debido al campo magnético, las personas que lleven marcapasos deben respetar
una distancia de seguridad adicional.

@A B8 PO
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10. Piezas de repuesto

Designacion Descripcion
TWIM 15-3 Sonda magnética tipo K de 400 mm (1.31 ft)

11. Accesorio

Designacion Descripcion

TWIM 15-BAG Bolsa de transporte y almacenamiento para TWIM 15
Tamano: 450 x 450 x 100 mm
Color: Negro

Material: Exterior - Poliéster (1680D) / Interior - Goma EVAy PU

A OBSERVACIONES:

e La bolsa no protege al calentador de los
impactos fuertes.

e No use el calentador adentro de la bolsa.

e La bolsa no es resistente al calor; no coloque
rodamientos calientes contra ella ni dentro de
ella.

e Labolsa TWIM 15-BAG es un accesorio
opcional al calentador de induccion TWIM 15.

12. Mantenimiento y eliminacion

e Almacene el calentador en un lugar seco, con
poca humedad (0-95% sin condensacion).

e Almacene y transporte el calentador dentro
de un rango de temperatura de 0-50 °C
(32-122 °F).

e Mantenga el calentador limpio con un pano
suave y seco. Elimine todas las gotas de aceite
que puedan quedar después del uso. Fig. 3 y 4 — Bolsa de transporte y almacenamiento para

e El calentador no requiere ningiin TWIM 15
mantenimiento especifico ni calibracion regular.

e No intente reparar el calentador por su cuenta.
Dirfjase a su persona de contacto o distribuidor
de SKF si observa mal funcionamiento o
necesita una reparacion preventiva.

e El calentador se calibra durante la produccion.
Si se realizan algunas reparaciones, es
necesario recalibrar el calentador.

e En caso de eliminar el calentador, tome las
medidas necesarias p