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Сварочный пруток из полиэтилена низкого давления. 

 Паспорт и инструкция по эксплуатации. 
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1. НАЗНАЧЕНИЕ 
 
1.1 Пруток для ручного сварочного экструдера из полиэтилена низкого давления (далее по 
тексту – пруток ПНД) необходим в качестве присадочного материала для сварки изделий 
технического, бытового назначения, товаров народного потребления, в том числе изделий, 
контактирующих с пищевыми продуктами. Выполнен методом экструзии в форме 
окружности или трехгранный, однородного сечения по всей длине. Поставляется в бухте. 
1.2 Изделие предназначено для эксплуатации при температуре окружающей среды от +15°С 
до + 25°С.  
 
 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
 
2.1 Изделие должно соответствовать требованиям настоящего паспорта и технической 
документации.  
2.2 Внешний вид, цвет, профиль (сечение) должны соответствовать технической 
документации и контрольным образцам, утвержденными в установленном порядке.  
2.3 Пруток изготавливается в бухтах массой 5,0±0,1кг и 10,0 ±0,1кг. 
2.4 Диаметром 4±0,15мм. 
2.3.4 Нормы показателей качества прутков должны соответствовать требованиям, 
указанным в таблице 2. 

 
Т а б л и ц а 2 

 

Наименование показателя ПП, тип ПЭНД, тип Метод испытаний I II I II 
Плотность, кг/м3 900-930 900-930 940-970 940-970 По ГОСТ 15139 
Модуль упругости при изгибе, 
МПа 

750÷1200 1200÷1600 610÷1600 610÷1600 По ГОСТ 9550 

Температура размягчения по 
Вика при нагрузке 10 Н, °C, не 
менее 

126-150 150-154 120 120 По ГОСТ 15088 

Температура тепловой 
деформации при нагрузке 0,46 
Н/мм2, °C 

64-90 90-96 - - По ГОСТ 12021 

Тангенс угла диэлектрических 
потерь при частоте 106, Гц, не 
более 

3×104 3×104 2÷7×104 2÷7×104 По ГОСТ 22372 

Диэлектрическая 
проницаемость при частоте 
106 Гц 

2,0÷2,3 2,0÷2,3 2,4 2,4 По ГОСТ 22372 
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Наименование показателя ПП, тип ПЭНД, тип Метод испытаний I II I II 
Электрическая прочность (при 
толщине образца 1 мм), 
кВ/мм, не менее 

36 36 35 35 По ГОСТ 6433.3 

Линейный коэффициент 
термического расширения, 
1/°С 

130÷180×10-6 200÷250×10-6 По ГОСТ 15173 

 
2.3.3 Поверхность прутков должна быть ровной и гладкой. Цвет изделий должен быть 

однотонным, без цветовых пятен и включений. 
Дефекты поверхности (подтеки, наличие не расправляющихся (запрессованных) складок, 

проколов, трещин) и разнотонность цвета не допускаются. 
Допускаются незначительные дефекты экструзии: полосы, риски и т.д. 
2.3.4 Прутки должны быть обрезаны с двух сторон. Рез должен быть перпендикулярным к 

оси прутка и не иметь значительных заусенцев. 
 
2.2 Технические характеристики Изделия:  

Наименование параметра Бухта прутка 
Габаритные размеры, мм 
Материал изделия 

600*600*100 
Полиэтилен 

 
3. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ 

 
 3.1 Изделие должно эксплуатироваться по назначению. При эксплуатации соблюдать 
температурные режимы сварки  
3.2 При использовании ручного сварочного оборудования необходимо соблюдать правила 
техники безопасности.  
 
 

4. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ 
 

5.1 Комплект поставки – партия (количество упакованных изделий) должен 
 соответствовать контракту, заказу, договору или иному документу, согласованному 
 потребителем и поставщиком в установленном порядке. 

5.2 В комплект поставки продукции должны входить эксплуатационные (товарно-
сопроводительные) документы, вид которых устанавливается предприятием-изготовителем 
и (или) потребителем 
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5. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ 

 
5.1 Изделие поставляется в упакованном виде.  
5.2 Изделие распаковать. Вставить край прутка в экструдер/насадку фена. Пруток готов к 
сварке. 
 
 

6. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

6.1 Изделие не требует технического обслуживания в процессе эксплуатации.  
6.2 Пруток разрешается транспортировать в упакованном виде всеми видами транспорта в 
крытых транспортных средствах, а также в контейнерах, в соответствии с правилами 
перевозок грузов, действующими на каждом виде транспорта. 
6.3 Изделия хранить в упакованном виде при температуре воздуха от -30°С до +40°С. 

 

7. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ 

Изделие для товарного регенерата признан годным для эксплуатации.  

Дата выпуска 03.08.2024г. число, месяц, год  

№ партии 95467 Кол-во: 28 шт.  

 

  

М.П. __________________Исмаилов А.М. (подпись лица, ответственного за приемку) 
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