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PL EN DE RU
PL
1. stacja lutownicza
2. lutownica
3. grot

4. kabel zasilajacy

5. nakfadka ochronna

6. nagrzewanie

7. funkcja

8. programowanie

9. wyswietlacz

10. wigcznik

11. podstawka lutownicy

UA

1. nasnbHa cTaHuis
2. naanbH1K

3. HaKOHEYHIK

4. kabenb X1BneHHs
5. 3axvicHa Haknagka
6. HarpiBaHHs

7. coyHkuis

8. nporpamyBaHHs

9. ancnneit

10. BUMMKaY

11. ninctaska nasnbHuka

SK

1. spajkovacia stanica
2. spajkovacka

3. hrot

4. napéjaci kabel

5. ochranny nadstavec
6. zohrievanie

7. funkcia

8. programovanie

9. displej

10. zapina¢

11. podstavec spajkovacky

FR

1. Poste a souder

2. Fer a souder

3. Panne

4. Cordon d'alimentation

5. Capuchon de protection
6. Chauffage

7. Fonction

8. Programmation

9. Ecran

10. Interrupteur marche-arrét
11. Embase du fer a souder

BG

1. nosinHa cTaHums

2. NOANHMK

3. yoBKka

4. 3axpaHgaLl kaben

5. 3alUnTHa kanauka

6. 3arpssaHe

7. yHKUMS

8. nporpamupaxe

9. gucnnei

10. 6YTOH 3a BKnio4BaHe
11. nocTaBka 3a NOANHMK
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EN

1. soldering station
2. soldering iron

3. tip

4. power cord

5. protective cap
6. heating

7. function

8. programming

9. display

10. power switch
11. soldering iron stand

LT

1. litavimo stotelé

2. lituoklis

3. antgalis

4. maitinimo laidas

5. apsauginis dangtelis
6. Sildymas

7. funkcija

8. programavimas

9. ekranas

10. jungiklis

11. lituoklio pagrindas

HU

1. forrasztdallomas
2. forrasztopaka

3. forrasztohegy

4. tapkabel

5. véddsapka

6. fiitéelem

7. funkcio

8. programozas

9. kijelzé

10. kapcsolégomb
11. forrasztéallomas talpa

IT

1. stazione di saldatura

2. saldatore

3. punta

4. cavo di alimentazione
5. cappuccio di protezione
6. riscaldamento

7. funzione

8. programmazione

9. display

10. pulsante di accensione
11. supporto del saldatore

PT

1. estagdo de soldadura

2. ferro de soldadura

3. ponta

4. cabo de alimentagéo

5. tampa de protegéo

6. aquecimento

7. fungéo

8. programagéo

9. visor

10. Interruptor de alimentagéo
11. Suporte do ferro de soldadura

DE

1. Létstation

2. Lotkolben

3. Spitze

4. Netzleitung

5. Schutzkappe

6. Heizung

7. Funktion

8. Programmierung
9. Display

10. Ein-/Aus-Taste
11. Létkolbenablage

Lv

1. Lodésanas stacija
2. Lodamurs

3. Uzgalis

4. Baro3anas kabelis
5. Aizsargvacind

6. Sildisana

7. Funkcija

8. Programmésana
9. Displejs

10. Sledzis

11. Lodamura paliktnis

RO

1. statie de lipit

2. ciocan de ipit

3. varf

4. cablu electric

5. capac de protectie

6. incalzire

7. functie

8. programare

9. afisaj

10. comutator de alimentare
11. suport pentru ciocanul de lipit

NL

1. soldeerstation

2. soldeerbout

3. soldeerstift

4. stroomkabel

5. beschermende hoes
6. verwarming

7. functie

8. programmering

9. display

10. schakelaar

11. soldeerboutstandaard

HR

1. stanica za lemljenje
2. lemilica

3.vth

4. kabel za napajanje
5. napajacki kabel

6. grijanje

7. funkcija

8. programiranje

9. zaslon

10. prekidac

11. baza lemilice

ORY GINALNA

RU

1. nasnbHas cTaHuus
2. nasnbH1K

3. HaKOHEYHUK

4. kabenb nuTaHns

5. 3alUMTHas Haknaaka
6. Harpes

7. yHKums

8. nporpammupoBatme
9. pucnnei

10. BblknioyaTenb

11. noAcTaBka Ans nasnbHuka

cz

1. pajeci stanice
2. pajecka

3. hrot

4. napéjeci kabel
5. ochranny kryt
6. ohrev

7. funkce

8. programovani
9. displej

10. vypina¢

11. stojanek na pajecku

ES

1. estacion de soldadura
2. soldador

3. punta

4. cable de alimentacion
5. tapa protectora

6. calentamiento

7. funcién

8. programacion

9. pantalla

10. interruptor de encendido
11. base del soldador

GR

1. 1aBu6G oUYKOMnaNg
2. KoMnpI

3. pom

4. xahwdio Tpopodoaiag
5. TIpOOTOTEUTIKG KOTTAKI
6. 8¢ppavon

7. Nerroupyia

8. TTpoypappaTIou6g

9. 066vn

10. dlakdTrmg Aeimoupyiag
11. Bdon koAAnTNpIOU

AR
Al 2
A
Aall
FEUANESS
Gy elh
Gl
s
il A
a4
Jaedtl plie )
alll Al dda N

£ o e -



PL EN DE RU UA LT LV CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG PT HR AR

Przeczyta¢ instrukcje
Read the operating instruction

Bedienungsanleitung durchgelesen

TpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTars iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg
Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies
AiaBdoTe Tig 00nyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrucdes

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCS 3aLUMUTHBIMYU O4KaMi
KopucTyitTech 3axucHumu okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnaipotoifjoTe Ta yuahid TpooTaaiag
W3nona3BaiiTe 3awwuTHM 04Mna

Usar 6culos de protegéo

Procitajte priruénik Koristite zastitne naocale
alalt i A @ jlas pasiul

)i

—
Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den ortlichen Behtrden oder
Ihrem Handler.

JTOT CUMBON MH(DOPMUPYET O 3arpeTe NOMELLATL 3HOLLEHHOE ANEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpYA0BaHME (B TOM YMCTe BGaTapen 1 akkyMynsaTopsl) BMECTE C ApyriMi
OTXOfaMM. Vi3HolueHHoe 0GOpyROBaHue AOMKHO COBMPATLCA CENMEKTUBHO 1 nepedaBaTbes B Touky cBopa, YToBbl 0BECneunTs ero nepepaboTky 1 yTunu3aLmio, Ans
Toro, 4ToGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, 1 YMEHBLUNTL UCTOMb30BaHHE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbIli BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COREPKALLMXCS B
3MEKTPUYECKOM 1 3NIEKTPOHHOM 0GOPYAOBAHNM, MOXET MPEACTABNATH Yrpo3y ANs 3A0POBbS YENoBeKa, 1 MPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHUAM B OKpyXalolLeV cpefe.
[lomaluHee X03SICTBO UIPaeT BaHyl0 pofb MpW MOBTOPHOM WCMOMb30BAHWM M YTUIM3ALMM, B TOM YMCTIe, YTUNM3ALMA U3HOLIEHHOTO oBopyaoBaHus. MoapoBHyio
VH(OPMALVIO O NPaBIUNbHbIX METOAAX YTUNM3ALIMM MOXKHO NOMY4MTb Y MECTHBIX BNAcTedt Ui y NpoaasLa.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60pOHy POMILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOTO 0bnapHaHHS (B TOMY YMCTi akyMynsiTopiB), Y TOMy WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO GyTn BUGIPKOBO 3i6paHo | NepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepoBky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MEHLLIMTA
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCIB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, O MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPoHHOMY 0BnaaHaHHi, Moxe npefcTaBnATH Hebeaneky ANs 340POB'A NIOAMHM | BUKNMKATI HEraTMBHI 3MiHYM B HABKOMMILHBOMY CepefoBuLL. FoCnoaapcTeo Biairpae
BaX/UBY POIb Y PO3BUTKY MNOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBIEHHS, BKIKO4al0UY YTUNi3aLiio BIUKOPUCTAHOrO oBnaaHaHHs. Binblu AeTanbHY iHhopmaLiio npo npasumbHi
METOAM YTUNi3aLlii MoXHa oTpuUMaTy y MicLiesoi Bnaay abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuper vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

INSTRUKCUJA ORYGINALNA —
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Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmenguje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpecnych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, moze ohrozovat ludské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma déleZit tlohu v procese opétovného pouzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbolum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznélt elektromos és elektronikus késziiléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(jtopontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készilékben talalhatd veszélyes dsszetevék ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozéasaban és Ujrahasznositasaban. Az jrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d’assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 o0pBoro deixvel OTI amayopeUeTal N OTOPEIYN XPNOIKOTIONUEVOU NAEKTPIKOU Kal NAEKTpovIKOU €E0TTAIOHOU (OUPTIEPIAGUBAVOPEVWY TWY PTTATOPIWY KOl
OUOOWPEUTWV) e GAa améPAnTa. O xpnaoipotroloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémer va cuMéyeTal EMAEKTIKG kal va amooTéAeTal oe onpeio auMoyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUkAwor Tou kai N avaktnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xpriong Twv QuoIkWy Topwv. H avegéheykTn ameheuBépwon emkivuvwy
OUOTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG GOTTAIOO pTTopei var amoteAéoel ammelhr yia v avBpwTiv uyeia Kai va TTPoKaAéael apvnTikéG ahayég
aT0 QuUaIKO TrEpIBGAAOv. To voikokupid dladpapariCel onpavTikd pého oty oupBOAY oTnV ETTavaypnoIPoToiNaN Kal avakTon, CUpTEPIAaUBavopévng TG avakikAwong,
Xpnotpotronpévou egomhiopiou. Ma TepiooéTepeg TANPOPOpiES OXETIKA pie TIG KATAANAEG pEBEBOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE pIE TIG TOTTIKEG APXES 1 TOV TTWANTH.

To3u CUMBON MH(DOPMUPE, Ye M3XBLPIIAHETO Ha M3XaBEHOTO ENEKTPUECKO U eekTPOHHO 0BopyABaHE (BKIHUMTENHO GaTepun 1 akymynaTopu) 3aeaHo ¢ GutosuTe oTna-
AbL e 3abpareHo. Maxabexoto obopyasate Tpsibsa Aa ce cuOupa OTAENHO U Aa Ce Npefaje B NyHkTa 3a cbbupate Ha Takua OTNagbLM, 3a A4a Ce OCUTYpU HEroBOTO
PeLvKnMpaHe 1 oroN30TBOPsBaHe, fia Ce Hamari KONMYeCTBOTO Ha OTMabLuTe 1 Aa Ce HaMany pasxofa Ha MPUPOAHY pecypey. HeKoHTpOnMpaHoTOo unyckake Ha onackn
CbCTaBKM, CbAbPXALLM Ce B eNIEKTPUYECKOTO 1 eNEKTPOHHOTO 0GOpY/ABaHeE, MOXe Aa NPEACTaBNsBa 3annaxa 3a HoBeLUKOTO 3ApaBe U fa NPUIMHY OTPULIATENHI POMEHN B
okonHaTa cpefia. [loMakvHCTBOTO Urpae BaxHa pornst B NpUHOCA 3a NOBTOpHaTA YNoTpeda i 0nomn3oTBOpsIBAHETO, BKIIOYUTENHO PELIMKIMPAHETO Ha 3xabeHoTo oBopyaBaHe.
3a noBeve MH(hOpMaLWst OTHOCHO MPaBUHUTE METOAM 3a PELIMKIMPaHE, MONS, CBbPXETE Ce C MECTHUTE BNacT Ui ¢ Npofasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagdo de recursos naturais. A libertagdo ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elekiricna i elektronicka oprema (ukljuCujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrzanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavljati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Kuéanstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljucujuci recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Stacja lutownicza jest urzadzeniem elektrycznym, przeznaczonym do lutowania, taczenia za pomocg lutowania materiatow me-
talowych z wykorzystaniem spoiw cynowo - otowiowych oraz bezotowiowych do lutowania miekkiego. Dzigki wymiennym grotom
i regulacji temperatury mozliwe jest lutowanie drobnych elementéw elektrycznych i elektronicznych bez ryzyka przegrzania. Pro-

dukt nie jest przeznaczony do zastosowan komercyjnych. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca wyrobu zalezna jest od
wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z nalezy przeczytac calg instrukcje obstugi i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

Stacje lutownicze dostarczane sa w stanie kompletnym, ale przed pierwszym uzyciem wymagaja montazu opisanego w dalszej
czesci instrukcii.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82462
Napiecie znamionowe [V~] 110 - 240
Czestotliwos¢ znamionowa [Hz] 50 - 60
Moc znamionowa W] 75
Napiecie zasilajgce lutownice [Vd.c] 24
Temperatura grotu [°C] 90 - 480
Stabilnos¢ temperatury [°C] +-2
Klasa izolacji |
Masa [kq] 047
Rezystancja grot - masa [Q] <2
Napiecie grot - masa [mV] <2
Bezpiecznik 6A/250V, typ FBAL250V

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Nieuwazne uzywanie sprzetu moze by¢ przyczyng pozaru, dlatego tez: nalezy zacho-
wac ostroznos¢ podczas uzytkowania sprzetu w miejscach, w ktdrych znajdujg sie ma-
teriaty palne; nie nalezy kierowac strumienia gorgcego powietrza oraz nie przyktadac
grotu lutownicy w to samo miejsce przez diuzszy czas; nie uzywac sprzetu w obecnosci
atmosfery wybuchowej; nalezy mie¢ $wiadomosc¢, ze ciepto moze by¢ przenoszone do
materiatow palnych bedgcych poza polem widzenia; po uzyciu sprzetu nalezy umiescic
go na jego podstawce i pozostawi¢ do ostygniecia przed przechowywaniem; nie pozo-
stawia¢ wigczonego sprzetu bez nadzoru.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy korpus obudowy oraz kabel zasilajgcy i wtycz-
ka nie sg uszkodzone. W przypadku stwierdzenia uszkodzen zabrania si¢ dalszej pracy.
Niniejszy sprzet nie moze by¢ uzytkowany przez dzieci. Dzieci nie powinny bawic sie sprze-
tem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac czyszczenia i konserwacji sprzetu. Niniej-
szy sprzet nie moze by¢ uzytkowany przez osoby o obnizonych mozliwo$ciach fizycznych,
umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli nie zostanie zapew-
niony nadzér lub instruktaz odnosnie uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob tak, aby
zwigzane z tym zagrozenia byty zrozumiate.
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Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w warunkach wysokiej wilgotnosci. Temperatura
w miejscu uzytkowania urzadzenia musi sie zawiera¢ w przedziale 0 °C + +40 °C, a wilgot-
nos¢ wzgledna musi by¢ ponizej 70% bez kondensacji pary wodnej. Urzadzenie nie moze
by¢ narazone na dziafanie opadow atmosferycznych.

Przed podigczeniem urzadzenia do zasilania nalezy sie upewnic, ze napiecie, czestotliwosé
i wydajnos¢ sieci zasilajgcej odpowiadajg wartosciom widocznym na tabliczce znamionowej
urzadzenia. Wtyczka musi pasowac do gniazdka. Zabronione jest jakiekolwiek przerabianie
wiyczki lub gniazdka celem dopasowania do siebie. Urzadzenie musi by¢ podtgczony bez-
posrednio do pojedynczego gniazdka sieci zasilajgcej. Zabronione jest korzystanie z prze-
diuzaczy, rozgateznikow i gniazd podwajnych. Obwdd sieci zasilajgcej musi by¢ wyposazo-
ny w zabezpieczenie 16 A. Unika¢ kontaktu kabla zasilajgcego z ostrymi krawedziami oraz
gorgcymi przedmiotami i powierzchniami. Podczas pracy urzadzenia kabel zasilajgcy musi
by¢ zawsze w petni rozwiniety, a jego potozenie nalezy ustali¢ tak, aby nie stanowit przeszko-
dy w trakcie obstugi urzadzenia. Utozenie kabla zasilajacego nie moze powodowac ryzyka
potkniecia. Gniazdko zasilajgce powinno znajdowac sig w takim miejscu, aby zawsze byta
mozliwo$¢ szybkiego odtgczenia wtyczki kabla zasilajgcego urzadzenie. Podczas odtgcza-
nia wtyczki kabla zasilajgcego zawsze nalezy ciggngC za obudowe wtyczki, nigdy za kabel.
Jezeli kabel zasilajgcy lub wtyczka ulegng uszkodzeniu, nalezy je natychmiast odtgczy¢ od
sieci zasilajgcej i skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem producenta celem wymiany.
Nie uzywa¢ produktu z uszkodzonym kablem zasilajgcym lub wtyczka. Kabel zasilajacy lub
wtyczka nie mogq zosta¢ naprawione w przypadku uszkodzenia tych elementow nalezy je
wymieni¢ na nowe pozbawione wad.

OSTRZEZENIE! Elementy metalowe urzadzenia mogg by¢ gorgce w trakcie uzycia oraz
zaraz po uzyciu. Nie nalezy ich dotykac gdyz grozi to powaznymi poparzeniami. Odczeka¢
do ostygniecia elementéw urzadzenia. Jezeli zajdzie potrzeba przeniesienia tych elementow
przed ostygnieciem, nalezy stosowac rekawice zabezpieczajace przed skutkami dziatania
wysokiej temperatury. Upewnic sie, Ze podtoga w poblizu miejsca uzytkowania urzadzenia
nie jest sliska. Pozwoli to unikngC poslizgniecia, ktére moze spowodowaé grozne urazy. Ni-
gdy nie zatykaC ani nie ogranicza¢ przepustowosci otworéw wentylacyjnych. Nie uzywaé
urzadzenia w tazience lub nad wodg. Nie dotykac grotu, moze to by¢ przyczyng oparzen. Po
uzyciu poczekaé do ostygniecia narzedzia, przed jego sktadowaniem. Nie nalezy przyspie-
sza¢ w zaden sposob procesu samoczynnego chtodzenia elementdw urzadzenia.

OBSLUGA URZADZENIA

UWAGA! Montaz wyposazenia moze by¢ dokonywany tylko przy odigczonym napieciu zasilajgcym. Wyciagna¢ wtyczke prze-
wodu narzedzia z gniazda sieciowego! Przed montazem i demontazem urzadzenia nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie elementy
zostaly ostudzone.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy upewni¢ sie, ze wigcznik stacji lutowniczej znajduje sie w pozycji wytaczony - O.

Instalacja / wymiana grotu
Wybra¢ odpowiedni grot i umiesci¢ go w otworze lutownicy w sposdb przedstawiony na ilustracji (Il). Koicéwka grota powinna
znajdowac si¢ na zewnatrz lutownicy.

UWAGA! Nalezy zachowa¢ szczegélng ostrozno$¢ podczas wymiany grotu. Grot lutownicy moze by¢ goracy w trakcie uzycia
oraz zaraz po uzyciu. Nie nalezy dotyka¢ grotu gdyz grozi to powaznymi poparzeniami. Zaleca sie odczeka¢ do catkowitego osty-
gnigcia grotu oraz elementéw lutownicy. Nie nalezy przyspiesza¢ w zaden sposdb procesu samoczynnego chtodzenia elementow
urzadzenia. Jezeli zajdzie potrzeba wymiany grotu przed ostygnieciem, zawsze nalezy stosowaé rekawice zabezpieczajace przed

I NS TRUKCJA ORYGINALNA




PL

skutkami dziatania wysokiej temperatury oraz uzy¢ dotgczonej w zestawie naktadki ochronnej do pomocy przy wymianie grotu.
Grot pozostawi¢ do catkowitego ostygniecia umieszczajac go w jednym z otworéw w tylnej czesci podstawki lutownicy.

Wymiana bezpiecznika (Ill)

Kabel zasilajacy stacje lutowniczg musi by¢ odtgczony od urzadzenia. W gniezdzie zasilania umieszczona jest wysuwana za-
$lepka w ktorej znajduje sie bezpiecznik oraz bezpiecznik zapasowy. Aby wymieni¢ bezpiecznik nalezy ostroznie zdemontowac
zaslepke tak, aby nie uszkodzi¢ gniazda zasilania. Wymieni¢ bezpiecznik. Parametry bezpiecznika znajdujg si¢ w tabeli z danymi
technicznymi. Zabrania si¢ stosowania bezpiecznika o innych parametrach niz te, ktére sg podane w tabeli z danymi techniczny-
mi. Wsung¢ zaslepke na miejsce.

Montaz elementéw wyposazenia

Do gniazda z tylu obudowy stacji lutowniczej podtaczy¢ wtyczke kabla lutownicy (V). Wtyczka posiada taki ksztatt, aby mozna ja
byto podtgczy¢ tylko w jeden, prawidtowy sposdb. Potgczenie zabezpieczy¢ przez nakrecenie metalowego pierscienia wtyczki na
gwint wokot gniazda w obudowie stacji lutownicze;.

Lutownice umiesci¢ w podstawce (V).

Do gniazda z tytu obudowy podiaczy¢ kabel zasilajacy. Wtyczka posiada taki ksztatt, aby mozna jg byto podiaczy¢ tylko w jeden,
prawidtowy sposob (1V).

Stacje ustawi¢ w miejscu pracy np. na stole w taki sposéb, aby byt zapewniony fatwy dostep do elementéw sterujgcych, a odczyt
wyswietlacza nie byt niczym przestoniety (V1). Podstawke lutownicy nalezy umiesci¢ w poblizu stacji tak, aby byt zapewniony
swobodny dostep do lutownicy, a grot lutownicy podczas pracy, przechowywania na podstawce oraz przemieszczania lutownicy
w trakcie pracy nie zetknat sig w sposdb niezamierzony z zadnym przedmiotem. Ze wzgledu na wysoka temperature grotu nalezy
zachowac co najmniej 10 cm wolnej przestrzeni wokdt podstawki. Podstawka powinna by¢ umieszczona na podtozu odpornym
na wysoka temperature. W podstawce jest specjalny otwdr w ktdrym nalezy umiesci¢ wiéry mosiezne do oczyszczania grotu.
Zagtebienie podstawki nalezy umiesci¢ w obudowie podstawki (VII). Gabke przeznaczong do oczyszczania grotu w trakcie pracy
nalezy umiesci¢ w zagtebieniu podstawki. Gabka powinna by¢ wilgotna, ale nie mokra przez caly okres pracy. Zapobiegnie to
uszkodzeniu grotu.

Dopiero po ustawieniu stacji i podstawki, oraz wyprébowaniu pracy mozna stacje podtaczy¢ do zasilania.

Uruchomienie i wyfgczenie urzadzenia

Urzadzenie uruchamia sie przestawiajac wigcznik zasilania w pozycje wigczony — I. WySwietlacz urzadzenia zostanie pod-
Swietlony i wyswietli sie komunikat OFF. Oznacza to, ze zasilanie stacji jest wigczone i jest ona w trybie gotowosci. Aby uru-
chomi¢ prace stacji lutowniczej i wigczy¢ nagrzewanie nalezy nacisngc i przytrzymac przycisk nagrzewania przez ok. 1,5 se-
kundy. Uruchomienie nagrzewania sygnalizowane jest pojedynczym dzwigkiem. Stacja przejdzie w tryb pracy i rozpocznie
nagrzewanie. Aby wytaczy¢ nagrzewanie i przej$¢ w stan gotowosci nalezy nacisnaé i przytrzyma¢ przycisk nagrzewania przez
ok. 1,5 sekundy. W przypadku potrzeby catkowitego wytgczenia urzadzenia nalezy wigcznik zasilania przestawi¢ w pozycje
wytgczony - O.

Nastawa parametrow

Nastawa parametrow odbywa sie za pomocg przyciskéw funkcyjnych. Przycisk oznaczony strzatkg w gére stuzy do zwiekszenia
warto$ci parametru, a przycisk oznaczony strzatkg w dét stuzy do zmniejszenia wartosci parametru. Zmiana wartosci parametru
sygnalizowana jest sygnatem dzwigkowym.

Wyswietlacz (VIll)

Na wyswietlaczu w trakcie pracy stacji lutowniczej znajdujg sie nastepujace parametry:

,Real Temp” (temperatura rzeczywista) — warto$¢ znajdujaca sie w centralnej czesci wyswietlacza oznacza rzeczywista tempe-
rature grotu.

,Set Temp” (temperatura ustawiona) — wartos¢ znajdujaca sie po lewej stronie na dole wy$wietlacza oznacza ustawiong temperature
do jakiej ma nagrzewac sie grot.

,Power” (moc) — wskaznik znajdujacy sie po lewej stronie wyswietlacza oznacza czasowy poziom mocy nagrzewania.

Czas uspienia — warto$¢ znajdujaca sie po prawej stronie na dole wy$wietlacza oznacza pozostaty czas do uspienia staciji.

Ustawianie czasowego wytgczania

Stacja lutownicza jest wyposazona w funkcje przejscia w stan uspienia po uptywie ustawionego wcze$niej czasu. Zmiany dtugosci
czasu uspienia nalezy dokonywac w trybie gotowosci. Nalezy wigczy¢ stacje lutownicza przestawiajac wigcznik zasilania w pozy-
cje wiaczony - |, nastepnie nacisnag i przytrzyma¢ jednoczesnie przyciski funkcyjne oznaczone strzatkg w gére i strzatkg w dot
do momentu az wyswietli sie czas podany w sekundach. Za pomocg przyciskéw funkcyjnych nalezy dostosowac diugosé czasu w
zakresie 20 - 999 sekund. Po zakoficzeniu ustawiania czasu i zwolnieniu przycisku wyboru, diugo$¢ czasu zostanie samoczynnie
zapisana, a stacja wrdci do trybu gotowosci. W trybie pracy stacja lutownicza przejdzie w tryb uspienia po uptywie ustawionego
czasu, tylko w momencie gdy lutownica nie bedzie uzywana. Wybudzenie z trybu uspienia mozliwe jest przez podniesienie lu-
townicy z podstawki lub krétkie nacisniecie jednego z przyciskéw funkcyjnych. Wybudzenie lutownicy mozliwe jest takze jednym
z przyciskow programowania CH1, CH2, CH3. W tym wypadku rozpocznie si¢ nagrzewanie do wcze$niej zapisanej temperatury
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pod wybranym przyciskiem.

Ustawianie temperatury

Aby ustawi¢ temperature grotu nalezy wigczy¢ stacje lutowniczg przestawiajac wigcznik zasilania w pozycje wigczony - I, na-
stepnie nacisnac i przytrzymac przycisk nagrzewania przez ok. 1,5 sekundy. Stacja przejdzie w tryb pracy, mozliwa jest zmiana
temperatury. Za pomocg przyciskdw funkcyjnych oznaczonych strzatkg w gére lub strzatkg w dét mozna ustawi¢ temperature grotu
w zakresie 90 °C - 480 °C. Po zakonczeniu ustawiania, warto$¢ zostanie samoczynnie zapisana.

Programowanie temperatury

Stacja ma mozliwo$¢ zapisania trzech réznych nastaw temperatury. W pierwszym kroku nalezy ustawi¢ temperature, a nastep-
nie nacisna¢ i przytrzymac jeden z przyciskow programowania temperatury CH1, CH2, CH3. Symbol wybranej nastawy be-
dzie pulsowat na wyswietlaczu. Po zakoriczeniu ustawiania warto$¢ zostanie samoczynnie zapisana. Warto$¢ zaprogramowana
przyciskiem CH1 jest temperaturg domy$ing. Oznacza to, ze po ponownym uruchomieniu stacji grot lutownicy nagrzeje sie do
ustawionej wcze$niej temperatury.

Zmiana jednostki temperatury

Zmiana jednostek temperatury mozliwa jest w trybie pracy stacji lutowniczej po szybkim, dwukrotnym nacisnigciu przycisku na-
grzewania. Widniejacy przy ustawionej temperaturze symbol °C oznacza stopnie Celsjusza, a symbol °F oznacza stopnie Fah-
renheita. Po zakoriczeniu ustawiania warto$¢ zostanie samoczynnie zapisana.

Kalibracja temperatury

Grot wyposazony zostat w grzatke, ktorej parametry moga ulec zmianie w trakcie uzytkowania. Dzieki kalibracji temperatura
ustawiona na stacji lutowniczej bedzie odpowiadata rzeczywistej temperaturze grotu. Pomiaru temperatury nalezy dokona¢ ze-
wnetrznym termometrem, np. termoparg podtaczong do multimetru. Nastepnie nalezy skorygowa¢ wyswietlang wartos¢ tak, aby
zrownata si¢ ze zmierzona.

Aby wejs¢ w tryb kalibracji temperatury nalezy wigczy¢ stacje lutownicza przestawiajac wigcznik zasilania w pozycje wigczony -1,
nastepnie nacisna¢ i przytrzymac przycisk nagrzewania przez ok. 1,5 sekundy, kiedy stacja podejmie prace i osiggnie wczesniej
ustawiong temperature mozliwa jest kalibracja temperatury. Nacisna¢ i przytrzymac jednocze$nie przyciski funkcyjne oznaczone
strzatkg w gore i strzatka w dot, wyswietli sie warto$¢ kalibracji temperatury w zakresie -80 °C ~ +80 °C. Nalezy wybra¢ za pomocg
przycisku funkcyjnego oznaczonego strzatkg w gore lub strzatkg w dot odpowiednig warto$¢. Po zakonczeniu ustawiania wartosé
zostanie samoczynnie zapisana.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Po zakonczonej pracy nalezy oczysci¢ grot za pomoca wilgotnej gabki, a nastepnie umiesci¢ lutownice w uchwycie, wytgczyé
stacje lutowniczg wigcznikiem i pozostawi¢ do czasu catkowitego ostudzenia wszystkich elementéw. Odigczy¢ stacje od zasilania
przez wyciggniecie wtyczki kabla zasilajacego z gniazdka sieciowego. Obudowe stacji i chwyt lutownicy czy$ci¢ za pomocg miek-
kiej szmatki lekko zwilzonej woda, a nastepnie osuszy¢.

Sprawdzi¢ stan grotu, jezeli zostang zauwazone, ubytki, uszkodzenia lub zmiana ksztattu nalezy grot wymieni¢. Gabke stuzaca do
oczyszczania grotu, nalezy czysci¢ pod strumieniem letniej wody. Zbyt zabrudzong gabke lub zniszczong nalezy wymieni¢ na nowa.
Produkt przechowywac¢ odtgczony od zasilania. W miejscach do ktérego nie beda mialy dostepu osoby niepowotane, zwlaszcza
dzieci. Miejsce przechowywania powinno chroni¢ przed kurzem, wilgocia, opadami atmosferycznymi, nadmiernym cieptem oraz
zapewnia¢ odpowiednig wentylacje, aby nie skraplata sie para wodna.
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PRODUCT CHARACTERISTICS
The soldering station is an electrical tool intended for soldering, binding through soldering of metal materials using zinc-lead and
lead-free solders for soft soldering. Thanks to the interchangeable tips and temperature adjustment, it is possible to solder fine
electrical and electronic components without the risk of overheating. Product is not designed for commercial use. The correct,
reliable, and safe operation of the tool depends on its proper use, therefore:
Read the entire manual before the first use of the tool, and keep it for future reference.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to observe the safety instructions and recommendations contained
in this manual.

COMPONENTS

The soldering stations are supplied complete, but require assembly as described later in this manual before first use.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Part No. YT-82462
Rated voltage [V~ 110 - 240
Rated frequency [Hz] 50 - 60
Rated power W] 75
Soldering iron supply voltage [VDC] 24
Tip temperature [°C] 90 - 480
Temperature stability [°C] +-2
Insulation class |
Weight [kg] 0.47
Tip-to-ground resistance Q) <2
Tip-to-ground voltage [mV] <2
Fuse 6A/250V, FBAL250V type

SAFETY INSTRUCTIONS

Irresponsible use of the equipment can cause fire, therefore exercise caution when using the
equipment in areas where combustible materials are present; do not direct a stream of hot air
at the same spot or place the soldering iron tip to the same spot for an extended period; do
not use the equipment in an explosive atmosphere; be aware that heat may be transferred
to combustible materials out of sight; place the equipment on its stand after use and leave
it to cool down before storage; do not leave the equipment unattended when switched on.
Before starting work, make sure that the housing and the power cord and plug are not dam-
aged. In case of damage, do not proceed with work.

This tool must not be used by children. Children should not play with the tool. Children left
unattended should not be allowed to perform the cleaning and maintenance of the tool. This
tool may not be used by persons with reduced physical, mental abilities and persons with
no experience or knowledge of the tool, if supervised or instructed on its safe use so that the
risks associated with it are understood.

The tool is not designed to operate in high humidity conditions. The temperature at the place
of the tool's use must be within the range of 0°C + +40°C, and the relative humidity must be
below 70% without condensation. Do not expose the tool to precipitation.

Before connecting the tool to the power supply, make sure that the voltage, frequency and
performance of the mains correspond to the values shown on the tool’s rating plate. The plug
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must fit into the socket. It is forbidden to modify the plug or socket in any manner to make
them fit. The tool must be connected directly to a single power supply socket. It is forbidden
to use extension cords, adapters or double sockets. The supply network circuit must be
equipped with a 16 A protection. Avoid contact of the power cord with sharp edges and hot
objects and surfaces. During operation, the power cord must always be fully extended and
the position of the power cord must be set so that it does not become an obstacle during
operation. The power cord should not be placed in a manner which would pose a risk of
tripping. The mains socket should be located in a place where it is always possible to quickly
remove the tool's power cord plug. Always pull the power cord by the plug housing when
unplugging it, never by the cord. If the power cord or the plug is damaged, immediately dis-
connect it from the mains and contact an authorised service centre of the manufacturer for
replacement. Do not use the product with a damaged power cord or plug. The power cord or
plug cannot be repaired and must be replaced with a new one that is free of defects if these
components are damaged.

WARNING! The metal components of the tool can be hot during and immediately after use.
Do not touch them, as it may cause severe burns. Allow the tool components to cool down.
Use gloves which protect against high temperatures if you need to move these components
before they cool down. Make sure that the floor near the place of use of the tool is not slip-
pery. This will prevent slipping, which can cause serious injuries. Never block or restrict the
throughput of the ventilation openings. Do not use the tool in the bathroom or near water. Do
not touch the tip as this can cause burns. After use, allow the tool to cool down before storing
it. Do not accelerate the process of self-cooling of the tool components in any manner.

OPERATING THE DEVICE

NOTE! Only install the equipment when the supply voltage is disconnected. Pull the tool power cord plug out of the mains socket!
Make sure that all components have cooled down before assembling and disassembling the tool.
Before starting assembly, make sure that the soldering station power switch is in the “off” position — O.

Tip installation/replacement
Select a suitable tip and insert it into the soldering iron bore as shown in photo (I1). The tip end should be outside of the soldering
iron.

NOTE! Take special care when replacing the tip. The soldering iron tip can be hot during use and immediately after use. Do not
touch the tip as this may cause severe burns. It is recommended to wait until the soldering iron tip and components have cooled
completely. Do not accelerate the process of self-cooling of the tool components in any manner. Always wear heat protective
gloves and use the supplied protective cap to assist with tip replacement if it becomes necessary to replace the tip before it has
cooled down. Allow the tip to cool down completely by placing it in one of the holes on the back of the soldering iron stand.

Fuse replacement (Ill)

The soldering station power cord must be disconnected from the tool. A pull-out cap is located in the power socket in which the
fuse and a spare fuse are located. To replace the fuse, carefully remove the cap so as not to damage the power socket. Replace
the fuse. The fuse parameters can be found in the technical data table. It is forbidden to use a fuse other than those specified in
the technical data table. Slide the cap into place.

Installation of accessories

Connect the soldering iron cord to the port at the back of the soldering station housing (IV). The plug has such a shape that it can
be connected in one correct way only. Secure the connection by screwing a metal plug ring on the thread around the port in the
soldering station housing.

Place the soldering iron on the stand (V).

Connect the power cord to the port at the back of the housing. The plug has such a shape that it can be inserted in one correct
way only (IV).
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Position the station at the workplace, e.g., on the table to ensure easy access to the controls and that no objects cover the display
(V1). Place the soldering iron stand near the station to ensure free access to the soldering iron and prevent the soldering iron tip
from unintentional coming into contact with any object during operation, storage on the stand, and movement of the soldering iron
during operation. Due to the high temperature of the tip, leave at least 10 cm of free space around the stand. The stand should be
placed on a heat-resistant surface. There is a special opening in the base where brass shavings for cleaning the tip can be placed.
Place the base recess in the base housing (VII). The sponge intended for cleaning the tip during operation should be placed in
the base recess. The sponge should be damp but not wet during the entire operation period. This will prevent the tip damage.

Only after setting up the station and the stand and performing a trial operation can the station be connected to the power supply.

Switching the tool on and off

The tool is started by turning the power switch to the “on” position — I. The tool’s display will be illuminated and “OFF” message will
be displayed. This means that the station’s power is on and it is in standby mode. To switch the soldering station on and activate
the heating, press and hold the heating button for approx. 1.5 seconds. A single sound signal is emitted when the heating process
starts. The station will switch to operating mode and start heating. Press and hold the heating button for approx. 1.5 seconds
to turn off heating and switch to standby mode. If it is necessary to switch the tool off entirely, flip the power switch to the “off’
position - O.

Parameter setting

Parameter setting is carried out using the function buttons. The button marked with an arrow pointing up is used to increase the
parameter value and the button marked with an arrow pointing down is used to decrease the parameter value. A sound signal is
emitted when the parameter value is changed.

Display (VIll)

The following parameters are shown on the display when the soldering station is in operation:

“Real Temp” - the value in the centre of the display indicates the actual tip temperature.

“Set Temp” — the value at the bottom left of the display indicates the set temperature to which the tip is to be heated.

“Power” — the value on the left side of the display indicates the timed heating power level.

Sleep mode time — the value at the bottom right of the display indicates the time remaining until the station enters sleep mode.

Timed sleep mode setting

The soldering station has a sleep mode function which switches on after pre-set time has elapsed. Changes to the sleep mode
time length must be made in standby mode. Switch on the soldering station by flipping the power switch to the “on” position - I,
then simultaneously press and hold the function buttons marked with the arrow pointing up and arrow pointing down until the time
indicated in seconds is displayed. Use the function buttons to set the time length between 20 and 999 seconds. The length of
time is automatically saved and the station returns to standby mode once the time is set and the selection button is released. In
operation mode, the soldering station will enter sleep mode after the set time has elapsed only when the soldering iron is not in
use. Bringing the tool out of sleep mode is done by lifting the soldering iron from the stand or by briefly pressing one of the function
buttons. It is also possible to bring the soldering iron out of sleep mode by pressing one of the programming buttons — CH1, CH2
or CH3. In this case, heating to the temperature previously saved under the selected button will begin.

Temperature setting

To set the tip temperature, turn the soldering station on by flipping the power switch to the “on” position - I, then press and hold
the heating button for approx. 1.5 seconds. The station will switch to operation mode and temperature adjustment will be enabled.
The tip temperature can be set between 90°C and 480°C using the function buttons marked with an arrow pointing up or arrow
pointing down. The value is automatically saved once setting is complete.

Temperature programming

The station can store three different temperature settings. First, set the temperature and then press and hold one of the tempera-
ture programming buttons — CH1, CH2 or CH3. The symbol of the selected setting will flash on the display. The value is automat-
ically saved once setting is complete. The value programmed under the CH1 button is the default temperature value. This means
that when the station is restarted, the soldering iron tip will heat up to the pre-set temperature.

Changing the temperature unit

Changing the temperature unit is possible in the soldering station operating mode by quickly pressing the heating button twice.
The °C symbol displayed next to the set temperature indicates degrees Celsius, and the °F symbol indicates degrees Fahrenheit.
The value is automatically saved once setting is complete.

Temperature calibration

The tip is equipped with a heater, the parameters of which can be subject to change during use. Thanks to calibration, the tem-
perature set for the soldering station will correspond to the actual tip temperature. The temperature should be measured with an
external thermometer, such as a thermocouple connected to a multimeter. The displayed value should then be adjusted to equal
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the measured value.

To enter the temperature calibration mode, turn the soldering station on by flipping the power switch to the “on” position - I, then
press and hold the heating button for approx. 1.5 seconds. Temperature can be calibrated when the station starts working and
reaches a pre-set temperature. Simultaneously press and hold the function buttons marked with an arrow pointing up and an
arrow pointing down to display the temperature calibration value in the -80°C ~ +80°C range. Use the function button marked with
an arrow pointing up or an arrow pointing down to select the appropriate value. The value is automatically saved once setting is
complete.

MAINTENANCE AND STORAGE

After finishing work, clean the tip using a damp sponge and then place the soldering iron in the stand, turn off the soldering station
with the power switch and leave it until all elements have cooled down completely. Disconnect the station from the power supply
by pulling the power cord plug out of the mains socket. Clean the station housing and soldering iron holder with a soft cloth slightly
dampened with water, then dry it.

Check the tip condition; if any defects, damage, or changes in shape are found, replace the tip with a new one. The sponge for
cleaning the tip should be cleaned under a jet of lukewarm water. Replace excessively dirtied or damaged sponges with new ones.
Store the product disconnected from the power supply in places not accessible to unauthorised persons, especially children. The
storage place should protect against dust, moisture, precipitation and excessive heat, and provide adequate ventilation to prevent
condensation of water vapour.
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PRODUKTBESCHREIBUNG
Die Létstation ist ein elektrisches Gerat zum Léten von metallischen Werkstoffen mit Zinn-Blei-Loten und mit bleifreien Loten zum
Weichloten. Dank der austauschbaren Sp|tzen und der Temperaturregelung ist es mdglich, kleine elektrische und elektronische

Bauteile zu I6ten, ohne dass die Gefahr einer Uberhitzung besteht. Der stdrungsfreie, zuverldssige und sichere Betrieb des Ge-
rates hangt von der bestimmungsgemaRen Verwendung ab, deshalb:

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie fiir die weitere Nut-
zung auf.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser Be-
dienungsanleitung.

ZUBEHOR

Die Létstationen werden komplett geliefert, miissen aber vor dem ersten Gebrauch wie spéter in diesem Handbuch beschrieben
zusammengebaut werden.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Artikel-Nr. YT-82462
Nennspannung [V~ 110 - 240
Nennfrequenz [Hz] 50 - 60
Nennleistung W] 75
Versorgungsspannung des Lotkolbens [Vd.c] 24
Temperatur der Spitze [°C] 90 - 480
Temperaturstabilitat [°C] +-2
Schutzklasse |
Gewicht [ka] 0,47
Widerstand Lotspitze-Masse Q] <2
Spannung Spitze - Masse [mV] <2
Sicherung 6A/250V, Typ FBAL250V
SICHERHEITSHINWEISE

Der untiberlegte Einsatz des Gerates kann zu Branden flihren, deswegen: Seien Sie vor-
sichtig bei der Bedienung des Gerates in Bereichen mit brennbaren Stoffen; richten Sie den
HeiRluftstrahl und legen Sie die Lotkolbenspitze Uber eine langere Zeit an die gleiche Stelle
nicht; verwenden Sie die Gerate nicht in der explosionsfahigen Atmosphare; beachten Sie,
dass die Warme auf brennbare Stoffe auRer der Sichtweite Ubertragen werden kann, stellen
Sie die Gerate nach dem Einsatz auf der Létkolbenablage und lassen Sie sie vor der Lage-
rung abkuhlen; die eingeschalteten Gerate konnen nicht ohne Aufsicht bleiben.

Vor der Arbett ist sicherzustellen, dass das Gehause und das Anschlusskabel mit Stecker
nicht beschadigt sind. Bei festgestellten Schaden sind weitere Arbeiten verboten.

Das Gerét darf nicht von Kindern benutzt werden. Die Kinder durfen nicht mit dem Gerat
spielen. Reinigung und Benutzerwartung dirfen nicht von Kindern ohne Beaufsichtigung
durchgefuhrt werden. Das Gerat darf von Personen mit eingeschrankter korperlicher bzw.
geistiger Leistungsfahigkeit sowie von Personen mit mangelnder Erfahrung und ohne Kennt-
nis das Gerates bedient werden, wenn keine Aufsicht oder Einweisung im sicheren Umgang
gesichert sind, so, dass die damit verbundenen Risiken verstanden werden.

Das Gerat ist nicht fur den Betrieb in feuchter Umgebung bestimmt. Die Temperatur am Ein-
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satzort des Gerates muss im Bereich von 0°C bis +40°C, und die relative Luftfeuchtigkeit
muss unter 70% ohne Kondensation liegen. Das Geréat kann nicht dem Niederschlag aus-
gesetzt werden.

Bevor Sie das Gerét an das Stromnetz anschlieRen, vergewissern Sie sich, dass Span-
nung, Frequenz und Kapazitat des Stromnetzes mit den auf dem Typenschild des Geréates
angegebenen Werten Ubereinstimmen. Der Stecker muss in die Steckdose passen. Es ist
verboten, den Stecker oder die Steckdose auf irgendeine Weise so zu verandem, dass sie
zusammenpassen. Das Gerat muss direkt an eine Einzelsteckdose angeschlossen werden.
Es ist verboten, Verlangerungskabel, Steckverteiler und Doppelsteckdosen zu verwenden.
Der Netzstromkreis muss mit 16 A abgesichert sein. Vermeiden Sie den Kontakt des Strom-
versorgungskabels mit scharfen Kanten und heiken Gegenstanden und Oberflachen. Wenn
das Produkt in Betrieb ist, muss das Netzkabel immer vollstandig ausgerollt sein und seine
Position so festgelegt werden, dass der Betrieb des Produkts nicht behindert wird. Verlegen
Sie das Netzkabel so, dass keine Stolpergefahr besteht. Die Steckdose sollte immer so
angeordnet sein, dass der Stecker des Netzkabels des Gerates schnell gezogen werden
kann. Ziehen Sie das Netzkabel immer am Steckergehause, niemals am Netzkabel. Wenn
das Netzkabel oder der Stecker beschadigt sind, ziehen Sie sofort den Netzstecker aus
der Steckdose und wenden Sie sich zum Austausch an eine autorisierte Servicestelle des
Herstellers. Verwenden Sie das Geréat nicht mit einem beschadigten Netzkabel oder Stecker.
Das Netzkabel und der Stecker diirfen nicht repariert werden. Sind diese Komponenten be-
schadigt, missen sie durch neue, fehlerfreie ersetzt werden.

WARNUNG! Die Metallteile des Gerates konnen wahrend der Arbeit und unmittelbar danach
heil} sein. Beriihren Sie sie nicht, da dies zu schweren Verbrennungen flhren kann. Lassen
Sie die Elemente des Gerétes vollstandig abkUhlen. Wenn es notwendig ist, diese Elemente
vor dem Abkuhlen zu bewegen, verwenden Sie Hitzeschutzhandschuhe. Stellen Sie sicher,
dass der Boden in der Nahe des Einsatzortes des Gerates nicht rutschig ist. Dadurch wird
ein Verrutschen verhindert, das zu schweren Verletzungen flihren kann. Die Lufteinlass-
offnungen konnen nicht verdeckt oder ihr Luftdurchsatz begrenzt werden. Verwenden Sie
das Gerat nicht im Badezimmer oder auf dem Wasser. Beriihren Sie die Spitze nicht, dies
kann zu Verbrennungen filhren. Lassen Sie das Gerat nach Gebrauch vor der Lagerung
abkuhlen. Der Prozess der Selbstkiihlung der Geratekomponenten darf in keiner Weise be-
schleunigt werden.

BEDIENUNG DES GERATS

ACHTUNG! Das Zubehdr darf nur bei ausgeschalteter Versorgungsspannung montiert werden. Ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels des Geréts aus der Steckdose! Vergewissern Sie sich vor dem Ein- und Ausbau des Gerats, dass alle Komponenten
abgekihlt sind.

Stellen Sie vor Beginn der Montage sicher, dass sich der Ein-/Ausschalter in der Aus-Position O befindet.

Einbau/Auswechseln der Spitze .
Wahlen Sie eine geeignete Spitze aus und fiihren Sie sie in die Offnung des Létkolbens ein, wie in Abbildung (1) gezeigt. Das
Ende der Spitze sollte sich an der AuRenseite des Lotkolbens befinden.

ACHTUNG! Beim Auswechseln der Spitze ist besondere Vorsicht geboten. Die Spitze kann wéhrend und unmittelbar nach dem
Gebrauch heifl sein. Beriihren Sie sie nicht, da dies zu schweren Verbrennungen fiihren kann. Es wird empfohlen zu warten,
bis die Spitze und die Bauteile vollstandig abgekiihlt sind. Der Prozess der Selbstkiihlung der Gerétekomponenten darf in keiner
Weise beschleunigt werden. Sollte es notwendig sein, die Spitze auszutauschen, bevor sie abgekihlt ist, tragen Sie immer Hitze-
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schutzhandschuhe und verwenden Sie die mitgelieferte Schutzkappe, um den Wechsel der Spitze zu erleichtern. Lassen Sie die
Spitze vollstandig abkiihlen, indem Sie sie in eines der Locher auf der Riickseite der Lotkolbenablage stecken.

Austausch von Sicherungen (1ll)

Das Netzkabel der Lotstation muss vom Geréat abgezogen werden. In der Steckdose befindet sich eine ausziehbare Kappe, in
der die Sicherung und eine Ersatzsicherung untergebracht sind. Um die Sicherung auszutauschen, entfernen Sie vorsichtig die
Kappe, um die Steckdose nicht zu beschadigen. Ersetzen Sie die Sicherung. Die Parameter der Sicherung sind in der Tabelle der
technischen Daten zu finden. Es ist verboten, andere als die in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Sicherungen zu
verwenden. Schieben Sie die Kappe in ihre Position.

Montage von Zubehérelementen

SchlieRen Sie den Stecker des Kabels des Létkolbens an die Buchse an der Riickseite des Lotstationsgehauses an (1V). Die Form
des Steckers ist so, dass er nur auf eine korrekte Weise angeschlossen werden kann. Sichern Sie die Verbindung, indem Sie den
Metallring des Steckers auf das Gewinde um die Buchse im Létstationsgehéduse schrauben.

Setzen Sie den Létkolben in die Létkolbenablage (V).

SchlieRen Sie das Netzkabel an die Buchse auf der Riickseite des Gehduses an. Die Form des Steckers ist so, dass er nur auf
eine korrekte Weise angeschlossen werden kann (1V).

Stellen Sie die Lotstation am Arbeitsplatz, z. B. auf einem Tisch, so auf, dass ein leichter Zugang zu den Bedienelementen ge-
wahrleistet ist und die Anzeige durch nichts verdeckt wird (V). Die Létkolbenablage sollte so in der Nahe der Station platziert
werden, dass ein freier Zugang zum Létkolben gewahrleistet ist und die Létkolbenspitze wahrend des Betriebs, der Lagerung
auf die L6tkolbenablage und der Handhabung des Létkolbens wahrend des Betriebs nicht versehentlich mit einem Gegenstand
in Berlihrung kommt. Wegen der hohen Temperatur der Spitze muss mindestens 10 cm freien Raum um die Ablage behalten
werden. Die Ablage sollte auf einer hochtemperaturbestandiges flache lokalisiert werden. In der Létkolbenablage befindet sich ein
spezielles Loch, in das Messingspane zur Reinigung der Speerspitze eingelegt werden konnen. Setzen Sie die Aussparung des
Létkolbens in das Gehause der Lotkolbenablage (VII). Der Schwamm, der fiir die Reinigung der Spitze wahrend des Betriebs vor-
gesehen ist, sollte in die Aussparung der Létkolbenablage gelegt werden. Der Schwamm sollte wéhrend der gesamten Arbeitszeit
feucht, aber nicht nass bleiben. Dadurch wird eine Beschadigung der Spitze verhindert.

Erst nach dem Aufstellen der Station und der Ablage und der Funktionspriifung darf die Station an die Stromversorgung ange-
schlossen werden.

Ein- und Ausschalten des Gerétes

Das Gerat wird durch Drehen des Netzschalters in die Ein-Position — | gestartet. Das Display des Geréts leuchtet auf und OFF
wird angezeigt. Dies bedeutet, dass die Versorgung der Station eingeschaltet ist und sich im Standby-Modus befindet. Um die
Létstation zu starten und die Heizung zu aktivieren, halten Sie die Heiztaste etwa 1,5 Sekunden lang gedriickt. Der Beginn des
Heizvorgangs wird durch einen einzelnen Piepton signalisiert. Die Station geht in den Betriebsmodus iiber und beginnt zu heizen.
Halten Sie die Heiztaste ca. 1,5 Sekunden lang gedriickt, um die Heizung auszuschalten und auf Standby zu schalten. Wenn das
Gerat vollstandig ausgeschaltet werden muss, drehen Sie den Ein-/Ausschalter in die Aus-Position O.

Parametereinstellung

Die Parametereinstellung erfolgt Uber die Funktionstasten. Die mit einem Aufwartspfeil gekennzeichnete Schaltflache dient zum
Erh6hen des Parameterwerts und die mit einem Abwértspfeil gekennzeichnete Schaltfldche zum Verringern des Parameterwerts.
Eine Anderung des Parameterwerts wird durch ein akustisches Signal signalisiert.

Display (VIll)

Wahrend die Létstation in Betrieb ist, werden folgende Parameter auf dem Display angezeigt:

,Real Temp* — der Wert im mittleren Teil des Displays zeigt die tatsachliche Temperatur der Spitze an.

,Set Temp* (Solltemperatur) — der Wert unten links im Display zeigt die Solltemperatur an, auf die die Spitze erhitzt werden soll.
,Power" (Leistung) — die Anzeige auf der linken Seite des Displays zeigt die momentane Heizleistung an.

Ruhezeit — der Wert unten rechts auf dem Display zeigt die verbleibende Zeit an, bis die Station in den Ruhezustand geht.

Einstellung der zeitlichen Abschaltung R

Die Loétstation ist mit einer Funktion ausgestattet, die nach einer voreingestellten Zeit in den Ruhezustand geht. Anderungen
an der Lange der Ruhezeit miissen im Standby-Modus vorgenommen werden. Schalten Sie die Létstation ein, indem Sie den
Netzschalter auf die Ein-Position - | stellen und dann die mit dem Pfeil nach oben und dem Pfeil nach unten gekennzeichneten
Funktionstasten gleichzeitig driicken und gedriickt halten, bis die in Sekunden angegebene Zeit angezeigt wird. Verwenden Sie
die Funktionstasten, um die Zeitdauer zwischen 20 und 999 Sekunden einzustellen. Sobald die Zeiteinstellung abgeschlossen ist
und die Auswahltaste losgelassen wird, wird die Zeitdauer automatisch gespeichert und der Sender kehrt in den Standby-Modus
zuriick. Im Betriebsmodus geht die Lotstation nach Ablauf der eingestellten Zeit in den Ruhemodus Uber, wenn der Létkolben
nicht benutzt wird. Das Aufwachen aus dem Ruhezustand ist durch Abheben des Létkolbens von der Létkolbenablage oder durch
kurzes Driicken einer der Funktionstasten méglich. Es ist auch maglich, den Lotkolben mit einer der Programmiertasten CH1,
CH2, CH3 zu aktivieren. In diesem Fall beginnt das Aufheizen auf die zuvor gespeicherte Temperatur unter der gewahlten Taste.
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Temperatureinstellung

Um die Temperatur der Spitze einzustellen, schalten Sie die Létstation ein, indem Sie den Netzschalter auf die Ein-Position - |
stellen und dann die Autheiztaste ca. 1,5 Sekunden lang gedrtickt halten. Die Station geht in den Betriebsmodus Uber, es ist mg-
lich, die Temperatur zu dndern. Mit den Funktionstasten, die mit einem Pfeil nach oben oder einem Pfeil nach unten gekennzeich-
net sind, kann die Temperatur der Spitze zwischen 90°C und 480°C eingestellt werden. Sobald die Einstellung abgeschlossen ist,
wird der Wert automatisch gespeichert.

Programmierung der Temperatur

Die Station hat die Mdglichkeit, drei verschiedene Temperatureinstellungen zu speichern. Stellen Sie im ersten Schritt die Tem-
peratur ein und halten Sie dann eine der Temperaturprogrammiertasten CH1, CH2, CH3 gedriickt. Das Symbol der gewahlten
Einstellung blinkt auf dem Display. Sobald die Einstellung abgeschlossen ist, wird der Wert automatisch gespeichert. Der mit der
Taste CH1 programmierte Wert ist die Standardtemperatur. Das bedeutet, dass sich die Lotkolbenspitze beim Neustart der Station
auf die voreingestellte Temperatur aufheizt.

Anderung der Temperatureinheit

Ein Wechsel der Temperatureinheiten ist im Betriebsmodus der Létstation durch zweimaliges kurzes Driicken der Heiztaste
mdglich. Das °C-Symbolneben der eingestellten Temperatur gibt Grad Celsius an, das °F-Symbol Grad Fahrenheit. Sobald die
Einstellung abgeschlossen ist, wird der Wert automatisch gespeichert.

Kalibrierung der Temperatur

Die Spitze ist mit einer Heizung ausgestattet, deren Parameter sich wahrend des Gebrauchs andern kénnen. Dank der Kalibrie-
rung entspricht die an der Létstation eingestellte Temperatur der tatséchlichen Spitzentemperatur. Die Temperatur sollte mit einem
externen Thermometer, z. B. einem an ein Multimeter angeschlossenen Thermoelement, gemessen werden. Der angezeigte Wert
sollte dann so korrigiert werden, dass er dem gemessenen Wert entspricht.

Um in den Temperaturkalibrierungsmodus zu gelangen, schalten Sie die Létstation ein, indem Sie den Netzschalter auf die Ein-
Position — | stellen, dann halten Sie die Aufheiztaste ca. 1,5 Sekunden lang gedriickt; wenn die Station zu arbeiten beginnt und
eine voreingestellte Temperatur erreicht, ist eine Temperaturkalibrierung méglich. Halten Sie die mit einem Pfeil nach oben und
einem Pfeil nach unten gekennzeichneten Funktionstasten gleichzeitig gedrtickt, der Temperaturkalibrierungswert im Bereich
-80°C ~ +80°C wird angezeigt. Verwenden Sie die mit einem Aufwérts- oder Abwartspfeil gekennzeichnete Funktionstaste, um den
entsprechenden Wert auszuwahlen. Sobald die Einstellung abgeschlossen ist, wird der Wert automatisch gespeichert.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

Reinigen Sie nach Beendigung der Arbeiten die Spitze mit einem feuchten Schwamm, legen Sie dann die Létkolben in die Ab-
lage, schalten Sie die Létstation mit dem Schalter aus und lassen Sie sie stehen, bis alle Elemente vollsténdig abgekuhlt sind.
Trennen Sie die Lotstation von der Stromversorgung, indem Sie den Stecker des Netzkabels aus der Steckdose ziehen. Reinigen
Sie das Létstationsgehduse und den Loétgriff mit einem weichen, leicht mit Wasser angefeuchteten Tuch und trocknen Sie es
anschlieBend ab.

Uberprifen Sie den Zustand der Spitze, wenn Beschadigungen oder Formanderungen festgestellt werden, sollte die Spitze er-
neuert werden. Der Spitzenschwamm zur Reinigung der Spitze wird unter lauwarmem Wasserstrahl gespiilt. Stark verschmutzter
oder verbrauchter Schwamm ist gegen einen neuen Schwamm auszutauschen.

Bewahren Sie das Produkt von der Stromversorgung getrennt auf. An Orten, an denen unbefugte Personen, insbesondere Kinder,
keinen Zugang haben. Der Aufbewahrungsbereich sollte vor Staub, Feuchtigkeit, Niederschlagen und ibermaRiger Hitze schiit-
zen und fir eine ausreichende Beliiftung sorgen, um Kondensation von Wasserdampf zu verhindern.

ORI GINALANTLTETITUNG
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XAPAKTEPUCTUKA U3LENUA

MasnbHas cTaHuMs NpeacTaBnseT cobon aNeKTpUYEckoe YCTPOINCTBO, MPeAHA3HAYeHHOe ANs Nankv METanmnyeckux marepua-
0B C 1CMONb30BAHNEM OMOBAHHBIX 11 CBIHLIOBBIX BSXKYLLIMX V1 GECCBIHLIOBBIX NPUNOEB ANS MArKOW naikv. bnarofaps cMeHHbIM
HaKOHEYHWMKaM PErynupoBKe TeMMepaTypbl MOXHO NasiTe HebonblUMe 3NEKTPUYECKIE U SNEKTPOHHBIE KOMMOHEHTHI 6e3 pucka 1x
neperpesa. [paBunbHas, HafexHas 1 6esonacHas pabota u3nenus 3aBUCKT OT NPaBUMbHON 3KCMyaTaLyi, No3ToMy:

Mpexae Yem npucTynuUTL Kk pabote, NpoyMTaliTe BCe PYKOBOACTBO NO 3KCMMyaTaLyumu U COXpaHUTE ero.

MocTaBLLMK He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a YLEPB, BO3HUKLLMIA B pe3ynbTate HecoBMtoAeHNs NpaBun TeXHNUKW Ge3onacHocTh 1
PEKOMEHAALMIA HACTOSILLETO PYKOBOACTBA.

AKCECCYAPbI

MasnbHble CTaHLMM NOCTABNSKTCS B KOMMNEKTE, OAHAKO NEPes NepPBbIM UCTONb30BaHNEM WX HeoBXoaMMo coBpaTh, Kak OnncaHo
[Janee B flaHHOM PyKOBOACTBE.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp E, [ 3Havenvne
Homep no katanory YT-82462
HomuHanbHoe Hanpskerne [B~] 110 - 240
HomnHanbHas YacTota [Fu] 50 - 60
HomnHanbHas MOLHOCTL [B1] 75
Hanpsbxerne nutaHns nasnbHinka [B noc. 1] 24
Temnepatypa HakoHe4HKa [°C] 90 - 480
TemnepatypHas cTabunbHoCTb [°C] +-2
Knacc nsonsauum |

Bec [kr] 0,47
ConpoTuBneHIe HakOHEYHUK NasnbHUKa - Macca Q] <2
HanpsixeHue HaKoHeUHVK nasinbHKa - Macca [mB] <2
lpenoxpanuTens 6A/250 B, Tun FBAL250V

WHCTPYKLIUA MO TEXHWUKE BE3OMNACHOCTHU

HeocTopoxHoe 1crionb3oBaHIe 060pya0BaHIs MOXET MPUBECTU K BOFOpaHMIo, MOSTOMY:
ByabTe OCTOPOXHBI MPW UCMONb30BaHIM 00OPYLOBAHNS B MECTaX, e MPUCYTCTBYHOT r0-
ptouvie MaTepuarsl; He HanpaensiATe NOTOK FOpsYEro Bo3ayXa U He MpuKNaablBaiiTe Hako-
HEYHMK MasiribHIKA K OIHOMY 1 TOMY )Xe MECTY B TEYEHIE ATMTENBHONO Neproaa BPEMEHH,
He MCTonbayiTe 0G0pYLOBaHME NP HanMYMA B3PLIBOOMACHON aTMOCHEPHI; NOMHUTE, YTO
TENro MOXET NepefaBaTCsl FOPHOYMM MaTepuariam BHE Momst 3pEHNst; Mocre UCrorb3osa-
HIS YCTaHOBMTE YCTPOICTBO Ha ero MOZCTABKY W OCTaBbTe ero 0CTbIBATL NEper XpaHEHEM,
He OCTaBMATe BKITKYEHHOe 060pyaoBaHIe 6e3 MpUcMoTpa.

Mepen Havanom paboTbl YoemuTeCh, YTO KOPMYC U LLHYP MUTaHIS CO LUTENCENeM He no-
BPEXEHbI. B cryyae BbISBNEHNS NOBPEXOEHIA JanbHelillas paboTa 3anpeLLaeTcs.
[aHHoe oGopynoBaHue He MOXET MCroNb30BaThest AETbMU. 1TV He JOMKHbI UrpaTh C
oGopynoBaHuem. [letv 6e3 mpucmMoTpa He [OMKHbI BbINOMHSTL OYUCTKY U TEXHUYECKOE
obGcnyxmBaHue ycTpoicTsa. [JaHHoe 060pyaoBaHIe He MOXET UCMONb30BaTLCS MOObMI C
OrpaHN4YeHHbIMI hM3MYECKUMM M YMCTBEHHBIMM CTIOCOBHOCTAIMM, @ TakKe NKoIbMM C OTCYT-
CTBMEM ObiTa 11 3HAHWS 0BOPYIOBAHMS, ECIU He ByaeT oBecreyeH Ham3op Uk UHCTPYK-
TaX, KacaroLLMICS 1Cronb3oBaHst 06opynoBaHus Ge3onacHbiM criocoboM, 4Tobbl CBsi3aH-
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Hble C 3TUM PUCKM ObINN NOHSITHI.

YCTPOWCTBO He NpeaHasHayeHo Ans paboThl B YCOBUSX MOBBILLEHHON BRAXHOCTU. Tem-
nepaTypa B MeCTe WCTonb30BaHUs YCTPOACTBA A0MKHA HaxoauTbes B npeaene ot 0°C go
+40°C, a oTHOCUTENbHAs BNAXHOCTb AOMKHA ObITb Hke 70% 663 KOHAEHCaLMM BOASHOTO
napa. He nogsepraiite yCTPOMCTBO BO3LENCTBUI0 aTMOCKEPHBIX OCALIKOB.

Mepes NOaKIOYEHNEM YCTPOWCTBA K UCTOMHUKY MUTaHUS YOEAUTECH B TOM, YTO Hampshke-
HU1E, YacToTa U MOLLHOCTb 3MIEKTPUYECKOW CETW COOTBETCTBYIOT 3HaYEHWAM Ha 3aBOLCKOM
Tabnnuke ycTpocTea. Burka JomkHa COOTBETCTBOBATL PO3ETKE. 3anpeLLaeTcs Kakum-Nu-
00 0Bpa3om nepeaenbisatb BUMKY UK PO3ETKY ANs TOro, YTOObI OHM NOAXOAUNN ApPYT K
ApYry. YCTPONCTBO JOIMKHO ObITb MOAKITHOHEHO HEMOCPEACTBEHHO K OHOM PO3ETKE ArEKTpM-
4eCcKom ceTu. 3anpeLLaeTcs UCnomnb30BaTh YASMHUATENN, PA3BETBITENM 11 ABOVHbIE PO3ETKM.
Llenb ceTv nuTaHus oomkHa ObiTb OcHaLLeHa npeaoxpaHiTenem 16 A. M3beraiite koHTakTa
LUHYpa MUTaHWS C OCTPLIMK KpasiMii W TopsuMMIA NpeaMeTamMm 1 nosepxHocTamu. Bo Bpe-
Ms1 9KCTnyaTaLMm YCTPOCTBa Kabernb nuTaHus BCeraa A0MKeH ObiTb MOMHOCTBIO pasmo-
TaH 1 pa3melLLieH Takum 0Bpa3om, 4Tobbl OH He Co3aaBan NPensaTCTBIIA NpK AKCTyaTaLmm
ycTpolicTea. PasmelleHre kabens nuTaHus He MOXET MPUBOAUTL K PUCKY CMOTbIKaHMSI.
PoseTka JOMmKHa HaxoaMTLCS B TakoM MecTe, YToObl Beera Obina BO3MOXHOCTb ObICTPO
OTCOEAMHUTDL BUIKY Kabenst nuTaHns yeTpoicTea. [pu 0TCOeAMHEHWUM BUIKK kabens nu-
TaHWS BCEra TAHWUTE 3a KOPNYC BUIKK, HUKOTAA He TSHWUTE 3a kabenb. Ecrnn kabenb nuta-
HUS| UV BASKA MOBPEXAEHBI, HEOOXOAMMO HEMEZEHHO OTKIMKOYUTL YCTPOMCTBO OT CETH
1 0BpaTUTLCA B aBTOPW30BAHHBIN CEPBUCHBIN LIEHTP NPOM3BOAMTENS ANS VX 3ameHbl. He
UCNOMb3yTe U3nenve ¢ NOBPEXAEHHLIM LUHYPOM MUTaHUS Uk BUIKoW. Kabenb nutaHmus
W BUSKA He MOTYT ObITb OTPEMOHTUPOBAHDI, B CITy4ae MOBPEXOEHNS 3TUX ANIEMEHTOB, UX
HEeobX0AVMMO 3aMEHNTb HOBLIMM, MULLEHHBIMI AEQEKTOB.

BHUAMAHRWE! Metannunyeckue yacti yCTpoiCTBa MOrYT HarpeBaTbCsl BO BPeEMS UCMOmb-
30BaHUA 1 Cpady nocre UCcnomnb3oBaHus. He npukacanTech K HM, NOTOMY YTO 3TO rpOsuT
CepbesHbIMK oxoramu. [ogoxauTe [0 OCTbIBAHWS YacTei yCTporcTsa. Ecnn atn anemen-
Tbl HEOBXOAMMO NEPEHECTN A0 MX OCTbIBAHISA, UCTIONB3YATE MepyaTki, 3alluLiaroLLme ot
BO3EMCTBMS BbICOKON Temneparypbl. Heobxoaumo yoeauTbes, 4To non pspgoM ¢ MecToMm
WUCMOMb30BaHNS YCTPOWCTBA HE CKOMb3KMIA. ITO MO3BONNT M3BexaTb OnacHOCTW NOCKOMb-
3HYTbCA, YTO MOXKET MPUBECTU K CEPbe3HbIM TpaBMaM. 3anpeLuaeTcs BrokvpoBarb Wi
OrpaHM4mMBaThL MPOMYCKHYD CMOCOBHOCTb BO3AYX03abopHbIX OTBEpCTU. He ucnonbayinte
YCTPOMCTBO B BaHHOW KOMHATe Urv Ha Boge. He npukacanTech K HaKOHEYHIKY, 3T0 MOXeET
MPWBECTY K OxoraMm. [locre uenonb3oBaHns LanTe MHCTPYMEHTY OCTbIThb Neper XpaHeH!-
eM. Hu B koem cnyyae He YCKopsnTe NpoLecc CAMOCTOATENBHOMO OXMAXEHNS KOMMOHEH-
TOB YCTPOWCTBA.

9KCMNYATALMS! YCTPOMCTBA

BHUMAHWE! YcraHoBKy NpuHaLneXHOCTE! MOXHO NPOM3BOANTh TOMBKO MPX OTKIIOYEHHOM UCTOYHIKE NUTaHWS. BbiHbTE BANKY
kabens nuTaHus MHCTpyMeHTa n3 posetku! Mepen cbopkoit n pasbopkoli ycTpoicTea ybeanTech, YTo BCe AeTani OCThIMN.
I'Iepen Ha4yanom MOHTaxa yﬁe,umer, YTO BbIKMOYaTENb NasnbHOM CTaHUU HaXoAMTCA B BbIKITHOYEHHOM MOMOXEHNUN — 0.
YcmaHoska/3ameHa HaKoOHeYHUKa

BbibepuTe noaxoasiLmii HAKOHEYHWK 1 BCTaBbTE €ro B 0TBEPCTUE NasnbHIKA, kak NokasaHo Ha pucyHke (I1). HakoHeuHmk nasnb-
HIKa AOMKEH HaxoANTbCS Ha BHELUHeEI! CTOPOHE NasnbHuKa.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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BHUMAHWE! Mpu 3ameHe HakoHeuHWKa criepyet cobniofaTb 0cobyio OCTOPOXHOCTb. HakOHeWHWK nasmbHUka MOXeT ObiTb
rOpsYMM BO BpeMSst UCMOMb30BaHWS W Cpady Mocne UCnonb3oBaHus. He npukacaiitech K HaKOHEUHWKY, MOCKOMbKY 3TO rpo3uT
CEpbe3HbIMI OXOoramu. PekoMeHaYeTcs A0XAATLCS MOSTHOTO OCTHIBAHUS HAKOHEYHMKA MasmnbHUKa 1 KOMMOHEHTOB NasnbHUKa.
Hu B Koem criy4ae He yckopsiiTe MPOLIECC CaMOCTOATENBHOMO OXNaXAEHNs KOMNOHEHTOB YCTpoiicTBa. ECn BO3HMKHET Heobxo-
AMMOCTb 3aMEHUTb HAaKOHEYHIK [10 TOTO, Kak OH OCTBIHET, BCeraa HafesaiiTe Tenno3aluuTHbIe nepyaTkil U UCTonbayiTe npunara-
€Mblil 3aLLUTHYI0 HaknaaKy Ans NOMOLLM B 3aMeHe HakOHeYHwKa. [laitTe HaKOHEYHMKY MOMHOCTBIO OCTbITb, NTOMECTVB €10 B OIHO
113 OTBEPCTUI Ha 3aAHeN YacTu NOACTABKM NafbHMKa.

3amena npedoxpanumens (1)

Kabenb nutaHus nasnbHON CTaHLMM OOMmKeH BbiTb OTCOEAMHEH OT YCTPONCTBA. B pasbeme MMeeTCs BbABWKHAS 3arnyLuKa, B
KOTOPOW HaxoauTCs MPEefOXpPaHUTENb U 3anacHon NpenoxpaHuTenb. YTobbl 3aMeHNUTb NPeaoXpaHUTENb, OCTOPOXHO CHUMUTE
3armyLUKy, 4To6bl He NOBPEAMTL pasbeM NUTaHNs. 3aMeHuTe npesoxpaHUTenb. [apameTpsl NpenoxpaHUTens ykasaHsl B Tabnuue
TEXHUYECKIX XapaKTEPUCTIK. 3anpeLLaeTcs Nenomnb3oBaTb NPeAoXPaHUTENb, OTIIMYHBIA OT YKa3aHHOTO B TabNMLe TEXHUYECKNX
XapakTepucTuK. BeTasbTe 3armnyLuky Ha MecTo.

Yematroska komnoHeHmoe 0bopydosaHus

MonkmtounTe BUNKY kabens nasnbHUKa K THE3My Ha 3afHel YacTu kopnyca nasnbHoii cranumu (V). dopma Bk TakoBa, YTo ee
MOXHO NOAKIMIOYNTb TOMBKO OAHMM MPaBUIbHBIM COCOBOM. 3akpenuTe CoenuHeHNe, MPUKPYTVB METANNYECKOe KONbLO BUITKA
k pe3bbe BOKpyr rHeaza B kopryce NasnbHoM CTaHLuM.

YCTaHoBNTb NasnbHNK B nofacTaBky (V).

MoakntounTe kabenb NUTaHNS K THE3nY Ha 3afHel CTOPOHe kopnyca. Popma BIMKM TakoBa, YTO ee MOXHO MOAKIOUUTb TONbKO
0fHUM NpaBunbHbIM crnocobom (1V).

PacnonoxuTe cTaHumio Ha paboyem MecTe, HanpuMep, Ha cTone, Takim 0bpa3om, 4Tobbl 0BecneynTb Nerkui LOCTYN K anemMeH-
Tam ynpaerneHust u 4Tobbl NokasaHus Aucnnes Huiem He sakpbisanucb (V1). MoacTasky nasnbHUka HeobXoaUMo pasMecTuTh
BOMM3K CTaHLyM Takim 06pa3om, 4tobbl obecneynTb CBOBOAHBIN JOCTYN K NASNbHIKY 11 YTOObI HAKOHEYHIK NasnbHIKa Cy4aitHo
He conpukacarncs ¢ kakim-nnbo npeaMeToM BO BpeMs paboTbl, XpaHeHWst Ha MOACTABKE 1 nepeMeLLeHNs NasmbHYKa BO BpeMs
paboTbl. YuuTbIBas BbICOKYIO TEMMEpaTypy HakoHEYHWKa nasnbHIKa, CrieayeT 0CTaBnsTb He MeHee 10 cm cBoBofHOro MpocTpaH-
CTBA BOKPYr nopcTasky. MoAcTaska [omkHa ObiTb pasmeLLeHa Ha MOANOXKE, YCTONYMBOI K BO3LECTBUIO BbICOKWX TeMnepaTyp.
B ocHoBaHWM MMeeTCs creuansHoe 0TBEPCTUE, B KOTOPOE NOMELLAETCS NaTyHHas CTPYXKa Ans OYNCTKA HakoHeuHWKa. Mome-
ctute yrnybnenne nopctasku B kopnyc nopctasky (VII). Tybka, npefHasHayeHHas Ans OYNCTKM HaKOHEYHWKa BO Bpems paboTl,
AomkHa BbiTb NomelleHa B yrnybneHne noactasku. Nybka AomkHa ObiTb BNaXHO, HO HE MOKPOW B TEYEHWE BCErO BPEMEHM
paboTbl. 31O NPeAOTBPATUT NOBPEXAEHNE HAKOHEYHMKA NasnbHMKa.

lMoaknioyeHne CTaHLMK K UCTOYHMKY MUTaHMS BO3MOXHO TOMbKO MOCNE YCTAHOBKW CTaHLMM 1 MOACTABKM, @ Takke MpoBepKi
paboTbl.

BKrroyeHuUe U 8bIKITKOYeHUe ycmpolicmea

YCTPOIACTBO 3anyckaeTcsi MOBOPOTOM BbIKMIOYATENS NUTaHNS B MOMOXEHWE «BKIOYeHO» - |. [lucnneit ycTpoicTaa 3aroputcs 1
noseuTcs coobluerne OFF. 310 03HayaeT, YTO NUTaHWe CTaHLM BKMIOYEHO W OHa HaXO[UTCS B pexvMe oxuaaHus. Ytobel sany-
CTUTb NasbHYH CTAHLWIO 1 aKTUBMPOBATb HArPeB, HAXMUTE 1 yAEPKMBANTE KHOMKY HArpeBa B TeYEHNE MPUMEpHO 1,5 CekyHabI.
Hayano HarpeBa curHanuanpyeTcs ofHIM 3BYKOBLIM CirHanom. CTaHLms nepeiaet B paboumit pexim u HayHeT Harpes. Haxmu-
Te U yAepXuBaiiTe KHOMKY Harpeea B Te4eHe NpuMepHo 1,5 cekyH, 4ToObl BBIKMIOYUTb HArPEB 1 NEPERTI B PEXAM OXMAAHNS.
Ecrn ycTpoiicTBO HE06X0AMMO NOMHOCTBIO BBIKIKO4UTh, NEPEBEANTE BbIKMOYATENb NUTaHNS B MOMOXEHNE «BbIKMIOYEHO» — O.

Hacmpolika napamempos

HacTpoiika napameTpoB OCYLIECTBMSETCS C MOMOLLbI0 (YHKLMOHAMbHBIX KnaBuw. KHomka, OTMeYeHHas CTPEnKoi BBepX, uc-
nonb3yetcs ANna yBenu4eHua 3HavyeHus napametpa, a KHomka, 0TMeYeHHad CTperIKOVI BHW3, NCMOMNb3YeTCA ANA YMEHbLUEHNA
3Ha4yeHud napameTpa. M3meHeHne 3HaYeHust napametpa CurHanu3upyetca akyCTu4eckum CUrHanom.

[Lucnned (VIII)

Bo Bpems paboTbl nasnbHO CTaHLMM Ha AUCnnee oTobpaxatoTes cneayioLme napameTpbl:

«Real Temp» (thakTndeckas Temneparypa) - 3Ha4eHme B LIEHTPanbHON YacTy AMCTnes NokasbiBaeT hakT4eckyto Temneparypy
HaKOHe4HMKa.

«Set Temp» (3agaHHas Temnepatypa) - 3Ha4eHue B NIEBON HIDKHEI YacTh Ancnnes ykasblBaeT 3a4aHHylo Temneparypy, A0 KoTo-
poit ByaeT HarpeBaTbCst HAKOHEYHMK.

«Power» (MOLHOCTb) - MHAMKATOP B NEBOW YaCTX AUCNes ykasbiBaeT Ha ypOBEHb BPEMEHHO! MOLLHOCTY Harpesa.

Bpewms cHa - 3Ha4eHme B NpaBO HIKHEN YacTy ANCTINes ykasbiBaeT OCTaBLUEECS BPEMS A0 NEPEXofa CTaHLMM B CMISLLMA PEXIM.

Hacmpolika omkto4eHust 1o epemeHu

MasnbHas cTaHUMs OCHalLeHa thyHKUMe nepexoaa B CMISILLMA PEXUM MO UCTEYEHUM 3aAaHHOTO BPEMeHN. Vi3ameHeHns npopon-
KMTENBHOCTY BPEMEHW CHA [OMKHbI ObiTb BbIMONHEHb! B PEXUME OXUAAHWS. BKniounTe nasmbHylo CTaHLMio, nepeBeas Bbl-
KrioyaTerb NATaHNS B NONOXEHNE «BKMIOYEHOY - |, 3aTeM OAHOBPEMEHHO HaXMUTE 11 YaepXKMBaiiTe (DYHKLIMOHAMbHBIE KHOMKN,
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0603HaYeHHbIE CTPENKOW BBEPX 1 CTPENKOIA BHU3, NOKA Ha AMCIIee He NOSBUTCS BPEMS], Yka3aHHOE B CekyHaax. Vcnonbayite
(hyHKLMOHANbHbIE KHOMKY 4N HACTPOVKM ANNUTENbHOCTY BpeMeHU B AuanasoHe ot 20 fo 999 cekyHa. Mocre 3aBepLuerns ycTa-
HOBKI BPEMEHM W OTMYCKAHMS KHOMKW BbIOOpa NPOAOMKATENBHOCTb BPEMEHW aBTOMATUYECKW COXPAHSIETCS, 1 CTaHLWs BO3Bpa-
LLaeTCs B PEXMM OXuaaHus. B pabouem pexvme nasinbHas CTaHLMs NEPEXOANT B PEXIM CHA NO UCTEYEHUN 333aHHOTO BPEMEHMU,
TOMLKO ECIM NASMbHUK HE MCTIOMb3YeTCs:. BhITH 13 CRISILLEro pexuma MOXHO, NOSHSIB NasifbHUK C NOACTaBKY UMK KpaTKOBPEMEH-
HO HaX@aB OfHY 13 DYHKLIMOHANBHBIX KNaBWLL. Takke BO3MOXHO Npoby)kaeHNe NasnbHUKa ¢ NOMOLLbHO OAHOI U3 KHOMOK Nporpam-
muposaHus CH1, CH2, CH3. B aTom criyyae HauHeTCst HarpeB 10 paHee CoXpaHeHHoM TemnepaTypbl Nog BbIGpaHHON KHOMKOIA.

Hacmpotika memnepamypbi

Yro6bl yCTAHOBUTb TEMMEpaTypy HaKOHEYHMKa, BKIHYUTE NasbHYHO CTAHLMIO, NEPEBeast BbIKIoYaTenb NUTaHUs B MONOXEHNe
«BKITIOYEHOY - |, 3aTEM HaXMUTE 11 YAepXUBaITe KHOMKY Harpesa B TeyeHne npumepHo 1,5 cekyHapl. CTaHuns nepeliget B pabo-
YA PEXIM, MOXHO M3MEHUTb TemnepaTypy. C NOMOLLbBIO (hYHKLMOHANbHBIX KNaBuLL, 0603HaYEHHbIX CTPEMNKON BBEPX UMK BHU3,
TemnepaTypy HakoHeYHWKa CTPeNKi MOXHO ycTaHoBUTb B AnanasoHe ot 90 °C - 480 °C. Mocne 3aBepLUeHIs HACTPOVIKM 3Ha4eHNe
aBTOMATUYECKN COXPaHSETCS.

[poepammuposaHue memnepamypb

CTaHums MMeeT BO3MOXHOCTb COXPaHEHMSs TPeX pasniniHbIX TeMnepaTypHbIx HacTpoek. Ha nepeom atane ycTaHoBUTE Temmnepa-
TYPY, @ 3aTeM HXMUTE W yepX1BaiiTe OfHY 13 KHONOK nporpammupoBanms Temnepatypsl CH1, CH2, CH3. CumBon BbiGpaHHol
HacTpoitku byaeT nynbC1poBaTh Ha Ancnree. Mocne 3aBepLUeHNs HACTPONKY 3HaYeHNe aBTOMATMYECKN COXpaHSETCs. SHaueHme,
3anporpaMMMpOBaHHOE C MOMOLLBIO kHOMKM CH1, SBnsieTcs TemnepaTypoii no yMon4aHuio. OTO 03Ha4aeT, YTo Mpu nepesanycke
CTaHLMI HaKOHEYHWK NasfbHUKa HarpeeTcs 40 3aaHHON TemMnepaTypbl.

W3meHeHue eduHULbI memnepamypbl

/3meHeHWe eanHNLL M3MEPEHNS TeMMEepaTypbl BOIMOXHO B pexuMe paboTbl NasifibHOM CTaHLMM MyTeM BbICTPOrO ABOAHONO Ha-
XaTusi KHomku Harpesa. Cumeon °C, oTobpaxaeMblil pSEOM C YCTaHOBNEHHOW TeMnepaTypoli, 03HavaeT rpagychl Llenbcus, a
cumeon °F - rpagycsl dapeHreiiTa. Mocne 3aBepLUEHNs HACTPOKM 3HaUEHWE aBTOMATUHECKN COXPaHSETCS .

Kanubposka memnepamyps!

Jle3Bue ocHalLeHO HarpeBaTenem, napameTpbl KOTOPOTrO MOTYT U3MEHATLCS B MpOLECce akennyaTaumy. bnarogaps kanubposke
TeMneparypa, ycTaHoBNeHHast Ha NasnbHOM CTaHLMK, ByeT COOTBETCTBOBATL (PaKTUYECKO TeMNEpaType HakoHeYHVKa. Temne-
paTypy CrieflyeT “3MepsiTb C MOMOLLbIO BHELLHErO TEPMOMETPa, HanpuMep, TepMonapl, NOAKMIOYEHHOI K MynsTUMETPY. 3aTem
otobpaxaemoe 3Ha4eHne AOMKHO ObITb CKOPPEKTUPOBAHO, YTOOLI CPABHSATLCS C M3MEPEHHBIM 3HAYEHNEM.

Yro6bl BOWTI B PEXMM KanubpoBKi TeMnepaTypbl, BKIKUMTE NasNbHY0 CTAHLMIO, NOBEPHYB BbIKIOYaTENb MUTaHKA B NONOXe-
HIe «BKITKOYEHON - |, 3aTeM HaXMUTE 1 yAepXu1BailTe KHOMKY HarpeBa B Te4eHue NPUMEpHO 1,5 CekyHAbI, KOraa CTaHLMst HayHeT
paboTaTb 1 JOCTUTHET 3aAaHHO TeMnepaTypbl, BO3MOXHa kanvbpoBka TeMnepaTypbl. HaxmuTe u yaepxvsaiite 0OQHOBPEMEHHO
(DYHKLMOHaNbHbIE KHOMKW, 0B03HaYeHHbIE CTPENKON BBEPX 1 CTPEMKOA BHI3, Ha ANCTNEe NOSIBUTCS 3HaueHne Kanubposku Tem-
nepatypsl B Avanasoxe -80 °C ~ +80 °C. Wcnonb3ayiiTe yHKUMOHANbBHYI0 KHOMKY, 0603Ha4€HHYI0 CTPENKON BBEPX Wi BHI3, AN
BbIGOpa COOTBETCTBYIOLLETO 3Ha4eHNS. Mocne 3aBepLUEHIs HACTPOMKY 3HaYEHNe aBTOMATIYECKI COXPAHAETCS.

TEXOBCNYXWBAHUE U XPAHEHUE

locne okoH4aHWs paboTbl CeAYET O4MCTUTL HAKOHEYHIK BNaHOW ryOKOW, a 3aTeM NOMECTUTb NasmbHYK B iepxaTene, BbIKMio-
YMTb NasnNbHYyK0 CTaHLMIO BKIIOYATENEM 1 OCTaBUTb ee, NoKa BCe AMeMEHTbI MONHOCTBIO He OCTbIHYT. OTKMIYMTE CTaHLMIo OT
MCTOYHWKA NUTaHWS, BbIHYB BINIKY kabens nuTaHns 13 poseTkv anektpoceTn. O4nCTUTE KOpMYC CTAHLMM 11 PYKOSITKY NasnbHKa
MSrKOVA TKaHbHO, CRerka CMOYEHHON BOLOMA, @ 3aTeM BbICYLLMTE.

[poBepUTL COCTOSIHME HAKOHEYHWKa MasnbHUKa, Npy ObHapyXeHUr Ae(EeKTOB, NOBPEXAEHUIA UMK M3MEHEHNs hOpMbI HaKo-
HEYHWK criepyeT 3ameHuTb. TyBKy NS YMCTKU HAKOHEYHMKa CriefyeT NpOMbIBaTh MOZ CTPyel Tennol Bofbl. 3aMeHUTb CUNbHO
3arpsI3HEHHYI0 N NOBPEXAEHHYHO ryBKy Ha HOBYHO.

XpaHuTb NpMBOpP OTKMIOYEHHBIM OT ANEKTPOCETU. B MecTax, HeAOCTYMHbIX AN MOCTOPOHHMX NKL, 0COBeHHO AeTel. MecTo xpa-
HEHNS AOMKHO 3aLLMLLATh OT MbINK, Bnary, aTMocdepHbIX 0CaaKoB, YPe3MEPHOro Tenma 1 0becneynBaTh 4OCTATONHYIO BEHTUNS-
LMo AN NPeAoTBPALLEHNS KOHAEHCaLMIN BOASHOTO napa.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XAPAKTEPUCTWUKA BUPOBY

[MasnbHa CTaHLis - Le enekTpUYHUA NPUCTPIN, NPU3HAYEHUA ANs Naiiku, 3 €AHaHHS MeTaneBnx Matepiania 3a LONOMOroK nariku
i3 33CTOCYBaHHAM OMOB'HO-CBMHLIEBOrO Ta 6e30M10BOro NPUNOI0 ANst M'AKOI Naliki. 3aBAsKA 3MIHHIM HAKOHEYHMKaM Ta KOHTPO-
1o TEMMepaTypy MOXHa NasTX HEBENMKI eNeKTPUYHI Ta ENEKTPOHHI KOMMOHEHTY 6e3 puanky neperpisy. MpasurbHa, 6e3sigMoBHa
i BesneyHa poboTa NpUCTPOIO 3anexuTh Bif MPaBUMbHOI ekcnnyataii, Tomy:

Mepw Hix NpueTynUTH 10 Po6OTH, HEOOXIAHO O3HANOMMUTUCA 3 IHCTPYKLIELO 3 110ro ekcnnyarauii i 36epertu Ans nopanb-
LUIOTO BUKOPUCTAHHSI.

[MocTayanbHuK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a LUKOAY, siki BUHUKIIA BHACMILOK HEAOTPUMAHHS NpaBun TexHiku 6eanek i pekomeH-
[JaUjii, 3aMiLLEHVX Y Liit iIHCTPYKLT.

OCHALLIEHHA

[MasnbHi cTaHuji NOCTaBNAIOTLCS B KOMMNEKTI, ane nepes NepLUMM BUKOPUCTaHHSM ix NoTpibHO 3ibpaTy, sik onucaHo Aani B ik
IHCTPYKLUIT.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp OpvHuua i 3HayeHHs
KatanoxHuit Homep YT-82462
HomiHanbHa Hanpyra [B~] 110 - 240
HomiHanbHa yactota [Fu] 50 - 60
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 75
Hanpyra xvBnexHs nasnbHuka [B nocr.cTpymy] 24
Temnepatypa HakoHeuHKa [°C] 90 - 480
CrabinbHicTb TeMneparypu [°C] +-2
Knac isonsujii |
Maca [kr] 0,47
Onip HakoHeYHuK-Maca Q) <2
Hanpyra HakoHeuHuK - Maca [mB] <2
3anoBikHuK 6 A /250 B, Tun F6AL250V

IHCTPYKUIA 3 TEXHIKW BE3MNEKK

HeobepexHe BUKOpUCTaHHS 06nagHaHHS MOXKe CIPUYMHIATI MOXEXY, TOMY CIIid: AOTPUMY-
BaTMCs 0BEPEXHOCTI Nif Yac KOPUCTYBaHHI 0BriaAHaHHAM Y MICLSX, A€ 3HaXOOATHCS Nerko-
3aMMUCTI MaTepianu; He MOXHa HanpaBnATY MOTIK raps4oro NOBITPSA Ta He NPUKNafaT Ha-
KOHEYHK B OFHE i T€ X MiCLie MPOTSrOM TPMBASIONO Yacy; He BUKOPUCTOBYBATW 0BnaaHaHHS
3a HasiBHOCTi BUDYXOHEHE3NeuHOI aTMocepu; nam' sTaiTe, L0 TENO MOXE NepeaaBaTucs
FOPIOYMM MaTepianam, SKi 3HaXOAATLCS 03a Nonem 30py; Nicns BUKOPUCTaHHS 0bnagHaH-
HSt NOKMaiTh Oro Ha NiACTaBKy Ta AauTe OXOMOHYTU nepen 30epiraHHaM; He 3anuLuainTe
yBiMKHeHe obriagHaHHs 63 Harnsy.

Mepep novarkom poboTi HeOBXIAHO NEPEBIPUTM UM KOPMYC i LUHYP XMBNEHHS Ta LUTENCeNb-
Ha BINKa HE MOLLKOMKeEHI. [pn BUSIBMEHHI MOLLKOMKEHb 3aB0POHAETLCA NofarbLua pobota.
[laHe obnagHaHHs He MOXe BUKOPUCTOBYBATMCS AiTbMu. [iTam 3a00poHeHo rpaTucs 3 06-
napHanHsM. [itam 6e3 Harnsay 3a00pOHEHO YMCTUTY Ta 3ilCHIOBATM TeXHIYHe obenyro-
ByBaHHsl NpucTpoto. [laHe obriafHaHHS He MOXe BIKOPUCTOBYBATMCS 0coBamm 3 obMexe-
HUMM (DI3U4HMM, NCUXIYHAMW MOXITMBOCTSIMM, @ TaKOX IioAdbMU 3 BIACYTHICTIO JOCBIAY i
3HaHHs obriagHaHHs, SKWO He Byae 3abesneyeHnit Harmnsa abo IHCTPYKTaX, KA CTOCYEThb-
Cs BUKOPUCTaHHS 0bniaaHaHHs 6e3neyHiM cnocobom, Takum YMHOM, oG NOB'A3aHi 3 LM
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U3k Bynu 3po3ymirii.

MpucTpiit He Npu3HadeHuin Ans poboTi B yMOBAX BICOKOI BONOrOCTI. Temneparypa B MicLyi
BUKOPUCTaHHS MPUCTPOH NOBMHHA 3HaxoauTuch B Mexax Bin 0 °C + +40 °C, a BigHocHa
BOMONICTb NOBITPS NOBUHHA ByTY HUXKYOLO 3a 70% 6e3 koHaeHcaLii BogaHol napu. He nigaa-
BaiTe NPUCTPIN BNMBY aTMOCHEPHMX OMaAiB.

Mepep M, K YBIMKHYTX NPUCTPIN JO [Kepena XMBMEHHS!, NepeKOHaNTeCh, L0 Hanpyra,
yacToTa Ta NpOoAYKTUBHICTb MepeXi BIANOBIAAOTb 3HAYEHHSM Ha Tabnuyi 3 JaHUMK npu-
CTPOH0. Bunka noBuHHA MigxoauTi 40 po3eTkn. 3ab0pOHSETHCS BYAb-AKM YHOM MOLWdDI-
KyBaTh BANKY abo po3eTKy Ans 3abesnedenHs ix cymicHocTi. MpucTpirt nosuHeH 6yTn nig-
Kro4eHn BesnocepeaHso 40 OOHIET MepexeBoi po3eTki. 3ab0POHEHO BUKOPUCTOBYBATH
MOAOBXyBaui, po3rasnyxyBadi Ta noaBilHi PO3eTku. JTaHLor X1BNEHHS NoBUHeH 6yTun 3abe3-
neYeHni 3anobikHKoM Ha 16 A. YHUKalTe KOHTaKTy CUSI0BOrO Kaberto 3 rocTpuMm Kpasivn
Ta rapsuvMn npeameTamut Ta nosepxHaMu. ig vac poboTh NPUCTPOIO, LUHYP JKUBMEHHS
3aBXau NOBYHEH ByTW MOBHICTIO BifbHM Ta PO3TALLOBAHIA TaK M YYHOM, LLOG BiH He nepe-
LUKOMpKaB excrnyatavii ipucTpoto. PosTaluyiTe LHYp Tak, Wwob 06 Hboro HEMOXKIMBO Gyr1o
CNITKHYTUCA. Po3€eTKa XMBMEHHS NOBWHHA PO3TALLOBYBATICA B TakOMY MiCL, OO 3aBXau
MOXHa Byno LUBMAKO Bif'€4HATM LLUHYP XMBIEHHS NpucTpoto. Ko Big'eaHyeTe BANKY, Cif
3aBK[N TDMMATY KODMYC BITIKM, HE LLHYP. FAKLLO LUHYP BNEHHS 800 BIATKY NOLLIKOIKEHO,
HeralHo Bif'€AHaliTe X Bif enexTpoMepexi Ta 3BepHITHCA [0 aBTOPU3OBAHOTO CEPBICHO-
rO LeHTPY BUpOGHUKa ANs IXHBOI 3amiHK. He BYKOPMCTOBYITE MPUCTPIN i3 NOLLKOMKEHUM
LLHYPOM XVBIeHHst abo LwTtencenem. LLHyp XuBreHHs abo WTencenb He MOXHA PEMOHTY-
BaTW, Y pa3i NOLUKOIKEHHS X eNeMEHTIB, CIig 3aMiHUTL TX HoBVMM Be3 AedpexTiB.
YBATA!' MeTanesi enemeHTi MpUCTPO MOXYTb ByTI rapsummMm nig Yac BUKOPUCTaHHS, a
TaKOX Ofpasy Nicrs BMKOPUCTaHHS. He MOXHa X TOPKaTACS, TOMY LLO Lie MOXE CrpUUMHM-
TW CEPIO3Hi oniku. [JainTe OXOMOHYT enemMeHTaM NPUCTOR). AKLLO Lii enemMeHTH HeobxigHo
MepeHeCTH A0 IX OXONOMKEHHS, BUKOPUCTOBYIATE PyKaBUUKIA, LLO 3aXULLaioTh Bif Ail BIUCO-
Kol Temneparypu. [epexoHaTecs, LWo nignora 6ins MiCLs BUKOPUCTAHHS MPUCTPOI HE €
Cr13bKOH0. Lie 03BONNTL YHUKHYTM KOB3aHHS, SIKe MOXE NPUBECTU 0 CEPNO3HIX TPABM.
Hikonm He 3akpuBaiTe Ta He 0BMEXyIATE NPOMYCKHY 30ATHICTb BEHTUNALIMHKX OTBOpIB. He
BVKOPUCTOBYWTE MPUCTPIi B BaHHIN KiMHaTi abo Haf BOAoH. He TopkalTecs HakoHeuHuKa,
Lie MOXe Npu3BecTn 40 onikiB. [Micns BUKOPUCTaHHS, 3a4eKaliTe OXOIOMKEHHS MPUCTPOIO,
nepeg TuM, 5K ioro 3bepirati. XKOAHUM YUHOM He MPUCKOPHOMTE NPOLIEC CAMOCTIMHOMO OXO-
TTOKEHHS KOMMOHEHTIB 06aaHaHHs.

EKCMNYATALIA NPUNALY

YBATA! MoHTaX OCHaLLEHHS MOXE 34iiCHIOBATUCA TiNbKW NPM BIAKMIOYEHIA HANpy3i XUBNEHHS. BUTArHITL BUNKY kabento xu-
BrEHHS 3 enekTpuyHoi poseTku! Mepea MOHTaXeM Ta JEMOHTaXeM MpUCTPOL HEOOXIAHO BMEBHUTUCH, LU0 BCi enemeHTH Bynu
OXONOMXEHi.

[Nepeq noyaTkoM MOHTAXY NepPEKOHaNTeCs, LU0 BUMMKaY NAsNbHOI CTaHLii 3HAX0AMTLCS Y BUMKHEHOMY MOMOXeHHi - O.

BcmaHoeneHHs/3amiHa HaKOHeYHUKa
BubepiTb BiANOBiLHWA HAKOHEYHWK | BCTABTE MOr0 B OTBIP NasnbHUKa, K NokasaHo Ha intoctpauii (11). HakoHeuHuk nasmnbHuka
MOBMHEH 3HAXOANTUCA HA 30BHILLHII CTOPOHI NasinbHUKa.

YBATA! Mig yac 3amiHu HakoHeYHHKa Criig AOTPUMYBATMCS 0COBNMBOT 06EPEXHOCTI. HaKoHEUHMK NasnbHUKa Moxe 6yT rapsiuum
nifg yac pobotu i Bigpasy micns BUKOPUCTaHHS. He MOXHa TOpKaTUCS HaKOHEYHWKA, TOMY LLO Lie MOXE CTIPUYMHATYA CEpO3Hi
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onikn. PekoMeHAYeTbCS A0YEKATUCS MOBHOTO OXOMOKEHHS HAKOHEYHMKA NAsNbHUKA | 00 KOMMOHEHTIB. XKOHUM YNHOM He
NpUCKOPIOMTE MPOLIEC CaMOCTINHOIO OXOMOMKEHHS KOMMOHEHTIB 06naaHaHHs!. KO HeobXigHO 3aMiHUTM HaKOHEUHWK 4O TOro,
K BiH OXOMOHE, 3aBXAK BAsAraiTe TENNO3axMCHi PyKaBUYKM Ta BUKOPUCTOBYWTE 3aXWUCHY HAKMafKy, O BXOAMTb O KOMMAEKTY
nocTaBkm, LWob nonerwnT 3amiHy HakoHeuHwKa. [laiiTe HakOHEYHIKY NOBHICTIO OXOMOHYTH, NOMICTUBLLM 10T B OfWH 3 OTBOPIB
Ha 3a/Hill naHeni nincTaBku NasnbHUKa.

3amiHa 3anobixHuka (I1)

Kabenb xu1BneHHs nasnbHOi CTaHuii NoBuHEH OyTy Bif'€AHaHMIA BiA MPUCTPOIO. Y pO3'eMi € BIUCYBHA 3arnyluka, B SKili 3HAX0-
AUTbCA 3anoBiKHMK i 3anacHui 3anobikHuk. [ins 3amiHn 3anobixHuka 0BepexHo 3HIMITb KPULLKY, W6 He MOLUKOAUTM Po3'em
KMBNEHHs1. 3aMiHiTb 3anobixHuK. MapameTpy 3anobikHUKa MOXHA 3HalTK B TabMMLL TEXHIYHMX XapaKTepUCTUK. 3ab0POHSAETLCS
BMKOPWCTOBYBATM 3anobikHIK, BiMIHHUIA Bif 3a3Ha4€HOr0 B TabNuLLi TEXHIYHUX XapaKTepucTuK. BeTasTe 3armyLuky Ha micue.

Mormax KoMroHeHmig OCHaWEeHHS

MigkntoviTb WTekep kabento nasnbHUKa A0 PO3'eMy Ha 3afiHiit YacTuHi naHeni kopnycy nasnbHoi ctanuii (IV). Wrekep mae Taky
¢hopMy, LLO 10T MOXHA MiAKITKO4UTY BUKIOYHO NMPaBUIbHUM cnocobom. 3adbikcyiiTe 3 ‘eAHaHHs, MPUKPYTUBLUM MeTanese KinbLie
LuTeKepa Ao pi3by HaBKOMO PO3ETKM B KOPNYCi MAAMbHOI CTaHLYji.

[MomicTiTb nasnbHKK y nigcTasi (V).

MigkntoviTb kabenb XMBNEHHS 4O PO3ETKM Ha 3apHili naHeni kopnycy. LLitekep mae Taky hopmy, L0 110r0 MOXHA MiAKIHOYNTH
BUKITIOYHO NpaBunbHUM criocobom (1V).

Posraluyiite cTaHuito Ha poboyomy MicLli, Hanpuknag, Ha CTomi, TakUM YMHOM, LoD 3abe3neunTn nerkin LOCTyN 0 enemMeHTiB
KepyBaHHS, a Takox L4o6 HiYoro He 3aBaxano BigobpaxeHHio AaHux Ha avcnnei (VI). Migctasky nasnbHUKa cnig pomilysaTy
nopyu i3 CTaHLieto, Wob 3abe3neunTyn BiNbHMIA 4OCTYN A0 NasnbHUKA | HE JOMYCTUTY BUNAAKOBOrO KOHTAKTY Xana nasmnbHuka
3 Byab-AKiAM NpeameToM nif yac poboTtw, 3bepiraHHs Ha NiACTaBLi Ta NepeMilieHHs nasnbHUKa nig vac pobotn. Yepes BUCOKY
TeMMepaTypy xana 3anuwite He MeHLle 10 cM BinbHOro NpocTopy Haskono niacTasky. MiacTaBka NoBUHEH ByTH Po3MiLLEHMIt Ha
MOBEpXHi, CTiliKilt A0 BUCOKOI TemnepaTypy. B niacTasLi € cneLianbHuil 0TBIp, B kWil MOXHA NOMICTUTI NATYHHY CTPYXXKY ANS 04m-
LLieHHs! HaKOHEYHMKa NasinbHUKa. MomicTiTb 3arnubnenHs nigcTasky B kopnyc ninctasky (VII). TyBky, npusHayeHy Ans O4nLLEHHS
HaKOHe4HWKa nig yac poboTw, CRif NOMICTUTY B 3armubneHHs niacTasky. [ybka noBrHHa ByTi BONOTOt0, ane He MOKPOK MPOTSrOM
BCHOro poboyoro nepiogy. Lle 3anobirae NOLKOMKEHHIO HAKOHEYHNKa.

MigknounTyh CTaHLilo 4O [Kepena XUBMNEHHS MOXHA NULLE NiCns BCTAHOBNEHHS CTaHLi Ta nigcTaBky, a Takox nicns nepesipku
pobotu.

3anyck ma uMKHeHHs npurnady

[pucTpilt 3anyckaeTbcst MOBOPOTOM BUMMKAYa XUBMEHHS B NOMOXEHHS «YBIMKHEHO» - |. [lucnneit npunagy 3acBiTuTbCs, a Ha
HbOMY 3'BUTbCA Hanue OFF (BuMKHeHO). Lie 03HauaE, L0 XMBNEHHS CTaHLil yBIMKHEHO | BOHa nepedyBaE B peXxuMi O4iKyBaHHS.
LLlo6 3anycTT nasinbHy CTaHLito | aKTUBYBATW HarpiBaHHsi, HAaTUCHITb | YTPUMYIATE KHOMKY HarpiBaHHs npubnuaHo 1,5 cekyHau.
Ipo noyaTok HarpiBaHHs curHariaye oguH 3BykoBui curHan. CTaHLis nepeitae B poboumii pexum i nouHe Harpisatucsi. HatucHits
i YTPUMYIATE KHOMKY HarpiBaHHs NpubnnsHo 1,5 cekyHaw, o6 BUMKHYTU HarpiB i NepeiT B PeXM O4iKyBaHHS. FKLIO NpucTpiit
MOTPIBHO NOBHICTIO BUMKHYTY, NOBEPHITL BUMMKAY XUBNEHHS B NONOXEHHS «BUMKHEHOY — O.

BcmaHoeneHHs napamempie

HanawutyBaHHs napameTpiB 34iNCHIOETLCS 3a JONOMOroK (yHKLIOHanbHMX knasill. KHonka 3i CTPInKot Bropy BUKOPUCTOBYETLCS
Ans 30inbLUEHHS 3HaYEHHS NapameTpa, a KHOMKa 3i CTPINKOK BHI3 - AN 3MEHLUEHHS 3Ha4YeHHs napameTpa. Mpo 3MiHy 3Ha4eHHs
napameTpa curHaniaye 3BykoBui curHan.

Lucnned (VIll)

Mig yac poboTi nasnbHOi cTaHuji Ha Aucnnei BigobpaxatoTbCs HAaCTyMHi napameTpu:

«Real Temp» (chakTnyHa Temnepartypa) - 3Ha4eHHs B LiEHTPanbHiil YacTuHi Ancnnes Bkasye Ha (akTUiHy TemMnepaTypy Hako-
HeYHuKa.

«Set Temp» (3agaHa Temnepatypa) - 3Ha4YeHHs B HIKHbOMY NIBOMY KYTKY AWCTNEst BKaye Ha 3afjaHy Temnepartypy, A0 AKoi
MOBUHEH HarpiBaT1Cs HaKOHEYHUK.

«Power» (MOTYXHICTb) - iHANKATOP B MiBill YACTWHI AMCTINES NOKa3ye TUMYaCcOoBWIA PiIBEHb NOTYXHOCTI HArpiBaHHS.

Yac CHy - 3Ha4eHHs B NPaBOMY HUKHBOMY KyTi IUCNINES BKa3ye Ha Yac, L0 3annLLMBCS [0 TOrO, SIK CTaHLiis Nepeiiae B PeXM CHY.

HanawmyeaHHsi UMKHeHHs 3a malimepom

MasnbHa cTaHUis ocHaLLeHa (yHKLIE Nepexoly B PEXUM CHy Yepes 3afjaHuil Yac. 3MiHM TpUBanocCTi pexumy cHy HeobxigHo
BHOCUTW B PEXVMI O4iKyBaHHS. YBIMKHITb MasifbHY CTaHLjt0, TOBEPHYBLLM BUMMKAY KMBINEHHS B NONOXEHHS «YBIMKHEHOY - |, nOTiM
HaTUCHITb i yTpuMyiTe chyHKUioHamnbHI KnaBilui, No3Ha4eHi cTpinkamu Bropy i BHU3, A0 TUX Mip, NOKW Ha AuCnnei He 3'SBUTLCS
yac, BkasaHui B cekyHgax. 3a A0MOMOror (yHKLiOHaNbHUX kNaBill HamawTyiTe TpuBanicTb vacy B AianasoHi Big 20 go 999
cekyHa. MMicns 3aBepLUeHHst HanalTyBaHHS Yacy i BignyckaHHst KHOMKW BUOOPY TpMBaniCTb Yacy aBTOMaTUYHO 36epiraeTbes, i
CTaHLis NOBEPTAETLCS B PEXIM 04ikyBaHHSI. Y peskumMi poboTy nasinbHa CTaHLisi NepexoauTh Y CNASUMiA PEXAM Micnsi 3aKiHYEHHS!
BCTAHOBIEHOIO Yacy, TiNbkv KON NasinbHK He BUKOPUCTOBYETLCS. BUIATK 3i CINSYOr0 peXxumy MOXHA, MIGHSBLUM NasfbHUK 3
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niacTaBku abo KOPOTKOYACHO HATUCHYBLUW OAHY 3 (OYHKLOHaNbHUX KNaBill. Takok MoxHa npobyauTi NasnbHUK 3a LONOMOro
opHiei 3 kHonok nporpamysaHHs CH1, CH2, CH3. Y ubomy Bunagky noyHeTbCS HarpiBaHHs [0 nonepesHso 36epexeHoi Temne-
patypu nig 06paHoio KHOMKOH.

HanawmyeaHHs memnepamypu

Lllo6 BCTaHOBMTW TemnepaTypy HaKOHEYHMKA, YBIMKHITb MasnbHY CTaHLilo, NOBEPHYBLUM BUMMKAY KMBMEHHS B MOMNOXEHHS
«YBIMKHEHOY - |, NOTIM HaTUCHITb i yTPUMYITE KHOMKY HarpiBaHHs npoTsirom npubnuaHo 1,5 cekynan. CTaHuis nepeiiae B poboumit
pexiM, MoxHa byne aMiHioBaTV Temnepatypy. 3a AONOMOrOK (YHKLOHaNbHIX KNaBilL 3i CTPINKOK0 Bropy abo BHI3 MOXHa BCTa-
HOBWTW TeMnepaTypy HakoHewHuka B fiana3oHi Big 90°C go 480°C. Micns 3aBepLUeHHs HanaluTyBaHHs 3Ha4YeHHS aBTOMAaTU4HO
30epiraeTbes.

TpozpamysaxHst memnepamypu

CTaHUis Mae MOXMVBICTb 30epiraTvt Tpu pisHi HanalTyBaHHs TemnepaTypu. Ha nepLuomy Kpowji BCTaHOBITb TemmnepaTypy, a noTim
HaTUCHITb | yTPUMYiATE OAHY 3 KHOMOK NporpamyBaHHs Temnepatypi CH1, CH2, CH3. CumBon BubpaHoro HanatuTyBaHHs 6nu-
MaTume Ha aucnnei. Micns 3aBepLUeHHs! HanaLTyBaHHS 3HAYeHHs! aBTOMATUYHO 3bepiraeTbesi. 3HaYeHHs!, 3anporpamMoBaHe 3a
ponomoroto kHonki CH1, e Temnepartypoto 3a 3amoB4yBaHHsM. Lie 03Hauae, Lo npyu nepesanycky CTaHLjii HaKOHEYHWK nasnbHIKa
HarpieTbCs 40 3aAaHoi paHille Temneparypy.

3amiHa 00uHuYb memnepamypu

3MiHa TeMnepaTypHUX OLVHWULL MOXNMBA B PeXUMi poBOTH NasnbHOI CTaHLil LUBMAKMM MOABIAHAM HATUCKAHHSIM KHOMKW Harpi-
BaHHs. Cumeon °C, Lo BinoGpaxaeTbCst NOpyM i3 3a7aHol0 TemnepaTypoto, Bkasye Ha rpagycy 3a Llenbciem, a cumson °F - Ha
rpagycy 3a ®apenreritom. licns 3aBepLUEHHs HAaNaLITYBaHHS 3HA4YeHHst aBTOMATUYHO 36epiraeTbes.

KanibpysaHHsi memnepamypu

HakoHeuHMK OCHaLLEHWIA HarpiBayeM, napameTpu SIKOro MOXYTb 3MIHIOBATUCA MiA Yac BUKOPUCTaHHs. 3aBaskM KanibpyBaHHIO
TeMnepaTypa, BCTaHOBMNeHa Ha nasnbHil cTaHLii, Oyae Bignosigatv akTuyHili TemMnepaTypi HakoHewHWKa. Temnepatypy cnig
BVMMIpIOBATY 30BHILUHIM TEPMOMETPOM, HaNpuKnag, TepMonapoto, MiAKMYEHO 40 MynbTUMETpa. BinobpakeHe 3HayeHHs cnia
CKOpUryBaTu TaK, o6 BOHO AOPIBHIOBANO BUMIPSIHOMY.

LLlo6 yBiliTn B pexvm KkanibpyBaHHs TemnepaTypu, YBIMKHITb NasnbHy CTaHL0, NOBEPHYBLUM BUMMKAY XUBNEHHS B MOMOXEHHS
«YBIMKHEHHS» - |, MOTIM HaTUCHITb | YTPUMYIATE KHOMKY HarpiBaHHst NpubnnaHo 1,5 cekyHaW, KON CTaHLjst NOYHe MpawioBaTH i
[J0CSTHe 3afjaHoi TeMnepaTtypy, MoXHa BUKOHaTH kanibpyBaHHs Temnepatypi. OBHOYACHO HATUCHITb i yTpUMYWTE (yHKLIOHaNbHI
KnaiLLi 3i CTpinkamm Bropy Ta BHW3 - Ha UCNnei 3'9BUTbCA 3HaYEHHSs kanibpysaHHs Temnepatypy B AianadoHi -80 °C ~ +80 °C.
3a ponomoroto (hyHKLioHamnbHOI KHOMKK 3i CTpinkoto Bropy abo BHM3 BUBEPITH BignoBiAHe 3HaueHHs. Micns 3aBepLueHHs Hana-
LUTYBaHHS 3HAYEHHS aBTOMATUYHO 30epiraeThes.

TEXHIYHE OBCJTYrOBYBAHHA | 3BEPITAHHA

Micns 3akiHYeHHs pobOTH OYMCTITh HAKOHEYHIK BOMOTOH0 ryBKOH0, NOTIM BCTaBTE MasfbHUK B TPUMaY, BUMKHITH NasinbHY CTaHLjlo
3a [1ONOMOrOi0 BUMMKaYa i 3anuLITe 40 MOBHOO OXONOKEHHS BCIX KOMMOHEHTIB. Bin'eHaliTe CTaHLio Bif mKkepena XuBMeHHs,
BUTSTHYBLUW BUNKY 3 po3eTku. O4MCTiTb KOpMYC CTaHLii Ta TpUMay nasnbHUKa M'SIKOKO aHYipKoto, 3nerka 3MOYeHOK BOAOH, a
MOTIM BUCYLLITb.

lepeBipTe CTaH HaKOHEWHWKA, AKLLO BUSBNEHO JedekTu, MOLWKOMKeHHs abo 3MiHy OpMK, HAKOHEYHMK cnif 3amituTy. [ybky
ANS OYNLLEHHS HAKOHEYHWKa CRif YMCTUTM Mg CTpymMeHeM Tennoi Boan. HagmipHo 3abpyaHeHy abo nolkomxeHy rybky cnig
3aMiHUTI HOBOIO.

3BepiraliTe npucTpiit BiOKMIYEHUM Bif eNEKTPOMEPEXi, B MiCLISIX, He AOCTYMHIX CTOPOHHIM ocobam, ocobnueo gitam. Micue 36e-
piraHHs! MOBMHHO 3axuLLaTy Bif NIy, BONOry, Onagis, HAAMIPHOTO Tenna Ta 3abeanedyBaTit HanexHy BEHTUNALL, o6 3anobirTu
KoHZeHcaLlii BogsiHWX napis.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKA
Litavimo stotelé yra elektrinis jrenginys, skirtas lituoti metalines medziagas naudojant alavo ir Svino risiklius bei besvinius minks-
tojo litavimo lydmetalius. Su keiCiamais antgaliais ir reguliuojant temperatiirg galima uzlydyti mazus elektrinius ir elektroninius
komponentus iSvengiant perkaitimo pavojaus. Tinkamas, patikimas ir saugus jrenginio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo,
todel:
Prie$ pradedant darbg perskaitykite visa naudojimo instrukcijq ir ja iSsaugokite jg atei€iai.
Tiekéjas neatsako uz nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy nesilaikymo.
KOMPLEKTACIJA

Lituokliai tiekiami sukomplektuoti, taCiau prie$ pirma kartg naudojant juos reikia surinkti, kaip aprasyta toliau Sioje instrukcijoje.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82462
Nominali jtampa [V~] 110 - 240
Nominalus daznis [Hz] 50 - 60
Nominali galia W] 75
Lituoklio maitinimo jtampa: [Vd.c] 24
Antgalio temperatdra [°C] 90 - 480
Temperatiros pastovumas [°C] +-2
Izoliacijos klase |
Masé [kg] 0,47
Antgalio masés varza [Q] <2
Antgalio masés jtampa [mV] <2
Saugiklis 6A/250V, tipas FBAL250V
SAUGUMO INSTRUKCIJOS

Neatsargus jrangos naudojimas gali sukelti gaisra, todél: naudojant jrangq tose vietose, kur
yra degios medziagos, reikia bati atsargiems; nenukreipkite ilgq laikg karsto oro srauto ir
lituoklio antgalio j tg paCig vieta; nenaudokite jrangos esant sprogiai atmosferai; turékite ome-
ny, kad Siluma gali bati peresta | degias medziagas uz matymo lauko riby; po naudojimo
padékite jj ant pagrindo ir pries atidedant j laikymo vietg leiskite jam atvesti; nepalikite jungtos
jrangos be prieZidros.

Prie$ pradédami darbg patikrinkite, ar nepazeistas korpusas ir maitinimo laidas su kistuku.
Jei randama zala, darbas turi bati sustabdomas.

Vaikai negali naudoti Sio jrenginio. Vaikai neturéty zaisti su jranga. Vaikams be priezitiros
negalima leisti atlikti jrenginio valymo ir prieZidiros. Sis jrenginys negali biti naudojamas as-
meny turinéiy sumazintus fizinius, protinius pajégumus, bei asmeny su patirties ir jrenginio
Ziniy stoka, jei nebus pateikta prieZira arba jrangos naudojimo saugos instruktaZas taip, kad
susijusi su tuo rizika baty suprantama.

Jrenginys néra skirtas veikti didelés drégmés aplinkoje. Temperatiira produkto naudojimo
vietoje turi biiti 0°C + +40°C temperatiros diapazone, o santykiné drégmé turi biiti maZesné
kaip 70% be vandens gary kondensacijos. Jrenginys neturéty bati veikiamas krituliy.

Prie$ prijungiant jrenginj prie maitinimo tinklo, jsitikinti, kad maitinimo tinklo jtampa, daznis ir
naSumas atitinka jrenginio duomeny lentelés reikSméms. KiStukas turi tikti lizdui. Bet koks
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kistuko ar lizdo pakeitimas jy pritaikymui yra draudZiamas. Jrenginys turi bati prijungtas tiesio-
giai prie pavienio elektros tinklo lizdo. DraudZiama naudoti ilgintuvus, skirstytuvus ir dvigubus
lizdus. Maitinimo grandinéje turi bati 16 A apsauga. Venkite maitinimo laido kontakto su as-
triais krastais ir karstais daiktais bei pavirSiais. Jrenginio darbo metu maitinimo laidas visada
turi bati pilnai iSvyniotas ir iSdéstytas taip, kad jis nebtty klidtis naudojant jrenginj. Maitinimo
laido padéjimas negali kelti suklupimo pavojaus. Maitinimo lizdas turi bati tokioje vietoje, kad
visada bity galima greitai atjungti jrenginio maitinimo laidg. Atjungiant maitinimo kistuka,
visada traukti uz kistuko korpuso, niekada uz kabelio. Jei maitinimo laidas ar kistukas su-
gadintas, nedelsiant jj atjunkti nuo maitinimo tinklo ir kreipkis | gamintojo jgaliotg techninés
prieZidros centrg dél jo iSkeitimo. Nenaudoti gaminio su paZeistu maitinimo laidu ar kituku.
Maitinimo laidas ar kistukas negali biti suremontuoti, jei Sie elementai sugadinti - reikia juos
pakeisti naujais be defekty.

JSPEJIMAS! Naudojimo metu ir iSkart po jo panaudojimo metalinés jrenginio dalys gali biti
karstos. Neliesti jy, nes tai gali sukelti rimtus nudegimus. Palaukti, kol jrenginio elementai at-
vés. Jei pries atvésimg reikia perkelti Siuos elementus, naudokite apsaugancias nuo auksty
temperatiry poveikio pirstines. Patikrinti, ar grindys néra slidzios netoli jrenginio naudojimo
vietos. Tai neleis paslysti ir sukelti rimty suZalojimy. Niekada neuzblokuokite ir neapribokite
ventiliacijos angy. Nenaudokite jrenginio vonios kambaryje ar prie vandens. Nelieskite ant-
galio galvutés, nes galite nudegti. Po naudojimo, prie$ dedant | laikymo vieta, leiskite jrankiui
atvésti. Jokiu bldu nepagreitinkite jrenginio komponenty savaiminio ausinimo proceso.

|RENGINIO VALDYMAS

DEMESIO! Jranga galima montuoti tik atjungus maitinimo jtampa. I$traukti produkto maitinimo laido kistuka i$ elektros lizdo! Prie$
surenkant ir iSmontuojant jrenginj, jsitikinkite, kad visi komponentai atvése.
Prie§ pradédami montuoti jsitikinkite, kad litavimo stotelés jungiklis yra i§jungtoje padeétyje - O.

Antgalio jrengimas / keitimas
Pasirinkite tinkama antgalj ir jstatykite jj j lituoklio anga, kaip parodyta paveikslélyje (I1). Lituoklio antgalis turi biti lituoklio iSoréje.

DEMESIO! Keiciant antgalj btina laikytis ypatingo atsargumo. Lituoklio antgalis gali biti karétas naudojimo metu ir i$ karto po
naudojimo. Neliesti antgalio, nes tai gali sukelti rimtus nudegimus. Rekomenduojama palauki, kol lituoklio antgalis ir komponentai
visiSkai atvés. Jokiu budu nepagreitinkite jrenginio komponenty savaiminio ausinimo proceso. Jei reikia pakeisti antgalj, kol jis
dar neatvéso, visada mavekite nuo karscio apsaugancias pirtines ir naudokite pridedama apsauginj dangtelj. Leiskite antgaliui
visiSkai atvésti, jkisdami jj j vieng i§ angy lituoklio pagrindo gale.

Saugiklio iskeitimas (1ll)

Lituoklio maitinimo laidas turi bdti atjungtas nuo jrenginio. Maitinimo lizde yra iStraukiamas dangtelis, kuriame yra saugiklis ir
atsarginis saugiklis. Norédami pakeisti saugiklj, atsargiai nuimkite dangtelj, kad nepazeistuméte maitinimo lizdo. ISkeisti saugiklj.
Saugiklio parametrus rasite techniniy duomeny lenteléje. Draudziama naudoti kitus saugiklius, nei nurodyta techniniy duomeny
lenteléje. |stumkite dangtelj j vieta.

Jrangos elemento montavimas

Jjunkite litavimo kabelio kistuka j lizda litavimo stotelés korpuso gale (IV). Kistuko forma tokia, kad jj galima prijungti tik vienu tinka-
mu bidu. Uzfiksuokite jungtj, prisukdami metalinj kiStuko Zieda ant sriegio aplink lizdg litavimo stotelés korpuse.

|dékite lituokl | pagrindg (V).

Maitinimo laidg prijunkite prie lizdo korpuso uzpakalinéje dalyje. Kistuko forma tokia, kad jj galima prijungti tik vienu tinkamu badu
(V).

Pastatykite stotele darbo vietoje, pvz., ant stalo, taip, kad bty uztikrinta lengva prieiga prie valdikliy ir niekas neuzdengty ekrano
rodmeny (VI). Lituoklio pagrindas turi bti pastatytas taip, kad baty uztikrinta laisva prieiga prie lituoklio, o lituoklio antgalis darbo
metu, laikant pagrinde ar perkeliant lituoklj darbo metu netycia neliesty jokiy daikty. Dél aukstos antgalio temperattiros aplink pa-
grinda palikite bent 10 cm laisvos vietos. Pagrindas turi bati padétas ant kars€iui atsparaus pagrindo. Pagrinde yra speciali anga,
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| kurig galima jdéti Zalvario droZliy, skirty antgalio galvutei valyti. |statykite pagrindo jdubimg j pagrindo korpusg (VII). Kemping,
skirta antgaliui valyti eksploatacijos metu, turéty bati jdéta j pagrindo jdubima. Kempiné visg darbo laikg turi bati drégna, bet ne
$lapia. Taip iSvengsite antgalio sugadinimo.

Stotele galima prijungti prie maitinimo Saltinio tik nustacius stof] ir pagrinda, ir iSbandZius darba.

Prietaiso jjungimas ir i§jungimas

Jrenginys jjungiamas pasukus maitinimo jungiklj j jungimo padétj - I. Jrenginio ekranas uzsidegs ir bus rodoma OFF (i8jungta). Tai
reiSkia, kad stoties maitinimas jjungtas ir ji veikia parengties rezimu. Norédami jjungti litavimo stotele ir jjungti Sildyma, paspauskite
ir mazdaug 1,5 sekundés palaikykite Sildymo mygtuka. Apie Sildymo pradzig praneSama vienu pypteléjimu. Stotis jjungs darbo
rezimg ir pradés Sildyma. Paspauskite ir palaikykite Sildymo mygtuka maZzdaug 1,5 sekundés, kad isjungtuméte Sildyma ir perei-
tuméte j parengties rezima. Jei bitina visiSkai sustabdyti jrenginio darbg reikia persukti maitinimo jungiklj j padét] iSjungtas - O.

Parametry nustatymas
Parametry nustatymas atliekamas naudojant funkcinius mygtukus. Mygtuku, pazymétu rodykle j virSy, didinama parametro verté,
o0 mygtuku, pazymétu rodykle j apaia, mazinama parametro verté. Apie parametro vertés pokytj praneSama garsiniu signalu.

Ekranas (VIlI)

Veikiant litavimo stoCiai ekrane rodomi Sie parametrai:

,Real Temp* - centrinéje ekrano dalyje rodoma verté rodo fakting antgalio galvutés temperatira.

,Set Temp” (nustatyta temperatira) - ekrano apacioje kairéje esanti reikSmé rodo nustatytg temperatira, iki kurios turi bati Sildo-
mas pagrindinis antgalis.

,Power" (galia) - kairéje ekrano puséje esantis indikatorius rodo laiking Sildymo galios lygj.

Pristabdytosios veiksenos laikas - ekrano apacioje deSinéje esanti reikSmé rodo likusj laika, kol stotis pereis j pristabdytosios
veiksenos rezima.

Laikmacio isjungimas

Lituoklio stotyje yra funkcija, leidzianti po nustatyto laiko pereiti | pristabdytosios veiksenos rezima. Pristabdytosios veiksenos
laiko trukmés pakeitimai turi biti atliekami parengties rezimu. Jjunkite litavimo stotele pasukdami maitinimo jungiklj j jjungimo
padeét] - |, tada vienu metu spauskite ir laikykite rodykle j virSy ir rodykle j apaciag pazymétus funkcinius mygtukus, kol bus rodomas
sekundémis nurodytas laikas. Funkciniais mygtukais nustatykite laiko trukme nuo 20 iki 999 sekundziy. Baigus nustatyti laikg ir
atleidus pasirinkimo mygtuka, laiko trukmé automatiskai iSsaugoma ir stotis grjzta j parengties rezima. Veikimo reZimu lituoklio
stotis pereina j pristabdytosios veiksenos rezima praéjus nustatytam laikui tik tada, kai lituoklis nenaudojamas. IS pristabdytosios
veiksenos rezimo suaktyvinti galima pakélus lituoklj nuo pagrindo arba trumpai paspaudus vieng i$ funkciniy mygtuky. Lituoklj taip
pat galima suaktyvinti vienu i§ programavimo mygtuky CH1, CH2, CH3. Tokiu atveju bus pradétas Sildymas iki anksCiau jradytos
temperatdros pagal pasirinktg mygtuka.

Temperatiiros nustatymas

Norédami nustatyti antgalio temperatdra, jjunkite litavimo stotele pasukdami maitinimo jungiklj j jjungimo - | padétj, tada paspaus-
kite ir mazdaug 1,5 sekundés palaikykite Sildymo mygtuka. Stotis pereis | darbo rezima, galima keisti temperatirg. Naudodami
funkcinius mygtukus, paZymétus rodykle aukstyn arba Zemyn, galite nustatyti antgalio temperatirg nuo 90 °C iki 480 °C diapazo-
ne. Atlikus nustatyma, verté automatiskai iSsaugoma.

Temperat(ros programavimas

Stotyje galima i§saugoti tris skirtingus temperatlros nustatymus. Pirmame etape nustatykite temperatra, tada paspauskite ir
palaikykite vieng i§ temperatdros programavimo mygtuky CH1, CH2, CH3. Ekrane mirksés pasirinkto nustatymo simbolis. Atlikus
nustatyma, verté automatiskai iSsaugoma. CH1 mygtuku uzprogramuota verté yra numatytoji temperatira. Tai reiskia, kad i§
naujo jjungus stotj, lituoklio antgalis jkaista iki i§ anksto nustatytos temperatiros.

Temperatiiros vieneto pakeitimas

Temperattiros vienetus galima keisti litavimo stoties darbo reZimu greitai du kartus paspaudus $ildymo mygtuka. Salia nustatytos
temperatros rodomas simbolis °C rei$kia laipsnius pagal Celsijy, o simbolis °F- laipsnius pagal Farenheita. Atlikus nustatyma,
verté automatiskai iSsaugoma.

Temperatiiros kalibravimas

Antgalis turi Sildytuva, kurio parametrai naudojimo metu gali keistis. Dél kalibravimo lituoklio stotyje nustatyta temperatira atitinka
fakting antgalio temperatiirg. Temperatirg reikia matuoti iSoriniu termometru, pavyzdziui, termopora, prijungta prie multimetro.
Tuomet rodoma verté turéty bati pakoreguota taip, kad bty lygi iSmatuotai vertei.

Norédami jjungti temperatdros kalibravimo reZima, jjunkite litavimo stotele pasukdami maitinimo jungiklj j jjungimo - | padétj,
tada paspauskite ir mazdaug 1,5 sekundés palaikykite Sildymo mygtuka, kai stotelé pradés veikti ir pasieks i§ anksto nustatytg
temperatira, bus galima atlikti temperatdros kalibravima. Vienu metu paspauskite ir laikykite rodyklémis aukstyn ir Zzemyn pazy-
métus funkcinius mygtukus, bus rodoma temperatros kalibravimo verté -80 °C ~ +80 °C diapazone. Norédami pasirinkti tinkama
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reikSme, naudokite funkcinj mygtuka, pazyméta rodykle aukstyn arba Zemyn. Atlikus nustatyma, verté automatiskai i§saugoma.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Baige darba nuvalykite antgalj drégna kempine, tada jdékite lituokl; j laikiklj, jungikliu iSjunkite litavimo stotele ir palikite, kol visi
elementai visiSkai atves. Atjunkite stotele nuo maitinimo Saltinio, iStraukdami maitinimo kistuka i$ lizdo. Valykite jrenginio korpusg
ir lituoklio laikiklj minksStu skuduréliu, Siek tiek sudrékintu vandeniu, po to iSdZiovinkite.

Patikrinti antgalio biikle, jei pastebésite defektus, pazeidimus ar formos pasikeitimus, antgalj reikia pakeisti. Nulykite antgalio
kempine po drungno vandens srove. Pernelyg nedvarig ar pazeistg kempine reikia pakeisti nauja.

Laikykite produkta atjungta nuo maitinimo. Neteisétiems asmenims, ypac vaikams, neprieinamose vietose. Saugojimo vieta turéty
apsaugoti nuo dulkiy, drégmés, krituliy, per didelio kars¢io ir turéty uZtikrinti tinkama védinima, kad nesikondensuoty vandens
garai.
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IZSTRADAJUMA APRAKSTS

LodéSanas stacija ir elektroierice, kas paredzéta lodésanai, metala materialu savieno$anai, izmantojot alvas svina un bezsvina
lodalvas mikstai lodéSanai. Nomainami uzgali un temperatiiras reguléSana lauj lodét sikus elektriskos un elektroniskos elementus
bez parkarSanas riska. Pareiza, uzticama un droSa ierices darbiba ir atkariga no tas pareizas ekspluatacijas, tapéc:

pirms ierices lietosanas saksanas izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neieverojot droSTbas noteikumus un §is instrukcijas noradijumus.

APRIKOJUMS

LodéSanas stacijas tiek piegadatas nokomplektéta stavoklr, bet pirms pirmas lietoSanas reizes tas ir jasaliek, ka aprakstits talak
instrukcija.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82462
Nominalais spriegums [V~] 110-240
Nominala frekvence [Hz] 50-60
Nominala jauda W] 75
Lodamura barosanas spriegums [VDC] 24
Uzgala temperatira [°C] 90-480
Temperatdras stabilitate [°C] +/-2
Izolacijas klase |
Svars [ka] 0,47
Pretestiba uzgalis-masa [Q] <2
Spriegums uzgalis-masa [mV] <2
Drosinatajs 6 A/250 V, tips F6AL250V

DROSIBAS INSTRUKCIJAS

lerices neuzmaniga lietoSana var klut par ugunsgréka iemeslu, tadel: ievérojiet piesardzibu,
lietojot ierici vietas, kur atrodas viegli uzliesmojoSi materiali; neveérsiet karsta gaisa plismu
un nepielieciet lodamura uzgali taja pasa vieta ilgaku laiku; nelietojiet ierici spradzienbistama
atmosféra; nemiet vera, ka siltums var tikt parests uz viegli uzliesmojoSiem materialiem
arpus redzes loka; péc ierices lietosanas pabeigsanas novietojiet to uz palikina un laujiet tai
atdziest pirms uzglabasanas; neatstajiet ieslégto ierici bez uzraudzibas.

Pirms darba sakSanas parliecinieties, ka korpuss un baroSanas kabelis ar kontaktdakSu nav
bojati. Ja ir pamaniti bojajumi, nedrikst turpinat darbu.

Bémi nedrikst lietot So ierici. Bémi nedrikst rotalaties ar ierici. Bémi bez uzraudzibas nedrikst
veikt produkta tirisanu un tehnisko apkopi. So ierici var lietot cilveki ar samazinatam fiziskam
un garigam spéjam un cilveki bez pieredzes un zindSanam par ierici, ja vini atrodas uzraudzi-
ba vai ir instruéti par droSu ierices lietoSanu ta, lai ar to saistitie riski bltu saprotami.

lerice nav paredzéta lietoSanai augsta mitruma apstaklos. Temperatrai ierices lietoSanas
vieta ir jabdt diapazona no 0 °C lidz +40 °C, un relafivajam mitrumam ir jabdt zemakam
par 70 % bez Udens tvaika kondenséSanas. lerici nedrikst paklaut atmosférisko nokrisnu
iedarbibai.

Pirms ierices pievienoSanas barosanas avotam parliecinieties, ka barosanas fikla spriegums,
frekvence un veiktspéja atbilst vertibam, kas noradrtas uz ierices datu plaksnites. Kontakt-
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dak$ai ir jabdt piemeérotai kontaktligzdai. KontaktdakSu vai kontaktligzdu nedrikst modificét
nekada veida, lai tas savstarpéji pielagotu. lerice ir japievieno tiesi vienvietigai baroSanas
fikla kontaktligzdai. Nedrikst izmantot pagarinatajus, sadalitajus un dubultas kontaktligzdas.
BaroSanas kedei ir jabtit aprikotai ar 16 A aizsargierici. |zvairieties no baroSanas kabela sa-
skares ar asam malam un karstiem priekSmetiem un virsmam. lerices darbibas laika baro-
Sanas kabelim ir vienmér jabut pilnigi izritinatam un novietotam ta, lai tas netraucétu apkalpot
ierici. BaroSanas kabela pozicija nedrikst radit paklupSanas risku. BaroSanas kontaktligzdai
ir jaatrodas tada vietd, lai vienmér batu iespéjams atri atvienot ierices baroSanas kabela
kontaktdakSu. Atvienojot baroSanas kabela kontaktdakSu, vienmér velciet aiz kontaktdaksas
korpusa, nevis aiz kabela. BaroSanas kabela vai kontaktdakSas bojajuma gadijuma tie ir
nekavéjoties jaatvieno no baroSanas fikla un jasazinas ar raZotaja autorizéto servisa centru,
lai nomainitu tos pret jauniem elementiem. Nelietojiet ierici ar bojato baroSanas kabeli vai
kontaktdaksu. BaroSanas kabelis un kontaktdakSa nav remontéjami, bojajuma gadijuma tie
ir janomaina pret jauniem elementiem, kas ir brivi no defektiem.

BRIDINAJUMS! lerices lietoSanas laika un tilit pec tas pabeigSanas ierices metala elemen-
ti var bt karsti. Nepieskarieties tiem, jo pastav nopietnu apdegumu risks. Pagaidiet, [idz
ierices elementi atdziest. Ja nepiecieSams parnest $os elementus pirms to atdziSanas, iz-
mantojiet aizsargcimdus, kas nodroSina aizsardzibu pret augstas temperatiras iedarbibu.
Parliecinieties, ka grida ierices lietosanas vietas tuvuma nav slidena. Tas lauj izvairities no
slideSanas, kas var kIt par nopietnu traumu iemeslu. Nekad neaizsedziet ierices ventilaci-
jas atveres un neierobeZajiet to caurejamibu. Nelietojiet ierici vannas istaba vai pie ddens.
Nepieskarieties uzgalim, jo tas var kltit par apdegumu iemeslu. Péc instrumenta lietoSanas
pabeigSanas pagaidiet, lidz tas atdziest pirms ta uzglabasanas. Nekada veida nepaatriniet
ierices elementu atdziSanas procesu.

IERICES LIETOSANA

UZMANIBU! Uzstadot aprikojumu, baro$anas spriegumam ir jabiit atvienotam. Izvelciet baro$anas kabela kontaktdaksu no tikla
kontaktligzdas! Pirms ierices salikSanas un demontazas parliecinieties, ka visi elementi ir atdzisusi.
Pirms ierices salik§anas parliecinieties, ka lodéSanas stacijas slédzis atrodas pozicija “izslégts — O”.

Uzgala uzstadisana/nomaina
Izvelieties atbilstoSu uzgali un ievietojiet to lodamura cauruma, ka paradits attela (11). Uzgala galam ir jaatrodas arpus lodamura.

UZMANIBU! levérojiet ipadu piesardzibu uzgala nomainas laika. Lodamura uzgalis var bit karsts lietoganas laika un tdlit péc ta
pabeig$anas. Nepieskarieties uzgalim, jo pastav nopietnu apdegumu risks. leteicams pagaidtt, lidz lodamura uzgalis un elementi
pilntba atdziest. Nekada veida nepaatriniet ierices elementu atdziSanas procesu. Ja uzgalis ir janomaina pirms ta atdziSanas,
vienmér valkajiet aizsargcimdus, kas nodroSina aizsardzibu pret augstas temperattiras iedarbibu, un izmantojiet komplekta ie-
tilpstoSo aizsargvacinu palidzibai uzgala nomaina. Laujiet uzgalim pilniba atdzist, ievietojot to viena no caurumiem lodamura
paliktna aizmugure.

Drosinataja nomaina (Ill)

Lodésanas stacijas barodanas kabelim ir jabdt atvienotam no ierices. BaroSanas ligzda ir ievietots izbidams aizsargvacins, kur
atrodas dro$inatajs un rezerves droSinatajs. Lai nomainitu dro3inataju, piesardzigi demontgjiet aizsargvacinu, lai nesabojatu baro-
$anas ligzdu. Nomainiet dro$inataju. DroSinataja parametri ir noraditi tabula ar tehniskajiem datiem. Aizliegts izmantot droSinataju
ar citiem parametriem, kas nav noraditi tabula ar tehniskajiem datiem. levietojiet aizsargvacinu atpakal vieta.

Aprikojuma elementu uzstadisana

Pievienojiet lodamura kabela spraudni ligzdai lodéSanas stacijas korpusa aizmuguré (V). Spraudna forma lauj to pievienot tikai
viend, pareiza veida. Aizsargajiet savienojumu, uzskravéjot spraudna metala gredzenu uz vitnes ap ligzdu lodésanas stacijas
korpusa.
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Novietojiet lodamuru uz paliktna (V).

Pievienojiet baroSanas kabeli ligzdai korpusa aizmuguré. Spraudna forma lauj to pievienot tikai viena, pareiza veida (IV).
Uzstadiet staciju darba vieta, pieméram, uz galda t3, lai nodroSinatu vienkarsu piekluvi vadibas elementiem un nekas neaizsegtu
displeja radijumu (V). Novietojiet lodamura palikini stacijas tuvuma ta, lai nodroSinatu brivu piekluvi lodamuram un lodémura
uzgalis nesaskartos ar nekadu priekSmetu darba un lodamura uzglab&Sanas uz palikina vai parvieto$anas laika. Uzgala augstas
temperatras dél saglabajiet vismaz 10 cm brivas telpas ap paliktni. Paliktnis ir janovieto uz virsmas, kas ir izturiga pret augstas
temperatiras iedarbibu. Paliktni ir paSs caurums, kur jaievieto misina skaidas uzgala tirisanai. levietojiet paliktna iedzilinjumu
paliktna korpusa (VII). Darba laika ievietojiet stkli uzgala tiriSanai paliktna iedzilinajuma. Visu darba laiku saklim ir jabdt mitram,
bet ne slapjam. Tas novers uzgala bojajumus.

Tikai péc stacijas un paliktna uzstadiSanas un darba testa veikSanas staciju var pievienot baroSanas avotam.

lerices iedarbina8ana un izslég$ana

Lai iedarbinatu ierici, pagrieziet baroSanas slédzi pozicija “ieslégts — I”. lerices displejs tiek apgaismots un paradas zinojums
“OFF”. Tas nozimé, ka stacijas baro$ana ir ieslégta un atrodas gatavibas reZzima. Lai iedarbinatu lodéanas staciju un ieslégtu
sildiSanu, nospiediet sildiSanas pogu un turiet to nospiestu aptuveni 1,5 sekundes. SildiSanas iedarbina$ana tiek signalizéta
ar atsevisku skanas signalu. Stacija pariet darba rezima un sak sildiSanu. Lai izslégtu sildiSanu un parietu gaidstaves rezima,
nospiediet sildiSanas pogu un turiet to nospiestu aptuveni 1,5 sekundes. Lai pilniba izslégtu ierici, parvietojiet baro$anas slédzi
pozicija “izslégts — O”.

Parametru iestatiSana

Parametri tiek iestatiti ar funkciju pogam. Poga, kas apziméta ar augSup vérsto bultinu, ir paredzéta parametra vértibas paaugsti-
nasanai, un poga, kas apziméta ar lejup vérsto pogu, ir paredzéta parametra vértibas samazinaanai. Parametra vértibas izmaina
tiek signalizéta ar skanas signalu.

Displejs (VII)

LodéSanas stacijas darbibas laika uz displeja tiek paraditi $adi parametri:

“Real Temp” (faktiska temperatira) — vértiba displeja vidéja dala nozimé uzgala faktisko temperatru;

“Set Temp” (iestatita temperattira) — vertiba displeja apak$éja kreisaja pusé nozimé iestatito temperatiru, lidz kadai jauzkarst
uzgalim;

“Power” (jauda) — indikators displeja kreisaja pusé nozime laika sildisanas jaudas limeni;

gaidstaves laiks — vértiba displeja apak$éja labaja pusé nozimé atlikuso laiku Iz stacijas parejai gaidstaves rezima.

Laika izslégSanas iestatiSana

LodéSanas stacija ir aprikota ar parejas gaidstaves rezZima péc ieprieks iestatita laika funkciju. Gaidstaves ilgums ir jamaina
gatavibas rezima. leslédziet lodésanas staciju, parvietojot baroSanas slédzi pozicija “ieslégts — I”, péc tam nospiediet vienlaikus
funkciju pogas, kas apzimétas ar augSup un lejup vérstajam bultindm, un turiet tas nospiestas, [1dz tiek paradits sekundés izteik-
tais laiks. [zmantojot funkciju pogas, pielagojiet laika ilgumu diapazona no 20 lidz 999 sekundém. Péc laika iestatiSanas un izvéles
pogas atlaiSanas laika ilgums tiek automatiski saglabats un stacija atgriezas gatavibas rezima. Darba rezima lodéSanas stacija
pariet gaidstaves rezima péc iestatita laika beigam tikai tad, ja lodamurs netiek lietots. lerici var atmodinat no gaidstaves reZzima,
pacelot lodamuru no palikna vai Tsi nospieZot vienu no funkciju pogam. Lodamuru var arf atmodinat ar vienu no programmésanas
pogam “CH1”, “CH2’, “CH3". Sada gadijuma sakas uzkarsé$ana lidz temperatrai, kas iepriek$ saglabata zem izvélétas pogas.

Temperatiras iestatisana

Lai iestatitu uzgala temperatiru, ieslédziet lodéSanas staciju, parvietojot baroSanas slédzi pozicija “ieslégts — I”, péc tam nospie-
diet sildisanas pogu un turiet to nospiestu aptuveni 1,5 sekundes. Stacija pariet darba reZzima, un ir iespéjama temperattras mai-
na. lzmantojot funkciju pogas, kas apzimétas ar augsup un lejup vérstajam bultindm, var iestatit uzgala temperattru diapazona
no 90 °C Iidz 480 °C. Péc iestatiSanas pabeig$anas vértiba tiek automatiski saglabata.

Temperatiiras programmésana

Stacija ir aprikota ar iespé&ju saglabat tris dazadus temperatiras iestatijumus. Vispirms iestatiet temperattru un péc tam nospie-
diet un turiet nospiestu vienu no temperattiras programmésanas pogam “CH1”, “CH2", “CH3". Izvéléta iestatijuma simbols pulsé
uz displeja. Péc iestatiSanas pabeigSanas vértiba tiek automatiski saglabata. Veértiba, kas ieprogramméta ar pogu “CH1”, ir no-
klus&juma temperatira. Tas nozimé, ka péc lodéSanas stacijas atkartotas iedarbinaSanas lodamura uzgalis uzkarst lidz iepriek$
iestattajai temperatdrai.

Temperatiiras mérvienibas maina

Temperattras mérvientbu maina ir iespejama lodéSanas stacijas darba reZzima péc atras, divreizéjas sildisanas pogas nospiea-
nas. Simbols “’C” pie iestatitas temperatiras nozimé Celsija gradus, un simbols “’F” nozimé Farenheita gradus. Péc iestatiSanas
pabeig$anas vértiba tiek automatiski saglabata.

ORI GINALA I NSTRUKTC CIJA



Lv

Temperatiiras kalibrésana

Uzgalis ir aprikots ar silditaju, kura parametri var mainities lietoSanas laika. Pateicoties kalibréSanai, lodéSanas stacija iestatita
temperatira atbilst faktiskajai uzgala temperatrai. Izmériet temperatiru ar aréjo termometru, pieméram, termopari, kas pievie-
nots multimetram. P&c tam korigéjiet paradito vértibu ta, lai ta bitu vienada ar izmérito vértibu.

Lai ieietu kalibréSanas rezima, ieslédziet lodéSanas staciju, parvietojot baroSanas slédzi pozicija “ieslégts — I”, péc tam nospie-
diet sildiSanas pogu un turiet to nospiestu aptuveni 1,5 sekundes. Temperatiras kalibré$ana ir iespéjama péc stacijas iedarbosa-
nas un ieprieks iestatitas temperatiras sasniegSanas. NospieZot un turot vienlaikus funkciju pogas, kas apzimétas ar augSup un
lejup vérstajam bultinam, tiek paradita temperatiras kalibréSanas vértiba diapazona no -80 °C lidz +80 °C. Izmantojot funkcijas
pogu, kas apziméta ar augSup vai lejup versto bultinu, izvélieties atbilstoSu vértibu. Péc iestatianas pabeig3anas vértiba tiek
automatiski saglabata.

TEHNISKA APKOPE UN UZGLABASANA

Péc darba pabeigSanas iztiriet uzgali ar mitru stkli, novietojiet lodamuru turétaja, izslédziet lodéSanas staciju ar slédzi un atstajiet
to, idz visi elementi pilniba atdziest. Atvienojiet staciju no baroSanas avota, izvelkot baroSanas kabela kontaktdakSu no kontakt-
ligzdas. Tiriet stacijas korpusu un lodamura rokturi ar mikstu lupatinu, kas nedaudz samitrinata ar Gdeni, un nosusiniet to.
Parbaudiet uzgala stavokli — ja ir pamaniti nodrupumi, bojajumi vai deformacija, nomainiet uzgali pret jaunu. Stklis, kas pare-
dzets uzgala tiriSanai, ir jatira zem vésa ddens striklas. Ja siklis ir parak netirs vai bojats, nomainiet to pret jaunu.

Uzglabajiet ierici atvienotu no baroSanas avota vietas, kas aizsargatas no nepilnvarotu personu, jo pasi bérnu piekluves. Uz-
glabasanas vietai ir janodroSina aizsardziba pret putekliem, mitrumu, atmosféras nokriSniem, parmérigu karstumu un atbilsto$a
ventilacija, lai novérstu tdens tvaiku kondensésanos.
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POPIS VYROBKU

Pajeci stanice je elektrické zafizeni uréené ke spojovani kovovych material mékkym pajenim pomoci cinoolovnatych nebo
bezolovnatych pajek. Diky vyménnym hrotlim a nastaveni teploty |ze pajet drobné elektrické a elektronické soucastky bez rizika
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piehiati. Spravny, spolehlivy a bezpeény provoz zafizeni zavisi na jeho spravném pouZivani, proto:

Pied zahajenim prace si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte ho.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé nedodrZenim bezpecnostnich zasad a pokyni tohoto navodu k obsluze.

VYBAVENI

Pajeci stanice se dodavaji kompletni, avSak pfed prvnim pouZitim je tfeba je sestavit podle popisu v tomto navodu

TECHNICKE PARAMETRY

Parametr

Mérné jednotka

Hodnota

Katalogové ¢islo

YT-82462

Jmenovité napéti

\s!

110-240

Jmenovité frekvence

[H2]

50-60

Jmenovity vykon w] 75
Privodni napéti pajecky [VDC] 24
Teplota hrotu [°C] 90-480
Stabilita teploty [°C] +-2
Trida izolace |
Hmotnost [kg] 047
Odpor hrot - kostra Q] <2
Napéti hrot - kostra [mV] <2

Pojistka

6A/250V, typ F6AL250V

BEZPECNOSTNi POKYNY

Neopatmné pouzivani zafizeni mize zpusobit pozar, proto také: budte opatrni pfi pouZivani
zafizeni na mistech s hoflavymi materialy; nemifte proudem horkého vzduchu na stejné mis-
to po delSi dobu nebo k nému nepfikladejte pajeci hrot; nepouzivejte zafizeni v pfitomnosti
vybusné atmosféry; uvédomte si, Ze teplo muze byt pfenaSeno na hoflavé materialy, jeZ se
nachazeji mimo vaSe zomé pole; po pouZiti zafizeni odloZte na stojanek a ponechte je pred
uskladnénim vychladnout; neponechavejte zapnuté zafizeni bez dozoru.

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda neni poSkozeny plast pfistroje, napéjeci kabel nebo
zastrcka kabelu. Pokud zjistite, Ze je zafizeni poSkozené, je zakazéno ho dale pouZivat.
Toto zafizeni nesméji pouZivat déti. Je zakézano, aby si déti hraly se zafizenim. Déti bez
dozoru nesméji provadét Cisténi a udrzbu zafizeni. Toto zafizeni nesméji pouzivat osoby se
snizenymi fyzickymi nebo duSevnimi schopnostmi nebo osoby, kieré nemaji zadné zkuse-
nosti a znalosti o zafizeni, pokud neni zajistén jejich dohled nebo instruktaz o bezpeéném
pouzivani zafizeni tak, aby riziko, které s nim souvisi, bylo pro né srozumitelné.

Zafizeni neni ureno pro provoz v podminkéch s vysokou vihkosti. Teplota v misté pouZivani
zafizeni se musi pohybovat v rozmezi 0 °C — 40 °C, a relativni vihkost musi byt niZsi nez
70 % bez kondenzace vodni pary. Zafizeni nesmi byt vystaveno pusobeni atmosférickych
srazek.

Pred pfipojenim zafizeni k napajeni se uijistéte, Ze napéti, frekvence a vykon sitového zdro-
je odpovidaji hodnotam uvedenym na typovém Stitku zafizeni. Zastréka musi zapadnout
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do zasuvky. Je zakazano jakkoli modifikovat zastr¢ku nebo zasuvku tak, aby se navzajem
shodovaly. Zafizeni musi byt pfipojeno pfimo k samostatné sitové zasuvce. Je zakézano
pouzivat prodluzovaci kabely, rozboovace a dvajité zasuvky. Sitovy obvod musi byt vyba-
ven jisticem 16 A. Vyhnéte se kontaktu napajeciho kabelu s ostrymi hranami nebo horkymi
pfedméty a povrchy. Pokud je zafizeni v provozu, musi byt napajeci kabel vZdy piné rozvinu-
ty a umistén tak, aby nepredstavoval pfekazku v provozu zafizeni. Napajeci kabel musi byt
umistén tak, aby se vyloucilo nebezpeci zakopnuti o néj. Zasuvka musi byt v misté, kde je
vzdy mozné rychle odpojit zastrcku napajeciho kabelu zafizeni. Pfi odpojovani zastreky vzdy
tahejte za zastrcku, nikdy ne za kabel. Pokud je sitovy kabel nebo zastrcka poskozena, oka-
mzité ho odpojte od sité a obratte se na autorizované servisni stfedisko vyrobce za ucelem
vymény. Zafizeni s poSkozenym napéjecim kabelem nebo zastrckou nepouZivejte. Napéjeci
kabel nebo zastrcku nelze opravit. Pokud dojde k poskozeni téchto soucasti, vymérnite je za
nepoSkozené nové dily.

UPOZORNENI! Kovoveé prvky zafizeni mohou byt béhem pouZivani a ihned po pouZiti hor-
ké. Nedotykejte se jich, mohou zpUsobit vazné popaleniny. Vyckejte, aZ zafizeni a jeho dily
vychladnou. Pokud potfebujete premistit Casti zafizeni, které zatim nevychladly, pouziite k
tomu ochranné rukavice odolné proti pusobeni vysokych teplot. Ujistéte se, Ze podlaha v
blizkosti mista pouZiti zafizeni neni kluzka. Pfedejdete tak uklouznuti, které mize zpUsobit
vazna zranéni. Nikdy neucpavejte a neomezujte propustnost ventilacnich otvor(i. Nepou-
Zivejte zafizeni v koupelné nebo u vody. Nedotykejte se hrotu, mohlo by dojit k popéleni.
Pred uskladnénim zafizeni po jeho pouZiti vyekejte, dokud nevychladne. Zadnym zplisobem
neurychlujte samovolny proces vychladnuti soucastek zafizeni.

OBSLUHA ZARIZENi

UPOZORNENI! Montaz vybaveni se smi provadét pouze s odpojenym napéjecim zdrojem. Odpojte napéjeci kabel zafizeni ze
zasuvky! Pfed montéZi a demontazi zafizeni se uijistéte, Ze vSechny prvky vychladly.
Pred zahajenim montaze se ujistéte, Ze se spina¢ pajeci stanice nachazi ve vypnuté poloze - O.

Instalace/vyména hrotu
Viyberte vhodny hrot a vloZte jej do otvoru pajecky podle obrazku (11). Hrot pajecky by mél byt na vnéjsi strané pajecky.

UPOZORNENI! Pfi vymén hrotu je tfeba dbat zviastni opatrnosti. Pajeci hrot miiZe byt bshem pouzivani i bezprostfedné po ném
horky. Nedotykeijte se hrotu, muZe to zpasobit vazné popaleniny. Doporucujeme pockat, az hrot a dily pajecky zcela vychladnou.
Zadnym zplsobem neurychlujte samovolny proces vychladnuti dilt zafizeni. Pokud je nutné hrot vyménit, neZ vychladne, vzdy
si nasadte ochranné rukavice plsobeni vysokych teplot a pouzijte dodany ochranny kryt, ktery vam pom(Ze pfi vyméné hrotu.
Nechte hrot zcela vychladnout tak, Ze jej viozite do jednoho z otvor(i na zadni strané stojanu na pajecku.

Vyména pojistek (11l)
Napéjeci kabel pajeci stanice musi byt odpojen od zafizeni. V zasuvce je vysuvna krytka, ve které je umisténa pojistka a nahradni
pojistka. Chcete-li pojistku vyménit, opatrné sejméte krytku, abyste neposkodili zasuvku. Vymérite pojistku. Parametry pojistky
naleznete v tabulce technickych Udajl. Je zakdzano pouzivat jiné pojistky nez ty, které jsou uvedeny v tabulce technickych tdaju.
Zasunte krytku zpét.

Montaz soucasti vybaveni

Koncovku kabelu pajecky zasunite do konektoru na zadni strané pajeci stanice (1V). Konektor ma takovy tvar, aby ho bylo mozné
zapojit pouze jedinym spravnym zplsobem. Spoj zajistéte naSroubovanim kovového krouzku koncovky kabelu pajecky na zavit
konektoru v télese pajeci stanice.

Péjecku vloZte do stojanku (V).

Do konektoru na zadni strané télesa stanice zapojte napajeci kabel. Konektor ma takovy tvar, aby ho bylo mozné zapojit pouze
jedinym spravnym zpUsobem (IV).

Stanici postavte na pracovni misto, napf. na stl, a to tak, abyste méli snadny pfistup k jejim ovladacim prvkiim a nic vam nepre-
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kazelo ve snadném odCitani z displeje (V). Stojanek na pajecku postavte vedle stanice tak, abyste k ni méli snadny pfistup a aby
se hrot pajecky pfi praci, odloZeni ve stojanku nebo manipulaci s pajeckou nesetkal ndhodné s zadnym pfedmétem. Vzhledem k
vysoké teploté hrotu musite kolem stojanku zajistit minimalné 10 cm volného prostoru. Stojanek musi stat na podkladu, ktery je
odolny proti vysoké teploté. Ve stojanku je specialni otvor, do kterého se vkladaji mosazné hobliny na &isténi hrotu. VloZte prohlu-
ben stojanku do pouzdra stojanku (V). Houbicka uréena k Cisténi hrotu béhem provozu je nutno umistit do prohlubné stojanku.
Houbicka musi byt vihka po celou dobu provozu, nikoliv vSak mokra. Predejdete tim poskozeni hrotu.

Teprve po umisténi stanice a stojanku na pracovni misto a zkouSce manipulace s pajeckou a stanici ji Ize pfipojit k napajeni.

Zapnuti a vypnuti zafizeni

Zafizeni se uvede do provozu otocenim vypinaCe do polohy zapnuto - I. Displej zafizeni se rozsviti a zobrazi se hiaka OFF. To
znamena, ze stanice je zapnuta a je v pohotovostnim rezimu. Chcete-li spustit pajeci stanici a aktivovat ohfev, stisknéte a podrzte
tlagitko ohfevu po dobu pfiblizné 1,5 sekundy. Zahjeni ohfevu je signalizovano jednim pipnutim. Stanice pfejde do provozniho
rezimu a zaéne se zahfivat. Stisknutim a podrZenim tlagitka ohfevu po dobu pfiblizné 1,5 sekundy vypnete ohfev a prepnete
zafizeni do pohotovostniho reZimu. Pokud zafizeni potfebujete zcela vypnout, pfepnéte spina¢ do polohy vypnuto — O.

Nastaveni parametri

Nastaveni parametrli se provadi pomoci funkénich tlacitek. Tlagitko oznacené Sipkou nahoru slouZi ke zvy$eni hodnoty parame-
tru a tlacitko oznacené Sipkou dolu slouZi ke sniZeni hodnoty parametru. Zména hodnoty parametru je signalizovana akustickym
signalem.

Displej (VII)

Béhem provozu péjeci stanice se na displeji zobrazuji nasledujici parametry:

,Real Temp* — hodnota uprostfed displeje udava skutecnou teplotu hrotu.

,Set Temp“ (nastavena teplota) — hodnota v levém dolnim rohu displeje udava nastavenou teplotu, na kterou se ma hrot ohfivat.
LPower" (vykon) — indikator na levé strané displeje ukazuje aktualni stupen vykonu ohfevu.

Cas do rezimu spanku — hodnota v pravém dolnim rohu displeje udava zbyvajici éas do prechodu stanice do rezimu spanku.

Nastaveni doby vypnuti

Péjeci stanice je vybavena funkci pfechodu do rezimu spanku po uplynuti pfedem nastavené doby. Délku doby spanku je nutné
ménit v pohotovostnim rezimu. Zapnéte pajeci stanici otocenim vypinace do polohy zapnuto — I, poté stisknéte a podrzte sou-
¢asné funkéni tlacitka oznacena Sipkou nahoru a Sipkou dold, dokud se nezobrazi ¢as uvedeny v sekundach. Pomoci funkénich
tlagitek nastavte délku doby v rozmezi 20 az 999 sekund. Po dokon&eni nastaveni doby a uvolnéni tlacitka volby se doba auto-
maticky uloZi a stanice se vrati do pohotovostniho rezimu. V provoznim reZimu pfejde péjeci stanice po uplynuti nastavené doby
do rezimu spanku, pouze pokud pajecku nepouzivate. Z rezimu spanku Ize prejit zvednutim pajecky ze stojanu nebo kratkym
stisknutim jednoho z funkénich tlacitek. Péjecku Ize prevést z reZimu spanku také jednim z programovacich tlacitek CH1, CH2,
CH3. V tomto pfipadé se spusti ohfev na dfive uloZzenou teplotu pod zvolenym tlagitkem.

Nastaveni teploty
Teplotu hrotu nastavite tak, Ze pajeci stanici zapnete pfepnutim vypinace do polohy zapnuto - | a poté stisknete a podrzite tlacitko
ohfevu po dobu pfiblizné 1,5 sekundy. Stanice prejde do provozniho rezimu, je mozné zménit teplotu. Pomoci funkénich tladitek
oznacenych Sipkou nahoru nebo doll Ize nastavit teplotu hrotu v rozmezi 90 °C az 480 °C. Po dokonceni nastaveni se hodnota
automaticky ulozi.

Programovani teploty

Stanice miZe uloZit tfi rdzna nastaveni teploty. V prvnim kroku nastavte teplotu a poté stisknéte a podrzte jedno z tlaéitek na
programovani teploty CH1, CH2, CH3. Symbol zvolené hodnoty bude blikat na displeji. Po dokon&eni nastaveni se hodnota au-
tomaticky ulozi. Hodnota naprogramovana tlacitkem CH1 je vychozi teplota. To znamena, Ze po opétovném spusténi stanice se
hrot pajecky zahfeje na pfedem nastavenou teplotu.

Zména jednotky teploty

Zména jednotek teploty je mozna v provoznim reZimu pajeci stanice rychlym dvojim stisknutim tlacitka ohfevu. Symbol °C zob-
razeny vedle nastavené teploty oznacuje stupné Celsia a symbol °F stupné Fahrenheita. Po dokonceni nastaveni se hodnota
automaticky uloZi.

Kalibrace teploty

Hrot je vybaven topnym télesem, jehoZ parametry se mohou béhem pouzivani zménit. Diky kalibraci bude teplota nastavena na
pajeci stanici odpovidat skute¢né teploté hrotu. Teplotu je nutné méfit externim teplomérem, napfiklad termo¢lankem pfipojenym
k multimetru. Zobrazenou hodnota je potieba upravit tak, aby odpovidala naméfené hodnoté.

Chcete-li zahajit reZim kalibrace teploty, zapnéte pajeci stanici otoenim vypinace do polohy zapnuto - |, poté stisknéte a podrzte
tlagitko ohfevu po dobu priblizné 1,5 sekundy. Jakmile stanice zacne pracovat a dosahne predem nastavené teploty, je mozné
provést kalibraci teploty. Stisknéte a podrzte sou¢asné funkéni tlacitka oznacena Sipkou nahoru a Sipkou dold, zobrazi se hodnota
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kalibrace teploty v rozsahu -80 °C ~ +80 °C. Vyberte pfisluSnou hodnotu pomoci funkéniho tlacitka oznaCeného Sipkou nahoru
nebo dold. Po dokonceni nastaveni se hodnota automaticky uloZi.

UDRZBA A SKLADOVANi

Po ukonéeni prace ocistéte hrot pomoci vihké houbicky, odlozte pajecku do stojanku, vypnéte pajeci stanici spinacem a pone-
chejte zcela vychladnout v8echny jeji soucasti. Odpojte stanici od napajeni vytaZenim napajeciho kabelu ze sitové zasuvky. Kryt
stanice a rukojet pajecky vycistéte mékkym hadikem navihéenym vodou a nasledné vysuste.

Zkontrolujte stav hrotu. Pokud zjistite ubytky, poSkozeni nebo zménu tvaru, musite hrot vyménit. Houbicku, kterd slouzi k Cisténi
hrotu, Cistéte pod proudem vlazné vody. PFili§ znecisténou nebo zni¢enou houbicku vyménte za novou.

Zarizeni skladujte odpojené od sité. VV misté, kam nemaji pfistup nepovolané osoby, zejména déti. Uskladnéné zafizeni chrarte
pred prachem, vihkem, atmosférickymi srazkami, nadmérnym teplem a v misté uskladnéni zajistéte odpovidajici ventilaci, aby
nedochazelo ke kondenzaci vodni pary.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Spéjkovacia stanica je elekirické zariadenie, ktoré je urcené na spajkovanie kovovych materialov s pouzitim cinovo-olovenych a
bezolovnatych spajok na makké spajkovanie. Vdaka vymenitelnym hrotom a nastavitelnej teploty sa daju spajkovat malé elek-
trické a elektronické komponenty bez rizika prehriatia. Spravne, bezporuchové a bezpecné fungovanie vyrobku zavisi od toho, €i
sa spravne pouziva, preto:
Skor nez za€nete vyrobok pouzivat, oboznamte sa s celou pouzivatel'skou priruckou. Prirucku nalezite uchovajte.

Za pripadné Skody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrziavania bezpeénostnych pokynov a odporucani, ktoré st uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE

Spajkovacie stanice sa dodavaju kompletné, ale pred prvym pouzitim je potrebna montaz, ako je to opisané dalej v tejto prirucke.

TECHNICKE PARAMETRE

Parameter Merna jednotka Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-82462
Menovité napétie [V~ 110 - 240
Menovita frekvencia [Hz] 50 - 60
Menovity prikon w] 75
Zdrojové napatie spajkovacky [VDC] 24
Teplota hrotu [°C] 90 - 480
Stabilita teploty [’C] +[-2
Trieda izolacie (ochrany krytom) |
Hmotnost [kq] 047
Odpor hrot — uzemnenie Q] <2
Napitie hrot — uzemnenie [mV] <2
Poistka 6A/250V, typ FBAL250V
BEZPECNOSTNE POKYNY

Neopatrné pouzivanie zariadenia mdze spdsobit poZiar, a preto: pri pouZivani zariadenia v
priestoroch, kde sa nachadzaju horfavé materialy sa vyZaduje zvySena opatrnost; nemierte
prudom horuceho vzduchu ani neprikladajte hrot spajkovacky na to isté miesto dihsi Cas;
nepouzivajte zariadenie vo vybusnej atmosfére; nezabldajte, Ze teplo sa méze prenasat
do horfavych materiélov, ktoré sa nachadzaju mimo zorného pola; po pouziti zariadenie
umiestnite na podstavci, a predtym ako ho uskladnite, ho nechajte vychladnut; nenechavajte
zapnuté zariadenie bez dozoru.

Pred zacatim préce skontrolujte, Ci nie je poSkodeny korpus krytu, napajaci kabel a zastrcka.
V pripade, ak objavite poSkodenie, zariadenie nepouzivajte.

Toto zariadenie nesmu pouzivat deti. Deti sa so zariadenim nesmu hrat. Deti bez dozoru
dospelej osoby nesmu zariadenie Cistit, ani vykonavat jeho udrzbu. Toto zariadenie nesmu
pouzivat osoby s obmedzenymi fyzickymi a rozumovymi schopnostami, ako aj osoby, ktoré
nemaju dostatoné vedomosti a skusenosti, pokial nebudu pod neustalym dohladom, alebo
ak neboli predtym prislusne zaskolené o spdsobe pouzivania zariadenia bezpecnym spdso-
bom, a nepochopili rizika, ktoré s pouzivanim tohto zariadenia suvisia.

Zariadenie nie je urené na pracu na miestach s vysokou vihkostou. Teplota na mieste po-
uZivania zariadenia musi byt medzi 0 °C + +40 °C, a relativna vlhkost vzduchu musi byt
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nizSia ako 70 % bez kondenzovania vodnej pary. Zariadenie chrante pred vplyvom poveter-
nostnych podmienok, predovetkym zrazok.

Predtym, nez zariadenie pripojite k el. napétiu, skontrolujte, &i sa napatie, frekvencia a vykon
el. obvodu zhoduju s parametrami, ktoré su uvedené na vyrobnom Stitku zariadenia. Z&-
stréka musi byt kompatibilna so zasuvkou. El. zastrcku alebo zasuvku Ziadnym spdsobom
neprerabajte. Zariadenie pripojte priamo k jednotlivej el. zasuvke. NepouZivajte predlzovacie
kable, rozvodky a dvojité zasuvky. Elektricky obvod musi byt vybaveny zabezpegenim 16
A. Zabrérite kontaktu napajacieho kabla s ostrymi hranami, horticimi predmetmi a povrchmi.
Ked' sa zariadenie pouziva, napajaci kabel musi byt Uplne rozvinuty, a musi byt poloZe-
ny tak, aby pri obsluhe zariadenia nezavadzal. Napajaci kabel musi byt poloZeny tak, aby
nevytvaral riziko potknutia. Pouzivana el. zasuvka musi byt na takom mieste, aby sa z nej
dala vZdy rychlo vytiahnut' zéstréka napéjacieho kabla zariadenia. Zastrcku vZdy vytahujte
uchopenim za jej plast, nikdy ju nevytahujte tahanim napgjacieho kabla. Ak sa napéjaci
kabel alebo zastréka poskodia, zariadenie okamZite odpojte od el. napétia a obrarite sa na
autorizovany servis vyrobcu, ktory ich moZe vymenit. NepouZivajte vyrobok s poskodenym
napajacim kablom alebo zastrckou. Napajaci kabel alebo zastrcka sa nesmu opravovat, ak
sa tieto prvky poskodia, musia sa vymenit na nové, bezchybné.

VAROVANIE! Kovoveé prvky zariadenia mézu byt po€as pouZivania a hned po pouZziti velmi
horuce. Nedotykajte sa ich, kedZe hrozi riziko vazneho popélenia. PoCkajte, kym vSetky
prvky zariadenia dostatoéne nevychladnu. Ak musite tieto prvky preniest este predtym, nez
dostato¢ne vychladnu, pouZite vhodné ochranné rukavice chraniace pred vysokou teplotou.
Uistite sa, Ci podlaha v blizkosti miesta pouzivania zariadenia nie je Smyklava. Predidete tak
poSmyknutiu, nasledkom ktorého mdze ddjst k nebezpecnému Urazu. Nezapchavajte ani
neobmedzujte priepustnost’ ventilaGnych otvorov. Zariadenie nepouzivajte v kupelni alebo
nad vodou. Nedotykajte sa hrotu, moZe to viest k popaleniu. Po pouZiti, pred uchovavanim,
vZdy pockaijte, kym dostatocne nevychladne. Proces samocinného chladnutia prvkov zaria-
denia nijakym spdsobom neurychluite.

POUZIVANIE ZARIADENIA

POZOR! Viybavenie montujte vzdy iba vtedy, ked je zariadenie odpojené od el. napétia. Vytiahnite z&strcku napajacieho kabla z
el. zasuvky. Pred montaZou a demontéZou zariadenia skontrolujte, €i st vSetky prvky vychladnuté.
Pred zacatim montaze skontrolujte, &i je zapinaC spajkovacej stanice vo vypnutej polohe - O.

Montaz/vymena hrotu
Viyberte poZadovany hrot a vlozte ho do otvoru spajkovacky tak, ako je to predstavené na obrazku (1l). Koncovka hrotu musi
vyCnievat zo spajkovacky.

POZOR! Pri vymene hrotu postupuijte opatrne a obozretne. Hrot spajkovacky moze byt poCas pouzivania, ako aj bezprostredne
po poutziti, horuci. Nedotykajte sa hrotu, kedZe to méZe viest k vaznemu popaleniu. Odporu¢ame, aby ste pockali, kym hrot ako
aj prvky spajkovacky vychladnd. Proces samocinného chladnutia prvkov zariadenia nijakym spdsobom neurychlujte. Ked je po-
trebné vymenit hrot skor nez stihne vychladnut, vZdy si nasadte vhodné ochranné rukavice chréaniace pred posobenim vysokej
teploty, a tieZ pouzite dodany ochranny kryt, o poméze bezpecne vymenit hrot. Nechajte hrot dplne vychladnit, viozte ho do
jedného z otvorov na zadnej strane podstavca spajkovacky.

Vymena poistky (1ll)

Napéjaci kabel spajkovacej stanice musi byt odpojeny od zariadenia. V napajacej zasuvke sa nachadza vysuvana zaslepka, v
ktorej je umiestnena poistka a nahradna poistka. Ked chcete vymenit poistku, opatrne zdemontuijte zaslepku tak, aby ste zasuvku
nepoSkodili. Vymente poistku. Parametre poistky st uvedené v tabulke technickych Udajov. NepouZivajte poistky s inymi paramet-
rami nez takymi, ktoré su uvedené v taburke technickych Udajov. Zasurite zaslepku na miesto.
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Montaz dielov vybavenia

Do zasuvky, ktora je na zadnej strane plasta spajkovacej stanice, zastréte zastréku kabla spajkovacky (IV). Zastréka ma taky tvar,
by sa dala pripojit iba jednym spravnym spdsobom. Pripojenie zaistite zaskrutkovanim kovového krizku zastréky na zavit okolo
zasuvky v plasti spajkovacej stanice.

Spéajkovacku umiestnite v podstavci (V).

Napajaci kabel pripojte k zasuvke na zadnej strane plasta. Zastréka ma taky tvar, aby sa dala pripojit iba jednym spravnym
spdsobom (IV).

Umiestnite stanicu na mieste vykonavania prace, napr. ju polozte na stdl, takym spdsobom, aby bol zabezpeceny fahky pristup k
riadiacim prvkom, a aby ni¢ nezakryvalo displej (V). Podstavec spajkovacky umiestnite v blizkosti stanice tak, aby bol zabezpe-
¢eny volny pristup k spajkovacke a hrot spajkovacky nepriSiel nahodou do kontaktu s akymkolvek predmetom poCas pouZivania,
uchovavania a premiestiovania spajkovacky. Vzhladom na vysoku teplotu hrotu okolo podstavca zachovavajte aspon 10 cm
volneého priestoru. Podstavec umiestnite na podklade, ktory je odolny voci vysokej teplote. V podstavci je Specialny otvor, do
ktorého sa vkladaji mosadzné hobliny na Cistenie hrotu. Priehlbinu godstavca umiestnite v plasti podstavca (VII). Spongiu uréend
na Cistenie hrotu pocas prace, umiestnite v priehlbine podstavca. Spongia musi byt vihkd, avSak nie mokra, pocas celej prace.
Tak predidete poskodeniu hrotu.

AZ po nastaveni stanice a podstavca, a po otestovani prace, mdZete stanicu pripojit k elektrickému napatiu.

Spustenie a vypnutie zariadenia

Zariadenie sa zapina prepnutim zapinaca na zapnutd polohu — I. Displej zariadenia sa zasvieti a zobrazi sa sprava OFF. To zna-
men4, ze stanica je zapnutd a je v pohotovostnom rezime. Ked chcete spéjkovaciu stanicu spustit a zapnt zohrievanie, stlacte
a na priblizne 1,5 sekundy podrzte tlacidlo zohrievania. Spustenie zohrievania signalizuje jedno pipnutie. Stanica sa prepne na
rezim prace a spusti sa zohrievanie. Ked' chcete zohrievanie vypnit a aktivovat pohotovostny rezim, stlacte a na priblizne 1,5
sekundy podrzte tlacidlo zohrievania. Ked chcete zariadenie Uplne vypnut, prepnite zapina¢ na vypnutd polohu — O.

Nastavenie parametrov

Parametre sa nastavuju funkénymi tlacidlami. Tlacidlo oznacené Sipkou smerujucou hore je uréené na zvy$enie hodnoty daného
parametra, a tlagidlo oznacené Sipkou smerujicou dole na zniZenie hodnoty daného parametra. Zmenu hodnoty parametra
signalizuje tieZ zvukovy signal.

Displej (VII)

Po&as pouZivania spajkovacej stanice sa na displeji zobrazuju nasledovné parametre:

,Real Temp* (skutotna teplota) — hodnota v strednej Casti displeja ukazuje skutocnu teplotu hrotu.

,Set Temp* (nastavena teplota) — hodnota v favom dolnom rohu displeja ukazuje nastavenu teplotu, na akd sa ma hrot zohrievat.
,Power* (vykon) — ukazovatel na lavej strane displeja ukazuje aktualnu roven vykonu zohrievania.

Cas spanku — hodnota v pravej dolnej Casti displeja ukazuje zostavajlci ¢as spanku (prestoja) stanice.

Nastavenie do¢asného vypinania ’

Spajkovacia stanica ma funkciou prechodu do reZimu spanku po uplynuti predtym nastaveného ¢asu. DiZka trvania spanku sa da
nastavit v pohotovostnom rezime. Zapnite spajkovaciu stanicu prepnutim zapinaca na zapnutu polohu - |, potom sucasne stlacte
a podrZte funkéné tlacidla oznacené Sipkou smerujicou hore a dole, kym sa nezobrazi Cas uvedeny v sekundéch. Pomocou
funkénych tlacidiel nastavte pozadované trvanie v rozsahu 20 az 999 sekind. Ked nastavite ¢as a pustite tlacidlo vyberu, dizka
¢asu sa automaticky uloZi, a stanica sa prepne do pohotovostného rezimu. V reZzime prace sa spajkovacia stanica prepne do re-
Zimu spanku po uplynuti nastaveného ¢asu, avak len vtedy, ked sa spajkovacka prave nepouziva. Rezim spanku sa samocinne
vypne, ked zdvihnete spajkovacku z podstavca alebo ked kratko stlacite jedno z funkénych tlacidiel. Spajkovacku méZzete aktivo-
vat aj stlacenim jedného z programovacich tlacidiel CH1, CH2, CH3. V tomto pripade sa spusti zohrievanie na teplotu, ktora bola
predtym uloZena pod danym tlacidlom.

Nastavovanie teploty

Ked chcete nastavit teplotu hrotu, zapnite spajkovaciu stanicu prepnutim zapina¢a na zapnutt polohu - |, nasledne stlacte a na
priblizne 1,5 sekundy podrzte tla¢idlo zohrievania. Stanica sa prepne na rezim prace, mdzete zmenit teplotu. Funkénymi tlacidlami
oznacenymi Sipkou smerujucou hore alebo dole nastavte pozadovan teplotu hrotu v rozsahu od 90 °C do 480 °C. Ked nastavite
pozadovanU hodnotu, samocinne sa uloZi.

Programovanie teploty

Stanica umozriuje uloZit tri rozne nastavenia teploty. \V prvom kroku nastavte teplotu, a nasledne stlacte a podrzte jedno z progra-
movacich tlacidiel teploty CH1, CH2, CH3. Na displeji sa zobrazi symbol zvoleného nastavenia. Ked nastavite pozadovanu hod-
notu, samocinne sa ulozi. Hodnota ulozena pod tlacidiom CH1 je predvolenou teplotou. To znamena, Ze po opétovnom spusteni
stanice sa hrot spajkovacky zohreje na prednastavenu teplotu.

Zmena jednotky teploty
Jednotka teploty sa da zmenit v rezime prace spajkovacej stanice rychlym dvojitym stlacenim tlacidla zohrievania. Symbol °C
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vedla nastavenej teploty oznacuje stupne Celzia a symbol °F stupne Fahrenheita. Ked nastavite pozadovant hodnotu, samocin-
ne sa ulozi.

Kalibrécia teploty

Hrot ma 3piralu, ktorej parametre sa mdZu pocas pouzivania zmenit. Vdaka kalibracii bude teplota nastavena na spajkovacej
stanici zodpovedat' skutocnej teplote hrotu. Teplotu musite odmerat' externym teplomerom, napriklad termoclankom pripojenym k
multimetru. Zobrazenu hodnotu teploty upravte tak, aby zodpovedala nameranej hodnote.

Ked chcete zapnut rezim kalibracie teploty, zapnite spajkovaciu stanicu prepnutim zapinac¢a na zapnutu polohy - I, potom stlacte
a na priblizne 1,5 sekundy podrZte tlacidlo zohrievania, ked stanica zaéne pracovat a dosiahne prednastavenu teplotu, mdZete
zatat kalibrovat teplotu. Sicasne stlacte a podrzte funkcné tlacidla ozna¢ené Sipkou smerujucou hore a dole, zobrazi sa hodnota
kalibracie teploty v rozsahu -80 °C ~ +80 °C. Funk&nymi tlaCidlami oznaCenymi Sipkou smerujicou hore alebo dole, a nastavte
potrebnd hodnotu. Ked nastavite poZadovanu hodnotu, samoginne sa uloZi.

UDRZBA A UCHOVAVANIE

Po skonceni prace vycistite hrot vinkou Spongiou, a nasledne vloZte spajkovacku do drZiaka, vypnite spajkovaciu stanicu zapina-
¢om a nechajte, kym vSetky prvky samocinne Uplne nevychladnd. Odpojte stanicu od el. napétia vytiahnutim zastréky napajacieho
kabla z el. zasuvky. PIast stanice a rukovat spajkovacky Cistite makkou handrickou mierne navihéenou vodou, a nasledne vzdy
vysuste. .

Kontrolujte stav hrotu, ak si vSimnete chyby, poSkodenie alebo zmenu tvaru, hrot vymerite. Spongiu pouzivanu na Cistenie hrotu
umyvajte prudom viaznej vody. Ak je Spongia prili§ zneCistena alebo poskodend, vymerite ju na novu.

Vyrobok uchovavaijte odpojeny od el. napéatia. Na miestach, ktoré su chranené pred pristupom nepovolanych osob, najma deti.
Miesto uchovavania musi byt chranené pred prachom, vihkostou, zrazkami, nadmernym teplotami, a musi byt dostatocne vetra-
né, aby sa zabranilo kondenzacii vodnej pary.
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TERMEKLEIRAS
Aforrasztéallomas fém anyagok egymashoz rogzitésére szolgal cink - 6lom tartalmu, valamint Iagy forrasztashoz szolgalé dlom-
mentes forrasz felhasznaldsaval. A cserélhetd forrasztéhegynek és a héfokszabalyzasnak kdszonhetden tulhevités veszélye nél-
kil forraszthatok vele apro elektromos és elektronikus alkatrészek. A szerszam hibatlan, megbizhaté és biztonsagos mikddése
a megfelel Uzemeltetésen mulik, ezért:
A szerszam hasznalata el6tt olvassa el a teljes hasznalati Utmutatot, Kezelés és drizze azt meg.

A szallitd nem vallal feleldsséget a biztonsagi eldirasok és az ebben a hasznalati utasitasban foglalt ajanlasok be nem tartasabol
eredd karokeért.

FELSZERELTSEG

Aforrasztoallomasok kompletten keriinek szallitasra, de az elsd hasznalat elétt 6sszeszerelést igényelnek, az utmutato tovabbi
részében bemutatottaknak megfelelen.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-82462
Neévleges fesziiltség [V~ 110 - 240
Névleges frekvencia [Hz] 50 - 60
Névleges teljesitmény W] 75
Aforrasztoallomas tapfeszliltsége [Vd.c] 24
Forrasztéhegy homérséklete [°C] 90-480
Hémérséklet stabilitisa [°C] +-2
Erintésvédelmi osztaly |
Témeg [kq] 0,47
Pékahegy - test ellenallas Q] <2
Pékahegy - test fesziltség [mV] <2
Biztositék 6A/ 250V, FBAL250V tipus

BIZTONSAGI ELOIRASOK

Akésziilék figyelmetlen hasznalata tiiz kialakulasahoz vezethet, ezért: a készllék gyulékony
anyagok kozelében vald hasznélata kdzben legyen kilonésen dvatos; ne iranyitsa a for-
ro légsugarat hosszabb ideig ugyanarra a helyre; ne tegye a paka hegyet hosszabb iddre
ugyanarra a helyre; ne hasznalja a szerszamot robbanasveszélyes kormyezetben; tartsa
szem elétt, hogy a h a latokoron kivil talalhatd gyulékony anyagokat is felmelegitheti; a
készulék hasznalata utén helyezze azt a talpara, és a térolas el6tt varja meg, hogy kihdljon;
a bekapcsolt késziléket ne hagyja feliigyelet nélkl.

A munkavégzés megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a haz és a tapkabel, valamint a dugo
nem sértilt-e. Sérlilés megallapitisa esetén szigoruan tilos a tovabbi munkavégzés.

A késziiléket gyermekek nem hasznalhatjak. Gyermekek ne jatsszanak a termékkel. Gyer-
mekek feligyelet nélkl ne tisztitsak a terméket és ne végezzenek rajta karbantartasi mun-
kalatokat. Ezt a kész(iléket csak akkor hasznalhatjak korlatozott fizikai vagy szellemi képes-
ségekkel él6 vagy megfelelé tapasztalattal és ismeretekkel nem rendelkezé személyek, ha
felligyelet alatt llnak vagy utasitdsokat kaptak a késztilék biztonsagos hasznélatéra vonat-
kozban és megértik a fennall6 veszélyeket.

Aberendezés nem hasznalhatd magas paratartalmu kornyezetben. A hémérséklet a termék
belizemelésének és hasznalatanak helyén legyen 0 °C és +40 °C fok kdz6tti, a vizlecsapo-
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das nélkili relativ paratartalom pedig ne haladja meg a 70%-ot. Ne tegye ki a terméket
csapadék hatasanak.

Atermék dramba helyezése el6tt gy6zédjon meg, hogy az aramforras fesziiltsége, frekven-
ciaja és hatasfoka megfelel-e a termék adattablajan feltlintetett értékeknek. A dugonak illesz-
kednie kell az aljzathoz. Tilos a dugd vagy az aljzat barmilyen nemi, 6sszeillesztés céljabdl
végzett modositasa. A terméket kozvetlenll egy egyaljzatos elektromos konnektorhoz kell
csatlakoztatni. Tilos hosszabbitdk, elosztok és dupla aljzatok hasznélata. A tapellaté aram-
kor rendelkezzen foldeléssel és egy legalabb 16 A-es biztositékkal. Kerillje a tapkabel éles
peremekkel vagy forrd targyakkal és fellletekkel vald érintkezését. Atermék hasznélatakor a
halézati kabel legyen mindig teljesen kiegyenesitve és Ugy elhelyezve, hogy ne akadalyozza
a termék biztonsagos hasznélatat. A halozati kabel nem jelenthet botlasveszélyt. A haldzati
dugaszoldaljzat legyen olyan helyen, hogy mindig lehetséges legyen a termék haldzati kabe-
lének gyors kihtzasa. A halézati kabel dugaszat mindig a dugasznal, soha ne a vezetéknél
fogva huizza ki. Ha a halézati kabel vagy a dugasz megsértl, azonnal ki kell huzni az aram-
bal, és csere céljabal fel kell venni a kapcsolatot a gyarto hivatalos szervizével. Ne hasznélja
a terméket sértilt tapvezetékkel vagy dugdval. A tapvezeték és a dugd nem javithato, ezek-
nek az alkatrészeknek a sérilésekor mindig Uj, sértlésmentes alkatrészt kell beszerelni.
FIGYELEM! A kész(ilék fém elemei hasznélat kdzben, valamint kozvetlenil a hasznalatot
kovetben forrdak lehetnek. Nem szabad azokhoz hozzanyulni, mivel az égési sériléssel
jarhat. Varja meg, hogy a kész(ilék alkatrészei lehiilienek. Ha szikségessé valik ezen al-
katrészek athelyezése a lehlilés elétt, viselien magas hémérséklet ellen védelmet nyujtd
keszty(it. Gy6z6djon meg, hogy a padlé a termék hasznalatanak kozelében nem csuszik. Ez
segit megel6zni a megcsUszast, mely komoly sériiléshez vezethet. Soha ne zarja le a szel-
I6zényilasokat és ne korlatozza azok Iégatereszté képességét. Soha ne hasznalja a készi-
léket flrdészobaban vagy viz felett. Ne érintse meg a forrasztohegyet, ez égési sériléseket
okozhat. Hasznélat utan varja meg, hogy a készUlék lehiljon és csak ezt kdvetben tarolja.
Semmilyen mddon nem szabad siettetni a berendezés elemeinek kihilését.

AKESZULEK HASZNALATA

FIGYELEM! Az alkatrészek kizarélag lecsatlakoztatott aramellatas mellett rogzithetSk. Hizza ki a tapvezeték dugojat a fali csat-
lakozo aljzatbdl! A berendezés ssze- és szétszerelése eldtt gy6zdjon meg, hogy mindegyik alkatrész kihilt.

Miel6tt a dugaszt bedugja a halézati dugaszoldaljzatba, bizonyosodjon meg réla, hogy az eszkdz kapcsoléja O — kikapcsolt
helyzetben van.

Forrasztéhegy felszerelése/cseréje
Valasszon ki egy megfelelé hegyet, és helyezze be a forrasztdpaka nyilasaba az (I1) bran lathaté médon. A forrasztopaka he-
gyének a forrasztdpakan kivil kell lennie.

FIGYELEM! A hegy cseréjekor kiilondsen évatosan jarjon el. A forrasztohegy hasznalat kdzben és kdzvetleniil hasznalat utan is
forrd lehet. Nem nyuljon hozz4 a forrasztdhegyhez, mivel az égési sériiléssel jarhat. Varja meg, amig a forrasztéhegy és az alkat-
részek teljesen kihlinek. Semmilyen médon nem szabad siettetni a berendezés elemeinek kihilését. Ha a hegy cseréje a lehiilés
el6tt szikségesse valik, mindig viseljen hdvédd keszty(it, és hasznalja a mellékelt védbsapkat, mely elésegiti a hegy cseréjét.
Hagyja a hegyet teljesen kihdilni, igy, hogy behelyezi a forrasztopaka allvanyanak hatuljan lévé nyilasok egyikébe.

Biztositékcsere (Ill)

Huzza ki a forrasztdallomas tapkabelét. A haldzati aljzatban egy kihtizhat6 védGelem talalhato, amelyben a biztositék és egy
tartalék biztositék talalhato. A biztositék cseréjéhez 6vatosan tavolitsa el a véddelemet, ugy, hogy ne sériljon meg a haldzati
aljzat. Cserélje ki a biztositékot. A biztositék paraméterei a miiszaki adatokat tartalmazd tablazatban talalhatok. Tilos a miszaki
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adatokat tartalmazo tablazatban megadott biztositéktdl eltérd biztositékot hasznalni. Csusztassa vissza védGelemet a helyére.

Alkatrészek dsszeszerelése

Csatlakoztassa az alloméas burkolatanak hatuljan talalhaté csatlakozéhoz a forrasztdpaka kabelének dugaszat (IV). A dugasznak
olyan az alakja, hogy csak egyféle, megfeleld helyzetben lehessen csatlakoztatni. A csatlakozast biztositani kell a dugasz fém
gy(rljének racsavarozasaval a forrasztoallomas hazaban 1évé dugaszoldaljzat koriil menetre.

Helyezze a forrasztopakat a talpba (V).

Ahaz hatso részén talalhaté dugaszoldaljzatba csatlakoztassa a haldzati kabelt. A dugasznak olyan az alakja, hogy csak egyféle,
megfelelé helyzetben lehessen csatlakoztatni (1V).

Az allomast allitsa be a munkahelyére, pl. a munkaasztalra olyan médon, hogy kénnyen hozza lehessen fémi a vezérld elemei-
hez, és a kijelz6 se legyen semmivel sem takarva (VI). A forrasztdpaka talpat helyezze az allomas kozelébe gy, hogy kénnyen
hozz4 lehessen fémi a forrasztdallomashoz, a forrasztdpaka hegyéhez, és a forrasztopaka tarolaskor valamint a munka kdzbeni
mozgatasakor ne érjen véletlen mddon semmilyen targyhoz. A hegy magas hémérsékletére tekintettel legalabb 10 cm szabad
teret kell hagyni a talp koriil. A talpat hdall6 alapfeliletre kell allitani. A talpban egy specialis nyilas talalhatd, amelybe a forrasz-
tohegy tisztitdsahoz szikséges rézforgacs helyezhetd be. Helyezze a talp iregét a talp hazaba (VII). A forrasztéhegy mikddés
kdzbeni tisztitasara szolgalo szivacsot a talp mélyedésébe kell behelyezni. A szivacsnak nedvesnek, de nem vizesnek kell a
munka teljes ideje alatt. Ez elejét veszi, hogy a forrasztopaka hegye meghibasodjon.

Csak az allomas és a talp bedllitdsa utan, és a munkaban torténd kiprobalasa utan lehet a forrasztdallomast csatlakoztatni a
tapfesziiltségre.

Késziilék be- és kikapcsolasa

A késziilék a haldzati kapcsold bekapcsolt - | helyzethe torténd forditasaval kapcsolhatd be. A késziilék kijelzéje vilagit, és a
kijelzdn az OFF felirat jelenik meg. Ez azt jelenti, hogy az allomas be van kapcsolva, és készenléti izemmodba Iépett. A forrasz-
téallomas bekapcsolasahoz és a fiités aktivalasahoz nyomja meg és tartsa lenyomva a fiités gombot kérilbelll 1,5 masodpercig.
A fiités megkezdését egy hangjelzés jelzi. Az allomas ekkor bekapcsol és elkezd felmelegedni. A fiités kikapcsolasahoz és a
készenléti allapotba kapcsolashoz tartsa lenyomva a fiités gombot kb. 1,5 masodpercig. Ha teljesen ki szeretné kapcsolni a
készliléket, a tdpkapcsoldt a kikapcsolt — O helyzetbe kell allitani.

A paraméterek bedllitésa
A paraméterek bedllitasa a funkcidbillentyiikkel torténik. A felfelé mutatd nyillal jeldlt gomb a paraméter értékének novelésére, a
lefelé nyillal jeldlt gomb pedig a paraméter értékének csokkentésére szolgal. A paraméter értékének valtozasat hangjelzés kiséri.

Kijelz6 (Vi)

Aforrasztéallomas miikddése kdzben a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg a kijelzon:

,Real Temp” - a kijelz6 kdzépsé részén megjelend érték a forrasztdhegy tényleges hémérsékletét jelzi.

,Set Temp” (bedllitott hémérséklet) - a kijelzd bal alsd sarkaban 1év0 érték a beallitott hdmérsékletet jelzi, amelyre a forrasztohegy
fel lesz fiitve.

,Power” (teliesitmény) - a kijelz6 bal oldalan Iévé mutaté az ideiglenes fiitési teljesitményszintet jelzi.

Alvasi id6 - a kijelz6 jobb also sarkaban 16v0 érték jelzi az allomas alvo izemmddba vald lépéséig fennmaradd idét.

ld6zitett kikapcsolas beéllitasa

A forrasztéallomas olyan funkciéval rendelkezik, amely egy elére beallitott idé utan alvé lzemmaddba kapcsolja a kész(iléket.
Az alvasi idd hosszanak modositasat készenléti izemmaddban kell elvégezni. Kapcsolja be a forrasztéallomast a tapkapcsold
bekapcsolt - | helyzetbe forditasaval, majd nyomja meg és tartsa lenyomva a felfelé és lefelé mutaté nyillal jelélt funkciobillentyd-
ket egyszerre, amig a masodpercekben megadott idd meg nem jelenik a kijelzén. A funkcidbillentytikkel 20 és 999 méasodperc
kozotti id6tartamot allithat be. Ha befejezte az idébeallitast és felengedte a kivalasztd gombot, az idd hossza automatikusan
elmentésre keril, és az allomas visszatér készenléti izemmodba. Mikodési modban a forrasztoallomas a beallitott idd letelte
utan alvé izemmadba 1€p, de csak akkor, ha a forrasztopakat nem hasznalja. Az alvé izemmaddbol vald kiébresztés a forraszté-
paka allvanyrdl valé leemelésével vagy az egyik funkciégomb révid megnyomasaval lehetséges. A forrasztopakat a CH1, CH2,
CH3 programozasi gombok egyikével is ki lehet ébreszteni. Ebben az esetben elindul a kivalasztott gomb alatt korabban tarolt
hémérsékletre torténd felfiités.

A hémérséklet beéllitasa

A hegy hdmérsékletének beallitdsahoz kapcsolja be a forrasztéallomast a haldzati kapcsold bekapesolt - | allasba helyezésével,
majd nyomja meg és tartsa lenyomva a fiités gombot kb. 1,5 masodpercig. Az allomas bekapcsol, lehetdség van a hémérséklet
megvaltoztatasara. A felfelé vagy lefelé mutaté nyillal jeldlt funkciobillentylikkel a forrasztéhegy hémérséklete 90 °C - 480 °C
kozott allithato be. A beallitas befejezése utan az érték automatikusan elmentésre keril.

Hémérséklet programozasa

Az 4llomas harom kulénbdz8 hémérsékleti beallitas tarolasara kepes. Az elsé Iépésben allitsa be a hémérsékletet, majd nyomja
meg és tartsa lenyomva a CH1, CH2, CH3 hémérséklet-programozé gombok egyikét. A kivalasztott bedllitas jele fog villogni a
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kijelzén. A beallitas befejezése utan az érték automatikusan elmentésre keril. A CH1 gombbal beprogramozott érték az alapér-
telmezett hdmérséklet. Ez azt jelenti, hogy az alloméas ujrainditsakor a forrasztopaka hegye az elére bedllitott hémérsékletre
melegszik fel.

HGémérséklet mértékegységének modositésa

A hémérséklet mértékegységének megvaltoztatasa a forrasztéallomas mikodése kozben a flités gomb kétszeri, gyors megnyo-
masaval lehetséges. A bedllitott hémérséklet mellett megjelend °C szimbdlum a Celsius-fokot, a °Fszimbélum pedig a Fahrenhe-
it-fokot jelzi. A bedllités befejezése utan az érték automatikusan elmentésre keril.

Hémérseklet kalibralas

Ahegy fiitéberendezéssel van felszerelve, amelynek paraméterei hasznalat kozben valtozhatnak. A kalibralasnak kdszénhetéen
a forrasztoallomason beallitott hémérséklet megfelel a tényleges hegyhdmérsékletnek. A hémérsékletet egy kiilsé hémérdvel,
példaul egy multiméterhez csatlakoztatott héelemmel kell mérni. A megjelenitett értéket ezutan ugy kell korrigaini, hogy az meg-
egyezzen a mért értékkel.

A hémérséklet-kalibraciés izemmadba valé belépéshez kapcsolja be a forrasztdallomast a halézati kapcsold be - | dllasha vald
forditasaval, majd nyomja meg és tartsa lenyomva a fiités gombot kb. 1,5 masodpercig, amikor az allomas elkezd miikodni és
eléri az eldre beallitott hémérsékletet, lehetévé valik a hdmérséklet-kalibracio. Nyomja meg és tartsa lenyomva egyszerre a felfelé
és lefelé mutatd nyillal jeldlt funkciobillenty(iket, ekkor megjelenik a hémérséklet-kalibralasi érték a -80 °C ~ +80 ° tartomanyban.
A megfelel6 érték kivalasztasahoz haszndlja a felfelé vagy lefelé mutaté nyillal jeldlt funkcidgombot. A bedllités befejezése utan
az érték automatikusan elmentésre kerdl.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

Amunka befejezése utan egy nedves szivaccsal meg kell tisztitani a hegyet, majd bele kell helyezni a forrasztdpakat a tartojaba,
ki kell kapcsolni a forrasztdallomast a kapcsoldval, és hagyni kell, hogy az 6sszes alkatrésze kihdljon. Csatlakoztassa le az allo-
mast a tapfeszliltségrél azzal, hogy kihlizza a halézati kabel dugaszat a haldzati aljzatbdl. Az allomas burkolatat és a forrasztopa-
ka fogantyujat vizzel enyhén megnedvesitett, puha ronggyal at kell toréIni, majd meg kell szaritani.

Ellendrizze a fej allapotat, ha hianyossagokat, sértiléseket vagy deformaciét Iat rajta, a hegyet ki kell cserélni. A hegy tisztitasara
szolgald szivacsot langyos folydvizzel kell lemosni. A tlzottan beszennyez8d6tt vagy tdnkrement szivacsot ki kell cserélni egy
Ujra.

Aberendezést aramtalanitva kell tarolni. Olyan helyen, ahol illetéktelen személyek, féként gyermekek nem férnek hozza. A térolas
helyén védeni kell portdl, nedvességtdl, csapadéktdl, tulzott h6tél, valamint megfeleld szelldzést kell biztositani, hogy a vizpara
ne kondenzalddjon.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI
Statia de lipit este un dispozitiv electric destinat lipirii, imbinarii prin cositorire a materialelor metalice folosind aliaje cu zinc-plumb
sau fard plumb pentru lipire. Datorita varfurilor interschimbabile si reglarii temperaturii, este posibil s& se lipeasca componente
electrice si electronice fine fara riscul de supraincalzire. Functionarea corectd, fiabild si sigura a masinii depinde de utilizarea sa
corectd, de aceea:
Cititi intregul manual inainte de prima utilizare a sculei si pastrati-l pentru consultare ulterioara.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate Tn urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

COMPONENTE

Statjile de lipit sunt livrate in stare completa dar necesita asamblare inainte de prima utilizare, asa cum se descrie mai incolo in
acest manual de utilizare.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. piesa YT-82462
Tensiune nominala [V~] 110 - 240
Frecventd nominala [Hz] 50 - 60
Putere nominald W] 75
Tensiunea de alimentare a ciocanului de lipit [Vee)] 24
Temperatura varfului [°C] 90 - 480
Stabilitatea temperaturii [°C] +-2
Clasa de izolatie |
Masa [kq] 0,47
Rezistenta varf - masa [Q] <2
Tensiunea varf - masa [mV] <2
Sigurantd fuzibila 6A/250V, de tip FBAL250V

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Utilizarea in mod iresponsabil a echipamentului poate provoca incendii, de aceea fiti pre-
cauti la utilizarea echipamentului in zone in care sunt prezente materiale combustibile; nu
indreptati jetul de aer cald spre acelasi punct pentru o perioada de timp indelungata si nu
tineti variul ciocanului de lipit mult timp in acelasi loc; nu folositi echipamentul intr-o atmosfera
exploziva; va rugam sa retineti cé este posibil sa se transfere céldura cétre materialele com-
bustibile care nu sunt vizibile; puneti echipamentul pe suportul sau dupa utilizare si lasati-
sa se raceasca inainte de depozitare; nu lasati echipamentul nesupravegheat atunci cand
este pornit.

Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca carcasa si cablul de alimentare si stecherul nu sunt
deteriorate. In cazul in care sunt deteriorate, nu continuati lucrul.

Scula aceasta nu trebuie folosita de copii. Copiii nu trebuie sa se joace cu scula. Copiii ne-
supravegheati nu trebuie lasati sa efectueze curétarea sau intretinerea sculei. Aceastd scula
nu poate fi folosita de catre persoane cu abilitéti fizice sau mentale reduse sau de persoane
care nu detin experienta si nu sunt familiarizate cu scula decét sub supraveghere sau daca
li se a3|gura instruire in legétura cu utilizarea in conditii de siguranta a sculei astfel incét sa
inteleaga posibilele pericole legate de utilizare.

Scula nu este proiectata sa functioneze in conditii de umiditate ridicata. Temperatura la locul
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de utilizare a sculei trebuie sa fie in domeniul 0 °C + +40 °C, umiditatea relativa trebuie s fie
sub 70% fara condensarea vaporilor de apa. Nu expuneti scula la intemperii.

Inainte de conectarea sculei la reteaua electrica, trebuie sa va asigurati ca tensiunea, frec-
venta si performantele retelei corespund valorilor de pe placa de identificare a sculei. Steche-
rul de la cablul electric trebuie sa se potriveasca in priza. Este interzis s& modificati stecherul
sau priza pentru a le face sa se potriveasca. Scula trebuie conectata direct la o priza de
perete simpla. Este interzis sa folositi prelungitoare, triplu-stechere sau prize duble. Circuitul
de alimentare electric trebuie echipat cu siguranta de 16 A. Evitati contactul cablului electric
cu muchii ascutite, obiecte si suprafete fierbinti. In timpul functlonaru cablul de alimentare
trebuie sa fie intotdeauna ntins complet Si p02|t|a sa trebuie aleas3 astfel incat cablul de
alimentare s& nu deving un obstacol timpul utilizarii. Cablul electric trebuie plasat astfel incat
sa nu prezinte risc de impiedicare. Priza electrica de alimentare trebuie amplasata intr-o
pozitie unde este intotdeauna posibil s& scoateti rapid stecherul cablului de alimentare din
priza. Trageti intotdeauna stecherul din priza tindnd doar de carcasa, niciodata nu trageti de
cablu. Daca cablul electric sau stecherul sunt deteriorate, trebuie sa deconectati imediat de
la retea si sa contactati centrul de service autorizat al producatorului pentru inlocuirea lor. Nu
folositi aparatul cu cablu sau stecher deteriorate. Cablul de alimentare si stecherul cablului
de alimentare nu se pot repara si trebuie sa le inlocuiti cu un cablu de alimentare nou dacé
aceste componente sunt deteriorate.

AVERTIZARE! Componentele metalice ale sculei pot fi fierbinti in timpul utilizérii si imediat
dupa aceea. Nu le atingeti, deoarece pot provoca arsuri grave. Lasati componentele sculei
sa se raceasca. Folositi manusi pentru protectie impotriva temperaturilor ridicate dacé trebu-
ie sa deplasati aceste componente inainte de racire. Asigurati-va ca pardoseala in vecinata-
tea locului de utilizare a sculei nu este alunecoasa. Aceasta va reduce riscul de alunecare,
care poate cauza accidente grave. Nu blocati sau obstructionati niciodata circulatia aerului
prin orificiile de ventilatie. Nu folositi scula in baie sau in apropierea apei. Nu atingeti varful
deoarece astfel va puteti provoca arsuri. Dupa utilizare, |asati scula sa se raceasca inainte
de depozitare. Nu accelerati in niciun fel procesul de racire al componentelor sculei.

UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

ATENTIE! Instalati accesoriile doar cand tensiunea de alimentare este deconectaté. Scoateti stecherul cablului de alimentare din
prizé! Asigurati-vé c& toate componentele s-au racit inainte de asamblarea si demontarea sculei.
Inainte de a incepe asamblarea, asigurati-va ca comutatorul statiei de lipit se afla in pozitia opritd Off - O.

Instalarea / inlocuirea varfului
Selectati un varf adecvat si introduceti-| in orificiul ciocanului de lipit, asa cum se arata in figura (I1). Capatul varfului trebuie sa fie
afara din ciocanul de lipit.

ATENTIE! Fiti deosebit de atenti la inlocuirea varfului. Varful ciocanului de lipit poate fi fierbinte in timpul utilizarii si imediat dupa
utilizare. Nu atingeti varful, deoarece acesta poate provoca arsuri grave. Se recomanda sa asteptati pana ce varful ciocanului de
lipit si componentele s-au racit complet. Nu accelerati in niciun fel procesul de rdcire al componentelor sculei. Purtati intotdeauna
manusi de protectie la caldura si folositi capacul de protectie pentru a vé ajuta la inlocuirea varfului dacd este necesar sa inlocuiti
varful inainte ca acesta sa se fi racit. Lasati varful s& se raceasca complet punandu-l in una dintre géurile din partea din spate a
suportului ciocanului de lipit.

Inlocuirea sigurantei (Ill)

Cablul de alimentare al ciocanului de lipit trebuie deconectat de la scula. Un capac detasabil se afld in mufa in care se afld sigu-
ranta si 0 siguranta de rezerva. Pentru inlocuirea sigurantei, scoateti cu atentie capacul astfel incét s& nu deteriorati mufa. Inlocuiti
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siguranta. Paramelrii sigurantei pot fi gasiti in tabelul cu date tehnice. Este interzis sa folositi alte sigurante decét cele specificate
in tabelul cu date tehnice. Puneti capacul la loc.

INSTALAREA ACCESORIILOR

Conectati cablul ciocanului de lipit la portul din partea din spate a carcasei statiei de lipit (IV). Stecherul are o forma care permite
conectarea sa doar in pozitia corectd. Asigurati conexiunea insuruband inelul metalic al stecherului pe filetul din jurul portului de
pe carcasa statiei de lipit.

Puneti ciocanul de lipit in suport (V).

Conectati cablul de alimentare la portul din partea din spate a carcasei. Stecherul are o formd care permite conectarea sa doar
in pozitia corecta (IV).

Plasati statia de lipit pe bancul de lucru, de exemplu pe masd, pentru a asigura accesul usor la butoane si astfel incat niciun obiect
s& nu acopere afisajul (V1). Puneti suportul pentru ciocanul de lipit in apropiere de statia de lipit pentru a asigura accesul liber la
ciocanul de lipit si a nu ldsa ca varful ciocanului de lipit s& intre neintentionat in contact cu vreun obiect in timpul lucrului, stationarii
in suport sau ca sa se deplaseze in timpul lucrului. Din cauza temperaturii ridicate a varfului, lasati cel putin 10 cm de spatiu liber
in jurul suportului. Suportul trebuie plasat pe o suprafata cu rezistenta la temperatura. Exista o adancitura speciala in baza unde
se poate pune spanul de alama rezultat de la curdtarea varfului. Puneti tava bazei in baza carcasei (VI1). Buretele destinat cura-
tarii varfului in timpul lucrului trebuie plasat in adancitura bazei. Buretele trebuie s& fie umed dar nu ud in timpul intregii perioade
de lucru. Aceasta va preveni deteriorarea varfului.

Doar dupd aranjarea statiei de lipit si a suportului si efectuarea unei probe de lucru se poate conecta statia de lipit la sursa de
alimentare electrica.

Pornirea i oprirea sculei

Scula se porneste punand comutatorul de pornire pe pozitia “ON” - . Afisajul sculei este iluminat si mesajul “OFF” este afisat.
Aceasta inseamna cd alimentarea statiei este pornita si se afla in modul standby. Pentru pornirea statiei de lipit, apasati si tineti
apasat butonul de incalzire timp de aproximativ 1,5 secunde. Este emis un singur semnal sonor cand incepe procesul de incélzire.
Statia va trece in modul de operare si va incepe incélzirea. Apdsati si tineti apasat butonul de incélzire timp de aproximativ 1,5
secunde pentru a opri incalzirea si a trece in modul standby. Daca este necesar s& opriti complet scula, treceti comutatorul pe
pozitia oprit “OFF” - O.

Setarea parametrilor

Setarea parametrilor se face folosind butoanele de functie. Butonul marcat cu o ségeata orientata in sus este folosit pentru cres-
terea valorii parametrului si butonul marcat cu o sageata orientata in jos este folosit pentru a reduce valoarea parametrului. Un
semnal sonor cand se schimba valoarea parametrului.

Afisaj (VIll)

Urmétorii parametri sunt afisati pe afisaj cand statia de lipit este in functiune:

“Real Temp” - valoarea din centrul afisajului indica temperatura efectiva a varfului.

“Set Temp” — valoarea din partea din stanga jos a afisajului indica temperatura setata la care trebuie sa fie incalzit varful.
“Power” - valoarea din partea din stanga a afisajului indicé nivelul de putere de incalzire temporizat.

Sleep mode time — valoarea din partea de jos a afisajului indicé timpul rémas pana ce statia intra in modul inactiv.

Setare mod inactiv temporizat

Statia de lipit are o functie de mod inactiv care este pornita dup& scurgerea timpului presetat. Modificarile timpului modului inactiv
trebuie facute in modul standby. Porniti statia de lipit pundnd comutatorul de pornire pe pozitia pornit ,ON” - I, apoi apasati simul-
tan butoanele de functie marcate cu o ségeata orientatd in sus si o sdgeata orientatd in jos pana ce este afisat timpul indicat in
secunde. Folositi butoanele functie pentru a seta durata intre 20 si 999 secunde. Durata este salvata automat si statia revine la
modul standby dupa setarea timpului si eliberarea butonului selector. In modul de operare, statia de lipit va intra in modul inactiv
dupa scurgerea timpului setat doar daca ciocanul de lipit nu este folosit. Scoaterea sculei din modul inactiv se face ridicand cio-
canul de lipit din suport sau apdsand scurt unul dintre butoanele functie. Este posibil de asemenea s& se scoata scula din modul
inactiv apasand unul dintre butoanele de programare — CH1, CH2 sau CH3. In cazul acesta, va incepe incalzirea la temperatura
salvata anterior cu butonul selectat.

Setarea temperaturii

Pentru a introduce temperatura varfului, porniti statia de lipit punand comutatorul de pornire pe pozitia pornit ,ON” - |, apoi apasati
si tineti apasat butonul de incélzire timp de aproximativ 1,5 secunde. Statia va porni in modul de operare si va fi activatd ajustarea
temperaturii. Temperatura varfului poate fi setatd intre 90°C si 480°C folosind butoanele de functie marcate cu o sageata orientata
in sus sau o sageata orientata in jos. Valoarea este salvatd automat dupa finalizarea setarii.

Programarea temperaturii

Statia poate salva trei setari diferite de temperatura. Mai intéi, setati temperatura si apoi apasati si tineti apasat unul dintre
butoanele de programare a temperaturii — CH1, CH2 sau CH3. Simbolul setarii selectate va clipi pe afisaj. Valoarea este salvata
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automat dupa finalizarea setarii. Valoarea programata sub butonul CH1 este valoarea implicita a temperaturii. Aceasta inseamna
ca, atunci cand este repornita statia, varful ciocanului de lipit se va incalzi pand la temperatura presetata.

Modificarea unitatii de temperaturé

Modificarea unitatii de temperaturd este posibila in modul de operare a statiei de lipit apasand de doua ori butonul de incalzire.
Simbolul °C afisat langa temperatura setaté indicé gradele Celsius, iar simbolul °F indica gradele Fahrenheit. Valoarea este
salvata automat dupa finalizarea setarii.

Calibrarea temperaturii

Varful este echipat cu un incalzitor, ai carui parametri se pot modifica in timpul utilizérii. Datorita calibrarii, temperatura setata
pentru statia de lipit va corespunde temperaturii efective a varfului. Temperatura trebuie masurata cu un termometru extern, cum
ar fi un termocuplu conectat la un multimetru. Valoarea afisata trebuie ajustatd apoi ca s fie egala cu valoarea masurata.
Pentru a introduce modul de calibrare a temperaturii, porniti statia de lipit punand comutatorul de pornire pe pozitia pornit ,ON”
- |, apoi apasati si tineti apasat butonul de incélzire timp de aproximativ 1,5 secunde. Temperatura poate fi calibraté cand statia
incepe sa functioneze si atinge o temperatura presetata. Simultan, apasati si tineti apasat butoanele de functie marcate cu o
sageatd orientatd in sus sau o sdgeata orientata in jos pentru a afisa valoarea de calibrare a temperaturii in domeniul -80°C ~
+80°C. Folositi butonul de functie marcat cu o ségeata orientata in sus sau o ségeata orientata in jos pentru a selecta valoarea
corespunzatoare. Valoarea este salvata automat dupa finalizarea setarii.

INTRETINERE Sl DEPOZITARE

Dupé terminarea lucrului, curatati varful folosind un burete umed si apoi puneti ciocanul de lipit in suport, deconectati statia de lipit
din comutatorul de alimentare si Iasati pana se racesc complet toate componentele. Deconectati statia de la sistemul de alimen-
tare electrica scotand stecherul cablului de alimentare din priza. Curatati carcasa statiei de lipit si suportul ciocanului de lipit cu o
lavetd moale usor umezitd cu apa, apoi ldsati sa se usuce.

Verificati starea varfului; in cazul in care observati orice defecte, deteriordri sau modificéri ale formei, inlocuiti varful cu unul nou.
Buretele pentru curatarea varfului se curata sub jet de apa calduta. Inlocuiti buretii excesiv de murdari sau deteriorati cu altii noi.
Deporzitati produsul deconectat de la sursa de alimentare electricd, intr-un loc inaccesibil persoanelor neautorizate, in special
copiilor. Locul de depozitare trebuie sa asigure protectie impotriva prafului, umezelii, precipitatiilor si caldurii excesive si sa asigure
aerisire adecvata pentru a preveni condensarea vaporilor de apa.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO
La estacion de soldadura es un dispositivo eléctrico, disefiado para soldar, unir, mediante soldadura, los materiales metélicos,
utilizando ligantes de estafio-plomo y sin plomo para la soldadura blanda. Gracias a las puntas reemplazables y control de tem-
peratura es posible soldar pequefios componentes eléctricos y electrénicos sin sobrecalentamiento. Un trabajo correcto, fiable y
seguro del producto depende de su operacion adecuada, por lo tanto:
Antes de empezar a usar el producto lea todo el manual de instrucciones y guardelo para futuras consultas.

El proveedor no se responsabiliza de los dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones con-
tenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO

Las estaciones de soldadura se suministran completas, pero es necesario montarlas, tal como se describe mas adelante en este
manual, antes de utilizarlas por primera vez.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-82462
Tension nominal [V~] 110 - 240
Frecuencia nominal [Hz] 50 - 60
Potencia nominal W] 75
Tension de la alimentacion del soldador [VD.C] 24
Temperatura de la punta [°C] 90 - 480
Estabilidad de temperatura [°C] +-2
Clase de aislamiento |
Peso [kq] 0,47
Resistencia de la punta - peso Q] <2
Tension de la punta - peso [mV] <2
Fusible 6A/250V, tipo FBAL250V

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

El uso imprudente del equipo puede causar incendios, por lo tanto: tenga precaucion al
utilizar el equipo en areas donde haya materiales combustibles; no dirija una corriente de
aire caliente ni aplique la punta caliente al mismo lugar durante un periodo prolongado de
tiempo; no utilice el equipo en presencia de una atmdsfera explosiva; sea consciente de que
el calor puede transferirse a los materiales combustibles fuera de la vista; coloque el equipo
en su soporte después de su uso y déjelo enfriarse antes de almacenarlo; no deje el equipo
desatendido.

Antes de empezar a trabajar, compruebe que el cuerpo de la carcasa y el cable de conexion
con enchufe no estén dafados. En caso de dafios, jesta prohibido seguir trabajando!

El aparato no debe ser utilizado por nifios. Los nifios no deberan jugar con el aparato. Los
nifos no supervisados no deberan hacer limpieza u operaciones de mantenimiento del equi-
po. El aparato puede ser usado por personas con discapacidades fisicas, mentales o0 sin
experiencia y conocimientos del mismo siempre que se garantice supervision o formacion
de cdmo usarlo de manera segura explicando los riesgos existentes de modo que sean
comprensibles.

El aparato no esta disefiado para funcionar en condiciones de alta humedad. La temperatu-
ra en el lugar de uso del equipo debe estar dentro del rango de 0 °C + +40 °C, y la humedad
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relativa debe estar por debajo del 70% sin condensacion de vapor de agua. No exponga el
aparato a la precipitacion.

Antes de conectar el producto a la fuente de alimentacion, asegurese de que la tension, fre-
cuencia y capacidad de la fuente de alimentacion corresponden a los valores indicados en la
placa de datos del producto. El enchufe debe encajar en la toma de corriente. Esta prohibido
modificar el enchufe y la toma de corriente de cualquier manera para que encajen entre si.
El aparato debe conectarse directamente a una toma de corriente individual. Esté prohibido
el uso de alargadores, adaptadores y tomas dobles. El circuito de red de alimentacion debe
estar equipado con una proteccion de 16 A. Evite el contacto entre el cable de alimentacion y
los bordes afilados, los objetos y superficies calientes. Cuando el producto esta en funciona-
miento, el cable de alimentacion debe estar siempre completamente extendido y su posicion
debe determinarse de manera que no obstruya el funcionamiento del producto. El cable
de alimentacién no debera instalarse de forma que exista riesgo de tropiezo. La toma de
corriente debe estar siempre situada de modo que el enchufe del cable de alimentacion del
producto pueda desenchufarse rapidamente. Siempre tire del cable de alimentacion por la
carcasa del mismo, nunca por el cable. Si el cable de alimentacion o el enchufe estan dafia-
dos, desconéctelos inmediatamente de la red eléctrica y pdngase en contacto con un centro
de servicio autorizado del fabricante para su sustitucion. No utilice el producto con un cable
de alimentacién o enchufe dafiados. El cable de alimentacion o el enchufe no se pueden
reparar y deben sustituirse por nuevos sin defectos si estos componentes estan dafiados.
jADVERTENCIA! Las partes metalicas de la unidad pueden estar calientes durante e in-
mediatamente después de su uso. No los toque, ya que esto puede causar quemaduras
graves. Deje que el producto se enfrie. Si es necesario manipular estos elementos antes de
que se enfrien, use guantes que protejan contra los efectos del calor. Asegurese de que el
piso cerca del aparato no esté resbaladizo. Con esto se evita que se resbale, o que puede
causar lesiones graves. Nunca bloquee o restrinja el paso de los orificios de entrada de aire
ala pistola de calor. No utilice el aparato en el bafio o0 encima del agua. No toque la punta, ya
que esto pueda provocar quemaduras. Después del uso, deje que la herramienta se enfrie
antes de guardarla. No acelere el proceso de autoenfriamiento de los componentes de la
unidad de ninguna manera.

OPERACION DE LA UNIDAD

JATENCION! El equipo solo puede instalarse cuando la tensién de alimentacién esta desconectada. jDesenchufe el cable de la
herramienta de la toma de corriente! Antes de instalar y desmontar el dispositivo, asegurese de que todas las piezas se hayan
enfriado.

Antes de comenzar la instalacion, asegurese de que el interruptor de la estacién de soldadura esta en la posicion de apagado - O.

Instalacion/sustitucion de la punta
Seleccione una punta adecuada e introdizcala en el orificio del soldador tal como se muestra en la ilustracion (Il). La punta del
soldador debe salir del soldador.

JATENCION! Debe tener especial cuidado al sustituir la punta. La punta del soldador puede estar caliente durante el uso e inme-
diatamente después. No la toque, ya que esto puede causar quemaduras graves. Se recomienda esperar hasta que la punta del
soldador y los componentes se hayan enfriado completamente. No acelere el proceso de autoenfriamiento de los componentes
de la unidad de ninguna manera. Si fuera necesario sustituir la punta antes de que se haya enfriado, utilice siempre guantes de
proteccion contra el calor y el protector suministrado para facilitar la sustitucion de la punta. Deje que la punta se enfrie comple-
tamente colocandola en uno de los orificios de la parte posterior del soporte del soldador.
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Sustitucion de fusibles (Ill)

El cable de alimentacion de la estacion de soldadura debe desconectarse de la unidad. En la toma de corriente hay una tapa
extraible en la que se encuentran el fusible y un fusible de repuesto. Para sustituir el fusible, retire la tapa con cuidado para no
dafiar la toma de corriente. Reemplace el fusible. Los parametros del fusible figuran en la tabla de datos técnicos. Esta prohibido
utilizar fusibles distintos de los especificados en la tabla de datos técnicos. Deslice la tapa en su sitio.

Instalacion de los elementos del equipo

Conecte el enchufe del cable de soldadura a la toma de la parte trasera de la carcasa de la estacion de soldadura (V). El enchufe
tiene una forma que solo permite conectarlo de manera correcta. Asegure la conexion atornillando el anillo de metal del enchufe
en la rosca alrededor de la toma en la carcasa de la estacién de soldadura.

Coloque el soldador en la base (V).

Conecte el cable de alimentacion a la toma de la parte posterior de la carcasa. El enchufe tiene una forma que solo permite
conectarlo de manera correcta (IV).

Coloque la estacion en el lugar de trabajo, por ejemplo, sobre una mesa, de tal manera que los elementos de control sean facil-
mente accesibles y la lectura de la pantalla no quede tapada (V). La base del soldador debe colocarse cerca de la estacion para
que se pueda acceder facilmente al soldador y la punta del soldador no entre en contacto involuntariamente con ningin objeto
durante el funcionamiento, el almacenamiento en la base y el movimiento del soldador. Debido a la alta temperatura de la punta,
al menos 10 cm deben mantenerse libres alrededor de la base. La base debe colocarse sobre una superficie resistente al calor.
Hay un orificio especial en la base en el que se deben colocar virutas de latén para limpiar la punta. Cologue el elemento con
cavidad en la carcasa de la base (V). La esponja destinada a limpiar la punta durante el funcionamiento debe colocarse en la
cavidad de la base. La esponja debe estar humeda, pero no mojada durante todo el trabajo. Esto evitara que se dafie la punta.
Solo después de que la estacion y el soporte se hayan instalado y después de la prueba de funcionamiento, la estacién puede
ser conectada a la fuente de alimentacion.

Encendido y apagado del aparato

El aparato se pone en marcha colocando el interruptor de alimentacion en la posicién de encendido - I. La pantalla del aparato
se iluminara y aparecera el mensaje OFF. Esto significa que la estacion esta encendida y en modo de espera. Para encender
la estacion de soldadura y activar el calentamiento, mantenga pulsado el botén de calentamiento durante aproximadamente 1,5
segundos. El inicio del calentamiento se sefializa con un solo pitido. La estacion entrara en modo de funcionamiento y empezara
a calentarse. Mantenga pulsado el botén de calentamiento durante aproximadamente 1,5 segundos para apagar el calentamiento
y pasar al modo de espera. Si es necesario apagar el dispositivo por completo, ponga el interruptor de encendido en la posicién
de apagado - O.

Ajuste de los parametros

El ajuste de parametros se realiza mediante las teclas de funcion. El botén marcado con una flecha hacia arriba se utiliza para
aumentar el valor del parametro y el botén marcado con una flecha hacia abajo se utiliza para disminuir el valor del parametro.
La modificacion del valor de un pardmetro se sefializa mediante una sefial acustica.

Pantalla (VIII)

Los siguientes parametros se muestran en la pantalla mientras la estacion de soldadura esta en funcionamiento:

«Real Temp» (temperatura real): el valor de la parte central de la pantalla indica la temperatura real de la punta.

«Set Tempy (temperatura preestablecida): el valor situado en la parte inferior izquierda de la pantalla indica la temperatura pre-
establecida a la que debe calentarse la punta.

«Power» (potencia): el indicador situado a la izquierda de la pantalla indica el nivel de potencia de calentamiento temporal.
Tiempo de reposo: el valor situado en la parte inferior derecha de la pantalla indica el tiempo que falta para que la estacion entre
€n reposo.

Reposo temporizado

La estacién de soldadura esta equipada con una funcidn para entrar en reposo después de un tiempo preestablecido. Los cam-
bios en la duracién del tiempo de reposo deben realizarse en modo de espera. Encienda la estacion de soldadura colocando el
interruptor de encendido en la posicion de encendido - | y, a continuacion, mantenga pulsadas simultaneamente las teclas de
funcién marcadas con la flecha hacia arriba y la flecha hacia abajo hasta que aparezca el tiempo indicado en segundos. Utilice
las teclas de funcidn para ajustar la duracién entre 20 y 999 segundos. Una vez finalizado el ajuste del tiempo y soltado el botdn
de seleccion, la duracion del tiempo se guarda automaticamente y la estacién vuelve al modo de espera. En el modo de funciona-
miento, la estacion de soldadura entrara en el modo de reposo una vez transcurrido el tiempo ajustado, s6lo cuando el soldador
no esté en uso. Para salir del modo de reposo, levante el soldador del soporte o pulse brevemente una de las teclas de funcion.
También es posible activar el soldador con uno de los botones de programacion CH1, CH2, CH3. En este caso, se iniciara el
calentamiento a la temperatura previamente guardada bajo el botdn seleccionado.

Ajuste de la temperatura
Para ajustar la temperatura de la punta, encienda la estacion de soldadura colocando el interruptor de encendido en la posicién
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de encendido - | y, a continuacién, mantenga pulsado el botén de calentamiento durante aproximadamente 1,5 segundos. La
estacion pasara al modo de funcionamiento y sera posible cambiar la temperatura. Mediante las teclas de funcién marcadas
con una flecha hacia arriba o una flecha hacia abajo, se puede ajustar la temperatura de la punta entre 90 °C - 480 °C. Una vez
completado el ajuste, el valor se guarda automaticamente.

Programacion de la temperatura

La estacion tiene la capacidad de almacenar tres ajustes de temperatura diferentes. En el primer paso, ajuste la temperatura y,
a continuacion, mantenga pulsado uno de los botones de programacion de temperatura CH1, CH2, CH3. El simbolo del ajuste
seleccionado parpadeara en la pantalla. Una vez completado el ajuste, el valor se guarda automéaticamente. El valor programado
con el botdn CH1 es la temperatura por defecto. Esto significa que cuando se reinicie la estacién, la punta del soldador se calen-
tara hasta alcanzar la temperatura preestablecida.

Cambio de unidades de temperatura

Es posible cambiar las unidades de temperatura en el modo de funcionamiento de la estacién de soldadura pulsando rapidamen-
te dos veces el boton de calentamiento. EI simbolo °C, que aparece junto a la temperatura programada, indica grados Celsius, y
el simbolo °F indica grados Fahrenheit. Una vez completado el ajuste, el valor se guarda automéaticamente.

Calibrado de la temperatura

La punta esta equipada con un calentador cuyos pardmetros pueden variar durante el uso. Gracias a la calibracién, la tempe-
ratura ajustada en la estacion de soldadura correspondera a la temperatura real de la punta. La temperatura debe medirse con
un termdémetro externo, como un termopar conectado a un multimetro. A continuacion, el valor visualizado debe corregirse para
igualar el valor medido.

Para entrar en el modo de calibrado de temperatura, encienda la estacion de soldadura colocando el interruptor de encendido
en la posicion de encendido - |, a continuacion, mantenga pulsado el botdn de calentamiento durante aproximadamente 1,5
segundos, cuando la estacién empiece a funcionar y alcance una temperatura preestablecida, sera posible realizar el calibrado
de temperatura. Pulse y mantenga pulsadas las teclas de funcién marcadas con una flecha hacia arriba y otra hacia abajo simul-
taneamente, se mostrara el valor de calibracién de temperatura en el rango -80 °C ~ +80 °C. Utilice el botén de funcion marcado
con una flecha hacia arriba o hacia abajo para seleccionar el valor adecuado. Una vez completado el ajuste, el valor se guarda
automaticamente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Una vez terminado el trabajo, limpie la punta con una esponja himeda, luego coloque el soldador en la base, apague la estacion
de soldadura con el interruptor y deje que se enfrie completamente. Desconecte la estacion de la fuente de alimentacion tirando
del cable de alimentacion de la toma de corriente. Limpie la carcasa de la estacion y el mango del soldador con un pafio suave
ligeramente humedecido con agua y luego séquelo.

Revise el estado de la punta; si se notan las pérdidas, los dafios o el cambio de forma la misma debe reemplazarse. La esponja
usada para limpiar la punta debe limpiarse bajo un chorro de agua tibia. Una esponja demasiado sucia o dafiada deben reem-
plazarse por una nueva.

Almacenar el producto desconectado de la fuente de alimentacion. En lugares que no seran accesibles a personas no autoriza-
das, especialmente a nifios. La zona de almacenamiento debe proteger contra el polvo, la humedad, las precipitaciones y el calor
excesivo y proporcionar una ventilacién adecuada para evitar la condensacion.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
Le poste a souder est un appareil électrique congu pour souder des matériaux métalliques a l'aide de liants a base d'étain et

de plomb et de liants sans plomb pour la soudure tendre. Grace aux pannes remplagables au controle de la température, il est
possible de souder de petits composants électriques et électroniques sans risque de surchauffe. Un fonctionnement correct, fiable

et srr du produit dépend donc de sa bonne utilisation, c’est pourquoi il faut :

Lire ce manuel avant d'utiliser I'appareil et le conserver.

Le fournisseur n’est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-

tions de ce manuel.

EQUIPEMENT

Les postes a souder sont livrés complets, mais doivent étre assemblés comme décrit plus loin dans ce manuel avant d’étre utilisés

pour la premiere fois.

PARAMETRES TECHNIQUES

Paramétre

Unité de mesure

Valeur

Référence catalogue

YT-82462

Tension nominale

\s}

110 4 240

Fréquence nominale

(]

de 50460

Puissance nominale W] 75
Tension d'alimentation du fer a souder [Vd.c] 24
Température de la panne [°C] 90 2480
Stabilité de température [°C] +-2
Classe d'isolation |
Poids [kg] 0,47
Résistance de la pointe - masse [Q] <2
Tension de la pointe - masse [mV] <2

Fusible

6A/250V, type FGAL250V

CONSIGNES DE SECURITE

L'utilisation imprudente de I'équipement peut causer un incendie, donc : conservez la pru-
dence pendant I'utilisation de 'équipement dans des endroits ol des matiéres combustibles
sont présentes ; ne dirigez pas un courant d'air chaud et ne mettez pas la panne du fer a
souder au méme endroit pendant une période prolongée ; n'utilisez pas I'équipement en pré-
sence d’'une atmospheére explosive ; soyez conscient que la chaleur peut étre transmise aux
matiéres combustibles hors de vue ; aprés avoir utilisé I'appareil, placez-le sur son embase
et laissez-le refroidir avant de le ranger ; ne laissez pas I'appareil allumé sans surveillance.
Avant de commencer le travail vérifiez que le corps du boitier et le cable d’alimentation avec
fiche ne sont pas endommagés. En cas de dommages, il est interdit de continuer I'utilisation
de l'appareil.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé par des enfants. Les enfants ne doivent pas jouer avec
I'équipement. Les enfants non accompagnés ne doivent pas effectuer le nettoyage et l'entre-
tien de 'équipement. L'appareil peut étre utilisé par des personnes ayant des capacités phy-
siques et mentales réduites, ou un manque d'expérience et de connaissance de 'appareil, i
une supervision ou des instructions sont fournies pour s'assurer que I'appareil est utilisé en
toute sécurité et d’'une maniére slire pour que les risques associés soient compris.
L'appareil n'est pas congu pour fonctionner dans des conditions d’humidité élevée. La tem-
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pérature sur le lieu d'utilisation de I'appareil doit se situer dans la plage de + 0 'C = +40 C, et
Ihumidité relative doit étre inférieure a 70 % sans condensation de vapeur d'eau. N'exposez
pas pas I'appareil a des précipitations.

Avant de raccorder I'appareil a I'alimentation électrique, assurez-vous que la tension, la fré-
quence et la capacité de I'alimentation électrique correspondent aux valeurs indiquées sur la
plaque signalétique de 'appareil. La fiche doit s'insérer dans la prise de courant. Il est interdit
de modifier la fiche ou la prise de quelques maniéres que ce soit afin qu'ils s'adaptent. L'ap-
pareil doit &tre connecté directement a une seule prise de courant. Il est interdit d'utiliser des
rallonges, fiches multiples et prises doubles. Le circuit secteur doit étre équipé d'une protec-
tion de 16 A. Evitez tout contact du cordon d’alimentation avec des arétes vives, des objets
chauds ou des surfaces. Lorsque 'appareil est en fonctionnement, le cordon d'alimentation
doit toujours étre complétement déployé et sa position doit étre déterminée de maniére a
ne pas entraver le fonctionnement de 'appareil. Le cordon d'alimentation doit &tre monté de
maniére a éviter tout risque de basculement. La prise de courant doit toujours étre placée de
fagon a ce que la fiche du cordon d’alimentation de 'appareil puisse étre débranchée rapi-
dement. Tirez toujours le cordon d’alimentation par le boitier de la fiche en le débranchant,
jamais par le cable. Si le cordon d'alimentation ou la fiche est endommagé, débranchez-le
immédiatement du secteur et contactez un service agréé du fabricant pour le remplacer.
N'utilisez pas I'appareil avec un cordon d'alimentation ou une fiche endommagée. Le cordon
d’alimentation ou la fiche ne peuvent pas étre réparés et doivent étre remplacés par un nou-
veau cordon d'alimentation sans défaut s'ils sont endommagés.

AVERTISSEMENT ! Les parties métalliques de l'appareil peuvent étre chaudes pendant
[utilisation et immédiatement apres l'utilisation. Ne les touchez pas, car elles peuvent causer
de graves brilures. Laissez refroidir les éléments du produit. S'il est nécessaire de mani-
puler ces composants avant qu'ils ne refroidissent, utilisez des gants qui protégent contre
les effets de la température élevée. Assurez-vous que le sol a proximité du lieu d'utilisation
du produit n'est pas glissant. Cela permet d'éviter les glissades qui pourraient entrainer de
graves blessures. Ne bloquez pas ou ne jamais limiter le débit des trous de ventilation. N'uti-
lisez pas l'appareil dans la salle de bains ou sur I'eau. Ne touchez pas le fer de la panne,
cela peut provoquer des brllures. Aprés utilisation, laissez refroidir 'outil avant de le ranger.
N'accélérez pas en aucun cas le processus de refroidissement automatique des compo-
sants de la machine.

FONCTIONNEMENT DE L’APPAREIL

ATTENTION ! L'assemblage de I'appareil n’est autorisé que lorsque la tension d’alimentation est coupée. Débranchez la fiche
du cable de l'outil de la prise de courant ! Avant d'assembler et désassembler 'appareil, assurez-vous que toutes les piéces sont
refroidies.

Avant de commencer I'assemblage, assurez-vous que l'interrupteur du poste a souder est en position arrét - O.

Montage / remplacement de la panne
Sélectionnez une panne appropriée et insérez-la dans 'alésage du fer & souder comme indiqué sur l'illustration (I1). La panne du
fer a souder doit se trouver a 'extérieur du fer a souder.

ATTENTION ! Le remplacement de la panne doit faire I'objet d’une attention particuliere. La panne du fer a souder peut étre
chaude pendant I'utilisation et immédiatement apres I'utilisation. Ne touchez pas la panne, car elle peut causer de graves brd-
lures. Il est recommandé d'attendre que la panne du fer & souder et les composants aient completement refroidi. N'accélérez pas
en aucun cas le processus de refroidissement automatique des composants de la machine. S'il s'avere nécessaire de remplacer
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la panne avant qu'elle n’ait refroidi, portez toujours des gants de protection contre la chaleur et utilisez le capuchon de protection
fourni pour faciliter le remplacement de la panne. Laissez la panne refroidir complétement en la plagant dans 'un des trous situés
a l'arriere du support du fer a souder.

Remplacement du fusible (Ill)

Le cordon d'alimentation du poste de soudage doit étre débranché de I'appareil. La prise de courant est dotée d’un capuchon
extractible dans lequel se trouvent le fusible et un fusible de rechange. Pour remplacer le fusible, retirez soigneusement le ca-
puchon afin de ne pas endommager la prise de courant. Remplacez le fusible. Les paramétres du fusible sont indiqués dans le
tableau des données techniques. Il est interdit d'utiliser un fusible autre que ceux spécifiés dans le tableau des caractéristiques
techniques. Glissez le capuchon en place.

Montage des éléments de I'équipement

Branchez la fiche du cable du fer a souder a la prise située a I'arriére du boitier du fer a souder (V). La forme de la fiche est telle
qu'elle ne peut étre branchée que d’'une seule maniere correcte. Fixer la connexion en vissant la bague métallique de la fiche aux
filetages autour de la prise dans le boitier du poste a souder.

Placez le fer & souder dans 'embase (V).

Branchez le cordon d’alimentation a la prise située a 'arriére du boitier. La forme de la fiche est telle qu’elle ne peut étre branchée
que d'une seule maniére correcte (IV).

Placez la station sur le lieu de travail, par exemple sur une table, de maniére a ce qu'il soit facile d’accéder aux commandes
et que la lecture de I'écran ne soit pas masquée par quoi que ce soit (VI). Lembase du fer a souder doit étre placé a proximité
de la station de sorte que I'acces libre au fer a souder soit assuré et que la pointe du fer & souder n’entre accidentellement en
contact avec aucun objet pendant le fonctionnement, le stockage sur 'embase du fer a souder et le déplacement du fer a souder
pendant le fonctionnement. En raison de la température élevée de la panne, laissez au moins 10 cm d'espace libre autour de la
base. L'embase doit &tre placée sur un substrat résistant a la température élevée. L'embase comporte un trou spécial dans lequel
on peut placer des copeaux de laiton pour nettoyer la panne. Placez la cavité de 'embase dans le logement de I'embase (VII).
L'éponge destinée a nettoyer la panne en cours d'utilisation doit étre placée dans le logement de I'embase. L'éponge doit étre
humide mais pas mouillée pendant toute la période de travail. Cela évitera d'endommager la panne.

Ce n'est qu'aprés avoir réglé le poste et 'embase, et testé le fonctionnement, que le poste peut étre connecté a I'alimentation
électrique.

Démarrage et arrét de 'appareil

L'activation de 'appareil s'effectue en mettant I'interrupteur marche-arrét en position de marche - I. L'écran de I'appareil s'allume
et l'ndication « OFF » s’affiche. Cela signifie que le poste est sous tension et qu'il est en mode veille. Pour démarrer le poste a
souder et activer le chauffage, appuyez sur le bouton de chauffage et maintenez-le enfoncé pendant environ 1,5 seconde. Le
début du chauffage est signalé par un seul bip. Le poste passe en mode de fonctionnement et commence a chauffer. Appuyez
sur le bouton de chauffage et maintenez-le enfoncé pendant environ 1,5 seconde pour éteindre le chauffage et passer en mode
veille. Si 'appareil doit &tre complétement éteint, mettre I'interrupteur marche-arrét en position arrét - O.

Réglage des parametres

Le réglage des paramétres s'effectue a l'aide des boutons de fonction. Le bouton marqué d'une fléche vers le haut permet d’aug-
menter la valeur du parametre et le bouton marqué d'une fleche vers le bas permet de diminuer la valeur du parametre. Une
modification de la valeur d'un parametre est signalée par un signal acoustique.

Ecran (VIll)

Les parametres suivants sont affichés sur 'écran lorsque la station de soudage est en fonctionnement :

« Real Temp » (température effective) - la valeur au centre de I'écran indique la température effective de la panne.

« Set Temp » (température de consigne) — la valeur en bas a gauche de I'écran indique la température de consigne a laquelle la
panne doit étre chauffée.

« Power » (puissance) - l'indicateur situé a gauche de I'écran indique le niveau de puissance du chauffage temporaire.

Temps de veille - la valeur en bas a droite de I'écran indique le temps restant avant que le poste ne se mette en veille.

Réglage de I'arrét temporisé

Le poste a souder est équipé d’une fonction de mise en veille apres une durée prédéfinie. Les modifications de la durée de la
période de veille doivent étre effectuées en mode veille. Allumez le poste a soudure en plagant linterrupteur marche-arrét en
position marche - |, puis appuyez simultanément sur les boutons de fonction marquées d’une fleche vers le haut et d'une fleche
vers le bas et maintenez-les enfoncés jusqu’a ce que le temps indiqué en secondes s'affiche. Utilisez les boutons de fonction pour
régler la durée entre 20 et 999 secondes. Lorsque le réglage de la durée est terminé et que le bouton de sélection est relaché, la
durée est automatiquement enregistrée et le poste revient en mode veille. En mode de fonctionnement, le poste & souder passe
en mode veille une fois le temps programmé écoulé, uniquement lorsque le fer a souder n'est pas utilisé. Le réveil du mode veille
est possible en soulevant le fer & souder de son embase ou en appuyant brievement sur 'un des boutons de fonction. Il est éga-
lement possible de réveiller le fer a souder avec 'un des boutons de programmation CH1, CH2, CH3. Dans ce cas, le chauffage
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a la température précédemment enregistrée sous le bouton sélectionné démarre.

Réglage de température

Pour régler la température de la panne, allumez le poste a souder en plagant I'interrupteur marche-arrét sur la position marche
— |, puis appuyez sur le bouton de chauffage et maintenez-le enfoncé pendant environ 1,5 seconde. Le poste passe en mode de
fonctionnement, il est possible de modifier la température. Les boutons de fonction marqués d’une fleche vers le haut ou vers le
bas permettent de régler la température de la panne entre 90 °C et 480 °C. Une fois le réglage terminé, la valeur est automati-
quement enregistrée.

Programmation de la température
Le poste peut mémoriser trois réglages de température différents. Dans un premier temps, réglez la température, puis appuyez
sur 'un des boutons de programmation de la température CH1, CH2, CH3 et maintenez-le enfoncé. Le symbole du paramétre
sélectionné clignote a I'écran. Une fois le réglage terming, la valeur est automatiquement enregistrée. La valeur programmée a
I'aide du bouton CH1 est la température par défaut. Cela signifie qu'au redémarrage du poste, la panne du fer a souder chauffe
jusqu’a la température préréglée.

Changement des unités de température

Le changement d'unité de température est possible en mode de fonctionnement du poste a souder en appuyant rapidement deux
fois sur le bouton de chauffage. Le symbole °C affiché a coté de la température réglée indique les degrés Celsius, et le symbole
OF indique les degrés Fahrenheit. Une fois le réglage terminé, la valeur est automatiquement enregistrée.

Etalonnage de la température

La panne est équipée d'un dispositif de chauffage dont les paramétres sont susceptibles d'étre modifiés en cours d'utilisation.
Gréce a I'étalonnage, la température réglée sur le poste a souder correspondra a la température effective de la panne. La tempé-
rature doit étre mesurée a I'aide d'un thermometre externe, tel qu'un thermocouple relié a un multimétre. La valeur affichée doit
alors étre corrigée pour étre égale & la valeur mesurée.

Pour entrer dans le mode d’étalonnage de la température, allumez le poste a souder en plagant l'interrupteur marche-arrét en
position marche — |, puis appuyez sur le bouton de chauffage et maintenez-le enfoncé pendant environ 1,5 seconde. Appuyez
simultanément sur les boutons de fonction marquées d’'une fleche vers le haut et d’'une fleche vers le bas et maintenez-les en-
foncés, la valeur d’étalonnage de la température dans la plage -80 °C ~ +80 °C s'affiche. Utilisez le bouton de fonction marqué
d’une fléche vers le haut ou vers le bas pour sélectionner la valeur appropriée. Une fois le réglage terminé, la valeur est automa-
tiquement enregistrée.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Apreés avoir terminé le travail, nettoyer la panne avec une éponge humide, puis placer les fers & souder dans le support, éteindre
la poste a souder avec l'interrupteur et laisser refroidir complétement tous les éléments. Débranchez le poste de I'alimentation
électrique en retirant le cordon d’alimentation de la prise. Nettoyez le boitier du poste et le support du fer a souder avec un chiffon
doux légerement humidifié avec de I'eau, puis sécher.

Vérifiez I'état de la panne et remplacez-la si des cavités, des dommages ou des changements de forme sont constatés. L'éponge
utilisée pour nettoyer la panne doit étre nettoyée sous un jet d’eau tiéde. Remplacez I'éponge excessivement sale ou endomma-
gée par une éponge neuve.

Stockez le produit dans un endroit sec, débranché de I'alimentation électrique. Dans des endroits qui ne seront pas accessibles
aux personnes non autorisées, en particulier aux enfants. La zone de stockage doit protéger contre la poussiere, 'humidité, les
précipitations, la chaleur excessive et fournir une ventilation adéquate pour empécher la condensation de la vapeur d’eau.

NOTICE ORIGINATLE



IT
CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO
La stazione di saldatura & un apparecchio elettrico, progettato per collegare materiali metallici mediante saldatura, utilizzando
leghe di stagno-piombo e leganti senza piombo per la brasatura. Grazie alle punte sostituibili ed al controllo della temperatura &
possibile saldare piccoli componenti elettrici ed elettronici senza rischio di riscaldamento. Il funzionamento corretto, affidabile e
sicuro del prodotto dipende dal suo buon utilizzo, percio:
Prima di iniziare i lavori leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

ACCESSORI

Le stazioni di saldatura vengono fornite complete, ma prima di essere utilizzate devono essere assemblate come descritto piu
avanti in questo manuale.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82462
Tensione nominale [V~] 110 - 240
Frequenza nominale [Hz] 50 - 60
Potenza nominale W] 75
Tensione di alimentazione del saldatore [Vd.c] 24
Temperatura della punta [°C] 90 - 480
Stabilita della temperatura [°C] +-2
Classe diisolamento |
Peso [kq] 0,47
Resistenza della punta - peso Q] <2
Tensione della punta - peso [mV] <2
Fusibile 6A/250V, tipo FBAL250V
ISTRUZIONI DI SICUREZZA

L'uso inavvertito dell'apparecchiatura pud causare incendi, per cui: prestare attenzione
quando si utilizza 'apparecchiatura in aree in cui sono presenti materiali combustibili; non
dirigere il getto d’aria calda e non posizionare la punta del saldatore nello stesso luogo per
un lungo periodo di tempo; non utilizzare 'apparecchiatura in un’atmosfera esplosiva; essere
consapevoli che il calore pud essere trasferito a materiali combustibili che si trovano al di
fuori del campo visivo; dopo I'uso posizionare I'apparecchiatura sulla sua base e lasciarla
raffreddare prima dello stoccaggio; non lasciare I'apparecchiatura incustodita se € collegata.
Prima di iniziare i lavori, controllare se il corpo dell'involucro e il cavo di alimentazione con la
spina non siano danneggiati. In caso di danni & vietato continuare a lavorare.

Questo apparecchio non deve essere utilizzato da bambini. | bambini non devono giocare
con questo apparecchio. | bambini non accompagnati non devono eseguire la pulizia e la
manutenzione dellapparecchio. Questo apparecchio non pud essere utilizzato dalle perso-
ne di ridotte capacita fisiche, mentali e che non hanno I'esperienza e la familiarita con il pro-
dotto, se non sono sotto supervisione o non sono state addestrate ad utilizzare 'apparecchio
per garantire che sia utilizzato in modo sicuro e con la comprensione dei rischi correlati.
L'apparecchio non € progettato per funzionare in condizioni di elevata umidita. La tempera-
tura nel luogo di utilizzo dellapparecchio deve essere compresa tra 0°C e +40°C e 'umidita
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relativa deve essere inferiore al 70% senza condensazione del vapore. Non esporre 'appa-
recchio alle precipitazioni atmosferiche.

Prima di collegare 'apparecchio all'alimentazione elettrica assicurarsi che la tensione, la fre-
quenza e la capacita della rete elettrica corrispondano ai valori indicati sulla targhetta dell'ap-
parecchio. La spina deve essere compatibile con la presa. E vietato modificare in qualsiasi
modo la spina o la presa per adattarle I'una all'altra. L'apparecchio deve essere collegato
direttamente ad una presa di corrente singola. E vietato usare prolunghe, distributori e prese
doppie. Il circuito di rete deve essere dotato di una protezione da 16 A. Evitare il contatto tra il
cavo di alimentazione e gli spigoli vivi e gli oggetti e le superfici calde. Quando I'apparecchio
e in funzione, il cavo di alimentazione deve essere completamente srotolato e la sua posizio-
ne deve essere determinata in modo tale che non ostruisca I'utilizzo dell'apparecchio stesso.
Il cavo di alimentazione non deve creare alcun rischio di inciampamento. La presa di cor-
rente deve essere posizionata in modo tale da garantire sempre la possibilita di scollegare
velocemente la spina del cavo di alimentazione dell'apparecchio. Durante lo scollegamento
della spina del cavo di alimentazione bisogna sempre tirare per I'alloggiamento della spina e
mai per il cavo. Se il cavo di alimentazione o la spina sono danneggiati, scollegarli immedia-
tamente dalla rete elettrica e rivolgersi ad un centro di assistenza autorizzato dal produttore
per sostituirli. Non utilizzare il prodotto con il cavo di alimentazione o la spina danneggiati.
Il cavo di alimentazione o la spina non possono essere riparati, se sono danneggiati vanno
sostituiti con elementi nuovi privi di difetti.

AVVERTIMENTO! Le parti metalliche dellapparecchio possono essere calde durante l'uso e
subito dopo I'uso. Non toccarli, poiché potrebbero causare gravi ustioni. Lasciare raffreddare
i componenti dellapparecchio. Se € necessario maneggiare questi componenti prima che
si raffreddino, utilizzare guanti che proteggano dagli effetti delle alte temperature. Accertarsi
che il pavimento vicino al posto d'utilizzo dell'apparecchio non sia scivoloso. In questo modo
si evita lo scivolamento che pud causare gravi lesioni. Non bloccare e non limitare mai la
capacita dei fori di presa daria. Non utilizzare 'apparecchio in bagno o sopra 'acqua. Non
toccare la punta per non causare ustioni. Dopo l'uso lasciare raffreddare l'utensile prima di
riporlo. Non accelerare in alcun modo il processo di auto-raffreddamento dei componenti
dell'apparecchio.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

ATTENZIONE! Gli accessori possono essere installati solo quando la tensione di alimentazione & scollegata. Estrarre la spina
del cavo dell'utensile dalla presa di corrente! Prima di installare € smontare 'apparecchio, assicurarsi che tutti i componenti si
siano raffreddati.

Prima di iniziare l'installazione, assicurarsi che il pulsante di accensione della stazione di saldatura sia in posizione di spegni-
mento - O.

Installazione/sostituzione della punta
Selezionare una punta adatta e inserirla nel foro del saldatore come mostrato in figura (1l). La punta del saldatore deve trovarsi
allesterno del saldatore.

ATTENZIONE! Prestare particolare attenzione quando si sostituisce la punta. La punta del saldatore pud essere calda durante
I'uso e subito dopo I'uso. Non toccarla, poiché potrebbe causare gravi ustioni. Si consiglia di attendere il completo raffreddamento
della punta del saldatore e dei suoi componenti. Non accelerare in alcun modo il processo di auto-raffreddamento dei componenti
dell'apparecchio. Se fosse necessario sostituire la punta prima del suo raffreddamento, indossare sempre guanti di protezione dal
calore e utilizzare il cappuccio di protezione in dotazione per facilitare la sostituzione della punta. Lasciare raffreddare completa-
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mente la punta inserendola in uno dei fori sul retro del supporto del saldatore.

Sostituzione del fusibile (Ill)

Il cavo di alimentazione della stazione di saldatura deve essere scollegato dall'unita. Nella presa di corrente & presente un tappo
estraibile in cui si trovano il fusibile e un fusibile di riserva. Per sostituire il fusibile, rimuovere con cautela il cappuccio per non
danneggiare la presa di corrente. Sostituire il fusibile. | parametri del fusibile sono riportati nella tabella dei dati tecnici. E vietato
utilizzare fusibili diversi da quelli specificati nella tabella dei dati tecnici. Inserire il cappuccio in posizione.

Installazione di accessori

Inserire la spina del cavo del saldatore (V) nella presa sul retro dell'involucro della stazione di saldatura. La spina € sagomata
in modo da poter essere collegata in un solo modo corretto. Fissare il collegamento, avvitando I'anello metallico della spina sulla
filettatura intorno alla presa nell'involucro della stazione di saldatura.

Posizionare il saldatore nel supporto (V).

Inserire il cavo di alimentazione nella presa sul retro dell'involucro. La spina & sagomata in modo da poter essere collegata in un
solo modo corretto (IV).

Posizionare la stazione sul posto di lavoro, ad esempio su un tavolo, in modo che gli elementi di comando siano facilmente
accessibili e la visuale del display non venga ostruita (V1). La base del saldatore deve essere posizionata vicino alla stazione in
modo che il saldatore sia facilmente accessibile e la punta del saldatore non venga involontariamente a contatto con alcun oggetto
durante il funzionamento, la conservazione sul supporto € il movimento del saldatore durante le operazioni di lavoro. A causa
dell'alta temperatura della punta, ci devono essere almeno 10 cm di spazio libero intorno al supporto. Il supporto deve essere
posizionato su una superficie resistente al calore. Nella base & presente un foro speciale in cui inserire i trucioli di ottone per la
pulizia della punta. Posizionare la cavita della base nell'involucro della base (V). La spugna destinata alla pulizia della punta della
lancia durante il funzionamento deve essere collocata nell’incavo della base. La spugna deve essere umida, ma non bagnata per
Iintera durata del lavoro. In questo modo si eviteranno danni alla punta.

Solo dopo la messa a punto della stazione e del supporto e la prova di funzionamento & possibile collegare la stazione all'ali-
mentazione elettrica.

Accensione e spegnimento del dispositivo

II dispositivo si accende posizionando il pulsante di accensione in posizione di accensione - I. Il display del dispositivo si illumina
e viene visualizzato OFF. Cio significa che la stazione € accesa e si trova in modalita standby. Per avviare la stazione di saldatura
e attivare il riscaldamento, tenere premuto il pulsante di riscaldamento per circa 1,5 secondi. L'inizio del riscaldamento & segnalato
da un segnale acustico singolo. La stazione entra in modalita di funzionamento e inizia a riscaldarsi. Tenere premuto il pulsante di
riscaldamento per circa 1,5 secondi per spegnere il riscaldamento e passare alla modalita standby. Se il dispositivo deve essere
spento, portare il pulsante di accensione in posizione di spegnimento — O.

Impostazione dei parametri

L'impostazione dei parametri si esegue con i tasti funzione. Il pulsante contrassegnato da una freccia verso I'alto serve ad aumen-
tare il valore del parametro, mentre quello contrassegnato da una freccia verso il basso serve a diminuirlo. La modifica del valore
di un parametro & segnalata da un segnale acustico.

Display (V)

| seguenti parametri sono visualizzati sul display mentre la stazione di saldatura & in funzione:

“Real Temp” (temperatura effettiva) - il valore nella parte centrale del display indica la temperatura effettiva della punta.

“Set Temp” (temperatura impostata) - il valore in basso a sinistra del display indica la temperatura impostata per il riscaldamento
della punta.

“Power” (potenza) - I'indicatore sul lato sinistro del display indica il livello di potenza del riscaldamento temporaneo.

Tempo di riposo - il valore in basso a destra del display indica il tempo rimanente prima che la stazione si spenga.

Impostazione dello spegnimento temporizzato

La stazione di saldatura € dotata di una funzione di spegnimento dopo un tempo preimpostato. Le modifiche alla durata del
tempo di sospensione devono essere effettuate in modalita standby. Accendere la stazione di saldatura portando l'interruttore di
alimentazione in posizione on - |, quindi tenere premuti contemporaneamente i tasti funzione contrassegnati dalla freccia verso
I'alto e dalla freccia verso il basso finché non venga visualizzato il tempo indicato in secondi. Utilizzare i tasti funzione per regolare
la durata tra 20 e 999 secondi. Una volta completata I'impostazione dell'ora e rilasciato il pulsante di selezione, la durata viene
salvata automaticamente e la stazione torna in modalita standby. In modalita di funzionamento, la stazione di saldatura entrera
in modalita di riposo allo scadere del tempo impostato, solo quando il saldatore non & in uso. Il risveglio dalla modalita di riposo
& possibile sollevando il saldatore dal supporto o premendo brevemente uno dei tasti funzione. E inoltre possibile risvegliare il
saldatore con uno dei pulsanti di programmazione CH1, CH2, CH3. In questo caso, si avvia il riscaldamento alla temperatura
precedentemente memorizzata sotto il pulsante selezionato.

m I STRUZIONI ORIGINAL.I



T

Impostazione della temperatura

Per impostare la temperatura della punta, accendere la stazione di saldatura portando l'interruttore di alimentazione in posizione
on - |, quindi tenere premuto il pulsante di riscaldamento per circa 1,5 secondi. La stazione passa in modalita di funzionamento,
& possibile modificare la temperatura. Utilizzando i tasti funzione contrassegnati da una freccia verso l'alto o verso il basso, &
possibile impostare la temperatura della punta della freccia tra 90 °C e 480 °C. Una volta completata I'impostazione, il valore viene
salvato automaticamente.

Programmazione della temperatura

La stazione & in grado di memorizzare tre diverse impostazioni di temperatura. Nella prima fase, impostare la temperatura e poi
tenere premuto uno dei pulsanti di programmazione della temperatura CH1, CH2, CH3. Il simbolo dellimpostazione selezionata
lampeggera sul display. Una volta completata I'impostazione il valore viene salvato automaticamente. Il valore programmato con
il tasto CH1 & la temperatura predefinita. Cio significa che quando la stazione viene riavviata, la punta del saldatore si riscalda
alla temperatura preimpostata.

Cambio dell’'unita di misura della temperatura

La modifica delle unita di temperatura € possibile nella modalita operativa della stazione di saldatura premendo rapidamente due
volte il pulsante di riscaldamento. Il simbolo °C visualizzato accanto alla temperatura impostata indica i gradi Celsius, mentre il
simbolo °F indica i gradi Fahrenheit. Una volta completata Iimpostazione il valore viene salvato automaticamente.

Calibrazione della temperatura

La punta ¢ dotata di un riscaldatore, i cui parametri sono soggetti a variazioni durante 'uso. Grazie alla calibrazione, la temperatu-
raimpostata sulla stazione di saldatura corrispondera alla temperatura effettiva della punta. La temperatura deve essere misurata
con un termometro esterno, ad esempio una termocoppia collegata a un multimetro. Il valore visualizzato deve quindi essere
corretto in modo da essere uguale al valore misurato.

Per accedere alla modalita di calibrazione della temperatura, accendere la stazione di saldatura portando l'interruttore di alimen-
tazione in posizione on - |, quindi tenere premuto il pulsante di riscaldamento per circa 1,5 secondi; quando la stazione inizia a
funzionare e raggiunge una temperatura preimpostata, & possibile effettuare la calibrazione della temperatura. Tenendo premuti
contemporaneamente i tasti funzione contrassegnati da una freccia verso l'alto e da una freccia verso il basso, verra visualizzato
il valore di calibrazione della temperatura nell'intervallo -80 °C ~ +80 °C. Utilizzare il pulsante funzione contrassegnato da una
freccia verso l'alto o verso il basso per selezionare il valore appropriato. Una volta completata I'impostazione il valore viene
salvato automaticamente.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

Al termine del lavoro, pulire la punta con una spugna umida, quindi posizionare i saldatori nel supporto, spegnere la stazione di
saldatura con il pulsante di accensione e lasciarla raffreddare completamente. Scollegare la stazione dall’alimentazione elettrica,
estraendo il cavo di alimentazione dalla presa di rete. Pulire l'involucro della stazione e I'impugnatura del saldatore con un panno
morbido leggermente inumidito con acqua e poi asciugarlo.

Controllare lo stato della punta, se vengono rilevati cavita, danni o cambiamenti di forma la punta deve essere sostituita. La
spugna utilizzata per pulire la punta deve essere pulita sotto un getto di acqua tiepida. Le spugne troppo sporche o danneggiate
devono essere sostituite con quelle nuove.

Conservare il prodotto scollegato dall'alimentazione elettrica, nei luoghi che non saranno accessibili alle persone non autorizzate,
in particolare ai bambini. L'area di stoccaggio deve proteggere da polvere, umidita, precipitazioni, calore eccessivo e garantire
un'adeguata ventilazione per evitare la formazione di condensa.
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PRODUCTKENMERKEN
Het soldeerstation is een elekirisch apparaat ontworpen voor het solderen van metalen materialen met een lood-tin-binding en
loodvrij solderen voor zacht solderen. Dankzij de verwisselbare tips en temperatuurregeling is het mogelijk om kleine elektrische
en elektronische componenten te solderen zonder risico op oververhitting. De juiste, betrouwbare en veilige werking van het
gereedschap is afhankelijk van de juiste exploitatie, daarom:
Lees voordat u met het product gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade als gevolg van het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbeve-
lingen in deze handleiding.

UITRUSTING

De soldeerstations worden compleet geleverd, maar moeten voor het eerste gebruik gemonteerd worden zoals verderop in deze
handleiding beschreven.

TECHNISCHE PARAMETERS
Parameter Meeteenheid Waarde
Catalogusnummer YT-82462
Nominale spanning [V~ 110 - 240
Nominale frequentie [Hz] 50 - 60
Nominaal vermogen W] 75
Voedingsspanning soldeerbout [Vd.c] 24
Temperatuur van de soldeerstift [°C] 90 - 480
Temperatuurstabiliteit [°C] +-2
Isolatiekl |
Gewicht [kq] 0,47
Weerstand: stift - aarde Q] <2
Spanning: stift - aarde [mV] <2
Zekering 6A/250V, type FBAL250V

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Ondeskundig gebruik van het gereedschap kan brand veroorzaken, dus: wees voorzichtig
wanneer u het gereedschap gebruikt op plaatsen waar brandbare materialen aanwezig zijn;
leid geen langdurige warme luchtstroom naar en laat de stift van de soldeerbout niet te lang
rusten op dezelfde locatie; gebruik het gereedschap niet in de aanwezigheid van een explo-
sieve atmosfeer; houd er rekening mee dat warmte kan worden overgedragen op brandbare
materialen; plaats het gereedschap na gebruik op de stand van het gereedschap en laat
deze afkoelen voordat u deze opslaat; laat het gereedschap niet onbeheerd achter.
Controleer vodr het begin van de werkzaamheden of de behuizing en de aansluitkabel met
de stekker niet beschadigd zijn. In geval van schade is het verboden om verder te werken.
Het gereedschap mag niet door kinderen worden gebruikt. Kinderen mogen niet met het
product spelen. Kinderen zonder toezicht mogen het gereedschap niet schoonmaken en
onderhouden. Het gereedschap mag worden gebruikt door personen met beperkte fysieke
en mentale vermogens en personen met een gebrek aan ervaring en kennis van het gereed-
schap, indien er toezicht of instructies voor een veilig gebruik van het gereedschap worden
gegeven, zodat de daaraan verbonden risico’s begrijpelijk zijn.

Het gereedschap is niet bedoeld om in een omgeving te werken met een hoge vochtigheids-
graad. De temperatuur op de plaats van het gebruik van het gereedschap moet tussen de 0
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OC ++40 °C liggen en de relatieve vochtigheid moet lager zijn dan 70% zonder condensatie.
Het gereedschap mag niet worden blootgesteld aan neerslag.

Zorg er voorafgaand aan het aansluiten op de stroom voor dat de spanning, de frequentie
en het rendement van het elektriciteitsnet overeenkomen met de waarden op het gegevens-
plaatje van het toestel. De stekker moet in het stopcontact passen. Het is verboden om de
stekker of het stopcontact op enigerlei wijze te wijzigen om het in elkaar te laten passen. Het
toestel moet rechtstreeks aangesloten zijn op een enkel stopcontact. Het is verboden om ge-
bruik te maken van verlengsnoeren, splitters of dubbele stopcontacten. Het netcircuit moet
voorzien ziin van een 16 A-bescherming. Vermijd contact tussen het netsnoer en scherpe
randen en hete voorwerpen en oppervlakken. Tijdens de werking van het apparaat moet de
kabel altiid volledig uitgerold zijn en zo geplaatst zijn dat deze geen hinder veroorzaakt bij
de bediening van het apparaat. De kabel mag geen struikelgevaar veroorzaken. Het stop-
contact moet zich op zo'n plek bevinden dat het altijd mogelijk is om snel de stekker van de
voedingskabel van het apparaat eruit te trekken. Pak tijdens het trekken van de stekker uit
het stopcontact altijd de stekkerbehuizing vast en trek nooit aan het snoer. Indien de voe-
dingskabel of stekker beschadigd is deze direct van de stroom loskoppelen en contact opne-
men met een geautoriseerde service om vervanging te regelen. Het product nooit gebruiken
met beschadigde voedingskabel of stekker. De voedingskabel of stekker mogen in geval
van schade niet worden gerepareerd maar moeten altijd worden vervangen door nieuwe
schadevrije exemplaren.

WAARSCHUWING! De metalen onderdelen van het gereedschap kunnen tijdens het ge-
bruik en direct na gebruik heet zijn. Raak deze niet aan, aangezien dit kan leiden tot ermnstige
brandwonden. Laat de elementen van het toestel afkoelen. Als het nodig is om deze voor-
werpen te verplaatsen voordat ze afkoelen, gebruik dan handschoenen die bescherming
bieden tegen de effecten van hitte. Zorg dat de vioer in de buurt van het gebruik van het
toestel niet glad is. Zo wordt uitglijden, met ernstig letsel tot gevolg, voorkomen. Blokkeer
of beperk nooit de doorvoer van de ventilatieopeningen. Gebruik het gereedschap niet in
de badkamer of in de buurt van water. Raak de soldeerstift niet aan, dit kan brandwonden
veroorzaken. Laat het gereedschap na gebruik afkoelen voordat u het opbergt. Het automa-
tische koelingsproces van de machinecomponenten op geen enkele wijze versnellen.

APPARAATBEDIENING

LET OP! Accessoires mogen alleen worden geinstalleerd als de stroomtoevoer wordt onderbroken. Trek de stekker van de
gereedschapskabel uit het stopcontact! Voordat u het toestel monteert en demonteert, moet u zich ervan vergewissen dat alle
onderdelen zijn afgekoeld.

Zorg ervoor dat de schakelaar van het soldeerstation in de uit-stand staat - O.

Installatie/vervanging van de soldeerstift
Kies een geschikte stift en steek deze in de opening van de soldeerbout zoals aangegeven in illustratie (Il). De punt van de sol-
deerstift moet aan de buitenkant van de soldeerbout zitten.

LET OP! Wees extra voorzichtig bij het vervangen van de soldeerstift. De soldeerstift kan heet zijn tijdens gebruik en onmiddellijk
na gebruik. Raak de soldeerstift niet aan, aangezien dit kan leiden tot ernstige brandwonden. Het wordt aanbevolen om te wach-
ten tot de soldeerstift en de onderdelen volledig zijn afgekoeld. Het automatische koelingsproces van de machinecomponenten
op geen enkele wijze versnellen. Als het nodig is om de soldeerstift te vervangen voordat het is afgekoeld, draag dan altijd hitte-
bestendige handschoenen en gebruik de meegeleverde beschermkap om te helpen bij het vervangen van de soldeerstift. Laat de
stift volledig afkoelen door hem in een van de gaten aan de achterkant van de soldeerboutstandaard te plaatsen.
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Zekering vervangen (Ill)

De voedingskabel van het soldeerstation moet worden losgekoppeld van het apparaat. In het stopcontact zit een uittrekbare kap
waarin de zekering en een reservezekering zitten. Om de zekering te vervangen, verwijder je voorzichtig het kapje zodat je het
stopcontact niet beschadigt. De zekering vervangen. De parameters van de zekering zijn te vinden in de tabel met technische
gegevens. Het is verboden om een zekering te gebruiken die niet in de tabel met technische gegevens staat. Schuif de dop op
zijn plaats.

Installatie van de uitrustingselementen

Sluit de stekker van de soldeerboutkabel (IV) aan op de aansluiting aan de achterkant van de behuizing van het soldeerstation. De
vorm van de stekker is zodanig dat deze slechts op één correcte manier kan worden aangesloten. Bevestig de verbinding door de
metalen ring van de stekker vast te schroeven op de schroefdraden rond het stopcontact in de behuizing van het soldeerstation.
Plaats de soldeerbout in de basis (V).

Sluit de voedingskabel aan op het stopcontact aan de achterkant van de behuizing. De stekker is zo gevormd dat hij maar op één
juiste manier kan worden aangesloten (IV).

Plaats de standaard op de werkplek, bijvoorbeeld op een tafel, op een zodanige wijze dat een gemakkelijke toegang tot de bedie-
ningselementen is gewaarborgd en de aflezing van het display door niets wordt belemmerd (V). De soldeerboutstandaard moet
in de buurt van station worden geplaatst, zodat vrije toegang tot de soldeerbout is gewaarborgd en de soldeerstift niet per ongeluk
in contact komt met enig voorwerp tijdens gebruik, opslag op de soldeerboutstandaard en het verplaatsen van de soldeerbout
tijdens gebruik. Laat omwille van de hoge temperatuur van de stift minstens 10 cm vrije ruimte rond de standaard. De standaard
moet op een hittebestendig opperviak worden geplaatst. Er zit een speciaal gat in de basis om messingkrullen in te doen voor het
schoonmaken van de soldeerstift. Plaats de bodemholte in de bodembehuizing (VII). De spons die bedoeld is om de soldeerstift
tijdens het gebruik schoon te maken, moet in de uitsparing van de voet worden geplaatst. De spons moet vochtig zijn, maar niet
nat gedurende de hele werkperiode. Dit voorkomt schade aan de stift.

Pas na het opstellen van het station en de standaard, en het testen van de werking, kan het station worden aangesloten op de
stroomvoorziening.

Starten en uitschakelen van het toestel

Het apparaat wordt gestart door de aan/uit-schakelaar in de aan - | stand te zetten. Het display van het apparaat licht op en er ver-
schijnt OFF. Dit betekent dat het station is ingeschakeld en in stand-by staat. Om het soldeerstation te starten en de verwarming
te activeren, houdt u de warmteknop ongeveer 1,5 seconden ingedrukt. De start van het verwarmen wordt aangegeven met een
enkele pieptoon. Het station schakelt over naar de bedriffsmodus en begint op te warmen. Houd de warmteknop ongeveer 1,5
seconden ingedrukt om de verwarming uit te schakelen en op stand-by te zetten. Als u het apparaat volledig moet uitschakelen,
zet u de aan/uit-schakelaar in de stand uit - O.

Parameterinstelling

Parameters worden ingesteld met de functietoetsen. De knop met de pijl omhoog wordt gebruikt om de parameterwaarde te
verhogen en de knop met de pijl omlaag wordt gebruikt om de parameterwaarde te verlagen. Een verandering in de waarde van
een parameter wordt gesignaleerd door een geluidssignaal.

Weergave (Vi)

De volgende parameters worden op het display weergegeven terwijl het soldeerstation in werking is:

“Real Temp” (werkelijke temperatuur) - de waarde in het midden van het display geeft de werkelijke temperatuur van de soldeer-
stift aan.

“Set Temp” (ingestelde temperatuur) - de waarde linksonder in het scherm geeft de ingestelde temperatuur aan tot waar de
grootschoot moet worden verwarmd.

“Power” (vermogen) - de indicator aan de linkerkant van het display geeft het tijdelijke verwarmingsvermogen aan.

Slaaptijd - de waarde rechtsonder op het display geeft de resterende tijd aan tot het station in slaapstand gaat.

Instelling voor timeruitschakeling

Het soldeerstation is uitgerust met een functie om te gaan slapen na een vooraf ingestelde tijd. Wijzigingen aan de lengte van
de slaaptijd moeten worden uitgevoerd in stand-bymodus. Schakel het soldeerstation in door de aan/uit-schakelaar in de stand
aan - | te zetten en houd vervolgens de functietoetsen met de pijl-omhoog en de pijl-omlaag tegelijkertijd ingedrukt totdat de in
seconden aangegeven tijd wordt weergegeven. Gebruik de functietoetsen om de tijdsduur in te stellen tussen 20 en 999 secon-
den. Zodra het instellen van de tijd is voltooid en de selectieknop wordt losgelaten, wordt de tijdsduur automatisch opgeslagen en
keert het station terug naar de stand-bymodus. In de bedrijfsmodus zal het soldeerstation na het verstrijken van de ingestelde tijd
in de slaapmodus gaan, alleen als de soldeerbout niet in gebruik is. Ontwaken uit de slaapstand is mogelijk door de soldeerbout
van de standaard te tillen of door kort op een van de functietoetsen te drukken. Het is ook mogelijk om de soldeerbout te wekken
met een van de programmeertoetsen CH1, CH2, CH3. In dit geval start de verwarming tot de eerder opgeslagen temperatuur
onder de geselecteerde knop.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Instellen van de temperatuur

Om de temperatuur van de stift in te stellen, schakelt u het soldeerstation in door de aan/uit-schakelaar in de stand aan - | te
zetten en vervolgens de opwarmknop ongeveer 1,5 seconden ingedrukt te houden. Het station schakelt over naar de bedrijfsmo-
dus en het is mogelijk om de temperatuur te wijzigen. Met de functietoetsen gemarkeerd met een pijl omhoog of pijl omlaag kan
de pijlpunttemperatuur worden ingesteld tussen 90 °C en 480 °C. Zodra de instelling voltooid is, wordt de waarde automatisch
opgeslagen.

Temperatuur programmeren

Het station kan drie verschillende temperatuurinstellingen opslaan. Stel in de eerste stap de temperatuur in en houd vervolgens
een van de temperatuurprogrammeerknoppen CH1, CH2, CH3 ingedrukt. Het symbool van de geselecteerde instelling knippert
op het display. Zodra de instelling voltooid is, wordt de waarde automatisch opgeslagen. De waarde die is geprogrammeerd met
de knop CH1 is de standaardtemperatuur. Dit betekent dat wanneer het station opnieuw wordt opgestart, de soldeerstift opwarmt
tot de vooraf ingestelde temperatuur.

Wijziging van de temperatuureenheid

Het wijzigen van de temperatuureenheden is mogelijk in de bedieningsmodus van het soldeerstation door twee keer snel op de
warmteknop te drukken. Het °C-symbool dat naast de ingestelde temperatuur wordt weergegeven, geeft graden Celsius aan, en
het °F-symbool geeft graden Fahrenheit aan. Zodra de instelling voltooid is, wordt de waarde automatisch opgeslagen.

Kalibreren van de temperatuur

De soldeerstift is uitgerust met een verwarming waarvan de parameters tijdens het gebruik kunnen veranderen. Dankzij kalibratie
zal de temperatuur die is ingesteld op het soldeerstation overeenkomen met de werkelijke stifttemperatuur. De temperatuur moet
worden gemeten met een externe thermometer, zoals een thermokoppel dat is aangesloten op een multimeter. De weergegeven
waarde moet dan worden gecorrigeerd om gelijk te zijn aan de gemeten waarde.

Om de temperatuurkalibratiemodus in te schakelen, schakelt u het soldeerstation in door de aan/uit-schakelaar in de stand on - |
te zetten en vervolgens houdt u de opwarmknop ca. 1,5 seconden ingedrukt, wanneer het station begint te werken en een vooraf
ingestelde temperatuur bereikt, is temperatuurkalibratie mogelijk. Houd de functietoetsen met een pijl omhoog en een pijl omlaag
tegelijkertijd ingedrukt, de temperatuurkalibratiewaarde in het bereik -80 °C~ +80 °C wordt weergegeven. Gebruik de functietoets
met een pijl omhoog of pijl omlaag om de juiste waarde te selecteren. Zodra de instelling voltooid is, wordt de waarde automatisch
opgeslagen.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Reinig na afloop van het werk de stift met een vochtige spons, plaats de soldeerbouten in de houder, schakel het soldeerstation
uit met de schakelaar en laat staan totdat alle elementen volledig zijn afgekoeld. Koppel het station los van de stroomtoevoer door
het netsnoer uit het stopcontact te trekken. Reinig de behuizing van het station en de grip van de soldeerbout met een zachte
doek die licht bevochtigd is met water.

Controleer de toestand van de stift, als defecten, schade of vormverandering worden opgemerkt, moet de stift worden vervangen.
Reinig de stiftspons onder een stroom lauw water. Vervang een overmatig vervuilde spons of een beschadigde spons door een
nieuwe.

Bewaar het product losgekoppeld van de stroomtoevoer. Op plaatsen die niet toegankelijk zijn voor onbevoegden, vooral kin-
deren. De opslagruimte moet beschermen tegen stof, vocht, neerslag, overmatige hitte en zorgen voor voldoende ventilatie om
condensatie van waterdamp te voorkomen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA MPOIONTOZ
O oT06p6G GUYKOAANGONG €ivar pia NAEKTPIKY) GUOKEU TTOU TTPOOPIZETaI yiar GUYKOAANGN PETAANIKWY UNIKWV e TN Xpron ou-
YKOMNTIKWV péowv amd Kaoaitepo kal OAUBO Kal auykoMNTIKWY péowv Xwpig HoAUBSO yia paAakr ouykdMnon. Xdpn oTig
avTikataoTdolueg PUTEG O€ aTovV EAeyXo TG Beppokpaaiag, eival duvaTti n ouykGANGN WIKPWY NAEKTPIKWV Kal NAEKTPOVIKWV

eCaptudTwy Xwpig kivduvo utrepBéppavang. H katdAAnAn, agiémioTn kai ac@aAig Aeimoupyia Tou TrpoidvTog e€aptdral amo Tnv
kat@AANAn xpron, yI' auté 1o Adyo:

Mpiv apyioete va xpnoipotogite To epyaleio, Tpémel va SiaBdaeTe TIg 0dnyieg XpRoNg Kail va TIG UAGSETE.

O Tpoun6euTrg Oev PEPEI EUBUVN I CNUIEG TIOU OPEIAOVTAI OTN N CUPHOPOWON E TOUG Kavoves ao@aAeiag Kal TI GUOTATEIG
TI0U ava@épovTal oTIg TTapoUaeg 0dnyieg xpriong.

EZONAIZMOZ

O1 a1aBuoi auykdAnong Tapadidovtal TARPEIG, aAAG aTraiTeiTal cuVapHOAGYNan GTTWG TEPIYPAPETAI TN GUVEXEID TWV TIOPOVTWY
0dNyIWV TTPIV A6 TV TTPWTN XProN.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
Mopdperpog Movadda pérpnong Tip
Kwdikdg kataAdyou YT-82462
OvopaoTiki Téon [V~ 110 - 240
OvopaoTiki ouyvetTa [Hz] 50 - 60
OvopaoTik 10X0g W] 75
Téon Tpogodoaiag Tou KOMNTNPIOY [Vd.c] 24
Oeppokpaoia PuTg [°C] 90 - 480
ZrabepoTnTa Beppokpaaiag [°C] +-2
Khdon povwong |
Bdpog [ka] 0,47
AvrioTaon pom - pada Q) <2
‘Evraon pom - pdda [mV] <2
Aogaheia 6A/ 250V, Tumog FEAL250V

OAHIIEZ AZOAAEIAZ

H ampdaektn xprion Tou ECOTTAIOIOU PTTOPET VO TIPOKOAETEN TTUPKAYIQ, ETTOUEVWG: TTPETTEN VO
divetal TTpoooyr| Kard T Xprion Tou £OTTAIoUOU O€ péPN OTToU BpioKovTal EUQAEKTO UNKG:
UNV KateuBuVeTE Tr) pory BEPUOU EPQ Kal NV OKOUMTIATE TN WUTN Tou KOAANTPIoU OTO iBI0
OnEio yIa PEYAAO XpovIK DIGOTNA: NV XPNOIMOTIOIETE EEOTTAICO O€ EKPNKTIKI ATUOCPAI-
P va YVWPICETE OTI N BepUATNTA PTTOPET VO UETOPEPETAI OE EUPAEKTA UNIKG EKTOC TOU OTTTI-
kou Trediou ETA T Xprion, TOTTOBETACTE TO THOTOM 0N BAOT TOU Kal APrOTE TO VO KQUWOEI
TPV OTT0 TN QUAAEN: UNV AQrVETE TOV TNIOTON EVEQYOTTOINKEVO XWPIG ETTITHENON.

Mpiv EekivioeTe TV epyaoia, BePaiwbeite €av 0 KOPUOS Tou TTEPIBAAUATOS Kal TO KaAWAIO
TPOPOBOTIOG KAl TO PIG €ival ABIKTA. EQv dIomoTwoei {nuid, dev ETTPETTETAI TIEPAITEPW Ep-
yaoia.

AuTdg 0 e€oTTNIopOG dev eTmTETTETN VO XPNOIMOTTOIETaN a0 TINdId. Ta TTaudic dev emmpée-
TaI VO TTaiouv e T ouoKeur. Ta Traidid xwpig eTToTTTEial OV EMTPETTETAN VO KOBapidouv 1 va
ouvINEAOOUV TN OUOKEUNG. H GUOKEUR dev TTPETTEI v XPNOILOTIOIETOI OTTO ATOHA HE HEIW-
HEVEG QUOIKEG Kal VONTIKES IKavVOTNTAG KOBWE KAl OTTO ATOMO XWIG EUTTEIpIA KOI YVWOT TNG
OUOKEUNG av OEV DIACPANIOTE 1) ETTOTTTEIN ) EKUABNON XPrONG TNG CUOKEUNG HE TOV A0QAAN
TPATTO £T01 WOTE Ol OXETIKOI KiVOUVOI Va EiVal KATAVONTOI.

m APXIKES OAHTIIES
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H ouokeur) dev TpoopileTal yia Asiroupyia o€ ouvlrkes uwnAng uypaaciag. H Beppokpaaia
0€ onpeio ¥priong Tg ouokeung Tpémel va eivar etagt 0 °C + +40 °C, kai n oxeTIKn uypaaia
TIPETTEN VOl €ival KaTw atmd 70% Xwpig CUMTTUKVWON. H cuokeur 0gv TTpETTEl va ekTiBeTal o€
BPOXOTITWOEIG.

MpIv va OUVOEDETE TN CUOKEUN 0TV Tpo@odoaia TPETTEl va BeRaiwBeite 6T n TdoN, N ouXvo-
TNTQ KO N aTrodOTIKGTATA TOU DIKTUOU EVOI GUPPATEG HE TIG AGiES TTOU avaEéPOVTQI OTNV OVO-
HOOTIK TTIVOKIOa. To @Ig TTPETTEl va TaIPIGCe! e TV TTPIC0. ATTOYOPEUETOI VOl TPOTTOTTOINCETE
T0 QIG 1y TNV TTPiCa WOTE Val TAIPIACOUV HETAEY TouC. H ouokeur| TIpETTE! val €ival OUVOEDEPEVN
Gueoa o pia JovA Tpida TTapoxiG NAEKTPIKOU peUpaTog. ATIOYOPEUETAI Va XPNOILOTIOIROETE
koAwdia TpoékTaong, TOAUTTPIC Kot BITAES TTPICEC. To KUKAwO Tpogodoaiag TTPETTEN Vo
eival egodiaopévo pe pooTacia 16 A. ArouyeTe T £TTar) Tou KaAwdiou TpoQodoaiag e
QIXUNPES AKPEG KO KAUTA QVTIKEiPEVa Kal eTTIpAveies. OTav n ouokeur gival o€ Aemoupyia, T
KaAwdIo TPOYOBOTIOG TTPETTEN VA £ival TIAFPWS AVETTTUYUEVO KOl TOTTOBETNEVO €101 WWOTE VO
NV ammoteAei euTddI0 KaTG TN Aemoupyia TN ouokeung. TotmoBeaia Tou kaAwdiou Tpo@odo-
oiag dev emTPETTETAI va TIPOKAAET KivOUVO OKovTAUaToS. H Trpida TpéTTel va Bpioketal o€
TETOI0 ONEio WOTE va gival TIavTa duvaTh N ypryopn amocivaEan Tou @IC Tou KaAwdiou Tpo-
@odoaiag ¢ ouokeurs. Otav amoouvEETE TO QI TTIAvTa TTPETTEI VO TPORASETE TO TTEPIBANUQ
ToU @IG Kl TTOTE TO Kahwdio. Av 10 kaAwdio TpoPodoaiag ival xahaopévo dueoa TTPETTEN Val
T0 OTTOOUVOETETE aTTO TO SIKTUO TTOPOXIS PEUMOTOS KAl VO ETTIKOIVWVIOETE g TO £E0UTIO-
dotnuévo oépPIC TOU KATAOKEUAOTH| WE OKOTTO TV aviaAayr| Tou. Mnv XpnoiuoTToiEiTe T
OUOKeUN pe Xahaopévo kahwdio 1 @ig. To kaAwdio TpoPodoaiag A To QI dev ETTPETTETAI VE
ETMOKEUOOTOUV KOl OE TTEQITTTWOTN TTOU QUTA Ta ECAPTAKATA ival XOAIOUEVA TTPETTEN VOl T
avTaANGEETE e Kavoupian Xwpic BAABEC.

MPOZOXH! Ta PeTaANIKG €PN TS CUOKEUNG EVOEXETOI VA €ival CE0TA KATA Tr) Xprion Ka Oé-
OwG WETA TN xpAon. Mnv Ta ayyilete yiati autd pTropei va TTPoKaAéTEl coBapd eykauuaTa.
MePIPEVETE PEXPI VO KPUWOOUV Ta EPN TS OUOKEUNG. EAv eival ammapaitTo va JetapepBouv
QUTA TO EEOPTARATA TTPIV KPUWOOUV, TIPETTEN VO XPNOIMOTToINBoUV yavTia yia TV TTpooTacia
Q6 TIG ETMITITWOEIS TwV UWnAwv Beppokpaciwy. BeRaiwbeite 6 1o damedo dev eival oNioBn-
PO KOVTG GTOV TOTTO GTTOU XPnOIUOTTOIETal TO TTPOIOV. ‘ETO1 0mTo@EUyETE Va YNIOTPrOETE, KATI
TIou pTTopei va TpokaAéael ooPapd TpaupaTioud. Moté pnv uTrAokdapeTe A TrepiopiceTe TV
XwpnTkGTNTa TWV OTTWV £§aEPIOOU. MnV XPNOIUOTTOIEITE TN CUOKEUN OTO WTTAVIO 1) diTTAa
oT10 vepd. Mnv ayyicete T aixur] NG MUTNG, auTd UTTopei va TTPoKaAEDE! eykaupaTa. Metd
Xprion, a@rioTe To EPYOAEIo VO KPUWOE TTPIV TN QUAAE Tou. Mnv emrayuvete T diadikaoia
QUTOUATNG WUENG TWV EEOPTNUATWY TG PNXavAG HE OTTOIOVONTIOTE TPOTTO.

XEIPIZMOZ THZ ZYZKEYHZ

MPOZOXH! H eykardoTaon Tou e§omhiopoU ptropei va yivel Jovo pe amoouvdedepévn Taon 1po9od0oaiag. ATTOGUVOEDTE TO QIG
Tou KaAwdiou Tpopodoaiag amd Tnv Tpida! Mpiv atmd Tn cuvapuoAdynan Kai v amoouvappuoAdynan g ouakeuns, Befaiwbeite
0TI €XOUV KPUWOEN OAa T PéPN.

Mpiv EexivioeTe Tn ouvappohdynan, BeBaiwbeite O 0 GiakdTNG Tou aTaBPOU cUyKOAANGNG eival aTn B¢on ekTdg Aeimoupyiag - O.
Eykardoraon/avrikardoraon pomng

EmAEETE piar katdAAnAn piTn kai TotoBeTroTE TV 0TV OTTH Tou KoAMNTpIou dTrwg @aivetar anv eikéva (11). H dkpn g putng
TIPETTEN VO BPIOKETaI OTO EGWTEPIKG PEPOG TOU KOAANTAPIOU.

MPOZOXH! Mpémer va divetal 1dlaitepn TPOGOXK Katd TV avTikatdoTacn g pitng. H putn Tou KoAMnTnpIoU pTropei va eival

APXIKESS OAHTIESTS
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KauTr KaTd T SIdpKela TG Xrong Kai apéowg PeTd T xpnon. Mnv ayyiCete T Wt yiati autd utmopei va TpokaAéoel coBapd
gykaUpara. LUvIoTATal va TIEPIPEVETE PEXPI VO KPUWOOUV EVTEAWS N PUTN Tou koAAnTAPIOU Kail Ta e§apTrpaTa Tou. Mnv emitayvete
Tn diadikacia auTdpaTNG YIENG TV EEAPTUATWY TNG MNXAVAG e OTToIoVETToTE TPGTI0. EdV Eival ammapaitnTo va avTikataoTAGETE
N pUTN TIPIV KPUWOEI, POPATE TIAVTAL YAVTIO TIPOCTadiag amé T BepudTNTa Kal XPNOIOTIOIEITE TO TIAPEXOHEVO TIPOCTOTEUTIKO
KaTaKI yia va BonBroeTe oTnv avTikardotaon TG PUTNG. AQAOTE TN MUTN VO KPUWGE! EVIEAWS, TOTTOBETWVTAG TV O€ pia aTmd TIg
0TTéG 07O TToW PEPOG TNG BAanG Tou KOANTNPEIOU.

Avrikardoraon acdAeiag (1)

To kaAwdio Tpogodoaiag Tou aTaBpol ouykéAAnong Tpémel va amoouvdedei amd T ouokeur|. £V Tpila Tpogodoaiag uTIdpyel
éva a@aipoUpeEvo Twua 0To oTroio BpiokovTal n ac@dAeia Kai pio pedPIKA ao@dAeia. Ma va avTikataoTigeTe TV ao@dAcia,
aQaIPECTE TIPOTEKTIKA TO TIOA VIO VO NV KATAOTPEWETE TV TTPila Tpo@odoaiag. AvTikaraoThaTe Thv ac@dAeia. Or TapdpeTpol
NG ao@aAeiag pmopoulv va BpeBolv aTov Trivaka Texvikwv dedopévwy. ATrayopeleral n xprion GAMwv ac@aAeiwy ammé auTég TTou
avapEPOVTal aTOV TTVOKA TEXVIKWY dedOopévwy. ZUPETE TO TIwpa aTn Béan Tou.

Eykardoraon pepwv e§omhiouou

YuvdEaTe To BUopa Tou KaAwdiou auykdMnong atnv uTrodoyr oTo omioBio uépog Tou TrepIBApaTOg Tou oTaBuoU ouyKGAANang
(IV). To oxrua Tou BUcHaTOG €ival TETOIO LOTE VA PTTOPE] va oUVOEBET Pdvo pe vav owaTo TPOTIO. ZTEPEWATE TN aUvoEDn PIdW-
vovTag Tov JETOAAIKG SakTUAIO TOU BUOHATOG OTO OTTEIpWHG YUpW atmd Tnv utrodoyr oTo TepiBAnua Tou aTabuou ouykOAnong.
Eykartaothote 10 koAMnTAPI 0T Bdon (V).

YuvdéaTe To kaAwdio Tpo@odoaiag oy uTodoyxr aTo Tow WéPog Tou TepIBAuatog. To oxfipa Tou BUopatog gival TETOI0 WOTE
va pmropei va ouvdedei povo pe évav owato Tpdo (IV).

TomoBetroTe TOV 0TABUG GTO XWPO EPYATIag, T.X. TAvw G€ TPATTE), £T01 WOTE va e§ao@ahileTal n e0KOAN Tpoofacn aTta Xelpl-
otApia Kai n évdeign g 086vng va unv kaAumretar amé Timora (VI). H Bdon Tou koAMnmpiol Ba Tpémer va TomrobeTnOei kovtd
010 0TaBWd £T01 WOTE va e§aoahiCeTal n EAcUBepn TPOORaCN 01O KOMNTAPI Kai N PUTN oUYKAAANGNG va Inv £pxeTal Tuyaia oe
€110 PE OTTOIOONATIOTE aVTIKEIUEVO KaTd T Sidipkeia TG AIToupyiag, Tnv Tapapov g atn BAon ouyk6AANang Kai T peTakivnon
ToU koMnTNPIoU KaTd Tn SidpKeia TG Aeioupyiag Tou. Adyw TG uwnAig Beppokpaaiag TG pUTNG, ahaTe Touhdyiatov 10 cm
eAeUBepou xwpou yipw atmd T Baon. H paon mpémel va TomoBeTnBei o€ uTrdoTpwua avBekTIKG o€ UWNAA Bepuokpacia. YTTapyel
pia eIk TpUTa TN Béion, 0TV oTToia PTTopEiTe va ToTToBETATETE OpeIKaAKIVa pIviopaTa yia Tov kaBapiopd Tng PUTNG. TotroBe-
THOTE TNV KOIAGTNT TNG Baong aTo TrepiBAnua g Bdong (VII). To apouyydp TTou Tpoopiletal yia Tov kaBapiopo Tng PUTNG KaTd
T Aermoupyia Tpémer va TommoBeteiTal otV €goxr g Bdong. To a@ouyydpl Tpémel va eival uypd aAAG 6x1 Bpeypévo Kad' 6An T
ditipkeia g TePIdoU epyaaiag. Autd Ba amotpéwel Ty TPokANoN {npidg atn poTn.

Mévo perd Tv eykatdoTacn Tou oTaBpol Kai ng Baong, kar T SokIur TG Aeiroupyiag, pTopei o oTaBuog va ouvdedei pe Ty
Tapoxn pevpaTog.

EKkivnon kai amevepyormoinan aUKEUn¢

H ouokeun TiBetai o Aeiroupyia pe Tov yupiopo Tou diakdTrn Asiroupyiag ot Béon evepy. — I. H 08dvn Tng ouokeurg 6a avdyel
kai 6a epgaviatei n évdeign OFF (AMENEPT). Autd onuaivel 61 0 a1aBudg eival evepyoTmoiNuévog kal BRICKETaI O€ KATAOTOON
avapovAg. Ma va ekkIvAaETe Tov aTabuéd ouykGMNoNG Kai va evepyoTroIRaETe T BEppavan, TATAGTE Kal KPOTATTE TIATNUEVO TO
koupTri B¢puavang yia Tepitou 1,5 deutepdAeTTo. H évapgn tng BEpuavang onparodorteital e éva amAd nyniké ofjua. O oTabuog
Ba e10éABer o€ KatdoTaon Aemoupyiag kai Ba apyioel va Beppaivetar. MatioTe TapateTapéva 1o KOUpTT BEpUavanG yia TePITToU
1,5 DEUTEPOAETITO IOl VOl ATTEVEPYOTIOIOETE TN BEpUavON Kai va peTapeite o€ kardotaon avauovrg. EGv n ouokeun xpeidletal
ohokAnpwTIKN aTrevepyotoinan, BéaTe Tov DIOKOTITN AeiToupyiag otn B€on amevepyotmoinang - O.

Pu6uion mapauérpwv

H pUBuIon Twv TapaPETPWY TTPAYHOTOTIOIEITON HE Ta KOUPTTIC AEITOUPYIWV. To KOUpTH e To BEAOG TTPOG Ta TTdvw XpnalWoTTolEiTal
yia v adgnon TG TIPAG TNG TTAPAMETPOU Kal TO KOUPTT pE To BEAOG TTPOg Ta KATW XPNGCILOTIOIETaN yia TN PEiwan TG TIPAG TG
mapapérpou. H ahayn TG TIHAG WIOG TTapaUéTpou anuatodoTeital armd éva nynTiké orjua.

066vn (Vi)

O1 akéhouBeg apdperpor epgavifovtal aTnv 086vn evd 0 aTabudg cuyk6AAnang Bpioketal o Aeiroupyia:

«Real Temp» (Mpayparikr Bepuokpaaia) - n Tiur 610 KEVIPIKG TG TG 086vNng deixvel TNV TpayuaTiki Beppokpacia TG puTng.
«Set Temp» (kaBopiopévn Bepuokpaaia) - n TIPA 010 KATW aPIATEPS PEPOG TNG 086VNG UTTOdEIKVUEI TN PUBUICHEVN BEppOKpaTia
oTnv otoia TpéTel va BeppavBei n puom.

«Power» (10xUg) — n €voeign otnv apioTepr] TAEupd TG 08vng uTrodeikvUel To TTPOCoWPIVG ETTITTESO 10X U0G TG Bépuavang.
Xpbvog adpdvelag — n TiuA oTo kaTw Oe§Id péPOg TG 08GvNG UTTOdEIkVUEN TOV EvaTTopévovTa XpOvo LEXP! 0 0TaBudg va Tiéael o€
kaTaoTaon adpdvelag.

Pu6uion xpoévou amevepyoroinong

O o106udg ouykdMnong eivar eEoAiopéVOG pe piar Aeimoupyia PeTaBaong o€ katdoTaon adpdveiag PeTd amoé évav TTpokadopi-
opévo xpovo. O ahayég oTn didpkela Tou xpovou adpdvelag Tpémel va yivovTal o€ katdoTaon avapovig. Evepyotoiote Tov
01086 ouykAANong yupidovTag Tov SIaKATTT TPoYodoaiag atn Béan evepy. — | Kal, TN GUVEXEID, TIATAOTE KAl KPATAOTE TIOTNLE-
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va TauTOXPOVa Ta KOUPTNA AEToupyiwy e T BEAOG TTPOG T TTAVW Kai TO BEAOG TTPOG Ta KATW PEXPI VO EUPAVIOTE O XPOVOG TTOU
avaypdgeral o€ deutepdAETITA. XpnolpoTroIaTe Ta KOUUTTIG AEIToUpyIWV Yia va puBpioeTe T xpovikr didpkeia peragy 20 kai 999
deutepoAémTwy. MOAIG oAokAnpw6ei n pUBHIGN Tou Xpdvou Kai agebei eAeUBepo To KoupTTi ETAOYAG, N XPOVIKN didipkela aTmobn-
KeUETaI quTOPaTa Kal 0 0TaBUOG EMOTPEPEN 0T Agimoupyia avapovig. Katd tn Aemoupyia, o o1aBudg ouykdAAnong Ba eioéABel ae
katdoTaon adpaveiag et TV apéAcucn Tou kaBopiopévou xpovou, uévo 6tav To KoANTApI Bev xpnalpoTroieital. H agumvion
amé mv kardotaon adpdveiag ivar duvarr av onkwaoeTe T0 KOMNTAPI a6 TN BAon 1 av TATACETE yia Aiyo éva aTmd Ta KoUPTId
Aermoupyiag. Eivan emmiong duvarr n agUTvion Tou koAMntnpioU pe éva amd Ta koupmid Tpoypappatiopol CH1, CH2, CH3. Ze
QuTA TV TIEPITITWON, Ba EeKivAaer n BEpuavan oTnv TTPoNyoupEvWG atmobnkeupévn Beppokpaaia kATw atd T0 EMAEYUEVO KOUNTT.

Pu6uion Bepuokpaciag

la va puBpioete T Beppokpaaia TG PUTNG, EvEPYOTTOIRaTE Tov 0TABUS GUykAAANaNG yupifovtag Tov SIOKOTTN AeiToupyiag oTn
B¢on evepy. — | kal, 0T OUVEXEIQ, TIATAOTE KaI KPATAOTE TTATNEVO TO KOUPTTI BEppavang yia Tepitou 1,5 deutepohertro. O oTab-
u6g Ba petapei o€ kataoTaon Aerroupyiag, eival Suvath n aAAayn TG Beppokpaaiag. XpnoIgoToIVTag Ta KOUPTTIA AEITOUpYIWY
TIou emaonuaivovTal Pe éva BEAog Tpog Ta Tdvw 1 TPog Ta KATw, N Bepuokpacia ™G pUTNG ptmopei va pubpioTei petagy 90 °Ckal
480 °C. M6Aig ohokAnpwBei n puBpIoN, n TR aTTOBNKEVETAI QUTOMATA.

Mpoypapuarnouocs Bepuokpaaias

O o10B6g £xel TN duvaTéTNTa ATTOBAKEUONG TPIWY SIAQOPETIKWY PUBUIcEWV BEpUoKpaaiag. 1o TPWTo By, pubuioTe Tn Bep-
pokpaaia kal, aTn GUVEXEID, TIATAOTE TIAPATETAPEV €va aTTd Ta KOURTTIA TipoypapuaTiopol Beppokpaciag CH1, CH2, CH3. To
oUppoAo TG emAeypévng pUBuIonG Ba avaBoafrvel aTnv 086vn. MoAIG ohokAnpwBei n pUBuion, n TiuA amobnkelETal QUTOHATA.
H mipr ou mpoypaupatiZetar ue 1o koupTri CH1 gival n mpogmAeypévn Beppokpaaia. Auté onuaiver 611 41av 0 0TABPOG ETTaVEKKI-
vnBei, n POt Tou KOMnTNPEIOU Ba BepuavBei oTnv TTpoKaBopIouévn Bepuokpaaia.

AMayn povddag Beppokpaciag

H aMayn Twv povadwv Beppokpaaiag eival duvatr katd Tn Agimoupyia Tou oTabPoU guykOAANGNG LE TO GUVTOWO TIATNUA TOU KOU-
o Béppavang SUo @opés. To aupBoho °Crrou epgaviletal dimha atn pubpiopévn Beppokpaaia uodelkvuel Babpoug Kehaiou
kai 10 oUpBoAo °F umodeikvuel Babuoug Gapevait. Moig ohokAnpwbei n puBuion, n Tiur amoBnkeleTal auTopaTa.

Ba6uovéunan Beppokpaaciag

H potn eivar egomhiopévn pe Bepuavtipa, o TapdueTpol Tou omoiou UTopoUv va aAAdgouv katd  xprion. Xdpn otn Babuo-
vopnon, n Bepuokpacia mou £xel pubuioTei 010 0TaBUO GUYKOMNGNG Ba avTioToIKET OTNV TTPAYUATIKY BEpUOKpaaia TG PUTNG.
H Beppokpaaia mpémel va peTpdrar pe éva e§wrepikd BepudueTpo, OTwG éva BeppoaToixeio ouvdedepévo oe éva TTOAUETPO. H
eppavifopevn TP Ba pémer oTn ouvéxela va diopBwBEi WaTe va 1ooUTal PE TN PETPOULEVN TIUA.

la va e10¢A6eTe T Aemoupyia BaBpovéunang Beppokpaaiag, evepyotmoiaTe Tov aTaBpd ouykdANang yupidovtag Tov diakdTTn
Aeimoupyiag otn Béon evepy. — |, 0TN GuvEXEID TTATATTE Kal KPOTAGTE TTIATNHEVO TO KOUUTTT BEppavang yia Trepitou 1,5 deutepOAe-
Tr70, 6TV 0 OTABUAG apYXioel va AeiToupyei kal pTdoel o pia TpokaBopiopévn Beppokpaaia, eival duvarr n Babuovéunaon Beppo-
kpaaiag. MiéoTe Kal KpATAOTE TIATNUEVA TAUTGXPOVA T KOUWTTIG AgIToupyiag TTou emanpaivovTal pe éva BEAOG TTpog Ta Trdvw Kai
éva Béhog Tpog Ta KaTw, Ba epgavioTe n TIpr Babuovopnang Bepuokpaaiag oty mepioxr -80 °C~ +80 °C. XpnaiuoToiaTe 10
koupTTi Aermoupyiag pe 1o BEAOG P0G Ta TTavw 1 TTPOG Ta KATW yIa va eMAEETE TNV KATGAANAN TIWA. MOAI oAokAnpwBei n puBuion,
N TIuA amobnkeUeTal autduaTa.

ZYNTHPHZH KAI ®YAAZH

Metd TV ohokArjpwon Tng epyaaiag, kabapioTe T POTN WE €va uypd GOOUYYAPI, OTN CUVEXEIX TOTIOBETAOTE TO KOAANTAPI TNV
utodoxn} TG, aTevepyotroifaTe To oTaBud auykOMNaNg Pe To dIAKATITN Kal APrAOTE TO PEXPI VO KPUWGOUV eVTEAWS OAa Ta OTOI-
xeia. ArmoouvoEaTe Tov aTaBud amd TV Tpogodoaia Tpapuwvtag 1o Buoua amd Ty Tpida. KabapioTe To mepiBAnua Tou oTaBpoul
Kal v urroéoxr’] TOU KOMr]Tr]pIOU pe éva Jahako Travi EAaQPWG Ppeyuévo He vepod Kal om OUVEXEID cTsvvo'JOTs

EAéygre mv KaTdoToon TG pumg, Qv TopaTNPrOETE, sAanwpam {nuid 1y aAayn oxnpaTog n pum Trpsnel VO QVTIKOTOOTOBE.
To apouyydpi Tou XpnaipoTroEiTal yio Tov kaBapiod g piTng mpémel va kaBapiCetal kéTw amo éva pedpa xMopod vepod. Moy
Bpwuiko f KaTEOTPaPUEVO OPOUYYApI TPETTEN VO avTIKaTaoTaBE e KavoUupylo.

To poi6v Tpémel va QUAGOCTETaI ATTOOUVOEDEUEVO aTTO TNV TTapOXT| PEUUATOG. Z€ PéPN oTa omoia dev Ba €xouv TPOGRACN N
e¢ouaiodotnpéva dropa, edIKG Taidid. O xwpog aTodrkeuong TTPETEl va TIPOCTATEUETAI ATTG T OKGVN, TV Uypaaia, TIg Bpoxo-
TITWAEIG, TNV UTIEPBOAIKK BepudTNTa KAl Va TIOPEXE! ETTAPK ESOEQIGHO YIa TNV TTPOANWN TNG CUMTIUKVWONG USPATUWV.

APXIKESS OAHTIESTS E
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XAPAKTEPUCTWUKA HA MPOAYKTA
MNosinHata CTaHUuA e enekTpu4ecko yCTpOVICTBO, npeaHasHa4YeHo 3a 3anosaeaHe, CbeanHABaHe Ypes3 3anosBaHe Ha MeTanHn Ma-
Tepuani ¢ 13nonseaHe Ha kanait-onosHI 1 6e30n0BHM CBLP3BALLY BELLECTBA 38 MeKo anosizaHe. bnarofapeHue Ha cMeHsiemMm-
Te YOBKI W PErynvpaHeTo Ha Temnepatypata € Bb3MOXHO [la Ce 3anosiBaT Markit eneKTpUIEcky U eNeKTPOHHU KOMMOHEHTH Ge3
puck ot nperpsieare. MpasunHata, HafexaHa v 6esonacqa pabota Ha NPOAyKTa 3aBYCY OT NPaBUIHATA eKCrnoaTaLys, 3aToBa:
Mpean pa 3anouHete pabota, TpAGBa Aa npoyeTeTe LANaTa MHCTPYKLKA U fia A 3anasuTe.

ﬂOCTaB‘-IVIK'bT He HOCW OTrOBOPHOCT 3a LLEeTW, Bb3HNKHaNW nopaan Hecna3saHe Ha npasunara 3a 6e30nacHoCT 1 yKa3aHusTa ot
HacToALaTa MHCTPYKLKA.

OBOPYBAHE

[NosinHWTE CTaHLMM Ce JOCTaBAT B CIMOBGEHO ChCTOSIHUE, HO npeau nbpeata Um ynOTpeGa C€ M3NCKBAT MOHTaXHM AENHOCTY,
KaKTO € OnucaHo no-HaTaTbK B Ta3n MHCTPYKLMA.

TEXHUYECKU MAPAMETPHU
MNapameTtbp MepHa CroitHoCT
KaranoxeH Homep YT-82462
HomuHanHo HanpexeHue [V~ 110 - 240
HomuHanHa yectora [Hz] 50 - 60
HomuHanHa mMowHocT W] 75
3axpaHBalL0 HanpexeHue Ha NosinHuka [Vdc] 24
Temnepatypa Ha 4oBKaTa [°C] 90 - 480
CrabunHoct Ha Temneparypata [°C] +-2
Knac Ha usonauus |
Terno [kq] 0,47
CbNpoTUBMEHMe YoBKa - Maca [Q <2
HanpexeHue yoBka - Maca [mV] <2
lMpeanasuten 6A/250V, un F6AL250V

WHCTPYKLIUX 3A BE3OIMACHOCT

HeBHWMaTenHoTo 13nonasaHe Ha 0bopyaBaHETO MOXe Aa [oBeae A0 Noxap, 3aTosa: BHU-
MaBalTe, korato u3non3sare 060pyaBaHETO Ha MECTa, KbAETO UMa 3ananumn Matepuarny;
He HacouBaliTe ropeLLys Bb3ayLLEH NOTOK W HE MOCTaBANTE YOBKATa Ha MOSIHIKA Ha eaHO
W CbLLO MSCTO 3a MPOALITKUTENHO BPEME; HE 13Mor3BaiiTe 060pyaBaHETO MU HaMYKETO
Ha B3puBOOMacHa atMocdepa; UManTe npeasid, Ye TONnMHaTa Moxe Aa ce npedaje Ha
ropUMM Marepuanu, KOUTo He Ce BIXKAAT; Cried kato 13non3sare 06opyaBaHeTo, nocTaBeTe
ro Ha CToKkaTa My 1 o 0CTaBeTe Aja U3CTUHE, Npeau Aa ro npubepeTe 3a CbXpaHeHue; He
ocTaBsiTe 060pYaBaHETO BKITO4EHO Be3 Haazop.

Mpeau pa 3anoyHeTe paboTta Ce yBepeTe, Ye KOpMyChbT U 3axpaHBaLLmaT kaben He ca no-
BpeneHu. B cryyait Ha noBpesa pabotara ¢ HCTpyMeHTa e 3abpaHeHa.

Tosa obopyaBaHe He Tpsibea Aa ce uanon3sa ot Aeua. [letata He buBa fa cv urpasT ¢ ype-
[a. He ce pa3peLuaBa no4nCcTBaHe W 13BbpLUBAHE Ha AEMHOCTM MO NOAAPbXKA Ha ypesa ot
[feua 6e3 Hazzop. Toan yper He Moxe Aa 6be 13Mnon3saH OT NiLa C HaManeHn uauyecku
W YMCTBEHM Bb3MOXHOCTY 1 L@ Be3 ONIUT 1 MO3HaHKS, ako Te He Ca oz Haa30p Uik He ca
WHCTPYKTPaHI OTHOCHO M3MOM3BaHETO Ha ypera no 6e3onaceH HaunH Taka, Ye aa pasdbu-
paT CBbp3aHuTE C TOBA OMACHOCTM.

YCTPOMCTBOTO He € NpeaHasHa4YeHo 3a 13Mon3BaHe B YCIIOBIS Ha BICOKA BIaXHOCT. Temne-

OPUIMUHANHMWU WUHCTPY KLUUMU



BG

paTypata Ha MSICTOTO Ha WHCTanmMpaHe 1 ynotpeba Ha ypeda Tpsabea fa 6bae B AnanasoHa
ot 09C po +40 °C, a oTHocuTENHaTa BRaxHOCT Tpsioa Aa Obe non 70% 663 KoHaeH3aLust
Ha BoOHa napa. YCTPONCTBOTO He TpsibBa Aa Ob/e nanaraHo Ha aTMOCEPHI BareXM.
Mpeam fa CBbpXeTe YCTPONCTBOTO KbM 3aXpaHBaHETo, TpsibBa Aa Ce yBepuTe, Ye Hanpexe-
HMETO, YecToTaTa U MOLLHOCTTa Ha 3axpaHBallata Mpexa CbOTBETCTBAT Ha CTOMHOCTUTE,
MOCOYEHN B MHGopMaLMoHHaTa Tabenka Ha ypeaa. Lencenst Tpsibea ga CboTBeETCTBa Ha
KOHTaKTa. 3abpaHeHo e kakBoTo 1 Aa 61no MoaudMLmMpaHe Ha Lencena uni KoHTakTa, 3a
[ia nacHaT eauH KbM Jpyr. YCTPOcTBOTO TpsibBa Aa Obae CBbp3aHO AVPEKTHO KbM eauHM-
YeH KOHTaKT Ha 3axpaHBalLata Mpexa. 3abpaHeHo € M3MOoN3BaHeTo Ha YAbIKUTENW, pas-
KMOHWUTENW M ABOMHN KOHTaKTW. EnekTpuyeckarta Bepura TpsibBa Aa Obae cHabgeHa cbe
3awmra 16 A. MabsranTe KOHTaKTa Ha 3axpaHBalLms kaben ¢ ocTpu pbboBe W ropeLy
npeameTy 1 noBbpXHOCTH. Mo BpeMe Ha paboTa Ha NpoayKTa 3axpaHBaLLnsT kaben BHaMm
TpsibBa fa Gbae HambIHO PasBIT W Pa3MONOXEH Taka, Ye Aa He Npeyn npu oberyKBaHeTo
Ha ypena. PasnonaraHeTo Ha 3axpaHBaluys kaben He Moxe [a Cb3aasa OnacHOCT OT Clb-
BaHe. ENeKTprUieckusT KOHTaKT TpsibBa Aa e Ha TakoBa MACTO, Ye BUHar Aa Obae BbaMox-
Ho BbP30 Aa M3BaauTe LUencena Ha 3axpaHBalums kaben Ha ypeaa. Korato uskrousare
Lencena Ha 3axpaHBalLms kaben, BUHaru Sbpraute Kopnyca Ha Luencena, a He kabena.
Ak 3axpaHBaLLMAT kaben i LLEeNCerbT ca NoBpeaeH™, He3abaBHO M1 MKITHOYETE OT erek-
TpUYeckaTa Mpexa 1 ce CBbPXKETE C OTOPM3MPaH CEpBU3 Ha NPOW3BOANTENS 3a NOAMSHA.
He n3nonssaiTe npodykta ¢ NoBpeaeH 3axpaHgall kaben wnu Lwencen. 3axpaHealumsT
kaben v WwencerbT He Morar fa GbaaT PEMOHTPaHM 1 B Clyyai Ha NoBpeda Ha Tesu ere-
MEHTV Te TpsibBa Aa ObaaT NnoaMeHeHN ¢ HOBY, Be3 aedhekTu.

MPEOYNPEXOEHWE! MetanHute Yacti Ha ypeda morat fa 6baat ropeLuy no Bpeme Ha
ynotpeba v HenocpeacTBeHo cred ynotpeba. He rv fokocsaTe, Thii Kato ToBa MOXeE Aa
MPUYMHIA CEPUO3HM M3rapsiHus. M3dakaiiTe enemMeHTuTe Ha ypeda da ce oxnagar. Ako e
HeobXxoayMo [a NPemMecTuTe Ten NpeaMeTy, NPeau da U3CTVHAT, U3MON3BaiiTe TepMo3a-
LWTHW pbKaBuLW. YBEPETE Ce, Ye NoabT B Brin3ocT 40 ypeaa He e Ximbaras. Toa Le npeao-
TBPaTM NOAXITb3BaAHE, KOETO MOXE a NPUYMHN CEPUO3HI HapaHsiBaHust. Hukora He Brioku-
paliTe 11 He OrpaHM4aBalTe NPOXOAUMOCTTA Ha BEHTUNALWOHHUTE OTBOPU. He 13non3saiite
YCTPOWCTBOTO B GaHsTa UK Hag Boda. He [okocBaiiTe YoBKaTa, 3alloTo ToBa MOXE Aa
[oBee [0 uarapsHus. Crieq ynotpeba ocTaBeTe MHCTPYMEHTa fa U3CTUHE, Npeau Aa ro
npnbepeTe 3a cbxpaHeHue. He B1Ba aa yckopsisate Mo HIKaKbB HauMH NpoLieca Ha camo-
OXJaXaaHe Ha KOMMOHEHTUTE Ha ypeaa.

OBCNY)XBAHE HA YPEQA

BHUMAHWE! CrnobseareTo Ha 0bopyABaHETO MOXe Aa Ce M3BbpLUBA CaMO MPY M3KMKOYEHO 3axpaHBallo HanpexeHue. M3-
krioyeTe LLencena Ha 3axpaHealuns kaben ot MpexosoTo rHesao! YBepeTe ce, Ye BCUKN KOMMOHEHTU ca M3CTUHANW, Npean
crnoBsiBaHe v pasrnobsiBaHe Ha YCTPONCTBOTO.

YBepeTe Ce, Ye NpeBKIIOYBATENST Ha NOsNHATa CTaHLNS € B MOMOXEHIe U3KMIYeHo - O, Npeau fja 3anoyHeTe MOHTaxa.

Mo+Hmax / cMsHa Ha yogkama
1136epeTe nopxopsila YoBka M s NOCTaBeTe B OTBOPA Ha NOSNHUKA, KaKTO e noka3aHo Ha untoctpaymsTa (I1). Yoskara Ha nosin-
HUKa Tpﬂ6Ba [a Ce Hamupa OT BbHLUHATa CTPaHa Ha nosnHuka.

BHUMAHWE! Mpyu nogmsHaTa Ha YoBkaTa TpsibBa fia 3anasnte ocobeHo BHUMaHe. YoBKkaTta Ha nosinHuka Moxe Aa Obae rope-
Lua no Bpeme Ha ynoTpeba 1 BegHara cneg ynotpeba. He 1 fOKOCBaliTe, Thii KaTo TOBa MOXE Aa MPUUYMHYI CEPUO3HN M3rapsiHNS.

OPUTITMUHAINTHWU MUHCTPY KLUMU MU
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ﬂpenopqua Ce [a u3vakate, AoKaTo YOBKATA W KOMMOHEHTUTE HA MOSTHWKA W3CTUHAT HambiHO. He 6uBa fa yckopsaBsare no
HWKaKbB Ha4MH npoleca Ha caMmooxnaxaaHe Ha KOMMOHEHTUTE Ha ypeaa. AKO Ce Hanoxu CMsHa Ha YoBkaTa, npeau Ta Aa e
M3CTMHanNa, BUHarn HocCeTe TepMO3alLMTHN PbKaBnUK U 13n0n3BaiTe JOCTaBEHaTa 3aluMTHa Kanadka, 3a Aa Cv noMOrHeTe npu
cmsiHaTa Ha voBkaTa. OcTaBeTe YoBKaTa Aa N3CTUHE HaMbIHO, KaTo i MOCTaBUTe B €4UH OT OTBOPUTE Ha I"bp66 Ha cTolikata Ha
NOANHMKa.

CwmsHa Ha npednasumens (I1)

3axpaHBalmaT kaben Ha nosnHata cTaHums TpsbBa fa ObAe paseAnHeH OT YCTPOWCTBOTO. B 3axpaHBaLLOTO rHe3ao uma ns-
AbprBalla ce kanayka, B KOSTO Ca Pa3nonoxeHn NpeanasuTensT 1 pe3epBHUAT Npeanasnuten. 3a fa CMeHuTe npeanasuTens,
BHMMATENHO CBaneTe Kanadkara, 3a ja He noBpeauTe rHe3noto. CmeHeTe npeanaautens. MapameTpute Ha NpeanasuTens Mo-
XeTe [la HamepuTe B Tabnuuara ¢ TeXHU4ecky AaHHN. 3abpaHeHo e 13Non3BaHeTo Ha NPeAnasnTent, pasninyHu OT NOCOYEHNTe
B Tabnuuara ¢ TexHu4ecku AaHHu. MocTtaseTe kanaykata Ha MSCTOTO M.

MoHmax Ha enemeHmume Ha obopydsaHemo

CebpixerTe Liencena Ha kabena Ha nosinHuka (IV) kbM rHe3m0To Ha rbpba Ha kopnyca Ha nosinHuka. LencensT e odopmeH Taka,
4e MOXe fia Ce CBbP3Ba Camo Mo eAunH npasureH HaunH. ObesonaceTe Bpb3kaTa, kaTo 3aBieTe MeTanHus NPLCTEH Ha Lencena
BbpXy pesbata OKOmMo rHe3[oTo B KOpMyca Ha NosifHaTa CTaHLus.

lMocTasete nosnHuka B cTorikara (V).

CebpixeTe 3axpaHBaLLns kaben KbM rHEe3foTo B 3afHaTa YacT Ha kopnyca. LLiencensT e ohopmeH Taka, Ye Moxe Aa Ce CBbp3Ba
€amo Mo eAnH npasuneH Hauw (1V).

MocTaseTe cTaHUMATa Ha paboTHOTO MACTO, HaNpUMep Ha Maca, N0 TakbB HauuH, Ye enemMeHTUTe 3a ynpaBreHue a ca NecHo
[OCTBMHN M aucnnesT aa 6bae Buaum (V). CTolikaTa Ha nosinHuka Tpsibea Aa 6bae noctaBeHa B 6nM30CT 4O CTaHUMATa, Taka Ye
Aa vma cBoboAeH AOCTbN 0 NOSMHNKA 1 YOBKATA Ha MOSMHMKA Aa He BNU3a B HEBOMEH KOHTAKT C HUKaKbB MPeAMET no Bpeme
Ha paboTa, Ha CbXpaHeHue Ha CTokaTa W Npu NpemecTBaHe Ha nosinHuka. Mopaan BucokaTa Temnepatypa Ha YoBkara Tpsibea
Aa ce noaabpxka noxe 10 cm pascTosiHue okono croitkara. CTolikata Tpsbea fa ObAe nocTaBeHa BbpXy TOMMOYCTON4MBA NO-
BbPXHOCT. B cTOMKaTa UMa cneLmaneH oTBOp, B KOWTO TPsibBa Aa Ce NOCTABAT MECUHIOBM CTHPIOTUHM 33 NOYNUCTBAHE Ha YOBKaTa.
MocTasete BanmbbHaTUHATa Ha CToMkaTa B Kopryca Ha ocHosara (VII). bbata, npefHasHayeHa 3a NO4NCTBaHE Ha YoBKata no
Bpeme Ha paboTa, TpsibBa Aa ce NocTaBu BbB BANbOHATUHATA Ha CToMkaTa. 1o Bpeme Ha pabota rbbata Tpsbea Aa e BnaxHa,
HO He Mokpa. ToBa LLie NpeaoTBPaTH NOBPEXAAHETO Ha YoBKaTa.

EpABa cnep kato nocTaBuTe CTaHUMsTa M CToiKaTa 1 u3npobsate pabotara, CTaHUmMsTa Moxe Aa Obae CBbp3aHa KbM 3axpaH-
BaHeTo.

BrrioysaHe U UKmioyeaHe Ha ycmpolicmeomo

YpeqbT ce cTapTvpa Ypes 3aBbpTaHe Ha NPEBKIOYBATENs HA 3aXpaHBaHETO B MOMOXeHNe BKIKYEHO - |. ducnnest Ha ypeaa e
CBETHE 1 wWe ce nokaxe cbobluerne OFF. Tosa o3Hadasa, Ye 3aXPaHBaHETO Ha CTAHUMATA € BKIIOYEHO 1 T € B PEXVM FOTOBHOCT.
3a fa cTapTupare CTaHUMsTa 3a 3anosiBaHe U [ akTUBMPATe HarpsiBaHeTo, HATUCHETE W 3apbXTe GyToHa 3a HarpsiBaHe 3a OKo-
10 1,5 cekyHan. Hayanoto Ha 3arpsiBaHeTo Ce CUrHasmManpa ¢ euH 3ByKOB curHan. CTaHumsATa e NpemuHe B paBoTeH pexum 1
LLie 3anoyHe Ja ce arpsisa. HaTucHete 1 3appbxTe GyToHa 3a HarpsiBaHe 3a okono 1,5 cekyHau, 3a Aa U3KIIoUMTe HarpsBaHeTo
Y [1a IPEMUHETE B PEXMM FOTOBHOCT. AKO & HeOBXOMMO YCTPOCTBOTO ia Ce M3KIIOUM HaMbIHO, 3aBbpTETe NPeBKIIloYBaTens 3a
3aXpaHBaHETO B MOMIOKEHIE M3KIHYEHO - O.

Hacmpolika Ha napamempume

HacTpoiikaTa Ha napameTpuTe ce U3BbpLUBA C NOMOLLTA Ha (hyHKLMOHanHUTe GyToHW. BYTOHBT, MapkupaH CbC CTpenka Harope,
Ce 13Mon3Ba 3a yBennyaBaHe Ha CTOMHOCTTa Ha napameTbpa, a GyTOHbT, MapkupaH CbC CTpenka Hafony, ce U3nonsea 3a Ha-
MansBaHe Ha CTOHOCTTa Ha NapameTbpa. MpoMsHaTa B CTOHOCTTA Ha AafieH NapaMeTbp Ce CUrHanuanpa Cbe 3ByKOB CUrHar.

[ucnned (VIIl)

[lokato nosinHata ctaHums paboTi, BbpXy AUCTNES Ce NOKa3BaT CrefHUTE NapamMeTpu:

,Real Temp* (geiicTBuUTENHA TEMNepaTypa) - CTOMHOCTTA B LiEHTpanHara 4acT Ha Aucnnes noka3ea AeNCTBUTENHATa TemMnepa-
Typa Ha YoBKaTa.

,Set Temp* (3apaaeHa Temnepatypa) - CTORHOCTTa B JONHUSA N5IB bIbi Ha AUCINes Nokassa 3afjafeHata Temneparypa, [0 Kosito
TpsibBa fja ce HarpsiBa YoBkara.

,Power" (MOLLHOCT) - MHANKATOPBT B NBaTa YaCT Ha AUCNNes NoKa3Ba HUBOTO Ha TeKyLlata MOLLHOCT Ha 3arpsiBaHe.

Bpeme 3a 3acnuBaHe - CTOAHOCTTa B AOMHWS AECEH BIbi HA AUCMNes MOKa3Ba 0CTaBaLLoTo BpeMe A0 NMPEMUHABAHETO Ha CTaH-
LMsiTa B CMISILL, PEXUM.

Hacmpotika 3a UsKnio4eaHe no epeme

[MosinHaTa cTaHuus e 0bopyaBaHa ¢ hyHKUMS 3a NPEMUHABAHE B CMISILL, PEXIM CTied NPeaBapUTenHO 3aaagaeHo Bpeme. NMpomeHn-
Te B NPOABLIKMTENHOCTTA Ha BPEMETO 3a NPEMUHaBaHe B CMsiLL, pexwvmM TpsibBa Aa ce M3BbPLUBAT B PEXMM FOTOBHOCT. Bknioyete
CTaHLWATA, KaTo 3aBbPTUTE NPEBKMIYBATENS Ha 3aXpaHBAHETO B NONOXEHNE BKMIOYEHO - |, CNep KOeTo HaTUCHETe 1 3afpbxTe
€AHOBPEMEHHO (YHKUMOHaNHuTe ByTOHM, 0B03HAYEHN CbC CTpenka Harope M CTPernka Hafony, AoKaTo Ce MoKaxe BPEMETO,
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MOCOYEHO B CekyHaM. Manon3gaiite dyHKUMoHanHuTe 6yToHW, 3a @ HAaCTPOUTE MPOALIKUTENHOCTTA HA BpeMeTo Mexay 20 u
999 cekynau. Crien kaTo HacTpoiikata Ha BPEMETO NpuKmoun 1 ByToHbT 3a u3bop Gbae 0cBOGOAEH, NMPOABIKUTENHOCTTA HA
BPEMETO Ce 3anameTsiBa aBTOMaTU4YHO W CTaHLMATA Ce BPbLUA B PEXUM FOTOBHOCT. B pexum Ha pabota nosinHata CTaHuus e
npemuHe B CMISILL PEXVM CNed U3TYaHe Ha 3afjafileHoTo Bpeme, Camo KoraTo MosiMHUKBLT He ce 13nonasa. CbbyxkaaHeTo ot cnsiiy
PEXIM € Bb3MOXHO Ype3 NOBAMUraHe Ha NOSMHUKA OT CTOKaTa N Ype3 KpaTKo HaTUCKaHe Ha elH OT (hyHKLMOHAMHUTE BYTOHM.
Bb3mMOXHO e CblUO Taka fa akTuBMpaTe NosinHuka ¢ eauH ot ByToHuTe 3a nporpamupade CH1, CH2, CH3. B To3u cnyyaii we
3ano4He HarpsiaHe [0 NpeBapuTenHo 3anameTeHara Temneparypa nog u3bpanus 6yToH.

Hacmpolika Ha memnepamypama

3a Jja 3apjapeTe Temneparypara Ha YoBKaTa, BKITIYETe CTaHUMATA CbC 3aBbpTaHe Ha MPEBKMIoYBATENs 3a 3aXpaHBaHETo B No-
NOXEHMe BKIIOYEHO - |, cnez KoeTo HaTUCHeTe U 3aapbxTe GyToHa 3a 3arpsiBaHe 3a okono 1,5 cekyHan. CTaHumsiTa Le npemiHe
B peXmM Ha paboTa, cera e Bb3MOXHa NpoMsHa Ha Temnepatyparta. C nomoLyta Ha hyHKUMOHanHuUTe GyTOHW, MapkupaHi Cbe
CTpenka Harope Wi Hagony, TeMneparypara Ha YoBkaTa MOXe Aa ce HacTpoinsa mexay 90°C n 480°C. Crnen npuknioyBaHe Ha
HacTpoitkaTa CTOMHOCTTa Ce 3anucBa aBTOMATHYHO.

pozpamupare Ha memnepamypama

CraHuusaTa Ma Bb3MOXHOCT 3a 3anameTsBaHe Ha TpW PasninyHM TemnepaTypHW HacTpolku. B mbpeata CTbrka 3agaiite Tem-
nepatypata W Crief ToBa HaTWUCHETE U 3aJpbXTe eavH OT OyTOHMTe 3a nmporpamupaHe Ha Temneparypatra CH1, CH2, CH3.
CuMBOMBT Ha 3GpaHaTa HacTpoitka Lue Mura Bbpxy avcnnes. Cnep npuknioyBaHe Ha HacTpoiikaTa CTOMHOCTTa ce 3anucBa aBTo-
MatnyHo. CTolHOCTTa, nporpamupata ¢ bytoHa CH1, e Temneparypara no nogpasbupare. ToBa 03Ha4aBa, 4e KoraTo CTaHuusTa
Ce pecTapTvpa, YoBKaTa Ha NosiHIKa LLE Ce Harpee o NpeABapuUTenHoO 3afiafeHara Temneparypa.

CwmsiHa Ha eduHuyama 3a memnepamypa

MpomsiHaTa Ha eAuHMLaTa 3a TemmnepaTypa e BbaMOXHa B pexuM Ha paboTa Ha cTaHumsTa ype3 Gbp3o AByKpaTHO HaTuckaHe
Ha OyToHa 3a 3arpsiBaHe. CumBomnsT °C, nokasaH [0 3afiafieHara TemnepaTypa, 03Hayasa rpagycu no Llenauii, a cumsomsT OF -
rpagycy no Gaperxaiit. Crief npukmioyYBaHe Ha HacTpovikata CTOMHOCTTa Ce 3anicBa aBToOMaTUYHO.

KanubpupaHe Ha memnepamypama

YogkaTa e 06opyaBaHa C HarpeBaTen, YUMTO NapameTpu MoraT Aa ce NPOMEHST Mo Bpeme Ha ynoTpeba. bnarogapeHue Ha ka-
nmbpupaHeTo, TeMnepatypara, 3aaafeHa Ha NosnHaTa CTaHLys, Lue CbOTBETCTBA Ha AelCTBUTENHATa TEMNEpaTypa Ha YoBKaTa.
Temnepartypata TpsibBa Aa ce U3MepBa C BbHLUEH TEPMOMETHP, HanpuMep TEPMOBOiKa, CBbp3aHa KbM MynTUMeTbp. Cren
TOBA NoKa3aHaTa CTOMHOCT TpsibBa Aa ce kopurupa Taka, ye Aa Obae paBHa Ha u3MepeHaTa CTOMHOCT.

3a [ja BneseTe B pexuM Ha kanubpupaHe Ha Temnepartypata, BKMKYETE CTaHUMSITa CbC 3aBbpTaHe Ha MpeBKIioyBaTens 3a
3axpaHBaHeTO B NMOMOXEHME BKIOYEHO - |, Cnep TOBa HAaTUCHETe U 3aapbxTe ByToHa 3a HarpsiBaHe 3a okono 1,5 cekyHau. Korato
CTaHUysTa 3anoyHe fja paboTu 1 JOCTUrHe NPeABApUTENHO 3afiafjeHaTa TeMneparTypa, e BbaMOXHO kanubpupaHeTo Ha Temne-
paTypara. HaTucHeTe 1 3apbXTe eAHOBPEMEHHO (PyHKLIMOHAMHUTE BYTOHW, MapKMpaHU CbC CTPENka Harope W CTPenka Hagony,
11 BbPXY AMCMNest LUe Ce NMokaxke CTOMHOCTTA 3a kanubpupaHe Ha Temnepatypata B auanasona -80 °C ~ +80 °C. W3nonsgarite
(hyHKUMOHanHUTE BYTOHM, MapkupaHu CbC CTPenka Harope M CTpenka Haporny, 3a Aa u3bepeTe cboTBETHaTa CTOiHOCT. Crep
MPUKMIOYBaHE HA HACTpOWKaTa CTOMHOCTTA Ce 3an1cBa aBTOMATUYHO.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

Cnep kaTo NPUKNIYMTE, MOYMCTETE YOBKATA C BNaxHa rba, Crief ToBa MocTaBeTe NOANHIMKA B CTOWKATa, W3KMKYeTe NosHUKa
C MPEBKTIOYBATENS 32 BKIIOYBAHE/U3KITIOYBAHE 11 FO OCTaBETE, A0KATO BCYKI KOMMOHEHTI M3CTUHAT HaMbIHO. V3knioveTe cTah-
LmMsTa OT enekTpudeckata Mpexa, kato u3dbpnate Liencena Ha 3axpaHBaluns kaben oT enekTpudeckus KoHTakT. Mounctete
Kopnyca Ha CTaHUMsATa M pbkoxBaTkaTa Ha NosinHiKa ¢ Meka Kbpna, NEKO HaBnaxHeHa ¢ Bofa, Cnef KOeTo s NOACYLLeTe.
lpoBepeTe CLCTOSHMETO Ha YOBKaTa; ako 3abenexute AecekTv, NOBPeaM unn npoMsiHa BbB popmata, YoBkaTa Tpsbea Aa ce
noameHu. Mbarta, U3nonasaHa 3a no4McTBaHe Ha YoBKkata, TpsibBa Aa Ce NOYMCTBa MOA CTPYs Xnajka Boda. TBbpae 3aMbpceHa
nnv noepepeHa rba Tpsbea Aa ce NofMeHn ¢ HoBa.

ChbxpaHsiBaliTe NPOAYyKTa M3KMIOYEH OT enekTpuyeckata Mpexa. Ha MecTa, KbeTo HeoTopuaupari nuua, ocobeHo feua, Hamat
pocTbi. MAcToTo 3a cbxpaHeHue TpsbBa Aa Obe 3alymTeHo OT npax, Bnara, aTMOC(epHY Banexu, pekoMepHa TonnuHa v fa
ocurypsiBa NoaxoAsla BeHTUNaLWs, 3a a Ce NpeaoTBpaTin KoHAeH3aLus.

OPUTITMUHAINTHWU MUHCTPY KLUMU MU
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO
A estagéo de soldadura é uma ferramenta elétrica destinada & soldadura, ligagao através de soldadura de materiais metalicos
utilizando soldas com chumbo-zinco e sem chumbo para soldadura suave. Gragas as pontas intercambidveis e a regulagéo da
temperatura, € possivel soldar componentes elétricos e eletronicos finos sem risco de sobreaquecimento. O funcionamento
correto, fiavel e seguro da ferramenta depende, portanto, da sua utilizagdo adequada:
Leia todo 0 manual antes da primeira utilizagdo da ferramenta e guarde-o para referéncia futura.

O fornecedor ndo é responsavel por quaisquer danos resultantes do incumprimento das instrugées e recomendagdes de segu-
ranga contidas neste manual.

COMPONENTES

As estaces de soldadura séo fornecidas completas, mas requerem montagem, conforme descrito mais adiante neste manual,
antes da primeira utilizagéo.

DADOS TECNICOS
Pardmetros Unidade Valor
Pega n. YT-82462
Tens&o nominal [V~] 110 - 240
Frequéncia nominal [Hz] 50 - 60
Poténcia nominal W] 75
Tens&o de alimentagéo do ferro de soldar [vDC] 24
Temperatura da ponta [°C] 90 - 480
Estabilidade térmica [°C] +-2
Classe de isolamento |
Peso [kq] 0,47
Resisténcia ponta-terra [Q <2
Tensao ponta-terra [mV] <2
Fusivel 6A/250V, tipo FBAL250V
INSTRUGOES DE SEGURANGA

A utilizacéo irresponsavel do equipamento pode provocar incéndios, pelo que se deve ter
cuidado ao utilizar 0 equipamento em areas onde existam materiais combustiveis; nao dire-
cionar uma corrente de ar quente para 0 mesmo local ou colocar a ponta do ferro de soldar
no mesmo local durante um periodo prolongado; ndo utilizar o equipamento numa atmos-
fera explosiva; ter em atencéo que o calor pode ser transferido para materiais combustiveis
fora da vista; por o equipamento no seu suporte ap6s a utilizagao e deixa-lo arrefecer antes
de o guardar; ndo deixar o equipamento sem vigilancia quando ligado.

Antes de iniciar o trabalho, certifique-se de que a caixa, o cabo de alimentagao e a ficha ndo
estdo danificados. Em caso de danos, ndo prosseguir com os trabalhos.

Esta ferramenta ndo deve ser utilizada por criangas. As criangas nao devem brincar com a
ferramenta. N&o se deve permitir que as criangas sem vigilancia efetuem a limpeza e a ma-
nutencéo da ferramenta. Esta ferramenta pode ser utilizada por pessoas com capacidades
fisicas e mentais reduzidas e por pessoas sem experiéncia ou conhecimento da ferramenta,
se forem supervisionadas ou instruidas sobre a sua utilizagao segura, de modo a compreen-
derem os riscos associados.

A ferramenta n&o foi concebida para funcionar em condi¢des de humidade elevada. A tem-
peratura no local de utilizagéo da ferramenta deve estar dentro do intervalo de 0°C + +40°C,

INSTRUCOES ORIGINAILS
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e a humidade relativa deve ser inferior a 70% sem condensagao. Nao expor a ferramenta
a precipitacao.

Antes de ligar a ferramenta a fonte de alimentagao, certifique-se de que a tensao, a frequén-
cia e o desempenho da rede elétrica correspondem aos valores indicados na placa de ca-
racteristicas da ferramenta. Aficha deve encaixar na tomada. E proibido modificar a ficha ou
a tomada, seja de que forma for, para as adaptar. A ferramenta deve ser ligada diretamente
a uma Unica tomada de alimentagao. E proibido utilizar extensdes, adaptadores ou tomadas
duplas. O circuito da rede de alimentagéo deve estar equipado com uma protegao de 16 A.
Evitar o contacto do cabo de alimentacéo com arestas vivas e objetos e superficies quentes.
Durante o funcionamento, o cabo de alimentagéo deve estar sempre totalmente estendido e
a posicao do cabo de alimentagao deve ser definida de modo a néo se tornar um obstaculo
durante o funcionamento. O cabo de alimentagdo nédo deve ser deixado de forma a repre-
sentar um risco de tropegar. A tomada elétrica deve estar situada num local onde seja sem-
pre possivel retirar rapidamente a ficha do cabo de alimentagéo da ferramenta. Ao desligar
0 cabo de alimentagao, puxe-0 sempre pela caixa da ficha e nunca pelo cabo. Se 0 cabo de
alimentagdo ou a ficha estiverem danificados, desligue-os imediatamente da rede elétrica
e contacte um centro de assisténcia técnica autorizado do fabricante para proceder a sua
substituicdo. Nao utilize o produto com o cabo de alimentagdo ou com a ficha danificados.
Se estes componentes estiverem danificados, o cabo de alimentagao ou a ficha ndo podem
ser reparados e devem ser substituidos por um novo que né@o apresente defeitos.
CUIDADQ! Os componentes metalicos da ferramenta podem estar quentes durante e ime-
diatamente apds a utilizagao. Nao lhes toque, pois pode provocar queimaduras graves. Dei-
xe arrefecer os componentes da ferramenta. Utilize luvas que protejam contra temperaturas
elevadas se tiver de deslocar estes componentes antes de arrefecerem. Certifique-se de
que o chao perto do local de utilizagao da ferramenta ndo é escorregadio. Deste modo, evita
0 escorregamento, que pode dar origem a lesdes graves. Nunca bloqueie nem restrinja a
passagem das aberturas de ventilagao. N&o utilize a ferramenta na casa de banho ou perto
de &gua. Nao toque na ponta, pois pode provocar queimaduras. Apds a utilizagdo, deixe
arrefecer a ferramenta antes de a guardar. Nao acelere de forma alguma o processo de
auto-arrefecimento dos componentes da ferramenta.

FUNCIONAMENTO DO APARELHO

NOTA! Instale o equipamento apenas quando a tens@o de alimentagéo estiver desligada. Retire a ficha do cabo de alimentagéo
da tomada de corrente! Certifique-se de que todos os componentes arrefeceram antes de montar e desmontar a ferramenta.
Antes de iniciar a montagem, certifique-se de que o interruptor de alimentacéo da estagéo de soldadura esta na posicao “off” - O.

Instalagéo/substituicdo de pontas
Selecione uma ponta adequada e introduza-a no orificio do ferro de soldar, como mostra a fotografia (I1). A extremidade da ponta
deve ficar fora do ferro de soldar.

NOTA! Tenha especial cuidado ao substituir a ponta. A ponta do ferro de soldar pode estar quente durante a utilizagao e imedia-
tamente apds a utilizagdo. N&o toque na ponta, pois pode provocar queimaduras graves. Recomenda-se que se aguarde até que
a ponta do ferro de soldar e os componentes tenham arrefecido completamente. N&o acelere de forma alguma o processo de
auto-arrefecimento dos componentes da ferramenta. Use sempre luvas de protegdo contra o calor e utilize a tampa de protecéo
fornecida para ajudar na substituicdo da ponta, caso seja necessario substituir a ponta antes de ter arrefecido. Deixe a ponta
arrefecer completamente, colocando-a num dos orificios na parte de tras do suporte do ferro de soldar.

I NSTRUCOES ORIGINATIS
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Substituigéo do fusivel (1ll)

O cabo de alimentacéo da estacao de soldadura deve ser desligado da ferramenta. Na tomada de alimentag&o, existe uma tampa
extraivel onde se encontram o fusivel e um fusivel de reserva. Para substituir o fusivel, retire cuidadosamente a tampa para n&o
danificar a tomada elétrica. Substitua o fusivel. Os parametros do fusivel podem ser consultados na tabela de dados técnicos. E
proibido utilizar um fusivel diferente dos especificados na tabela de dados técnicos. Ponha a tampa no lugar.

Instalagéo de acessérios

Ligue o cabo do ferro de soldar a porta na parte de tras da caixa da estagéo de soldadura (V). A ficha tem uma forma especial
que s6 pode ser ligada da forma correta. Fixe a ligagdo enroscando um anel de encaixe metalico na rosca a volta do orificio na
caixa da estagdo de soldadura.

Ponha o ferro de soldar no suporte (V).

Ligue o cabo de alimentacéo a porta na parte de tras da caixa da estacéo de soldadura (IV). A ficha tem uma forma especial que
s pode ser introduzida da forma correta (IV).

Posicione a estacéo no local de trabalho, por exemplo, sobre a mesa, para garantir um acesso facil aos comandos e para que
nenhum objeto cubra o visor (VI). Ponha o suporte do ferro de soldar perto da estagdo para garantir o livre acesso ao ferro de
soldar e evite que a ponta do ferro de soldar entre em contacto involuntario com qualquer objeto durante o funcionamento, o
armazenamento no suporte e 0 movimento do ferro de soldar durante o funcionamento. Devido a elevada temperatura da ponta,
deixe pelo menos 10 cm de espago livre a volta do suporte. O suporte deve ser posto numa superficie resistente ao calor. Existe
uma abertura especial na base onde podem ser postas aparas de latdo para limpar a ponta. Ponha o encaixe da base na caixa da
base (V). A esponja destinada a limpeza da ponta durante o funcionamento deve ser posta no encaixe da base. A esponja deve
estar himida, mas ndo molhada, durante todo o periodo de funcionamento. Isto evitara que a ponta se danifique.

S depois de configurar a estagéo e o suporte e de efetuar uma operacdo de teste € que a estacéo pode ser ligada a fonte de
alimentagéo.

Ligar e desligar a ferramenta

A ferramenta é iniciada rodando o interrutor de alimentagéo para a posi¢ao “on” (ligado) - I. O visor da ferramenta acende-se e
aparece a mensagem “OFF” (desligado). Isto significa que a estacéo esta ligada e em modo de espera. Para ligar a estagdo de
soldadura e ative o aquecimento, prima e mantenha premido o botdo de aquecimento durante cerca de 1,5 segundos. Emite-se
um Unico sinal sonoro quando comega o processo de aquecimento. A estagéo passa para 0 modo de funcionamento e inicia o
aquecimento. Prima e mantenha premido o botao de aquecimento durante cerca de 1,5 segundos para desligar o aquecimento e
mude para 0 modo de espera. Se for necessario desligar totalmente a ferramenta, ponha o interrutor de alimentagéo na posicéo
“off”- O.

Definigéo dos parametros

A definicdo dos parametros ¢ efetuada com os botdes de fungéo. O botdo marcado com uma seta a apontar para cima é utilizado
para aumentar o valor do parametro e o botdo marcado com uma seta a apontar para baixo € utilizado para diminuir o valor do
parametro. E emitido um sinal sonoro quando o valor do parametro € alterado.

Visor (V)

Quando a estagdo de soldadura esta em funcionamento aparecem os seguintes pardmetros no visor:

“Real Temp” (Temperatura real)- o valor no centro do visor indica a temperatura real da ponta.

“Set Temp” (Configuragao da temperatura) - o valor no canto inferior esquerdo do visor indica a temperatura definida para a qual
a ponta deve ser aquecida.

“Power” (Poténcia) - o valor no lado esquerdo do ecra indica o nivel de poténcia de aquecimento temporizado.

Tempo do modo de repouso - o valor no canto inferior direito do visor indica o tempo restante até a estagao entrar no modo de
repouso.

Defini¢éo do modo de repouso temporizado

Aestagéo de soldadura tem uma fungéo de modo de repouso que se liga depois de decorrido um periodo de tempo pré-definido.
As alteracdes a duragéo do modo de repouso devem ser efetuadas no modo de espera. Ligue a estagao de soldadura pondo o
interruptor de alimentag&o na posigéo “on” - I, depois premir e manter premidos simultaneamente os botdes de fungéo marcados
com a seta a apontar para cima e a seta a apontar para baixo até aparecer o tempo indicado em segundos. Utilize os botdes de
fungéo para definir a duragdo do tempo entre 20 e 999 segundos. O periodo de tempo é guardado automaticamente e a estagao
regressa ao modo de espera assim que o tempo € definido e o botao de selegéo é libertado. No modo de funcionamento, a esta-
¢éo de soldadura entrara no modo de repouso depois de decorrido o tempo definido, apenas quando o ferro de soldar néo estiver
a ser utilizado. Para tirar a ferramenta do modo de repouso, basta levantar o ferro de soldar do suporte ou premir brevemente
um dos botdes de fungdo. Também é possivel tirar o ferro de soldar do modo de repouso premindo um dos botées de programa-
¢édo - CH1, CH2 ou CH3. Neste caso, inicia-se 0 aquecimento até a temperatura previamente guardada no botéo selecionado.

Configuragdo da temperatura
Para definir a temperatura da ponta, ligue a estagao de soldadura pondo o interruptor de alimentagao na posig¢ao “on” - I, depois
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prima e mantenha premido o botao de aquecimento durante cerca de 1,5 segundos. A estagdo passa para 0 modo de funciona-
mento e a regulacéo da temperatura é ativada. A temperatura da ponta pode ser definida entre 90°C e 480°C utilizando os botbes
de fungdo marcados com uma seta a apontar para cima ou para baixo. O valor é guardado automaticamente apés a concluséo
da configuracéo.

Programagéo da temperatura

A estagdo pode armazenar trés definicdes de temperatura diferentes. Primeiro, defina a temperatura. Depois prima e mantenha
premido um dos botdes de programagéo da temperatura - CH1, CH2 ou CH3. O simbolo da definigéo selecionada piscara no
visor. O valor é guardado automaticamente apds a conclus@o da configuragéo. O valor programado no botéo CH1 é o valor de
temperatura predefinido. Isto significa que, quando a estacéo é reiniciada, a ponta do ferro de soldar aquece até a temperatura
predefinida.

Alterar a unidade de temperatura

Pode mudar a unidade de temperatura no modo de funcionamento da estagao de soldadura, premindo rapidamente duas vezes
0 botdo de aquecimento. O simbolo °C que aparece no visor junto a temperatura definida indica graus Celsius e o simbolo °F
indica os graus Fahrenheit. O valor é guardado automaticamente apds a concluséo da configurago.

Calibragéo da temperatura

A ponta esta equipada com um aquecedor, cujos parametros podem estar sujeitos a alteragdes durante a utilizagdo. Gragas a
calibragdo, a temperatura definida para a estagao de soldadura correspondera a temperatura real da ponta. A temperatura deve
ser medida com um termémetro externo, como um termopar ligado a um multimetro. O valor indicado deve entéo ser ajustado
para igualar o valor medido.

Para introduzir o modo de calibragao da temperatura, ligue a estagdo de soldadura pondo o interruptor de alimentagéo na po-
sicdo “on” - |, depois prima e mantenha premido o botdo de aquecimento durante cerca de 1,5 segundos. A temperatura pode
ser calibrada quando a estagéo comegar a funcionar e atingir uma temperatura predefinida. Prima e mantenha premidos simul-
taneamente os botdes de fungdo marcados com uma seta a apontar para cima e uma seta a apontar para baixo para visualizar
o valor de calibragéo da temperatura no intervalo -80°C ~ +80°C . Utilize o bot&o de fungéo marcado com uma seta a apontar
para cima ou uma seta a apontar para baixo para selecionar o valor adequado. O valor é guardado automaticamente apés a
conclus&o da configuragao.

MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

Depois de terminar o trabalho, limpe a ponta com uma esponja hiimida. Depois ponha o ferro de soldar no suporte, desligue a
estacdo de soldadura com o interruptor de alimentacéo e deixe-a em repouso até que todos os elementos tenham arrefecido
completamente. Desligue a estacéo da fonte de alimentag@o removendo a ficha do cabo de alimentagao para fora da tomada
elétrica. Limpe a caixa da estacéo e o suporte do ferro de soldar com um pano macio ligeiramente humedecido com agua e
depois seque-o0.

Verificar o estado da ponta; se forem detetados defeitos, danos ou alteragdes de forma, substitua a ponta por uma nova. A es-
ponja de limpeza da ponta deve ser limpa com um jato de agua morna. Substitua as esponjas demasiado sujas ou danificadas
por esponjas novas.

Armazene o produto desligado da alimentacéo elétrica em locais ndo acessiveis a pessoas ndo autorizadas, especialmente
criangas. O local de armazenamento deve ser protegido contra poeira, humidade, precipitagao e calor excessivo, e proporcionar
ventilagéo adequada para evitar a condensagao de vapor de agua.

I NSTRUCOES ORIGINATIS
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ZNACAJKE PROIZVODA

Stanica za lemljenje je elekiricni uredaj namijenjen za lemljenje, spajanje metalnih materijala lemljenjem pomo¢u kositreno-olovnih
veziva i bezolovnih za meko lemljenje. Zahvaljuju¢i zamjenjivim vrhovima i kontroli temperature, moguce je lemiti male elektriéne i
elektronicke komponente bez opasnosti od pregrijavanja. Ispravan, pouzdan i siguran rad proizvoda ovisi o pravilnom radu, dakle:
Prije rada s njim progitajte cijele upute i sacuvajte ih.

Dobavlja¢ nije odgovoran za Stete nastale zbog nepridrZavanja sigurnosnih propisa i preporuka ovih uputa.

OPREMA

Stanice za lemljenje se isporucuju kompletne, ali prije prve uporabe zahtijevaju montazu opisanu u daljnjem dijelu priruénika.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Jedinica mjere Vrijednost
Kataloski broj YT-82462
Nazivni napon [V~] 110 - 240
Nazivna frekvencija [Hz] 50 - 60
Nazivna mo¢ w] 75
Napon lemilice [Vd.c] 24
Temperatura vrha [°C] 90 - 480
Stabilnost temperature [°C] +-2
Klasa izolacije |
Tezina [kg] 047
Otpor vrha - masa Q] <2
Napon vrha - masa [mV] <2
Osigura¢ 6A/250V, tip FBAL250V
SIGURNOSNE UPUTE

Nemarna uporaba opreme moZe izazvati poZar, stoga: budite oprezni kada koristite opremu
u podrucjima sa zapaljivim materijalima; ne usmjeravajte struju vruceg zraka i ne nanosite
vrh lemilice na isto mjesto dugo vremena; nemojte koristiti opremu u prisutnosti eksplozivne
atmosfere; budite svjesni da se toplina moze prenijeti na zapaljive materijale izvan vidokru-
ga; nakon koristenja opreme, postavite je na postolje i ostavite da se ohladi prije nego $to je
spremite; ne ostavijajte ukljuéenu opremu bez nadzora.

Prije poCetka rada provjerite jesu i tijelo kucista i kabel za napajanje i utika oSteceni. Ako se
otkrije ostecenje, daljnji radovi nisu dopusteni!

Ovu opremu djeva ne smiju koristiti. Djeca ne smiju se igrati opremom. Djeca bez nadzora
ne smiju Cistiti niti odrZavati opremu, Ovu opremu ne smiju koristiti osobe sa smanjenim
fizickim i mentalnim sposobnostima i osobe bez iskustva i znanja o opremi, osim ako nije
osiguran nadzor ili upute o tome kako koristiti opremu na siguran nacin kako bi se razumieli
povezani rizici.

Uredaj nije namijenjen za rad u uvjetima visoke vlaznosti. Temperatura na mjestu postavija-
nja i koristenja uredaja mora biti u rasponu od 0 °C + +40 °C, a relativna vlaznost mora biti
ispod 70% bez kondenzacije. Uredaj ne moze biti izloZeni djelovanju atmosferskih padavina.
Prije spajanja uredaja na napajanje, uvjerite se da napon, frekvencija i kapacitet mreZe od-
govaraju vrijednostima prikazanim na plocici s tehnickim podacima. UtikaC mora odgovarati
utiGnici. Zabranjeno je preinaciti utika ili utiénicu na bilo koji nacin kako bi odgovarao njima.
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Uredaj mora biti priklju¢en izravno na jednu mreznu utiénicu. Zabranjena je uporaba pro-
duznih kabela, razdjelnika i dvostrukih uticnica. Strujni krug mora imati osigura¢ od 16 A.
Izbjegavaite kontakt mreznog kabela s otrim rubovima i vruéim predmetima i povrSinama.
Tijekom rada uredaja, strujni kabel uvijek mora biti potpuno odmotan, a njegov poloZaj mora
biti odreden tako da ne predstavija prepreku tijekom rada uredaja. Polaganje kabela za na-
pajanje ne smije izazvati opasnost od spoticanja. Uticnica mora biti postavljena na takvo
mijesto da je uvijek moguce brzo izvuci utikac kabela za napajanje iz uredaja. Kada izviacite
mrezZni utikac, uvijek vucite za kuciste utikaca, nikada za kabel. Ako je strujni kabel ili utika¢
ostecen, odmah ga iskljucite iz napajanja i obratite se ovlastenom servisu proizvodaca radi
zamjene. Nemojte koristiti proizvod s oSte¢enim kabelom za napajanje ili utikacem. Kabel
za napajanje ili utika¢ se ne mogu popraviti, u slu¢aju oStecenja ovih elemenata moraju se
zamijeniti novima bez oStecenja.

UPOZORENJE! Elementi uredaja mogu biti vreli tijekom uporabe i odmah nakon toga. Ne
dirajte ih jer to moZe dovesti do ozbiljnih opeklina. SaCekajte da se elementi uredaja ohlade.
Ako trebate premiestiti ove predmete prije nego $to se ohlade, koristite zastitne rukavice
otporne na djelovanje visoke temperature. Provjerite da li pod u blizini mjesta uporabe pro-
izvoda nije skliski. To ¢e pomodi izbjeci Klizanje, koje moze biti dovesti do ozljeda. Nikada
nemojte zatvarati niti ogranicavati prohodnost ventilacijskih otvora. Nemojte koristiti uredaj
u kupaonici ili iznad povrsine vode. Nemojte dodirivati vrh, jer to moze dovesti do opeklina.
Sacekajte da se alat ohladi, prije $to ga ostavite na skladistenje. Nemojte ni na koji nacin
ubrzavati postupak samostalnog hladenja elementa uredaja.

RUKOVANJE UREDAJEM

POZOR! Ugradnja dodatne opreme smije se izvrsiti samo kada je isklju¢en napon napajanja. Izvucite utika¢ kabla uredaja sa
mreznog utikaca! Prije sklapanja i rastavijanja uredaja provjerite jesu li se sve komponente ohladile.
Prije pocetka montaze provierite je li prekida¢ lemne stanice u isklju¢enom poloZaju - O.

MontaZa / zamjena vrha
Odaberite odgovaraju¢i vrh i umetnite ga u rupu lemilice kao Sto je prikazano na slici (Il). Vrh vrha trebao bi biti s vanjske strane
lemilice.

POZOR! Budite posebno oprezni tijekom zamjene vrha. Vrh lemilice moze biti vreli tijekom uporabe alata i neposredno nakon
toga. Ne treba dirati vrh jer to moZe dovesti do ozbiljnih opeklina. Preporuca se sacekati dok se vrh i elementi lemilice potpuno ne
ohlade. Nemojte ni na koji nain ubrzavati postupak samostalnog hladenja elementa uredaja. Ako trebate zamijeniti vrh prije nego
$to se ohladi, uvijek nosite rukavice otporne na toplinu i koristite isporu¢enu zastitnu kapicu kao pomo¢ pri zamjeni vrha. Ostavite
vrh da se potpuno ohladi stavljajuéi ga u jednu od rupa na straznjoj strani postolja lemilice.

Zamjena osiguraca (Ill)

Kabel za napajanje stanice za lemljenje mora biti iskljucen iz uredaja. U utiénici se nalazi izvlaéni utika s osiguratem i rezervni
osigura¢. Za zamjenu osiguraca pazljivo uklonite poklopac kako ne biste ostetili utiCnicu. Zamjenite osigura¢. Parametri osiguraca
nalaze se u tablici s tehni¢kim podacima. Zabranjeno je koristiti osigura¢ iji parametri nisu navedeni u tablici s tehnic¢kim poda-
cima. Gurnite utika¢ na mjesto.

MontaZa elemenata opreme

Spojite utika¢ kabela lemilice (V) u utiénicu na straZnjoj strani kucista stanice za lemljenje. Utikac je oblikovan tako da se moze
spojiti samo na jedan ispravan nacin. U¢vrstite spoj zavrtanjem metalnog prstena utikaca na navoj oko utiénice u ku¢istu stanice
za lemljenje.

Postavite lemilo u bazu (V).

Spojite kabel za napajanje u utiénicu na straznjoj strani kucista. Utikac je oblikovan tako da se moze spojiti samo na jedan ispra-
van nacin (IV).

Postavite stanicu na radno mjesto, npr. na stol, tako da je osiguran lak pristup upravljackim elementima, a ocitavanje na zaslonu
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ni¢ime nije zaklonjeno (V1). Baza za lemljenje treba postaviti u blizini stanice kako bi se osigurao slobodan pristup lemilici, a vrh
lemilice ne bi slu€ajno doSao u dodir s bilo kojim predmetom tijekom rada, skladiStenja na postolju i pomicanja lemilice tijekom
rada. Zbog visoke temperature vrha, oko baze treba biti najmanje 10 cm slobodnog prostora. Bazu treba postaviti na povrsinu
otpornu na toplinu. U bazi postoji posebna rupa u koju se stavljaju strugotine od mjedi za &iS¢enje vrha. Udubljenje baze treba
postaviti u kuciste baze (VII).

Spuzvu namijenjenu za ¢is¢enje vrha tijekom rada treba staviti u udubljenje baze. Spuzvu namijenjenu za ¢is¢enje vrha tijekom
rada treba staviti u udubljenje baze. Spuzvu treba odrzavati vlaznom, ali ne mokrom tijekom cijelog radnog vremena. To ¢e spri-
jeciti otecenje vrha.

Tek nakon postavljanja stanice i baze te isprobavanja rada, mozete priklju€iti stanicu na napajanje.

Ukljucivanje i iskljucivanje uredaja
Uredaj se ukljuCuje okretanjem sklopke za napajanje u polozaj uklju¢eno - |. Zaslon uredaja ¢e biti osvijetljen i prikazana poruka
FF.

To znadi da je stanica ukljucena te u stanju pripravnosti. Za pokretanje stanice za lemljenje i ukljucivanje grijanja pritisnite i drzite
gumb za grijanje oko 1,5 sekunde.

Podetak grijanja signalizira se jednim zvukom. Stanica ¢e u¢i u nacin rada i zapoceti zagrijavanje. Za isklju¢ivanje grijanja i ulazak
u stanje pripravnosti pritisnite i drzite gumb za grijanje otprilike 1,5 sekundu. Ako trebate potpuno iskljuciti uredaj, okrenite preki-
da¢ napajanja u poloZaj isklju¢eno - O.

Postavke parametara
Postavka parametara vrsi se pomocu funkcijskih gumba. Gumb sa strelicom prema gore koristi se za pove¢anje vrijednosti para-
metra, a gumb sa strelicom prema dolje koristi se za smanjenje vrijednosti parametra. Promjena vrijednosti parametra signalizira
se zvuénim signalom.

Zaslon (VII)
Zaslon prikazuje sljede¢e parametre tijekom rada stanice za lemljenje:

,Real Temp” (Stvarna temperatura) - Vrijednost u sredini zaslona oznacava stvarnu temperaturu vrha.

“Set Temp” (postavljena temperatura) - vrijednost u donjem lijevom kutu zaslona je zadana temperatura na koju se vrh treba
zagrijati.

,Power" (snaga) - indikator na lijevoj strani zaslona oznacava vremenski pode$enu razinu snage grijanja.

Vrijeme mirovanja - vrijednost u donjem desnom kutu zaslona pokazuje preostalo vrijeme dok stanica ne prijede u stanje miro-
vanja.

Podesavanje vremenskog iskljucivanja

Stanica za lemljenje opremljena je funkcijom mirovanja nakon unaprijed postavljenog vremena. Promjene trajanja vremena miro-
vanja vrsite u rezimu pripravnosti za rad. Ukljucite stanicu za lemljenje pomicanjem prekidaca napajanja u polozaj uklju¢eno - I,
zatim pritisnite i drZite funkcijske gumbe oznacene strelicom gore i dolje u isto vrijeme dok se ne prikaze vrijeme u sekundama.
Koristite funkcijske gumbe za podeSavanje duljine vremena u rasponu od 20 - 999 sekundi. Nakon zavrSetka podesavanja vreme-
na i otpustanja gumba za odabir, duljina vremena Ce se automatski spremiti i postaja ¢e se vratiti u stanje pripravnosti. U radnom
nacinu, stanica za lemljenje ce prije¢i u nacin mirovanja nakon postavljenog vremena, samo kada se lemilo ne koristi. Budenje
iz stanja mirovanja moguce je podizanjem lemilice sa postolja ili kratkim pritiskom na jedan od funkcijskih gumba. Takoder je
moguce probuditi lemilo jednim od programskih gumba CH1, CH2, CH3. U tom slu¢aju po€inje grijanje na prethodno spremljenu
temperaturu pod odabranim gumbom.

Postavljanje temperature

Kako biste postavili temperaturu vrha, ukljucite stanicu za lemljenje pomicanjem sklopke za napajanje u poloZaj za uklju¢eno - |,
zatim pritisnite i drZite gumb za grijanje oko 1,5 sekundu. Stanica ¢e prijeci u nadin rada, moguce je promijeniti temperaturu.
Koristeci funkcijske gumbe oznacene strelicom gore ili dolje, moZete postaviti temperaturu vrha u rasponu 90 °C - 480 °C. Nakon
zavrSenog podeSavanja, vrijednost se samostalno pohrani.

Programiranje temperature

Stanica ima moguénost spremanja tri razliite postavke temperature. U prvom koraku postavite temperaturu, zatim pritisnite i
drzite jednu od gumba za programiranje temperature CH1, CH2, CH3. Na zaslonu ¢e treptati simbol odabrane postavke. Nakon
zavrSetka podeSavanja, vrijednost ¢e se automatski spremiti. Vrijednost programirana pomo¢u gumba CH1 je zadana temperatu-
ra. To znaci da ¢e se nakon ponovnog pokretanja stanice vrh lemilice zagrijati na prethodno postavljenu temperaturu.
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Promjena jedinice temperature

Promjena jedinica temperature moguca je u nacinu rada stanice za lemljenje nakon dvaput brzog pritiska gumba za grijanje.
Simbol prikazan pored postavljene temperature °C oznacava Celzijeve stupnjeve dok znak °F oznacava stupnjeve Fahrenheita.
Nakon zavrSetka pode$avanja, vrijednost ¢e se automatski spremiti.

Kalibracija temperature

Vrh je opremljen grijacem, Ciji se parametri mogu mijenjati tijekom uporabe. Zahvaljujuéi kalibraciji, temperatura postavijena na
stanici za lemljenje ¢e odgovarati stvarnoj temperaturi vrha. Mjerenje temperature treba provoditi vanjskim termometrom, npr.
termoelementom spojenim na multimetar. Zatim ispravite prikazanu vrijednost tako da bude jednaka izmjerenoj vrijednosti.

Za ulazak u nacin rada za kalibraciju temperature uklju€ite stanicu za lemljenje pomicanjem sklopke za napajanje u polozaj za
ukljuceno - I, zatim pritisnite i drZite gumb za grijanje oko 1,5 sekunde, kada stanica pocne raditi i postigne prethodno postavljenu
temperaturu, kalibracija temperature je moguce. Istovremeno pritisnite i drzite funkcijske gumbe oznacene strelicom gore i streli-
com dolje, prikazat e se vrijednost kalibracije temperature u rasponu -80 °C ~ +80 °C. Koristite funkcijski gumb oznagen strelicom
gore ili dolje za odabir odgovarajuce vrijednosti. Nakon zavrSetka podeSavanja, vrijednost ¢e se automatski spremiti.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Nakon zavrSetka rada, vrh o€istite vlaZnom spuzvom, zatim postavite lemilicu u drzac, iskljucite stanicu za lemljenje prekidacem
i ostavite dok se svi elementi potpuno ne ohlade. Iskljucite stanicu iz napajanja izvladenjem utikaCa kabela iz mreZne utiCnice.
Ocistite kuciste stanice i drza¢ lemilice mekom krpom lagano navlazenom vodom, zatim osusite.

Provjerite stanje vrha, ako se uoce nedostaci, oste¢enja ili promjena oblika, zamijenite vrh. Spuzvu kojom Cistite vrh treba ocistiti
pod mlazom mlake vode. Spuzvu koja je previse prljava ili oSte¢ena treba zamijeniti novom.

Proizvod skladidtite iskljucen iz struje. Na mjestima gdje neovlastene osobe, a posebno djeca, nece imati pristup. Mjesto skladi-
Stenja treba zastititi od prasine, vlage, oborina, prekomjerne topline i osigurati odgovarajuéu ventilaciju kako se vodena para ne
bi kondenzirala.

ORIGINALNI PRIRUGNIK
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