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BRUSKA PNEUMATICKA
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MASINA DE SLEFUIT PNEUMATICA
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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. dzwignia wiacznika
4. uchwyt narzedziowy
5. regulacja cinienia
6. tarcza szlifierska

7. kréciec odciagu pytu
8. klucz

9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. ztaczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

UA

1. BNycK NoBIiTPS

2. po3'eM Brycky nosiTpst
3. Baxinb BUMMKaYa

4. TpUMay iHCTPYMEHTY
5. perynioBaxHs TUCKy

6. wnidysanbHmit anck
7. natpy6oK Anst BUAANEHHs nuny
8. Koy

9. iHCTpYMeHT

10. ri3no wnakra

1. wnaHr

12. mycbTa Wwnakra

13. Macnopoanuniosay
14. penykTop

15. dinbTp

16. komnpecop
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1. privod vzduchu

2. spojka privodu vzduchu
3. packa zapinaca

4. drziak nastroja

5. regulécia tlaku

6. brasny kotu¢

7. priruba odsdvania prachu
8. kluc

9. nastroj

10. konektor hadice

11. hadica

12. spojka hadice

13. maznica

14. reduktor

15. filter

16. kompresor

FR

1. entrée d'air

2. connecteur d'entrée d'air
3. levier de marche / arrét
4. porte-outil

5. réglage de vitesse

6. plateau abrasif

7. tuyau daspiration des poussiéres
8. clef

9. outil

10. douille du tuyau flexible
11. tuyau flexible

12. raccord du tuyau flexible
13. graisseur

14. réducteur

15. filtre

16. compresseur
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1. air Inlet

2. air inlet connector

3. switch lever

4. tool holder

5. pressure adjustment
6. grinding blade

7. dust extraction spigot
8. wrench

9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connector

13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

LT

1. oro jleidimo anga
2. oro jleidimo jungtis
3. jungiklio svertas

4. jrankio rankena

5. slégio reguliavimas
6. $lifavimo diskas

7. dulkiy istraukimo jungtis
8. raktas

9. jrankis

10. zarnos lizdas

1. Zarna

12. Zarnos jungtis

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

H

1. 16gbedmld nyilas

2. légbedmlé csatlakozd
3. kapcsolokar

4. szerszambefogd

5. nyomasszabalyozé
6. csiszolokorong

7. porelszivd csatlakozd
8. kules

9. szerszam

10. téml6bemenet

11. tomlé

12. téml6csatlakozd

13. olajozé

14. reduktor

15. sziirg

16. kompresszor

IT

1. presa d'aria

2. raccordo della presa d'aria
3. leva dellinterruttore

4. portautensile

5. regolazione della pressione
6. platorello

7. raccordo di aspirazione della polvere
8. chiave

9. attrezzo

10. presa del tubo flessibile
11. tubo flessibile

12. raccordo del tubo flessibile
13. lubrificatore

14. riduttore

15. filtro

16. compressore
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1. Lufteintritt

2. Anschluss fiir Lufteintritt

3. Steuerschalterhebel

4. Werkzeughalter

5. Druckeinstellung

6. Schleifscheibe

7. Anschlussstutzen fiir Staubabsaugung
8. Schlissel

9. Werkzeug

10. Druckluftschlauchanschluss
11. Druckluftschlauch

12. Druckluftschlauchstecker
13. Schmiervorrichtung

14. Reduzierventil

15. Luftfilter

16. Kompressor

Lv

1. gaisa ieeja

2. gaisa ieejas savienotajs
3. slédza svira

4. instrumentu turétajs

5. spiediena regulé$ana
6. slipdisks

7. puteklu nosikSanas sistémas Tscaurule
8. atsléga

9. instruments

10. $latenes ligzda

11. 8itene

12. $lutenes savienotajs
13. ellotajs

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

RO

1. intrare aer

2. conector intrare aer

3. pérghie comutator

4. suport accesoriu

5. reglarea presiunii

6. disc taler

7. conector de extragere a prafului
8. cheie

9. masind

10. mufa furtun

1. furtun

12. conector furtun

13. dispozitiv de lubrifiere
14. reductor

15. filtru

16. compresor

NL

1. luchtingang

2. luchtingangconnector
3. schakelaar

4. gereedschapshouder
5. drukregeling

6. schuurschijf

7. stofafzuigaansluiting

8. sleutel

9. gereedschap

10. slangaansluiting

11. slang

12. slangkoppelstuk

13. smeertoestel

14. reductor

15. filter

16. compressor
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1. BXO[HOE OTBEPCTHE BO3AYXa
2. pasbeM cnycka Bo3ayxa

3. pblvar BbIknioyaTens

4. nepxarenb MHCTPYMEHTa

5. perynupoBka faBnexus

6. WwnncosanbHbIA AnCK

7. natpy6oK Ans yaaneHus noinu
8. knioy

9. UHCTPYMEHT

10. rHe3go WnaHra

11. wnaur

12. mychTa WwnaHra

13. macnopacnbinuTens

14. peaykTop

15. counbTp

16. Komnpeccop

(%4

1. pfivod vzduchu

2. spojka pfivodu vzduchu
3. paka spinace

4. drzak pfistroje

5. regulace tlaku

6. brusny kotou¢

7. konektor pro odsavani prachu
8. klic

9. zafizeni

10. pfipojeni hadice

11. hadice

12. konektor hadice

13. mazaci lis

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

ES

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire
3. palanca del interruptor

4. portaherramientas

5. control de presién

6. muela abrasiva

7. tubo de evacuacion de polvo
8. llave

9. herramienta

10. entrada para la manguera
11. manguera

12. conector de manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor

GR

1. elcaywyn aépa

2. o0vdeon el06d0u aépa
3. poxAGg diakdTTn

4. apn aviyveutd

5. puBuion Trieang

6. diokog Aciavong

7. Kov1dg owAivag amoppdPnang okévng
8. kheidi

9. epyaheio

10. uTrodox} cwAjva

11. elkapTTog owAfvag
12. olvdeon owAiva

13. hmmavTikr didrtagn

14. peiwtrpag

15. giTpo

16. oupEoTAG
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [struzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBaoTe Tig 0dnyieg Aerroupyiag

Uzywa¢ gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCS 3aLUMTHBIMYU O4KaMi
Kopuctyittech 3axuchiumm okynspamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

®opéate TpooTaTEUTIKG YUaAid

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas Iidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédot!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG aKONG
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Maksymalne cinienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumarbHoe pabovee faBnenme
MakcumansHui pobouuii Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis tizemi nyomas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo maxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

MéyioTn Trieon epyaoiag
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STANDARD

Srednica przylacza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnameTp BO3AYLLHOTO MPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOro 3eaHyBava
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Primér vzduchové pripojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegé csatlakozaséanak atmérsje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
Diamétre du raccrod d'air

Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
AiépeTpog oUvOEDNG AEPOG
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka mimo$rodowa pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nie-
niem. Tarcza szlifierki jest wyposazona w rzep pozwalajacy na przyczepienie krazkow papieru lub ptétna $ciernego o roznej
ziarnistosci i réznym przeznaczeniu. Szlifierka znajduje zastosowanie gtéwnie przy pracach lakierniczych zwigzanych z przy-
gotowaniem powierzchni do kolejnych etapéw pokrywania lakierem. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest
zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cala instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztgczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Szlifierka jest wyposazona w tarcze
o $rednicy 150 mm.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-09738
Masa [kg] 12
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajgcego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/3/8
Obroty [min”'] 12000
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] M8
Srednica tarczy [mm] 150
Maksymalne cisnienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeplyw powietrza (przy 6,2 barach) [I/min] 128
Ci$nienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 91,0+30
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 105,0£4,0
Drgania (ISO 28927-3) [m/s?] 10,3+1,2

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim cisnieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Na-
rzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/ uzyt-
kownik powinien skontaktowa¢ sig z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami
Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac¢ wyrzucenie czesci z
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duzg predkoscia. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sig upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narze-
dziem nad glowa, stosowa¢ hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec oséb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, whosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
gorgco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilocig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowac gotowosc do przeciwstawienia
sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage oraz za-
pewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie
energii zasilajacej. Uzywac tylko $rodkow smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane
jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Sprawdzi¢ tarcze polerska przed kazdym uzytkiem. Nie stosowac
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktdre zostaly upuszczone. Unika¢ bezposredniego kontaktu z poruszajaca sie tarczg
polerska, zapobiegnie to zacisnieciu lub przecieciu rak badz innych czesci ciata. Stosowa¢ dopasowane rekawice do ochrony
rak. Nigdy nie uruchamiac narzedzia, jezeli nie zostat zaaplikowany $rodek $cierny na obrabiany materiat. Podczas pracy na ele-
mentach plastikowych lub nieprzewodzacych istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego. Polerowanie lub szlifowanie moze
powodowa¢ powstawanie pytéw i oparéw, ktére moga stworzy¢ atmosfere zagrozenia wybuchem. Zawsze stosowa¢ systemy
pochtaniania lub odprowadzania pytu, ktére sg wtasciwe do obrabianego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajgcej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych cze$ci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikna¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Stosowaé ak-
cesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Nie stosowaé $ciernic do szlifowania lub ciecia. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos$¢ pracy na-
rzedzia wstawianego ($ciernice listkowe, pasy Scierne, dyski z widknami, tarcze polerskie) jest wigksza niz predko$¢ znamionowa
szlifierki lub polerki. Samomocujgce dyski polerujgce powinny by¢ mocowane koncentrycznie na tarczy polerskiej.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzega¢ sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogq istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energia elektryczng. Upewnic¢
sig, ze nie istnieja zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przykiad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wplyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisjg oparéw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
Srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane weditug zalecen instrukcji,
aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytu. Uzywac ochrony drog oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.
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Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty tumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowac i wymienic zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Pomimo zaprojektowania narzedzi w taki sposéb, aby zminimalizowac ryzyko zwigzane z emisjg drgan, nie bylo mozliwe catko-
wite wyeliminowanie drgan, ktére mogg powodowac ryzyko resztkowe. Niewtasciwe postugiwanie sie narzedziem moze spowo-
dowact ryzyko zwigzane z ekspozycjg na drgania. Warto$¢ drgan podana w instrukcji moze niewtasciwie reprezentowa¢ poziom
drgan w zamierzonym uzyciu. Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion.
Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywacé rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie,
mrowienie, bol lub wybielanie skory w palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowaé
pracodawce oraz skonsultowaé sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukci
obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Wybra¢, konserwowac i wymieni¢ materiaty eksploatacyjne/
narzedzia wstawiane zgodnie z zaleceniami instrukcji, aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi poziomu drgan. Podpiera¢ cie-
zar narzedzia za pomocg podstawy, napinacza lub stabilizatora, jezeli jest to mozliwe. Trzymac¢ narzedzie lekkim, ale pewnym
chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy
sita chwytu jest wyzsza. Nieprawidtowa instalacja tnacego narzedzia wstawianego moze skutkowa¢ wzrostem poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprozni¢ waz z cisnienia powietrza i odtaczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoridw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sig, ze zrddto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe ci$nienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetnic¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Nie wolno stosowac narzedzi i Sciernic przeznaczonych do cigcia.

Nie nalezy stosowac tarcz szlifierskich innych niz wykazane w specyfikacji technicznej.

Nalezy sie upewni¢, ze maksymalna predko$¢ obrotowa tarczy jest wyzsza niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Krazki szlifierskie z papieru lub ptétna nalezy umieszczaé¢ koncentrycznie na tarczy.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zaleca sie stosowaé rekawice i ubidr ochronny.

Podczas obrdbki niektorych materiatow mogg powstac trujgce lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac $rodki ochrony osobiste;.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Przygotowanie narzedzia do pracy

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgca przytaczenie weza doprowadzaja-
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cego powietrze (II).

Przed zamontowaniem tarczy nalezy sie upewni¢, ze dopuszczalna predko$c obrotowa tarczy jest rowna lub wyzsza niz maksy-
malna predkos¢ obrotowa szlifierki.

Zamontowa¢ na wrzecionie tarcze o wymiarach podanych w tabeli z danymi technicznymi. Przytrzymujac kluczem wrzeciono,
tarcze dokrecic recznie (IV). Nalezy sie upewnic, ze klucz po zamontowaniu tarczy zostanie usuniety z narzedzia. Klucz pozosta-
wiony w narzedziu po jego uruchomieniu zmieni sig w pocisk, ktdry moze by¢ przyczyng powaznych urazéw.

Reka wprawi¢ tarcze w ruch obrotowy (kilka obrotéw), aby upewnic sie, ze tarcza obraca sie w sposéb plynny i bez zaciec.

Do spodu tarczy przyczepi¢ krazek papieru lub ptétna $ciernego. Powierzchnia krazka przeznaczona do mocowania powinna by¢
pokryta specjalng widkning umozliwiajgcg pochwycenie i przytrzymanie krazka przez rzep tarczy. Krazek powinien posiadac takg
sama $rednice jak tarcza, nalezy go przyczepi¢ koncentrycznie. Krawedz krazka nie moze wystawaé poza krawedz tarczy. Zaleca
sie stosowac krazki bez otworéw pozwalajacych na odprowadzanie pytu powstajgcego podczas pracy. Tarcza szlifierki nie jest
wyposazona w otwory i w przypadku uzycia krazka z otworami nastapi jej szybsze zuzycie.

Narzedzie jest gotowe do podigczenia do uktadu pneumatycznego.

Podfgczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podiaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przediuzy zywotnos$¢ narzedzia.

Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Jezeli narzedzie jest wyposazone w przetgcznik kierunku obrotéw nalezy ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotow.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowa¢ cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 10 mm / 3/8”. Upewni¢ sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa.

Upewnic sie, ze narzedzie wstawiane nie ma kontaktu z zadnym przedmiotem, a nastepnie uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund
upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Uruchomienie i zatrzymanie narzedzia

Uwaga! Przed uruchomieniem narzedzia pneumatycznego, nalezy sie upewnic, ze zamontowane narzedzie wstawiane nie ma
stycznosci z jakimkolwiek przedmiotem lub jakakolwiek czeScig ciata.

Narzedzie jest uruchamianie za pomoca dzwigni, ktéra otwiera zawdr powietrzny i tym samym zapewnia doptyw sprezonego po-
wietrza do napedu narzedzia. Dzwignig nalezy docisng¢ w kierunku obudowy. Nalezy pozwoli¢ narzedziu osiggna¢ znamionowe
obroty i dopiero wtedy przystapi¢ do pracy.

Regulacji predkosci obrotowej mozna dokona¢ zmieniajac pozycje regulatora cisnienia (V).

Podtgczanie worka do zbierania pytu (Vi)

Ztacze weza wkrecic w otwdr odciggu pytu, upewnic sie, ze waz nie odtgczy sie samoczynnie podczas pracy. W trakcie pracy nale-
zy kontrolowac¢ stopien napetnienia worka i opréznia¢ go w przypadku catkowitego napetnienia lub w przypadku zaobserwowania
spadku wydajno$ci odciggu pytu. Worek posiada zamek btyskawiczny utatwiajacy jego opréznianie.

Szlifierka moze tez by¢ podtaczona do zewnetrznej instalacji odciggu pytu. W takim przypadku nalezy podtaczy¢ waz instalacji do
otworu odciggu pytu w sposoéb opisany powyzej, a drugi koniec weza do instalacji odciagu pytu, np. odkurzacza przemystowego.

Praca szlifierka

Upewni¢ sie, ze maksymalna predkos$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Uruchomi¢ szlifierke i pozwoli¢ tarczy osiggna¢ petng predkos$¢ obrotowa. Do obrabianego materiatu przyktada¢ tylko wirujgca
tarcze.

Szlifierke trzymac tak, aby szlifowanie odbywato si¢ catg powierzchnig krazka $ciernego. Pozwoli to na réwnomierne zuzycie
krazka.

Szlifierke nalezy przesuwaé do siebie i od siebie oraz stopniowo w bok. Drewno nalezy szlifowa¢ wzdtuz stojow. Szlifowanie
powinno zaczyna¢ sie od papieru o grubszym ziarnie i stopniowo stosowac papier o drobniejszym ziarnie, az do uzyskania poza-
danego efektu. Nalezy unika¢ sprawdzania stanu obrabianej powierzchni drewnianej za pomoca gotej dtoni. Moze to spowodowaé
zranienie drzazgami i zadziorami powstatymi w trakcie obrdbki.

Ziarnistos¢ papieru nalezy dobiera¢ w zaleznosci od obrabianej powierzchni. Zbyt duza ziarnisto$¢ papieru $ciernego spowoduje
powstanie rys na powierzchni obrabianego materiatu.

W trakcie pracy nalezy robi¢ regularne przerwy w czasie ktérych nalezy kontrolowaé stan arkusza $ciernego i stopien napetnienia
pojemnika na pyt. Jezeli zostanie zaobserwowane, ze arkusz $cierny zostat zalepiony przez pyt powstajacy w trakcie pracy lub
ziarmo $cierne ulegto wykruszeniu, nalezy wymienic arkusz na nowy.

Na narzedzie nalezy wywiera¢ tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny do obrébki materiatu. Zbyt wysoki nacisk moze doprowadzi¢
do nieréwnomiernych efektéw pracy, a nawet zniszczenia obrabianej powierzchni. Zbyt wysoki nacisk moze doprowadzi¢ do
nadmiernego nagrzania powierzchni, co moze na przyktad uszkodzi¢ szlifowang powtoke lakiernicza.

Gradacje papieru wybra¢ w zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy. Papier bardziej ziarnisty stosowa¢ do szlifowania i zdzie-
rania. Papier bardziej gtadki stosowa¢ do prac wykonczeniowych.
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Nie stosowa¢ krazka $ciernego uzytego do jednego rodzaju pracy, do pracy innego rodzaju. Na przyktad krazka uzytego do
zdzierania farby nie uzywac¢ do usuwania korozji. Zanieczyszczenia pozostate na krazku po zakoriczeniu jednej pracy, moga
niekorzystnie wptyng¢ na obrabiang powierzchnie przy innym rodzaju pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu mogg spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzgdzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielka ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu.
Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je urucho-
mic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat sig przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie bylo uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzgdzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe r

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielka ilodcig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢

Niewystarczajaca moc nastawe ciénienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Czesci zamienne
Szczegdtowy wykaz czesci zamiennych produktu znajduje sie w dziale ,Do pobrania’, w karcie produktu, na stronach interneto-
wych TOYA SA: www.toya.pl.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i Srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTIC OF THE TOOL
The pneumatic eccentric grinder is a tool which uses compressed air under appropriate pressure to operate. The grinding blade
is equipped with a Velcro-type fastener that allows the attachment of paper or abrasive cloth discs of different grain sizes and
applications. The grinder is mainly used in painting works related to preparation of surfaces for subsequent stages of varnishing.
Proper, reliable and safe operation of the tool depends on appropriate use, that is why you should:
read and keep the entire instruction manual before the first use of the tool.
The supplier shall not be held liable for any damage or injury resulting from improper use of the tool, failure to observe the safety
regulations and recommendations of this manual. Use of the tool for purposes other than those for which it was intended shall
cause the loss of the user’s rights to the warranty, as well as under inconsistencies with the agreement.
ACCESSORIES

The grinder is equipped with a connector to connect to the pneumatic system. The grinder is fitted with 150 mm diameter wheel.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number YT-09738
Weight [kg] 12
The diameter of air connection (PT) [mm] 6,3/1/4
The diameter of air supply hose (internal) ["/ mm] 10/3/8
Revs [min] 12 000
The diameter of tool handle [mm] M8
Diameter of the disk [mm] 150
Maximum operation pressure [MPa] 0,63
Required air flow (at 6.2 bar) [I/min] 128
Acustic pressure (EN ISO 15744) [dB(A)] 91,0+30
Acustic power (EN ISO 15744) [dB(A)] 105,0 +4,0
Vibrations (ISO 28927-3) [m/s? 103+£12

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During the tool operation you should always adhere to the fundamental principles of security including the following
qguidelines, in order to reduce the risk of fire, electric shock, and avoid injuries.
Before proceeding to the use of this tool you should read the whole instruction and keep it.

ATTENTION! Read all the following guidelines. Failure to comply with them may lead to electric shock, fire, or damage to the
body. The concept of a “pneumatic tool’, which is used in the instructions refers to all tools driven by compressed air stream under
proper pressure.

FOLLOW THE GUIDELINES BELOW

General safety rules

Prior to installation, operation, repair, maintenance and modification of accessories or, in the case of work near pneumatic tool,
because of the many risks, you should read and understand the safety instructions. Lack of implementation of these activities
can result in serious injury. Installation, regulation and assembly of pneumatic tools can be performed only by qualified and
trained personnel. Do not modify the pneumatic tool. Modifications may reduce its efficiency and safety level and increase the
risk for the tool operator. Do not throw away the safety instructions, they must be passed to the tool operator. Do not use the
pneumatic tool, if it is damaged. The tool should be periodically inspected for visibility of data, which is required by the standard
ISO 11148. The employer / user should contact the manufacturer in order to exchange plate every time when it is necessary.

The risks associated with entanglement
The risks associated with entanglement may cause choking, scalping and / or injury when loose clothing, jewelry, hair or gloves
are not kept away from tool and accessories.

The risks associated with work

The use of tool can put hands operator risks, such as: crushing, impact, cutting, abrasion and heat. You should wear appro-
priate gloves to protect your hands. The operator and maintenance staff should be able to cope physically with the quantity,
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weight, and power tool. Handle the tool correctly. Maintain readiness to stand up to normal or unexpected movement and al-
ways at keep ready both hands. Maintain the balance to ensure the safety of the feet. You release the pressure on the starting
device and in the case of interruption in energy supply. Only use lubrication agents, which are recommended by the manu-
facturer. Wear safety glasses, it recommended to use tight gloves and protective clothing. Check the polishing wheel before
each use.Do not use cracked or broken discs or discs that have been dropped. Avoid direct contact with moving the polish-
ing wheel to prevent pinching or cutting hands or other body parts. Use tight gloves to protect your hands. Never operate the
tool if abrasive agent has not been applied on the processed material. When working on plastic or non-conductive compo-
nents, there is a risk of electrostatic discharge. Polishing or grinding may cause dust and fumes that can create an explo-
sive atmosphere. Always use the system to absorb or to discharge the dust which is appropriate to the processed material.
Avoid direct contact with the implanted tool during and after work, it can be hot. You should use protective glasses, it is recom-
mended to use tight gloves and protective gear.

The risks associated with repetitive movements

During the use of pneumatic tool for work based on repetition of movements the operator is exposed to experience discomfort of
hands, arms, shoulders, neck, or other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool the operator should adopt a com-
fortable posture which is ensuring the competent foot position and avoid strange or unbalanced postures. The operator should
change the posture during long work, this will help to prevent discomfort and fatigue. If the operator is experiencing symptoms
such as: persistent or recurring discomfort, pain, pulsating pain, tingling, numbness, burning, or stiffness, he/she should not ignore
them, and inform about them the employer and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect the tool from power source before changing implanted tool or accessory. Avoid direct contact with the inserted tool during
and after work because it may be hot or sharp. Use accessories and consumables only in sizes and types, which are recommend-
ed by the manufacturer. Do not use accessories of any other type, or other size. Do not use grinding wheels for grinding or cutting.
Check that the maximum speed of the inserted tool (flap discs, abrasive belts, fiber discs, polishing wheels) is greater than the
rated speed grinding or polishing machine. Self-mounted polishing discs should be mounted concentrically on the polishing wheel.

Hazards of the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces caused by use of tool and risks caused by air
installation. Proceed carefully in an unknown environment. There may be hidden dangers, such as electricity or other utility lines.
Pneumatic tool is not intended for use in the areas endangered by explosion and it is not insulated from contact with the electricity.
Make sure that there are no electrical cables, gas pipes, etc. which may cause hazard in case of using the tool.

The risks associated with fumes and dust

Dust and fumes generated by using pneumatic tool may cause bad health (for example, cancer, birth defects, asthma and / or der-
matitis), there are necessary: risk assessment and implementation of appropriate control measures in relation to these risks. The
risk assessment should include the impact of dust created by using the tool and the possibility of excitation of existing dust. The air
outlet must be directed to minimize excitation of dust in dusty environment. Where there are the dusts or fumes, the priority should
be to control their emission sources. All the integrated functions and equipment for collection, extraction or reduce dust or smoke
should be properly operated and maintained in accordance with manufacturer’s recommendations. Use the respiratory protection
in accordance with the instructions of the employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Operation and
maintenance should be carried out according to pneumatic tool instructions, in order to minimize the emissions of fumes and dust.
You should select, maintain and exchange implanted tools by instruction guidelines in order to prevent increase of fumes and dust.

Noise hazard

Exposure to high levels of noise can result in permanent and irreversible hearing loss and other problems, such as tinnitus (ring-
ing, buzzing, whistling or humming in ears). Itis necessary to perform a risk assessment and implementation of appropriate control
measures for these risks. Appropriate control actions in order to reduce the risk may include activities such as: the damping mate-
rial to prevent ,ringing “of the workpiece, use of hearing protection equipment in accordance with the instructions of the employer
and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Operation and maintenance of pneumatic tool should be carried
out according to the instructions. This will allow to avoid an unnecessary increase of noise level. If the tool has pneumatic silencer,
always be sure, that it is correctly installed during use of the tool. Select, maintain and replace worn tool which are implanted
according to the instructions, this will allow to avoid unnecessary increase in noise.

Vibration risks

exposure to vibration may cause permanent nerve damage and blood supply to hands and arms. Keep hands away from screw-
drivers sockets. You should wear warm clothes during work at low temperatures and keep your hands warm and dry. If you expe-
rience numbness, tingling, pain, or skin whitening in the fingers and hands, you should stop the use of pneumatic tool and then
inform the employer and consult a doctor. Service and maintain the pneumatic tool according to instructions will allow to avoid
unnecessary increase in the level of vibration. Keep the tool lightly, but securely, taking into account the required reaction forces,
because the threat from vibration is generally larger, when the grip force is stronger.
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Additional safety instructions for pneumatic tool

Air under pressure may cause serious injuries:

- always cut off the air supply, drain hose of air pressure and disconnect the tool from the air supply, when: it is not used, before
the exchange of accessories or before the repairs;

- you should never direct air stream towards yourself or anyone else.

A stroke by the hose can cause serious injuries. You should always check for damaged or loose hoses and couplings. Cold air
should be directed out of the hands. Every time when the universal screwed connections are used (claw connection) you should
use protective mandrels and connectors, which are protecting against possible damage of connections between hoses and be-
tween the hose and tool. Do not exceed the maximum air pressure required for the tool.

Never transport the tool by holding its hose.

OPERATING CONDITIONS

Make sure that the compressed air source can generate appropriate working pressure and that it ensures the required air flow. In
the case of excessive air pressure supply you should use reducer with safety valve. Pneumatic tool should be fed by the system of
filter and lubricator. It will provide, at the same time, purity and air lubrication by oil. Status of filter and lubricator should be checked
before each use and possibly clear the filter or complement deficiency of oil in the lubricator. This will ensure proper exploitation
tool and will extend its life span. Do not use tools and grinding wheels, which are designed for cutting.

Do not use grinding wheels other than those, which are indicated in the technical specifications.

Make sure that the maximum rotational speed of the disc is higher than the speed of the grinder.

Semi-mounted sanding disks should be placed concentrically on the pillow.

Wear safety goggles during the work, it is also recommended to use gloves and protective clothing.

During some operations may arise poisonous or combustible dusts and fumes. Work in a well ventilated area and use personal
protection equipment.

TOOL USE

Before each use of the tool, make sure that no parts of the pneumatic system are damaged. If you notice damage, immediately
replace the components with new, undamaged ones.
Dry condensed moisture inside the tool, compressor and hose before each use of the pneumatic system.

Preparing the tool for operation

Screw a suitable nozzle to the air inlet thread firmly and securely to connect the air supply hose (II).

Before installing the blade, make sure that the permissible rotation speed of the blade is equal to or higher than that of the grinder.
Mount the blade with the dimensions specified in the technical data table on the spindle. Tighten the blade by hand (IV) while
holding the spindle with a wrench. Make sure that the wrench is removed from the tool after the blade has been mounted. If the
wrench is left in the tool, it will turn into a projectile after it has been started, and this can cause serious injury.

Manually rotate the blade (several revolutions) to ensure that the blade rotates smoothly and without jams.

Attach a disc of abrasive paper or cloth to the underside of the blade. The surface of the disc to be clamped shall be covered with
a special non-woven fabric to allow the disc to be held in place by the blade velcro. The disc should have the same diameter as the
blade, it should be attached concentrically. The edge of the disc must not project beyond the edge of the blade. It is recommended
to use discs without holes for the extraction of dust generated during work. The grinder blade is not equipped with holes and will
wear out more quickly if you use a hole disc.

The tool is ready to be connected to a pneumatic system.

Connecting the tool to the pneumatic system
The figure shows the recommended manner of connecting the tool to the pneumatic system. This will ensure the most efficient
use of the tool and also prolong the tool’s service life.

Apply a few drops of SAE 10 viscous oil into the air inlet.

If the tool is equipped with a rotation reversing switch, set the correct direction of rotation.

Wherever possible, adjust the pressure (torque).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose with an internal diameter of 10 mm / 3/8”. Make sure the hose has a
durability of at least 1.38 MPa.

Make sure that the inserted tool is not in contact with any object, then run the tool for a few seconds to make sure that no suspi-
cious sounds or vibrations are coming from the tool.

Starting and stopping the tool

Caution! Before starting the pneumatic tool, make sure that the mounted inserted tool does not come into contact with any object
or any body part.

The tool is operated by means of a lever which opens the air valve and thus ensures the supply of compressed air to the tool drive.
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Press the lever towards the housing. Allow the tool to reach its rated speed and only then start working.
The speed can be regulated by changing the position of the pressure regulator (V).

Attaching the dust bag (VI)

Screw the hose connector into the dust extraction opening, make sure that the hose does not disconnect automatically during
operation. During operation, check the degree of filling the bag and empty it when it is completely full or when a decrease in dust
extraction efficiency is observed. The bag has a zipper for easy emptying.

The grinder can also be connected to an external dust extraction installation. In this case, connect the installation hose to the
dust extraction opening as described above, and the other end of the hose to the dust extraction installation, e.g. an industrial
vacuum cleaner.

Working with the grinder

Make sure that the maximum equipment rotation speed is higher than that of the grinder.

Start the grinder and allow the blade to reach its full rotation speed. Only a rotating blade should be applied to the workpiece.
Position the grinder so that the entire surface of the grinding disc is used. This will ensure uniform wear of the disc.

Move the grinder towards and away from you, and gradually to a side. Wood should be sanded along the grain. Sanding should be
started with thicker grain sheets, and then use increasingly finer grain sheets until the desired effect is achieved. Avoid checking the
condition of the wood surface worked with your bare hand. This can cause injury from splinters and burrs generated during work.
The paper grain must be selected according to the surface worked. Too high grain of the grinding sheet will produce scratches
on the surface of the material.

Take regular breaks during operation to check the condition of the grinding sheet and the fill-up level of the dust container. If a
grinding sheet is found to have been clogged with dust generated during work, or that the abrasive grain has worn, replace the
sheet with a new one.

Only apply as much pressure to the tool as you need to process the material. Excessive pressure can lead to uneven work results
and even destroy the workpiece surface. Excessive pressure can lead to overheating of the surface, which can damage, for
example, the sanded paint coating.

Select the paper grain according to the type of work. Use more grain-rich paper for sanding and peeling. Use smoother paper for
finishing work.

Do not use the abrasive disc used for one type of work, for another type of work. For example, do not use the paint peeling disc
to remove corrosion. Contamination remaining on the disc after finishing working with it once may adversely affect the surface to
be machined during the next task.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvent, or other flammable liquids for cleaning of tool. Fumes may ignite, causing the explosion of tool and
serious injuries.

Solvents used for cleaning the tool handle and tool body can cause softening of seals. Thoroughly dry the tool before starting work.
In case of any abnormality in the tool operation, the tool should be immediately disconnected from the pneumatic system.

All pneumatic system components must be protected from pollution. Pollution, which gets into the pneumatic system can destroy
the tool and other elements of pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from pneumatic system.

Before each use you should implant a small amount of preservative fluid (for example wd-40) through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and run it for about 30 seconds. This will allow to distribute the preservative liquid on
the tool interior and clean it. Disconnect the tool from pneumatic system again.

A small quantity of SAE 10 oil let to the tool interior by air inlet and openings intended for that purpose. It is recommended to use
SAE 10 oil intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time.

Attention! WD - 40 may not serve as the appropriate lubricating oil.

Wipe the excess of oil, which is escaped by the outlets. The left oil can damage the tool sealing.

Other maintenance

Before each use of the tool you should check whether there are on the tool any visible signs of damage. Drivers, tool holders
and the spindles should be kept clean. every 6 months, or after 100 hours of work you should submit the tool for examination by
qualified personnel in repair workshop. If the tool was operated without the use of a recommended air supply system you should
increase the frequency of tool examinations.

Removal of defects

You should discontinue the tool use immediately after any failure detection. Operation with a damaged tool can cause injuries. Any
repair or replacement of the tool must be carried out by qualified personnel in authorized repair workshop.
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Failure

Possible

The tool has too slow
rotations or it does not start

Let a small amount of WD-40 through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for
about 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool. In this
case, you should clean the drive.

The tool starts and then
slows down

The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is
emptying, the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.

Insufficient power

Make sure that your hoses have an internal diameter of at least such as specified in the table in point 3. Check the set point of pressure,
whether it is set to the maximum value. Make sure that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results, submit the
tool for repair.

Replacement parts

In order to obtain the information on spare parts for pneumatic tools, you must contact the manufacturer or its representative.

Worn tools are secondary raw materials - it is forbidden to dispose of them together with household waste because they contain
substances harmful to human health and the environment! Please actively support the cost-effective management of natural re-
sources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for worn out devices. To reduce the
amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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GERATEBESCHREIBUNG

Die pneumatische Exzenter-Schleifmaschine wird mit Druckluft versorgt. Die Schleifscheibe weist einen Klettverschluss auf, damit
ein Schleifpapier- oder Schleiftuchkreisblatt mit verschiedener Kdrnung und Bestimmung befestigt werden kénnen. Die Schleif-
maschine wird grundsatzlich bei den Lackierarbeiten fir die Untergrundvorbereitung fir anschliefendes Beschichten eingesetzt.
Der fehlerfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Produktes hangt vom korrekten Produktgebrauch ab, deshalb:

Bedienungsanleitung vor Erstgebrauch griindlich lesen und fiir kiinftigen Gebrauch aufbewahren.

Der Lieferant haftet nicht fiir jegliche Schaden und Verletzungen infolge des bestimmungsfremden Produktgebrauches, die Nichtbe-
achtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser Bedienungsanleitung. Infolge des bestimmungsfremden Produktein-
satzes und der Nichtibereinstimmung mit dem Vertrag gehen die Garantie- und Gewahrleistungsanspriiche des Betreibers verloren.

ZUBEHOR

Die Schleifmaschine ist mit einem Druckluftanschluss ausgertistet. Eine @ 150 mm Schleifscheibe wird auch mitgeliefert.

TECHNISCHE DATEN
Parameter ME Wert
Katalog-Nr. YT-09738
Gewicht [ka] 12
Durchmesser Druckluftanschluss (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Innendurch Druckluftschlauch [mm/”] 10/3/8
Drehzahlbereich [min-1] 12000
Durchmesser Werkzeughalter [mm] M8
Durchmesser Schieifescheibe [mm] 150
Betriebsdruck, max. [MPa] 0,63
Erforderliche Druckluftstrémung (bei 6,2 bar) [i/min] 128
Schalldruck (EN 1SO 15744) [dB(A)] 91,0£3,0
Schallleistung (EN 1SO 15744) [dB(A)] 105,0 +4,0
Vibrationen (ISO 28927-3) [m/s2] 10,3+1,2

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Ver-
letzungsgefahrdung zu beschrénken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elekt-
rischen Schlag, Brand oder Korperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehdrs oder beim Arbei-
ten in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen
und verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kdrperlichen Verletzungen fiihren. Die Installa-
tion, Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden.
Ein pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kdnnen die Effektivitat und das Sicherheits-
niveau verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erhdhen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht
weggeworfen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu iibergeben. Ebenso sind keine beschadigten
Werkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug muss regelmaRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der
erforderlichen Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/
Nutzer mit dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen stossfesten Augenschutz tragen. Der Schutz-
grad ist in Abhangigkeit von der auszufihrenden Arbeit zu wahlen. Man muss sich davon Uberzeugen, ob der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug Uber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen werden. Ebenso
ist das Risiko fir unbeteiligte Personen zu beachten.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen
Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall fihren, wenn
lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt gehalten werden.

Gefahrdungen durch den Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges werden die Hande des Bedieners folgenden Gefahren ausgesetzt: Quetschungen, Schidge, Ab-
schneiden, Abscheren sowie heile Beriihrungsflachen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe anziehen. Der Bediener
sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit der Anzahl, dem Gewicht und der Leistung des Werkzeuges
fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man sténdig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete
Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfiigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der
FuRe gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben.
Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Ebenso sind Schutzbrillen zu tragen und
auch die Verwendung angepasster Handschuhe und Schutzkleidung wird empfohlen. Vor jedem Gebrauch ist die Polierscheibe zu
Uberprifen. Es sind keine gerissenen oder gebrochenen bzw. solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen wurden. Auch
der direkte Kontakt mit der rotierenden Polierscheibe ist zu vermeiden, um dadurch dem Einklemmen oder Durchschneiden der
Hénde oder anderer Korperteile vorzubeugen. Weiterhin sind an die Hande angepasste Schutzhandschuhe anzulegen. Niemals
das Werkzeug in Betrieb nehmen, wenn nicht das Poliermittel fiir das zu bearbeitende Material appliziert wurde. Wahrend des Funk-
tionsbetriebes besteht auf den Plastik- und nichtleitenden Elementen das Risiko einer elektrostatischen Entladung. Beim Polieren
oder Schleifen konnen Staub und Dampfe entstehen, die zu einer explosionsgefahrdeten Atmosphare fiihren. Deshalb muss auch
immer ein Absaug- und Ableitungssystem fiir den Staub eingesetzt werden, das fiir das jeweils zu bearbeitende Material geeignet ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wéhrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondem seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann
heiss oder scharf sein. Das Zubehdr und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, , die vom
Hersteller empfohlen werden. Zubehdr eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden. Es
sind keine Schleifscheiben zum Schleifen oder Trennen einzusetzen und zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit
des eingesetzten Werkzeuges (Leistenschleifscheiben, Schieifstreifen, Scheiben mit Fasern, Polierscheiben) groRer ist als die
Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine. Die sich selbst befestigenden Polierscheiben miissen auf der Polier-
scheibe konzentrisch befestigt werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auterdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéahrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Démpfe und Staub kdnnen den Gesundheitszustand verschlechtern
(zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig,
dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmainahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden.
Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die Méglichkeit des
Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Emp-
fehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird.
Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo
Staub und Démpfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Aus-
ristung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt
und gemal den Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Die einzusetzenden Werkzeuge sind entsprechend den Empfeh-
lungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe und des Staubes vorzubeugen.
Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege zu schiitzen.
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Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrverlust
sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. standigen Geréuschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Oh-
ren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmalinahmen in Bezug auf diese
Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kdnnen solche MaRnahmen umfassen, wie
den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen. Entsprechend den Anlei-
tungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Gehdrschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung
des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des
Lérmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er
wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetz-
ten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern hervor-
rufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wéhrend der Arbeit bei niedrigen Tempe-
raturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefihllos sind und
zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerk-
zeuges aufhéren und anschliefend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung
des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des Schwingungs-
pegels vermieden. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Berticksichtigung der erforderlichen Re-
aktionskréafte festzuhalten, denn die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich ist groRer, wenn die Kraft des Griffes héher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf
lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mégliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schiduchen sowie zwischen dem Schlauch
und dem Werkzeug schiitzen. Der fir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht tiberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gerelmgt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden ent-
sprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verléngert.

Keine Werkzeuge und Schleifscheiben zum Schneiden benutzen.

Keine anderen Schleifscheiben als die in der technischen Spezifikation angegeben, benutzen.

Es ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Scheibe hoher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.

Die Schleifscheibenbléatter zentrisch auf dem Kissen auflegen.

Wahrend der Arbeit Schutzbrille tragen, die Verwendung von Handschuhen und Schutzkleidung wird empfohlen.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe kdnnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend
gelifteten Rdumen arbeiten und persénliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

GERAT GEBRAUCHEN

Vor jedem Einsatz des Druckluftgerates sicherstellen, dass alle Druckluftkomponenten intakt sind. Bei festgestellten Schaden sind
nicht intakte Komponenten zu erneuern.

Vor jedem Einsatz des Druckluftsystems ist die innerhalb der Gerétes, des Kompressors und der Druckluftschlduche kondensierte
Feuchte zu entfernen.

Gerét fiir den Einsatz vorbereiten

Entsprechendes Endstlick am Lufteintrittgewinde sicher festziehen, um den Druckluftschlauch anschliefen zu kdnnen (I1). Bevor
die Schleifscheibe montiert wird, sicherstellen, dass ihre zulassige Drehgeschwindigkeit der maximalen Drehgeschwindigkeit des
Gerates entspricht oder sie Uberschreitet.

Scheibe mit entsprechenden Abmessungen gemal den technischen Daten an der Geratespindel montieren. Geratespindel mit
dem Schliissel festhalten und die Schleifscheibe mit der Hand festziehen (IV). Sicherstellen, dass der Schiissel nach dem
Werkzeugeinbau entfernt ist. Sonst kann er nach der Gerateinbetriebnahme weggeschleudert werden und ernsthafte Kérperver-
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letzungen herbeifiihren.

Schleifscheibe mit der Hand um einige Umdrehungen bewegen, um sicherzustellen, dass sie ungestort rotieren kann.
Schleifpapier- oder Schleiftuchkreisblatt an der Scheibenunterseite montieren. Die Befestigungsflache des Kreisblattes muss mit
einem Spezialgewebe versehen sein, damit das Kreisblatt am Klettverschluss der Scheibe befestigt und sicher gehalten werden
kann. Der Durchmesser des Kreisblattes und der Scheibe mussen gleich sein, das Kreisblatt ist axial zu befestigen. Seine AuRen-
kante darf aus der Scheibe nicht ragen. Es wird empfohlen, Kreisblatter ohne Staubabfiihrungsaussparungen zu verwenden.
Die Schleifmaschinenscheibe ist nicht mit Staubabfiihrungsaussparungen ausgeriistet und bei der Verwendung von perforierten
Kreisblattern nutzt sie sich schneller ab.

Das Druckgerat kann jetzt am Druckluftsystem angeschlossen werden.

Gerat am Druckluftsystem anschlielSen
Auf der Abbildung wird der korrekte Gerateanschluss am Druckluftsystem dargestellt. Nur auf diese Art und Weise kann das Gerat
am effektivsten eingesetzt und seine Lebensdauer méglichst verlangert werden.

Einige Tropfen Ol der Viskositétsklasse SAE 10 in den Lufteintritt einfiillen.

Entsprechende Drehrichtung einstellen, wenn das Gerat mit einem Drehrichtungsschalter ausgertistet ist.

Luftdruck wo erforderlich einstellen (Drehmoment).

Geréat am Druckluftsystem mit einem Druckluftschlauch mit dem Innendurchmesser laut der Tabelle mit technischen Daten an-
schlieRen. Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit mindestens 1,38 MPa betragt.

Sicherstellen, dass das Gerét keine Gegensténde beruhrt, und es fiir einige Sekunden in Betrieb nehmen, dabei sicherstellen,
dass keine abnormalen Gerausche oder Vibrationen wahrnehmbar sind.

Gerét in und auBer Betrieb nehmen

Achtung! Vor Inbetriebnahme des Druckluftgerates sicherstellen, dass das Einbauwerkzeug keine Gegenstande und insbeson-
dere keine Korperteile beriihrt.

Das Werkzeug wird mit einem Hebel in Betrieb genommen, der das Druckluftventil 6ffnet und fiir die Druckluftlieferung fir den
Gerateantrieb sorgt. Gerat auf Nenndrehzahl gehen lassen und erst danach mit der Arbeit beginnen.

Die Geschwindigkeit kann durch Veranderung der Position des Druckreglers (V) reguliert werden.

Anbringen des Staubbeutels (VI)

Schrauben Sie den Schlauchanschluss in die Staubabsaugoffnung, achten Sie darauf, dass sich der Schlauch wéahrend des Be-
triebs nicht automatisch Iést. Uberpriifen Sie wahrend des Betriebs den Fuillungsgrad des Beutels und entleeren Sie ihn, wenn er
vollstandig gefllt ist oder wenn eine Abnahme der Staubabsaugleistung beobachtet wird. Die Tasche hat einen ReiRverschluss
zum einfachen Entleeren.

Die Schleifmaschine kann auch an eine externe Staubabsauganlage angeschlossen werden. Verbinden Sie in diesem Fall den
Installationsschlauch wie oben beschrieben mit der Staubabsaugdffnung und das andere Schlauchende mit der Staubabsaugein-
richtung, z.B. einem Industriestaubsauger.

Schleifmaschine gebrauchen

Sicherstellen, dass die maximale Drehgeschwindigkeit des Werkzeuges die Drehgeschwindigkeit der Schleifmaschine Uberschreitet.
Schleifmaschine in Betrieb nehmen und auf Hochtouren gehen lassen. Material nur mit rotierender Schleifscheibe bearbeiten.
Schleifmaschine so halten, dass das Material mit der ganzen Kreisblattflache beschliffen wird. Dann nutzt sich das Kreisblatt
langsamer ab.

Schleifmaschine von und zu sich sowie Stiick fiir Stlick zur Seite bewegen. Holz in Jahresringrichtung beschleifen. Material zuerst
mit einer groben, anschlieRend mit einer immer feineren Kdrmung des Schleifmaterials beschleifen, bis das gewiinschte Ergebnis
erzielt wird. Bearbeitung der jeweiligen Flache nicht mit bloRer Hand nachprifen, um Verletzungen durch infolge der Bearbeitung
entstandene Holzsplitter oder Grat zu verhindern.

Kérnung des Schleifmaterials immer entsprechend der bearbeiteten Flache wéhlen. Bei einer zu groBen Kérnung sind Kratzer auf
der bearbeiteten Flache nicht auszuschliefien.

RegelméaRige Unterbrechungen bei der Arbeit einsetzen, in dieser Zeit die Beschaffenheit des Schleifmaterials und den Fiillstand
des Staubbehalters priifen. Inmer neues Schleifmaterial verwenden, wenn es mit dem bei der Arbeit entstandenen Staub verklebt
ist oder Kornfehlstellen aufweist.

Werkzeug bei der Bearbeitung nur so anpressen, wie es zum Bearbeiten des jeweiligen Materials erforderlich ist. Ein zu hoher
Anpressdruck kann zur ibermaRigen Erwarmung der bearbeiteten Flache und z.B. zur Beschédigung der bearbeiteten Beschich-
tung fihren.

Koérnung des Schleifmaterials entsprechend der jeweiligen Bearbeitung wahlen. Das Schleifmaterial mit groRerer Kérnung dient
zum Schleifen und Grobschleifen, und kleinere Kdrnungen werden fir die Schlussbearbeitung verwendet.

Das fiir eine Arbeit verwendete Kreisblatt des Schleifmaterials nicht fiir eine andere Arbeit verwenden. Beispiel: wird ein Kreis-
blatt zum Grobschleifen einer Beschichtung verwendet, ist es nicht zum Rostentfernen einsetzbar. Auf dem Kreisblatt nach der
Arbeitsbeendigung zuriickgebliebene Verunreinigungen kdnnen die bei einer anderen Arbeit bearbeitete Flache beeintrachtigen.

WARTUNG
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Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgféltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stdrungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Séamtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kdnnen eine Zerstdrung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluft-
installation herbeifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges (ber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das O SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschédigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschéadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Storungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Korperverletzungen fiihren. Sdmtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaRnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 {iber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
groRe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 10/ 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an
die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Ersatzteile
Um sich Uber Ersatzteile fiir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter
in Verbindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Luftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht groer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Geréat dem Sammelpunkt fir verbrauchte Anlagen
und Geréte tibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wieder-
verwertung in einer anderen Form notwendig.

O R I G I N A L A N L E I T U N G



RU
XAPAKTEPUCTMUKA YCTPOWCTBA

MHeBMaTMYeckas AKCLIEHTPMKOBAs LUNMGOBaNbHAs MalLMHA NPeacTaBnser coboi MHCTPYMEHT, MPUBOANMBIA B AN CTBIE CKaTbIM
MOTOKOM BO3yXa NOZ COOTBETCTBYHOLLMM AaBnerueM. LLnudosanbHbIit A1CK OCHALLEH NMMYKOiA, KOTOpast NO3BONSIET NPUKPENATL
kpyru abpasuHoil Bymari Ui TkaHu PasnuyHON CTEMeHN 3epHICTOCTM 1 Pa3NMYHONO HasHaueHus. LUnudmalumHa B 0CHOBHOM wc-
nonb3yetcs ANs NakokpacouHbIX paboT, CBsi3aHHbIX C NOATOTOBKO MOBEPXHOCTEN ANs NOCMEAYIOLMX 3TanoB NaKoBOMO MOKPLITUS.
MpasunbHas, HaaexHas u besonacHas pabota yCTPOICTBA 3aBIUCHT OT MPABUIBHON 3KCTITyaTaLyi, NO3TOMY:

Mepea Hayanom paboThbI ¢ yCTPOICTBOM HEOBX0AMMO NOAPOBHO O3HAKOMUTLCS C COAEMKAHMEM MHCTPYKLMM U cBepeub ee.

locTaBLUKK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YiLEepO, HaHECEHHBI B pe3ynbTaTe Nonb30BaHust YCTPOUCTBOM BOMPEKY ero npeHasHa-
YeHuio, HecobniofeHnst NpaBun 6e30MacHOCTM U ykasaHuii U3 HaCTOSILLEI MHCTPYKLMK. onb30BaHNE YCTPOICTBOM BOMPEKM €ro
npenHasHayueHuIo BbI3bIBAET TakKe NOTEPIO rapaHTUIHBIX NpaB MoTPeBUTENs Mo MOBOAY HapyLUEHUS rapaHTUIAHOTO JOroBOpa.

OCHALLIEHUE

LUnudboBanbHast MalLnHa OCHALLEHa COEANHUTENEM, C NMOMOLLbIO KOTOPOTO ee MOXHO NOAKIKYUTL K MHEBMATUYECKON CUCTEME.
LUndoBanbHas MaLLMHa ocHalyeHa kpyrom avametpa 150mm.

TEXHWYECKUE JAHHBIE

MNapawmetp EanHuua namep 3HayeHue
Homep no karanory YT-09738
Bec [kg] 1,2
[lnameTp Bo3pyLuHoro npucoeantutens (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[lnametp LnaHra noaayn Bo3ayxa (BHYTPEHHMIA) [mm/"] 10/3/8
O6opoTbl [min] 12 000
[lvametp natpora [mm] M8
[lvamerp kpyra [mm] 150
MakcumanbHoe pabodee faBnenne [MPa] 0,63
Tpebyemoe Teyerne Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [l/min] 128
AkycTudeckoe aaenenue (ISO 15744) [dB(A)] 91,0+3,0
AkycTuyeckas MotHocTb (1SO 15744) [dB(A)] 105,0+4,0
Konebanus (ISO 28927-3) [m/s?] 10,3£1,2

OBLLKE NPABUNA BE3ONACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb30BaHins MHEBMATUYECKM YCTPOCTBOM 0053aTeNbHO COBMoAaTh OCHOBHbIE MPpaBiia TPYAOBONA
Be30nacHOCTH, BKIIOYas MPUBEAEHHbIE HIKE, C LIeNblo OrpaHNieHIns pucka noxapa, yaapa anekTpu4eckuM TOKoM 1 n3bexanns
TenecHbIX MOBPEXAEHMIA.

lMepen Hayanom nonbL30BaHUs AaHHOTO YCTPOMCTBA HEOOXOAMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C UHCTPYKLIMEN 1 coepeyb ee.

BHUMAHWE! OsHakomuTbCs CO BCEMW NPUBEAEHHBIMM HUXe MHCTpYKUmMsMU. HecobniofeHne MOXET cTaTb MpUYMHON yaapa
3MNeEKTPUYECKMM TOKOM 11 TENeCHBbIX NOBpexXAeHUi. [oHsTMe ,THEBMATUYECKOE YCTPOICTBO”, MPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSIX, kaca-
€TCS BCEX YCTPONCTB C MUTAHNEM CTPYEil KOMNPECCUPOBAHHOIO BO3AYXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AaBIEHNEM.

COBNOOATb NPUBEAEHHBIE HKE NHCTPYKLIUN

06Lwme TpeboBaHus k Ge3onacHoCTH

lepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOTO 0BCYXMBaHNS 11 3aMEHbl MPUHAANEXHOCTEN UK B Cryyae Bbl-
MONHeHNs paboT Bo3ne MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB, Y4MUTHIBas MHOXECTBO ONACHOCTEN, HEODXOANMO NPOYMTATL U MOHATL
WHCTPYKLMIO MO TexHuke GesonacHocTu. Hecobrogenne faHHOro TpeboBaHNs MOXET NPUBECTU K CEPbe3HbIM TpaBmam. YcTa-
HOBKa, HaCcTPOMKa 1 MOHTaX NHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSTLCS TOMbKO KBanNULMPOBaHHBIM U 00y4YeHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoguduuMpoBaTb NHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT. MoaudukaLmn MOryT CHU3UTb 3PEKTUBHOCTL U
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, a Takke YBENN4MTb PUCK, KOTOPbIM NOABEPraeTCs OnepaTop MHCTpYMeHTa. He BbiGpackiBath MH-
CTPYKLMIO NO TexHuke Be3onacHocTy - ee cnedyeT nepefaTb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLLeHo UCnomnb30BaTh NOBPEXAEH-
HbI NHEBMATUYECKMIl UHCTPYMEHT. HeobX0AMMO nepuropmyecki NpoBepsTb YUTabenbHOCTb AaHHbIX Ha MHCTPYMEHTE, Kak 3TOro
Tpebyet cranpapt ISO 11148. PaboTogatens / nonb3osatenb JOMmKeH 06paTUTLCS K NPOU3BOAUTENIO NS 3aMeHbl 3aBOACKOr0
LMTKa B Crly4ae HeobxoanMocTu.

OnacHocTy, CBsi3aHHble C BbIbpackiBaeMbIMI 3neMeHTaMm1

Mospexaerne obpabaTbiBaeMoro npeameTa, MPUHAANEXHOCTEN UMK Aaxe CMEHHOTO Paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb npu-
UMHOM BbIOPOCa 3neMeHTa Ha BbICOKOM CkopoCTU. Beerga Heobxogmmo ncnonb3osath yaaponpoyHyto 3awuty Ans rmas. CteneHb
3alWnTbl cneayet noabupatb B 3aBUCUMOCTY OT BbINONHAeMoit paboTsl. YoeanTses, Yto obpabatbiBaemblii NpeamMeT HaaexHo
3akpenneH. Ecnn Tpebyetcs pabotaTb C NOAHATEIM HAZ TONOBON MHCTPYMEHTOM, TOrAa 00s13aTenbHO CneayeT UCmonb3oBaTh

OPUTMUHANBHAA WHCTPYKLUMSA
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3aLLUNTHYHO Kacky. CnenyeT TaKxe y4uTbiBaTb PUCKK, KOTOPBLIM MOTYT NnoaBepraTbCA NOCTOPOHHUE NnLia.

OnacHocT, CBS3aHHbIE C 3anyTbiBaHUEM
3anyTblBaHUE MOXET CTaTb NPUYMHON YAYLLbS, OCKaNbNMPOBaHUS W/uin TpaBMbl, ecri cBOGOAHas OBexaa, YKpaLLeHusi, BONock!
11 NepyaTku He YAepXKVBaTb BAANN OT UHCTPYMEHTOB WNW NPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsidaHHbIe ¢ paboToi

Bo Bpemst MCronb3oBaHust MHCTPYMEHTa pyKu onepaTopa MOryT MOABEpraTbCsl CrieayioLMm onacHocTsM: ApobneHue, yaapel, oT-
pesaHue, CTUpaHie, oxoru. Heobxoanmo ncnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLLME NepyaTky Ans 3awmTsl pyk. Onepatop 1 obcnyxvsa-
I0LLMIA NepCoHan AOMKHbI BbiTb (HM3NYECKN B COCTOSHIM CTIPABUTLCS C Pa3MepOM, BECOM 1 MOLLHOCTbIO MHCTpyMeHTa. Cneayet
NpaBuIbHO AepXaTb MHCTPYMEHT. BbITb FOTOBbIM OTpearnpoBaTh Ha HopMarbHbIE Ui HEOXWAAHHBIE ABUXEHNS, @ Takke BCEraa
ObITb rOTOBBLIM 1CMONbL30BaTL 06e pyki. CoXpaHATL paBHOBECHE 1 MPABUMbBHYIO MO3NLIMIO HOT, 0becneumBaloLLyto 6e30nacHoCTb.
Heobxoanmo ocnabutb HaxvM Ha YCTPOCTBO 3amycka v OCTAHOBKM B Crly4ae OTKIMIOYEHINS 3MeKTpuYeckon sHeprun. Cnepyet
1COMb30BaTh TOMBKO PEKOMEHAOBAHHbIE MPON3BOAMTENEM CMaA304Hble MaTepuankl. HageBaTb 3alMTHbIE O4KM, TaKke peKo-
MEHYETCS UCTONb30BaTh MpUMeraloLme nepyaTkil 1 COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLlLUTHYIO ofexay. MpoBepsiTb NONMPOBANbHIA ANCK
nepeq KaxablM UCTONb3oBaHNEM. 3anpeLLeHo NCrnonb3oBaTb TPECHYBLUNE, ClOMaHHble Unu ynaslune aucku. Msberatb Heno-
CPEACTBEHHOTO KOHTAKTa C ABVIKYLLMMCS NONMPOBANbHLIM AUCKOM - 3TO NPEROTBPATUT 3aTAMVBaHINE UMK MOpe3bl PYK UNu Apyrux
yacteil Tena. Mcnonb3osatb NpuneratoLyme nepyaTki Ans 3awuThl pyk. Kateropudecku 3anpeLyeHo BKIYaTb MHCTPYMEHT, eCrin
Ha obpabaTbiBaeMblit MaTepuan He HaHeceHo abpasiBHoe cpeAcTBO. Bo Bpemst 06paboTku NNacTUKOBLIX ANEMEHTOB MK ane-
MEHTOB, He MPOBOASILLYMX TOK, CyLLECTBYET PUCK SMEKTPOCTATUYECKOrO pa3psia. B pesynsrate NonupoBki unu LUnMAGOBKY MOryT
06pa3oBaTbCst MbiNb 1 Napbl, KOTOpbIE MOTYT CO3AaTh B3pbIBOONACHYI0 aTMocdepy. Bcerna Heobxoanmo ncnonb3oBaTthb cucTemy
MOrNOLYEHIst UMW OTBOAA MblN, COOTBETCTBYIOLLYIO 0BpabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

OnacHocTH, CBSA3aHHbIE C MOBTOPSIOLLMMIACS [BIKEHNAMN

Bo Bpems 1Cnonb3oBaHNst NHEBMATMYECKUX MHCTPYMEHTOB NS PaboTbl, CBA3aHHON C NOBTOPSIOLMMUCS [BVKEHNSMI, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATbL ANCKOMCIOPT B pykax, Nneyax, NpeAnneybsx, Wee i Apyrux yactsax Tena. B cnyyae ncnonb3oBaHus
MHEBMaTNYECKIX MIHCTPYMEHTOB, OnepaTop A0MKeH 3aHATb YA0OHOe nonoxeHue, obecneunBsatoLLee NpaBuibHOE PacnonoxeHne
cTon, 1 u3beratb CTPaHHbIX UMK He 0becneynBatoLLMX PaBHOBECHS NOMOXeHUA. OnepaTop AOMKEH MEHSTb NOMOXEHNE BO BpeMSt
ANNTENbHON paboTbl, 3T0 NOMOXET n3bexatb AuckomdopTa 1 ycTanocTi. Kora onepatop UCTbITbIBAET Takine CUMMTOMBI Kak:
MOCTOSHHBIA MW NOBTOPSIOLLMIACS AMCKOMAOPT, B0Mb, NyNbCUpyioLLYI0 60Mb, NOKanbIBaHIE, OHEMEHME, XOKEHWE NN OKOYeHe-
NOCTb, OH He AOMKEH UX UTHOPUPOBaTb, a 00s13aH CO0BLNTL O HIX CBOEMY paboTogarento u 0bpaTUTbCs K Bpauy.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C NPUHALMEXHOCTSIMM

OTCOEAMHUTB YCTPOICTBO OT UCTOMHMKA NUTAHMS Nepez 3aMEHOI CMEHHBIX PaBOYMX MHCTPYMEHTOB UMK MPUHAANEXHOCTEN.
3beratb HENOCPECTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM pabo4imM MHCTPYMEHTOM BO BpeMst 1 nocne paboTbl, TOCKOMbKY OH MOXET
BbITb rOpsYNM MM OCTPbIM. MCnonb3oBaTk NPUHAANEXHOCTU 1 PACXOAHbIE MaTepuanbl TONbKO PEKOMEHA0BaHHbIX MPOKU3BOAN-
Tenem pasMepoB M TUMOB. 3anpeLLeHo 1CMOoMb30BaTb NPUHAANEXHOCTM APYrUX TUMOB Nk pa3mepoB. He ucnomnb3oBatb abpa-
3WBHbIE KPYTY Ans LINNGOBKM Nk pesku. YBeauTbes, YTo MakcuMarnbHasi CKopocTb paboThl CMeHHbIX Paboumx MHCTPYMEHTOB
(mcToBBIX LWNMEOBANBHBIX KPYroB, abpasmBHbIX PEMHEN, CYKOHHbIX AMCKOB, NOMMPOBANbHBIX ANCKOB) MPEBLILLAET HOMIUHAb-
HYI0 CKOPOCTb LUMNEOBAMBHON UM NONMPOBaNbHON MalLMHbI. CaMOKNESILLMECs NONMPOBAMNbHbIE KPYriA AOMKHbI KPENUTLCS KOH-
LIEHTPUYECK Ha MONMPOBATEHOM AMCKE.

OnacHocTH, CBS3aHHbIE C MECTOM PaBoTh

CKOMbXeHsl, CNOTbIKaHWUS U NafeHust SBNSOTCS IMaBHbIMU NpUiMHamy TpaBM. OcTeperaTbesi CKOMb3KIX MOBEPXHOCTEN, 0bpa-
30BaHHbIX B Pe3yrbTaTe UCNOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA, @ Takke CNOTbIKAHWI O LUMaHr NHeBMaTU4ecKol yctaHosku. Cobrioaatb
OCTOPOXHOCTb B HE3HaKOMOIA 06CTaHoBKe. MoryT MMETb MECTO CKpbITbIE ONACHOCTH, Takve Kak NeKTPUIECTBO NN ApYrie KO-
MyHUKaLw. MHEBMATUYECKNIt MHCTPYMEHT He NpeaHa3HaueH NS UCTIoNb30BaHMS BO B3PbIBOOMACHBIX 30HaX 11 HE UMEeT anek-
TPOU30NALMK. YBEAUTLCS, YTO OTCYTCTBYHOT Kakue-Nbo SNEKTPUYECKUe NPOBOAA, rasoBble TPYBbI 1 T.., KOTOpbe MOTYT CO34aTb
OMacHOCTb B Cly4ae MOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTH, CBS3aHHbIE C Napamu 1 Mbibio

Mbinb ¥ Napbl, 06pa3oBaHHbIe B PE3yrkTaTe UCMOMb30BaHIS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUUMHON YXYALIEHMS]
300poBbA (HanpuUMep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKY, acTMa u/unu Aepmatut). MoaTomy HEOBXO[MMO OLIEHUTB PUCKW W BHEOPHUTL CO-
OTBETCTBYIOLLME CPEOCTBA KOHTPONS Ha AaHHbIMK chakTopamu. OLgHKa PUCKOB [OMKHA BKITOYATb OLIEHKY BNMSHUS Mbinu, 06pa-
30BaHHON B pesynbTaTe MCronb3oBaHs MHCTPYMEHTA, U BOIMOXHOCTb MOAHSTUS B BO3AYX CYLLECTBYHOLLE Mblnn. JkcnnyaTaums
1 TEXHUYECKOE 0BCIYKMBaHME MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA [OMKHBI OCYLLECTBISTHCS B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMSIMU MO 3KC-
nnyatauuy, YTo No3BONMT MUHUMM3MPOBaTL 06pa3oBaHue NapoB U Mbink. MOTOK BLIXOASLLErO BO3AyXa HeobX0AMMO HanpaensTh
Takum 06pa3om, YTo6bl CBECTI K MIHUMYMY NOAHSITUE MbINW B 3arbineHHOi cpee. B MecTax BOHUKHOBEHWS Mbinu I NapoB, X
KOHTPONb B UCTOMHUKE BbIGPOCA JOMKEH CTaTb NPUOPUTETOM. Bee uHTErpupoBaHHble dyHKUMM 1 0BOpyLoBaHue ansi coopa, us-
BNEYEHNS NMbINK (AbIMa) NGO yMEHbLLEHNS ee KOMMYECTBA [OMKHbI UCTIONb30BATLCS MPABUILHO M 0BCIYKUBATLCS B COOTBETCTBUN
C VHCTPYKLMSIMY NPOU3BOAUTENS. BbiGupaTh, 06CnyKUBaTL 1 3aMeHSITb U3HOLLEHHBIE CMEHHbIE PaBoume MHCTPYMEHTbI COracHo
VHCTPYKLMY MO 3KCMyaTaLy, 4Tobbl u3bexarb yBenuyeHrs 0bpasoBaHus nbinv 1 napa. Vicnonb3osatb CPEACTBa 3alLUTbI OpraHoB
[AbIXaHWs B COOTBETCTBIM C YKasaHWsiMu paBoToaatens v cornacHo TpeboBaHMsIM Mo rurveHe 1 6e3onacHoCTy.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BospeiicTaue LuymMa BbICOKOTO YpoBHs 6e3 Hapnexallei 3alLuTbl MOXET CTaTb NPUYUHON MOCTOSHHOM U HeobpaTMolt noTepi
crnyxa, a Takke Apyrix npobnem, Takix Kak, Lym B yLuax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT Uin ryaeHne). Heobxoanmo oLeHnTb pUckm 1
BHEAPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS Haj faHHbIMK (akTopamit. COOTBETCTBYHOLLMI KOHTPOMb C LIENb0 CHUXEHNS
pucka MOXET BKMIoYaTh MCMoNb3oBaHWe AeMNUPYHOLLIX MaTepuanos, NpeaoTBpaLlatLLnx ,380H" obpabaTbiBaemMoro npeame-
Ta. Mcnonb3oBaTh CpenCTBa 3aLMTbl CIyXa CriefyeT B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMI paboTofiaTens 1 B COOTBETCTBUM C Tpebo-
BaHWAMM N0 rUreHe u 6esonacHocTu. SKennyaraums v TeXHU4eckoe 0BCnyxuUBaHNE NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa [OMKHI
OCYLLECTBAATHLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMI MO SKCMAyaTaLm - 3T0 NO3BOMUT M3BEXaTb HEHYXHOTO YBEMNYEHUS YPOBHS
wyma. Ecni nHeBMaTyeckinii MHCTPYMEHT OCHALLEH FnyLuMTeneMm, BCerfa Heobxoanmo yoeanTses, YTo BO BpeMs MCMonb3oBa-
HUSI MHCTPYMEHTa OH YCTaHOBIEH NMpaBumbHO. Bbibupatb, 06CNYX1BaTL ¥ 3aMEHSITb U3HOLLEHHBIE CMEHHbIE paboyne MHCTPYMEH-
Tl CIIEAYET COTNacHO MHCTPYKLMM MO JKCTnyaTaLymu. TO NO3BONMUT U3BExXaTb HEHYXHOTO YBENUYEHNS LUyMa.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BUOpaLMsMM

Bubpauus moxet npusectyn k HeobpaTMMOMy NOBPEXAEHNIO HEPBOB 1 KPOBOCHADXKEHNS KuCTelt 1 pyk. Pyku cneayeT aepxatb
Ha COOTBETCTBYHLLEM PaCcCTOSHUM OT naTpoHa Apenu. Heobxoanmo Tenno opesatbca BO BpeMs paboTbl B XONOAHYI0 NOrogy,
11 PYKV [OMKHbI BbITh TENMbIMM U CyxuMW. B cnyyae oHemeHWs), nokanbiBaHus, 6omn i npu nobenexHnn Koxu Ha nanbuax 1
pykax, HeobxofMMo npekpaTuTb paboTatb C MHEBMATUYECKVM MHCTPYMEHTOM, CO0bLMTL paboTopaTtenio u 0bpaTUTLCS K Bpauy.
CobntoaeHue ykasaHuin MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLyi BO BPEMS UCMOMb30BAHNS 1 TEXHUYECKOrO 0BCyx1UBaHINS NHeBMaTUYe-
CKOr0 MHCTPYMEHTa MO3BOMUT M3bexaTb HEHYKHOrO YBENUYEHINS YPOBHS BUBpaLmm. IHCTpyMEHT HeobXxoanMo Aepxatb nerko,
HO HafIeXHO, y4NTbIBas BOIMOXHBIE CUMbI PeakLuy, NOCKOMbKY ONacHOCTb, Bbl3BaHHas BUBpaLmell, kak npasumno, Bo3pactaet
npy GOMbLUEM YCUINM 3aXKMa.

[lononHUTenbHbIE MHCTPYKLIM MO 6e30MacHOCTY AN MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3AYX MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM:

- BCerAa OTKMKYaTh Nofayy Bo3ayxa, CTpaBUTh AABMEHNE BO3AyXa W3 LNaHra 1 OTCOEANHNTL MHCTPYMEHT OT NOAaYM BO3ayXa,
€CTN: MHCTPYMEHT He MCTIonb3ayeTcs, Nepes 3aMeHo NPUHAANEXHOCTEN Ui BO BPEMS BINOMHEHNS PEMOHTHbIX PaboT;

- HUKOTfia He HanpaBnsiTh CTPYHO BO3AyXa Ha cebs unu Apyrvx niogen.

Yaap LunaHrom MOXET NpUBECTYW K Cepbe3HbIM TpaBMam. Beerga Heobxoanmo npoBepsiTb WNaHM 1 COeaMHEHNs Ha NpeameT
HanM4ms NOBPEXAEHNIA, a Takke He ocnabneHb! N oHKM. He cnepyeT HanpaBnATb Ha Pk CTPYHO XONOAHOTO BO3AYXa.

Kaxaplit pas, kora 1cnonb3ykTes YHUBEPCasbHble BUHTOBbIE COEANHEHNS (LUTU(TOBbIE COEANHEHNS), HEODXOANMO NPUMEHSTL
CTEPXKHM 11 COEAMHINTENN, NPEAOXPaHSIOLLME OT BOMOXHBIX NOBPEXAEHNI COBRMHEHNIA MEXAY LNaHraMu, a Takke Mexay LnaH-
TOM M MHCTPYMEHTOM. He npeBbIlLaTh yka3aHHOro Ans MHCTPYMEHTa MakcUManbHOro JaBneHus Bo3ayxa.

KateropnyHo 3anpeLLeHo NepeHoCUTb MHCTPYMEHT, epXa ero 3a LUnaHr.

OKCMNYATALIMOHHBIE YCNOBUSA

Heobxonnmo y6enuTbes B TOM, YTO UCTOMHIK KOMMPECCUPOBAHHOTO Bo3ayxa obecnevnsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHe 1 co-
OTBETCTBYHOLLEE TEYEHWe BO3ayxa. B crnyyae upe3amepHOro AaBneHnst BO3yxa NUTaHUs CreayeT BOCNOMb30BaThCs PeayKTOpOM ¢
npenoxpaHUTEnNbHbIM KnanaHoM. MHeBMaTUYeCckoe YCTPOCTBO AOMKHO NUTATBCS C UCMONb30BAHUEM CUCTEMbI (UNbTPa 1 Mac-
neHku. 310 06eCNEeYnT YUCTOTY M OHOBPEMEHHO YBNaXHEHMe BO3nyxa MacnoM. CocTosiHve unsTpa 1 MacneHky Heobxoaumo
NpoBEPSTb Nepes KaxabiM NyckoM W B criyyae NoTpebHOCTM 04MCTUTbL (hunbTp N [oBaBUTb Macna B MacneHky. 31o obecneunt
HaZnexalllyto KCryaTaluio YCTPONCTBA W NOBbICUT €ro XUBY4eCTb.

3anpeLLaeTcs Nonb30BaTbCS MHCTPYMEHTaMU 11 aBpasvBHLIMM Kpyramu, NpeaHasHaYeHHbIMU NS pexyLueii 06paboTku.
3anpeLlaeTcsi Nonb3oBaThCs APYruMu abpaavBHbIMK Kpyrami, KpoMe ykasaHHbIX B TEXHUYECKON cneumdukaLmm.

Heobxoammo ybenumTbest B TOM, YTO MaKCUMarbHast CKOPOCTb BpalLLEHHs! Kpyra BbiLLe CKOPOCTY BPALLEHUS LNNGHOBANBHOI MaLLMHbI.
Camo3sakpennsioLnecs abpasuBHble Kpyri Cnieayet KOHLEHTPUYECKW HAAEeBaTb Ha MOAYLLKY.

Bo Bpemsi paGoTbl crieayeT nonb3oBaTbCs 3aLLUTHBIMI O4KaMi, PEKOMEHAYETCS Takke 3allUTHas Ofexaa v nepyaTtku.

Bo Bpems 06paboTky HekoTOpbIX MaTepuanoB MoryT 06pa3oBaTbCs TOKCUYHbIE UIW TOPHOYME UCTapeHIs Uk Nbinb. Heobxoanmo
paboTaTb B NOMELLEHUSIX C XOPOLLEN BEHTUMSLMEI W NONb30BATLCS CPEACTBAMY NYHON Ge3onacHoCTM.

MCMOJIb30BAHUE MHCTPYMEHTA

ﬂepe,q KaXabIM UCNONb30BaHWEM WHCTPYMEHTA yﬁe,EIVITer, 4TO HWKaKWe YacTW MHEBMATUYECKOW CUCTEMbI He noBpexaeHbl.
Ecnn 6y,qu BbISIBIIEHbI KaKon-nnGo NOBPeXAeHNA, HeMeNEeHHO 3aMeHnTe AeTan HoBbIMA HeNOBPEXAEHHbIMU KOMMNOHEHTaMU.
ﬂepeﬂ KaXzIbIM MCTIONb30BaHWMEM MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI cnegyer oCyLWnTb KOHAEHCMPOBAHHYIO BIary BHYTPU UHCTPYMEHTa,
Komnpeccopa 1 LWNaHros.

Modeomoska uHcmpymeHma Ans pabomel

K pe3bbe Bnycka Bo3ayxa NnoTHO 1 HAAEKHO NPUBUHTUTE COOTBETCTBYHOLLMIA HAKOHEYHVK AN 0BecneyeHNs COEANHEHNS LnaHra
nogauv Boagyxa (I1).

Mepepn ycTaHoBKOI Aucka ybeanTech, YTo paspelleHHast CKOpOCTb BpaLLEHWS Aucka paBHA UMM MPeBbILLAET MakcuMarnbHyo
BpaLLaTenbHyto CKOPOCTb LUNMGOBANBHOTO CTaHKa.

YcTaHoBUTE Ha LNUHAENb AUCK C pasMepamy, ykasaHHbIMW B TabnuLe ¢ TEXHUYECKUMM AaHHbIMU. YAepXuBas WnMHAENb ¢
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MOMOLLBIO KITtoua, 3aTsiHnTe auck BpyuHyto (IV). YbeauTech, UTo KN4 nocne YCTaHOBKW AKUCKa BbIHYT U3 UHCTPyMEHTa. Kntoy,
0CTaBEHHbIA B MHCTPYMEHTE NOCIe €ro 3anycka, NpeBpaTuTCs B Ny, 4TO MOXET NPUBECTM K CEpbe3HbIM TpaBMaMm.

Py«olt npuBeavTe avck BO BpaLLaTensHoe ABVKeHMe (HECKOnbKo 060poToB), YTobbl ybeanTLCs B MnaBHOM xoae Ancka 6e3 3aenaHus.
Ko aHy aucka npuuenuTe kpyr abpasveHoit Bymary unu abpasueHoi TkaHW. [oBEpXHOCTb KpyXKka, NpeAHasHaveHHas ans kpe-
NreHns, J0MKHa ObITb MOKPbITA CrieLyanbHbIM HETKaHbIM BOMOKHOM, NO3BOMNSIOLLNAM 3aXBaTblBaTh W YAEPKUBATb KPYKOK C Mo-
MOLLbBIO NIUMYYKW HA aucke. Kpyok AOMmKeH UMETb TOT ke AWaMETp, YTO W JMCK, ero CriedyeT NPUKPENUTh KOHLEHTPUYECKM.
Kpait kpyxka He [OMmKeH BbICTynaTh 3a Kpait aucka. PekomeHzyeTcst ucnonb3oBaTh Kpyxkv 6e3 0TBEpCTUi ANst OTBOAA Mbiny,
obpasytolueiics Bo Bpemst paborbl. LnudoanbHbIit anck He 060pyA0BaH OTBEPCTUAMM, 1 B Clly4ae 1CMONb30BaHNS KpyxKa C
0TBEpCTUSIMU, OH ByeT U3HaLLMBaTbCS BbicTpee.

VIHCTPYMEHT roTOB K NOAKIMIOYEHIHO K THEBMATUYECKON CUCTEME.

[Nodksto4eHue UHCMpPyMeHMa K MHeaMamuyeckoll cucmeme
Ha pucyHKke nokasaH peKkOMeHAyeMblli crioco MOAKMIOYEHMS) MHCTPYMEHTA K MHEBMATUYECKOiA cucTeme. TokasaHHblit MeTog
obecneunt Hanbonee adeKTUBHOE NCMONB30BAHNE MHCTPYMEHTA U MPOATUT CPOK CAIYKObI MHCTPYMEHTA.

[lobaBbTe Heckonbko kanenb Macna ¢ BsakocTblo SAE 10 Bo Bryck Bo3ayxa.

Ecrnn MHCTPYMEHT OCHaLLiEH NepekmioyaTenem HanpaeneHus BpaLleHusi, HeobXoAMMO YCTaHOBUTL COOTBETCTBYHILLEE Hanpas-
NeHue BpaLLeHus.

[No BO3MOXHOCTM OTPErynupyiiTe AaBneHue (KpyTALMA MOMEHT).

[MoaknouNTE MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBIO LiaHra ¢ BHYTpeHHUuM anameTpom 10 mm / 3/8”. Ybeautecs,
4TO LUMaHr MMEET NpOoYHOCTb He MeHee 1,38 MMa.

Y6eanTech, YTO BCTABMNEHHbIA MHCTPYMEHT HE UMEET KOHTaKTa C KakuM-nnbo npegmeToM, a 3aTteM 3anycTuTe MHCTPYMEHT B
TEYEHWE HECKOMbKIX CEKYHL, Crieast 3a TeM, YTobbl OH He 3AaBan NoA03pPUTENbHbIE 3BYKW UNK BUGpaLK.

3anyck 1 0cTaHoBKa MHCTPYMeHTa

BHumanwe! Mepen 3anyckom NHEBMATUYECKOTO UHCTPYMeHTa yBeanTech, YTo BCTABMEHHBIN MHCTPYMEHT He KOHTaKTUPYET C ka-
kuM-nnbo NpeamMeToM N kakon-nnbo YacTbio Tena.

MHCTpYMeHT nNpuBoaNTCS B AEACTBYUE C MOMOLLbIO pblyara, KOTOPbIV OTKPbIBAET BO3AYLLHbIA knanaH 1, Takum obpasom, obecne-
UMBAET Nofa4y CXaToro Bo3ayxa Ha MPUBOA MHCTPYMeHTA. MopoxanTe, noka MHCTPYMEHT He JOCTUTHET HOMUHAMBHOI CKOPOCTY
BPALLEHNs 1 TONbKO 3aTeM HayHuTe paboTaTb.

CKOpoCTb MOXHO perynupoBaTth, U3MeHsist NoNoxeHne perynatopa gasnenus (V).

Kpennerue mewxa dns nbinu (Vi)

BkpyTuTe coemH1TEND LWNaHra B OTBEPCTUE NS yAANEHNS Mbini, CrieauTe 3a TeM, 4ToObl LINAHT He 0TCOEANHANCS aBTOMATUHECKN
B0 Bpems paboTkl. Bo Bpems paboTsl NpoBepsiiTe CTemneHb HanoMHEeHUs MeLLIKa W ONOPOXHSIATE €ro, KOria OH MONHOCTBH 3arnoNHeH
v HabnoaaeTes CHIBKeHNe 3hdeKTUBHOCTM NbineyaaneHs. Cymka UMEET MOMHIIO Ans YA0BHOTO OMOPOXHEHNS.
M3menbunTens Takke MOXeT ObiTb MOAKNIOYEH K BHELLHEN YCTaHOBKe Mbineyaanexns. B atom cnyyae noAcoeanHNUTE MOHTaX-
HbIl LLNaHT K OTBEPCTUIO ANS YAANEHUs Nbinn, Kak ONMCaHO BbiLlie, @ APYroi KOHeL LinaHra K YCTPOWCTBY Ans yAaneHus nbinu,
Hanpumep, K NPOMBILLMIEHHOMY MbINECOCy.

Paboma co wruchosanbHOU MawuHoU

YbeanTech, YT0 MakcUManbHas CKOPOCTb OCHALLEHMS BbILLE BPALLATENbHOI CKOPOCTY WNNDMALLMHBI.

3anycTuTe WwnmdoBanbHyK MaLLMHY U NO3BOMLTE AMCKY LOCTUTHYTb NONHOI ckopocTh. K obpabaTbiBaemoMy matepuany npukna-
AblBalTe TOMbKO BpaLLAIOLLMIACS AMCK.

[lepxuTe WnndoBanbHyo MallMHy Tak, 4Tobbl LWnndoBaHKe NPOMCXOAUNO BCE! NMOBEPXHOCTbI abpasusHoro kpyra. 1o obe-
CMEYNT PaBHOMEPHII M3HOC KpyXKa.

LUnudhosanbHyto MaLLMHY cneayeT nepemelyaTb k cebe 1 oT cebs, a Takke NoCTENeHHO B CTOPOHY. [ipeBeciHy WwnndoBaTh BAOMb
ropvuHbIxX koned,. Lnucosarue cneayeT HaunHatb Bymaroii ¢ Hanbonee rpybbiv abpasvBHEIM 3ePHOM 11 MOCTENEHHO UCMONb30-
BaTb bymary c 6onee mMenkvm abpasnBHbIM 3epHOM, Noka He ByeT nonyyeH xenaembilit addex. V3beraiite npoBepki COCTOAHNS
06pabaTbiBaeMoil MOBEPXHOCTI rONbIMU pykamu. TO MOXET NMPUBECTY K TPaBMe M3-3a OCKOMKOB M 3ayCeHLeB, 06pasyiolmxcs
BO Bpemst 06paboTku.

3epHucTocTb Bymary cnepyet nofbupare B 3aBUCMMOCTY OT obpabaTbiBaemolt noBepxHocTH. Crunwwkom BonbLuas 3epHUCTOCTL
abpasusHol Gymary npuBeLeT K NOSBNEHMIO LapanuH Ha NoBEPXHOCTM 0bpabaTbiBaeMoro Matepuana.

B xope paboTbl HeobxoanMo Aenartkb perynsipHsle nepepbiBbl, BO BPEMSst KOTOPbIX HEOOXOAMMO NPOBEPATL COCTOSHIE abpasuBHO-
r0 NUCTa 1 CTeneHb 3anonHeHus nbinecbopHika. Ecnu Bbl BbISBUTE, YTO LWUNNGOBAMBHBIA IUCT MOKPLIT Nbifbi0, 0OpasytoLLeiics
BO BpeMs paboTbl, unn abpasiBHOE 3epHO CTEPNOCH, 3aMEHWUTE NIUCT Ha HOBBIIA.

Ha MHCTpymMeHT cnedlyeT okasbiBaTb TOMBKO Takoe aBneHue, kakoe Heobxomumo Anst 0bpaboTku Matepuana. CrMKOM BbiCO-
Koe [jaBneHne MOXeT NPUBECTU K HepaBHOMEPHbIM adhdekTam paboThl 1 fake NoBpexaeHnio 0bpabaTbiBaemol MOBEPXHOCTY.
CnuLwKom BbICOKOE [JaBNEHIe MOXET NPMBECTU K YPE3MEPHOMY Harpesy NOBEPXHOCTY, YTO MOXET MPUBECTY, HAanpUMep, K no-
BPEXAEHNIO LNEHOBAHHOTO NAKOKPACO4YHOrO MOKPHITIS.

BbibepuTe cTeneHb 3epHucTocTn abpasinsHoil bymaru B 3aBUCUMOCTY OT TUNA BLINONHAEMON paboTsl. McnonbayiTe kpynHosep-
HUCTYl0 Bymary Ans WnncoBKY U CHATUS Nnaka. MenkoaepHucTas bymara ucnonbayetcst ANs OTAENO4HbIX pabor.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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He npumensiite abpasuBHbIl Kpyr, MCMONb30BaHHbIA ANst OBHOrO Tuna paboTsl, Ans Apyrux TMnoB pabotsl. Hanpumep, He uc-
nonb3yiiTe Kpyr, NPUMEHSIEMbIV ANSi CHATUS Naka, ANs YAaneHns kopposuu. 3arpsiaHeHue, ocTatoLLeecs Ha kpyre nocrne 3aBep-
LUEHNst OAHOV PaboThl, MOXET OTPULLATENBHO NOBNUSITHL HA 0bpabaTbiBaemyio NOBEPXHOCTb NPM APYruX Buaax pabor.

KOHCEPBALIA

3anpeLuaeTcs nonb3oBaTbCs GEH3MHOM, pacTBOpUTENEM U APYToil FOpIoYel KMAKOCTbIO BO BPEMS OYNCTKM yCTpoiicTaa. Mcna-
PEHNS MOTYT BOCMNAMEHNTLCS, Bbi3bIBas B3PbIB YCTPOICTBA 1 CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHHS.

PactBopuTenu, npuMeHsiemble BO BPEMS O4NCTKM MATPOHa yCTPOWCTBA 1 KOpMyca, MOTYT Bbl3BaTb YXYALLEHWE YNNOTHEHWIA. B
CBA31 C 3TUM CNedyeT CTapaTenbHO MPOCYLLNTL YCTPOCTBO Nepes Hayanom padoTbl.

Ecrn obHapyxeHbl kakune-nnbo nepebon B paboTe yCTpoICTBa, CrefyeT HeMEANEHHO OTKMOYUTb YCTPOUCTBO OT MHEBMATUYe-
CKOW CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHEBMaTUYECKON CUCTEMBI AOMKHBI ObITb 3aLLMLLEHHBIMI OT 3arpsiHeHuiA. 3arpsisHeHms, NIPOHNKAIOLLME B MHEB-
MaTU4eCKyto CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb MOMOMKY YCTPOWCTBA M APYTX 3IEMEHTOB NMHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxobiM myckoM

OTKMH04MTb YCTPOWCTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM NyCKoM CrieayeT BBECTU HeDONbLLOE KONMYECTBO MotoLLei xuakocTy (Hanp., WD-40) Yepes BxoHOe BO3AyLLHOE
0TBEpCTHE.

[MoaKNKYNTL YCTPONCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME W 3aBECTV NpUMepHO Ha 30 cekyHA. briaroaapst aToMy MOKLLAs XMOKOCTb
pa3oiAeTCs BHYTPU YCTPOIACTBA 1 O4UCTHT €ro.

CHoBa OTKIMIOYUTb YCTPOICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyectBo Macna SAE 10 BBECTU BHYTPb YCTPOIACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLLHOe OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Npef-
Ha3HayeHHble Ans aTou Lenu. PekomeHayetcs nonb3oBatbest Macniom SAE 10, npegHasHa4eHHbIM A4S KOHCEPBaLM NHeBMAaTH-
4eCKuX yCTPOACTB. [oAKMKUNTL YCTPOACTBO U 3aBECTU ET0 Ha KPaTKOE BPEMSI.

BHumanue! 3anpelaetcs nonbaoBatbest WD-40 kak MacrnioM, npeaHa3HaYeHHbIM Anst cMasky.

BbiTepeTb Macno, KoTopoe NPOHYKIIO Yepes BbIXOAHbIE OTBEPCTUS. OCTaBLLEECS MACTO MOXET NOBPEANTL YNIOTHEHWE YCTPOINCTBA.

[Mpoyue pabomei Mo KoHcepsayuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHUEM YCTPOICTBA NPOBEPUTB, HET IN Ha YCTPOCTBE BUANMBIX CMEA0B NtobbIx NOBpexaeHwiA. MoBoaky,
NaTpOHbI M LINWHAENW CNeayeT CofepXxaThb B YNCTOTe.

Yepes kaxabix 6 mecsues nnm 100 yacos paboTel cregyeT oThaTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP KBanudMLMPOBaHHOMY NepcoHany
PEMOHTHOI MacTepckoii. Ecnn ycTpoiicTeo nenonb3osanochk 6e3 npuMeHeHns pekOMeH[0BaHHOI CUCTEMbI NOAAYN BO3AYXa, TO
CcrneayeT yBeNu4MTb 4acToTy OCMOTPOB YCTPOWCTBA.

YempaHeHue nogpexadeHul

Heobxonumo npepsatb paboTy yCTPONCTBOM Cpasy e nocre Toro, kak Obino obHapyxeHo noboe noBpexaeHue. Monb3osaHne
HencnpaBHbIM YCTPONCTBOM MOXET Bbi3BaTb TENECHbIE NOBPEXAEHNS. Bcsyecke peMOHTbI Ui 3amMeHb! 3NeMEHTOB YCTPOCTBa
[0MKEH NPOBOAMTb KBAaNWMULMPOBAHHbIA NEPCOHaN YNONMHOMOYEHHOO PEMOHTHOMO NPEANPUATHS.

1! eHne Bo: i BbIXog U3
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BeecTi HeBonbLuoe konnyecTso WD-40 yepes BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTH YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CekyHA. flonacTy
MOTTIV MIPUKIENTLCS K pOTOpY. 3aBECTH YCTPOMCTBO NpuMepHO Ha 30 cekyHp. CMasaTb YCTpoicTBO HeBGOMbLLMM KOMMYECTBOM MacHa.
BHumaHie! YpeamepHOe KonM4ecTBO Macna MOXET Bbi3BaTb yOLITOK MOLLHOCTY YCTPOICTBA. B Taokm cryyae crieayer o4ucTuTb
npuBoA.

YetpoiicTeo pabotaet Ha
CIMLLKOM Hu3kux obopotax
WK He 3aBOAUTCSH

Komnpeccop He obecnedvsaet TpeGyemyio nogady Boanyxa. YCTPOICTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3YXa, HAKONMEHHOO B pe3epsyape
Komnpeccopa. o Mepe ONOPOXHEHus pe3epByapa KOMMPECCOp He YCNeBaeT KOMNEHCMPOBaTb HEoCTaTOK Boayxa. Crienyet
MOAKTIKOMMTb YCTPOMCTBO K GOree NPOM3BOATENEHOMY KOMIPECCOPY.

YCTpOWCTBO 3aBOANTCS U
3aTeM 3ameanseTcs

Y6eauTbes B TOM, YTO BHYTPEHHMI AMameTp np LUNaHrOoB - ym 10/ 3/8". MpoBepuTbL HACTPOIIKY AABNEHNS,
HepnoctaTouHast MOLHOCTb | HACTPOEHO N Ha MaKCUManbHbIA YpoBeHb. YBeOUTLCS B TOM, YTO YCTPOCTBO O4ULLIEHO 1 CMa3aHo Haanexalyvm obpasom. Ecnn HeT
pe3ynbTaTo, OTAATb YCTPOMCTBO B PEMOHT.

3anacHble yacmu
[ins nomyyeHns [ONONHUTENbHOI MHA(OPMALMK O 3anacHbIX YacTsX Arish THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB HEOBX0AMMO 0BpaTUTL-
€51 K NPOVU3BOAMTENIO UMM €r0 NPeACTaBUTENH.

Mocne 3aBepLueHNst paboTbl KOPMYC, BEHTUMSALMOHHBIE LMW, NEPEKMoYaTent, AONONHUTENbHYIO PYKOSITKY U LMTKU cnegpyet
O4NCTUTb, Hanp., CTpyel Bo3ayxa (fasneHue He Gonee 0,3 MPa), KUCTbIO UnK Cyxoil TPSINOUKON 63 NPUMEHEHUS XUMUYECKUX
CPEACTB W MOOLLYMX XKIMAKOCTENA. YCTPOACTBO U 3a)KUMbI QUUCTUTb CYXOW YMCTON TPSIMKOM.

Vcnonb3oBaHHble YCTPOICTBa SBNAIOT COBOIA BTOPUYHOE Chipbe, B CBSA3N C YeM 3arnpellaeTcs BbiGpackiBaTb UX B MyCOPHHK
BMECTE C KOMMYHarbHbIMI OTXOZAMM, MOCKOMbKY OHW COAEPXaT BELLeCTBa, OnacHble A4S 300poBbst 1 okpyxarowei cpeabl! Bbl
MOXeTE OKa3aTb aKTUBHYIO NOMOLLb OTPACIN BTOPUYHON NepepaboTku Chipbsi M OXpaHbl OKpYXKaloLei cpefbl, OTAaB UCMomb3o-
BaHHOE YCTPOWMCTBO B NMyHKT CGOpa Takoro poga oTxofoB. C Lenbio OrpaHuyeHns KonMYecTsa yHUYTOXaeMblX OTXO0A0B Heobxoau-
MO X BTOPUYHOE MCTOMb30BaHWe NyTeM PeLyKiHra Uk [pyroro poaa nepepaboTku.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA



UA
XAPAKTEPUCTWUKA NPUCTPOIO

[HeBMaT4YHa eKCLEHTPIKOBA LuMidhyBanbHa MalLiHa Lie iHCTPYMEHT, L0 NPUBOANTLCS B k0 CTUCHEHUM NOTOKOM MOBITPS Mif
BiANoBiAHUM TrckoM. LLnichyBanbHuMiA Auck ocHaLLeHmil Iny4Kolo, sika A03BOMNSE NPUKpINNoBaTy kona abpasusHoro nanepy abo
TKaHWHW PI3HOrO CTYNeHs 3ePHUCTOCTI i pisHOro NpuaHadeHHs. LLnidysanbHa MalmMHa B 0CHOBHOMY BUKOPUCTOBYETLCA ANS na-
kochapboBux pobiT, NOB'A3aHNX 3 MIATOTOBKOK MOBEPXOHb A1 HACTYMHUX eTaniB NakoBoro NoKpuTTS. MpaBunbHa, HagiiHa i
Be3neyHa poboTa NPUCTPOIO 3anexuTb Bif NPaBUbLHOI ekcrnyaTaLii, Tomy:

Mepepn noyaTkom poGoTH NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMUTUCH 3 IHCTPYKLiEto Ta 36eperTH ii.

[MocTayanbHuK He BiANOBIAAae 3a LWKOAY Ta TiNeCHi YLIKOMKEHHS, HaHECEHi B peaynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCYnepeY Horo
MpU3HAYEHHI0, HELOTPUMAHHS MPaBUIN TEXHIKL BE3nekm Ta BkasiBok 3 flaHol IHCTPYKLi. KopucTyBaHHsi npucTpoem Beyrneped 1oro
MPU3HAYEHHIO BUKMIKAE TaKoX BTPaTy rapaHTiliHX NpaB KOpUCTYBa4a 3 OrnsAy Ha NOPYLLEHHS rapaHTiiHOrO AOrOBOPY.

OCHALLEHHA

LUnichysanbHa MalnHa OCHaLLEHa 3eHyBa4eM, 3a [JOMOMOIOI0 AKOro MoXHa npueaHaTh ii 4o nHeBMaTuyHoi cuctemu. Lnidy-
BasnbHa MalLiHa OCHaLLeHa Kpyrom AiameTpom y 150mm.

TEXHIYHI JAHI

Mapawmetp Ha 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-09738
Bara [kg] 12
[liameTp nogitpsiHoro 3eaHysaya (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp WwnaHra nogadi nosiTps (BHYTPILLHiA) [mm /"] 10/3/8
06eptnt [min] 12000
[liameTp natpoHa [mm] M8
[liametp kpyra [mm] 150
MakcumarnbHuit pobounit Tuck [MPa] 0,63
Bupatu nositps (npu 6,2 bar) [l/min] 128
AkycTuyHmi Tuck (ISO 15744) [dB(A)] 91,030
AxycTinuHa noTyxHicTs (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+4,0
KonueanHsi (ISO 28927-3) [m/s?] 10,3+1,2

NPABWUNA TEXHIKUA BE3NEKU

YBATA! Mig yac po6oTi NHEBMATUYHWM MPUCTPOEM 0BOBSI3KOBO AOTPUMYBATUCS OCHOBHUX MPABUN TEXHiKM Be3neku, BKIYHO
3 BKA3aHUMM HIKYE, 3 METOK 0BMEXEHHS PU3MKY NOKEX, YAapy enekTPUYHIM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS! TINECHUX YLLKOXKEHb.

Mepepn noyaTkom poGOTH faHMM NPUCTPOEM HEODXiAHO AeTanbHO 03HANOMMTMCA 3 IHCTPYKLIEHD Ta 36eperTy ii.

YBATA! OsHartomTech 3 yciMa BKa3aHUMM Huk4e iHCTPyKUisMM. HenoTpumaHHs npaBun MOxe Mpu3BECT [0 NOXexi, yaapy
€NEKTPUYHNM CTPYMOM Ta TINECHUX YLIKOMKEHb. TepMiH ,MHEBMATU4HMIA NPUCTPIN’, KA BXUBAETLCA B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS
BCiX MPUCTPOIB 3 XXVBMEHHSM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPS Mif BiANOBISHUM TUCKOM.

LOTPUMYWTEChH BKASAHUX HKYE IHCTPYKLLI

3aranbHi BUMOrK Lofo be3nekn

lepen noyaTkoM MOHTaXy, poBoTy, PEMOHTY, TexHiYHOro 0bCryroByBaHHs | 3aMiHM npunaans, abo y pasi BUKoHaHHS pobiT Ging
MHEBMaTUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebesnek, HeoBXinHO MpoumMTaTi i 3pO3yMiTH IHCTPYKLIO 3 TEXHiKM Besneku.
HenoTpmaHHs AaHoi BUMOTY MOXe MPU3BECTU 40 CEPO3HMX TPaBM. YCTAHOBKY, HanalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3[iliCHIOBATY Tiflbky kBanichikoBaHMiA Ta MifroToBNEHUA NnepcoHan. 3abopoHeHo MoaudikyBaTh MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. MopmdikaLii MoXyTb 3HU3MTM €EKTUBHICTD i piBeHb Desnekw, a Takox 30inbLUMTH Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepartop iHCTpyMeHTa. He BukupaTy iHCTpYKLilo 3 TexHiku Gesneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpymMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPWCTOBYBATM MOLLKOMKEHMIA NHEBMATUYHIA IHCTPYMEHT. HeobxXigHO nepioanyHo nepeBipsTy YnTabenbHICTb AaHUX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTopaBeub / KopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTICS O BUPOBHIKA ANs 3aMiHV1
3aBO/CBKOTO LUMTKa B pasi noTpebu.

Hebe3neku, NoB's3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BigmniTaTn

MoLwkomxerHs 0bpobniosaHoro npeameTa, npunaaas abo HaBiTb 3MIHHOTO POBOYOTO IHCTPYMEHTa MOXe CTaTi MPUYMHOK BUKM-
JaHHs enemeHTy Ha BenuKiil WBmuakocTi. 3axau HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIlKA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucTy
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cnia nigbupaty 3anexHo BiA BUKOHYBaHOT poboTu. MepekoHaTucs, Lo 06pobroBaHmii peaMeT HaiiHo 3akpinnenuit. PerynapHo
nepeBipsATY BiANOBIAHICTb (haKTUYHOI LWBMAKOCTI 06epTaHHs IHCTPYMeHTa 3 HOMiHaNbHOK LUBMAKICTIO, 3a3HAYEHOI0 Ha 3aBof-
CbKOMY LLUMTKY. [NepeBipka NOBMHHa NPOBOANTUCH Ge3 BCTAHOBNEHNX 3MiHHIX pOBOUMX IHCTPYMEHTIB i BIAMOBIAHO A0 IHCTPYKLiN
BMpObHMKa. MepeKoHaTICS, LLO iCKpW | OCKONKM, L0 YTBOPIOKOTLCA Nif Yac pobotw, He € HebeaneuHnmu. Big'eaHatu npucTpiii Big
[Kepena XMBNeHHs neper TEXHIYHUM 06CnyroByBaHHsIM Yy 3aMiHOK 3MIHHOTO po6o4oro iHCTpyMeHTa. Crif Takox BpaxoByBaTy
PU3NKK, Ha SKi MOXYTb HapaxaTucst CTOPOHHI 0cobU.

Hebe3neku, noB'si3aHi 3 3annyTyBaHHsM

3annyTyBaHHS MOXe CTaTu MPUYNHOIO 3aAYLLUEHHS, CKanbryBaHHS i/abo TpaBMK, SKWO BifbHWIA OASN, MpUKpacK, BONOCCS Ta
pyKaBMLi HAMOTAIOTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 poboToio

[insi 3ano6iraHHs NOpI3iB pyK Ta iHLMX YaCTWH TiNa Crif YHUKATW KOHTaKTY 3 LNWHAENEM, Lo 06epTaeThes, Ta 3MiHHUMM pobo-
4uMK iHCTpyMeHTamu. [ia yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa pyku onepatopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebeaneku: po3-
ApobneHHs, yaapu, BiapisaHHs, CTUpaHHs, onikv. HeobxiaHo BuKopucToByBaTH BignoBiaHi pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop
i 0bemyroByouNiA NepcoHan noBuHHI Byt thi3nyHO B 3MO3i BNOPATMCA 3 PO3MIPOM, Barok Ta MOTYXHICTIO iHCTpymeHTa. Cria
NpaBunbHO TPUMATH IHCTPYMEHT. Takox noTpibHO ByTi roToBMM BigpearyBaTh Ha HopmanbHi abo HecnopiBaHi pyxu i 3aBxan
6yT1 roToBUM BUKOPUCTOBYBaTM 0OMIBI pyku. 36epiraTu piBHOBAry i NpaBUmbHY NO3NLLH HIf, sika 3abesneyye 6esneky. Opsratn
3aXMCHI OKYNApH, TaKoX PeKOMEHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATM PyKaBuL, L0 MPUAAraloTb 0 PyK i BAMOBIAHWIA 3axvcHWA opsr. He
BIMKOPUCTOBYBATM BOPCPe3V Ha LWBIMAKOCTI, LU0 NepeBuLLYe HOMIHamMbHY. Mpy poBOTi 3 NIAHATM HaZ rONOBOL0 IHCTPYMEHTOM He-
06XiiHO BUKOPMCTOBYBATI 3aXMCHY Kacky. [JoTpumyBaTucs 06epexHOCT, OCKiNbKI 3MHHMIA POBOYMIA IHCTPYMEHT Lue 06epTacTbes
MPOTArOM [eSIKOro Yacy Nicns BUMKHEHHs NpucTpoto. B 3anexHocTi Big 0bpobrosaHoro matepiany cnif Bpaxosysath Hebesneky
BMOYxy abo noxexi.

Hebesneku, NoB'si3aHi 3 NOBTOPHOBAHUMY pyXamu

Mia Yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB Ans poboTi, NOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHUMM PyXamu, OnepaTop MOXe Bifvy-
BaTV ANCKOMAOPT B pyKax, nneyax, nepeannivysix, wui abo iHwWMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX IHCTpY-
MEHTIB, ONepaTop MOBUHEH 3ailHATW 3py4HE MOMOXEHHS, L0 3abesneyye MpaBumbHe Po3TallyBaHHS CTOM, i YHUKATU ANBHIX
nonoxeHb, abo nonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHoBary. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Mif yac TpuBanoi poboTy
- Lie JONOMOXe YHUKHYTY auckoMcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HacTynHi CUMNTOMM: NOCTilHMA aBo NOBTOPHOBaHNIA
auckomaopT, Binb, nynbCyrYMiA Binb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NeYiHHA abo 3aKnsKNICTb, BiH He MOBUHEH iX irHOpyBaTW, a 30-
60B'si3aHM NOBILOMUTI NPO HUX CBOrO poboToAaBLS | 3BEPHYTUCS 10 NiKaps.

Hebesneku, NoB'A3aHi 3 NOBTOPIOBAHMMM pyXamm

Mig yac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB Anst poBOTH, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPIOBAHUMM PyXamu, ONepaTop Moxe Biady-
BaTi ANCKOMAOPT B pyKax, nneyax, nepeannivusix, wui abo iHwWmWX yacTuHax Tina. Y pasi BAKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iHCTpY-
MEHTIB, OnepaTop MOBUHEH 3aitHATH 3py4YHE MOMOXEHHS, Lo 3abe3neyye npaBuUmbHe PO3TallyBaHHS CTOM, | YHUKATA AMBHIX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, siki He 3abesnedyioTb piBHoBary. OnepaTop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Mif yac TpuBanoi poboTy
- Lie JOMOMO3e YHUKHYTH AuckoMcpopTy Ta BToMM. Konu onepaTop Bif4yBae HacTynHi CUMNTOMM: NOCTiAHMA abo NoBTOPLOBaHNIA
auckomeopT, 6inb, NynbCyloUNiA Binb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NEYiHHs abo 3aKNSAKMICTb, BiH HE MOBMHEH iX irHOpYBaTW, a 30-
60B'A3aHM NOBIAOMUTI NPO HIX CBOTO pOBOTOAABLI | 3BEPHYTUCA A0 Mikaps.

Hebesnekw, noB's3aHi 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpilt Bin mxepena XuBMEHHs Nepes 3aMiHoK 3MiHHUX poboumx iHCTpyMeHTiB abo npunaaas.

BukopuctoByBaTi npunaans Ta BUTPaTHI Matepianit Tinbkii PEKOMEHA0BaHUX BUPOBHMKOM poaMmipia i TvniB. 3a6OPOHEHO BIKO-
pUCTOBYBATI NpUNafAs iHWWX TUMIB Y1 po3mipiB. YHUKkaTh 6e3nocepenHbOro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM poboYNM IHCTPYMEHTOM Mg
yac i nicns po6oTK, ockinbki BiH Moxe byTu rapsiuum abo roctpum. MNepekoHaTues, LWo MakcuManbHa LWBKAKICTb POBOTH 3MIHHNX
poBOoUNX iHCTPYMEHTIB € BinbLUOK, HiX HOMiHanbHa LWBMAKICTL LnidyBanbHOi abo nonipyBanbHOI MalLnH. [epekoHaTucs, LWo
MaKcuMarbHa WBMAKICTb PoBoTH 3MiHHNUX POBOYMX IHCTPYMEHTIB € GiNbLUOH, Hix HOMiHaNbHa LWBMAKICTL MPUCTpOI0. KaTeropuiHo
3ab0pOHEHO BCTaHOBMIOBATI Ha LNiyBanbHy MaLLMHy abpasnBHIi Kpyr, AnckoBy nuny abo cpesy. Mowkomkerni abpaauHuii
Kpyr MOXe NPUBECTU A0 [AyXe CepiioaHux TpaBM abo cmepTi. 3aBopoHEeHO BUKOPWUCTOBYBATH TPICHYTI, 3namaHi ANCKY, @ TaKoX
[Jucky, Wo naganu. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY Tinbkv A03BONEHI 3MiHHI IHCTPYMEHTM 3 BiANOBIAHMM JiamMeTpoMm wTndTa. Heobxia-
HO 3BEPHYTY yBary, o6 YacToTa 06epTaHHs TOUKM MOHTaXy Oyna 3MeHLLeHa Y 38'A3KY 3i 30iNbLUEHHAM [JOBXIHN BaMy MiX KiHLIEM
BTYNKM | TOYKOIO MOHTaXy. Criif nepekoHaTucs, Lo MiHiManbHa AOBXMHA LUTUTA 3aTUCHYTOrO B NaTPOHI IHCTPyMEHTa JOPIBHIOE,
npuHaiimei, 10 MM (Takox HeobxigHO BpaxyBaTh pekomeHraLlii BUpobHuKka 3MiHHMX poboumx iHCTpymeHTiB). Crig ocTepiratucs
MOMWOK Mif} Yac NpUnacoByBaHHs fiaMeTpa 3MiHHIX PoBOUNX HCTPYMEHTIB | NaTpOHa MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 micLilem poboTu

KoB3aHHs, CroTKaHHS i NaAiHHS € ronoBHUMM NpuynHamu TpaeM. Crif ocTepiraTics CM3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHNX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa, @ TakoX CnoTukaHb 06 LUMaHr MHEeBMATUYHOI YCTaHoBKW. [oTpumysaTics obepexHoCTi
B HesHaliomili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie mpuxoBaHi Hebeaneku, Taki sk enekTpuka abo iHLi KomyHikauii. [THeBMaTU4HMiA
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iHCTPYMEHT He NPU3HAYeHNl Ans BUKOPUCTaHHS y BUDYXOHebe3neuHnx 30Hax i He Mae enekTpoionsuii. MepekoHatucs, Wo Big-
CyTHi Byb-siki enekTpUYHi ApOTY, ra3osi TpYOH i T.n., sIki MOXYTb CTBOPUTM HEOE3NEKY B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

Hebesneku, noB'si3aHi 3 napoto i nunom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA, MOXYTb CTaT! MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
Knag, paK, BpomKeHi Bagu, acTma Ta/abo aepmatut). Tomy HeOBXifHO OLIHUTYM pU3nku i BNPOBaWTY BiANOBIAHI 3acobn KOHTPO-
o Hap AaHumn chaktopami. OuiHka pu3nKiB MOBWHHA BKIKOYATV OLIHKY BMIMBY MUITY, YTBOPEHOTO B PE3yNbTaTi BUKOPUCTaHHS
iHCTPYMEHTA, i MOXNMBICTb MiBHATTS B MOBITPSA icHyto4oro nuny. CTpyMiHb MOBITPS, IO BUXOAUTb, HEOBXIOHO HanpaBnsATY Tak,
o6 nigHiManacs skHaMeHLa KinbKiCTb MnMy y 3anuneHoMy cepeoBuLL. Y MiCLSAX BUHUKHEHHS niuiy abo napu npiopuTteTom
noBuHeH ByTH KOHTPOMb Haf, iX YTBOPEHHAM Y [pxepeni YTBOpeHHs:. Yci iHTerpoBaHi (yHKLUii i ycTaTkyaHHs Ans 30opy i BigBe-
[EHHS Nury Ta Aumy, abo 3MEHLLEHHS! iX KifbKOCTi MOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NpaBUribHO Ta 06CnyroByBaTiCs BignoBigHo 4o
iHCTPYKUii BUpOBHIKa. BukopucToByBaTH 3ac06M 3axuCTy OpraHiB A1xaHHs BiAMOBIAHO [0 BKa3iBOK poboToAaBL i BIANOBIAHO A0
BUMOT ririeHu i Beaneku. Ekcnnyatauis Ta TexHiyHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO HCTPYMEHTa NOBYHHI 3fiiCHI0BATMCS BiAMO-
BifJHO [0 IHCTPYKLA 3 ekcnnyaTaii, Lo [O3BONUTL MiHIMI3yBaTI yTBOPEHHS napvt i nuny. Bubupatw, obcnyrosysaty i 3amiHsTH
3HOLLIEHi 3MiHHi poBoui iHCTPYMEHTY CAlif 3rigHO 3 IHCTPYKLiEto 3 excnnyatauii, LWo6 yHUKHYTY 36iNbLUeHHS YTBOPEHHS MUY | napy.
B pesynbtati 06pobku feskux MaTepiania MoXyTb YTBOPIOBATUCS BUOYXOHEGE3NEYHI napa i nun.

Hebesneku, BUKNUKaHi Lwymom

[lia cunbHOro Wymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MoXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI W HE3BOPOTHOI BTPATW CRYXY, @ TaKOX iHLUMX
npoBnem, Takux SIK, WyM Yy Byxax (A3BiH, A3wk4yaHHS, cBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO oLiHUTI pr3ukvt i BNpoBaaMTY BiLNOBIAH
3acobu KOHTPONIO Haa AaHumK chakTopamu. BignoBigHui KOHTPOMb 3 METOKO 3HKEHHS PU3VKY MOXe BKITHOUATI BUKOPUCTAHHS
Aemndylounx matepianis, Wo 3anobiraioTb ,A3BeHHHI” 06pobnioBaHoro npeameta. BukopucToByBaTi 3acobu 3axucty cnyxy
BifNOBIAHO [10 BKa3iBOK poboToaaBLs i BifMOBIAHO 10 BUMOT ririeHn 11 Ge3neky. Ekcrinyatauis Ta TexHiYHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTWU4HOTO iHCTPYMEHTA NOBWHHI 30iCHIOBATUCS BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLN 3 ekcnyaTaLii - Lie 03BONUTb YHUKHYTU HEMOTPIBHOTO
36inbLUEHHS PIBHS LLyMY. FKLO MHEBMATUYHMIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FNYLLHUKOM, 3aBXAN HeobXiaHO nepexoHaTes, Lo nig vac
BMKOPVCTAHHS iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHWI NpasumnbHO. Bubupati, obcnyrosyBaTy i 3aMiHAT 3HOLLEH 3MiHHI pobovi IHCTpY-
MEHTY CAif 3rigHo 3 iHCTPYKLieto 3 ekcninyatauii. Lie 403BONNTb YHUKHYTI HENOTPIBHOrO 36iNbLUEHHS LyMY.

Hebesnekw, BuknukaHi Bibpavismm

BibpaLlist Moxe npu3BecTt 10 HE3BOPOTHOTO NOLLKOZXEHHS! HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHs M'sicTeit | pyk. Pyku cnig Tpumatit Ha Bigno-
BifIHil BiACTaHi Big naTpoHa apuns. HeobxigHo Tenno oasratues nig vac poboTy B XONOZHY NOroay, YK NOBUHHI ByTy TennumMM i
cyxumu. Y pasi oHiMiHHs1, okomnioBaHHsl, 6onto abo npy nobiniHHi WKIpK Ha nanbLsX | pykax, HeobxiaHo NpunuHUTY poboTy 3 NHeB-
MaTU4HIM IHCTPYMEHTOM, NOBIAOMMTY pob0TOAABLS i 3BEPHYTUCS A0 Nikapsi. [oTpUMaHHs BKa3iBOK iHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii nig
yac BIKOPUCTaHHS! i TEXHIYHOrO 0BCMYroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA [JO3BOMNNTb YHUKHYTW HEMOTPIGHOO 36iNblueHHs
piBHs BibpaLii. He BUKOPUCTOBYBATH 3HOLLEHUX aBO NOraHo NPUNAcoBaHMX HACAZOK, OCKIMbKN Lie MOXE NPU3BECTU A0 3HAYHOTO
3binbLuenHs piBHs Bibpauii. Bubupari, obenyroByBaTit i 3aMiHsTI 3HOLLEH] 3MiHHI pob0Yi IHCTPYMEHTY CRA 3TiAHO 3 IHCTPYKLIE
3 ekcrnyatadii. Lie 403BOnNTb YHUKHYTM HenoTpibHoro 36inblueHHs BibpaLyit. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Crif, BUKOHYBATH 3 BUKO-
PUCTaHHAM 3aXMCHUX eKpaHiB. FKLLO Lie MOXINBO, iHCTPYMEHT CAif MiATPMMYBATHM 33 AOMOMOIOH CTilKM, HATSHKHOTO MPUCTPOLD
abo 6anaHcvpa. IHCTPYMeHT HeoDBXIAHO TpUMaTK nerko, ane HapiiHo, BPaXoByo4M MOXMMBI CUMM peakLyii, ockinbku Hebeaneka,
BUKIWKaHa BibpaLieto, sik NpaBuno, 3pocTae npu BinbLuoMy 3ycunni 3aTucky. HenpasunbHo BCTaHOBNEH] 260 MOLIKOKEHi 3MiHH
iHCTPYMEHTV MOXYTb CTaTV MPUYNHOI0 NOCUNEHHS BibpaLii.

[lonaTkoBi iHCTPYKLi LLOAOC Be3nekn Ans MHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CT1CHeHe NOBITPS MOXe NPU3BECTY [0 CEPIO3HIX TPaBM:

- 3aBXOM BigKMo4aTH Nodayy NoBITPs, CTPaBMioBATV TUCK NOBITPA 3i LUNaHra i Big'€4HATV IHCTPYMEHT Bif NOAaYi NOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPes 3aMiHow Npunaaas abo nig Yac peMoHTY iHCTPyMeHTa;

- HIKOMN He HanpaBNsiTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWMX noaen.

Ynap LnaHromM Moxe Mpu3BECTV O CEpiio3HUX TpaBM. 3aBxay HeobXiLHO NepeBipsATM LNaHM i 3'eHAHHS LWOAO HASIBHOCTI
MOLLKOMXEHb, @ TakOX Y BOHI He ocnabneHi. He cnif HanpasnaTit Ha pyku CTPYMiHb XOMOAHOTO NOBITPS.

KosxeH pas, Konv BUKOPUCTOBYIOTHCS YHIBEPCANbHI BIHTOBI 3'€AHAHHS (LUTUCDTOBI 3'€HAHHS), HEODXIAHO 3aCTOCOBYBATI CTEPXH
Ta 3'eAHYBav, LU0 3aXULLAOTb 3'€AHAHHS MiX LLUNaHramMy Ta 3'¢AHaHHS MiX LLNAHTOM | IHCTPYMEHTOM Bifj MOXIMBMX NOLUKOKEHb.
He nepeBuLLYyBaTM BKa3aHOro A5 IHCTPYMEHTa MaKCUManbHOrO TUCKY MOBITPS. KaTeropuuHo 3aB0pOHEHO NepeHoCUTY IHCTpY-
MEHT, TPUMal4M 0T 3a LLMaHT.

EKCMNYATALIIHI YMOBM
HeobxigHo nepekoHaTCs y TOMY, LUO MKEPENno KOMMNPEeCoBaHOro NosiTps 3abesneyye noTpibHMA poboUMiA TUCK Ta BigNoBIgHWIA
06ir NoBITPS y NHEBMATWYHIA cUCTEMI. Y BUNaZKy HaMipHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XVUBMEHHS CIif, CKOPUCTATUCS PefyKTOpPOM

3 3anobikHUM KnanaHoM. KWBMEHHsS MHEBMATUYHOTO NPUCTPOD MOBWHHO BigbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHSAM cUCTEMU (binbTpa Ta
macnsHku. Lie 3abesneyye 4mnCTOTY Ta OJHOYACHO 3BONOXEHHS MOBITPS MacrnoM. CTaH insTpa Ta MacnsHkv Crif nepesipsaT
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nepeq KOXHUM MyCKOM Ta B pasi noTpebu AoAati Macna y MacnsHKy, SKILO 10ro He BUCTavae. 3aBAskN LbOMy 3abe3nedyeTbes
npaBumbHa excrnyaraLis NPUCTPOI Ta BIUAOBKYETLCS NEPiOA Oro npaLe3aaTHoCTi.

3ab0pOHAETLCS KOPUCTYBATUCS IHCTPYMEHTaMM Ta Kpyramu, MpU3HaYeHuMmn Ans pixy4oi 06pobki.

He cnig kopucTyBaTuCs iHLWMMK LWnidyBanbHUMI Kpyramu, Hix BKasaHi y TEXHiYHIl cneumdikaLii.

Cnig nepekoHaTics y TOMY, L0 MakcuManbHi 06epTy kpyra BuLLi 3a 06epTy LunichyBarnbHOT MaLLnHK.

LLnichyBanbHi kpyrv 3 aBTOMATUYHWM KPINAEHHSM CAif, KOHLEHTPUYHO NOMICTUTI HA MOSYLULL.

Mig yac poBoTh HEOBXiAHO KOPUCTYBATICS 3aXMCHIUMY OKYNSiPaMy, PEKOMEHYETHCS TaKOX 3aX1CHYIA OAST Ta pyKaBuLi.

Mig yac obpobkn Aesikix maTepianis MOXyTb YTBOPIOBATUCS TOKCUYHI abo manbHi Bunapw yn nun. HeobxigHo Bectn poboty y
MpUMILLEHHSIX 3 BIANOBIAHOK BEHTUMALE Ta kopucTyBaTucs 3acobamu ocobucToi Beaneku.

BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

lMepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSAM IHCTPYMEHTY NepeKoHalTeCs, LU0 Hisiki YaCTUHU MHEBMATUYHOI CUCTEMM HE NOLLKOMKEHI. AKLO
6yne BusiBNeHo By/ab-AKOi YILKOMKEHHS, HeraitHo 3aMiHiTb AeTani HOBUMM HEYLLKOZKEHUMM KOMMOHEHTaMU.

lepen KOXHIM BUKOPUCTAHHSM MHEBMATWYHOI CUCTEMU CTlifj OCYLUMTU KOH[EHCOBaHY BOMOrY BCEPEAVHI IHCTPYMEHTY, KoMmpe-
copa i LUnaHris.

[Midzomoeka iHcmpymeHmy dnsi pobomu

Ha pi3bby BnyckHOro 0TBOPY MOBITPS LUINBHO i HAAIAHO 3aTATHITH BIANOBIAHWI HAKOHEYHWK NSt 3a0e3neyeHHs 3'eAHaHHs LnaHra
nogavi nositps (Il).

Mepen ycTaHOBKOIO AKCKa NepekoHainTecs, Lo 403BOMEHa LWBMAKICTL 00epTaHHs A1cka AOPIBHIOE 360 NepeBHLLYyE MaKCUManbHY
obepTanbHy WBMAKICTb WidhyBanbHOI MaLLMHY.

BcTaHoBiTh Ha WNMHAEMNb AUCK 3 PO3MipamMu, 3a3Ha4eHUMI B TabMuLi 3 TEXHIYHUMM JaHUMU. YTPUMYIOUM WNMHAENb 3a JOMo-
MOTOH0 Krtoya, 3aTArHiTb Anck BpyyHy (IV). MepekoHanTecs, WO Kiiod MICAS YCTAHOBKM AWUCKA BUAHATAN 3 HCTPYMEHTY. Kntoy,
3anvLLEHNIA B IHCTPYMEHTI MICNS 1A0r0 3amycKy, NepeTBOPUTLCS B KYIHO, L0 MOXE NPUBECTU 10 CEPO3HMX TPaBM.

Pykoto npuBeaiTb anck B 0bepTanbHuii pyx (kinbka 06opoTiB), Wob nepekoHaTucs B NnaBHOMY Xopi Aucka be3 3aifaHHs.

[lo AHa Ancka npuyeniTb kono abpasneHoro nanepy abo abpa3sneHOI TkaHWHK. [oBEPXHS Kona, Npu3HayeHa Ans KpinneHHs, no-
BIHHA BYT NOKpUTa CrieLlianbHM HETKaHM BOMOKHOM, L0 [JO3BONSE 3aX0NM0BATH i yTPUMYBATM KOMO 3a [OMOMOTO0 MMMYYKA
Ha gucky. Kono noBMHHO MaTu TO e AiamMeTp, WO i AUCK, A0r0 CRig MPUKPINUTY KOHLEHTPUYHO. Kpail kona He NOBUHEH BUCTyNaTy
3a kpait ucka. PekomerayeTbCs BUKOpUCTOBYBATY Kona 6e3 0TBOpIB Ans BiABOAY MUY, LLIO YTBOPIOETLCA Nif Yac pobotu. LUnidy-
BanbHWUA AMCK He 0bnaaHaHWi 0TBOpaMU, | B pasi BUKOPUCTaHHS Kona 3 0TBOPaMK, BiH By/ae 3HOLLYBATUCS LBMALLE.

[HCTPYMEHT roTOBMIA O MiAKIIOYEHHS A0 MHEBMATUYHOI CUCTEMI.

[TiOKnKoYeHHs iHcmpymeHmy 9o MHegMamuy4HoI cucmemu
Ha mantoHKy nokasaHuii pekoMeHA0BaHuI cnocit NiAKMIOYEHHs iHCTPYMEHTY 10 MHEBMATUYHOI cucTeMi. MokasaHui meToy 3a-
6e3neunTb HanbinbLL eEKTUBHE BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY | NPOAOBXUTb TEPMiH CIYXOM IHCTPYMEHTY.

[lopaiite kinbka kpanenb Macna 3 B'sakicTio SAE 10 y Bnyck noBiTps.

FKLLO IHCTPYMEHT OCHALLEHWIA Nepemmkayem HanpsiMKy obepTaHHs, HeobxigHO BCTaHOBWTI BIANOBIAHMI HAaNPsM 0bepTaHHS.

Mo MOXNMBOCTI BifperymnioiiTe TUCK (KpYTHUA MOMEHT).

MigKmoYiTh IHCTPYMEHT 1O MHEBMATUYHOT cUCTEMI 33 AOMOMOTOHO LUNaHra 3 BHyTpiLLHiM diametpom 10 Mm / 3/8 .. MepekoHaiiTecs,
LU0 LUMaHT Mag MiLHiCTb He MeHLwe 1,38 MMa.

lMepekoHaiiTecs, LLO BCTABNEHMI IHCTPYMEHT He Mae KOHTaKTY 3 ByAb-AkvuM NpeaMeToM, a NoTiM 3anyCTiTh IHCTPYMEHT NPOTAToM
AEKNbKOX CeKyHA, CTexauu 3a TiM, Lo6 BiH He BAaBAB Mifo3pini 3sykv abo BidpaLii.

3anyck i 3ynuHka iHCTpyMeHTy

Yara! lepepn 3amyckoM MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTY MEPEKOHaNTeCs, L0 BCTaBNEHMIA IHCTPYMEHT HE KOHTAKTYE 3 Oyab-akum
npenmetom abo Byab-sKoi YacTUHOK Tina.

[HCTPYMEHT NPUBOANTLCS B PyX 3a AONOMONOI0 BaXens, Sk BiAKpUBAE NOBITPSHWI KNana i, TakuM YuHOM, 3abesnedye nofady
CTUCHEHOTO MOBITPS Ha NPWBIA IHCTPYMEHTY. HaTUCHITL Baxinb B HANpsIMKy koprycy. 3ayekaliTe, Moku iHCTPYMEHT He AOCSTHE
HOMiHanbHOI LUBWAKOCTI 0BEPTaHHS i TiNbKM NOTIM MOYHITL NpaLitoBaTy.

LUBnaKicT MOXHa perynioBaTi, 3MiHIOKuM MONOXeHHs perynstopa Tucky (V).

MpvikpinnerHs mituka Ans nuny (V1)

BkpyTiTb 3'eHyBaY LUNaHra B OTBIP ANS BUAANEHHS NUNY, NepekoHanTecs, WO LWraHr He Bif eAHYETbCS aBTOMATUYHO Nif vac
pobotu. Mig yac poboTh nepesipsiTe CTyNiHb HANOBHEHHS MiLLIKa | CIOPOXHSIATE 0r0, KON BiH NOBHICTIO 3aN0BHUTLCS b0 KOnM
CroCTePIraeTbest 3HIKEHHS eCheKTUBHOCTI BUAANEHHs nuny. Cymka Mae Brimckasky Ansi Nerkoro CriopoXHEHHS.

[Moapi6HIoBaY TakoX MOXHA MiAKMOYMTY A0 30BHILLHBOI YCTAHOBKM NS BUGANEHHS nuny. Y LbOMY BUNaaKy nif'egHanTe MOH-
TAXHWIA LUNAHT O OTBOPY AMs BULANEHHS MUY, SIK ONUCaHO BULLE, @ iHLLIMIA KiHeLb LiNaHra O YCTaHOBKM 1S BUAANEHHS nuny,
Hanpuknag, npoMUCIIOBOrO NUMococa.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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Poboma 3i winichy8anbHOK MawUHOK

lMepekoHaiiTecs, LU0 MaKCUMarnbHa LUBUAKICTb OCHALLEHHS BULLE 06epTanbHoi WBMAKOCTI LWAihyBanbHOT MaLLMHW.

3anycTiTh WnidyBanbHy MaLMHy i A03BOMLTE ANCKY AOCATTM MOBHOI WBMAKOCTI. [lo 0bpobniosaHoro Matepiany npuknagate
Tinbku 06EPTOBMA AUCK.

TpumaiiTe LnichyBanbHY MaLLKHY TakuM YMHOM, L6 LunichyBaHHs BinGyBanocs BCieto noBepxHeto abpasusHoro kona. Lle 3abes-
MEYUTb PIBHOMIPHMIA 3HOC KoMa.

LUnidpyBanbHy MaLumHy crig nepemiwiaty o cebe i Bif cebe, a Takox NoCTynoBo B CTOPOHY. [lepeBuHy LunichyBaTy y3O0BX PiyHINX
kineup. LLInicdbyBarHs cnig noynHaTv nanepom 3 Haiibinbl rpy6um abpasvBHUM 3epPHOM i MOCTYMOBO BUKOPUCTOBYBATY Nanip 3
6inbl apibHMM abpasuBHUM 3epHoM, Nokn He Byne oTpumaHo GaxaHuit edekT. YHuKkaiTe nepesipku ctaHy obpobrioaHoi no-
BEPXHi ronvmu pykamu. Lie Moxe npuBecTi 4o TpaBMu Yepes OCKOMKM | 3avpKy, LLO YTBOPIOKTLCA Mig Yac 06pobkm.
3epHucTicTb nanepy cnig ninbupat B 3anexHoCTi Big 06pobntoBaHoi noBepxHi. 3aHaATo BeNuka 3epHUCTICTb abpa3nBHOTO na-
nepy npu3Bsezae 0 NosiBY NOLPSNUH Ha NoBepXHi 06pobrioBaHoro Matepiany.

B xopmi po6otn HeobxigHO pobuTi perynsipHi nepepaw, nig Yac AkUX HeobXiaHO NepeBipsTM cTaH abpasBHOTO NUCTa i CTyNiHb
3anoBHeHHs N1No30ipHUKa. FKLLO B BUSIBUTE, LO LUMichyBaNbHMIA IMCT NOKPUTMIA MAMOM, LLO YTBOPKETLCS Nif Yac pobotu, abo
abpasuBHe 3epHO CTEPNOCs, 3aMiHiTb UCT Ha HOBWIA.

Ha iHCTpyMeHT cnig HaTuckaTy TinbKu 3 Takoto cumoto, sika HeobxigHa Ans 0bpobku Matepiany. [lyxe BUCOKWIA TUCK MOXe NpuU3Be-
CTW [0 HepiBHOMipHIX echekTiB pobOTY i HaBiTb MOLLKOXEHHs 06pobrtoBaHoi noBepxHi. [lye BUCOKWIA TUCK MOXeE NPU3BECTH [0
Ha[MipHOrO HarpiBaHHsi MOBEPXHI, LLIO MOXe ByTV NPUUMHOL, HaNpUKNaL, NOLIKOMKEHHS LWNihoBaHOrO nakodapboBOro NOKPUTTS.
Bubepitb cTyniHb 3epHUCTOCTI abpa3snBHOrO Nanepy B 3anexHOCTI Bif TNy BUKOHYBaHOI poboTi. BukopuctoByiite rpy6osepHu-
CTWIA nanip Ans wnicpyBaHHs i 3HATTS nay. [IpiOHO3epHUCTMIA Nanip BUKOPUCTOBYETLCS AN (IHILLHNX POGIT.

He 3acTocoyiite abpa3veHe kono, sike 6yno BuKopuUCTaHe 4ns OAHOTO Tuny poboTu, Ans iHWwMX Tunis poboTu. Hanpuknap, He
BMKOPUCTOBYITE KOMO, BUKOPUCTOBYBAHE AN 3HATTS NaKy, Ans BUAANEHHs koposii. 3abpyaHeHHs, sike 3anuwaeTbecs Ha koni
nicns 3aBepLUeHHs ofjHiei poboTH, MOXe HeraTMBHO BAMHYTY Ha 0BPObNIoBaHY NOBEPXHIO MPY IHLLIMX BUAAX POBIT.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTMCs 6EH3MHOM, PO34MHHUKOM ab0 iHLLOK ManbHOK PIANHOI ANS O4UCTKW MpUCTpoto. Bunapw
MOXYTb 3aropiTUCS, BUKNMKaO4M BUOYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TiNECHi YLLKOAKEHHS.

PO34MHHMKM, LLIO BMKOPUCTOBYHOTHCS 3151 OYMCTKM NATPOHA Ta KOpMyca, MOXYTb BUKIMKATY NOTIPLUEHHS YLLINBHIOOUNX eNeMeHTIB.
Y 3Bs3KY 3 LM CTiAl CTapaHHO BUCYLLUMTI NPUCTPIi Neper; noyaTkom poboTy.

Akwwo BukpuTo Byas-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif HeraitHo BiagAHATM NPUCTPIl Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemenT THeBMaTUYHOT CCTEMM NOBIHHI DYTV 3aXLLEHMU Bif 3a0pyAHEHHS. Bpya, L0 NPOHIKAE Y MTHEBMATYHY CUCTEMY,
MOXe BUKMNKATV 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLUMX eneMeHTiB THEBMATUYHOI CHCTEMM.

KoHcepeauist mpucmpoto neped KOXHUM Myckom

BigeaHaTv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM A0AATU HEBEMMUKY KinbKiCTb MUKYOI pianHK (Hanp., WD-40) Yepe3s BXifHWI NOBITPSHAUIA OTBIP.

[pveaHaTy NpUCTPili 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBECTM NpnbnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasky LbOMY MUKOYa piAnHa po3ingeTb-
s BCEPEHi NPUCTPOK Ta OYUCTUTb WOTO.

3HoBY Bige[HATI NPUCTPIiA Bif THEBMATUYHOT CUCTEMM.

Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 gogati BcepeauHy npuUCTpOLO Yepes BXigHWA MOBITPSHUA OTBIp Ta MpU3HaYeHi Ans LbOoro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTh Macno SAE 10, npusHadeHe Ans KoHcepBaLiii THEBMaTUYHUX NPUCTPOIB. [MpueaHaTy npucTpit
Ta 3aBECTY MO0 HA KOPOTKMIA Yac.

Yeara! Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SK MACTOM, MPU3HAYEHUM NS 3MaLLyBaHHS.

ButepTn 3anuwkn macna, WO BUAINM Yepe3 BIXIAHI OTBOPW. 3amuwiki Macna MOXyTb BMMBATA Ha MOTPLUEHHS! LiNbHOCTI
MpUCTPOIO.

IHwi KoHcepeauitiHi mpoyedypu

[Nepen KOXHUM MyCKOM MPUCTPOIO HEODXiHO MepeBipuTH, UM HA HbOMY HEMaE BUAMMMX CIIAiB Pi3HOMAHITHUX NOLLKOMKEHb.
XOMyTUKI, NaTPOHM AN IHCTPYMEHTIB Ta LWNWHAENI CRig YTPUMYBATK Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 rogun poboTy cnif Bia#aTv NpucTpiit Ha ornsA keanichikoBaHOMy NepCoHamy PEMOHTHONO 3a-
knagy. AKLO NpUCTpiit BUKOPUCTOBYBABCS Oe3 3aCTOCOBYBAHHS PEKOMEHA0BAHOI CMCTEMI Nodadi MoBiTps, HeobXiAHO yacTile
BiggaBaTy ioro Ha orns.

YcyeaHHs MowKoOXeHb

HeobxinHo nepepsati poboTy NpUCTPOEM 3pasy X MICMS TOro, K BUKPUTO Byab-ike NOLKOMKeHHs. PoboTa HecnpasHuM npu-
CTPOEM MOXe CTaTi MPUYMHOK TIMECHWUX YLIKOmKeHb. Byab-ikuii peMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB NPUCTPOK MOXE NPOBOAUTY
nuLLe KBanichikoBaHMI NEPCOHanN yNOBHOBAXEHOTO PEMOHTHOTO 3aKnagy.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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[pwcTpii npaLytoe Ha 3aHaaTo
HU3bkux 0bepTax abo He
33BOANTLCS

[lonati HeBenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiaHMI NOBITPSHMI OTBip. 3aBECTM NPUCTPIil Ha Kinbka cekyHA. MlonacTi mornn
npuKNeiTch 40 poTopa. 3aBecTy npucTpilt Npubnuato Ha 30 cekyHAa. HeBenuKkoto KinbkicTio Macna aMacTiTv npucTpiit. Yeara!
Mepebip Macna Moxe BUKNMKaTH 3MEHLLEHHS NOTYXHOCTi MPUCTPOL. Y TakoMy BUNaAKY CMiA MPOYUCTUTIA NPUBOA.

MpucTpiit 3aBoanTLCS | NOTIM
CrOBINbHIOE PyX

Komnpecop He 3abeaneuye notpibHy nogady nositps. MpucTpiil 3aBoAUTLCS 38 paxyHOK NOBITPS, LU0 HAKOMUYYETLCS Y pe3epsyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap OMOPOXHIOETLCS, KOMMPECOP He BCTUTae KOMMEHCYBaT HecTauy noBitps. Cnia npueaHatn
NpUCTPIlA [0 BinbLL MOTYXHOMO KOMMpecopa.

HepocTaTHs noTyxHicTb

lMepexoHatics y TOMY, L0 AiaMeTp LunaHri - MiHiMym 10/ 3/8”. MepeBipuTit HACTPOEHNIA TUCK, 4K BiH Ha MaKCUMAnbHOMY PiBHi.
lMepexoHaT1Cs Y TOMY, LLO NPUCTPIil HANEXHIM YMHOM OYMLLEHHIA Ta 3MaLLEHNIA. SKLLO Lie He NPUHOCUTL peynbTaTy, Biaaat
MPUCTPIi Y PEMOHT.

3anacHi yacmuru

[inq oTpumaHHs AofaTkoBOT iHchopMaLlii LWORO 3anacHiX YaCTUH ANS MHEBMATUYHUX HCTPYMEHTIB HeoBXiaHO 3BEpHYTUCS A0
BMPOGHMKa abo 110ro NpeacTaBHUKaE.

Micns 3aBepLueHHs poboTh Kopryc, BEHTUNALIHI WiNWHK, nepemukadi, LoAATKOBY PyKOSITKY Ta LUUTKW CRiA NPOYNUCTUTH, Hanp.,
CcTpymeHeM noBiTpst (Tuck He Ginblue 0,3 MPa), neHanem abo Cyxoto LMaTKo 6e3 3aCTOCOBYBAHHS XiMIYHIX PEYOBUH Ta MUKOUNX
piauH. Mpunap Ta 3aTUCKV MPOYMCTUTY CYXOK YUCTOK) LLIMATOH.

CnpaLyboBaHi NpUCTPOi — BTOPWHHA CMPOBUHA. 3 Ornsay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKWAATY iX Y MILLKW A11st CMITTS Pa3oM 3 KOMYHasb-
HUMU BifIXOflaMu, OCKiMbKi BOHW MICTSITb PEYOBMHM, HebeaneuHi Ans 300poBs Ta HaBKONMMLIHBOTO cepefosual Bu Bisbmete
aKTUBHY y4acTb Yy BTOPUHHIit nepepobLi BiaXoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CepeaOoBILLa, SKLLO BifAacTe CripaLboBaHuil
MpUCTPIiA y MYHKT 360py BifX0AiB TaKOro MOXoXAeHHs. [ins obmexeHHs 06emy Bigxoais, WO NiANsraloTb 3HULLEHHIO, HeobxigHa ix
BTOPWHHA Nepepobka LUMSXOM PELMKIiHrY Yu B iHLWIA cnocif.

OPMWTIHAIDBHA |IHCTPYKIIA
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis ekscentriskas Slifuoklis tai jrankis, maitinamas suspausto oro srove su tinkamu slégiu. Slifavimo diskas yra su velcro,
leidziangiu pritvirtinti jvairaus gradétumo ir paskirties popieriaus diskus arba abrazyvinius audinius. Slifuoklis daZniausiai naudo-
jamos lakavimo darbams, susijusiems su pavirsiy paruoSimu vélesniems lako dengimo etapams. Tinkamas, patikimas ir saugus
jrankio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcijg ir jg iSsaugoti.

Uz zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Ekscentrinis $lifucklis yra apripintas atvamzdZiu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos. Komplekte yra
150 mm skersmens diskas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametr Mato vienetas Verté
Numeris pagal kataloga YT-09738
Svoris [ka] 12
Oro jvado diametras (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm/"] 10/3/8
Apsisukimai [min] 12000
Griebtuvo di [mm] M8
Disko diametras [mm] 150
lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [I/min] 128
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 91,0£3,0
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+4,0
Virpéjimai (SO 28927-3) [m/s?] 10,3+1,2

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kano suZalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcijg ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kaino
suzalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresianiy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bati rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti — bitina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos I1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
iSmetimas. Visada reikia uZsidéti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
poblidzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti
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apsauginj Salma. Batina taip pat atsizvelgti j rizikg keliama pasaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirtinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikima. Rankoms apsaugoti biitina maveéti tinkamas pirtines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi biti fiziskai pajégus
susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. |rankj laikyti taisyklingai Bitina bati pasiruoSusiam pasiprieSinti normaliems
ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai pastacius pédas
uzimti stabilig pozicijg. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui
naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Bitina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mivéti gerai pritaikytas
pirstines bei apsauging apranga. Prie$ kiekvieng panaudojima patikrinti poliravimo diska. Nevartoti jtrikusiy arba aplauzyty arba
nukritimu deformuoty disky. Vengti betarpisko salycio su besisukanCiu poliravimo disku, kuris gali sugriebiant suzaloti arba jpjauti
rankg arba kitas kino dalis. Maveéti gerai pritaikytas apsaugines pirstines. Niekada nepaleisti jrankio jeigu apdirbimui skirtas
ruoSinys néra tinkamai parengtas abrazyviniy priemoniy pagalba. Apdirbant plastmasines arba nelaidzias elekirai medziagas
kyla elektrostatinés iSkrovos rizika. Poliravimas arba $lifavimas gali sukelti dulkes bei garus, kurie gali sudaryti sprogimui palankig
atmosferg. Visada taikyti tinkamas duotajai apdirbamai medziagai dulkiy absorbavimo arba jy i$vedimo sistemas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peCiais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uztikrinancia taisyklingg pédy
padét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, per$éjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, btina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Pries keiciant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio.

Vengti betarpiSko kontakto su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astrds. Taikyti
tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Netaikyti kitokio tipo arba kito dydZio
aksesuary. Slifavimui arba pjovimui nevartoti Slifavimo stakliy. Patikrinti ar jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy (lapeliniy $lifavimo disky,
Slifavimo dirzy, pluotiniy Slifavimo disky, poliravimo disky) maksimalus darbinis greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio
arba poliruoklio greitis. Abrazyviniai poliravimo diskeliai turi bati koncentriSkai tvirtinami kibukais ant poliravimo disko.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy prieZastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astma ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bdtina: jvertinti rizikg ir taikyti atiinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu.
Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy
emisijg. Oro i$vedimg reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje bity galimai maziausias. Ten kur kyla
dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo $altinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kau-
pimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo
nurodymus. Siekiant uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir
keisti pagal instrukcijos nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsaugq pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy
reikalavimus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjiztama klausos
praradimg bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Batina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima“. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
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reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis i$vengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos paZeidimg ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatiirose dévéti Siltus drabuZius bei Zitiréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti,
painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal ap-
tarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai
sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra
laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo $altinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti ispridusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar Zaros néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandards. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Kiekvieng karta kai yra
taikomi universallis uzsukamieji sujungimai (kistukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungik-
lius uzkertancius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy pazZeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui
numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekia-
mo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro
ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro Svarumg ir jo suvilginima alyva.

Filtro ir tepalinés biikle reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai
uztikrins tinkama jrankio eksploatavimg ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Negalima vartoti darbiniy jrankiy ir $lifavimo disky skirty pjovimui.

Negalima vartoti Slifavimo disky kity negu nurodytos techninéje specifikacijoje.

Reikia patikrinti ar maksimalus disko sukimosi greitis yra didesnis negu $lifuoklio sukimosi greitis.

Kibukais fiksuojamus Slifavimo diskelius reikia koncentriSkai prispausti prie $lifuoklio paduskeélés.

Dirbant reikia devéti apsauginius akinius, rekomenduojama vartoti pirstines ir apsaugine apranga.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio naudojima jsitikinkite, kad néra sugadintos jokios pneumatinés sistemos dalys. Jei pastebima bet kokia
Zala, nedelsdami pakeiskite naujais nesugadintas sistemos komponentais.
Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos naudojima, jrankio, kompresoriaus ir Zarny viduje reikia iSdZiovinti kondensuotg drégme.

Jrankio paruo$imas darbui

Prie oro jleidimo angos stipriai prisukti atitinkama oro tiekimo Zarng leidziant] prijungti antgalj (11).

Prie§ montuodami diska, jsitikinkite, kad disko leidziamas sukimosi greitis yra lygus arba didesnis uz didziausj variklio greitj.
Sumontuokite ant suklio diska, kurio matmenys atitinkg duomeny lentele. Laikydami raktu suklj, priverzkite diska rankomis (1V).
|sitikinkite, kad raktas po disko sumontavimo bus paSalintas i$ jrankio. Jrankyje paliktas raktas, po jrankio paleidimo, virsta kulka,
kuri gali sukelti rimty suZalojimy.

Ranka pasukite disk (kelis postikiai), kad jsitikintuméte, ar diskas sukasi sklandZiai ir be trukdziy.

Disko apacioje pritvirtinkite Svitrinio popieriaus diskg arba abrazyvinj audinj. Svitrinio disko pavirSius turéty bati padengtas specia-
liu neaustiniu audiniu, leidzianciu diskg pagauti ir laikyti disko velcru. Svitrinis diskas turi biti tokio pacio skersmens kaip ir diskas,
jis turi bti koncentruotai pritvirtintas. Svitrinio disko briauna negali iSsikisti uZ jrankio disko briauny. Rekomenduojama naudoti
Svitrinius diskus, kuriuose néra angy, kurie leidZia Salinti susidariusias dulkes. Svitrinio diskas neturi angy ir jei naudojamas $vitri-
nis diskas su angomis, jis bus greitai sunaudotas.

Jrankis paruotas prijungimui prie pneumatinés sistemos.
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Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos
Piesinys rodo rekomenduojama jrankio prijungimg prie pneumatinés sistemos. Parodytas metodas uztikrins efektyviausig jrankio
naudojimg ir ilgesnj jrankio tarnavimo laika.

| oro jleidimo anga jpilti kelis laSus ASE 10 klampumo alyvos.

Jei jrankyje yra sukimosi krypties perjungiklis, nustatyti juo atitinkama sukimosi kryptj.

Jei jmanoma, sureguliuokite slégj (sukimo momentg).

Naudojant iSoring 10 mm / 3/8” skersmens Zarng prijunkti jrankj prie pneumatinés sistemos. |sitikinti, ar Zarnos atsparumas tai
maziausiai 1,38MPa.

|sitikinkite, kad jdétasis jrankis neturi kontakto su jokiu objektu o po to jjunkite jrankj kelioms sekundéms, kad jsitikintuméte, jog i§
jo nesigirdi jtartiny garsy ar néra vibracijos.

|rankio paleidimas ir sustabdymas

Démesio! Prie$ pradédami naudoti pneumatinj jrank, jsitikinkite, kad jtaisytas jrankis nesiekia jokio objekto ar kino daliy.

Jrankis paleidziamas svertu, kuris atidaro oro voztuva ir taip uztikrina suspausto oro tiekima jrankio pavarai. Leisti jrankiui pasiekti
vardinj greit] ir tik tada pradeéti dirbti.

Apgriezienu skaitu var regulét, mainot spiediena regulatora poziciju (V).

Dulkiy maiselio (VI) pritvirtinimas

|sukite Zarnos jungtj j dulkiy nusiurbimo anga, jsitikinkite, kad Zarna neatsijungia automatiskai veikimo metu. Eksploatacijos metu
patikrinkite maiSelio pripildymo laipsnj ir iStustinkite jj, kai jis visiSkai prisipildo arba kai pastebimas dulkiy nusiurbimo efektyvumo
sumazeéjimas. Kreps$ys turi uztrauktuka, kad bty lengva iStustinti.

Maltnélis taip pat gali bati prijungtas prie iSorinio dulkiy nusiurbimo jrenginio. Tokiu atveju montavimo zarng prijunkite prie dulkiy
nusiurbimo angos, kaip aprasyta auksciau, o kita zarnos galg — prie dulkiy nusiurbimo jrenginio, pvz., pramoninio dulkiy siurblio.

Darbas su Slifuokliu

|sitikinkite, kad didZiausias jrangos apsisukimy greitis yra didesnis nei $lifuoklio apsisukimy greitis.

Paleisti Slifuoklj ir leisti diskui pasiekti pilng apsisukimy greitj. Prie ruoSinio deéti tik besisukantj diska.

Laikykite Slifuokl taip, kad Slifavimas vykty visu $vitrinio popieriaus disko pavirSiumi. Tai leis diskui tolygiai nusidéveti.

Slifuoklis turéty bati stumiamas link saves ir nuo saves, o palaipsniui - j $ona. Mediena turi biti §lifuojama iilgai plauso. Slifavi-
mas turéty prasidéti storesnio gridétumo popieriumi ir palaipsniui keisti j smulkiagradj popieriy, kol bus pasiektas pageidaujamas
efektas. Venkite tikrinti apdoroto medzio pavirSiaus bakle plikomis rankomis. Tai gali sukelti suZalojima dél rakséiy ir Serpetu, kurie
atsiranda apdirbimo metu.

Popieriaus griidétumas turéty bti parenkami priklausomai nuo apdorojamojo pavirSiaus. Per didelis $vitrinio popieriaus griidétu-
mas subraizys apdorojama pavirsiy.

Darbo metu reikia atlikti reguliarias pertraukas, kuriy metu reikia patikrinti Svitrinio lapo biikle ir dulkiy talpyklos uzpildymo laipsn;.
Jei pastebite, kad Svitrinis popierius padengtas darbo metu susiradusiomis dulkémis arba Svitrinio popieriaus gridétumas nutru-
péjo, pakeiskite lapg nauju.

Jrankj spauskite tik tiek, kiek reikalaujama efektyviam medziagos apdirbimui. Per didelis slégis gali sukelti netolygy darbo efekta
ir netgi sugadinti apdorojama pavirSiy. Per didelis slégis gali sukelti per didelj pavirSiaus jSilima, kas, pavyzdZiui, gali sugadinti
$lifuojama lakuotg danga.

Popieriaus gradacijg parinkti priklausomai nuo atliekamo darbo tipo. Naudokite griidétajj popieriy $lifavimui ir nuplésimui. Labiau
lygus popierius, naudojamas apdailos darbams.

Nenaudokite $lifavimo disko, naudojamo vienos risies darbui, kitokio tipo darbui. PavyzdZiui, nenaudokite dazy nuplésimui disko
korozijos Salinimui. Teralai like ant disko po vieno darbo pabaigos, gali neigiamai paveikti pavirsiy, kuris yra apdorojamas kity
darby metu.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uzsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suZeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pradedant darbg jrank] reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati apsaugoti nuo uztersimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.
Pries$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.
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Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro j€jimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i8éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.
Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi biti atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.

Trakumas Galimas susidorojimo budas

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo priezastim. Tokiu atveju pavara reikia nuvalyti.

Per mazi jrankio apsisukimai
arba jrank nepavyksta paleisti

|rankj galima paleisti, bet Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. Jrankis yra paleidZiamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
paleidus greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |rank] reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 10/ 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra

Nepakankama galia maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti  taisykla.

Keitiamosios dalys
Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy kei¢iamasias dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.

Sudéveti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
batina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska ekscentra slipmasina ir instruments, kas darbinams ar saspiesta gaisa plismu zem atbilsto$a spiediena. Slipmasinas
disks ir aprikots ar Velcro stiprinajumu, kas lauj nostiprinat smilSpapira vai abraziva auduma slipdiskus ar dazadu graudainibu un da-
zadu paredzéto pielietojumu. Slipmasina ir paredzéta galvenokart lakoSanas darbiem, kas saistiti ar virsmas sagatavo$anu turpma-
kajiem parklasanas ar laku posmiem. Pareiza, uzticama un droSa produkta darbiba ir atkariga no ta pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu So instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka ari droSibas
noteikumus un 3o instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiestbas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA
Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Slipmasina ir apgadata ar 150 mm disku.
TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-09738
Svars [kq] 1,2
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm /"] 10/3/8
Apgriezieni [min] 12000
leriéu turétaja diametrs [mm] M8
Diska diametrs [mm] 150
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 128
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 91,0£3,0
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+4,0
Vibracijas (ISO 28927-3) [m/s?] 103+12

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam igvérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bt par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Vispargjie droibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesudru mainiSanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici,
daudzu risku dél, lidzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu ker-
mena ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals.
Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un dro$ibas limeni, ka ari paaugstinat ierices opera-
tora risku. Neizmest dro$ibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu &trumu. Vienmer lie-
tojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas [Tmeni uzlasrt atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats
priekSmets ir dro$i nostiprinats. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. AT jaievéro nepiedero$as personas risku.
Riski savienoti ar sajaukSanu

Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpésanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attdluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerfces lietoSanas laika operatora rokas var biit paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinaana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta un apturéanas ierices
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baro$anas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Jalieto aizsardzibas brilles, re-
komendgjam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Parbaudit pulé$anas disku pirms katras lietoSanas. Nelietot
bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. Izvairities no tieSa kontakta ar kustoSu puléSanas disku, lai pasargaties no roku vai
citas kermena dalas saspieSanos vai pargrieSanas. Lietot pielagotus cimdus roku aizsardzibai. Nedrikst iedarbinat ierici, kad uz
apstradata materiala nav uzlikts abrazivs lidzeklis. Stradajot ar plastmasas elementiem vai ar nevaditajiem ir elektrostatiskas
izlades risks. PuléSana vai slipéSana var ierosinat puteklu vai tvaiku ieraSanu, kas var bit par spradziennedroSas atmosféras
izveidoSanas iemeslu. Vienmer lietot puteklu absorbéSanas vai izvadasanas lidzeklus, attiecigus apstradatam materialam.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lieto$anas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojo$u simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sépes, pulséjo3as sapes, knislus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuéra mainianas.

Izvairities no tieSa kontakta ar iebazto instrumentu darba laika vai péc darba, var bat karsts vai ass. lzmantot aksesuarus un
ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé raZotajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Nelietot
slipripu slipéSanai vai grieSanai. Parbaudt, vai iebazta instrumenta maksimals darba atrums (lapu slipripas, abrazivas siksnas,
diski ar Skiedram, puléSanas diski) ir augstaks par slipmasinas vai puléSanas masinas nominalu atrumu. Pasi stiprinosi puléSanas
diski jabat novietoti koncentriski uz pulé$anas ripas.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojadanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekt,
astma un/vai adas iekaisums), nepieciesami ir: riska novértésana un attiecigu kontroles lidzeklu ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iesp&ju uzart esoSus puteklus. Pneimatiskas
ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu
emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par
prioritati jabat emisijas avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai ddmu savakSanai, ekstrakcijai vai
samazinasanai jabut pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit iebaztu
instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdali$anas limena paaugstinaSanas. Lietot elpo-
$anas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam.

Trok3na risks

Paklausanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgrieZzamu dzirdes pazaudésanu un citas prob-
|émas, piem. troksnis osas (zvani$ana, dik$ana, svilpoSana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novérté$ana un attiecigu kon-
troles [dzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinaSanas mérki var apnemt sekojoSu ricibu:
slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniana”. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja
instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas ins-
trukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstindSanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata
ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairtties no nevajadziga trokSna limena paaugstina$anas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skrdvgrieZu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatdras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas biis justa sting$ana,
knisli, sape vai ieradTs adas balindsana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas limena paaugstinasanas. Turét ierici ar vieglu, bet drodu tvérienu, ievérojot prasrtu reakcijas spéku, jo
vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmer slégt gaisa piepladi, iztukSot 8|Gteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem;

ORIGINALAINSTRUKCIJA



Lv

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slatenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmeér jakontrolé, vai §|dtene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp Slateném un starp $|Gteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms katras instrumenta lieto$anas reizes parliecinieties, ka neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Ja ir pama-
niti jebkadi bojajumi, nekavéjoties nomainiet sistémas elementus pret jauniem, kas nav bojati.
Pirms katras pneimatiskas sistémas lieto$anas reizes nosusiniet mitrumu, kas uzkrajusies instrumenta, kompresora un vadu iek3a.

Instrumenta sagatavo$ana darbibai

Stingri un drosi pieskrivéjiet gaisa ieejas vitnei atbilstosu uzgali, kas lauj pieslégt gaisa padeves $lateni ().

Pirms diska uzstadiSanas pérliecinieties, ka ta pielaujamais grieSanas atrums ir vienads vai augstaks par slipmasinas maksimalo
grieSanas atrumu.

Uzstadiet uz varpstas disku ar izmériem, kas noraditi tabula ar tehniskajiem datiem. Turot varpstu ar atslégu, pievelciet disku ar
rokam (IV). Parliecinieties, ka péc diska uzstadiSanas atsléga ir nonemta no instrumenta. P&c instrumenta iedarbinasanas taja
atstata atslega parvérsas par ladinu, kur$ var izraisit nopietnas traumas.

lekustiniet disku ar roku (vairaki apgriezieni), lai parliecinatos, ka tas grieZas plstosi un bez iespriadumiem.

Piestipriniet smilSpapira vai abraziva auduma slipdisku pie ierices diska apak3as. Slipdiska virsmai, kas paredzéta stiprina$anai,
ir jabat parklatai ar specialu neausto audumu, kas lauj diska Velcro stiprinajumam aizkert un paturét slipdisku. Slipdiskam ir jabat
tads pats diametrs ka diskam, tas ir janostiprina koncentriski. Slipdiska malai nedrikst izvirzities arpus diska malas. leteicams
izmantot slipdiskus, kas lauj nostkt puteklus, kas rodas darba laika. Slipmasinas disks nav aprikots ar caurumiem, un, izmantojot
slipdisku ar caurumiem, tas atrak nodilst.

Instruments ir gatavs pieslégSanai pneimatiskajai sistemai.

Instrumenta pieslég$ana pneimatiskajai sistémai
Attéla paradits ieteicamais veids, ka pieslégt instrumentu pneimatiskajai sistémai. Paraditais veids nodroSina efektivako instru-
menta izmantoSanu un paildzina ta kalpo3anas laiku.

lepiliniet gaisa ieeja vairakus ellas pilienus ar blivumu SAE 10.

Ja instruments ir aprikots ar grieSanas virziena parslégu, iestatiet atbilstoSu grieSanas virzienu.

Tur, kur iespéjams, noregulgjiet spiedienu (griezes momentu).

Piesledziet instrumentu pneimatiskajai sistémai, izmantojot $lateni ar iek$&jo diametru 10 mm / 3/8”. Parliecinieties, ka Slitenes
izturiba ir aptuveni 1,38 MPa

Parliecinieties, ka ieliekamais instruments nesaskaras ar nekadu priekSmetu, péc tam iedarbiniet instrumentu uz vairakam sekun-
dem, lai parliecinatos, ka tas nerada nekéadas aizdomigas skanas vai vibracijas.

Instrumenta iedarbindSana vai apturésana

Uzmanibu! Pirms instrumenta iedarbina$anas parliecinieties, ka uzstaditais ieliekamais instruments nesaskaras ar nekadu prieks-
metu vai kermena dalu.

Instruments tiek iedarbinats ar sviras palidzibu, kas atver gaisa varstu, un tadéjadi nodroSina saspiesta gaisa padevi instrumenta
piedzina. Laujiet instrumentam sasniegt nominalo grieSanas atrumu un tikai péc tam saciet stradat.

Rychlost Ize regulovat zménou polohy regulatoru tlaku (V).

Puteklu maisa (VI) pievienosana

leskrivéjiet Slatenes savienotaju puteklu nosikSanas atveré, parliecinieties, ka darbibas laika Slitene automatiski neatvienojas.
Darbibas laika parbaudiet maisa piepildijuma pakapi un iztukSojiet to, kad tas ir pilniba piepildits vai kad tiek novérota puteklu
nosukSanas efektivitdtes samazina$anas. Somai ir ravéjslédzejs értai iztukSoSanai.

Slipmasinu var pievienot ari aréjai puteklu nostksanas iekartai. Sada gadijuma pievienojiet uzstadisanas $|dteni puteklu nosak-
Sanas atverei, ka aprakstits iepriek$, bet otru §litenes galu - puteklu nosikSanas iekartai, pieméram, ripnieciskajam puteklu
stic&jam.

Darba ar slipmasinu

Parliecinieties, ka aprikojuma maksimalais grieSanas atrums ir augstaks par slipmasinas grieSanas atrumu.

ledarbiniet slipmasinu un laujiet diskam sasniegt pilnu grieSanas atrumu. Pielieciet apstradajamajam materialam tikai rotgjoso disku.
Turiet slipmasinu ta, lai slipétu ar visu slipdiska virsmu. Tas nodroSina ta vienmérigu nodilumu.

Parbidiet slipmasinu uz sevi un no sevis un pakapeniski uz saniem. Slipé&jiet koksni pa Skiedrai. Saciet slipét ar smilSpapiru ar lie-
lakiem graudiem un pakapeniski izmantojiet smilSpapiru ar smalkakiem graudiem Iidz velama rezultata sasniegsanai. zvairieties
no apstradajamas koka virsmas stavokla parbaudiSanas ar kailu roku. Tas var izraisit ievainojumu ar skabargam un atskarpém,
kas rodas apstrades laika.

[zvélieties smilSpapira graudainibu atkariba no apstradajamas virsmas. Parak liela smilSpapira graudainiba var novest pie skra-
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pé&jumu rasanas uz apstradajama materiala virsmas.

Darba laika ievérojiet regularus partraukumus, kuru laika japarbauda slipdiska stavoklis un puteklu tvertnes uzpildisanas [imenis.
Jair pamanits, ka slipdisks ir aizlipis ar putekliem, kas rodas darba laika, vai abrazivie graudi ir nodrupusi, nomainiet to pret jaunu.
|zdariet tikai tadu spiedienu uz instrumentu, kas nepiecieSams materiala apstradei. Parak liels spiediens var novest pie nevien-
mérigiem darba rezultatiem un pat apstradajamas virsmas bojasanas. Parak liels spiediens var novest pie parmérigas virsmas
uzkar$anas, kas pieméram var sabojat slipéto laka parklajumu.

Izvelieties smilSpapira gradaciju atkariba no veikta darba. SmilSpapiru ar smalkakiem graudiem izmantojiet slipé$anai un skrapé-
$anai. Gludaku smilSpapiru izmantojiet apdares darbiem.

Nelietojiet slipdisku, ko izmantoja vienam darba veidam, citam darba veidam. Pieméram, slipdisku, kas izmantots krasas no-
nemsanai, nedrikst izmantot riisas nonemsanai. Netirumi, kas palikusi uz slipdiska péc viena darba pabeigSanas, var negativi
ietekmét apstradajamo virsmu, veicot citu darbu.

KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

SL(Tdinétéji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabdt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierfci un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to notrit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomend&jam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieello$anas lidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kur$ var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. lesl&gt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lericei ir parak Ieni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 10/ 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai

Parak zema jauda ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Rezerves dalas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, Itdzam kontaktéties ar raZotaju vai parstavju.

Péc darba beigdanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un tirfiSanas Skidrumiem. Instrumentus un
rokturus tirit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videil Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg$ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka excentricka bruska je nastroj pohanény proudem stlateného za vhodného tlaku vzduchu. Brusné kotouce jsou
vybaveny suchym zipem, které umozriuje upevnéni kotoucl z papiru nebo abrazivni latky s riznou zrnitosti a rznymi zplisoby
pouziti. Bruska se pouziva predevsim pro malifské prace souvisejici s piipravou povrchl pro nasledné etapy lakovani. Spravné,
spolehlivé a bezpeéné fungovani pfistroje zavisi na spravném zachazeni, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé v dlisledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpecnostnich predpist a pokynd uvedenych v tomto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou ma za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umoziujici jeji pfipojeni k pneumatickému systému. Bruska je vybavena kotouéem o priméru 150
mm. K montazi kotouce neni tfeba Zadného dodatecného naradi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr R j Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09738
Hmotnost [ka] 12
Priimér vzduchové pripojky (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Primér privodni vzduchové hadice (vnitini) [mm/"] 10/3/8
Otacky [min”] 12 000
Priimér upinaci stopky nastroje [mm] M8
Priimér kotouce [mm] 150
alni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prtok vzduchu (pfi 6,2 bar) [I/min] 128
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 91,0£3,0
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+4,0
Vibrace (ISO 28927-3) [m/s?] 10,3+1,2

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym nafadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zésady bezpeénosti prace véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez zacnete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasaZeni elektrickym proudem, poZaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouzity v navodech se vztahuje na veSkeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

VSeobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, idrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi préci v blizkosti pneumatického naradi je tfeba
z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vy$e uvedenych pokynl
miZe mit za nasledek vznik tézkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického néfadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou sniZit u¢in-
nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpecnostni predpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poskozené pneumatické néfadi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkém zaméfenym
kromé jiného na Citelnost Udaju predepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho &titku pokazdé, kdyz to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymrsténim Castic materialu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého néstroje miZe byt pFicinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostfedky na ochranu o€i, které odolévaji narazu. Stupen
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény predmét dikladné upevnén.
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Pfi praci s nafadim nad hlavou je pfedepsano pouziti ochranné prilby. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezaintere-
sovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti miiZe zpusobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné ¢asti odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s naradim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti,
zbrou$eni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zpisobem. Budte pfipraveni
Celit béznym nebo neocekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které
zajisti udrzeni rovnovahy a bezpecnost. V pfipadé vypadku energie napéjejici nafadi je tfeba uvolnit vypina naradi. PouZivejte
pouze vyrobcem predepsané mazaci prostiedky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouzivat vhodné rukavice a
ochranny odév. Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte lestici kotou¢. Nepouzivejte prasknuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce,
které upadly na zem. Vyhybejte se pfimému kontaktu s rotujicim lesticim kotoucem. Zabrani se tak poranéni rukou nebo jinych
Casti téla s pohybujicimi se ¢astmi nafadi. Na ochranu rukou pouZivejte k tomu pfizptsobené rukavice. Naradi nikdy neuvadéjte
do chodu, dokud neaplikujete na obrabény pfedmét lestici prostfedek. Béhem prace na plastovych nebo nevodivych pfedmétech
existuje riziko elektrostatickych vyboju. Lesténi nebo brouseni miize zplsobit vznik prachu nebo par, které mohou vytvofit vybus-
nou smés. Proto vZdy pouZivejte systémy na zachycovani nebo odsévani prachu, které odpovidaji obrabénému materidlu.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pri pouzivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezarucuji udrzeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo piisluSenstvi je tfeba odpajit nafadi od zdroje napéjeni.

Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mize byt
i horky. PrisluSenstvi a provozni materialy pouzivejte pouze takovych rozmér(i a typ(, které doporucuje vyrobce. Nepouzivejte
pfisluenstvi jiného typu nebo jinych rozmérd. Na lesticku nenasazujte brusné nebo fezné kotouce. Zkontrolujte, zda maximalni
pracovni rychlost upnutého nastroje (v&jifové brusné kotouce, brusné pasy, textilni lestici kotouce, lestici kotouce z rouna) je vy3si
neZ jmenovita rychlost brusky nebo lesticky. Lestici kotouce na suchy zip musi byt na unasecim disku upevnény koncentricky.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uZitkova vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouzivani v prostorach s
nebezpeCim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., které by v
pfipadé poskozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouZivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhor$eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfend na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani néfadi, jakoZ i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynti navodu na obslu-
hu. Tim se zabrani nezadouci emisi par a prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni
prachu v prasném prostfedi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrova-
na zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a
udrzovana podle pokyn(i vyrobce. Aby se zabranilo nérlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané néstroje vybirat, udrzovat
a provadét jejich vyménu podle pokyni névodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest
podle pokynli zaméstnavatele a podle predpist bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

Ohrozeni hlukem

Viystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materialt, za-
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brafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynd zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a tUdrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokynt ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZzadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

Ohrozeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou. Néfadi drzte rukama co nejdale od sklicidla
lesticky. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi truti,
mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukach, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informujte o této
skute¢nosti zaméstnavatele a priznaky konzultujte s lékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte
vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohrozeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se naradi drzi.

Doplriujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stla¢eny vzduch miZe zpUsobit tézké Urazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pred vyménou prisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stla¢eného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mlze zpUsobit tézky uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo uvol-
néné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouzity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky),
je treba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky.
Prekracovat maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané nafadi je zakazano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se presvédcit, zda zdroj stlaeného vzduchu umoZiuje vyvinout spravny pracovni tiak a zabezpecuje poZadovany pritok
vzduchu.

V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické nafadi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim soucasné Eistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej.
Zabezpeti se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Neni dovoleno pouZivat nastroje a kotouce uréené k fezani.

Nesmi se pouzivat jiné brusné kotouce nez je uvedeno v technické specifikaci. Je tfeba se pfesvédéit, zda maximaini otacky
kotouce jsou vy3si nez otacky brusky.

Samoupeviiovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku umistit koncentricky.

Pfi praci je tfeba pouzivat ochranné bryle, doporucuje se pouzivat rukavice a ochranny odév.

Béhem obrabéni nékterych materiald mize vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a plyny. Je tfeba pracovat v dobfe vétranych
mistnostech a pouZivat prostfedky osobni ochrany.

POUZITi PRISTROJE

Pred kaZdym pouZitim nastroje zkontrolujte, zda nejsou poSkozeny zadné ¢asti pneumatického systému. Pokud dojde k poskoze-
ni, okamzité jej vymérite za nové neposkozené soucasti systému.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému musi byt vnitfek nastroje, kompresoru a hadice zbaven kondenzované vihkosti.

Priprava pfistroje pro préaci

Pfipojte vhodny konec ke konektoru pro pfivod vzduchu silné a pevné, abyste umoznili pfipojeni pfivodni hadice (II).

Pred montazi kotouce se uijistéte, Ze povolena rychlost otaceni kotouce je stejna nebo vys$Si nez maximaini rychlost brusky.
Namontujte na vfeteno kotou¢ s rozméry uvedenymi v tabulce s technickymi Udaji. PFi drZeni vfetena klicem rucné utahnéte
kotou¢ (IV). Ujistéte se, Ze je klicek vyjmut z nastroje po namontovani kotouce. KIi€, ktery v nastroji zistane po jeho spusténi, se
zméni na naboj, ktery muze zpUsobit vazna zranéni.

Rukou nastavte kotou¢ rotacnim pohybem (nékolik otacek), abyste zajistili, Ze se kotou¢ bude otacet hladce a bez zaseknuti.
Na spodni ¢ast kotouce vloZte kotou¢ z papiru nebo abrazivni latky. Povrch kotouCe, ktery se ma upevnit, by mél byt pokryt spe-
cidlnim netkanym materialem, ktery umozni zachyceni a drZzeni kotouc¢e pomoci suchého zipu. Kotou¢ by mél mit stejny primér
jako kotou¢, mél by byt pfipojen soustfedéné. Hrana disku nesmi vy¢nivat za okraj kotouce. Doporucuje se pouzivat disky bez
otvord, které umoZzniuji odsavani prachu vzniklého béhem provozu. Bruska neni vybavena otvory, a pokud pouZijete disk s otvory,
dojde k rychlejsimu opotfebeni.

Pristroj je pfipraven k pfipojeni k pneumatickému systému.

O R I G | N A L N A V O D U



Ccz

Pripojeni néstroje k pneumatickému systému
Obréazek ukazuje doporuéeny zpUsob pfipojeni nastroje k pneumatickému systému. Zobrazeny zplsob zajisti co nejefektivnéjsi
pouziti nastroje a prodlouZi jeho zivotnost.

Pridejte nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 k pfivodu vzduchu.

Je-li nastroj vybaven vypinatem sméru otaceni, musi byt nastaven pfislusny smér otaceni.

Pokud je to mozné, regulujte tlak (togivy moment).

Nastroj pripojte k pneumatickému systému pomoci hadice o vnitfnim prdméru 10 mm/ 3/8 ,. Ujistéte se, Ze hadice ma pevnost
minimalné 1,38 MPa.

Ujistéte se, Ze vloZeny nastroj nema zadny kontakt s zadnym objektem a potom spustte nastroj na nékolik sekund a ujistéte se,
Ze z néj nevychazi zadné podezrelé zvuky nebo vibrace.

Spusténi a zastaveni nastroje

Pozor! Pfed spusténim pneumatického nastroje se ujistéte, Ze vioZeny nastroj neni v kontaktu s Zadnym pfedmétem ani s Zadnou
Casti téla.

Nastroj se spousti pomoci paky, ktera otevira vzduchovy ventil a zajistuje privod stlaceného vzduchu do pohonu nastroje. Péku
zatlaCte smérem ke krytu. Nechte néstroj dosahnout jmenovité rychlosti a teprve pak zacnéte pracovat.

Rychlost Ize regulovat zménou polohy regulatoru tlaku (V).

Pripevnéni prachového sacku (Vi)

NaSroubuijte konektor hadice do otvoru pro odsavani prachu a ujistéte se, Ze se hadice béhem provozu automaticky neodpoji.
Béhem provozu kontrolujte stuperi napInéni vaku a vyprazdnéte jej, kdyZ je zcela piny nebo kdyz je pozorovano snizeni u¢innosti
odsavani prachu. Taska ma zip pro snadné vyprazdiovani.

Brusku Ize také pfipojit k externi instalaci odsavani prachu. V tomto pipadé pfipojte instalacni hadici k otvoru pro odsavani pra-
chu, jak je popsano vyse, a druhy konec hadice pfipojte k instalaci odsavani prachu, napf. primyslovému vysavaci.

Prace s bruskou

Ujistéte se, Ze maximaini rychlost vybaveni je vy$Si neZ rychlost brusky.

Spustte brusku a nechte kotou¢ dosahnout piné rychlosti. PouZijte pouze oto¢ny disk na obrobek.

Drzte brusku tak, aby brouSeni probihalo celym povrchem brusného kotouce. To umozni rovnomérné opotfebeni disku.

Bruska by méla byt pfesunuta smérem k sobé a od sebe a postupné ke strané. Dfevo by mélo byt brouseno podél letokruhd.
BrouSeni by mélo zacit s tlustSim zrnitym papirem a postupné zagit pouzivat jemny zrnity papir k dosazeni pozadovaného efektu.
Viyhnéte se kontrole stavu oSetfeného dfevéného povrchu holou rukou. Mohlo by dojit k poranéni zplisobenému tfiskami a otfepy,
které se tvofi béhem obrabéni.

Zrnitost papiru by méla byt zvolena v zavislosti na zpracovavaném povrchu. PFili§ velka zrnitost brusného papiru zpasobi Skra-
bance na povrchu obrobku.

Béhem prace je nutno provadét pravidelné prestavky, béhem nichZ je tfeba zkontrolovat stav brusného platku a stupeni zaplnéni
nadoby na prach. Pokud se zjisti, Ze brusna hmota byla zakryta prachem vzniklym b&hem préace nebo se zrnity papir rozpadl,
vymeéite za list novy.

Na nastroj je tfeba vyvijet pouze tlak, ktery je potfebny k zpracovani materialu. Pili§ vysoky tiak mize vést k nerovnym pracovnim
Gcinktm a dokonce k poskozeni o$etfeného povrchu. Pili§ vysoky tlak muze vést k nadmémému zahfivani povrchu, coz miize
napfiklad poskodit povlak brousené barvy.

Zvolte gradaci papiru podle typu provedené prace. Pro brouseni a odirani pouZijte vice zrnity papir. HladSi papir pouzivat pro
dokoncovaci prace.

NepouZivejte abrazivni disk pouZivany pro jeden druh prace, pro jiny typ prace. Napfiklad disk pro odstranéni barvy nepouzivejte
k odstrariovani koroze. Kontaminace na disku po dokonéeni jedné prace mlize nepfiznivé ovlivnit povrch, ktery bude nasledné
oSetfen jinym druhem prace.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédio nebo jinou hoflavou kapalinu. Viypary by se mohly vznitit a zptsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouZita k Cisténi rukojeti naradi a skiiné mohou zpisobit zmékéeni tésnéni. Pred zahajenim prace naradi dikladné
vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba naradi okamZité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néfadi pred kazdym pouzitim
Odpojit nafadi od pneumatického systému.
Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostredku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.
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Pfipojit naradi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovnitf ndfadi a vygistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Gcelu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovniti nafadi. Doporucuje
se pouZit olej SAE 10, ktery je urceny ke konzervaci pneumatického naradi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.

Vytiit prebytek oleje, ktery se dostal pes vystupni otvory. Olej ponechany na naradi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinaCe a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésict nebo po 100 hodinach prace je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personalu opravaiskeé dilny.
JestliZe bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu€ovaného systému pfivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek né&fadi zkrétit.

Odstrariovani poruch
OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s poSkozenym nafadim mize zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymeény prvkl nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavode.

Porucha Mozné reSeni

Naradi ma pfili§ pomalé Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit
otacky nebo se neuvede k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnozstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje miize zptisobit
do chodu pokles vykonu naradi. V takovém pfipadeé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje pozadovany pritok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru.
Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s
vy$§im vykonem.

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimalné 10/ 3/8". Pfekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximalni
Nedostatecny vykon hodnotu. Presvédcit se, zda je naradi prislusnym zplsobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do
opravy.

Néradi se uvede do chodu,
ale potom zpomali

Néhradni dily
K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukongeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadrikem bez pouZiti chemickych prostredk a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet ocistit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin — je zakdzano vyhazovat ho do nadob na komunéini odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA
Excentrickd pneumaticka bruska je nastroj napajany pradom stla¢eného vzduchu s prislusnym tlakom. Kotu¢ brasky je vybaveny
suchym zipsom, ktory umozZfiuje osadenie koticov brisneho papiera alebo platna s réznou zrnitostou a réznym uréenim. Braska

sa pouziva hlavne pri lakovaCskych pracach a priprave povrchu na néasledné etapy lakovania. Spravna, spofahliva a bezpe¢na
praca nastroja zavisi od spravnej prevadzky, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre€itat’ celd inStrukciu a riadit' sa podla nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v désledku pouZivania naradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpec¢nostnych predpisov a odportc¢ani uvedenych v tychto instrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Braska je vybavena spojkou umoZziujlcou pripojenie k rozvodu stlateného vzduchu.Briska je vybavena koti¢om s priemerom
150 mm.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09738
Hmotnost [kg] 12
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnatorny) [mm /"] 10/3/8
Otacky [min”] 12 000
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] M8
Priemer kotuca [mm] 150
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
PoZadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [l/min] 128
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 91,0£3,0
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+4,0
Vibracie (ISO 28927-3) [m/s?] 103£12

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporuca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpecnosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie moze byt pri¢inou Urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na vietky naradia poharnané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, Udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri préaci v blizkosti pneumatického naradia je
potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vy3Sie
uvedenych pokynov moze mat za nasledok vznik tazkych trazov. InStalciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a $koleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
zasahy mézu znizit i¢innost néradia a jeho bezpeénost' a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe néradia. NepouZivajte poSkodené pneumatické néradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost' idajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Gi¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

Poskodenie obrabaného predmetu, prislusenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt pricinou vymrstenia
Castic materialu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat prostriedky na ochranu oci, ktoré odolévaju nérazu.
Stupeni ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
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dokladne upevneny. Pri praci s naradim nad hlavou je predpisané pouzitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohladnit' riziko
hroziace nezu¢astnenym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti méze sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. Méze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostani do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliaZdenie, udretie, odseknutie, zbru-
senie a vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom naradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni
Celit beznym alebo neoCakavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti
udrZanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napajajlcej naradie je potrebné pustit vypina¢ néradia. Pouzivajte
iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odporica sa pouzivat vhodné rukavice a
ochranny odev. Pred kazdym pouZitim skontrolujte lestiaci kotU¢. NepouZivajte prasknuté alebo polamané kottce alebo kotuce,
ktoré spadli na zem. Vyhybajte sa priamemu kontaktu s rotujicim lestiacim koti¢om. Predide sa tak poraneniu ruk alebo inych
Casti tela s pohybujucimi sa Castami naradia. Na ochranu rik pouzivajte k tomu prispdsobené rukavice. Naradie nikdy neuvadzajte
do chodu, kym neaplikujete na obrabany predmet lestiaci prostriedok. PoCas prace na plastovych alebo nevodivych predmetoch
jestvuje riziko elektrostatickych vybojov. LeStenie alebo brisenie mdze sposobit vznik prachu alebo par, ktoré mozu vytvorit vybus-
nu zmes. Preto vZdy pouZivajte systémy na zachytavanie alebo odsévanie prachu, ktoré zodpovedaju obrabanému materialu.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického néradia na pracu spoCivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
rak, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezaru¢uju udrZanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napéjania. PoCas prace alebo po jej
ukonceni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, moze byt aj horuci. PrisluSenstvo a
prevadzkové materidly pouZivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportéa vyrobca. Nepouzivajte prisluSenstvo iného typu
alebo inych rozmerov. Na lesticku nenasadzujte brisne alebo rezné kotuce. Skontrolujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnuté-
ho nastroja (vejarové brusne kotlce, brisne pasy, textilné lestiace kotuce, lestiace kotice z runa) je vy$sia nez menovita rychlost
brusky alebo lesticky. Lestiace kotuce na suchy zips musia byt na unasacom disku upevnené koncentricky.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V neznamom prostredi sa spravajte opatrne. MézZu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, Ci sa na mieste pouZivania nevyskytuju ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajuce pri pouzivani pneumatického naradia mézu spdsobit zhor$enie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podia pokynov
navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo
k minimalnemu vireniu prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat' eliminacia zdrojov ich emisie
prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlucovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu
musia byt spravne prevadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentracie par a prachu, je
potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu. Uklada
sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpegnosti a
ochrany zdravia pri praci.
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Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdze spdsobit’ trvalt a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika méZu zahrmovat pouzitie
timiacich materialov zabrariujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a UdrZbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu nérastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timiom, je vZdy nutné dbat na to, aby bol po¢as pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do néradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mozu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach. Néradie drzte rukami ¢o najdalej
od skluCovadla lesticky. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa
dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukéch, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom
informujte o tejto skutoCnosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykondvat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. Naradie drzte
lahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, ¢im véacSou silou sa
néradie drZi.

Dopliujuce bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

StlaCeny vzduch méze spbsobit tazké Urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prislusenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zrute tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Prudom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouZit
hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy
neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlageného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpedi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil vEitane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak sucasne Cistota ako aj navlhéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca.
ZabezpeCi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a pred|Zi sa jeho Zivotnost. Nie je dovolené pouZivat néstroje a rozbrusovacie
kotuce urcené na rezanie.Nie je dovolené pouzivat iné brusne kotice nez aké s uvedené v technickej Specifikécii.

Je potrebné sa presved¢it, ¢i maximalne otacky kotica su vysSie nez otacky brisky. Samoupeviiovacie kotuce brisneho papiera
je potrebné na podusku umiestnit koncentricky.

Pocas prace je potrebné pouZivat ochranné okuliare, odporti¢a sa pouzivat rukavice a ochranny odev.

Pocas obrabania niektorych materialov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetra-
nych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

POUZITIE NASTROJA

Pred kazdym pouzitim nastroja sa uistite, Ze ziadny prvok pneumatickej sustavy nie je poSkodeny. V pripade zistenia poskodenia
bezodkladne vymerite poskodené prvky sustavy za nové.
Pred kazdym pouZitim pneumatickej sistavy je potrebné vysusit vihkost kondenzovanu vo vnutri nastroja, kompresora a hadic.

Priprava nastroja na pouZitie

K zavitu priruby privodu vzduchu silne a pevne priskrutkujte prislusnd koncovku, ktora umozni pripojit hadicu privodu vzduchu (11).
Pred osadenim unasacieho koti¢a sa uistite, Ze pripustna otackova rychlost kotuca je rovnaka alebo vy$Sia ako maximalna
otackova rychlost brusky.

Na vreteno brisky nasadte unasaci koti¢ s rozmermi uvedenymi v tabulke s technickymi (idajmi. Vreteno pridrzte kii¢om a kotté
dotiahnite ruéne (IV). Uistite sa, Ze ste vytiahli klU¢ z nastroja po osadeni kotlca. Ponechany kiu¢ sa po zapnuti nastroja premeni
na naboj, ktory mdze spdsobit vazne Urazy.

Rukou zatocte koti¢om (niekolko otacok), aby ste mali istotu, Ze sa kotu¢ otaca plynulo a nezasekava sa.

Na spodnu stranu unaSacieho kotuca osadte kotu¢ brisneho papiera alebo platna. Povrch kotica na strane osadenia musi byt
pokryty Specialnou viakninou, ktora zaisti uchytenie a drzanie brusného kotuc¢a suchym zipsom. Brdsny kot(i¢ musi mat rovnaky
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priemer ako unasaci kotu¢ a musi byt uchyteny koncentricky. Okraje briisneho kotu¢a nesmu precnievat cez okraj unasacieho
kotu€a. Na odvadzanie prachu vznikajiceho pocas prace sa odporica sa pouzivat brisne kotuce bez otvorov. Unasaci kotu¢
brusky nema otvory a v pripade pouZzitia brisneho papiera s otvormi sa rychlejSie opotrebuje.

Nastroj je pripraveny na pripojenie k pneumatickej sistave.

Pripojenie nastroja k pneumatickej stistave
Na obrazku je zndzorneny odportcany spdsob pripojenia nastroja k pneumatickej sistave. Znazorneny sposob zaisti najefektiv-
nejSie vyuzitie nastroja a prediZi jeho Zivotnost.

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

V pripade, Ze nastroj je vybaveny prepinacom smeru otacok, nastavte vhodny smer otacania.

V pripade, Ze je to mozZné, nastavte tlak (otackovy moment).

Pripojte nastroj k pneumatickej siistave pomocou hadice s vnitornym priemerom 10 mm / 3/8". Uistite sa, Ze pevnost hadice je
miniméalne 1,38 MPa.

Uistite sa, ze nastroj nema Ziadny kontakt s akymkolvek predmetom a potom zapnite nastroj na niekorko sekund, aby ste ziskali
istotu, Ze nevydava ziadne podozrivé zvuky ani vibracie.

Zapnutie a zastavenie néstroja.

Pozor! Pred zapnutim pneumatického nastroja sa uistite, Ze osadeny nastroj nema Ziadny kontakt s akymkolvek predmetom ani
s0 ziadnou ¢astou tela.

Néstroj sa spusta pomocou packy, ktora otvéra vzduchovy ventil a zaistuje privod stlaceného vzduchu do pohonu néstroja. Packu
stlacte smerom k telesu nastroja. Pockajte, kym nastroj nedosiahne menovité otacky, a az vtedy zaénite pracu.

Rychlost je mozné regulovat zmenou polohy regulétora tlaku (V).

Pripevnenie vrecka na prach (VI)

Naskrutkujte konektor hadice do otvoru na odsévanie prachu a uistite sa, Ze sa hadica poas prevadzky automaticky neodpoji.
Pogas prevadzky kontrolujte stuperl naplnenia vrecka a vyprazdnite ho, ked je Uplne naplnené alebo ked spozorujete pokles
Gcinnosti odsavania prachu. Taka ma zips pre lahké vyprazdiovanie.

Brusku je mozné pripojit aj k externej inStalacii odsavania prachu. V tomto pripade pripojte inStalaénu hadicu k otvoru na odsava-
nie prachu, ako je popisané vysSie, a druhy koniec hadice pripojte k zariadeniu na odsavanie prachu, napriklad k priemyselnému
vysavacu.

Préca pomocou brisky

Uistite sa, Ze maximalna otackova rychlost prisluSenstva je vy3Sia nez otackova rychlost brisky.

Zapnite brusku a pockajte, kym nedosiahne plnti otackovu rychlost. K obrabanému materialu prikladajte kotd¢ len v pripade, Ze
sa otaca.

Brusku drzte tak, aby ste brusili celym povrchom brisneho kotuca. Tak zaistite, Ze sa kotu¢ opotrebuje rovnomeme.

Brusku presuvajte smerom k sebe, od seba a postupne do boku. Drevo bruste pozdIZ letokruhov. Brisenie treba zacat papierom
s hrub$im zmom a postupne menit zmitost na jemnejSiu, kym nedosiahnete poZadovany efekt. Nekontrolujte stav obrabanej
drevenej plochy holou dlafiou. MéZe dojst k poraneniu trieskami a odstiepkami, ktoré vznikaju poas obrabania.

Zritost papiera si vyberajte podla obrabanej plochy. Prili§ velka zrnitost brisneho papiera sposobi vznik Skrabancov na obra-
banom povrchu.

Pocas prace robte pravidelné prestavky na skontrolovanie stavu brisneho papiera a stupiia napinenia nadoby na prach. V pri-
pade, Ze zistite, e brisny papier je pokryty prachom, ktory vznika pocas prace, alebo Ze brisny material sa poskodil, vymerite
harok brusneho papiera za novy.

Na nastroj vyvijajte len taky tlak, aky je potrebny na spracovanie materidlu. Prili§ silny tlak mdze viest k vzniku nerovnosti vysled-
kov préce a dokonca k zniceniu obrabaného povrchu. Prili§ vysoky tlak moZe viest k prili§ silnému zohriatiu povrchu, ¢o méze
poskodit briseny lakovany povrch.

Zrnitost papiera si vyberajte podla druhu vykonavanej prace. Papier s vac$im zrnom pouzivajte na brisenie a hrubovanie. Jem-
nejSi papier pouzivajte na dokoncovacie prace.

NepouZivajte brasny kotu¢ pouzity na jeden druh prace na pracu iného druhu. Napriklad brasny kotu¢ pouzity na odstrariovanie
farby nepouZivajte na odstrariovanie korézie. Znecistenia, ktoré sa usadili na brasnom kotdci po dokonéeni jednej prace, mdzu
mat nepriaznivy vplyv na obrabany povrch pri praci iného druhu.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch néradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakcenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, ze bude zistend akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.
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VSetky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecisteniu. Ne€istoty, ktoré sa dostanti do pneumatického
systému, moZu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit ndradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit néradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Opat odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu u¢elu uréené otvory nadavkovat do vnitra ndradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odporuca sa
pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci ole].

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbarske cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, & na iom nie su viditelné akékolvek stopy poskodeni. Unasace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrzZiavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odpori¢aného systému napéjania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portuch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamzite prerusit. Praca s poskodenym naradim moze byt
priCinou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Naradie ma prili$ nizke otacky | Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekofko sekind do chodu. Lopatky sa mohli
alebo ho nie je moZné uviest | prilepit ku rotoru. Néradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZstvom oleja naradie namazat. Pozor! Prili$ vela oleja moze
do chodu sposobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vy¢istit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit
ku kompresoru s vy38im vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer minimalne 10/ 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na
Nedostatocny vykon maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym spdsobom vycCistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Néradie sa uvedie do chodu
ale potom spomali

Nahradné diely
Pre ziskanie informacii o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného
zastupcu.

Po ukongeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba ocistit, napriklad pridem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouziti chemickych prostredkov a €isticich tekutin. Naradi a
rukovat ocistit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin - je zakézané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunéalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI
A pneumatikus excentercsiszold egy olyan szerszam, mely megfelelé nyomasu siiritett levegével miikodik. A csiszologép tarcséja
tépézarral van ellatva, mely lehetévé teszi kilonb6zdé szemcseméretii és rendeltetésii csiszolopapirok és csiszolovasznak rogzi-
tését. A csiszoldgép elsdsorban fellletkezelésre szolgal festési munkalatok soran, a lakkbevonatok felvitelének egyes fazisaiban.
Atermék hibatlan, megbizhatd és biztonsagos miikédése a megfeleld hasznalaton malik, ezért:
A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
A szerszam nem rendeltetésszer(l haszndlata, valamint a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz6dés be
nem tartdsa miatt a felhasznal¢ elveszti a garanciahoz valé jogat.
TARTOZEKOK

A csiszoldgép el van latva egy, a stiritett leveg® csatlakoztatasat lehetévé tevé csatlakozéval. A csiszolohoz tartozik egy 150mm
atmérdji tarcsa. A tarcsa szereléséhez nincs sziikség semmilyen tovabbi szerszamra.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-09738
Suly [ka] 12
Alégcesatlakozo atmérje (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Alégtomlé (belso) atmérdje [mm/”] 10/3/8
Fordulatszém [perc] 12000
Tokméanyatmérd [mm] M8
Tarcsaatméré [mm] 150

alis lizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [l/perc] 128
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 91,0£3,0
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+4,0
Rezgés (ISO 28927-3) [m/s?) 10,3+1,2

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizh6z vagy testi sérlilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
leveg6vel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkdz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonség szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkézt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el§irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartohoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Amegmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténé kire-
plilését okozhatja. Mindig hasznalni kell Gtésallo szemvédot. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasztani.
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Meg kell gy6zddni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon
védbsisakot. Figyelembe kell venni a kivilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebestilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz hasznélata a kezel6 kezére veszélyes lehet, a kéz zuzodhat, ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld védokeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végz6 személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkozt a darabszamat, tmegét, valamint erejét tekintve. Tartsa
az eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét
hasznélni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen
a betaplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat haszndljon. Védészemiiveget kell viselni,
ajanlatos a megfelel6 véddkesztyli és véddruha is. Minden hasznalat elétt ellendrizze a polirozd tarcséat. Ne hasznaljon repedt
vagy torétt tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Ne érjen kdzvetlenil a forgé polirozd tarcsahoz, ezzel elkeriilhetd, hogy
beszoritsa vagy elvagja az ujjét, illetve mas testrészét. A kéz védelmére megfelelé méretli véddkesztyit kell felvenni. Soha ne
inditsa be az eszkdzt, ha nem lett felrakva a megmunkalandé munkadarabnak megfeleld csiszolé eszkdz. A mlianyag vagy nem
vezetd anyagbdl készlilt alkatrészeknél fenndll az elektrosztatikus kistilés veszélye. A polirozaskor vagy csiszolaskor porok és
g6zok keletkezhetnek, amelyek a leveg6vel robbanasveszélyes keveréket alkothatnak. Mindig hasznalni kell a megmunkalandd
anyaghoz megfeleld, a port elnyeld vagy elvezetd rendszert.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétiédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén a kezelének kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezeld olyan tineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
luktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstszasok, megbotlasok és elesések a sériilések f6 okai. Kerlilie a szerszam hasznélataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kornyezethen, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténé érintkezés ellen. Gydz6djon meg rola, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megsériil.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél.

Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forré vagy éles lehet. Csak a gyarto altal ajanlott méretl és tipusu
tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon mas tipust vagy méretet. Ne hasznaljon csiszolashoz vagy vagashoz készilt csiszolokoron-
got. Ellendrizze, hogy a betét (csiszol6 lap, csiszold szalag, csiszold tarcsa, polirtdrcsa) megengedett maximalis fordulatszama
nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névleges fordulatszama. Az dntapadd csiszolotarcsakat koncentrikusan kell fel-
helyezni a polirtarcsara.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy borgyulladast). Fel kell becslini a veszélyt, és megfeleld ellenérzd eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben keletkezé porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a kezelési Gtmutato szerint
kell elvégezni, ez lehetdvé teszi a por- és g6zemisszié minimalizalasat. Alevegd kilépd nyilasat Ugy kell iranyitani, hogy minimalis
legyen a por felkavarasanak lehetésége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy géz keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellendrzése a kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist 0sszegydijtését, eltavolitasat vagy csokken-
tését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyarté ajanlasainak megfeleléen. A kezelési utmutaté
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betéteket. A munkaadd utasitasanak, valamint a
higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkozt.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és
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szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszdm hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadat, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz
kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen novekedése.
Tartsa a szerszamot konnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altala-
ban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a levegdt magara vagy valaki masra.

A toml6 altal okozott tités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznéalnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a toml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdmlénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siiritett levegét el6allito forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
s(ritett levegd megfeleld hozamat. Tul nagy Iégnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplaini.

Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését. A sz(ir és az olajozé allapotat minden hasznalat
el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a szlr6t, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzd olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

Nem szabad vagasra késziilt szerszamokat és korongokat hasznaini.

Nem szabad a miiszaki specifikacioban megadottol eltérd csiszolokorongot hasznaini.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a korong maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.

Az 6ntapadd csiszolokorongokat kézpontosan kell a parnara felhelyezni.

A munkavégzéskor védészemiiveget kell hasznalni, és ajanlott védékeszty(, valamint védéruha hasznalata is.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgez6 vagy éghetd porok és gézok. Jol szelléztetett helyiségben kell dol-
gozni, és egyéni védéeszkozoket kell hasznalni.

SZERSZAM HASZNALATA

Minden hasznalat el6tt gy6z8djon meg arrél, hogy a pneumatikus rendszer egyik alkatrésze sem sériilt. Ha sérilést vél felfedezni,
azonnal cserélje ki a sérlilt elemet egy Uj, hibatlan alkatrészre.

A pneumatikus rendszer hasznalata elétt mindig széritsa meg a szerszam belsejében, a kompresszorban, valamint a vezetékek-
ben felgylileml kondenzvizet.

A szerszam hasznélatra vald felkészitése

A légbedmld nyilas menetére erGsen és biztosan csavarja fel a megfelel6 végzddést, mely lehet6vé teszi a 1égtéml6 csatlakoz-
tatasat (1l).

A tarcsa rogzitése eltt gy6z6djon meg, hogy a tarcsa megengedett forgasi sebessége legalabb akkora, mint a csiszologép
maximalis forgasi sebessége.

Rdgzitse az orséra a milszaki adatokat tartalmazo tablazatban feltiintetett méretnek megfelelé tarcsat. Fogja meg a kulccsal
az orsot és kézzel hlizza meg a tarcsat (IV). A tarcsa rogzitése utan gy6zdjon meg, hogy a kulcs le lett véve a szerszamrol. A
szerszamon hagyott kulcs a bekapcsolast kdvetSen kil6, ami komoly sértilésekkel jarhat.

Hozza mozgasba kézzel a tarcsat (néhany fordulat) és gy6z6djon meg, hogy a tarcsa akadas nélkiil forog.

Rogzitse a tarcsa aljara a csiszolopapirt vagy a csiszolévaszont. A csiszoldpapir rogzitésre szolgélé oldala legyen ellatva kilén-
leges szdvettel, mely lehet6vé teszi a csiszoldpapir tépdzarral valo rogzitését. A csiszoldpapir és a tarcsa atmérdje legyen ugy-
anakkora. A csiszolopapirt koncentrikusan rogzitse. A csiszoldpapir széle nem léghat le a tarcsardl. Ajanlott olyan csiszoldpapirt
haszndlni, mely nem rendelkezik munkavégzéskor keletkezd por elvezetésére szolgald nyilasokkal. A csiszoldgép tarcsaja nem
rendelkezik nyilasokkal és a lyukakkal ellatott csiszolépapir gyorsabban elhasznalodik.

A szerszam pneumatikus rendszerhez csatlakoztathato.

Szerszam csatlakoztatasa pneumatikus rendszerhez
Arajz bemutatja a szerszdm pneumatikus rendszerhez vald csatlakoztatdsanak ajanlott madjat. A bemutatott modszer biztositja
a szerszam legnagyobb hatékonysagat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen a légbedmlé nyilasba néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat.
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Ha a szerszam forgasiranyt modositd gombbal van ellatva, allitsa be a megfelel forgasiranyt.

Ha lehetséges éllitsa be a nyomast (forgatényomatékot).

Csatlakoztassa a szerszamot a pneumatikus rendszerhez egy 10 mm/ 3/8” belsd atmérdjl tomld segitségével. Gydz6djon meg,
hogy a témlé tlréképessége legalabb 1,38MPa.

Gy6z6djon meg, hogy a beillesztett szerszam nem ér hozzé semmihez, majd inditsa el a szerszamot néhany masodpercre és
gy6z6djon meg, hogy nem hall semmilyen rendellenes zajt és nem észlel rezgést.

Szerszam elinditésa és ledllitasa

Figyelem! A pneumatikus szerszam elinditasa el6tt gy6zddjon meg, hogy a beszerelt fiirészlap nem ér hozza semmilyen targyhoz
vagy testrészhez.

A szerszam a kapcsoldkarral indithaté be, mely a Iégszelep kinyitasaért és a szerszam hajtémiivének stiritett levegével vald
ellatasaért felel. A kart a haz irdnyaba hizza meg. Hagyja, hogy a szerszam elérje a névleges fordulatszamot és csak ezt
kévetden kezdje meg a munkavégzést.

Afordulatszam a nyomasszabalyozd (V) helyzetének valtoztatadsaval szabalyozhato.

A porzsék felhelyezése (Vi)

Csavarja be a tdmlécsatlakozét a porelszivd nyilasba, Ugyeljen arra, hogy a tdmlé ne valjon le automatikusan mikodés kdzben.
Mikaodés kozben ellendrizze a zsak toltottségi fokat, és dritse ki, ha az teljesen megtelt, vagy ha a porelszivas hatékonysaga
csokken. A taska cipzarral rendelkezik a konnyd Urités érdekében.

A daralo kilsé porelszivé berendezéshez is csatlakoztathatd. Ebben az esetben csatlakoztassa a szerel6témiét a porelszivo
nyilashoz a fent leirtak szerint, a tomlé masik végét pedig a porelszivé berendezéshez, példaul egy ipari porszivohoz.

Falcsiszol6 hasznalata

Gy6z6djon meg, hogy a tartozék megengedett maximalis forgasi sebessége nagyobb, mint a csiszologép forgasi sebessége.
Inditsa el a csiszoldgépet és varja meg, hogy a tarcsa elérje a maximalis forgasi sebességet. A megmunkalni kivant targyhoz csak
a forgd tarcsat érintse hozza.

A csiszoldgépet tartsa Ugy, hogy a csiszolas a csiszoldpapir teljes fellletével térténjen. Ez lehetévé teszi a csiszoldpapir egyen-
letes elhasznalddasat.

A csiszologépet a felhasznaléval megegyezd és ellentétes iranyba mozgassa, kdzben fokozatosan oldaliranyba haladva. Fa-
anyagot szaliranyba csiszoljon. A csiszolast durva csiszolépapirral kezdje és fokozatosan valtson finomabb papirra, egészen a
kivant hatas eléréséig. A megmunkalt fa feliletét ne csupasz kézzel ellendrizze. Ez a megmunkalas soran létrejott szalkak miatt
sérlilést okozhat.

A csiszolépapir szemcseméretét a megmunkalt anyag fiiggvényében valassza ki. A tll nagy szemcseméret karcolni fogja a meg-
munkalni kivant anyag felliletét.

Munkavégzés kozben rendszeresen tartson sziinetet, melynek soran ellenérizze a csiszolopapir allapotét és a portartaly teli-
tettségét. Ha azt allapitia meg, hogy a munkavégzés soran keletkezé por eldugitotta a csiszoldpapirt, vagy hogy a szemcsék
elmorzsolodtak, cserélje ki a papirt egy Ujra.

Csak akkora nyomast gyakoroljon a szerszamra, amekkorara a megmunkalashoz szlikség van. A tdl nagy nyomas egyenetlen
megmunkalashoz, vagy akér a megmunkalt targy karosodasahoz vezethet. A tul nagy nyomas a feliilet tulzott felheviiléséhez
vezethet, ami példaul kart okozhat a csiszolt lakkrétegben.

A papir szemcseméretét az adott munka jellegéhez igazitsa hozza. A nagyobb szemcsékkel ellatott papirt csiszolasra és nagyo-
lasra, a simabb feliiletdi papirt pedig befejezé munkak soran hasznalja.

Egy adott csiszolopapirt mindig csak egy tipust munkara hasznaljon. Példaképpen a festékeltavolitasra hasznalt csiszolopapirt
ne hasznalja rozsdaeltavolitasra. A csiszolépapirra felkerillé szennyez8dés negativan befolyasolhatja az egyéb tipusu felilet
megmunkalasat.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a s(iritett levegé rend-
szerrol.

Asdritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekerliinek a
sritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszk6z karbantartasa minden hasznélat el6tt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a sritett levegd rendszerre, és inditsa be kérilbelil 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.
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Ismételten valassza le az eszkdzt a siritett levegd rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat téltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid idore.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép tomitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatdak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Gzemdranként az eszkdz javitdmUhelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellaté rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetség golda
Toéltsén be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgorészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A

tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtést.

Az eszkoz tul lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kell6 mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban dsszegyiilt levegével indul be. A

A gép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hianyzo levegd pétiasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményi
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt témlének legalabb 10/ 3/8" az &tmérdje. Ellendrizze a nyomas bedllitasat, hogy a maximalis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek
A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkozo informaciok érdekében a gyartéval vagy annak képviseldjével kell kap-
csolatba 1épni.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantylt és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomastval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitoszerek hasznalata nélkil. A
berendezést és a fogantyukat széraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkdz ujrafelhasznalhat6 nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba, mivel az emberi egész-
ségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a ténkrement berendezést a megfeleld gyljtdhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandd szemét mennyiségét, szlikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Masina de slefuit pneumatica este o sculd care foloseste in functionare aer comprimat. Discul taler este echipat cu sistem de prin-
dere cu Velcro, care permite atasarea discurilor abrazive cu hartie sau material textil de diferite granulatii si pentru diferite aplicatii.
Masina de slefuit este folosité principal la lucréri de vopsitorie pentru pregatirea suprafetelor pentru etapele urmatoare ale vopsirii.
Functionarea corecta, fiabild si sigura a produsului depinde de utilizarea sa corecta, prin urmare ar trebui sa

cititi i pastrati intregul manual inainte de prima utilizare a sculei.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-gi
asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Masina este echipata cu un conector pentru conectarea la sistemul pneumatic. Masina de slefuit este echipata cu discuri taler
avand diametrul de 150 mm.

DATE TEHNICE

Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-09738
Greutatea [ka] 12
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [mm/"] 10/3/8
Rotatji [min”] 12 000
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] M8
Diametrul discului [mm] 150
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [I/min] 128
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 91,0+£3,0
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 105,0+4,0
Vibratii (SO 28927-3) [m/s? 103+12

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de baza ale securitatji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat i evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale.

Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurantd

Inainte de a incepe sa instalat, lucrati, reparati, intretineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafi in apropierea
uneltei pneumatice datoritd numéarului mare de pericole, trebuie s cititi si sa intelegeti instructiunile de sigurantd. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncatj instructjunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie s& corespunda muncii prestate.
Trebuie sa va asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucrat cu unealta deasupra capului folositi 0 cascé de
protectie. Trebuie sa luati in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele stréine.

INSTRUCTIUNIORIGINALE
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Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealta sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Utilizatorul uneltei Tsi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, taiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtat
manusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie fizic capabili sa se descurce cu
cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti mereu pregatiti sa va opunefi la miscarile normale precum si ne-
asteptate si aveti ambele méaini mereu disponibile. Mentineti-va echilibrul si aveti grija ca picioarele sa fie sigure. Trebuie sa opritj
aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandatji de catre producatori.
Trebuie sa purtati ochelari de protectie, se recomanda purtarea de manusi si haine de protectie portrivite. Verificatj discul de slefuit
Tnainte de fiecare utilizare. Nu utilizati discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Evitati contactul direct cu discul de slefuit
in migcare, acest fapt previne strivirea sau taierii mainii ori alte parti corporale. Utilizati manusi potrivite pentru protectia méinilor.
Nu porniti niciodata unealta in cazul in care nu atj aplicat agentul de slefuit pe materialul prelucrat. In timpul lucrului pe piesele de
plastic sau care nu conduc curentul electric +exista riscul de descarcari electrostatice. Slefuitul poate duce la aparitia de pulberi
sau vapori care pot crea o atmosfera exploziva. Folositi mereu sisteme de captare sau de evacuare a prafului care sunt potrivite
pentru materialul prelucrat.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabila care asigura agezarea corecta a talpilor si evitati poziiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul
trebuie sa schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare fnainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Evitati contactul
direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite. Utiliza{j accesorii si materiale
de exploatare de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau de alta dimensiune. Nu
utilizati discurile pentru slefuit sau taiat. Verificati daca turatia maxima de lucru a uneltei introduse (discuri plate, benzi abrazive,
discuri cu fibre, discuri de slefuit) este mai mare decét turatia nominald a masinii de slefuit sau a polizorului. Discurile de slefuit cu
automontare trebuie prinse concentric pe discul de slefuit.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedatj prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
in zonele expuse la explozii $i nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrautétj starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare
de control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei i
posibilitatea de ridicare a prafului existent. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructjunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Orificiul de evacuare a aerului trebuie
indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului in mediul prafuit. Acolo unde exista pulberi sau vapori prioritatea trebuie sa
fie controlul acestora in sursa de emitere. Toate functiile integrate si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau diminuarea
cantitatji de praf sau fum trebuie sa fie utilizate corect si intretinute conform recomandarilor producatorului. Selectatj, intreinetj si
schimbati uneltele introduse conform recomandarilor din instructiuni, pentru a preveni cresterea cantitdtii de vapori si praf. Utilizatj
mijloace de protectie a cailor respiratorii, in conformitate cu instructjunile angajatorului si cu cerintele de igiena si siguranta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabila a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, {iuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructjunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
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asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de prize-
le maginielor de infiletat. Trebuie sa v& imbrécati gros atunci cand lucratj la temperaturi scazute si sé tineti méinile calde si uscate.
In caz de amortjre, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetati sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informat
angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de
utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare
de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizatj bolturi de protectie impotriva
posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru unealta.
Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

Reparatjiile

Eventualele reparaiji trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigu-
rand in acest mod functionarea sigura a sculei pneumatice. A nu se curata scula pneumatica cu benzing, solvent, sau cu alt fel de
lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate
doar mijloace de inalta calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate in instructiunile de deservi-
re. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de
aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de sigurantd. Scula pneumatica trebuie sa fie
alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat i umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare
utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curafat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia
corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.

Se interzice utilizarea sculelor si discurilor destinate pemtru téiere.

Nu utiliza alte discuri de slefuire decat discurile enumerate in

specificatia tehnica.

Trebuie sa te asiguri, ca viteza maxima de rotire a discului este mai mare decét viteza de rotire a polozorului.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna.

In timpul lucrului trebuie sa ai ochelari de protectie, se recomanda desemeni manusi si imbraminte de protectie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot s& apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in
ncaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

UTILIZAREA MASINII

Tnainte de fiecare utilizare a masinii, asigurati-v & niciun element al sistemului pneumatic nu este deteriorat. Daca observati vreo
deteriorare, va rog sa inlocuiti imediat componentele cu altele noi, nedeteriorate.
Uscati umezeala condensata in interiorul masinii, compresorului si furtunului nainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic.

Prepararea masinii pentru utilizare

Insurubati ferm si sigur o duzé adecvata n orificiul de intrare a aerului si conectati ferm si sigur furtunului de alimentare cu aer (I1).
Inainte de instalarea discului taler, asigurati-vé ca turatia discului este egald sau mai mare decét cea a masinii.

Montati pe ax discul cu dimensiunile specificate in tabelul cu date tehnice. Strangeti discul cu ména (IV) in timp ce tineti axul cu
cheia. Asigurati-vé cd cheia este scoasd din masina dupa ce discul taler a fost montat. In cazul in care cheia este lasatd prinsa de
masind, ea se va transforma intr-un proiectil dupa pornirea masinii, iar acest lucru poate provoca accidente grave.

Rotiti manual discul taler (cateva rotatii) pentru a vd asigura ca se roteste usor si fara blocaje.

Atasati un disc de hartie abraziva sau material textil pe partea inferioara a discului taler. Suprafata discului care trebuie prinsa
trebuie s& fie acoperitd cu un material textil special netesut pentru a permite discului sa fie mentinut pe pozitie de discul velcro.

INSTRUCTIUNIORIGINALE
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Discul trebuie sa aiba acelasi diametru ca discul taler si trebuie atasat concentric. Marginea discului nu trebuie sa treaca dincolo
de marginea discului taler al masinii. Se recomanda s& folositi discuri fard gauri pentru extragerea prafului generat in timpul
lucrului. Discul taler al masinii nu este prevazut cu gauri si se va uza mai rapid dac folositi un disc abraziv cu gauri.

Masina este gata s fie conectata la un sistem pneumatic.

Conectarea masinii la sistemul pneumatic
Figura prezintd modul de conexiune recomandat a masinii la sistemul pneumatic. Aceasta va asigura cea mai eficienta utilizare a
masinii si va prelungi durata de viata a sa.

Aplicati cateva picaturi de ulei vascos SAE 10 la orificiul de intrare a aerului.

Daca masina este echipata cu un comutator de inversare a sensului de rotatie, setati sensul de rotatie corect.

Atunci cand este posibil, ajustati presiunea (cuplul).

Conectati masina la sistemul pneumatic folosind un furtun cu diametrul interior de 10 mm / 3/8 ,.. Asigurati-va c& furtunul rezista
la o presiune de cel putin 1,38 MPa.

Asigurati-va ca scula montaté nu este in contact cu nici un obiect, apoi porniti masina pentru cateva secunde si Asigurati-va ca
nu produce zgomote sau vibratii suspecte.

Atasarea sacului de praf (VI)

Insurubati conectorul furtunului in orificiul de evacuare a prafului, asigurati-va ca furtunul nu se deconecteazé automat in timpul
functionarii. In timpul functionérii, verificati gradul de umplere a sacului si goliti-l cand este complet plin sau cand se observé o
scadere a eficientei de extractie a prafului. Geanta are fermoar pentru o golire usoara.

Polizorul poate fi conectat si la o instalatie externa de extractie a prafului. In acest caz, conectati furtunul de instalare la orificiul de
extractie a prafului, asa cum este descris mai sus, iar celdlalt capat al furtunului la instalatia de extractie a prafului, de exemplu,
un aspirator industrial.

Pornirea si oprirea produsului

Atentie! Inainte de pornirea masinii pneumatice, asigurati-va scula montata nu este in contact cu niciun obiect sau cu vreo parte
a corpului.

Masina este actionata prin intermediul unei parghii care deschide ventilul de aer si asigura astfel alimentarea cu aer comprimat
a masinii. Apasati parghia spre carcasa. Lasati masina s atinga turatia integrala si doar apoi incepeti lucrul asupra materialului.
Viteza poate fi reglatd prin schimbarea pozitiei regulatorului de presiune (V).

Lucrul cu masina

Asigurati-vé ca turatia maxima a accesoriului este mai mare decat turatia masinii.

Porniti masina de slefuit si lasati discul sa atinga turatia integrala. De piesa de prelucrat trebuie sa atingeti doar un disc de slefuit
care se invarteste.

Pozitionati masina de slefuit astfel incat sa folositi intreaga suprafatd a foii abrazive. Aceasta va asigura uzura uniforma a discului
abraziv.

Deplasati masina de slefuit inainte si inapoi spre dumneavoastra si, treptat, spre lateral. Lemnul trebuie slefuit de-a lungul fibrei.
Slefuirea trebuie inceputd cu foi abrazive de granulatie mai mare, utilizand apoi foi cu granulatie din ce in ce mai find, pana se
obtine efectul dorit. Evitati s verificati cu ména libera starea suprafetei de lemn prelucrata. Aceasta poate duce la ranire din cauza
aschiilor si asperitatilor rezultate in timpul lucrului.

Granulatia hartiei abrazive trebuie sa fie aleasa in conformitate cu suprafata prelucrata. O granulatie prea mare a foii abrazive va
produce zgérieturi pe suprafata materialului.

Faceti pauze regulate in timpul lucrului pentru a verifica starea foii abrazive si nivelul de umplere al sistemului de extragere a
prafului. In cazul in care constatati cé foaia abraziva este colmatata cu praful generat in timpul lucrului sau cé granulele abrazive
s-au uzat, inlocuiti foaia cu una noua.

Aplicati doar atata presiune asupra masinii cata este necesara pentru procesarea materialului. Presiunea excesivé poate duce
la rezultate neuniforme ale lucrului si poate chiar sd distruga suprafata piesei de prelucrat. O presiune excesivd poate duce la
supraincalzirea suprafetei, ceea ce poate deteriora, de exemplu, stratul de vopsea care se slefuieste.

Selectati granulatia hértiei abrazive in conformitate cu tipul de lucrare. Folositi hértie abraziva cu granulatie mai mare pentru
netezire si curatare. Folositi hartie abraziva cu granulatie mai find pentru lucrari de finisare.

Nu folositi discul abraziv folosit la un tip de lucrare pentru alt tip de lucrare. De exemplu, nu folositi la indepartarea urmelor de co-
roziune discul folosit pentru curatarea stratului de vopsea. Impuritétile rémase pe disc dupd terminarea lucrului pot afecta negativ
suprafata prelucrata la lucrarea urmatoare.

INTRETINEREA
Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventj, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand

explozia sculei si in consecinta leziuni grave.
Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutétoare si a carcasei pot imuia garniturile de etansare.
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Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).
Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-| pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie ntrefinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Dacd utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranjamentul Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la 0 mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil
ca paletele s se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatatd actiarea.

Utilajul are rotatjile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datoritd presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste
incetineste mesul sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sa te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10/ 3/8". Veerifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea

Putere insuficienta maxima. Asigura-te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Piese de schimb
Pentru a obtine informatii cu privire la piesele de schimb pentru uneltele pneumatice trebuie sa luati legatura cu producatorul sau
reprezentantul acestuia

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neéntrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La lijadora neumatica excéntrica es una herramienta que es alimentada mediante un caudal de aire comprimido a la presién
correcta. La muela de la lijadora esté equipada con un velcro que permite la fijacion de discos de papel o tela abrasiva de dife-
rente granulometria y aplicaciones. La lijadora se utiliza principalmente en trabajos de pintura relacionados con la preparacién
de superficies para las siguientes etapas de pintado. Un trabajo correcto, fiable y seguro del aparato depende de su operacién
adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su proposito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con un disco
cuyo diametro es 150 mm. No se requiere de herramientas adicionales para instalar el disco.

DATOS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicié Valor
Numero de catalogo YT-09738
Peso [kq] 1,2
Didmetro del conector del aire (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [mm /"] 10/3/8
Rotaciones [min] 12 000
Didmetro de la agarradera de la herramienta [mm] M8
Didmetro del disco [mm] 150
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [/min] 128
Presion acustica (ISO 15744) [dB(A)] 91,030
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 105,0 £4,0
Vibraciones (ISO 28927-3) [m/s?] 103+12

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presién adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.
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Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de
proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la
cabeza, use un casco. Tome también en cuenta los riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada,
bisuteria, cabello 0 guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador como: aplastamiento, golpes, amputacion,
raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Mantenga el equilibrio y posicione los pies de una manera que garantice su seguridad. Suelte el activador
en el caso de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Use
gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccion. Antes de cada uso revise el disco abrasivo.
No use discos rotos o discos que se hayan caido. Evitar contacto directo con discos abrasivos en movimiento, lo cual permitira
evitar atrapamiento o cortaduras de las manos u otras partes del cuerpo. Use guantes ajustados para proteger las manos. No
active la herramienta, si no se ha aplicado el agente abrasivo en el material procesado. Durante el trabajo con elementos de
plastico o elementos no conductores existe el riesgo de descarga electroestatica. Pulimento o rectificacién pueden generar polvo
0 vapores propicios a crear una atmosfera explosiva. Use siempre sistemas de absorcion o extraccion del polvo adecuados para
el material procesado.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicién cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Evitar
contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o
filosa. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante.
No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones. No use muelas abrasivas para pulir ni cortar. Asegurese que la velocidad
maxima de trabajo de las herramientas reemplazables (muelas de hoja, cintas abrasivas, discos con fibra, discos pulidores)
excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Los discos pulidores de instalacion automatica deben instalarse
concéntricamente en la muela pulidora.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. El manejo y el mantenimiento de la herramienta neumatica deben
realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo. La salida del aire
debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores,
su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o
reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones, para evitar un incremento
de las emisiones de vapores y polvo. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del
empleador y los requisitos de seguridad e higiene.
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Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacién del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos calidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la
piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a
un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual permitiran evitar
un incremento innecesario del nivel de vibracion. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta
las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte
se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la
conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

No use herramientas y elementos abrasivos para cortar.

No use discos de pulir otros que los especificados en las especificaciones técnicas.

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del disco es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta.

Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Durante el trabajo deben usarse anteojos protectores, se recomienda el uso de guantes y ropa protectora.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien
ventiladas y use medios de proteccion personal.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese de que ninguna parte del sistema neumético esté dafiada. Si observa dafios,
sustituya los elementos dafiados inmediatamente por componentes nuevos e intactos.
Seque la humedad condensada dentro de la herramienta, el compresor y la manguera antes de cada uso del sistema neumético.

Preparacion de la herramienta para la operacion

Atornille una boquilla adecuada a la rosca de entrada de aire de forma firme y segura para conectar la manguera de aire (1l).
Antes de instalar la muela, asegurese de que la velocidad permitida de la misma sea igual o superior a la velocidad maxima de
|a lijadora.

Monte en el husillo una muela con las dimensiones indicadas en la tabla de datos técnicos. Sujetando el husillo con la llave,
atornilla la muela con la mano (IV). Asegurese de que la llave se retire de la herramienta después de haber montado la muela. La
llave que queda en la herramienta se convertira en un proyectil que puede causar lesiones graves al arrancar la misma.

Gire manualmente la muela (varios giros) para asegurarse de que gire suavemente y sin atascos.
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Coloque un disco de papel o un pafio abrasivo en la cara inferior de la muela. La superficie del disco a sujetar se cubrira con
una tela no tejida especial para permitir que el disco se mantenga en su lugar mediante el velcro. El disco debe tener el mismo
didmetro que la muela, debe fijarse concéntricamente. El borde del disco no debe sobresalir mas alla del borde de la muela.
Se recomienda utilizar discos sin orificios para la extraccion de polvo durante el funcionamiento. La muela de la lijadora no esta
equipada con agujeros y se desgastara mas rapidamente si utiliza un disco de agujeros.

La herramienta esta lista para ser conectada al sistema neumatico.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
La figura muestra la forma recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. Esto asegurara el uso mas eficiente
de la herramienta y también prolongara su vida Util.

Introduzca algunas gotas de aceite de viscosidad SAE 10 en la entrada de aire.

Si la herramienta esta equipada con un interruptor de sentido de giro, ajuste el sentido de giro correcto.

Siempre que sea posible, ajuste la presion (par).

Conecte la herramienta al sistema neumatico con una manguera de didmetro interior de 10 mm / 3/8”. Asegurese de que la man-
guera tenga una resistencia de al menos 1,38MPa.

Asegurese de que el util no esté en contacto con ningun objeto y, a continuacion, ponga la herramienta en funcionamiento durante
unos segundos para asegurarse de que no salga ningun ruido extrafio o vibracién sospechosa de la misma.

Arranque y parada de la herramienta

jAtencion! Antes de poner en marcha la herramienta neumatica, asegurese de que el util instalado no entre en contacto con
ningun objeto o parte del cuerpo.

La herramienta se arranca mediante una palanca que abre la valvula de aire y garantiza el suministro de aire comprimido al
accionamiento de la misma. Presione la palanca hacia la carcasa. Deje que la herramienta alcance su velocidad nominal y solo
entonces empiece a trabajar.

La velocidad se puede regular cambiando la posicion del regulador de presion (V).

Colocacién de la bolsa para el polvo (V)

Atornille el conector de la manguera en la abertura de extraccion de polvo, asegurese de que la manguera no se desconecte
automaticamente durante el funcionamiento. Durante el funcionamiento, verifique el grado de llenado de la bolsa y vaciela
cuando esté completamente llena o cuando observe una disminucion en la eficiencia de extraccion de polvo. La bolsa tiene una
cremallera para facilitar el vaciado.

El molinillo también se puede conectar a una instalacion de extraccion de polvo externa. En este caso, conecte la manguera de
instalacion a la abertura de extraccion de polvo como se describe arriba y el otro extremo de la manguera a la instalacién de
extraccion de polvo, por ejemplo, una aspiradora industrial.

Trabajo con la lijadora

Asegurese de que la velocidad maxima del equipo sea superior a la de la lijadora.

Ponga en marcha la ljadora y deje que el disco funcione a toda velocidad. Aplique solo una muela giratoria a la pieza a mecanizar.
Sujete la ijadora de modo que se use toda la superficie de la muela abrasiva. Esto permitira que la muela se utilice uniformemente.
Deslice la lijadora hacia adelante y hacia atras y progresivamente hacia los lados. La madera debe lijarse a lo largo de las vetas.
El ljado debe comenzar con papel de grano mas grueso y progresivamente usar papel de grano mas fino hasta que se logre el
efecto deseado. Evite comprobar el estado de la superficie mecanizada de la madera con la mano desnuda. Esto puede causar
lesiones por astillas y rebabas formadas durante el mecanizado.

El grano de papel debe seleccionarse de acuerdo con la superficie a mecanizar. Un grano demasiado grande del papel abrasivo
causard arafiazos en la superficie del material mecanizado.

Durante el funcionamiento, realice pausas regulares para comprobar el estado de la hoja abrasiva y el nivel de llenado del reci-
piente para polvo. Si se observa que la hoja abrasiva se ha atascado por el polvo durante el funcionamiento o que el grano de lija
se ha descompuesto, sustituya la hoja por una nueva.

Solo aplique tanta presion a la herramienta como sea necesario para mecanizar el material. Una presion excesiva puede provo-
car resultados de trabajo desiguales e incluso dafiar la superficie de la pieza a mecanizar. Una presion excesiva puede provocar
un sobrecalentamiento de la superficie, lo que puede dafiar, por ejemplo, la pelicula de pintura lijada.

Seleccione la gradacion del papel segun el tipo de trabajo que esté realizando. Use papel de mayor granulometria lija para lijar y
pelar. Utilice papel mas suave para los trabajos de acabado.

No utilice la muela abrasiva utilizada para un tipo de trabajo, para otro tipo de trabajo. Por ejemplo, no utilice la muela usada para
el decapado de pintura para eliminar la corrosion luego. La contaminacion que permanece en la muela después de terminar un
trabajo puede afectar negativamente la superficie a mecanizar durante otro trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
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la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se dafien las juntas de la
maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacidn. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y pdngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto Posible

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible

que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta

con una cantidad pequeria de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar
el motor.

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o no se activa

La herramienta se activa | EI compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor.
pero después desacelera | Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

Asegurese que el didametro interno de las mangueras es al menos 10/ 3/8”. Revise el ajuste de la presion — debe ser el valor maximo.
Insuficiente energia Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su
reparacion.

Refacciones
Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazén, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL
La ponceuse excentrique pneumatique est un outil qui fournit de 'air comprimé & la bonne pression. Le plateau abrasif est équipé
d'une fermeture Velcro qui permet d'attacher des disques en papier ou en tissu abrasif de différentes granulométries et appli-
cations. La ponceuse est principalement utilisée dans les travaux de peinture liés a la préparation des surfaces pour les étapes

ultérieures de vernissage. Pour que I'appareil fonctionne bien, de maniére fiable et sire il convient d'utiliser correctement I'outil,
c'est pourquoi il faut:

Lire et conserver ce manuel avant d'utiliser le produit.

Le fournisseur ne peut étre tenu responsable de tout dommage ou blessure résultant de I'utilisation de I'outil contraire a son
objectif, du non respect des consignes de sécurité et des recommandations de ce manuel. L'utilisation de I'outil & des fins autres
que celles auxquelles il était destiné annulera également la garantie de I'utilisateur et les droits de I'utilisateur en vertu du contrat.
EQUIPEMENT

La ponceuse est équipée d'un connecteur qui permet de la connecter & un systéme pneumatique. La ponceuse est équipée d'un
plateau de 150 mm de diametre.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-09738
Poids [kg] 12
Diamétre du connecteur d'air (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Diamétre du tuyau flexible d'air (intérieur) [mm /7] 10/3/8
Nombre de tours [min] 12000
Diamétre du porte-outil [mm] M8
Diamétre du plateau [mm] 150
Pression de fonctionnement maximale [MPa] 0,63
Débit d'air requis (a 6,2 bar) [/ min] 128
Pression acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 91,0+30
Puissance acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 105,0 £4,0
Vibration (ISO 28927-3) [m/s? 10,3+1,2

CONDITIONS GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique, il est recommandé de toujours respecter les précautions de
sécurité de base, y compris celles énumérées ci-dessous, afin de réduire les risques d'incendie, d'électrocution et de blessures.

Lire et conserver ce manuel avant d’utiliser cet outil.

ATTENTION ! Lire toutes les instructions suivantes. Le non-respect de cette consigne peut entrainer un choc électrique, un
incendie ou des blessures corporelles. Le terme « outil pneumatique » utilisé dans ces instructions se référe a tous les outils qui
sont pressurisés par un flux d’air comprimé a la pression correcte.

SUIVRE LES INSTRUCTIONS CI-DESSOUS

Régles générales de sécurité

Lire et comprendre les consignes de sécurité avant de commencer l'installation, I'utilisation, la réparation, I'entretien et la modifi-
cation des accessoires ou lorsque vous travaillez a proximité d’'un outil pneumatique en raison de risques multiples. Le non-res-
pect de cette consigne peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et le montage des outils pneumatiques ne
doivent étre effectués que par du personnel qualifié et formé. Ne pas modifier I'outil pneumatique. Les modifications peuvent
réduire 'efficacité et la sécurité et augmenter le risque pour 'opérateur de I'outil. Ne pas jeter le manuel de sécurité, il doit étre
remis a I'opérateur de 'outil. Ne pas utiliser I'outil pneumatique s'il est endommagé. L'outil doit étre inspecté périodiquement pour
vérifier la visibilité des données exigée par la norme ISO 11148. L'employeur / utilisateur doit contacter le fabricant pour remplacer
la plaque signalétique au besoin.

Dangers liés aux pieces éjectées

Des dommages a la piece a usiner, aux accessoires ou méme a l'outil insérable peuvent entrainer I'éjection de piéces a des
vitesses élevées. Toujours utiliser une protection oculaire résistante aux chocs. Le degré de protection doit étre choisi en fonction
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du travail effectué. S'assurer que la piéce a usiner est bien serrée. Utiliser un casque de sécurité lors du travail avec l'outil utilisé
au-dessus de la téte. Les risques pour le public devraient également étre pris en compte.

Dangers liés a I'enchevétrement
Le risque liés a I'enchevétrement peut causer I'étouffement, le scalpement et/ou des blessures si des vétements amples, des
bijoux, des cheveux ou des gants ne sont pas tenus a I'écart de I'outil ou des accessoires.

Dangers professionnels

L utilisation de l'outil peut exposer les mains de I'opérateur a des risques tels que I'écrasement, 'impact, la coupe, I'abrasion et
la chaleur. Porter des gants appropriés pour protéger les mains. L'opérateur et le personnel de maintenance doivent étre physi-
quement capables de faire face a la quantité, au poids et a la puissance de I'outil. Tenir I'outil correctement. Rester prét a résister
a des mouvements normaux ou inattendus et garder toujours les deux mains & votre disposition. Garder les pieds en équilibre et
en position de sécurité. La pression sur le dispositif marche-arrét doit étre relachée en cas de panne de courant. Utiliser unique-
ment les lubrifiants recommandés par le fabricant. Le port de lunettes de protection est obligatoire et nous vous recommandons
de porter des gants et des vétements de protection appropriés. Vérifier le plateau de polissage avant chaque utilisation. Ne pas
utiliser de plateaux fissurés ou cassés ou qui sont tombés. Evitez tout contact direct avec le plateau de polissage en mouvement,
cela empéchera le serrage ou la coupe des mains ou d'autres parties du corps. Porter des gants appropriés pour protéger les
mains. Ne jamais mettre I'outil en marche si 'abrasif n’a pas été appliqué sur le matériau a usiner. Il existe un risque de décharge
électrostatique lors de travaux sur des piéces en plastique ou non conductrices. Le polissage ou le meulage peut entrainer la
formation de poussieres et de fumées, ce qui peut créer une atmospheére explosive. Utiliser toujours des systémes d’extraction
des poussieres ou des systemes d’extraction adaptés au matériau a usiner.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de I'utilisation d’'un outil pneumatique pour des travaux répétitifs, 'opérateur est exposé a 'inconfort des mains, des bras,
des épaules, le cou ou d'autres parties du corps. Lors de I'utilisation d’'un outil pneumatique, I'opérateur doit prendre une posi-
tion confortable pour s'assurer que les pieds sont correctement positionnés et éviter les postures étranges ou déséquilibrées.
L'opérateur doit changer sa posture sur une longue période de temps pour éviter I'inconfort et la fatigue. Si I'opérateur éprouve
des symptémes tels qu'inconfort persistant ou répété, douleur, douleur lancinante, picotement, engourdissement, sensation de
brllure ou raideur, 'opérateur est tenu de signaler les symptdmes au médecin. Il ne devrait pas les ignorer, il devrait en parler a
I'employeur et consulter un médecin.

Dangers liés aux accessoires

Débrancher I'outil de I'alimentation électrique avant de remplacer I'outil insérable ou 'accessoire.

Eviter le contact direct avec l'outil insérable pendant et aprés le travail, il peut étre chaud ou tranchant. Ne pas utiliser les ac-
cessoires et consommables que dans les tailles et types recommandés par le fabricant. Ne pas utiliser d'autres types ou tailles
d'accessoires. Ne pas utiliser de meules pour poncer ou trongonner. Vérifier que la vitesse de coupe maximale de l'outil insérable
(meules a lamelles, bandes abrasives, disques a fibres, plateaux de polissage) est supérieure a la vitesse de coupe nominale de
la ponceuse ou la polisseuse. Les disques de polissage auto-entretenus doivent étre montés concentriquement sur le plateau
de polissage.

Dangers liés au travail

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les principales causes de blessures. Se méfier des surfaces glissantes
causées par I'utilisation de I'outil, ainsi que des risques de trébuchement causés par l'installation d'air. Manipuler avec précaution
dans un environnement inconnu. Il peut y avoir des dangers cachés, comme I'électricité ou d’autres lignes de services publics.
L'outil pneumatique n’est pas destiné a étre utilisé dans des atmospheres potentiellement explosives et n'est pas isolé du contact
avec I'énergie électrique. S'assurer qu'il n'y a pas de cables électriques, tuyaux de gaz, etc. qui pourraient causer un risque de
dommages si l'outil est utilisé avec l'outil.

Dangers liés a la vapeur et a la poussiére

La poussiére et les fumées des outils pneumatiques peuvent causer des problémes de santé (p. ex. cancer, malformations
congénitales, asthme et ou dermatite), il est nécessaire d’évaluer les risques et de mettre en ceuvre des mesures de controle
appropriées a 'égard de ces risques. L'évaluation des risques comprend l'impact de la poussiére générée par l'outil et la possi-
bilité d’exciter la poussiére existante. L'utilisation et I'entretien de I'outil pneumatique doivent étre effectués conformément aux
instructions du manuel d'utilisation afin de minimiser 'émission de fumées et de poussiéres. La sortie d'air doit étre orientée de
maniére a réduire au minimum la production de poussiére dans un environnement poussiéreux. Lorsque de la poussiére ou des
vapeurs sont générées, la priorité devrait étre donnée a leur controle a la source des émissions. Toutes les fonctions et tous les
équipements intégrés pour collecter, extraire ou réduire la poussiere ou la fumée doivent étre correctement utilisés et entretenus
conformément aux recommandations du fabricant. Choisir, entretenir et remplacer les outils insérables conformément aux ins-
tructions afin d'éviter la formation de fumées et de poussieres. Utiliser la protection respiratoire conformément aux instructions de
I'employeur et aux exigences en matiére d’hygiene et de sécurité.
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Pollution sonore

L'exposition, sans protection, a des niveaux de bruit élevés peut causer une perte auditive permanente et irréversible et d'autres
problémes tels que des acouphénes (sonnerie, bourdonnement, sifflement ou bourdonnement). Une évaluation des risques et la
mise en ceuvre de mesures de contrdle appropriées pour ces risques sont nécessaires. Les controles appropriés visant a réduire
le risque peuvent comprendre des mesures telles que I'utilisation de matériaux silencieux pour empécher la piéce a usiner de
« sonner ». Utiliser les protecteurs auditifs conformément aux instructions de I'employeur et aux exigences en matiére d’hygiéne
et de sécurité. L'utilisation et I'entretien de I'outil pneumatique doivent étre effectués conformément aux instructions du manuel
d'utilisation afin d’éviter laugmentation de bruit inutile. Si I'outil pneumatique est équipé d'un silencieux, toujours s’assurer qu'il
est installé correctement lors de I'utilisation de I'outil. Sélectionner, entretenir et remplacer les outils insérables usés a mettre en
place conformément aux instructions du manuel d'utilisation. Cela évitera une augmentation inutile du bruit.

Danger de vibrations

Bien que les outils aient été congus pour minimiser les risques associés aux émissions de vibrations, il n'a pas été possible
d’éliminer complétement les vibrations qui peuvent provoquer des risques résiduels. Une utilisation incorrecte de I'outil peut en-
trainer une exposition aux vibrations. La valeur des vibrations spécifiées dans le manuel peut ne pas représenter adéquatement
le niveau de vibration de l'utilisation prévue. L'exposition aux vibrations peut causer des dommages permanents aux nerfs et a
I'approvisionnement en sang des mains et des bras. Porter des vétements chauds lors de travail a basse température et garder
les mains au chaud et au sec. En cas d’'engourdissement, de picotement, de douleur ou de décoloration des doigts ou des mains,
cesser d'utiliser I'outil a air comprimé, puis informer votre employeur et consulter un médecin. L'utilisation et I'entretien de l'outil
pneumatique doivent étre effectués conformément aux instructions du manuel d'utilisation afin d'éviter I'augmentation de vibration
inutile. Sélectionner, entretenir et remplacer les consommables / outils insérables conformément aux instructions afin d'éviter
une augmentation inutile des niveaux de vibration. Soutenir le poids de I'outil avec une base, un tendeur ou un stabilisateur, si
possible. Tenir 'outil avec une prise en main légere mais sire, en tenant compte des forces de réaction requises, car le risque de
vibration est généralement plus élevé lorsque la force de serrage est plus élevée. Une installation incorrecte de I'outil de coupe
insérable peut entrainer une augmentation des vibrations.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

L'air sous pression peut causer des blessures graves :

- Toujours débrancher I'alimentation en air, vider le tuyau flexible de la pression d'air et débrancher 'outil de I'alimentation en air
lorsqu'il n’est pas utilisé, avant de changer d'accessoires ou d'effectuer des réparations ;

- Ne jamais pointer 'air vers soi-méme ou vers quelqu’un d'autre.

Le fait de frapper le tuyau peut entrainer des blessures graves. Vérifier toujours s'il y a des tuyaux flexibles et des raccords en-
dommagés ou desserrés. Tenir I'air froid a I'écart des mains.

En cas d'utilisation de raccords universels vissés (raccords de rondins), il faut utiliser des goupilles de sécurité et des connecteurs
de sécurité pour éviter d'endommager les raccords entre les tuyaux et entre le tuyau et I'outil. Ne pas dépasser la pression d'air
maximale spécifiée pour 'outil.

Ne jamais porter l'outil tout en tenant le tuyau flexible.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

S'assurer que la source d’air comprimé produit la pression de fonctionnement correcte et que le débit d’air requis est atteint. Si la
pression d'alimentation est trop élevée, un régulateur de pression avec la vanne de sécurité doit étre utilisé. L'outil pneumatique
doit étre alimenté par et le systéme du filtre et du graisseur. Ceci assurera que I'air est a la fois propre et humidifié avec de I'huile.
Vérifier I'état du filtre et du graisseur avant chaque utilisation et nettoyer si nécessaire le filtre ou compenser le manque d’huile
dans le graisseur. Cela garantira le bon fonctionnement de I'outil et prolongera sa durée de vie.

Les outils et les meules a trongonner ne doivent pas étre utilisés.

Ne pas utiliser d'autres plateaux de pongage que ceux indiqués dans les spécifications techniques.

Veiller & ce que la vitesse de rotation maximale du plateau soit supérieure a celle de la ponceuse.

Les disques abrasifs en papier ou en tissu doivent étre placés concentriquement sur le plateau.

Des lunettes de protection devraient étre portées pendant 'opération, des gants et des vétements de protection devraient étre
portés.

Certains matériaux peuvent étre traités avec des poussieres et vapeurs toxiques ou combustibles. Travailler dans des endroits
bien aérés et utiliser un équipement de protection individuelle.

UTILISATION DE L’OUTIL
Avant chaque utilisation de I'outil, s'assurer qu’aucun composant du systéme pneumatique n’est endommagée. En cas de détec-
tion des dommages, le remplacer immédiatement par des composants neufs et intacts.

Sécher I'humidité condensée a l'intérieur de I'outil, du compresseur et du tuyau flexible avant chaque utilisation du systéme
pneumatique.

Il N S T R UCT I O N S ORI GI N AL ES



FR

Préparation de I'outil pour I'exploitation

Visser fermement et solidement un embout approprié sur le filetage d’entrée d’air pour permettre le raccordement du tuyau flexible
dair ().

Avant de monter le plateau, s'assurer que la vitesse de rotation admissible du plateau est égale ou supérieure a la vitesse maxi-
male de la ponceuse.

Monter un plateau avec les dimensions spécifiées dans le tableau des données techniques sur la broche. Serrer la broche a la
main (IV) tout en la tenant avec la clef. S'assurer que la clef est retirée de I'outil apres le montage du plateau. La clef laissée dans
I'outil se transformera en projectile qui peut causer des blessures graves s'il est démarré.

Faire tourner manuellement le plateau (plusieurs tours) pour s’assurer que le plateau tourne en douceur et sans bourrage.

Fixer un disque en papier ou en tissu abrasif sur la face inférieure du plateau. La surface du disque a monter doit étre recouverte
d'un tissu non tissé spécial pour permettre au disque d'étre maintenu en place par la fermeture Velcro du plateau. Le disque doit
avoir le méme diametre que le plateau, il doit étre fixé concentriquement. Le bord du disque ne doit pas dépasser le bord du pla-
teau. Il est recommandé d'utiliser des disques sans trous pour I'aspiration des poussieres pendant le fonctionnement. Le plateau
de ponceuse n'est pas équipé de trous et s'usera plus rapidement si vous utilisez un disque a trous.

L'outil est prét a étre raccordé a un systéme pneumatique.

Raccordement de I'outil au systéme pneumatique
Le dessin montre la maniére recommandée pour connecter l'outil au systeme pneumatique. Cela garantit I'utilisation la plus effi-
cace de l'outil et prolonge la durée de vie de l'outil.

Insérer quelques gouttes d’huile d’'une viscosité de SAE 10 dans I'entrée d'air.

Si l'outil est équipé d’'un commutateur de sens de rotation inverse, régler le sens de rotation correct.

Dans la mesure du possible, régler la pression (couple).

Raccorder I'outil au systéme pneumatique a I'aide d’un tuyau flexible de 10 mm / 3/8”. S'assurer que le tuyau a une résistance
d’au moins 1,38 MPa.

S'assurer que l'outil d'insertion n’est en contact avec aucun objet, puis faire tourner l'outil pendant quelques secondes, en s’assu-
rant qu'il n'y a pas de sons ou de vibrations suspectes.

Démarrage et arrét de l'outil

Attention ! Avant de démarrer I'outil pneumatique, s'assurer que I'outil insérable n’entre en contact avec aucun objet ou partie
du corps.

L'outil est actionné par un levier qui ouvre la vanne d'air et assure ainsi I'alimentation en air comprimé de I'entrainement de 'outil.
Pousser le levier vers le boitier. Laisser I'outil atteindre sa vitesse nominale et seulement ensuite commencer a travailler.

La vitesse peut étre réglée en changeant la position du régulateur de pression (V).

Fixation du sac a poussiére (V)

Vissez le raccord du tuyau dans l'ouverture d’extraction de poussiére, assurez-vous que le tuyau ne se déconnecte pas auto-
matiquement pendant le fonctionnement. Pendant le fonctionnement, vérifier le degré de remplissage du sac et le vider lorsqu'il
est complétement plein ou lorsqu’une diminution de I'efficacité d’extraction des poussiéres est constatée. Le sac a une fermeture
éclair pour un vidage facile.

Le broyeur peut également étre connecté & une installation d’extraction de poussiére externe. Dans ce cas, connectez le tuyau
d'installation a 'ouverture d’extraction de poussiére comme décrit ci-dessus, et I'autre extrémité du tuyau a linstallation d’extrac-
tion de poussiere, par exemple un aspirateur industriel.

Travailler avec la ponceuse

Veiller & ce que la vitesse de rotation maximale de I'équipement soit supérieure a celle de la ponceuse.

Démarrer la ponceuse et laisser le plateau tourner a pleine vitesse. Ne pas appliquer qu’un plateau rotatif sur le matériau a usiner.
Tenir la ponceuse de telle sorte que toute le pongage soit effectué par toute la surface du disque abrasif. Cela permettra d'utiliser
le disque abrasif de maniére uniforme.

II faut faire glisser la ponceuse vers soi et loin de soi et également doucement latéralement. Le bois doit étre poncé le long des
cernes. Le poncage devra commencer avec du papier de grain plus épais et utiliser graduellement du papier de grain plus fin
jusqu'a ce que l'effet désiré soit atteint. Evitez de vérifier I'état de la surface du bois @ main nue. Vous pourriez vous blesser avec
des échardes et des bavures laissées lors du pongage.

Le grain de papier doivent étre sélectionnés en fonction de la surface a usiner. Un grain excessif du papier abrasif provoquera des
rayures sur la surface du matériau a usiner.

Pendant le fonctionnement, effectuer des pauses régulierement pour vérifier I'état de la feuille abrasive et le niveau de remplis-
sage du réservoir des poussieres. Si I'on constate que la feuille abrasif est couverte par de la poussiére apparue lors du fonction-
nement ou que le grain de I'abrasif a disparu, remplacer la feuille par une nouvelle.

N'exercer que la pression nécessaire sur l'outil pour usiner le matériau. Une pression excessive peut entrainer des résultats de
travail inégaux et méme endommager la surface a usiner. Une pression excessive peut entrainer une surchauffe de la surface, ce
qui peut endommager, par exemple, le revétement de vernis poli.
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Sélectionner la gradation du papier en fonction du type de travail effectuée. Utiliser du papier plus granuleux pour le pongage et
le dégrossissage. Utiliser du papier plus lisse pour les travaux de finition.

Ne pas utiliser le disque abrasif utilisé pour un type de travail, pour un autre type de travail. Par exemple, ne pas utiliser pas le
disque de dégrossissage pour enlever la corrosion. La contamination restant sur le disque apres la fin d'un travail peut affecter
négativement la surface a usiner lors d'un autre travail.

ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d'essence, de solvant ou d’autres liquides inflammables pour nettoyer 'outil. Les vapeurs peuvent s'enflammer,
causant des éclats d'outils et des blessures graves.

Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le boitier peuvent adoucir les joints étanches. Sécher soigneusement l'outil
avant de commencer le travail.

En cas d'un dysfonctionnement de I'outil, débrancher immédiatement I'outil du systeme pneumatique.

Tous les composants du systeme pneumatique doivent étre protégés contre la contamination. Les contaminants qui pénétrent
dans le systeme pneumatique peuvent endommager l'outil et les autres composants du systéme pneumatique.

Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débrancher I'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation, introduire une petite quantité d’agent de conservation (p. ex. WD-40) par I'entrée d’air.

Connecter l'outil au systéme pneumatique et faire tourner I'outil pendant environ 30 secondes. Cela vous permettra d'étaler
I'agent de conservation a I'intérieur de I'outil et de le nettoyer.

Débrancher a nouveau I'outil du systeme d’air comprimé.

Insérer une petite quantité d’huile SAE 10 dans l'outil par I'entrée d'air et les trous prévus a cet effet. L'utilisation de SAE 10 est
recommandée pour I'entretien des outils pneumatiques. Connecter l'outil et le faire fonctionner brievement.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée comme huile lubrifiante.

Essuyer 'exces d'huile qui s'est échappé par les orifices de sortie. L'huile laissée derriere peut endommager les joints d’étan-
chéité de l'outil.

Autres travaux d’entretien

Avant chaque utilisation de l'outil, s'assurer qu'il n’y a aucun signe d’endommagement de I'outil. Garder les raclettes, les porte-ou-
tils et les broches propres.

Faire inspecter 'outil par un atelier qualifié tous les 6 mois ou aprés 100 heures de service. Si l'outil a été utilisé sans I'alimentation
en air recommandée, augmenter les intervalles d'inspection de ['outil.

Dépannage
Cesser d'utiliser 'outil une fois un défaut détecté. L'utilisation d’un outil défectueux peut entrainer des blessures. Toute réparation
ou remplacement des composants de l'outil doit étre effectué par du personnel qualifié chez un réparateur agréé.

Défaut Solution possibl

La rotation de l'outil est Insérer une petite quantité de la WD-40 a travers l'ouverture d’entrée d'air. Démarrer I'outil pendant quelques secondes. Les aubes ont
trop lente ou I'outil ne collé au rotor. Démarrer l'outil pendant environ 30 secondes. Lubrifier l'outil avec une petite quantité d’huile. Attention ! Un excés d’huile
démarre pas peut entrainer une perte de puissance de l'outil. Dans ce cas, nettoyer 'entrainement.

Le compresseur ne fournit pas un apport d'air suffisant. L'outil est activé par I'air accumulé dans le réservoir du compresseur. Au fur et

L'outil démarre et puis N ) ! y . P N N
P amesure que le réservoir se vide, le compresseur ne suit pas le remplissage des pénuries d'air. Connecter 'appareil & un compresseur

ralentit plus efficace.
Veiller a ce que vos tuyaux flexibles aient un diametre intérieur au moins égal a celui indiqué dans le tableau, point 3. Vérifier que
Puissance insuffisante le réglage de la pression est réglé sur la valeur maximale. S'assurer que l'outil est correctement nettoyé et lubrifié. S'il n'y a pas de
résultats, faire réparer I'outil.
Piéces de rechange

Une liste détaillée des piéces détachées du produit se trouve dans la section « a télécharger », dans la fiche produit, sur le site
Internet de TOYA SA : www.toya.pl.

Apres avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d'aération, les interrupteurs, les poignées supplémentaires et les couvercles
doivent étre nettoyés, par exemple avec un jet d'air (pression ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans
I'utilisation de produits chimiques ou de liquides de nettoyage. Nettoyer les outils et les poignées avec un chiffon sec et propre.

Les outils usagés sont des matieres premiéres secondaires — ils ne doivent pas étre jetés dans des conteneurs a ordures mé-
nageres, car ils contiennent des substances dangereuses pour la santé humaine et I'environnement ! Aidez-nous activement a
préserver les ressources naturelles et a protéger 'environnement en remettant les équipements usagés a un point de stockage
des déchets. Afin de réduire la quantité de déchets éliminés, il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer
sous une autre forme.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE
La levigatrice eccentrica pneumatica & un utensile alimentato da un getto di aria compressa alla giusta pressione. Il platorello &
dotato di una chiusura a velcro che permette di fissare dischi abrasivi in carta o in tela di diverse grane e applicazioni. La leviga-

trice viene utilizzata principalmente durante i lavori di verniciatura relativi alla preparazione delle superfici per le successive fasi di
verniciatura. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo attrezzo dipende dal suo buon utilizzo e pertanto:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per tutti i danni e le lesioni derivanti dall'utilizzo improprio dell'attrezzo, dalla mancata os-
servanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni contenute nel presente manuale. Un utilizzo improprio dell'attrezzo
comporta la perdita dei diritti di garanzia dell' utilizzatore e inoltre a titolo di non conformita con il contratto.

ACCESSORI

La levigatrice & dotata di un raccordo per il suo collegamento all'impianto pneumatico. La levigatrice & dotata di un platorello di
150 mm di diametro.

DATI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-09738
Peso [kg] 12
Diametro dell'attacco d'aria (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Diametro del tubo flessibile di immissione d’aria (interno) [mm /7] 10/3/8
Giri [min] 12000
Diametro del portautensile [mm] M8
Diametro del platorello [mm] 150
Pressione di utilizzo max [MPa] 0,63
Portata d'aria richiesta (a 6,2 bar) [I/min] 128
Pressione sonora (ISO 15744) [dB(A)] 91,030
Potenza sonora (ISO 15744) [dB(A)] 105,0£4,0
Vibrazioni (ISO 28927-3) [m/s?] 103+12

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZE! Quando si utilizza un utensile pneumatico, si raccomanda di osservare sempre le precauzioni di sicurezza di
base, comprese quelle elencate di seguito, al fine di ridurre il rischio di incendi, di scosse elettriche e per evitare lesioni.

Prima di iniziare I'utilizzo di questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. In caso contrario si potrebbero verificare scosse elettriche, incendi o lesioni. Il
termine ,utensile pneumatico” utilizzato nelle presenti istruzioni si riferisce a tutti gli utensili che sono pressurizzati con un flusso
d'aria compressa ad una pressione adeguata.

ATTENERSI ALLE ISTRUZIONI SEGUENTI

Avvertenze generali di sicurezza

Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di iniziare I'installazione, il funzionamento, la riparazione, la manutenzio-
ne e la modifica degli accessori 0 quando si lavora in prossimita di un utensile pneumatico a causa di molti rischi. In caso contrario
si potrebbero verificare lesioni gravi. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devono essere eseguiti
esclusivamente da un personale qualificato e addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre
I'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio per 'operatore. Non gettare via le istruzioni di sicurezza che devono essere con-
segnate alloperatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se & danneggiato. L'utensile deve essere sottoposto alle
ispezioni periodiche per verificare la visibilita dei dati prescritti dalla norma ISO 11148. |l datore di lavoro/'utente deve contattare
il produttore per sostituire la targhetta ogni qualvolta sia necessario.

Rischi provocati dalle parti espulse

Il danneggiamento del pezzo lavorato, degli accessori o anche dellutensile stesso pud comportare I'espulsione del pezzo a
velocita elevata. Utilizzare sempre la protezione degli occhi resistente agli urti. Il grado di protezione deve essere scelto in base
al lavoro effettuato. Assicurarsi che il pezzo lavorato sia saldamente fissato. Durante i lavori eseguiti con I'utensile sopra la testa,
utilizzare un casco protettivo. Occorre inoltre tener conto del rischio per gli astanti.
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Rischio di impigliamento
II'rischio di impigliamento puo causare il soffocamento, la scalpatura e/o il taglio se non si tengono indumenti larghi, gioielli, capelli
o guanti lontani dall'utensile o dagli accessori.

Rischi implicati nelle attivita di lavoro

L'uso dell'utensile puo esporre le mani delloperatore ai pericoli quali schiacciamento, urto, taglio, abrasione e calore. Indossare
guanti adatti per la protezione delle mani. L'operatore ¢ il personale addetto alla manutenzione devono essere fisicamente in
grado di gestire la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere I'utensile in maniera corretta. Essere pronti a contrastare
movimenti normali o imprevisti e tenere sempre entrambe le mani a disposizione. Mantenere i piedi in equilibrio e in posizione
sicura. La pressione sul dispositivo di avviamento e di arresto deve essere allentata in caso di interruzione dell'alimentazione
elettrica. Utilizzare solo i lubrificanti consigliati dal produttore. E necessario indossare occhiali protettivi e si consiglia di indossare
guanti e indumenti protettivi adeguati. Controllare il disco di lucidatura prima di ogni utilizzo. Non utilizzare dischi incrinati o rotti
o che siano caduti. Evitare il contatto diretto con il disco mobile della lucidatrice per evitare che le mani o le altre parti del corpo
vengano schiacciati o tagliati. Indossare guanti adatti per proteggere le mani. Non avviare mai I'utensile se il prodotto abrasivo
non ¢ stato applicato sul pezzo lavorato. Durante gli interventi su pezzi in plastica o non conduttivi sussiste il rischio di scariche
elettrostatiche. La lucidatura o la smerigliatura possono causare la formazione di polvere e fumi che possono creare un’atmosfera
esplosiva. Utilizzare sempre impianti di aspirazione o di estrazione della polvere adatti al materiale da lavorare.

Rischi dovuti a movimenti ripetitivi

Quando si utilizza un utensile pneumatico per i lavori ripetitivi, 'operatore € esposto al fastidio alle mani, braccia, spalle, collo
oppure altre parti del corpo. Quando si utilizza un utensile pneumatico, I'operatore deve assumere una posizione comoda per
assicurarsi che i piedi siano posizionati correttamente, ed evitare posizioni strane o sbilanciate. L'operatore deve cambiare la
postura durante un lavoro prolungato per evitare il disagio e I'affaticamento. Se I'operatore soffre di sintomi quali fastidio persi-
stente o ripetuto, dolore, dolore pulsante, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigidita, & tenuto a riferirli al medico. Non dovrebbe
ignorarli, dovrebbe informarne il datore di lavoro e consultare un medico.

Pericoli relativi agli accessori

Scollegare I'utensile dalla presa di corrente prima di sostituire I'utensile o I'accessorio inserito.

Evitare il contatto diretto con I'utensile durante e dopo il lavoro, perché pud essere caldo o appuntito. Utilizzare accessori e ma-
teriali di consumo solo nelle dimensioni e nei tipi consigliati dal produttore. Non utilizzare altri tipi 0 dimensioni di accessori. Non
utilizzare mole per smerigliatura o taglio. Verificare che la velocita massima dell'attrezzo inserito (dischi lamellari, nastri abrasivi,
dischi fibrati, dischi per lucidatura) sia superiore alla velocita di taglio nominale della smerigliatrice o della lucidatrice. | dischi di
lucidatura autofissanti devono essere montati concentricamente sul disco di lucidatura.

Rischi connessi al luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di lesioni. Evitare le superfici scivolose in seguito all'uso dell'attrezzo e i
rischi di inciampo causati dall'installazione ad aria. Procedere con cautela in un ambiente sconosciuto. Ci possono essere pericoli
nascosti, come ['elettricita o altre linee di servizio. L'utensile pneumatico non € destinato allimpiego in atmosfere potenzialmente
esplosive e non & isolato dal contatto con I'energia elettrica. Assicurarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas ecc. che po-
trebbero causare danni se utilizzati con I'utensile.

Rischi dovuti all'esposizione ai fumi e polveri

| fumi e le polveri generati dall'utensile pneumatico possono causare problemi di salute (ad es. cancro, malformazioni congenite,
asma efo dermatiti), € necessario: valutare i rischi e attuare le misure di controllo adeguate in relazione a tali rischi. La valuta-
zione dei rischi deve includere I'impatto della polvere generata dall'utensile e la possibilita di agitare la polvere esistente. L'uso e
la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere eseguiti secondo le istruzioni del manuale d’'uso per ridurre al minimo
I'emissione di fumi e polveri. L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre al minimo I'agitazione della polvere in
un ambiente polveroso. Nel caso in cui si producano polveri o fumi, la priorita dovrebbe essere data al loro controllo alla fonte delle
emissioni. Tutte le funzioni e le attrezzature integrate per la raccolta, I'estrazione o la riduzione di polveri o fumi devono essere
utilizzate e mantenute correttamente, secondo le raccomandazioni del produttore. Selezionare, mantenere e sostituire gli utensili
secondo le istruzioni per evitare la formazione di fumi e polveri. Utilizzare i dispositivi di protezione della respirazione secondo le
istruzioni del datore di lavoro e le norme di igiene e sicurezza.

Inquinamento acustico

L'esposizione, senza protezioni, a livelli elevati di rumore puo causare una perdita permanente e irreversibile dell'udito e gli altri
problemi come I'acufene (ronzio, squilli, fischi o sibili). E necessaria una valutazione dei rischi e I'attuazione di adeguate misure di
controllo di tali rischi. | controlli appropriati per ridurre il rischio possono includere misure quali materiali isolanti per evitare ,,il ron-
zio” del pezzo lavorato. Utilizzare le protezioni dell'udito in conformita con le istruzioni del datore di lavoro e con i requisiti di igiene
e sicurezza. L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere eseguiti secondo le istruzioni del manuale d'uso per
evitare un inutile aumento del livello di rumorosita. Se I'utensile pneumatico € dotato di un silenziatore, assicurarsi sempre che sia
installato correttamente durante I'utilizzo dell'utensile. Selezionare, mantenere e sostituire gli utensili usurati secondo le istruzioni
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del manuale d'uso. In questo modo si evitera un inutile aumento del rumore.

Pericolo di vibrazioni

Sebbene gli utensili siano stati progettati per ridurre al minimo i rischi associati alle emissioni di vibrazioni, non & stato possibile
eliminare completamente le vibrazioni che rimangono come rischi residui. L'uso improprio dell'utensile pud causare il rischio di
esposizione alle vibrazioni. Il valore delle vibrazioni specificato nel manuale potrebbe non rappresentare in modo corretto il livello
di vibrazione dell'uso previsto. L'esposizione alle vibrazioni pud causare danni permanenti ai nervi e all’irrorazione sanguigna
delle mani e braccia. Indossare abiti caldi quando si lavora a basse temperature e tenere le mani calde e asciutte. In caso di
intorpidimento, formicolio, dolore o sbiancamento delle dita o delle mani, smettere di usare ['utensile pneumatico, quindi informa-
re il datore di lavoro e consultare un medico. L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico in conformita alle istruzioni per
I'uso eviteranno un inutile aumento del livello di vibrazioni. Selezionare, mantenere e sostituire materiali di consumo/attrezzi da
inserire secondo le istruzioni per evitare un inutile aumento del livello di vibrazioni. Sostenere il peso dell'utensile con una base,
un tenditore o uno stabilizzatore, se possibile. Tenere I'utensile con una presa leggera ma sicura, tenendo conto delle forze di
reazione richieste, perché il rischio di vibrazioni & solitamente maggiore quando la forza di serraggio & maggiore. Un'installazione
imperfetta dell'utensile da taglio inseribile pud causare un aumento delle vibrazioni.

Istruzioni di sicurezza supplementari per utensili pneumatici

L'aria compressa puo causare gravi lesioni:

- bloccare sempre il flusso d'aria, eliminare la pressione dell'aria dal tubo flessibile e togliere I'alimentazione dell'aria quando non
€ in uso, prima di sostituire gli accessori o di eseguire le riparazioni;

- non puntare mai I'aria verso di sé o verso gli altri.

II colpo del tubo flessibile pud causare gravi lesioni. Controllare sempre che i tubi flessibili e i raccordi non siano danneggiati o
allentati. Indirizzare I'aria fredda lontano dalle mani.

Ogni volta che si utilizzano collegamenti a vite universali (collegamenti di registro), & necessario utilizzare bulloni d'arresto e con-
nettori di sicurezza per evitare danni ai collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo e I'utensile. Non superare la pressione massima
dell'aria specificata per I'utensile.

Non trasportare mai ['utensile tenendolo per il tubo flessibile.

CONDIZIONI OPERATIVE

Assicurarsi che la fonte di aria compressa generi la pressione di esercizio corretta e fornisca il flusso d’aria richiesto. Se la pressio-
ne dell'aria di alimentazione & troppo elevata, utilizzare un regolatore di pressione con valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico
deve essere alimentato attraverso il filtro e il lubrificatore. In questo modo si garantisce che I'aria sia pulita e inumidita con olio.
Controllare lo stato del filtro e del lubrificatore prima di ogni utilizzo e, se necessario, pulire il filtro o compensare la mancanza
di olio nel lubrificatore. In questo modo si garantisce il corretto funzionamento dell'utensile e se ne prolunga la sua durabilita.

E vietato I'uso di utensili e mole da taglio.

Non utilizzare dischi abrasivi diversi da quelli indicati nelle specifiche tecniche.

Assicurarsi che la velocita di rotazione massima del platorello sia superiore alla velocita di rotazione massima della levigatrice.
Dischi abrasivi in carta o in tela devono essere posizionati concentricamente sul platorello.

Durante il funzionamento indossare occhiali protettivi, si raccomanda I'utilizzo di guanti e indumenti protettivi.

Durante la lavorazione di alcuni materiali possono svilupparsi polveri e vapori velenosi o combustibili. Lavorare in ambienti ben
ventilati e utilizzare i dispositivi di protezione individuale.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che nessun elemento dell'impianto pneumatico sia danneggiato. Se si notano danni,
sostituirlo immediatamente con un componente nuovo non danneggiato.
Prima di ogni utilizzo dell'impianto pneumatico eliminare I'umidita condensata all'interno dell'utensile, del compressore e dei tubi.

Preparazione dell'utensile per I'utilizzo

Avvitare saldamente una punta adatta alla filettatura della presa d'aria per collegare il tubo flessibile di immissione d'aria ().
Prima di montare il platorello, assicurarsi che la sua velocita di rotazione consentita sia uguale o superiore alla velocita di rota-
zione massima della levigatrice.

Montare sul mandrino il platorello delle dimensioni indicate nella tabella dei dati tecnici. Tenendo il mandrino con una chiave
serrare manualmente il platorello (IV). Accertarsi che la chiave sia stata rimossa dall'utensile dopo il completamento del montag-
gio del platorello. La chiave lasciata nell'utensile dopo 'avviamento si trasformera in un proiettile che pud causare gravi lesioni.
Ruotare manualmente il platorello (di alcuni giri) per accertarsi che ruoti in modo continuo e senza inceppamenti.

Fissare un disco abrasivo in carta o in telo alla parte inferiore del platorello. La superficie del disco abrasivo da fissare deve essere
ricoperta da uno speciale tessuto non tessuto affinché il disco sia tenuto in posizione dal velcro del platorello. Il disco abrasivo
deve avere lo stesso diametro del platorello e deve essere fissato concentricamente. |l bordo del disco abrasivo non deve spor-
gere oltre il bordo del platorello. Si consiglia di utilizzare dischi abrasivi senza fori che permettono di aspirare la polvere durante il
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funzionamento. Il platorello non & dotato di fori e si usura piti rapidamente se si utilizza un disco abrasivo forato.
L'utensile & pronto per essere collegato all'impianto pneumatico.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico
La figura mostra il metodo consigliato di collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico. Il metodo presentato garantira I'utiliz-
zo piu efficiente dell'utensile e prolunghera la sua durabilita.

Inserire alcune gocce di olio con viscosita SAE 10 nella presa d'aria.

Se l'utensile & dotato di un interruttore di direzione di inversione, impostare il senso di rotazione corretto.

Se possibile, regolare la pressione (la coppia).

Collegare I'utensile all'impianto pneumatico utilizzando un tubo flessibile di diametro interno di 10 mm / 3/8". Assicurarsi che il
tubo flessibile abbia una resistenza di almeno 1,38 MPa.

Assicurarsi che I'utensile inserito non sia in contatto con alcun oggetto, quindi far funzionare I'utensile per alcuni secondi per
assicurarsi che non provengano dallo stesso rumori o vibrazioni sospetti.

Awviamento e arresto dell'utensile

Attenzione! Prima di avviare I'utensile pneumatico, assicurarsi che I'utensile inserito non entri in contatto con alcun oggetto o
parte del corpo.

L'utensile viene azionato mediante una leva che apre la valvola dell'aria e garantisce in questo modo l'ingresso dell'aria com-
pressa nell'unita di azionamento dell'utensile. Premere la leva verso I'alloggiamento. Lasciare che I'utensile raggiunga la velocita
nominale e solo dopo iniziare a lavorare.

La velocita puo essere regolata variando la posizione del regolatore di pressione (V).

Fissaggio del sacchetto raccoglipolvere (V)

Awvitare il connettore del tubo nell'apertura di aspirazione della polvere, assicurarsi che il tubo non si scolleghi automaticamente
durante il funzionamento. Durante il funzionamento controllare il grado di riempimento del sacco e svuotarlo quando & comple-
tamente pieno o quando si osserva una diminuzione dell’efficienza di aspirazione delle polveri. La borsa ha una cerniera per un
facile svuotamento.

I macinacaffé pud anche essere collegato ad un impianto esterno di aspirazione della polvere. In questo caso, collegare il tubo
flessibile di installazione all'apertura di aspirazione della polvere come descritto sopra e I'altra estremita del tubo flessibile all'im-
pianto di aspirazione della polvere, ad esempio un aspirapolvere industriale.

Lavorare con una levigatrice

Assicurarsi che la velocita di rotazione massima dell'accessorio sia superiore alla velocita di rotazione della levigatrice.

Awviare la levigatrice e lasciare girare il platorello alla velocita di rotazione massima. Al materiale da lavorare applicare solo il
disco rotante.

Tenere la levigatrice in modo tale che l'intera superficie del disco abrasivo sia utilizzata per la levigatura. In questo modo il disco
abrasivo potra essere utilizzato in modo uniforme.

Far scorrere la levigatrice verso e da se stesso e poco a poco lateralmente. Il legno deve essere levigato lungo le venature. Si
deve iniziare la levigatura con la carta a grana piu grossa e utilizzare man mano la carta a grana piu bassa fino ad ottenere I'ef-
fetto desiderato. Evitare di controllare a mano nuda lo stato della superficie del legno in lavorazione. Cid pud causare lesioni da
schegge e bave durante la lavorazione.

La grana della carta deve essere selezionata in base alla superficie da lavorare. L'utilizzo della carta abrasiva con la grana troppo
grossa causera graffi sulla superficie del materiale lavorato.

Durante il funzionamento fare delle pause regolari per controllare lo stato del foglio abrasivo e il livello di riempimento del conteni-
tore per la polvere. Se si nota che la carta abrasiva ¢ stata ostruita dalla polvere durante il funzionamento o che la grana del foglio
abrasivo € usata, sostituire il foglio con uno nuovo.

Durante il taglio esercitare sull'utensile solo la pressione necessaria per lavorare il materiale. Una pressione eccessiva pud cau-
sare risultati di lavoro irregolari e persino danni alla superficie lavorata. Una pressione eccessiva puo causare il surriscaldamento
della superficie e di conseguenza per esempio il danneggiamento dello strato di vernice levigato.

Selezionare la gradazione della carta in base al tipo di lavoro che si sta eseguendo. Per la carteggiatura e la sbucciatura utilizzare
la carta a grana piu grossa. Per la finitura utilizzare la carta piu liscia.

Non utilizzare il disco abrasivo utilizzato per un tipo di lavoro per un altro tipo. Ad esempio, il disco abrasivo utilizzato per eliminare
la vernice non deve essere utilizzato per rimuovere la corrosione. La contaminazione residua sul disco abrasivo al termine di un
lavoro pud influire negativamente sulla superficie da lavorare durante un altro tipo di lavoro.

MANUTENZIONE
Non utilizzare mai benzina, solventi o altri liquidi infiammabili per pulire 'utensile. | vapori possono infiammarsi, causando la

rottura dell’'utensile e lesioni gravi.
| solventi utilizzati per pulire il portautensile e il corpo possono ammorbidire le guarnizioni. Asciugare accuratamente ['utensile
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prima di iniziare i lavori.

In caso di malfunzionamento dell'utensile, scollegarlo immediatamente dall'impianto pneumatico.

Tutti i componenti dellimpianto pneumatico devono essere protetti contro la contaminazione. | contaminanti che entrano nell'im-
pianto pneumatico, possono danneggiare I'utensile e gli altri componenti dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell’utensile prima di ogni utilizzo

Scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.

Prima di ogni utilizzo, introdurre una piccola quantita di conservante (ad es. WD-40) attraverso la presa d'aria.

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico e farlo funzionare per circa 30 secondi. Questo vi permettera di distribuire il conser-
vante allinterno dell'utensile e di pulirlo.

Scollegare nuovamente I'utensile dall'impianto pneumatico.

Inserire una piccola quantita di olio SAE 10 nell'utensile attraverso il foro di ingresso d’aria e i fori previsti. Per la manutenzione
degli utensili pneumatici si raccomanda I'uso dell'olio SAE 10. Collegare I'utensile e farlo funzionare brevemente.

Attenzione! Il WD-40 non puo essere utilizzato come olio lubrificante.

Rimuovere l'olio in eccesso che potrebbe essere sfuggito attraverso i fori di uscita. L'olio lasciato pud danneggiare le guarnizioni
dell'utensile.

Altri lavori di manutenzione

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che sull'utensile non vi siano segni di danni. Mantenere puliti raschietti, portautensili
€ mandrini.

Ogni 6 mesi o dopo 100 ore di funzionamento far controllare I'utensile da un personale qualificato in un’officina. Se l'utensile &
stato utilizzato senza halimentazione dvaria consigliata, aumentare gli intervalli di ispezione delbutensile.

Risoluzione dei problemi

Interrompere I'utilizzo dell'utensile non appena si rileva un'anomalia. L'uso di un utensile difettoso pud causare lesioni. Qualsiasi
riparazione o sostituzione dei componenti dell'utensile deve essere effettuata da un personale qualificato presso un riparatore
autorizzato.
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Inserire una piccola quantita di WD-40 attraverso il foro di ingresso d'aria. Avviare I'utensile per alcuni secondi. Le pale potrebbero
essersi attaccate al rotore. Attivare |'utensile per circa 30 secondi. Lubrificare 'utensile con una piccola quantita di olio. Attenzione! Un
eccesso di olio pud causare la perdita di potenza dell'utensile. In questo caso pulire 'unita di azionamento.

L'utensile ¢ troppo lento o
non si awvia.

Il compressore non fornisce un’adeguata alimentazione d'aria. L'utensile viene attivato dall'aria accumulata nel serbatoio del compres-
sore. Quando il serbatoio si svuota, il compressore non tiene il passo con il riempimento delle carenze d'aria. Collegare ['utensile ad un
compressore piu efficiente.

Assicurarsi che i tubi flessibili abbiano un diametro interno almeno pari a quello specificato nella tabella al punto 3. Controllare la

Potenza insufficiente. regolazione della pressione per accertarsi che sia impostata sul valore massimo. Assicurarsi che ['utensile sia correttamente pulito e
lubrificato. Se non si ottengono risultati, far riparare I'utensile.

L'utensile si avvia e poi si
rallenta.

Ricambi
Un elenco dettagliato delle parti di ricambio per il prodotto € disponibile nella sezione “Scaricabili” nella scheda tecnica del pro-
dotto, sul sito web della TOYA SA: www.toya.pl.

Al termine dei lavori, I'nvolucro, le fessure di ventilazione, gli interruttori, l'impugnatura supplementare e i coperchi devono essere
puliti, ad esempio con un getto d'aria (pressione non superiore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza I'uso di pro-
dotti chimici o di liquidi per la pulizia. Pulire gli attrezzi e le impugnature con un panno asciutto e pulito.

Gli utensili usati sono materiale riciclato - non devono essere gettati nei contenitori per rifiuti domestici perché contengono sostan-
ze pericolose per la salute umana e per I'ambiente! Vi preghiamo di aiutarci attivamente nella gestione pi efficiente delle risorse
naturali e a proteggere I'ambiente consegnando le apparecchiature usate ad un centro di deposito di rifiuti di apparecchiature. Per
ridurre la quantita di rifiuti smaltiti, & necessario riutilizzarli, riciclarli o recuperarli in un’altra forma.
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KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

Een pneumatische excenterschuurmachine is een werktuig dat wordt aangedreven door een stroom perslucht onder de juiste
druk. De schuurschijf is uitgerust met een klittenband waarmee papier- of schuurwalsen van verschillende korrelgroftes en -toe-
passingen kunnen worden bevestigd. De schuurmachine wordt voornamelijk gebruikt voor schilderwerken die verband houden
met de voorbereiding van opperviakken voor de volgende stappen van het lakken. Een juist, betrouwbaar en veilig gebruik van
het elektrisch apparaat is afhankelijk van de juiste bediening, daarom:

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige handleiding en bewaar deze goed.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding. Het gebruik van het gereedschap voor andere doeleinden dan waarvoor het bestemd is, doet ook de
garantie van de gebruiker en de rechten van de gebruiker uit hoofde van het contract komen te vervallen.

UITRUSTING

De schuurmachine is voorzien van een connector voor aansluiting op het pneumatische systeem. De schuurmachine is uitgerust
met een schijf met een diameter van 150 mm.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Meeteenheid Waarde
Catalogusnummer YT-09738
Gewicht [kg] 1,2
Diameter luchtaansluiting (PT) [mm/”] 6,3/1/4
Diameter van luchttoevoerslang (intern) [mm /7] 10/3/8
Omwentelingen [min] 12.000
Diameter van de gereedschapshouder [mm] M8
Diameter schijf [mm] 150

le werkdruk [MPa] 0,63
Benodigde luchttoestroom (bij 6,2 bar) [I/min] 128
Geluidsdruk (ISO 15744) [dB(A)] 91,0+3,0
Geluidsvermogen 1SO 15744) [dB(A)] 105,0 £4,0
Trilling (ISO 28927-3) [m/s?] 10312

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

WAARSCHUWING! Bij het gebruik van persluchtgereedschap is het aan te bevelen altijd de basisveiligheidsmaatregelen in acht
te nemen om de kans op brand, elektrische schokken en verwondingen te beperken.

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige handleiding en bewaar deze goed.

OPGELET! Lees alle onderstaande instructies. Als u dit niet doet, kan dit een elektrische schok, brand of lichamelijk letsel ver-
oorzaken. Met ,pneumatisch gereedschap” worden in deze gebruiksaanwijzing alle gereedschappen bedoeld die onder de juiste
druk door een persluchtstroom worden aangedreven.

VOLG DEZE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsmaatregelen

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en vervanging van
accessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereedschap werkt vanwege meerdere gevaren. Doet u dit niet,
dan kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben. Pneumatisch gereedschap mag alleen door gekwalificeerd en geschoold personeel
worden geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd. Breng geen wijzigingen aan het pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen
kunnen de efficiéntie en de veiligheid verminderen en het risico voor de gereedschapsaandrijver verhogen. Gooi de veiligheids-
instructies niet weg, maar overhandig ze aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneumatisch gereedschap niet als het
beschadigd is. Het gereedschap moet periodiek worden geinspecteerd op de zichtbaarheid van de overeenkomstig I1SO 11148
vereiste gegevens. De werkgever/gebruiker dient zo nodig contact op te nemen met de fabrikant om het typeplaatje te vervangen.

Gevaren door uitgeworpen onderdelen

Beschadiging van het werkstuk, toebehoren of zelfs van het ingestoken gereedschap kan ertoe leiden dat er bij hoge toerentallen
onderdelen worden uitgeworpen. Gebruik altijd een slagvaste oogbescherming. De mate van bescherming moet worden gekozen
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op basis van de werkzaamheden die worden verricht. Zorg ervoor dat het werkstuk goed vastgeklemd is. Gebruik een veiligheids-
helm bij werkzaamheden boven het hoofd. Er moet ook rekening worden gehouden met risico’s voor omstanders.

Gevaren verbonden aan verstrengeling
Gevaar verbonden aan verstrengeling kan verstikking, scalperen en/of letsel veroorzaken wanneer losse kleding, sieraden, kettin-
gen, haar of handschoenen niet uit de buurt van het gereedschap of de accessoires worden gehouden.

Risico’s verbonden aan het werk

Het gebruik van het apparaat kan de handen van de bediener blootstellen aan risico’s zoals bekneld raken, stoten, snijden, schu-
ren en hitte. Draag geschikte handschoenen om uw handen te beschermen. De bediener en het onderhoudspersoneel moeten
fysiek in staat zijn om met de hoeveelheid, het gewicht en het vermogen van het gereedschap om te gaan. Houd het toestel goed
vast. Blijf paraat om normale of onverwachte bewegingen tegen te werken en houd altijd beide handen beschikbaar. Houd uw voe-
ten in balans en plaats ze op een veilige manier. Bij stroomuitval moet de druk op de start- en stopinrichting worden opgeheven.
Gebruik alleen de door de fabrikant aanbevolen smeermiddelen. Er moet een veiligheidsbril worden gedragen en we raden het
dragen van geschikte handschoenen en beschermende kleding aan. Voor elk gebruik de polijstschijf controleren. Gebruik geen
gebarsten of gebroken schijven of schijven die zijn gevallen. Vermijd direct contact met de bewegende polijstschijf, omdat hierdoor
wordt voorkomen dat handen of andere lichaamsdelen worden afgekneld of afgesneden. Draag geschikte handschoenen om de
handen te beschermen. Gereedschap alleen in bedrijf stellen, wanneer het schuurmiddel op het werkstuk is aangebracht. Bij
werkzaamheden aan kunststof of niet-geleidende onderdelen bestaat gevaar voor elektrostatische ontlading. Bij het polijsten of
schuren kunnen stof en dampen ontstaan, waardoor een explosieve atmosfeer kan ontstaan. Gebruik altijd stofafzuig- of afzuig-
systemen die geschikt zijn voor het te verwerken materiaal.

Gevaren door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een pneumatisch werktuig voor repetitief werk wordt de bediener blootgesteld aan ongemak voor handen,
armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen. Bij het gebruik van pneumatisch gereedschap moet de gebruiker een comfor-
tabele houding aannemen om ervoor te zorgen dat de voeten correct zijn geplaatst en vreemde of onevenwichtige houdingen te
voorkomen. De operator moet gedurende een lange periode zijn houding veranderen om ongemak en vermoeidheid te voorko-
men. Als de operator symptomen ervaart zoals aanhoudend of herhaald ongemak, pijn, pulserende pijn, tintelingen, verdoofdheid,
branderigheid of stijfheid, . mag hij deze niet negeren, hij moet de werkgever erover inlichten en een dokter raadplegen.

Risico’s verbonden aan accessoires

Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het ingestoken gereedschap of accessoires vervangt.

Vermijd direct contact met het geplaatste gereedschap tijdens en na het werk, het kan heet en scherp zijn. Gebruik accessoires
en verbruiksartikelen alleen in de door de fabrikant aanbevolen maten en typen. Gebruik geen andere typen of maten acces-
soires. Gebruik geen schuur- of snijschijven. Controleer of de maximale snelheid van het geplaatste gereedschap (klepschijven,
schuurbanden, fiberschijven, polijstschijven) groter is dan de nominale snelheid van de schuurmachine of polijstmachine. De
zelfhoudende polijstschijven moeten concentrisch op de polijstschijf worden gemonteerd.

Risico’s verbonden aan de werkplaats

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van letsels. Pas op voor gladde opperviakken die door het gebruik
van het apparaat worden veroorzaakt en voor struikelgevaar dat door de luchtinstallatie wordt veroorzaakt. Ga voorzichtig te
werk in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren zijn, zoals elektriciteit of andere nutsleidingen. Het pneumatisch
gereedschap is niet bestemd voor gebruik in een explosiegevaarlijke omgeving en is niet geisoleerd van contact met elektrische
energie. Controleer of er geen elektrische kabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die bij gebruik van het apparaat tot bescha-
digingen kunnen leiden.

Gevaren door dampen en stof

Stof en dampen van pneumatische werktuigen kunnen een slechte gezondheidstoestand veroorzaken (bijvoorbeeld kanker, aan-
geboren misvormingen, astma en/of huidontsteking), noodzakelijk zijn een risicobeoordeling en het gebruik van de gepaste
controlemiddelen met betrekking tot deze bedreigingen. De risicobeoordeling heeft ook betrekking op de effecten van het stof
dat door het gereedschap wordt gegenereerd en de mogelijkheid van het doen opwaaien van bestaand stof. De bediening en
het onderhoud van het pneumatisch gereedschap moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met de instructies in de be-
dieningshandleiding om de emissie van rook en stof tot een minimum te beperken. De luchtuitiaat moet zodanig zijn gericht dat
het ontstaan van stof in een stoffige omgeving tot een minimum wordt beperkt. Wanneer stof of dampen vrijkomen, moet prioriteit
worden gegeven aan de beheersing ervan aan de bron van de emissies. Alle geintegreerde functies en apparatuur voor het
opvangen, afvoeren of verminderen van stof of rook moeten volgens de aanbevelingen van de fabrikant naar behoren worden
bediend en onderhouden. Gereedschappen selecteren, onderhouden en vervangen die geplaatst zijn volgens de instructies, om
de toename van dampen en stof te voorkomen. Gebruik de ademhalingsbescherming volgens de instructies van de werkgever en
volgens de hygiéne- en veiligheidsvoorschriften.
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Lawaaihinder

Blootstelling aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot blijvend en onomkeerbaar gehoorverlies en andere problemen zoals
oorsuizen (rinkelen, zoemen, fluiten of kloppen). Een risicobeoordeling en de toepassing van passende beheersmaatregelen
voor deze risico’s zijn noodzakelijk. Passende controles om het risico te beperken kunnen maatregelen omvatten zoals geluid-
dempende materialen om te voorkomen dat het werkstuk ,rinkelt’. Gebruik de gehoorbescherming volgens de instructies van de
werkgever en volgens de hygiéne- en veiligheidsvoorschriften. De bediening en het onderhoud van het pneumatisch gereedschap
moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met de instructies in de bedieningshandleiding om de emissie van rook en stof
tot een minimum te beperken. Als het pneumatisch gereedschap is voorzien van een geluiddemper, controleer dan altijd of deze
correct is geinstalleerd tijdens het gebruik van het gereedschap. Versleten gereedschappen kiezen, onderhouden en vervangen
volgens de aanwijzingen in de bedieningshandleiding. Dit voorkomt een onnodige toename van het lawaai.

Gevaar voor trillingen

Hoewel de gereedschappen werden ontworpen om de risico’s in verband met trillingsemissies te minimaliseren, was het niet
mogelijk om de trillingen die als restrisico bleven bestaan volledig uit te sluiten. Onjuist gebruik van het apparaat kan blootstelling
aan trillingen tot gevolg hebben. De in de handleiding gespecificeerde waarde van de trillingen kan het trillingsniveau van het
beoogde gebruik onvoldoende weergeven. Blootstelling aan trillingen kan blijvende schade toebrengen aan de zenuwen en de
bloedtoevoer van de handen en armen. Draag warme kleding bij het werken bij lage temperaturen en houd uw handen warm en
droog. Als de huid van uw vingers of handen verdoofd, tintelend, pijnig of gebleekt is, stop dan met het gebruik van het pneu-
matisch gereedschap en informeer uw werkgever en raadpleeg uw arts. De bediening en het onderhoud van het pneumatisch
gereedschap moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met de instructies in de bedieningshandleiding om de onnodige
toename van het trillingsniveau tot een minimum te beperken. Kies, onderhoud en vervang de volgens de instructies in te brengen
verbruiksartikelen/gereedschappen om onnodige verhoging van het trillingsniveau te voorkomen. Ondersteun het gewicht van het
werktuig indien mogelijk met een basis, een spanner of een stabilisator. Houd het gereedschap licht maar goed vast, rekening
houdend met de benodigde reactiekrachten, omdat bij een hogere klemkracht de kans op trillingen meestal groter is. De onjuiste
montage van het insteekbare zaaggereedschap kan verhoogde trillingsniveaus tot gevolg hebben.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap

Perslucht kan ernstige letsels veroorzaken:

- ontkoppel altijd de luchttoevoer, maak de slang leeg van de Iuchtdruk en ontkoppel het apparaat van de luchttoevoer als het niet
wordt gebruikt, voordat u accessoires verwisselt of reparaties uitvoert;

- richt de lucht nooit op uzelf of iemand anders.

Een slag van de slang kan ernstige letsels veroorzaken. Controleer altijd op beschadigde of loszittende slangen en fittingen. Richt
koude lucht weg van de handen.

Bij gebruik van universele schroefverbindingen (blokaansluitingen) moeten veiligheidspennen en veiligheidsverbindingen worden
gebruikt om beschadiging van de verbindingen tussen de slangen en tussen de slang en het apparaat te voorkomen. Overschrijd
de maximale luchtdruk die voor het apparaat is aangegeven niet.

Draag het apparaat nooit door de slang vast te houden.

GEBRUIKSVOORWAARDEN

Zorg ervoor dat de persluchtbron de juiste werkdruk genereert en de vereiste luchtstroom levert. Bij een te hoge toevoerdruk moet
een drukregelaar met veiligheidsventiel worden gebruikt. Het pneumatische gereedschap moet door het filter- en smeersysteem
worden gevoed. Dit zorgt ervoor dat de lucht zowel schoon is als bevochtigd met olie. Controleer védr elk gebruik de toestand
van het filter en de smeernippel en reinig indien nodig het filter of compenseer olietekorten in de smeernippel. Dit garandeert een
correcte werking van het gereedschap en verlengt de levensduur ervan.

Gereedschap en schijven bedoeld om te snijden mogen niet worden gebruikt.

Gebruik geen andere schuurschijven dan de schuurschijven die in de technische specificaties worden genoemd.

Let erop dat het maximale toerental van de schijf hoger is dan het toerental van de schuurmachine.

De schuurschijven uit papier of doek moeten concentrisch op de schijf worden geplaatst.

Draag tijdens het gebruik een veiligheidsbril, handschoenen en beschermende kleding.

Tijdens het bewerken van sommige materialen kunnen giftige of brandbare stof en dampen ontstaan. Werk in goed geventileerde
ruimten en gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP
Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen onderdelen van het pneumatische systeem beschadigd zijn. Als u schade
vaststelt, vervang dan meteen door nieuwe onbeschadigde elementen van het systeem.

Véor elk gebruik van het pneumatische systeem, dient men de gecondenseerde vochtigheid in het gereedschap, de compressor
en de leidingen, te drogen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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Voorbereiding van de werkzaamheden

Om de luchtslang (Il) aan te sluiten, moet een geschikt mondstuk stevig aan de draad van de luchtinlaat worden geschroefd.
Controleer voodr het plaatsen van de schijf of het toegestane toerental van de schijf gelijk is aan of hoger is dan het maximale
toerental van de schuurmachine.

Op de spindel de schijf met de in de tabel met technische gegevens aangegeven afmetingen monteren. Draai de schijf met de hand
vast (IV) terwijl u met de steeksleutel de spindel vasthoudt. Zorg ervoor dat de sleutel uit het apparaat verwijderd is nadat de schijf
gemonteerd is. De sleutel links in het gereedschap verandert in een projectiel dat bij het starten emnstig letsel kan veroorzaken.
Draai de schijf met de hand (enkele omwentelingen) om ervoor te zorgen dat de schijf soepel en zonder vastlopen draait.
Bevestig een schijf papier of schuurdoek aan de onderzijde van de schijf. Het opperviak van de vast te klemmen schijf wordt bedekt
met een speciaal viiesdoek zodat de schijf met het klittenband op zijn plaats kan worden gehouden. De diameter van de papieren/
stoffen schijf moet dezelfde zijn als die van de schijf van het toestel, maar moet concentrisch worden bevestigd. De rand van de schijf
mag niet buiten de rand van de schijf van het toestel uitsteken. Het wordt aanbevolen om schijven zonder gaten te gebruiken voor
stofafzuiging tijdens het gebruik. De schuurschijf is niet voorzien van gaten en slijt sneller als u een gaatjesschijf gebruikt.

Het gereedschap is gereed voor aansluiting op een pneumatisch systeem.

Gereedschap op pneumatisch systeem aansluiten
De afbeelding laat de aanbevolen aansluiting van het gereedschap op het pneumatische systeem zien. Dit zorgt voor een zo
efficiént mogelijk gebruik van het gereedschap en verlengt ook de levensduur van het gereedschap.

Doe enkele druppels olie met viscositeit SAE 10 in de luchtinlaat.

Wanneer het gereedschap met een draairichtingschakelaar voor achteruitrijden is uitgerust, moet de juiste draairichting worden
ingesteld.

Pas waar mogelijk de druk (koppel) aan.

Sluit het gereedschap aan met een slang met een binnendiameter van 10 mm (3/8”) op het pneumatische systeem. Zorg ervoor
dat de slang een sterkte van ten minste 1,38 MPa heeft.

Zorg ervoor dat het aangebrachte gereedschap niet in contact komt met een voorwerp en laat het vervolgens enkele seconden
draaien om er zeker van te zijn dat er geen verdachte geluiden of trillingen uit het gereedschap komen.

Gereedschap starten en stoppen

Let op! Let er voor het starten van het pneumatisch gereedschap op dat het ingestoken gereedschap niet met voorwerpen of
lichaamsdelen in aanraking komt.

Het gereedschap wordt bediend door middel van een hendel die de luchtklep opent en zo de toevoer van perslucht naar de ge-
reedschapsaandrijving verzekert. Druk de hendel in de richting van de behuizing. Het gereedschap het nominale toerental laten
bereiken en pas daarna met de werkzaamheden beginnen.

Het toerental kan worden geregeld door de stand van de drukregelaar (V) te wijzigen.

De stofzak bevestigen (VI)

Schroef de slangaansluiting in de stofafzuigopening, zorg ervoor dat de slang tijdens het gebruik niet automatisch losraakt.
Controleer tijdens het gebruik de mate van vulling van de zak en maak deze leeg wanneer deze helemaal vol is of wanneer de
efficiéntie van de stofafzuiging afneemt. De tas heeft een ritssluiting voor eenvoudig legen.

De molen kan ook worden aangesloten op een externe stofafzuiginstallatie. Sluit in dit geval de installatieslang aan op de stofafzuigope-
ning zoals hierboven beschreven en het andere uiteinde van de slang op de stofafzuiginstallatie, bijvoorbeeld een industriestofzuiger.

Werken met een schuurmachine

Let erop dat het maximale toerental van de uitrusting hoger is dan dat van de schuurmachine.

Start de schuurmachine en laat de schijf op volle snelheid draaien. Alleen een roterende schijf op het werkstuk aanbrengen.
Houd de schuurmachine zo vast dat het schuren met het gehele oppervlak van de schuurschijf plaatsvindt. Hierdoor kan de schijf
gelijkmatig slijten.

Beweeg de schuurmachine naar u toe en van u weg en geleidelijk zijdelings. Het hout moet langs in de lengte van de ringen
worden geschuurd. Het schuren moet beginnen met dikker korrelig papier en geleidelijk fijner korrelig papier gebruiken tot het
gewenste effect is bereikt. Controleer de toestand van het houtoppervlak niet met de blote hand. Dit kan tijdens het bewerken
letsel door splinters en bramen veroorzaken.

De papierkorrel moet gekozen worden in functie van het te behandelen opperviak. Overmatige korrel in het schuurpapier veroor-
zaakt krassen op het opperviak van het werkstuk.

Tijdens het gebruik regelmatig pauzes inlassen en de toestand van de schuurschijf en het vulniveau van de stofreservoir contro-
leren. Als u merkt dat de schuurschijf vastzit door het stof dat tijdens het gebruik is ontstaan of dat de schuurkorrel is afgesleten,
vervangt u de schijf door een nieuwe.

Plaats bij het schuren slechts de druk op het gereedschap die nodig is voor het bewerken van het materiaal. Overmatige druk
kan leiden tot ongelijke schuurresultaten en zelfs tot beschadiging van het werkstukoppervlak. Overmatige druk kan leiden tot
oververhitting van het oppervlak, wat bijvoorbeeld de gepolijste verffilm kan beschadigen.

Selecteer de papiergradatie op basis van het soort werk dat u doet. Gebruik voor het schuren en strippen meer korrelig papier.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCT.IES
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Gebruik voor het afwerken gladder papier.

Gebruik de schuurschijf die gebruikt is voor een bepaalde werkzaamheid, niet voor een andere. Zo bijvoorbeeld gebruikt u een
schijf die gebruikt is om verf te strippen, niet voor het verwijderen van roest. Verontreinigingen die na een bewerking op de schijf
achterblijven, kunnen bij een andere bewerking een negatief effect hebben op het te bewerken opperviak.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, oplosmiddel of een andere ontvlambare vioeistof om het apparaat te reinigen. Dampen kunnen ontbran-
den, waardoor het apparaat kan barsten en men ernstige letsels kan oplopen.

De oplosmiddelen die voor het reinigen van de gereedschapshouder en de behuizing worden gebruikt, kunnen de afdichtingen
verzachten. Droog het apparaat grondig af voordat u met de werkzaamheden begint.

Bij een storing aan het apparaat moet het apparaat onmiddellijk van het pneumatische systeem worden losgekoppeld.

Alle onderdelen van het pneumatische systeem moeten tegen verontreiniging zijn beschermd. Verontreinigingen die het pneu-
matische systeem binnendringen, kunnen het gereedschap en andere onderdelen van het pneumatische systeem beschadigen.

Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Het gereedschap van het pneumatische systeem loskoppelen

Vaor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveringsmiddel (bijv. WD-40) via de luchtinlaat inbrengen.

Het gereedschap op het pneumatische systeem aansluiten en ca. 30 seconden laten draaien. Hierdoor kunt u het conserverings-
middel door de binnenkant van het apparaat verspreiden en het reinigen.

Het gereedschap van het pneumatische systeem nogmaals loskoppelen

Doe een kleine hoeveelheid SAE 10 olie in het gereedschap via de luchtinlaatopening en de daarvoor bestemde gaten. Het gebruik
van SAE 10 wordt aanbevolen voor het onderhoud van pneumatische gereedschappen. Gereedschap aansluiten en kort laten lopen.
Let op! De WD-40 kan niet worden gebruikt als de eigenlijke smeerolie.

Veeg overtollige olie die eventueel via de uitlaatopeningen is ontsnapt, af. Achtergebleven olie kan de afdichtingen van het ge-
reedschap beschadigen.

Overig onderhoud

Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen beschadigingen aan het apparaat zijn opgetreden. Houd meenemers,
gereedschaphouders en assen schoon.

Laat het apparaat om de 6 maanden of na 100 bedrijfsuren door een gekwalificeerd personeel in een herstelwerkplaats controleren.
Als het apparaat zonder de aanbevolen luchttoevoer is gebruikt, moet het aantal inspecties van het apparaat worden opgedreven.

Probleemoplossing

Stop het gebruik van het apparaat, zodra u een fout opmerkt. Het gebruik van een defect apparaat kan verwondingen tot gevolg
hebben. Reparaties of vervangingen van de onderdelen van het gereedschap moeten door gekwalificeerd personeel bij een
erkende reparateur worden uitgevoerd.

Defecten Mogelijke

Doe een kleine hoeveelheid WD-40 in de luchtinlaatopening. Start het apparaat voor enkele seconden. De messen konden aan de rotor
blijven kleven. Start het apparaat voor ongeveer 30 seconden. Smeer het apparaat met een kleine hoeveelheid olie. Let op! Overtollige
olie kan ertoe leiden dat het apparaat vermogen verliest. Reinig in dit geval de aandrijving.

De compressor zorgt niet voor de juiste luchttoevoer. Het apparaat wordt geactiveerd door de lucht die zich in het compressorreservoir
heeft opgehoopt. Bij het leeglopen van de tank houdt de compressor geen gelijke tred met het aanvullen van luchttekorten. Sluit het
apparaat aan op een efficiéntere compressor.

Zorg ervoor dat uw slangen minstens de in de tabel in hoofdstuk 3 aangegeven binnendiameter hebben. Controleer de drukinstelling om
Onvoldoende vermogen er zeker van te zijn dat deze op de maximum waarde is ingesteld. Zorg ervoor dat het apparaat goed is gereinigd en gesmeerd. Laat het
apparaat repareren als er geen resultaten zijn.

Het gereedschap draait te
langzaam of start niet op

Het gereedschap start en
ontgrendelt daarna.

Reserveonderdelen
Een gedetailleerde lijst van de onderdelen van het product vindt u in de rubriek ,Downloadbaar’, in de productfiche, op de website
van TOYA SA: www.toya.pl.

Na voltooiing van de werkzaamheden moeten de behuizing, de ventilatiegleuven, de schakelaars, de extra handgreep en de af-
dekkingen worden gereinigd met bijvoorbeeld een luchtstraal (druk niet meer dan 0,3 MPa), een borstel of een droge doek zonder
gebruik van chemicalién of reinigingsvloeistoffen. Reinig gereedschap en handgrepen met een droge, schone doek.

Gebruikte gereedschappen zijn secundaire grondstoffen - ze mogen niet met het huisvuil worden weggegooid, omdat ze stoffen
bevatten die gevaarlijk zijn voor de menselijke gezondheid en het milieu! Helpt u ons alstublieft actief bij het spaarzaam omgaan
met natuurlijke hulpbronnen en de bescherming van het milieu door gebruikte apparatuur over te maken aan een opslagplaats
voor afgedankte apparatuur. Om de hoeveelheid weggegooid afval te verminderen, is het noodzakelijk deze in een andere vorm
te hergebruiken, te recycleren of terug te winnen.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

O éxkevtpog AciavtApag aépog eival éva epyaheio TPOPODOTOUNEVO [E PO GUNTTIEGHEVOU aEpa UTTO KaTGAANAN Triean. O diokog
Tou Aelavipa eival eE0TTAIoévVOg e va BEAKPO TToU 0ag EMITPETTEN va ouvappoAoyrioeTe diokoug amd xapTi ) GUUpIGOTIavVO pE
kOKkoug B1a@opeTIKoU peyEBoug kal pe didpopwy Xproewv. O AEIaVTAPag XPNOIYOTIOIETaI KUPIWG OTIG Epyacieg AakapiouaTog
TI0U OXETIOVTaI JE TNV TIPOETOINATIA ETTIPAVEIWV YIa TIG EMOUEVEG PATEIG KaAUWNG pe Bepviki. H katéAAnAn, agiémom kar aoga-
Mg Aerroupyia Tou epyaAeiou eaptarar ammd Tv katdAAnAn xprAon, €Tot:

Mpiv apyioete va xpnoipomolgite To epyaleio mpémel va SiafdoeTe OAEG TIG 0dnyieg XPAONG Kal val TIG PUAGSETE

la 6Aeg TG BAGREG TTOU TTpOKUTITOUV Aévw XPHoNG Tou epyaeiou yia cKorroUg GA\oug amoé Tov TTPooPIoHG Tou, TN kN Tr’]pr]cr]
TWV KavOVwy aoQaAeiag Kal Twv TIPOTAOEWY TIOU QVAQEPOVTaI OTIG TTAPOUCES 0BNYiES Xpong 0 TIpopNBeuTig Bev pEper Kapia
€uBGVn. To Vol XpNOIHOTIOIEITE TO EPYAAEID I OKOTTOUG BIAQOPETIKOUG GTTO TOV TTPOOPIGHG TOU TIPOKOAET GKOWN TNV ATTWAEIN TwY
BIKAIWUGTWY TOU XPAOTN TTOU ATTOPPEOUV OTTO TNV £yyUNaN KABWG Kal aTmd TV aoupBaTdmTa e T ouuBaon.

EZOMAIZMOZ

O Aelavtipag eivar eE0TAICHEVOG e GUVOEDN TIOU 0O ETITPETIEN VA T CUVOEETE 0TO TTveuparikd auaTnua. O Aelavtripag giva
e¢omhiopévog e diako Slapérpou 150 mm.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mopdperpog Movada pérpnong TipR
Kwdikdg kataAdyou YT-09738
Bépog [kg] 1,2
NiGpetpog o0vdeang aépa (PT) [mm /7] 6,3/1/4
DNiGpeTpog Tou owAfva elocaywyns oépa (EowTEPIKN) [mm /"] 10/3/8
MepioTpogég [min] 12.000
NiGpetpog Aaprig epyaieiou [mm] M8
AiGpeTpog diokou [mm] 150
MéyioTn Tieon Aeimoupyiag [MPa] 0,63
AmairoUpevn por aépa (pe 6,2 bar) [l/min] 128
AkouaTikrj Triean (ISO 15744) [dB(A)] 91,030
AkouaTikrj 1oX0¢ (EN 15744) [dB(A)] 105,0 £4,0
Dovioeig (ISO 28927-3) [m/s?] 103412

FENIKOI OPOI AZQAAEIAZ

MPOEIAOMOIHZH! katé v epyaaia pe To TIveuparikd epyaleio Tporeiveral TavTa va akoAouBeite Toug BaoIkoUg Kavoveg aopa-
Aeiag epyaciag oupTrEPINAPBAVOPEVWY TWV TIPAKATW, PE OKOTIO Tn WEiwaorn KIvOUvou Trupkayidg, NAEKTpoTTAnSiag Kai yia va
QaTOQPUYETE TPAUMATIOHOUG.

Mpiv apyioete va xpnoipotrolgite To Tapov epyaleio mpémel va Siafdaete OAeg TIG 08nyieg XpPRong Kai va Tig QUAGEETE.

MpoooyA! AloBdoTe TPOaeKTIKA OAEG TIG TTapakaTw odnyies xprong. H un mpnon Toug ummopei va mpokaAéael nAektpotmAngia,
TupKayId 1 Tpaupaniopols owpatog. H évvola ,TveupaTiké epyaleio” Tou xpnalyoTToleital oTig odnyieg xprong agopd oAa Ta
TIVEUPATIKG epyaAgia TTou Tpo@od0oToUVTal e POr} GUUTTIECHEVOU aépa UTTO KatdAANAn Trican.

THPHXTE TIZ MAPAKATQ OAHTIEX XPHZHZ

l"evikoi Gpor aoaAeiag

Mpiv apxioete TV eykatdaTacn, TNV £pyacia, TNV ETMIOKEUR, TN GUVTAENGCN Kal TNV QVTIKATAOTAON aSe0oudp, O€ TIEPITITWAN EpYa-
oiag Kovté 070 TIVEUATIKG £pYaAeio, Adyw TIOAMwWV KIvOUvVwY, TTpéTel va SiaBdaeTe kai va katahdBerte Tig 0dnyieg xpriong. Edv dev
EKTEAETETE TIG TIOPQATTAVW EVEPYEIES, EVOEXETAI VO TIPOKANBET ooBapdg Tpaupaniouds. H eykardataon, n pUBHION Kal n GUVOPUOAS-
YNON TWV TIVEUPATIKWY EPYAAEIWY UTTOPET vl EKTEAETTET HOVO T ECEIBIKEUPEVO KOl EKTIQIOEUNEVO TTPOCWTTIKG. Mnv TpoTIOTIOIEiTE
T0 TIVEUPaTIKG epyaleio. O1 TPOTTIOTIOIRTEIG PTTOPET va LEIWOOUY TV amrddoan kai 1o emimedo ao@aAeiag KaBuwg kal va au¢haouv
TOV KivBuvo yia Tov XeIpIoTH Tou epyaAeiou. Mnv ammoppimTeTe TG 0dnyieg xpriong, yiaTi TTPETTEN va TIG TTAPASWOETE GTOV XEIPIOTA
Tou epyaheiou. Mn xpnaipoToifoeTe To TiveupaTikd epyaleio, av eival xahaapévo. Mpémel va ekTeAeite TepIdIKEG EMBewpPAOEIS yia
opatdTnTa TWV aToIEIWY TTou amamodvTal amé 1o TTPATUTIo ISO 11148. O £pyoddTNG / XPAOTNG TIPETTEN VO ETTIKOIVWVIOEI HE TOV
KOTOOKEUOOTH HE OKOTTO TNV QVTIKATAOTOON TNG OVOPACTIKAG Trvakidag kabe @opd dtroTe ival amapaitnTo.

m APXIKES OAHTIIES
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Kivduvol OxeTIKG pe Ta aTTOPPITITOPEVO KOPPATICL

H ¢nuid Tou uTrd Katepyaaia avTIKEIPEVOU A TOU aeaoudp r akdun Tou epyaAeiou PTropei va TTpokaAéael v avakpouat Tou. d-
VIO TTPETTEN VA XPNCIMOTIOIEITE TIPOOTATIN MOTIWY AVBEKTIKR 0TI Kpouaelg. O Babudg TpooTadiag TPETel va TTPOCAPHOCTE GTV
epyaaia Tou ekTeAeite. Mpémel va PBePaiwbeite o1 o1 aTIVBAPES TTOU dnpioupyolvTal Katd Ty koTr peT@AAou kateuBivovtal o€
éva anpeio £101 WoTe dev dnpIoupyouV Kavévay Kivouvo. Ze TIEPITITWGN TToU EPYACEDTE pe TO Epyaeiou TTavw aTrd 1o KEPAN ag,
XPNOIKOTIOIGTE TO TTPOCTATEUTIKG KPAvOG. Mpétel akdpn va AGBeTe utrdynv Tov Kivuvo yia Toup TRIToug.

Kivduvol Trou oxeTifovtar euTrAoKn
O kivduvol TIou oyeTifovTal pe eUTTAOKY  TTOpE va TTpoKaAéoouv aougia, ekdopEg kailf kowiuata a1o Gépua, av 0 XaAapog
POUXITHOG, KoourpaTa TTou POPATe, MOANIG 1 yavTia dev kpaTtnBouv pakpid atrd To epyaleio kal Ta aieooudp.

Kivbuvol oxeTIKG pe TV epyacia

H xpAon Tou epyaheiou utropei va ekBEael Ta xépia Tou XEIPIOTH a€ KIVOUVOUG 6TTwG: aUVOAIPn, kpouan, koTr, TPIRK Kail BepudTnTa.
Mpémel va gopdTe katdAMnAa yavTia yia Ty TpoaTacia Twv xepiwv. O XEIPIOTAG TNG CUOKEUAG Kal TO TIPOOWTTIKG OUVTAPNONG
TIPETTEN VO EiVal QUOIKA IKAVOI va KaTa@EpouV TToodTnTa, BAPog kai 10X Tou epyaleiou. Kparriate owaTd To epyaheio. Mpémel va
€ioTe £10IM0I VO aVTIOPAOETE OE KAVOVIKEG ) aTTpOBAETITEG KIVATEIG Kal va ExeTe dlaBéaipa kai Ta dUo xépia oag. Mpémer va kpatdre
TNV 100ppOTTia 00G Kal va €xeTe Ta TA0IG 0ag oe 6¢on Tou dlac@ahi(el Tnv acedAeia. AmeAeuBepwaTe T Triean otn didragn
EEKIVAPQATOG KOl OTAPOTAATOG OE TEPITTTWON SIAKOTIAG TTAPOXNS TG EVEPYEING. XpnaOIWoTIoIRaTE PAvo Ta AITTaVTIKG TToU TTpoTei-
VOVTQI aTTd TOV KATAOKEUAOTH. MpETel va XpnoIWoTIOIETE Ta TTPOCTATEUTIKA YUaAIG Ko TTPOTEIVETAI AKOMN N XPACN EQUPUOOTWV
YavTIWV Kai TIpoaTaTeuTIkAG eviupaaiag. EAEyETe 1o dioko Aciavang rpiv ammd k&Be xprion Tou. Mn xpnoiuotroleite diokoug Trou
£XOUV PWYUEG, ival oTTaopEvOl 1) TTou €xouv TrEaEl. ATToQUYETE TNV Gueon emagn We Tov dioKo Aciavang Tmou Kiveital, yiaTi autd
oag mpoaTatelel ammd oUvBAipn fi KOt Xepiwv 1} GAMwv PEAWV Tou GWUATOG. XPNCILOTIOIEITTE EQAPUOCTA YavTIa TTPOCTaCIG
XepIwv. ToTé unv ekkiveite To epyaheio av dev Exel epapuoaTei Péoo Aciavang oo utd katepyaaia UAikG. Katd tnv epyacia oTa
TAQOTIKG KOPPATIO fj 0T N QyWyIHa KOPUATIO UTTAPXE! KivOUVOG NAEKTPOOTATIKAG ekkévwang. H oTiABwaon A n Aciavon propei
va dnUIoUPYAROOUV OKOVEG KOl ATHOUG TToU €ival IKavoi va Snuioupyrnaouv kivuvo €kpnéng. XpnoIMOTIOIEITE TTAVTA GUOTHAKOTA
amoppdenang f e§aywyng Tng okévng Tou gival katdAnAa yia To U Katepyaaia UAIKO.

Kivduvol oxeTIkd pe emavaAapBavOpEVES KIVATEIG

Ortav xpnoipoTToiEiTe TO TIVEUHATIKO £PYaAEio yia epyaaia TTou Baciletal oTnv emavaAnwn KIVACEWY, 0 XEIPIOTAG EkTiBETaI OTNV
guTTEIpia TNG SUTPOPIAG TWV XEPILV, TWV UTTPATOWY, TWV WHWY, TOU auxéva Kal GAAwV HEAWV TOU OWHATOG. Z€ TIEPITITWAT TTOU
XPNOIUOTIOIETE TO TIVEUPATIKG EPYOAEID, O XEIPIOTAG TIPETTE! Va XEl pia GveTn B¢an Tou Tou diao@ailel v katdAnAn 6éon Twv
oIV Kai va aTro@elyel Tapdgeveg Béaeig  BEaeig Tou Bev diac@ahifouv Tnv IcoppoTria. O xepioTig Tpémel va ahdder T 6éon
TOU KaTG TN DIGPKEIa Pakpoxpoviag epyaaiag, autd Bonbdel va amo@lyeTe Tn duoopia kal TNV KGTwan. Av 0 XEIPIOTAS VIWBel
oupTITWHaTa OTTWG: GUVEXT) A ETaVaANTITIKF dua@opia, TTOVo, TTaAuIKG TTévo, Houdlacua, aiuwdia, aicBnon kadoou i duckauyia,
Oev EMTPETETAI VA Ta apeAe], TTETTEN va Ta dnAwvel aTov £pyodOTN Kal va aUPBOUAEUTET évav yiaTpo.

Kivduvol oyeTikG e Ta aeooudp

Amoouvd£aTe To epyaleio amd TV Ty Tapoxig evépyelag Tpiv amé Ty aviahayr g idTagng (ouvapuoloyolpevn didtagng)
1} Tou ageogoudp.

ATIOQUYETE TV GEaN ETTAQN JE TO EPYTAEID KATA Kal WETG TV Epyacia yiarti ymmopei av eival (eaT6 A KoTePd. XPNOIKOTIOIEITE Tl
ageooudp kai Ta avaAwalpa UNKG pévo aTa peyEBn kal Toug TUTIOUG TTOU TIPOTEVOVTAI OTTO TOV KATAOKEUAaTH. Mnv XpnaihoToleite
ageooudp GAou TUTIOU i peyéBoug. Mnv e@apudlete Toug TpoxoUG Aciavang f koTrg. EAEyETe av péyioTn TaxuTnta TG didTagng
(Siokol Aciavang pe TrTepUyia, AlavTIKEG TaIvieg, Siokol e iveg, diokol oTiABwang) eival peyaAlTepn ammé TNV OVOUACTIKA TaxUTnTa
Tou AelavTApa fi Tng didTagng oTiABwang. Ol diokol oTIABwaONG e auTdpaTn GuUVapHOAGYNan TTPETTEI VO GUVAPHOAOYOUVTal EKKE-
VIpa OTnv aoTTida Asiavong.

Kivduvol OxeTIKG e ToV TOTTO Epyaaiag

O1 oNioBro€Ig, Ta TTaPATTIATANATA KOl O TITWOEIG ATTOTEAOUV TIG KUPIEG auTieg aTuxnudTwy Ao@UyeTe YNOTEPEG ETTIQAVEIEG TTOU
TpokaAoUVTal aTTO XPAON TOU EPYAAEIOU KaBWG Kal TOUG KIVOUVOUG TTapATTaTAUATOG TIOU TIPOKUTITOUV OTTG TNV £YKATACTAGT TOU
aépa. XeIpIOTETe TPOTEKTIKG O€ €va dyvwaTo TepIBaAAov. Mmopei va urdpEouv Kpugoi Kivduvor 6Trwg NAEKTPIKR evEPyeia i GAAOI
TIoU TTpOKUTITOUV aTd T Xprion. To TIveupaTiké epyaeio ev poopieTal yia xprion oTig {wveg 6TTou UTTApPXE KivOuvog ékpnéng
kol dev wpiletar amo TV €TTa@R pe TV NAEKTPIKY evépyela. BeBaiwBeite oTi dev umrdpyouv nAekTpIkd KaAwdia, CwAfveS agpiou
ToU UTTopEi va ammoTeAéoouv Kivouvo ae Trepitrtwan BAGBNG kard n xprion Tou epyaAeiou.

Kivbuvol oxeTIKG pe aTuoUG Kal oKOveS

H okdvn kar o1 aTpoi Tou dnuioupyolvTal Katd T XpAoN TOU TIVEUUATIKOU EPYAAEioU UTTOpET var TTPOKAAEGOUV KOKI KATAOTOON
uyeiag (mapadeiypaTog Xapnv kapkivo, YeveTikéG avwualieg, dobua kain deppatinda), amarolvial: agloAdynan Kivduvou Kal
epappoyn KatdAMnAwv PETpwY EAEYXOU OXETIKA e auToUG Tou KIvOUvouG. H agloAdynan kiveivou TTpEmel va TIEPIEXEI TV €TTi-
dpaan TG okdvng TTou dnIoupyEiTal KATA TN XEAON TG GUCKEUAS Kai Tn duvatdtnta diatdpagng Tng Adn umdpyoucag okovng. O
XEIPIOPOG Kal N GUVTAPNGON TOU TIVEUUATIKOU epyaAeiou TPETTEI VO EKTEAEOTOUV GUMOWVA WE TIG CUGTATEIS Twv 0dNnyIWV Xpriang,
£101 UTTOPEITE VO JEINCETE TOUG TIETIETWEVOU aTOUG Kal T okovn. H €icodog aépa Tpémel va kateuBlvetal Pe TETOIO TPOTIO WOTE
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va pelwveral n diatdpagn g okévng o€ Eva epiBaAov pe akdvn. Otmou dnuioupyolvTal aTuoi kal okévn, n TpoTepaidTnTa €ival o
¢Aeyx0G TOUG oTNV TIMYI EKTIOPTIAG Toug. OAeG 01 evawpaTwpéveg Aeimoupyieg, 0 eE0mAITHOG GUYKEVTPWONG, eEaywyng A peiwong
NG OKOVNG A KATTIVOU TIPETTEN VAl XPNaIMoTIoIouvVTal KaTAAANAG Kai va ouvinpolvTal CUPQWVa LE TIG GUOTACEIG TOU KATAOKEUAOTH.
EmAETe, ouvnpriaTe Kar avTIKaTaoTAGTE Ta EpyaAEial CUMQUV PE TIG CUOTATEIG TWV 0dNYIWV XPAONG, YIa VO TTPOCTATEUTEITE OTTO
v algnon aTuwy Kai okOvNG. XpNGOILOTIOIEITE Ta HECQ AVOTIVEUCTIKAG TTPOCTACIAG GUPOWVA JE TIG 00NYieg Xpriong Tou epyodoTn
Kal GUPQWVA WE TIG aTTAITATEIG TNG UYIEIVAG KAl TNG A0QAAEICG.

Kivduvog BopUBou

H ékBean, xwpig TpoaTateuTikd, o€ uwnAd emimedo BopUBou pTmopei va TIPOKAAEDE! PVIUN Kal Un avaoTpEWIUn aTmwAEIa akong
kal GAa TpoBAjuaTa dTrwg epBoEg (koudouviaua, BEuBog, aupiypa r Bolioua). Avaykaia eival n agloAdynan Tou kivauvou Kai
N €Qappoyn KatdAnAwy PETPWY EAEYXOU OXETIKG e auToUg Tou KIvVOUvVoUG. KatdAAnAor éAeyxol pe OKOTIO Tn PEiwan Tou KIvaUvou
pmopolv va TepIAaUBAvOuV eVEPYEIEG OTIWG: MOVWTIKG UAIKG TTOU TIPOOTATEUOUV AT «fXOUG» TOU UTTG KATEPYQDIO QVTIKEIME-
VOU. XPnOIWOTIOIEITE Ta PECQ TTPOOTACIAG aKONG OUH@WVa PE TIG 0dNnyiEg XProng Tou £pyodoTn Kal GUUGWVA LE TIG ATTAITAOEIG
NG uylevig kar Tng acgaleiag. O XEIPIOPOS Kal n GUVTAPNGN TOU TIVEUMATIKOU epyaAeiou TIPETTEl var eKTeAEITal GUPQWVA WE TIG
OUOTAOEIG TV 0dNYIWY XPrONG, £T01 UTTOPEiTE va amro@UyeTe avemBUunT adgnon BopuBou. Av To TIveupaTikG pyaheio DIOBETE!
olyaoThpa, TavTa Tpémel va eioTe BERaior 6T auTdg eival katdAAnAa cuvappoloynuévog katd Tn xprion Tou epyaleiou. EAESTE,
OUVTNPNAOTE Kal QVTIKATOOTAOTE PETAXEIPIOUEVO EPYAAEi GUNOWVA PE TOUG KAVOVEG Twv odnyiwv Xpriong. AuTo emTpETEl TV
amoguyn avemBuunTou BopuBou.

Kivduvog dovroewv

Mapd 10 011 Ta epyakeia eival oxediaopéva ETal, WOTE va PEIWBET 0 KivOUVOG OXETIKG e TNV ekTouTT SovAaEwy, dev ATav duvatév
va egahepBolv eviehwg ol SovATEIG TIOU TIapapEVOUV Kal PTTopEi va TipokaAéoouv kal GAAoug kivduvoug. H akatdAAnAn xprion
TOU epyaAeiou PTmopei va TIpoKaAéaE Kivouvo OXETIKG pe T ékBean aTig dovhaelg. H Tiur dovAoewy Trou avagépetal aTig odnyieg
Xpriong utropei va apouaidel ec@aApéva 1o emiedo doviaewv o€ GUYKEKPILEVN Xprian. H €kBean aTig dovAaEIg uTropei va Tpo-
KaAEael pdviun aAoiwan Twv velpwv Kal TN porig aiaTog oTa XEpIa Kal aToug Woug MpETmer va popdTe Tayy pouxIoud Katd Tnv
epyaoia oe xaunAég Bepuokpaaieg kai va diatnpeite Ta xépia oag {eaTd kal aTeyvd. Av eugavioTei aipwdia, poUdiaopa, Tovog
AeUkavan dépuatog oTa dAXTUAQ Kai 0Ta XEIQ, OTAATACTE Va XPNOILOTIOIEITE TO TIVEUHATIKO EPYTAEIO KAI GTN GUVEXEIQ VO EVNE-
pWoTe Tov £pyodOTN Kal oupBouleuteite évav yiatpd. O XEIPIOPOG Kal N GUVTAPNOT TOU TIVEUMATIKOU EpyaAeiou TIpETTel va eKTEAE-
0700V GUPOWVA LE TIG CUGTATEIG TwV 0dNYIWV XPAONG, £T01 UTTOPEITE va amro@UyeTe TV avemBUNTn augnon dovicewv. ETAESTe,
OUVTNPENAOTE Kal QVTIKATAOTAGTE Ta avaAWaIWa UAIKG / TIG DIOTAEEIS TUUOWVA WE TIG OUTTATEIG Twv 0dNYILV XPrionG, HE OKOTIO Val
TIpOoTaTEUTETE OO avemBUuNTN adgnon Tou emmédou doviaewv. Ymoatpilete To BApog Tou epyaleiou e xpron piag Baong,
€vog Teviwpa 1 aTaBepotroinTh, av eival duvatdv. KparraTe 1o epyaAeio pe eha@pU, aAAd aiyoupo mdaiuo AauBdvoviag umoyn
TIG ATTITOUMEVEG DUVANEIS avTIdpaOoNG, yIaTi 0 KivOUVOG TTOU TTPOEPXETAI OTTO TIG BOVATEIS EiVaIl KAVOVIKA HEYOAUTEPOG GTaV N 10XUG
TOU TacipaTog eivar peyaAutepn. AKaTGAANAN eykatdoTaon Tng dIGTagng PTmopei va TPOKaAEaEl algnan Tou ETTITEDOU dOVHTEWVY.

EmimAéov 0dnyieg aopaleiag Tou aopolv Ta TIVEUMATIKG epyaAeia.

O aépag uré Tieon PTopei va TTPOKAAéTE aNUAVTIKOUG TPAUUATIONOUG:

- idTa k6BeTe TV €I0poN) aépa, adeldeTe Tov owAfva aTmd Tov aépa o TV Triean aépa Kal aTooUVSEETE T pyaAeio ammd TV
Tapoxn aépa dTav: dv T0 XPNOIUOTIOIEITE, TTPIV ATTO TV QVTIKATACTAON Twv agedoudp fj KATA TIG ETTIOKEUES,

- TIoTé pnv kaTteuBUveTe Tov aépa o€ diKoug 0ag fy ae GAAo TTpéowTTO.

KkpoUan pe Tov owArfjva ptropei va rpokaAéael aopapols TpaupaTiopols. Mavra mpémer va SiegdyeTe EAeyo yia ahaopévou Kai
XaAapoUg owArveg kar ouvoéaeig. MpéETel va KaTeuBUVETE ToV KPUO a€Pa MaKPIG aTTO aT XEPIQ.

Kd&Be @opd Trou xpnaiuoTToleite oUVAETEIS OTTEPWATOG YEVIKAG XponG (uvdEaeig TUTIoU a1ayOvag) TTPETTEN VO XPNOIUOTIOIRCETE
TIEiPOUG TTPOOTaTIag Kal OUVOETPES aopaAeiag pe okotmd T amouyr BAGRNG alvdeang PeTagy Twv owARvwy kal PeTagl Tou
owArva Kai Tou epyaAeiou. Mnv Eerepvare Tn P€yIoTn avagepOpEVn TrEon aépa yia To epyaheio.

[MoTE PN PETAEPETE TO EPYAAEIO KPATWVTOG TOV GWARvVA TOU.

OPOI AEITOYPTIAZ

Mpémel va BefaiwBeite 611 N TNy aépa emTpémer T dnuioupyia katdAAnANG Trieang epyaaiag kai v eao@aAion Tng amamodpe-
vng pofg aépa. Ze ePITTwan Tapa oAU uwnArG TriEaNg Tou aépa TPOPOdATNANG, TTPETTEI VA XPNGCILOTIOITETE £VaV PEIWTHPA
pagi pe ™ PaABida aogaAeiag. To TveupaTikG epyaleio TpETTEl va TpopodoTEiTal PECT aTTO TO GUGTNHA GIATPOU Kal AITTaVTIKOU.
‘E101 6100¢aAileTe TauTd)pova TV KaBapdtnTa Kai Ty Uypaven Tou aépa pe To Add1. H kardoTaon Tou GiATpou Kai Tou AimravTikou
TIpETTel va eAEyxeTal TpIv oo kABe xprion Kai evaAAakTkG kaBapiaTe To GiATpo fi aupTTAnpwaTe 1o AdSI aTo AirravTikd. Auté Ba
dlaogalioe T owoTr XpAon Tou epyaheiou kal Ba empunkaver T {wn Tou

Aev emTpémeTal ve eQappoleTe Ta epyaheia kal Toug TpOxoUG Agiavang Trou TTpoopifovTal yia TNV KOTTH.

Aev emTPETETAI VA XPNOIHOTIOIEITE AOTTIOEG A€iavONG BIAQOPETIKEG OTTO QUTEG TTOU AVAPEPOVTAI OTIG TEXVIKEG TIPOBIAYPOPES.
Mpémer va Befaiwbeite 6T N PéyioTn TaxUTNTA TEPIOTPOPRAS TOU Biokou eivan idia 1y peyaAdTepn atmd Tn Péyio TaxiTnTa TEPIOTPO-
ONAG TOU AclavTApa.

O diokor Aciavong amé xapti f ouupIdOKapTo TPETE va cuvappohoynBolv Ekkevipa 0TV aoTrida.

Katd v epyacia, TpéTel va XpnOIMOTIOIEITE TTPOOTATEUTIKG YUGAIG, TTPOTEIVETAI KON N XPAOT TIPOCTOTEUTIKWY YaVTIWV Kal
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TIPOCTATEUTIKAG EVOULATIOG.
Kard tnv katepyaoia opiopévwy UKWV ptropei va dnpioupynBolv dnAntnpiwdelg okoveg kai atuoi. Mpémel va epyaleaTe o Xwpo
e KaAG e¢aepiopd kal va EQapPAETE Ta PEGT ATOWIKAG TTPOCTACIAG.

XPHZH EPTAAEIOY

Mpiv amé k&Be xprion Tou epyaheiou, Tpémel va BeBaiwbeite 6T kavéva eGpTHa TOU CUGTAPATOG CUNTTIECUEVOU épa (TTVEUHD-
TIKOU) eV €ival XaAaopévo. Ze TIEPITITWAT TIOU TTapaTnpAoeTe BAGRN, TTPETTEN AUETWG VA Ta QVTIKATAOTAGETE PE N XaAaouéva
€¢apTAMATA TOU CUCTAUATOG.
Mpiv amd k&Be xprion Tou TVEUPATIKOU CUCTAPATOG, TIPETTEI VOl OTEYVWVETE T CUOOWPEUKEVN péCa aTO epyaheio uypaaia, Tov
OUMTTIEDTA Kal TOUG aywyoUg.

Eroipacia g didraéng yia Asiroupyia

10 OTEipwua TG €106d0U aépa oTaBepd kai aiyoupa BIBWATE TNV KATGAANAN puT TTOU emTPETEl T GUVOEDN TOU CWARVA €100-
ywyng aépa (I1).

Mpiv ouvappohoyrioete Tov dioko, TpéTel va BeBaiwbeite O N emTpemdpevn TaxUTnTa TePIOTPOPRG Tou dioKou eival idia 1 peya-
AUTEPN a6 T PéyioTn TaxUTnTa TTEPIOTPOPNG TOU AglavTripd.

ZuvapuoAoyAaTe aTnV ATpaKTo Tov BioKO LE TIG SIA0TATEIS TTOU aVAQEPOVTQI GTOV TTVAKX TTOU TIEPIEXE! TO TEXVIKA XTPOKTNPIOTIKE.
Kpatwvrag pe 1o kAeidi Tnv dtpakTo, BIdwaTe Tov dioko e Ta xépia (V). Mpémer va BeBaiwbeire o1i To kAeIdi Ba amopakpuvBei ammd
Tr GUOKEUN, aQoU cuvappohoyroete Tov dioko. To KA€IS TTou TTapapével aTn GUOKEUN WETA TO EEKivUG TG LETOTPETTETAI OE Eval
mlpauho Tou pTropei va pokaAéael coBapols TPaUaTIoPoUS.

Me 10 XépI TEpIOTPEWTE TOV IOKO (MEPIKES TIEPIOTPOPES) yia va BePaiwbeiTe 611 0 diokog TEPIOTPEPETAI HaAakd Kal Xwpig Siako-
TIEG.

270 KATW PEPOG TNG aoTTidaG cuvappoAoyrnaTe Tov dioko ammd xapti ) ouupIdGxapTo. H em@dveia Tou diokou Trou TTpoopideTal yia
ouvapuoAéynan Trpémel va eival KaAuppévn Pe Eva eidIkd Uaaa To otroio emTpémel N Ajwn Kai Tnv kpdtnaon Tou diokou atd 1o
BéAkpo TG aoTidag. O diokog TPETel va Exel TV idla SIGUETPO GTTWG N aoTTidA Kal TIPETTEN v ToV KOAAGETE OHOKeVTPIKA. H dKkpn
ToU Biokou dev EMTPETIETAI va UTIEPRAIVE! TV GKEN TNG A0TTOAG. ZuvioTaTal va XpnolJoTToIEiTe Toug BioKOUG Xwpig avoiyuaTa
TIOU ETTPETIOUV EGQYWYH TNG OKGVNG 01 oTToia dnpioupyolvTal katd Ty epyaaia. H aoida Tou Aciavtripa £xel avoiyuara Kai o€
TEPITTWON Xpriong diokou pe avoiypara yiveral TaydTepn avaAwaor Tou.

To epyaheio eival £Toipo yia o0vOEN 010 TTVeupaTiké oUotnya.

20vdean Tou epyaleiou aTo mveupankd alatnua
H eik6va Tapouciddel Tov ouVIOTWHEVO TpOTIO GUVOEDNG Tou epyagiou aTo TIveupaTikG oUotnua. O TpATIog o TrapouaiddeTal
Slao@ahiCel TV o aTTodoTIKI XPron Tou EpyaAgiou KaBuwg Kal ETMUNKUVE T {wr TOu.

Mdpre kamoleg ataydveg Aadiou pe 1§wdeg SAE 10 otnv gicodo aépa.

Av n 8idTagn eivar eGomhiopévn We Tov SIakATITN aAAaYAG GOPAG TIEPIOTPOPWY, TTPETTEI Va PUBITETE TNV KATAAMNAN @opd Twv
TIEQIOTPOPWV.

Otrou eivar Suvardv, pubuioTe Tv riean (pot).

YuvdEaTe To epyaAeio aTo TIVEUPATIKG 0UOTNUA XENOIHOTIOILVTAG Tov owAva pe owTepikr SidpeTpo 10 mm (3/8”). BeBaiwbeite
0TI N avBeKTIKOTNTA TOU owArva gival TouhdyioTov 1,38 MPa.

BeBaiwdeite 611 n SidTagn dev EpxeTal € EMAQN WE KAVEVA QVTIKEIMEVO Kal TN OUVEXEIR EEKIVATTE T DIGTagN yia kdTToia GeuTepod-
AeTTa Pe oKoTO va eAEyEeTe av dev ektréuTovTal UTrotrTol fyol 1 SOVATEIS.

Evepyoroinon kai diakorij Tou epyaAsiou

MpocoyA! Mpiv evepyoTIOIROETE TO TIVEUMATIKO epyaAeio, Tpémel va BeBaiwBeite 6T ouvapuoloynuévn didraln dev Epyeral o€
ETTOQN € OTTOI0OATIOTE QVTIKEIEVO 1} OTIOIOBATIOTE PEAOG TOU GLHATOG.

To epyaleio evepyotrolgital pe xpAon Tou poxAoU Tou avoiyel Tn BaABida agpog kai ETa1 S1ac@aAilel TV EI0POF CUUTTIECUEVOU 0EPQ
aTov KIVNTAPIO PNXavIapo6 Tou epyaheiou. Mpémel va méaeTe Tov oAd aTnv KateUBuvan pog 1o TepiBAnua. Mpémer va emmpéye-
T€ 0TO €PYQAEI0 v PTACEI OTIG OVOPACTIKEG TIEPIOTPOPEG TOU Kal UBVO TOTE Va apYITETE VO EPYALEDTE.

H raxUmnTa pmopei va pubpioTei aAadovtag T Béon Tou pubuioTA Tigang (V).

TomoBéman g oakoUAag akovng (V)

Bidwate Tov ouvdeapo Tou owAiva aTo dvolypa e§aywyng okovng, BePaiwBeite 6T 0 EUKaUTITOG CwARvaAg BEV aTTOCUVOEETC
autépara katd T Aerroupyia. Kard m Aeiroupyia, eAéyEte Tov Babud mApwang TG oakoUAag Kai adeIGaTe TV 6Tav ival eVIEAWS
yeudTn f 6tav mapatenBei peiwaon g amddoong egaywyng okévng. H Todvta diabérel pepuoudp yia elkoo ddeiaapa.

O puhog popei miong va ouvdeBei o€ ewTepIK eykaTéaTaon eEaywyng okdvng. L€ QuTAV TV TTEPITITWOT, OUVOEDTE ToV EUKa-
uTITO CWARVa EYKATAOTAONG OTO AVOIYHA ECayWYRG OKAVNG BTTIWG TTEPIYPAPETAI TIAPATTAVW Kal TO GAAO GKpo Tou cwArva oTny
gykaTaoTaon eaywyng oKGVNG, Tr.x. pia BIounxavikr NAEKTPIKA oKouTTa.
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Epyaaia pe Tov Aciavipa

BeBaiwBeite o1 n péyion TaxUTTO TEPIOTPOPRAG TOU £GOTTAIOOU €ivan idia Ay peyaAUTepn amd T péyioTn TaxUTnTa TEPIoTPOPAG
ToU AgiavTrpa.

ZekIvijoTe Tov AEIavTApa Kal EMTPEWTE OTOV DIOKO va QTACEl 0T PEYIOTN TaXUTNTA TTEPIOTPOPAG TOU. ZTO UTI KaTepyaaia UNKO
XPNOIYOTIOIEIOTE POVO TOV TIEPIOTPEPOUEVO BITKO.

Kpatiate Tov Aelavtipa, waoTe n Agiavan va yivel pe 0An Ty em@daveia Tou diokou Asiavang. ‘ETol emTpémeTe TNV OOIGHOP®N
@Bopd Tou diokou.

[Mpémer va KIVEITE Tov AglavTipa TTpOG To PEPOG 0ag Kai atmd £0dg kai Babpiaia Aeupikd. Mpémer va Asidvete 1o EUAO Katd prikog
Twv dakTuhiwv. Mpémer va apyioeTe va Aeiaivete xpnaipotolwvtag Xapti pe peyaAdtepols kdkkoug kai Babuiaia va xpnaoipotol-
AoeTe XapTi pe PIKpoUG kOKKoug péxpl va AdBete T0 {nTolpevo ammoTéAeaa. MPETEl var aTmoQUYETE va EAEYEETE TNV KATAGTOON
NG UTTO KOTEPYATIOg ETTIPAVEING E YUPVO XEPI. AUTO pTTOpET va TIPOKAAéTE! TpaupaTIopoUs Adyw BpauoudTwy A aykidwv0 Tou
dnuioupyouvTal KaTd TV KaTEPYATIa.

To péyeBog Twv KOKkwv Tou XapTioU Trpémel va SiakexBei avahoya pe Tv uTd KaTepyaoia em@dveia. Xapti TPIBAG pe Tapa TOAU
HEYGAOUG KOKKOUG TTPOKAAET pwypEG TIAVW UTT KaTepyaaiar UAIKO.

Karé m Aeimoupyia TnG GUOKEUNG TTPETTEN VO KAVETE TAKTIKG DIGAEIUATA KOTA TO OTTOIO TIPETTEN VO EAEYXETE TNV KATAGTAON TOU Xap-
TI0U TPIBAG Kau To €TTiTTedO YyEPIanG Tou Soxeiou yia Tn akdvn. Av rapaTnpAoeTe 0Tl 0 eE0TTAITHOG TPIBAG Exel KaAugBE ard Tn akdvn
o dnyioupyeiTal Katd T AEIoupyia TG GUOKEUNG 1} 01 KOKKOI EivVal GTIACEVOI, TTPETTEN VO TO QVTIKOTOOTACETE PE Eva KAIVOUPIO.
TMiéaTe TN oUoKeUn POvo oTo BaBud TIou amauTeiTal yia TV Katepyaaia Tou UAIKOU. Mépa TTOAU peyGAn Triean UTmopei va TpokaAéael
avioa ammoTeAéopaTa epyaciag Kal akdun Kai KataoTpor TG UTTO KaTepyaoia em@avelag. Mapa oAU peydAn Trieon pmopei va
mpokaAéael urepBoAIki) BEppavan TG emdveiag kai £To1 va PAGwer v uTTé Agiavon emdveia Aakapioparog.

EmAéyete 10 péyeBog Twv KAKKwv ToU )(apﬂoU avaAoya pe Tov TUTTO Epyaciag TTou ekTeAeiTe. To IO Kom«béag XapTi Xpnoiyotolgi-
Ta1 yia Agiavon Kai stovéplon To xapti pe o Yahakn smcpavala xpnmporromml YiaTig spy(mlag (prlploumog

Mn xpnatpotroeite évav Biako Aeiavang, Tou poopiCeTai yia évav GUYKeKpILEVo TUTIO epyaaiag, yia epyacia GAou TTrou. Mapa-
deiyparog xdpn, pn xpnaipoToieite dioKO TToU XpnaIhoTToINBnKe yia ekxdvopion Pagrg oTnv agaipeon didBpwong. H akabapaia
Tou dnuioupyrBnke aTov 3ioko WETE TNV OAOKARPWON IOG Epyaciag pTTopei va emdpdael apvnTIKG aTnV UTIO Katepyaaia emod-
VEIO KOTA TNV EKTEAEDT Piag GAANG epyaoiag.

ZYNTHPHZH

Moté pn xpnoigomroifoete Bevdivn, doAuTIKS f GO EUPAEKTO UYPO yia Tov KaBapiapd. O1 aTuoi eVOEXKETAI VO aVAPAEYOUV TTPOKQ-
Awvrag ékpnén Tou epyaeiou kar kal coapols TPAUNATIOPOUS.

Ta SiaAuTiKG TTOU XPNaIoTIoI00VTaI yIa Tov KaBapioud TG AaAg epyaAeiou/didragng Kai Tou KopoU HTTopolv va JaAGKWOOUV
TIG OTEYOVOTIOITEIG. ZTEYVWOTE We akpiBeia To epyaleio TpIv aTmd Tnv epyaaia.

e TePITITWON TTou TrapaTnproETe omroladAoTe akatdAAnAn Acitoupyia Tou epyaAgiou, TTPETTEN va TO ATTOOUVOEOETE QUECWS ATTO
T0 TIVEUPOTIKO OUOTNMO

'OAa 1a €€aptiparta Tou TTVEUPATIKOU CUCTAPATOG TIPETTEI va TTpooTaTeuTolV a6 akabapaia. Akabapaieg Tou evaéxeTal va IoEN-
Bouv 07O TIVEUUATIKG GUCTNWO PTTOPET Va KATAGTPEWOUV TO epyaeio kal GAA EGaPTAOTA TOU TIVEUUOTIKOU GUCTAUATOG.

2uvripnon epyaleiou mpiv amré kdbe xprion Tou

AmoouvdéaTe T0 €pyaAeio aTé TO TIVEUNATIKG GUOTNHA

Mpiv a6 k@B xprion, eI0ayayeTe pia pikpry ToadTnTa cuvinenTikou uypou (1r.x. WD-40) uéoa amd mv eicodo aépa.

ZuvOEaTE TO EPYAAEIO OTO TIVEUUATIKG GUOTNMA Kol evepyoTToinaTe To yia Trepitou 30 deutepoAemTa. ‘ETal 1o ouvinpnTikd uypd Ba
diaveun6ei péoa aTo epyaheio kal Ba To kaBapioel.

AmoouvdéaTe avd To epyaleio aTé TO TIVEUPOTIKG aUCTNHA.

Xuaote pia pikpn moodTtnta Aadiol SAE 10 péoa ato epyaleio péoa amé To Gvolyua l06d0u aépa Kal Ta avoiyuara TTou Tpoopifo-
vTal yI' auTév Tov oKoTTo. ZuvioTatal n Xprion Tou Aadiol SAE 10 TTou TTpoopilgTal yial T GUVTHPNGN TwV TIVEUPATIKWY EPYAAEiwV.
TUVOEDTE TO EPYTAEID Kl EVEPYOTTOINDTE TO yIat Aiyo.

Mpocoyn! To WD-40 bev emmpémetal va Xpnoigotoindei wg Kupio Addi Aimavang.

ZxouTrioTe T0 uTEPBOAIKG AGdI TIoU Byrike péoa amd Ta avoiypara e§6dou. To AGdI TTou a@rvete UTropei va XaAdoe! Tig aTeyavo-
TTOINOEIG TOU EPYTAEioU.

AMeg evépyeies auviipnong

Mpiv amé k@B xprion TpETEr va eAEyETE av 0TO epyaheio eival opatd kamoia ixvn BAaBwv. AtrokopioTEG, AaBég epyaheiou/didra-
&ng Kkar drpakTol TPETTEl va eival kaBapoi.

KdBe 6 priveg A perd amd 100 wpeg Aeimoupyiag mpémer va TapadideTe To epyaheio yia emBewpnan amo 5eIBIKEUPEVO TTPOOWTTIKG
o€ éva ouvepyeio. Av T0 epyaheio xpnaoldoTroiBnke Xwpig 10 UVIOTWHEVO CUOTNUA EI0aYWYNAG aépa, TTPETTEN va QuAaETe T
oUXVOTNTA TWV EMOEWPRTEWY TOU.

Eédheiyn duoAeimoupyiwv

[TpETEl va OTaOTACETE VO XPNOIUOTIOIEITE T GUCKEUR apéCW, av Trapatnproete omoiadrmote BAGRN. Epyacia e éva pn Aei-
TOUPYIKO €pyaAeio ptmopei va TTpokaAéael TpaupaTiopous. OAeg of emOKEUES 1y OF AvVTIKATAOTAOEIG EE0PTNUATWY TOU epyaeiou

APXIKES OAHTIIES
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TIPETTEN VOl EKTEAEDTOUV TG ECEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG OTO ECEIDIKEUMEVO OUVEPYEIO.

AucAeitoupyia

MiBavég Abogig

To epyaheio £xel Tapa TOAU
XApNAEG TTEPIOTPOPES 1} Gev
EVEPYOTIOIEITA.

XooTe pia pikpr moodmra Tou WD-40 péoa amé to dvoiypa ei06dou aépa. EvepyotroioTe To epyaheio yia kamoia deutepdAertta. Ta
TITepUyla PTropei va eival auykoAnpéva otov Trepwr. EvepyotroioTe 1o epyaheio yia mepimmou 30 deutepdAemta. AmdveTe To epyaleio
Ve pia pikpr TooétnTa Add1. Mpoooxn! To umrepBoAikd Add! pTropei va TTpokaAéael peiwan Tng IoXU0G Tou epyaeiou. Z€ autr TV
TIEPITITWON, TIPETTE Vo KaBapioeTe Tov KIVATAPIO PNXavIopd.

To epyaheio evepyooleitar 0 oupmieotrg Sev dlaoailel Tnv kardAAnAn por aépa To epyaleio EvEPYOTIOIEITaI e TOV AEPT TTOU GUYKEVTPWVETAI 0T DEEapEVH ToU
Kall 0T OUVEXEID oupmeoTr. Kard 1o adeiaopa g Seapevi o oupieaTrg Sev TpoAaaivel va ouptrAnpwatl Tov aépa. Mpémel va ouvdéoeTe To epyaleio
£mPBpadUvel. g€ £vav aTmodOTIKO GUMTTIEDTH.

Avemapkig 10x0g

BeBaiwbeite OTi 01 owArjveg TTou ExeTe SlaBETouv TNV E0WTEPIKI DIGUETPO OTTWG TOUAGXIOTOV QUTH OpiETal OTOV TTiVaKA OTO ONuEo
3. EAéygre ™ pUBion T Trieang av eival mpoypappaTiopévn ot péyiotn Tipi. EAEyETe av To epyaeio eival pe katdAAnAo TpdTro
KkaBopiopévo Kar NTraopévo. Ze TrepiTTwan Tou dev ExETe amoTeAéopaTa, TapadwaTe To EPYOAEio yia ETTIOKEUN.

AvraMakTikd

AvaAuTikog katdAoyog avTaAAaKTIKWY TOU TIPOIGVTOG UTTAPXE! 0To TURHa «Tla kaTéBaauon oTo GeATIO Tou TPOIGVTOG OTNV I0TO0E-
Aida tng TOYA SA: www.toya.pl.

A@oU 0AoKANPWOETE TV epyaaia, TTPETEN Vo KaBapioeTe 1o TepiBANua, TIG OXIOUEG €G0EPITHOU, TOUG BIOKATITEG, TNV TTPOOBET
AaBA Kol To TTPOCTATEUTIKG E TT.X. PO} GUPTIETUEVOU aépa e Triean Ol deyahUTepn amd 0,3 MPa, pe pia Bouptoa iy éva ateyvo
Upaopa xwpig XnUIKE TapaoKeudopaTa r) aTTOPPUTTAVTIKA. KouTTioTe TO pyaheio kai Tn Aar pe éva oteyvd, kaBapd upacya.

Ta petayeipiopéva epyaleia eival Seutepoyevr) UNIKG - dev EMTPETIETI VO TA ATTOPPITITETE 0TOUG KAGOUG Yia OIKIaKA aréAnTa yiaTi
TIEPIEXOUV 0UTiEG ETTIKIVOUVES yia TNV avBpuwTTivn uyeia kai To TrepIBANov. MapakahoUpe va oupBaAeTe ammoTeAeopaTIKG OTNV OTTO-
TEAEOATIKR XPNOIMOTIOINGN TwV TIAPWV Kal TRV TIpoaTaaia Tou eualkoU TrepIBaAovTog TrapadidovTag To HETayEIPIoEVO EpyaAeio
oTOV TOTT0 DIGBETNG PETAXEIPIOPEVWY CUOKEUWV. [ va YEIWOETE TV TTOCOTNTA TWV ATTOPPIMUATWY TTou dlaBETovTal, amapaimTn
€ival n emavaypnaipoToinan, n avakikAwan fi n avaktnaon pe GAhov Tpoo.

APXIKES OAHTIIESTS



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel. 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI
0324/YT-09738/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Szlifierka pneumatyczna mimosrodowa; 0,63 MPa; 12 000 min'; 150 mm; M8; nr kat.: YT-09738

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

ENISO 11148-8:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzgdzen wymienionych w deklaracii
Rok budowy / produkcji: 2024

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2024.03.01 :
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

E I NS TR UKZC J A O RY G I N A L N _A



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

TOYA ROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123
Sector 1, Bucuresti
www.yato.ro
office@yato.ro

tel: 031 710 8692

fax 0317104008

DECLARATION OF CONFORMITY

0324/YT-09738/EC/2024

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic eccentric grinder; 0,63 MPa; 12 000 min*'; 150 mm; M8; item no. YT-09738

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN SO 11148-8:2011

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Year of production: 2024

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2024.03.01
(Place and date of issue)

(Name and signature of authorized person)

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA



TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0324/YT-09738/EC/2024

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Poliozor excentric pneumatic; 0,63 MPa; 12 000 min*'; 150 mm; M8; cod articol. YT-09738
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 1SO 11148-8:2011

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasté declaratie
Anul de fabricatie: 2024

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2024.03.01 .
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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