
При надлежащем использовании продукт не представляет угрозы для здоровья и опасности для окружающей среды. 
Более подробная информация содержится в Паспорте Безопасности продукта.
Отработанную жидкость необходимо отправлять на специализированные пункты по утилизации. Не сливайте 
отработанный продукт в канализацию, водоёмы, почву.

* Значения приведённых физико-химических показателей являются типичными для выпускаемой в 
настоящее время продукции. 
В дальнейшем они могут изменяться в соответствии с требованиями спецификации производителя.

LLC Shield Petrochemicals

Спецификации

Преимущества

Типичные физико-химические характеристики 

customercare@shield-russia.com

Область применения

Безопасность

Более подробные рекомендации по применению продукта могут быть получены в службе 

технической поддержки: customercare@shield-russia.com

Shield Rock Coolant Premium G12++ – высококачественная охлаждающая жидкость с увеличенным сроком службы
на основе этиленгликоля, изготовленная по лобридной технологии.
Не содержит нитритов, нитратов, аминов, фосфатов, боратов.

Shield Rock Coolant Premium G12++
Охлаждающая жидкость с увеличенным сроком службы

* Показатель Метод
Shield Coolant 

Premium G12++

Плотность, кг/л при 20°С ASTM D 4052 1.080

Температура начала кристаллизации, °С ASTM D445 -42

Температура кипения, °С ASTM D1120 110

Водородный показатель (pH) ASTM D1287 9,1

Щёлочность, мл ASTM D1287 5,4

Цвет - Красный

Эффективная защита охлаждаемых агрегатов
Не содержит нитритов, нитратов, аминов, фосфатов, боратов и отработанного гликоля.
Не вспенивается, защищает от образования накипи и канцерогенных веществ.

Увеличенные межсервисные интервалы
Соответствует требованиям производителей техники для охлаждающих жидкостей, применяемых с 
увеличенными интервалами замены.

Совместимость с эластомерами

TESTED
IN RUSSIA

www.shield-russia.com 

8 800 250-06-64

ESTD. 1968

GROUP COMPANY

ASTM D 4985

ASTM D 3306

GB 29743

ONORM V 5123

VW TL-774G

MAN 324 Si-OAT
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