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ПАСПОРТ

СН.09.01ПС 
НАБОР СТРЕЛОЧНЫХ ЩУПОВ НА РУКОЯТКЕ 
РГЦЕ.393620.001.000
1. Конструкция и сфера применения
1.1. Набор стрелочных щупов на рукоятке состоит из трех калиброванных по толщине пластин с номинальными размерами 2, 3 и 4 мм, укрепленных на удлиненной рукоятке со скобой и предназначенных для проверки железнодорожных стрелок на плотность прижатия остряков к рамным рельсам и подвижного сердечника крестовин с непрерывной поверхностью катания к усовику.
Общий вид набора представлен на рисунке 1:
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Рис.1 Набор стрелочных щупов на рукоятке (вид и основные габариты)
1.2. Габаритные размеры набора стрелочных щупов, мм:

Длина 



380±10 
Ширина


    80±5 
Высота


   
        30
Масса: не более 590 г.
1.3.  На рукоятку набора нанесено антискользящее покрытие.
2.Технические характеристики

Предельные отклонения толщины щупов
	Толщина щупа, мм
	Допустимые отклонения при производстве, мм
	Допустимые отклонения при эксплуатации, мм

	2
	-0,060
	-0,12

	3
	-0,075
	-0,15

	4
	-0,075
	-0,15


Не параллельность и не плоскостность измерительных поверхностей не должна быть более половины поля допуска на толщину.
3.Комплектность поставки
3.1. Набор стрелочных щупов.

3.2. Паспорт.
4. Правила эксплуатации и хранения
4.1. Протереть щупы чистой тканью, смоченной в нефрасе и протереть чистой сухой тканью.

4.2. Во избежание коррозии и порчи щупов руки должны быть чистыми и сухими.

4.3. Не допускать ударов по рабочим поверхностям щупов.

4.4. Избегать контакта щупов с абразивными или загрязненными поверхностям, это способствует к быстрому износу щупов. 

4.5. После окончания работы протереть чистой салфеткой, смоченной в нефрасе, затем насухо обтереть чистой салфеткой. Хранить набор в сухом отапливаемом помещении при температуре воздуха от +5 до +40 оС и относительной влажности не более 80 % при температуре +25 оС. Воздух в помещении не должен содержать примесей агрессивных газов. Не допускать хранения набора вместе с кислотами, солями, щелочами и другими агрессивными веществами. 
5. Поверка и калибровка
5.1. Изделие подлежит поверке. Для удобства маркировки предусмотрена специальная пластина, закрепляемая на рукоятке. Первичная поверка производится службой качества предприятия-изготовителя при выпуске из производства. Межповерочный интервал составляет не реже 1 раза в год.  

6. Свидетельство о приемке
6.1. Набор стрелочных щупов на рукоятке РГЦЕ.393620.001.000 (зав. №___________) изготовлен по рабочим чертежам предприятия-изготовителя в соответствии с требованиями ТУ 32 ЦШ 3875-97, РД 32 ЦШ01-97.

Дата изготовления___________________

Контролер ОТК__________________________________________





мп
7. Свидетельство о консервации и упаковке
7.1. Набор стрелочных щупов на рукоятке РГЦЕ.393620.001.000 подвергнут на предприятии-изготовителе консервации согласно ГОСТ 9.014-78.

Вариант защиты ВЗ-4.

Срок консервации – 12 месяцев.

Условия хранения по ГОСТ 15150-69.

7.2. Набор стрелочных щупов на рукоятке РГЦЕ.393620.001.000 упакован предприятием-изготовителем согласно требований ГОСТ 13762-86.

8.Сведения о рекламациях
8.1. В случае обнаружения дефектов изделий потребителю следует своевременно предъявить рекламацию изготовителю по адресу: main@element-k.ru.

8.2. Акт обязательно должен содержать следующие сведения:
· дату начала эксплуатации устройства;

· дату обнаружения дефекта;

- краткое описание дефекта.
