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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZ DIAMENTO-
WYCH

UWAGA! Tarcze diamentowe sg narzedziami niebez-
piecznymi. Ich niewlasciwe uzywanie, lub uzywanie
niezgodne z przeznaczeniem moze spowodowac bezpo-
$rednie zagrozenie zdrowia lub zycia uzytkownika oraz
oso6b znajdujacych sig w poblizu pracujacego narzedzia.
Dlatego tarcze diamentowe moga by¢ uzywane wytacznie
przez osoby przeszkolone w zakresie BHP dla maszyn i
urzqdzen szybkoobrotowych oraz maszyn i urzadzen do
ciecia kamieni i materiafow ceramlcznych Dobraé typ
tarczy odpowiednio do cietego materiatu i parametrow
maszyny (ilo$¢ obrotéw / min., $rednica wrzeciona, moc).
Nie modyfikowaé $rednicy otworu mocujacego tarczy, w
szczegdlnosci nie powigksza¢ go. Dokfadnie i pewnie
zamocowac tarcze na maszynie, tak aby obracata sig
zgodnie ze strzatkami kierunku obrotow. Przed montazem
oczy$ci¢ wrzeciono i dyski dociskajace tarcze. Srednica
otworu mocujgcego w tarczy musi by¢ zgodna ze $red-
nicg wrzeciona maszyny. UNAGA! Bezwzglednie nalezy
sprawdzié, czy tarcza obraca sie¢ zgodnie z kierunkiem
strzatki umieszczonej na narzedziu. Przed rozpoczeciem
pracy sprawdzié, czy tarcza nie jest w zaden sposéb
uszkodzona, nie wykazuje peknie¢, rys, czy ubytkéw.
Zabrania si¢ uzywania tarcz uszkodzonych. Zabrania sig
stosowania tarcz, ktére wykazujg bicie boczne badz osio-
we. W trakcie pracy tarczami konieczne jest stosowanie
okularéw ochronnych, rekawic, ochronnikéw stuchu oraz
masek przeciwpylowych. Zaleca sie takze uzywanie ka-
skow ochronnych. Zabrania sig uzywania tarcz w urzadze-
niach, ktére nie posiadajg zamontowanych oraz sprawnie
dziatajacych oston zabezpieczajacych. Bezwzglednie za-
brania si¢ stosowania tarcz do szlifowania powierzchnia-
mi bocznymi. Zabrania sig uzywania tarcz diamentowych
do ciecia lub szlifowania metali, w szczegdlnosci dotyczy
to stopow stali i kobaltu. Nalezy dba¢ o stan techmczny
fozysk, wrzeciona, dyskéw dociskajacych oraz piers

Schutzhandschuhe, Gehorschutz und Staubmasken zu
tragen. Es ist auch empfehlenswert, Schutzhelme zu tra-
gen. Es ist untersagt, Diamantscheiben mit Geréten ohne
montierte und einwandfreie Schutzabdeckungen zu ver-
wenden. Es ist absolut untersagt, Diamantscheiben zum
Schleifen mit Seitenflachen einzusetzen. Es ist untersagt,
Diamantscheiben zum Schneiden oder Schleifen von
Metal zu verwenden; dies gilt insbesondere fiir Stahl- und
Kobaltlegierungen. Fir guten technischen Zustand der
Lagerungen, der Spindel, der Anpressscheiben und des
Reduktionsrings sorgen. Einsetzen der Diamantscheiben
zum Schneiden von Reibmaterialien vermindert bedeutend
die Lebensdauer der Diamantscheiben. Diamantscheiben
zur Nassbearbeitung nicht zur Trockenbearbeitung einset-
zen. Bei ldngerem (iiber 10 Sekunden) Trockenschneiden
muss die Arbeit regelmaRig unterbrochen werden, indem
die Diamantscheibe aus dem zu bearbeitenden Material
ausgezogen wird. Bei groBen Querschnitten muss in meh-
reren Vorgangen geschnitten werden. Diamantscheiben
zur Nassbearbeitung konnen kontinuierlich mit Wasser
gekuhlt werden. Es ist jedoch unzuldssig, die Diamant-
scheiben zur Trockenbearbeitung wahrend der Arbeit
oder unmittelbar nach Arbeitsbeendigung periodisch und
kurzzeitig mit Wasser zu kiihlen. Keinen zu starken Druck
auf das zu bearbeitende Material ausiben, heftigen
Kontakt der Diamanscheibe mit dem zu bearbeitenden
Material vermeiden. Beim Nassschneiden gleichméRigen,
nicht zu starken Druck bei kontinuierlichem Vorschub au-
siiben, ausreichend mit Wasser kiihlen. Nur Geréte mit
Schutztransformator benutzen. Beim Arbenen Sewlenbe-

TenbHO YCTPOICTBaMY C TpaHChopMaTopom Ge3onacHoro
HanpsbkeHusi. Bo Bpemsi o6pabotku u3beratb GOKOBbIX
neperpysok M noBopoToB aucka. CTapatbesi MOCTOSHHO
BECTM pesky no npsimoit. Bo Bpems o6pabotku cootser-
CTBYKOLIETO /JaHHOMY [MCKY Matepuana CerMeHTbl «oT-
TaumBatotcst camuy. Ecnm Bo Bpemst o6paGotku Habnio-
[1IaeTCs CUMbHOE UCKPEHMUE, TO CRIEAYET KOTTOUMTBY UCK
nyTeM pesky KOPOTKOTo OTpeaka B abpasvBHOM MaTepu-
ane (accanst, necyanuk, kapnud W.T.A.). He ponyckarb
Pe3kn HeCTabunbHOM NOBEPXHOCTU WNM MOBEPXHOCTH,
ClenaHHoV 3 MaTepuana co CBOMCTBAMM, OTMYaIoLL-

gyvybei. Todél deimantinius diskus gali vartoti tik asmenys
apmokyti darbo saugos atvilgiu dirbant su greitaeigémis
masinomis ir jrenginiais bei su masinomis ir jrenginiais
skirtais akmeny ir keraminiy medziagy pjovimui. Batina
parinkti disko tipg tinkama pjaunamai medZiagai ir
atitinkantj pjovimo masinos parametrus (apsisukimy ska-
icius / min., veleno diametras, galingumas). Draudziama
modifikuoti disko montazinés kiaurymés diametra, ypa¢
ji didinti. Tiksliai ir patikimai jtvirtinti diskg masSinoje, taip
kad suktysi sutinkamai su apsisukimq krypties rodyklémis.
Pried sumonlawmq i8valyti veleng ir deimantinj diskg su-

MHCA OT CBOICTB 0BpabarbiBaemoro p . MpoyHo
W Ha[exHo 3akpenutb obpabaTbiBaeMblii Matepuan.
TapaHTVst He OXBATBLIBAET MOBPEXKIEHMIA, ECTA OHM BO3-
HUKNI B pe3yrbTaTe HEBEPHOTO UMW MPOTVIBOPEYaLLEro
npezHa3HaYeHMI0 UCTIONb30BaHMA Aucka. 3anpeluaiotcs
peskie neperpy3ki Bo Bpems paGobl 1

Cius diskelius. Disko montaziné kiaurymé turi
atitikti masinos veleno diametra. DEMESIO! Besalygiskai
reikia patikrinti, ar disko sukimosi kryptis atitinka esancios
ant jrankio rodyklés kryptj. Prie$ pradedant darbg batina
patikrinti, ar diskas néra kokiu nors bidu suzalotas, ar

VM3MEHEHMS KOHCTPYKLMM, KOTOpbie BbI3bIBAIOT NOTEPO
TapaHTUiHbIX NPaB.

UA
IHCTPYKU|IA MO KOPUCTYBAHHIO ANIMA3HUMU
[OVUCKAMU
YBATA! Anmasui auckn - HeBesneui  3Hapspas.

SKWO BOHM BXUBAKTLCA HeBipHO abo Beynepey ix

lastungen und Torsionen der Di heibe

Immer gerade schneiden. Beim Schneiden eines fiir dle
Diamantscheibe geeigneten Materials schérfen sich die
Segmenten ,selbst". Bei starker Funkenbildung der Dia-
mantscheibe wéhrend der Arbeit ist die Diamantscheibe
zu ,scharfen’, indem ein kurzer Abschnitt im Reibmaterial
durchgeschnitten wird (Asphalt, Sandstein, Ziegel, etc.).
Nicht zulassen, dass loser Untergrund oder ein Unter-
grund, der andere Eigenschaften als das zu schneidende
Material hat, mitgeschnitten wird. Das zu schneidende
Material sicher und fest befestigen. Fiir Beschadigungen,

npwu: , TO Lie MoXe HbO 3arpoxyBaTit
370POBIO Ta XUTTIO KOPUCTYBAYA Ta OCIB, siki 3HAXOAATLCA
nobnusy  npaujoiodoro  npunady. Tomy  anmasHumm
JUCKaMU MOXYTb KOPUCTYBATUCS BMKIKOYHO 0COGM, siki
npoviLuAy niAroToBKy No TpyAoBil 6eanewi nia yac poboti
3 WBKAKOXIAHMI MalLMHAMK Ta NPUNafamu, a Takox 3

Ta npl [0 pi3aHHs
KaMeHiB Ta kepamiyHux Matepianis. Bubpatu tvn aucky,
AKkWit Bignosiaae matepiany obpobkv Ta napamerpam
MalwnHM (KinbkicTe o6eptis / XB., AiaMeTp LWNUHAENS,
noTyxHicTs). He Mogudikysatu oTsip KpinneHHs aucky,

die auf unsachgemaBen oder nicht b 1gsge-
maRen Einsatz der Diamantscheibe zuriickzufiihren sind,
wird keine Gewahrleistung (ibernommen. Anwendung von
heftigen Uberlastungen beim Arbeiten sowie Konstruk-
tionsénderungen am Gerat sind untersagt und fiihren zum
Verlust der Gewa hte.

redukcyjnych maszyny. Stosowanie tarcz do C|e0|a ma-
teriatow tracych znacznie zmniejsza trwatos¢ tarczy. Nie
stosowac tarcz przeznaczonych do pracy na mokro, w wa-
runkach pracy na sucho. W trakcie diuzszego (ponad 10
sekund) ciecia na sucho nalezy stosowac przerwy wyco-
fujgc tarcze z obrabianego materiatu. Duze przekroje cia¢
w kilku operacjach. Niedopuszczalne jest okresowe, krot-
kotrwate schiadzanie tarcz przeznaczonych do pracy na
mokro woda, podczas lub zaraz po zakoriczeniu ich pracy.
Nie nalezy stosowa¢ nadmiernego nacisku na obrabiany
material, jak tez unika¢ gwattownego kontaktu tarczy z
obrabianym materiatem. Przy cigciu na mokro stosowac
réwnomierny, niezbyt silny nacisk przy statym posuwie i
réwnomiernym, obfitym schtadzaniu woda. Uzywa¢ wy-
facznie maszyn z transformatorem bezpieczenstwa. W
trakcie obrobki unika¢ przecigzen bocznych i skrecania
tarczy. Zawsze stara¢ sig cig¢ prosto. Podczas cigcia ma-
teriatu wasciwego dla danej tarczy, segmenty ,same” sig
ostrza. W przypadku zaobserwowania silnego iskrzenia
tarczy podczas obrobki, nalezy tarcze ,naostrzy¢’ poprzez
przeciecie krotkiego odcinka w $ciernym materiale (asfalt,
piaskowiec, cegta itp.). Nie dopuszcza¢ do ciecia luznego
podioza lub podioza wykonanego z materiatu o innych
wiasnosciach niz materiat cigty. Ciety materiat pewnie i
trwale zamocowac. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
p tych na skutek nieprawidiowego uzycia tarczy,
niezgodnego z jej przeznaczeniem. Stosowanie podczas
uzytkowania gwattownych przeciazen oraz dokonywanie
zmian w konstrukcji narzedzia jest zabronione i powoduje
utrate praw wynikajacych z gwarancji.

DE

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DIAMANTSCHEIBEN

ACHTUNG! Diamantscheiben sind gefahrliche Werk-
zeuge. Deren unsachgeméfer Einsatz oder nicht be-
stimmungsgemaRe Anwendung kann direkte Gefahr fiir
Leib und Leben des Benutzers und anderer in der Nahe
befindlichen Personen zur Folge haben. Daher diirfen die
Diamantscheiben ausschlieBlich von Personen verwendet
werden, die mit den Arbeitsschutzvorschriften beziiglich
der schnelllaufenden Maschinen und Geréte sowie bez-
liglich der Maschinen zum Schneiden von Gestein und
Keramik vertraut sind.Diamantscheiben geméR dem zu
bearbeitenden Material und den Kennwerten des Gerates
(Umdrehungen / Min., Spindeldurchmesser, Leistung) au-
swahlen. Die Befesti hrung fiir die Di -
ibe darf nicht verandert und insbesondere nicht vergréRert
werden. Die Diamantscheibe muss prazise und sicher
am Gerat befestigt werden, damit sie sich entsprechend
dem Drehrichtungspfeil dreht. Vor der Montage Spindel
und Anpressscheiben reinigen. Der Durchmesser der
Befestigungsbohrung muss mit dem Spindeldurchmesser
{ibereinstimmen. ACHTUNG! Unbedingt priifen, ob sich
die Diamantscheibe gemaR der am Gerat angegebenen
Drehrichtung dreht. Vor Arbeitsbeginn muss die Dia-
mantscheibe auf ev. Beschadigungen, Bruch, Risse oder
Defekte gepriift werden. Es ist untersagt, beschadigte
Diamantscheiben zu verwenden. Es ist untersagt, Dia-
mantscheiben mit Seiten- oder Axialschlag zu verwenden.
Beim Arbeiten mit den Diamantscheiben sind Schutzbrille,
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WHCTPYKLIUA MO NONb30BAHUIO AIMA3HBLIMU
[OVUCKAMU
BHMMAHWE! AnmasHble Aucku - OnacHble YCTpOMCTBa.

He 30 u ¥oro. TouHo Ta HapiitHo
3aKPINUTM MCK HA MaLLHI, 3pOBUTH Lie TakmM YWHOM,
wo6 BiH obeprasca 3rigHo 3i CTpinkamu HanpaMKy
obepTanHs. Mepe MOHTaXeM MPOYUCTUTI INMHAENb
Ta NpUTUCKyBanbHi Aucku. [iaMeTp OTBOPY KpinneHHs
NOBUHEH BIANOBIAATM AiaMETPY LUNMHAENS  MaLLMHU.
YBATA! O60BA3K0B0 NepesipuTi, 4 auck obepraethes
3rigHO 3 HanpsiMkom o6epTaHHs, BKasaHUM Ha cTpinui Ha
npunapi. Mepen noyatkom poboTi nepesipuTy, Yn Hemae
HISIKUX MOLUKOXAEHb [MCKY, Hanp., TPILWH, NOAPAMUAH
abo sianamaHux chparmenTis. 3aBOPOHAETLCA KOpH-
cTyBaTucs Auckamu.  3abop s
KopUCTyBaTUCA AMCKkamy 3 60koBIM abo 0CLOBM BUTTAM.
Mia Yac poBoTH HeoBXIAHO KOPUCTYBATUCH 3aXMCHUMM
OKyNspamy, nepyatkamy, 3acobamu OXOpOHM CyXxy Ta

VX HeBepHOe npuMeHeHue Unu | BONpeku
MOXeT BEHHO yrpoxarb
300pOBbI0 UMK XWU3HW NONb3oBaTeNs UNKU NL, KOTopble
HaxopsTcs BGnMan pabotatoluero yTcpoiicTea. Moatomy
anMa3sHbiMK1 AUCKaMWU MOTyT NOMb30BATLCS UCKNIOYUTENb-
HO Nuua, KoTopble npolwni obyyeHune no GesonacHocTn
npu pabote ¢ GbICTPOXOAHBIMI YCTPOICTBAMM, @ Takke
MalUMHaMW 1 YCTPOICTBaMM, UCMONb3yeMbIMU MY peske
KaMHsi 1 Kepamuyeckux Matepuanos. Cnesyer BbiGpaTb
oTBevalolwit Buay obpabatbiBaeMoro matepuana W na-
pameTpam MaluMHbl TN Aucka (Komu4ecTBo 0GOpoTOB
| MWH., AMaMeTp WNWHAens, MolHocTb). He mogndu-
LMpoBaTh AvameTpa OTBEpCTUA ANA KpenneHns aucka,
0coBeHHO He yBenuuMBaTb. TOYHO W HaAEKHO 3aKpenuTb
[MCK Ha MalLnHe, Takum obpa3oM, YToGbl OH BpaLuancs
COMMacHo CTp Bpa-
LeHuns. I'Iepen MOHT@XEM OYUCTUTb LUNUHAENb U NPUKIM-
Hble Auckv. luaMeTp 3akpenuTenbHoro OTBEPCTUS Ancka
BOMKEH COOTBETCTBOBATH AUAMETPY WNUHAENA MaLUMHbI.
BHMMAHWE! ObsatensHo nposepuTh, Bpaluaetcs nu
[AVICK N0 HanpaBrieHuIo, KOTOPOe YKa3blBaeT CTpenka Ha
yctpoicTee. Mepen Havanom paGoTsl NPOBEPUTS, HET Nk
KaKvX-TO NOBPEXAEHWI ucka, Hanp., TPELWH, LapanuH
WK OTNIOMaHHbIX (hparmeHToB. 3anpeLyaeTcs npuMeHsTb
LNCKA. b AUCKM
¢ GokoBbIM MnK oceBbiM GueHneM. Bo Bpems paGotbi
C auckamu obszarenbHo NPUMEHATL  3aLLUUTHBIE OYKK,
nep4yatky, ylHble BKNagblluy WU NPOTUBOMbINbHbIE Ma-
Cku. PeKOMéHﬂyéTCﬂ TaKkKe NoNnboBaTbCA 3aLUMTHBIMU
Kackamu. 3anpeLLaeTcs NpUMEHsTb ANCKI B YCTPOICTBAX
6Ge3 NPUKPENNEeHHbIX U UCNPaBHbIX 3aLUMTHBIX LUMTKOB.
Crporo b AMCKNA NpH
GokoBbIMM NOBEPXHOCTAMY. 3anpeLyaetcss NPUMEHsITb
anvasHble AUCKA NpW peske UnW LWNNGOoBKe MeTanmnos,
0cofeHHo cnnasoB cTanu u kobansta. Heobxoaum yxon
32 TeXHUYECKUM CC 3
NPWKUMHBIX OUCKOB W nepexqublmw d)ﬂaHLlaMM MELI.IM-
Hbl. TpuMeHene AUCKOB Ny peske TPYLLMX MaTepuanos
3HA4YUTENbHO YMEHbLUAeT CPOK MPUrOAHOCTU AWCKOB.
p np! [MCKOB, Np
Lns «MOKpoiA» paboTbl, B ycnoBusix paboTel BCyxyto. Bo
BpeMs NMPORoMmKMTENbHON (Gonee 10 cekyHa) pesku Bey-
Xylo criefiyeT Aenatb nepepbiBbl M BbIHUMATL AUCK U3 06-
pabarbiBaemoro Matepuana. Peky kpynHbix pparMeHToB
NPOBOAWTb 33 HECKOMbKO pas. [Icku, nNpeaHasHaueHHble
NSt «MOKpOIA» paboThl, CrieayeT HenpepbIBHO OXMaxaaTb
BOZOI. HenonycTuMo nepuoanyeckoe, kpatkoBpemMeHHoe
OXnaxzeHue BOJON AMCKOB, NpeaHasHaYeHHbIX Ans pa-
60TbI BCYXYt0, BO BPEMS Nk NOCNe 3aBpellenus paboTsl.
He HaxvmaTb Ha oBpabaTbiBaemblii Matepuan CmiLKOM
CUmbHO, u3beraTb peskux KOHTaKToB aucka ¢ obpabarbl-
BaeMbM Matepuanom.Bo Bpems «MOKpoi» pesku npu-
XUMaTb YCTPOVCTBO PABHOMEPHO W HE CIMLLKOM CHNBHO,
OfHC paBHOMEpHO nep €ro u oxnaxgas
GonbLUMM KONMYeCTBOM BOAbI. Monb30BaTbCA UCKMOYM-
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npoT! Mackamu. PeKOMeHAyCTbCﬂ TaKoX
BXWUBATM 3aXMCHI Kacku.. SHGOPOHHCTECH KopucTyBatucs
[auckammn y 6Ges i Ta

néra jame sutrdkinéjimy, jbrézimy arba trikumy. Suzaloty
disky vartojimas yra draudziamas. DraudZiama taip pat
vartoti disky su radialiniu arba galiniu musimu. Dirbant
su diskais batina vartoti apsauginius akinius, pirstines,
klausos apsaugos priemones ir respiratorius nuo dulkiy.
Rekomenduojama taip pat neSioti apsauginius $almus.
Draudziama vartoti diskus su jrenginiais, kurie neturi
sumontuoty ir tinkamai veikian¢iy apsauginiy gaubty.
Besalygiskai draudZiama vartoti disky $lifavimui Soniniais
pavirsiais. DraudZiama vartoti deimantinius diskus metaly,
o0 ypaé plieno lydyniy ir kobalto pjovimui bei $lifavimui. Re-
ikia rapintis guoliy, veleno, suspaudziamyjy diskeliy bei
masinos redukciniy flansy techniniu stoviu. Disky varto-
jimas abrazyviniy medziagy pjovimui Zymiai sumazina
disko patvaruma. Nevartoti Slapiam pjovimui skirty disky
pjovimui sauso darbo salygose. Taikant ilgesnj (vir§ 10
sekundziy) pjovima sauso darbo salygose daryti pertrau-
kas atitraukiant diska nuo apdirbamojo ruoinio. Didelius
skespjivius pjauti taikant kelias operacijas. Diskai skirti
darbui 8lapio pjovimo salygose gali bt nenutrikstamai
ausinami vandeniu. Taciau neleistinas yra periodiskas,
trumpalaikis disky, skirty sausam pjovimui, ausinimas
vandeniu ar tai pjovimo metu, ar tuoj pat po darbo uzba-
igimo. Pjovimo metu nespausti per stipriai disko prie
apdirbamojo ruosinio, o taip pat vengti staigaus disko
kontakto su apdirbamaja medziaga. Slapio pjovimo metu
taikyti tolygy, nelabai stipry disko spaudima pastoviai jj
stumiant ir tolygiai ausinant gausiu vandens kiekiu. I$im-
tinai vartoti jrenginius su saugos transformatorium. Darbo
eigoje vengti Soniniy perkrovimy ir disko palenkimy.
Visada stengtis pjauti tiesiai. Pjaunant medziaga jai tin-
kamu disku, jo sektoriai ,savaime* astrinasi. Pastebéjus
pjovimo metu stipry disko kibirk$¢iavima, reikia diska
Ji$astrinti* perpjaunant nedidelj abrazyvinés medziagos
segmenty (asfaltas, smiltainis, plyta ir pan.). Neleistinas
yra nesuristo pagrindo pjovimas. Negalima taip pat pjauti
pagrindo, kurio medziaga turi kitas nei pjaunamoji medzia-
ga savybes. Pjaunama ruosinj jtvirtinti tvirtai ir patikimai.
Garantija neapima suzalojimy kilusiy dél netaisyklingo, ne
pagal paskirtj disko panaudojimo. |rankio vartojimo metu
staigiy perkrovy taikymas bei jrankio konstrukcijos modifi-
kavimai yra draudzwaml 0 jy pasekméje garantijos teisés

3axucHux  wuTkis. Cysopo 3aBOpOHAETBCA BXUBATA
[vcky nig vac wnid
3a60pOHSAETLCA BXMBATI anmasHi AUCKM Nif Yac pisaHHs
abo wnidysaHHa MeTanis, ocobnueo cnnasis cTani
Ta Koﬁanmy HeobxigHo pbatvt npo TexHiuHuit CTaH

npuTHCt auckis Ta
nepexinHuX (naHLiB MalLMHI. FKLIO AMCKN BXUBAIOTLCS
1o 06pobiki maTepianis, siki XxapakTepU3yKTLCS 3HAYHOIO
CUNOIO TEPTS, TO 3HAYHO CKOPOHYETLCS YaC KOPUCTYBAHHS
Auckamu. 3aBOpOHSETLCS BXMBATA AUCKM, NpU3HAYeEHi
10 “Mokpoi” poboT, B ymoBax “cyxoi” poboti. Mig yac
nosrotpusanoro (6inbwe 10 cekyHa) “cyxoro” pisaHHs
cnig pobut nepepen i BuitMaTM auck 3 matepiany
06pobkn. Benuki dparMeHTM nepepisati 3a kinbka
pasi. [lucku, npusHadeHi Ao “mokpoi’ po6oti, cnig
6Ge3nepepBHO  OXONOpKYBaT  BOAOK. 3aBOpOHAETLCS
nepiouyHo,  KOPOTKOYACHO  OXOMO/KYBATM  BO0K
[QMCKI, Npu3HadeHi Ao “cyxoi” pobotw, nig yac Ta nicns
3aBeplieHHs pobotn. He Hatuckatn Ha matepian
06pobKM 3aHAATO CUMLHO, YHUKATU PI3KOTO KOHTaKTy
[AmcKy 3 matepianom 06po6ku. Mig yac “Mokpoi” 06pobku
NOCTIiHO | PIBHOMIPHO HaTUCKaTU Ha NPUNag, OAHOYACHO
PIBHOMIPHO ~ MepecyBaluM  if0ro  Ta  OXOMOZDKYKUM
BENMKOK  KinbkicTio  BoaW. KopucTysaticsl  BUKIIOYHO
MalmHamn 3 TpaHcopmatpamu GesnedHoi Hanpyru.
MNin yac o6pobku yHuKaTh BOKOBUX NMepeBaHTaxeHb Ta
noBopoTiB Ancky. CTapatics MOCTIlHO BECTU Pi3aHHs no
npamiin ninii. Tin yac pisaHHa matepiany, skui signosinae
[1aHOMY [MCKY, CEMEHT) “HaTouyioTbest cami”. SAKWO nig
Yac oBpobku cnocTepiraeTbCh CUMbHE BUAINEHHS iCkp,
TO il “HATOMMTI" [MCK LUNSXOM pi3aHHs KOpOTKOrO
Bigpisky y abpasvHomy Matepiani (actanst, uerna,
nickouk i.7.4.). 3aboponseTbea 06pobka HectabinsHol
nosepxHi abo nosepxi, 3pobneHoi 3 matepiany, y aKkoro
iHwWi BnacTveocTi, Hix y Matepiany o6pobku. Matepian
06pobk1 3akpinuTM MiUHO Ta HapiiiHo. lapaHTia He
CTOCYETHCA MOLKOMKEHD, SIKi € Pe3ynbTaToM HeBipHoro
BXUTKY AVCKIB, KWl CynepeunT iX NpusHayeHHo. AKwo
KOpUCTYBaY 3aCTOCOBYE Mifl 4ac poBoTH piski nepesaH-
TaxeHHs abo caMoCTiitHO BBOAWTL 3MiHM Y KOHCTPYKLii0
npunagy, To, ockinbku Ue 3a6opoHeHo, BiH BTpayae ra-
PpaHTiitHi npasa.
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DEIMANTINIY DISKY VARTOJIMO INSTRUKCIJA

DEMESIO! Deimantiniai diskai, tai pavojingi jrankiai.
Netitinkamas jy vartojimas arba panaudojimas ne pa-
gal paskirtj, gali sukelti betarpiskg grésme vartotojo bei
esanciy arti veikiancio jrankio asmeny sveikatai arba
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DIMANTA DISKU LIETOSANAS INSTRUKCIJA

UZMANIBU! Dimanta diski ir bistama ierice. Nepare-
iza lietoSana vai lietoSana nepareiza veida var bat par
bistami lietotaja veselibai vai dzivei, ka ari cita personas
veselibai vai dzivei. Tapéc dimanta diski var lietot tikai
kvalificétas personas péc darba drosibas un higiénas kur-
su par masinam ar atriem apgriezieniem, ka ari masinam
akmenu un keramikas materialu grieSanai. Disku jaizvelg,
lai atbildétu grieztam materidlam un masinas parame-
triem (apgriezienu skaits / min., varpsta diametrs, spéja).
Nedrikst modificét diska piestiprinaSanas cauruma dia-
metra, seviSki to nedrikst palielinat. Droi un stipri montét
disku masin, lai rotétu saskana ar virziena bultam. Pirms
montazas notirit varpstu un piestiprinadanas diskus.
PiestiprinaSanas cauruma diametrs jaatbilst masinas
vérpsta diametram. UZMANIBU! Absoldti jakontrol, vai
disks rotétu saskana ar virziena bultu, kura atrodas uz
ierices virsmas. Péc darba sakumu kontrolét, vai disks
nav nekada veida sabojéts, nav saspragts vai nolauzts.
Nedrikst lietot bojatu disku. Nedrikst lietot disku, kuri
ligojas uz saniem vai asu. Darba laika jalieto drosibas
brilles, ddrainus, dzirdes nodroinajumu un masku
pret putekliem. Rekomendéjam ligtot drosibas kiveri.
Nedrikst lietot disku iericés, kuras nav montéto un pareizi
stradajuSo drosibas apvalku. Absoldti nedrikst slipét ar
diska blakus malam.Nedrikst lietot dimanta disku metéla
grieSanai vai slipéSanai, seviski tas attiecas térauda un ko-
balta lietniem. Jakontrolé gultnu, varpstu, piestiprindSanas
disku un masinas redukcijas gredzenu tehnisko stavokli.
Disku lietoSana slipéSanas materialu grieSanai saisina
diska izturigumu. Nelietot disku, kur$ ir paredzéts mitrai
darbibai, sausa darba. Gadijuma, kad sausa grieSana
ir ilgaka (vairak neka 10 sekundes), japartrauc darbibu,
nonemsot disku no apstradata materiala. Lielas virsmas
griezt druskas operacijas. Diski, kuri ir paredzéti mitrai
darbibai, var bt pastavigi dzisinati ar Gdeni. Nedrikst
dzisinat ar Gdeni disku, kur$ ir paredzéts sausai darbibai
- darba laikd un tilit péc darba beigdanu. Darba laika
nedrikst parak stipri spiest uz ierici un parak energiski
kontaktét disku ar apstradato materialu. Mitras grieda-
nas laika lietot vienmérigo, ne parak stipro spiesanu ar
pastavigo kustibu un vienmérigo, bagato mitrinasanu
ar ddeni. Lietot tikai ierici ar dro$ibas transformatoru.
Darba laika izvairoties no blakus parslogo$anu un diska
izkustinadanu. Vienmér jagrieZ taisni. Attieciga materiala
grieSanas laika segmenti ,patstavigi” asinas. Gadijuma,
kad ir konstatéta stipra dzirkstelosana, disku jaasina”
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ar mazliet slipéanas materiala grieSanu (asfalts, smi-
18akmens, kiegelis utt.). Nedrikst griezt brivo gruntu vai
gruntu ar citu raksturojumu, neka grieztais materials.
Griezto materialu tiesi un stipri montét. Garantija neieklauj
bojajumus, kuri var rasties diska nepareizas lietoSanas
del. Parslogo$ana lietoSanas laika un ierices konstruk-
cijas izmainas ir aizliegti un rezultata ir par garantijas
tiestham zaudéjumu iemeslu.
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NAVOD PRO OBSLUHU DIAMANTOVYCH KOTOUCU
POZOR!  Diamantové kotoue jsou nebezpecnym
nafadim. Jejich nespravné pouzivani, nebo pouzivani
neshodné z uréenim moZe pusobit pfimé ohroZeni zdravi
nebo Zivota pouZivatele a také osob pobliZ pracujiciho
néfadi. Proto diamantové kotouce mohou byt pouzivané
jenom pres osoby preskolené v oboru bezpecnosti prace
na strojich a rychlootécivych zafizenich, a také strojich i
zafizenich na fezani kamend a keramickych materiall.
Druh a typ kotouce je tfeba zvolit k fezanému materiélu
a s ohledem na parametry zafizeni (pocet otacek / min.,
pramér vietena, vykon). Neménit priméru otvoru upeviiu-
jiciho kotou€, zvIasté ho nezvétSovat. Kotou€ zafizeni je
tfeba upevnit peclivé a jisto, tak aby se otacel shodné s
Sipky sméru otaceni. Pfed montdZem ogistit vieteno a
disky upeviiujici kotou¢. Primér otvoru upeviiujiciho v
kotouci musi byt shodny z primérem vietena zafizeni.
POZOR! Bezpodminecné je tfeba skontrolovat, zda koto-
uc otaci se shodné ze smérem Sipky umisténé na zafize-
ni. Pfed zahajenim préce skontrolovat, zda kotou¢ neni
poskozeny, nema ryhy, trhliny, nebo tbytky. Nedovoluje
se pouzivani pokozenych kotougu. Nedovoluje se pouzi-
vani kotoucd, ktere projevuii radiaini nebo axialni hazeni.
Béhem prace s kotouci je nutné pouZivani ochrannych
bryli, rukavic, chrani¢li sluchu, a také protikoufovych
masek. Doporucuje se také pouZivani ochranné helmy
(pfilby). Nedovoluje se pouzivani kotoutl v zafizenich,
ktere nemaji namontovanych, a také spravné a u¢inné
ochrafiajicich zabezpe€ujicich krytd. Bezpodminecné
nedovoluje se pouZivani kotoucl pro brouseni bocnimi
plochy. Nedovoluje se pouzivani diamantovych kotougu
na fezani nebo brougeni kovd, zvIaste tyka se to slitin oce-
le a kobaltu. Je potfeba se starat o technicky stav loZisek,
vietena, pfitladovacich diski, a také gcich krouzkl
redukénich stroje. Pouzivani kotoucl pro fezani tfecich
materiali hodné snizuje trvalost kotouce. NepouZivat ko-
toudl urCenych do prace za mokra, v podminkach prace
za sucha. V pfipadé delSiho (pfes 10 vtefin) fezani za
sucha je tfeba délat prestavky a stahnout zpét kotou¢ ze
spracovavaného materialu. Velké prifezy je tfeba udélat
v nékolika operacich. Kotouce uréené pro prace za mokra
mohou byt chlazené nepfetrZit¢ vodou. Naproti tomu,
béhem prace nebo kratce po ukongeni, neni dovolené
okresni, kratkodobé chlazeni vodou kotoul uréenych pro
prace za sucha. Nesmi se pouZivat piili§ velkého tlaku na
spracovavany materidl, a také je tfeba unikat nasilného
kontaktu kotouce ze timto materiélem. Béhem fezéni za
mokra pouZivat rovnomérny, nepfilis velky tlak za trvalého
posunu, a rovnomémym, bohatém chlazeni vodou. Je
potfeba pouZivat jenom zafizeni z bezpe¢nostnim tran-
formatorem. Béhem obrabeni je tfeba unikat pretizeni a
zkrouceni kotouce. VZdy je potfeba se starat fezat rovné.
Béhem fezani spravného materidlu pro dany kotouc,
¢lanky ,ostfi se same”. V pfipadé zjisténi jiskfeni kotouce
béhem obrabeni, je tfeba kotou¢ ,nabrousit” prifezanim
kratkého Useku v brusnym materidlu (asfalt, piskovec,
cihla, a pod.). Nepfipoustét fezani volného zakladu nebo
z&Kladu zhotoveného z materidlu o jinych viastnostech
neZ fezany materidl. Rezany materidl je tfeba upevnit sil-
no a pevné. Zaruka se nevztahuje na poskozeni vznikajici
béhem nespravného pouZivani kotouce, neshodného s
jeho uréenim. Nesmi se piipoustét k nasilnému pretizeni
a také provedeni konstrukénich zmén zafizeni, protoZe
zplisobuie to utratu prav vyplivajicich z ruceni.
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NAVOD K OBSLUHE DIAMANTOVYCH KOTUCOV

POZOR! Diamantové kotice su nebezpe¢nym nradim.
Jejich nespravné pouzivanie, alebo pouZivanie nestladné
s uréeniem moze pdsobit bezprostredne ohrozenie zdra-
via alebo Zivota pouZivatele aj osob v blzkosti pracujicého
néradi. Preto diamantové kotice mohu byt pouzivané len
pres osoby preskolené v oboru bezpecnosti prace na stro-
jach i rychlootagivych zariadeniach, aj strojach i zariade-
niach pre tatie kamenov i keramickych materialov. Druh i
typ kotte je treba zvolit k tatému materiélu i z ohledem na
parametry zariadenia (mnoZstvo otdcania / min., priemer
vretena, sila). Nemienit priemeru otvoru upeviiujicého
kotug, zviast jeho nezvacsovat. Kotu¢ zariadenia je treba
upevnit peclive i isto, tak aby se otécel shodne ze strelka-
ma smeru otacania. Pred montaZzem ocistit vreteno i disky
upeviujuci kotd¢. Priemer otvoru upeviiujlicého v kotugi

aj spravne i ucinne ochrafiajucich zabezpecujlcich
pokryvek.Bezohfadne nedovoluje sa pouZivanie kotucov
pre bradenie boénymi plochama. Nedovoluje sa pouziva-
nie diamantovych koticov na tatie alebo bridenie kovu,
2viadte tyka sa to slitin ocele i kobaltu. Je potreba se
starat o technicky stav loZisek, vretena, pritiacovacich di-
skov, aj stavecich krizkov redukénych stroja. Pouzivanie
kotucov pre tatie trecich materidlov ovela snizuje trvalost
kotu¢a. Nepouzivat koticov uréenych do praci zamokra, v
podminkach praci zasucha. V pripade delSieho (pres 10
vierin) tatia zasucha je treba delat prestavky i vziat spat’
kotui¢ z urobeného materidlu. Velké prierezy je treba udie-
lat' v niekofko operacich. Kottce uréené pre praci za mo-
kra mohu byt chladzené nepretrZite vodou. Naproti tomu,
pocas praci alebo kratce po zakonCeniu, neni dovolené
okresni, kratkodobé chlddzenie vodou koticov ur€enych
pre praci zasucha. Nesmi sa pouzivat prili§ privetkého
tlaku na urobeny materidl, aj je treba unikat nasilného
kontaktu koti¢a s temto materialem. Pocas tatia zamokra
pouzivat rovnomerny, neprili§ privelky tiak za trvalého
posunutia, i rovnomernym, bohatym chladzeniu vodou. Je
potreba pouzivat jenom zariadenie s bezpe¢nostnim tran-
formatorem. Pocas obrabenia je treba unikat' pretaZenia
i skroucenia kotlca. VZdycky je potreba se starat rezat
priamo. Pocas tatia spravného materidlu pre dany kotdc,
¢lanky ,ostri sa same”. V pripade zistenia iskrenia koti¢a
pocas urobenia, je treba kotu¢ ,nabrousit” pretatiem krat-
kého Useku v brisnym materidlu (asfalt, pieskovec, tehla,
a pod.). Nepripustiet rezania neviazaného zakladu alebo
zékladu urobeného z materidlu o inych viastnostech nez
rezany material. Rezany materidl je treba silne zviazat i
pripevnit. Garancia sa nevztahuje na poskodzenie vznika-
juce pocas nespravného pouZivania kotice, nestladného
z jeho uréeniem. Nesmi sa pripoustat do nasilného preti-
Zenia aj urobenia konstrukénych zmen zariadenia, preto-
Ze sposobuije to stratu prav vyplivajicich ze zaruky.
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GYEMANT KORONGOK HASZNALATI UTASITASA
FIGYELEM! A gyémant korongok veszélyes eszkozok.
Nem megfelelé vagy a rendeltetéstdl eltérd hasznalatuk
kozvetlentl veszélyeztetheti az egészséget vagy az éle-
tet, valamint az lizemelé eszkoz kozelében tartozkodo
személyeket. Ezért a gyémant korongot kizarélag a nagy
fordulatszamd, valamint a ké- és kerdmia anyagok va-
géséra szolgalo gépek és berendezések munkavédelmi
szabalyairol kioktatott személy kezelheti. A korongot az
a J és a gép p é k (for-
dulatszém / a forgdfej min. atmérdje, teljesitmény) meg-
felelden kell kivalasztani. Ne mddositsa a rogzitd tarcsa
nyilasénak atmérajét, killondsen ne ndvelje meg azt. Pon-
tosan és biztosan régzitse a tarcsat a gépen gy, hogy a
nyillal jelzett forgasiranynak megfeleld iranyban forogjon.
A szerelés eltt tisztitsa meg a forgofejet és a korongot
beszorit6 tarcsakat. A korongban levé régzitd nyilas at-
méréje meg kell egyezzen a gép forgéfején levd tengely
atméréjével. FIGYELEM! Feltétlendl ellendrizni kell, hogy
a korong a berendezésen elhelyezett nyilnak megfeleld
irdnyban forog -e. A munka megkezdése elétt ellendrizni
kell, hogy a korong semmilyen médon nem sériilt, nem
latszik rajta repedés, karcolds vagy letorés hiany. Tilos
sériilt korongot hasznalni. Tilos olyan korongot hasznalni,
amelyen oldalsd vagy tengely irdnyu (ités llapithatd meg.
A koronggal végzett munka kdzben feltétlentil véddszem-
(iveget, véddkeszty(t, hallasvédot és por elleni maszkot
kell viselni. Ajanlatos véddsisak hasznélata is. Tilos a
korongot olyan berendezésben hasznalni, amelyen nincs
felszerelve, és nem mikadik helyesen a véddburkolat.
Minden kdriilmények kozétt tilos a korong oldalsd felii-
leteivel csiszolni. Tilos a korongot fémek daraboldsahoz
vagy csiszolésahoz hasznalni, killéndsen vonatkozik ez a
acél és a kobalt 6tvdzetekre. Ugyelni kell a csapagyak, a
forgéfej, a beszorité tarcsak és a gép redukcios gydriiinek
miiszaki dllapotéra. A korong koptat6 anyagok vagéaséra
torténé hasznélata jelentésen csékkenti a korong élet-
tartamat Ne hasznéljon nedves (zemi koriilményekre
gyartott korongot széraz tizemi kériilmények kozott. Hosz-
szabb ideig (tbb mint 10 masodperc) tartd szaraz vagas
esetén sziineteket kell beiktatni a korongot visszahtizva
a darabolandd anyagtdl. Nagy keresztmetszeteket tSbb
menetben vagjon. A nedves (izemre késziilt korongot
lehet folyamatosan vizzel hiiteni. Azonban nem megen-
gedett a szaraz (izemre készilt tarcsat idénként, rovid
ideig hiteni vizzel, a munka ideje alatt, vagy kézvetlentl
utdna. Nem szabad a megmunkalandé anyagra til nagy
nyomast kifejteni, valamint kerdini kell, hogy a tércsa hir-
telen érintkezzen a megmunkdlandé anyaggal. Nedves
vagas esetén egyenletes, nem tul er6s nyomast fejtsen
ki, egyenletes és folyamatos elGrehaladassal, b6 vizzel
torténd hiitéssel. Kizardlag biztonségi transzforméatorral
ellatott gépet haszndljon. A darabolds soran kerilie a
korong oldalirany( terhelését és csavarasat. Igyekezzen
mindig egyenes vonalban vagni. Az adott korongnak
megfeleld anyagok vagasa esetén a részek ,6nmagukat”

musi byt stladny se Ciaru vretena

POZOR! Bezohfadne absolitne je treba zkontrolovat, i
kotu¢ otaci sa stladne ze smerem strelky umiestené na
zariadeniu. Pred zacatiem praci je potreba zkontrolovat,
¢i kotd¢ neni poskodzeny, nema prasknutia, trhiin alebo
Ubytkov. Nedovoluje sa pouZivania poskodzenych ko-
tacov. Nedovoluje sa pouZivania kotlicov, ktere projevuju
bitie radialni pobocné alebo axidlni osové. Pocas praci z
kotuci je nutné pouZivanie ochrannych okuliarov, rukavic,
chranicov sluchu, aj protiprachovych masek. Odporucuje
sa aj pouzivanie ochranné prilby. Nedovoluje sa pouZiva-
nia kotdcov v zariadenich, ktere nemaju zamontovanych,

o

élezik. Ha a as kozben a korong ersen szikrazik,
a korongot ,€élezni” kell, valami csiszol6 jellegii anyagban
(aszfalt, homokkd, tégla, stb.) egy révid szakasz atvaga-
séval. Ne engedje meg, hogy belevagjon a laza alapfe-
liletbe vagy mas anyagbol készilt alapfeliiletbe, mint a
vagandd anyag. A vagandé anyagok biztosan és fixen
kell régziteni. A garancia nem terjed ki a korong helytelen,
rer éstdl eltérd abol eredd sériilé A
hasznélat kdzben hirtelen tilterhelés hasznélata vagy a
berendezés konstrukciéjaban torténd valtoztatés tilos, és
a garanciabdl eredd jogok elvesztésével jar.
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INSTRUCTIUNI REFERITOARE LA INTREBUINTAREA
DISCURILOR ABRAZIVE  DIAMENTATE ATENTIE!
Discurile abrazive diamentate sunt foarte primejdioase.
Intrebuintarea lor necorespunzatoare, sau in dezacord cu
destinatia poate provoca nemijlocit primejdia la grave ac-
cidente, in timpul lucrului atat persoanei care lucreaza cu
aceste discuri cat si persoanelor din apropiere. De acea
discurile abrazive diamentate pot fi intrebuintate excluziv
doar de persone care au fost scolarizate in ceace priveste
masini si utilaje care lucreazd cu mare viteza de rotire,
masini si unelte de taiat piatra si materiale ceramice,
cat si referitor la igiena si protectia muncii. Inainte de a
incepe lucrul, trebuie ales discul abraziv corespunzator
materialului de prelucrat si parametrelor unealtei (viteza
de rotire/min, diametrul axului, puterea). Este interzisa
modificarea orificiului discului, in special mérirea lui.
Discul trebuie sa fie bine si corect fixat pe axul unealtei
si sé se invarte in directia ardtatd de sageti. Inainte de
a monta discul trebuie curétate atat axul, discul abraziv
cét si discurile de fixarea lui. Diametrul orificiului discului
abraziv trebuie s& corespundéd cu diametrul axului utila-
jului. ATENTIE! Intransigent trebuie verificat daca discul
abraziv se roteste exact cum aratd sagetile de pe utilaj.
Inainte de a incepe lucrul trebuie verificat, discul abraziv.
El trebuie sa nu aiba nici un defct, adica sa nu fie pleznit,
sa nu aiba reduceri pe perimetrul lui. Este interzisa ntre-
buintarea discurilor abrazive defectate. Deasemeni este
interzisa intrebuintarea discurilor care au ,bétaie” laterala
sau axiald. Intimpul lucrului cu discuri abrazive trebuie
neapérat sa lucrati cu ochelari, aparatori de zgomot pe
urechi, manusi si masti antipraf. Se recomanda intrebu-
intarea castilor de protectie. Este interzisa intrebuintarea
discurilor care nu au montate scuturi in buna stare de
functionare. Este interzisé categoric slefuirea cu partea la-
terald a discului abraziv. Este interzisa taierea si slefuirea
metalelor, in special ne referim la aliaje de otel si cobalt.
Trebuie avut grija de starea tehnica a lagarelor, axului,
discurilor de fixarea discului abraziv cét si a inelelor de de-
multiplicare a utilajului. Intrebuintarea discurilor abrazive
la taierea materialelor frictionare micsoreaza rezistenta
discului. Discurile abrazive destinate de a lucra ,Ja ud” sa
nule ntrebuintati la lucru ,la uscat” Prelucrand materialul
la uscat pe timp mai lung de 10 secunde trebuie intrerupta
taierea scotand discul abraziv din materialul prelucrat.
Téierea materialelor cu dimensiuni mari se va téia in
cateva operatjuni. Discurile destinate de a lucra ,la ud”
pot fi racite continuu cu apa. Insé este categoric interzisa
racirea periodica, sau racire de scurta duratd a discurilor
abrazive destinate la lucru ,la uscat”, nici in timpul si nici
dupd terminarea lucrului. Prelucrand materialul, discul
nu trebuie apasat prea tare, deasemeni trebuie evitata
atingerea violentd a discului abraziv de materialul de pre-
lucrat. Taind la ud, discul abraziv trebuie apasat uniform,
nu prea tare, cu avans continuu si uniform, cu alimentare
de réacire abundenta. Alimentarea masinei cu tensiune
electricd trebuie facutd prin intermediul transformatorului
de sigurant. Prelucrand materialul respectiv evitati supra
incarcarea laterala a discului si indoirea lui. In totdeauna
straduiti-va sa taiati drept. Taind materiale cu discurile
corespunzatoare ele se ascutd ,singure”. Daca in timpul
taierii veti observa o scanteiere exageratd a discului
abraziv, discul trebuie ,ascutit’ tdind o portiune scurtd de
asfalt, gresie, caramida etc. Avefi grijé sa nu taiati mate-
riale cu proprietati diferite fata de proprietatile materialului
de prelucrat. Materialul de prelucrat trebuie sa fie bine si
sigur fixat. Garantia nu cuprinde defecte care se pot ivi in
urma fntrebuintérii necorespunzatoare destinatiei discului
abraziv. Se pierde dreptul la garantje in cazurile cand se
va constata efectuarea schimbarilor in constructia utilaju-
lui sau in urma supra incércarii.
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INSTRUCCIONES DEL USO DE DISCOS DE DIAMAN-
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JATENCION! Los discos de diamante son herramientas
peligrosas. Su uso inapropiado, asi como el uso que
no corresponda a su objetivo, pueden causar un peligro
directo para la saludo o para la vida del usuario y las per-
sonas que estén cerca de la maquina en funcionamiento.
Por lo tanto, discos de diamanto pueden ser usadas so-
lamente por personas capacitadas en los requerimientos
de la seguridad industrial para las maquinas giratorias
répidas y para las maquinas para cortar piedras y mate-
riales ceramicos. Escoja el tipo del disco para el material
y segun los pardmetros de la maquina (rotacion/diametro
minimo del huso, energia). No modifique el diametro del
agujero del disco, y particularmente no lo agrande. Instale
el disco en la maquina cuidadosamente para que gire en
la direccion indicada por las flechas. Antes de la instala-
cion, limpie el huso y los discos. EI diametro del agujero
del disco debe corresponder con el didmetro del huso de
la méaquina. jATENCION! Es necesario revisar si el disco
gira en la direccion indicada por la flecha en la maquina.
Antes de empezar el trabajo, revise si el disco no tiene
defectos, no esta roto, rayado y no tiene otros defectos.
Se prohibe usar discos con azote lateral o axial. Durante
el trabajo con los discos, se recomienda usar los anteojos
protectores, protectores del oido y méscaras antipolvo.
También se recomienda uso de cascos. Se prohibe usar
discos en herramientas que no tengan protecciones insta-
lados que funcionen correctamente. Se prohibe de forma
absoluta usar discos para pulir con las superficies latera-
les. Se prohibe usar discos de diamante para cortar o pulir
metales y particularmente para aleaciones de acero y co-
balto. Cuide las condiciones técnicas de los cojinetes, del
huso, de los discos de presion y de los discos reductores
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de la magquina. Usar discos para cortar materiales abra-
sivos reduce la durabilidad del disco. No se usen discos
para trabajos himedos en tareas secas. Durante un corte
largo (de mas de 10 segundos) seco interrumpa el trabajo
retirando el disco del material procesado. Didmetros gran-
des deben cortarse en varias operaciones. Es inadmisible
periédicamente enfriar discos para trabajos himedos con
agua durante o directamente después del trabajo. No apli-
que demasiada presion sobre el material procesado, evite
un contacto brusco del disco con el material procesado.
Durante un corte himedo, aplique una presion uniforme
ynod iado fuerte con un movimiento uniforme y en-
friando el disco con agua. Use solamente méaquinas con
transformador de idad. Durante el p iento
evite sobrecargas laterales y no tuerce el disco. Siempre
procure cortar a lo largo de linea recta. Durante un corte
de material apropiado para el disco, los segmentos se
afilan automéaticamente. En el caso de chispas fuertes
causadas por el disco, afile el disco cortando una seccion
corta en un material abrasivo (asfalto, piedra arenisca,
ladrillo, etc.). Evite cortar superficie floja o superficies
de materiales de caracteristicas diferentes que las del
material cortado. Fije el material procesado fuerte y se-
guro. La garantia no incluye dafios causados por el uso
incorrecto del disco que no concuerda con su objetivo.
Aplicar durante el uso sobrecargas bruscas y cambiar la
construccion queda prohibido y resultara en cancelacion
de los derechos especificados en la garantia.
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Parametr
N atogowy |—Sre0ncatarzy | Sreiics mocovaa frcey Wax. predkost crtova Grubost segmentu tnacego | Wysokode segmentu ngcego Rodza) pracy Coramk, Beon, Ko, Cega | Wapin | Betonzbrooy, Grant | Porosns, ek M
) ] [min] mm] mm) Namokro | Na sucho
08780 18 22 13200 19 7 X X
08781 125 22 12000 20 7 X X
087 180 8400 3 7 X X
087 230 6600 4 7 X X
087 18 } 13200 9 5 X X X
087 125 12000 0 5 X X X
08787 180 8400 3 5 X X X
08788 230 6600 4 5 X X X
08790 18 13200 0 7 X X X X X
08791 125 } 12000 X 7 X X X X X
08792 180 22 8400 24 75 X X X X X
08793 230 22 6600 26 75 X X X X X
Parameter
Bestel-Nr. Durchmesser Max. Drehzahl des Gerétes | Dicke Hohe At dor Boarbeiung | . - v Boton, Stein, Ziegel Kalkstein Stahlbeton, Granit Porzellan, Gas, Marmor
[mm) [mm] min] ] ] nass | trocken
08780 115 22 13200 19 7 X X
08781 125 22 12000 20 7 X X
180 8400 23 7 X X
230 ; 6600 24 7 X X
115 ; 13200 19 5 X X X
125 12000 20 5 X X X
180 8400 3 5 X X X
230 ; 6600 4 5 X X X
11 ; 13200 0 7 X X X X X
125 12000 X 7 X X X X X
180 &0 4 75 X X X X X
230 ; 6600 6 75 X X X X X
Mapaverp Mpeanasnasene
N 0 ranory | M2verp wera | Mavep xpenneus g | Mase copoct epauers wawne | Tonunea penyiero oeverta | Bocora peryuer cenerta | B pabors Kepanon, o, Ko, Kopra | Vissccnin | Henootoromoe, Toamrt | oangap,Crocto Mparop
[mm] [mm] ] mm) [mm] Vorpas | Boyio
08780 115 13200 9 7 X X
08781 125 } 12000 0 7 X X
08782 180 , &40 3 7 X X
08783 20 6600 4 7 X X
08785 115 13200 9 5 X X X
08786 125 , 12000 0 5 X X X
08787 180 , 3400 3 5 X X X
08788 20 6600 4 5 X X X
08790 115 ) 13200 0 7 X X X X X
08791 125 } 12000 X 7 X X X X X
08792 180 , 3400 4 75 X X X X X
08793 20 6600 6 75 X X X X X
Mapaverp Mipuanasene
N o varanory | e vy | Javerp givess vy | Verc g 0prasss Wah | [y pixoro cervenry | BAcor peyir cemvesty | _BWBRobond | oo e S Sortrat, Tt tabop, Cxro, Napmp
mm) mm) min’] mm) mm) Morpa” | “Cyra
08780 115 ; 13200 19 7 X X
08781 125 ; 12000 20 7 X X
08782 180 8400 3 7 X X
08783 230 ¥ 6600 4 7 X X
08785 115 ; 13200 9 5 X X X
08786 125 ; 12000 0 5 X X X
08787 180 8400 3 5 X X X
08788 230 ; 6600 4 5 X X X
08790 115 ; 13200 0 7 X X X X X
08791 125 ; 12000 X 7 X X X X X
08792 180 22 8400 24 75 X X X X X
08793 230 2.2 6600 26 75 X X X X X
Parametras Paskirtis
etetogo numerts |00 8emeis | Diko Kaurymés dmefras | Waksinas mas Kimy greits | Pjovimo Plovimo segmento aukdlis Darbo i85 Keramikos, Betono, Cakakmenls | Gelzbetoni, Granias | POrcelno, Sio,
] [mm) min] [mm) [mm] Siapias pjovimas | Sausas pjovimas Akmens, Plyty . Marmuro
08780 1t 22 13200 19 7 X X
08781 125 12000 20 7 X X
08782 180 ; 8400 23 7 X X
08783 230 ; 6600 24 7 X X
08785 1t 13200 19 5 X X X
08786 125 12000 0 5 X X X
08787 180 , 8400 3 5 X X X
08788 230 ; 6600 4 5 X X X
08790 1t } 13200 0 7 X X X X X
08791 125 2.2 12000 24 7 X X X X X
08792 180 22 800 24 75 X X X X X
08793 230 22 6600 26 75 X X X X X
Paramtrs Paredzésana
atloga numurs | 0% Gamels [ Disa pi lamels | Meks. maines apyiezens dums | GreSanas seqent biezus | Gresenes segmentaaugstoms | Dabaveids [y oo o T T T o
) ) min'] mm] [mm) Mirs | Sauss red "
08780 115 2. 13200 19 7 X X
08781 125 2. 12000 20 7 X X
08782 180 2, 8400 23 7 X X
08783 230 6600 4 7 X X
08785 115 } 13200 9 5 X X X
08786 125 12000 0 5 X X X
08787 180 8400 3 5 X X X
08788 230 } 6600 4 5 X X X
08790 115 } 13200 0 7 X X X X X
08791 125 12000 X 7 X X X X X
08792 180 } 8400 4 75 X X X X X
08793 230 22 6600 26 75 X X X X X
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Parametr Produrcent
Kalaogové | _Primeérkoloute | Primér upeviovénikotouée | Maimal otAciv ryclos zafizen | Tiouska ezaciho Slanku | Vyeka fezaciho Sk | Zpisob préce Keaiey, Beton, Kamene, Gl Vaponee Jetezo0eton Zaoré porolin, S, Mramor
cislo from] o] min'] mm] ] Zamokra | Zasucha
08780 115 22 13200 19 7 X X
08781 125 22 12000 20 7 X X
08782 180 8400 7 X X
08783 230 5600 7 X X
08785 115 y 13200 I 5 X X X
08786 125 12000 5 X X X
08787 180 8400 5 X X X
08788 230 5600 5 X X X
08790 115 y 13200 ] 7 X X X X X
08751 125 . 12000 3 7 X X X X X
08792 180 22 8400 24 75 X X X X X
08793 230 22 6600 26 75 X X X X X
VeliEina Uréenie
Kataogoré_ | Premer otiéa | Premer upeviovania kotita | Maximaln rychost téiana zariadena | Hribka rezaceho dénku | VySka rezaceho dénks | _Spésob prac Keramiy, Bt Kamena, ol Vapense Tetezoboton Zuowe porolin, S, Mramor
éislo [mm) [mm] [min] mm] [mm] zamolca | zasucha
08780 115 22 13200 19 7 X X
08781 125 22 12000 20 7 X X
08782 180 22 8400 23 7 X X
08783 230 6600 24 7 X X
08785 115 } 13200 19 5 X X X
08786 125 12000 20 5 X X X
08787 180 8400 23 5 X X X
08788 230 5600 4 5 X X X
08790 115 } 13200 0 7 X X X X X
08791 125 12000 X 7 X X X X X
08792 180 8400 Y 75 X X X X X
08758 230 5600 B 75 X X X X X
Paraméter Rendelistés
Akorong dlmérdje & Agép max A vaslagséga | A magassaga Amunka fajja Keramia, Beton, KG, Tégla Mészko Vasbeton, Granit Porcelan, Uveg, Marvny
] mm [min] mm] mm] Nedves | Searaz
08780 115 2; 13200 19 7 X X
08781 125 2 12000 20 7 X X
08782 180 2 8100 23 7 X X
08783 230 } 6600 4 7 X X
08785 115 } 13200 9 5 X X X
08786 125 12000 0 5 X X X
08787 180 8400 3 5 X X X
087 230 } 6600 5 X X X
[ 115 } 13200 7 X X X X X
087 125 } 12000 7 X X X X X
087 180 } 8400 2 75 X X X X X
08798 230 22 6600 26 75 X X X X X
Parametri Destinatia
N atogutys | DMl Gl | Diametl ot e ares i | ieza maxinal d e mgine | Grosimea seqmentu il |_alimes seqmentu Bolor | Genuuendu | ¢ "o LT Seton Aot Grant | Porlen, e, Hermura
Jom] o] min] mm) [mm] Taud_| lauscat
087 115 13200 19 7 X X
[T 125 } 12000 20 7 X X
087t 180 800 23 7 X X
087 230 6600 24 7 X X
08785 115 13200 19 5 X X X
08786 125 } 12000 20 5 X X X
08787 180 8100 23 5 X X X
08788 230 6600 24 5 X X X
08790 115 13200 0 7 X X X X X
08791 125 ¥ 12000 X 7 X X X X X
08752 180 800 4 75 X X X X X
08793 230 6600 6 75 X X X X X
Parimetro Propésito
Numero del | Diametro del disco | Diémelro de la instalacion del isco | Velocidad giratoria méxima de la maquina | Grueso del segmento del corte | Altra del segmento del corte | Tipo de trabajo Porcelana, Crital,
Cerémica, Homigon, Piecra, Ladrilo | Calza | De Homigén Amado, Granito
catalogo o] o] min] mm) ] himedo [ Seco Mérmol
[T 115 13200 1.9 7 X X
087! 125 12000 20 7 X X
087! 180 8100 23 7 X X
087 230 5600 24 7 X X
[t 115 13200 19 X X X
087! 25 12000 20 X X X
087! 180 8100 23 X X X
0871 230 6600 24 X X X
[k 115 13200 Y 7 X X X X X
[ 125 12000 X 7 X [ x X X X
087 180 8400 75 X [ x X X X
087" 230 6600 75 X | x X X X
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