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TEXHUYECKHUE XAPAKTEPUCTHKH

[lHeBMaTHU4yecKasi opbuTasbHasg uuiMdoBaJbHas MallKMHaA (Jajiee MO TEKCTYy
mrudMaliria) ujeaJbHO MNOJAXOAUT JJisl OBICTPOro CHSATHUS MaTepuaia C
POBHBIX HWJU NpPOPHUJbHBIX TOBEPXHOCTEH, a TakKXKe JJsd IOJATOTOBKHU
NOBEPXHOCTEMN MO /I MOKPACKy UJU JiaK. [llnudMmalirHa no3BosisieT o4eHb ObICTPO
CHUMaTh MaTepHaJl, MCKJw4Yas IOosIBJeHHe LiapalndH W obecrnedyuBast
PaBHOMEPHOCTb 0OpPabOTKHM.

YacTtoTa 060pOTOB X0JI0CTOr0 X044 10 000 06/mMuH
[AvameTp nuUcKa 150 mMm
Paboyee faBieHue 6,3 6ap
CoeiHeHMe HITYIepa Y4 noum
3BYKOBasi MOIIIHOCTh 95 /Jln

Pacxopn Bo3ayxa 166 j1/MuH

1 - llnaHr AJd by 4 - Kopnyc

2 - 3arJsyuika gJis 5 - Kypok
BbIX0/1a BO3/yXa

3 -lllnudoBanbHBIA
KpyT

HMHCTPYKLHUA 10 TEXHUKE BE3OIIACHOCTH

Mepes  ucnonb3oBaHMEM  WAMOMALIMHBI  BHMMATENbHO  O3HAKOMbTECb  C
PYKOBOZACTBOM MO 3KCM/yaTauum.

[laHHOe pPYKOBOACTBO XpaHWUTE B HAAEXHOM MecTe, AOCTYNHbIM MpPU NepBou
HeobxoammocTn. LUnndmawmHa npeaHasHayeHa AONA  MCMNO/Ib30BAaHUA TONbKO
cneunanmncTtamum M B COOTBETCTBUM C HazHauYeHnemM 1 TpeboBaHMAMM, YKa3aHHbIMU B
AaHHOM pyKoBoACTBe. BcieacTBue HeHaAa1eXKallero UCno/ib3oBaHMA WANGMALLUHDI,
nmbo Bcneactene NOOro U3MEHEHUss €€ KOHCTPYKUUW UAN KOMOBUHUMPOBAHMA C
HenoAxXoAAWMMM  AeTanAaMK, MOKeT OblTb  HaHecéH cepbé3Hblil  yuepb
cobCTBEHHOMY 340pPOBbIO, 340POBbLI APYrMX /UL, WU KMBOTHbIX. Heobxogmmo
Y4MTbIBaTb M COBAOAATb NPUMEHMMbIE NPaBUAA TEXHUKM Be30NacHOCTU, HOPMbI ANA
paboumx MecT M MONOXKeHUs Nno oxpaHe Tpyda. Mepes nwbbimu pabotamu ¢



wnmdmalimnHon ybegmTtecb, YTO OHa OTCOeAMHEHa OT UCTOYHMKA Bo3ayxa. epes
Ka*KAbIM 3anyCcKOM c/ieyeT NPOoBepPMUTb Ha MPOYHOCTb NOCAAKM BCe 6ONTbI U ranKMy, a
TaKKe NpoBepUTb rePMeTUUYHOCTb COEAMHEHUIM U LWINAHIOB. HeucnpaBHble AeTanu
cneayeTt OTPEMOHTMPOBATL MAM 3aMeHUTb. 1A NOAYyYeHUA HauNy4YLlWmnx pesynbTaTos
n gna obecnevyeHMa BbICOKOWM 6€30MacHOCTM MCMONb30BaTb TO/IbKO OPUIMHAJIbHbIE
3anyacTu.

Mpu pabome c waugpmawuHoli 00nxcHbI c061100ambca cnedyrouwue Npasunda:

paboTanTe TONbKO C 3aWMTHBIMK OYKAMK;

He NPMKAcanTeChb K ABUXKYLLEMYCA OTPE3HOMY KPYry;

He [ONyCKaihTe HATATMBAHWA, MEPEeKPyuYMBaHMA W NOMafdaHMA MNog PasfinyHble
rpy3bl WAaHra UCTOMHMKA BO34YXa;

He ocTaBnATe 6e3 Haa30pa WANPMALLMHY, NOAKNOYEHHYIO K UCTOYHUKY BO34YXa;
He paboTaiTe WANPMALLNHOM C NPUCTABHbIX IECTHULL;

He MCMONb3yMTe KPYyramu C TPELLMHAMM Ha NOBEPXHOCTM, C NPOCPOYEHHbIM
CPOKOM XPaHEHUA N HE UMEIOLWMMM OTMETKU 06 MCMbITAaHUM HA MEXAHUYECKYIO
NPOYHOCTb;

NCNONb3yNTE NPOTUBOLLYMHbIE HayLLIHUKMW.

SR

MOJIAYA BO3/IYXA

Mepen NOAKNOYEHMEM K UCTOYHUKY BO3AyXa ybeauTech, YTO BO3AYLWHbIM KnanaH
rae4yHoro Kawva (MAM  CNYCKOBOWM  KPHOYOK) HAxoauTca B MOJIOXKEHUU
«BbIK/IHOYEHO».

BHUMAHMUE! Yb6eauTtecb, 4To noaaya Bo3ayxa YMCTas U He npesbiwaeT 6,3 bap
npu pabote c raeyHbiM Kao4om. CAMWKOM BbICOKOE [AaB/ieHWe BO34yXa M
HEYMCTbIN BO3AYyX COKPALLAOT CPOK CNYKObl 34enma ns-3a YpesmepHoro nsHoca
M MOTYT BbITb OMACHbIMU, Bbi3biBas NOBpeXKAeHNE U / UNK TPaBMbI.

E)XeHeleNnbHO oOuMlanTe BMYCKHOMW BO3AYyWHbIA PpuUnbTp. PekomeHayemas
npoueaypa NOAKNOYEHMA NOKa3aHa Ha PUCYHKE.

Mepen coeAMHEHMEM LWAaHra AAA NoAayn Bo3dyxa C WANPMALLMHOW, €ero
HeobxoaMmo npeagapuTenbHO npoayTb. LUnaHr ponKeH BblaepKMBaTb
AasneHue go 10 atmocdep.

[ep*uTe WwnaHr Baanan ot UICTOYHUKOB TeN/a, Macia M oCcTpbix Kpaes. MpoBepbTe
LUNAHT Ha U3HOC M ybeanTech, YTO BCE COeAMHEHUSA HAAEKHDbI.
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JIYBPUKATOP

Mpn paboTte ¢ AaHHbIM NMHEBMOWHCTPYMEHTOM PEKOMEHAYETCA
MCNoNb30BaTb NY6PUKATOP, KOTOPbI CNOCOBCTBYET YBEIMYEHUIO
CpOKa cny*Kbbl M xopowen paboTte MHCTPYyMEHTA.

JNlybpuKaTop CNyXKUT AN NepBOHAYa/IbHOM CMA3KKM KanesibHbIM %\
NyTEM MECT CKONbXeHMA (NOALWMNNHUKN CKO/bXKEHUsA paboTatoT 3

Ha BO3A4YLHOM K/WHE, KOTOpPblA BO3HWKAET MNpu OOCTUNKEHUM poTopa paboymx
obopoTtoB). Ero cneayetr perynApHo NpoBepATb W 3aMOJHATb  MaciAoM,
npeaHa3HaYeHHbIM ANA NMHEBMOMHCTPYMEHTOB. Jna oboraweHma Bo3gyxa Macaom
CaMbI¥ Iy4LWINIA cnocob —3To yCTaHOBKa B MHEBMOJIMHUIO CMa3biBalOLLLErO YCTPOMCTBA
— nybpurKaTopa, KOTOpPbIN YCTaHaBAMBaOT nocne GunbTpa, U oH byaeT Npon3BOAUTL
CMa3Ky aBToMaTu4ecku. Ero cnegyet perynsapHo npoBepATb W 3aNONHATb MAC/IOM,
npeaHa3Ha4YeHHbIM A1 MHEBMOUHCTPYMEHTOB.

Echu nybpukaTtop He yCTaHOBAEH B BO3AYWHOM CcuUCTeMe, MNHeBMaTUYecKue
MHCTPYMEHTbI CneayeT CMa3biBaTb HE peXke O4HOro pasa B AeHb MK nocne 2 4acos
pabotbl oT 2 Ao 6 Kanenb Macna, B 3aBUCMMOCTM OT paboyen cpegpl,
HenocpeaCcTBEHHO Yepes WTYLEep C HapyXHOM pe3bboii B KOpnyce MHCTPYMEHTa.

NOAKNIOYEHUE U PABOTA

BHumaHue! MNepen MCNonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTA MNPOYUTANTE WHCTPYKUMIO MO
TexHuKe 6e3onacHocTM 1 cobatoganTe ee BO Bpemsa paboTbl.

e CnuBaliTe BoAy M3 pecnBepa KOMMNPEeCcopa M IMHUM CKATOro BO34yXa eXKeHEBHO
nepepa Ha4yanom paboTol.

e BcTaBbTe BO BMYCKHOM LWITYLEP MHCTPYMEHTa 4acTb Pa3sbeMHOro CoeAuHUTens
(«nana») guameTtpom 1/4.

e BKAOYMUTE KOMNpPECccop ANA CO34aHUA AaBNEHUS.
e YcTaHoBUTE WANGOBaAbHYIO ByMary Ha NoAoLWwBY WAMMALLWHDI.

e HacTpoliTe KfanaH-perynaTop KOMnpeccopa Uan IMHUM NoJaym CXKaToro Bosayxa
Ha 6, 3 bap.



MoacoeanHUTE MHCTPYMEHT K BbICTpOpasbeMHOM MydTe BO3AYLIHOrO WAAHTa.
YCTaHOBUTE Py4YKON HEODOXOAMMYHO CKOPOCTb BpaLLEHMA.
AKKYpPaTHO HaXXMUTE Ha pblYaKoK nycKa. lnndpmawwmnHa HayHeT paboTaThb.

[epXnTe MHCTPYMEHT TaK, YToObl BHEWHAA CTOPOHA AMCKa bblna HanpaBaeHa K
obpabaTtbiBaemon noBepxHOCTM nog  Hebonbwum  yrnom.  MepgneHHoO
nepemeLLanTe MalWmnHy Bnepes M Hasag, 4Tobbl 30HbI 06PaboTKM NepeKpbiBaan
Apyr apyra. [laiite mawmHe camoit WwandosaTb NOBEPXHOCTb. He AaBuTe Ha Hee C
M3NUWHEN CUNOW. ITO 3amennaeT CKOPOCTb  BpaleHuAa, yMeHbluaeT
3¢0PeKTUBHOCTL  WANPOBKM U CO3ZQeT AOMONHUTENbHYKD  Harpy3ky Ha
NHeBMOZABMUraTeNb.

Mo OKOHYaHWM WAMPOBKM CHayana ybepuTe MmawumHy OT obpabaTbiBaemown
MOBEPXHOCTM, @ 3aTEM OTNYCTUTE NYCKOBOM PbIYAXKOK.

TEXHWUYECKOE OBC/IYKUBAHUE

BHumaHue! OTcoesuHANTEe HHCTPYMEHT OT LIJIaHra 0Ja4y BO3AyXxa NpH
3aMeHe NPUCI0CO06/IeHU, 00C/IyKUBAaHUHU U PEMOHTe.

3aMeHANTe UK PEMOHTUPYITE BbllleALlmne U3 CTPoA AeTau.

ExkeaHeBHO cma3biBaiTe WANPMALLNHY NYyTEM 3a/IMBKM HECKOJIbKUX Kamnesb
Macna B WTyUep ANA nogayuv Bosayxa.

OunwamTe MHCTPYMEHT nocae paboTsl.
BO3MOXKHBIE HEUCITPABHOCTH U CITIOCOBbI UX YCTPAHEHUA

HeucnpaBHOCTb Bo3moKHana MeToabl
npuynHa yCTpaHeHus
HeT pasneHuna s NpoBepuTb gasneHune
cucteme
BO34yXonpoBoaa
HeucnpaseH MpoBepuTtb
HepoctaTouHas BbIKNtOYaTENb BbIK/tOYaTeNb
NpPoM3BOANUTENIBHOCTb

3acopwuncs puabTp

Mpounctntb GUnbTP

YTeuka Bo3ayxa

NpoBepbTe
coeAnHeHnA

MeperpeBaeTca Kopnyc
MHCTPYMEHTA

HepoctaTtoyHoe
KOJINYEeCTBO CMa3Ku
WIN NCNONb30BaHa
HenpaBW/IbHAA CMa3Ka

NpoBepbTe cuctemy
CMa3Ku




TAPAHTHHHOE OBCJIYKUBAHUE
FApaHTUMHDBINA CPOK 3KCnAyaTaumn: 12 KaneHpapHbIX MeCcALEB HAaYMHAA C MOMEHTA
NpoAaku.
lapaHTUHbIE 06A3aTenbCcTBa OTParkeHbl B [apaHTUMHOM TanoHe, KOTOPbIM ABNAETCA
HEeoTbeMNEeMOM YaCTbio U3genus.
BHMMAHWE! He 3anonHeHHblI rapaHTUitHbIN TanoH — HEAEMCTBUTE/IEH!

lNepeyeHb CEPBUCHbIX LLeHTPOB Bbl MoXKeTe NoCMOTpeTb Ha caure:

https://z3k.ru/service/

MepeiTn No ccbiNke MOXKHO OTCKaHMpoBaB QR Koa;:
n

[=]

[=]



https://z3k.ru/service/

BHUMAHME! He 3anonHeHHbIi rapaHTWiiHbIi TanoH — HEQENCTBUTE/EH!

1. YCNTOBUA TAPAHTUN:

1.1 FapaHTuitHble 06A3aTeNbCTBA PACPOCTPAHAIOTCA TONLKO Ha
HEeUCnpaBHOCTH, BbIABNEHHbIE B TEYEHWUE FAPaHTUIIHOrO CPOKa U
ofycnoBneHHble NPOU3BOACTBEHHbIMU GaKTOpaMy.

1.2 fapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBA UMEIOT CUAY NPU HAAUYUK
3aN0NHEHHOrO rAapPaHTUIMHOIO TaNoHa. fapaHTUIMHBIN CPOK
MCYMCNACTCA OT AaThbl NPOAANKM TEXHUKK, KOTOPaA GpUKCUPYETCA B
rapaHTUMHOM TaNoHe.

1.3 FapaHTUA NOKPbLIBAET CTOUMOCTb 3aMeHbl AeDEKTHBIX YacTel,
BOCCTAHOB/IEHME TAKWX YaCTel U NoNyYeHne SKBUBANEHTHbIX
yacTel, Npy YCNOBUM NPaBUABHOM IKCNAyaTaLymn B COOTBETCTBUU
¢ PykoBoACTBOM No aKcnayaTaumu. [ledekTHoi YacTbio (usaenvem)
cynTaeTca YacTb (M3aenue), B KOTopoil obHapyKeH 3aBoacKol bpak,
CYLLECTBOBABLUMI Ha MOMEHT NOCTABKM (NPOAAXKK) U BbIAABAEHHbIN B
npouecce aKkcnayaTaLuuu.

1.4 FapaHTHitHble 06A3aTeNbCTBA HEe NOKPbIBAIOT yLiepb,
HaHeceHHbI Apyromy obopyaosaHuto, paboTaiolemy B conps-
EHWUN C AAHHBIM U3AEeNUeMm.

1.5 MapaHTHA He NOKpbIBaEeT 3anacHble YacTu AU U3AENUA,
NOBpPEXAEHHbIE BO BPEMA TPAHCMNOPTUPOBKM, YCTAHOBKY UK
CaMOCTOATENBHOTO PEMOHTA B NpOLLecce HenpaBUAbHOTO
MCNONb30BaHWA, NEPErpy3Kkn, HeAOCTaTOMHOW CMa3Ku, B pesy-
NbTaTe HeBbINOAHEHWA TPeboBaHMI AN OIMBOYHOI TPAKTOBKM
PyKOBOACTBA (MHCTPYKLMK) MO 3KCNAYaTALMM, KOTOPbIE MOTN
CTaTb NPUYUHON AU YBENUUUAU NOBPEKAEHUE, ecnn Bbina
M3MEHEeHa HacTPOIKa, eCv U3Aenue UCNoNb30BaNnuCh B LENAX
[ANA KOTOPOro OHO He NpeAHasHayYeHo.

1.6 MapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBA HEe NOKPLIBAIOT ywep6 Bbi3BaH-
HbIl AelicTBMEeM HENPeoaoNMMON CUNbI (HECHACTHBIW caydait,
noxap, HaBOAHEHWE, yAap MONHUU U T.N.).

1.7 C MOMEHTa OTrpy3KM TOBapa €O CKNaja NpoaasLa U nepexo-
Aa npas co6CTBEHHOCTM OT NPOAABLA K NOKYNaTenio, BCe PUCKK
CBfA3@HHbIE C TPAHCMOPTUPOBKOW U NepemeLLeHUem OTIPYKeHHbIX
TOBApOB B rapaHTUiiHble 06A3aTeNnbCTBa He BXOAAT.

1.8 NMoKynaTtens AOCTaBAAET U3AENUE B PEMOHT

CamMOCTOATENbHO U 3a CBOM CYeT, u3aenune A0MKHO BbiTh B YACTOM BUAE.

FAPAHTUMAHDIN CPOK SKCNNYATALUMMN:

I'APAHTMMHbIM TAJIOH

www.zitrek.ru
Neo

HaumeHoBaHWe nsgenuna n mogenb

CepuitHbIi HoMep,

[ata npogaxmu Noanuck npoaasua

CepBUCHbIE LIEHTPSI: E E
-!I. LWramn Toprosom
E opraHusauuu

2. TAPAHTUA HE PACNPOCTPAHAETCA:

2.1 TapaHTuiiHblie 06A3aTenbCTBa HE PACNPOCTPAHAIOTCA Ha:
NPUHAANEKHOCTU, PacXoAHble MaTepuanbl, U 3anacHble YacTy,
BbllWeALIMe U3 CTPOA BCNeACTBUE HOPMaNbHOro U3HOCa B
npouecce aKkcnayatauum o6opyaoBaHusa, TakK1e Kak: NpUBoOAHbIe
pPeMHW; Pe3UHOBbIE aMOPTU3ATOPbl U BUBPALMOHHbBIE Y3Nbl
KpenneHusn; ctaptep pyqyHou, mydra LeHTpobexHas, TpaHCcnopTu-
POBOYHbIE KONECA; TONNUBHbIE, MACAAHbBIE U BO3AYLWHbIE GUNb-
TPbl; CBEUU 3aXKMUraHWUA, TPOC rasa; 3aTUPOYHbIE NE3BUA U AUCKM,
rmbKue Banbl, AUCKU ANA PE3KU LWBOB, YalKu WandoBanbHble,
3ybuaTtble pesaku; Ha macna u FCM, a Tak e HeMCNpaBHOCTH,
BO3HWKLIME B pe3yNbTaTe HECBOEBPEMEHHOTO YCTpaHeHUs
APYrux paHee o6HapyeHHbIX HEUCNPaBHOCTEN.

2.2 Bnageneu, AvwaeTca npaea npoeeaeHua becnaatHoro
pemMoHTa U AanbHelLWero rapaHTMMHOro o6cnyKuBaHUA AaHHOTO
M3AENUA NPU HANUMUUN MEXAHUYECKUX MOBPEXAEHUI UK
HECaHKUMOHMPOBAHHOIO PEMOHTA, HAPYLWEHMW NPaBUA aKcnaya-
Tauuun, HECBOEBPEMEHHOTO NPOBEeAECHUA paboT No TeXHUYecKomy
06CAYIKMBAHUIO Y3N10B U MEXAHU3MOB U3AECNWSA, NOBPEKAECHUNA,
BO3HUWKLUKUX B pe3ynbTaTe Npoao/KeHUA aKcnayaTaumm obopyao-
BaHUA npu obHapy»eHUn HegocTaTka macna u NICM.

2.3 A TeXHUKM MMEIOLWEN B CBOEM COCTaBe ABUraTenb
BHYTPEHHEro CropaHus, rapaHTuitHblie obasatenpcrsa He
AEUCTBYIOT B CAEAYIOWMX CAYYAAX:

- OTNOXEHWI Ha KnanaHax, 3arpA3HeHus 3NeMeHTOB TONAUBHOM
cUCTeMbI, OBHaPYKEeHWUA CNefoB NPUMEHEHUA HEKaYeCTBEHHOro
WUAW HECOOTBETCTBYIOLLLErO TONAMUBA, Macaa U CMasoK, YKasaHHbIX
B PyKOBOACTBE NO 3KCNAyaTauuu.

- HANMYMA 33AMPOB, TPELLMH B TPYLLMXCA Napax ABuratens n
NoBbIX NONOMOK, BbI3BaHHbIX NeperpesoB ABUraTena, Heucnpas-
HOCTW, NOBNEKLUME MeXaHUYeckne aedopmaunmn no BuHe
Motpebutens.

- NPUMEHEHUA HEOPUIMHA/BHbIX 3aNACHbIX YacTen NP pemoHTe
Unm obenyKMBaHUN.

- MOBbIX U3MEHEHWUI B KOHCTPYKUMMK U3aeNnA.

- NOBPEXAEHUA Y3N0B U/UNK aetaneil Bcheacteue Hecobnoa-
€HUA NPaBUN TPAHCMOPTUPOBKM U/ UK XPaHEHUA.

2.4 CepBUCHbIA UEHTP HE HeCeT OTBETCTBEHHOCTW, HY 3@ KaKoW
ywepb uan ynyweHHyto Bbirogy B pesynbraTe gedekra (bpara)
obopynoBaHuA.

12 KaneHAapHbIX Mecaues uav 1000 moTodacos HapaboTKu (B 3aBUCUMOCTHU OT TOTO, YTO HACTYNUT paHbLUE) HAUMHAA C MOMEHTA NMPOAAXKMU.

ToBap nony4eH B UCMPAaBHOM COCTOAHUK, 6€3 NOBPEXKACHUIA, B NOJIHOW KOMMNEKTHOCTU, NPoBepeH B MOEM NPUCYTCTBUM.
MpeTeH3uii K KaUeCcTBy TOBapa, KOMMIEKTAL MU, YNAKOBKe, BHeWHemy Buay — HE UMEID.

C YC/IOBMAMM rapaHTUIMHOTO 06CNAY>KMBAHWUA 03HAKOMJIEH U COTNIaceH.

TANNOH HA TAPAHTUAHBIA PEMOHT
No

[aTta npnemku
CepBUCHbIN LIEHTP

[ata Bblaayun
MNMoanuce KAneHTa
Ten. n agpec K1MeHTa

Moanuch Nnokynarensa__

TAJIOH HA TAPAHTUIAHbIA PEMOHT
No
daTta npnemku

CepBUCHbIN LIEHTP

[Jata sblaauu

Moanuck KNMeHTa

Ten. n aapec KAneHTa




	Шлифмашина орбитальная пневматическая Zitrek ZKPOS01
	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Пневматическая орбитальная шлифовальная машина (далее по тексту шлифмашина) идеально подходит для быстрого снятия материала с ровных или профильных поверхностей, а также для подготовки поверхностей под покраску или лак. Шлифмашина позволяет очень быст...
	ИНСТРУКЦИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ
	ПОДАЧА ВОЗДУХА
	1. Перед подключением к источнику воздуха убедитесь, что воздушный клапан гаечного ключа (или спусковой крючок) находится в положении «выключено».
	2. ВНИМАНИЕ! Убедитесь, что подача воздуха чистая и не превышает 6,3 бар при работе с гаечным ключом. Слишком высокое давление воздуха и нечистый воздух сокращают срок службы изделия из-за чрезмерного износа и могут быть опасными, вызывая повреждение ...
	3. Еженедельно очищайте впускной воздушный фильтр. Рекомендуемая процедура подключения показана на рисунке.
	4. Перед соединением шланга для подачи воздуха с шлифмашиной, его необходимо предварительно продуть. Шланг должен выдерживать давление до 10 атмосфер.
	5. Держите шланг вдали от источников тепла, масла и острых краев. Проверьте шланг на износ и убедитесь, что все соединения надежны.
	ЛУБРИКАТОР
	Если лубрикатор не установлен в воздушной системе, пневматические инструменты следует смазывать не реже одного раза в день или после 2 часов работы от 2 до 6 капель масла, в зависимости от рабочей среды, непосредственно через штуцер с наружной резьбой...
	ПОДКЛЮЧЕНИЕ И РАБОТА
	Внимание! Перед использованием инструмента прочитайте инструкцию по технике безопасности и соблюдайте ее во время работы.
	 Сливайте воду из ресивера компрессора и линии сжатого воздуха ежедневно перед началом работы.
	 Вставьте во впускной штуцер инструмента часть разъемного соединителя («папа») диаметром 1/4.
	 Включите компрессор для создания давления.
	 Установите шлифовальную бумагу на подошву шлифмашины.
	 Настройте клапан-регулятор компрессора или линии подачи сжатого воздуха на 6, 3 бар.
	 Подсоедините инструмент к быстроразъемной муфте воздушного шланга.
	 Установите ручкой необходимую скорость вращения.
	 Аккуратно нажмите на рычажок пуска. Шлифмашина начнет работать.
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