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1. BBenenue

1.1 Pe3rome

JaHHas MamuMHA TOpeAHa3HaueHa A o0paboTku moyoB. Bo3moxHOCTH 000pYyIOBaHHS
3aBUCAT OT BbIOOpa HMHCTPyMEHTa. B JOMOJHEHHWE K WCHONB30BAaHHIO M OCHOBHOMY
(yHKIMOHAY JaHHOE PYKOBOJICTBO TAaKXe COJACPKUT HHGPOPMALHUIO O PEMOHTE U
TEXHUYECKOMY OOCTyXMBaHMIO oOopynoBanus. [ns momydeHuss Oosnee mOAPOOHOMH
UHPOPMALIUH, TIOXKATYHCTa, CBYKUTECH C PETHOHATIBHBIM MOCTABIIUKOM.

1.2 Cdepa oTBETCTBEHHOCTH

Mps1 cnenanu BCE BO3MOXKHOE, YTOOBI JAHHOE PYKOBOJICTBO OBLTO MAaKCHMAaThbHO TOYHBIM U
MMOJHEIM, M MBI HE HECEM OTBETCTBEHHOCTH 34 BO3MOKHBIE OIIMOKH WIH HEIOCTATOK
nHpopmarmu. MbI ocTaBiasieM 3a CO0OM TPaBO MEHITh JAaHHOE PYKOBOJCTBO Ha CBOE

ycMoTpeHne U 0e3 MpeIBapuTeIHHOTO YBETOMIICHHS ITOIb30BaTENs.

JlaHHOE PYKOBOJICTBO 3AIUIIEHO 3aKOHOM 00 aBTOPCKOM IIpaBe, U HH OJIHA U3 €r0 YacTel He

MOXET OBITh MCTIOIL30BaHa MK OITyOJIMKOBaHa 0€3 MMCEMEHHOTO Pa3pelIeHuUI.
1.3 Ilpuem rpy3

BHuMaTtenpHO TpoBephTE YMAKOBKY M caMo OOOpyJOBaHHE Ha HAIMYHE IOBPEXKICHUH,
KOTOpBIE MOTJIM BO3HUKHYTH MIPH TpaHCHOPTHPOBKE. Ipn Hanmmumy Maneidmmx noBpexX IeHHH
MAaIlIMHbBI, MOXKAIyiCTa, COOOIMMTE O HUX MOCTaBIIMKY. lIpuM MOBpeXIEeHWH YIaKOBKH,
MoXanyicra, CBSIKUTECh C TpaHCIOPTHOM KommaHued. IIpoBepbTe Hamuuue Bcex
KOMIUTEKTYIOIINX COTTIACHO 3aKa3y. [Ipy BOSHHKHOBEHNH KaKUX-THO0 BOIIPOCOB, MOXKATyHCTa,

00paTUTECH K TTOCTABIIIHKY.

1.4 O0pamenne U XpaHeHue

KOFI[EI H_IJ'II/I(I)OBHJ'II)HaSI MalirHa HE MHCIOJb3YCTCA, PCKOMCHAYCTCA XPAHUTb e¢ B CyXoM
3aKpbITOM TMOMCHICHUHN IIpH KOMHATHOH TEMIICPATYypPC. B MNPOTUBHOM CJIyda€ MOTYT
BO3HUKHYTb IMOBPCKIACHUA. Pa3M€pBI n BEC O60pyZ[OBaHI/I}I YKa3aHbl B CHCI_[I/I(i)I/IKaLII/II/I.
Bunmanue! HpI/I He6p€)KHOﬁ OKCILTyaTallu MallIMHbI BO3MOKCH PUCK €€ OIPOKUIbIBAHUSA, YTO

MOXET MOBJIEYb 3a COOOM MOBPEKACHHE 000PYIOBAHUS U TPABMUPOBAHHKE TIEPCOHAIA.
1.5 N'apanTuiinbie 06s3aTeILCTBA

HaHHa}I rapaHTHd MOKPLIBACT TOJIBKO ,I[C(l)GKTBI IIpU U3roTOBJICHUU. HpOI/I3BO}_'[I/ITeJ'IB HC HECCT
OTBCTCTBCHHOCTH 3a MMOBPCKACHUS, MMOJTYUCHHBIC IIPU TPAHCIIOPTUPOBKE HUJIK IMOCIIC TOTO, KaK
060py,I[OBaHI/IG YK€ pacCliakoBaHO. HpOI/I3BO,I[I/ITCJ'H> HC HECET OTBCTCTBCHHOCTH 3a
MOBPCIKACHUA WA )_Ie(l)CKTBI, MOJYYCHHBIC B PC3YJIbTATC HeraBHJ'IBHOfI OKCILTyaTaluu,
HCIIOJIb30BaHUA HC IO HA3HAYCHHUIO WJIMA  KOPpPO3UHU. HpOI/IBBO,I[I/ITCJ'IB HEC HCCCT
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OTBCTCTBCHHOCTH 3a KOCBCHHBIC Y6I:ITKI/I " pacxXoabl. HJ’I}I MOJIy4CHUs ITOJIHOH I/IH(l)OpMaI_[I/II/I (0)
FapaHTPIfIHOM nepuonae, nomanyﬁCTa, O3HAaKOMBTCCh C HAIlIMMH FapaHTHﬁHBIMH YCIIOBUSIMU.
Peruonanbubiii npeaACTAaBUTCIIb MOXCET UMCTh CBOU 0ocoObIe I‘apaHTHfIHLIe ycCiioBus. Ecimm y Bac
€CTh KaKue-muoo BOIIPOCHI I1O 3TOMY IMOBOAY, HO)KaJ'ny/’ICTa, O6paTI/ITCCB K BallICMy MTOCTAaBIIUKY.

1.6 Kommiekryommue

1) Kabens 10m

2) Hepxatens nagoB 12mr.

3) IIbute3amuTHBIN KOXKyX 1mT.

4) CyMKa MHCTPYMEHTOB (MHCTPYMEHTHI B cyMmke: PykaB - lwit, 19m; PykaB - lmr, 24mm;
laeunwiii xkmou - lmt, 12-14mm; Taeunsrit kmrou-lmt, 19-22mm; TopueBoit kmrou — 1,
10'/250mm; Pasponmnoii xmrod — 1mr,10'/250mm; [lecturpannsiii xkirod — 9mr, 9PC Metric;
OtBeptka — lmT, 3"3@0*75mm+; Orteptka — 1T, 3"3@0*75mm-; OtBeptka — 1T, 6.3*185mm;
Kycauku — 1, 8"/20mm; ITnockoryOrs! s konery — lm, 7"/175mm;  TecToBsIi KapaHaam —
lmr; [aposoit monotok — lmT,IP; Macnsnas nanouka — lmr; Jlenra uz IIT®D - 1w
Wzonenta — lmrt; Pemens it cymxn -1 mmit.)

5) lHogsemHbI TpoC

6) KoHnTeiiHep ¢ TUCTaHIIMOHHBIM yIIpaBieHue 11mT.

2. PykoBoacTBOo 1o 06e30macHoCTH

2.1 O6ume ykazanusi
JlaHHBIA pa3men PyKOBOACTBA COAEPXKHUT HH(POPMALUIO MO TEXHUKE OE30MacHOCTH MpPH
SKCIUTyaTalMi IUMpoBaIbHON MamuHbl. [lepen BBOJOM B SKCIUTyaTallMI0 BHUMATEIBHO

O3HAaKOMBTECh C PyKOBOJICTBOM.

HeCTaHZ[apTHOC HCIIOJIB30BaHUC, MOZ[I/I(i)I/IKaLII/IH Wi TMPOBCACHUC TCXHUYCCKUX pa60T
HCKBaJ’II/I(i)I/ILII/IPOBaHHBIM CIICIIUAJIMCTOM H 0e3 MPOXOXKACHUA COOTBCTCTBYIOILICTO 06yquI/1;1
MOTYyT TMPUBCCTH K MOBPCIKIACHUIO U cbossM B pa60Te 060py,I[OBaHI/I$I, a TaKkKE K
TPaBMUPOBAHUIO MICpCOHAJIA. Texauueckoe O6CJ'Iy>KI/IBaHI/I€ AOJKHO NPOU3BOAUTLCA TOJBKO

KBaJ'II/I(l)I/II_II/IpOBaHHBIM CIICINaJINCTOM.

mudosansasie Mamuasl «HIGH TECH GRINDING» nomkHBI HCIIOAB30BATHCS TONBKO 10
HazHadyeHH1o. [lepconan, ucnons3yromuii mamuHy komnannu «HIGH TECH GRINDING»,
JIOJbKEH OBITh O3HaKOMJIEH C TeM, KaK oOHa (YHKOHOHHpYET, W TIe HaXOAMUTCS
KHOTIKaaBapuiHOTO ocTaHoBa. COrjacHo MpaBUiaM TEXHUKH O€30IaCHOCTH ONEPaTop JOIKEH
yOenuThCs, 9YTO BO BpeMsl paboThl MaIIMHBI BOIM3H HE HAXOJATCS MOCTOPOHHHE JIUTIA.

HpI/I OKCIUTyaTallii MallluHbI OIICPaTOp JAOJDKCH OBITh OCHAIlICH HWHAWBUAYaJIbHBIMU
cpeacTBaMu 0e30IMacHOCTH: 3allIUTHBIMU OYKaMH, 3alllUTHBIMU IICPUYATKAMH, PCCIIMPATOPOM,
CHCI_[I/IaJIBHOﬁ 06yBBIO, 3alllUTHBIMU HAyHNIHUKaMHW U T.O. He pa3peliacTCa HOCUTL OACKAY
CB060,Z[HOFO HOOKpOA UKW TO, YTO MOXKCT 3alCTIUTHCA 3a IMOJABWIKXHBIC YaCTU 060py,I[OBaHI/I$I,

Hanpumep, mapQsl, OpacieTsl, KOIbLa u T.1.
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IIpumeuanume::

1. Crporo 3amperiaercs BBIIONHATH OIEPAIlHM, OCOOCHHO HA CKJIOHAX, NPU HaIPSHKEHUN

akkymynsaTopa Mmenee 20%, 4ToObl n30eKaTh TPaBM.

2.1 uCTIoNb30BaHKs MAITMHBI HAa YKIIOHE YPOBEHb 3apsjia aKKyMYJSATOpa JOMKEH OBITH Ooiee
40%, creruieHre 3a0JIOKUPOBAHO, a BXOJHOE HAMpsDKEHUE MEPEMEHHOTO TOKa JIOMKHO OBITh HE
Mmenee 350 B.

3. Korzma sTo0it Mammmue HeoOXoauMo padoTaTs Ha YKIOHAX, IO HAKJIOHA HE TOJDKCH MPEBBIIIATh
25 rpagycoB. KommnaHus He HECET OTBETCTBEHHOCTH 32 HECUACTHBIC CIIydaH, BhI3BAaHHbBIC paOOTON

Ha YKIIOHe Oosee 25 rpaaycoB.

4. JlarHOe 000OpyAOBaHUE HEOOXOAMMO HCIOJB30BATh TOJBKO JUIA IITH(GOBKH W TONHPOBKHU
TIOJIOB.

5.IToaHOCTBIO IMPpOYTUTE U YCBOP’ITC PYKOBOACTBO 11O Oe3omacHocTH. Pa3Hble MOACIN UMCHOT

Pa3HBIC aKCECCYaphbl U UHCTPYKI WU 11O SKCILTyaTaluu.

6.1 pa®oThl C 3TOW MalIMHON HY)XEH TOJIBKO OMWH uenoBek. He mommyckaiite mereit m
[OCTOPOHHUX Jull. IMeliTe B Buay, 9TO «0JJHA MAIlIMHA - OJIUH YEJIOBEK».

7.He cnagaiite 1 He craBaiiTe MallMHy B apeHAy 0€3 PyKOBOJACTBA MO IKCILTyaTalluu.

8.Ilpu pabore Ha MalIMHE HaJEBaiiTe IIIEM, 3aIIUTHYI OOyBb, HAYITHWKH, HE BIIA)KHBIC
3aIUTHBIE OYKH M MAaCKH.

9.He mpubmkaiiTe Teno, yKpamieHUs WM CBOOOJHYIO ONEKIY K JBWKYIIMMCS YacTsIM
MalIvHbL. B MPOTHBHOM CiIy4ae 3TO MOXKET IMOCTABUTH MOJT YTPO3y JIUUHYIO 0€30MacCHOCTh

10.Cayyqaitnas MomuduKaius MauHbBl HEe Aommyckaetrcsa. Jns oOcmyKuBaHUS W HACTPOUKH
MO’KHO HCITONB30BaTh TobKO akceccyapsl HIGH TECH GRINDING.

11.He paboTaiiTe Ha MallTUHE B JOXK/JIUBBIC WIH TYMaHHBIC JTHH.

12.Ilpu pabore ¢ wMamuHOW yOeaurech, 4YTO TMOOTU30CTH HET B3PHIBOOMACHBIX
JIETKOBOCIUIAMEHSIOIIMXCS MaTepHaIoB U napa. He paboTaliTe Ha MalIMHE PSIOM C MECTOM,
rIe €CThb TOIUIMBO, 3€pHOBasl IbLIb, PAaCTBOPHUTENH, pa30aBHTENN WIH ApYTrue
JIETKOBOCIUIAMEHSIOIIINECS ITPEAMETHI.

2.2 PyKoBOACTBO 10 0€30MACHOCTH IPH IKCILTyaTAlluH

UTo0bI HCITONTB30BATH MAIITMHY HA YKIIOHE, aKKyMYIIATOP JTOJDKEH ObITh Oonee 40%, clieruieHue
3a0JIOKMPOBAHO U BXOJTHOE HANPSKECHHUE IEPEMEHHOT0O TOKa JIOJIKHO OBITh HEe MeHee 350 B.

1. CTpOFO 3arpeuiacTCsa BBIIIOJIHATE OICpalluu, 0COOCHHO Ha CKJIOHAaX, IMpH HAIPsIKCHUA

akKymysstopa MeHee 20%, 9ToObI n30eXaTh TPaBM.
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2. Ecnm mamaa omkHa paboTaTh Ha YKIIOHAX, YTOJ HAKJIOHA HE TOJDKEH MPEBBIIIATh 25 Tpa1ycoB.
Kommanus He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a HECUYACTHBIE CIydad, BBI3BaHHBIC pPabOTON Ha YKIIOHE

Ooee 25 rpamycos.

3. HpI/I HCIIOJIb30BaAHNU MAIIMHBI ONCPATOPbI NOJLKHBI HOCUTH 3alllUTHOC CHAPSPKCHHUE, TAKOC KaK

pecrpaTophbl, 3allIUTHBIC ICPYATKHU, KOM6I/IHC3OHBI, IJIEMbI, U30JIJMPOBAHHYIO O6YBB uT. I[
4, Y6GZ[I/ITGCI>, YTO Ha MAIIMHEC HET YTECUYKH MacJia, yTEYKHN TOKa WX BOABI.
5. MaHII/IHy MO’KHO HCIIOJIb30BaTh B 0OBIYHOM PEXKUME.

6. YOenurecs, 9TO MEPEKITIOYATETH YIIPABICHUS MAIIMHON U AJICKTPHUCCKUE JCTANN HAXOIATCS B

XOpo1meEM COCTOAHNUU U HE COACPIKAT BJIaru.

7. Yo6emurech, uTo B pabodeii 30He HET MPEMSATCTBUN WM IIONCH, U YyOEIUTEeCh, YTO UMEETCs

A0CTAaTOYHOC KOJINYCCTBO OCBCTUTCIIbHBIX HpI/I60pOB.

8. JIeHTa Ij1s1 3aIUTHI OT MBUTH JTOJKHA OBITh YCTAHOBIICHA Ha MaimuHe i O6e3omacHocTH. [Ipu

CyXOM IUTH(OBaHUH HEOOXOANMO TOAKIIOYCHUE K IIPOMBIIUICHHOMY IBIIIECOCY.

9. MammHa JOMKHA OBITh MOAKIIOUYEHA K COOTBETCTBYIOIIEH JJICKTPUYECKOH pO3ETKe.

HCHOJ’ILE}yﬁTC TOJIBKO TC CHJIOBBIC Ka6em/1, KOTOPBIC BBIACPIKUBAIOT OOIIBIION TOK.

10. He perynmpyiiTe py4ky BO BpeMsi pabOThl MaiuHbL. TONBKO KOTJa MalldHa OCTAHOBIICHA U

Ha)KaT BBIKITIOYATENh aBAPUIHON OCTAHOBKH, Pa0OYHI MOXKET PEryJIUpOBaTh MAIIUHY.

11. Pydka BHITIONHSAET pa3Hble (QYHKIMA B pPa3HBIX NONOXKEHUsIX. [lokamyiicTa, MpodYTHTE

PYKOBOACTBO AJIS MOJIYUCHU JIOTIOJTHUTENILHOM I/IH(l)OpMaL[I/II/I.

12. TIpu 3aMeHe aOpa3WBHBIX MaTepHAIOB WJIM TNPUHAUIKHOCTEH YOequTeCch, 4TO MAaIllMHA
OCTaHOBJICHA U Ha)KaTa KHOIIKa aBapUitHON ocTaHOBKH. [Ipy HEOOXOAMMOCTH OTKIIFOYUTE TUTAHHUE

U BUJIKY

13. I[ep)KI/ITe MallrHy noAgajblle OT BOOAOCTOKOB U T'OPJIOBHUH WJIM APYTHX OMACHBIX MPEAMETOB, B

MNPOTHBHOM CJIy4dac 3TO MOXKET IIPUBCCTHU K TpaBMaM WJIH IIOTCPE 060py,u013aHH${ 1 UMyHIeCTBaA.

14. Kpenko yaep>kuBaiiTe pyuKy, IOBEpHUTE aBapUIHbII BBIKJIIOYATEND 10 YACOBOM CTPEJIKE, 3aTEM

BKJIIOUYMTC KHOIIKY MMUTaHUA U 3allyCTUTC MalllUHY.

15. O6paTI/ITe BHUMAHUEC, YTO IMCPECKIIOYATCIIb aBapHﬁHOﬁ OCTAaHOBKH MOX>KHO TOJIBKO HaXHNMaTb

WJIM BpallaTh. 3alpeTuTh TAHYTh BBEPX.

16. Ilepen paboroii TpoBepsTe paboOUyrd MOBEPXHOCTh W YAAIUTE BCE BBICTYIIBI, YTOOBI

MPEAOTBPATUTD OBPEXKICHHE IIACTUH U KOJIOAOK CTaHKA.

17. Korz[a OGOpy&OBaHI/IC NOAKIKOYCHO K HWCTOYHUKY IIATAHHA, HeO6XOZ[I/IMO OonpeacinTb, 4TO
pa60qee HAIIPsHKEHUE U 4aCTOTa 060pyz[013aH1/1;1 COOTBCTCTBYIOT BXOAHOMY HAIIPSDKCHUIO U 4aCTOTE,
1 4TO BO BXOAHOM HCTOYHHKC IMUTAHUA OTCYTCTBYET Z[G(I)I/H_[I/IT (1)8.3])1. (ECJ'II/I BXOJIHOM HCTOYHHK
nUTaHuss HECOBMECTHM C HOpPMaJbHbIM pa60‘{I/IM HCTOYHHUKOM IIMTaHUA O60py2[OBaHI/I$I, qT0

MIPUBOAUT K €T0 IIOBPEIKACHNUIO, TAPAHTUS HE HpeZ[OCTaBJ'IFIETCﬂ)

18. ToakiroueHre K TbUIecoCy i o0ecredeHus padoThl Oe3 MBLUIH.
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19. YcraHoBHUTE COOTBETCTBYIONIHK aOpa3uB. Mcrmonb3oBaHHE HEMOAXOMSMIIETO adpa3uBa MOXKET

MPUBECTH K TpaBMaM U NNOBPEIKACHHUIO I10J1a.

20. ITocae YCTaHOBKHU a6pa3HBa JACPIKUTE IHJ'II/I(bOBaJ'IBHYIO IUIaCTUHY B HCENOCPCACTBEHHOM
KOHTAaKTEC C 3CMJ'ICI71, YCTAHOBUTE PYKOATKY B «IIOJOKCHUEC MMOABEMAY, YTOOBI OoriepaTrop MOr JCrKo

YOPaBJISATh MAIIKHOM.

21. Korga MammHHBIA WHBEPTOP MEPEKIIOYAETCS Ha 3alIUTY OT Meperpy3KH, 3TO 03HAYAET, UTo C
MAalIMHOW YTO-TO He Tak (Kabeib CIUIIKOM MaJj WM HalpshKeHHEe HeCTaOWIBHO), B TAKOM Cilydae,
MOXaJIyHCcTa, 00paTuTeCh K CICHYIONINM PEKOMEHIYyEeMBIM CedeHUsIM Kabeneil. Vnn ymeHsmmnre
NaBieHne abpas3uBa (OTPEryJUpPYHTE JOMOJHUTENBHYIO [0 IMOJXOISIIECTO IOJOXKEHHS), eCIH
MOJIH30BATEIN MPOIODKAIOT HCITOIh30BaTh MAIINHY, KOT/a IIeperpy3Ka IPUBOAUT K TIOBPEK ICHHIO,

3TO He OyJleT pa3peleHo rapaHTUPOBaTh.

22.1locne HECKOIBKHX MUHYT LHJ'II/I(I)OBKI/I OCTAaHOBHUTCChb, YTOOBI IMPOBEPUTH, CKOJIBKO
HCIIOJIB3YCTCA a6pa3HB. Takoe TmoOBeAEHHE MOXET CHU3UTh OSKOHOMMYECKHE noTepu Ipu

HCIIOJIb30BAHWHN HEIIPABUJIBHBIX MMOJHUPOBAJIbHBIX MMOAYIICK.

23.He noxHUMaiiTe MalINHy BBEPX, KOT/Ia OHA €IIe paboTaeT, nHa4Ye NOIUPOBATIBHbIC JUCKU MOTYT

BBIJIETETh, YTO CO3/ACT Yrpo3y 0E30MacHOCTH YeNOBeKa.

2.3 PyKoBOICTBO 10 3J1eKTP00e30MaACHOCTH

1. PeMOHT Bcex 1iemel MOXKET BBITOITHATHCS TOJIBKO KBaTU(HUIIMPOBAHHBIM EPCOHAIIOM.

2. Ilpumeuanue: ocie OCTAaHOBKH MAIIMHBI JIMHUS BCE €Il[e HaXOAUTCs oA HanpsbkeHueM. [lepen
00CITy>KUBaHHEM MAIIIMHBI OTKIIOUYUTE BCE MEKTPONHUTAHUE.

3. MammHa ocHallleHa yCTPOHCTBOM 3alllUThl OT HMEPErpy3KH, U OHA aBTOMAaTHYECKHU CIIPBITUBAET
[IPU TIEpPETrPpy3Ke MAIINHEL, YTOOBI IPEAOTBPATUTD 3aIyCK MAIIUHEI (OTPETYIUPYITE 3Ty NEPErpy3Ky
B ciIy4ae 0€30MacHOCTH).

4.IIponomkeHue UCIOJIb30BaHMsI MAIIMHBl B YCIOBHUAX NEPETPY3KH MOXKET IPUBECTH K JIPYyTUM
MOTEPsAM, JaKE €CJIM MallhHa HEC MOXCET HOPMAaJIbHO pa60TaTL, TOrAa rapaHTus MPOU3BOAUTEIIA
HEIOCTYITHA.

5. HCHLIO YCTaHOBKH HMHBEPTOpPA B MAIIUHY ABIACTCA YCKOPCHHUEC W 3alllMTa I10JIb30BaTCIIdA U
MalInHbI. 3anpemaeTcsI HU3MCHATH WJIM HACTpanuBaTb UHBEPTOP U UBMEHATH MapaMETpPbl MHBEPTOpA
6e3 cornacus Mpou3BoANTENS. ECIH yCTpOHCTBO BRIXOOUT U3 CTPOSI, PAa3pEIIaeTCs 3aMEHATh TOJIBKO
ne(eKTHBIE JAeTald aKceccyapaMH, IPEJOCTaBICHHBIMU MPOU3BOTUTENEM (Apyrue IOTEpH,
BBI3BaHHBIC U3MECHEHHEM, PETYITHPOBKOM MM MOAM(UKaLIeH TapaMeTpoB HHBEpTOpa O6e3 cortacus
MIPOU3BOMIUTENS, M MallliHa He paboTaeT JAOJKHBIM 00pa3oM, MPOU3BOIUTENs HE MO KapMaHy 10
TapaHTHH).

6.Hukorna He Mmoguduumpyiite etany Wi JMHAA BHYTPH UHBEPTOPA CAMOCTOSTENHHO.

7. He pabotaiiTe Ha MalIMHE TIPU BKIIIOUEHHOH pacHpenenTeaIbHO KopooOke.

8.Ecnu Tox MammmHbl ieperpykeH, ooparute ocoboe BHUMaHHE.

9. Korma xabenu HaxomsATCs MOA HANpsDKEHWEM WM IO Harpy3kod, He MOAKIIoYaiite M He
OTCOEIMHANTE POBOJIA.

10.Mcnone30BaHue MOBPEKACHHOTO IIHypa INHTAaHUS MOXET IPUBECTH K IOPAXKCHUIO

NEKTPUIECKUM TokoM. He ncronb3yiite moBpekACHHBIH IHYp MUTaHUS
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11. KaGenu cremyet XpaHUTb BAAIU OT TOPSIYUX MTOBEPXHOCTEH.

12. Heo6xoanMo MoJIepKUBATh CyXOCTh BCETO AIEKTPOOOOPYIOBAHUS U XPAHUTH MAIITMHY B CYXOM
MecTe.

13. Ilocne OTKiIrOUEHMs MUTaHMsL, IPEKAE YEM UHIUKATOp Ha IIaHENH [IOTaCHET, 9TO YKa3bIBacT Ha
TO, YTO BHYTPU HHBEPTOpPA BCE €ILIE €CTh BBICOKOE HAINPSDKEHHE, YTO O4YeHb omacHo. He
MPUKACANTECh K HEM30JIMPOBAHHOMY 3JIEKTPUICCKOMY 000PYIOBaHHUIO.

14. JIBuratens MaIlMHbl U OJIOK IpeoOpa30BaHMs YacTOTHI HE TOJDKHBI MOMAAaTh B BOLY; (Apyrue
MOBPEKACHUS, BBI3BaHHBIC ITOTAJAHUEM BOABI, TO MalIMHA HE paboTaeT MOIKHBIM 00pa3oM,
MIPOM3BOANTEIH HE MPEIOCTABIISCT TAPAHTHIO).

15. MamuHa nopkHa OBITH MOAKIIOYCHA K KBATH(HIMPOBAHHOMY IPOBOAY M HANPSDKEHHIO,
crienQuKanys ykazana npouspoauteneM. (Ha 3TukeTke MalIMHbI yKa3aHbl XapaKTePUCTUKH OJ10Ka
MTUTAHUS).

3. Onucanue MalIMHBI

3.1 O630p MamIMHBI

955LE wucmonme3yercst Uil 00pabOTKHA pa3IMYHBIX THIOB MONOB. s numdoBaHus (4epHOBaSI,
nuTUQOBKa, TONUPOBKA) OCETOHA, HATYpPANBHOTO KaMHS W TEppamio CIEAyeT HCIONb30BaTh
COOTBETCTBYIOIIMIA abpa3us wmwu abpasus, pekomeHnoBanHbii HIGH TECH GRINDING. 955LE

- 3TO HIJ'H/I(I)OBZU'ILH&?I MalivHa C IIyJIbTOM YIIPaBJICHUA U CO CUACHUEM.

[Nepexiroyatens IpsAMOro / 0OpaTHOTO XOma MOXKET HCIIOIB30BATHCS IS YIPABICHUS BEIYIHM
KOJIECOM BIIEpE M Ha3aj, 4TOObI IOJB30BATEIM MOIIM M30aBUTHCS OT MpPENBIAYIIEro paboyero
000pynOBaHMS, KOTOPOE HYXKHO OBUIO BPYYHYIO TAHYTh WM TOJKaTh OOOPYJOBaHUE, a 3aTeM
3acTaBIsATh 000pYy/IOBaHKE JIBUraThCs BIEpe / Ha3aj, YTO 3HAUYUTENILHO YIPOIIaeT pabovyro CHILY,
MOJIL30BaTENbCKas onepanus 6omnee ynooHa.

3.2 Jlerajaum MalIMHBbI

1. Pyuxka 5. I'maBHBIN MOTOp-CIIUAED
2. Ilepexintoyarens BIEpe U Ha3al 6. araromuii MOTOp-criuaep
3. OFFSET (L - R) Ilepexmnrouarens 7. TlomoxurenbHBINA 1 0OpATHBIHA

4. BrixirouaTenb aBapuiHON 0CTaHOBKHU MEPEKII0YaTeb
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8. DkpaH MOHHUTOpA

9. Pyuka amsi perynupoBKH TOBOPOTHOTO
peIuara

10. 3amopHbIii CTepIKEHD

11. Cunense omneparopa

12. Bomusblil TaHK

13. I'maBHEIIT MOTOD

14. Hamnpasinsromiee Kojieco

15. YcTpoilcTBO AJisl pacnblIEHUS BOIBI
16. IIpokexTop

17. IlnaBaromuii IbIIE3AIIUTHRIA YEXO0IT
18. BcacpIBaromuii iaHr

19. JlomomHUTENHHBIA YTIOT

20. Bemymiee koneco

21. bonr ytiora mpubaBKu

22. JlomoNHUTENBHOE JKEIIe3HOC OCHOBAHUE
JUTA yTIOTa

23. OcHoBaHue MTH(TA AOMOTHUTEIBHOIO
rpy3a

24. PerynmupoBOYHBINA MTUPT PyIKU

25. Kpsimka kopoOku mepenaq

26. Axceccyapbl Ha JINITY9IKe

27. Jucku nmudoBaibHbIC

28. 3apsmHoe yCTpOMCTBO Oarapen
nepegarduka

29. Coemunenne 01

30. Coenunenne 01

31. IlopT 3apsaaKu akKKyMyJsiTopa

32. Taiimep

33. Pyuka nepexitodcHus TUTaHM
(OaTapest TOCTOSIHHOTO / TIEPEMEHHOTO TOKA)
34. Pexxum paboThl Pydka mepexirodeHus
(py4HO€ / TUCTAHIIMOHHOE YIIPABJICHHE)
35. cepBoaBHUTATEITH

36. LED

37. 3aMOK 3JIEKTPOHHOTO OJIOKa
YIIPaBJICHUS

38. Hnamkarop 3apsma 6arapeu.

39. BuiKa

40. Numgukatop Oera

41. 3apsmHOe YCTPOMCTBO

42. KOOKa OT mbLIn

43. poseTka mUTaHUS

44. PyKOBOACTBO IT0 DKCILIyaTaI[iH
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3.3 ¥3es1 MOBOPOTHOIO pblyara
3.3.1 O630p
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1. PykosTKa: Kyaa JIonu KJIaAyT PyKH IIpU paboTe ¢ MalIHHOM.
2. [epexirogaTens IBIDKSHNUS BIEPE] / HA3al: yIPABISET OBIDKCHUEM yCTPOICTBA BIIEpe U HA3aI.

3. Brikirouarenn aBapHﬁHOﬁ OCTaHOBKH: KOraa YCTPOﬁCTBO HaxXoAUTCsd B OITACHOM COCTOSAHUU WUJIN MY
HGO6XO}_'[I/IMO MMPpCKPATUTH pa60Ty, Ha>XMUTC BBIKIIOYATCIIb aBaprIHOfI OCTaHOBKH, YTOOBI OTKJIIOUUTE
NUTAaHUC U OCTAaHOBUTD pa60Ty YCTPOfICTBa, 4TOOBI 00CCIIEYUTE 0€30IaCHOCTh nepcoHaa u O60py,Z[OBaHI/I$I.

4. Yacrora BpalICHHs ITIABHOI'O IBUTATCIIA: OTper.]'IprﬁTe CKOPOCTDb BpalliICHUS ABUTATECIIA.

5. [epexirodaTenp 3amycKa IBUTATeNs: OH HMEET TPH TOJIOKEHUS, COOTBETCTBYIOIIUE PaboueMy HAIIPABICHUIO
JIBUTATEIIS: BIIEPEN, Ha3a/, HEUTpab.

6. DKpaH aucIuies: 0ToOpaskeHNe HEKOTOPBIX TApaMETPOB, TAKUX KaK HAIIPSHKEHHE, TOK, CKOPOCTH ABUTATENSI M KOIT
HEHCIPaBHOCTH.

7. CrepkeHb OJIOKUPOBKH TIOBOPOTHOTO phIYara: 3a0JIOKUpYHTE TIOBOPOT MMOBOPOTHOTO phIvara.

8. PerynmupoBouHbIii ITHQT pydKH: BEITAIIUTE IITUQT, 1 PyUKy MOXKHO OyeT cBOOOIHO MMOBEPHYTH B HY>KHOE
MOJIOKEHHUE /17151 paOOTHI C YCTPOMCTBOM.

9. OFFSET (L - R) switch: koHTponupoBarh IBMKEHHE YCTPOUCTBA, YTOOBI TIOBEPHYTH HAJIEBO M HAIIPABO.
10. XomoBo# MOTOP-CIHIEP: OTPETYIUPYHTE CKOPOCTH XOABOBI BEAYIIETO KoJeca.

11. Pyuka peryinpoBKU MOBOPOTHON YaCTH: UCIONB3YHTE PYUKY IJI PETYIUPOBKH YITIa TOBOPOTHOM YacTH, U
B COOTBETCTBYIOIIEM pabodeM COCTOSHUN OyJIeT COOTBETCTBYIOIIEE MTOJIOKCHHE.

3.3.2 [Ipsimoe / oOpaTHOE YCTPOMCTBO

YerpoiicTBo Briepes| / Hazajl B OCHOBHOM HCIIOJNIB3YeTCs JUIsl YIIPaBIISHNs IBHIKSHHEM 000pYy/I0BaHHUS BIIEPE/T M
Ha3aJl. TO OCBOOOKIAET IOJIB30BATENsI OT HEOOXOAUMOCTH BPYUHYIO TSHYTH WX TOJIKATh YCTPOWCTBO, YTOOBI
3aCTaBUTh €r0 JBHUTAThCS BIEpel / HA3aJd, YTO 3HAYMTENHHO YIPOIIAET Pabodyro CHIy M Jenaet pabory
noJib30Bares 0onee KOMMOPTHON U yIOOHOH. YCTPOMCTBO MPsSMOTo / 00paTHOTrO X07a B OCHOBHOM MIMEET TPH
nepeiadn.

OnHa W3 HUX - TEpEeNHss Mepeiada; HaKMUTE BIIEpe]l, YTOOBI BHIMOIHHUTE JIBIDKCHHE BIEpe] 000pPYIOBaHMS,
JpyTasi - IPOMEXKYTOUYHas repe/iada, HOKMHUTE NePEeKIIF0YaTeNb Ha IPOMEXKYTOYHYIO Mepenady, 1 000pyaoBaHHe
BBIIIOJIHUT KOMaH/Ty, KOTOpasi He JIBUTaeTCs (€C/IM OHO B HACTOsIIIEE BPeMsi HAXOIUTCS Ha MepeiHeil nepenaye,
BBI JTOJDKHBI HAXKATh Ha3aJl, YTOOBI MEPEHTH HA CPEIHION IMepeiady; eCIM TOK Mepeiada 3aJHero Xoma, IUis
mepexoyia Ha CPEAHIO0 IMepeiady CIIeAyeT HaKaTh BIEPEN); B-TPEThHX, YTOOBI BKIIOYHUTH TMEpenady 3aJIHEro
X071a, HOKMHTE Ha3al, 4TOOBI BBIIOJHUTH 00paTHOE ABMKEHHE yCTPOKCTBa. YBeaomiteHue: [1pu nepexiroueHnu
Ha IPYTYIO TIepeavy CISIUTE 32 TeM, YTOOBI He PUKITABIBATE CITUIIIKOM MHOTO YCHIINH, HHAYE TIepeaadn OymyT
mpormycKarbCs;Bo BpeMsi NUIH(OBKH MTHUIECOC TODKEH OBITh TOAKIIOYCH (PEKOMEHIYETCS HCIONB30BaTh
meutecoc upmel HIGH TECH GRINDING).

B mpoTtuBHOM citydae, eciiy IbUIeCOC He pabdoTaeT mpu yOOpKE MBUIECOCOM, BEPOSTHO, YTO MEPEKITIOYATEIb
YCTPOMCTBa IPsMOTo / 00paTHOTo X01a OyIeT 3a0I0KUPOBaH IBUIBIO, YTO IPUBEIET K BBIXOMY MEPEKITIOUaTeIIs
U3 CTPOSL.
[
o O]

o O



HIGH TECH GRINDING SYSTEMS CO., LTD

3.3.3 IlepekirouareJib JIeBOro / MPaBoro MoBoOpoTa

[NepexnroyaTens JIeBOro / mMpaBoro MOBOPOTAa B OCHOBHOM HCIIONB3YETCs IJISl YIPABICHUS JIEBBIM / MPaBBIM
MTOBOPOTOM 000PYIOBAaHHSL. DTO OCBOOOKIAET MONTB30BATENS OT HEOOXOANMOCTH BPYUHYIO TSIHYTD FUTH TOJNKATh
YCTPOMCTBO, YTOOBI OBEPHYTh YCTPOMCTBO BICBO / BIIPABO, YTO 3HAYUTEIHHO YIIPOINAET PabOUyIO CHITYy U
nenaer paboTy monb3oBarens Oonee KOM(MOPTHOW M ymoOHOH.YCTPOHCTBO JIEBOTO / MpPaBOrO MOBOPOTA B
OCHOBHOM HMEET TPH Iepeladd, ofHa M3 KOTOPBIX - JIeBas Iepenada: Ha)KMHUTE BICBO, YTOOBI BBITOTHUTD
JIBIKEHHE YCTPOICTBa BJIEBO; BTOPAas - CPEAHS Iepeada, HAXMHUTE MEePEeKIoYaTesib Ha CPEAHION0 Mepeaady,
YCTPOMICTBO BBINONHAET KOMaHAY OTCYTCTBHUS JBM)KEHHUs (€CIM B JaHHBIA MOMEHT HaxXOOUTCS B PEXUME
«[lepexirouenue BIEBO», HAKMHUTE BIPABO, YTOOBI IEPEHTH HA CPEOHIOID IEpefady; CCIIM TeKyIlee
MEPEKITIOYEHHUE - Ha BIIPaBO, HAXKMHTE BIEBO, YTOOBI MEPEHTH HA CPEIHIOIO MTEPEAady); TPETUH - CIBUT BIIPABO,
HAKMUTE BIPABO, YTOOBI BHIMOJIHUTH [IBIDKCHHE TOBOPOTA YCTPONUCTBA BIIPARBO.

()

3.3.4 Pyuka
PerymipoBouHbI OONT PYYKH MOKET OBITH PACIONIOKEH B IPYTOM KPYIJIOM OTBEPCTUH, YTOOBI OTPETyITHPOBATH
MOJIOKEHNE PYYKH B COOTBETCTBUM C PA3IMYHBIMH [TOTPEOHOCTSIMH TIOJIb30BaTelei. Bo3pMUTECH 33 PYUKY OMHOM
PYKOi, BBITAIIUTE PETYIMPOBOYHBINA OONT JAPYroil PyKOH, 3aT€M OTIYCTUTE PETYIHPOBOYHBINA OONT, KOTAa OH
MOBEPHYT B HY>KHOE TIOJIOXKCHUE.

//j:]:fj\\\

RN

IIpumeuanmue:
1. HpI/I BbITACKHMBAaHHUH HITI/I(bTa HUHOIZJa OH 3a€JacT, U IHTI/I(l)T MOJHO BBITAlIUTb, BCTPSAXHYB OIIOPHOEC KOJICCO.

2. Korga peryaupoBoYHBIA OONT pydYKH aBTOMAaTHYECKH COPACBIBACTCS, OTBEPCTHE MOXKET HE BBIPOBHSTHCS,
MPOCTO BpalllaiiTe ero BBEpX U BHU3.



HIGH TECH GRINDING SYSTEMS CO., LTD

3. [Ipu perynupoBKe TOJOXKEHHSI PYYKH, TOXKAITYWCTa, MPOBEPHTE, OBUI JIM PErYIUPOBOYHBIN MITUDT pydKd
ABTOMAaTHUYECKU COPOIIECH, IPEKAE 4eM paboTaTh Ha MallIHHE.

3.3.5 PeryaupoBka yriia noBopora pbryara

Ucnone3yiiTe pydky peryJIHpOBKH MOJOXKCHUS MMOBOPOTHOTO phIYara, 4ToObl OTPEryIHpPOBATh IOJNIOKECHUE
MOBOPOTHOTO phlYara, 4ToObl pealn30BaTh IPEOOpa3OBaHHE PEKHMAa Pa3MEIICHHsS MAIIWHBI B Pa3IHIHbBIC
COCTOSTHUS (pa3NUYHbBIE COCTOSHUS 000pyIOBaHHS IPUBEICHHI HIDKE). Kpenko mepxure pydKky OTHOH PyKOi,
4TOOBI TIOJIEPKATh TOBOPOTHBIA phIYar, IPyro pykold MOBEPHUTE MPOTHB YACOBOHM CTPENKM W HAKMHUTE Ha
PYUKY PETYIUPOBKH, TIOBEPHUTE €€ B COOTBETCTBUU C PACIOJIOKEHUEM OTBEPCTUS HA CEKTOPHOM IJIACTUHE U
OTIIYCTHTE PETYNHPOBOYHYIO PYUKY, KOTZIa OHA JOCTHTHET HEOOXOAMMOTO TIOJIOKEHHSL.

2,

53 (@

Ipumeyanue:Ilocne peryIMpoBKY MOJIOKEHHUS TIOBOPOTHOTO phIYara HeOOXOIMMO ITPOBEPUTD, OTPAHUYCH JIH
MIOBOPOTHBIN CTEPKEHb, MPEKIE YeM IPUCTYIHTH K padoTe Ha MaIlIHE.

3.3 Boansblii TaHk

COoKy pesepByapa JUIsi BOJBI UMEETCSI OTBEPCTHUE ISl BIIPHICKA BOJBI (OTKPONTE OTBEPCTHUE IS
BIIPBICKA BOJIbI, KaK IMOKa3aHO HA PUCYHKE HMKE), YTOOBI 3aIIOJTHUTD Pe3epBYyap IS BOIBI BOIOM.
OtBepcTHs sl OTBO/IA TEIUIa ¢ 00EHX CTOPOH pe3epByapa Ui BOABI YCKOPSIOT OTBOJ TEIjIa OT
MHBEPTOPHOTO OJI0OKa 000pYIOBaHMS U MOTYT IPOJUIUTH CPOK CITYKOBI AJIEKTPUYECKUX TPUOOPOB
BHYTpPH MHBEpTOpHOTO Onoka. Korma oGopymoBaHuio HEOOXOIUMO BBITOTHUTH NUTH(OBATHHBIC
paboThI C BONIO, MOBEPHUTE MEPEKIIOUATENh TOJaYH BOJBI 110 YACOBOW CTpEIIKE, YTOObI HayaTh
nutrdoBaHUE BOJIOMN.
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3.5 beicTphIil pazbem

BricTpopa3beMHBIN COEAMHUTEN COCTOUT U3 MEepeIHeN 1 3aiHeH yacTh (Kak MOKa3aHO HIDKE),
MepEeaHsS YacTh OOBIYHO COOMPAETCS C BAKYyMHBIM COIIJIOM NUTH(GOBATLHON MAIIUHBI (TICPETHSS
YaCTh BBUHYMBAETCS B COCTMHEHNE BAaKyyYMHOM TPYOKH U IJIOTHO MPUKPYYUBAETCS ), 33/IHAS YaCTh
COrllacoBaHa C BaKyyMHBIM cOIUIOM TpyOka (BkpyTuTe BcachIBaroOIIyr TpyOKy H3 METHOU

IMPOBOJIOKH B 3aJIHIOI0 YaCThb U SaTSIHI/ITe).

Release the two clamping buckles Screw the vacum pipe into
and take out the front part of the the front to match the internal
quick connector thread

Match the Iocked front part with )
the rear part and push the locking The final renderings
buckle forward to lock it

3.6 OnopHoe KoJ1eco

3.6.1 Paz0opka onopHoro koJieca

OnopHoe Koineco cobupaercs nepes MyTellecTBYIONIEH TPaHCIIOPTUPOBKOM, YTO MOXKET CAENATh YIpaBicHHE
nuM(OBaTLHBIM CTAHKOM OoJiee TUIaBHBIM. [1pH TpaHCTIOPTHPOBKE CTaHKA MHOTIA HEOOXOTUMO TepeMellaTh
CTaHOK BIIEpEe/ M Ha3aJl, MO3TOMY YCTaHOBKA CTaHKA yIoOHEee W TpyJaHEe. ONMOPHBIN KPYT ISl OCYIICCTBICHHS
JBHXKCHU A HIJ'II/I(I)OBaJ'II)HOFO cranka. CHUMATh WIH nepeBopayrMBaTb IpHU HIJ'II/I(l)OBaHI/II/I (peKOMeH,Z[yeTCFI
pazobpars).

CHuMHTE OIIOPHOEC KOJICCO: CHa4YaJia HAXKMUTE BBIKJIIOYATEIIb aBapHﬁHOfI OCTaHOBKH, BBIHBTE BUJIKY U3 PO3CTKH,
BBITAIIIUTEC R-OGpaSHI)IfI IITMJIWHT, U3BJICKUTC YCTaHOBOqHLIﬁ HITI/I(i)T Hapyxy U NE€pEeMECTUTE OITOPHOE KOJIECO
BHM3. YCTaHOBUTE OITOPHOC KOJICCO: CHa4YaJIa HAXKMUTE BBIKIIFOYATCIIb aBaprIHOﬁ OCTAaHOBKH, BBIHBTC BUJIKY U3
PO3ETKH, COBMECTUTE OMOPHOE KOJIECO C OTBEPCTHEM IS IITH(TA OMOPHOW paMbl MEPETHETO Kojeca, 3aTeM
BCTAaBbTC NNO3UITMOHHUPOBAHNWE B MO3UIHWOHUPOBAHUEC, BCTABBTC IIIIJIMHT R-tumna un 3aKpCIUTC yCTaHOBO‘-IHI:IfI
mMTUQT.
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[Ipumedanne:

[Ipu BRITackMBaHMM INTH(TA MHOTAA OH OyNeT 3alleIUieH, W IITU(PT MOXKXHO BBITAIIUTH IPU BCTPSIXHUBAHUH
OIIOPHOTO KoJIECa.

BeiTsruBas 6071T, Hy)KHO yIIep)KUBATh OTIOPHOE KOJIECO OJJHOW PyKOH, 4TOOBI OITOPHOE KOJIECO HE NEPEeBEPHYIIOCH
BHE3AIHO.

3.6.2 IlonbeM U ONMyCKAHME HANIPABJISIOIIMX KOJIeC

Bpaiienne pykoATKH HampaBIISIONIET0 Kpyra MOXET TMOAHATh HIIM OIyCTUTh NUTH(OBAIBHOE YCTPOMCTBO
obopymoBaHus U3 paboveid 30HbI (BpallleHHe PYKOSTKH HAITPABIISAIONIETO KPyra 110 4YacOBOM CTpENKE MOJHUMET
IHJ'II/I(bOBaJ'IBHOG OGOpyI[OBaHI/Ie, a I1py BpallicCHUH IIPOTHUB 4acoBOM CTPECJIKH OHO OHYCKaeTCFI).

Ipumeuanusi:B nporecce TpaHCHOPTUPOBKH JydIlle BCETO 3apaHee CHUMATh NUTH(OBAIBHBIN IUCK, YTOOBI
IUCK HE YNl U He MOTepsul. B ciyyae mpowurpelia MpoW3BOMUTEIs HE BBHIILIAUMBACT KomreHcanuio.Korma
OIIOPHOE KOJIECO BpAIIAeTCs U MOAHUMACTCS, He 3a0yIbTe 3a0JI0KHPOBATE PYyUKY OIOKHPOBKH PSIOM C OTTOPHBIM
KOJIECOM, YTOOBI 3a0JIOKHPOBATH BaJI OMOPHOTO KOJIECA, @ 3aTE€M BBIOIHUTE PETYIHPOBKY ITOIHEMa OIIOPHOTO
Kojeca. HanpasneHue BpalieHus pyKOSATKH PSIOM C OTIOPHBIM KOJIECOM: CJIeBa OCJIA0IECHO, CIIPaBa - TIOTHO.

(il
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3.6.3 COopka HanpaBJISIIOLIEr0 KoJieca B TPAHCIIOPTHOE MOJIOKEHH e

1. Cravana pa3onokupyite mtHdT R-Trna u u3snekure Gpukcupyronmii mtudr suepen. (part No.2)
2. 3areMm MpHKpenuTe Hanpasisolee koneco (aeraib Ne 1) k pame (aerans Ne 3) B HanpaBiIeHUH BpalleHUS.
3. BerabTe ukcupyromuil mMTUQT B IIITTHHT R-THma 1 3aduKcupynTe GUKCUPYIONIHNA IITUDT.
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[Tpumeuanus:Hanpaginsiomiee Kojieco HEOOXOJUMO OMYCTHUTh B CaMO€ HIDKHEE MOJOXKEHHE,
MIPEK/IE YEM €TO MOXKHO OyJIET IepeBepHyTh. B MpoTUBHOM cilydae BUIIKY HeJlb3s Oy/IeT BBHITAIIUTb,
3TO MOXKET CTaTh MPUYUHON JJMYHON OMACHOCTH M JIpyTrux yObITKOB.Korna Buika BhITalleHa, OHA
MOXET 3acTpsITh. Hy»HO MOTPSACTH OMOPHOE KOJECO U BBITAIUTD 3AIIEIIKY.

3.7 JIONOJHUTEJBbHBIN YTIOIYTIOr C JIONOJHHUTENbHBIM TPY30M HMEET TPHU  MOJOKECHHS:
TPaHCIIOPTUPOBOYHOE, HAKIIOHHOE W pabouee. PerynmupoBka W orpaHuyeHHe [OIMOJHUTEIHHOTO Beca B
OCHOBHOM JIOCTHTAETCS MPY>KUHHBIM IITH(PTOM H OTPaHHYUTEIIEM Ha pame.

1 Transporting position 2 Tilting position 3 Working position

Yeenomiuenue:[Ipy nepektoueHN MOJOKEHUSI YTIOra C yTsHKeluTelleM HeoOXOAUMO YAEpP)KUBaTh YTIOT C
yTIOrOM OfHOW pykoit;Korga yTiOr A JAOMOJIHUTENBHOTO YTSKETUTENs NEepeBOAUTCA W3 TPAHCIOPTHOTO
MOJIOKEHHUS B PYTOEC MOJIOKEHNE, OTSIHATE PYUKY Ha HETTOABIDKHOM OOJITE yTIOTA ATl JOIIOIHUTEIBHOTO BEca
Hapyxy. JIONOJHUTENBHBIN YTIOT MOXKET IEPEKII0UAThC MEKIY NOJI0KEHUSAMMU.

3.8 3apsaka 6arapen

Korma Garapest ycTpoiicTBa pa3psskeHa, HHAWKATOP MUTAHHUS Ha DJICKTPUYECKOM siuke Hike 20%, U B 3TO
BpeMmsi Oarapero HeoOXoAuMo 3apsauTh. OTKPONTE KPBINIKY TOPTa 3apsaKkd W HCHONB3YHTEe 3apsHOe
yCTpOﬁCTBO, npeaoCTaBJICHHOC HpOH3BOL[HTe£IC}I,\/Il, JULSL 3apsiAKH.

.
- &)
=

3.9 YeTpoiicTBO IMCTAHIIMOHHOIO YIIPaBJICHHUS
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3.9.1 OnucaHue 3J1eMeHTOB yIIPaBJIeHUS - AHeJIb YIIPABJIECHUS

1. Beikmrouatens aBapHifHOM OCTAHOBKHU: OTKIIIOUHMTE WM HPEPBHUTE UCIONB30BAHUE PaHOYIIPABICHUS, TaliTe
MaIllUHE ITepecTarh padoTaTh.

2. Brikimoyaresnb TopMo3a: Beylee KojIeco TOPMO3UT MTHOBEHHO
3. OnuH K104, 9TOOBI IIOBEPHYTH HAJIEBO: HAXXMUTE, YTOOBI OCYIIECTBUTH JIEBBIH TOBOPOT MAIITHHEI.

4. 3KpaH IucIuies: 0TOOpakeHHEe HEKOTOPBIX MapaMeTpoB, TAKUX KaK HAMPSHKEHHE, TOK, CKOPOCTh JIBUTATEINs,
coo01eHue 06 omuodKe neperpy3ku u T. /1.

5. BHeUHAs aHTeHHa: UCTIONB3YeTCsl AJIS [IPUeMa CUTHAJIOB YITPaBIICHHS.
6. IlepexiroyaTens peryimupoBKY CKOPOCTH BEAYIIETO Kojieca: KOHTPOJIMPYET CKOPOCTh XOIBOBI MAIINHEIL.

7. Ilepexmoyarens PeryJIupOBKA CKOPOCTH [BUTATENs: KOHTPOJMPYET CKOPOCTH IIPHBONHOTO JIBUTATEIL
HITA(OBAIBLHOTO JTHCKA.

8. Ilepexmroyarens ABUTATENS: MEPEKITIOYaTeNb, KOTOPBINA yNpaBisgeT MPUBOIHBIM JBHUTaTeIeM HUTH(OBAILHOTO
JTUCKA.

9. Ilepeanuii mepexitodaTellb paclbUICHUs] BOABL: YIPABISIATE OTKPHITUEM W 3aKPBITHEM PaCTBUINTEIbHON
TOJIOBKH TIepe]l KPBIIIKOH MUTH(OBATEHOTO JIHCKA.

10. TlanenpHBI TEpeKITIoYaTeNh: EPEKITIOYCHNE TTAaHEM MapaMeTPOB IHCIICS, TAKMX KaK HarpsDKeHHE, TOK,
CKOpOCTb JIBUTATENS, COOOLIEHHE 00 OIHOKe neperpy3ku U T. /1.

11. INepexmtoyaTensb PeryIUpOBKY IOMOJIA S-THIIA: YIPaBJIAiiTe AUANA30HOM OBOPOTA ILIH(OBAIBHOTO CTaHKA S-
THIIA BJIEBO U BIPABO.

12. Kopomsicno 12.Direction Control: YnpasmsiiTe MalinHoii Briepe, Hazal, BIEBO, BIIPaBO.

@® (1) OcTopoxHO HepeMecTHTE KauelbKy HalPaBICHNs BIEPE, X MAIIMHA Gy/IeT IBUraThCs CO
CKOPOCTbHI0, YCTAHOBJICHHOM Ha PETYIATOPE CKOPOCTH XOABOBI.

©) AKKypaTHO CIIBUHBTE MEPEKITIOYaTesh HallpaBlieHHUS Ha3aa. MainHa OyieT IBUTaThCsl Ha3al co
CKOPOCTBI0, YCTAHOBIIEHHON HA PETYISATOPE CKOPOCTH XOABOBL.

(3 HaxMuTe BIpPaBo, U MAIIMHA TIOMIET BIIPABO CO CKOPOCTHIO, YCTAHOBIEHHOHN B PEryIaATOpE X0/a.
@ HaxmuTe BJIEBO, U MAIIMHA HOMIET BJIEBO CO CKOPOCTBIO, YCTAHOBJICHHOM Ha PEryIsaTOpe XOa.

® Tlocne MOBOPOTAa MAIIMHBI TIEPEYCTAHOBHUTE JKOHCTHK, M MAIIMHA OYET IBUTAaThCS B COOTBETCTBHH C
KOMaHJIOH BIIEpel WM Ha3aJl, 33JJaHHOMN Ha MPEIBbIAYIIEM IIare.

® CxopocTh nepeaBuKeHHsi MAIIMHBL: 0-20 M / MUH.

13. Ilepexirodarenb PErylIupoOBKH CKOPOCTH JICBOTO W TIPABOTO Kojieca: yOeIWTeCh, YTO CTAaHOK BBIIOIHSIET
JuHeWHOe nnmdoBanue. Korga MammuHa HEMHOTO CMENICHA OT TPSMOW JIMHHM BIPaBO (BJICBO), HOBOPOT
MIEPEKITIOUATENIs BIIEBO CHU3UT CKOPOCTh JIEBOTO KOJIeCa, CMEIIAEeT MAIlIMHY BJIEBO (BIPABO) U COXPAHSET MPAMYIO
TPAEKTOPUIO.

14. KHomnKa Imycka: UCHOJb3Y€eTCs ISl BKIIFOYEHHS ITyJIbTa JUCTaHIIMOHHOTO YIIPABICHHs BMECTE € BBIKIIFOYATENIEM
aBAPUHMHON OCTAHOBKH.

15. Tlepexmroyarens MPOKEKTOPA: MEPEKITFOUaTENb IS YIPABICHHUS MPOKEKTOPOM MAIIIHHEI.

16. OIII/IH KJIFOY JJIs1 IIOBOPOTA BIIPABO: HAKMUTE, YTOOBI OCYHIECTBUTH NOBOPOT MAIIIMHBI BIIPABO.

3.9.2 TokapHasi 00pad0oTKa OJHUM KJIHYOM

Kora cranok HaxoquTes B porecce MumiOBaHMsI, CTAHOK A BRINIIANUT KaK TMPSMOIMHEHHBIN MUTH(OBATBHBIH
CTaHOK, a KOTJ]a My HY>KHO ITOBEPHYTBCS , BBI MOXeTe HaKaTh «OAHY KJIABHIILY, YTOOBI IIOBEPHYTH BIPABO
(MM HOKMHUTE «OHY KIIABHUIITY, YTOOBI MOBEPHYTH BIEBO», B COOTBETCTBHU C Balll IOTPEOHOCTH), TOTJA OH
MOXET peaqn30BaTh COCTOSIHHE CTaHKa B, omHoBpemeHnHO obOpabarbiBas m mumdys. Hakonen, imaeitHOe
nuTH(OBaHNE BBITIONHACTCS B COCTOSTHIH cTaHka C.
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3.10 biiok IMCTAHIIMOHHOTO YIIPABJIEHUS

3.10.1 O630p

Ilonoxwure MMyJbT AWUCTAHIUOHHOIO YIHNPAaBJICHUA HaA INIOCKYHO HOBEPXHOCTD, OTKpOﬁTe KOpO6Ky, CHayaJia
BO3BMHUTC €TI0 py1(0171, 3aKpOfITe KPBIIIKY KOpO6KI/I, a 3aTCM U IUTC 6paTB BCIIIHU. BHYTpI/I 0JI0Ka JUCTAaHIIMOHHOI'O
YIpPaBICHUA:

JlucTaHimoHHOE ynpaBieHue

TTosic

woh =

.barapes

4. 3apsigHOE YCTPOWCTBO

5. Kuntou amst cHsiTust OoKa yrpaBieHust
ITpumevanus:

OGpartute BHUMaHHE HA TO, YTOOBI MOIYYHTH ACTAIH TOJIBKO ITOCIE TOTO, KaK Bbl YCTOHYMBO
HOCTaBUTE KOPOOKY Ha mon wiu cTon.Bo Bpemsi paboThl HajeBaiTe 3allUTHBIC MEPYATKH H
M30JIALMOHHYIO 00YBb.
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3.10.2 3a6uaokupyiiTe MyJbT JUCTAHIUOHHOTO YIIPaBJICHUS

I[.]'ISI 0C30IIaCHOCTH BaIlIETO HUMYIIECTBA U NIEPEBO3KU Y HAC €CTh 3alINPAIOIICE yCTpOI\/'ICTBO B OJI0Ke
AUCTAHIOMOHHOTO YIIpaBJICHHA. Korou HaXOAUTCS B HMXKHEW 4YacTu myjibTa AWUCTAHINUOHHOTO
YHpaBJI€HU:A, IPOBEPLTE, KOTAA BbI IOTYIUTE MaIIII/IHy.HpI/I 3alMpaHu BCTABBTC KJIIOY B 3dMOYHYHO
CKBAXXVHY 3a MpeaciaMu KOpO6KI/I, YTOOBI 3arcpeTh €ro 1o 4acoBoi CTpCIIKE. HpI/I OTIIUPAHUH

MTOBEPHUTE B 0O0PaTHOM HATIPaBICHHHU.
MepbI IPeTOCTOPOKHOCTH:

1. [lpu OnoxupoBke yOemuTech, YTO ONOKHMPOBKA MPOIUIA YCHENIHO. B 3TO BpeMs HakmwuTe
MePEKITIOYaTeNh, YTOOBI OTKPEITE KOPOOKy. Eciii OH He JBHTaeTcs, 3HAYUT, OJIOKHUPOBKA MPOIILIA
ycnemHo. He npunaraiite Ype3MepHbIX YCHIIU, €ClIM Bbl YBEPEHBI, YTO 3alIOPHOE YCTPOWUCTBO HE

TIOBPEXKICHO.

2. Ipu 3anupanny He MpriIaraiTe CIUIIKOM OONBINNX YCHINN K BPAIAIOIEMYyCsl KITIOUY, YTOOBI He

CJIoMaTh KJIIOY.

3. O6paTI/ITC BHUMAHUC HAa XpaHUJINIIEC KJ'IIO‘Ief/JI, HC HpOFaHaﬁTe.

3.10.3 MHcnouab3oBaHHe IyJIbTA JUCTAHIMOHHOIO YIIPABJICHHUS

VYcraHoBKa Oaraped IUCTaHI[MOHHOTO YIPaBICHHsS: IOXKaIyHCTa, MPOBEPhTE HPOLCHT 3apsia
Oarapeu Tiepesl YCTAaHOBKOM, YTOOBI M30€KaTh TOTO, YTO MPOIEHT 3apsa Oaraper HeAOCTaTOueH
ISl HOPMaJIbHOTO HMCIIONIb30BaHMUSL; [IPU YCTAHOBKE 00paTHTe BHUMAHHE HAa HalpaBieHHe Oarapen
u ybequTech, 4To Oarapes yCTaHOBIICHA HAJISKHO; U3BJIEKUTE aKKyMYIISITOP, HE UCIIONb3Ys MYJIBT B

TCUCHUC NJIUTCIBHOIO BpEMEHU.

Pacnonoxenue OyjiabTa AOUCTAHOHUOHHOI'O YIIPABJICHUA:! IIYJIBT AUCTAHIOWMOHHOTO YIIPAaBJICHUSA
CJIeayeT pasMCECTUTL B 0C30ITaCHOM M 3aMETHOM MCECTC, YTOOBI OpeaoTBpPaTUTh €r0 MaaACHUC U

MOBPEXKICHUE.

Brutrounte myasT IUCTaHIIMOHHOTO YITPABICHHS: TIOMECTHTE MTOTHOCTHIO 3apsKSHHBIN OaTapeiHbIN
610k OHM B OarapelHBIil OTCEK, BBITALIUTE MEPEKITIOUATeNh aBapUHHON OCTAHOBKM Ha ITYJBTE
JUCTAHLMOHHOIO YIIPABIEHUSI, HAKMUTE U YIAEpXKUBaTE 3€J1eHbli cBETOBON MHAUKATOp «Ilyck»,
9T00BI OH 3aropencs, IOKa 3eJNEHBI CBET He MWIHET OAMH pa3 B BTOPOIl, YTO yKa3blBaeT Ha

HOPMAJIBHYIO 3arpy3KYy.
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Briknouenue MyjibTa AUCTAHIIMOHHOI'O YIIPABJICHHA: HAXMUTC BBIKIIOYATECIIb aBapPII\/'IHOﬁ
OCTAHOBKHM Ha MOYJIbTC AUCTAHOHUOHHOI'O YHPABJICHUA, WHAUKATOP INUTAHUA MOTAaCHCT, a IIYJIbT
JAUCTAHIUOHHOIO YIIPAaBJICHUA BBIKJ'IIO‘II/ITCFI.HHI[I/IK&TOp MUTAHUS: 3€JI€HbIN CBET MUTAET B TCUCHUE
ofHOMI CCKYH/[bI, IOKa3bIBasd, 4YTO IIYJIBT AHUCTAHIIMOHHOI'O YIIPABJICHUA pa60TaeT HOPMAJIBHO,
KpaCHLIfI CB€T MUIacT pa3 B CCKYHOY, COIIPOBOKOAACTCA 3BYKOBBIM CHUIHAJIOM, YKa3bIBasd Ha
HEOOCTATOYHOC HAIIPSIHKCHUEC 6aTapeH OyjibTa AJUCTAHIIUOHHOI'O YIIPABJICHUSA, CBeTO(l)OpBI
NOMNEPEMCHHO MHIalOT, YKa3bIBas Ha TO, YTO CMAPT-KJIIOY HC PACIIO3HACTCA, CBeTO(bOp. Ecnu on

TOPUT MOCTOAHHO, 3HAYUT, BBICOKOYACTOTHBIN MOAYJIb HE paCIlO3HACTCA.

3.10.4 Ucnouab30BaHue 3apPSIIHOTO YCTPOHCTBA ¢ TUCTAHIMOHHBIM YIIPABJIeHUEM

BBenute mpaBuibHOE HaNpsHKEHUE, YKa3aHHOE HA 3apsiIHOM ycTpoicTBe. BcTaBbTe akKyMysTop B
3apsaaHoe yCTpoiicTBO:CBETOBOM MHAMKATOP 3apsAdHOTO YCTPOMCTBAa MEHSAET IBET ¢ MOCTOSHHOIO
3eJIEHOTO Ha TOCTOSHHBIM KpacHBId, yKa3plBasg Ha TO, UTO 3apsAHOE YCTPOICTBO
UCIpPaBHO;IHIUKATOp 3apsAAHOTO YCTPOIMCTBa H3MEHUT LIBET C 3€JI€HOr0 Ha KPaCHBIMU,
noka3eiBasg:Korma akkyMmysnsiTop 4pe3MepHO pPaspsikKeH, 3apsiiHOEe YCTPOMCTBO HaxOomUTCS B
COCTOSIHUM HETIPEpPBIBHOM 3apsiaku. Yepe3 KOPOTKOE BpeMsl CBETOBOM MHIMKATOP M3MEHUTCS Ha
KpacHBIH, U aKKyMYJIATOp Oy[eT B HOPMAJIbHOM COCTOSIHUM 3apsiIKH. AKKYMYJATOpP HEUCIPaBEH U
Tpebyer 3amensl.llocne 3aBeplieHust 3apsIKu LBET HHAUKATOpa H3MEHHUTCA C IOCTOSHHOTO
KpacHOro Ha 3eneHbli.[Ipumeuanne:O0sM3aTeIbHO  TOATBEPAUTE HANPSDKCHHUE — 3apsIHOTO
ycTpoiicTBa. Yoeaurech, YTO aKKyMyJISATOpP IOJHOCTBIO BCTaBJIE€H B 3apsjHoe ycTpoiicTBo.Eciu
3apsmka He 3aBepHimiack Ooiee deM depe3 4 daca. Ilokamyiicrta, mpoBepbTe, HOPMAIBHO JIU

paboTaer 3apsIHOe YCTPOUCTBO WM aKKyMYJIIATOP.

3.11 YcTpoicTBO cHenieHus

BrokupoBka cuenieHys: BHIKIYUTE CLEIIIEHUE HapyKy, IOBEpHUTE ero Ha 90 rpanycoB NpOTUB

YacOBOH CTPENKH, a 3aTeM TOJIKHUTE 00pPaTHO BHYTPb.

Pas0nokupyiite clieruieHue: BBIKIIOYHATE CICIUICHHE HapyXy, a 3areM IMOBepHUTE ero Ha 90

rpaayCcoB IPOTUB YaCOBOM CTPEIIKH.
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IIpumeuanmue:

1. CuenneHHe MOKET HWHOIJa 3aKJIMHUBATb, KOTA BbI IIBITACTECh BBLITAIUTH, B 3TOM Cliy4daec

BCTPSAXHUTC MAIlIUHY.

2. Ilpn numdoBaHMM TIOBEPHHTE CICIUICHHE B MpaBWIbHOE TMoJiokeHrue. O0s3aTenbHO
OTpaHMYMBANTE TAJICI] CICIICHuS repen pabotod. Ecnm mTudt crerieHus He OTCKaKUBaeT

ABTOMAaTH4YC€CKH, OH aBTOMAaTHYCCKHU OTCKAaKUBACT, KOI/Ia KOJIE€CO ABMKECTCS 110 3EMIIC.

4. PabGoTa MaluuHbI (PY4YHOI pexuM)

4.1 O630p
Cremytomast 9acTh B OCHOBHOM OIMCHIBACT NIIH(OBAIBHBIA CTAHOK B PA3IMIHBIX ITOJIOKEHISIX TIPU
MEPEKITIOYCHIH PEXUMa Ha PyYHOH PEKUM, OCHOBHBIC OMNEpalyy NUIH(OBATRHOIO CTAaHKA U
CIoCco0Bl YCTAaHOBKH NIUTH(OBAITLHOTO abpa3uBa.
Ipumeuanmue:
1. lllmn¢oBanpHBIE MAIIMHBI MOTYT HCIIOIB30BATHCS WM PEMOHTHPOBATHCS TOJNBKO IIEPCOHAIIOM,
MPOIIEIIIAM HEOOXOAUMYIO TEOPETHYECKYI0 M MPAKTUYCCKYI0 MOATOTOBKY M BHHUMATEIHFHO
MIPOYUTABIINM PYKOBOJCTBO TOJH30BATEIISI.
2. Ilpu pabore ¢ muM(OBATEHOW MAIIWHOW HaJleBaiiTe 3allMTHOE CHAPSHKCHHE, TaKOe Kak

3aIIUTHBIC [IEPYATKH, 3aIIUTHBIE MACKH, KOMOWHE30H, KAaCKH, H30JIMPOBaHHYIO 00YBb 1 T. /1.

4.2 Onucanue noJIo;KeHUsI MAIIMHbI

4.2.1 PaGouee moJio:keHHe CTAHKA

Korna numngoBanbHbIN cTAaHOK paboTaeT, BaM HEOOXOMMO BBITAIUTH PYKUHHYIO 3aIleNIKy yTIOTa
C JOMNOJHHUTECIIBHBIM YTXKCIUTECIEM W AOTAHYTHBCA 10 MOTOpa, OCTOPOXHO OIIYCTHTHL YTIOI' C
JOOTIOJIHUTEIBHBIM YTKCIIUTEIIEM B IOAXOAAIICE ITOJIOKECHUE U OTPETYIIMPOBATH IMOJIOKEHUE PYUYKU
Y TIOBOPOTHOTO CTEPKHS JUIsI TIOCTHKEHUS Hanbolee moaxoasieil padotel. mosutus. [lepeBepanTe

OIIOPHOE KOJIECO BBEPX JHOM MUJIM CHUMUTE €TO0.
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4.2.2 TpaHCcOPTHOE MOJIOKEHHEe MALIUHBI

Bo BpEMsI TPAHCIIOPTUPOBKU CTaHKa YTIOT YCTAHABJIMBACTCA B TPAHCIIOPTHOC IIOJIOKCHHE, a
HOBOpOTHBIfI ppHar U pydka - B TPAHCIOPTHOC IIOJIOKCHHEC. BLITaIIII/ITe IIITI/I(bT CHCIIJICHUA.
OHyCTI/ITC OIMIOPHOE KOJIECO JIA 6JIOKI/Ip0BKI/I, TTOBEPHUTE OIIOPHOC KOJIECO 1N OTperanyﬁTe BBICOTY

OIIOPHOI'0 KOJIECa TakK, 4TOOBI JHUCK HC KacaJiCsa 3€MJIN 1JIA o0erueHus TPaHCIIOPTHPOBKHU.

IIpumeuanus: He moBopaunBaiite OMOPHOE KOJIECO B UpE3MEPHOE MOJIIOKEHUE, YTOOBI OOPHOE

KOJIECO He YIajo, YTO MOXET CTaTh IPUYNHON JIMYHOMN OTAaCHOCTH.

107 7MM
42 .4in

1615MM 279MM
63.6in 38.3in

4.2.4 BepTukajbHoe NOI0KeHHE MAIINHBI

OTpel"yJ'[prfITe oont yTiora i AOMOJHUTCIbHOIO YTSIKCIIUTCISL Tak, YTOOBI yTiIor ajis
JAOIOJIHUTCIIBHOIO YTAXKEIIUTEIIA HaXOAWJICA B IICPEBECPHYTOM IIOJOXCHUU, U 0Tperyn1/1py1‘/’ITe
MOJIOXKCHUE PYUKH, HOXXHOM negaju W MOBOPOTHOTO pbldara B IIEPEBEPHYTOC IIOJIOKECHHUE
060py)103aH1/1>1. (Hpe)maraeMa;I JIydmaas Imo3vnust AJisd HO,Z[’BeMa)BOBI)MI/ITeCI) 3a pY4KYy obenmu
PYKaMU U MMOCTABbTC OAHY HOI'y Ha YTIOI' C JOIIOJIHUTCIBHBIM I'PY30M, 4TOOBI 3aCTaBUTH MalllnHy

OITyCTUTBCA.
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Uro0OBl TOCTaBUTh MAIIMHY, HY>KHO KPEIKO JIep)KaThcs 3a pydkH oO0enMu pykamu. IlocraBbTe
HOXXKM Ha PydYKy IOJbEMHHUKA YTIOTA C JIONOJHHUTEIBHBIM BECOM, YPaBHOBECHTE MAIUHY
CcOOCTBEHHOH CHIION TSXKECTH M MEJJIEHHO OIYCTHTE €€, YTOOBI 3aIUTUTh IITH(OBATBHYIO TOJIOBKY.
Korna BbI KiTafieTe MammHy, 00paTuTe BHUMaHHE Ha CBOM CHUIBI M CICNIalTe BCE BOBMOXKHOE, YTOOBI
obecreunTh O0e30omacHocTs MamuHbl U yenoBeka. Kommanns HIGH TECH GRINDING ne necer
OTBETCTBEHHOCTH 3a TMOBPEXKJICHUS OOOPYJIOBaHWUS ¥ TpPaBMbI, BBI3BAaHHBIC HEMPABHIHLHON

SKCILTyaTaIue.

IpuMmeuanue:IloxHss cTaHoK, He 3a0yabpTe BCTaTh PSAOM ¢ HUTH(OBAIBbHON TOJOBKOM, Clerka
HA/IaBUTh Ha NDTH(OBATBHYIO TOJOBKY, YTOOBI YOCAUTHCS, YTO CTAHOK YCTONYMUB, B IEJISIX JIMYHOU

0€301macHOCTH
4.2.5 Mepbl Ipea0CTOPOKHOCTH

1. HeraBI/IJ'II)HaH OKCIUTyaTalyss MOXCET IM[PUBECTU K OIPOKHUABIBAHUIO U TOBPEIKIACHUIO

HIJ'II/I(bOBaJ'IBHOFO CTaHKa U AaK€ MOCTABUTH IO YIpO3y 0€30MMacHOCTh nepcoHaia.

2. Korja perynmupoBOUHBIN ITH(PT PYYKH BBITAIIIEH, OH MOXKET 3acTpsATh. [IpocTo MOTpscUTE PyUKy

Y BBITAIIUTE IITUQT.

3. Bo Bpems perymupoBKr HEOOXOAUMO TIOATBEPAUTH COPOC HUKcaTopa mepen HadaaoM paOboThl Ha

CTaHKC.

4. Bynpre 0CTOPOXKHBI IIPH yCTAaHOBKE KO(EMOJIKH B TOJIOKECHUE TPAHCIIOPTHPOBKY MITH YIIAKOBKH,

9TO MOXKET IIPUBECTHU K 3aIEMIICHHUIO.

5. Boeixanue neutn omacHo. [Tokamyiicra, Bo3pMHuTE ¢ cO00 MPOECCHOHANBHYIO MacKy BO BpeMs

paboTsI A obecreueHus GU3NIESCKON Oe30MaCHOCTH.

6. B mpomecce mombemMa W OMyCKaHUS MAIlUHBI MBI JIOJDKHBI YIENSATh 0C000€ BHHMaHUE

coOCTBEHHOH 0€30MaCHOCTH 1 M30eraTh MOBPEKICHUN MAITUHBI.

4.3 3anyckaTh M OCTAHABJMBATh
4.3.1 3anycTuTsh
(1) Pa36riokupyiTe CLIETUIEHHE, 3aTEM OTPErYITUPYITE TOMOIHUTENLHBINA BEC, TOBOPOTHBIN CTEPIKEHB,

PYUKy B COOTBETCTBYIOLIIEE padouee IOI0KEHHE.
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(2) Hoaxmrounte mHYp nuTaHusd (yOenIuTeCh, YTO KHOIMKA aBapHHON OCTAHOBKH Ha)kara U
MePEeKITIoYaTeNId YCTaHOBJICHbI B MCXOHOE IMOJIOKEHUE); €CIIM MallMHA UCHOIb3YeTCs IS CyXOon
NUTH(OBKHU, MOTKIIOUYHTE mbuiecoc (mbuiecockl, m3rotoBnenHsle n3 HIGH TECH GRINDING,
OCHAIlleHbl OBICTPOCBEMHBIMH Pa3be€MaMM, IOITOMY HX MOXHO OBICTPO MOIKIIOYUTH K
NUTH(OBANFHON MamnHe Uil Nona); Ecim mammHa MCmonb3yercs Ui MOKPOTO MUIM(OBAHHUS,

HCO6XOZ[I/IMO HAMNOJHUTh EMKOCTb JIJI1 BOJIbI BOJOM.

/I

BkJirounTe nepexioyaresb aBapuifHONW OCTAHOBKH, OBEPHUTE IIEPEKIIIOYATENb BICBO, IBUTATEIb
OyzeT Bpamarbcs BIiepe (MOBEPHUTE €ro BIPABO, JBUTaTelb OyleT peBEpCUPOBAaTh), IOBEPHUTE
PETYISATOP CKOPOCTH, YTOOBI OTPETYIIUPOBATh CKOPOCTh BPAILICHHUS JABUTATENs, HOKMHTE BIIEPEN U
HazaJ NCPCKIroYaTe/ib JIA YIIPaBJICHUA ABWKXCHHUCM BIICPEA W HaszaJd MallMHBI W BpaliCHHUC
BeJyIIEro Koyeca Jyis peryinupoBKU. UTOObI OTPEryIMpoBaTh CKOPOCTh JBIKECHHS BEYIIET0o Koyeca,

BBI MOKETE 3aIlyCTHTh 000pyIOBaHUE IS NUTH(OBAHHMS .
4.3.2 OcTaHOBUTH

Haxwmure BBIKIIIOYATENh aBAPUIHONW OCTAHOBKH, YTOOBI OCTaHOBHUTH 00OpynoBaHue (He 3a0yabTe

nepe3arpy3uTh BBIKIIOUATENb MPSIMOTO M 00pPaTHOTO XO/1a IBUTATENSI M BEIHYTH BUJIKY U3 PO3ETKH).
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[Ipumeuanus:IIpu ocCTaHOBKE MAaIlMHBI PEKOMEHAYETCA OTKIIOYUTh HCTOYHUK THUTAaHUS U3
coobpaxeHuit OezomacHocTH.OOpaTHTEe BHUMAaHHE, YTO IMEPEKII0YATeNIh aBAPUUHON OCTaHOBKU

MOXXHO TOJIBKO HAXKMMATb WX BpalliaThb. 3aHpeTI/ITB TAHYTb BBEPX.
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4.4 3amMeHuTH a0pa3suBHBIE MaTePHAJIbI
HpI/I 3aMCHEC aGpa3I/IBHBIX MaTe€puajioB YCTAHOBUTC MAIIWHY B IOJOKEHHWE IIOAbEMA, 3aTEM

1

i

/124

OCTOPOXHO HAKJIOHUTE MAIIIMHY U MTOJIOXKUTE €€ POBHO. BI:IpOBHS[B MalllnuHYy, BCTAHbTE PSAIOM C Helt
" MPOBEPLTE, YCTOfI‘IHBa 1 OHA. 3aMCHHUTE NOJMPOBAJIbHBIC TTOAYIICYKH OTBepTKOI\/'I C INIOCKHUM

JIE3BUEM U 3aMCHUTE HA HOBYIO.

IIpnmevanne:
1. Hepeﬂ 3aMEHOI a6p33HBa y6eI[I/ITeCL, 4YTO MalllMHa HE HAKJIOHACTCA BIICPE.

2. ITocie Toro, kKak CTaHOK MpopaboTaeT Kakoe-To BpeMs, abpasuBHBIN, NUIH(OBAIBHBIA TUCK U

PEAYKTOp HarpeBaroTCsl JO BBICOKOM TeMIIEpaTypbl. byabTe 0CTOPOXKHBI ¢ TEIJIOBBIMU TPaBMAMHU.

3. 3ameHsiTe 36pa3I/IB TOJIBKO ITPU OTKIIFOUCHWU MMUTAHUA U HAXKATUHU KHOIIKH aBapI/II\/'IHOI"O OCTaHOBa.

4.5 O0MoTKAa MpoBOIA

B mpouecce paboThl MamiMHbI OCOOCHHO Ba)KEH METO[ IPOBOJIOYHONW HAMOTKH, BBl MOXKETE
3HAYUTENBHO TMOBBICUTh 3()()EKTUBHOCTE CBOEH pPabOTBI W TIOBBICHTH CBOIO 0€30MMaCcHOCTb.

KonkpeTHast onieparyst BRINIAUT CIEAYIONIM 00pa3om:

1. I[ToakmrouYnTe BHENIHN OJIOK MUTaHU;

2. [IpomycTute mIHYp MUTaHUS Yepe3 PyUIKY IOBOPOTHOTO phIvara;
3. mHYp MUTaHUs 00EPHYT BOKPYT PYYKH HE MEHEE JIByX BUTKOB;

4. Cnerka noTsiHYB 32 IIHYP HHUTAHUS, YOSANTECh, YTO IHYP MHUTAHUS UMEET JOCTATOYHOE TPEHHE
Y HaJIe)KHO 3aKpeIIeH Ha pyJKe.

5. Ilpumeuanmue:

1. YGGHI/ITGCL, YTO BHWJIKA U PO3CTKA HAACKHO MOAKITIOYCHBI;
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2. Ilepen moakIroueHUEM HCTOYHHUKA ITUTAHUS yOSIUTECH, YTO KHOITKA aBapHIHOM OCTAHOBKH ObLIa
HaXkaTa, a APYroH MepeKiIrodaresb Obul COPOILLEH;

3. JIMHHSA MEKTPONUTAHMS, MTOXKATYHCTa, HCIIONB3YHTe (cM. PYyKOBOJICTBO) MUHMMAJIBHBIN pa3Mep
MPOBOJA;

4. Vcnonb3yiiTe NpaBUIbHBIN OIOK MUTAHUSL.

4.0 VIAapIIPYT LIJIH(POBAHHUSA

[Tpu mmrdoBaHUM 3eMIM CIEIYeT BBIIOIHATH HUTU(QOBKY 3€MJIM B COOTBETCTBUHU C
METOZIOM # JUIs ONTy4YeHust ydiero 3¢ gexra. M B cooTBeTcTBUM € # U1s UTH(OBAHMS,
HarpasJieHHe IUTH(OBaHUS IaeT MPOBOJIOKY Bce Oosiee u bosee yaaaeHHOH, Tak YTO BB
MOXeTe ele Ooiblle M30ekaTh BMENIaTeIbCTBA MPOBOJOKKA B HOPMAJIBHYIO paloTy
HUTH(OBATIBHOTO CTAHKA.

5. PabGora MalIMHbI

5.1 O630p

Cnenyromasi 4acTb B OCHOBHOM OINMCHIBACT HUIM(OBATIBHBIA CTAHOK B PA3INYHBIX
MOJIOKEHUSIX TP MEPEKITIOUCHIH PeXMMa Ha JAUCTAHIIMOHHOE YIPaBI€HHE, OCHOBHBIC
oIepanuy HUIMQOBAILHOTO CTaHKa M CIOCOOB! YCTAHOBKH UTU(OBAILHOTO adpa3uBa.

IIpumeuanmue:

1. 3MenpuuTeah MOXKET HCIIOJIB30BAThCS HITH PEMOHTUPOBATHCA TOJIBKO IMIEPCOHATIOM, KOTOpBIf/i
npomeia HeOGXOI[I/IMOC TEOPECTUUCCKOC U MMPAKTUICCKOC 06yquI/Ie 1 BHUMATCJIBHO TPOYUTAT
PYKOBOACTBO ITOJIB30BATECIIA.

2. IIpu pabore ¢ nuMpoBaTbHONW MAIIMHOW HaJIeBalTe 3al[UTHOE CHAPSDKCHHE, TAKOE KaK

3alIUTHBIC IICPYATKH, 3allIUTHBIC MACKU, KOM6I/IHC3OH, KaCKH, U30JJMPOBAHHYIO O6YBB UT. I[

5.2 Onucanue MOJ0KEHU MAIINHBI

Onrcanue MoJ0KESHUS OGOpyL[OBaHI/IFI B PEKHUME JUCTAHIHUOHHOTO YIIPABJICHU TAKOC K€, KaK U B
PYYHOM DPEXKUME. EnuHCcTBEHHOE OTIMYME COCTOUT B TOM, 4YTO BO BpEMA U3MCIBYCHUSA
OGOPYHOBaHI/Iﬂ Bbl MOXETC OTPETYIUPOBATH ITOJIOXKCHHEC OGOPYHOBaHI/Iﬂ, Ha>XaB BBIK/IIIOYATCIIb

aBaprIHOfI OCTAaHOBKHM M BBIKJIHOUATECJIb MUTAHUA HAa TOAAOHC JUCTAHIITMOHHOI'O YIIPABJICHU.
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MepsbI PeAOCTOPOKHOCTH

1. HempaBwibHasi O3KCIUTyaTalusi MOXKET IPHUBECTH K OINPOKUIBIBAHUIO U IOBPEKICHUIO
IUTH(OBAIEHOTO CTAHKA M J]aAXKe MOCTABUTH O YIPo3y 0€30IMacHOCTh IIepCOHANA.

2. Korna perynupoBOYHBIH IITU(T PyYKH BEITAIIECH, OH MOXKET 3acTpsATh. [IpocTo moTpscute pydKy
Y BBITAIUTE ITHT.

3. Bo Bpems perymupoBKr HEOOXOAUMO TIONTBEPAUTH COPOC HKcaTopa mepen HadaioM paOboThl Ha
CTaHKe.

4. Tlepen ycTraHOBKOH 0OOOpPYIOBaHHS B COOTBETCTBYIOIICE ITOJIOKEHHE OOS3aTEIHHO HAXKMHUTE
BBIKITIOUATETb aBAPUHHONW OCTAHOBKHM HA MYIBTE MUCTAHIIMOHHOTO VIIPABICHHUS WM BBIKIIOUHTE
BBIKITIOYATEIIh TUTAHUS.

5. Bymere 0CTOpOXHEI IIPH YCTAaHOBKE KO(MEMOJIKH B TIOJI0KEHUE TPAHCTIOPTHPOBKHY FITH YIIAKOBKH,
3TO MOXKET IPUBECTH K 3aIIEMIICHUIO.

6. Boerxanme neutn omacHo. [Toskamyiicra, Bo3pMHuTE ¢ cO00H MPO(ECCHOHANBHYO MacKy BO BpeMs
paboTsI s obecrieueHus GU3NIECKON Oe30MaCHOCTH.

7. B mpomecce mombeMa W OIYCKaHWS MAIIMHBI MBI JOIDKHBI YAETSATH 0CO00€ BHUMAaHHE

cOOCTBEHHOM OE€30ITaCHOCTH U M30€erarTh HOBpe)KI[eHI/Iﬁ MAaIIHuHBI.

5.3 3anyckath U OCTAHABJINBATH

1. OTpel"y.]'II/Ipyf/'ITe yYTIOr ¢ JONOJIHUTCIIBHBIM T'PY30M, IMOBOPOTHYI 4YaCTb U PYYKY B pa60qee
IIOJIOKCHHUC.
2.pa366p1/1Te N PAaSMECTUTE HAITPABIIAIONIEC KOJICCO MMOAAJIbIIC OT pa6011e1”4 IUI0IIaAKH (KaI( IIOKa3aHO

Ha PUCYHKE HHXKeE).

y
2

3. IToakmtouunte KaOeap IUTaHUS (y6€I[I/ITeCB, YTO KHOIIKa aBapI/II\/'IHOI\/'I OCTAaHOBKH Ha)Xara H

NEPCKIOYATCIN HAXOAATCA B HICXOAHOM HOJ'IO)KGHI/II/I);

4.ecny MalIMHA HCIONB3YeTCS IS CyXOW HUTU(OBKH, MOAKIIOYUTE MBIIECOC (TIBUICCOCHL,
usrotoriennbie u3 HIGH TECH GRINDING, ocHaIeHbI OBICTPOCHEMHBIME Pa3beMaMH, TIOITOMY
UX MOXKHO OBICTPO MOAKIIOUUTD K MbUIECOCY I ona); Eciu MammHa uenone3yeTcst A1 MOKPOTo
nuTUQoBaHMs, HEOOXOAMMO HAIOJHUTH EMKOCTh IS BOABI Bomoil.5.Bo3pmmure mepemaTdmk

JUCTAHIIMOHHOTO YIIPABJICHUS U IPUBSDKUTE €T0 K MOSCY (KaK IOKa3aHO HIKE ITOCTIE PEryITHPOBKH).

5. BKJIFOUYUTE nepexntouarens aBapuiiHON OCTAaHOBKHM Ha TOBOPOTHOM YacTu.



HIGH TECH GRINDING SYSTEMS CO., LTD

6. BKJIFOUUTE aBaprIHLIfI BBIKJIFOYATCIIb,

7. ¥ IOBEPHUTE PYUKY NEPEKITIOIATENS TUTAHUS B MONOKEHUE 1 #, YTOOBI BKIIIOUYUTH 000PYAOBaHHE
(it BraxHOro NUTMGOBAHUA HEOOXOAMMO HAKaTh MEPEKIIoUarellb PACHBUICHHS Ha ITyJIbTEe

JIUCTaHIIMOHHOTO YIIPABIICHUS).

8. C momosio JPKOMCTUKA yhpapJsiiiTe HampaBlieHHeM ycTpoicTBa. (KoHkpeTHas omeparus

TMOKa3aHa Ha pUCYHKE HI/DKG)

9.Haxmure NEPCKIIOYaTEIb aBaprIHOfI OCTAaHOBKH, OCTAHOBHUTC KO(beMOJ'IKy, C6pOCI>TC BCC KHOIIKHU
(CCJ'II/I BbI BBIIIOJIHACTC paGOTy 10 U3MECJIIBYCHUIO BO,Z[OP'I, HAXMHUTE IICPECKIIIOYATCIIb pa36pr3FI/IBaHI/I$[,

9TOOBI OTKJIFOUHTE (DYHKIIUIO pa30pBI3THBAHUS BOIEI).

Mpumeuyanue:

1. Ilepen 0CTaHOBKOI MaIlTMHBI OTKITFOYMTE BCE TIUTAHHUE B IEIISX OE30MaCHOCTH.

2. Belkirouarenb aBapuitHOM OCTAHOBKM MOMKHO TOBOpAaYMBaTh M HaXHMaTh TOJBKO B
COOTBETCTBUH C HAIpPaBIICHUEM BpAICHHUS HAJI BBIKITIOYATEIEM aBAPHIHONW OCTAHOBKH, M €ro

HEJIb3s IIOAHUMATh.
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3. Ilpu BKIIOYEHHH MAIIMHBI 00paTUTe BHUMAHUE HA TO, YTOOBI COPOCUTD MEPEKITIOUATENN
Ha BCEX MYJBTaX TUCTAHIIMOHHOTO YIIPABICHUS, YTO0BI 00SCIICYNTh HOPMAITBHOE HCIIOIB30BaHIE
MamuHBL. B TPOTHBHOM Ciydae MammHa HE CMOXET padoTarh JaXe IPH BKIFOYCHHOM
BBIKITIOYaTeNe MUTaHHA.

4. Tlpu ©CHOMB30BAHUY YCTPONUCTBA TUCTAHIIMOHHOTO YIIPABICHHUS 00pAaTHTEe BHUMAHHE Ha
CUTHAJIBHYIO JIAMIIOYKY Ha MYJIbT€ AMCTAHLHOHHOIO YyrpaBieHusd. [lyneT QucTaHIHMOHHOTO
VIIPaBIICHUS] HE MOXKET BBIXOAWTH 32 MPEebl OOBIYHOTO THANa30Ha MUCIIONH30BAHUS MAIIUHEL.
Muave ynpaBisTh CTAaHKOM OYJIET CIIMILIKOM JIAJIEKO.

5. BxirouuTe mNuTaHWe Iepenaryvka, MOCMOTPUTE, MUraeT JMd WHIUKATOp IUTaHUS
MEJUIEHHO WK HeT. By HeT, oTperyaupyiite nepenaryux.

6. [IBurarens mpuBoma IUTA(OBATEHOTO Kpyra IOJDKEH OBITH 3alylleH, MPeKae 4YeM
Ha)KUMaTb KOPOMBICIIO HaIIPaBJIECHHUSL.

7. Korma mamiae HEOOXOIUMO MPEKPATUTh pabOTy WITH BO3HUKIIA aBapUITHAS CHTYAIIHL,

HaAXMUTC aBapHﬁHLIﬁ BBIKJTFOUATCJIb HA NIEPEAATIUKE.

5.4 3ameHuTh a0pa3suBHbIC MaTePHAJIbI

JleiicTBus 10 3aMeHe abpa3uBa B PEKUME NUCTAHIIMOHHOTO YIPABICHUS B OCHOBHOM
TaKHe e, KaKk U B PyYHOM pPEXUME

1. 3amenstiiTe abpa3uB TOIBKO IIPH OTKIFOYEHUH INTAHUS U HaXKaTHH KHOIIKH aBapUIHOTO OCTaHOBA.
2. Bapixanue nbutd onacHo. [loxanyiicra, HajieBaiite mpoQecCHOHANTBHYIO MACKy BO BpeMst paboThI
JUTs obecniedeHust GU3HUIECKol 0€30IacCHOCTH.

3.B mpomecce mogbeMa M OINYCKaHHs MallMHBI MbI JIOJDKHBI YIAEISATH 0C000€ BHHUMAaHHE
coOCTBEHHO 6€30IIaCHOCTH M M30€raTh MOBPEXICHHI MAIIIMHBL

4. Tlpu pabore ¢ nuIHdoOBaILHON MAaIIMHONW HaJeBalTe 3allMTHOE CHAPSUKCHHE, Takoe Kak
3alMTHBIE [TEPYATKH, 3AIIUTHBIE MACKH, KOMOMHE30H, KACKH, H30JMPOBAaHHYIO 00yBb | T. 1.

5. Ilepen 3ameHol abpa3uBa yoeIuTeCh, YTO MAIIMHA HE HAKJIOHSETCS BIIEPE]]

6. TTocite Toro, Kak CTaHOK IpopaboTaeT Kakoe-TO BpeMs, aOpasuBHBIH, MIIM(OBAILHBINA AUCK U
PELYKTOP HArpeBaroTCs 0 BBICOKOM TeMIleparyphl. Bynbre 0CTOpOXKHBI, 4TOOBI HE 00XKEUbCs IIPH

3aMeHe abpa3uBa.

S.SMapupyT miu(poBaHH B pe;KuMe TUCTAHIMOHHOIO YIIPaBJIeHHU s

B OCHOBHOM TaKOM K€, KaK U B Py4YHOM PEKUME.

[Tpumeuanwue: 1.I1pu numpoBaHun HEOOXOAUMO YUUTHIBATh, YTO 000PYIOBAHNE HEMb35
IIPUKUMATh K IIPOBOJIOKAM.

[pu aucrannmoHHOM IUTM(OBAHIK OOpamaiTe BHUMAaHHWE Ha OKPY)KAIOIIME MPEISTCTBHS, YTOOBI

M30€XKaTh TPABM U TTOBPEKICHUS 000PYIOBAHHSI.

IIpumeyanusn

1.Bo BpEMs IlIJ'II/I(bOBaHI/ISI 06paTI/ITe BHUMaHHE Ha CBETOBOM WHAUKATOp ITYJIbTa AWUCTAHIIMOHHOI'O
YIIpaBJICHM, KOTZ1a OH OIH30K K OTKJIFOYEHHIO IIMTaHWsA, 6aTapefo HCO6XOL[I/IMO BOBpPEM: 3aMCHUTDL, UJIN
mpekparuTe NUm(OoBaHUe, YTOOBI 3apSIUTh YNATCHHBIA NDIM(OBATIBHBI CTaHOK. B mpoTHBHOM
CJIy4dac MMpou3BOAUTEIb HE BOZMEIIACT HpI/I‘II/IHeHHHﬁ M ymep6

2.Bo BpEMs ]J.U'II/I(i)OBaHI/Iﬂ BCCra 06pamal71Te BHMMAaHHUC Ha CUTHAJIIBHYIO CHUTYyallUIO, OTPAXKCHHYIO

CUTHAJIbHBIM MHIWKATOPOM Ha IYJIBTC AUCTAHIMOHHOIO YIIPABJICHUA.
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3. IIpu nummdoBaHuK HEOOXOIUMO TOJIBKO MICIKHYTh MEPEKITIOUaTelh YIIPABICHIUS HAIPABICHHUEM Ha
MyJbTE JUCTAaHIIMOHHOTO YIIPaBICHHUS.

4. HaGmronaiite 3a IPOBOJIOKO BO BpeMst IDTA(OBAHUSL, YTOOBI M30€XKaTh pa3IaBIuBaHIS IPOBOJIOKH.
5. Ipu ymanenHOM UDTM(OBaHMK OOpamaiTe BHAUMaHHE HA OKPYXAIOIIUE MPEISTCTBUS, YTOOBI
n30eXaTh TPAaBM M OBPEKICHUS 000pynoBanus.6. [lepen numoBKkoii 00s13aTeIbHO TIEPEyCTaHOBUTE

]J.ITI/I(l)T cuerienust. Eciu oH He c6p0meH, MalllkHa HC MOXKCT XOAUTh.

6.00cayxuBanue 000py10BaAHUSA

6.1 O630p

MBI peKOMEHIYyEeM PEryJsIpHO MPOBEPATH NUTU(POBAIBHBIN CTAHOK JUIS MPOIJICHHS CPOKa CITYXKOBI.
HpI/IMeanI/Ie:B mpouecce O6CJ'Iy>KI/IBaHI/ISI n pEMOHTA HCO6XOL[I/IMO OTKJIIO4YaTb ITMTAHUC
60J'IFapKPI.HaI[eBaI71TC 3alIUTHOC CHAPsHKCHUC, TAKOC KaK 3alllUTHas O6YBI), 3alllUTHBIC NI€pYATKHU,
3allIUTHBIC MAaCKH U T. I[

6.2 ExxenHeBHasi MpoBepKa

6.2.1 IIpoBepbTe MepeKIOYIATETH

OTHYCTI/ITC BBIK/ITIOYAaTCIIb aBapI/II\/'IHOI\/'I OCTAaHOBKH, IOBECPHYB €ro II0 YacoBOM CTPCIIKE. Bxurounte
BBIK/IIIOYATC/Ib ABUIaTCIIA, YTOOBI 3allyCTUTh MallluHy (HOJ'IO)KI/ITCJII)HaFI U OTpHLAaTCIIbHas pleKa)
OOBIYHO CBETOBOI MHAWKATOP (3€EHBIA WHIMKATOP) 3aropacTcs, B MPOTHBHOM CITydae KOJ OIIMOKH
0T06pa>1<aeTC${ Ha 3KpaHe L[I/ICH.]'ICH.BKJHO‘II/ITC KO(i)eMOJIKy U HaXMHUTEC BBIKIOYATCIIb aBaprIHOfI
OCTaHOBKH, YTOOBI IMPOBEPUTH, OCTAHABINBACTCS JIM MalllHA.

Bxrounte aBapI/II\/JIHI)II\/'I BBIKITIOYATCIIb W IMOBEPHUTE BBIKIIOYATCIIM CBCTOAUOAHBIX HWHIUKATOPOB,

YTOOBI IMPOBEPUTD, TOPUT JIK COOTBET CTBy}OH.II/Iﬁ HMHOWUKATOop.

[Ipumeuanue:
[To coobpaxkenusiM 0€30MaCHOCTH HACTOSTENILHO PEKOMEH/Iy€eTCsl HAKUMATh BBIKITIOYATe b aBapUIHON

OCTAaHOBKH ITPHU OCTAHOBKE YCTpOﬁCTBa, 410 OBLIO OBI OE30I1aCHEE.

[pu 3amycke 0OoOpyHOBaHMS PEKOMEHIYeTCsl HAKUMATh HA PYYKy W HE ITOAHUMATH MUTH(OBAIBHOE
YCTpOﬁCTBO n3 3€MJIA, 4TOOBI YMCHBUIUTD JABJICHUEC MCKAY ITOJIOTHOM LHJII/I(I)OB&JIBHOI‘/'I ITHIBI B 3eMIICH.
6.2.2 IIpoBepbTe KPBILIKY AUCKA

Kor[(a €CThb OOJIBIIIOE KOJIMYECTBO IbIJIN, JICTKO BbI3BATb 3aCOPCHUE HI)IJ'IeC60pHOﬁ HaCaaKU KPBIIIKH
nuT(OBATBHOTO TUCKA THLIBI0, UCHONB3yiHTe (POHAPHK, YTOOBI IPOBEPUTH, HE 3a0HTa JIH MBLIb, TIPH
HeOGXOI[I/IMOCTI/I OYHUCTHUTE.

6.2.3 IIpoBepuTh NLIM(POBATLHYIO IJIACTHHY

B clIydac HpOI[OJ'I)I(I/ITeJ'II)HOI\/'I pa6OTBI I OOJBIIOrO KOJIMYECTBA IBUIU IIIJ'II/I(bOBaJ'II)HaH ITaCTUHA
HIJ'II/I(bOBaJ'II)HOI\/'I TOJIOBKM MOXKET 3amadkaThCsa. ITO NOpUBEACT K OTCYTCTBHUIO COCOUHCHHSI MEKIY
nu(OBATFHON TONOBKOW W IUTACTHHOM, YTO TOBIHACT HA A(P(EKTUBHOCTH NUIH(OBAHUS, TAXKE
OPpUBCACT K MaJACHUIO a6pa3HBa 1 BOBHMKHOBCHHUIO aBapHu. BBI/II[y ITOM CUTyaluu, HO)Ka.]'IYI‘/JICTa, HC
3a0bIBaliTe BOBpEMs yOUpars.

6.2.4 JlnuTenbHOE XpaHeHHE AKKYMYJIATOPOB

[Ipu anuTenbHOM XpaHEHHUH AaKKyMYJSATOpP YCTPOMCTBa clemyeT OOCITy>KHWBarh W 3apspKaTh
KaKple 6 MeCsIeB.

6.2.5 llpumeuanue

1. OOGs3aTensHO HCHOJ’IBE}yﬁTe 3aIUTHOC CHAPSDHDKCHUE JIA MPOBCPKU TCXHUYCCKOTO O6CJ'Iy>KI/IBaHI/I$I,

TAKOC KaK 3allIUTHBIC IEPYATKH, 3AIUTHBIC MACKH, U30JIJMPOBAHHYIO O6YBI: T ﬂ
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2. Or[epaum{ N0 TEXHUYCCKOMY OGCJ'Iy)KI/IBaHI/I}O JOJDKHA BBIIIOJIHATBCA, KOIJa HaXXara KHOIIKAa
aBaprIHOI;'I OCTAaHOBKH U ITMTAHUEC OTKIIOYCHO.
3. VGCI[I/ITCCB, YTO MalllMHa HAKJIOHCHA W TIMOJHOCTBIO IMPU3EMIIMIIACH Ha IIOJI, 3aT€M IIPOBEPBTC

uT(OBATBHBIN JTCK.

6.3 Yoopka

6.3.1 Ilepek/royaresib O4YNCTKHA

H_[J'II/I(bOBa.]'II)HI)II\/'I CTaHOK A0JITO paGOTaeT Ha CTpOﬁHJ’IOHIaI[KC, 1 BBIKITFOYATECJIIb HEMUHYCEMO HAJICTUT
Ha mbUIb. 110 3TOM OpHUYUHE Bbl JOJDKHBI IMPOBEPATH MEPEKIIIOYATCIIb IMOCIIC HIJ'II/Id)OBKI/I, YTOOBI

YBUACTH, HE 3a0uTa JIu JAC€TaJIb IbUIBIO, YTO MPUBEACT K BBIXOAY MEPCKIOYATEIA U3 CTPOA.

6.3.2 OuncTuTe KphIKy HUMpoBaIbHON Tapenku.CHUMHUTE COeIMHEHHE BaKyyMHOM
TPYOKH, OCBETUTE COILIO JUISI IbUIH (POHAPUKOM, OUUCTUTE COILIO JJISl MBUTH LIETKOM.
Tak 4uro OH He 3a0MBaeT COIIO AN TBUIM M HE BIMACT Ha 3PPEKTUBHOCTDH
IBLICYIaBINBAHHUS.

6.3.3 Ouncrure MJIM(OBATBHYIO IJIACTHHY M NPUHANJIEKHOCTH JJIsl YTIOra Ha
JHIYy4Ke.

HaxnonuTe MalluHy U UCHIONB3YHTE OTBEPTKY, YTOOBI yNAIUTh MOAYLIEUKU, U UCIONB3YITE J0maTy
101t yaanenus meutd. Ecin BoBpeMst He MpOM3BECTH YOOPKY, KOJIOIKH MOTYT OTCOEAMHUTHCS, a TIpU
HTM(OBKE KOJIOIKH BBUICTST, YTO NMPHBEJET K IMOBPEXKIEHHWIO CTaHKA M CO3/IACT YIpo3y JIMYHOH

0€30I1aCHOCTH
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6.3.4Ilpumeuanus
1. OGs13aTeIpHO BRIHUMANTE BIIIKY U3 PO3ETKH II€pes YUCTKOH, 00CTy)KMBaHHEM WK COOPKOH.

2. O0s3aTenpHO OouMIIalTe KO(beMOJ'IKy IIOCJC KaXXA0ro JHsa paGOTBI.

3. I[Jlf[ 3(1)(1)CKTI/IBHOFO OXJIAXKIACHUA OGOpy):[OBaHI/IFI OTBEPCTUEC I OXJIAXKAAIOLICTO BO3AYyXa

JOJIDKHO OCTaBaTbCs YUCTHIM.

6.4 Ileperpyska

MarmHa 060pyoBaHa (pyHKIMEH 3aIUThI OT IIeperpy3ku Ha nHBepTope. Koraa mammHa neperpyxeHa,

ommoKa NEpEerpy3Ku GYIICT OTOGpHH(aTBCFI Ha JUCIUICC MaHEIN YIIPABICHU.

6.5 O0cay:;xuBanue
JIr000#f PEeMOHT MOJDKEH BBIMONHATHCS OOYYEHHBIM OOCITYXKHBAIOIIUM IEPCOHAIOM CEPBUCHOTO
uentpa HIGH TECH GRINDING c ucnons3oBanueM opuruHaibHbIX akceccyapoB HIGH TECH

GRINDING. Ecnu Bamieit mammmae TpeOyeTcst peMOHT, 00paTuTeCh K IPOAAaBITY.

7. HacTo 3a1aBaemMble BONPOCHI M pPellIeHUs

[Ipobnema

BosmoxxHas npruiyruHa

Pemenne

MaimuHa He

MOXeET paboTarth.

Haxxat BbIKITIOYaTens aBapUHHON OCTAHOBKHU

Bxmrourte aBapuiiHBIN

BLIKJIFOYATCIIb.

[Teperpy3ka mMammHbI

YMmeHbIuTe 3arpys3Ky MalllvHblI,
HaImpuMep. CHATb
JIOTIOJTHUTEIbHBIN Tpy3, KaK

CJICAYyET CHU3UTH OGOpOTBI uT O

Kabesb HEAO0CTAaTOYHO OOJIBIIION MITH

MOBPEKICH

3aMeHUTE Ha TIPaBUIIBHBIHN KaOelb

HemnpaBunbHoe noakiitoueHue kabes /

HmiTeKepa

HWcmnpass 310!y0eanTeck, 4to
HelTpanb He MOIKII0YEHA, a

IOAKIIIOYCHA K JIMHUH 3a3CMJICHUA

IIepexirouareny NOBPEXIEHbI

3ameHu Ha Xopolue

Marmuny TpyznHO
YICP)KUBATH, UIIN
JBUTATENb
notpeonsier

OOJIBIIION TOK.

ITox ycTpoicTBOM HEAOCTATOYHO aIMa3HbIX
MOJTYIIIEYEK HIIH UCTIONIB3YIOTCSI

HETIPaBUJIbHBIC aJiIMa3bl

Hcnonp3yiiTe KOIMYECTBO
anmaszoB, pekoMeHgoBanHoe WCGQG,
9TO0BI YMEHBIIUTE pab0dyIO CHUITY

Ha IUTH(OBAIIEHOM CTaHKE U

oreparope.
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MammmuHHOe

AJMa3HbIe KOJIIOIKHA MOTYT OBITh
HETIPaBUJIHLHO YCTAHOBJICHBI MIIM MX BHICOTA

OTIIMYacCTCA

[IpaBuibHO ycTaHOBUTE POMOBI

OJIMHAKOBOM BBICOTEI

n30ueHne

[InudoBaibHBIN TUCK HE TIOCKHNA

OtperynupyiTe 1 yCTaHOBUTE

UCKHA

8. Texuuueckue napamerpsl

Mogens

XY-955LE

MorHocTs ABUATaTENS

18.5KW/20HP

HomuHanbHOE HampspKkeHHe 380V
HomunaneHbIN TOK 32.234
Bxomnsie repirs S50HZ

MHBepTOpHAs MOIIHOCTD

18.5KW/I20HP

Iupuna

955mm/37.6in

JuameTp num¢oBaIbHOIO TUCKA

O370mm/P14.6in

CxkopocTh NUTU(OBAHHUS

450~1500 rpm

Pasmep (3agnee nmonoxenue) 1 * 111 * B

1913x979x1896mm/75.31%38.54%x74.65in

Pasmep (pabouee monoxenwne) 1 * I * B

2402x979x1165mm/94.57%38.54x45.87in

Pasmep (monoxxenue ynakosku) J{ * 11 *
B

1615%x979x1077mm/63.58%38.54x42.45in

Makc.iyvHa * mmpuHa * BeICOTa

2890%979%1896mm/113.78%38.54%74.65in

Mounens kadeis

10mm?

Temneparypa xpaHeHHs

-20~+60°C/-4~+140F

Pabouas temneparypa

-10~+40°C/+14~+104°F

9. N'apanTus

HIGH TECH GRINDING He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a MOBPEXACHUE 000PYI0BaHUSA, BHI3BAHHOE

HeraBHHLHOﬁ TpaHCHOpTHpOBKOfI, paCHaKOBKOﬁ WM HCTIPABUJIbHBIM HUCIIOJIB30BAHUEM. Ha mecTHBIX

L[I/ICTpI/IGBIOTOpOB MOT'YT paclpOCTPaHATBCA 0oco0bIe YCJI0BUA IapaHTHU, HO)I(aJ'nyICTa, CBSIDKUTCCH C

BalliM MCCTHBIM lII/ICTpI/IGI)IOTOpOM JUI1 YTOUHCHUS yCJIOBI/Iﬁ TapaHTHH.




	Инструкция по эксплуатации шлифовальной машины 955LE
	1. Введение
	1.1 Резюме
	Данная машина предназначена для обработки полов. Возможности оборудования зависят от выбора инструмента. В дополнение к использованию и основному функционалу данное руководство также содержит информацию о ремонте и техническому обслуживанию оборудован...
	1.3 Прием груз
	Внимательно проверьте упаковку и само оборудование на наличие повреждений, которые могли возникнуть при транспортировке. При наличии малейших повреждений машины, пожалуйста, сообщите о них поставщику. При повреждении упаковки, пожалуйста, свяжитесь с ...
	2.2 Руководство по безопасности при эксплуатации
	Чтобы использовать машину на уклоне, аккумулятор должен быть более 40%, сцепление заблокировано и входное напряжение переменного тока должно быть не менее 350 В.

	955LE используется для обработки различных типов полов. Для шлифования (черновая, шлифовка, полировка) бетона, натурального камня и терраццо следует использовать соответствующий абразив или абразив, рекомендованный HIGH TECH GRINDING.  955LE - это шли...
	Сбоку резервуара для воды имеется отверстие для впрыска воды (откройте отверстие для впрыска воды, как показано на рисунке ниже), чтобы заполнить резервуар для воды водой. Отверстия для отвода тепла с обеих сторон резервуара для воды ускоряют отвод те...
	3.5 Быстрый разъем
	Быстроразъемный соединитель состоит из передней и задней части (как показано ниже), передняя часть обычно собирается с вакуумным соплом шлифовальной машины (передняя часть ввинчивается в соединение вакуумной трубки и плотно прикручивается), задняя час...
	3.10.2 Заблокируйте пульт дистанционного управления
	Для безопасности вашего имущества и перевозки у нас есть запирающее устройство в блоке дистанционного управления. Ключ находится в нижней части пульта дистанционного управления, проверьте, когда вы получите машину.При запирании вставьте ключ в замочну...
	Меры предосторожности:
	1. При блокировке убедитесь, что блокировка прошла успешно. В это время нажмите переключатель, чтобы открыть коробку. Если он не двигается, значит, блокировка прошла успешно. Не прилагайте чрезмерных усилий, если вы уверены, что запорное устройство не...
	2. При запирании не прилагайте слишком больших усилий к вращающемуся ключу, чтобы не сломать ключ.
	3. обратите внимание на хранилище ключей, не прогадайте.
	3.10.3  Использование пульта дистанционного управления
	Установка батареи дистанционного управления: пожалуйста, проверьте процент заряда батареи перед установкой, чтобы избежать того, что процент заряда батареи недостаточен для нормального использования; при установке обратите внимание на направление бата...
	Расположение пульта дистанционного управления: пульт дистанционного управления следует разместить в безопасном и заметном месте, чтобы предотвратить его падение и повреждение.
	Включите пульт дистанционного управления: поместите полностью заряженный батарейный блок OHM в батарейный отсек, вытащите переключатель аварийной остановки на пульте дистанционного управления, нажмите и удерживайте зеленый световой индикатор «Пуск», ч...
	Выключение пульта дистанционного управления: нажмите выключатель аварийной остановки на пульте дистанционного управления, индикатор питания погаснет, а пульт дистанционного управления выключится.Индикатор питания: зеленый свет мигает в течение одной с...
	3.10.4 Использование зарядного устройства с дистанционным управлением
	Введите правильное напряжение, указанное на зарядном устройстве.Вставьте аккумулятор в зарядное устройство:Световой индикатор зарядного устройства меняет цвет с постоянного зеленого на постоянный красный, указывая на то, что зарядное устройство исправ...

	4. Работа машины (ручной режим)
	4.2.2 Транспортное положение машины
	Во время транспортировки станка утюг устанавливается в транспортное положение, а поворотный рычаг и ручка - в транспортное положение. Вытащите штифт сцепления. Опустите опорное колесо для блокировки, поверните опорное колесо и отрегулируйте высоту опо...
	4.3 Запускать и останавливать
	4.3.1 Запустить
	（1）Разблокируйте сцепление, затем отрегулируйте дополнительный вес, поворотный стержень, ручку в соответствующее рабочее положение.
	Включите переключатель аварийной остановки, поверните переключатель влево, двигатель будет вращаться вперед (поверните его вправо, двигатель будет реверсировать), поверните регулятор скорости, чтобы отрегулировать скорость вращения двигателя, нажмите ...
	Нажмите выключатель аварийной остановки, чтобы остановить оборудование (не забудьте перезагрузить выключатель прямого и обратного хода двигателя и вынуть вилку из розетки).
	Примечания:При остановке машины рекомендуется отключить источник питания из соображений безопасности.Обратите внимание, что переключатель аварийной остановки можно только нажимать или вращать. Запретить тянуть вверх.
	4.4 Заменить абразивные материалы
	При замене абразивных материалов установите машину в положение подъема, затем осторожно наклоните машину и положите ее ровно. Выровняв машину, встаньте рядом с ней и проверьте, устойчива ли она. Замените полировальные подушечки отверткой с плоским лез...
	4.6 Маршрут шлифования
	При шлифовании земли следует выполнять шлифовку земли в соответствии с методом # для получения лучшего эффекта. И в соответствии с # для шлифования, направление шлифования делает проволоку все более и более удаленной, так что вы можете еще больше избе...
	5.4 Заменить абразивные материалы
	Действия по замене абразива в режиме дистанционного управления в основном такие же, как и в ручном режиме
	1. Заменяйте абразив только при отключении питания и нажатии кнопки аварийного останова.
	2. Вдыхание пыли опасно. Пожалуйста, надевайте профессиональную маску во время работы для обеспечения физической безопасности.
	3. В процессе подъема и опускания машины мы должны уделять особое внимание собственной безопасности и избегать повреждений машины.
	4. При работе с шлифовальной машиной надевайте защитное снаряжение, такое как защитные перчатки, защитные маски, комбинезон, каски, изолированную обувь и т. Д.
	5. Перед заменой абразива убедитесь, что машина не наклоняется вперед
	6. После того, как станок проработает какое-то время, абразивный, шлифовальный диск и редуктор нагреваются до высокой температуры. Будьте осторожны, чтобы не обжечься при замене абразива.
	При дистанционном шлифовании обращайте внимание на окружающие препятствия, чтобы избежать травм и повреждения оборудования.
	Примечания
	1. Во время шлифования обратите внимание на световой индикатор пульта дистанционного управления, когда он близок к отключению питания, батарею необходимо вовремя заменить, или прекратите шлифование, чтобы зарядить удаленный шлифовальный станок. В прот...
	2. Во время шлифования всегда обращайте внимание на сигнальную ситуацию, отраженную сигнальным индикатором на пульте дистанционного управления.
	3. При шлифовании необходимо только щелкнуть переключатель управления направлением на пульте дистанционного управления.
	4. Наблюдайте за проволокой во время шлифования, чтобы избежать раздавливания проволоки.
	5. При удаленном шлифовании обращайте внимание на окружающие препятствия, чтобы избежать травм и повреждения оборудования.6. Перед шлифовкой обязательно переустановите штифт сцепления. Если он не сброшен, машина не может ходить.
	6.Обслуживание оборудования
	6.1 Обзор
	Мы рекомендуем регулярно проверять шлифовальный станок для продления срока службы.
	Примечание:В процессе обслуживания и ремонта необходимо отключать питание болгарки.Надевайте защитное снаряжение, такое как защитная обувь, защитные перчатки, защитные маски и т. Д.
	6.2 Ежедневная проверка
	6.2.1 Проверьте переключатели
	Отпустите выключатель аварийной остановки, повернув его по часовой стрелке. Включите выключатель двигателя, чтобы запустить машину (положительная и отрицательная ручка). Обычно световой индикатор (зеленый индикатор) загорается, в противном случае код ...
	Включите аварийный выключатель и поверните выключатели светодиодных индикаторов, чтобы проверить, горит ли соответствующий индикатор.
	Примечание:
	По соображениям безопасности настоятельно рекомендуется нажимать выключатель аварийной остановки при остановке устройства, что было бы безопаснее.
	При запуске оборудования рекомендуется нажимать на ручку и не поднимать шлифовальное устройство из земли, чтобы уменьшить давление между полотном шлифовальной пилы и землей.
	6.2.2 Проверьте крышку диска
	Когда есть большое количество пыли, легко вызвать засорение пылесборной насадки крышки шлифовального диска пылью, используйте фонарик, чтобы проверить, не забита ли пыль, при необходимости очистите.
	6.2.3 Проверить шлифовальную пластину
	В случае продолжительной работы или большого количества пыли шлифовальная пластина шлифовальной головки может запачкаться. Это приведет к отсутствию соединения между шлифовальной головкой и пластиной, что повлияет на эффективность шлифования, даже при...
	6.2.4  Длительное хранение аккумуляторов
	При длительном хранении аккумулятор устройства следует обслуживать и заряжать каждые 6 месяцев.
	6.2.5 Примечание
	1. Обязательно используйте защитное снаряжение для проверки технического обслуживания, такое как защитные перчатки, защитные маски, изолированную обувь и т. Д.
	2. Операция по техническому обслуживанию должна выполняться, когда нажата кнопка аварийной остановки и питание отключено.
	3. Убедитесь, что машина наклонена и полностью приземлилась на пол, затем проверьте шлифовальный диск.
	6.3 Уборка
	6.3.1 Переключатель очистки
	Шлифовальный станок долго работает на стройплощадке, и выключатель неминуемо налетит на пыль. По этой причине вы должны проверять переключатель после шлифовки, чтобы увидеть, не забита ли деталь пылью, что приведет к выходу переключателя из строя.
	6.3.2 Очистите крышку шлифовальной тарелки.Снимите соединение вакуумной трубки, осветите сопло для пыли фонариком, очистите сопло для пыли щеткой. Так что он не забивает сопло для пыли и не влияет на эффективность пылеулавливания.
	6.3.3 Очистите шлифовальную пластину и принадлежности для утюга на липучке.
	Наклоните машину и используйте отвертку, чтобы удалить подушечки, и используйте лопату для удаления пыли. Если вовремя не произвести уборку, колодки могут отсоединиться, а при шлифовке колодки вылетят, что приведет к повреждению станка и создаст угроз...
	.
	6.3.4Примечания
	1. Обязательно вынимайте вилку из розетки перед чисткой, обслуживанием или сборкой.
	2. Обязательно очищайте кофемолку после каждого дня работы.
	3. Для эффективного охлаждения оборудования отверстие для охлаждающего воздуха должно оставаться чистым.



