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D Bedienungsanleitung

Das Gerat ist ein mikroprozessorgesteuertes Ultraschall-Materialdickenmessgerat mit hoher Genauigkeit.
Der Messbereich der Gerate hangt von den akustischen Eigenschaften des Materials und von dem
verwendeten Prifkopf ab. Er betragt ca. 1,2 ... 200, mm bei einer Temperatur von -10 ... +50 °C. Das Gerat
besitzt eine 4-stellige Digitalanzeige und ist sehr einfach zu handhaben. Ein piezoelektrischer Wandler wird
mit einem kurzen elektrischen Impuls erregt. Der Wandler setzt die elektrische Energie in mechanische
Schwingungen um. Die Schallwellen laufen durch den Werkstoff und werden von der gegentliberliegenden
Flache reflektiert. Der gleiche Wandler empfangt die reflektierten Wellen und setzt diese in elektrische
Impulse um. Die Zeit zwischen der Ersterregung und dem ersten reflektierten Echo von der
gegeniberliegenden Flache steht in Relation zu der Schallgeschwindigkeit, mit welcher die Schallwellen
durch das Material laufen.

Kalibrierung

Die ,CAL“-Taste so lange driicken, bis CAL in der LCD-Anzeige erscheint. Den Prifkopf auf den runden
Stahlblock (5 mm dick) fest aufdriicken. Zuvor etwas Koppel-Gel auf den Stahlblock geben. Sobald auf der
Anzeige 5.0 mm erscheint, ist die Kalibrierung erfolgt und das Geréat schaltet automatisch in den Mode der
Dickenmessung um. Sollte die Batterie gewechselt oder ein anderer Prifkopf angeschlossen werden, muss
die Kalibrierung wiederholt werden.

Einstellung der Schallgeschwindigkeit

Die ,VEL"-Taste so lange driicken, bis die eingestellte Schallgeschwindigkeit erscheint (z.B. 5900 m/s).
Durch Driicken der Pfeiltasten (rauf oder runter), kénnen Sie den Wert erhdhen bzw. erniedrigen. (Info auf
Datenblatt des Materials). Wenn die gewtlinschte Schallgeschwindigkeit eingegeben ist, driicken Sie noch
einmal die ,VEL"“-Taste. Es erscheint ,0° mm im Display. Das Gerat ist jetzt eingestellt und wechselt wieder
in den normalen Messmodus.

Einstellung der voreingestellten Schallgeschwindigkeiten
Die ,SELECT"-Taste so lange drlicken, bis der derzeitige Schall-geschwindigkeitswert angezeigt wird. Durch
drucken der Pfeiltasten kdnnen voreingestellte Werte benutzt werden.

No. CODE Material
1 cd01  Stahl

cd02 Gusseisen
3 cd03  Aluminium
4 cd04  Kupfer
5 cd05 Messing
6 cd06 Zink
7
8
9

cd07 Quarzglas

cd08 Polyathylen

cd09 PVC
10 cd10 Grauguss
11 cd11  Kugelgraphitgusseisen
12 xxxx  Schallgeschwindigkeit

Messung

Wenn das Gerat fiir ein bestimmtes Material und einen Prifkopf justiert wurde, kann es jederzeit einfach
wieder fir die gleiche Anwendung verwendet werden, da alle Einstellungen im Gerat gespeichert bleiben.
1. Das Gerat einschalten. (MaReinheit mit mm/ inch wahlen)

2. Prufkopf mit etwas Koppelmittel auf das zu messende Werkstlck aufsetzen.

3. Das Geréat zeigt lhnen die Wanddicke an.

Es ist nur sehr wenig Koppelmittel notwendig. Je nach Anwendung reicht die einmalige Benetzung des
Prifkopfes fiir viele Messungen aus. Als Koppelmittel verwenden Sie bitte das im Lieferumfang enthaltene
Glyzerin, welches Prifkopf und das zu messende Objekt nicht angreift.

Hinweise fiir den Benutzer

Messungen mit Kontaktprafkdpfen

Fir die meisten Materialien liefert die Kontaktmethode die glinstigste Ubertragung des Ultraschalls vom
Prufkopf zum Teststuck. Immer wenn es die Forderungen der Dickenmessungen gestatten, sollte die
MeRmethode mit Kontaktprifkdpfen angewendet werden. Die Kontakt-Messmethode kann generell
angewendet werden, wenn die geringste Dicke nicht kleiner als 1,2 mm in Kunststoff oder ca. 1,0 mm in
Stahl ist. Bei Teststlicken Gber +50 °C mussen besondere Priifkdpfe angewendet werden.




Justierung / 1ISO-Kalibrierung

Die Genauigkeit der Messung ist nur so grof3 wie die Genauigkeit, mit der das Gerat justiert wurde. Die
Gerate werden sorgfaltig abgeglichen bevor sie das Werk verlassen und miissen selten nachkalibriert
werden. Zur Kontrolle sollte in regelmafigen Zeitabstanden mit einem Prifstiick bekannter Dicke die
korrekte Anzeige Uberpruft werden.

Oberflachengenauigkeit

Die grote Messgenauigkeit wird erzielt, wenn die Prifflache und die Gegenflache (Ruckwand) des zu
messenden Werkstlckes glatt sind. Wenn die Prifflache rau ist, wird die geringste Dicke, die gemessen
werden kann, gréRer, weil mit der zunehmenden Dicke der Koppelschicht die Schalllaufzeit verlangert wird.
Andererseits verursacht die Rauhigkeit der Gegenflache starke Streuungen des reflektierten Echos und
somit eine ungenaue Anzeige der Dickenmessung.

Es ist also wichtig, dass die Reflexionsseite (Rlckseite) des zu testenden Materials frei ist von:
Koppelmitteln, Fett, Farbe oder anderen Verunreinigungen, damit eine max. Genauigkeit erzielt wird.

Kopplungstechnik

Bei Kontaktmessungen ist die Dicke der Koppelmittelschicht ein Teil der Messung. Wenn die max.
Genauigkeit ausgenutzt werden soll, muss die Kopplungstechnik reproduzierbar sein. Das ist gewahrleistet
bei Verwendung eines geeigneten Koppelmittels mit geringer Viskositat. Es ist nur soviel Koppelmittel zu
verwenden, dass eine sichere Ablesung gewahr leistet ist. Der Prifkopf ist dabei mit mittlerem Druck auf das
Teststlick zu pressen. Einige Versuche mit maRigem bis festem Koppeldruck sind erforderlich, um
reproduzierbare Messungen zu erreichen. Im Allgemeinen benétigen Prifkdpfe kleineren Durchmessers
geringeren Ankoppeldruck als Priifkdpfe groReren Durchmessers.

Verjungungen oder Exzentrizitaten

Wenn die Kontaktoberflache zur Riickwandoberflache verjlingend oder exzentrisch verlauft, wird das
Rickwandecho nicht exakt reflektiert, sondern es entstehen u.a. Phasendrehungen, die Messgenauigkeit
verringern. Eine gleichbleibende Nichtparallelitdt reduziert die Messgenauigkeit ebenfalls.

Schallstreuung
In einigen Materialien, ganz besonders in Gussstiicken aus rostfreiem Stahl, Gusseisen und anderen

Legierungen, wird die Schallenergie vom kristallinen Aufbau im Guss oder von den verschiedenen
Materialanteilen in der Legierung zerstreut. Dieser Effekt reduziert die Fahigkeit des Gerates, ein
auswertbares Echo von der Ruckseite des Materials zu erkennen und begrenzt somit die Messungen mit
Ultraschall in diesen Materialien.

Schallgeschwindigkeitsveranderung

Einige Materialsorten zeigen deutliche Anderungen der Schall-geschwindigkeit an verschiedenen Punkten
innerhalb des Materials.

Gussstlicke aus nichtrostendem Stahl und aus Messing zeigen diesen Effekt besonders stark durch eine
relativ groRe Kérnung, unterschiedliche Kornorientierung und die Anderung der Schallgeschwindigkeit je
nach Lage der Kristalle. Andere Materialien zeigen einen starken Wechsel der Schallgeschwindigkeit mit der
Temperatur. Dieses ist charakteristisch bei Kunststoffmaterialien, bei denen die Temperatur beachtet
werden muss, wenn eine hohe Messgenauigkeit erwiinscht wird.

Schallschwéchung bzw. Absorption

In vielen organischen Materialien, wie z.B. Plastik und Gummi, wird der Schall sehr schnell geschwéacht.
Daher ist die max. Dicke, die in diesem Material gemessen werden kann, oft begrenzt durch die
Schallschwachung. Die Schwachung ist bei hdherer Frequenz gréRer, bei niedriger Frequenz kleiner.

Batteriewechsel

Das Batteriefach befindet sich auf der Rlckseite des Gehauses. Ein Auswechseln der zwei Batterien ist
angebracht, wenn in der Anzeige blinkend "BAT"-Symbol erscheint. Bis zum endgdltigen Abschalten des
Gerétes kdnnen jedoch noch zahlreiche Messungen durchgefihrt werden.

Achtung! Leere Batterien sind Sondermdll. Bitte keinesfalls mit dem Hausmull entsorgen, sondern nach den
aktuellsten gesetzlichen Forderungen entsorgen.



Technische Daten Testboy 75

Anzeige 4 digit LCD
Messbereich 1,2-200 mm
Messgenauigkeit *0,5mm

kleinste Messflache @ 5mm

Auflosung 0, imm
Schallgeschwindigkeit 500m/s bis 9000m/s
Materialien Stahl Aluminium, Kupfer, Messing,

Quarzglas, PVC, Zink, Gusseisen
Polyethylen, Graugus

Arbeitstemperatur 0°C~50°C
Stromversorgung 3x1,5vV

TOV/GS IEC/EN 61010- 1
Abmessungen 158 x 74 x 31mm

Gewicht 220g

Farbe schwarz, andere Farben auf Anfrage
Lieferumfang 1x Bedienungsanleitung

3x Batterie 1,5 V AAA Micro
1x Ultraschallsensor
1x Glycerin
1x Servicekoffer

60 Monate Garantie

Testboy-Gerate unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollten wahrend der taglichen Praxis dennoch
Fehler in der Funktion auftreten, gewahren wir eine Garantie von 60 Monaten (nur guiltig mit Rechnung).
Fabrikations- oder Materialfehler werden von uns kostenlos beseitigt, sofern das Gerat ohne
Fremdeinwirkung und ungeéffnet an uns zuriickgesendet wird. Beschadigungen durch Sturz oder falsche
Handhabung sind vom Garantieanspruch ausgeschlossen. Treten nach Ablauf der Garantiezeit
Funktionsfehler auf, wird unser Werksservice lhr Gerat unverziglich wieder instand setzen.

Bitte wenden Sie sich an:

Testboy GmbH

Abt. Service

Beim Alten Flugplatz 3
D-49377 Vechta

Tel: +49 (0)4441 / 89112-10
Fax: +49 (0)4441 / 84536
eMail: support@testboy.de
web: http://www.testboy.de

Diese Bedienungsanleitung wurde mit gro3er Sorgfalt erstellt. Flr die Richtigkeit und Vollstandigkeit der
Daten, Abbildungen und Zeichnungen wird keine Gewahr tbernommen. Anderungen vorbehalten

Qualitatszertifikat

Die Testboy GmbH bestatigt hiermit, dass das erworbene Produkt gemaf den festgelegten
Prifanweisungen wahrend des Fertigungsprozesses kalibriert wurde. Alle innerhalb der Testboy GmbH
durchgefiihrten, qualitatsrelevanten Tatigkeiten und Prozesse werden permanent durch ein
Qualitdtsmanagementsystem nach 1SO 9001:2008 tUberwacht.

Die Testboy GmbH bestatigt weiterhin, dass die wahrend der Kalibrierung verwendeten Prifeinrichtungen
und Instrumente einer permanenten Prifmitteliberwachung unterliegen.

Konformitatserklarung
Das Produkt erfiillt die Niederspannungsrichtlinien 2006/95/EG und EMV-Richtlinien 2004/108/EG.



GB Manual

The Testboy 75 Ultrasonic Thickness Meter is a handheld meter for fast and accurate measurement of
material thickness.

The Testboy 75 is capable of measuring the thickness of various materials with accuracy as high as

+ 0.5 mm(zx 0.1). The principal advantage of ultrasonic measurement overtraditional methods is that
ultrasonic measurements can be performed with access to only one side of the material being measured.
This manual describes the operation of the Testboy 75

The ON/OFF key switches the gauge on or off. To switch the gauge on press the ON/OFF key. The display
then shows “0”, indicating the gauge is ready to take readings. To switch the gauge off press the ON/OFF
key. The gauge retains all of its settings even when the power is off. The gauge also features an ‘auto-power
down’ function designed to conserve battery life. If the gauge is idle for ~1 minute, it will switch itself off.

Calibration

Press the “CAL” button then press the transducer against the probe-disc, making sure that the transducer is
flat against the surface . While the transducer is firmly coupled to the probe-disc, the gauge will display ‘5,0’.
If not you have to correct with the up and down buttons. For couple transducer with probe you have to take
some glycerine as coupler. When setting the calibration point, the gauge will always use the sound-velocity
value of the built-in probe-disc, even if some other velocity value has been entered for making actual
measurements. Though the gauge will remember the last zero point, it is generally a good idea to set the
zero point whenever the gauge is switched on, as well as any time a different transducer is used. This will
ensure that the zero point of the instrument is always correct.

Known velocity calibration

This procedure requires that the operator knows the sound-velocity of the material to be measured

1. Press ON/OFF key to switch on the gauge.

2. Press the VEL key to enter calibration mode.

3. Use the UP and DOWN arrow keys to adjust the displayed velocity up or down, until it matches the
sound-velocity of the material to be measured.

4. Press the VEL key once more to exit the calibration mode.

The gauge is now ready to perform measurements.

MATERIAL SELECTION

Press the power key to turn on the unit.Press the Selection key and the display will show the code "cdxx’ or
“xxxx". ‘cd’ is the abbreviation for ‘code™ and "xx" is one number among 01~11. "xxxx" is a 4-digit number
which is the sound velocity of material defined by the user.. The “cdxx -material relationship is as follow.

No. CODE_Material No. CODE Material

1 cd01  Steel 2 cd02 Castiron

3 cd03 Red copper 4 cd04  Aluminium

5 cd05 Brass 6 cd06 Zinc

7 cd07 Quartz glass 8 cd08 Polyethylene
9 cd09 PVC 10 ¢cd10 Gray castiron
11 cd11  Nodular castiron 12  xxxx  Sound velocity

TECHNICAL SPECIFICATION

Performance

Range (pulse-echo): 1,2 mm to 200 mm

Resolution: 0. 1 mm (0.001")

Accuracy: +0.5 % , depends on material and conditions

Sound-velocity range: 500 m/s to 9000 m/s

Physical

Weight: 164 g including batteries

Size: 120 mm x 62 mm x 30 mm

Operating temperature: -30 °C to 50 °C (-20°F to 120°F)
(depending upon climatic conditions)

Case: Extruded aluminium body

Nickel plated aluminium end caps



Absorption and scattering

As ultrasound travels through any material, it is partly absorbed. If the materials through which the sound
travels have any grain structure, the sound waves will experience scattering. Both of these effects reduce the
strength of the waves.

Higher frequency ultrasound is absorbed and scattered more than ultrasound of a lower frequency. It may
seem therefore that using a lower frequency transducer might be better in every instance, however low
frequencies are less directional than high frequencies.

Temperature of the material

When it is necessary to measure on surfaces that are exceedingly hot, special high-temperature transducers
may be necessary.

Additionally, care must be taken when performing a ‘Calibration to Known Thickness’ with a high
temperature application

Geometry of the transducer

The physical constraints of the measuring environment sometimes determine the suitability of a transducer
for a given job. The transducer may simply be too large to be used in confined areas.

Also, the surface area available for contacting with the transducer may be limited. Measuring on a curved
surface may require the use of a transducer with a matching curved wearface.

BATTERY REPLACEMENT

When it is necessary to replace the battery, the battery symbol will appear on the Display. Slide the Battery
Cover away from the instrument and remove the batteries. Install the batteries (4x1.5v AA/UM-4) correctly
into the case.

Warranty
As an ISO 9001 certified enterprise we guarantee you a constant high quality of our products. This makes us
possible to grant you a guarantee of 5 years on our Testboy-products.

Fields of application

The tool is intended for use in applications as described in the operating instruction only. Any other form of
usage is not permitted and can lead to accidents or destruction of the device. Any misuse will result in the
expiry of all guarantee and warranty claims on the part of the operator against the manufacturer.

This operating instruction is provided with large care. For the correctness and completeness of the data,

illustrations and designs no guarantee is taken over. Subject to change.

Declaration of conformity
This product fulfils the low voltage guidelines 2006/95/EC and EMV-guidelines 2004/108/EC.



Fl Kayttoohje

Laite on erittdin tarkka mikroprosessiohjattu materiaalien paksuusmittari. Laitteiden mittausalueet riippuvat
materiaalin akustisista ominaisuuksista ja kaytetysta luotaimesta. Se on n. 1,2 ... 200 mm lampdtilan ollessa
-10 ... +50 °C. Laitteessa on 4-merkkinen digitaalinaytto ja sita on erittain helppo kayttaa. Lyhyt
sahkoéimpulssi herattaa pietsosahkoisen muuntimen varahtelyn. Muunnin muuttaa sahkdenergian
mekaanisiksi varahtelyiksi. Adniaallot kulkevat materiaalin 14pi, jotka vastakkaisella puolella oleva pinta
heijastaa. Sama muunnin vastaanottaa reflektoidut aallot ja muuntaa ne sahkdimpulsseiksi. Ensimmaisen
heratteen ja vastapuolen pinnan ensimmaisen reflektoidun kaiun valinen aika on suhteessa siihen
aanennopeuteen, jolla daniaallot kulkevat materiaalin Iapi.

Kalibrointi

Paina ,,CAL"-painiketta niin kauan, kunnes LCD-naytto6n ilmestyy CAL. Paina luotain tiukasti pyoreélle
terasblokille (5 mm paksu). Levita sitd ennen hieman kontaktigeelia terasblokille. Kun nayttéon ilmestyy
5,0 mm, kalibrointi on paattynyt ja laite kytkeytyy automaattisesti paksuudenmittausmoodille. Jos paristo on
vaihdettava tai litetdan toinen luotain, on kalibroitava uudelleen.

Aanennopeuden asettaminen

Paina ,VEL"“-painiketta niin kauan, kunnes asetettu ddnennopeus ilmestyy (esim. 5900 m/s). Nuolindppaimia
painamalla (yl6s tai alas) arvoa voidaan korottaa tai laskea. (Tietoa materiaalin tietolehdelld). Kun toivottu
aanennopeus on asetettu, paina viela kerran "VEL"-painiketta. Nayttéon ilmestyy "0” mm. Laite on nyt
saadetty ja se vaihtaa taas normaalille mittausmoodille.

Esisadadettyjen daanennopeuksien asettaminen
Paina ,SELECT"“-painiketta niin kauan, kunnes senhetkinen danennopeusarvo nakyy naytdssa. Esiasetettuja
arvoja voidaan kayttda nuolindppaimia painamalla.

Nro CODE Materiaali

1 cd01 Teras

2 cd02 Valurauta

3 cd03  Alumiini

4 cd04  Kupari

5 cd05 Messinki

6 cd06  Sinkki

7 cd07 Kvartsilasi

8 cd08 Polyetyleeni

9 cd09 PVC

10 cd10 Harmaavalu
11 cd11  Pallografiittivalurauta
12 xxxx  A&nennopeus
Mittaus

Jos laite on saadetty tietylle materiaalille ja yhdelle luotaimelle, sité voi yksinkertaisesti kayttaa samaan
tarkoitukseen uudelleen, koska laitteen kaikki asetukset sailyvat.

1. Kaynnista laite. (Valitse mittayksikkd mm/ tuuma)

2. Aseta luotain mitattavalle tydkappaleelle, kayta hieman kontaktigeelia.

3. Laite osoittaa seinamapaksuuden.

Kontaktiainetta tarvitaan vain erittdin vahan. Kaytosta riippuen luotaimen paan kostutus riittdd monelle
mittaukselle. Kayta kontaktiaineena mukana toimitettua glyseriinia, joka ei vaurioita luotainta eikd mitattavaa
kohdetta.

Ohjeita kayttajalle

Mittaukset kontaktiluotaimien kanssa

Useimmilla materiaaleilla saadaan kontaktimenetelmalla ultradanen suotuisin siirto luotaimesta
testauskappaleeseen. Aina kun paksuuden mittausvaatimukset sen sallivat, tulisi kayttaa
mittausmenetelmana kontaktiluotainmenetelmaa. Kontaktittausmentelmaa voidaan kayttaa yleisesti, kun
muovin pienin paksuus ei ole alle 1,2 mm tai n. 1,0 mm teraksessa.

Yli +50 °C l1ampdisilla testauskappaleilla on kaytettava erikoisluotaimia.




Hienosaatd / 1ISO-kalibrointi

Mittaustarkkuus on vain sen suuruinen kuin se tarkkuus, jolla laite hienosaadettiin. Laitteet tasataan tehtaalla
huolellisesti ennen niiden lahettamista ja niita tarvitsee harvoin kalibroida uudelleen. Kontrollia varten oikea
nayttama tulisi sdanndllisin valein tarkastaa tunnetun paksuisella koekappaleella.

Pinnan tarkkuus

Paras mittatarkkuus saavutetaan, kun tyOkappaleen tarkastuspinta ja vastapinta (takaseina) ovat sileat. Jos
tarkastuspinta on karhea, tulee pienimmasta mitattavissa olevasta paksuudesta suurempi, koska
kontaktikerroksen suurenevalla paksuudella aanenkulkuaika pitenee. Toisaalta vastapinnan karheus
aiheuttaa reflektoidun kaiun voimakasta hajaantumista ja siten paksuudenmittauksen epatarkkaa lukemaa.
Sen tédhden on tarkeaa, etta testattavan materiaalin reflektoivassa sivussa (takasivu) ei ole:

Kontaktiaineita, rasvaa, maalia tai muita epapuhtauksia, jotta saadaan maksimitarkkuus.

Kytkentatekniikka

Kontaktimittauksessa kontaktiainekerroksen paksuus on osa mittausta. Kun halutaan hyédyntaa max.
tarkkuutta, on kytkentatekniikan oltava toistokelpoinen. Se taataan, kun kaytetdan sopivaa kontaktiainetta,
jonka viskositeetti on alhainen. On kaytettava vain niin paljon kontaktiainetta, ettd varma lukema voidaan
taata. Luotain on talldin puristettava keskinkertaisella puristuksella testauskappaleeseen. Heikempaa tai
kovempaa kontaktipuristusta taytyy yrittdd muutaman kerran, jotta saadaan toistokelpoisia mittauksia.
Yleensa halkaisijaltaan pienemmat luotaimet tarvitsevat heikemman kytkentapuristuksen kuin halkaisijaltaan
suuremmat luotaimet.

Suippenemiset tai epakeskisyydet

Jos kontaktipinta menee takaseinan pintaan suiposti tai epakeskisesti, takaseinan kaikua ei reflektoida
tarkkaan, vaan silloin syntyy mm. vaiheensiirtoja, jotka heikentavat mittaustarkkuutta. Samana pysyva ei-
samansuuntaisuus heikentda myds mittaustarkkuutta.

Adnen hajaantuminen

Joillakin materiaaleilla, erityisesti ruostumattomasta teraksesta valmistetuilla valukappaleilla, valuraudalla ja
muilla metalliseoksilla danienergiaa hajaannuttaa valun kiteinen rakenne tai metalliseoksen erilaiset
materiaalipitoisuudet. Sen vaikutuksesta laitteen kyky tunnistaa materiaalin takaseinan tulkintakelpoinen
kaiku heikkenee, mika rajoittaa siten ultradanimittauksia nailld materiaaleilla.

Aénennopeuden muutos

Jotkin materiaalilajit osoittavat huomattavia ddnennopeusmuutoksia materiaalin sisalla, sen eri pisteissa.
Ruostumattomasta teraksesta ja messingista valmistetut valukappaleet osoittavat tdman vaikutuksen erittain
voimakkaasti niiden suhteellisen suuren rakeisuuden, erilaisten rakeiden jarjestyneisyyden ja
aanennopeuden muutoksen johdosta, aina kiteiskerroksesta riippuen. Muut materiaalit osoittavat
aanennopeuden voimakkaan vaihtumisen lampétilan kanssa. Se on tunnusomaista muovimateriaaleilla, joilla
[dmpdtila on otettava huomioon, kun halutaan tarkkaa mittaustarkkuutta.

Aanen heikkeneminen tai absorptio

Monissa orgaanisissa aineissa, kuten esim. muovi ja kumi, &ani heikkenee erittain nopeasti. Sen tadhden
nailld materiaaleilla mitattavaa max. paksuutta rajoittaa usein danen heikkeneminen. Korkealla taajuudella
heikkeneminen on suurempaa ja matalalla taajuudella pienempaa.

Paristojen vaihto

Paristolokero on kotelon takaseindssa. Kummankin pariston vaihto on tarpeen, kun nayttoon ilmestyy
vilkkuva "BAT"-symboli. Ennen laitteen lopullista sammumista silla voidaan kuitenkin mitata viela monta
kertaa.

Huomio! Tyhjat paristot ovat erikoisjatetta. Ala missdan tapauksessa havita niita kotitalousjatteiden mukana.
Ne on jatehuollettava lakimaaraysten mukaisesti.



Tekniset tiedot Testboy 75

Naytto 4 digitin LCD
Mittausalue 1,2 -200 mm
Mittaustarkkuus + 0,5 mm

pienin mittauspinta @ 5mm

Resoluutio 0,1 mm
Aanennopeus 500 m/s - 9000 m/s
Materiaalit Teras, alumiini, kupari, messinki

Tyolampétila
Jannitteensyotto
TOV/GS

Mitat

Paino

Vari

Toimituksen sisalto

Kvartsilasi, PVC, sinkki, valurauta
Polyetyleeni, harmaavalu
0°C~50°C
3x1,5V
IEC/EN 61010- 1
158 x 74 x 31 mm
220 g
musta, muita vareja pyynnosta
1x Kayttéohje

3x Paristot 1,5 V AAA Micro
1x Ultradanisensori
1x Glyseriini
1x Huoltolaukku

60 kuukauden takuu

Testboy-laitteet ovat tiukan laatuvalvonnan alaisia. Mikali paivittdisessa kaytannossa kuitenkin ilmaantuu
kayttohairidita, mydnnamme laitteelle 60 kuukauden takuun (voimassa vain laskutositteen kanssa).
Korjaamme valmistus- ja materiaalivirheet maksutta silla ehdolla, ettd kukaan ulkopuolinen ei ole tehnyt
laitteeseen toimenpiteita ja ettd se toimitetaan meille avaamattomana. Takuu poissulkee putoamisesta tai
vaarasta kasittelysta johtuvat vauriot. Jos takuuajan paatyttya ilmenee toimintahairidita, huoltopalvelumme
korjaa laitteesi taas valittdémasti. Ota yhteys:

Testboy GmbH

Abt. Service

Beim Alten Flugplatz 3

D-49377 Vechta

Puh.: +49 (0)4441/89112-10
Faksi: +49 (0)4441/84536
Sahkoposti: support@testboy.de
web-sivu: http://www.testboy.de

Tama kayttoohje on laadittu erittain huolellisesti. Emme takaa tietojen, kuvien ja piirrosten oikeellisuutta ja
taydellisyytta. Oikeus muutoksiin pidatetdan

Laatusertifikaatti

Testboy GmbH vahvistaa taten, etté hankittu laite on kalibroitu valmistusprosessin aikana maarattyjen
tarkastusohjeiden mukaisesti. Laadunhallintajarjestelmalla 1ISO 9001:2008 valvotaan jatkuvasti kaikkia
Testboy GmbH:n siséisia, laatua koskevia toimenpiteitd ja prosesseja.

Lisaksi Testboy GmbH vahvistaa, etta kalibroinnissa kaytettavat testauslaitteet ja instrumentit ovat jatkuvan
testauslaitevalvonnan alaisia.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Tuote tayttaa pienjannitedirektiivin 2006/95/EY ja EMC-direktiivin 2004/108/EY vaatimukset.



PT Manual

O medidor de espessura por ultrassons, Testboy 75, € um medidor portatii para medi¢cdes rapidas
€ precisas da espessura de materiais.

O Testboy 75 é capaz de medir a espessura de varios materiais com uma precisao tdo elevada como
+ 0,5 mm (x 0. 1). A principal vantagem dos métodos de medigao por ultrassons em relagdo aos medidores
tradicionais é que as medigbes por ultrassons podem ser realizadas com acesso a apenas um dos lados do
material a ser medido.

Este manual descreve o funcionamento do Testboy 75.

O botdo ON / OFF permite ligar ou desligar o aparelho. Para ligar o aparelho, pressione o botdo ON / OFF.
O ecra mostra "0", indicando que o medidor esté pronto para fazer leituras. Para desligar o medidor,
pressione o botao ON / OFF. O medidor mantém todas as informagdes, mesmo quando a energia

¢é desligada. O medidor também possui a fungéo de se auto desligar, concebida para preservar a vida da
pilha. Se o medidor estiver ligado sem estar a ser usado, ele desliga-se apds 1 minuto.

Calibracgao

Prima o botdo "CAL" e pressione o transdutor contra a sonda de disco, certificando-se de que o transdutor
esta espalmado contra a superficie. Enquanto o transdutor esta firmemente unido a sonda de disco,

o medidor ira exibir '5,0'. Se esta informagao néo aparecer, tera de corrigir com os botdes para cima e para
baixo. No caso de um transdutor acoplado com sonda, tem de se utilizar alguma glicerina como contacto.
Ao definir-se o ponto de calibragcédo, o medidor ira utilizar sempre o valor da velocidade do som do disco de
sonda interno, mesmo que se tenha introduzido um outro valor de velocidade para fazer as medig¢des reais.
Embora o medidor se va lembrar do ultimo ponto zero, é geralmente util definir-se o ponto zero sempre que
o medidor é ligado, bem como sempre que um transdutor diferente seja usado. Isto vai assegurar que

0 ponto zero do instrumento esta sempre correto.

Calibragao de velocidade conhecida

Este procedimento requer que o operador saiba qual a velocidade de som do material a ser medido.

1. Pressione ON / OFF para ligar o medidor.

2. Pressione a tecla VEL para entrar no modo de calibracgéo.

3. Use as teclas de seta para cima e para baixo para ajustar no ecra a velocidade para cima ou para baixo,
até encontrar a velocidade de som do material que esta a ser medido.

4. Pressione a tecla VEL mais uma vez para sair do modo de calibragao.

O medidor esta pronto para realizar as medicoes.

Selecao do material

Pressione o botdo da energia para ligar a unidade. Pressione a tecla de Selecgdo e o visor mostrara

0 c6digo "cdxx” ou " xxxx. ‘cd’ é a abreviatura de "cddigo’ e * xx € um numero entre 01 ~ 11. 7 xxxx € um
numero de 4 digitos, que é a velocidade do som do material definido pelo utilizador . A relagdo “cdxx’ -
material € a que se segue:

N° Caodigo Material N° Codigo  Material

1 cd01 Aco 2 cd02 Ferro fundido

3 cd03 Cobre vermelho 4 cd04 Aluminio

5 cd05 Bronze 6 cd06 Zinco

7 cd07 Vidro de quartzo 8 cd08 Polietileno

9 cd09 PVC 10 cd10 Ferro fundido cinzento
11 cd11 Ferro fundido nodular 12 XXXX Velocidade do som
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Especificagao técnica

Desempenho

Alcance (eco-vibragao): de 1,2 mm a 200 mm

Resolugéo: 0.1 mm (0.001")

Precisao: +0.5 % , dependendo do material e condi¢des

Alcance da velocidade do som: de 500 m/s a 9 000 m/s

Fisico

Peso: 164 g incluindo pilhas

Dimensées: 120 mm x 62 mm x 30 mm

Temperatura de funcionamento de -30°C a 50 °C (-20 °F a 120 °F)
(dependendo das condigbes climatéricas)

Bolsa: Corpo de aluminio prensado

Tampas de aluminio banhadas a niquel

Absorcao e dispersao

Como o ultra-som viaja através de qualquer material, ele € parcialmente absorvido. Se os materiais através
dos quais o som viaja possuirem qualquer estrutura granulada, as ondas de som irdo dispersar-se. Ambos
os efeitos reduzem a forca das ondas.

O ultra som de alta frequéncia é mais absorvido e dispersado do que um ultra som de baixa frequéncia.
A primeira vista pode parecer que utilizar um transdutor de baixa frequéncia pode ser melhor, no entanto, as
baixas frequéncias sdo menos direcionais do que as altas frequéncias.

Temperatura do material

Quando é necessario medir em superficies que estao excessivamente quentes, tem de se utilizar um
transdutor de alta temperatura. Além disso, € preciso ter cuidado ao realizar uma ,Calibragdo para uma
Espessura Conhecida“ com uma aplicagao de alta temperatura.

Geometria do transdutor

As limitagdes fisicas do ambiente de medi¢ao, por vezes, determinam a adequagéo de um transdutor para
um determinado trabalho. O transdutor pode ser simplesmente demasiado grande para ser utilizado em
areas confinadas. Além disso, a area de superficie disponivel para contacto com o transdutor pode ser
limitada. A medi¢do numa superficie curva pode exigir a utilizagdo de um transdutor com uma
correspondente face curva.

SUBSTITUIGAO DA PILHA

Quando é necessario substituir a pilha, o simbolo aparece no visor. Deslize a tampa do compartimento das
pilhas do instrumento e retire as pilhas usadas. Instale as novas pilhas (4x1.5v AA/UM-4) corretamente.

Garantia

Como uma empresa certificada ISO 9001, garantimos-lhe a constante

alta qualidade dos nossos produtos. Isso torna possivel

conceder-lhe uma garantia de 5 anos em todos os nossos produtos Testboy.

Campos de aplicagao

Esta ferramenta é destinada a ser utilizada apenas nas aplicagdes descritas no manual de instrugdes. Nao
€ permitida qualquer outra forma de utilizagdo uma vez que pode resultar em acidentes ou na destruigdo do
dispositivo. Qualquer ma utilizagéo resultara na expiragao da garantia do fabricante.

Este manual de instru¢des foi criado com o devido cuidado e atengdo. Nao se afirma nem se garante que os
dados, ilustracdes e desenhos estejam completos ou corretos. O manual esta sujeito a alteragbes sem aviso
prévio.

Declaragao de conformidade
Este produto cumpre com as diretrizes de baixa tensdo 2006/95/CE e as diretrizes EMV 2004/108/CE
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RU UHCTpYyKUMA No ncnonb3oBaHUKo

YnbTpa3syKoBOW TOMLLMHOMED SBMSETCS BbICOKOTOYHLIM MPUBOPOM Ha MUKponpoLieccopax. AuanasoH
n3MepeHns NpndOpPOB 3aBUCUT OT aKyCTUYECKNX CBOMCTB MaTepuana u OT UCMosb3yeMon N3amMepuTensHOm
ronosku. OH cocTaenseT npumepHo 1,2 - 200 mm npu Temnepatype ot -10 go +50 °C. MNpurbop nmeeT 4-3Ha4uHbIN
umMdpoBON AUCHNEN 1 OH NPocT B obpalleHnu. NbesoanekTpuyeckun npeobpasoBaTtens BO30yxaaeTcs
KOPOTKMM 3MeKTpUYEeCKUM uMmnynbcom. lNpeobpasoBaTenb UBMEHSET AMEKTPUYECKYHO SHEPIUIO B MeXaHn4eckune
konebaHus. 3ByKOBble BOSHbI MPOXOASAT Yepes MaTepuarn u OTPaXaroTCs OT NPOTMBOMNOOXHON NMOBEPXHOCTU.
ToT >xe NnpeobpasoBaTterb NPUHUMAET OTPAKEHHbIE BOMHbI U NPEBPALLAET NX B 3MIEKTPUYECKME UMNYSbChI.
Bpems mMexay nepBuyHbIM BO30Y>XOEHVEM U NEePBbIM OTPAKEHHBIM 3X0 OT NPOTUBOMONOXKHOW MOBEPXHOCTU
COOTHOCUTCS CO CKOPOCTbIO 3BYKa, C KOTOPOW 3BYKOBbIE BOMHbI MPOXOAAT Yepes maTtepuarn.

KanubpoBka

Haxumarwite kHonky «CAL» oo momeHTa nosisnenns niagvkaumm CAL Ha XKK-gucnnee. MNMnoTHo npuxkMute
N3MEPUTENBHYIO FONOBKY K KpYrrioMy ctanbHOMYy 610Ky (TonwmHa 5 mm). MNepen aTum HaHecuTe Ha 6ok
HEMHOrO KOHTaKTHOro rensi. Kak Tornbko Ha nHaukaTope nosButcs 3HadveHne 5.0 Mv, KanmbpoBka cumtaeTcst
3aBepLUEHHON U MPUBOp aBTOMATUYECKU NEPEKITIOUNTCS B PEXUM U3MEPEHUS TOSLWMHBI MaTepuana. Ecnn
notpedyeTca 3ameHUTbL DaTapeto UIn NoACOEAVNHNUTD OPYTYI0 M3MEPUTESNBHYHO FOOBKY, TO KanMbpoBka
NPOBOAMTCA 3aHOBO.

YcTaHoOBKa 3Ha4YeHus CKOPOCTHU 3BYKa

HaxumanTte kHonky « VEL» 40 MOMeHTa NosABNEeHNss UHANKALUN YCTAHOBMNEHHOIO 3HAYEHMS CKOPOCTU 3BYKa
(Hanpumep, 5900 m/cek.). Haxkumas KHOMKy NPOKPYTKU (BBEPX UNN BHU3), 3HAYEHNE MOXHO YBENUYUTDL NN
yMeHbLWnTb . (MHopmaumio cMm.: B nacnopTte Ha matepwuan). lNocne BBoga HY)XKHOIO 3Ha4Y€HNsI CKOPOCTK
3ByKa elle pa3 HaxmuTe kHonky «VEL». Ha gucnnein sbiBogutca «0» mm. Tenepb npnbop HAacTpoeH 1 cHoBa
nepexoauT B HOPMarbHbIN PEXUM N3MEPEHUS.

YcTtaHoBKa npeayCcTtaHOBJIEHHOro 3Ha4eHUA CKOPOCTU 3BYKa
HaxumainTte kHonky « SELECT» o nosiBneHvs nHamMkaunm aktyanbHOro 3HadeHus CKOpocTy 3ByKa.
Haxxumas KHOMKy NpOKPYTKN (BBEPX UMW BHU3), MOXHO BblIBpaTh NpeayCcTaHOBMEHHOE 3HayYeHune.

Ne Koa MaTtepuan

1 cd01 cranb

2 cd02  uyryH

3 cd03  antoMuHURn

4 cd04 wmegb

5 cd05 naTyHb

6 cd06  UuHK

7 cd07 KBapueBOE CTEKIO
8 cd08 nonunatunex

9 cd09 TMBX

10 cd10  cepblr YyryH

11 cd11  4yryH c wapoBuaHbIM rpadonTom
12 XXXX  CKOPOCTb 3BYKa
NU3mepeHne

Ecnu npubop oTblOCTMPOBaH Ha onpeaeneHHbl MaTepuan u U3MepUTENbHYIO FOMOBKY, TO €r0 MOXHO

B Ntoboe Bpemsi CHOBa MCMONb30BaThb AN TeX Xe Lienen, NOCKoNbKy Npubop coxpaHseT BCe YCTAHOBKM.

1. Bkntounte npnbop. (BbiOpaTe eanHULY U3MEPEHUSA: MM/AIOIAM)

2. HaHecuTe Ha nsmepsieMbli MaTepuan HEMHOIO KOHTaKTHOrO rens.

3. Mpubop NoKaKeT TOMLUMHY CTEHKMW.

TpebyeTcsa coBCEM HEMHOIO KOHTAKTHOTO rens. B 3aBUCUMOCTY OT NMPUMEHEHNS AOCTaTOYHO OAMH Pa3 HaHeCTH
TOHKWI CIION Ha FOOBKY B pacyeTe Ha HECKOSBbKO M3MepeHUiA. B KauecTBe KOHTAKTHOIO rensi UCnonb3ynTe
IMMUEPUH 13 KOMMIIEKTa NOCTaBKW, KOTOPbIV HE BANSET HA U3MEPUTENbHYHO FONOBKY M MPOBEPSAEMbIN OOBEKT.

YkazaHusa ana nonb3oBartens

VismepeHne C KOHTaKTHbIMU U3MEPUTENbHbLIMW FrOI0BKamu

Ons 6onblINMHCTBaA MaTepuanoB KOHTaKTHbIN MeTo obecnevmBaeT HauMmnyuLLyo nepegayy ynbTpassyka OT
N3MepuTENbHON FOMOBKY K NpoBepsieMoMy 06bekTy. Beakun pas, koraa 310 no3sonsoT TpebosaHns
n3MepeHus TONLWWHLI MaTepuana, cnegyeT UCNorb30BaTh M3MEPEHNE C KOHTAKTHLIMU FOfOBKaMMU.
KoHTaKkTHbIN MeToq U3MepeHnst MOXXHO UCMONb30BaThb B NPUHUMME, KOrga MUHUManbHas TonwmHa
cocTaBnsieT He MeHee 1,2 MM no nnacTtmacce unu npumepHo 1,0 mm no ctanu. Ecnn TemnepaTtypa
o6bekToB cBbiwe +50 °C, cnegyeT NPMMEHATL cneumarnbHble U3MePUTENbHbIE FONOBKU.
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KOcTtuposka /kanubposka 1ISO

TOYHOCTb U3MEPEHUS HE MPEBbLILIAET TOYHOCTU, HA KOTOPYIO OTHIOCTUPOBaH Npubop. MNpubopsbl TwarenbHo
HacTpauBaloTCsl Nepes BbiMyCKOM C 3aBOAA U TOSIbKO B PEAKMX CIyyasax TpebyroT AONONMHUTENBHON
kannbpoBku. [1na KOHTpONa creayeT Yepes perynsipHble MHTepBarbl BPEMEHW MPOBEPSTb NPaBUITbHOCTb
NOKa3aHUN, NCNONb3Yys 3TaNOHHLIN OOBEKT ONpPeAEeneHHON TOSLUHBDI.

KayecTtBO NoBepxHOCTU 06bekTa

Ham6onbmyro TOYHOCTb U3MepPEeHUA MOXXHO MOoJT1y4YnUTb, eCiin namepdaemasn noBepXHOCTb U NMPOTUBOMNOJIOXKHAA
noBepxHOCTb (0bpaTHas cTopoHa) npoBepsAemMoro obbekta byayT rmagkumun. Ecnu nsmepsiemas
NMOBEPXHOCTb LLIEPOXOBaTasi, TO HAaMMeHbLUAsA TOSLLMHA, KOTOPYI0 MOXHO n3Meputhb, byaeTt 6onbLue,

T.K. C YBENTMYEHNEM TOJLUMNHBLI KOHTAKTHOIO CIos yBENMYMBAETCA BpeMs MPoXoXaeHus 3Byka. C gpyrom
CTOPOHBI, LLIEPOXOBATOCTb MPOTUBOMONOXHOW MOBEPXHOCTU NPUBOAUT K CUNTIBHOMY paccenBaHuio
OTpa)aemMoro 3ByKa U1, CriejoBaTernbHO, - K HETOYHOCTM pe3ynbTaToB N3MEPEHNS TOMLLMHBI.

Takke BaxkHO, YTOObI OTpaXkaroLLasi NOBEPXHOCTb (06paTHas CTopoHa) NpoBepsieMoro maTepuana boina
cBoboaHa OT: KOHTAKTHOIO CPEACTBA, Xupa, KPpackv UIn Apyrux 3arpsi3HEHUI, YTo AaeT BO3MOXHOCTb
Nony4nTb MakCUMarbHYH TOYHOCTb U3MEPEHMS.

KoHTakTHble cpeacTBa

[Mpn npoBeaeHUN KOHTAKTHOIO U3MEPEHMSA TOMLLMHA KOHTAKTHOrO CPEACTBA BKIHOYAETCS B USMEPEHUE.

Ecnu TpebyeTca 4OCTUYb MaKCUMarbHOM TOYHOCTW, TO KOHTaKTHbIE CPeACTBa A0SMKHbI BOCTIPOM3BOANTLCA.
OTO BO3MOXHO 3a cHeT BblIOOpa NOAXOASALLErO KOHTAKTHOMO BELLIECTBA C HU3KOM BA3KOCTLIO. CneayeT
NCMoMb30BaTh TAKOe KOMNMYECTBO BELLECTBA, YTOObI 00ecneunTb HageXHY0 MHAMKALUMIO pesynbTara.
ViamepuTteneHyto rofoBKy cnegyeT npu 3TOM NpuwkMMaTb K NpoBepSeMOMy 0OBbEKTY CO CpeaHew CUMON.
TpebyeTcs HECKONBKO MOMbITOK OT CPEAHErO A0 CUIBHOIO KOHTaKTa, YTOObI MOSy4nTb BOCNPOM3BOAMMbIE
pe3ynbTaThl. B Lenom, nameputeneHyto ronoBky HebonbLIoro anameTtpa TpebyeTcst npvxumaTs cnabee, 4em
ronioBky 6orbLUero guameTpa.

Cy>XeHve 1 OTKIIOHEHWE NMOBEPXHOCTH

Ecnu KoHTaKkTHasi NOBEPXHOCTL CY)XaeTCsl UMM OTKIOHSIETCS MO HanpaeneHuo K NPOTUBOMOMOXHON CTOPOHe,
TO 3BYK OT 06paTHOW NMOBEPXHOCTU OTPaXKaeTCs He TOYHO, BO3HMKAIOT (ha3oBble BEpYEHUsl, KoTopble
CHMXKaT TOYHOCTb M3MepeHus. Takke Ha TOYHOCTb pesynibTaTa BIMSIET, €CIIM POBHbIE NOBEPXHOCTM
pacnonoxeHbl He NapanmensHo.

PaccevBaHve 3Byka

B HekoTopbIX MaTepuanax, ocobeHHO, B OTIIMBKaX U3 HEPXKABEIOLWLEN CTanu, YyryHa v Apyrux crnasBos,
3BYKOBasi SHEPIUS paccemBaeTCsl KpUCTanIMYeckon CTPYKTYPOMN NUTbst UMK APYIMX KOMMOHEHTOB Chnaea.
3T10T 3chdheKT cHMKaeT crnocobHoCTb Npubopa pacno3HaTb NPUrOAHOE AJ1st USMEPEHUS] OTPAXKEHNE 3BYKa OT
obpaTHol MOBEPXHOCTV MaTepuana 1 TeM caMbiM OrpaHUYMBaET ybTPa3ByKOBOE U3MEPEHUSI TaKMX
maTtepuarnos.

MN3meHeHne ckopocTU 3BYKa

HeKOTOpre BUAObI MaTepmanos oTnnyarTCcAd 3aMeTHbIMU USMEeHEHUAMN CKOpOCTVI 3By|<a B pa3J'II/I‘-IHbIX TOYKax
BHYTpW MaTepuana.

OcobeHHOo cunbHO NoaBep)KeHbl JaHHOMY 3(dEKTY OTIMBKM U3 HEPXKABEIOLLIEN CTaNu 1 NaTyHU 3a cYeT
OTHOCUTENBHO BOMbLUIOK 3EPHUCTOCTU, PA3NINYHOM OPUEHTaLMUN 3epHa U UBMEHEHNST CKOPOCTM 3BYKa

B 3aBMCMMOCTM OT MOJSIOXKEHMS KpucTannos. [pyrne matepuarbl NOKa3biBaloT CUINIbHOE M3MEHEHNE CKOPOCTH
3ByKa B 3aBUCUMOCTM OT TEMMEpPATypbl. ATO XapaKTEPHO Ans nnacTmacc, A8 KOTOpbIX BaXHO cobnogatb
Temnepartypy, ecnu TpebyeTcs NONy4YnTb BbICOKYO TOYHOCTb U3MEPEHUIA.

3aTtyxaHue nnv nornoLleHve 3Byka

Bo mMHOrux opraHuyecknx marepuanax, HanpuMmep, B NiacTuke unm peanHe, 3Byk oO4eHb BbICTPO 3aTyxaerT.
[MoaTomMy MakcmanbHas TOMNWMHA Takux MaTtepuasnoB, KOTOPYH MOXHO M3MEPUTb , YacTo orpaHnyeHa
napameTpamu 3aTyxaHus 3Byka. 3aTyxaHue cunbHee npu 6onee BbICOKOW YacToTe , criabee - Npu HU3KOM.

3ameHa 6aTapen

OTcek ong 6ataper pacnonoxeH Ha 3agHen naHenu kopnyca. 3ameHa AByx 6aTtaper Heobxoamma, ecnm Ha
avcnnee HauMHaeT muraTb nHAnKaums cumeona «BAT». Tem He meHee, 4O OKOHYATENbHOIO OTKITHYEHWS
npubopa MOXHO NPOBECTY eLLle Lenbli psg NU3MepeHui.

BHumaHue! CeBluve 6atapen saBnsaoTcs ocobbiMy oTxogamu. MoxanyiicTta, He BbibpacbiBaiTe UX BMeCTe

C ObITOBLIM MyCOPOM, YTUIU3NPYWATE UX B COOTBETCTBMU C AEVACTBYIOLLMMU NPaBunamMm.

13



TexHu4yeckue gaHHble Testboy 75
Muouvkaunn 4 paspsga, XXK-gucnnen
[dnana3oH namepeHun 1,2 -200 mm
MorpelwHocTb + 0,5 Mm
MvHumanbHaga nnowanb usMepeHus 9 5 mm
Pa3pelweHue 0,1 Mmm

CKopoCTb 3BYyKa
MaTepunanbi

Pabouas Temnepatypa
AnekTponuTaHue
TOV/GS

Pa3mepbl

Bec

LseTt

KomnnekT noctaBku

500 m/cek. — 9000 m/cek.
cTanb, alNtOMUHUNA, Meb, NaTyHb,
KBapueBoe ctekno, NMBX, uMHK, 4yryH
NONMU3TUNEH, CEPbIA YYTryH
0°C~50°C
3 6arapen 1,5B
IEC/EN 61010-1
158 x 74 x 31 mm
220r
YepHbIX, APYroi uBeT Nno 3anpocy
MHCTPYKLMA NO UCNONb30BaHUIO

3 6arapeu 1,5 B AAA Micro
Y3-ceHcop
rmuuepuvH

pabouunn yemopaH

FapaHTua 5 net

Mpnbopel Testboy noaBepratoTca CTPOromy KOHTPOMO kKadecTBa. Ecnn HeCMOTPSA Ha 3TO NpuU exxegHEBHOM
NPaKTUYECKOM NMPUMEHEHMNN BO3HMKAKOT OLLMOKN B UX (DYHKLLMOHUPOBAHUKN, Mbl MPEAOCTaBMASIEM rapaHTuio
CPOKOM Ha 5 neT (OeicTByeT TONMbKO Npu Hanuuum cyeta). dedektbl cOopku nnm Mmatepmanos HamMmm
yCTpaHsitoTcst 6ecnnartHo, ecnm OTOCMNaHHbIN HaM NpPUOop He MMeEeT NPU3HaAKOB BHELLHUX BO3OENCTBUI U HE
BCKpbIBancs. MNoBpexaeHns BCNeACTBUE NafeHNst NN HENPaBUIIBHOTO 06paLLeHNst He SIBNSAOTCA
NPeaMETOM rapaHTUAHbIX NpeTeH3nn. B cnyyae BO3HMKHOBEHMS HENONAAOK MO UCTEYEHUN FAPaHTUAHOTO
CpoKa Halla cepBucHasa cnyxba HezameanuTenbHO OTPEMOHTUPYET Baw npmbop. MNpocum obpalwatbed no
agpecy:

Testboy GmbH

Abt. Service

Beim Alten Flugplatz 3
D-49377 Vechta

Tel: +49 (0)4441 / 89112-10
Fax:  +49 (0)4441 / 84536
eMail: support@testboy.de
web:  http://www.testboy.de

[aHHas NHCTPYKUMS MO UCMONb30BaHMIO Bbina cocTaBneHa ¢ 0coboin TwaTtenbHOCTbio. OgHaKo NPaBUIIBHOCTb
M NOSTHOTa MHApOpPMaLMK, PUCYHKOB U YEPTEXEN He rapaHTupytoTca. Mbl ocTtaBnsiem 3a cobor npaeo Ha
BHECEHWNE U3MEHEHUN.

CepTtucpmkar kavyecTBa

®upma Testboy GmbH HacToAwmuM noaTBepxaaeT, YTO AaHHbIN NPOAYKT OTkannbpoBaH B COOTBETCTBUU
C YCTaHOBIEHHbIMM TpeboBaHMAMUN NPOBEAEHUS KOHTPONSA B Npouecce npou3soacTtea. Bece paboThl

1 npouiecchbl BHYTpu KomnaHunm Testboy GmbH, BnugioLLmMe Ha ka4yecTBO NPOAYKLUMU, NOCTOSAHHO
KOHTPOMMPYIKOTCA B paMKaxX CUCTEMbI ypaBreHus kayectsoM cornacHo 1SO 9001:2008.

dupma Testboy GmbH nogTeepxgaeTt Takke, YTO BCe NpUbOpbLI M YCTPONCTBA, MPUMEHSAEMbIE ANs
KanmbpoBKK, CamMm MNOCTOSTHHO MPOBEPATCA Kak CPeACTBa KOHTPOSS.

ﬂeknapauvm cooTBeTCTBUA

Wapgenuve cooTBeTcTBYET [MpEKTMBE N0 HU3KOBOSILTHOMY obopyaoBaHuio 2006/95/EC n dnpekTmse no
OMC 2004/108/EC.
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Elektrotechnische Spezialfabrik
Beim Alten Flugplatz 3, D-49377 Vechta, Germany
Tel: +49 (0)4441/89112-10 - Fax: +49 (0)4441/84536
Internet: http://www.testboy.de — e-Mail: info@testboy.de
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