Pozakoriczeniu montazu, w przypadku
stosowania innych nakretek, nalezy
wymieni¢  odpowiednie  elementy
glowicy do nitonakretki.

After the assembly is completed,
when using different specifications
of nuts, the corresponding rivet nut
components need to be replaced.

Zastosowanie M3; M4; M5; M6; M8; M10.
Application: M3; M4; M5; M6; M8; M10.

PRACA Z NITONAKRETKA
NUT RIVET WORK STEPS

Nakre¢ nitonakretke. Umies¢ nitokretke Zaci$nij nitonakretke
Screw in the nut rivet. w otworze. W migjscu.
Put the nut rivet into Rive the nut rivet into
the hole. place.

Po zanitowaniu, wykre¢ Wkrec¢ $rube.
trzpien z nitonakretki. Screw on bolt.
After riveting is

completed, the rivet is

withdrawn.

INSTRUKCJA WYMIANY ZESPOLU ROZWIERTAKA
REAMER ASSEMBLY REPLACEMENT INSTRUCTIONS

Wkrec trzpien rozwiertaka w obudowe nitownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Screw the reaming broach into the gun body clockwise (can be tightened with a

wrench).

Zamocuj tuleje rozwiertaka na trzpieniu.
Put the reaming sleeve into the reaming rod to fix it.

Dokre¢ nakretke do obudowy nitownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby
zablokowac tuleje rozwiertaka.
Screw the sleeve fixing nut into the gun body clockwise to lock the reaming sleeve.

Po zakoniczeniu montazu, odpowiedni
zespot rozwiertaka mozna wymieni¢
w zaleznosci od potrzeb.

After the assembly is completed, the
corresponding reaming gun assembly
can be replaced according to the work
needs.

Zastosowanie: Stal nierdzewna: do 1 mm; Aluminium: do 2 mm;
Blacha ocynkowana: do 2 mm
Application: Stainless steel: up to 1 mm; Aluminum: up to 2 mm;
Galvanized sheet: up to 2 mm

POSZERZEANIE / ROZWIERCANIE
REAMER OPERATION STEPS

Otworz rekojesci

i umie$¢ trzpien
rozwiertaka w miejscu
poszerzenia otworu.
Open the handle and
insert the reaming slot
into the position to be
enlarged.

Zamknij rekojesci i Efekt poszerzania /
wykonaj poszerzanie. rozwiercania.
Close the handle and Reamer effect.
complete the reaming.

YATO O\

PL
GB

NITOWNICA DZWIGNIOWA UNIWERSALNA 3 W 1

HAND RIVETER 3IN 1

' Nitonakretkaj;
Nut rivet

R N
N

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |
_a Lo

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
L

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska

,,,,,,,,,,,, B
|
|

;r Nit zrywalny

Hand rivet

|
|
|
|
|
|
|
1

YT-36091




PARAMETRY PRODUKTU
PRODUCT PARAMETERS

Elementy produktu

1. Obudowa nitownicy

2. Zespét do nitéw zrywalnych: trzpien
nitownicy + tuleja nitownicy + glowica
(2/4;3,2;4,0;4,8; 6,4 mm)

3. Zespét do nitonakretek: trzpien
nitownicy + tuleja nitownicy

(M3; M4; M5; M6; M8; M10)

4. Zespot rozwiertaka: trzpien
rozwiertaka + tuleja rozwiertaka
(okragta, kwadratowa)

5. Klucz uniwerslany

6. Nakretka nitownicy

209,

Diugo$é: 260 mm
Length: 260 mm

Masa: 1950 g
Weight: 1950 g

Product parts

1. Hand rivet body

2. Hand rivet Assembly: rivet rod +
rivet sleeve + nosepiece
(2/4;3,2;4,0;4,8; 6,4 mm)

3. Nut Rivet Assembly: nut rivet rod +
nut rivet sleeve

(M3; M4; M5; M6; M8; M10)

4. Reamer components: reaming
broach + reaming sleeve (round,
square)

5. Multi-function wrench

6. Sleeve fixing nut

INSTRUKCJA MONTAZU ZESPOLU DO NITOW ZRYWALNYCH
HAND RIVET ASSEMBLY REPLACEMENT INSTRUCTIONS

awrench)

Wkreg trzpien w obudowe nitownicy (moze by¢ dokrecony kluczem)
Screw the riveting rod into the gun body clockwise (can be tightened with

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara wkre¢ tuleje w obudowe nitownicy.
Then screw the riveting sleeve clockwise into the gun body.

Montaz zakoriczony.
Complete assembly.

W przypadku zastosowania innych
wymiaréw nitéw, wymien zespdt na
taki o odpowiednich parametrach.
When using different specifications
of rivets, you need to replace the
corresponding specifications.

Zastosowanie: 2,4 mm; 3,2 mm; 4,0 mm; 4,8 mm; 6,4 mm
Application: 2,4 mm; 3,2 mm; 4,0 mm; 4,8 mm; 6,4 mm

NITOWANIE ZA POMOCA NITOW ZRYWALNYCH

HAND RIVET WORK STEPS
//

[ | JLL

& ()
Wywier¢ otwor o Umies¢ nit zamocowany Zamknij rekojesci
$rednicy odpowiadajace] do nitownicy w nitownicy, any zacisnaé
wybranemi nitowi wywierconym otworze. nit w otworze i obcigé
w obu materiatach Insert a rivet gun fitted trzpien nitu.
przeznaczonych do with rivets into the drilled  Close the handle to rivet
nitowania. hole. the rivet in place, then
Drill a hole suitable for exit the rivet.
the specifications of the

rivet on the two pieces
of material to be riveted.

INSTRUKCJA MONTAZU ZESPOLU DO NITONAKRETEK
NUT RIVET ASSEMBLY REPLACEMENT INSTRUCTIONS

Umie$¢ trzpien zespotu do nitonakretek, wsuwajac go od tytu nitownicy, dokre¢
mocno do nakretki sze$ciokatnej.

Insert the rod of the rivet nut from the rear of the gun body and tightly attach it to
the hexagon nut.

Umie$¢ tuleje na trzpieniu, aby go zamocowac.
Put the rivet nut sleeve into the rivet nut rod to fix it.

Dokre¢ nakretke do obudowy nitownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Screw the sleeve fixing nut into the gun body clockwise to lock the rivet nut sleeve.




