9. Сведения о приёмке
Настоящий паспорт составлен на основании технической документации. 

Штангенциркуль RGK модификации ___________ №______________, прошёл приёмку в соответствии с технической документацией и был признан годным для эксплуатации.

М.П. 
__________________________
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Адрес фирмы производителя.

No. 27 Chang Feng Road, Ding Jiang Town, Ling Chuan County, Guilin 541213, Guangxi, China
Адрес дистрибьютора в России.

ООО «РУСГЕОКОМ», 129327, г. Москва, ул. Коминтерна, д 7к2
Телефон/факс: +7 (495) 604-00-00                     

Заявитель.

Общество с ограниченной ответственностью «РУСГЕОКОМ»» (ООО «РУСГЕОКОМ»)

ИНН 7716540377

Адрес: 129327, г. Москва, ул. Коминтерна, д 7к2
Телефон/факс: +7 (495) 604-00-00

E-mail: INFO@RUSGEOCOM.RU


Web-сайт: www.rusgeocom.ru
	Паспорт

	Штангенциркуль RGK модификации: 

· SCM-150
· SCM-200
· SCM-300
· SCC-150
· SC-150
· SC-200
· SC-300


1. Назначение изделия.

Штангенциркули RGK (далее - штангенциркули) предназначены для измерения наружных и внутренних линейных размеров. Для измерений высоты уступов, пазов и глубин во всех моделях предусмотрен глубиномер. Область применения:

- измерения в быту;

- в геодезических работах;

- в строительстве;

- в промышленности;

- в различных отраслях хозяйства.

2. Технические характеристики.
Штангенциркули выпускаются в различных модификациях, отличительные особенности и технические характеристики которых приведены в таблице 1 и 2. 

Штангенциркули изготавливаются с отчетом по нониусу модификации SCM (SCM-150, SCM-200, SCM-300), с отчетом по круговой шкале модификация SCC (SCC-150) или с цифровым отсчетным устройством модификации SC (SC-150, SC-200, SC-300).
Таблица 1 – Отличительные особенности
	Наименование характеристики
	Значение

	Шероховатость измерительных поверхностей, Ra, не более, мкм:
	0,63

	Расстояние от верхней кромки края нониуса до поверхности шкалы штанги, мм, не более:
	0,20

	Допускаемое отклонение от плоскостности и прямолинейности измерительных поверхностей губок и торца штанги, мм:
	0,01

	Допускаемое отклонение от параллельности плоских измерительных поверхностей губок, мм
	0,01

	Допускаемое отклонение от параллельности измерительных поверхностей губок для внутренних измерений
	0,01

	Расстояние между измерительными поверхностями губок для внутренних измерений штангенциркулей, установленных на размер 10 мм, мм
	10±0,01

	Диапазон рабочих температур, ° С
	от +15 до +25

	Относительная влажность воздуха, %, не более
	80


Таблица 2 – Основные технические характеристики
	Модификация
	Длина вылета губок для измерения наружных размеров, мм
	Длина вылета губок для измерения внутренних размеров, мм
	Габаритные размеры (длина × ширина × высота), мм, не более
	Масса, кг, не более

	
	Не более
	Не менее
	Не менее
	
	

	SCM-150
	42
	35
	14
	245×90×12
	0,17

	SCM-200
	52
	45
	17
	310×105×15
	0,22

	SCM-300
	62
	55
	19
	420×120×15
	0,41

	SCC-150
	42
	35
	14
	250×90×25
	0,24

	SC-150
	42
	35
	14
	245×90×20
	0,24

	SC-200
	52
	45
	17
	310×105×22
	0,26

	SC-300
	62
	55
	19
	420×120×22
	0,33


3. Комплектность
	Наименование
	Обозначение
	Количество

	Штангенциркуль
	-
	1 шт.

	Футляр
	-
	1 шт.

	Источник питания (батарейка)1)
	-
	1 шт.

	Руководство по эксплуатации
	-
	1 экз.

	__________________________

1) - только для модификации с цифровым отсчётным устройством


4 Метрологические характеристики


Таблица 3 – Метрологические характеристики
	Модификация
	Диапазон измерений, мм
	Тип отсчётного устройства
	Цена деления, мм
	Шаг дискретности отсчётного устройства, мм
	Пределы допускаемой абсолютной погрешности штангенциркулей1), мм

	SCM-150
	от 0 до 150
	Нониус
	0,02
	-
	±0,03

	SCM-200
	от 0 до 200
	
	
	
	

	SCM-300
	от 0 до 300
	
	
	
	

	SCC-150
	от 0 до 150
	Круговая шкала
	
	
	

	SC-150
	от 0 до 150
	Цифровое отсчётное устройство
	-
	0,01
	

	SC-200
	от 0 до 200
	
	
	
	

	SC-300
	от 0 до 300
	
	
	
	±0,04

	_________________________

1) - Пределы допускаемой абсолютной погрешности при измерении глубины, равной 20 мм, не превышают значений, соответствующих пределам допускаемой абсолютной погрешности штангенциркулей


5. Указания по эксплуатации.


Измерение:



- Губки штангенциркуля плотно с небольшим усилием, без зазоров и перекосов прижимают к детали. 



- Определяя величину наружного диаметра цилиндра (вала, болта и т. д.), следят за тем, чтобы плоскость рамки была перпендикулярна его оси.



- При измерении цилиндрических отверстий губки штангенциркуля располагают в диаметрально противоположных точках, которые можно найти, ориентируясь по максимальным показаниям шкалы. При этом плоскость рамки должна проходить через ось отверстия, т.е. не допускается измерение по хорде или под углом к оси.



- Чтобы измерить глубину отверстия, штангу устанавливают у его края перпендикулярно поверхности детали. Линейку глубиномера выдвигают до упора в дно при помощи подвижной рамки.



-  Полученный размер фиксируют стопорным винтом и определяют показания
Транспортирование допускается транспортом любого вида в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на транспорте. Условия транспортировки от - 40 до + 50°С. 

6. Техническое обслуживание.



После проведения измерительных работ прибор протирают сухой мягкой ветошью. 



При длительном хранении поверхность измерительных губок покрывается техническим вазелином или иным консервационным материалом.


Не допускать нарушения покрытия штангенциркулей на измерительных шкалах и измерительных губках. 

7. Методы и средства поверки.


Штангенциркули при выпуске из производства, после ремонта и при эксплуатации подлежат поверке. Первичная и периодическая поверка штангенциркулей проводится по «МП-409/12-2021».



Межповерочный интервал – 1 год.
8. Гарантия изготовителя.



Дистрибьютор гарантирует соответствие штангенциркулей требованиям настоящего руководства при соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортирования и хранения.



Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев с момента продажи или со дня получения рулетки потребителем при соблюдении правил по эксплуатации, установленными настоящим руководством по эксплуатации.
1

