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Возможен заказ дробных диаметров c параметрами большего табличного значения.
При заказе указывать: артикул, диаметр, тип хвостовика (HA/HB). Пример: С020-10,0-HA.

(мм)
● 6,0 280 0,075 13,00 0,48
● 8,0 280 0,100 19,00 0,64
● 10,0 280 0,138 22,00 0,80
● 12,0 280 0,170 26,00 0,96
● 16,0 280 0,220 32,00 1,28
● 20,0 280 0,280 38,00 1,60

● ● 6,0 140 80 0,053 0,042 13,00 13,00 0,48 0,48
● ● 8,0 140 80 0,070 0,056 19,00 19,00 0,64 0,64
● ● 10,0 140 80 0,100 0,075 22,00 22,00 0,80 0,80
● ● 12,0 140 80 0,120 0,090 26,00 26,00 0,96 0,96
● ● 16,0 140 80 0,160 0,120 32,00 32,00 1,28 1,28
● ● 20,0 140 80 0,200 0,150 38,00 38,00 1,60 1,60

● рекомендованное применение
○ возможное применение
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С020-16,0 16,0 16,0 15,5 92,0 32,0 42,0 0,35

≤ 
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С020-20,0 20,0 20,0 19,5 104,0

Режимы резания

(м/мин) (мм/z) (мм) (мм)

38,0 52,0 0,45

С020-10,0 10,0 10,0 9,5 72,0 22,0 30,0 0,20

С020-12,0 12,0 12,0 11,5 83,0 26,0 36,0 0,20

0,15

С020-8,0 8,0 8,0 7,7 63,0 19,0 26,0 0,15

S H

С020-6,0 6,0 6,0 5,7 57,0 13,0 20,0
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Артикул-Ø d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c x 45°

Артикул Вид обработки
С020 чист/черн
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