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SZLIFIERKA MIMOSRODOWA PNEUMATYCZNA g
PNEUMATIC ECCENTRIC GRINDER YT-09740
DRUCKLUFT - EXZENTERSCHLEIFMASCHINE

9KCLEHTPUYECKAS MTHEBMATUYECKAS LUNIM®OBAJbHASI MALLMHA
EKCLIEHTPUYHA MHEBMATUYHA LLI®YBA/IbHA MALUMHA

PNEUMATINIS EKSCENTRINIS SLIFUOKLIS

PNEIMATISKA EKSCENTRA SLIPMASINA

PNEUMATICKA EXCENTRICKA BRUSKA

PNEUMATICKA EXCENTRICKA BRUSKA

PNEUMATIKUS EXCENTERCSISZOLO

POLIOZOR EXCENTRIC PNEUMATIC

MAQUINA DE PULIR EXCENTRICA NEUMATICA

I NS TRUKCJA ORYGINALNA n



PL EN DE RU UA LT

LV CZ SK HU RO ES

13 11

i

NS TRUKTZ CUJA

O R Y G

N A L N_A



PL

1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. uchwyt narzedziowy
5. regulacja cinienia
6. tarcza szlifierska

7. kréciec odciagu pytu
8.waz

9. worek na pyt

10. narzedzie

11. gniazdo weza

12. waz

13. Zlgczka weza

14. smarownica

15. reduktor

16. filtr

17. kompresor

RU

1. BO3Ayx03a60pHNK

2. pasbeM OTBEPCTME BO3yXa
3. CMyCKOBOA KPIOYOK

4. 3aXVMHbIA NaTpOH

5. perynupoBka aBnexns
6. WwnchoBanbHbIN AUCK
7. WTyLep nbineyaaneus
8. wnaur

9. MELLOK ANS Mbinn

10. paBounit MHCTPYMEHT
11. rHe3no WwnaHra

12. wnaxr

13. coeanHuTEnb LWNaHra
14. ny6pvikatop

15. peaykTop

16. chunsTp

17. komnpeccop

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. nolai$anas poga

4. iericu turétajs

5. spiediena regulacija

6. slipésanas disks

7. puteklu stic&ja Tscaurule
8. 3ltene

9. puteklu maiss

10. ierice

11. vada ligzda

12. $|utene

13. vada savienojums

14. ellas kannina

15. reduktors

16. filtrs

17. kompresors

HU

1. levegd bemenet

2. a levegébemenet csatlakozéja
3. kioldo

4. tokmany

5. nyomasszabalyzé

6. csiszolotarcsa

7. porelszivé csécsonk

8. tomlo

9. porzsak

10. szerszam

11. tdmléfogado csatlakozd
12. toml

13. tomld csatlakozéja

14. zsirz6

15. nyomascsokkentd

16. sziiré

17. kompresszor
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1. air inlet

2. air inlet connector
3. trigger

4. handle hardware
5. pressure control
6. grinding disc

7. dust suction connector
8. hose

9. dust bag

10. tool

11. hose socket

12. hose

13. hose connector
14. grease gun

15. reducer

16. filter

17. compressor

UA

1. noiTpo3abipHuk

2. po3'eM ANs BMyCKy NOBITPS
3. cnycKoBuiA ra4ok

4. 3aTUCKHUA NaTPOH

5. perynioBaHHs TUCKy

6. whichysanbHui anck

7. WTyLep NunoBuaaneHHs
8. wnaHr

9. MiLWoK Ans nuny

10. pobouuit HCTpyMeHT
11. rHi3no WnaHra

12. wnaxr

13. 3epHyBay WnaHra

14. ny6pukatop

15. peykTop

16. chineTp

17. komnpecop

cz

1. pfivod vzduchu

2. spojka pfivodu vzduchu

3. spoust’

4. sklicidlo

5. regulace tlaku

6. nosny talif brusného kotouce
7. hrdlo odsavani prachu

8. hadice

9. sacek na zachytavani prachu
10. néradi

11. pfipojka hadice

12. hadice

13. spojka hadice

14. olejovac

15. redukéni ventil

16. filtr

17. kompresor

RO

1. intrare aer

2. racord intrare aer
3. evacuare

4. suport unelte

5. ajustarea presiunii
6. disc pentru slefuit
7. stut pentru aspirator
8. furtun

9. sac pentru praf
10. unealta

11. soclu furtun

12. furtun

13. racord furtun

14. gresor

15. reductor

16. filtru

17. compresor

O R Y G I

ES
DE

1. Lufteinlass

2. Lufteinlassstutzen
3. Auslass

4. Werkzeugfutter

5. Druckregelung

6. Schleifscheibe

7. Stutzen des Staubabzugs
8. Schlauch

9. Staubbeutel

10. Werkzeug

11. Anschlussbuchse
12. Schlauch

13. Schlauchverbinder
14. Schmiervorrichtung
15. Druckminderer

16. Filter

17. Kompressor

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo jungtis
3. gaidukas

4. griebtuvas

5. slégio reguliavimas
6. Slifavimo diskas

7. dulkiy siurbimo atvamzdis
8.zarna

9. maiselis dulkéms
10. jrankis

11. Zamos lizdas

12. zama

13. Zarnos mova

14. tepaliné

15. redukciné mova
16. filtras

17. kompresorius

SK

1. privod vzduchu

2. spojka privodu vzduchu
3. spust

4. skluéovadlo

5. regulécia tlaku

6. nosny tanier brusného kotica
7. hrdlo odsavania prachu
8. hadica

9. vrecko na prach

10. néradie

11. pripojka hadice

12. hadica

13. hadicova spojka

14. olejovaé

15. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

ES

1. entrada del aire

2. acoplamiento de la entrada de aire
3. disparador

4. empufiadura de herramientas
5. ajuste de la presion

6. disco abrasivo

7. terminal de extraccion de polvo
8. manguera

9. bolsa de polvo

10. herramienta

11. enchufe de la manguera

12. manguera

13. conector de la manguera

14. lubricador

15. reductor

16. filtro

17. compresor
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywac gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCS 3ALUMTHBIMU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopwucrtyittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden
Heobxoaumo nonb3oBaThest 3alLUTHBIMM
nepyatkamm

Criigi KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PYKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

n INSTRUKGCUJA ORY

HU

G

RO

ES

N A L N_A



PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Szlifierka mimo$rodowa pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nie-
niem. Dzieki $rodkom $ciernym naktadanym bezposrednio na tarcze mozliwe jest szlifowanie i polerowanie réznego rodzaju
powierzchni. Narzedzia sg przystosowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawiac ich na dziatanie wilgoci oraz
opadéw atmosferycznych. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w
czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
narzedzia jest zalezna od wtasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzgdzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwaranciji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Szlifierka jest wyposazona w ztgczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Szlifierka jest wyposazona w tarcze
o $rednicy 150 mm. Do montazu tarczy nie sg wymagane zadne narzedzia dodatkowe.

DANE TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09740
Waga [kg] 21
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/ 3/8
Obroty [min"'] 10 500
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] M8
Srednica tarczy [mm] 150
Maksymalne cisnienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 6,2 barach) [1/min] 84
Cidnienie akustyczne (SO 15744) [dB(A)] 90+3
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Drgania (ISO 28927-3) [m/s?] 44125

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widoczno$ci danych wymaganych norma ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

I NS TRUKCJA ORYGINALNA H



PL

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac wyrzucenie czesci z
duza predkoscia. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narze-
dziem nad glowa, stosowac hetm ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0sdb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, whosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

ZagrozZenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
gorgco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilocig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac¢ narzedzie poprawnie. Zachowac gotowos¢ do przeciwstawienia
sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage oraz za-
pewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie
energii zasilajgcej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Nalezy stosowac okulary ochronne, zalecane
jest stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Sprawdzic tarcze polerskg przed kazdym uzytkiem. Nie stosowaé
tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz, ktdre zostaly upuszczone. Unika¢ bezposredniego kontaktu z poruszajaca sie tarczg
polerska, zapobiegnie to zacisnieciu lub przecigciu rak badz innych czesci ciata. Stosowa¢ dopasowane rekawice do ochrony
rgk. Nigdy nie uruchamiac narzedzia, jezeli nie zostat zaaplikowany $rodek $cierny na obrabiany materiat. Podczas pracy na ele-
mentach plastikowych lub nieprzewodzacych istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego. Polerowanie lub szlifowanie moze
powodowa¢ powstawanie pytéw i oparéw, ktére mogg stworzy¢ atmosfere zagrozenia wybuchem. Zawsze stosowaé systemy
pochtaniania lub odprowadzania pytu, ktére sg wtasciwe do obrabianego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czedci ciata. W przypadku uzytkowania narzgdzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnosc. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Unika¢ bezpo$redniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorgce lub ostre. Stosowac ak-
cesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowa¢ akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Nie stosowaé $ciernic do szlifowania lub ciecia. Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos¢ pracy na-
rzedzia wstawianego (Sciernice listkowe, pasy Sciemne, dyski z widknami, tarcze polerskie) jest wigksza niz predko$¢ znamionowa
szlifierki lub polerki. Samomocujgce dyski polerujace powinny by¢ mocowane koncentrycznie na tarczy polerskiej.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewnié
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przykfad raka, wady wro-
dzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wplyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istnieja-
cego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadzaé wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisjg oparéw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym
Srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w Zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane
funkcje i wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidiowo uzytkowane i utrzymy-
wane zgodnie z zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcii,
aby zapobiec wzrostowi oparéw i pytlu. Uzywac ochrony drog oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.
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Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzgczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybrac, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rgk oraz ramion. Trzyma¢ rece z dala od gniazd
wkretakéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystgpi
dretwienie, mrowienie, bl lub wybielanie skory w palcach i doni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowac sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Trzymac¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu
jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcigé doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ciSnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potaczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzgdzia.

Nigdy nie przenosic narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze Zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosé i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przediuzy jego zywotnosé.

Nie wolno stosowac narzedzi i ciemic przeznaczonych do ciecia.

Nie nalezy stosowac tarcz szlifierskich innych niz wykazane w specyfikacji technicznej.

Nalezy sie upewni¢, ze maksymalna predko$¢ obrotowa tarczy jest wyzsza niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Samomocujace krazki szlifierski nalezy umieszczac koncentrycznie na poduszce.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zaleca sie stosowaé rekawice i ubidr ochronny.

Podczas obrdbki niektorych materiatow mogg powstac trujgce lub palne pyly i opary. Nalezy pracowa¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowac $rodki ochrony osobiste;.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Rysunek pokazuje zalecany sposéb podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przeduzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajgcg przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (I1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koricéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-
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sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (obroty). Obrét regulatora zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara ozna-
cza zmniejszenie ci$nienia. Obrot regulatora w przeciwnym kierunku oznacza zwiekszenie cisnienia.

Podtgczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm / 3/8”. Upewni¢ sig, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (1ll)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajc sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewni¢ sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki.

Zablokowa¢ nakretka blokujaca wrzeciono.

Trzymajac wrzeciono, mocno i pewnie dokre¢ tarcze do wrzeciona.

Odblokowa¢ wrzeciono.

UWAGA! Zabronione jest uzywanie szlifierki z zablokowanym wrzecionem, moze to prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia, a takze
do powaznych obrazen.

Praca szlifierka

Upewnic sie, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Na tarcze natozy¢ odpowiedni $rodek $cierny i rozprowadzi¢ réwnomiernie po catej powierzchni Sciernicy. Uruchomic szlifierke i
pozwoli¢ tarczy osiggnac petng predkosc obrotowa. Do obrabianego materiatu przyktadaé tylko wirujaca tarcze.

Na narzedzie nalezy wywierac tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny do obrobki materiatu.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powo-
dujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtaczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
wnetrzu narzgdzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wilotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe r

Whpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. Lopatki mogly sie przyklei¢
do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg ilo$cig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze
spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig
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Usterka

Mozliwe rozwia;

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadgza z uzupeinianiem brakéw powietrza. Nalezy podiaczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Niewystarczajgca moc

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢
nastawe cisnienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i
nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Czesci zamienne

W celu uzyskania informacji na temat czes$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowa¢ sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTIC OF THE TOOL

Pneumatic eccentric grinder is a tool powered by compressed air stream. By using the grinding agents, which are set directly on
disks, it is possible to grind and polish the surfaces of various type. The device is designed for use in households only and should
not be used professionally i.e. at factories or for a gainful employment. The tool is not intended for continuous operation. The
recommended mode of work is part-time operation during the 5 minutes, and then you should wait 30 minutes to cool the tool.
Correct, reliable and safe operation of tool is dependent on its actual usage, because of that you should:

Prior to the commencement of work with tool you should read all the instructions and keep it.

For any damages and injuries resulting from the improper use of tools, or not complying with safety regulations and the recom-
mendations of this manual, the supplier shall not bear any responsibility. The use of tool, which is unconformable with its designa-
tion, would also cause the loss of user’s rights for guarantee, and also as result of non-compliance with the contract.
EQUIPMENT

The grinder is equipped with connector to connect it to the pneumatic system. The grinder is equipped with disk of diameter of 150
m. Any additional tools are not required for it assembly.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number YT-09740
Weight [kg] 0.95
The diameter of air connection (PT) [mm] 1416.3
The diameter of air supply hose (internal) [/ mm] 3/8/10
Revs [min] 10 500
The diameter of tool handle [mm] M8
Diameter of the disk [mm] 150
Maximum operation pressure [MPa] 0.63
Required air flow (at 6.2 bar) [I/min] 84
Acustic pressure (EN ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Acustic power (EN ISO 15744) [dB(A)] 10143
Vibrations (ISO 28927-3) [m/s? 44115

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During the tool operation you should always adhere to the fundamental principles of security including the following
guidelines, in order to reduce the risk of fire, electric shock, and avoid injuries.
Before proceeding to the use of this tool you should read the whole instruction and keep it.

ATTENTION! Read all the following guidelines. Failure to comply with them may lead to electric shock, fire, or damage to the
body. The concept of a “pneumatic tool’, which is used in the instructions refers to all tools driven by compressed air stream under
proper pressure.

FOLLOW THE GUIDELINES BELOW

General safety rules

Prior to installation, operation, repair, maintenance and modification of accessories or, in the case of work near pneumatic tool,
because of the many risks, you should read and understand the safety instructions. Lack of implementation of these activities
can result in serious injury. Installation, regulation and assembly of pneumatic tools can be performed only by qualified and
trained personnel. Do not modify the pneumatic tool. Modifications may reduce its efficiency and safety level and increase the
risk for the tool operator. Do not throw away the safety instructions, they must be passed to the tool operator. Do not use the
pneumatic tool, if it is damaged. The tool should be periodically inspected for visibility of data, which is required by the standard
ISO 11148. The employer / user should contact the manufacturer in order to exchange plate every time when it is necessary.

The risks associated with entanglement

The risks associated with entanglement may cause choking, scalping and / or injury when loose clothing, jewelry, hair or gloves
are not kept away from tool and accessories.
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The risks associated with work

The use of tool can put hands operator risks, such as: crushing, impact, cutting, abrasion and heat. You should wear appro-
priate gloves to protect your hands. The operator and maintenance staff should be able to cope physically with the quantity,
weight, and power tool. Handle the tool correctly. Maintain readiness to stand up to normal or unexpected movement and al-
ways at keep ready both hands. Maintain the balance to ensure the safety of the feet. You release the pressure on the starting
device and in the case of interruption in energy supply. Only use lubrication agents, which are recommended by the manu-
facturer. Wear safety glasses, it recommended to use tight gloves and protective clothing. Check the polishing wheel before
each use.Do not use cracked or broken discs or discs that have been dropped. Avoid direct contact with moving the polish-
ing wheel to prevent pinching or cutting hands or other body parts. Use tight gloves to protect your hands. Never operate the
tool if abrasive agent has not been applied on the processed material. When working on plastic or non-conductive compo-
nents, there is a risk of electrostatic discharge. Polishing or grinding may cause dust and fumes that can create an explo-
sive atmosphere. Always use the system to absorb or to discharge the dust which is appropriate to the processed material.
Avoid direct contact with the implanted tool during and after work, it can be hot. You should use protective glasses, it is recom-
mended to use tight gloves and protective gear.

The risks associated with repetitive movements

During the use of pneumatic tool for work based on repetition of movements the operator is exposed to experience discomfort
of hands, arms, shoulders, neck, or other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool the operator should adopt a
comfortable posture which is ensuring the competent foot position and avoid strange or unbalanced postures. The operator should
change the posture during long work, this will help to prevent discomfort and fatigue. If the operator is experiencing symptoms
such as: persistent or recurring discomfort, pain, pulsating pain, tingling, numbness, burning, or stiffness, he/she should not ignore
them, and inform about them the employer and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect the tool from power source before changing implanted tool or accessory. Avoid direct contact with the inserted tool during
and after work because it may be hot or sharp. Use accessories and consumables only in sizes and types, which are recommend-
ed by the manufacturer. Do not use accessories of any other type, or other size. Do not use grinding wheels for grinding or cutting.
Check that the maximum speed of the inserted tool (flap discs, abrasive belts, fiber discs, polishing wheels) is greater than the
rated speed grinding or polishing machine. Self-mounted polishing discs should be mounted concentrically on the polishing wheel.

Hazards of the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces caused by use of tool and risks caused by air
installation. Proceed carefully in an unknown environment. There may be hidden dangers, such as electricity or other utility lines.
Pneumatic tool is not intended for use in the areas endangered by explosion and it is not insulated from contact with the electricity.
Make sure that there are no electrical cables, gas pipes, etc. which may cause hazard in case of using the tool.

The risks associated with fumes and dust

Dust and fumes generated by using pneumatic tool may cause bad health (for example, cancer, birth defects, asthma and / or
dermatitis), there are necessary: risk assessment and implementation of appropriate control measures in relation to these risks.
The risk assessment should include the impact of dust created by using the tool and the possibility of excitation of existing dust.
The air outlet must be directed to minimize excitation of dust in dusty environment. Where there are the dusts or fumes, the priority
should be to control their emission sources. All the integrated functions and equipment for collection, extraction or reduce dust
or smoke should be properly operated and maintained in accordance with manufacturer’s recommendations. Use the respiratory
protection in accordance with the instructions of the employer and in accordance with the requirements of hygiene and safety.
Operation and maintenance should be carried out according to pneumatic tool instructions, in order to minimize the emissions of
fumes and dust. You should select, maintain and exchange implanted tools by instruction guidelines in order to prevent increase
of fumes and dust.

Noise hazard

Exposure to high levels of noise can result in permanent and irreversible hearing loss and other problems, such as tinnitus (ring-
ing, buzzing, whistling or humming in ears). Itis necessary to perform a risk assessment and implementation of appropriate control
measures for these risks. Appropriate control actions in order to reduce the risk may include activities such as: the damping mate-
rial to prevent ,ringing “of the workpiece, use of hearing protection equipment in accordance with the instructions of the employer
and in accordance with the requirements of hygiene and safety. Operation and maintenance of pneumatic tool should be carried
out according to the instructions. This will allow to avoid an unnecessary increase of noise level. If the tool has pneumatic silencer,
always be sure, that it is correctly installed during use of the tool. Select, maintain and replace worn tool which are implanted
according to the instructions, this will allow to avoid unnecessary increase in noise.

Vibration risks

exposure to vibration may cause permanent nerve damage and blood supply to hands and arms. Keep hands away from screw-
drivers sockets. You should wear warm clothes during work at low temperatures and keep your hands warm and dry. If you
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experience numbness, tingling, pain, or skin whitening in the fingers and hands, you should stop the use of pneumatic tool and
then inform the employer and consult a doctor. Service and maintain the pneumatic tool according to instructions will allow to avoid
unnecessary increase in the level of vibration. Keep the tool lightly, but securely, taking into account the required reaction forces,
because the threat from vibration is generally larger, when the grip force is stronger.

Additional safety instructions for pneumatic tool

Air under pressure may cause serious injuries:

- always cut off the air supply, drain hose of air pressure and disconnect the tool from the air supply, when: it is not used, before
the exchange of accessories or before the repairs;

- you should never direct air stream towards yourself or anyone else.

A stroke by the hose can cause serious injuries. You should always check for damaged or loose hoses and couplings. Cold air
should be directed out of the hands. Every time when the universal screwed connections are used (claw connection) you should
use protective mandrels and connectors, which are protecting against possible damage of connections between hoses and be-
tween the hose and tool. Do not exceed the maximum air pressure required for the tool.

Never transport the tool by holding its hose.

OPERATING CONDITIONS

Make sure that the compressed air source can generate appropriate working pressure and that it ensures the required air flow. In
the case of excessive air pressure supply you should use reducer with safety valve. Pneumatic tool should be fed by the system of
filter and lubricator. It will provide, at the same time, purity and air lubrication by oil. Status of filter and lubricator should be checked
before each use and possibly clear the filter or complement deficiency of oil in the lubricator. This will ensure proper exploitation
tool and will extend its life span. Do not use tools and grinding wheels, which are designed for cutting.

Do not use grinding wheels other than those, which are indicated in the technical specifications.

Make sure that the maximum rotational speed of the disc is higher than the speed of the grinder.

Semi-mounted sanding disks should be placed concentrically on the pillow.

Wear safety goggles during the work, it is also recommended to use gloves and protective clothing.

During some operations may arise poisonous or combustible dusts and fumes. Work in a well ventilated area and use personal
protection equipment.

USE OF THE TOOL

Before each use the tool to make sure that no part of the pneumatic system is not damaged. In the case of observed damage, that
part should be immediately replaced by new undamaged system component.
Before each use of the pneumatic system it should be dried from the moisture condensed inside tool, compressor and pipes.

Connection of the tool to pneumatic system

The figure shows the recommended method to connect the pneumatic tool. The presented method will ensure the most efficient
use of tool and also will extend the lifespan of tool.

Let a few drops of oil with a viscosity SAE 10 to the air inlet.

To the air intake thread tightly and firmly screw the proper ending, which will allow to connect the hose of air supply (ii).

On tool driver you should mount the adequate tip. For work with pneumatic tool you should use only equipment designed for work
with the percussive tools.

Adjust the proper direction of revs. Clockwise revs are marked by the F letter, counterclockwise revs are marked by the letter R.
Where possible, adjust the pressure (revs). Clockwise turn of the regulator reduces pressure, and rotation in the opposite direction
increases it.

Connect the tool to pneumatic system using a hose of inner diameter 10 mm / 3/8 “. Make sure that the hose resilience is at least
1,38 Mpa (iii).

Start the tool for few seconds making sure that it does not produce any suspicious noises or vibrations.

Assembly and exchange of the equipment (iv)

Make sure that the maximum speed of the equipment is higher than the speed of the grinder.

Lock the spindle with key.

Holding the spindle, firmly tighten the wheel to spindle.

Grinder is equipped with a shield with Velcro to allow installation of various overlays, such as sandpaper. Sandpaper should be
placed concentrically. It is recommended to attach to disc the sanding sheet with holes cut out so that the holes in the disc match
the holes in shield. This will increase the efficiency of removal of dust created during operation.

Attention! Before attachment of the overlay you should check it for a damage, it is forbidden to use damaged overlays. This creates
a risk of injury during operation.
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Connecting of the grinder to dust extraction system

The grinder is equipped with a connector for connecting a hose. The hose must be pulled onto the connector for dust extraction
(V). At the other end of the hose impose the hole of attached bag for dust collection and secure it with a hose clamp (available
separately). The stream of air, which is created during the grinding operation, will provide dust extraction. Increase of efficiency
of dust extraction can be achieved by connecting the other end of hose to the dust extraction systems, eg. industrial vacuum
cleaner.

Attention! It is forbidden to connect the bag directly into the grinder. The rotating wheel may catch the bag.

Operation of the grinder
Make sure that the maximum speed of the equipment is higher than the speed of the grinder.
On the shield impose overlay, which is appropriate for a given task. Start the grinder and allow the disk to reach its full speed.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvent, or other flammable liquids for cleaning of tool. Fumes may ignite, causing the explosion of tool and
serious injuries.

Solvents used for cleaning the tool handle and tool body can cause softening of seals. Thoroughly dry the tool before starting
work.

In case of any abnormality in the tool operation, the tool should be immediately disconnected from the pneumatic system.

All pneumatic system components must be protected from pollution. Pollution, which gets into the pneumatic system can destroy
the tool and other elements of pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from pneumatic system.

Before each use you should implant a small amount of preservative fluid (for example wd-40) through the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and run it for about 30 seconds. This will allow to distribute the preservative liquid on
the tool interior and clean it. Disconnect the tool from pneumatic system again.

A small quantity of SAE 10 oil let to the tool interior by air inlet and openings intended for that purpose. It is recommended to use
SAE 10 oil intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time.

Attention! WD - 40 may not serve as the appropriate lubricating oil.

Wipe the excess of oil, which is escaped by the outlets. The left oil can damage the tool sealing.

Other maintenance

Before each use of the tool you should check whether there are on the tool any visible signs of damage. Drivers, tool holders
and the spindles should be kept clean. every 6 months, or after 100 hours of work you should submit the tool for examination by
qualified personnel in repair workshop. If the tool was operated without the use of a recommended air supply system you should
increase the frequency of tool examinations.

Removal of defects
You should discontinue the tool use immediately after any failure detection. Operation with a damaged tool can cause injuries. Any
repair or replacement of the tool must be carried out by qualified personnel in authorized repair workshop.

Failure Possible
Let a small amount of WD-40 through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for
about 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool. In this
case, you should clean the drive.

The tool has too slow
rotations or it does not start

The tool starts and then The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is
slows down emptying, the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure that your hoses have an internal diameter of at least such as specified in the table in point 3. Check the set point of pressure,
Insufficient power whether it is set to the maximum value. Make sure that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results, submit the
tool for repair.

Replacement parts
In order to obtain the information on spare parts for pneumatic tools, you must contact the manufacturer or its representative.

Worn tools are secondary raw materials - it is forbidden to dispose of them together with household waste because they contain
substances harmful to human health and the environment! Please actively support the cost-effective management of natural
resources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for worn out devices. To reduce the
amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Exzenterschleifmaschine ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft mit entsprechendem Druck betrieben wird. Mit den auf
den Schleifscheiben befindlichen Schleifmitteln werden verschiedene Oberflachen geschliffen und poliert. Die Werkzeuge sind
fur den Funktionsbetrieb innerhalb von Raumen geeignet und diirfen keiner Feuchtigkeit und atmospharischen Niederschlagen
ausgesetzt werden. Das Werkzeug ist fir Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten
eine Arbeitspause von 30 Minuten zwecks Abkihlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion
des Werkzeuges hangt von der sachgeméafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fur Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméfRen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Exzenterschleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet. Schleifmaschine ist mit

einer Scheibe mit dem Durchmesser von 150mm ausgestattet. Fiir die Scheibenmontage werden keine Zusatzwerkzeuge be-
ndtigt.

TECHNISCHE DATEN

Parameter | MaReinh it GroRe
Katalognummer YT-09740
Gewicht [kg] 2.1
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) [mm/"] 10/ 3/8
Drehzahl [min] 10 500
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] M8
Scheibendurchmesser [mm] 150
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [/min] 84
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Schwingungen (ISO 28927-3) [m/s?) 44+25

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollsténdige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.

NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehérs oder beim Arbeiten
in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kénnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erhdhen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondemn ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tbergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
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Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Die Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, Zubehérs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen
von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Deshalb muss man immer einen stossfesten Augenschutz tragen. Der Schutz-
grad ist in Abhéngigkeit von der auszufiihrenden Arbeit zu wahlen. Man muss sich davon iiberzeugen, ob der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug tiber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen werden. Ebenso
ist das Risiko fiir unbeteiligte Personen zu beachten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehdrteilen entfernt
gehalten werden.

Gefahrdungen durch den Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges werden die Hande des Bedieners folgenden Gefahren ausgesetzt: Quetschungen, Schiége, Ab-
schneiden, Abscheren sowie heille Beriihrungsflachen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe anziehen. Der Bediener
sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, mit der Anzahl, dem Gewicht und der Leistung des Werkzeuges
fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete
Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfiigen zu kénnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der
FuRe gewahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben.
Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Ebenso sind Schutzbrillen zu tragen und
auch die Verwendung angepasster Handschuhe und Schutzkleidung wird empfohlen. Vor jedem Gebrauch ist die Polierscheibe zu
Uberpriifen. Es sind keine gerissenen oder gebrochenen bzw. solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen wurden. Auch der
direkte Kontakt mit der rotierenden Polierscheibe ist zu vermeiden, um dadurch dem Einklemmen oder Durchschneiden der Hande
oder anderer Korperteile vorzubeugen. Weiterhin sind an die Hande angepasste Schutzhandschuhe anzulegen. Niemals das Werk-
zeug in Betrieb nehmen, wenn nicht das Poliermittel fir das zu bearbeitende Material appliziert wurde. Wahrend des Funktions-
betriebes besteht auf den Plastik- und nichtleitenden Elementen das Risiko einer elektrostatischen Entladung. Beim Polieren oder
Schleifen kénnen Staub und Dampfe entstehen, die zu einer explosionsgefahrdeten Atmosphare fiihren. Deshalb muss auch immer
ein Absaug- und Ableitungssystem fiir den Staub eingesetzt werden, das fiir das jeweils zu bearbeitende Material geeignet ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondem seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Wahrend und nach dem Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann
heiss oder scharf sein. Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, , die vom
Hersteller empfohlen werden. Zubehor eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden. Es
sind keine Schleifscheiben zum Schleifen oder Trennen einzusetzen und zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit
des eingesetzten Werkzeuges (Leistenschleifscheiben, Schieifstreifen, Scheiben mit Fasern, Polierscheiben) groRer ist als die
Nenngeschwindigkeit einer Schleif- oder Poliermaschine. Die sich selbst befestigenden Polierscheiben miissen auf der Polier-
scheibe konzentrisch befestigt werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auterdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kénnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéahrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist
entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und
Staub ermdglicht wird. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln des Staubes in einer verstaubten Umwelt
minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten
Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches missen
zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften
sind die Atemwege zu schitzen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehorver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Geré&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon tberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wéhrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhéren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der
erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, denn die Gefahrdung durch die Schwingungen gewdhnlich ist gréRer, wenn die Kraft
des Griffes hoher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf
lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch
und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht (iberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist tiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Keine Werkzeuge und Schleifscheiben zum Schneiden benutzen.

Keine anderen Schleifscheiben als die in der technischen Spezifikation angegeben, benutzen.

Es ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Scheibe héher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine.
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Die Schleifscheibenblatter zentrisch auf dem Kissen auflegen.

Wahrend der Arbeit Schutzbrille tragen, die Verwendung von Handschuhen und Schutzkleidung wird empfohlen.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe kdnnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend
gelifteten Rdumen arbeiten und persénliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschédigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endsttick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschliefen. (1)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo es mdglich ist, wird der Druck (Umdrehungen) geregelt. Eine Drehung des Reglers im Uhrzeigersinn bedeutet eine
Druckverringerung; die Drehung des Reglers in der Gegenrichtung flihrt zu einer DruckerhGhung.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieRen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” verwenden. Sicher-
stellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (lIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerausche oder Vibrationen
entstehen.

Montage (1V)

Man muss sich davon Uberzeugen, ob die maximale Drehgeschwindigkeit der Ausriistung héher als die Drehgeschwindigkeit der
Schleifvorrichtung ist.

Mit dem Schllissel die Spindel blockieren.

Die Schleifscheibe fest und sicher an die Spindel drehen, wobei die Spindel festgehalten wird.

Die Schleifvorrichtung wurde mit einer Scheibe mit Klettverschluss ausgeristet, der die Montage verschiedener Auflagen
ermdglicht, zum Beispiel des Schleifpapiers. Das Schleifpapier ist konzentrisch anzubringen. Es wird empfohlen, die Scheibe des
Schleifpapiers mit ausgeschnittenen Offnungen so an die Schleifscheibe zu heften, dass die Offnungen in der Schieifpapierscheibe
sich mit den Offnungen in der Schleifscheibe Uberdecken. Das erhéht die Effektivitat der Beseitigung des wahrend des Betriebes
entstehenden Staubs.

Hinweis! Vor dem Anheften ist die Schleifpapierauflage in Bezug auf Beschadigungen zu prifen; die Verwendung beschadigter
Auflagen ist verboten. Dadurch entsteht ein Verletzungsrisiko bei der Arbeit.

Anschliessen der Schieifvorrichtung an das Staubabsaugsystem

Die Schleifvorrichtung wurde mit einem AnschluRstutzen fir den Schlauch ausgeristet. Der Schlauch ist auf den Stutzen der
Staubabsaugung zu schieben (V). An das andere Schlauchende wird die Offnung des beigefligten Staubsammelbeutels gelegt
und mit einer Klemmschelle (gesondert erhéltlich) gesichert. Der wahrend des Funktionsbetriebes entstehende Luftzug sichert
die Staubabsaugung. Eine Erhéhung der Effektivitat der Staubabsaugung kann man durch das Anschliefen eines zweiten
Schlauchendes, z.B. eines Industriestaubsaugers, erreichen.

Hinweis! Das AnschlieRen des Beutels direkt an die Schleifvorrichtung ist verboten. Die sich drehende Scheibe kann den Beutel
ergreifen.

Funktionshetrieb der Schieifvorrichtung

Man muss sich davon Uberzeugen, ob die maximale Drehgeschwindigkeit der Ausriistung hoher als die Drehgeschwindigkeit der
Schleifvorrichtung ist.

Danach ist die fiir eine gegebene Arbeit entsprechende Auflage auf die Schleifscheibe zu bringen. Jetzt wird die Schieifvorrichtung
in Betrieb genommen und abgewartet, bis die Schleifscheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat. Das zu bearbeitende Material wird
nur an die rotierende Scheibe gelegt. Auf das Werkzeug ist nur so stark zu driicken, wie es fiir die Bearbeitung des Materials
notwendig ist.
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WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehauses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstérung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluf-
tinstallation herbeiftihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) tber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieRen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslauféfinungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschéadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Korperverletzungen fiihren. Sdmtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung MaBnahmen

Eine Kleinmenge von WD-40 {iber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
groBe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an

Das Werkzeug lauft anund | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behélter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 10/ 3/8” besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die max.
Leistung zu Klein Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an
die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Ersatzteile
Um sich Uber Ersatzteile fiir Pneumatikwerkzeuge zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder dem Handelsvertreter
in Verbindung setzen.

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit dem
Druckluftstrahl (vom Druck nicht grofer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel und
Reinigungsflussigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fir den Hausmiill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
natirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fir verbrauchte Anlagen
und Gerate iibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfélle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.

ORI GINALANTLTETITUN.G
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XAPAKTEPUCTMUKA YCTPOWCTBA

OKCLEHTpryeckas THeBMaTYeckas LWnnoBanbHas MaLllvHa — YCTPOMCTBO C MUTAHUEM CTPYeil KOMMPECCPOBAHHOTO BO3AyXa noa
COOTBETCTBYHOLLMM AaBneHneM. briaronaps abpasviBHbIM CPEACTBaM, KOTOPbIE HAHOCSTCS HEMOCPEACTBEHHO Ha KpyT, BOIMOXHA LLMnk-
(hoBKa 11 MONMPOBKA Pa3HOBUAHBIX MOBEPXHOCTEN. VHCTPYMEHTLI MpefHasHaueHb! s UCMOMb30BaHUS BHYTPU NOMELLEHHIA, U He
CrefyeT noaBeprarb UX BO3LECTBUIO Bnari 1 aTMOCGepHbIX 0CaaKoB. YCTPOCTBO He NpeaHa3HaueHo s HEMpepbIBHO paboTbl.
PekomeHayeTcs cneaytoLLui pexum paboTbl: pabota B TeueHUn 5 MUHyT, a 3aTem nepepbid 30 MUHYT C LIEMNbH OXNaxaeHs YCTpoit-
cTBa. MpasunbHasi, 6e30TkasHast 1 GesonacHasi pabota yCTpONCTBa 3aBIUCUT OT MPABUIBHON SKCTITyaTaLui, B CBA3N C YeM:

Mepepn Havanom paboTbl ¢ yCTPOUCTBOM HEOOGXOAMMO NOAPOGHO 03HAKOMUTLCS C COAEPIKaHNEM MHCTPYKLMM U cOepeyb ee.
lMocTaBLUMK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YILEPD, HAaHECEHHDI B Pe3ynbTaTe Nonb30BaHust YCTPOUCTBOM BOMPEKY ero npeaHasHa-
YeHUHo, HecobrioaeHNs npasun Be30MacHOCTY 1 yka3aHuil U3 HacTosLLEN MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe yCTPOICTBOM BOMPEKM €ro
npeaHasHayYeHmio BbI3bIBAET Takke MOTEpHo rapaHTUHBIX Mpas NOTPebUTENs No NOBOAY HapyLUEHNS rapaHTUAHOTO A0TOBOPA.
OCHALLEEHUE

LlnnchoBanbHas MalLnHa OCHaLLEHa COEAMHUTENEM, C NOMOLLK) KOTOPOTO €€ MOXHO MOAKIIYUTB K MHEBMATUYECKON CUCTEME.

LlnchoanbHas MalMHa ocHallueHa kpyrom Avametpa 150mm. [ins ycTaHoBKM Kpyra He TpeByloTesi Hukakie [OmonHUTEmNbHbIE
NHCTPYMEHTBI.

TEXHUYECKUE OAHHBIE
MNapawmetp EnnHnua namepexms 3Hayenue
Howmep no karanory YT-09740
Bec [kg] 2,1
[lnametp Bo3gywHoro npucoeavrutens (PT) [mm /7] 6,3/1/4
[lnametp LnaHra noaaqn Boayxa (BHYTPEHHMI) [mm /"] 10/ 3/8
0BopoTbl [min] 10 500
[lvametp natpoHa [mm] M8
[ametp kpyra [mm] 150
MakcumanbHoe pabodee faBnexne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [I/min] 84
AkycTuyeckoe aaenenue (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
AkycTndeckas MoLHocTb (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Konebanms (ISO 28927-3) [m/s?] 4425

OBLLME NPABUNA BE30NACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb30BaHns MHEBMATUYECKM YCTPOCTBOM 0053aTeNbHO COBMoAaTh OCHOBHbIE MPpaBina TPYAOBON
Be30nacHoCTH, BKIIoYas MPUBEAEHHbIE HIKE, C LIENblo OrpaHnieHIns pucka noxapa, yaapa anekTpu4eckuM TOkoM 1 nabexarns
TenecHbIX NOBPEXAEHMIA.

lMepen Hayanom nonb30BaHUs AaHHOTO yCTpoﬁcnaa HeobGxoauMo no.qpoGHo 03HaKOMUTbLCA C VIHCprKLIMeﬁ " cGepeqb ee.

BHUMAHWE! O3HakomuTbCs CO BCEMW NPUBEAEHHBIMU HUXE MHCTPYKUMsMU. HecobniofeHne MOXeT cTaTb NpUYMHON yaapa
3MEKTPUYECKUM TOKOM V1 TENECHbIX MOBPEXAEHMIA. [OHATUE ,MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO”, MPUMEHAEMOE B UHCTPYKLMSAX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPOWCTB C MUTAHWNEM CTPYEil KOMNPECCUPOBAHHOTO BO3MyXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AaBNEHNEM.

COBIMIOJATb MPUBEAEHHBIE HMKE MHCTPYKLIAN

061wme TpeboBaHus k GesonacHoCTH

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, pEMOHTa, TEXHUYECKOro 06CMyXMBaHUS U 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN UMK B CrlyYae Bbl-
MonHeHNs paboT Boane MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB, Y4MUTLIBAsi MHOXECTBO OMAcHOCTEN, HEOBXOANMO NPOYMTATL U NOHSATL
VHCTPYKUMIO MO TexHuke BesonacHocTy. HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHNs MOXET NPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaMm. YcTa-
HOBKa, HACTPOIIKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHATLCS TONbKO KBanU(ULMPOBAHHBIM 1 0BY4eHHbIM
nepcoHanom. 3anpeLleHo MoANNULMPOBaTb MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoandukaLmnm MoryT CHU3UTb 3DdEKTUBHOCTb
£e30nacHOCTb MHCTPYMEHTa, @ Takke YBENUYUTL PUCKM, KOTOPLIM NOJBEPraeTCs onepatop MHCTPyMeHTa. He BbibpackiBatb WH-
CTPYKLMIO N0 TeXHMKe 6e30nacHOCTH - ee CriedyeT nepenatb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo Uenonb3oBaTb NOBPEXAEH-
Hbli THEBMATU4ECKVIA HCTPYMEHT. HeobxoanMo nepuoanyeckyt NpoBepsiTb YNTabenbHOCTb faHHbIX Ha MHCTPYMEHTE, Kak aToro

OPUIMHANBLHAA MHCTPYKLULMWSA m
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Tpebyet craHpapt ISO 11148. Pabotogatent / nonb3oBatenb AOMKEH 00paTUTLCS K MPOU3BOAMTENIO ANS 3aMEHbI 3aBOLCKOTO
LyMTKa B Cry4ae HeobXoanmocTy.

OnacHocTy, CBsi3aHHbIE C BblopackiBaeMbIMI 3neMeHTaMu

lMoBpexaeHue obpabaTbiBaeMoro npeameTa, NpuHaanexHOCTEN Uk Aaxe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb Npu-
UWHOI BIOPOCA 3neMeHTa Ha BbICOKOI CKopoCTU. Beerga Heobxoammo ncnonb3osath yaaponpoyHyto 3awuty Ans rnas. CteneHb
3alWnTLI cneayet noabupatb B 3aBUCUMOCTY OT BbINONHAeMoil paboTsl. Y6eauTses, Yto obpabatsiBaemblit IPeaMeT HaAEKHO
3akpenneH. Ecnn TpebyeTcs paboTaTb C MOQHATHIM Haf rONMOBOW MHCTPYMEHTOM, TOrAa 06s3aTenbHO CreayeT Uenomnb3oBaTh
3aLUMTHYIO Kacky. Criegyert Takke y4uTbIBaTb PUCKM, KOTOPBIM MOTYT NOfBEPraTbCs MOCTOPOHHME NuLa.

OnacHocTH, CBsi3aHHbIe C 3anyTblBaHUEM
3anyTblBaHUE MOXET CTaTb NPUYNHON YAYLLbS, 0CKaNbNMPOBaHWS W/uin TpaBMbl, ecriv cBoGOAHas 0pexaa, YKpaLleHusi, Bonock!
11 NepyaTku He YAepXKuBaTb BAANN OT UHCTPYMEHTOB UMK MPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIe ¢ paboTtoi

Bo Bpems ncnonb3oBaHs MIHCTPYMEHTA pyKi OniepaTopa MOryT NofiBepraTbCs CeayHoLLyM onacHoCTSM: ApobneHue, yaapsl, oT-
pesaHue, CTUpaHue, oxoru. Heobxoanmo ucnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLME NEpYaTKy As 3almThl pyk. Onepatop 1 obcnyxmsa-
+0LL|VII7I nepcoHan AOMKHbI ObITb (bMSI/NeCKVI B COCTOAHMM CNpaBUTLCA C pasMepoM, BECOM U MOLLHOCTBH0 MHCTPYMEHTA. Cne,qyeT
NpaBuIbHO AepaTb MHCTPYMEHT. BbITb FOTOBBIM OTpearupoBaTh Ha HopMarbHbIE UMk HEOXWAAHHBIE ABUKEHWS, @ Takke BCEraa
6bITb rOTOBBIM MCMOMb30BaTL 06e pyku. CoxpaHaTb PaBHOBECHE 1 MPaBUMbHYHO MO3MLMIO HOT, 0becnevmBaloLLyto 6e30macHOCTb.
Heobxonnmo ocnabutb Haxvm Ha YCTPOWCTBO 3amycka v OCTAHOBKW B Clyyae OTKMIOYEHIsH 3neKTpuyeckon aHeprum. Cnemyet
MCnonb3oBatb TONMbKO pekoMeHO0BaHHbIE NPOM3BOAMTENEM CMa30YvHble Matepuanbl. HaJJ,EBaTb 3aLUNTHbIE O4KKM, TaKXe peKo-
MEeHAYETCA UCnonb3oBaTh npuneratoLiMe nepyaTk U COOTBETCTBYHOLLYIO 3aLLUMTHYIO OAEXAY. rlpOBepHTb I'IOJ'IVIpOE!aﬂbeII?I AncK
nepen KaxaplM MCnonb3oBaHUEM. 3anpeu.|eHo MCnonbL3oBatb TPECHYBLUME, CITIOMaHHbIE UK ynasLune OUCKW. Wa3beratb Heno-
CpedCTBEHHOro KOHTaKTa C ABMXYLLMMCA NONNPOBanbHbIM AUCKOM - 3TO NPEAOTBPATUT 3aTArBaHne unn nopesbl PyK Unu apyrmx
yacteit Tena. Mcnonb3oBatb NpuneratoLyme nepyaTky Ans 3almThl pyk. Kateropuyecku 3anpeLyeHo BKNYaTh MHCTPYMEHT, eCrin
Ha obpabaTbiBaemblii MaTepuan He HaHeCceHo abpasueHoe cpeacTBo. Bo Bpems 06paboTku NNacTMKOBLIX NEMEHTOB UMK ane-
MEHTOB, He NPOBOASALLYMX TOK, CYLLECTBYET PUCK ANEKTPOCTATUYECKOrO paspsiaa. B pesynsrate nonvnpoBki uni WnncoBKA MOTYT
06pa3oBaThCs MbiNb 1 Napbl, KOTOPbIE MOrYT cO3aTh B3pbIBOONACHYt aTMocdepy. Beeria Heobxoanmo ncnonb3oBaTh cucTemy
MOrMOLLEHIS UM OTBOAA MbINK, COOTBETCTBYHOLLYI0 0bpabaTbiBaemMomy MaTepuany.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIE C MOBTOPSIOLLMMUCS [BIDKEHUAMN

Bo Bpems 1Cnonb3oBaHNst NHEBMATMYECKUX MHCTPYMEHTOB NS PaboTbl, CBA3aHHONM C NOBTOPSIOLLMMICS [BVKEHNSMI, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATbL ANCKOMCIOPT B pykax, Nneyax, NpeAnneybsx, Wee v Apyrux yactsx Tena. B cnyyae ncnonb3oBaxus
MHEBMATNYECKIX MIHCTPYMEHTOB, OnepaTop A0MKEH 3aHATb YA00HOe nonoxeHue, obecneunBsaloLLee NpaBuibHOE PacnonoxeHne
cTon, 1 u3beratb CTPaHHbIX UMK He 0becneynBatoLLMX paBHOBECHS NOMOXeHUA. OnepaTop AOMKEH MEHSTb NOMOXEHNE BO BpeMst
AnuTEnbHON paboTel, 3T0 NOMOXET n3bexatb auckomdopTa 1 ycTanocTi. Kora onepatop UCTbITbIBAET Takine CUMMTOMBI Kak:
MOCTOSHHBIA MW NOBTOPSIOLLMIACS AMCKOMAOPT, B0Mb, NyNbCupyioLLyIo 60Mb, NOKanbIBaHIe, OHEMEHWE, XOKEHWE NN OKOYeHe-
NOCTb, OH He A0IMKEH MX UrHOPUPOBaTb, @ 0053aH COOOLMTBL O HMX CBOEMY paboToaaTento 1 0BpaTUTLCS K Bpayy.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C MPUHALMEXHOCTAMM

OTCOEMHUTD YCTPOICTBO OT MCTOYHMKA MUTAHUS NEper 3aMeHOI CMEHHbIX paboumx MHCTPYMEHTOB NN MPUHAANEXHOCTEN.
3Beratb HeNOCpPeCTBEHHOTO KOHTaKTa CO CMEHHbIM pabo4iM MHCTPYMEHTOM BO BpeMst 11 nocne paboTbl, MOCKOMbKY OH MOXET
ObITb rOPAYMM MIM OCTPBIM. Mcnonb3oBaTh MPUHALAMNEXHOCTU 1 PaCXOAHbIE MaTepuanbl TOMbKO PEKOMEHA0BAHHBIX MPOM3BO-
AuTenem paavepoB 1 TUMOB. 3anpeLLeHo 1CNoNb30BaTb NPUHAANEXHOCTM APYIMX TUNOB UK pa3mepoB. He 1cnonb3osatb abpa-
31BHbIE Kpyr ANst WNnchOBKW UK pesku. YOeamuTbes, YT MakcumarnbHasi CKopoCTb paboTbl CMEHHbIX pabounx MHCTPYMEHTOB
(nmcToBbIX WNMdOBaNbHbIX KPYroB, abpasnBHbIX PEMHEN, CYKOHHbIX [AMCKOB, NONMPOBaNbHbIX AMCKOB) MPEBbILLAET HOMUHANb-
HYI0 CKOPOCTb LUMNEOBANBHON UMM NONMPOBANbHONM MalLNHbl. CaMoKNesLMecs NONMpOBanbHbIE KPYriA AOMKHBI KPENUTLCS KOH-
LIEHTPMYECKIN HA MOMMPOBANbHOM AVCKE.

OnacHocT, CBA3aHHbIE C MECToM paboTl

CKoMbXeHIs:, CMIOTbIKaHNS W NafeHUst SBNSIOTCA TMaBHbIMU NpUiMHaMu TpaBM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KUX MOBEPXHOCTEN, 06-
pa3oBaHHbIX B pe3yribTate UCroNb30BaHMSI MHCTPYMEHTA, @ Takke CMOTbIKaHWI O LunaHmy NHeBMaTU4YecKoi yeTaHosku. Cobrito-
JaTb OCTOPOXHOCTb B HE3HaKOMoit 06CTaHoBKe. MoryT MMETb MECTO CKpbITbIE OMACHOCTH, TaKue Kak SMEKTPUYECTBO Nk Apyrvie
KOMMYHWKaLmy. [THeBMaTUYECKUA UHCTPYMEHT He MpefjHasHayeH ANs MCMoNb3oBaHWUs BO B3PHIBOOMACHBIX 30HaX U HE UMeeT
ANEKTPOU3ONALMK. YBEANTLCS, YTO OTCYTCTBYIOT KaK1e-NuBo 3neKTpuyeckue MpoBofa, rasoBbie TPyObl U T.., KOTOpbIE MOTYT
CO3faTh OMACHOCTb B CIy4ae NOBPEXAEHMS BO BPEMS! UCMOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIE C napamu v nbinbo
Mbinb 1 napel, 06paSOBaHHbIe B pesynbrare UCnonb3oBaHnA NHeBMaTU4eCKoro MHCTPYMEHTa, MOryT CTaTb ﬂpVNVIHOVI yXyowenua
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300pOBbst (HanpuMep, pak, BPOXAEHHbIE NOPoKM, acTMa uunn fepmarvt). MoaToMy HeoBXOAUMO OLEHUTL PUCKU W BHEOPUTL
COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMU (hakTopamu. OLeHKa PUCKOB [OMKHA BKIIOYATb OLEHKY BRMSIHUS MK,
06pa3oBaHHON B pe3ynbTaTe UCMONb30BaHUS MHCTPYMEHTA, 1 BOMOXHOCTb MOAHSTIS B BO3AYX CYLLECTBYHOLLEN Nbinu. Jkcnny-
aTauus 1 TexH4eckoe 0BCnyKMBaHNe MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa AOMKHbI OCYLLECTBNATLCS B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLM-
SIMM 1O 3KCMTyaTaLyK, YTO NO3BOANT MUHAMM3MPOBATL 0Gpa3oBaHHe NapoB 1 Mbifu. MOTOK BbIXOASLLETO BO3AyXa HEOBX0OMMO
HanpaBnsiTb TakuM 06pa3oM, 4ToBbl CBECTY K MUHUMYMY NOLHSITUE NbINN B 3anbineHHON cpefie. B MecTax BO3HUKHOBEHHS Nbinn
WnK NapoB, MX KOHTPOMb B UCTOYHMKE BbIGPOCA AOMKEH CTaTb NPUOPUTETOM. Bee HTErpupoBaHHble hyHKUMM 11 06OpyLoBaHMe
Ansi c6opa, N3BNEYeHNs NMbink (AbIMa) MO0 YMEHbLUEHWS €€ KONMYECTBa [OMKHbI UCMOMb30BATHCS NPaBUbHO U 06CHYXMBATb-
CS1 B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMSIMIA Npou3BoauTens. Bbibupatb, 06CMyXu1BaTh U 3aMEHsTh U3HOLUEHHbIE CMeHHble paBouve
WNHCTPYMEHTBI COMTacHO MHCTPYKLIMM MO SKCMyaTaLyu, 4Tobbl n3bexarTb YBennueHusi 0bpa3oBaHus Nbinu 1 napa. Acnonb3osars
CPeCTBa 3aLUyThI OPraHoB fbIXaHis B COOTBETCTBUM C yKasaHWsIMU PaboTofaTens v cornacHo TpeGoBaHusIM Mo rurveHe 1 6es-
0nacHoCTu.

OnacHocTH, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

Bo3peiicTBMe LymMa BbICOKOTO YpOBHS 63 Haanexalleid 3alluTbl MOXET CTaTb NPUYMHOI MOCTOSHHOM M HeobpaTumoli note-
pu cryxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux kak, LWyM B yllax (3BOH, XyXkaHue, CBUCT unu rynenue). Heobxogumo oLeHUTb
PUCKM U BHELPUTb COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMM bakTopamu. COOTBETCTBYIOLUMIA KOHTPOMb C LIEMbIO
CHVDKEHIS! pUCKA MOXET BKIKOYaTh 1CMOMb30BaH1e AEMMNMPYIOLLMX MaTepuanos, NpeaoTepaLLaoLLmX ,380H” 0OpabaTbiBaeMoro
npenmera. Vicnonb3oBaTb CpeaCTBa 3allyThl Criyxa CrienyeT B COOTBETCTBIUM C UHCTPYKUMSIMU paboTofjaTens u B COOTBETCTBUMN
¢ TpeboBaHMsAMK MO TUrMeHe u 6e30nacHOCTM. JKCnnyaTauns U TexHuieckoe obCnyXmBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
JOMKHbI OCYLLECTBNSATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMW NO 3KCMNyaTaLyy - 3T0 MO3BONMUT U3BEXaTb HEHYXHOTO yBENNYeHNs
YPOBHS! Lyma. ECniv NHEBMATUYECKMIA MHCTPYMEHT OCHALLEH FNyLUMTENeM, BCEra Heobxomnmo ybeanTses, YTo BO BPEMS UC-
Nnonb30BaHWst MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBNEH NPpaBUNbHO. Bbibupatk, 06cnyxmBaTh U 3aMeHsITb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune
MHCTPYMEHTbI CIIeAYET COrMacHO MHCTPYKLMM MO 3KCnnyaTaLmi. 3T0 No3BONKUT U3BEXaTb HEHYKHOTO YBEMUYEHNS LyMa.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BUOpaLMsMM

Bubpauus moxeTt npusectyn k HeobpaTMOMy NOBPEXAEHNIO HEPBOB 1 KPOBOCHADXKEHNS KuCTelt 1 pyk. Pykn cneayeT aepxatb
Ha COOTBETCTBYHLLEM PaCcCTOSHMM OT naTpoHa Apenu. Heobxoanmo Tenno oaeBatbcs BO BpeMs paboTbl B XONMOAHYI0 MOrogy,
11 PYKV [OMKHbI BbITh TENMbIMKM U Cyxumn. B cnyyae oHemeHWs), nokanbiBaHus, 6omn i npu nobeneHnn Koxw Ha nanbLax 1
pykax, HeobxoMMo npekpaTuTb paboTatb C MHEBMATUYECKVM MHCTPYMEHTOM, COOBLMTL paboTopaTtenio u 0BpaTUTLCS K Bpauy.
CobntoaeHue ykasaHuin MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLyi BO BPEMS UCMOMb30BAHNS 1 TEXHUYECKOrO 0BCyxuUBaHNs NHeBMaTUYe-
CKOr0 MHCTPYMEHTa MO3BONUT M3bexaTb HEHYXKHOrO YBENUYEHINS YPOBHS BUBpaLum. IHCTpyMEHT Heobxoanmo Aepxatb nerko,
HO HafieXHO, y4NTbIBas BOIMOXHBIE CUMbI PeakLy, NOCKOMbKY ONacHOCTb, Bbl3BaHHas BUBpaLmell, kak npasumno, Bopactaet
npy BOMbLUEM YCUANM 3aXIMa.

[JlononHuTenbHbIE MHCTPYKLMM Mo 6e30MacHOCTY Anist MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblil BO3YX MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCerda OTkMioyaTh Nofady Bo3ayxa, CTPaBuTb AaBleHNe BO3AyXa U3 LUNaHra 1 OTCOANHUTb MHCTPYMEHT OT Mopayy Bo3ayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT HE MCTIONb3yeTCsl, Nepes 3aMeHoi MPUHAANEXHOCTEN Uk BO BPEMS BLINOMHEHNS PEMOHTHBIX padoT;

- HUKOTAA He HanpaBnATL CTPYIo BO3AyXa Ha cebst unu Apyrux niopeit.

Yaap LUNaHroM MOXET MPUBECTU K CEpbEe3HbIM TpaBMaM. Bceraa HeoBXonMmMo NpoBEPSITL LWNAHMU U COEOUHEHUS Ha NPEAMET
HanMuus NOBPEXAEHNI, @ Takxke He ocnabneHbl N oHKM. He cresyet HanpaBnaTb Ha Pykv CTPYHO XONOAHOTO BO3AyXa.

Kaxxaplii pas, Kora uenonb3yrTcst YHUBEpCarbHbIE BUHTOBBIE COEAMHEHIS (LUITUTOBbIE COBANHEHNS), HEOBXOAMMO NPUMEHSITL
CTEPXKHU 1 COBANHUTENM, NPESOXPAHSIOLLME OT BO3MOXHBIX NOBPEXAEHI  COBANHEHNIA MEXY LUNAHraMy, a Takke MEXZy LUnaH-
TOM Y1 MHCTPYMEHTOM. He npeBbiLLaTh Yka3aHHOro ANst UHCTPYMEHTa MaKCMarbHOTO [aBrieHusi BO3AyXa.

KaTeropuyHo 3anpeLueHo NepeHOCUTb UHCTPYMEHT, AepXka ero 3a LNaHr.

AKCMIIYATALUOHHBIE YCIIOBUA

Heobxoanmo ybeanTses B TOM, 4TO UCTOMHMK KOMNpeCcCcHpoBaHHOro Bosayxa obecneunsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHue 1 co-
OTBETCTBYHOLLIEE TEYEHINE BO3AYXa. B Cryyae upe3mepHOro faBneHns Bo3ayxa NuTaHus CneayeT BOCMoNb30BaThCs pefyKTopoM C
npeaoxpaHnTenbHLIM KnanaHom. NMHeBMaT4eckoe YCTPOCTBO JOMKHO MUTATLCS C UCMOMb30BAHNEM CUCTEMBI (hUnbTpa U Mac-
neHKku. 310 0BecneynT YUCTOTY U OBHOBPEMEHHO YBRAXHEHE BO3yxa MacroM. CocTosiHue (unbTpa 1 MacneHkv Heobxoanmo
NpOBEPATb Nepeq KaxabiM NyckoM 1 B Criyyae NoTpebHOCTM 04MCTUTb (hunbTp N [oBaBUTL Macna B MacneHky. 31o obecneunt
HaanexalLyto aKkcnyaTaLmio YCTPOACTBA 1 MOBBICUT €10 XUBY4ECTb.

3anpeLuaeTcsa nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTaMU 11 aDpa3snBHBIMM Kpyramu, NpeaHasHaYeHHbIMM Ans pexyLueil o6paboTku.
3anpelLyaeTcs nonb3oBaTbCs APYrMM1 abpasvBHEIMU Kpyrami, KpOMe YkasaHHbIX B TEXHUYECKOI crieLmdmkaLmuy.

Heobxogumo ybeauTbCs B TOM, YTO MakcMarbHasi CKOPOCTb BPaLLEHIS! Kpyra BbiLLE CKOPOCTY BPALLEHMS LUAM(OBANBHON MALLMHBI.
Camo3sakpennsioLunecs abpasuBHble kpyri CiesyeT KOHLEHTPUYECKW HaAeBaTh Ha MOAYLLKY.

Bo Bpems pabotbl credyeT nonb3oBaTbCst 3aLLUTHBIMI O4KaMK, PEKOMEHZYETCS Takke 3alLUTHas Ofexaa U nepyaTku.

Bo Bpems 06paboTky HekoTOpbIX MaTepranos MoryT 06pa3oBaTbCs TOKCUYHbIE UITW TOPKOYME UCTIapeRIs Ui Mbinb. Heobxoanmo

OPUIMHANBLHAA MHCTPYKLULMWSA
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paboTaTh B NOMELLEHMSX C XOPOLLIEN BEHTUNALMEN 1 NONb30BATLCS CPEACTBAMI MYHOI 6e30nacHoCTY.

MONb30BAHUE YCTPOUCTBOM

Mepen kaxbIM MyckoM YCTPOACTBa CrieayeT YBeauTLCs B TOM, YTO He MOBPEANIICS HY OOUH AMEMEHT MHEBMATUYECKOI CUCTEMbI.
Ecnu oGHapyxeHbl NOBPEXAEHIs, CrieayeT HEMELNEHHO 3aMEHUTb HEUCTIPABHbIE SNEMEHTBI CUCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxabiM MPUMEHEHWEM MHEBMATUYECKON CUCTEMbI CiedyeT NMKBIAMPOBATH KOHAEHCUPOBAHHYIO BRIAry BHYTPU YCTPOii-
CTBa, KOMMPECCOPA W LUMAHIOB.

ModkntodeHue yempolicmea K nHeeMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbINA CNocob MOAKMIYEHNS YCTPOIICTBA K MHEBMATUYECKOI cucTeMe. YkasaHHbIi cnocob
obecneunBaet Hanbonee ahdeKTMBHOE NOMb30BAHNE YCTPONCTBOM M MOBBILLAET €0 KMBYYECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb Macna BsikocT SAE 10 yepes BXogHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXxogHOr0 BO3AYLIHOTO OTBEPCTUS HA[EXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HACaAKy, 0DECTe MBatOLLYI0 NOAKIIYEHNe
wwnaHra nogayu sosayxa. (11)

YcTaHOBUTb COOTBETCTBEHHYH) Hacadky Ha MOBOAKE YCTpoiicTBa. Bo Bpems paboTbl ¢ MHeBMaTU4YeCKUMU YCTPOHCTBaMM
Nonb30BaThCA UCKIMHUMTENBHO OCHALEHMEM, NPeAHAa3HaYeHHbIM Ans paboTbl ¢ yAapHLIMKU YCTPONCTBAMM.

Bbibpathb Tpebyemoe Hanpaenenve BpaLyeHus. byksa F obosHauaeT 06opoTsl Mo 4acoBoil cTpenke, byksa R — 0bopoTsl npoTus
4acoBOIl CTPENK.

Ip1 BO3MOXHOCTM OTPErynnpoBaTh AaBrneHme (HacToTy BpalLenus). Mpu BpaLLeHi perynsaTopa no YacoBow CTpenke AaBneHue
cHuxaeTcs. Mpu BpaLLeHun perynstopa NpoTUB YacoBoi CTPENKY - YBENWMYMBAETCS.

MopKmounTb YCTPOICTBO K MHEBMATYECKON CUCTEME, MOMb3YSCh LUMAHTOM BHYTpeHHero Anametpa 3/8”. Ybeautbes B ToM, 4TO
NPOYHOCTb LufaHra pasHa MuHumym 1,38MPa. (1)

3aBeCTy yCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CekyHf, 4Tobbl YOeANTLCS B TOM, YTO OHO HE M3AAET HUKaKIX MOAO3PUTENbBHBIX 3BYKOB 1 HE
BUGpHpYerT.

Yemanoeka u 3ameHa ducka (1V)

Y6enuTbes, YTO MakcManbHas JONyCTMMas YacToTa BpaLLeHust ANCKa Bbille YacTOTbl BpaLLEeH!s LN OoBanbHOR MaLLMHBI.
3abnok1poBaTh WNMHAENb KIOYOM.

YnepxuBas WNUHAENb, CUMbHO W HAEXHO 3aTAHYTb ANCK Ha LWNMHAENe.

B komnnekT wnndoBanbHON MaLLMHBI BXOAWT AUCK C JIMMYYKOM, K KOTOPOIA KPEnATCs pasninyHble Haknaaky, Hamp., HaxaadHas
Oymara. HaxpauHyto Gymary Heobxoaumo KpenuTb KOHLeHTpudecku. Kpyrv wnucoBanbHon Oymar € Bblpe3aHHbIMM
OTBEPCTUSIMM PEKOMEHAYETCS KPenuTb Tak, YTODbl OTBEPCTUS B Kpyre COBMAZany ¢ OTBEPCTMSMM B Aucke. STO MO3BOMUT
MOBbICUTb APEKTMBHOCTb yAaNeHUs Mbinu BO BpeMs paboTbl.

BHumaHnue! Mepen MOHTaXOM Haknagky cCnegyetT NPOBEPUTb HAa HanuuMe NOBPEeXAEeHMA. 3anpeluaercs Mcnonb3oBaTh
MOBPEXAEHHbIe HaKMazKu. OTO CO3AAET PUCK MOMYYEHNS TPaBM BO BpeMs paboTbl.

[ModkroyeHue wiughosanbHOU MawuHb! K cucmeme nbineydanerus

LUnudosanbHas MalLvHa ocHaLLieHa LUTYLIepOM AN NOAKNIoYeHNS Wnakra. LLinaHr HeobxoanMo HafeTb Ha LUTYLiEep NbineyaaneHus
(V). Opyroit koHel| WnaHra BCTaBUTb B OTBEPCTME MeLlka ANsi cbopa Mbinu (M3 KOMMMEKTa NocTaBku) W 3adnuKcUpoBaTh €
nomoLblo xomyTa (npuobpeTaetcst oTAensHO). MoTok Bo3ayxa, Co3faBaeMbiit BO BpeMst paboThl LWindMaLLnHbl, obecnednt
yaanexue nbinu. [ins nyyiuero nbineyaaneHns MOXHO MOAKMIOYNTb JPYroi KOHEL, LUMaHra K CUCTeMe OTCachiBaHUS Mblu, Hamp.,
K MPOMBILLMIEHHOMY MbINECOCy.

BHumaHwe! 3anpelyaeTcs noacoeanHsTb MELLOK HEMoCPeACTBEHHO K LWNudoBanbHONM MaluvHe. Bpatuatowuiics anck Moxet
3aXBaTUTb MELLOK.

Paboma wiiugmawuHb!

YBenuTbes, YTO MakcuManbHas AoMyCTMMas YacToTa BpaLUeHus A1CKa BbILLE YaCTOTbl BpaLLEeHMSs LWntoBanbHON MaLUMHBI.
YCTaHoBUTb Ha A1CK COOTBETCTBYHLLYIO AaHHOI paboTe HaknazKy. 3anycTiTb WANdMALLMHY ¥ A0CTUYb MakCUManbHOM CKOPOCTY
BpaLenns aucka. K obpabaTbiBaemomy matepuany MOXHO NMpuknafbiBaTh TONbKO BpaLLawLmics auck. BosgelictBoatb Ha
NHCTPYMEHT creayeT ¢ cunoii, Tpebyemoit Ans obpaboTku matepuana.

KOHCEPBALIA

3anpetluaeTca nonb3oBaTbCa HEH3NHOM, pacTBOPUTENEM WU APYTON FOPHYEN KUAKOCTbIO BO BPEMS O4MCTKW yCTpolicTaa. M-
napeHus MoryT BOCMNaMeHNTLCS, BbI3blBas B3PbIB YCTPOACTBA U CEPbEHbIE TENECHbIE NOBPEXAEHNS.

PacTeoputeni, npuMeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoHa YCTPOICTBA W KOPMyca, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHUe yNnoTHeHui. B
CBSI3W C 3TIM CreAyeT CTapaTenbHO MPOCYLLMTL YCTPOMCTBO Nepen Hayanom paboTel.

Ecrnn obHapyxeHb! kakune-nbo nepebou B paboTe yCTpolicTBa, CriefyeT HEMEANEHHO OTKMOYMUTL YCTPOMCTBO OT MHEBMAaTUYE-
CKOW CUCTEMBI.

E OPWUIMHANTbLHAA WHCTPYKULWSA
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Bce anemeHTbI MHEBMATUYECKO CUCTEMbI [IOMKHbI ObiTh 3aLLMLLEHHBIMK OT 36rp9|3HeHI/Il7I. 36I’p9|3HeHI/IFI, NPOHMKaKLLEe B NHEB-
MaTtu4eckyto CUCTEMY, MOryT BbI3BaTb NOTOMKY yCTpOVICTBa W Apyrux anemMeHToB NHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxdbiM myckom

OTKM04UTb YCTPOCTBO OT NMHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

[Mepen kaxabiM MyCkoM CrieayeT BBECTU HEDOMbLUIOE KONMYECTBO MOIOLLEN XuaKocTM (Hanp., WD-40) yepes BxofHOe BO3ayLIHOE
0TBEpCTHE.

MopKmtounTb YCTPOINCTBO K MHEBMATUYECKOW CUCTEME 1 3aBeCTU MpuMepHo Ha 30 cekyHA. bnaropaps aTomy MotoLLas XMaKoCTb
pa3oiAeTCs BHYTPU YCTPOIACTBA 1 O4UCTHT €ro.

CHoBa OTKITI04MTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUYECKOMN CUCTEMBI.

Heb6onbluoe konnyectBo macna SAE 10 BBECTM BHYTPb YCTPOACTBA Yepes BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Npes-
Ha3HayeHHble Ans 3Tou Lenu. PekomeHayetcs nonb3oBatbes Macnom SAE 10, npegHasHa4eHHbIM 41S KOHCEpBaLmM NHeBMaTy-
YeCKX yCTPONCTB. [0AKMKOUNTL YCTPOACTBO M 3aBECTU ET0 Ha KPaTKOE BPEMSI.

BHumanue! 3anpeLyaetcs nonbaoBatbest WD-40 kak MacrnioM, npeaHa3HaYeHHbIM Anst cMasku.

BbiTeperb Macno, KoTopoe NPOHUKITO Yepe3 BbIXOAHbIe 0TBEpCTUS. OCTaBLUEECS MACNO MOXET NOBPEANUTL YNMOTHEHE YCTPONt-
cTBa.

[Mpoyue pabomei Mo KoHcepsayuu

Mepen kaxobiM NPUMEHEHUEM YCTPOICTBA NPOBEPUTB, HET K Ha YCTPONCTBE BUANMBIX CMEAOB Ntobbix NoBpexaeHwit. MoBoaky,
NaTpOHbI M LINWHAENM CNeyeT Copepxatb B YNCTOTe.

Yepes kaxabix 6 mecsues nnm 100 yacos paboTbl cnemyeT oTAaTh YCTPOWCTBO HA OCMOTP KBanMMLMPOBaHHOMY NepcoHany
PEMOHTHON MacTepckol. Ecnm ycTpoicTBo ncnonb3oBanoch 6e3 npuMeHeHNs pekoMeHLOBaHHON CUCTEMbI MOAaYM Bo3ayxa, TO
CreflyeT yBeNn4MTh 4acToTy OCMOTPOB YCTPOIICTBA.

YempareHue nospexdeHuti

Heobxoaumo npepeartb paGoTy yCTPOACTBOM Cpasy e nocrie Toro, kak 6b1ro 06HapyxeHo ntoboe noBpexaeHue. Monb3osaHue
HenCcnpaBHbIM YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHMS. BCAYeckre peMOHTLI Unu 3aMeHb! ANeMEHTOB YCTPoiiCTBa
AOMKEH NPOBOANTL KBANUGMLIMPOBAHHbIA NEPCOHAN YMONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEAMPUSTUS.

MoBpexaenue i BbIXog u3

Beecti HeBonbLuoe konuyecTso WD-40 yepe3 BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTH YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CekyHA. flonacTy
MOTTIV MIPUKNENTLCS K pOTOpY. 3aBECTH YCTPOVCTBO NpuMepHO Ha 30 cekyHp. CMasaTb YCTpoicTBO HeBGOMbLLMM KONMYECTBOM Macra.
BHumaHue! YpeamepHOe KonM4ecTBO Macna MOXET Bbi3BaTb yGLITOK MOLLHOCTY YCTPOIICTBA. B Taokm cryyae crieayer o4ucTuTs
npueoA.

Yerporicteo paGotaer Ha
CIMLLKOM Hu3kux obopoTax
VN He 3aBOANUTCH

Komnpeccop He ofecrieunsaeT TpeGyemyio nofady Bo3ayxa. YCTPOICTBO 3aBOANTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKOMMEHHOTO B pe3epByape
Komnpeccopa. Mo Mepe OMopoXHEHNS pe3epByapa KOMMPECCOP He YCTIEBAET KOMNEHCMPOBATL HEAOCTATOK Bo3ayxa. Creayet
MOAKNIOYUTb YCTPOCTBO K GONee NPOU3BOAUTENBHOMY KOMMPECCOPY.

YCTpoiACTBO 3aBOANTCS U
3aTeM 3ameanseTcs

Y6eauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHMIA AUameTp np LUNAHrOB - ym 10/ 3/8". MpoBepuTbL HACTPOIIKY AABNEHNS,
HepnoctaTouHast MOLHOCTb | HACTPOEHO N Ha MaKCUMabHbIA YpoBeHb. YBeOUTLCS B TOM, YTO YCTPOCTBO O4ULLIEHO 1 CMa3aHo Haanexaluvm obpasom. Ecnu Het
pe3ynbTaTo, OTAATb YCTPOUCTBO B PEMOHT.

3anacHble yacmu
[Insi nonyyeHnst AONONHUTENbHON MHGOPMALIM O 3aNacHbIX YacTsX ANst THEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB HEOBX0AMMO 0BpaTUTL-
CA K NPOM3BOAUTENIO UMK ero NPEeACTaBUTENH.

lMocre 3aBepLUeHNst paboTbl KOPNYC, BEHTUNSILMOHHBIE LUEMW, MEPEKMoYaTENM, JONONHUTENbHYK PYKOSITKY U LUMTKU crieqyet
OYMCTUTb, Hamp., CTpyen Bo3ayxa (naeneHne He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIO UMM CyXOM TPSINOYKOIA 63 NPUMEHEHNS XUMUYECKNX
CPEACTB W MOLLMX XKIMAKOCTEN. YCTPONCTBO U 3aXIUMbl OHUCTUTb CYXOW YUCTOM TPSIMKON.

Vcnonb3oBaHHbIe yCTPOCTBa SIBNSIOT COBOM BTOPUYHOE ChIpbe, B CBA3M C 4YEM 3arpeLLaeTcs BbIGpackiBaTh 1X B MYCOPHIK BMECTE
C KOMMYHambHBIMI OTXOAAMM, MOCKONbKY OHU COAEpXaT BELLECTBA, ONaCHbIE 47151 3H0POBbS 1 OKpyKatoLwel cpenbl! Bbl MoxeTe
0Ka3aTb aKTMBHYHO MOMOLLb OTPacn BTOPUYHOI NepepaboTky Chipbsi U OXpaHbl OKpYXatoLLel cpeabl, 0TAaB UCMOMb30BaHHOE
YCTPOWCTBO B MyHKT cBOpa Takoro poaa oTxofoB. C Lenbto orpaHUYeHIst KOMYECTBA YHUYTOXaEMbIX OTXOR0B HEOBXOAMMO WX
BTOPWUYHOE MCTIONb30BaHMeE MyTeM PELMKNMHTA N Apyroro pofia nepepaboTku.

OPUIMHANBLHAA MHCTPYKLULMWSA m
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XAPAKTEPUCTWUKA NPUCTPOIO

EKcLieHTpMYHa NHeBMaTMYHa WidyBanbHa MaLuvHa - MPUCTPIN 3 KUBNEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPS MiA BiAMo-
BiAHUM TuckoM. 3aBasku abpasvBHUM 3acobam, Lo HaHocATbCA Ge3nocepeaHbo Ha Kpyr, MOXHa LWnichyBaTh Ta nonipysati
Pi3HOBMAHI NOBEPXHI. IHCTPYMEHTN NpU3HaYEHi ANs BUKOPUCTAHHS yCepeauHi MpUMILLEHD, | i He Chig nigaaBsaTi BNAVBY BONOTM
Ta atMoctepHix onagis. MpucTpili He npuctocoBanuil A0 Ge3nepepBHOi PobOTH. PekoMeROBaHMA PEXUM - MpaLs NpoTArom
5 xBunuH, notim nepepea 30 XBuUnWH, Wob npucTpiit amir BUCTUrHyTY. MpaBunbHa, He3BigMoBHa Ta Ge3nevHa npavs npucTpor
3anexwTh Bifl NpaBUNbHOI ekcrnyataLii, y 3Ba3Ky 3 uM:

lMepea noyaTkoM po6OTH NPUCTPOEM HEOOXIAHO AETaNbHO O3HANOMUTUCA 3 IHCTPYKLUIELO Ta 36eperTy ii.

[MocTayanbHuK He BiZNOBIAAEe 3a LWKOAY Ta TINECHi YLIKOMKEHHS], HaHECEHI B pe3ynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCynepeY Moro
MPU3HAYEHHIO, HE[OTPUMAHHS MPaBWI TeXHiK1 Besnekm Ta BKasiBOK 3 aHOI IHCTPYKLi. KopucTyBaHHs npucTpoem BCynepey 1oro
MPU3HaYeHHI0 BIKNWKAE TakoX BTPaTY rapaHTiitHuX npae KopucTyBaya 3 OrNsidy Ha NOpYLUEHHS rapaHTiiHOro JOroBopY.
OCHALLEEHHA

LUnicbysanbHa malumMHa OCHaLLieHa 3eaHyBa4eM, 3a ONOMON00 SKOTO MOXHa NpueaHaTy ii 40 NHeBMaTYHOI cucTemi. Lnicy-
BasnbHa MalLiHa OcHaLleHa kpyrom aiameTpom y 150mm. LLo6 3amoHTyBaTH Kpyr, He NOTPIGHI Hisiki AOAATKOBI IHCTPYMEHTU.

TEXHIYHI JAHI
Mapametp i H 3HayeHHst
Homep 3a katanorom YT-09740
Bara [kg] 2,1
[liameTp nositpsiHoro 3eHyBava (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp wnaxra noayi noBiTps (BHYTPILUHiit) [mm/"] 10/ 3/8
Obeptin [min] 10 500
[liametp natpoHa [mm] M8
[liametp kpyra [mm] 150
MakcumansHui pobouuii Tuck [MPa] 0,63
Butparu nositps (npu 6,2 bar) [/min] 84
AkycTuuHmii Tuek (1SO 15744) [dB(A)] 90+3
AkycTnyHa notyxHicts (ISO 15744) [dB(A)] 10143
KonuaHs (ISO 28927-3) [m/s?] 44125

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKK

YBATA! Nig yac po6oTi THEBMATUYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATUCS OCHOBHMUX MPaBUM TEXHIKM BE3NeEKM, BKIMIOYHO 3
BKa3aHWMW HIDKYe, 3 METOI0 0BMEXEHHS PU3IKY MOXEXI, YAapy eNeKTPUYHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TINECHNUX YLIKOMKEHD.

lepea noyaTkom po6OTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTaNnbHO 03HAMOMUTUCA 3 IHCTPYKLUi€EtO Ta 36eperTy ii.

YBATA! O3HaitoMTeCh 3 yciMa BKasaHUMM Hk4e IHCTPyKLUisMu. HemoTpumaHHs npaBun Moxe MpuU3BECTW 4O MOXEexi, yaapy
€MEeKTPUYHUM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAKEHb. TEPMIH ,MHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, SKVIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLIiSIX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 MBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOO NOBITPSA Mif BiAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYATECH BKASAHWX HXKYE IHCTPYKLIIN

3aranbHi BMori LLofo Gesnexm

lepen no4aTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 06CIYroBYBaHHS! | 3aMiHM Npuraaas, abo y pasi BUkoHaHHs pobiT Gins
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Gesniy Hebeanek, HeobXiqHO MpoYMTaTK i 3PO3yMiTH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HenotpumaHHs fjaHoi BUMOTV MOXe MPU3BECTU A0 CEPHO3HIX TPABM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHs il MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 37iliCHIOBATY TiMbkyl kBanichikoBaHWil Ta MifroToBNEH nepcoran. 3abopoHeHo MoandikyBaTh MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. MogmdikaLii MoXyTb 3HU3UTM €EKTUBHICTb i piBeHb Beaneky, a Takox 3BinbLuMTi Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepartop iHCTpyMeHTa. He BukugaTi iHCTPYKLIK 3 TexHiku Beaneku - ii cnig nepegatv oneparopy iHCTpymeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBAT MOLLKOPKEHMIA MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT. HeobxiaHo nepiognyHo NepeBipsTh YnTabenbHICTb JaHuX Ha iH-
CTPYMEHTI, sik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaseub / KopucTyBad NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHIKA AMns 3aMiHU
3aBOACHKOTO LyMTKa B pasi noTpedu.

Hebesnekun, noB’s3aHi 3 enemeHTamu, Lo MOXYTb BigniTat
MowwkomkeHHs 06pobntoBaHoro NpeameTa, Npunaans abo HagiTb 3MiHHOTO POBOYOro IHCTPYMEHTa MOXE CTaTI MPUYMHOKD BUKN-

m OPUIFIHANBHA IHCTPYKLUIA
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AaHHS enemMeHTy Ha BEnVKiit WBMaKoCTi. 3aBxaun HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIlKA 3axucT Ans oveil. CTyniHb 3axucty
cnig ninbupaty 3anexHo Big BUKOHyBaHoi poboTu. MepekoHatucs, Lo obpobroBaHmii NpeaMeT HagiliHo 3akpinneHuit. PerynspHo
NepeBipATI BIANOBIAHICTb (HAKTUYHOI LUBMAKOCTI 06EpTaHHS iHCTPYMEHTa 3 HOMIHaMbHOK LUBMAKICTIO, 3a3HAYEHOK Ha 3aBOf-
CbKOMY LLUMTKY. [NepeBipka NOBMHHa NPOBOANTUCH 6e3 BCTAHOBMEHNX 3MiHHWX pOBOUMX IHCTPYMEHTIB i BINOBIAHO A0 IHCTPYKLl
BUPOGHUKa. MepeKoHaTICS, LLLO iCKpU | OCKONKM, L0 YTBOPOKOTLCS Nif Yac poboTw, He € HeGeaneuHumu. Big'eaHatu npucTpiii Big
[PKEpena XMBMEHHS nepes TeXHIYHNM 0BCnyroByBaHHSM Yn 3aMiHO 3MiHHOTO po6oyoro iHCTpyMeHTa. Criif Takox BpaxoByBaTu
PU3MKK, Ha sIKi MOXYTb HAapaxaTuCst CTOPOHHI 0co6U.

Hebesneku, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHsAM
3annyTyBaHHs MOXe CTaTW NPUYNHOK 3aJyLLEHHS, CkamnbnyBaHHS i/abo TpaBMK, AKWO BiNbHWMIA OASM, NpUKPacy, BOMOCCs Ta
pYKaBWLii HAMOTaKOTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 poboToio

[inst 3ano6iraHHs NOpI3iB PyK Ta iHLMX YaCTWH Tina Crif YHUKaTK KOHTaKTY 3 WNUHAENEM, Lo 0bepTaeTbes, Ta 3MiHHUMKM pobo-
4umMK iHCTpyMeHTamu. [ia yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa pyku onepatopa MOXyTb Hapaxatucs Ha HacTynHi Hebeaneku: pos-
ApobneHHs,, yaapw, BiapisaHHs, CTUpaHHs, onikv. HeobxinHo BUKopucTOBYyBaTH BifNOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop
i oberyroBytounii NepcoHan noBuHHI Byt GhisyHO B 3M03i BNOPATUCS 3 PO3MIPOM, BArok Ta MOTYXHICTIO iHCTpymeHTa. Crig
NpaBUNbHO TPUMATHK IHCTPYMEHT. Takox noTpibHO ByTi roToBMM BigpearyBaTh Ha HopmanbHi abo HecnopiBaHi pyxy i 3aBxamn
ByTi roToBUM BMKOpUCTOBYBATY 0BMABI pyku. 36epiraTn piBHOBary i NpaBuNbHY NO3WL0 Hir, sika 3abeaneuye Beaneky. Opsratn
3aXMCHI OKYNApH, TaKoX PEKOMEHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATM PyKaBMLi, L0 MPUAAralTb 0 PyK i BAMOBIAHWIA 3aX1CHA opsr. He
BUMKOpUCTOBYBATW Gopdhpesn Ha LIBMAKOCTI, O NEPeBULLYE HOMIHAMbHY. Mpu poBoTi 3 MIAHATUM HaZ rOMOBOK HCTPYMEHTOM
HeobXiHO BUKOPUCTOBYBATW 3aXUCHY kacky. [lOTpUMyBaTMCS 06EPEXHOCTI, OCKINbKM 3MiHHWIA POBOUNI IHCTPYMEHT e obep-
TAETbCS MPOTArOM [ESKOro Yacy Micnst BUMKHEHHS npucTpoto. B 3anexHocTi Big 06pobnioBaHoro matepiany cnif, BpaxoByBaTut
Hebeaneky Bu1byxy abo noxexi.

Hebe3neku, noB’s3aHi 3 NOBTOPIOBAHUMM pyXamu

Mig yac BMKOPUCTAHHS MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB Ans poboTy, NOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHVMI pyXaMi, Onepatop MOXe Bif-
4yBaTH ANCKOMAOPT B pyKax, nnevax, nepeannivysx, Wi abo iHwMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3alHATU 3py4HE NONOXEHHS, LU0 3abe3neyye npaBunbHE po3TallyBaHHs CTOM, | YHUKATU AUBHIX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, ki He 3abesneyyioTb piBHoBaru. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTy
- Lie JONOMOXe YHUKHYTW AuckoMdpopTy Ta BTomu. Konu onepatop Bif4yBae HacTynHi CUMNTOMM: MOCTiHMA aBo NOBTOPHOBaHMIA
auckomeopT, 6inb, NynbCylo4niA Binb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NEYiHHs abo 3aKNSKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpYBaTW, a 30-
60B's13aHM NOBILOMUTI NPO HUX CBOrO poboTOAABLISA | 3BEPHYTUCS 10 NiKaps.

Hebe3nekw, noB'a3aHi 3 NOBTOPIOBAHNMM pyXamu

Mig yac BUKOPUCTAHHSI MHEBMATUYHNX HCTPYMEHTIB Anst poboTy, NOB's3aHOi 3 MOBTOPIOBAHUMI pyXaMi, ornepaTop MOXe Bif-
yyBaTH ANCKOMAOPT B pyKax, nneyax, nepeannivysx, Wi abo iHWwMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop NOBIUHEH 3aHATY 3py4HE MONOKEHHS, Lo 3abeanevye NpaBubHE PO3TaLLYBAHHS CTOM, | YHAKATH AVBHUX
nonoxeHb, abo MonoxeHb, ki He 3abesnedyioTb piBHoBaru. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Mif Yac Tpusanoi poboTy
- Lie IOMOMOXe YHUKHYTH AnckomcpopTy Ta BToMM. Konv onepatop Bif4yBae HacTynHi CUMNTOMMA: NOCTHMA abo NOBTOPLOBaHMIA
auckomcopT, 6inb, nynbcylounii Girb, NOKONKBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKkNsKMiCTb, BiH He MOBUHEH iX irHOpYBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBILOMUTY MPO HUX CBOTO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTUCA 10 NiKaps.

Hebesnekw, nos’a3aHi 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpilt Bin [xepena XuBMEeHHs nepes 3amMiHow 3MiHHUX poboumx iHCTpyMeHTiB abo npunaans.

BukopucToByBaTi npunaaas Ta BUTPATHI Matepiany Tinbki pekoMeHZoBaHUX BUPOBHUKOM poamipiB i TMiB. 3ab0poHeHO Bu-
KOpMCTOBYBATY NMpUNaAAs iHLLKX TUMIB Yn Po3MIpiB. YHUKaTH 6e3nocepenHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHAM POBOYNUM iHCTPYMEHTOM nif
yac i nicnisi poBoTu, ockinbku BiH Moxe ByTu rapsunm abo rocTpum. MepekoHaTues, LWo MakcuMarnbHa LWBUAKICTb po6OTI 3MIHHMX
pOBOUNX IHCTPYMEHTIB € BiMbLUOK, HiX HOMiHanbHa LWBMAKICTL LWAidyBanbHOi abo nonipyBanbHOi MalLnHu. MepekoHaTucs, Lwo
MaKcuManbHa LWBMAKICTb PoBOTYH 3MiHHNX POBOYMX IHCTPYMEHTIB € GinbLUOHO, Hix HOMiHaNbHa WBMAKICTb MPUCTPOI0. KaTeropuiHo
3ab0poHEHO BCTaHOBMIOBATI Ha LNipyBanbHy MaLLMHy abpasnBHIA KpyT, AUCKOBY nuny abo chpesy. Mowkomxerni abpaavsHuii
Kpyr MOXe NPMBECTU A0 [yXe CepiiosHnx TpaBM abo cmepTi. 3abOpOHEHO BUKOPWUCTOBYBATY TPICHYTI, 3namaHi ANCKM, a Takox
[Aucku, Lo naganu. MoxHa BUKOPUCTOBYBATY TiNbKi 03BONEH] 3MiHHI IHCTPYMEHTY 3 BIAMNOBIAHMM fiameTpoM WTndTa. Heobxia-
HO 3BEPHYTM yBary, LL06 YacToTa 0BepTaHHs TOUKM MOHTaXy Oyna 3MeHLUeHa Y 3B'A3KY 3i 30iNbLIEHHSIM LOBXMHY Bany MiX KiHLEM
BTYIKY | TOYKOKO MOHTaXy. Cnifl nepekoHaTucs, Lo MiHiMarbHa JOBXMHa LWTUATa 3aTUCHYTONO B NATPOHI iHCTPYMEHTA AOPIBHIOE,
npuHaiimki, 10 MM (Takox HeobxigHO BpaxyBaTh pekoMeHrpaLiii BUpobHIKka 3MiHHMX poboumx iHCTpymeHTiB). Cria ocTepiratues
MOMWOK Mif} Yac NpUnacoByBaHHs fjiaMeTpa 3MiHHINX POBOUNX HCTPYMEHTIB | NaTPOHa MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO.

Hebesneku, noB'si3aHi 3 micem pobotu
KoB3aHHsi, CrOTUKaHHS! i NaiHHS € TONOBHUMM MpU4MHamMu TpaeM. Criig ocTepiraTcst CIM3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
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3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTA, @ TakoX CroTMKaHb 00 LUNaHru MHEBMATUYHOI yCTaHOoBKW. [oTpumyBaTucs 0BepexHOCTi
B HesHaliomili obctaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie npuxoBaHi Hebeaneki, Taki sik enekTpuka abo iHLLi komyHikauii. [THeBMaTU4HMiA
iHCTPYMEHT He NMPU3HaYeHNil Ans BUKOPUCTaHHS y BUDYXOHebe3neuHnx 30Hax i He Mae enektpoisonsuii. Mepekonatucs, Wo Big-
CyTHi By/ab-siki €neKTpUYHi ApOTH, ra3osi TpYOH i T.n., ki MOXYTb CTBOPUTYM HebE3NeKy B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BIUKOPUCTaHHS!
iHCTpYMeHTa.

HebGesneku, noe’s3aHi 3 napoto i nurom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
Kknag, pak, BpomkeHi Bagy, actMa ta/abo fepmatit). Tomy HeoBXIAHO OLHUTI PU3NKV | BNPOBAAWUTM BiANOBiAHI 3aCO6M KOHTP-
Onto Hap AaHuMu daktopamu. OuiHka pU3MKIB NOBMHHA BKIOYATM OLLIHKY BNAMBY MUY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BAKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTA, i MOXNMBICTb MiAHATTS B MOBITPS icHYto4oro nuny. CTPyMiHb NOBITPS, WO BUXOAUTb, HEODXIAHO HANPaBNATH Tak,
106 nigHiManacs sikHaliMeHLUIa KinbKiCTb MWy y 3anuneHoMy cepeaoBuLL. Y MicLsiX BUHUKHEHHS nuny abo napy npioputeTom
noBWHEH ByTW KOHTPOMb Haf, iX YTBOPEHHAM Y [pKepeni YTBOPeHHS. YCi iHTerpoBani (yHKLUIi 1 ycTaTkyBaHHs Ans 30opy i Bigse-
AEHHS MMy Ta AUMY, abo 3MEHLLEHHS X KiNbKOCTI MOBUHHI BIUKOPUCTOBYBATUCA NPaBUIbHO Ta 00CNYroByBaTMCS BIAMOBIAHO [0
iHCTPYKUiI BUpOBHIKa. BkopucToByBaTYH 3aC06M 3aXuCTy OpraHiB A1XaHHs BifMoBIAHO [0 BKa3iBOK poboTOAABLS i BIAMNOBIAHO A0
BUMOT ririeHu it Beanekn. Ekcnnyatauis Ta TexHiyHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO HCTPYMEHTa NOBUHHI 3AiiCHIOBATMCS BiAMO-
BifJHO [0 IHCTPYKLIA 3 ekcnnyaTalLii, WO [03BONUTL MiHIMI3yBaTI YTBOPEHHS napu i nuny. Bubupartu, obcnyrosysary i 3amiHsiTi
3HOLLIEHi 3MiHHi poBoui IHCTPYMEHTY CAif 3riHO 3 IHCTPYKLEto 3 excnnyatauii, WWo6 yHUKHYTY 30inbLUEHHS YTBOPEHHS MUy i napy.
B pesynbrati 06pobku feskux MaTtepiania MOXyTb YTBOpIOBATICS BUBYXOHEGE3NEYHI napa i nun.

Hebe3aneku, BUKNUKaHi wymom

[is cunbHOro Wymy 6e3 HanexHOro 3axmcTy MOXE CTaTh MPUYMHOI0 MOCTIMHOI 11 HE3BOPOTHOI BTpaTK CAyXY, @ TaKoX iHLUMX
npoBnem, Takux S, LWyM Yy Byxax (A3BiH, A3WK4aHHS, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXiaHO ouiHUTI pu3uki | BNpoBaaMTY BifNOBIAH
3ac00M KOHTPOM0 HaZ AaHUMK hakTopamu. BifnoBiaHwii KOHTPONb 3 METOK 3HIKEHHS PU3NKY MOXE BKIHOYATH BUKOPUCTAHHS!
Aemndylounx Matepianis, Wo 3anobiraioTb ,A3BEHIHHI" 06pobntoBaHoro Npeameta. BukopucToByBaTi 3acobyu 3axucTy cnyxy
BifNOBIAHO [0 BKa3iBOK poboToaaBLs i BifnoBIAHO [0 BUMOT ririeHu 11 6eanekw. ExkcnnyataLis Ta TexHiyHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTM4HOTO iHCTPYMEHTa MOBMHHI 3AIICHIOBATICA BifNOBIAHO A0 IHCTPYKLIA 3 excrnyaTaLii - Lie A03BONUTb YHUKHYTY HENOTpibHOro
36iNbLUEHHS PiBHA LyMY. AKLLO NHEBMATUYHI IHCTPYMEHT OCHALLIEHO FMYLUHWKOM, 3aBXaK HeoOXIAHO NepekoHaTyes, Lo nij yac
BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBMEHMI NpaBurbHO. Bubupati, obcnyroByBaTy i 3aMiHATU 3HOLLEH 3MiHHI po6oYi iHCTpY-
MEHTY CAif 3rigHo 3 iHCTPYKUieto 3 excninyatauii. Lie 403BONNTb YHIUKHYTI HEeNoTPIBHOrO 36iNbLUEHHS LyMmY.

Hebesnekw, BuknukaHi Bibpavismm

BibpaLlist Moxe npu3BecTyt 10 HE3BOPOTHOTO NOLLKOAXEHHS! HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHs N'scTeil i pyk. Pyku cnig Tpumatit Ha Bigno-
BifIHil BiACTaHi Big naTpoHa apuns. HeobxigHo Tenno oasratucs nig Yac poboTy B XONOAHY NOToAY, pyKu MOBUHHI ByTI TenaumMM i
cyxumu. Y pasi oHiMiHHSI, MokomnioBaHHs, 6onto abo npy nobiniHHi WKipy Ha nanbLsAX | pykax, HeobxiaHO NpUNUHUTM poboTy 3 NHEB-
MaTUYHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIZOMUTM POBOTOAABLS | 3BEPHYTMCS A0 Nikapst. JoTpUMaHHs BKa3iBOK IHCTPYKLi 3 ekcrinyaTauii nig
4ac BUKOPUCTaHHS i TEXHIYHOTO 0BCMYroBYBaHHSI MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA AO3BONMUTL YHUKHYTW HEMOTPIOHOTO 30iNbLIEHHS
piBHs BibpaLii. He BUKOPUCTOBYBATH 3HOLLIEHUX aBO NOraHoO NPUNAcoBaHUX HacaAoK, OCKIMbK Lie MOXE NPU3BECTU A0 3HAYHOTO
3binbluenHs piHs Bibpaii. Bubupari, obenyroByBatit i 3amiHATI 3HOLLEH] 3MiHHI po60Yi IHCTPYMEHTY CAif 3riAHO 3 IHCTPYKLiE
3 ekcrnyartadii. Lie 403BonNTb yHUKHYTM HenoTpibHoro 36inblueHHs BibpaLyit. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX CIif BUKOHYBATH 3 BUKO-
PUCTaHHAM 3aXWUCHWUX EKPaHiB. FKLO Lie MOXMNBO, IHCTPYMEHT CAif NigTPUMYBATK 3@ AOMOMOTOI0 CTilKW, HATSHKHOTO MPUCTPOIO
abo 6anaHcupa. IHCTpYMeHT HeobxiaHO TpUMaTy Nerko, ane HagiliHo, BPaxoBYK4M MOXIMBI CUNM peakLii, ockinbki Hebeaneka,
BUKNWKaHa BibpaLieto, ik npaBuno, 3pocTae npu BinbLuoMy 3ycunii 3aTucky. HenpasunbHo BCTaHOBMEH] 260 MOLLKOKEHi 3MiHHi
iHCTPYMEHTI MOXYTb CTaTV MPUYNHOI0 NOCUNEHHS BibpaLii.

[opatkosi iHCTpyKUii Wono 6e3nekn 4ns NHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CTUCHEHE NOBITPS MOXeE NMPU3BECTY 0 CEPNO3HNX TPABM:

- 3aBXOM BigKMio4aTh Nogayy NoBITPs, CTPaBMioBaTV TUCK NOBITPA 3i LUNaHra i Big'€QHATV IHCTPYMEHT Bif NoAavi NoBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPWCTOBYETLCS, Neper 3aMiHo npunaaas abo nif yac peMOHTY iHCTPYMeHTa;

- HiKOMW He HanpaBnsTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWKX noaen.

Yaap WwnaHroMm Moxe Mpu3BecTi 40 CEPI03HIX TPaBM. 3aBxau HeoOXiaHO NepeBipATY LUNAHM i 3'€AHAHHS LWOAO HasBHOCTI Mo-
LUKO/KEHD, @ TAKOX M BOHW He ocnabneHi. He cnif HanpaensTv Ha pyku CTpyMiHb XONOAHOTO NOBITPS.

KoseH pas, konu BUKOPUCTOBYIOTLCS YHIBEPCAIbHI FBUHTOBI 3'€AHAHHS! (LUTUCHTOBI 3'€fHAHHS), HEOBXiAHO 3aCTOCOBYBATH CTEPXHI
Ta 3'eAHyBaYi, L0 3aXMLLAKTb 3'€AHAHHS MK LUNAHraMK Ta 3'€AHAHHS MiX LLNAHIOM i iHCTPYMEHTOM Bif MOXIMBIX MOLLKOKEHb.
He nepeBuLLYyBaT BKa3aHOro A5 IHCTPYMEHTa MaKCUMarbHOro TUCKY MOBITPS. KaTeropuyHo 3aB0pOHEHO NepeHoCUTH IHCTpY-
MEHT, TPUMAOuM Or0 3a LUMAHT.

EKCNMYATALIAHI YMOBU

HeobxigHo nepekoHaTuCs y ToMy, L0 JKepeno KOMNpecoBaHoro noiTps 3abeanedye noTpibHuiA pobounit TUCK Ta BigNOBIAHMIA
06ir NOBITPS y MHEBMATWYHIA CUCTEMI. Y BUNAAKY HaAMIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEM XVUBMEHHS CIif, CKOPUCTATUCS PenyKTOpPOM
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3 3an0BiKHUM KnanaHoM. XWBNEeHHS MHEBMATUYHOTO MPUCTPOID MOBWHHO BiAGyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM ciCTEMM (inbTpa Ta
macnsHki. Lie 3aBesneyye 4ncToTy Ta 0AHOYACHO 3BONOXEHHS NOBITPA MacnoM. CTaH dinkTpa Ta MacnsHki cnig nepesipaTi
neper KOXHUM MycKOM Ta B pasi noTpebu 4oaati Macna y MacnsHKy, SKLLO AOro He BiUCTayae. 3aBasku LibOMy 3abe3neyyeTbes
npaBuUMbHa ekcnnyaravis NPUCTPO Ta BIUAOBKYETLCA NEPIOA Oro NpaLe3aaTHoCTi.

3ab0pOHSIETLCS KOPUCTYBATMCS IHCTPYMEHTAMM Ta Kpyramu, NpuU3HaYeHuMu Ansi pixy4oi 06pobki.

He cnig kopucTyBaTnCs iHWMMK LWNidyBanbHUMI Kpyramu, HiX BKasaHi y TEXHiYHIN cneumdikaLlii.

Cnig nepekoHaTics y TOMY, L0 MakcumanbHi 06epTy kpyra BuLLi 3a 06epTy LunichyBanbHOT MaLLnHK.

LUnidpyBanbHi kpyrit 3 aBTOMATUYHUM KPIMEHHAM CIifl KOHLEHTPUYHO MOMICTUTY Ha NOAYLLL.

Mg yac poBoTh HEOBXiAHO KOPUCTYBATICS 3aXMCHIUMY OKYNSIpaMy, PEKOMEHYETHCS TaKOX 3aX1CHHIA OART Ta pyKaBuLi.

Mig yac 0Bpobku Jeskux MaTepianie MOXyTb YTBOPIOBATUCA TOKCUYHI abo mambHi Bunapw Y1 nun. HeobxigHo BecT poboTy y
NPUMILLLEHHSIX 3 BIANOBIAHOI BEHTUMSLIEID Ta KOPUCTYBATUCA 3acobamu 0cobucToi beaneki.

KOPUCTYBAHHA NMPUCTPOEM

lepen KOXHUM MYCKOM NPUCTPOKD HEODXIAHO NEPEKOHATICS Y TOMY, LLO HE NOLUKOAKEHWIA Hi OMH eNeMEHT MHEeBMAaTUYHOI CUCTe-
MU. FKLLO BIUKPUTO NOLUKOPKEHHS, CMif, HErailHo 3aMiHUTU HECNPaBHi eNeMEHTU CUCTEMI HOBUMMU.

lepen KOXHUM MyCKOM MHEBMATUYHOI cucTeMU HEOOXIAHO MO3BYTMUCS BOMOMY, L0 KOHAEHCYETbCS BCEpeaMHi NPUCTPOID, KoM=
pecopa Ta LWnaHriB.

[Mpuedrarks npucmpoto Ao nHegMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHmil pekoMeHA0BaHwiA cnocib MpueaHaHHs MPUCTPOIO [0 MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHuii cnocib 3abesne-
uye HanbinbLL eheKTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASKM HbOMY BUAOBKYETHCS TAKOX Nepiof Npale3naTHoCTi NPUCTPOK.
[lopaTy kinbka kpannuH macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHIA OTBIp.

[lo pisbby BXigHOro NOBITPSIHOTO OTBOPA HAZiHO MPUKPYTUTY BIANOBIAHY HACALKY, 3aBASKN SKi MOXHa Oye NpueAHATY LNaHT
nogavi nositps. (I1)

3amoHTyBaTV Ha XOMYTWKY NPUCTPOKO BiANoBiAHY Hacaaky. Mia yac poboTu 3 NHeBMaTUMHUMKM NPUCTPOSIMU KOPUCTYaTUCH
BUKITHOYHO OCHALLEHHSAM, MPU3HAYeHNM Ans podoTH 3 yAapHUMM NPUCTPOSMMU.

Bubpatu BignosigHuit HanpsiMok 0Bepris. Jlitepa F o3Havae 06epTv 3a roAMHHIUKOBOK CTpiNkoto, nitepa R — 06epTin npotw ro-
[OVHHUKOBOI CTPIfKN.

3a MOXNMBOCTI BigperynioBaty Tuck (YacToTy obeptaHHs). [pu obepTaHHi perynstopa 3a rogMHHIKOBOK CTPINKOK TUCK 3HUXKY-
€TbCs. Mpu 0bepTaHHi perynsitopa NpoTi FOAMHHUKOBOI CTPINKM - 30iNbLLYETHCS.

lpveaHaTy NpUCTPI 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMI 33 [JOMOMOrOI0 LunaHra AiameTpom y 3/8”. MepekoHaTncs y ToMy, LLO LnaHr
BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (1II)

3aBecTy NpUCTpilt Ha Kinbbka CEKyHA Ta NepeKoHaTMCs y TOMY, LLO BiH HE BUAAE HiKIX NiAO3pinuX 3BYKiB Ta He Bibpye.

Ycemaroska i 3amiHa ducka (1V)

[MepekoHaTucs, O MakcuMarnbHa JOonycTuMa Yactota 06epTaHHs Ancka BuULLe YacToTv 0BepTaHHs LWnidyBanbHOI MaLLnHA.
3abnokyBaTy LWNMHAENb KoYEM.

YTPUMYI04M LUNUHAENb, CUMBHO | HAZIHO 3aTAMHYTW AWCK Ha LWNWHAEN.

Y KOMNAEKT LwnichyBanbHOi MaLLMHI BXOAMTb ANCK 3 IMYYKOIO, A0 SIKOI KPIMNSTLCA Pi3Hi Haknaaku, Hanp., LWnidyBanbHiA nanip.
LlinichyBanbHMi nanip chig KpinuTK KoHLEeHTpU4HO. Kpyr wnichyBanbHOMO nanepy 3 BUpi3aHUMM OTBOPaMW PEKOMEHAYETbCS
KpinuTu TaK, Wwob oTBOpYK B Kpy3i 3biranucs 3 oTBopamm B AUcKy. Lie A03BONUTL MIABMLMTY edheKTUBHICTb BUAANEHHS NuMy nia
yac pobotu.

YBara! [Nepen MOHTaxeM Haknagky Crif NepesipuTi Ha HasBHICTb NOLIKOAXeHb. 3ab0pPOHEHO BUKOPUCTOBYBATY MOLLKOMKEHI
Haknagkw. Lle cTBoptoe puauk oTpuMaHHs TpaeM nig yac poboTu.

[TiOKHYeHHS WiighysanbHOI MawuHu 00 cucmeMu nuIosudaneHHs

LlnidpyBanbHa MalLMHa OCHaLLEHa LWTYLEPOM A MiAKIo4YeHHs WwriaHra. LnaHr HeobXiaHO HaTSIrHYTY Ha LUTYLIep NUNOBUAANEHHS
(V). IHWWMIA KiHeL|b WnaHra BCTABUTY B OTBIP MiLLka Ans 300py numy (3 KOMNAEKTY MOCTaBkm) i 3acpikcyBaTy 3a AOMOMONOI0 XOMyTa
(kynyeTbest okpemo). MoTik NoBITPS, Lo CTBOPHETLCA Mif Yac poboTH wrichyBanbHOT MaLLnHY, 3abe3nevye BuaaneHHs nuny. Ans
KpaLLOro BAANEHHs MAMY iHLLNA KiHELb LWaHra MOXHA MiAKoYNTI A0 CUCTEMM BIACMOKTYBAHHS MUY, HAnp., 4O NPOMIUCIIOBOIO
nunococa.

Ygara! 3abopoHsieTbCs NpreAHyBaTYH MiLLok Ge3nocepeaHbo 0 WidyBanbHOT MatwmH. Mg Yac 06epTaHHs AUCK MOXE 3aX0nuTy
MILLIOK.

Poboma winighysanbHoi MawuHu

lMepekoHaTucs, WO MakcuManbHa 4onycTUMa YacToTa obepTaHHs ucka BuLLe YacToTv 0bepTaHHs LnichyBanbHOT MaLLnHY.
BcraHoBMTM Ha AMcK Haknagky, Lo BiAnoBigae gaHiin poboTi. 3anycTuTu wwnidyBanbHy MallMHy i JOCATTA MakCUManbHO!
LwBKakocTi 0beptaHHs aucka. [Jo 06pobnioraHoro Matepiany MoXHa NpuknagaTy Tinbkn AUCK, Lo obeptaeTses. [o iHCTpymeHTa
cnig npuknagati aycunns, HeobxigHe ans o6pobku matepiany.
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KOHCEPBAUIA

Hi B sikomy pasi He kopucTyBaTMCs 6EH3MHOM, PO34MHHUKOM ab0 iHLLOK ManbHOK PIANHOI ANs OYUCTKV MpUCTpoto. Bunapw
MOXYTb 3aropiTUCS, BUKNMKaKO4M BUOYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TiNECHI YLLKOAKEHHS.

PO34MHHMKM, LLIO BMKOPUCTOBYHOTHCS 3151 OYMCTKM NATPOHA Ta KOpMyca, MOXYTb BUKNMKATY MOTIPLUEHHS YLLINBHIOOUNX eNeMeHTIB.
Y 3Bs3KY 3 LM CTiAl CTapaHHO BUCYLLMTI NPUCTPIi Neper noyaTkom poboTy.

Akwwo BukpuTo Byab-aki nepeboi y poboTi npucTpoto, Cnif HeraitHo BiagAHATM NPUCTPIlA Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemenT THeBMaTUYHOT CCTEMI NOBUHHI DyTV 3axuLernmm Bia 3abpynHeHHs. Bpya, WO NPOHIMKAE y THEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXe BUKMNKATV 3HULLEHHS MPUCTPOIO Ta iHLUMX eneMeHTiB THEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauist mpucmpoto neped KOXHUM MycKom

BigeaHaTv npucTpilt Big MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM MyCKOM A0AATU HEBEMUKY KinbKiCTb MUK0YOI pianHM (Hanp., WD-40) Yepe3 BXifHWI NOBITPSHAIA OTBIP.

lpveaHaTy NpUCTPili 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBeCTy NpubnmnaHo Ha 30 cekyHA. 3aBasku LbOMY MUKOYa pianHa posiigeTb-
s BCEPEVHI NPUCTPOK Ta OYUCTUTb WOTO.

3HoBY Bie[HATI NPUCTPIiA Bif THEBMATUYHOT CUCTEMM.

Hesenuky kinbkictb Macna SAE 10 gogati BcepeauHy npuUCTpOLo Yepes BXigHWA MOBITPSHUA OTBIp Ta NpU3HaYeHi ANs Lboro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTh Macno SAE 10, npusHayeHe Ans KoHcepBaLiii THEBMaTUYHIX NPUCTPOiB. lMpuyeaHaTy npucTpit
Ta 3aBECTY OO HA KOPOTKMIA Yac.

Yeara! Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SK MACTOM, MPU3HAYEHUM NS 3MaLLyBaHHS.

ButepTn 3anuwkn mMacna, WO BUAINKM Yepe3 BIXIAHI OTBOPW. 3anmuwiki Macna MOXyTb BMMBATA Ha MOTPLUEHHS LiNbHOCTI
MpUCTPOIO.

IHwi KoHcepeauitiHi mpoyedypu

[Nepen KOXHUM MyCKOM MPUCTPOI0 HEODXiJHO MepeBipuTh, UM HA HbOMY HEMaE BUAMMMX CTIAIB Pi3HOMAHITHUX NOLLKOMKEHb.
XOMyTUKI, NaTPOHM AN IHCTPYMEHTIB Ta WNWUHAENI CRig YTPUMYBATK Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsuis abo 100 rogun poboTy cnif BiA#aTv NpuCTpiit Ha OrnsA kBanichikoBaHOMY NEpCoHay PEMOHTHONO 3a-
knagy. AKLO NpUCTpiit BUKOPUCTOBYBABCS Oe3 3aCTOCOBYBAHHS PEKOMEHJ0BAHOI CMCTEMI NoAadi MoBiTps, HeobXiHO YacTile
BigaaBaTy oro Ha ornsy.

YcyeaHHs MoWKoOXeHb

HeobxigHo nepepsati poboTy NpUCTPOEM 3pasy X MICMs TOro, ik BUKPUTO Byb-ike NOLIKOMKeHHs. Pobota HecnpasHUM npu-
CTPOEM MOXe CTaTy MPUYMHOK TIMECHWUX YLIKOmKeHb. Byab-sikuit peMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB NPUCTPO MOXeE NPOBOAUTY
nuLLe KBanichikoBaHMI NepCOHan yMOBHOBAXEHOTO PEMOHTHOMO 3aKnagy.

n " : P
MpucTpiit npautoe Ha 3aHaaTo [lonati Hesenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXiaHMI NOBITPSHUI OTBip. 3aBECTM NPUCTPIi Ha Kinbka cekyHa. MlonacTi mornn
HU3bkux 0bepTax abo He npuKNeiTch 40 poTopa. 3aBecTy NpucTpilt NpubnuaHo Ha 30 cekyHA. HesenuKkoto KinbkicTio Macna aMacTiTv npucTpil. Yeara!
3aBOANTLCA Mepebip Macna Moxe BUKNMKATY 3MEHLLEHHS NOTYXHOCTi NPUCTPOI0. Y Takomy BUNaZKy CRif NPOYMCTIATY NPUBOL,.

Komnpecop He 3abeaneuyye notpibHy nogauy nositps. MpucTpi 3aBoauUTLCS 3a PaXyHOK MOBITPS, LLO HAKOMUYYETLCS Y pesepyapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pe3epByap OMOPOXHIOETLCS, KOMMPECOP He BCTUrae KOMMEHCyBaTy HecTauy noBitps. Cnia npueaHatn
NpUCTpilt [0 BinbLL MOTYXHOMO KOMMpecopa.

MpucTpiit 3aBoAUTLCS | NOTIM
CrOBINbHIOE PyX

lMepexoHaTcs y TOMY, L0 AiaMeTp LwnaHri - MiHimym 10/ 3/8”. MepeBipuTit HACTPOEHMIA TUCK, 4K BiH Ha MAKCMANbHOMY PiBHi.
HepnocTaThst noTyxHiCTb [MepexoHaT1Cs Y TOMY, LLO NPUCTPI HANEXHIM YMHOM O4MLLEHHIA Ta 3MaLLEHNIA. SKLLO Lie He NPUHOCUTL pe3ynbTaTy, Biaat
NPUCTPIl Y PEMOHT.

3anacHi YyacmuHu
[ins oTpumaHHs BoaaTkoBoi iHopMaLi OO0 3anacHUX YacTUH Ans THEBMATUYHUX iHCTPYMEHTIB HEODXiAHO 3BEepHYTUCS [0
BMPOBHMKa abo 1oro NpeacTaBHuKa.

Micns 3aBepLUeHHs poboTy KOpryC, BEHTUNSLNHI WiNWHK, nepemukadi, LOfaTKOBY PYKOSITKY Ta LUUTKW CRiA MPOYMCTUTH, Hanp.,
CTpymeHeM noBiTpst (Tuck He Ginblue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto LuMaTKoto 6e3 3aCTOCOBYBaHHS XiMIYHIX PEYOBUH Ta MUKUNX
pinuH. Mpunag Ta 3aTUCKV MPOYMCTUTY CYXOK YUCTOK) LLIMATON.

CnpaLboBaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CMPOBUHA. 3 Ornsiay Ha Lie 3a60poHeHO BUKMAATK iX y MILLKM NSt CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMM BifIXOflaMW, OCKifbKi BOHW MICTSITb PEYOBMHM, HeGe3neuHi Ans 300poBs Ta HAaBKONMLLHBOrO cepenosual Bu BisbmeTe
aKTUBHY y4acTb Yy BTOPUHHIil NepepobLi BiaXoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKOMMLLHBOTO CEpPeaOoBILLa, SKLLO BifaacTe CripaLboBaHui
MpUCTpIiA y MYHKT 360py BifXOAiB TAKOro MOXOXAEHHS. [ins obMexeHHs 06eMy Biaxogis, WO NiANAralTb 3HULEHHI0, HeobxigHa ix
BTOPMHHA Nepepobka LUNSXOM PELKITHTY Yu B iHLLWIA cnoci6.
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA
Pneumatinis ekscentrinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Betarpiskai uzdedamy ant disky
$lifavimo priemoniy pagalba yra galimas jvairiy pavirsiy $lifavimas ir poliravimas. |rankiai yra skirti naudoti patalpy viduje ir nepa-
tartina juos statyti j drégmés bei atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. |rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomen-

duojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30 minuciy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas, patikimas
ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

Uz Zalas ir suzalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Ekscentrinis Slifuoklis yra apripintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bati prijungtas prie pneumatinés sistemos. Komplekte yra 150
mm skersmens diskas. Diskui montuoti néra reikalingi jokie papildomi jrankiai.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametr Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-09740
Svoris [kq] 2,1
Oro jvado diametras (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [mm/”] 10/3/8
Apsisukimai [min] 10 500
Griebtuvo diametras [mm] M8
Disko diametras [mm] 150
lus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [I/min] 84
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Virpéjimai (ISO 28927-3) [m/s?] 44125

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

J]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcijg ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali bti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suzalojimo prieZastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis* apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-
nyje daugelj gresian¢iy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bdti rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizika operatoriui. Saugos instrukcijos nei$mesti — bitina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos ISO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis.

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu
iSmetimas. Visada reikia uZsidéti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo
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pobddzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruosinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti
apsauginj Salma. Batina taip pat atsiZvelgti j rizikg keliama paSaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirtinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suZalojimy pavoju: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei nu-
plikimg. Rankoms apsaugoti batina mivéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bti fiziSkai pajégis
susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. |rankj laikyti taisyklingai Bitina bdti pasiruoSusiam pasipriesinti normaliems
ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai pastacius pédas
uzimti stabilig pozicija. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Jrankio konservavimui
naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Batina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mavéti gerai pritaikytas
pirStines bei apsauging apranga. Prie$ kiekvieng panaudojima patikrinti poliravimo diska. Nevartoti jtrakusiy arba aplauzyty arba
nukritimu deformuoty disky. Vengti betarpisko salycio su besisukanCiu poliravimo disku, kuris gali sugriebiant suZaloti arba jpjauti
rankg arba kitas kino dalis. Maveéti gerai pritaikytas apsaugines pirstines. Niekada nepaleisti jrankio jeigu apdirbimui skirtas
ruoSinys néra tinkamai parengtas abrazyviniy priemoniy pagalba. Apdirbant plastmasines arba nelaidzias elektrai medziagas
kyla elektrostatinés iSkrovos rizika. Poliravimas arba $lifavimas gali sukelti dulkes bei garus, kurie gali sudaryti sprogimui palankig
atmosfera. Visada taikyti tinkamas duotajai apdirbamai medziagai dulkiy absorbavimo arba jy iSvedimo sistemas.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicija uZtikrinan€ia taisyklingg pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojan¢iy pusiausvyros, nestabiliy kiino padégiy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padét], tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susijg pavojai

Prie$ keiCiant jtaisoma darbinj jrank] arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio.

Vengti betarpisko kontakto su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astris. Taikyti
tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Netaikyti kitokio tipo arba kito dydzio
aksesuary. Slifavimui arba pjovimui nevartoti §lifavimo stakliy. Patikrinti ar jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy (lapeliniy Slifavimo disky,
$lifavimo dirzy, pluostiniy Slifavimo disky, poliravimo disky) maksimalus darbinis greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio
arba poliruoklio greitis. Abrazyviniai poliravimo diskeliai turi bati koncentriSkai tvirtinami kibukais ant poliravimo disko.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkeés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astmg ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél btina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu.
Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti  jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Pneumatinio
jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy
emisija. Oro i$vedimg reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maziausias. Ten kur kyla
dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo Saltinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kau-
pimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir ddmy skleidimo sumazinimui, turi bti taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo
nurodymus. Siekiant uzkirsti kelig gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir
keisti pagal instrukcijos nurodymus. Taikyti kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy
reikalavimus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjiztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizika
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima”. Taikyti klausos ap-
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sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prieS pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidimg ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperattrose dévéti Siltus drabuZius bei Ziaréti, kad rankos bty $iltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti,
painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal ap-
tarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai
sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra
laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, istustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti iSspridusios Zarnos smgis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar zarnos néra
pazeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Kiekvieng kartg kai yra
taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kiStukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojancius jungik-
lius uzkertanCius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy paZeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui
numatyto oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro altinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio tiekia-
mo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro
ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginima alyva.

Filtro ir tepalinés biikle reikia tikrinti pries kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai
uztikrins tinkama jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgaamZiskuma.

Negalima vartoti darbiniy jrankiy ir Slifavimo disky skirty pjovimui.

Negalima vartoti §lifavimo disky kity negu nurodytos techninéje specifikacijoje.

Reikia patikrinti ar maksimalus disko sukimosi greitis yra didesnis negu $lifuoklio sukimosi greitis.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriSkai prispausti prie $lifuoklio paduskélés.

Dirbant reikia devéti apsauginius akinius, rekomenduojama vartoti pirstines ir apsauging apranga.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suzalojimus
reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos.

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatings sistemos biidas. Sis biidas uztikrins efektyviausia
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais aprapintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galling numatyta oro tiekimo zarnai prijungti. (1)

Jrankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbing galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smuginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiskia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima - sureguliuoti slégj (apsisukimai). Reguliatoriaus pasukimas pagal laikrodZio rodykliy sukimosi kryptj reiskia
slégio sumazinima. Reguliatoriaus pasukimas prieSinga kryptimi reiskia slégio padidinima.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” vidinio skerspjtvio Zarna. Jsitikinti, kad zarnos atsparumas yra nemazes-
nis negu 1,38MPa. (IIl)
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Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Jrangos montavimas ir keitimas (IV)

|sitikinti, kad maksimalus jrangos apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio sukimosi greitis.

Raktu uzblokuoti velena.

Laikant uz veleno, stipriai ir patikimai prisukti prie veleno diska.

Slifuoklis yra aprupmtas disku su kibukais, kuris duoda galimybg montuoti jvairius abrazyvinius poliravimo diskelius, pavyzdZiui
$vitrinio popieriaus diskelius. Svitrinj popieriy reikia uzdéti koncentridkai. Rekomenduojama $vitrinio popieriaus diskelj su
iSpjautomis angomis uZdeéti tokiu badu, kad angos diskelyje sutapty su angomis diske. Tai padidins darbo metu kylan¢iy dulkiy
Salinimo efektyvuma.

Démesio! Prie§ uzdedant abrazyvinj diskelj ant disko, reikia patikrinti ar diskelis yra tvarkingas, paZeisty diskeliy naudojimas yra
draudziamas. Jy panaudojimas darbo metu sukelia kiino pazeidimy rizikg.

Sllfuok//o prijungimas prie dulkiy $alinimo sistemos.

Slifuoklis yra aprpintas atvamzdziu, prie kurio galima prijungti dulqu isvedimo Zarna. Zama reikia uzmauti ant dulkiy siurbimo
atvamzdZio (V). Ant kito Zamos galo uZzmauti dulkiy kaup|mo maiSo angq ir sandariai uZspausti apkaba (prieinama atskirai).
Slifuoklio darbo metu susidarantis oro srautas uztikrina dulqu i§ darbo apllnkos |strauk|mq Dulkiy istraukimo efektyvuma galima
padidinti prijungiant antrg Zarnos galg prie dulkiy siurbimo jrangos, pvz. prie pramoninio dulkiy siurblio sistemos.

Démesio! DraudZiama dulkiy kaupimo mai$g jungti betarpiskai su $lifuokliu. Besisukantis diskas gali mai$g sugriebti.

Darbas su Slifuokliu

|sitikinti, kad maksimalus jrangos apsisukimy greitis yra didesnis negu Slifuoklio sukimosi greitis.

Ant disko uzdéti atitinkama konkreciam darbui abrazyvinj diskelj. Paleisti Slifuoklj ir leisti, kad diskas pasiekty pilng sukimosi greit;.
Prie apdirbamo ruoSinio pridéti tik pilnu greiciu besisukantj diska. Jrankj spausti tik tokia jéga, kokia yra reikalinga medziagai
apdirbti.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suzeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziagg. Prie$ pradedant darba jrankj reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi biti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo j pneumating sistema atveju gali
sunaikinti pat] jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti j jrankio vidy per oro jéjimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris isipylé per i8éjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Pries$ kiekvieng jrankio vartojimg reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzitrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apZidros turi biti daznesnés.

Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.
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Trikumas

Galimas susidorojimo biidas

Per mazi jrankio apsisukimai
arba jrankj nepavyksta paleisti

|pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrank] kelioms sekundéms. Spamneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios
sumazéjimo prieZastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

|rank] galima paleisti, bet
paleidus greitis mazéja

Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. Jrank] reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

Nepakankama galia

sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 10/ 3/8". Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra
maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant paZangos jrankj perduoti j taisykla.

Keiciamosios dalys

Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy keiciamasias dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

UzZbaigus darba reikia i$valyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemiky priemoniy bei plovikliy. |rankius ir rankenas iSvalyti

sausa Svaria Sluoste.

Sudéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medZiagos! Kvieciame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,

bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Pneimatiska atsléga ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar galatslegam ir iespéja pieskrivét un at-
skriivet skraves, seviski tur, kur ir vajadzigs augsts apgriezienu moments. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat
zem mitruma un atmosferisko nokriSnu ietekmes. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat 5

mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas
ekspluatacijas, tapéec:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf drosibas no-
teikumus un So instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudgjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Slipma$ina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Slipmasina ir apgadata ar 150 mm
disku. Disku montazai nav vajadzigas nekadas papildu ierices.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-09740
Svars [kq] 2,1
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm /"] 10/ 3/8
Apgriezieni [min] 10 500
lericu turétaja diametrs [mm] M8
Diska diametrs [mm] 150
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [I/min] 84
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Vibracijas (ISO 28927-3) [m/s?] 44125

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievérogana var bit par ugunsgréka, elektrosoka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainiSanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, lidzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un dro$ibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droSibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojaSana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet
acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlastt atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats prieks-
mets ir dro$i nostiprinats. Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. AT jaievéro nepiedero$as personas risku.

Riski savienoti ar sajaukSanu
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Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpésanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attdluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

lerfces lietoSanas laika operatora rokas var bt paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinaana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavet preti normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér
disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novieto$anu. Atslabinat spiedi uz starta un apturésanas ierices
baro$anas energijas partraukSanas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Jélieto aizsardzibas brilles, re-
komend&jam izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Parbaudit pulé$anas disku pirms katras lietoSanas. Nelietot
bojatu vai salauztu disku vai nogaztu disku. Izvairities no tieSa kontakta ar kustoSu puléSanas disku, lai pasargaties no roku vai
citas kermena dalas saspieSanos vai pargrieSanas. Lietot pielagotus cimdus roku aizsardzibai. Nedrikst iedarbinat ierici, kad uz
apstradata materiala nav uzlikts abrazivs lidzeklis. Stradajot ar plastmasas elementiem vai ar nevaditajiem ir elektrostatiskas
izlades risks. PuléSana vai slipéSana var ierosinat puteklu vai tvaiku ieradanu, kas var bt par spradziennedroSas atmosféras
izveido3anas iemeslu. Vienmér lietot puteklu absorb&sanas vai izvadasanas lidzeklus, attiecigus apstradatam materialam.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina poz-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojo$u simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sépes, pulsgjo3as sapes, knislus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baro$anas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas.

Izvairities no tieSa kontakta ar iebazto instrumentu darba laikd vai péc darba, var bit karsts vai ass. lzmantot aksesuarus un
ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot cita veida vai cita izméra aksesuarus. Nelietot
slipripu slipéSanai vai grieSanai. Parbaudit, vai iebazta instrumenta maksimals darba atrums (lapu slipripas, abrazivas siksnas,
diski ar Skiedram, puléSanas diski) ir augstaks par slipmasinas vai puléSanas masinas nominalu atrumu. Pasi stiprinosi puléSanas
diski jabdt novietoti koncentriski uz puléSanas ripas.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokridana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedrosas zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértésana un attiecigu kontroles lidzeku ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértésana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iesp&ju uzart esoSus puteklus. Pneimatiskas
ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu
emisiju. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki,
par prioritati jabdt emisijas avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai ddmu savakSanai, ekstrakcijai
vai samazinasanai jabit pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar raZotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit ie-
baztu instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdaliSanas limena paaugstinadanas. Lietot
elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam.

TrokSna risks

Paklausanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas pro-
blémas, piem. troksnis osas (zvani$ana, dik3ana, svilpoSana vai dunéSana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu kon-
troles ITdzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt sekojoSu ricibu:
slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana”. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja
instrukcijam un ar darba droSibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas in-
strukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstindSanas. Ja pneimatiska ierice ir apgadata
ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. lzvélet, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairtties no nevajadziga trokSna limena paaugstina$anas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas talu no skrivgriezu ligzdam. Stradajot ze-
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mas temperatdras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis justa stingsana,
knisli, sape vai ieradTs adas balindSana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas limena paaugstinasanas. Turét ierici ar vieglu, bet drodu tvérienu, ievérojot prasrtu reakcijas spéku, jo
vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepludi, iztukSot Slteni un atslegt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainianas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Slutenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrole, vai Slitene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskravéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $ldteném un starp Slateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégsana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievieno$anas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbi-
bu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa Slateni. (I1)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziend, burta R - pretéji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (apgriezienu). Regulétaja pagrieSana pulkstenraditaja kustibas virziena nozimé
spiediena samazina$anu. Regulétéja pagrieSana pretéja virziena nozimé spiediena palielinasanu.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar Slateni, kuras iek$&jais diametrs ir 3/8”. Slatenes izturigums jabat vismaz 1,38MPa. (II1)
leslegt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

Apgadasanas montaza un mainisana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.

Noblokét varpstu ar atslégu.

TuréSot varpstu, tiesi un stipri pieskravét disku pie varpstas.

Slipmasina ir apgadata ar disku ar limlenti, kas lauj montét dazadu uzliktnu, piem. smilSpapiru. SmilSpapiru novietot koncentriski.
Rekomendéjam piestiprinat smilSpapira ripinu ar izgrieztiem caurumiem, lai ripinas caurumi batu salidzinati ar diska caurumiem.
Tas uzlabos darba puteklu nonemsanas efektivitati.

Uzmanibu! Pirms piestiprindSanas parbaudit uzliktni, vai nav bojats - nedrikst lietot bojatu uzliktnu. lerosina ievaino$anas risku
darba laika.

lerices pieslégSana pie puteklu izsakSanas sistémas .

Slipmasina ir apgadata ar iscauruli $latenes pieslegSanai. Slateni uzvilkt uz puteklu izsikSanas Tscauruli (V). Uz $latenes otro
galu uzlikt pievienoto maisu puteklu savakSanai un piestiprinat ar saiti (pieejama atseviski). Gaisa plisma ierices darba laika
nodrosinas puteklu izstikSanu. Putek|u izsikSanas efektivitates uzlaboSana ir iespejama ar $ltenes otra gala pieslégsanu pie
izstikSanas instalacijas - piem., pie rpnieciska putek|ustcgja.

Uzmanibu! Nedrikst pieslégt maisu tiesi pie slipmaSinas. Rot&joSs disks var sakampt maisu.

Darbs ar slipmasinu

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums.

Uz diska uzstadit darbam attiecigu uzliktnu. ledarbinat ierici un atlaut diskam sasniegt maksimalo atrumu. Pie apstradato materialu
var pietuvinat tikai rotéjoSo disku. Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas.

EORIGINALAINSTRUKCIJA



Lv
KONSERVACIJA

kas var bt par nopietnas ievainoanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierfces tirisana var mikstinat biivéjumu. Pirms darba sakuma ierfce jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabt sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistemas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservé$anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices iek$a un to notrit.
Veélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas lidzeku.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservédanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificEtam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabut biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatésanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par ievaino$anas iemesiu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzingju.

lericei ir parak Iéni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

lerice sak darbibu un péc tam | Kompresors nevar nodroinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
palénina samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Kontrol&t, vai vadu iek$&jais diametrs ir vismaz 10/ 3/8". Kontrolét spiediena uzstadianu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai

Parak zema jauda ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdod ierici remontam.

Rezerves dalas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, lidzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu
(ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzekliem un tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un
rokturus firit ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bit izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabitiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticka excentrickd bruska je nafadi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci brusnych prostredk( apliko-
vanych na kotou¢ Ize brousit a lestit rizné druhy povrchd. Nafadi je pfizplsobeno k pouziti ve vnitfnich prostorach a nesmi se
vystavovat pusobeni vihkosti a atmosférickych srazek. Naradi neni uréeno k nepretrzité praci. Doporucuje se pracovat narazové
béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, aZ nafadi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpeéna prace nafadi je zavisla na
spravném pouZivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a Urazy vzniklé v disledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrZovani
bezpecnostnich predpisti a pokynd uvedenych v tomto ndvodu. Pouzivani néfadi v rozporu s uréenim a se smlouvou mé za
nasledek ztratu naroku uzivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umoziuijici jeji pipojeni k pneumatickému systému. Bruska je vybavena kotouéem o priméru 150
mm. K montazi kotouce neni tfeba Zadného dodatecného naradi.

TECHNICKE UDAJE
Parametr érova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09740
Hmotnost [kq] 2,1
Primér vzduchové pripojky (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Priimér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) [mm /"] 10/ 3/8
Otacky [min] 10 500
Primér upinaci stopky nastroje [mm] M8
Priimér kotouce [mm] 150
alni pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany pritok vzduchu (pfi 6,2 bar) [I/min] 84
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Vibrace (ISO 28927-3) [m/s?] 44125

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym naFadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zésady bezpegnosti préce véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohrozeni pozarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez za¢nete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fidte se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré naradi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

Vdeobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického naradi je tfeba
z dvodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpe¢nostni pfedpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvedenych pokyn
miZe mit za nasledek vznik téZkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického naradi jsou zakézany. Takovéto zasahy mohou snizit Ucin-
nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. BezpeCnostni pfedpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze naradi. Nepouzivejte poskozené pneumatické nafadi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkém zaméfenym
kromé jiného na Citelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

OhroZeni souvisejici s vymrsténim ¢astic materilu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného pfedmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého néstroje mize byt picinou vymrsténi castic
materialu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat prostfedky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stupen
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ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén.
Pi praci s nafadim nad hlavou je pfedepsano pouziti ochranné pfilby. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezaintere-
sovanym osobam.

Ohrozeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti miZe zpusobit uduseni, skalpovani alnebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné Casti odévu, biZutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohrozeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drZzte pfedepsanym zplsobem. Budte pfipraveni
¢elit béznym nebo neocekavanym pohybiim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které
zajisti udrzeni rovnovahy a bezpe¢nost. V pfipadé vypadku energie napajejici naradi je treba uvolnit vypina naradi. Pouzivejte
pouze vyrobcem predepsané mazaci prostfedky. Pfi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouZivat vhodné rukavice a
ochranny odév. Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte lestici kotou¢. NepouZivejte prasknuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce,
které upadly na zem. Viyhybejte se pfimému kontaktu s rotujicim lesticim kotou¢em. Zabrani se tak poranéni rukou nebo jinych
Casti téla s pohybujicimi se ¢astmi naradi. Na ochranu rukou pouZivejte k tomu pfizplisobené rukavice. Nafadi nikdy neuvadéjte
do chodu, dokud neaplikujete na obrabény pfedmét lestici prostfedek. BEhem préace na plastovych nebo nevodivych pfedmétech
existuje riziko elektrostatickych vybojd. LeSténi nebo brouseni mize zptisobit vznik prachu nebo par, které mohou vytvofit vybus-
nou smés. Proto vzdy pouZivejte systémy na zachycovani nebo odsavani prachu, které odpovidaji obrabénému materialu.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spoCivajici v opakovani pohybl je obsluhy vystavena nasledkdm pretizeni rukou,
paZi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pi pouZivani pneumatického néfadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spocCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenenti, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napéjeni.

Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mize byt
i horky. PrisluSenstvi a provozni materidly pouZivejte pouze takovych rozmérd a typ(, které doporucuje vyrobce. Nepouzivejte
pfislusenstvi jiného typu nebo jinych rozmérd. Na lesticku nenasazujte brusné nebo fezné kotouce. Zkontrolujte, zda maximalni
pracovni rychlost upnutého nastroje (v&jifové brusné kotouce, brusné pasy, textilni lestici kotouce, lestici kotouce z rouna) je vyssi
neZ jmenovita rychlost brusky nebo lesticky. Lestici kotouce na suchy zip musi byt na unaSecim disku upevnény koncentricky.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami trazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim néfadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlageného vzduchu. V neznamém prostfedi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkovéa vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouZivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v piipadé dotyku se zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni naradi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Z&dna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., kterd by v
pfipadé poskozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zptisobit zhoreni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfend na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani naradi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je treba provadét podle pokynd navodu na obslu-
hu. Tim se zabrani neZadouci emisi par a prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni
prachu v praSném prostfedi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrova-
na zafizeni a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovéana a
udrzovana podle pokyn( vyrobce. Aby se zabranilo nardstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané nastroje vybirat, udrzovat
a provadét jejich vyménu podle pokynd navodu na obsluhu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu dychacich cest
podle pokynli zaméstnavatele a podle predpist bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpusobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
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zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke snizeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materialt, za-
brariujicich chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynli zaméstna-
vatele a podle predpist bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je teba provadét podle
pokyn( navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotrebeni provadét jejich vyménu podle pokynl navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu narlstu hluku.

OhroZeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poskozeni nervii a cévni zmény v rukach a ramenou. Nafadi drzte rukama co nejdale od sklicidla
lesticky. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti,
mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a rukach, prestarite pneumatické nafadi pouzivat. Potom informujte o této
skute¢nosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s lékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte
vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohroZeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se néfadi drzi.

Doplriujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch mlZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyz se nafadi nepouziva, pfed vymeénou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo uvol-
néné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzaini Sroubovaci spoje (bajonetové spojky),
je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky.
Prekracovat maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané nafadi je zakdzano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY POUZiVANi

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stlateného vzduchu umoZiuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu.

V piipadé prili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.

Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a piipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej.
ZabezpeCi se tak spravny chod nafadi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Neni dovoleno pouZivat nastroje a kotouge uréené k fezani.

Nesmi se pouZivat jiné brusné kotouce nez je uvedeno v technické specifikaci. Je tfeba se presvédéit, zda maximaini otacky
kotouce jsou vys3i nez otacky brusky.

Samoupeviiovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku umistit koncentricky.

Pfi praci je tfeba pouzivat ochranné bryle, doporucuje se pouzivat rukavice a ochranny odév.

Béhem obrabéni nékterych materialt mize vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a plyny. Je tfeba pracovat v dobfe vétranych
mistnostech a pouzivat prostfedky osobni ochrany.

POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni poskozeny. V pfipadé, ze
budou poSkozeni zpozorovéna, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Ped kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vlykres znazorfiuje doporu€ovany zplisob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjSi vyuziti naradi a prodlouzi jeho zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfisluSnou koncovku umozriujici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na unése¢ nafadi pipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfislusenstvi pfizplisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfisluSny smér otaceni. Pismeno F oznaCuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.

Tam, kde je to mozné, nastavte tlak (otacky). Otacenim regulatoru ve sméru hodinovych rucicek se tlak snizuje. Otacenim regu-
latoru proti sméru hodinovych rucicek se tlak zvySuje.

Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim primérem 3/8”. PfesvédCit se, zda je hadice dimenzovana
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na tlak minimainé 1,38 MPa. (IIl)
Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédCit se, zda z ného nevychazeji Zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

Montéz a vyména pfisluSenstvi (1V)

ZKontrolujte, zda jsou maximalni otacky pfisluSenstvi vy3si nez otacky brusky.

Kli€em zajistéte vieteno proti pohybu.

Vfeteno podrZte a nosny talif pevné a spolehlivé upnéte do vietena.

Bruska je vybavena nosnym talifem se suchym zipem umozriujicim nasazeni riznych nastrojd, napfiklad brusného papiru. Kotou¢
brusného papiru musi byt nasazen koncentricky. Doporucuje se nasazovat na nosny talif kotouCe brusného papiru s vyseknutymi
otvory tak, aby se otvory v kotougi prekryvaly s otvory v nosném talifi. Zvysi se tak U¢innost odstrafiovani prachu vznikajiciho pfi
praci.

Upozornéni! Brusny kotou¢ pfed nasazenim zkontrolujte, zda neni pokozeny. Pouzivani poskozenych brusnych kotouct je
zakazano. Hrozi riziko vzniku Urazu pfi praci.

Pripojeni brusky k systému odsavani prachu

Bruska je vybavena hrdlem umozriujicim pfipojeni hadice. K tomuto hrdlu je tfeba pfipojit hadici na odsavani prachu (V). Druhy
konec hadice je tfeba nasadit do otvoru sacku na zachytavani prachu, ktery je soucasti pfisluSenstvi brusky. Spoj je nutné
zajistit pomoci hadicové spony (tu je tfeba pofidit samostatné). Proud vzduchu vznikajici pfi praci brusky zajisti odsavani prachu.
ZvySeni U¢innosti odsavani prachu Ize dosahnout pfipojenim druhého konce hadice k externimu systému odsavani prachu, napf.
k priimyslovému vysavaci.

Upozornéni! Je zakézano pfipojovat saéek na zachytavani prachu pfimo k brusce. Rotujici brusny kotou¢ by mohl sacek
zachytit.

Préce s bruskou

ZKontrolujte, zda jsou maximalni otacky pfislusenstvi vy3si nez otacky brusky.

Na nosny talif nasadte brusny kotou¢ vhodny pro danou praci. Uvedte brusku do chodu a pockejte, dokud brusny kotou¢
nedosahne piné otacky. K obrabénému materidlu pfikladejte pouze rotujici brusny kotou¢. Na naradi je tfeba vyvijet pouze takovy
pfitlak, jaky je na obrabéni daného materidlu potfebny.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k ¢isténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zpUisobit zmékceni tésnéni. Pred zahajenim prace naradi dukladné
vysusit.

V pfipadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu naradi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti zne€isténim. Negistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovnitf nafadi a vycistit ho.

Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto U¢elu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje
se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického nafadi.

Néradi pfipojit a uvést do chodu na kratky ¢as.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na néfadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Gistoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach préce je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému personlu opravarskeé dilny.
Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZiti doporu¢ovaného systému pFivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch

Okamzité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s poskozenym nafadim muze zpUsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki nafadi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

O R I G I N A L N AV oD U



cz

Porucha

Mozné reSeni

Naradi ma prili§ pomalé
otacky nebo se neuvede
do chodu

Nadavkovat nevelké mnoZzstvi WD-40 pres vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit
k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazat nafadi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje miize zpisobit
pokles vykonu naradi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Naradi se uvede do chodu,
ale potom zpomali

Kompresor nezabezpecuje poZadovany priitok vzduchu. Néradi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku kompresoru.
Umémé s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat. Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s
vy$§im vykonem.

Nedostatecny vykon

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimainé 10/ 3/8”. Piekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na maximalni
hodnotu. Presvédcit se, zda je naradi piislusnym zplisobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do
opravy.

Nahradni dily

K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukongeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti chemickych prostfedki a Cisticich kapalin. Naradi
a rukojet o€istit suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do shérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticka excentricka briska je naradie pohanané pridom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou brisnych
prostriedkov aplikovanych priamo na kotu¢ je mozné brusit a lestit plochy z réznych materidlov. Néradie je prispdsobené na
pouZzitie vo vnutornych priestoroch a nesmie sa vystavovat pdsobeniu vihkosti a atmosférickych zraZok. Naradie nie je urcené pre
nepretrZit( pracu. Odpori¢anym pracovnym postupom je praca narazova pocas 5 minQt, potom je potrebné pockat 30 mindt, kym
néradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla od spravneho pouZivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat' celt instrukciu a riadit' sa podrfa ne;j.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v dosledku pouZivania néradia v rozpore s jeho urcenim
a nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odporicani uvedenych v tychto instrukciach. PouZivanie néradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Bruska je vybavena spojkou umozriujicou pripojenie k rozvodu stlateného vzduchu.Briska je vybavena koti¢om s priemerom
150 mm. Na montaz kotuca nie su potrebné Ziadne dodato¢né nastroje.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jed Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09740
Hmotnost [kg] 2,1
Priemer vzduchovej pripojky (PT) [mm /"] 6,3/1/4
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) [mm/”] 10/3/8
Otacky [min] 10 500
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] M8
Priemer kotic¢a [mm] 150
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 84
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 10143
Vibracie (SO 28927-3) [m/s?] 44125

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pogas prace s pneumatickym naradim sa odporuca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpe&nosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, drazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Precitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pricinou urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo posSkodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia poharané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

V$eobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahdjenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického naradia je
potrebné z dévodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe¢nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vysSie
uvedenych pokynov moze mat za nasledok vznik taZkych urazov. InStalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického néradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakazané. Takéto
z4sahy mdZu znizit uinnost néradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost idajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za Ucelom vymeny vyrobného §titku zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom ¢astic materialu alebo nastroja

Po3kodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt pricinou vymrstenia
Castic materialu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat prostriedky na ochranu o€i, ktoré odolavaju narazu.
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Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny. Pri praci s naradim nad hlavou je predpisané pouzitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohladnit' riziko
hroziace nezi¢astnenym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlice v zachyteni a navinuti mdZe sposobit' udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. Moze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostanu do nebezpecnej blizkosti rotujiceho néstroja alebo
prisluSenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie, zbrd-
senie a vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s po¢tom, hmotnostou a vykonom naradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni
Celit beznym alebo neoCakavanym pohybom a majte v pohotovosti vZdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie, ktoré zaisti
udrZanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napajajicej naradie je potrebné pustit vypina¢ néradia. Pouzivajte
iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odportca sa pouzivat vhodné rukavice a
ochranny odev. Pred kazdym pouZitim skontrolujte lestiaci kotd¢. Nepouzivajte prasknuté alebo poldmané kotuce alebo kotuce,
ktoré spadli na zem. Vyhybajte sa priamemu kontaktu s rotujicim lestiacim kot(¢om. Predide sa tak poraneniu ruk alebo inych
Casti tela s pohybujucimi sa Castami naradia. Na ochranu rik pouzivajte k tomu prispésobené rukavice. Naradie nikdy neuvadzajte
do chodu, kym neaplikujete na obrabany predmet lestiaci prostriedok. PoCas prace na plastovych alebo nevodivych predmetoch
jestvuje riziko elektrostatickych vybojov. LeStenie alebo brisenie méze sposobit vznik prachu alebo par, ktoré moZu vytvorit vybus-
nu zmes. Preto vZdy pouzivajte systémy na zachytavanie alebo odsavanie prachu, ktoré zodpovedaju obrabanému materialu.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a polohém, ktoré nezaru€uju udrZanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravcenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekéarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. PoCas prace alebo po jej
ukonceni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, moze byt aj horuci. PrisluSenstvo a
prevadzkové materidly pouZivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odporuéa vyrobca. Nepouzivajte prisluSenstvo iného typu
alebo inych rozmerov. Na lesticku nenasadzujte brisne alebo rezné kotice. Skontrolujte, ¢i maximalna pracovna rychlost upnuté-
ho néstroja (vejarové brisne kotuce, brusne pasy, textilné lestiace kotuce, lestiace kotuée z rina) je vysSia nez menovita rychlost
brusky alebo lesticky. Lestiace kotuce na suchy zips musia byt na unasacom disku upevnené koncentricky.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pricinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouZivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte opatrne. Mdzu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izoldciou. Skontrolujte, &i sa na mieste pouzivania nevyskytuji Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouZivani pneumatického naradia mozu spdsobit zhorsenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Viyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajiceho pri pouzivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov
navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo
k minimalnemu vireniu prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach alebo pary, musi mat' eliminacia zdrojov ich emisie
prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu
musia byt spravne prevadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentrécie par a prachu, je
potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrziavat a vykonavat ich vymenu podfa pokynov navodu na obsluhu. Uklada
sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe¢nosti a
ochrany zdravia pri praci.
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Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlicej ochrany mdze spbsobit’ trvalu a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika moZu zahrovat pouZitie
timiacich materialov zabrariujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a UdrZbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu nérastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timiom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol po¢as pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do néradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy moZu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach. Néradie drzte rukami ¢o najdalej
od skluCovadla lesticky. Pri préaci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa
dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukéch, prestarite pneumatické naradie pouZivat. Potom
informujte o tejto skutoCnosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykondvat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. Naradie drzte
lahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, €im véacSou silou sa
néradie drZi.

Dopliujuce bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

StlaCeny vzduch méze spbsobit tazké Urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prislusenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poskodené alebo
uvolnené. Prudom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked su pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouZit
hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy
neprenasajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlageného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpedi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil v€itane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak sucasne Cistota ako aj navihéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouzitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca.
ZabezpeCi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a pred|Zi sa jeho Zivotnost. Nie je dovolené pouZivat nastroje a rozbrusovacie
kotuce urcené na rezanie.Nie je dovolené pouzivat iné brusne kotice nez aké s uvedené v technickej Specifikécii.

Je potrebné sa presvedCit, ¢i maximalne otacky kotica s vysSie nez otacky brasky. Samoupeviiovacie kottce brisneho papiera
je potrebné na podusku umiestnit koncentricky.

Pocas prace je potrebné pouZivat ochranné okuliare, odport¢a sa pouzivat rukavice a ochranny odev.

Pocas obrabania niektorych materialov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetra-
nych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a nepoSkodené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vinkost skondenzovanu vnutri néradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odporacany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob zabezpedi ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prislusnt koncovku umoZiujlcu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (If)
Na una$a¢ néradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat’ len také prisluSenstvo, ktoré je prisposobené ku praci s razovymi nastrojmi.
Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznaduje otaCky suhlasné so smerom otacania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otacania hodinovych rugiciek.
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Tam, kde je to mozné, nastavte tlak (otacky). Otacanim regulatora v smere hodinovych ruciciek sa tlak znizuje. Otacanim regula-
tora proti smeru hodinovych ruciciek sa tlak zvySuje.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, €i je hadica dimenzo-
vana na tlak minimaine 1,38MPa. (lIl)

Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

MontaZ a vymena prislusenstva (IV)

Skontrolujte, ¢i su maximalne otacky prisluSenstva vysSie neZ otacky brasky.

Klacom zaistite vreteno proti pohybu.

Vreteno podrzte a nosny tanier pevne a spolahlivo upnite do vretena.

Bruska je vybavena nosnym tanierom so suchym zipsom umozujdcim nasadenie rdznych nastrojov, napriklad brusneho papiera.
Kotu¢ brisneho papiera musi byt nasadeny koncentricky. Odpori¢a sa nasadzovat na nosny tanier kotuce brisneho papiera
s vyseknutymi otvormi tak, aby sa otvory v kotuci prekryvali s otvormi v nosnom tanieri. Zvysi sa tak Ucinnost' odstrariovania
prachu vznikajuceho pri praci.

Upozornenie! Brusny kotd¢ pred nasadenim skontrolujte, ¢i nie je poSkodeny. PouZivanie poskodenych brusnych koticov je
zakéazané. Hrozi riziko vzniku Urazu pri praci.

Pripojenie brasky k systému odsavania prachu

Bruska je vybavena hrdlom umoziujucim pripojenie hadice. Ku tomuto hrdlu je treba pripojit hadicu na odsavanie prachu (V).
Druhy koniec hadice je treba nasadit do otvoru vrecka na zachytavanie prachu, ktory je su¢astou prisluSenstva brasky. Spoj
je nutné zaistit pomocou hadicovej spony (tu je nutné obstarat’ samostatne). Prid vzduchu vznikajuci pri praci brusky zaisti
odséavanie prachu. ZvySenie Ucinnosti odsavania prachu je mozné dosiahnut pripojenim druhého konca hadice ku externému
systému odsavania prachu, napr. ku priemyselnému vysavacu.

Upozornenie! Je zakazané pripajat vrecko na zachytavanie prachu priamo ku briske. Rotujci brasny kotd¢ by mohol vrecko
zachytit.

Préca s bruskou

Skontrolujte, ¢i st maximalne otacky prisluSenstva vyssie nez otacky brisky.

Na nosny tanier nasadte brasny kotu€ vhodny pre danu pracu. Uvedte brisku do chodu a pockaite, kym brasny kotd¢ nedosiahne
plné otacky. Ku obrabanému materidlu prikladajte iba rotujuci kotd¢. Na naradie je potrebné vyvijat iba taky tlak, aky je na
obrabanie daného materialu potrebny.

UDRZBA

Na ¢istenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a spdsobit
vybuch néradia a vazne zranenia.Rozpustadio pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakcenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistend akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému.

V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zneCisteniu. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, méZu zni¢it naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkovat malé mnozstvo konzervacného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odporuca sa
pouZit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického néradia. Zariadenie pripojit a na krétky ¢as uviest do chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrzbarske cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su viditelné akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrziavat v Cistote.

KaZdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrériovanie poruch
Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
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pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha

Mozné rieSenie

Néradie ma prili§ nizke otacky
alebo ho nie je mozné uviest
do chodu

Nadavkovat malé mnoZzstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli

prilepit ku rotoru. Néradie uviest na cca 30 sekind do chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moze

sposobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Néradie sa uvedie do chodu
ale potom spomali

Kompresor nezabezpeduje dostatocny prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdusniku

komopresora. Umerne s vyprazdriovanim vzdusnika kompresor nestaci dopliovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit

ku kompresoru s vy$$im vykonom.

Nedostato¢ny vykon

Prekontrolovat, ¢i pouZivané hadice maju vnatorny priemer minimalne 10/ 3/8”. Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na

maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané.
Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Nahradné diely

Pre ziskanie informacii o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného

zastupcu.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilacné Sterbiny, prepinace, dodateénou rukovat a ochrany je treba o€istit, napriklad pradem vzdu-
chu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a
rukovat o€istit suchou Cistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI
A pneumatikus excentercsiszold egy megfelelé nyomasu siritett levegével meghajtott szerszam. A kdzvetlenil a tarcsara fel-
vitt csiszoldanyaggal killonb6zd feliileteket lehet csiszolni és polirozni. Az eszkdzok ebltéri hasznalatra vannak kialakitva, nem
szabad 6ket kitenni nedvességnek, valamint légkdri csapadékoknak. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A

munkavégzés ajanlott médja az 5 percig tarto, rovididejli munkavégzés, majd a szerszam kihlilésének érdekében varni kell 30
percet. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos milkodése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi elirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz8dés be
nem tartasa miatt a felhasznald elveszti a garanciahoz vald jogat.

TARTOZEKOK

A csiszologép el van latva egy, a siritett levegd csatlakoztatasat lehetdvé tevd csatlakozoval. A csiszoléhoz tartozik egy 150mm
atmérdjii tarcsa. A tarcsa szereléséhez nincs szlikség semmilyen tovabbi szerszamra.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-09740
Suly [kg] 21
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Alégtomld (bels) atmérsje [mm /"] 10/3/8
Fordulatszam [perc] 10 500
Tokmanyatmérd [mm] M8
Tércsadtmérd [mm] 150

alis lizemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam (6,2 bar nyomasnal) [lperc] 84
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Rezgés (ISO 28927-3) [m/s?] 44125

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos dramitéshez, tiizhdz vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
levegdvel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sérilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint novelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkozt rendszeres id6kozonként ellenérizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatdsaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Amegmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sértilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kire-
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plilését okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fiiggvényében kell megvalasztani.
Meg kell gy6zddni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkozzel, hordjon
véddsisakot. Figyelembe kell venni a kivilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebestilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy keszty(t nem tartjak tavol az eszkztél vagy a tartozékaitol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz haszndlata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zuzdédhat, iités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkeszty(it kell felvenni. A kezeldnek, valamint a karbantartast végzé személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkozt a darabszamat, témegeét, valamint erejét tekintve. Tartsa
az eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normélis vagy varatlan mozgéasoknak, és mindig mindkét kezét
haszndlni tudja. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen
a betaplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Védszemiiveget kell viselni,
ajanlatos a megfelel8 véddkesztyli és védéruha is. Minden hasznalat elétt ellenérizze a polirozd tarcsat. Ne hasznaljon repedt
vagy torott tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Ne érjen kdzvetleniil a forgd polirozé tarcsahoz, ezzel elkerilhetd, hogy
beszoritsa vagy elvagja az ujjat, illetve mas testrészét. A kéz védelmére megfelelé méretli védokesztyiit kell felvenni. Soha ne
inditsa be az eszkdzt, ha nem lett felrakva a megmunkalandé munkadarabnak megfeleld csiszol6 eszkdz. A miianyag vagy nem
vezetd anyaghol készlilt alkatrészeknél fennall az elektrosztatikus kistilés veszélye. A polirozaskor vagy csiszolaskor porok és
g6z0k keletkezhetnek, amelyek a levegével robbandsveszélyes keveréket alkothatnak. Mindig hasznalni kell a megmunkalandd
anyaghoz megfeleld, a port elnyeld vagy elvezetd rendszert.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadojanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések f6 okai. Kertilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a légvezetékben torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdrnyezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6z&édjon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kébel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megséril.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, mielétt betétet vagy tartozékot cserél.

Munka kézben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forré vagy éles lehet. Csak a gyarté altal ajanlott méretl és tipusu
tartozékot hasznaljon. Ne hasznaljon méas tipust vagy méretet. Ne hasznaljon csiszoldshoz vagy vagashoz késziilt csiszolokoron-
got. Ellendrizze, hogy a betét (csiszol6 lap, csiszold szalag, csiszold tarcsa, polirtdrcsa) megengedett maximalis fordulatszama
nagyobb, mint a csiszoldgép vagy polirozd gép névleges fordulatszdma. Az dntapadd csiszolétarcsakat koncentrikusan kell fel-
helyezni a polirtarcsara.

A g6zbkkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kézben keletkez6 por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfelel ellendrzé eszkozoket kell bedllitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kdzben keletkezd porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési utmutaté szerint
kell elvégezni, ez lehetdvé teszi a por- és g6zemisszio minimalizalasat. A levegd kilépd nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis
legyen a por felkavarasanak lehetésége poros kornyezetben. Ott, ahol por vagy goz keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellendrzése a kibocsaijto forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy fiist dsszegy(ijtését, eltavolitasat vagy csokken-
tését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyart¢ ajanlasainak megfeleléen. A kezelési Utmutato
ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott betéteket. A munkaadd utasitasanak, valamint a
higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfelelden hasznaljon a Iégutak védelmére szolgald eszkdzt.

Rezgés okozta veszélyek
A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
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csavarkulcsok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és
szérazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaaddt, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz
kezelését és karbantartasat a kezelési itmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkertilhetd a rezgésszint sziikségtelen ndvekedése.
Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altala-
ban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A sritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zarja el a leveg6t, engedje ki a téml6bél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tdml6 altal okozott (ités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sérlilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kézt6l tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét
hasznélnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozétti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sérilésének megelézése érdekében. Ne 1épje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tomlénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a stiritett levegét el6allito forras létre tudja hozni a megfelelé Gizemi nyomast, és biztositja a
sritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat szlrérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplaini.

Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését. A sz(ird és az olajozo allapotat minden hasznalat
el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz(ir6t, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzd olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lzemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

Nem szabad vagasra késziilt szerszamokat és korongokat hasznaini.

Nem szabad a miiszaki specifikacioban megadottol eltérd csiszolokorongot hasznalni.

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a korong maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszoldgép fordulatszama.

Az 6ntapadd csiszolokorongokat kdzpontosan kell a parnara felhelyezni.

A munkavégzéskor védbszemiiveget kell hasznalni, és ajanlott védékeszty(, valamint védéruha hasznélata is.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgezd vagy égheté porok és gézok. Jol szell6ztetett helyiségben kell dol-
gozni, és egyéni véddeszkdzoket kell hasznalni.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a siritett levegd rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegé rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
Osszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatésa a siritett levegé rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a slritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siiritett levegé tdmi6jének csatlakoztatasat lehetéve
tevé csatlakozot. (1)

A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek litve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelelé forgasiranyt. Az F betli az éramutatd jarasanak megfelelé forgasiranyt jeldli, az R betli az dramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, dllitsa be a nyomast (fordulatok). A nyomasszabalyzénak az éramutatd jarasanak megfeleld iranyban torténd
elforgatasa csokkenti a nyomast. A szabalyzd ellenkezd iranyban torténd forgatasa ndveli a nyomast.

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjli tomlével a siiritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a tomlé szilard-
s&ga minimum 1,38MPa. (IIl)

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (V)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.
Blokkolja a kulccsal a forgotengelyt.

Aforgdtengelyt rogzitve tartva, erésen és biztosan csavarozza fel a tarcsat a forgtengelyre.
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A csiszologép tépdzaras tarcsaval lett ellatva, ami kiilonféle ratétek hasznalatét, pl. csiszolépapir hasznlatat teszi lehetévé.
A csiszolopapirt koncentrikusan kell elhelyezni. Ajanlott a tarcséra kivagott nyilasokkal ellatott papirkorongot tenni, ugy, hogy
a tarcsaban lévé nyilasok fedésbe kerllienek a tarcsa furataival. Ez néveli a munka kdzben keletkezé por eltavolitdsanak
hatékonysagat.

Figyelem! Feltapasztas elétt ellendrizze a ratétet sériilések szempontjabdl, tilos sériilt ratétet hasznalni. Ez munka kdzbeni
sérlilések keletkezésének veszélyét hordozza magaban.

A csiszologép csatlakoztatasa a porelszivo rendszerhez

Acsiszologépet ellattak egy cséesonkkal, ami lehetévé teszi tomld csatlakoztatasat. Acsdvet ré kell huizni a porelszivé csécsonkjara
(V). Atdmlé masik végét ra kell tenni a mellékelt porgy(jtd zsak nyilasara, és a szoritd panttal (kiilon kaphato) biztositani kell. A
csiszoldgép mikddése kozben keletkez légaram biztositja a por elszivasat. A porelszivas hatékonysagat tgy lehet ndvelni, hogy
a toml6 masik végét porelszivo berendezésre, pl. ipari porszivora csatlakoztatja.

Figyelem! Tilos a zsakos kdzvetlenlil csatlakoztatni a csiszologépre. A forgé tarcsa elkaphatja a zsakot.

Munkavégzés a csiszoldgéppel

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama.

Atarcsara tegye fel az adott munkanak megfeleld ratétet. Inditsa el a csiszoldgépet, és engedje meg, hogy a tarcsa elérje a teljes
fordulatszamot. A megmunkalandé anyaghoz csak a mar forgd tarcsat érintse hozza. A szerszamra csak olyan nyomast szabad
kifejteni, amekkora sziilkséges az anyag megmunkalasahoz.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sértilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz miikédésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a stritett levegd rend-
szerrol.

Asdritett leveg® rendszer minden elemét biztositani kell a szennyez8déssel szemben. A szennyezédések, amelyek bekerlinek a
sritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszk6z karbantartasa minden hasznalat el6tt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a sritett levegd rendszerre, és inditsa be kérilbelul 30 masodpercre. Ez lehet6vé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztlil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tardlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszk6z minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatoak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Uzemdranként az eszkdz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellaté rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Let

Toéltsén be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyilasan keresztill. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. A lapatok
hozzéragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A
tul sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtést.

Az eszkoz tul lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kell6 mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban dsszegyilt levegdvel indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hianyzo levegd pétiasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményi
kompresszorra kell kdtni.
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Hiba Lehetsé golda

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlonek legalabb 10/ 3/8" az &tmérdje. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy a maximalis
Elégtelen teljesitmény értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg rola, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs
eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek
A penumatikus eszkdzok cserealkatrészeire vonatkozo informaciok érdekében a gyartoval vagy annak képviseldjével kell kap-
csolatba 1épni.

Amunka befejezése utan a testet, a szell6zd réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantylt és a védéburkolatot meg kell tisztitani
légsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkul. A
berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

Atdnkrement eszkoz ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egész-
ségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal valé gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Polizorul excentric pneumatic este o scula alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Datorita mijloacelor
abrazive aplicate direct pe discuri este posibild slefuirea si lustruirea a fel de fel de suprafete. Uneltele sunt construite pentru
utilizare in interiorul incaperilor si nu trebuie expuse la actiunea umiditatii si a precipitatiilor. Scula nu este prevazyta de a functiona
non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupa cre trebuie se raceasca pe o perioada de 30 de
minute. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si
asumd raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care
reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Polizorul este inzestrat cu un disc abraziv cu diametrul
de 150 mm. Pentru a monta discul nu sunt necesare scule suplimentare.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de mésura Valoarea
Numérul din catalog YT-09740
Greutatea [kq] 2,1
Diametrul de racordare cu aer (PT) [mm/"] 6,3/1/4
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer [mm/”] 10/3/8
Rotatji [min] 10 500
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] M8
Diametrul discului [mm] 150
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitatd a aerului (la 6,2 bari) [I/min] 84
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Vibratji (SO 28927-3) [m/s?] 44125

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitafji
personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu i electrocutat si evitarea leziunilor.

Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni corporale.

Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub presine.
TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de siguranta

Inainte de a incepe sa instalat, lucrati, reparati, intrefineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncatj instructjunile de siguranta, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumaticd, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatiilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespundd muncii prestate.
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Trebuie sa vé asigurati ca obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o casca de
protectie. Trebuie sa luatj in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele straine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare i/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealtd sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Utilizatorul uneltei Tsi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, taiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtat
manusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie fizic capabili sa se descurce cu
cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti mereu pregétii sa va opuneti la miscérile normale precum si ne-
asteptate si aveti ambele maini mereu disponibile. Mentinetj-va echilibrul si aveti grija ca picioarele sa fie sigure. Trebuie sa opriti
aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandati de catre producatori.
Trebuie sa purtati ochelari de protectie, se recomanda purtarea de manusi si haine de protectie portrivite. Verificatj discul de slefuit
nainte de fiecare utilizare. Nu utilizati discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Evitai contactul direct cu discul de slefuit
in miscare, acest fapt previne strivirea sau téierii mainii ori alte parti corporale. Utilizati manusi potrivite pentru protectia méinilor.
Nu pornitj niciodatd unealta in cazul in care nu atj aplicat agentul de slefuit pe materialul prelucrat. In timpul lucrului pe piesele de
plastic sau care nu conduc curentul electric +exista riscul de descarcari electrostatice. Slefuitul poate duce la aparitia de pulberi
sau vapori care pot crea o atmosferd exploziva. Folositi mereu sisteme de captare sau de evacuare a prafului care sunt potrivite
pentru materialul prelucrat.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumaticé la lucru ce consté in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabild care asigura agezarea corectd a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuta la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie s& le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Evitati contactul
direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupé aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite. Utilizati accesorii si materiale
de exploatare de dimensiunile i tipurile recomandate de producator. Nu utilizati accesorii de alt tip sau de alta dimensiune. Nu
utilizati discurile pentru slefuit sau taiat. Verificati daca turatia maxima de lucru a uneltei introduse (discuri plate, benzi abrazive,
discuri cu fibre, discuri de slefuit) este mai mare decét turatia nominald a masinii de slefuit sau a polizorului. Discurile de slefuit cu
automontare trebuie prinse concentric pe discul de slefuit.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
n zonele expuse la explozii si nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare
de control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includd impactul prafului creat de utilizarea uneltei si
posibilitatea de ridicare a prafului existent. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructjunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Orificiul de evacuare a aerului trebuie
indreptat astfel incat sa minimizati ridicarea prafului in mediul prafuit. Acolo unde exista pulberi sau vapori prioritatea trebuie sa
fie controlul acestora in sursa de emitere. Toate functiile integrate si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau diminuarea
cantitatii de praf sau fum trebuie sa fie utilizate corect si intrefinute conform recomandarilor producatorului. Selectatj, intrefineti si
schimbati uneltele introduse conform recomandarilor din instructiuni, pentru a preveni cresterea cantitétii de vapori si praf. Utilizati
mijloace de protectie a cailor respiratorii, in conformitate cu instructjunile angajatorului si cu cerintele de igiena si siguranta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi iuitul in urechi (zumzet, fluierat, {iuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actiuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
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de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si Intrefinerea uneltei pneumatice trebuie sé fie realizatd in conformitate cu recomandérile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de prize-
le maginielor de infiletat. Trebuie sa v& imbrécati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sé tineti méinile calde si uscate.
In caz de amoriire, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati unealta pneumatica, apoi informatj
angajatorul si apelatj la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de
utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Prindeti ugor dar sigur unealta, ludnd in evidenta forele necesare
de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca réani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
dacd nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati boluri de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

Reparatiile

Eventualele reparatji trebuie incredintate numai unui atelier autorizat, care intrebuinteaza numai piese de schimb orginale, asigu-
rand in acest mod functionarea sigura a sculei pneumatice. A nu se curata scula pneumatica cu benzing, solvent, sau cu alt fel de
lichid inflamabil, deoarece vaporii se pot aprinde producand explozia sculei si leziuni grave. Pentru intretinere trebuie intrebuintate
doar mijloace de inalta calitate. Este interzisa intrebuintarea altor mijloace in afara de cele enumerate in instructiunile de deservi-
re. La schimbarea sau scoaterea sculei de lucru ajutatoare, totdeauna trebuie detasat furtunul de alimentare cu aer comprimat.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de
aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cét si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie s fie
alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat i umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare
utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia
corespunzatoare a sculei prelungind totodatd durabilitatea ei.

Se interzice utilizarea sculelor si discurilor destinate pemtru taiere.

Nu utiliza alte discuri de slefuire decat discurile enumerate in

specificatia tehnica.

Trebuie s te asiguri, ca viteza maxima de rotire a discului este mai mare decét viteza de rotire a polozorului.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna.

In timpul lucrului trebuie sa ai ochelari de protectie, se recomanda desemeni manusi si imbraminte de protectie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in
incaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, Tnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ca, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul
constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic

Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitafii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)
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Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotafjile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatii contrare mersului acelor de ceas.

Daca este posibil ajustati presiunea (turatia). Rotirea regulatorului in directia migcarii acelor de ceas inseamna scaderea presiunii.
Rotirea regulatorului in directia opusa inseamna cresterea presiunii.

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic Tntrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, cé rezistenta furtunului nu este
mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Montajul si schimbarea echipamentelor (1V)

Asigurati-va ca turatia maxima a echipamentelor este mai mare decét turatia masinii de slefuit.

Blocati arborele cu cheia.

Tinetj arborele si infiletati ferm si sigur discul pe arbore.

Masina de slefuit este dotata cu o banda cu scay care permite prinderea a diferitor tipuri de discuri, de exemplu hartie abraziva.
Hartia abraziva trebuie amplasaté concentric. Se recomanda lipirea pe disc a unui disc de hartie abraziva cu orificii téiate in asa
fel incét orificiile de pe discul de hartie abraziva sa se potriveasca cu cele de pe discul aparatului. Acest fapt sporeste eficacitatea
de eliminare a prafului aparut in timpul lucrului.

Atentie! Inainte de a prinde discul verificatj dacé piesa aplicatd nu este defectd, se interzice utilizarea de discuri defecte. Acest
lucru sporeste riscul de aparitie a leziunilor in timpul lucrului.

Conectarea masinii de slefuit la sistemul de aspirare

Masina de slefuit este dotata cu un stut care permite conectarea furtunului. Furtunul trebuie aplicat pe stutul aspiratorului (V).
Pe celdlalt capat al furtunului aplicatj orificiul sacului pentru colectarea prafului din dotare si protejati cu o banda de strangere
(comercializata separat). Viteza aerului generata in timpul lucrului asigura aspirarea prafului. Cresterea eficacitatji de aspirare a
prafului poate fi obtinutd prin conectarea celui de-al doilea capat al furtunului la instalatia de aspirare a prafului, de ex. aspirator
industrial.

Atentie! Se interzice conectarea sacului direct la magina de slefuit. Discul care se roteste poate prinde sacul.

Lucrul cu masina de slefuit

Asiguratj-va ca turatia maxima a echipamentelor este mai mare decat turatia masinii de slefuit.

Montati pe disc un disc de hartie adecvat pentru lucrarea respectiva. Pornii masina de slefuit si asteptati pana ce discul atinge
turatia maxima. Apasati pe materialul prelucrat doar discul care vibreaza. Trebuie sa apasatj pe unealta doar suficient de mult cat
este necesar pentru a prelucra materialul.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzina, solventj, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de
etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).

Atageaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o0 mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iesire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansérile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie intretinute curate.
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Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Dacd utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor
Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminarii
In orificiul de intrarea aerului, da drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil

ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatatd actiarea.

Utilajul are rotatjile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datoritd presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste
incetineste mesul sa completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sd te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 10/ 3/8". Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea

Putere insuficienta maxima. Asiguré-te ca utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Piese de schimb
Pentru a obtine informatii cu privire la piesele de schimb pentru uneltele pneumatice trebuie sa luatj legatura cu producatorul sau
reprezentantul acestuia

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de exemplu
cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata ne&ntrebuintand mijloace chimice
si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediul. Va rugam sa ajutati activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

Maquina de pulir excéntrica neumética es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Gracias
a materiales abrasivos instalados directamente en los discos facilita las tareas de pulir diferentes tipos de superficies. Las herra-
mientas han sido disefiadas para uso en los interiores y no deben exponerse a la humedad y precipitaciones. La herramienta no
esta disefiada para trabajo continuo. El modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5 minutos, luego espere
30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado,
entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con un disco
cuyo didmetro es 150 mm. No se requiere de herramientas adicionales para instalar el disco.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicién Valor
Numero de catalogo YT-09740
Peso [kg] 21
Diametro del conector del aire (PT) [mm /] 6,3/1/4
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) [mm /"] 10/ 3/8
Rotaciones [min] 10 500
Didmetro de la agarradera de la herramienta [mm] M8
Didmetro del disco [mm] 150
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [l/min] 84
Presion acustica (ISO 15744) [dB(A)] 90+3
Energia acustica (ISO 15744) [dB(A)] 101+3
Vibraciones (ISO 28927-3) [m/s?] 44+25

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocion de ,herramienta neumatica” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, 0 en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neumaticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporciénelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.
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Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de
proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la
cabeza, use un casco. Tome también en cuenta los riesgos para los terceros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada,
bisuteria, cabello 0 guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador como: aplastamiento, golpes, amputacion,
raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. Mantenga el equilibrio y posicione los pies de una manera que garantice su seguridad. Suelte el activador
en el caso de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Use
gafas de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccion. Antes de cada uso revise el disco abrasivo.
No use discos rotos o discos que se hayan caido. Evitar contacto directo con discos abrasivos en movimiento, lo cual permitira
evitar atrapamiento o cortaduras de las manos u otras partes del cuerpo. Use guantes ajustados para proteger las manos. No
active la herramienta, si no se ha aplicado el agente abrasivo en el material procesado. Durante el trabajo con elementos de
plastico o elementos no conductores existe el riesgo de descarga electroestatica. Pulimento o rectificacién pueden generar polvo
0 vapores propicios a crear una atmosfera explosiva. Use siempre sistemas de absorcion o extraccion del polvo adecuados para
el material procesado.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esta expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicion cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Evitar
contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o
filosa. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante.
No use accesorios de otro tipo u otras dimensiones. No use muelas abrasivas para pulir ni cortar. Asegurese que la velocidad
maxima de trabajo de las herramientas reemplazables (muelas de hoja, cintas abrasivas, discos con fibra, discos pulidores)
excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Los discos pulidores de instalacion automatica deben instalarse
concéntricamente en la muela pulidora.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacidn del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. El manejo y el mantenimiento de la herramienta neumatica deben
realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo. La salida del aire
debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores,
su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o
reducir el nivel de polvo o humo deben usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones, para evitar un incremento
de las emisiones de vapores y polvo. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del
empleador y los requisitos de seguridad e higiene.
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Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destomilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos calidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la
piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a
un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual permitiran evitar
un incremento innecesario del nivel de vibracion. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta
las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte
se sostenga la herramienta.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta de la
conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios o antes de cualquier reparacion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

No use herramientas y elementos abrasivos para cortar.

No use discos de pulir otros que los especificados en las especificaciones técnicas.

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del disco es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta.

Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Durante el trabajo deben usarse anteojos protectores, se recomienda el uso de guantes y ropa protectora.

Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien
ventiladas y use medios de proteccion personal.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ninglin elemento del sistema neumético esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico

El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumético. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
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pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccién deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la letra R — rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Ajuste la presion (velocidad) donde lo es posible. Girando el regulador con el sentido de reloj, se reduce la presion. Girandolo en
el sentido contrario aumenta la presion.

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del diametro interno 3/8”. Asegurese que la resistencia de
la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

Instalacion y sustitucion de equipo (1V)

Asegurese de que la velocidad maxima del equipo es mayor que la velocidad de la amoladora.

Bloguear el husillo con una clave.

Sosteniendo el husillo apriete firmemente el disco al husillo.

La amoladora estd equipada con un disco con velcro para permitir la instalacion de diversas piezas adicionales, tales como
papel de lija. El papel de lija se debe colocar de forma concéntrica. Se recomienda adjuntar al disco una hoja de lija de disco con
agujeros de modo que los agujeros en la hoja cubran los agujeros en el disco. Esto aumentara la eficiencia de la eliminacion de
polvo durante la operacion.

iPrecaucion! Antes de fijar una pieza adicional, se debe verificarla si no hay dafios, esta prohibido usar piezas adicionales
dafiados. Esto crea un riesgo de lesion durante la operacion.

Conexidn de la amoladora al sistema de extraccion de polvo

La amoladora esta equipada con un terminal para conectar una manguera. Se debe enrollar la manguera en el terminal de la
extraccion de polvo (V). En el otro extremo de la manguera imponer el agujero de la bolsa adherida al recoger el polvo y fijarlo
con una abrazadera de manguera (disponible por separado). La corriente de aire creada durante la operacion de la amoladora
asegurara la extraccion de polvo. El aumento de la eficiencia de extraccion de polvo puede conseguirse mediante la conexion del
otro extremo de la manguera a los sistemas de extraccién de polvo, por ejemplo, a un aspirador industrial.

jPrecaucion! Esta prohibido conectar la bolsa directamente en el dispositivo. El disco puede agarrar la bolsa.

Operacién con la amoladora

Asegurese de que la velocidad maxima del equipo es mayor que la velocidad de la amoladora.

Imponer al disco una pieza adicional adecuada a la operacion determinada. Iniciar la amoladora y dejar que el disco alcance la
velocidad maxima. Aplicar a la pieza de trabajo sdlo el disco que gira. Aplicar el dispositivo con presion necesaria para procesar
la pieza de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosién de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se dafien las juntas de la
magquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
proposito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y pongala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.
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Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller.
Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de aire, hay que aumentar la frecuencia con la
que se examina la herramienta.

Eliminacion de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal
capacitado.

Defecto Posible solucién

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es posible
que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta
con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal caso, se debe limpiar
el motor.

La herramienta tiene
rotaciones demasiado
lentas o no se activa

La herramienta se activa | El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del compresor.
pero después desacelera | Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor més eficiente.

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 10/ 3/8". Revise el ajuste de la presion - debe ser el valor maximo.
Insuficiente energia Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su
reparacion.

Refacciones
Para obtener informes sobre las refacciones para herramientas neumaticas, comuniquese con el fabricante o su representante.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional
y los protectores con aire comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar
sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel. 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI
0123/YT-09740/EC/2023

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:

Szlifierka pneumatyczna mimosrodowa; 0,63 MPa; 10 500 min'; 150 mm; M8; nr kat.: YT-09740
do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1SO 11148-8:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Rok budowy / produkcji: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

TE
Wroctaw, 2023.01.02 g \&; Z ZYCH

(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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TOYAS.A. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0123/YT-09740/EC/2023

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic eccentric grinder; 0,63 MPa; 10 500 min*'; 150 mm; M8; item no. YT-09740
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN SO 11148-6:2012

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2023

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A,, ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

TE
Wroctaw, 2023.01.02 g \&-; Z ZYCH

(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0123/YT-09740/EC/2023

Declaram si garantam pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Poliozor excentric pneumatic; 0,63 MPa; 10 500 min*; 150 mm; M8; cod articol. YT-09740
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 1SO 11148-6:2012

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Anul de fabricatie: 2023

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

TE
Wroctaw, 2023.01.02 g \&-; Z ZYCH

(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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