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Machine specifications

Inverter PLASMA cutting machine CT33131 CT33132
Machine code 425324 425331
Rated input voltage V] 1-AC220  JThS220/380
Rated frequency [Hz] 50/60 50/60
Rated input capacity [kVA] 7.1 11
Current adjustment range §§g 3 Eﬁ} 20;40 %838
Rated output voltage g%g \\; W} 88;96 8888_'190%
No-load voltage ggg ¥ Ex} 215 gg?
Air pressure [[*.’,ZH 7252 557
Air consumption [I/min] 300 300
Min. cutting thickness [im!,:lnens]} 1%2.. 1%2..
General cutting thickness (Fe/SS) [in ‘Em:g} 151/52.. 51/2
Severance cutting thickness (Fe/SS) [in ‘E'r?:;} 51/2 215
Rated duty cycle (40°C) [%] 35 35
Efficiency 220V E:f:} 286 >8e
Weight [Flg} oA 055
Safety class IP21S IP21S
Insulation class H H

General safety recommendations
Safety instructions

These instructions contain important information which
either supplements or supersedes other instruction re-
lating to this product. Read these instructions carefully
before commencing operation.

Furthermore, the installation and use of the device
must follow the instructions given in the internation-
gl stgndard: IEC 60974-9 Arc welding equipment

art 9.

Installation and use

Use of personal protective equipment:

» The arc and its reflecting radiation damage unpro-
tected eyes. Shield your eyes and face appropriately
before you start welding or observe welding. Also
note the different requirements for the darkness of the
screen in the mask as the welding current changes.

» The arc radiation and spatters burn unprotected
skin. Always wear protective gloves, clothing and foot-
wear when welding.

» Always wear hearing protection if the ambient noise
level exceeds the allowable limit.

General operating safety

» Exercise caution when handling parts heated in
welding. For example, the tip of the welding torch, the
end of the welding rod and the work piece will heat to
a burning temperature.

» Never carry the device or suspend it by the carrying
strap during welding.

» Do not expose the machine to high temperatures, as
this may cause damage to the machine.

» Keep the torch cable and earthling cable as close
to each other as possible throughout their length.
Straighten any loops in the cables. This minimizes
your exposure to harmful magnetic fields, which may
interfere with a pacemaker, for example.
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« Do not wrap the cables around the body.

« In environments classified as dangerous, only use S-
marked welding devices with a safe idle voltage level.
These work environments include, for example, humid,
hot or small spaces where the user may be directly ex-
posed to the surrounding conductive materials.

« Do not use arc welding equipment for pipe thawing.

Spatter and fire safety

« Welding is always classified as hot work, so pay at-
tention to fire safety regulations during welding and
after it.

* Remember that fire can break out from sparks even
several hours after the welding work is completed.

« Protect the environment from welding spatter. Re-
move flammable materials, such as flammable fluids,
from the welding vicinity and supply the welding site
with adequate firefighting equipment.

» In special welding jobs, be prepared for hazards
such as fire or explosion when welding container-type
work pieces.

« Never direct the spark spray or cutting spray of a
grinder toward the welding machine or flammable ma-
terials.

« Beware of hot objects or spatter falling on the ma-
chine when working above the machine.

* Welding in flammable or explosive sites is abso-
lutely forbidden.

General electric safety

* Only connect the welding machine to an earthed
electric network.

» Note the recommended mains fuse size.

» Do not take the welding machine inside a container,
vehicle or similar work piece.

» Do not place the welding machine on a wet surface
and do not work on a wet surface.

» Do not allow the mains cable to be directly exposed
to water.

» Ensure cables or welding torches are not squashed
by heavy objects and that they are not exposed to
sharp edges or a hot work piece.

» Make sure that faulty and damaged welding torches
are changed immediately as they can be lethal and
may cause electrocution or fire.

* Remember that the cable, plugs and other electric
devices may be installed or replaced only by an electri-
cal contractor or engineer authorized to perform such
operations.

« Turn off the welding machine when it is not in use.

« In the case of abnormal behavior of the equipment,
such as smoke coming from the machine during nor-
mal use, take the machine to a CROWN service repre-
sentative for inspection.

Welding power circuit

 Insulate yourself from the welding circuit by using
dry and undamaged protective clothing.

* Never touch the work piece and welding rod, weld-
ing wire, welding electrode or contact tip at the same
time.

« Do not put the welding torch or ground cable on the
welding machine or other electric equipment.

« Turn off the machine from the main switch always
before you need to touch any components of the elec-
tric circuit, for example when replacing the electrode or
contact tip or moving the earth return clamp.

Welding fumes

» Ensure proper ventilation and avoid inhaling the
fumes.

» Ensure sufficient supply of fresh air, particularly
in closed spaces. You can also ensure the supply of
clean and sufficient breathing air by using a fresh-air
mask.

» Take extra precautions when working on metals or
surface-treated materials containing lead, cadmium,
zinc, mercury or beryllium.

Transportation, lifting and suspension

» Pay attention to correct working position when lifting
a heavy device risk of injury to the back.

» Never pull or lift the machine by the welding torch
or other cables. Always use the lift points or handles
designed for that purpose.

* Only use a transport unit designed for the equip-
ment.

» Try to transport the machine in an upright position,
if possible.

» Never lift a gas cylinder and the welding machine at
the same time. There are separate provisions later for
gas cylinder transportation.

» Never use a welding machine when suspended un-
less the suspension device has been designed and ap-
proved for that particular purpose.

 |tis recommended that the wire coil be removed dur-
ing lifting or transportation.

Environment

» The welding power source is not suitable for use in
rain or snow, although it can be used and stored out-
doors. Protect the equipment against rain and strong
sunlight.

» Always store the machine in a dry and clean space.
» Protect the machine from sand and dust during use
and in storage.

* The recommended operating temperature range
is -20°C to +40°C. The machine's operation efficiency
decreases and it becomes more prone to damage if
used in temperatures in excess of 40°C.

* Place the machine so that it is not exposed to hot
surfaces, sparks or spatter.

* Make sure the airflow to and from the machine is
unrestricted.

» Always use the machine in an upright position only.
» Arc welding equipment always cause electromag-
netic disturbance. To minimize the harmful effects of
this, use the equipment strictly according to the operat-
ing manual and other recommendations.

Gas cylinders and regulators

» Adhere to the instructions for handling gas cylinders
and regulators.

» Make sure that gas cylinders are used and stored
in properly ventilated spaces. A leaking gas cylinder
may replace the oxygen in the inhaled air, causing suf-
focation.

» Before use, make sure that the gas cylinder contains
gas suitable for the intended purpose.

» Always fix the gas cylinder securely in an upright
position, against a cylinder wall rack or purpose-made
cylinder cart.

English
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* Never move a gas cylinder when the flow adjuster
is in place. Put the valve cover in place during trans-
portation.

« Close the cylinder valve after use.

Circuit diagram and spare part lists

If the circuit diagram and the spare parts list are not in-
cluded in your delivery package, please request them
from your local CROWN service representative. For
more information, please visit www.crown-tools.com.

Disclaimer

While every effort has been made to ensure that the
information contained in this guide is accurate and
complete, no liability can be accepted for any errors
or omissions. CROWN reserves the right to change
the specification of the product described at any time
without prior notice.

Safety guidelines during machine opera-
tion

A\

Before starting the work

The operator or the machine's owner
shall be liable for the possible accidents
or damage that can be caused to the third
persons or their property.

* Any operation of the machine with the damaged or
dismantled safety guards is prohibited. Never operate
the machine that is not properly assembled or under-
went the unapproved changes.

« The power network to which the machine is con-
nected must be equipped with safety devices or the
automatic circuit-breaker designed for current and volt-
age matching the machine specifications.

* The machine must be connected to the working
ground loop.

¢ The machine must be used in a vertical position
only - it must always rest on the rubber foots. Do not
put it down, suspend or put on end-faces.

* The machine is intended for continuous unattended
operation. Ensure that the machine is mounted far
from inflammables and no external factors prevent the
normal cooling of the machine (free space around ma-
chine must be no less than 50 cm).

* The machine must not be used in the areas with
dust and containing explosive gases and vapours of
aggressive substances.

« Air coming from the compressor should be cleared
of moisture and oil; otherwise the cutting torch could
break down. Always use a special moisture / oil sepa-
rator.

» Connecting the machine to gas cylinders instead
of air compressor is stricly forbidden as it may cause
explosion, fire, death, severe injuries or material dam-
age.

» Do not let small objects get into the machine - they
can disable it.

« Install the machine on a smooth, dry surface to pre-
vent tipping. Do not install the machine on a vibrating
surface.

« Carry the machine holding it only by its carrying han-
dle (handles). Pulling or lifting the machine by a current-
carrying, welding cable or hose is strictly prohibited.

» Connecting accessories, designed for the perfor-
mance of other works (for example, for welding in an
atmosphere of shielding gases) is expressly prohibited.
This can disable the machine (in this case the warranty
repair is voided), as well as lead to user injuries.

» Follow precautions for storage, transportation and
usage of air compressor.

A\

During operation

It is not recommended to stay close to
working machine for persons having
electronic cardiostimulators, due to a
danger of electromagnetic field created,
which can cause its faulty operation.

» Observe the recommended machine time factor,
otherwise, the overload will result in the early wear
of its components thus reducing the machine service
life.

« ltis prohibited to expose the machine to rain or snow
and also use it in moist or humid environment.

» To avoid electrical shock do not touch machine cur-
rent-carrying elements.

» Do not touch the body of the connected machine
with wet hands, wet gloves or clothes.

» Do not get your body parts wound with welding ca-
bles.

» Don't point a cutting torch to yourself, other people,
or animals.

» Always switch off the machine when shifting an
earth clamp as well as moving the machine.

» Using the suspended machine except when a sus-
pension device has been specially designed for this
purpose is prohibited.

» The arc radiates bright visible light beams both in-
visible ultra-violet and infra-red beams. Influence of
light of an arch on the unprotected eyes within 10-20
seconds in radius up to 1 meter from an arch causes
strong pains in eyes and a photophobia. Longer influ-
ence of light of an arch on the unprotected eyes can
result in serious diseases. Radiations of an invisible
spectrum cause burns on the unprotected skin. There-
fore it is forbidden to work without a protective
face shield, gloves and the special clothes cover-
ing open skin.

» During the working process, plasma, coming out of
the nozzle, has a shrilly whistling sound. Make sure to
wear earphones for hearing protection.

» After completing the work do not touch the cutting
torch nozzle, workpiece cut or surrounding area - you
can be badly burnt.

» Observe rules and wear special protective clothes:
everything should be fully buttoned; valves of pockets
are to be let out; do not tuck a jacket in breeches, and
wear breeches atop a footwear.

» During the process of air plasma cutting of ferrous
and non-ferrous metals, different compounds, having
a negative impact on a worker's health, are formed
(oxygen with zinc, copper, tin, etc. compounds). Use
personal protective equipment and provide good venti-
lation for the work station.

» Beware of ignition of surrounding objects due to
high temperature of a welding arch, or particles of the
melt metal. Remember, invisible design components
(wooden beams, insulation materials, etc.) can catch
fire as well.

» Do not work next to highly inflammable liquids, gas-
es and items (timber, paper, etc.).

English
12



* When performing works over the machine, make
sure that red-hot objects or metal chips do not fall on it
and welding cables.

« Be cautious when executing works on capacities
or pipelines in which combustible or toxic substances
were stored. Perform their decontamination before the
beginning of work; evaporations of substances inside
capacities or pipelines can cause explosion, explosion
or poisoning.

* Never execute works on the capacities which are
under pressure.

» Do not use the machine for defrosting frozen pipes.
* When working heights, observe safety procedure for
working heights.

After finishing operations

« Having completed the work, close the compressor
outlet valve and switch it off.

« After the final shut-off, examine a place where cut-
ting works were carried out, do not leave decaying
subjects, or the heated particles of metal - they can
cause a fire.

« After finishing operation do not switch off the ma-
chine at once, wait several minutes for the machine to
cool down sufficiently.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the machine.

Symbol Meaning

CROWN
SeN [T | Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Ser. No.:LXX_ XXXXXXX

Read all safety regulations
and instructions.

Wear a welding mask.

Wear a dust mask.

Disconnect the machine
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

>0/0/00

Symbol Meaning
v @ Y Rotation direction.
g 2
Locked.
Unlocked.
Earthing loop.

Attention. Important.

Useful information.

Do not dispose of the ma-
chine in a domestic waste
container.

=@ >®

Machine designation

The machines are designed for air plasma cutting of
ferrous and non-ferrous metals, as well as their alloys.
This method is characterized by a high cutting rate, the
possibility of cutting along curved trajectory, accuracy
and a high quality cut, a relatively safety process, low
price, as well as a low environmental pollution level.

Machine components

Vent hole

Grounding bolt

On / off switch

Connecting pipe

Earth cable connection socket

Cutting torch control socket

Cutting torch connector

Power indicator

Torch power indicator

10 Temperature protection indicator

11 Display

12 Indicator "Purge time adjustment”

13 Indicator "Current adjustment"

14 Regulator

15 Button F1 (torch operation mode selection)

16 Indicator "2T"

17 Indicator "4T"

18 Button F3 (amperage adjustment / purge time ad-
justment)

19 Button F2 (cutting mode / setting parameters)

Indicator "SET" (parameters setting mode)

21 Indicator "RUN" (cutting mode)

Carrying handle

OCONONARWN=
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23 Protective collar *

Cutting torch (assembled) *

Earth clamp (assembled) *

Pressure reducting valve (assembled) *
27 Hose clamp *

28 Hose *

29 Grounding wire *

30 Plug*

31 Connection pipe of pressure reducting valve *
32 Manometer *

33 Bracket *

Screw *

Mounting nut *

Protective cover *

37 Cutting torch body *

38 Nozzle *

39 Diffuser *

Electrode *

41 Allen key *

Button of torch

Cutting torch cable connector nut *
Cutting torch control cable connector nut *
Valve *

Condensate drain button *

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of machine
elements

Before carrying out any works on the machine it
must be disconnected from the mains.

Mounting / dismounting of a plug, current-carrying
cable, stationary network connection

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all ma-
chine models, in this case specific mod-
els are not indicated in the illustration.

Some machine models are supplied without plugs
and / or current-carrying cables - they must be installed
before the beginning of the operation.

Machines can also be connected to the network on a
stationary basis (not through a socket).

A lation or replacement of current-carrying
cables, plugs and other electrical units

must be performed only by a qualified electrician or
circuit installer authorized to perform such works.

Note: the stationary connection of the
machine to the network as well as instal-

Connection to the grounding loop (see fig. 1)

Using grounding bolt 2 connect one grounding wire
clamp 29 to the machine (see fig. 1). Connect the sec-
ond grounding wire clamp 29 to the working grounding
loop.

Compressor connection (see fig. 2-4)

» Extract plugs 30 (see fig. 2.1).

» Wind teflon tape (for tightening) around threaded
ends of connection pipes 31 and the threaded end of
manometer 32 (see fig. 2.2).

» Screw connection pipes 31 and manometer 32 in
the pressure reducting valve body 26 and tighten them
with a wrench (see fig. 2.3).

» Using screws 34, fix bracket 33 as shown in fig. 2.4.
» Unscrew the mounting nut 35, install pressure re-
]guctzing) valve 26 and tighten mounting nut 35 (see
ig. 2.5).

» Cut hose piece 28 to the length necessary for con-
necting the outlet connecting pipe 31 ("OUT" marking)
of pressure reducting valve 26 with connecting pipe 4.
The second piece of hose 28 will be connected to the
compressor and inlet connecting pipe 31 ("IN" mark-
ing) of pressure reducting valve 26 (see fig. 3-4). Put
clamps 27 on where hose 28 ends.

« Connect the hoses 28 as shown in fig. 4. Fix hose 28
ending on the connecting pipes with clamps 27.

Cutting torch di
[CT33131]

mbly / mbly (see fig. 5-6)

» Unscrew protective cover 36 (see fig. 5).

* Remove nozzle 38, diffuser 39 and electrode 40.

« If the details are well worn or damaged, replace
them.

» Assembly should be done in reverse sequence.

[CT33132]

» Unscrew protective cover 36 (see fig. 6).

* Unscrew nozzle 38 and electrode 40 from torch
body 37.

» If the details are well worn or damaged, replace
them.

» Assembly should be done in reverse sequence.

Connecting / disconnecting cables (see fig. 7)

« If necessary to connect connector to earth clamp ca-
ble 25 perform the operations, shown in fig. 7.1.
» Open protective cover of socket 5 and attach earth
clamp 25 to the machine as shown in fig. 7.2.
; Conr)1ect the cutting torch 24 to the machine (see
ig. 7.3):
+ connect a cutting torch control cable. Set a control
cable connector in socket 6 and tighten a nut 44 by
hand. During installation, pay attention that locating
tab inside of a socket fits a location slot of the cable
connector;
» put the protective collar 23 on the screw nut 43;
» open protective cover of socket 7;
+ put the screw nut 43 (by turning protective col-
lar 23) on the connector thread 7 (see fig. 7.3), and
tighten it manually.
» Disconnect of the cables in a reverse order.

Initial operating of the machine

Before starting the operation the following steps are
necessary:
+ always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted
on the machine body;

English
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 inspect the condition of all cables and replace the
cable where damage is found;
» inspect the condition of hose 28, replace it if
damage is found;
» ensure that there is no leakage during air delivery;
» check the condition of cutting torch 24 and earth
clamp 25, if they are damaged, replace them.
» Before switching on the machine, ensure that cutting
torch nozzle and earth clamp 25 do not touch each other.
« After the machine is switched on, make sure that the
built-in cooling fan is working - the air will be blowing
from vent holes 1 (on the back of the machine).

Switching the machine on / off

Switching on:

Move switch 3 into the "On" position (indicator 8 will then
light up and the built-in cooling fan will start rotating).
Switching off:

Move switch 3 into the "Off" position.

Design features of the machine
Temperature protection

Temperature protection prevents machine damage,
switching it off in case of overheating. When tempera-
ture protection goes on, indicator 10 lights up. Do not
switch the machine off, let it cool down and do not con-
tinue operation until then.

Button F1 (torch operation mode selection)

Press button 15 (F1) to select one of the two torch 24
operation modes:
* 2T mode (two-stroke; when this mode is
selected, indicator 16 lights up) - press and hold
button 42 to turn on torch 24. During the operation,
continue to hold button 42. Release button 42 to
turn off torch 24;
* 4T mode (four-stroke, when this mode is selected,
indicator 17 lights up) - press and release button 42
to turn on torch 24. During the operation, there is no
need to hold button 42. Press and release button 42
again to turn off torch 24.

Button F2 (cutting mode / setting parameters)

Press button 19 (F2) to select air flow and air pressure
setting mode or cutting mode:
« air flow and air pressure setting mode (when this
mode is selected, indicator 20 is lit) - no current is
applied to torch 24. Press button 42 (as described
above) and adjust air pressure and air flow;
» cutting mode (when this mode is selected,
indicator 21 is lit) - the machine is ready for
operation; when torch 24 is turned on, indicator 9
also lights up, indicating that current is supplied to
torch 24.

Button F3 (current adjustment / purge time adjust-
ment)

Press button 18 (F3) to select current adjustment
mode or post-cutting air purge time adjustment mode:
» amperage adjustment mode - when this mode
is selected, indicator 13 is lit. To change amperage

setting, turn regulator 14 (the set value is shown on
display 11);

+ post-cutting air purge time adjustment mode (to
cool torch 24) - when this mode is selected, indica-
tors 12 is lit. To change purge time, turn regulator 14
(the set value is shown on the display 11). To con-
firm the set purge time, press button 18 again.

Recommendations on the machine op-
eration

General operation recommendations (see fig. 7-8)

» Place the machine in an even, dry, not vibrating
surface observing all above-mentioned safety proce-
dures.
» Connect the machine to the compressor, as de-
scribed above.
» Connect grounding wire 29, earth clamp 25 and
torch 24 to the machine.
» Fix earth clamp 25 on the cleared section of the
component, as close to the cutting place as possible.
Attention: don't fix earth clamp 25 on the work-
piece section that will be cut off.
» Connect the machine to the mains and switch it on.
» Switch on the compressor.
» Adjust the operating parameters as described
above. Select the torch mode, air flow and pressure,
current and post-cutting air purge time.
» Set a delivery air pressure, for this purpose move
valve 45 upwards, turning valve 45, adjust the pres-
sure (observe manometer 32) and move valve 45
downwards to fix a set pressure value (see fig. 8.1).
* Touch the workpiece with nozzle tip 38 and turn on
torch 24 as described above (depending on selected
torch 24 operation mode ) - the high-frequency device
will ignite the cutting arc between electrode 40 and
the workpiece, then raise torch 24 over the workpiece
at ~1 mm.
« If you start cutting from the workpiece edge, hold the
cutting torch vertically and move it steadily along the
cutting line (see fig. 9.1). Choose the proper cutting
speed according to the workpiece thickness and cho-
sen current rate. If the speed is chosen properly, the
arc, coming from the workpiece low surface, should
have the angle of the slope opposite to the moving di-
rection by about 5°-10° (see fig. 9.2).
« If the cutting torch moves too fast, the arc won't
be able to cut the workpiece, and sparks will be ob-
served from the cutting torch (see fig. 9.3).
« If the cutting torch moves too slowly, then molten
metals rollers will stay on the cut edges from the low
side of the workpiece (see fig. 9.4).
« If you start cutting from the middle of the workpiece,
start cutting with an angled cutting torch, then lift it up
steadily, as shown in fig. 9.5. This method prevents
thrust generation of the arc or separate particles,
which can result in damage of the nozzle opening and
a decrease in the machine's functionality.
« After turning the torch 24 off, the air supply contin-
ues for a while, which cools the torch (use F3 button to
set blow time as described above).

The recommendations below apply to all
machines connected through a socket con-
nector. In the case of stationary connection
the machine assembly and power network
connection will be done beforehand.
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* In order to improve working results you may use ac-
cessories (rulers, templates, etc.), in this case move
the cutting torch, dabbing its sidepiece on a template -
you'll achieve the required shape.

« After completion of the work, allow the machine to
cool down, switch it off, disconnect the cables and air
delivery hose, and turn off the compressor.

Machine maintenance / preventive meas-
ures

Before carrying out any works on the machine it
must be disconnected from the mains.

Condensate drain (see fig. 8.2)

The condensate should be regularly drained from pre-
cipitation tank of pressure reducting valve 26. Put a
reservoir under precipitation tank of pressure reducting
valve 26, push button 46 and wait until all the conden-
sate is drained, and then release the button 46 (see
fig. 8.2).

Electrode and nozzle replacement (see fig. 5-6)

Regularly check the condition of electrode 40 and noz-
zle 38.

« If the crater depth on electrode 40 radiating surface
achieves 1,5 mm, electrode 40 should be replaced
(see fig. 5-6).

* If nozzle 38 opening is malformed or enhanced in
diameter, nozzle 38 should be replaced.

* Replacing electrode 40 and nozzle 38 at the
same time is recommended: it will extend their ser-
vice life.

Cleaning of the machine

An indispensable condition for a safe long-term ex-
ploitation of the machine is to keep it clean. Regularly
flush the machine with compressed air thought the
vent holes 1.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the machine

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Machine, accessories and packaging
should be sorted for environment-friendly
I recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Caracteristicas de la maquina

Maquina de corte PLASMA Inversora CT33131 CT33132
Codigo de la maquina 425324 425331
Voltaje nominal de entrada V] 1~AC220  J~hS220/380
Frecuencia nominal [Hz] 50/60 50/60
Capacidad nominal de entrada [kVA] 71 11
Campo de regulacién de corriente §§8 ¥ Eﬁ% 20;40 %8%18
Voltaje nominal de salida %gg ¥ W} 88;96 8888_'190%
Voltaje sin carga ggg \\; Ex} 215 :2%?
Presion del aire [[?)ZH 72?52 781%
Consumo de aire [I/min] 300 300
Espesor de corte min. [pul gaErdnans]} 1%2.. 1?63“
Espesor de corte general (Fe/SS) [pulg a[glansl} 151/52.. 51/2
Espesor de corte de separacion (Fe/SS) [pulgggan;} 51/2 215
Ciclo de trabajo nominal (40°C) [%] 35 35
Eficiencia 220V E:f:} 286 x8e
Peso [E(Ig} (7% 3065
Clases de proteccion IP21S IP21S
Clase de aislamiento H H

Recomendaciones generales de seguri-
dad

Instrucciones de seguridad

Estas instrucciones contienen informacién importante
que complementa o reemplaza otras instrucciones rela-
cionadas con este producto. Lea estas instrucciones cui-
dadosamente antes de comenzar a operar el producto.
Ademas, la instalacién y el uso del aparato debe se-
guir las instrucciones dadas en la norma internacional:
equipo para soldar de arco IEC 60974-9 Pieza 9.

Instalaciéon y uso

Uso de equipo de proteccion personal:

» Elarco y su radiacion reflectante dafian los ojos que
no estan protegidos. Antes de comenzar a soldar o de
observar como se suelda, cubrase los ojos y el rostro.
Tenga en cuenta también los distintos requisitos para

la oscuridad de la pantalla en la mascara a medida
que cambia la corriente de la soldadura.

» La radiacion del arco y las esquirlas queman la piel
que no esta protegida. Use siempre guantes, ropa y
calzado protector cuando suelde.

» Use siempre proteccion para los oidos si el nivel de
ruido ambiente excede el limite permitido.

Seguridad general en el funcionamiento

» Tenga cuidado cuando manipula piezas calientes de
la soldadura. Por ejemplo: la punta del soplete para
soldar, el extremo de la varilla para soldadura y la pie-
za de trabajo se calentaran hasta alcanzar una tempe-
ratura que provoque quemaduras.

» Nunca lleve el aparato ni lo cuelgue de la correa de
transporte mientras esta soldando.

» No exponga la maquina a altas temperaturas, ya
que esto puede causar dafio a la maquina.

» Mantenga el cable del soplete y el cable de descar-
ga a tierra tan cerca uno del otro como sea posible
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en toda su longitud. Enderece cualquier bucle en los
cables. Esto minimiza su exposicion a campos magné-
ticos nocivos, que pueden interferir, por ejemplo, con
un marcapasos.

« No envuelva los cables alrededor del cuerpo.

» En entornos calificados como peligrosos, utilice s6lo
dispositivos de soldadura marcados con la letra S,
para un nivel seguro de tension inactiva. Estos entor-
nos de trabajo incluyen, por ejemplo, espacios hume-
dos, calientes o pequefios en los que el usuario puede
estar directamente expuesto a materiales conductivos
circundantes.

« No utilice el equipo para soldar de arco para des-
congelar cafierias.

Esquirlas y seguridad contra incendios

» La soldadura se clasifica siempre como trabajo en
caliente, asi que preste atencion a las reglamentacio-
nes sobre seguridad contra incendios durante la sol-
dadura y después de la misma.

* Recuerde que un incendio puede iniciarse a partir
de chispas incluso varias horas después de haber fi-
nalizado el trabajo de soldadura.

» Proteja el entorno contra las esquirlas de soldar.
Retire los materiales inflamables, tales como liquidos
inflamables, de las cercanias de la soldadura y provea
al lugar de la soldadura de un equipo adecuado contra
incendios.

« En trabajos de soldadura especiales, esté prepara-
do para riesgos tales como incendios o explosiones,
cuando se sueldan piezas de trabajo tipo contenedor.
* No dirija nunca el rocio de chispas o el rocio de
corte de una picadora hacia la maquina de soldar o
materiales inflamables.

» Tenga cuidado con los objetos calientes o las es-
quirlas que caen en la maquina cuando esté trabajan-
do sobre la maquina.

« La soldadura en lugares inflamables o explosivos
esta absolutamente prohibida.

Seguridad eléctrica general

« Conecte la maquina de soldar sélo a una red eléctri-
ca con descarga a tierra.

« Tenga en cuenta el tamafio recomendado del fusible
de la red de alimentacion principal.

* No coloque la maquina de soldar dentro de un con-
tenedor, un vehiculo o una pieza de trabajo similar.

* No coloque la maquina de soldar sobre una superfi-
cie humeda ni trabaje sobre la misma.

* No permita que el cable de la red principal esté di-
rectamente expuesto al agua.

« Asegurese de que los cables o los sopletes para
soldadura no sean aplastados por objetos pesados y
de que no estén expuestos a bordes filosos 0 a una
pieza de trabajo caliente.

« Asegurese de que los sopletes para soldar defec-
tuosos y dafiados sean cambiados inmediatamente ya
que pueden ser letales y pueden causar electrocucion
o incendio.

* Recuerde que el cable, los enchufes y demas dis-
positivos eléctricos pueden ser instalados o reempla-
zados solo por un contratista eléctrico o un ingeniero
autorizado para realizar dichas operaciones.

» Apague la maquina de soldar cuando no la esté uti-
lizando.

* En caso de comportamiento anormal del equipo,
como por ejemplo humo que sale de la maquina duran-

te el uso normal, lleve la maquina a un representante
de servicio técnico de CROWN para su inspeccion.

Circuito de alimentacién de la soldadura

» Aislese del circuito eléctrico utilizando vestimenta
seca y protectora no dafiada.

» No toque nunca la pieza de trabajo y la varilla de
soldadura, el alambre de la soldadura, el electrodo de
la soldadura o la punta de contacto al mismo tiempo.
* No coloque el soplete de soldar ni el cable de des-
carga a tierra sobre la maquina de soldar ni sobre otro
equipo eléctrico.

« Desconecte siempre la maquina del interruptor prin-
cipal antes de tocar cualquiera de los componentes
del circuito eléctrico, por ejemplo, cuando reemplaza
un electrodo o una punta de contacto, o cuando mue-
ve la abrazadera de retorno a tierra.

Emanaciones de la soldadura

» Garantice una ventilacion adecuada y evite inhalar
las emanaciones.

» Asegurese de que haya un suministro suficiente de
aire fresco, especialmente en lugares cerrados. Tam-
bién puede garantizar el suministro de aire puro, limpio
y suficiente, utilizando una mascara de aire fresco.

» Tome precauciones adicionales cuando trabaje en
metales o materiales con superficies tratadas que con-
tengan plomo, cadmio, zinc, mercurio o berilio.

Transporte, elevacion y suspension

» Preste atencioén a la posicion de trabajo correcta al
levantar un aparato pesado: existe riesgo de lesiones
en la espalda.

* Nunca tiren ni levanten la maquina del soplete de
soldar o de los demas cables. Utilice siempre los pun-
tos de elevacion o los mangos, disefiados para dicho
propésito.

« Utilice so6lo la unidad de transporte disefiada para
el equipo.

» Sies posible, trate de transportar la maquina en po-
sicion vertical.

* No levante nunca un cilindro de gas y la maquina
de soldar al mismo tiempo. Mas adelante encontrara
disposiciones separadas para el transporte del cilindro
de gas.

¢ Nunca utilice una maquina de soldar cuando esté
suspendida, a menos que el dispositivo de suspensién
haya sido disefiado y esté aprobado para ese propo-
sito en particular.

» Se recomienda quitar la bobina de alambre durante
la elevacion o el transporte.

Medioambiente

» La fuente de energia de la soldadura no es adecua-
da para ser utilizada bajo la lluvia o la nieve, aunque
se puede utilizar y guardar al aire libre. Proteja la ma-
quina de la lluvia y la luz solar fuerte.

» Guarde siempre la maquina en un espacio seco y
limpio.

» Proteja la maquina de la arena y el polvo durante el
uso y el almacenamiento.

» El rango de temperatura de funcionamiento reco-
mendada es de -20°C a +40°C. La eficiencia de fun-
cionamiento de la maquina disminuye y es mas proba-
ble que se dafie si se la utiliza con temperaturas que
excedan los 40°C.
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« Ubique la maquina de manera tal que no esté ex-
puesta a superficies calientes, chispas o esquirlas.

« Asegurese de que el flujo de aire hacia y desde la
maquina no esté restringido.

« Utilice la maquina siempre y sélo en posicién ver-
tical.

* El equipo para soldadura de arco siempre causa
perturbaciones electromagnéticas. Para minimizar
los efectos nocivos que esto causa, utilice el equipo
estrictamente de acuerdo con el manual de funciona-
miento y las demas recomendaciones.

Cilindros de gas y reguladores

* Cumpla con las instrucciones para la manipulacion
de los cilindros de gas y los reguladores.

« Asegurese de que los cilindros de gas se utilicen y se
almacenen en lugares adecuadamente ventilados. Un
cilindro de gas con pérdida puede reemplazar el oxi-
geno en el aire que se respira, causando sofocacion.

* Antes del uso, asegurese de que el cilindro de gas
contenga el gas adecuado para el propodsito que tenga.
» Asegure siempre el cilindro de gas en posicion verti-
cal, contra el bastidor de pared para cilindros o el carro
designado para los cilindros.

* No mueva nunca un cilindro de gas cuando el regu-
lador de flujo esté colocado. Coloque la cubierta de la
valvula en su lugar durante el transporte.

« Cierre la valvula del cilindro después del uso.

Diagrama del circuito y listas de piezas de repues-
to

Si el diagrama del circuito y la lista de piezas de re-
puesto no estan incluidos en su paquete de entrega,
por favor, solicitelos a su representante de servicio
técnico local de CROWN. Si desea mas informacion,
por favor, visite el sitio Web www.crown-tools.com.

Descargo de responsabilidad

Aunque se han hecho todos los esfuerzos para garanti-
zar que la informacion contenida en esta guia sea pre-
cisa y completa, no puede aceptarse ninguna respon-
sabilidad por errores u omisiones. CROWN se reserva
el derecho de cambiar la especificacion del producto
descrito, en cualquier momento, y sin aviso previo.

Pautas de seguridad durante el funcio-
namiento de la maquina

El operador o el propietario de la maqui-
na sera responsable por los posibles ac-
cidentes o dafnos que puedan provocar-
se a terceros o a su propiedad.

Antes de comenzar el trabajo

« Se prohibe cualquier operacién de la maquina con
los dispositivos de proteccion deteriorados o desman-
telados. Nunca opere la maquina que no esté correc-
tamente armada o que haya sufrido cambios que no
fueran aprobados.

* La red de energia a la que se conecta la maquina
debe estar equipada con dispositivos de seguridad o
con el disyuntor automatico disefiado para que la co-
rriente y el voltaje concuerden con las especificacio-
nes de la maquina.

» La maquina se debe conectar al bucle del piso de
trabajo.

* La maquina debe utilizarse solo en posicion vertical:
siempre debe apoyarse sobre las patas de goma. No
debe bajarla, colgarla ni colocarla en los bordes.

» La maquina puede utilizarse para el funcionamiento
continuo sin asistencia. Asegurese de que la maquina
esté montada lejos de elementos inflamables y de que
ningun factor externo evite el enfriamiento normal de
la misma (el espacio libre alrededor de la maquina no
debe ser inferior a 50 cm).

» No se debe utilizar la maquina en areas en las que
haya polvo y que contengan gases y vapores explosi-
vos de sustancias peligrosas.

« El aire procedente del compresor no debe contener
humedad ni aceite, de lo contrario el soplete de corte
podria romperse. Utilice siempre una separador espe-
cial de humedad / aceite.

* Queda estrictamente prohibida la conexion de la
maquina a los cilindros de gas en lugar de un com-
presor de aire, ya que puede causar una explosion,
incendio, muerte, lesiones graves o dafios materiales.
» No permita que entren objetos pequefios en la ma-
quina, la pueden desactivar.

 Instale la maquina sobre una superficie lisa y seca
para evitar que se vuelque. No instale la maquina so-
bre una superficie que vibre.

» Lleve la maquina sujetéandola sélo por el mango
para transporte (mangos) o una correa de transporte.
Se prohibe estrictamente tirar o levantar la maquina
por el cable de conduccion de corriente para soldadu-
ra o la manguera de gas.

» Se prohibe expresamente la conexiéon de acceso-
rios, disefiados para la realizacion de otros trabajos
(por ejemplo, para la soldadura en una atmosfera de
gases de proteccion). Esto puede desactivar la maqui-
na (en este caso, se anula la reparacion de la garan-
tia), asi como causarle lesiones al usuario.

» Siga las precauciones para el almacenamiento,
transporte y uso de cilindros del compresor de aire.

No se recomienda que las personas que
tengan estimuladores cardiacos eléctri-
cos permanezcan cerca de la maquina
en funcionamiento, debido al peligro del
campo electromagnético que se crea, el cual puede
danar el funcionamiento de dichos estimuladores.

Durante el funcionamiento

» Tenga en cuenta el factor de tiempo recomenda-
do de la maquina, de lo contrario, la sobrecarga dara
como resultado un desgaste temprano de los compo-
nentes reduciendo, de este modo, la vida util de dicha
maquina.

» Se prohibe exponer la maquina a la lluvia o la nieve
y también se prohibe utilizarla en un ambiente himedo.
« Para evitar el choque eléctrico, no toque los ele-
mentos de la maquina que tienen corriente.

» No toque el cuerpo de la maquina conectada con las
manos humedas, guantes humedos o ropa humeda.

» No permita que ninguna parte de su cuerpo se en-
riele con los cables de soldadura.

* No se apunte con el soplete para soldar ni apunte a
otras personas o animales.

» Apague siempre la maquina cuando cambie una
pinza de masa, asi como cuando mueva la maquina.
» Se prohibe utilizar la maquina suspendida excepto
cuando se haya disefiado un dispositivo de suspen-
siéon especialmente para dicho propésito.
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« El arco de soldadura irradia haces de luz brillante
y visibles y haces invisibles de luz ultravioleta e infra-
rroja. La influencia de la luz de un arco sobre los ojos
desprotegidos durante 10 a 20 segundos dentro de un
radio de distancia de 1 metro del arco puede provo-
car un fuerte dolor en los ojos y fotofobia. La influen-
cia prolongada de la luz de un arco sobre los ojos no
protegidos puede provocar enfermedades graves. Las
radiaciones del espectro invisible pueden producir que-
maduras sobre la piel desprotegida. Por consiguien-
te, se prohibe trabajar sin una mascara protectora,
guantes y ropa especial que cubra la piel expuesta.
« Durante el proceso de trabajo, el plasma que sale
de la boquilla, produce un sonido de silbido estriden-
te. Asegurese de usar auriculares para la proteccion
auditiva.

« Después de completar el trabajo no toque la boqui-
lla del soplete de corte, el corte de la pieza de trabajo o
los alrededores - puede quemarse gravemente.

« Cumpla con las reglas y use ropa protectora espe-
cial: toda la ropa debe estar completamente abotona-
da, las solapas de los bolsillos deben dejarse afuera,
no se deben meter las casacas dentro de los pantalo-
nes y se deben usar los pantalones sobre las botas.

« Durante el proceso de corte por plasma de aire de
metales ferrosos y no ferrosos, se forman diferentes
compuestos que tienen un impacto negativo en la sa-
lud del trabajador (compuestos de oxigeno con zinc,
cobre, estafio, etc.). Use el equipo de proteccién per-
sonal y proporcione una buena ventilacion en la esta-
cion de trabajo.

» Tenga cuidado con la combustién de los objetos cir-
cundantes debido a la alta temperatura del arco de la
soldadura o de las particulas de metal fundido.

* No trabaje cerca de liquidos, gases y elementos
(madera, papel, etc.) altamente inflamables.

* Cuando realice trabajos en la maquina, asegurese
de que los objetos al rojo vivo o las particulas metali-
cas no caigan en ellas ni en los cables de soldadura.
» Tenga cuidado cuando realice trabajos de soldadura
en capacidades o cafierias, en las que se almacena
combustible o sustancias toxicas. Antes de realizar el
trabajo, realice la descontaminacion de los mismos,
ya que las evaporaciones de sustancias dentro de las
capacidades o tuberias pueden provocar explosiones
0 envenenamiento toxico.

* Nunca realice trabajos de soldadura en capacida-
des que estén bajo presion.

* No utilice la maquina para descongelar cafierias
congeladas.

« Cuando trabaje en altura, cumpla con el procedi-
miento de seguridad para trabajo en altura.

Después de terminar la operacion

» Una vez completado el trabajo, cierre la valvula de
salida del compresor y apaguelo.

* Después de la detencion final, examine el lugar
donde se realizaron los trabajos de soldadura, no deje
elementos en descomposicion o particulas calientes
de metal, ya que pueden provocar incendios.

« Después de terminar el trabajo, no apague la ma-
quina inmediatamente, espere algunos minutos para
que la maquina se enfrie lo suficiente.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-

tacién correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la maquina.

Simbolo Significado
GROWN [CT.. | Etiqueta con nimero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;

ser. No XX XXXXXXX | XXXXXXX - numero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use una mascara para sol-
dar.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la maquina de
la red eléctrica antes de la
instalacion o ajuste.

Direccion del movimiento.

]

Direccién de la rotacion.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Circuito a tierra.

Atencion. Importante.

Informacion util.

No deseche la maquina en
un recipiente de basura do-
méstica.

= E>(0) 7|22 0@0e
¢
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Designacioén de la maquina

Las maquinas fueron disefiadas para el corte por plas-
ma de aire de metales ferrosos y no ferrosos, asi como
sus aleaciones. Este método se caracteriza por una
alta velocidad de corte, la posibilidad de cortar a lo
largo de la trayectoria curvada, un corte con precision
y de alta calidad, un proceso de seguridad relativo, el
precio bajo, asi como un bajo nivel de contaminacion
del medio ambiente.

Componentes de la maquina

Orificio de ventilacion

Perno de descarga a tierra

Interruptor de encendido / apagado

Cafio de conexion

Toma de la conexion del cable a tierra

Toma de control de soplete para cortar

Conector del soplete para cortar

Indicador de encendido

Indicador de energia del soplete

10 Indicador de proteccion de temperatura

11 Pantalla

12 Indicador "Ajuste de tiempo de purga"

13 Indicador "Ajuste de corriente"

14 Regulador

15 Boton F1 (selecciéon del modo de funcionamiento
del soplete)

16 Indicador "2T"

17 Indicador "4T"

18 Boton F3 (ajuste de amperaje/ajuste del tiempo de
purga)

19 Botdn F2 (modo de corte/configuracion de para-
metros)

20 Indicador "SET" (modo de configuracion de los
parametros)

21 Indicador "RUN" (modo de corte)

22 Manija para transporte

23 Collar protector *

24 Soplete para cortar (armada) *

25 Abrazadera a tierra (armada) *

26 Valvula reductora de la presiéon (ensamblada) *

27 Abrazadera para la manguera *

28 Manguera *

29 Cable atierra *

30 Enchufe *

31 Tubo de conexion de la valvula reductora de la
presién *

32 Mandémetro *

33 Soporte *

34 Tornillo *

35 Tuerca de montaje *

36 Cubierta protectora *

37 Cuerpo del soplete para cortar *

38 Boquilla *

39 Difusor *

40 Electrodo *

41 Llave Allen *

42 Boton del soplete

43 Tuerca del conector del cable del soplete para

cortar *

Tuerca del conector del cable de control del sople-

te para cortar *

Valvula *

Boton de drenaje de condensados *

CONONARWN =

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacion de los elemen-
tos de la maquina

Antes de realizar cualquier trabajo en la maquina,
la misma debe desconectarse de la red de alimen-
tacion principal.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configuracion
° de algunos de los elementos es el mismo
1 para todos los modelos de la maquina,
en este caso los modelos especificos no
estan indicados en la figura.
Armado / desarmado de un enchufe, un cable con
corriente o una conexion fija de la red

Algunos modelos de maquinas son suministrados sin
enchufes y / o cables de corriente, los mismos deben
ser instalados antes del inicio del funcionamiento.

Las maquinas también pueden conectarse a la red en
forma estacionaria (sin que medie un enchufe).

Nota: La conexion estacionaria de la ma-

quina a la red asi como también la ins-

talacion o el reemplazo de los cables de

corriente los enchufes y otras unidades
eléctricas deben ser realizadas s6lo por un electri-
cista calificado o un instalador de circuitos califi-
cado para realizar dichas tareas.

Conexion al bucle de tierra (ver fig. 1)

Utilizando un perno de conexion a tierra 2 conecte una
abrazadera para cables a tierra 29 a una maquina (ver
fig. 1). Conecte la segunda abrazadera para cables a
tierra 29 con el circuito de conexion a tierra en funcio-
namiento.

Conexion del compresor (ver fig. 2-4)

» Saque los enchufes 30 (ver fig. 2.1).

» Coloque cinta de teflén (para ajustar) alrededor de
los extremos roscados de los tubos de conexion 31 y
el extremo roscado del mandmetro 32 (ver fig. 2.2).

» Enrosque los tubos de conexion 31 y el manéme-
tro 32 en el cuerpo de la valvula reductora de pre-
sién 26 y ajustelos con una llave inglesa (ver fig. 2.3).
» Usando los tornillos 34, fije el soporte 33 como se
muestra en la fig. 2.4.

» Desenrosque la tuerca de montaje 35, instale la
valvula reductora de presién 26 y ajuste la tuerca de
montaje 35 (ver. fig. 2.5).

» Corte la pieza de la manguera 28 en la extension
necesaria para conectar el tubo de conexion de sali-
da 31 (marcado con "OUT" (salida)) de la valvula re-
ductora de presion 26 con el tubo de conexién 4. La
segunda pieza de la manguera 28 sera conectada al
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compresor y el tubo de conexion de entrada 31 (mar-
cado con "IN" (entrada)) de la valvula reductora de la
presion 26 (ver fig. 3-4). Coloque las abrazaderas 27
donde finaliza la manguera 28.

» Conecte las mangueras 28 como se muestra en la
fig. 4. Fije la manguera 28 que termina en los tubos de
conexion con las abrazaderas 27.

Desmontaje / montaje del soplete para cortar (ver
fig. 5-6)

[CT33131]

» Destornille la cubierta protectora 36 (ver fig. 5).

« Retire la boquilla 38, el difusor 39 y el electrodo 40.
« Silos detalles estan desgastados o dafiados, reem-
placelos.

« El montaje se debe hacer en orden inverso.

[CT33132]

» Destornille la cubierta protectora 36 (ver fig. 6).

« Desenrosque la boquilla 38 y el electrodo 40 del
cuerpo del soplete 37.

» Silos detalles estan desgastados o dafiados, reem-
placelos.

« El montaje se debe hacer en orden inverso.

Conexion / desconexién de cables (ver fig. 7)

« Si es necesario para conectar el conector al cable
de la pinza de masa 25, realice las operaciones que se
muestran en la fig. 7.1.
* Abra la cubierta protectora del enchufe 5 vy fije la
pinza de masa 25 a la maquina como se muestra en
la fig. 7.2.
« Conecte el soplete para cortar 24 a la maquina (ver
fig. 7.3):
» conecte un cable de control del soplete para sol-
dar. Coloque un conector de cable de control en la
toma 6 y ajuste la tuerca 44 a mano. Durante la ins-
talacion, tenga en cuenta que la ficha de ubicacion
dentro de una toma encaja en una ranura de ubica-
cion del conector del cable;
» ponga el collar protector 23 en la tuerca torni-
llo 43;
» abra la cubierta protectora del enchufe 7;
» ponga la tuerca tornillo 43 (girando el collar pro-
tector 23) en el cable conector 7 (ver fig. 7.3), y ajus-
te manualmente.
» Desconecte los cables en orden inverso.

Funcionamiento inicial de la maquina

Antes de iniciar el funcionamiento, es necesario seguir
estos pasos:
« utilice siempre el voltaje correcto para el suminis-
tro: el voltaje de alimentacién debe concordar con la
informacion detallada en el cuerpo de la maquina;
* revise el estado de todos los cables y reemplace
los cables que se encuentren dafados;
» inspeccione el estado de la manguera de 28,
reemplacela si encuentra dafos;
» asegurese de que no haya fugas durante el su-
ministro de aire;
» revise el estado del soplete de corte 24 y la pinza
de masa 25, si estan danados, reemplacelos.

» Antes de encender la maquina, asegurese de que
boquilla del soplete de corte y la terminal a tierra 25 no
se toquen entre si.

» Después de encender la maquina, asegurese de
que el ventilador de refrigeracion esté funcionando; el
aire soplara desde los orificios de ventilacion 1 (que se
encuentran en la parte trasera de la maquina).

Encienda / apague la maquina

Encender:

Mueva el interruptor 3 a la posicién "On" (entonces se
encendera el indicador 8 y el ventilador incorporado
comenzara a girar).

Apagar:

Mueva el interruptor 3 a la posicién "Off" .

Caracteristicas del disefio de la maquina
Proteccion de la temperatura

La proteccién de temperatura evita el dafio de la maqui-
na apagandola en caso de que se sobrecaliente. Cuan-
to se activa la proteccion térmica, las luces 10 del indi-
cador se encienden. No apague la maquina, deje que
se enfrie y no continde utilizandola hasta que lo haga.

Boton F1 (seleccion del modo de funcionamiento
del soplete)

Presione el boton 15 (F1) para seleccionar uno de los

dos modos de funcionamiento del soplete 24:
» modo 2T (dos tiempos; cuando se selecciona este
modo, el indicador 16 se ilumina) - mantenga presio-
nado el botén 42 para encender el soplete 24. Du-
rante el funcionamiento, continte presionando el bo-
tén 42. Suelte el botén 42 para apagar el soplete 24;
* modo 4T (cuatro tiempos; cuando se selecciona
este modo, el indicador 17 se ilumina) - presione y
suelte el botdn 42 para encender el soplete 24. Du-
rante el funcionamiento, no es necesario mantener
presionado el boton 42. Presione y suelte nueva-
mente el botdn 42 para apagar el soplete 24.

Botén F2 (modo de corte / configuracion de los
parametros)

Presione el botén 19 (F2) para seleccionar el modo
de configuracion de flujo de aire y presion de aire o
modo de corte:
» modo de configuracién de flujo de aire y presion de
aire (cuando se selecciona este modo, se enciende
el indicador 20) - no se aplica corriente al soplete 24.
Presione el botén 42 (como se describié anterior-
mente) y ajuste la presion de aire y el flujo de aire;
» modo de corte (cuando se selecciona este modo,
el indicador 21 se enciende) - la maquina esta lista
para funcionar; cuando se enciende el soplete 24, el
indicador 9 también se enciende, lo que indica que
se suministra corriente al soplete 24.

Botén F3 (ajuste de corriente / ajuste de tiempo de
purga)

Presione el botén 18 (F3) para seleccionar el modo de
ajuste actual o el modo de ajuste del tiempo de purga
de aire posterior al corte:
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* modo de ajuste de amperaje: cuando se selec-
ciona este modo, el indicador 13 se enciende. Para
cambiar la configuracién de amperaje, gire el re-
gulador 14 (el valor establecido se muestra en la
pantalla 11);

* modo de ajuste de tiempo de purga de aire pos-
terior al corte (para enfriar el soplete 24) - cuando
se selecciona este modo, los indicadores 12 se en-
cienden. Para cambiar el tiempo de purga, gire el
regulador 14 (el valor establecido se muestra en la
pantalla 11); Para confirmar el tiempo de purga es-
tablecido, presione nuevamente el boton 18.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento de la maquina

Recomendaciones generales para su funciona-
miento (ver fig. 7-8)

o Las siguientes recomendaciones se apli-

can a todas las maquinas conectadas

1 a un tomacorriente. En el caso de una

conexion estacionaria, el montaje de la

maquina y la conexién a la red se realizaran pre-
viamente.

* Cologque la maquina sobre una superficie pareja,
seca y que no vibre, teniendo en cuenta todos los pro-
cedimientos de seguridad antes mencionados.

« Conecte la maquina al compresor, como se descri-
bi6 anteriormente.

» Conecte un cable a tierra 29, la pinza de masa 25 y
el soplete 24 a la maquina.

 Fije la pinza de masa 25 en la seccion al descubier-
to del componente, tan cerca del lugar de corte como
sea posible. Atencién: no fije la pinza de masa 25
en la seccioén de la pieza de trabajo que va a ser
cortada.

« Conecte la maquina a la alimentacién de la red ge-
neral y enciéndala.

« Encienda el compresor.

» Ajuste los parametros de funcionamiento como se
describi6 anteriormente. Seleccione el modo de sople-
te, el flujo de aire y la presién, el tiempo de purga de
aire actual y posterior al corte.

« Establezca una presién de aire de suministro, para
esto mueva la valvula 45 hacia arriba, girela, ajuste
la presién (observe el manémetro 32) y mueva la val-
vula 45 hacia abajo para fijar un valor de presion de
ajuste (ver fig. 8.1).

« Toque la pieza de trabajo con la punta de la bo-
quilla 38 y encienda el soplete 24 como se describio
anteriormente (segun el modo de funcionamiento del
soplete 24 seleccionado) - el dispositivo de alta fre-
cuencia encendera el arco de corte entre el electro-
do 40 y la pieza de trabajo, luego levantara el sople-
te 24 sobre la pieza de trabajo a ~1 mm.

» Si empieza a cortar desde el borde de la pieza de
trabajo, sostenga el soplete de corte verticalmente y
muévalo de manera constante a lo largo de la linea de
corte (ver fig. 9.1). Elija la velocidad de corte apropia-
da de acuerdo con el espesor de la pieza de trabajo
y la tasa de corriente elegida. Si se elige la velocidad
correctamente, el arco, procedente de la superficie
baja de la pieza de trabajo, debe tener el angulo de
la pendiente opuesta a la direccion de movimiento en
alrededor de 5°-10° (ver fig. 9.2).

 Si el soplete de corte se mueve demasiado rapido,
el arco no podra cortar la pieza de trabajo, y se obser-
varan chispas desde el soplete de corte (ver fig. 9.3).
» Si el soplete de corte se mueve demasiado lento,
entonces quedaran ondas de metales fundidos en
los bordes de corte de la parte inferior de la pieza de
trabajo (ver fig. 9.4).
» Si empieza a cortar desde el centro de la pieza de
trabajo, empiece a cortar con un soplete de corte en
angulo, luego levantelo de manera constante, como se
muestra en la fig. 9.5. Este método evita la generacion
de empuje del arco o particulas separadas, que pue-
den producir dafio en la abertura de la boquilla y una
disminucion de la funcionalidad de la maquina.
» Después de apagar el soplete 24, el suministro de
aire contintia por un tiempo, lo que enfria el soplete
(use el boton F3 para ajustar el tiempo de soplado
como se describié anteriormente).
» Con el fin de mejorar los resultados del trabajo pue-
de usar accesorios (reglas, plantillas, etc.), en este
caso, mueva el soplete de corte, aplicando su pieza
lateral en una plantilla: conseguira la forma deseada.
» Después de la terminacién del trabajo, permita que la
maquina se enfrie, apaguela, desconecte los cables y la
manguera de suministro de aire y apague el compresor.

Mantenimiento de la maquina / medidas
preventivas

Antes de realizar cualquier tarea en la maquina, la
misma debe desconectarse de la red principal de
alimentacion.

Drenaje del condensado (ver fig. 8.2)

El condensado se debe drenar regularmente del tan-
que de precipitacion de la valvula reductora de la pre-
sion 26. Coloque un reservorio debajo del tanque de
precipitacion de la valvula reductora de presion 26,
presione el botén 46 y espere hasta que drene todo
el condensado y luego suelte el boton 46 (ver fig. 8.2).

Reemplazo del electrodo y la boquilla (ver fig. 5-6)

Compruebe regularmente el estado del electrodo 40
y la boquilla 38.

« Sila profundidad del crater en la superficie radiante
del electrodo 40 alcanza 1,5 mm, se debe reemplazar
el electrodo 40 (ver fig. 5-6).

» Si se deforma o se amplia en diametro la apertura
de la boquilla 38, se debe reemplazar la boquilla 38.

» Se recomienda reemplazar el electrodo 40 y la bo-
quilla 38 al mismo tiempo: se prolongara su vida util.

Limpieza de la maquina

Una de las condiciones indispensables para el man-
tenimiento del uso a largo plazo de la maquina es
mantenerla limpia. Limpie regularmente la maquina
con aire comprimido a través de los orificios de ven-
tilacion 1.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones
Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-

guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
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informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar la maquina

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

« Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las maquinas, los accesorios y el embalaje
B (cbherian seleccionarse para un reciclado
cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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TexHun4yeckmne XapPaKTepUCTUKn MalluHbI

MHBepTOp ANA NnasMeHHOMN pe3Kku CT33131 CT33132
Kop mawuHbl 425324 425331
HoMmuHanbHoOe HanpsxeHue [B] 1~AC220 ;:ﬁg%%gggg
Yacrora [Fu] 50/60 50/60
HomuHanbHas MoLHOCTb [kBT] 7,1 11
Avana3oH u3amMeHeHMUs Cunbl ToKa ggg g Eﬁ} 20;40 %838
HomuHanbHoe paboyee HanpsikeHWe Ha BbIXoAe %gg g Eg} 88;96 8888_'190%
Hanpsi>keHue xonocToro xoaa ggg g Eg} 215 gé?
Aaenenve sosnyxa [?:sﬁ} 7252 557
Pacxop Bo3ayxa [n/muH] 300 300
MuH. TonwmHa pesku [moﬁ[::m} 1(/)62 1(/)63
TonwmHa pe3ku ¢ npegBapuTenbHbIM npoxurom (Fe/SS) [moﬁ[::m} 1 51/52.. 51/2
TonwwuHa pe3sku (Fe/SS) [moﬁ[:nnm} 51/2 215
Pa6ouun umnkn (40°C) [%] 35 35
AdekTBHOCTL %gg ¥ E:ﬁ:} ZEG ;gg
Bec [cpyum% 17 3065
Knacc 6e3onacHocTn IP21S IP21S
Knacc usonsauuu H H

O6wme ykasaHus nNo TexHUKe bGe3onac-
HOCTHU

MHCprKLlMﬂ no TexHuke 6esonacHocTu

[aHHas WHCTPYKUMS COOEPXUT BaXkHYH WHopma-
UM, KoTopasi AOMOSHSAET UM 3aMeHsIeT APYryo WUH-
CTPYKUMIO K AaHHOMY NpOAYKTY. BHUMaTensHo npoyTtu-
Te AaHHYI0 MHCTPYKLMIO Nepeq Hayanom paboTbl.
Kpome Toro, npu yctaHoBKe 1 MCMOfb30BaHUN YCTPON-
CTBa HEOOXOQUMO creoBaTh UHCTPYKLMSAM, U3MNOXKEH-
HbIM B MexayHapogHom ctaHaapte |IEC 60974-9 O6o-
pyAoBaHue Ans Ayroson ceapku - Pasgen 9.

YcTaHoBKa U ucnonb3oBaHue
Mcnonb3oBaHune cpeacts VIHZI,VIBVI,ElyaJ'IbHOVI 3alunTbl:

+ CBapouHas fyra U ee OTPaXeHHOe U3nyyYeHune oka-
3blBAlOT BPedHOE BO3AEWCTBME HA He3allWLLEHHbIE

rnasa. lNMpukporiTe rmasa n nMuo SOMKHbIM 06pa3om
npexae Yem npucTynaTtb K CBapKe Unu K HabniogeHuo
3a cBapkoi. Takke obpaTuTe BHMMaHWe Ha pasnuy-
Hble TpeboBaHNSA K CTENeHN 3aTeMHEHUss CBETO(UIb-
Tpa Macku Npy U3MeHeHUM Cusbl Toka CBapKu.

* WanyyeHue u GpbI3rn gyrn oGXuraloT HesaluLeH-
Hyto koxXy. Npu cBapke Bcerga HageBanTe 3alUTHbIE
nepyartku, ogexay n obyBb.

» Bcerga HapgeBaviTe cpefcTBa 3almThl OPraHoB Cry-
Xa, €Cnv YpOBEHb OKPY>KatoLLero Lyma npeBbiliaeT
[onyCcTUMbIN npeaen.

O6was 3kcnnyaTaunMoHHasa 6e3onacHoOCTb

» ByabTe 0CTOpOXHbI Npu paboTe ¢ geTansmu, Harpe-
TbIMW MpK cBapKke. Hanprmep, HaKOHEYHMK CBapOYHOM
ropenku, KOHYMK CBapOYHOro anekTpoaa u obpabatbl-
Baemas AeTanb HarpeBatoTCs 1 MOTyT CTaTb NPUYNHOW
noxapa.

» Bo Bpems cBapku HUKOrga He HOCWTe YCTPONCTBO
1 He NMoABeLLUMBANTE €ro Ha peMeHb s NepeHOCKN.
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* He nopaeepraiiTe MallvHy BO3OENCTBUIO BbICOKUX
Temneparyp, NOCKONbKY 3TO MOXET NPUBECTU K ee Mo-
BPEXAEHUIO.

» [epxwuTe kabenb cBapo4HON ropenku n kabenb 3a-
3eMITEHUS KaK MOXHO Bnvbke Apyr K Apyry no Bcem ux
AnvHe. PacnpamuTe netnu Ha kabensx. 310 CHU3UT
BO3JEWCTBME BPEAHbIX MarHUTHbIX MOMnen, KoTopble
MOryT, Hanpumep, cosgaBaTtb nomexu B pabote kap-
ANOCTUMYNATOPA.

* He obwmartbiBaiiTe kabenu BOkpyr Tena.

* B ycnosusx, knaccuduumpyembix Kak onacHble,
1cnosb3ynTe TOMbKO CBApPOYHble MALUUHBI C MapKu-
poBkoi "S", B KOTOpbIX MpeaycMoTpeHo 6esonacHoe
HanpsbkeHue xonoctoro xoaa. K Takum pabounm ycrno-
BUSIM OTHOCSITCS, Hanp1Mmep, NOMEeLLEHNs C NOBbILLEH-
HOW BMaXHOCTbIO, C BLICOKON TeMMepaTypoii Bo3ayxa,
UM 3aMKHYTble MPOCTPaHCTBA, rae Nonb3oBaTeslb Mo-
XET HenocpeaCTBEHHO COMPUKacaTbCsA C OKPY>KatoLLmn-
MW ero TOKONpPOBOAALMMU MaTepuanamm.

* He ncnonb3yiite ob6opyaoBaHune Ans Qyrosoun ceap-
K1 B Liensix otorpesa Tpyo.

BpbI3ru 1 noxxapHas 6e3onacHocTb

« Caapka Bcerga knaccuduumpyeTtcs kak paboTa,
CBSi3aHHas C NOXapoonacHOCTbIO, MO3TOMY ObpaLlai-
Te BHMMaHuWe Ha npaBuna noxapHov 6e3onacHocTvi BO
BpPEeMsi CBapku U nocre Hee.

* loMHUTE, YTO MoXap MOXET BCMbIXHYTb W3 WCKP
fJaxe 4epe3 HEeCKONbKO 4YacoB Mocne 3aBepLueHust
CBapOYHbIX paboT.

« ObecneybTe 3aWnTy NPOU3BOACTBEHHOW Cpedbl
oT OpbI3r MeTanna npu ceapke. Y6epuTe nerkoBoc-
nrnaMeHsiloWwyecs matepuanel, Takue kak Bocnname-
HSOLLMECS XMOKOCTU, C MecTa CBapku u obopyayinTe
CBapOYHYyl0 NIMOLaAKy COOTBETCT-BYIOLWMM MPOTMBO-
noxapHbIM 06opyAoBaHUEM.

* Bo Bpems BbINONMHEHWUs cneumanbHbIX CBapOYHbIX
paboT byabTe roToBbl K NOTEHUManbHbIM ONacHOCTAM,
TaKVM Kak BO3MOXHOCTb BO3HUKHOBEHMWSI MoXapa unm
B3pbiBa MPW CBapke Aetanent KOHTEMHepPHOro Mcnon-
HeHusi.

* Hukorga He HanpaBnsmTe WCKpbl WN pexylume
CTPyM WNMOoBabHON MaLUWHBI HA CBAPOYHYIO MaLLn-
HY Unun nerkoBocnnameHsioLwrecs Matepvansl.

« [lpn paboTte Hafg MalLMHOW OCTeperanTech nonaga-
HUSI Ha Hee ropsiunX NPeaMeToB U GpbI3T.

+ CBapka B OrHeonacHbIX MMM B3pbIBOOMACHbLIX Me-
CTax kaTeropumyeckun sanpetleHa.

OO6Lwwasn anekTpob6e3onacHoOCTb

 [MopgknioyanTe CBapOYHYO MaLLUVHY TOMbKO K 3a3eM-
TNIEHHOW 3NeKTPOCeTH.

» Ob6patute BHUMaHWe Ha pPeKOMEHOOBaHHbIN HOMU-
Han ceTeBOro npefoxpaHuTens.

* He nomelyanite cBapo4Hyl0 MalUVHY BHYTPb KOH-
TelHepa, aBToMobUnNst unu gpyroro nogobHoro obpa-
6aTbiBaEMOro oobekTa.

* He pa3melyarite cBapO4HYIO MaLLWHY Ha MOKPOW Mo~
BEPXHOCTU, 1 He paboTaiiTe Ha MOKPOW MOBEPXHOCTU.
» He nossonsinte ceteBbiM kabensim npsiMo noaBep-
raTbCsl BO3AEWCTBUIO BOAbI.

* Ybegutechb, 4To Kabenu Unu cBapoYHble ropesku He
npuAaBneHbl TSHXKENbIMW NpegMeTaMn U He conpuka-
CaloTCH C OCTPLIMU Kpasimy U FOPSYUMU U3OENUAMM.
* loMHUTE, YTO HeucnpaBHble UMW MOBPEXAEHHbIE
CBapOYHble ropenkyu HeobxoauMo HeMeaneHHo 3ame-
HWTb, TaK Kak OHW MOTyT MPVUBECTU K NeTanbHOMY WC-

XOfly, BbI3BaB NOPaKEHWE ANEKTPUYECKM TOKOM, UK
CTaB NPUYMHON Noxapa.

» [omHuUTe, YTO ycTaHaBnNMBaThb M 3aMeHsATb Kabenu,
BUMKW W Opyrme anekTpuyeckue yCTpoWCTBa paspe-
LUEHO TOMNbKO KBaNMMULMPOBAHHOMY 3MEKTPUKY UNv
WHXeHepy, YNOMHOMOYEHHOMY Ha BbIMOMHEHNE TaKunx
pabor.

* BblkntoyanTe cBapoYHyO MaLLWHY, €Crn OHa He nC-
nonb3yeTcsi.

* B cnyyae HeTMnuuyHOro noBedeHWst obopyaoBaHus,
TAKOro Kak nosiBfieHvVe AblMa M3 MalUuHbl Npu HOp-
ManbHOM VCNOMb30BaHUKW, NpeJocTaBsTe 060pyaoBa-
HWe Ha OCMOTP NPEeACTaBUTENSIMU CEPBUCHON CyXObl
CROWN.

KOHTyp CBapo4HOro Toka

* W3onupywite cebst OT cBapOYHOW Lienu, Ha4eB CyxXyto
1 HEMOBPEXAEHHYIO 3aLUMTHYIO OAEXAY.

* Hukorga He npukacawTecb OQHOBPEMEHHO K 00-
pabaTtbiBaeMOMY W3AENNI0 1 CBapOYHOMY CTEPXHIO,
CBapOYHON NPOBOJIOKE, CBapOYHOMY 3MeKTPOAy Wiu
KOHTaKTHOMY HaKOHEYHUKY.

* He knagnTe cBapo4HyO ropenky unm 3asemnstoLmim
kabenb Ha CBaApPOYHYIO MaLLUWHY WNW ApYroe anekTpu-
yeckoe obopynoBaHue.

* BbiknoyaiiTe MallvHY C MOMOLLbIO [MaBHOMO Bbl-
KntoyaTens Bcerga, npexae YemM KOCHYTbCS Nioboro u3
KOMMOHEHTOB 3MeKTPUYECKON Lenu, Hanpumep, npu
3aMeHe 2reKTpoda WIM KOHTAKTHOrO HAaKOHEYHMKa,
UMK Npu NepemeLLeHnn 3axrma 3a3eMeHunst.

CBapoyHble a3po3onu

* ObecneubTe Hagnexallyo BEHTUNAUMIO U cTapan-
Tecb He BAbIXaTb rasbil.

» ObecneybTe OOCTATOYHbIA MPUTOK CBEXEro BO3a4y-
Xa, 0COBEHHO B 3aKpbITbIX MOMeLLeHUsX. Bbl Takke
MoxeTe obecneunTb CHaGXeHWe YUCTbIM BO3OYyXOM
ONs AbIXaHWs, UCMoMb3ys Macky Ans UHAUBUAYanbHO-
ro BO3yXOCHaGXeHus1.

* lMpyMuTe ocobble Mepbl NMPEAOCTOPOXHOCTU MpU
paboTe ¢ mMeTannamu U cneuuansbHo obpaboTaHHbI-
MW NMOBEPXHOCTAMM, COAEPXaLLUMMU CBUHEL, KaaMUiA,
LUMHK, PTYyTb, 6epunnui.

TpaHcnopTUpoBKa, NOAbLEM U NOABELUNBaHUE

* Obpawarite BHMMaHME Ha npaBuibHOe pabouee
MONOXEHNE NPV NOABbEME TSXKENbIX YCTPOWCTB - CyLLle-
CTBYET PUCK TPABMMPOBAaTb CMVHY.

* Hukorga He TsiHUTE M He MOAHVMMAaWTe MalUuHy 3a
kabenb cBapOYHOW ropenku unu gpyrvue kabenu. Beer-
[a 1cronb3yinTe TOUKM NogbemMa Unu pykosiTK1, npea-
Ha3HayeHHble Ans 3ToW Lenw.

* lVcnonb3ynte TONbKO TPaHCMNOPTHOE YCTPOWCTBO,
npegHasHayeHHoe Ans obopyaoBaHus.

» CrapaWiTecb OCyLIECTBNATb TPAHCMOPTUPOBKY MaLLn-
Hbl B BEPTUKANbHOM MOMOXEHWUM, ECIN 3TO BO3MOXHO.

¢ Hukorga He nogHuMmanTe rasoBbii 6annoH u cBa-
POYHYIO MalUMHy OAHOBpPeMeHHO. CyLecTBYHOT OT-
OernbHble NOMNOXEHNSs!, KacaroLmecs TpaHCNOPTUPOBKY
rasoBoro 6annoxa.

* Hukorga He wcnonb3yWiTe CBapoO4HYl0 MalLMHY B
noABELLEHHOM COCTOSIHUM, €CNni MOoABECHOE YCTPOM-
CTBO He 6bINo crneumansHo paspaboTaHo n ogobpeHo
ONs JaHHOW KOHKPETHOW Lenu.

* Bo Bpewmsi nogbema unu TpaHCMOPTUPOBKM PEKO-
MeHOYeTCS CHUMAaTb KaTyLLUKY C NMPOBOOKOW.
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MpousBoacTBeHHas cpeaa

* VICTOYHMK nuTaHUsi cBapKv He npefHasHayeH Aans
MCMONb30BaHNA B AOXAb UMW CHETR, XOTS €ro MOXHO
MCMONb30BaTb Y XPaHUTb Ha OTKPbITOM Bo3gyxe. 3a-
LMLLaATe YCTPOMNCTBO OT AOXASA U MPSIMbIX CONTHEYHbIX
nyyen.

* Bcerga xpaHuTe MallvHy B CyXOM W YMCTOM NMoMme-
LLIEHUN.

* Bo Bpemsi akcnnyaTtaumMu U XpaHeHus 3alluiiante
MaLLWHY OT NonagaHus BHYTPb Necka 1 Mbinu.

* PekomeHOyembli AvanasoH pabouux TemnepaTtyp
cocTaBnsiet ot -20°C go +40°C. Ecnu ucnonb3oBaTb
MaLlVHy npu TemnepaTtypax Bbiwe 40°C, cHuxaeTcs
ee paboyasn ah(PeKTMBHOCTb, a TaKKe OHa CTAaHOBUT-
cs1 6ornee NoaBepXXEHHON MNOBPEXAEHUSM.

¢ YcTaHOBUTE MaLUMHY Tak, YTOObl OHA HE KOHTaKTW-
poBana C ropsiyMMu MOBEPXHOCTSIMU, UCKPaMu Unu
Opbl3ramu.

* Y6egutecb, YTO BEHTUMSLMOHHbIE OTBEPCTUS Ma-
LUMHbI He 3abroKMpoBaHbI.

« Bcerga vncnonb3ynte MallnHY B BEpPTMKarbHOM Mo-
TIOXEHUW.

« ObopymooBaHvne Ans OyroBOW CBapku Bcerga Bbl-
3bIBAET AMEKTPOMarHUTHble nomexu. Ytobbl cBectu K
MUHUMYMY Takue BpedHble BO3OENCTBUS, UCMOMb3yNn-
Te obopynoBaHune B CTPOroOM COOTBETCTBUM C PYKOBOZ-
CTBOM MO 3KCMnyaTauum n pyrumm pekomeHaaunsmu.

[a3oBble 6annoHbI U perynsaTopsbl

» Cobntogarite MHCTPYKLUM MO oBpaLleHnto C ra3oBbl-
MK BannoHamMu n perynsatopamu.

* Y6egutech, 4TO rasoBble 6annoHbl MCNONb3yTCA
N XpaHSATCS B MOMELLEHUSIX C Haanexallen BeHTUNs-
uunen. YTedka 13 ra3oBoro 6anmnoHa MOXeT 3aMeHUTb
KMCNOpoA BO BAbIXAEMOM BO3[yXe, YTO MPUBEAET K
yAYLWbHO.

» [lepen wcnonb3oBaHWeM ybGeauTech, YTO ra3oBbIi
6annoH CogepXUT ras, CoOTBETCTBYHOLLIMIA HA3HAYEHWIO.
» Bcerga 3akpennsiiTe ra3oBbiil 6anoH B BepTuKarnb-
HOM MOSIOXKEHMN Ha NoAcTaBke Ans GannoHa unu Ha
crneuunanbHO U3roTOBINEHHOW Tenexke Ans 6annoHa.

* Hukorga He nepemelyanTe ra3oBbli 6annoH, korga
perynaTop pacxoga HaxoguTcs B paboyem nonoxe-
HVK. Bo Bpemsi TpaHCMOPTMPOBKN 3aKpbiBaTe KPbILLKY
BEHTUS.

» [locne ncnonb3oBaHWsA 3aKporTe BEHTUNb GarnnoHa.

AneKkTpuyeckasi cxema U nepeveHb 3anacHbIX 4a-
cTen

Ecnn anekTpuyeckas cxemMa W nepeveHb 3anac-
HblIX 4acTell He BKIOYEeHbl B Ball KOMMMEKT Mo-
cTaBku, obpatutecb 3a HMMM K Ballemy MeCTHOMY
COTPYAHUKY KnneHTckon cnyx6bl CROWN. Onsa no-
nyYyeHnst OOMOSHUTENbHOW WHOpMaumn noceTuTe
www.crown-tools.com.

OTKa3 oT OTBETCTBEHHOCTU

HecmoTps Ha To, 4TO BCe ycunus Gbinu npeanpuHs-
Tbl AN TOro, YToGbl MHOPMaLWs, coaepxallascsa B
OaHHOM pyKOBOACTBE, bblna TOYHOM 1 NonHon, MNpouns-
BoAMTeNb He GepeT Ha cebsi OTBETCTBEHHOCTL 3a Ka-
kme-nn6o owmbkm unu ynywernns. CROWN octasnser
3a cobow npaBo B Nnoboe BpeMsi BHOCUTb U3MEHEHUS
B TEXHUYECKME XapaKTEPUCTMKMN OMUCAHHOTO U3Lenus
6e3 npegBapuTENbLHOMO YBEAOMITEHUS.

Yka3aHusi No TeXHUKe 6e3onacHocTm

Monb3oBaTenb unNu Bnagenel MaluWHbI
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 32 BO3MOXHble
HecYacCTHble crny4Yau u ymepG, KOTOpriI
MOXeT ObITb HaHeceH NOCTOPOHHUM InuU-
uam mnum nx umyLlecTBy.

Mepen Hayanom pa6oTbi

» 3anpellaeTcss aKcniyaTtaumsi MallvHbl C MOBPEX-
OEHHbIMU UMW AEMOHTUPOBAHHbLIMW 3aLLUUTHBIMU NPpU-
cnocobrneHusimu. Hu B Koem cnyyae He nonb3yiTecb
MaLUVMHOWN, He YKOMMIEKTOBaHHOW Hapnexawum o6-
pa3oM unM noaBeprilencsl HeCaHKLUOHMPOBaHHbIM
N3MEHEHUSIM.

* OnekTpoceTb, K KOTOPOW MPOV3BOAUTCSA MOAKIO-
YeHMe MallvHbl, AOIkHa ObiTb OCHalleHa npeao-
XPaHUTENAMU UM aBTOMaTUYECKUM BbIKMKOYaTENEM,
paccyMTaHHbIMU Ha TOK M HanpsikeHWe COOTBETCTBY-
IOLLMMUN TEXHUYECKMM AaHHbIM MaLUVHbI.

* Heobxogumo nogknovaTth MalMHy kK pabovemy 3a-
3EMMIAOLLEMY KOHTYPY.

* Vcnonb3ayiiTe MalUMHy TOMbKO B BEPTUKAINIbHOM MO-
NOXEHWUN - OHa Bceraa AOMKHa CTOATb Ha Pe3NHOBbIX
HOXKax, He KnaguTe ee, He NMoABeLUnBanTe, He ycTa-
HaBnMBanTe Ha Topubl.

* Vcnonb3oBaHne MaluuHbl MpedronaraeT ee Anv-
TenbHyto paboty 6e3 npucmoTpa Co CTOPOHbI MOMb30-
BaTens, N03ToMy HeobxoaMMo ybeanTbes, YTO MaLlm-
Ha ycTaHOBMEeHa BAanu OT NerkoBOCnIaMeHsILLIMXCS
BELLECTB, M HUKAKNE BHELUHWE (haKkTopbl HE MpensT-
CTBYIOT HOPMaribHOMY OXIaXOEHWUIO MalUUHbI (BOKPYT
MaLUMHbl JOIMKHO GbiTb cBOBOAHOE MPOCTPAHCTBO HE
meHee 50 cm).

» 3anpeluaeTcs ncnonb3oBaTb MalMHy B MecTax C
3anbIfIeHHON aTMocdepor, a Takke ¢ atMocdepom co-
Oepxallen B3pblIBOONacHbIe rasbl U CNapeHns arpec-
CVBHbIX BELLECTB.

* Bo3sgyx nmoctynaembin oT komnpeccopa, Heobxoau-
MO O4MCTUTb OT Briarm U macrna, B NpOTUBHOM Cryyae
ropesika MOXeT BbINTW 13 cTposi. Bcerga ncnoneayiite
cneumanbHbIi Briaro- / MacnootaenuTensb.

» KaTeropuyecku 3anpeLyaeTcs noakmoyaTb MallmHy
K rasoBblM 6annoHam, BMECTO BO3AYLUHOMO KOMMpec-
copa. OTO MOXET MPUBECTY K B3pbIBY, NOXapy 1 cTaTb
NPUYNHON CMEPTU, CEPbE3HBIX TPaBM 1 MaTepuasnbHO-
ro yuiepba.

* He ponyckante nonagaHus BHYTPb MalUWHbl Men-
KX NpegMeTOoB - OHU MOTYT BbIBECTU €€ U3 CTPOS.

* YcTaHaBnuBawTe MalUMHy Ha POBHYH, CYXyk Mo-
BEPXHOCTb, YTOObI WUCKIOUYNTL BO3MOXHOCTb OMPOKM-
OblBaHus. He ycTaHaBnuBanTe MallnHy Ha BUGpUpYto-
LLLYO MOBEPXHOCTb.

» [lepeHocute MalLuHy, AepKacb TOMbKO 3a PyKOST-
Ky (PykosiTku) OAnst TpaHcnopTupoBku. Kateropuyecku
3anpeLlaeTcs TAHYTb WU NOAHMMATb MalUuHy 3a To-
KOBedyLUMIA Unn cBapoYHble kabenu, a Takke ras3oBbli
LUNaHT.

» KaTeropuyecku 3anpelyaetcs nogkniodatb K MaLuy-
He NPUHaANEXHOCTU ANs BbINOSHEHWS OPYrMX BUOOB
paboT (HanpvmMep, ANs CBapku B Cpeae 3alUTHbIX ra-
30B) - 3TO MOXET BbIBECTM MaLLUWHY U3 CTPOS (B 3TOM
criyyae yTpayvMBaeTCsi MPaBO Ha rapaHTUMHbBIA pe-
MOHT), a TaKkke NpMBECTU K TPaBMaM Momnb3oBaTens.

» Cobntopganite npaBuna xpaHeHusi, TPAHCMNOPTUPOB-
KM 1 MCMOMb30BaHNs BO34YLLHOMO KoMnpeccopa.
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He pekomeHayeTcsi HaxoAUTCA PSiAOM C
paboTatrowienn MalMHOW, NuLam, UCNOoNb-
3YIOLWMM KapAUOCTUMYMIATOP - MalMHa
MOXeT Bbi3BaTb c60M B ero pabore.

Mpwu pa6oTe

« Cobniopgarite  pekoMeHAoyemyk  MPOAOIMKUTENb-
HOCTb BKINIOYEHVS MalluWHbl, B MPOTUBHOM Cryyae,
BCeACTBME Meperpysku, NpousonaeT npexaespe-
MEHHbIV M3HOC AeTanen MalluHbl, YTO COKPaTUT CPOK
ee cryx0bl.

» Banpelyaetcs oCTaBNATb MaLLMHY NoA AOXAEM UMK
CHEroM, a Takxe 3KCrnnyaTupoBaTh ee B cpefe C NoBbl-
LUEHHOW BNaXHOCTbIO.

* Bo n3bexaHne nopaxeHus 3MNeKTPUYECKUM TOKOM,
He KacalTecChb 311eMEHTOB MaLLUWHbI HaXOAALMXCS NoA
HanpshXeHneM.

* He kacantecb kopnyca BKOYEHHOW MalUnHbl MO-
KPbIMU pyKamu, MOKPbIMY nepyaTkaMun Ui oaexa0M.
* He ponyckaiite obmaTblBaHUs CBapOYHbIMY kKabe-
nAMK YacTew Tena.

* He HanpaBnsawnTte ropenky Ha cebs, gpyrux niogemn
UMK XXUBOTHBIX.

+ Bcerga BblkmoyanTe MalMHYy MpY MepemeLleHnn
3aXMMa Macchl, a Takke Mpu nepemeLieHnn camomn
MalLLWHBbI.

» 3anpelyaetcs MCNonbL3oBaTb MalUWHY B NOABELUEH-
HOM COCTOSIHUW, 3a WCKIIIOYEHMEM CcryyaeB, Koraa
nofBecHoe YCTPOMCTBO ObiNo cneunansHo paspabo-
TaHo v ofobpeHo AN 9TON Lenu.

* B npouecce pesku ayra usnyvaert sipkue BUAUMbIE
CBETOBbIE Nly4M U HeBMAVMbIE YNbTpadunoneToBble 1
MHdpakpacHble nyyn. BnusiHwe ceeta oyrm Ha Hesa-
LMLeHHble rnasa B TedeHne 10-20 cekyHa B paguyce
Ao 1 meTpa OT Ayrv BbI3blBAeT CUrbHbIE 60MKM B rmasax
1 ceeTob0s13Hb. Bonee AnuTenbHOe Bo3aencTBME CBe-
Ta Ayr Ha HesalMLLEeHHbIe rnasa MOXET NPUBECTM K
cepbesHbIM 3aboneBaHusimM. ManyvyeHns HeBmammoro
CrekTpa BbI3bIBAIOT OO Ha He3aLMULLEHHbIX y4acT-
kax Tena. Moatomy 3anpeujaetcs pabotaTb 6e3
3alMTHON MaCKM, NepyaToK U cneumnanbHON oaex-
Abl, 3aKpblBaloLen OTKPbITbIE YHacTKU Tena.

* B npouecce pabotbl nnasma, BbIXOASALLAA U3 COM-
na, n3gaet pe3kuin CBUCTALLMIA 3BYK, HOCUTE HayLLUHUKN
ANS 3alMThl OPraHoB Cryxa.

« [locne BbINONHEHUs1 paboTbl He KacanTecb conna
ropernku, cpesa 3arotoBku 1 06nacTn BOKpYr HEro - Bbl
MOXETE MOMNYYNTb CUMbHbIE OXOTU.

» Cobniopgante npaBuna HOLIEHWS cneunanbHON 3a-
LLIMTHOW ofeXabl: NyroBULibl JOSMKHbI OblTb 3acTerHy-
Tbl, KnanaHbl KapMaHOB BbIMyLLUEHbl HaBepX, KYpTKY
He 3anpaBnsanTe B LUTaHbl, a LWTaHbl HOCUTE MOBEPX
obyBu.

* [lpu BO3OYyLWHO-NNA3MEHHON pe3ke YepHbIX U LIBET-
HbIX MeTannoB obpasyloTcsi pa3nuyHble COeANHEHNS
(coeanHeHnst KUCMOPOAA C LIMHKOM, Me[bto, OfIOBOM U
[p.), HeraTMBHO BMSOLLME HA 300pOBbe paboTatoLe-
ro. [pumeHsViTe cpeacTBa MHAMBMAYANbHON 3aALUMTI
1 obecneysTe XOPOLLYHO BEHTUMALMIO MeCTa BbINOrHe-
HUsi pabor.

» OnacaiTecb BO3ropaHus OKpy>XaroLnx NpeaMeToB
non BO3AeCTBMEM TemnepaTypbl Ayr, Uin YacTul
pacnnaeneHHoro metanna. NMoMHuTe 3aropetbecst Mo-
ryT TaKkKe CKPbITblE 3MeMEHTbI KOHCTPYKLMK (OepeBsiH-
Hble 6anku, N3onALMOHHbIE MaTepuarnb! 1 np.).

* He pabortavite BONM3M ¢ nerkoBocnnameHsoWwmnmm-
CS XXKUOKOCTAMM, ra3aMu 1 npeaMetramu (OpeBecHble
matepwuansl, 6ymara n ap.).

* [Npu BbINONHEHWN paboT Haj MaLLUMHOW, creauTe 3a
TeM, 4TOObl Ha Hee, a Takke Ha CBapoOYHble kabenu
He naganu packaneHHble npeameThl unn Gpbiarn me-
Tanna.

» Byabte ocTOpOXHbI NpY NpoBeAeHUN paboT Ha eM-
KoCcTAX mnu Tpybonposodax, B KOTOPbIX XPaHWMUCh
roproyme MnuM TOKCUYHble BellecTBa. BbinonHuTe ux
Aerasauuio nepepf Havanom paboTbl - UCNapeHus Be-
LLEeCTB BHYTPW eMKOCTen unm TpybonpoBogoB MoryT
6bITb NPUYMHOW B3PbIBA, UMW NPUYNHOW TOKCUHECKOTO
oTpaBfeHus.

* Hvkoraa He npoBoanTe paboTbl HA EMKOCTSIX, Haxo-
OALWMXCSA NOf, AaBNEHNEM.

* He ncnonb3yvite MalinHy AN OTTaMBaHWA 3ameps-
wnx Tpy6.

* [Npu BbICOTHbIX paboTax cobntogarnTe npasmna Tex-
HUKKM 6e3onacHocTn paboTbl Ha BbICOTE.

Mocne okoH4YaHus pasOTbI

» 3aBepLunB paboTy, 3aKpONTE BbIXOAHOW KpaH KOM-
npeccopa u oTKIo4mnTE €Ero.

» [locne okoH4YaHus paboTbl OCMOTPUTE MECTO, rae
npoBoaunuce paboTbl, He OCTaBnAWTE TretoLwme
npeaMETbI, UMW packarieHHble YacTuLbl MeTanmna - OHu
MOryT ObITb MPUYMHON NOXapa.

» [Mocne okoHYaHWsa paboTbl He OTKMYaNTe MaLUMHY
cpasy, BbKAUTE HECKOMbKO MUHYT, YTOObI MallmMHa Ao-
CTaTO4HO Oxnagunach.

CumBOnbI, UCNOSib3yeMble B MHCTPYK-
ummn

B PyKOBOACTBE MO 3KCnsyatauun MUCNonb3yrTCA HU-
xXenpuBeaeHHble CMMBOIbI, 3aNnOMHUTE UX 3Ha4YeHue.
[MpaBunbHas nHTEpnpeTauust CUMBOSIOB MOMOXET UC-
nonb3oBaTb MalnHy NpaBUSibHO U 6e3onacHo.

CumBon 3HauyeHue

Haknernka ¢ cepuiiHbIM HO-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - naTa Npon3BOACTBA;
XXXXXXX - cepuiHbIA HO-

coown [cT. |

Ser. No.: XX XXXXXXX

mep.
O3HakoMbTECH CO  BCEMU
yKa3aHusiMM MO TexXHWKe

6e3onacHocT U NHCTPYKLN-
AMU.

PabotanTte B cBapo4Hon ma-
cKe.

HocwuTe nbinesawuTHyo Ma-
CKY.

OTknoYanTe MaluHy OT
ceTn nepen npoBedeHVEM
MOHTaXHbIX U PerynmpoBoY-
HbIX paboT.

®00J
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CumBon 3HauyeHue

HanpaBneHme ABVXKEHUA.

HanpaBneHwue BpalleHus.

<€

3abnokmpoBaHo.

PasbnokupoBaHo.

3a3eMnsioLLMn KOHTYP.

BHumaHwue. BaxHas nHdop-
Maums.

Monesnas nHopmaums.

He BbIGpacbiBaiiTe MalLnHy
B GbITOBOM MyCOp.

= E>® |

HasHavyeHue MaWwnHbI

MalumHbl npegHa3HadeHbl AN BO3AYLUHO-MasMeH-
HOW pes3kn YepHbIX W LIBETHbIX METanmoB, a Takke
MX CMMaBoOB. OTOT METOA XapaKTepu3yeTcsl BbICOKOM
CKOPOCTbIO PEe3Kkn, BO3MOXHOCTbIO BECTU PesKy Mo
KPVMBONMWHENHON TPaeKTOpUW, TOYHOCTBIO U BbICOKMM
Ka4ecTBOM pesa, OTHOCUTENbHOM 6e3omacHOCTb ”
AeLleBM3HOM npoLecca, a Takke HU3KUM YPOBHEM 3a-
rPSAI3HEHNS OKPYXXatoLLel cpefbl.

AnemMeHTbl YCTPOMCTBA MaLUUHbI

OTBepcTVie ANst BEHTUNALUN

BonT 3a3emnexus

BkntovaTens / BelkntovaTens

Wryuep

Pasbem Ans nopknioveHns kabens maccbl
Pasbem ynpasrneHus ropenkon

Pa3bem nogknoveHns ropenku

WHaukaTtop nutaHus

WHaukaTop nuTaHus ropernku

MHavkaTop TepmosaluTel

Oucnnen

WHaunkaTop "PerynupoBka BpemeHu npogysku”
MHaunkaTop "Perynuposka cunbl Toka"
Perynsatop

KHonka F1 (BbiGop pexuma paboTbl ropenkm)

[ QU G G QU G Y
ORWN_OOONOURWN=

16 WHpukatop "2T"

17 Wupgukatop "4T"

18 KHonka F3 (perynupoBka cunbl Toka / perynnpos-
Ka BpEMEHW NpoayBKu)

19 KHonka F2 (pexum pesku / HacTpoyika napame-
TpoB)

20 Wupukatop "SET" (pexum HacTpoWwku napame-
TpoB)

21 Wupukatop "RUN" (pexum pesku)

22 PykosiTka Anst TpaHCNopTUPOBKM

23 3awuTHasa BTYMKa *

24 Topenka (B cbope) *

25 3axum macchl (B cbope) *

26 PerynsTop faBneHus cxaToro Bo3ayxa (B cbope) *

27 XomyTt *

28 LWnaHr *

29 [lpoBop 3asemnexus *

30 3arnywka *

31 LWTyuep perynsatopa gasneHus *

32 MaHowmertp *

33 KpoHwTtenH *

34 BuHT*

35 YcraHoBo4Has ramka *

36 3awmnTHbIN KOXYX *

37 Kopnyc ropenku *

38 Conno *

39 Judpcpysop *

40 OnekTpopg *

41 Kntoy WwecTurpaHHbIin *

42 KHonka ropernku

43 lalika KOHHeKkTOopa kabens MogkmnveHus ropen-
Kn *

44 Tavika KOHHEKTOpa ynpasnsoLiero kabens ropen-

Kn *

45 KpaH *

46 KHonka crivBa koHAeHcaTta *

* MpuHapgnexHocTn
MepeuncneHHble, a Takke n3obpaxeHHbIe NpUHaA-

NeXXHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT no-
CTaBKW.

MoHTax u perynupoBka 3/IeMeHTOB Ma-
WMHbBI

lMepen npoBepeHueM Bcex npoueanyp MalunHy
obsi3aTenbHO OTKMIOUYUTE OT CeTH.

MoHTax / peMoHTax / HacTpouka He-

° KOTOPbLIX 3fIeMEHTOB aHanoruyHa Aans
1 BCeX Mogenieil MalwuH, B 3TOM cry4ae
Ha NOSICHUTENILHOM PUCYHKE KOHKpeTHast

MogAernb He YKa3biBaeTcs.
MoHTax / AeMOHTaX BWIKM, TOKoBeayluero kabe-
NS, cTauMoHapHoe MOAKIYeHNe K ceTu

He 3aTarnBamte CnvWKOM CUNbLHO Kpe-
nexHble 3NeMeHTbl, YToOGbl He noBpe-
OUTb UX pe3bOy.

HexkoTopble Mogenu MalunH noctaensioTcs 6e3 BUIok
1 / unu TokoBeayLLMX kabenew - nepen Hayanom pado-
Tbl HEOOXOAMMO YCTaHOBUTb UX.

MaluunHbl Takke MOryT NOAKMYaThCs K CETU CTaumo-
HapHO (He Yepe3 po3eTKy).
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BHumaHMe: cTauMoHapHoe  MoOAKMIO-

YeHMe MaluHbl K CeTU, a TaKkKe ycTa-

HOBKY MNU 3amMeHy ToKoBeayLiux Kabe-

neii, BWUIIOK U APYrUX 3NEKTPUYECKMX
YCTPOWUCTB pa3pellaeTcs BbINOMHATbL TONbKO KBa-
nMdULMPOBaHHOMY 3NEeKTPUKY-CrieluManucTy unm
3NEKTPOMOHTaXXHUKY, YNONTHOMOYEHHOMY Ha Bbli-
NnofHeHue Takux pabor.

MoaknioyeHne K 3a3eMnsAlOWEMY KOHTYpy (CM.
puc. 1)

Mpn nomow Gonta 2 npucoeavHUTE OZHY KIemmy
nposoAa 3asemnenus 29 k mawmuHe (cm. puc. 1). Bro-
pylo KnemMmy nNpoBofa 3asemneHvs 29 npucoeamHute
K paboyemy 3asemnsioLeMy KOHTYpY.

MopknoyeHne komnpeccopa (cM. puc. 2-4)

* WaBnekute 3armywku 30 (cm. puc. 2.1).

* Ha pe3bboBble KoHLbI LWTYLEepoB 31 1 Ha pe3bboBoi
KOHeL, MmaHoMeTpa 32 HamoTanTe Te(IIOHOBYIO NIEHTY
(Ansa ynnoTHeHus:, cM. puc. 2.2).

* Bkpytute wrtyuepbl 31 n maHomeTp 32 B Kopnyc
perynsitopa gasneHus 26 n 3aTaHUTe UX NPy NOMOLLY
raeyHoro knoya (cm. puc. 2.3).

e [Mpn nomowm BnHTOB 34 3akpenuTe KpOHLWTENH 33
KaK nokasaHo Ha pucyHke 2.4.

* OTKpyTUTE YCTaHOBOYHYl raiiky 35, ycraHoBute
perynaTtop AaeneHus 26 u 3akpyTuTe yCTaHOBOYHYIO
ranky 35 (cm. puc. 2.5).

* OTpexbTe OT WnaHra 28 KyCcok Takol ANMHbI, YTOObI
XBaTUIO COeAMHUTbL BbixogHoN wtyLlep 31 (Mapkupos-
ka "OUT") perynsitopa aaeneHusi 26 co wtyLepom 4.
BTtopoi kycok wnaHra 28 6yaeT noaknovaTbes K KoM-
npeccopy v BxogHomy wryuepy 31 (mapkupoBka "IN")
perynatopa AaeneHust 26 (cMm. puc. 3-4). HageHbste
XOMYTbl 27 Ha KOHLb! LUMIaHroB 28.

» [logkntounte WnaHrm 28 kak nokasaHo Ha puc. 4.
3adumkempyinTe KoHUbI LWWNaHroB 28 Ha wTyuepax npu
nomoLLy XoMmyToB 27.

Pa3bopka / c6opka ropenku (cm. puc. 5-6)
[CT33131]

* OTKpyTUTE 3aLMTHBIN KOXYX 36 (CM. puc. 5).

* CHumuTte conno 38, anddysop 39 u anektpog 40.
* B cnyyae cunbHOro nsHoca vnu nNoBpexaeHus ae-
Tanewn, 3aMeHuTe ux.

» C6opky npoussoauTe B 0b6paTHOW nocnegoBaTtenb-
HOCTMW.

[CT33132]

* OTKpyTUTE 3aLMTHBIN KOXYX 36 (CM. puc. 6).

* W3 kopnyca ropenku 37 BblkpyTUTE conno 38 wu
anekTpos 40.

* B cnyyae cunbHOro naHoca unu noBpexaeHns ae-
Tanew, 3aMeHuUTe ux.

« Cb6opky npou3BoguTe B 06paTHON nocrnegoBaTenb-
HOCTMW.

MpucoeguHeHue |/ otcoeauHeHue kabenen (cm.
puc. 7)

* Ecnu Heobxoaumo nNpucoeauHNTL KOHHEKTOP K Ka-
6ento 3axuma mMacchl 25, BbINONHWTE onepauun noka-
3aHHble Ha puc. 7.1.

* OTKpoWTe 3alUMTHYIO KPbILLKY pasbema 5 n npuco-
e[IMHUTE K MalUMHe 3aXuM Macchl 25, kak nokasaHo
Ha puc. 7.2.
» [MogkntouuTe ropenky 24 k MmawumHe (cm. puc. 7.3):
* MoAKMNounTe YNpaBnSAOWMIA  Kabenb ropenku.
BcTaBbTe KOHHEKTOp Kabens ynpaBneHus B pasb-
eM 6 n pykon sataHuTe ramky 44. NMpu yctaHoBke
obpaTuTe BHUMaHue, 4ToObl YCTAaHOBOYHbIN BBICTYN
BHYTPM pa3bema nonazgarn B yCTaHOBOYHbI Na3 KOH-
HekTopa kabens;
* HafeHbTe 3alUMTHYIO BTYNKy 23 Ha raviky 43;
* OTKPOWMTE 3aLUUTHYIO KPbILLKY pasbema 7;
* HakpyTuTe ramky 43 (Bpawjasi 3alluUTHYI BTYM-
Ky 23) Ha pes3bby pasbema 7, Kak nokasaHo Ha
puvc. 7.3, 1 3aTSIHUTE OT PYKU.
» OtcoeguHeHne kabenew npounssoamTe B obpaTHOW
nocnefoBaTenlbHOCTY.

Beog B JKcnnyaTauuo MalWnHbI

[Mepen Hayanom paboTbl 06s3aTENbHO:
+ ybegnTecb B TOM, YTO MMEIOLLEECS HanpsikeHne
B CETW COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha Kop-
nyce MallunHbI;
* MpoBepbTe COCTOsiHME Bcex kabenen, B cryyae
obHapyXeHusi MoBpexaeHun, Heobxogumo 3ame-
HUTb NOBPEXAEHHbIV Kabenb;
* MpoBepbTe COCTOsSIHME LWnaHra 28, B cnyvae 06-
Hapy>XeHus1 NMoBpeXAEeHUA, HEOOX0AMMO 3aMEHUTb
ero;
» ybeouTech, YTO NpU BKIYEHUM Nogayv Bo3ayxa
HE NPOVCXOAMNT Ero YTEYKH;
* MpOBEepLTE COCTOSIHUE FOPerku 24 1 3axuma mac-
cbl 25, npy 0BHapy>XeHWN NOBPEXAEHUI - 3aMeEHU-
Te.
» [epepn BkNYeHMEM MaLUWHbBI YOEeAUTECH, YTO COM-
10 ropenku 1 3axunM maccbl 25 He kacaroTcs Apyr Apy-
ra.
» [Mocne BkNYeHUst MawuHbl ybeamTeck, 4To pabo-
TaeT BCTPOEHHbI BEHTUNATOP OXMaXAeHus - U3 oT-
BEpCTUA Ans BeHTUnsumm 1 (Ha 3agHen CTeHKe malum-
Hbl) ByaeT BblAyBaTbCA BO3AYX.

BkntoveHune / BbIKITHOYEHNE MaLLIUHbI

BkntoyeHue:

[Mepemectute Bkntoyatenb / BblkmtodaTens 3 B nono-
*eHue "On" (mocne 3Toro Ha4HET CBETUTLCH MHAOMKA-
TOp 8 M BpalLaTbCA BCTPOEHHbIV BEHTUNATOP OXIlax-
nexus).

BbikntoyeHue:

[MepemecTtute Bkntoyatens / BbikmnovaTens 3 B Nomno-
xeHue "Off".

KoHCTpyKTUBHbIE OCOGEHHOCTM MaLuu-
Hbl

TeMnepaTtypHas 3awumra

TemnepaTtypHas 3awmTa npefoTepallaeT nospexae-
HWe MalLWHbI, OTKMIoYas ee B cnyyae neperpesa. [pu
cpabaTbiBaHNM TeMMNepaTypHON 3aLUMTbl CBETUTCS WH-
avkatop 10. He Bbiknioyante maluvHy, AanTe e oxna-
OWTBCS 1 TOMbKO NOTOM MpoAormKanTe pabory.
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KHonka F1 (BbIGOp pexuma paboTbl ropenku)

Haxwvmarite kHonky 15 (F1), 4Tobbl BbIOpaTh oauH 13

[ABYX PEXUMOB paboThl ropernku 24:
* pexum 2T (ABYXTaKTHbIW, Npu BbIbOpe 3TOro pe-
XuUMma cBeTuTCs nHamkaTtop 16) - HaxmuTe u yaep-
XuBanTe KHOMKy 42, Ans TOro YToObl BKMOYUTL O-
penky 24. Mpu paboTe npopormkanTe yaepXunBaTb
KHOMKY 42 B HaXKaTOM MONoXeHun. [nsi Toro 4tobbl
BbIKITIOYUTE FOPenky 24 - oTnycTuTe KHOMKY 42;
* pexum 4T (Y4eTblpexTakTHbIW, Npy BbIbOpe aToro
pexuma cBeTuTcs nHagnkatop 17) - HaxXMuTe 1 oT-
nycTuTe KHomky 42, anst Toro Ytobbl BKMOYUTL rO-
penky 24. B npouecce paboTbl HET HEO6X0AMMOCTU
YAEPXMBaTb KHOMKY 42 B HaXKaTOM nonoxenun. [Ans
TOro YTOOb! BbIKMIOYUTE FOPEnKy 24 - HaXXMUTE U OT-
nycTUTE KHOMKy 42.

KHonka F2 (pexum pe3ku /| HacTpomka napame-
TpoOB)

Haxumarite kHonky 19 (F2), 4yTobbl BbIOpaTh pexum
HacCTpOWKN pacxofa W AaBneHus Bosgyxa, nubo pe-
XUM pesku:
* pexuM HaCTPOMKM pacxoda W AaBrieHust BO3AY-
xa (nMpu BbIOOpe 3TOro pexvma CBETUTCA UHAWKA-
Top 20) - Ha ropernky 24 Tok He nogaetcs. HaxmuTe
KHOMKY 42 (Kak OnMcaHO Bblle) U OTperynupymTte
AaBrieHne 1 pacxop Bo3ayxa;
* pexuMm pesku (Npu BbIDOpe 3TOro pexunma CBeuT-
cs nHavkatop 21) - mawwwmHa rotoea k pabote, npu
BKITHOYEHUW ropenku 24, Takke HaYHeT CBETUTCH UH-
aunkatop 9, nokasblBasi, YTO Ha ropenky 24 nogaetcs
TOK.

KHonka F3 (perynupoBka cunbl Toka / perynmpoB-
Ka BpeMeHM NpoayBKH)

Haxumarite kHonky 18 (F3), 4Tobbl BbIOpaTh pexunm
perynupoBK/ cunbl TOKa, NGO Pexum peryrnmpoBku
BpPEMEHV NMPOoAYyBKV BO34yXOM MOCHE OKOHYaHWS pes-
Ku:
* pexuM perynnpoBK/A CUMbl TOKa - Mpu BbiGope
3TOro pexuma csetutca nHgukatop 13. Onsa name-
HEHWs cumnbl ToKa noBopadymBavite perynstop 14
(ycTaHoBneHHoe 3Ha4yeHune byaet oTobpaxaTbcs Ha
auncnnee 11);
* pPEeXuM PperynnupoBKA BpeMEHW MNPOAYBKN BO3-
[YXOM MOCrne OKOHYaHUs pe3ku (AN oxnaxaeHus
ropenku 24) - npy BbIbope 3TOro pexxmma CBeTUTCS
nHavkatop 12. 1na namMeHeHus BpeMeHn npoayBKu
nosopauunBanTe perynatop 14 (ycTaHOBNEHHOe 3Ha-
yeHve OypeT oTtobpaxatbcs Ha gucnnee 11). Ons
dmKcaumy yCTaHOBMEHHOTO BPEMEeHU NpoayBKu Ha-
XMuTe kHonky 18 elle pas.

PekomeHpauum npm paboTte maluMHOMN

O6Lwme pekomeHgaumm no pabore (cm. puc. 7-8)
o HwxenpuBeaeHHble pekoMeHaauumn
pPacnpocTpaHAKTCA Ha MalWHbl, nog-
1 Kroyaemble K ceTM uYepe3 poseTky. B
cnyyae CTaLMOHapHOro MNOAKMIYEHMS,
YCTAaHOBKA MalUMHbI U MOAKMIOYEHUe K CeTU yxe
6yaeT BbINOMHEHO NpeABapUTenbHO.

* YCTaHOBWTE MaLUMHY Ha POBHYIO, CyXylo, He BUOPK-
PYIOLLYIO MOBEPXHOCTb, CObMoAasa BCe BbllLEONUCaH-
Hble npaBuna 6e3onacHoOCTU.
* [NogknounTe MaLIMHY K KOMNPECCOopY, Kak onncaHo
BbILLE.
+ lNpucoeanHnTe K MaluMHe 3a3eMMsOWMA  Npo-
BOA 29, 3aK1M mMaccbl 25 1 ropenky 24.
» 3axumm macchl 25 3aKkpennTe Ha 3a4nLLIEHHOM y4acT-
Ke Jetanu, Kak MOXHO brnivbke kK MecTy pesku. BHuma-
HUe: He KpenuTe 3aXMM Macchbl 25 Ha Ty YacTb 3a-
roToBKM, KOTOpas GyaeT oTpesaHa.
* [NogknounTe MaLUuHy K CETU U BKIIOUMTE ee.
* BkntounTe Komnpeccop.
* [Npon3BeamnTe HACTPONKy paboymx napameTpoB, kak
onucaHo Bblle. Boibepute pexum paboTbl ropenku,
pacxof 1 AaBneHvie Bo3ayxa, CUMy Toka 1 Bpemsi npo-
[OYBKW BO3[YXOM MOCHe 3aBepLUEHNS PE3KK.
* YcraHOBUTE [aBrieHne nogaBaeMoro Bo3adyxa, Ans
aTOro nepemecTute KpaH 45 BBepx, Bpawasa kpaH 45,
oTperynupynTe AaeneHve (crneauTe 3a nokasaHWsiMu
mMaHomeTpa 32) n nepemecTuTe KpaH 45 BHK3, 4TOGLI
3adhMKCMpOBaTh YCTAHOBMEHHOE 3HAYeHne faBrneHus
(cm. puc. 8.1).
* [NpukocHWTECb HakoHe4yHWKom corna 38 k 3aro-
TOBKE, BKMHOYUTE ropesnky 24, kak onvMcaHo Bbilwe (B
3aBUCMMOCTM OT BbIOpaHHOrO pexuma paboTbl ro-
penku 24) - BbICOKOYACTOTHOE YCTPOMCTBO Pa3oXkeT
pexyLLyto ayry mexay anektpogom 40 v 3aroToBKOW,
nocne 3Toro NpunogHMMuTe ropernky 24 Hag obpaba-
TbIBAEMOW 3aroTOBKOW NPUMEPHO Ha ~1 MM.
» Ecnu Bbl HauMHaeTe pesky ¢ Kpasi 3aroToBku, TO Aep-
XUTe ropernky BepTvKanbHO, 1 NNaBHO nepemellanTe
ee no nuHum pesa (cm. puc. 9.1). Bulbupante npa-
BUITbHYHO CKOPOCTb Pe3Ku B COOTBETCTBUM C TOMNLMHOM
3aroToBKM W BbIGPaHHLIM TOKOM. [pW MpaBUNbHOM
BblIOOpe CKOpOCTM, Ayra, KOTopas BbIXOAWUT C HUXKHEWN
NOBEPXHOCTW 3aroTOBKW, AOIMKHA UMETb Yrof Hakro-
Ha NPOTMB HamnpaBneHus ABWXeHUs npumepHo 5°-10°
(cm. puc. 9.2).
* Mpu cnuwkom GbICTPOM MepeMeLLeHUn ropesku
Ayra MOXeT He ycreBaTb npopesaTtb 3aroToBKYy U CO
CTOpOHbI ropenku ByayT HabnogaTbCs UCKPbI (CM.
puc. 9.3).
* [pu cnnKOM MeanieHHOM nepemeLLeHnn ropen-
KN C HWXHEeW CTOPOHbI 3aroTOBKM Ha KPOMKax pas-
pe3a OyayT ocTaBaTbCs BanuKM pacrnaBleHHOro
meTanna (cm. puc. 9.4).
* Ecnn Bbl HaunHaeTe pes3Ky C cepeduHbl 3aroToB-
K/, HauMHamTe pes3Ky HaKMOHEHHOW ropenkow, 3a-
TeM NnaBHO NoAHUMAaNTe ee BBEpPX, Kak NokasaHo Ha
puc. 9.5. 31oT cnocob npepoTBpallaeT obpasoBaHne
oTAauM Ayrn Unu oTAenbHbIX YacTul, KOTopble MoryT
NMPUBECTU K MOBPEXAEHWIO OTBEPCTUS COMMa U CHUXe-
HWIO (PYHKLMOHAMNBHOCTK.
 [locne oTKNOYeHNs ropenku 24, HeKoTopoe Bpems
npogoskaeTcsi nogava Bo3ayxa, KOTopbli oxnaxaaer
ropenky (Bpemsi NpofyBK/ yCTaHaBIIMBAETCS KHOMKOW
F3, kak onncaHo BbiLle).
» [ns ynydweHusa pesynstaTtoB paboTbl Bbl MOXeTe
MCMomMb30BaTb  AOMOSHUTENbHbIE  MPUCNOCObneHns
(nMHenkK, WabnoHsbl 1 Ap.), B 3TOM cryyae nepeme-
LLLanTe ropenky crnerka npmxmmas ee 60KoByto YacTb K
LabnoHy - Bbl NOy4YNTE pa3pes HyXHoW PopMbl.
 [Nocne okoH4aHUs paboTbl, AaiTe MallMHe OCTbITb
M OTKNIOYMTE ee, Mocrie Yero oTcoeamHuTe Kabenu n
LUNaHT NoJayy Bo3ayxa, a Takke BbIKNiounTe KoMnpec-
cop.
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O6cnyxuBaHue / npocdunakTtuka maium-
Hbl

lMepea npoBeneHuem Bcex npoueanyp MaluHy
ob6s3aTeNnbHO OTKITHYUTE OT CeTM.

CnuB KkoHAeHcaTta (cMm. puc. 8.2)

Heobxogumo perynspHo cnuBaTb KOHAEHcaT W3 OT-
CTOVHMKa perynatopa pasneHns 26. [logctasbre
€MKOCTb MoA OTCTOMHWK perynsitopa AasneHus 26,
HaXMUTe KHOMKY 46 M OOXAWTECb NMOKa BeCb KOH-
AeHcaT CTeyeT, Mocne Yero oTnycTuTe KHOMKy 46 (cm.
puc. 8.2).

3ameHa anekTpoga u conna (cMm. puc. 5-6)

PerynspHo npoBepsiite cocTtosiHue anektpoga 40 un
conna 38.

* Ecnu rmybuHa kpaTepa Ha u3ny4vatoLlein noBepx-
HocTu anektpoga 40 gocturaet 1,5 MM - Hebxogumo
3amMeHuTb anekTpog 40 (cm. puc. 5-6).

* Ecnu otBepctue conna 38 gedopmMupoBaHo, nmbo
YyBENUYEHO B AMaMeTpe HeobXoaMMO 3aMeHWUTb Con-
no 38.

* PekomeHOyeTcs npou3BOAWTb 3aMeHY JNeKTpo-
na 40 n conna 38 oAHOBPEMEHHO - 3TO MPOANUT CPOK
NX Cryx0bl.

Yucrka malnHbI
Obs3aTenbHbIM YCNOBUEM AM1S JOMTOCPOYHOW M 6es-

onacHom aKcnnyartaunnm MallnHbl ABNAETCA coaepxa-
HUe ero B 4nctorte. PerynﬂpHo npo,u,yBaVlTe MallnHy

cKaTbiIM BO34YyXOM 4Yepe3 OTBEpPCTUS ANs BEHTUNS-
umm 1.

MocnenpopaxHoe OGCHy)I(MBaHVIe

OTBeTbI Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U OBCMNyXWBaHWIO
BaLLero npoaykTa Bbl MOXETE MOMNy4uTb B CEPBUCHbIX
ueHTpax. MHdopmaumio 0 CepBUCHBIX LiEHTpax, Cxe-
Mbl 3anyacTten n nHpopmaumio no 3anyactam Bel mo-
eTe HalTu No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTUpoBKa MaLLUHbI

* He pgonyckanTe nageHus ynakoBku, a Takke niobble
MexaHu4eckmne BO3LeicTBUS Ha Hee Npu TpaHCNopTU-
pOBKe.

» [pw norpyske / pasrpyske He WCMOMb3yNTe MOrpy-
304HYI0 TEXHWKY, paboTaloLLyto Mo MPUHLMMY 3axuma
yMaKoBKM.

3awmTa okpyxatoLien cpenbl

B'ropwmoe Ucnofb3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO yCTpaHeHUus mycopa.

MaluunHy, [ononHUTEnbHbIe NpPUHAOMEX-
B | ocTi 1 ynaKoBKY CriedyeT SKONOMMYEecKu
YNCTO YTUMM3NPOBATb.
B MHTEpecax YMCTOCOPTHOW peuMpKynsuuyM OTXOLOB
[etanu U3 CUHTETUYECKMX MaTepuarioB COOTBET-
CTBEHHO 0603HaYeHbI.
HacTosillee pykoBOACTBO MO 3KChnyaTauuu Hareda-
TaHo Ha Oymare, M3roTOBMEHHOW U3 BTOPCLIpbS 6e3
NPUMEHeHNs1 Xropa.

OroBapuBaeTcsi BO3MOXHOCTb BHECEHUSA U3MEHEHUMA.
Pycckun
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TexHiYHi XapaKTepucTUKM MalIUHU

IHBepTOp ANs NNasmMoBOro pizaHHA CT33131 CT33132
Kop mawwwuHm 425324 425331
HoMmiHanbHa Hanpyra Bl 1~AC220 3RG220/380
Yacrora [Fu] 50/60 50/60
HomiHanbHa NOTYXHiCTb [kBA] 71 11
3BaploBanbHUiA CTpyM ggg g Eﬁ} 20;40 gg:gg
HominanbHa BuXigHa Hanpyra %gg g Eg} 88;96 8888_'190%
Hanpyra xonocTtoro xogy ggg E Eg} 215 :2%?
. [6ap] 5 55
Tuck nositpa [psil 7252 7977
BuTtparta nositps [n/xB] 300 300
MiH. ToBLIMHA pi3aHHA [Hml;lhlcm 1%2.. 1?63“
. [MMm] 12 16
3aranbHa ToBLMHA pi3aHHA (Fe/SS) [atoimm] 15/32" 5/g"
ToBwwMHa pisaHHA no Biaciuui (Fe/SS) [mol;m::} 51/2 215
3BaptoBanbHui uukn (40°C) [%] 35 35
. 9 > >
EdbekTnsHicTb %gg ¥ E.,;:} EG 238
[kr] 7,8 13,9
Bara [byHTi] 17.2 30.65
Knac 6e3neku IP21S IP21S
Knac isonauii H H

3aranbHi BKa3iBKM No TexHiuli 6e3neku
IHCTpYKUifA 3 TexHiku Ge3nekun

[aHa iHCTpyKUis MICTUTb BaxnuBy iHpopmauito, sika
[OOMOBHIOE YN 3aMiHIOE HLWY [HCTPYKUitO 4O AaHOoro
NPOAYKTY. YBaXKHO NpounTanTe AaHy IHCTPYKLito nepen
noYaTkom poboTw.

Kpim Toro, mpu yctaHoBUi i BUKOPUCTaHHI MPUCTPOIO
HeobxifHO cnigyBaTW IHCTPYKLiSIM, BUKIaAEeHUM Y Mix-
HapogHomy ctangapti IEC 60974-9 ObnagHaHHsA ons
OyroBoro 3saptoBaHHs - Po3gin 9.

YcTaHOBKa i BUKOPUCTaHHSA

BukopucTtaHHsi 3acobiB iHAMBIAYanbHOrO 3aXUCTY:

« 3BaptoBanbHa ayra Ta ii BigbuTe BMNPOMiHIOBaHHS
YNHATL LUKIONVMBUA BNAMB Ha He3axulueHi odi. Mpu-
KpWInTE odi Ta 0bnMYYs HaneXHUM YMHOM MepLl HixK
npucTynaTn 0o 3BaploBaHHA abo [0 CMOCTEPEXEHHS

3a 3BaploBaHHAM. TakoX 3BEPHiTb yBary Ha pisHi BU-
MOrU [0 CTYMNeHs 3aTeMHEHHS CBITNOMINLTPY Macku
npu 3MiHi CUNK CTPYMY 3BaploBaHHS.

* BunpowmiHioBaHHs i 6pu3ku ayrm obnantoloTb Hesa-
XWLLeHy wkipy. MNpy 3BapioBaHHi 3aBXAu Hapdarante
3aXWCHI pyKaBWUYKW, OOST | B3YTTH.

* 3aBxau Hagsarante 3acobu 3axUCTy OpraHiB Cryxy,
AKLO piBEHb HABKOMULUHLOTO LUYMY MEepeBuLLyE A0-
nycTUMy Mexy .

3aranbHa ekcnyarauinHa 6e3neka

» Byabte obepexHi npy poboTi 3 AeTanamu, HarpiTu-
MW Npu 3BaptoBaHHI. Hanpuknaa, HakoHeYHUK 3Bapto-
BasibHOro narbHMKa, KiHYMK 3BaploBaribHOro enekTpo-
na i obpobnioBaHa AeTanb HarpiBaloTbCsl | MOXYTb
cTaTh NPUYMHOIO NOXKEXI.

* [lig yac 3BaptoBaHHS HIKONM HE HOCITb NPUCTPIN | He
nigBiLLyNTe NOro Ha peMiHb ANA NepeHEeCEeHHs.

* He niggasanTe maluHy BNAMBY BUCOKUX TeMmnepa-
TYP, OCKINbKM Lie MOXe NPU3BECTY [0 ii MOLIKOMKEHHS.
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* TpumanTte kabenb 3BaptoBanbHOro nasnbHUKa i ka-
6enb 3a3emMrneHHa gkomora 6nvkye oAuH OO0 OAHOro
no BCil iX 4oBXUHi. Po3npsimiTe netni Ha kabensax. Lle
3HU3UTb BMNUB LUKIANMBUX MarHiTHUX Monis, sIKi MO-
XyTb, HanpvKnag, CTBOPIOBATU MepeLukoan B poboTi
KkapgiocTumynsTopa.

* He obmoTyiiTe kabeni HaBKono Tina.

* B ymoBax, o knacudikyoTbca sik Hebe3neyHi, Bu-
KOPWCTOBYITE TiNbKN 3BaptoBarbHi MallVHW 3 MapkKy-
BaHHsAM "S", B sikux nepenbaveHa He3nevHa Hanpyra
xonoctoro xody. [lo TakMx pobo4mm ymoB BiAHOCATb-
Csl, Hanpuknag, NPUMILLEHHs 3 NiABULLEHOK BOMOTriC-
THO, 3 BMCOKOI TemnepaTyporo MoBiTpsi, abo 3aMKHYTI
npocTopu, Ae KOpUCTyBay Moxe 6e3nocepefHbo CTu-
KaTucs 3 OTOYYHUMMM OTO CTPYMOMPOBIAHUMW MaTe-
pianamu.

* He BMKOPWCTOBYINTE YCTaTKyBaHHA ANS [yroBOro
3BaploBaHHs B LiNsx BigirpiaHHs Tpy6.

Bpu3kn Ta noxexHa besneka

« 3BaploBaHHA 3aBXaM KnacudikyeTbca sk pobota,
noe'sizaHa 3 MoxexoHebe3nekow, TOMy 3BepTaiiTe
yBary Ha npasuna noxexHoi 6e3neku nig vyac 3sapto-
BaHHs i nicns Heil.

« [lam'aTanTe, WO Noxexa MOXe cranaxHyTn 3 ickop
HaBiTb Yepes Kiflbka roAuH nicns 3aBepLUeHHs1 3Bapto-
BanbHWX PObiT.

» 3abesneuTe 3axucT BUPOGHMYOrO cepeoBuLla Bif
Opu3oKk MeTany npu 3BaptoBaHHi. [NpubepiTb nerko-
3aNMUCTi MaTepianu, Taki K 3aiMUCTi PignHK, 3 Micus
3BaploBaHHs i 0bnagHawTe 3BaptoBanbHUIN MangaHumK
BiAMOBIOHMM NPOTMNOXEXHUM 0BragHaHHAM.

« [lig Yac BMKOHaHHS cneuianbHUX 3BaploBanbHUX
pobiT ByabTe roToBi 4O NOTEHUIMHUX Hebe3nek, Takmx
SIK MOXIUBICTb BUHUKHEHHS noxexi abo Bubyxy npu
3BaplOBaHHi AeTanen KOHTEMHEPHOrO BUKOHAHHS .

* Hikonu He HanpaensiTe ickpn abo pixyyi CTpyMeHi
LnidyBanbHOI MalLMHKN Ha 3BaproBanbHy MalLnHy abo
nerko3anMmncTi matepianu.

* [lpu poboTi Hag MaLIMHO OcTepiranTecs nonagaH-
Hsi Ha Hel rapsiumx npegmeTiB abo 6pusok.

» 3BaploBaHHs B BOrHeHebesneyHnx abo BuMOyXxoHe-
6e3neyHmx MicLsIX KaTeEropUYHO 3a60POHEHO.

3aranbHa enekTpo6e3neka

 [ligkniovarite 3BapioBarnbHy MaLUMHY Tinbkv A0 3a-
3eMIEeHOI eNeKTPOMeEpeEXi.

» 3BepHiTb yBary Ha pekoMeHAoBaHU HOMiHan mepe-
eBoro 3anobixHuKa.

* He knagitb 3BaptoBanbHy MalUMHy BCEPELNHY KOH-
TeliHepa, aBToMOoGins abo iHworo nogibHoro o6'ekTa,
Lo obpobnsaeTbes.

* He po3TalloByiiTe 3BapoBarnbHy MaLUVHY Ha MOKpIi
NOBEPXHi, i He NpaLnTe Ha MOKPIN NOBEPXHI .

* He posBonsiite mepexesmM kabenam npsmo nigaa-
BaTUCH BNVBY BOAMW.

» [lepekoHanTecs, wo kabeni abo 3BaptoBarsbHi
nansHukn HE npuaaeneHi Baxknmmn npeametramu i He
CTMKAKTbCS 3 TOCTPUMM KpasiMmn abo rapsiuuMm BUpoO-
Gamu.

* [lam'aTanTe, WO HecnpaBHi abo MOLUKOMKEHI 3Ba-
ptoBaribHi NanbHUKN HEOOXiAHO HEraMHO 3aMiHUTK, Tak
SIK BOHU MOXYTb NPU3BECTU OO NeETanbHOro pesyrb-
TaTy, BUKMUKABLUN YPaXXEHHS EMNEKTPUYHUM CTPYMOM,
abo CcTaBLUM NPUYMHOKO NOXEXI.

* [Mam'aTanTe, WO BCTAHOBMNIOBATY i 3aMiHIOBaTU Ka-
Geni, BUOenkn Ta iHLWi enekTpu4Hi NpucTpoi Jo3Bose-

HO TinNbky KBanigikoBaHOMY E€NeKTPUKy abo iHXeHepy,
YNOBHOBaXXEHOMY Ha BUKOHaHHSI Taknx pobiT.

* Bumukaiite 3BaptoBanbHy MalUMHy, SIKLLO BOHa He
BMKOPUCTOBYETLCS.

* Y pasi HeTMNoBOiI NoBeAiHKN 0bnagHaHHS, Takoi siK
nosiea AMMY 3 MalUMHW MPU HOPMarbHOMY BUKOPUC-
TaHHi, HaganTe obnagHaHHA Ha ornag npeacTaBHUKa-
MU cepBicHoi cryx6u CROWN.

KoHTyp 3BaploBarnibHOro ctpymy

* |3ontonTe cebe Big 3BaproBanbHOro naHuora, Hag-
SATHYBLUW CYXMI | HEYLLKOOXEHWUIA 3aXUCHUI O,

* Hikonu He TopkanTecs ogHo4YacHo Ao obpobnioBa-
Horo BMpoOy i 3BaplOBanbHOrO CTPWXKHSA, 3BaptoBarb-
HOro ApOTy, 3BaptoBanbHWX enekTpofiB abo KoHTak-
THOTO HaKOHeYHNKa.

* He knagitb 3BaptoBanbHUi1 NanbHKWK abo kabenb 3a-
3eMIeHHs Ha 3BaploBaribHy MaluvHy abo iHwe enek-
TpUYHe obrnagHaHHsS.

* BumukaiiTe maluuMHy 3a JOMOMOrOI0 FOfIOBHOTO BU-
MUKava 3aBXau, nepLl HiX TOpPKHYTUCHA Oyab-AKoro 3
KOMMOHEHTIB eNIeKTPUYHOro Kora, Hanpvknag, npv 3a-
MiHi enekTpoAa abo KOHTaKTHOro HakoHeyHwka, abo
npu NepeMilLeHHi 3aTUCKy 3a3eMIeHHS.

3BaproBanbHi aeposoni

» 3abesneyte HanexHy BeHTUNsAUiO i HamaranTecs
He BOMXaTu rasu.

+ 3abesneuTe foCTaTHE HAOXOOXKEHHS CBIXKOMO MoBi-
Tps, 0COBNMMBO B 3aKPUTMX MPUMILLEHHSIX. Bu Takox
MoxeTe 3abe3neynTy noctadaHHs YMCTOro MOBITPS
ONst QUXaHHS, BUKOPUCTOBYIOYM Macky Ans iHauBigy-
anbHOro MoBiTPOMNocTavYaHHs.

* [NpunmiTe 0cobnumei 3anobixHi 3axoam npu poboTi 3
MeTanamu i cneuiansHo 06pobrneHMMY NOBEPXHSAMY,
LLIO MICTATb CBUHELb, KaAMil, LMHK, pTyTb, 6epunin.

TpaHcnopTyBaHHS, NiAMoM i niaBillyBaHHSA

» 3BepTanTe yBary Ha npaBuribHe poboye NONOXKEHHS
npu NigNOMi BaXXKNX NPUCTPOIB - iICHYE pU3MK TpaBMy-
BaTu CMUHY.

* Hikonu He TArHITL i He MigHIManTe MaluvHy 3a ka-
Genb 3BaptoBanibHOro nasnbHWKa abo iHwWi kabeni. 3a-
BXAW BUKOPUCTOBYWTE TOYKM MiAMOMYy abo pyKOsTKH,
npusHayeHi gns uiei metu.

* BuKkopucToByiiTe TiNlbKM TPaHCMOPTHUIA MNPUCTPIN,
npusHaveHun Ans obnagHaHHs.

* Hamarantecs 3pilicHiOBaT! TPaHCMOPTYBaHHA Ma-
LUMHW Y BEPTUKAINIbHOMY MOMOXEHHI, SIKLLO Lie MOXIK-
BO.

* Hikonu He nigHimanTe rasoBuii GanoH i 3Bapto-
BanbHy MaluMHy OOHO4YacHO. ICHylOTb OKpeMi morno-
)KEHHS, L0 CTOCYHTbCS TPaHCMOPTYyBaHHS ra3oBOro
6anoHa.

» Hikonu He BMKOPWCTOBYITE 3BaptoBanbHy MaLlVHY B
niaBiLLEHOMY CTaHi, SIKLLO NiABICHUIA NPUCTPIN He Byno
cneuianbHO po3pobreHo Ta cxBaneHo Ans OAaHOI KOH-
KpEeTHOI MeTu.

+ [ig yac nignomy 4m TpaHCNOPTYBaHHA PEKOMEHAY-
€TbCS 3HIMaTK KOTYLLKY 3 POTOM.

Bupo6Huye cepegoBuLle
» [xepeno XvBMeHHs 3BaploBaHHA He Mnpu3HayeHe

AN BUKOPUCTaHHSA B Aol abo CHIF, Xo4a oro MoxHa
BMKOPMCTOBYBaTK i 30epiratv Ha BiOKPUTOMY MOBITPI.
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3axuvlanTte NpUCTpint Big AOLWY i NPAMUX COHAYHUX
NPOMEHIB.

* 3aBxau 3bepiraiTe MalMHy B CyXOMY i YMCTOMY
NPUMILLEHHI.

« [lig vac ekcnnyarauii Ta 36epiraHHsa 3axuwjanTe ma-
LUWHY Bif NOTPannsAHHA BCepeauHy nicky i nuny.

* PekomeHOoBaHuin diana3oH pobounx TemnepaTtyp
cTaHoBuTb Bif -20°C o +40°C. AKLLO BUKOPUCTOBYBa-
TU MaLLKHY Npu TemnepaTypax suLe 40°C, 3HUXKYETb-
cs il poboya epeKTUBHICTb, a TakoX BOHa cTae binbLu
CXUIBbHOIO [0 MOLUKOKEHD.

* BcTaHoBITb MalUMHY Tak, W06 BOHA He KOHTaKTyBa-
na 3 rapsiyMMmn NoBepxHAMK, ickpamu abo Gpmakamu.
» [lepekoHanTecs, WO BEHTUNALIAHI OTBOPY MaLUUHK
He 3abnokoBaHi.

» 3aBXau BUKOPUCTOBYWMTE MalUVHY Yy BEPTUKaNb-HO-
MY MOMNOXEHHI.

» ObnagHaHHs ANs OyroBOro 3BaplOBaHHA 3aBXau
BMKMUKaE enekTpomarHitHi nepewkoau. LLlo6 3secTtn
A0 MiHIMyMy Taki LUKIANWBI BNMBKW, BUKOPWUCTOBYINTE
obragHaHHsi B CyBOpIl BiAMNOBIAHOCTI 3 KEPIBHULITBOM
no ekcnnyaTtauii Ta iHWUMKY pekoMeHZauisMu.

[a3oBi 6anoHu Ta perynsatopm

* [loTpMMynTECH IHCTPYKLi 3 MOBOAKEHHS 3 ra30BMMMU
6anoHamu i perynstopamu .

» [lepekoHainTecs), WO ra3oBi 6GanoHW BUMKOPUCTOBY-
I0TbCS i 30epiraloTbCs B MPUMILLEHHAX 3 HANEXHO
BeHTUnsuieto. Butik 3 razoBoro 6anoHa moxe 3amiHu-
TU KUCEHb B MOBITPI, O BAMXAETbS, WO Npu3Bene A0
3agdyxu.

» [Nepen BVKOPUCTaHHAM NepeKkoHanTecs, Lo raso-
BWI GanoH MiCTUTb ras, BiANOBIAHOIO NPU3HAYEHHS.

» 3aBxau 3akpinnionTe razoBuii 6anoH y BepTukans-
HOMY MOMoXeHHi Ha migcTaBui Ans 6anoHa abo Ha
cneuianbHO BUTOTOBMEHOMY Bi3Ky Anst 6anoHa.

* Hikonu He nepemillyviTe ra3oBuii 6anoH, Konu pery-
NATOP BUTPATW 3HAaX0AUTLCA B POGOYOMY MOMOXEHHI.
[Mig Yac TpaHcnopTyBaHHS 3akpMBaNTe KPULLIKY BEHTW-
ns.

 [licns BUKOPUCTaHHSA 3aKpuinTe BeHTUNb GanoHa.

EnekTpuyHa cxema Ta nepenik 3anacHUx 4YacTuH

FAKLLIO eneKkTpnyHa cxema Ta nepenik 3anacHux YacTuH
He BKITHOYEHI B Balll KOMMMEKT NOCTaBKMW, 3BEPHITLCA 3a
HUMUM [0 BaLLIOrO MICLLEBOro CriBpOBITHMUKA KIIEHTCHKOT
cnyx6u CROWN. [Ins oTpumaHHs JogaTtkoBoi iHop-
Mauii BiaBigarite www.crown-tools.com.

BiamoBa Big BignoBiganbHOCTI

HesBaxatoun Ha Te, wWo BCi 3ycunns Oynu 3pobneHi
ans Toro, wWo6 iHopmaLlisi, Wo MICTUTLCS B LibOMY
nocibHuKy, Gyna To4HOL | MOBHOW, BUPOBHUK He Bepe
Ha cebe BignoBiganbHicTb 3a Oyab-ski nomunky abo
ynyuweHHs. CROWN 3anuwae 3a cobow npaso B
Oyab-AKNA Yac BHOCUTU 3MiHWN B TEXHIYHI XapakTepuc-
TUKN OnMucaHoro Bupoby 6e3 nonepeaHbLOro nosifo-
MITEHHSI.

Bka3iBKku 3 TexHiku 6e3neku

KopucTtyBay abo BnacHuMK MalMHU Hece
BignoBiganbHICTb 32 MOXINUBI HeLacHi
BUMaAKu i 30UTOK, AKMIA MoXe ByTu HaHe-
CEHUI CTOPOHHIM oco6am abo iX MaiHy.

Mepen noyaTkoM poGoTu

» 3abopoHsieTbCS ekcnnyaTauis MallvHW 3 MOLLKO-
[PKEHMMU abo JEMOHTOBaHMMU 3aXUCHUMUW NPUCTOCY-
BaHHAMU. Hi B skOoMy pasi He KOPUCTYNTECA MaLLMHOIO,
LLIO HE YKOMMIIEKTOBaHa HaneXHnM YmHom abo Lo 3a-
3Hana HecaHKUIOHOBaHMX 3MiH.

» Enektpomepexa, 00 SIKOI 34INCHIOETLCS NIOKITIOYEHHS
MaLLUHK, MOBMHHA ByTW ocHalleHa 3anobixkHykamm abo
aBTOMaTUYHVM BUMMUKAYEM, PO3PAXOBAHUMU Ha CTPYM i
Hanpyry BiANOBIAHUMMN TEXHIYHUM AAaHUM MaLUVHW.

* HeobxigHo nigkniovatn mawuvHy go pobodyoro 3a-
3EMITH00YOTO KOHTYPY.

* BukopucToByIiTE MalUVHY TiNbKM y BEPTUKaNbHOMY
MOMNOXEHHI - BOHa 3aBX4W NOBMHHA CTOATU Ha r'yMOBWX
Hi>KKax, He KnagiTb 1i, He NigBilynTe, He BCTAHOBMON-
Te Ha Topui.

* BukopuctaHHs mawuvHu nepenbayac ii Tpusany po-
60Ty 6e3 Harnsay 3 6oKy KopucTyBaya, TOMy Heobxia-
HO MepeKoHaTuCS, Lo MalluMHa BCTaHOBMNEHa faneko
Bif, Nerko3aMmnCTUX PEYOBUH, i HiSIKi 30BHILLHI YUHHWKIN
He nepeLLKoAXaloTb HOpManbHOMY OXONOMXKEHHIO Ma-
LUMHW (HABKOMO MalUVHW NOBUHEH ByTun BiNbHWI Npo-
cTip He MeHLwe 50 cm).

* 3abopOoHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATU MaLLUHY B Mic-
LUSX 3 3anuneHol aTtMocdeporo, a Takox 3 aTMoc-
depoto, Lo MICTUTb BUOYXOoHebe3neyHi rasu i Bunapu
arpecrBHUX PEYOBUH.

» [loBiTps, WO HaaxoauTb Big KOMMnpecopa, Heobxia-
HO OYMCTWUTM Big BOMOrM i Macna, B iHWOMY BMNaaKy
nanbHVK MOXe BUATK 3 Naay. 3aBXau BUKOPUCTOBYWTE
cneujianbHUIA Bonoro- / MmacnoBiaainbHuK.

» KaTteropunyHo 3abGOpOHSAETLCS MigKMnoYaTh MaLumMHy
[0 raszoBux HGarnoHiB, 3amiCTb NOBITPSIHOrO KOMMPECo-
pa. Lle Mmoxe npuasectn fo BMOYXy, NOXexi Ta cTatu
NMPUYNHOIO CMEPTi, CEPNO3HUX TPaBM i MaTepianbHOro
30UTKY.

* He ponyckainTe nonagaHHs BCEpPEeAMHY MaluvHK
OpiBHNX NpeMETIB - BOHW MOXYTb BUBECTH i 3 nagy.
* BcraHoBnonTe mMalunHy Ha piBHY, CyXy MOBEPXHIO,
o6 BMKMHOYUTU MOXMUBICTb NepekmaaHHs. He BcTa-
HOBIIOMTE MALLVHY Ha BiOpytovy NOBEPXHIO.

» [lepeHocCbTe MaLUVHY, TPUMAKYUCh TiNbKN 3a PyKO-
ATKY (PyKOsATKM) abo peMiHb AN TPaHCMOPTyBaHHS.
KaTteropnyHo 3abopoHsieTbes TArHyTM abo nigHimaTu
MaLLMHy 3a CTpyMoBeAy4mnii abo 3BaptoBanbHi kabeni.
» KateropnyHo 3a60poHSAETLCA NigKIoyaT 40 MaLlum-
HW NPUCTPOI ANsi BUKOHAHHSA iHLWKNX BuAiB pobiT (Ha-
npuknag, A5 3BaploBaHHA B CepedoBULLI 3aXMCHMX
rasis) - Le MOXe BUBECTU MalUuHy 3 nagy (y ubomy
BMNAAKy BTPA4YaETbCA NPABO Ha rapaHTiiHUIA PEMOHT),
a TakoX NpU3BeCTY 4O TpaBM KOpUCTyBaya.

* [oTpumyinTecb npaBwun 36epiraHHsi, TpaHCMOPTYy-
BaHHsI Ta BUKOPUCTaHHS NMOBITPSIHOrO KoMnpecopa:

He pekomeHAOBaHO 3HaXOAUTUCH NOpPYY 3
npawoyol0 MalluHO, ocobaM, sKi BuU-
KOPUCTOBYIOTb KapaioCTUMynsTop - Ma-
LUMHA MOXXe BUKITMKaTU 3601 B 11Oro po6ori.

Mpwu po6ori

e [loTpUMynTeCb  PEKOMEHAOBaHHOI  TpPWMBanocCTi
BKJIIOYEHHS MalUMHU, B iHLIOMY BUMaAKy, BHACMiOOK
nepeBaHTaXEHHs, CTAHETbCS NepefYacHe 3HOLLEHHS!
netanein MalluHK, Wo CKOPOTUTb TEPMIH T Cryxou.

» 3abopoHsIETbCS 3anuwiaTy MaLrHy nig gollem abo
CHirom, a Takox ekcnnyatyBaTu ii B cepefoBuLLi 3 Mia-
BULLIEHOIO BOJOFICTHO.
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* o6 YHUKHYTU ypaxKeHHSI enekTpUYHUM CTPYMOM,
He TopKaWTecsl eNeMeHTIB MaLUWHK, WO 3HaXoasTbCs
nig Hanpyroto.

* He TOpKanTecs kopnycy BKMOYEHOT MaLUUHU MOKPU-
MW pyKamu, MOKpUMM pykaBuLsimm abo oasrom.

* He ponyckaiite 06MOTyBaHHS 3BaptoBarnbHUMK Ka-
6ensMu yacTuH Tina.

* He cnpsmoByinTe nanbHWK Ha cebe, iHWWX noaen
abo TBapuH.

* 3aBXau BUMMKaWTE MaLUVHY NpY NepeMilleHHi 3a-
TUCKY Macw, a TakoX Npu nepemillieHHi camoi MaLuu-
HU.

* 3abopoHSIETECA BMKOPUCTOBYBaTU MalUuHYy B NiOBi-
LLIEHOMY CTaHi, 32 BUHATKOM BUMAAKIB, KONW MiABICHNIA
npucTpin Byno crneuianbHo po3pobrieHo Ta cxBaneHo
ans uiei metu.

* Y npoueci piaHHs Ayra BUNPOMIHIOE SiCKpaBi BUANMI
CBITOBI NPOMEHI | HeBMAMMI ynibTpadioneTosi Ta iHg-
payepBOHi NpomeHi. Bnnue cBitna ayrn Ha He3axuLle-
Hi ouvi npotarom 10-20 cekyHa y pagiyci go 1 metpa
BiJ Oyrv BUKNUKaE cunbHi 6oni B o4ax i CBiTNo60sA3Hb.
Binbw TpvBanum BNAMB CBiTNa AyrM Ha Hesaxulle-
Hi OYi MOXe MpPU3BECTM A0 CEePMO3HMX 3aXBOPIOBAHb.
BunpomiHoBaHHS HEBUOMMOIO CMEKTPY BUKIMKAKOTb
OnMik1 Ha He3axuLLEeHUX OinsiHkax Tina. Tomy 3abopo-
HAETbCA MpauloBaTh 6e3 3axMCHOI Macku, pyka-
BULb i crewianbHOro oasry, Wo 3akpusace BiaKpUTI
AinsAHKM Tina.

* Y npoueci po6otu nna3ma, Wo BUXOAWTb 3 conna,
BUAAE Pi3KMIA CBUCTSYMIN 3BYK, HOCITb HaBYLLHWKWN NS
3axMCTy OpraHiB Cryxy.

* [licna BuMKOHaHHA pPoBOTU He TopKanTecs conna
nanbHWKa, 3pi3y 3aroTiBni Ta 06rnacTti HaBKOMO HbOTO -
B/ MOXETE OTPUMATU CUMbHI ONiKK.

* [loTpumymnTecb MpaBuIl HOCIHHS crieuianbHoro 3a-
XWCHOTO OfAAry: ryA3uku NOBUHHI OyTn 3acTebHyTi, kna-
NnaHn KWLWEeHb BUNYLLEHi HaBepX, KypTKy He 3anpas-
NSATE B LUTAHW, @ LUTaHW HOCITb NMOBEPX B3YTTS.
 [1pu NOBITPAHO-MNA3MOBOMY pi3aHHi YOPHUX i KOMNbO-
POBMX MeTaniB YTBOPIOKOTLCS Pi3Hi CMOMNyKN (CMonyKu
KUCHIO 3 LIMHKOM, MIf10, ONTOBOM Ta iH), L0 HEraTMBHO
BMMBaOTb Ha 340POB'A Npauoroyoro. Bukoprctosyii-
Te 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy i 3abesneyte xo-
poLly BEHTUNALIKO MiCLsi BAKOHAHHS POBIT.

« OcTepirantecb 3aiMaHHs HaBKOMMLLHIX NpeaMmeTiB
nig BNAMBOM TemnepaTypu ayru, abo 4acTUHOK pos3-
nnaeneHoro metany. [Nam'aTante 3aropiTMcst MOXyTb
TakoX MPWUXOBaHi enemMeHTN KOHCTPYKUii (gepeB'sHi
Gankw, i3onsuinHi Matepianu Ta iH.).

* He npautorite nobnusy 3 nerkosaiMncTUMu piguHa-
MW, razamu i npegMmeTamu (OepeBHi maTtepianu, nanip
Ta iH.).

* [lpn BMKOHaHHI pPoOGIT Hag MalLMHOM, CTeXTe 3a
TMM, Wo6 Ha Hel, a TakoX Ha 3BaptoBarsibHi kabeni He
naganu posneveHi npeametn abo 6pusku meTany.

» byabre obepexHi Npu nNpoBefeHHi 3BaproBanbHUX
pobiT Ha emHocTSAX abo TpybonpoBoaax, B sikux 36epi-
ranucs roptodi abo TOKCUYHI pevoBuHU. BukoHawTe ix
Jerasauito nepef novyaTtkom poboTu - BUNapoByBaHHSs!
peYvoBUH BCepeAUHi EMHOCTeN abo TpybonpoBoziB Mo-
XyTb ByTn npuunHo Bnbyxy, abo NpUYMHO TOKCUY-
HOrO OTPYEHHS.

* Hikonn He npoBoAbTe 3BaptoBasibHi poboTn Ha eM-
HOCTSIX, L0 3HaXOAATLCA N TUCKOM.

* He BUKOpPUCTOBYWTE MaLUVHY ANS PO3MOPOXYBaHHS
3amep3nux Tpyob.

» [lpu BUCOTHUX poboTax AOTPUMYMTECH NpaBuU Tex-
Hikv 6e3nekun poboTn Ha BUCOTI.

Micnsa 3akiH4eHHs poboTun

* 3aBepwwuBWN poBOTY, 3aKpUATE BUXIOHWIA KpaH
Komnpecopa i BiaKMoUiTe NOro.

 [licnsa 3akiHYeHHs poboTu OrnsiHBTE Micue, Ae nNpo-
BOOWUMCL POBOTU, He 3anuvwanTe Thitodi npeameTw,
abo po3sneyeHi YacTkM MeTany - BOHUW MOXYTb ByTu
MPUYMHOK MOXKEXI.

» [Micna 3akiH4eHHA poboTn He Big'eAHYNTE MaLUMHY
BiApasy, novekanTe Kinbka XBUMKWH, WOO MaliMHa Jo-
CTaTHbO OXxosona.

CumBoOnNMU, WO BUKOPUCTOBYHKOTLCA B iH-
CTPYKUii

B iHCTpyKUii BUKOPMCTOBYIOTLCA HUXKYEHaBEAEHI CUM-
BOMM, 3anam'atanTte ix 3HavyeHHsa. [NpaBunbHa iHTEp-
npeTalis cCUMBONIB JOMOMOXE BMKOPWUCTOBYBaTW Ma-
LUMHY NpaBubHO i 6e3neyHo.

CumBon 3HayeHHs

CROWN

PROFESSIONAL

CT.. Hakneika 3 cepiilHUM Ho-

Mepom:
CT ... - mogens;
XX - paTta BUpobHMUTBA;

ser. No: DXOXXXX | XXXXXXX - cepinHuii Homep.

OsHaiiomTechb 3 yciMa Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Gesneku
Ta IHCTPyKUIiSMH.

Mpautorite B 3BaptoBasnbHii
Macuii.

HociTb nunosaxncHy macky.

[Mepen ycTaHOBKOKW 4YM Ha-
najKolo BigKMoYiTe anapat
Bif, Mepexi.

Hanpsimok pyxy.

Hanpsimok oGepTaHHsi.

@ 3abnokoBaHo.

Pos6rnokoBaHo.
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CumBon 3Ha4yeHHs

3a3eMIounIn KOHTYP.

YBara. BaxnuBa iHdopma-
Lis.

KopucHa iHdopmauis.

He Bukngavite malumHy B no-
ByToBe cMmiTTS.

=& >

I'Ipu3|-|aqe|-||-|;| MallUHU

MawwmHn npusHaveHi ansa noeiTPAHO-NIa3MOBOro pi-
3aHHS YOPHMX i KOMbOPOBMX MeTaniB, a TakoX ix crnna-
BiB. Llem meTon XapakTepusyeTbCsl BUCOKOK LUBMA-
KICTIO pi3aHHs, MOXIUBICTIO MPOBOAWUTU pi3aHHs Mo
KPUBOMIHINHIN TPaEKTOPIi, TOYHICTIO i BUCOKOIO SKICTIO
pi3y, BigHOCHO 6e3nekoto i AeLleBM3HOK MpoLecy, a
TaKOX HU3bKUM PIBHEM 3a0OpyAHEHHST HABKOMULLHLOIO
cepefoBuLLa.

EnemeHTHN NMPUCTPOIO MALLUNHN

OTBip Ans BeHTunsAuUii

BonT 3a3emneHHs

Bmukay / BumMukay

Wryuep

Pos'em ana nigknioyeHHs kabernto macu

Po3s'em ynpasniHHA nanbHUKOM

Po3'em nigknioYeHHst nanbHuKa

|HAVKaTOP XUBMNEHHS

|HOMKaTOP XUBMEHHS NanbHUKa

10 IHanKaTop TEPMO3axMCTy

11 [Oucnnen

12 |HpvkaTop "PerynioBaHHs Yacy npodyBaHHs"

13 IHgukaTop "PerynioBaHHs cunu cTpymy”

14 Perynartop

15 Knonka F1 (BUbip pexxumMy poboTu nanbHuka)

16 Ingukatop "2T"

17 |npukarop "4T"

18 Knonka F3 (peryntoBaHHS cunu ctpymy / perynto-
BaHHS Yacy NpoayBaHHS)

19 Krorka F2 (pexum pizaHHS / HanawTyBaHHSA na-
pameTpiB)

20 Ingukatop "SET" (pexuvm HanawTyBaHHS napame-
TpiB)

21 IngukaTop "RUN" (pexum pizaHHs)

22 PykosiTKa Ans TpaHCMOPTyBaHHSA

23 3axwucHa BTynka *

24 MManbHuk (B 360pi) *

25 3artuck macm (B 360pi) *

26 PerynaTop TUCKy CTUCHEHOrO MoBiTps (B 36opi) *

27 Xowmyt *

OCONOGOBRWN=

LWnaHr *

[OpiT 3a3emneHHs *

30 3arnywka *

31 LWTyuep perynsartopa Tucky *
32 MaHomeTp *

33 KpoHwTenH *

BUHT *

35 YcraHosua ramnka *

36 3axucHumn Koxyx *

37 Kopnyc nanbHuka *

38 Conmo *

39 [udpysop *

Enekrpopg *

41 Kntou wecturpaHHmm *
KHonka nanbHuka

[alka KOHHekTopa Kkabernto NiaKMYeHHs nanbHU-
Ka *

[aka KOHHeKTOpa Kepytouoro kabemnto nanbHU-
Ka *

KpaH *

KHonka 3nvBy KoHAeHcaTy *

45
46

* MpuHanexHocTi
MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi MpuHanex-

HOCTi, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMNOJeKT nocTta-
YaHHA.

MoHTax i perynioBaHHA enemMeHTi B Ma-
LWWHUN

Mepen npoBedeHHAM Bcix npoueayp MalUUHY
06OB'A3KOBO BiAKNIOYITE Bif Mepexi.
He 3aTtArynte 3aHaaTO CUSTLHO €N1EMEHTU
KpinfeHHs, Wob6 He NOWKOAUTH iX Pi3bOy.
1

MoHTax / AemoHTax / HanawTyBaHHs
AeAKUX efleMeHTIiB aHanoriyHe ans BCix
Moaenen MallvH, B LibOMy BUNagkKy Ha
NOSAICHIOBaNbHOMY MarkHKY KOHKpeTHa
Mogerb He BKa3yeTbCH.

MoHTax / AeMOHTaX BUIIKM, CTPyMOBeAy4oro Ka-
6ento, cTauioHapHe NiAKIYEHHA 00 Mepexi

Oeski mogeni MallnH nocTaensAlTbLCA 6e3 BUNoK i / abo
CTpymoBeayunx kabenis - nepes no4aTkom poboTu He-
06xigHO BCTAHOBUTM iX.

MaLmHmn TakoX MOXYTb MigKYaTUCA 4O Mepexi cTa-

LiioHapHO (He Yepes po3eTKy).
A Ky a6o 3amiHy CTpymMoBeAyuux Ka-

6eniB, BWMOK Ta iHWWX €eNEKTPUYHUX
NPUCTPOIB AO3BONAETLCA POOUTU TiNbKK KBanidi-
KOBaHOMY eneKTpUKy-caxiBLto a6o enekTPOMOH-
TaXHUKY, YNOBHOBaXX€HOMY Ha BMKOHAHHA TaKMX
pooGiT.

YBara: crauioHapHe nNigKMYeHHA Ma-
IWWMHAN [0 Mepexi, a TaKoX YCTaHOB-

MigknioYeHHA [0 3a3eMIIIKYOoro KOHTYpy (AuB.
man. 1)

3a pgonomoroto 6onta 2 npuegHanTe OfHy Knemy Apo-
Ty 3a3emMneHHst 29 o MawwuHu (gus. man. 1). Opyry
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Kremy OpoTy 3a3eMneHHs 29 npueaHanTe Ao poboyo-
ro 3a3eMIoBanbHOMO KOHTYPY.

MigknioyeHHA koMmnpecopa (auB. Man. 2-4)

* Buimitb 3arnywku 30 (gue. man. 2.1).

* Ha pi3bboBi kiHuji WwTyuepis 31 i Ha pi3bOOBMN KiHELIb
MaHomeTpa 32 HamoTawTe TedroHOBY CTPiYKy (Ans
yLiNbHEHHS, AnB. Man. 2.2).

* BxkpyTiTb wryuepu 31 i maHomeTp 32 B kOpnyc pery-
nsTopa TUCKy 26 i 3aTArHITh iX 32 JONOMOTO0 rankoBo-
ro kntoya (gue. man. 2.3).

« 3a gonomoroto rBuHTIB 34 3akpiniTb KPOHWTENH 33
SIK 306paKeHo Ha MaroHKy 2.4.

* BigkpyTiTb ycTaHOBHYy ranky 35, BCTaHOBITb pery-
naTop TUCKY 26 i 3aKkpyTiTb yCTaHOBHY raviky 35 (ouB.
man. 2.5).

« BigpixTe Big WnaHra 28 wWMaToK Takoi AOBXWHW,
Wwo6 BucTaumno 3'egHatu BuxigHun wtyuep 31 (map-
KyBaHHs "OUT") perynstopa Tucky 26 3i wTyuepom 4.
Opyrvin wmatok wnaHra 28 Gyge nigkniodatucs Oo
komMmnpecopa i BxigHoro wryuepa 31 (mapkyBaHHsi "IN")
perynsatopa Tucky 26 (aus. man. 3-4). OgdarHiTb xomy-
T 27 Ha KiHUi wnaHris 28.

o [ligkntoyiTh WnaHrm 28 sk nokasaHo Ha marn. 4. 3a-
ikCcyinTe KiHUi WwnaHriB 28 Ha wTyLepax 3a AONOMO-
roto XxomyTiB 27.

Po36upaHHs / 36ipka nanbHuKa (AuB. man. 5-6)
[CT33131]

» BigkpyTiTb 3axucHuii koxxyx 36 (gue. man. 5).

» 3HimiTb conno 38, andpysop 39 | enektpon 40.

* Y pasi cunbHOro 3Hocy abo NOLIKOAXKEHHS aeTanen,
3aMiHiTb 1X.

« 36ipky NnpoBoAbTE B 3BOPOTHI NOCMiIAOBHOCTI.

[CT33132]

* BigkpyTiTb 3axucHui koxyx 36 (gue. man. 6).

« 3 kopnycy nanbHuka 37 BUKpyTiTb comno 38 Ta
enekTpop 40.

* Y pasi cunbHoro 3Hocy abo MOLIKOOXEHHS AeTanen,
3aMiHITb iX.

« 306ipky NnpoBoAbTE B 3BOPOTHIl NOCMiIAOBHOCTI.

MpuenHaHHsA / Bia'eaHaHHA kabeniB (AuB. man. 7)

¢ Akwo HeobxioHO nNpueaHaTV KOHEKTOp A0 kabenio
3aTMcKy Macu 25, BMKOHaWTe onepadii nokasaHi Ha
man. 7,1.
* BigkpuinTe 3axvcHy KpULLKY po3'emy 5 Ta npuegHam-
Te A0 MalvHM 3aTuckad macu 25, gx 306paxeHo Ha
man. 7.2.
 [MigkntovitTe nanbHUK 24 o MawvHK (auB. man. 7.3):
* MigkmoyiTe  kabenb  ynpaBniHHA — nanbHUKa.
BcTaBTe koHekTOp kabento ynpaeniHHA B po3'em 6
i pykoto 3aTarHiTb ranky 44. lNpu yctaHoBLi 3Bep-
HITb yBary, Wo6 iHCTanAuiiHUA BUCTYN BCEPEeauHI
po3s'eMy noTpannse B iHCTANAUINHUA Na3 KOHHEK-
Topa kabento;
* HafgsrHiTb 3axX1cHy BTYNKY 23 Ha raviky 43;
* BiOKPUATE 3aXMCHY KPULLKY po3'emy 7;
* HakpyTiTb raviky 43 (obepTaioum 3axvcHy BTYM-
Ky 23) Ha pi3bbrneHHs pos'emMy 7, siK MokasaHO Ha
Marn. 7.3, i 3aTArHiTb Big pyku;
* Big'eaHaHHs kabenie poGiTb B 3BOPOTHIl NOCNifoB-
HOCTI.

BBeneHHA B ekcnnyaTauilo MalmMHU

Mepen novyaTkom po6oTH 060B'sI3KOBO:
* MepekoHamTecs B TOMY, WO HasiBHa Hanpyra B
Mepexi Bignosigae gaHuM, 3a3HavyeHuM Ha Kopryci
MaLLWHW;
* nepeBipTe cTaH BCiX kabenis, y pasi BUABNEHHSA
NOLLKOAXEHb, HEOBOXiQHO 3aMIHUTU MOLUKOMAXKEHWUN
Kabenb;
* nepeBipTe CTaH wnaHra 28, y pasi BUSIBNIEHHSI NO-
LUKOMKEHb, HEODXiAHO 3aMiHUTUK OrO;
* NepekoHamTecs, WO Npu BKIOYEHHI nodadi no.i-
Tpsi He BiAOyBaeTbCs MOro BUTOKY;
* nepeBipTe CTaH nanbHWKa 24 i 3aTucky macu 25,
Npuv BUSBINEHHI NOLUKOAXEHb - 3aMiHiTb.
* [lepeq BKMOYEHHAM MalUMHU NEepekoHamTecs, Lo
conno nanbHMKa i 3aTUcK mMacu 25 He TopkalTbCs
OLVH OOHOTO.
e [licna BKNIOYEHHS MalUMHU NepekoHanTecs, LWo
npautoe BOYAOBaHWUI BEHTUNATOP OXOMOOXKEHHS - 3
OTBOPIB ANst BeHTUNsLii 1 (Ha 3adHii CTiHUi MalunHK)
Oyne BuayBaTh NOBITPS.

BBiMKHEHHs1 /| BUMKHEHHS MaLLUUHU

BBiMKHeHHS:

[MepemicTiTeb BMMKay / BUMUKa4 3 B nMonoxeHHst "On"
(micnsa uporo novHe ceiTUTUCSH iHAMKaTOp 8 | obepTaTn-
¢ BOyJOBaHWIN BEHTUNSATOP OXONMOMKEHHST).
BUMKHeEHHS:

MepemicTiTe BMMKay / BuMukad 3 B nonoxeHHs "Off".

KoHCTpPYKTUBHI 0COGNMUBOCTI MalinHu
TemnepaTypHui 3axucT

TemnepaTypHUiA 3axXuUCT 3anobirae NOLIKOMKEHHIO Ma-
LUMHW, BigKnoyatoum ii B pasi neperpisy. [pu cnpaubo-
BYBaHHI TeMnepaTypHOro 3axucTy CBITUTbCS iHAWKa-
Top 10. He BMMuKaviTe MallMHy, AanTe i OXONOHYTK
i TINbKX NOTIM NPOAOBXYNTE POOOTY.

KHonka F1 (BuGip pexxvumy po60oTu nanbHuka)

Hatuckarte kHonky 15 (F1), wob Bubpatn oguH i3

[OBOX pexuMiB poboTu nanbHuka 24:
e pexum 2T (OBOTaKTHUIA, NpU BUOOPI LibOro pexu-
My CBIiTUTbCSA iIHAMKATOP 16) - HATUCHITL | yTpUMynTe
KHOMKy 42 Ans TOro, Wob yBIMKHYTW ManbHuK 24.
Mpn poboTi NpogoBXynTe YTPUMyBaTU KHOMKY 42 B
HaTUCHYTOMY CTaHi. [Ins Toro, Wwo6 BUMKHYTU nasb-
HWK 24, BIiANYCTiTb KHOMKY 42;
* pexum 4T (YOTUPLOXTaKTHWIA, NpU BMOOPI LbOro
pexumy CBiTUTbCS iHAMKaTOP 17) - HATUCHITL | Big-
NycTiTb KHOMKY 42 Ansi Toro, wob yBIMKHYTU Narnb-
HUK 24. B npoueci poboTn Hemae HeobXigHOCTI
yTpPVYMyBaTN KHOMKY 42 B HaTUCHYTOMY cTaHi. [ns
TOro, Wwob BMMKHYTW nanbHWK 24, HAaTUCHITL i BiA-
NyCTiTb KHOMKY 42.

KHonka F2 (pexum pi3aHHA /| HanawTyBaHHA napa-
MeTpiB)

HatuckanTe kHonky 19 (F2), wo6 Bubpatn pexum Ha-
nawTyBaHHS BUATpaT i TUCKY MOBITPsi, abo pexum pi-
3aHHSA:

YKpaiHcbka
38



* pexuM HanawTyBaHHA BWTpaT i TUCKYy MOBI-
Tps (Npu BMOOPI LBOrO PEXMMY CBITUTBCH iHAU-
katop 20) - Ha nanbHUK 24 CTPyM He MOAAETbCS.
HaTucHiTb kHOMKy 42 (sIKk onucaHo BULLEe) Ta Bigpe-
ryrnonTe TUCK i BUTPATY MOBITPS;

* pexum pisaHHs (Mpy BUOOPI LbOro pexuMy CBi-
TMTbCS iHAMKaTop 21) - malumHa rotoea 4o poboTy,
npy BMUKaHHI NanbHvKa 24, TakoX NOYHe CBITUTUCH
iHOnKaTop 9, nNokasyouu, Wo Ha nanbHUK 24 noga-
€TbCS CTPYM.

KHonka F3 (peryntoBaHHs cunu cTpymy / perynto-
BaHHA Yacy NpoAyBaHHs)

Hatuckaite kHonky 18 (F3), wob Bubpatu pexum pery-

NIOBaHHS CUNW CTPYMY, ab0 peXxnmM perynioBaHHs vacy

npogyBaHHs NOBITPSIM NiCNSA 3aBEPLUEHHS Pi3aHHs:
* pexvM perynoBaHHS CUNM CTpymy - npu BUOOPI
LbOro pexumy cBiTuTbes iHauvkatop 13. Ona 3mi-
HW cunu cTpymy nosepTanTe perynatop 14 (Bcta-
HOBMeHe 3HayeHHs Oyne BigobpaxaTucb Ha Awuc-
nnei 11);
* pexuvM perynioBaHHs Yacy NpodyBaHHS MOBITPAM
nicna 3aBeplUEHHS Pi3aHHA (ANA  OXONOMKEHHS
nanbHuka 24) - npy BUGOPI LbOro pexxnMy CBITUTLCS
iHgnkaTtop 12. [ins 3miHWM Yacy npoayBaHHSA noBep-
TanTe perynatop 14 (BcTaHOBreHe 3HayeHHs Oyae
Bigo6paxatuch Ha aucnnei 11). Ana dikcauii Bcta-
HOBMEHOTo Yacy MpOAYBaHHSA HATWUCHITb KHOMKy 18
e pas.

PekomeHpaauii npu po6oTi MawmnHow
3aranbHi pekomeHAauii no po6oTi (aMB. man. 7-8)

° HaBepgeHi HMx4e pekoMeHaauii nowupro-

IOTbCA Ha MalUMHMK, WO NiAKNI0YalTbCA

1 0O Mepexi yepe3 po3eTKy. Y pasi cra-

LioHapHOro MiAKMNIYEHHs, YyCTaHOBKa

MallVHU | NiAKMIOYEeHHA A0 Mepexi Bxe byae Bu-
KOHaHO nonepeaHbo.

* BcTaHOoBITb MalLUHY Ha piBHY, CyXY, He Bibpyto4y no-
BEPXHIO, OTPUMYHOUUCH BCiX BULLEONUCAHUX NPaBUM
Gesneku.

« [igknodiTb MawmHy A0 KOMMnpecopa, sik onucaHo
BULLE.

* [puegHante OO MalMHW NPOBIL 3a3eMneHHs 29,
3aTuckay Macu 25 Ta nanbHuK 24.

* 3aTtnck macu 25 3akpiniTb Ha 3a4MLLEHHIN OinaHui
netani, sk MoxHa 6rivkye 4o Micusi pisaHHs. YBara:
He KpiniTb 3aTUCK Macu 25 Ha Ty YaCTUHY 3aroToB-
KU, fika 6yae BigpisaHa.

 [igkntodiTb MaLlmHy 0O MepeXi i YyBIMKHITb ii.

* YBIMKHITb KOMMpecop.

* BukoHalTe HanawTyBaHHsA poboymx napameTpis, K
onuncaHo Bulle. Bubepitb pexum poboTu nanbHuKa,
BUTPATy i TUCK MOBITPS, CMNy CTPYMYy Ta 4yac Mpoay-
BaHHS NOBITPSAM MIiCNSA 3aBEPLUEHHS Pi3aHHS.

* BcTaHOBITb TUCK NOBITPS, LLO NOAAETLCS, ANS LibOro
nepemicTiTe kpaH 45 Bropy, obeptatoun kpaH 45, Bia-
perynionTe TUCK (CRiaKynTe 3a NokasaHHAMU MaHOMe-
Tpa 32) i nepeMicTiTb kpaH 45 BHK3, LLOO 3adikcyBaTn
BCTaHOBMEHe 3Ha4YeHHs TUCKy (auB. man. 8.1).

* JlOTOpKHiTbCA HakiHedHukoM conna 38 pgo 3aro-
TOBKM, YBIMKHITb ManbHuK 24, Sk onucaHo Buuie (B

3anexHOCTi BiA BMOpaHOro pexvmy poboTu nanbHu-
Ka 24) - BUCOKOYaCTOTHUI NPUCTPI po3nanuTb piKy4vy
ayry mix enektpogom 40 i 3aroToBKO, MiCNs LbOro
TPOXM MigHIMITL NanbHUK 24 Hag obpobntoBaHoo 3a-
rOTOBKOI MpUBIn3HO Ha ~1 MMm.
* AKWO BM NOYMHAETe Pi3Ky 3 Kpal 3aroTOBKW, TO
TpyMawiTe ManbHUK BEpTMKamnbHO, i MMaBHO nepemi-
LanTe 1oro no miHii pidy (ame. man. 9.1). Bubupaiite
NpaBurbHY LWBMAKICTb Pi3aHHA BignoBigHO 4O TOBLUU-
HW 3aroToBKW i BUGpaHoro ctpymy. Mpu npaeunsHOMY
BMOOpI LUBUAKOCTI, Ayra, ka BUXOAUTb 3 HUXKHbLOI MO-
BEPXHi 3aroTOBKW, MOBWMHHA MaTW KyT Haxumny npotu
HanpsMKy pyxy npnénuaHo 5°-10° (ams. man. 9.2).
* [pwn 3aHagTo WBUAKOMY MEPEeMilLeHHi nanbHu-
Ka gyra MOXe He BCTUraTy mpopi3aTu 3aroTiBnio i 3
60Ky nanbHuKa OyayTb cnocTepiraTucs ickpu (auB.
man. 9.3).
 [Npwv 3aHagTO MOBIMBHOMY NEPEMILLEHHI NanbHK-
Ka 3 HWKHbOI CTOPOHW 3aroTOBKM Ha Kpawkax po3pi-
3y 3anuUWaTUMYTbCA Banvkn PO3nnaBreHoro MeTa-
ny (ave. man. 9.4).
* AKWO BM NOYMHAETE pi3Ky 3 CepeaviHu 3aroToB-
KW, NOYMHaAWTE pi3aHHS HaXUNEeHWM NanbHUKOM,
noTiM NnaBHO MigHIManTe i Bropy, ik nokasaHo Ha
man. 9.5. Llen cnoci6 3anobirae yTBopeHHto Bigaadi
ayrn abo oKpeMunx YacTUHOK, SKi MOXYTb NMPU3BECTU
[0 NOLUKOAXKEHHS OTBOPY COMMa i 3HMKEHHIO (PyHK-
LioHanbHOCTI.
« [licnsa BigkntoveHHs nanbHuKa 24, AesKkMn Yac Tpu-
Ba€ nopadva MoBiTPs, sIke OXOMOMKYE ManbHWK (Yac
npoAyBaHHs BCTAHOBIIOETLCA KHOMKOW F3, sik onuca-
HO BULLE).
» [ns noninweHHs pesynetaTiB poboTu BUM MOXeETe
BMKOPVCTOBYBaTM [04aTKOBI MPWUCTOCYBaHHS (MiHiN-
KW, WabnoHn Ta iH), B LbOMY BMMNagKy nepemiwjaniTte
nanbHWK 3rerka NpuTUcKayy noro GiYHy YacTuHy 80
LWabroHy - B OTpUMaeTe po3pi3 NoTpibHOI hopmu.
» [licnsa 3akiH4eHHs pob6oTW, gariTe MalUWHi 0XOono-
HyTW i BigKNoYiTh ii, Micna Yoro BigkntoviTe kabeni Ta
LUMaHr NoAavi NoBITPsl, @ TAKOXK BUMKHITb KOMNPECOop.

O6cnyroByBaHHSA / npodinakTuka mawum-
HM

Mepen npoBedeHHsIM Bcix npoueayp MalUUHY
0060B'A3KOBO BigKIO4iTh Big Mepexi.

3nuB KkoHAeHcaTy (auB. man. 8.2)

HeobxigHO perynsipHoO 3nuBaTu KOHAEHcaT 3 BiacCTin-
HuKa perynaTopa Tucky 26. ligctaBTe eMHICTb Nig Bia-
CTIMHWUK perynaTtopa TUCKY 26, HaTUCHITb KHOMKY 46 i
[o4eKanTecst NoKu BeCb KOHAEHcaT cTeye, MNicrns Yoro
BiANYyCTiTb KHOMKY 46 (ams. man. 8.2).

3amiHa enekTpoay i conna (aus. man. 5-6)

PerynspHo nepeBipsiite ctaH enektpoga 40 i co-
nna 38.

* Axwo rmmbrHa kpaTepa Ha BUMPOMIHIOHONI NOBEpX-
Hi enekTpoga 40 gocsrae 1,5 MM - HEOXIgHO 3aMiHUTK
enekTpog 40 (ave. man. 5-6).

» Akwo oTeip conna 38 aegopmoBaHo, abo 3binbLue-
HO B giameTpi HeobxigHO 3amiHWTK conno 38.

* PekomeHayeTbcst pobutn 3amiHy enektpoga 40 i co-
nna 38 ogHOYaCHO - Lie MPOAOBXUTb TEPMIH iX CryX6u.
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YuweHHa MawmHmn

OOOB'sI3KOBOI0 YMOBOK 151 JOBrOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyaTauii MaWnHNW € YTPUMaHHS i B YNCTOTI.
PerynsipHo npoayBaiiTe MallMHy CTUCHEHUM MOBITPSM
Yepes OTBOpW ANst BeHTunsAuii 1.

MicnanpopaxHe o6cnyroByBaHHA

BignoBigi Ha NUTaHHS WOOO PEeMOHTY Ta ObCnyroBy-
BaHHS BaLLIOro npoaykTy Bu MoxeTe oTpumatu B cep-
BIiCHMX UeHTpax. IHopmaLilo Npo CepBiCHI LEHTPH,
CXeMM 3anyacTuH Ta iHpopmaLito no 3anyactnHax Bu
MOXeTe 3HanTW 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHCnOpTYBaHHﬂ MallUHN

* He ponyckante nafiHHA ynakoBKW, a TakoX Oyab-
SKOro MexaHi4YHOro BMfMBY Ha Hel TPaHCMOPTYBaHHI.

» [lpu 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXXeHHi He BMKOPUCTO-
BYWTE HaBaHTaXyBarbHYy TEXHIKY LLO NpaLtoe 3a NpuH-
LIMNOM 3aTUCKY YNaKoBKM.

3axucT HaBKONMULIHBLOIO cepenoBuLLa

Mepepobka cUpPOBUHMU 3aMicTb yTUnisauii
Bigxoais.

MawwHy, goaaTKoOBi NPUHANEXHOCTi 1 yna-
e ;}é-BraHHFl BapTO €KOMOrMYyHO YMCTO YTUNI3y
B iHTepecax 4MCTOCOPTHOI peumpkynsuii Bigxoais
nertani i3 CMHTETUYHUX MaTepianiB BigNoOBigHO No3Ha-
YeHi.

LincHni nocibHWK 3 ekcnnyartauii HaapyKoBaHUM Ha
nanepi, BArOTOBNEHOI 3 BTOPCUPOBUHM Ge3 3acTocy-
BaHHS XI10pYy.

O6GMOBNSIETLCA MOXNUBICTb BHECEHHS! 3MiH.
YKpaiHcbka
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MawmnHara KonbInaTblH TEXHUKaNbIK, Tanantap

TepicTeyiw keckiw annapat PLASMA CT33131 CT33132
MalwnHaHbIH Koabl 425324 425331
HoMuHangb! Kipic kepHey Bl 1~AC220 3RG220/380
HomuHanpbl xkuinik [Fu] 50/60 50/60
HomuHanpb! Kipic KyaT [kBA] 71 11
LbIFaTbIH HaKTbINbI TOK ggg g Eﬁ} 20;40 gggg
BepineTiH HaKTbINbI KepHey %gg g Eg} 88;96 8888_'190%
Xykremeci3s kepHey ggg g Eg} 215 :2%?
AyaHbIH KbICbIMbI [?:spi} 7;52 73%
AyaHbl TYTbIHY [n/muH] 300 300
MwuH. Kecy KanbIHAbIFbI [Aé“ﬁ"m 1(/)63 1?63
KecyaiH xannbl kanbiHAbiFbl (Fe/SS) [-U-K[";m 151/52.. 51/2
Kecy kanbiHabifbl (Fe/SS) [Fllfg“ﬁnm 51/2 215
HomuHanab! Kbi3meT kepceTy uuknbl (40°C) [%] 35 35
i v 5
Canmarwi [epy[::} (7% 3065
KayinTinik knaccbl 1P21S IP21S
Okwaynay Knaccbl H H

Kayinci3gik TexHMKacbl Karmaanapsbl
Kayincisgik TexHukacbl Karmaanapbl

Ocbl epexenep MaHbI3gbl aknapatTel KamTuAbl, On
ocbl OHiMre KaTblCTbl 6enrineHreH 6acka karnganapabl
TonbIKTbIpaAbl HeMece anMacTbipagbl. XKymbic icTeyre
Kipicep anablHAa atanfaH KarvaanapAbl MYKUAT OKbIM
LUbIFBIHbI3.

OpaH Genek, annapaTTbl OpHaTy MeH nawvganaHy
XarnblkaparblK IEC 60974-9 cTaHdapTbliHAa
basHAanfFaH Hyckaynapra Caikec icke acblpblnybl THiC.
[oranbl nicipyre apHanfaH xabablk 9 6enim.

OpHaTy XaHe nanganaHy

XKeke KopraHbIL KypanaapblH nanganaHbiHpI3:

 [licipy QoFachl xaHe OHbIH LuafbINbICKaH caynenepi
Kesre 3uaHAbl acep etepqi. llicipyre kipicep Hemece
nicipy >xymbiCTapblH 6akbinap angbiHAa KesiHi3 6eH

OeTiHi3gi TuiciHwe abbliHpl3. CoHbIMeH Gipre micipy
TOrbl ©3repeTiHAIKTEH Macka 3KpaHbIHbIH, KYHripTTeyre
KeHin 6eniHis.

» [oraHblH  cayneneHyi
KopFanmaraH TepiHi 3akbimMaangbl. ©pke3 nicipy
XyMbICTapbiH ~ 6actamactaH  OypblH  KOpfaHbILL
KonFanTapblH, KNiM MEH asik KMiM KMiHi3.

« Erep TeHipekTeri LWybin pyKcaT €eTiNreH LWeKTeH
acatbliH bonca, apke3 ecTy opraHgapblH KOPFamTbiH
Kypanabl TafblHpI3.

MeH wawblipaHgbinap

Xannbl nanganaHy Kayincisgiri

» MMicipy kesiHOe Kbi3aTblH GenlekTepMeH XyMbIC
icTereHOe cakTblK cakTaHbl3. MaceneH, nicipy
)KaHapFbICbIHbIH, YLUTbIFbI, MiCipy 3MeKTpoabIHbIH YLb
MeH eHAeneTiH Oenwek >aHy TemnepaTtypacbiHa
[EeWiH Kbl3aabl.

» bengikke GekiTinreH KypbinblHbl eLKaLllaH TaknaHbI3
XaHe nicipy Ke3iHAe OHbl XbIKbITY YWiH Genpikke
TaknaHbI3.

Kasak Tini
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* AnnapaTTbl KOfapbl TemnepaTtypaHblH acepiHe
TYCIpMEHI3, eiTkeHi By KypbinfbiHbIK ByniHyiHe akenyi
MYMKIiH.

« XaHapfbl kabiniH MeH xepneHaipy kabiniH Oykin
y3blHAbIFbI  GoMblHA  Gip-6ipiHe akblH  yCTaHbI3.
Kebingepperi inmekTepal xasbiHbi3. byn maceneh,
KapaubIHTaNaHAbIPFbILLTBIH, KYMbIC iCTeyiHe kepepri
KENTipyi bIKTUMar 3nsiHabl MarHUTTi epicTepAiH acepiH
asaunTtagbl.

» [leHeHi3niH anHanacbiHOarbl kabinaepai opaMmanbl3.
« KayinTi )xyMbIC xafaanbiHga Tek idie kayincia kepHey
AeHrevii MeH S-TaHbanaHbIMbl 6ap nicipy annapaTtbiH
navganaHbiHbi3. MyHAam xXyMbIC XafgavibiHa MaCereH,
ackaH binFangbinblk, XKOfapbl TemnepaTtypa Hemece
TyMbIKTanfFaH KeHiCTiK XaTadbl, MyHAa navganaHyLibl
TOK ©TKi3rill MaTepuangapMeH Tikeneu >xaHacagpl.

» EpiTineTiH TyTikwWenepai Aofanblk nicipyre apHarnfaH
annapatTbl nanganaHbaHpi3.

¥WwKbIH WalbIipaTy XoHe epT Kayincisairi

* [licipy opKke3 Kbi3gblpyFa Hemece
nanganaHyfra 6arnaHbICTbI XyMbICTapfa
XKaTKbl3blNadbl, COHAbIKTAH Micipy KesiHOe >kaHe
XKYMbIC asiKTanFaHHaH KeWiH epT kayincisgirive aca
KOHin 6eniHjs.

e OpT VWKbIHHAH TiNTEH MiCipy  XyMbICTapbl
asikTanFaHHaH CcoH ga OipHelwe cafaTTaH  KeWiH
bacranaybl MyMKiH.

e [icipy >kyMmbICTapblH aTkapfaH Kkesge MeTann
YWKbIHAAPbIHAH ~ TeHIpeKTeri  KeHICTIKTi  Koprayabl
KamTamacbl3 €eTiHi3. YKaHfbll CyMbIKTbIK cekingi Te3
XKaHaTblH MaTepuanzapabl nicipy avMarbiHaH arnbin
KETiHi3, >XoHe nicipy anaHplH4a TWICTI epT ceHaipy
caliMaHbIHbIH, 00MNybIH KAPACTbIPbIHbI3.

* ApHaynbl nicipy XyMmbICTapbl Ke3iHA4e epTTiH Hemece
KOHTeNHep TypnaTTbl eHaeneTiH 6enwekTepai nicipreH
Ke3ge KapbinbICTblH  LWbIFY MYMKiHAirHE OaviblH
B0nbIHbI3.

e TericTey MOLIMHECIHIH YLIKbIHBIH HEMeCe KeckKil
afblHbIH Micipy annapaTblHa Hemece Te3 TyTaHaTbiH
MaTepuangapra 6arbiTTaMaHbI3.

* AnapaTTblH acTblHAa >XaTblM, XYMbIC icTereHge
MOLUMHEre Kapaw KynawTblH >KaHfblll 3aTtTap MeH
YLWKbIHHBIH, LaLlblpaHablnapbiHaH cak 60MbIHbI3.

e OaspgiriHeH >xaHaTblH Hemece apbinbiC KayinTi
Xeprepge nicipyra y3ingi-kecingi TeliblM canblHagbl.

XanblHObl

Xannbi anekTp kayincisairi

 [licipy annapaTblH eprneHaipinreH anekTp xeniciHe
KOCY KaXeT.

* Icke KOCy CakTaHAbIPFbILbIHBIH, KeningeHaipinreH
MerLiepiHe Hasap ayaapbiHbI3.

» [licipy annapaTblH KOHTENHepAiH, aBTOMOOMNbAIH,
iwiHOe Hemece COFaH YKcaC XXYMbIC KeHICTiriHae
nanaanaHbaHpI3.

« [licipy annapaTbiH binFan 6eTke KOWMaHpI3 XaHe
bifiFan 6eTTe XXyMbIC iCTEMEH3.

» JKeninik kabinre cy Tvin keTneyiH KagaranaHbI3.

« KabingepaiH Hemece nicipy >kaHapfbinapblHbIH,
ayblp 3aTneH GacTbipbinbin  KanMaFaHblHa XaHe
KaHdan ga 6ip 3aTTapdbld eTkip OypbluTapbiHa He
6onmaca eHaenreH bICTblK OGerekTepre >abbicbin
KanmaraHblHa Ke3 XeTKI3iHi3.

* Akaynbl Hemece GyniHreH nicipy »aHapfbinapbIHbiH,
anblipbacTanFaHbiHa KO3 XETKI3iHI3, eTkeHi Oyn ka3ara
yLIbIPaTybl MYMKIH, )X8HE 3NeKTp TOrbIMeH 3aKbiMaaybl
Hemece epT TYFbI3ybl bIKTUMarl.

» Kobingepai, avblpfbinap MeH 6Gacka da 3nekTp
KypblFblnapabl  OpHaTyfa Hemece TeK OocCblHAau
onepauusinapdbl  Kyprisyre MamaHganFaH — BinikTi
AMNEKTPLUIHIH HEMEeCe UHXEeHeP-MeXaHWKTIH aTkapyblHa
pykcaT eTineai.

* [ManganaHbinManTbliH Gonca,
OLUIpIHi3.

* Kypan-xabablKTblH KanbinTbl XKYMbICbIHaH
ayblTKbIFaHOa, MacCereH, KanbinTbl naipganaHbinFaH
annapaTTaH TYTiH WhblkkaHaa, oHbl CROWN cepBucTik
KbI3METIHIH eKiniHe Tekcepyre xiGepiHi3.

nicipy annapatbiH

AneKTp KyaT Ke3iHiH nicipy xenici

» Kyprak api 6yTiH kuim kuin, e3iHi3ai nicipy TisberimeH
XaHacyAaH oKLaynaHbI3.
* OHpeneTiH OGernuwekke xaHe nicipyre apHanfaH

3MIEKTPOAKaA, Micipy CbIMbIHA, MICipy SneKTpoAbiHa
Hemecc Tyiicne ywTbifblHa —elwkawaH GipaeH
TUHICMEHi3.

» [Micipy »kaHapfbICbIH, epreHaipy kabiniH Hemece
KaHoa pa Oip Gacka anekTp >xababifblH  Micipy
annapatblHa KOiMaHbI3.

* OnekTp Ti3beriHi{ kaHgan pa O6ip GenweriHe,
MaCesieH, 3MneKTPoAThbl Hemece Tyiicne YLITHIKTbI
aibipbactaFraHga Hemece >XepreHaiprill KbICKbILLTbI
XKbIIDKbITKAHAA TUMECTEH OypblH Xeninik axblpaT-
KbILLTbIH, KOMETiIMEH 9pKe3 annapaTTbl OLUipiHi3.

Micipy asposonaapsbl

e Twicti >xengetyai
nickemeyre TbIpbICbIHbI3.
» Ocipece, xabblk benvere Tasa ayaHblH >XETKIMiKTi
TycyiHe Kke3 xeTki3iHi3. Ci3 coHaan-aK TbiHbIC any YyLUiH
Keke e3iHi3ai ayameH kamTamacbI3 eTeTiH AynbifaHbiH,
KeMeriMeH Tasa ayaHblH KenyiH kamaan anachbi3.

» KopracblHbl, KagMuiti, Mblpbilbl, CbiHabbl Hemece
Gepunnuin 6ap TyprieHaipinreH 6eTTi MeTanngapmeH
KoHe maTepuangapmeH XyMbIC icTereHze avipbiklia
CaKTblK LUapanapblH KornFa anbiHpI3.

KkaMTamacbi3  eTin, rasgpl

Tacbimanpgay, KeTepy XaHe iny

* Ayblp annapaTTbl KeTepreHae OHbIH AypbIC KyMliHe
Hasap ayaapblHbl3 apkaHbi3abl 3akbiMaay kayni 6ap.

* AnnapatTbl  Micipy xaHapfbiCbiHbIH  KabiniHeH
Hemece Oacka kabiniHeH TapTyfa Hemece keTeyre
TbibIM canblHafbl. OpKe3 OCbl MakcaTka apHasnfaH
KeTepy HYKTECIH Hemece TyTKaHbl NanganaHbiHbI3

* Kypan-xabaplKTbl TacbiMangayfa apHanfaH
TacblMangay MexaHu3MiH nanganaHbiHbI3.

* Erep 6yn mymkiH Gonca, annapatTbl TiK KyWiiHae
TacbiManaaHbi3.

» a3 GannoHbl MeH nicipy annapatbliH 6ip mesringe

keTepMmeHis. [as GannoHblH TaceiMamgay —ywWiH
TOMeHAe  KenTipifireH >kekenereH  Kkafuganapgbl
YCTaHbIHbI3

* Erep apHaiibl keTey KypbinFbicbl a3ipneHbece,
Hemece OCbl MakcaTka apHan OekiTinmece, nicipy
annapaTblH eLlKallaH iniHreH kyni nanganaHbaxbI3.

* AnnapaTTbl KETEpreH HeMece TacbiManjaraH Kkesae
CbIMAbI KaTyLLUKaHbI LWelLlyre keningik 6epmenmis.

ChIpTKbI Xargainap

 [licipy annapatbl awblk ayaga nanganaHyfa xeHe
caktaya GonfaHbIMEH OHbIH 3MeKTPMeH ababikray
ke3iH >aHbblpaa, kapaa napanaHyra GonmManabl.
AnnapatTel xaHOblpAaH Hemece TikeneW  KyH
coyrnenepiHiH TYCIHEH CakTaHpI3.

Kasak Tini
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» AnnapaTTbl KypFak api Ta3a xephe cakTay KaxeT.
* AnnapaTTbl NavganaHFaHda XoHe cakTaraHga OHbl
KYMHbIH, X8H€e LUaHHbIHH TYCYiHEH CaKTaHbl3.

* ¥CbIHbINaTbIH KYMbIC TeMnepaTypacHbIH,
ascel -20°C pgo +40°C «kypangbl. 40°C  ackaH
naviganaxy TemneparypacblHaa annaparTblH,

XKYMbICIHBIH TMIMAInir a3asgbl, On iCTeH LWbIFyFa aca
Gewim Typagpl.

* AnnapaTTbl XaHfblll OGETTepMeH, YLIKbIHAApMEeH
Hemece LWalblpaHdblnapMeH TyvicnentiHaen etin
XKannacTblpblHbI3.

* AnnapatTbli KenaeTkil
OyFaTTanmaraHblHa Ke3 XKEeTKi3iHi3.

* AnnapatTbl 8pKes3 TiK Kyhae yCTaHbI3.
+ OnekTpni Qofanbl nicipyre apHarnfaH xabaplk apkes
3neKTpni MarHuTTi Gereyinaep TyfFbizagbl.

* MyHgan 6ereyingepaiH 3usiHObl ©cCepiH  Kokka
WblFapy YWiH kabAablKTbl navganaHy >keHiHaeri
HyCKayrnblkka >xaHe Gacka Aa yCbliHbIMOAPMEH KaTaH,
COWKECTiKTe NanganaHblHbI3.

KyblCTapbIHbIH

a3 6annoHpapbl MeH peTTerilTep

» a3 GannoHgapblHa >8He peTTeyiwTepre kapay
KafFuganapblH CakTaHpl3.

* a3 GannoHgapblHbIH  TWicTi  xengetkiwi 6ap
benmene nanganaHaTtbiHbIHA XOHE CcakTanaTblHblHA
KO3 XeTKi3iHi3. [a3 6annoHbIHaH ras Whifybl XXyTblNaTbiH
ayaHblH OTTEriCIH anmacTblpa anagpl, byn TyHLWbIFyFa
OKen CoKTbipaabl.

» MNavpanaHap angeiHAa ra3 6annoHga nanganaHyra
ColKec ra3 ekeHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.

* @3 GannoHabl MIHAETTI Typae UWNUMHAPGIH
TyFblpblHA HEMece UMNWHAOPre apHarnfFaH apaHyribl
apbaHblH LMNMHAPIHE XXaKblH TiK KyniHAE GeKiTiHi3.

* a3 GannoHfFa LWbIFbIHLIH pETTeYill OpHaTblFaH
Kesge OHbl >KbIDKbITNAHbI3. TacbiMangaraH Kesge
umnuHapnep 6rnorbiHbIH, KannakwachiH KUrisiHi3.

» [ManpganaHbin  GonFaHHaH  KeWiH  UMNUHOPAIH
KnanaHblH )abblHpbI3.

KocbinbicTap cyn6acbl MeH Kocarkbl Geniwekrep
BeAOMOCi

Erep kocbinbicTap cynbacbkl MeH Kocankel 6eniiekrep
BEOMOCI  Ci3fiH  KETKi3iMiMIiHi3AIH  >KUbIHTbIFbIHA
eHbece, onapabl CROWN >xeprinikti cepBuUCTIK
areHTiHeH cypayabl eTiHemid. KocbiMwa aknapat
any ywiH www.crown-tools.com cavitbiHa KipyiHi3ai
cypaHambl3.

XayankepuwinikteH 6ac TapTy

Ocbl HyckaynblKTa Ma3MyHOarnfaH aknapaT ceHiMAi
api Tonblk Bonybl YLWiH GapnblK KyLU-Xirep canbliHbIM
xaTkafa byn KyxaTTa kaHgaw aa 6ip HapceHi eckepmey
Hemece kaTenikTep YLWiH ellkaH4an ayankepLuinik
kongaHbinmaviabl. CROWN kes kenreH yakbiTTa anabliH
ana eckepTyci3 ©OHIMHIH TexHuKanblK cunarraMmacbiHa
e3repicTep eHri3y KyKbIfblH ©3iHe Kangblpagbl.

KypbinfbiHbI nanganaHy Ke3iHaeri

Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

Onepatop HemMece MalMHa  ueci
YWiHWi TynfaHblH HemMece OHbIH MYNKi
KenTipyi bIKTUMan CblHynapbl Hemece
)KapakaTTraphbl YWiH XayanTbl 6onaabl.

XKymbicTbl 6acTap angbiHaa

* 3akpiMaaHFaH Hemece OerekTenreH Kopray
KypbInFbicbl 6ap MallMHaMeH onepauusiFa TbibIM
carnblHfaH. TuiciHWeXnHanvaraH MalLVHaMeH,
Hemece GekiTinvereH xeHaeyaeH eTKeH MallMHaMeH
eLUKaLlaH XYMbIC )acamaHbl3.

* MawwuHa XanfaHFaH SnekTp KyaT Kesi >XeniCiHiH
KOpFay KypbliFbICbl HEMeCce MallMHaHbIH, TeXHUKanbIK
TanantapblHa call KeneTiH TOK >8He KepHeyre
apHarnfaH aBToMaTTbl COHAIPriLwi 6onybl kepek.

* MawuuHa XepneHaipy >KyMbIC KOHTYpbIH@ KOCbIMybl
THic.

* MawwuHa Tek Tik KyhiHOe KongaHbinybl TWIC - on
pesiHke TyfFbipaa Typybl kepek. OHbl aybiCTbipmay,
inMey Hemece aeHGek GeTiIMEH KOVMaHbI3.

* MawwuHa KbI3MET KepceTywlinep KypaMblHCbI3
XYMbIC icTeyre apHanfaH. MalunHaHbIH Te3 >XaHfblLL
mMatepuangaphaH — anbic  OpHaTbiyblH  Tekcepy
KaXET, >XOHEe CbIPTKbl (paKkToprap OHblH KamnbInTbl
cankblHAayblHa Kegepri kenTipmeyi kepek. MalumHanap
(MawmHaHbIH 60c keHicTiri 50 cm kem 6onmaybl Tuic).
* MawwuHa >xapbinfblll kayni Gap rasgap >keHe
arpeccuBTi 3aTTapAblH, Oynapbl 6ap nac kanpa
KongaHblniMaybl Kepek.

» KomnpeccoppaH KeneTiH aya bifiFan MeH mangad
Tas3apTblly KaxeT; ouTnece, rasgbl KecKill CblHYbI
MYMKiH. ©paavibiM apHaWbl birFan 6enrilTi MeH man
GenriwTi KonaaHbIHbI3.

* KypbinfbiHbl @ya KOMMPECCOPbIHbIH, OpHbIHA a3
OannoHgapblHa KOCyfa KaTaH ThibIM canblHadbl,
cebebi Oyn kapbinbicka, ©pTke, enimre, ayblp
KapakaTTapra oKkenyi Hemece mMaTtepuangblk 3VsHAbI
TyObIpYbl MYMKIH.

* MawwuHara wmanga 3artTapablH - TyCyiHe
6epMeHi3 -onap oHbl ByFaTTaybl MyMKIH.

* TeHkepinyaiH angblH any YLWiH, MallnHaHbl Teric,
KypFak 0eTTe opHaTy kaxeT. MaluuHaHbl AipinaenTiH
6eTTepae opHaTnaHbI3.

* MawwuHaHbl Tek ycTan Typywsbl KancblpMagaH
(TyTkanappaH) Hemece ycTan Typylwbl OGengiktep
apKbifbl OKbIMMKbITKAH XeH. TOoK ©eTKisri Hemece
[A8HekepneyLwi cbiMbl 6ap MallMHaHbl TapTyFa Hemece
KeTepyre kataH TblbIM canbiHabl.

» backa KymbicTapgbl — OpblHOayFa  apHanfaH
KOCKbILL ~ Kocankbl xabablk (Mbicanbl, KOpFaHbIC
ra3 armocdpepacbliHga nicipyre apHanfaH) kartaH
TbIibIM carnblHFaH. AnnapaTTbl icTeH wbiFapy (6yn
Xafganaa keningi xkeHgey kemektecnenai), coHgav-ak
nangananyLubifa 3usiH KeNTipy MYMKiH.

* Aya KOMMpeccopbliH cakTay, TacbiMangay >XoHe
KonpaHy kesiHfe caktay LuapanapbiH KonaaHy.

xon

OnekTpoHAbI KapAvobIHTanaHAbl-
pywblnapbl 6ap Tynfanapfa 3nekTp
MarHuTTi  KayinTi epic canpapbiHaH
XyYMbIC icTen TypfaH MalWHaHbIH

XaHblHOA TYpyFa KeHec Gepinmenpi, on Gy3biny
cebebi 6onybl MyMKiH.

Onepauus kesiHge

* MawwuHaHbIH  yCbIHbINATbIH  YakblT  bakTopbIH
GakbinaHpl3, aWiTNece, ackaH XyKTeme HaTwxeciHae
GerniiekTepaiH Te3 TO3yblHA SKen COfybl MYMKIH, On
MalUWHaHbIH, NanganaHy MepsiMiH KbickapTagbl.

* MawwuHaHbl kap Hemece kaHbObIp acTbliHAA
Kanablpyra 6onmanapl, XeHe e OHbl binFan opraja
KonpgaHyra bonmawgpbl.

Kasak Tini
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* OnekTp TOrbIMeH 3akbiMaaHbay YLiH MallvHaHbIH,
TOK OenLueKkTepiH ycTamaHbI3.

e Kocynbl  TypfaH MalMHaHbIH  TypKkblHa  Cy
KonaapblHbI30eH, bINFbINAbl KONFanTapMeH Hemece
KMIMMEH yCTamaHpI3.

» [oHekepneywi kabenbAiH
opanyblH 6onabipmay.

« [a3gbl KeckiWwTi O3iHi3re, backa agaMmaapra Hemece
XaHyapnapfa G6afbiTTamay.

* AnnapatTbl, xepre TyMbIKTay KbICKbILLIbIH
aybICTbIpFaH Kesfe, CoHAan-ak annaparTbl
TacblManaaraH Kesfe apAanibiM axblpaTbiHpI3.

e Ocbl MakcaT YyLWiH apHamnbl iny YWiH apHanfaH
Xafgannapabl KocnaraHga, MallvHaHbl inyre ThiibiM
canblHagpl.

* [loFaxapKblH KOpiHETIH LUOK XapblkTapabl
caynenengipesi, CoHaaw-ak KepiHGenTiH ynbTpa KynriH
XOHe VHpakbI3bll  coynenepai  cayneneHaipeni.
[oraHblH KopfanMantblH ke3gepre 10-20 cekyHg
iwiHae apkagaH 1 meTpre gewiH WeHbepiHae XapbIKTbIH,
acepi KaTTbl K83 aypybIH XaHe PoToHOOUSIHBI KO3ABIPY
MYyMKiH. KepiHBenTiH cnektp GeniriHiH caynenepi
KOpFanvanTbiH Tepi KyliHiH cebebi Gona anagpl.
CoOHAbIKTaH, alblK TepiHi kabaTblH KOpFfaHbIC
bGeTnepaecis, KonFanTap MeH apHalbl KOpFaHbIC
KMIMCi3 XXYMbIC Xacayfa TblibIM canblHagbl.

neHe  GenikTepiHe

* TexHonorusnelk yaepic kesiHoe, doOpcyHKagaH
WblfaTblH  Nrasma  kaTTel  YPNewTiH  AblObICTbI
WblFapagbl. Ecty KabineTiH Kopray YLLiH

KynakLblHAapAb! KUK KaXeT.
* JKyMbICTbl asikTaraHHaH KeWiH, ra3 »aHapfbICbIHbIH,
MyLTiriHe, eHaeneTiH GenwekTiH TiriciHe Hemece
Kepwi TenimiHe kon Turizbey - ci3 KaTTbl Kyiik ana
anachbls.

* EpexeHi cakTaHbl3 >XoHe apHaWbl Kopfay KuiMiH
KWiHi3: Gapnblk Tyimenepai TaFy Kepek; kanTtanapbl
Tycin Typy kepek; KypTkeHiH, wanbapapiH iwiHe
canmay; wanbapabl ask KMiMHIH yCTiHEH xibepy.

» Kapa xaHe TycTi MeTangapabl aya-nnasmarblk Kecy
KesiHae, XXYMbICLUbIHbIH fieHcaymnbIFbiHa Kepi acep eTyi
MYMKiH TYpRi KOocbinbicTap navaa 6onagbl (MbIpbiLbl,
MbICbI, KanambiCbl 6ap oTTeK xaHe backa KocbinbicTap).
XKeke KopfaHy KypangapblH KOMAaHy X8He >XyMbIC
LexblHAa KanbinTbl XenaeTtinyai kamTamachi3 eTy.

« [lofaHblH HeMece BankbITbinFaH MeTan 0enikTepiHiH,
XKOFapbl TemnepaTtypacbl canjapblHaH —KopluaraH
3aTTapAblH, XaHyblHaH cakTaHy. KepiHGenTiH Xymblic
KypybllTapbl  (afaw  ©GepeHenepi, oKwaynarbiLl
mMatepwvarn) conaaun-aK epTTiH, ce6ebi 6onybl MyMKiH
€KeHiH ecTe caKTaraH XeH.

*« Tea epTeHriw 3aTTapAblH  CYMbIKTbIKTApObiH,
rasgapapblH keHe OyiMbiMAapablH MaHblHAA KYMbIC
ictemey (araw, kara3 xaHe T.6.).

¢ MawwuHaga >XymbIC KesiHAe, Kbl3faH 3aTTapdblH,
HeMece MeTanngapAblH OfaH XaHe [aHekepney
KabenbiHe TycneyiHe Ke3 XeTKi3iHi3.

* YnaHObIpfbill  3aTTap JX8He KaHfbi  3aTTap
cakTanaTtbiH KyObipnapaa aHe CblbiMAblnbIKTapaa
A8HeKeprey XyMbICTapblH OpblHAAY Ke3iHAe MyKusT
6onbiHbI3.  OnapgblH  BipiKTipinyiH  XYMBbICTbIH,
GactanybliHa [feliH opblHAay; KybOblpnapaa xaHe
ChlbIMAbINbIKTapAa 3aTTapablH, 6ynaHybl Xxapbinbicka
HeMece ynaHyfa anbin Kenyi MyMKiH.

e KbicbiMAafrbl CbibIMAbINbIKTAapAa €W  yakbiTTa
[OHeKeprey XyMbICTapblH XacaMaHbI3.

* MysgaTbinFaH Kybblpnapabl epiTy YLiH MaluMHaHbI
KongaHbaHbI3.

* BuikTikTe XXyMbICTap YLUiH, BUIKTIKTE XYMbIC iCTEYAIH,
Kayinciagik TexHuKachl TananTapblH CakTaHbl3.

XyMbICTbIH asikTanybl 60MbIHLLA

» JKyMbIC asiKTanfaHHaH KeniH, KoMnpeccop KaknarbiH
aby xaHe OHbl axbIpaTy.

* XKyMmbIiC asiKTanfFaHHaH KeWiH, kecy OGoWblHLIA
XYMbICTap  ©TKIi3iMreH >YMbIC OpblHAObI  TEKCcepy,
TapanatblH 3aTTapabl, Hemece MeTangpbiy
KbI3ablpblfFaH GenLekTepiH kanasipMay - onap epTTiH
cebebi bonybl MyMKiH.

* XXyMbICTbIH askTanybl 60MbIHILA MaLUVHaHbI Aepey
eLllipmey Kepek, TomnblK cankbiHAaybl YLiH GipHelue
MWHYT KYTY.

HyckaynbikTa KongaHbinaTbiH TaH6anap

MavpanaHy HyckaynbifblHA@ TemeHge  OepinreH
TaHbanap KonagHbinagbl, OnapablH  MafblHACbIH
ecTe cakTaHbld. TaHbanapgbl AypbiC  TyCiHAIpY

ANeKTp Kypangbl AypbiC >X8He Kayincis konpaHyra
KemekTeceni.

TaHb6a MarbiHa
CROWN Cepusnbik Hemip 6ap
SSemN [eT.. | e owa:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusinblk
Hemip.

Ser. No.:[ XX _XXXXXXX

Kayinciagik TexHmkacsl
Typansl 6apnbik
HyCKaynapMeH xaHe
HyCKaynapMeH TaHbICbIHbI3.

[aHekepney mackacblH
KWiHi3.

LlaHHaH KopFanTbIH
MacKaHbl KWiHi3.

OpHarty Hemece peTTey
anabiH4a MalHaHbI
ANEKTP XeniciHeH
aXblpaTbIHpI3.

Kosfanbic 6afbiTbl.

AltHany 6afbITbl.

ByratTanfaH.

EyfaTTay,an LWblfapblsiFfaH.
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TaHba MarbiHa

XKepre kocy inmeri.

Hasap aygapbiHpI3.
MaHbI3abl aknapar.

Manpanel aknapar.

OnekTp Kypanabl
TYPMBICTbIK KOKbICKa
NaKTbIpMaHbI3.

=& >

KomnaHusicbiHbIH MalUMHanbIK 6enrici

YKeprinikTi kKapa aHe TyCTi MeTangapabl nnasmanblk
Kecy YLUiH, coHAan-aK onapgbl epiTy YLWiH apHanfaH.
Byn aaic xofapfbl KeCy XblnAamabIFbIMEH, KUCbIKENini
xon OombliHWA Kecydi opblHAAY MYMKIHAINIMEH,
Oipwama kayincis yaepicneH, TemeH 6arameH, coHaam-
aK KopluaFaH opTaHbl NnactaydblH TOMEH AeHreniMeH
cvnatTanagbl.

MawwuHaHbIH 6enwekTepi

KenpeTkiw caHpinay

Kepnergipriw 6ypaHaa

Kocy / ceHpipy

KocaTbIH KybbIp

YKepacTbl kabeniH KocyFa apHarnfaH ysLblK
["a3pbl KECKILUTIH PETTENETIH YALLbIFbI
[a3gbl KECKILTiH KOCKbILLbI

KyaT ke3iHiH nHamkartopsl

LLlaMHbIH KyaT uHaVKaTOpbI

KoprayLubl TepmomeTp

Owucnnewn

"TasapTy yakbITblH TEHLUEY" NHOUKATOPbI
"ToKTbl TeHWey" MHANKaTOPbI

PetTeriw

F1 nepHeci (Luam XyMbICbIHbIH PEXUMIH TaHaay)
"2T" nHpukaTopsl

"4T" nHgukaTopbl

[ QU G I QU QU QU QN G |
ONONAWN_OOONOARWN=

30 Awa*

31 KbiCcbiMabl a3aniTy KnanaHblHbIH Xanfay Kyobipbl *
32 MaHowmeTtp *

33 KpoHwTenH *

Bypanaa *

35 OpHaty COMbIHbI *

36 KopfanTbiH ThbifblH *

37 [a3abl KeckilTiH, koprycbl *

38 dopcyHka *

39 [Oudpcpysop *
OnekTpog *

41 [eHbek KinT *
LLlamHbIH nepHecy
[asgblk  KeCKILTiH,
ravkachbl *

[a3gbl KECKILLTIH,
KOCKbILLbIHbIH, COMbIHbI *

Kaknak *

KoHpeHcaTTbl KOotofFa apHanfaH TeTik *

Kabenbaik  KOCKbILUbIHbIH,

backapyLubl kabenbaik

45
46

* KocbiMLia xxababiktap
UnniocrapuusnaHfrad Hemece cunartTanfaH

KOCbIMLIA XabablKkTapAablH 6apnbifbl Gipaen xan
XeTKisiniMre KocbinmaraH

MawuHa OGenwekTepiH OpHATy XaHe
XeHaey

MawwuHaga kaHaan pga 6ip XKymbicTapabl XKyprisy
YLWiH, OHbl KOPEKTEHY XeniCiHEH aXblpaTy KaXeT.

KenbGip OGenwektepai MoHTaxpay /

® AeMoHTaxpaay [/ KuHay MallMHaHbIH
1 6apnbIk moaenaepi YLWiH Keke
xyprisinegi. Byn xafpanpaa, wony yuwiH
apHanbl Moaenaep KepceTinmereH.
LLitencenb albIpbiHbIH, TOK ©TKi3ri3riw kKabenb
XWUbIHTbIFbI / GenweKTeHyi, CTaMOHapPNbIK XKeriHiH,
icke KocblInybl

KbiCTbIpfbill  3nemMeHTTepiH, OypaH-
AaHbIH 3aKbIMAAHYbIH 6onabipmay YLiH,
TbIM KaTTbl GekiTney.

MalmHaHbIH kenbip Typnepi WTencenb anblpbiHCHI3 /
HeMece TOK eTKi3rill kabenbci3 xabablkTanagpl - onap
XKYMbICTapAbl XXyprizep angblHAa opHaTbinybl TUIC.
MawwvHanap pfda crauvoHapnbl Herizge  kenire
Kocbinaabl (yALWbIK apKbliibl eMeC).

F3 nepHeci (amnepai TeHwey / TasapTy yakbITblH Eckepry: MawwnHaHbIH xenire
TeHLey) cTauMoHapnbl  KOCblybl, JX8He pfe
19 F2 nepHeci (kecy pexxvMi / napameTpnepai opHarty) OpHaTbUlYbIH  HeMece TOK  OTKI3rilW
20 "SET" wvHAukaTopbl (napameTtpriepdi  opHaTy kabenbaepiH, wTencenb anblprapbiH
pexumi) KoHe 6acka fja aneKTp GenwiekTepiH aybICTbIpYAbI,
21 "RUN" nHavkaTopsbl (Kecy pexumi) ocblHAaW KYMbICTapAbl oOpblHAAyFa OKineTTi,
22 Ycran Typylubl Kancbipma GinikTi anekTpwi Hemece 3neKTp MOHTaxaaylbl
23 KopfalTblH ThifbIH * Xy3ere acbIpybl Kepek.
24 Ta3gbl Keckill (KuMHakbl) * .
25 >KepneHgipriw KbICKbIL (KUHaKbI) * XepneHpipy KoHTypblHa Kocbiny (1 cyp.
26 KbicbiMAabl a3anTy KnanaHbl (kKMHanfaH) * KapaHbI3)
27 LWnaHrire apHanfaH KblCKbILL * )
28 lUnaHr * Xepre kocy 60nTbIH 2 nanganaHbIn 6ip xep CbIMbIHbIH
29 >KepneHaipril cbiMbl * KbICKbILLbIH 29 KypbinfbiFa xanfaHbI3 (1 cyp. kapaHbl3).
Kasak Tini
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EKiHLWI ep CbIM KbICKbILbIH 29 >XyMbIC Xep inMeriHe
XanfaHpl3.

Komnpeccopabl Kocy (2-4 cyp. kapaHbI3)

* Awanapgpl any 30 (2.1 cyp. KapaHbI3).

» KockpiLw KyOblpnapapiH 6ypaHgans
weTTepiHi{ 31 8He MaHomeTpdiH Oypanaansl
WweTiHiH 34 anHanacbiHa TedroHAbIK TacnaHbl opay
(HbIFbI3AAY YLWiH) (2.2 cyp. KapaHbI3).

* JXanfay kybblpnapbiH 31 aHe MmaHomeTpai 34
KblCbIMAbl  @3alTy KnanaHblHblH ~ KoprycbiHa 26
OypaHbI3 XeHe KiNT rarkacbIMeH TapTbiHbI3 (2.3 cyp.
KapaHbI3).

* bypaHganapgbl 34 navganadbin,  KPOHLUTEWMH-
ai 33 2.4 cypetTe KepceTinreHaewn GekiTiHi3.

* bekiTy rankacblH 35 Oypan anbiHbi3, KblCbIMAbI
aszalTy knanaHblH 26 OpHaTbiHbI3 aHe 6ekiTy
ravkacblH 35 TapTbiHbI3 (2.5 cyp. kapaHbI3).

« LlnaHr 6eniriH 28 KbiCbiMAbl a3anTy KrnanaHbiHbIH 26
WibiFbIC Xanfay kybbipbiH 31 ("OUT" Genrici) >xanray
KyOblpblHa 4 >xanfay YLiH KaXeT y3blHAbIKKa AeniH
KeciHi3. LnaHrTeiH exiHwi Geniri 28 komnpeccopra
XoHe KbICbiMAbl a3anTy KnanaHblHbIH 26 Kipic xanray
kybbipbiHa 31 ("IN" Genrici) xanfaHagbl (3-4 cyp.
KapaHbi3). KbiCKkbllUTapabl 27 wWnaHr coHgapbiHa 28
KOMbIHbI3.

* 4 cypeTiHOe KepceTinreHaew wnaHrTepai 28
kocy. LnaHrtel 28, OHbI KOCKbIW KyOblpriapbiHa
KbICKbILLTapMeH 27 GekiTin TacTay.

Masabl KeckiwTi Oenwektey / xuHay (5-6 cyp.
KapaHbI3)

[CT33131]

* CakTblK Kaknaktbl
KapaHpl3).

» ®opcyHkaHbl 38,

aneKkTpoAThl 40 LwetLuy.

« Erep GenwekTtep TbiM TO3FfaH HeMece 3akbiMaarnfaH
6ornca, onapabl aybICTbIPbIHbI3.

* XwuHay kantapma TapTinTe Xyprisiny kepek.

[CT33132]

36 Oypan wbirapy (5 cyp.

anddysopael 39 xeHe

» CakTblK KaknmakTbl
KapaHbI3).

* Cantama 38 ’k@He 3neKTPOATbI
KoprycbiHaH 37 Bypan anbiHbl3.

» Erep GenwwekTtep TbiM TO3FfaH HEMecCe 3akbiMaanfaH
©onca, onapabl aybICTbIPbIHbI3.

* XwuHay Kantapma TopTinTe Xyprisiny kepek.

36 Oypan weirapy (6 cyp.

40 wam

KaGenbaepai kocy / axbipaTy (7 cyp. KapaHbI3)

* Kaxer OonfaH kafganpga, 7.1 cypeTTepiHae
KepceTinreHaen onepauusnapabl  opblHAAQY  YLiH,
KOCKbILUTbI Xepre TyMbIKTay KbICKbILLbIHbIH kabeniHe 25
Kocy.
* ¥AWbIKTbIH 5 KOpfafblll KaknafblH allbin, Xepre
TYMbIKTAY KbICKbILbIH 25 KypbinfFbiFa 7.2 cypeTTe
KepceTinreHaen 6ekiTiHi3.
» lasgbl keckiwTi 24 annapatka kocy (7.3 cyp.
KapaHbI3):
* rasgbl  KeckiwTiH Gackapywbl kabeniH Kocy.
Backapywbl kabeniHiH, KOCKbILWbIH ysfa 6 eHrizy
KoHe coMbIHAbI 44 KornMeH TapTbin Tactay. OpHarty
KesiHge  yAWbIK  iWiHgeri  opHaTaTbiH - CbIpTKA

LUblFapaTblH XepiHiH kabenbAik KOCKbILUTbIH OpHaTYy
XepiHe colKkec kenyiHe Hasap ayaapy Kepek;
* KOpfaHy TernkeHi 23 OypaHpanbl comblHFa 43
BekiTy;
* VSLIBLIKTbIH 7 KOPFaFblLll KaKnafFblH allblHbI3;
* 43 OypaHpanblk COMbIHAbI 7 OypaHganbik
KOCKbILLKA OpHaTbIn (23 KOpFaHbIC ThiFbIHBIH Bypay
XOIMbIMEH), OHbl KONMeH TapTy kepek (7.3 cyp.
kapaHbi3);
* BapnblK LWoFblpcbiMaapabl kepi TopTin GonblHLWA
axblpary.

MawuHaHbIH Kepi onepauuachbl
XKymbic  GactanfanFa fgewiiH - keneci
opblHOAY KaxeT:
* YHEMi KOpEeKTeHydiH TWIiCTi KyaTblH KOngaHy:
KOpPEKTEeHY  KyaTbl  MaluHaHbIH  KOpnycbiHAA
KepceTinreH aknapatka cai 6onybl Tmic;
* Gapnbik kabenbaepaiH xan-kymiH Tekcepy XoHe
3aKbiMaaHFaH kabenbaepai aybICTbIpy;
* 28 |UNaHrbICbIHbIH KafgawblH - Tekcepy,
Oy3binbic Tabblnca - OHbl aybICTbIPY KEepeK;
* aya KenreH yakblTTa, arbiCTapAblH OonmaybiH
Tekcepy;
* rasgpl  Keckilw 24 neH xepre TyMbIKTay
KbICKbILWbIHLIH 25 >xaFdanblH Tekcepy, erep onap
3akpimMaanfaH 6onca, onapapl aybICTbIPbIHbI3.
* AnnapaTTbl KOCyAblH angbiHAa, rasgbl KecKilwTiH
MYLLUTIFi X8He Xepre TyMbIKTay KbICKbILbIHbIH, 25 Gip-
GipiHe >xaHacnanTbIHbIH TEKCEpY.
¢ MawwuHaHbl  KOCKaHHaH  KeWiH, KOHAbIpbISiFaH
carnkblHAATKbILW JKyMbIC iCTEM TypfaHbIH TeKcepy -
aya anmacTbipfbill TeTiri 1 apKbinbl LWbIFybl Kepek
(MaLWmHaHbIH, apTKbl XXafFblHaH).

Ke3eHaepiH

erep

MawwuHaHbI Kocy / ceHaipy

Kocy:

3 GatbipmacbiH "On" (cocblH MHAMKATOP 8 >aHbin
ellefi XaHe KOHAbIPbINFaH cankblHAATKbIW aiHana
bactangpl).

CeHpaipy:

3 6aTbipmackiH "Off".

MawwmnHa KypbinbICbIHbIH epeKLenikTepi
TemnepaTtypaaaH Kopray

TemnepaTtypagaH Kopray KesiHAoe, KaTTbl Kbl3faH
Xafgavga, MalluHaHblH 3akbIMAaHybl TOKTaTbinagbl-
MallMHaHbl TOKTaTbiHbI3. TemnepaTtypanblk Koprayapl
KamTamacbl3 eTkeH kesge, mHAukatop 10 >xaHagbl.
MalumHaHbl eLWwipMeHi3, OHbl cankblHAATbIN, COoAaH
KeliH kaHaan ga 6ip onepaumanapgbl OpbiHAaMaHbI3.

F1 nepHeci (Wwam )XyMbICbIHbIH pPeXUMiH TaHAay)

Lamparel 24 XyMbIiC peXVMAEPIHIH eKkeyiHiH OipiH
TaHaay ywiH 15 (F1) nepHeciH 6acbiHpI3:
* 2T pexumi (eki COKkkbl; Oyn pexum TaHganfaH
Kesge wvHaukaTtop 16 >xaHagpl) - wamabl 24 Kocy
YLWiH nepHeHi 42 Gacbin, ycTtan TypbiHbI3. XXyMbIC
bapbiCbiHAa nepHeHi 42 6ackin TypbiHbI3. LLamab 24
eLlipy yLiH nepHeHi 42 xibepiHis;
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* 4T pexumi (TepT Cokkbl, Oy pexxum TanaanfaHaa,
nHaukatop 17 >xaHagpl) - wamabl 24 KOCy YLiH
nepHeHi 42 6Gacbin, ycTtan TypbiHbI3. KyMmbIC
GapbicbiHAa nepHeHi 42 Gackin Typy KaXeT emec.
LLlamabl 24 ewipy yLiH nepHeHi 42 6acbin, xibepiHis.

F2 nepHeci (kecy pexxumi / napameTpnepai opHaty)

Mepreni 19 (F2) Gacy apkbinbl aya afblHbl MEH aya
KbICbIMBbIH OpPHaTy PexXWMiH Hemece Kecy PeXUMiH
TaHAaHbI3:
* aya afblHbl MEH aya KbICbIMbIH OPHATy pPexuMi
(6yn pexvm TaHaanfaH kesge nHankatop 20 xaHbin
Typagbl) - wamra 24 Tok Gepinmenai. MNMepHeHi 42
(ofapblaa cunatTanfaHgan) 6acein, aya KbiCbIMbIH
X8He aya afblHbIH PETTEH3;
* kecy pexumi (Byn pexum TaHaanfanga,
nHavkaTop 21 xaHbin Typagbl) - MALLKHA XyMbICKa
JavibiH; waMm 24 KocbinfFaHga, wuHaukatop 9 ada
aHagbl, Oyn TOKTbIH wWwamfa 24 GepineTiHiH
6ingipeni.

F3 nepHeci (amnepai TeHwey / Ta3apTy yaKbITbIH
TeHLey)

AfFbiMOarbl peTTey pexuMiH Hemece KeWiHri KeckiHai

Tasanay yakbiTblH PeTTey PeXuMiH TaHgay YLiH

nepHeHi 18 (F3) 6acbiHpI3:
* amnepai TeHLwey pexumi - byn pexum TaHaanfaH
kesge wuHaukatop 13 xaHbin Typagbl. Amnep
napamMmeTpiH e3repTy yLWiH peTTeyiwTi 14 OypbiHbI3
(6enrineHren maH gucnnenge 11 kepcertinegi);
* KeWiH kecy KesiHOe ayaMeH TasapTy YaKbITbiH
pettey pexumi (wamabl 24 CybITy YWiH) -
O6yn pexum Tanganfanga, wHavkatopnap 12
XaHbIM  Typadbl. TasapTy YyakbiTblH  ©3repTy
ywiH petteriwTi 14 OypbiHbI3 (OpHaTbIFaH MaH
ancnnenge 11 kepcertineai). XoubinFaH Tasanay
yakbITblH pactay YwWwiH nepHeHi 18 kanTapgaH

6acbiHpI3.

MawwuvHa onepaumsanapbl OOWbIHLIA

XYMbICTap

Xannbl navpanaHy Hyckaynbiktapbl (7-8 cyp.

KapaHbI3)

o Opi  Kkapan  KenTipinreH  YCbIHbIM-
Aap KanfaylwbIHbIH poseTkanapbl

1 apKbiNbl  KOCbINATbIH  MallMHanapfa
KaTbICTbl. CTauMoHapnbIK JKanfaybill

XargaubiHOAAQ MallMHaHbl XXUHaKTay XXoHe Xerire
KOCbINy anAbIH ana xyprisinegi.

* MawwuHaHbl Teric, Kyprak, aipingemenTiH 6etTe,
XOFapblAa KenTipinreH Kayincisaik TEXHUKacblH cakTan
OTbIpbIN OpHATY.

« Xorapbiga cunaTTanraHgan,
KOMMpeCccopFa Kocy.

* Xepre TymMbiKTay CbiMblH 29, Xep TyWblKkTay
KbICKbILLUbIH 25 xaHe wamabl 24 KypblfbliFa KOCbIHbI3.
* BenwekTiH TazapTbifiFaH TeniMiHae Xepre TyblKTay
KbICKbILLbIH 25 Kecy xepiHe efayip )aKkblHblpak GekiTin
Tactay. Hasap aypapbiHbI3: Xepre TyWbIKTay
KbICKbIWbIH 25 nicipinyaeH eTyre KaxeT eHaeneTiH
Genuwek TenimiHae Tipkemey.

annapatTbl

* MawwnHaHbl KyaT Kkesi >XerniCiHe KOCy >oHe OHbl
eLuipy.
» Komnpeccopabl Kocy.
» XXymbiCc napameTprepiH xofapblga cunattanfaHgam
peTTeHi3. LLlam pexxvMiH, aya aFbiHbl MEH KbICbIMbIH, TOK
XKOHe KecyaeH KewiHri aya Ta3apTy yakblTbiH TaHOaHbI3.
» Bepy ayacblHblH KbICbIMbIH OpHaTy, Oyn makcaT
YLWiH KaknakTbl 45 ycTiHe, kaknakTbl 45 Gypan anbin,
KeTepy, OepinreH KbiICbIM MOHIH OGenriney yLiH,
KbiCbIMAbl peTTen any (MaHomeTpai 32 6akbinay) xeHe
Kaknaktbl 45 acTbiHa Tycipy (8.1 cyp. kapaHpi3).
» KecinetiH 3atka cantamaHbl 38 Turisin, xofapblga
cvnatTanfaHgan wamabl 24 KOCbIHbI3 (LWaMHbIH 24
TaHAanfaH XyMbIC pexumiHe BainaHbICTbl) - ofFapbl
XMInNiKTi Kypbinebl anekTpof, 40 xeHe KecineTiH 3aTTbiH
apacblHAa Kecy AoFacblH TyTaTbin KOsAbl, COAaH KeniH
Wwamabl 24 KecineTiH 3aTTblH YCTIHEH WamamMeH ~ 1 MM
KeTepiHi3.
« Erep ci3 kecyni eHgeneTiH 6ernwekTiH LIeTiHEeH
GacTtacaHbI3, rasfbl KeckilwTi TirHEH YCTaHbI3, XaHe
OHbl aKbIpPbIH KECY CbI3blIfbIHbIH GONBbIMEH XKbIMKbIThIHbI3
cyp. kapaHbi3). KecygiH TUWICTi XbingaMabibiH
eHaeneTiH 0enwekKTiH KanblHabIFbIHA XeHe TaHaanfaH
TOK XblngamaplifbiHa cavikec TaHaay. Erep xbingamabik
aypbic TaHganfaH 6onca, oHga eHaeneTiH GenwekTiH
TeMeHri OeTiHeH LWblFaTbiH  [OFaHblH  KO3FarnbIC
GafblTblHA kapama-kapcbl, WwamameH 5°-10° eHic
Oypbliwbl 6ony kepek (9.2 cyp. kapaHbI3).
» Erep rasgpl Keckil TbiM Xblngam KosfanatbiH
bonca, oHma [pnofa eHaeneTiH OenuwekTi kece
anMangbl, >xeHe rasgbl KeckiluTeH LOoKTap LublFa
6actanapl (9.3 cyp. KapaHbI3).
» Erep rasgbl keckilw Teim 6asy kosranateiH 6onca,
OHAa GanKbITbiNFaH MeTanablH BanuKTepi oHAeneTiH
GenwekTiH TemeHri GeTiHeH KkecinreH LweTTepae
kana 6epegqi (9.4 cyp. kapaHbI3).
» Erep ci3 kecyai eHaeneTiH GerLiekTiH opTacbliHaH
GacTtacaHbl3, Kecyai wvinMeni ra3 keckiwneH 6actan,
apTbiHaH OHbl 9.5 cypeTTe KepceTinreHaen akblpbiH

FaHa keTepiHis. Bbyn opgic dopcyHka OnMbIfbIHbIH
Oy3bllybl  MEH  MallMHaHblH  (OYHKUMOHaNAbIK
MYMKIHAIKTEPIH ~ TemeHAeTyre okeneTiH  fofaja

KblpTbICTapAblH HeMece >xeke OeniekTepgiH nanga
6onybIHbIH anfblH anagpi.

» Lampabl 24 ewwipreHHeH KeliH, aya 6ipa3 yakbIT 6oiibl
Oepinin, wamapl cankbiHoatagbl (kenaety yakbITbiH
XKOFapbla cunatTanFaHgan opHaTty YwiH nepHedi F3
nanganaHbiHpI3).

e XKyMbIC HBTWXeNepiH XakcapTy YLiH, Ci3 Kocankbl
TeTikTepai (Cbi3blKTap, WwabnoHaap xaHe 1.6.) kongaHa
anacbi3, Oyn xafganaa rasgbl KECKILLTI XbIIKbITY, OHbI
LIABMOHHBIH LUET XafblHa KeNTipe OTbIPbIN - Ci3 KaXeTTi
dopMaHbl anachbi3.

e XymbICTbl  asikTafaHHaH  KeniH,  annapaTtThbl
cankblHAaTy, OHbl axblpaTy, ayaHbl bGepyre apHanfaH
kabenb MeH LWMaHrTi anbin Tactay, KoMmnpeccopabl
axblpary.

TexHuKanbIK KbI3MeT KepceTy / cakTbIK
wapanapbl

MawwuHaga kaHgah ga 6ip XyMbICTbl OpbIHAApP
anabiHAa, OHbI KyaT Ke3iHeH XbIpaTy KaxeT.

KoHpeHcaTtThl ko010 (8.2 cyp. kKapaHbI3)
KbicbiMAbl a3anTy KranaHblHblH, 26 KaybIH-LUaLlbIH

pesepByapblHaH  KOHAEHcaTTbl  Xyheni  Typae
Terin Typy kepek. PesepByapgbl KbiCbiMAbl asanTy
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KnanaHblHblH 26 >KayblH-LWallblH  pe3epByapbiHbIH,
acTblHa KOWMbIHBI3, TyMeHi 46 GacbiHpI3 XXoHe Oykin
KOHAEHCaT TerinreHLe KyTiHi3, coaaH KeuiH TynmeHi 46
XibepiHi3 (8.2 cyp. kapaHbI3).

AnekTpoa neH copcyHKaHbl aybICcThIpy (5-6 cyp.
KapaHbI3)

OnekTpoa 40 neH dopcyHKaHbIH 38 xaFaanbiH YHeMI
TeKkcepy.

« Erep oamektpoaTtarbl 40 KpaTep TepeHAiriHiH
coyneneHreH 6Geti 1,5 wMm-re xeTce, oHpga
anekTpoaTbl 40 aybICTbIpy KaXeT (5-6 cyp. kapaHbI3).

» Erep KysTbIH cTakaHHbIH 38 Teciri by3binFaH Hemece
KeHenreH 6ornca, dopcyHKkaHbl 38 aybICTbIPY KEpek.

* Onektpog 40 neH dopcyHKkaHblH 38 Gip yakbITTafbl
aybiCbiIMblHA KeHec Oepinepi; OyHaanl aybICTbIpy
onapablH KbI3MeT Mep3iMiH y3apTagbl.

MawuHaHbl Tasanay

MawwuHaHbl Kayincia y3ak navganaHy ywiH MiHOeTTi
argaw - OHbl Tasa KywiHae cakray. MawmnHaHbl YHeMi
TbIFbI3 ayaMeH XenaeTkil Kybicbl 1 apKbinbl Tasanay.

CaTtypaH KemiHri KbI3MeT aHe ©TiHiM GoMbIHLA
KbI3MeT

bi3giH catygaH KeniHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblK
KbI3MET KOPCETYre XOHEe OHbl )XeHAeyre, COHbIMEH bipre,

Kocankbl GeriiekTepre KaTbIiCTbl CypaKkTapblHbI3fa
xayan Gepepi. CoHpgan-ak, CepBWCTIK opTanbiKTap
Typansel aknapatTbl, GenikTepaiH AuarpammanapbiH
KoHe Kocankbl beriekTep Typanbl aknaparTbl MblHA
6eTTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

OnekTp KypanaapblH Tacbimangay

» Tacbimangay KesiHae KanTamara
MexaHuKanblk acepi Turisyre 6onmanabi.

* JKykTi TycipreHae / >KyKTereHae KbiCbin opay
KaFuaaTbIMEH XXyMbIC ICTEWTIH eLwBip TexHonorust TypiH
nanganaHyfa pykcaT eTinMereH.

ewbip

KopluiafaH opTaHbl caKray

LLuki3aTTbl KOKbIC peTiHOe nanpara
acbipyAblH OpHbIHA KaWTa KonpgaHyfa
XKibGepiHis.

I OnekTp  Kypanbl, kapakattap >KeHe

6yma KopllaFaH opTafa 3WSHCbI3 kaipa
KonpaHyra xibepinyi kepex.
MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP ChiHbINTaNfaH kanTta
KongaHy yLiH 6enrineHreH.
Byn Hyckaymap kanTa KonpaHbinaTbiH
KocblnMaraH karasfa 6ackin LWblFapblnfaH.

XMOpUH

OHAipyLi e3repicTep eHrisyi MyMKiH.
Kasak Tini
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