
A Угольник, вырезается отдельно
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A (1 : 5)

Столешница
 1200х800

J

J (1 : 10)

отверстия 
заклепать 
бонками М6

R-R (1 : 5)
20

19

23
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U

T-T

U (1 : 5)

VV (1 : 10)

ПОЗ ОБОЗНАЧЕНИЕ К-ВО
1 Деталь1 1
2 Деталь2 2
3 Деталь3 2
4 Деталь4 4
5 Деталь5 6
6 Опора 4
7 Гайка 16 4
9 пластина подпятник 4
10 Труба 60х40 перемычка 2
11 Труба 60х40 перемычка 2
12 гайка-заклепка M8  56
18 фланец на столешку 4
19 Гайка 4
20 Болт 32
21 угольник S5 1

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ Длина граничной 
рамки

Ширина граничной 
рамки

Толщина 
листового 
металла

К-ВО

1 Деталь1 столешница 1
1.1   Sheet 1600 1200 5 -
2 Деталь2 Бок столешницы (длинная) 2

2.1   1
3 Деталь3 Бок столешницы (короткая) 2

3.1   1

4 Опора Труба 80х80 L750 1

4.1   Пластина 1

4.2   Труба 1

4.3   1

5 пластина 
подпятник 125x125x5 4

6 Болт 12x1,5-24-Ц-
ОСТ 1 31103-80 4

7 Гайка 12-Ц-ОСТ 1 
33017-80 4

8 Деталь4 ребро ( длина) 3

8.1   Sheet 1600 145 5 -

9 Зеркально 
отразитьДеталь4 1

10 Деталь5 ребро (ширина) 3

10.1   Sheet 1200 145 5 -

11 Зеркально 
отразитьДеталь5 1

12 Зеркально 
отразитьОпора 1

13 Зеркально 
отразитьОпора1 1

14
Зеркально 

отразитьЗеркальн
о отразитьОпора

1

15 Труба 60х40 
перемычка L2224 2

16 Труба 60х40 
перемычка L1024 2

17 гайка-заклепка M8 M8 Гайка заклепка 2

18 фланец на 
столешку 4

19 Гайка 4
20 Болт М8х35 32
21 угольник S5 1
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РКД СБ Сварной стол 
1600х1200

МАССА: 

A3

ЛИСТ 1 ИЗ 2МАСШТАБ:1:20

ЧЕРТЕЖ №:

НАЗВАНИЕ:

РЕДАКЦИЯНЕ МАСШТАБИРОВАТЬ ЧЕРТЕЖ

МАТЕРИАЛ:

ДАТАПОДПИСЬИМЯ

СГЛАДИТЬ
ЗАУСЕНЦЫ И
ОСТРЫЕ КРОМКИ

ОБРАБОТКА:ПО УМОЛЧАНИЮ:
РАЗМЕРЫ В МИЛЛИМЕТРАХ
ШЕРОХОВАТОСТЬ:
ДОПУСКИ:
   ЛИНЕЙНЫЕ:
   УГЛОВЫЕ:

Т.контр

Маш.

Утв.

Пров.

Разраб.



Поз.7 гайка М16, приварить во внутрь трубы, 
собладать соосность с отверстием!

забонить, М8 малый бурт, 
шестигранная.

Пластину приварить

Пластину вставить в 
пазы и приварить, 
швы зачистить

Болт М16
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Вставить, заварить и зачистить.
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O-O (1 : 3)

забонить, М6 
малый бурт, 
шестигранная

Поз.11 - 2 шт. Поз.10 - 2 шт.

Поз.6 Опора - 4 шт.

Поз.9 Подпятник - 4 шт.
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РКД СБ Сварной стол 1600х1200

МАССА: 

A3

ЛИСТ 2 ИЗ 2МАСШТАБ:1:10

ЧЕРТЕЖ №:

НАЗВАНИЕ:

РЕДАКЦИЯНЕ МАСШТАБИРОВАТЬ ЧЕРТЕЖ

МАТЕРИАЛ:

ДАТАПОДПИСЬИМЯ

СГЛАДИТЬ
ЗАУСЕНЦЫ И
ОСТРЫЕ КРОМКИ

ОБРАБОТКА:ПО УМОЛЧАНИЮ:
РАЗМЕРЫ В МИЛЛИМЕТРАХ
ШЕРОХОВАТОСТЬ:
ДОПУСКИ:
   ЛИНЕЙНЫЕ:
   УГЛОВЫЕ:

Т.контр

Маш.

Утв.

Пров.

Разраб.
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