ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Гарантийный срок эксплуатации – 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня его продажи при соблюдении Покупателем условий эксплуатации, транспортирования и хранения. 

Изготовитель не несет ответственности и не гарантирует надежной работы поста  при его использовании не по назначению и на режимах, не соответствующих рекомендуемым, а также при обслуживании неквалифицированным персоналом.

           Дата выпуска___________________________

                                                                                                   Отметка ОТК о приёмке

Гарантийные обязательства:

ООО ТД «Дока»

109428 г. Москва,

1-й Вязовский проезд, дом 5, строение 1, помещение 1
тел.:    (495) 741-02-76, 741-02-36
факс:  (495) 741-59-06
E - Mail:  info@tddoka.ru
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                 Общество с ограниченной 
ответственностью ТД   «ДОКА»

ПОСТ ГАЗОСВАРОЧНЫЙ ПГУ-10П
на тележке
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РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Москва

2018 г.
НАЗНАЧЕНИЕ

Комплект ПГУ- 10П предназначен для ручной резки и сварки металлов с применением кислорода и пропана.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ


Габаритные размеры


-
585х340х1200мм


Кислородный баллон, емкость
-
10 литров


Пропановый баллон, емкость
-
12 литров


Длина рукавов


-
10 метров

Вес




-
40,5 кг

КОМПЛЕКТАЦИЯ


Кислородный баллон (ГОСТ 949-73)
-
1 шт.


Пропановый баллон (ГОСТ 15860-84)
-
1 шт.


Редуктор кислородный БКО-50-12,5
-
1 шт.


Редуктор пропановый БПО-5-3

-
1 шт.


Резак пропановый типа Р1П

- 
1 шт.
Горелка пропановая ГЗУ-3-23

- 
1 шт.

Рукав синий (черный )кислородный
-
1 шт.


Рукав красный (черный)  пропановый
-
1 шт.


Хомут





-
4 шт.


Тележка




-
1 шт.

УСТРОЙСТВО


Комплект ПГУ- 10П представляет собой передвижное устройство, состоящее из тележки, на которой установлены баллон с кислородом, пропановый баллон, редуктор кислородный, редуктор пропановый, соединительные кислородный и пропановый рукава, резак и горелка газокислородные.

ПРИМЕНЕНИЕ


Для приведения газосварочного поста в рабочее состояние необходимо:

- проверить герметичность присоединения рукавов, всех разъемных и паяных соединений;

- открыть вентиль на пропановом баллоне;

- отрегулировать редукционным регулятором давление на выходе пропанового редуктора;

- открыть вентиль на кислородном баллоне;

- отрегулировать редукционным регулятором давление на выходе кислородного редуктора;

- открыть на 1/4 оборота вентиль подогревающего кислорода и на 1/2 горючего газа, зажечь горючую смесь; 

- отрегулировать пламя таким образом, чтобы можно было осуществлять резку либо сварку;

- по окончании работы закрыть красный вентиль резака (горелки), затем синий вентиль резака (горелки), после этого регулятор-вентиль на пропановом баллоне и вентиль на кислородном баллоне.

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При выполнении работ соблюдать требования ДСТУ-2448 «Кислородная резка, требования безопасности».

К работе с газопламенным оборудованием допускать лиц старше 18 лет, прошедших соответствующее обучение, инструктаж и проверку знаний требований безопасности в соответствии с действующими нормативно-техническими документами и имеющими соответствующее разрешение.

Эксплуатацию пропанового и кислородного баллонов осуществлять в соответствии с «Правилами безопасности в газовом хозяйстве».

Запрещается проводить работы при механических повреждениях и разгерметизации шлангов и их соединений, работать в промасленной одежде, использовать промасленный инструмент.
ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ
Пост разрешается перевозить в любых закрытых транспортных средствах (баллоны должны быть при этом пустыми). 

Хранить в помещении при температуре от +5С до +40С и относительной влажности воздуха не более 70%.

