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Внимание! 
Перед применением обязательно ознакомьтесь с данной 

инструкцией и с мерами предосторожности! 



Описание: 
Магнитные сверлильные станки KORNOR предназначены для профессио­

нального использования на строительных площадках и металлообрабатыва­

ющих предприятиях. Отличаются удобством и надежностью при эксплуатации. 

Магнитный сверлильный станок MDK-98ETK предназначен для сверления 

металла корончатыми сверлами диаметром до 98 мм. Патрон Конус Морзе 

позволяет сверлить спиральными свёрлами с коническими хвостовиками. 

Плавная регулировка оборотов позволяет выставить оптимальную скорость 

для достижения самых эффективных показателей при сверлении. Наличие 

реверса даёт возможность производить нарезание резьбы. Станок можно 

оснащать удлиненными сверлами до 120 мм. 

Технические характеристики: 

MDK-98ETK ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Переменный ток 

Мощность, Вт. 

Скорость, об./мин. 

Сила магнита, Н 

Сверление корончатыми свёрлами, мм. 

Максимальная длина корончатого сверла, мм. 

Патрон 

Держатель-переходник в комплекте 

Сверление спиральными свёрлами 

с хвостовиками Конус Морзе, мм. 

Сверление спиральными свёрлами 

с цилиндрическими хвостовиками 

Нарезание резьбы метчиком 

Реверс 

Поворотное основание 

Масса, кг. 

Размеры, мм. 

220-240V / 50-бОНz 

2080 

0-520

16800 

12-98

120 

КМ3 (МТ3) 

KM3-Weldon19 

ДО 28 

до 1бмм, с кулачковым патроном 

и переходником 

до М22 

+ 

23 

405х180х505 

* возможно использование оснастки с хвостовиком One-touch (универсал) 3 





1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

17 

Электродвигатель 

Станина 

Электромагнит 

Предохранитель 

Держатель-переходник KM3-Weldon19 

Салазки движения электромотора 

Регулировочные винты хода двигателя по салазкам 

Съемные рукоятки подачи электродвигателя 

Бачок для подачи смазочно-охлаждающей жидкости (СОЖ) 

Коннектор шланга для подачи СОЖ 

Кран подачи СОЖ 

Вкл/Выкл магнит 

Вкл/Выкл двигатель 

Индикатор сети 

Регулировка скорости 

Реверс (смена направления вращения двигателя) 

Отверстие под клин при замене оснастки 

Комплект поставки MDK-98ETK: 

Кейс 

Инструкция 

Держатель-переходник 

KM3-W19 (с подачей СОЖ) 

Бачок для подачи СОЖ 

Клин для снятия Держателя KM3-W19 

Шестигранный ключ 

Ремень с карабином для фиксации 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

2шт. 

+ 

артикул 11205168 
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Внимание! 

Металл при обработке нагревается, используйте перчатки что бы не обжечься. 

12. В станке можно использовать сверла с коническим хвостовиком Конус Морзе 

диаметром до 28 мм, для этого необходимо снять держатель-переходник Конус 

Mopзe3-Weldon19 (5) и вставить сверло в штатное отверстие.

13. Не пытайтесь досверливать ранее изготовленное отверстие при смещении 

станины. Это может повредить или разрушить оснастку.

Внимание! 

Дополнительную и справочную информацию по применению можно 
получить на сайте www.kornor.ru в разделе Благ (http://kornor.ru/ЬlogЛ 

Нарезание резьбы 
1. Для нарезания резьбы в просверленном отверстии, нужно не смещая станок

произвести замену сверлильной оснастки на оснастку для нарезания резьбы.

Для этого нужно собрать держатель для нарезания резьбы. Он включает в себя:

· переходник Конус Морзе З на 816

• патрон для метчиков

• держатель метчика

2. С помощью рукоятки подачи электродвигателя (8) метчик заводят в предварительно

просверленное отверстие и запускают мотор (13) Нарезание резьбы происходит

в ручном режиме, после нарезки нескольких витков, включаем реверс (16).

В этот момент рекомендуется металлической щеткой удалять стружку с метчика.

Далее операцию возобновляем до нарезания резьбы необходимой длины.

Когда резьба будет нарезана нужно остановить мотор кнопкой выключения

мотора (13).

Замена оснастки Конус Морзе: 
Замена держателя КМ производится с применением клина. В специальное 

отверстие (17) вставляется клин и легким постукиванием выбивается оснастка 

с Конус морзе. На ее место устанавливается нужная оснастка - сверло 

с коническим хвостовиком, зенкер, сверлильный патрон, держатель для метчика. 
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