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SAFETY PRECAUTION

To ensure operator safety, use this instrument in
conformance with the directions and specifications given
in this User's Manual.

NOMENCLATURE STEP
MEASURING FACES

Inside measuring jaws
Clamp screw
Slider

Depth bar m

1
2
3
4
5. Main beam

6. Reference surface for depth measurement
7. Main scale

8. Vernier scale

9. Outside measuring jaws

10. Step measuring face

READING MEASUREMENTS

Measurement is obtained by adding the reading of the
vernier scale to that of the main scale. Take the vernier
scale reading at the graduation

which coincides with the one on the main scale.
B Do not disassemble, short-circuit, charge, or heat the

battery. Otherwise it will cause battery explosion and
bring harm.

| If a battery is swallowed, immediately consult a doctor.

B The outside and inside measuring jaws of this caliper
have a sharp edge. Handle it with great care to avoid
injury.

IMPORTANT

B The outside and inside measuring jaws of this caliper
have a sharp edge. Handle it with great care to avoid
injury.

m Do not measure the workpiece if it is rotating. Risk of
injury by being caught in the machine tool.

B Before measuring, wipe chipping/dust/dirt off the slid-
ing surfaces, measuring faces, and graduated surfaces.

B Before taking measurements with the vernier caliper,
make sure that zero lines of the vernier and main scales
coincide when the jaws are closed and there is no slit
observed between the jaws against the light.

B Before taking measurements with the depth gage,
make sure that zero lines of the vernier and main scales
coincide when the measuring face and reference
surface are set even on a surface plate.

B Do not use the vernier caliper on rotating workpiece;
this is dangerous and measuring faces will be worn out.

B Apply clean oil to the sliding surfaces especially the
reference surfaces. Lack of oil may cause scratches
on the critical surfaces, resulting in unsmooth slider
movements.

PRECAUTIONS

Measuring force: Do not apply excessive force to the
workpiece. Excessive measuring force will develop
measurement error because of the positional deviations
of the jaws.

Parallax error: Take reading of the vernier/main scales in
a viewing direction perpendicular to the measured point
of the scales. Parallax error is caused when viewed in the
direction of A. If viewing in an oblique direction is not
avoidable, it is recommended to use parallaxfree vernier
calipers.

Operation and maintenance manual
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Outside measurement: Put the workpiece as close to
the reference surface as possible, and have the measuring
faces fitted with the workpiece.

Inside measurement: Put the inside jaws as deep as
possible and have the measuring faces fitted with the
workpiece.

(1) Take the maximum reading. (1.D.)

(2) Take the smallest reading (Groove)

Depth measurement: Set the depth bar perpendicular to
the measured surfaces.

Step measurement: Have the step-measuring-face fitted
m with the measured surfaces.

Positional error: Measurement position of the large size
vernier caliper should be consistent if positional error is to
be avoided. Measurements in vertical position may differ
from those in horizontal position.

MEASUREMENTS

WARRANTY

Producer conducts quality assurance under ISO 9000 qual-
ity management system. This product conforms to the
Producer inspection standard and the standards used for
the calibration are traceable to the national (international)
standards.

In case the Product should fail within 1 (one) year from the
original date of purchase through normal use conforming
to the User's Manual provided with the product, we will re-
pair or replace at our option free of charge.

This warranty shall not apply if the product and con-
sumables have been subject to fair wear and tear, abuse
through misuse or improper use, handling, storage, main-
tenance, service, repair or through adaption, modification
by the original purchase or any third side without prior
written consent of the Producer or as a result of damage
by an actual disaster or circumstances beyond the control
of Producer.

To obtain service under this warranty the Product must be
returned to the store / dealer you purchased from.

Operation and maintenance manual
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BENUTZERANLEITUNG FUR
MESSSCHIEBER
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Um die Sicherheit des Anwenders zu gewabhrleisten,
beachten Sie die Anweisungen und Spezifikationen in
dieser Bedienungsanleitung.

BEZEICHNUNG UND FUNKTION JEDES TEILS - seite 2

BEZEICHNUNGEN
1. Schneidenférmige Messflachen flir Innenmessung
2. Feststellschraube
3. Schieber
4. Tiefenmessstab
5. Schiene
6. Referenzflache
7. Hauptskala m
8. Nonius
9. Messschenkel fir AuBenmessung
10. Oberflache fir Stufenmessung

B Nehmen Sie die Batterie nicht auseinander, schlieen
Sie sie nicht kurz, laden und erhitzen Sie sie nicht.
Sonst wird das zur Explosion der Batterie fihren und
Schaden zufligen.

B Beim Verschlucken suchen Sie unverziglich einen
Arzt auf.

B AuBere und innere Messschenkel dieses Messschiebers
haben scharfe Réander. Seien Sie duBBerst vorsichtig
beim Handhaben, um Verletzungen zu vermeiden.

WICHTIG

B Die duBeren und inneren Messschenkel dieses
Messschiebers haben scharfe Kanten. Seien Sie bei
der Handhabung vorsichtig, um Verletzungen zu
vermeiden.

B Nehmen Sie keine Messungenanrotieren den
Werkstiicken vor. Verletzungsgefahr!

B Wischen Sie Spane, Staub und Schmutz von
den Gleitflachen, den Messflachen und den
Skalenflachen ab.

W Vor dem Messen mit dem Messschieber sicherstellen,
dass die beiden Nullmarkierungen bei geschlossenem
Schnabel genau libereinstimmen, und kein Spalt
im Schnabel sichtbar ist, wenn er gegen das Licht
gehalten wird.

B Vor dem Messen mit dem TiefenmaR sicherstellen, dass
die beiden Nullmarkierungen genau tbereinstimmen,
wenn Messflache und ezugsflache auf einer ebenen
Platte abgeglichen sind.

B Benutzen Sie den Messschieber nicht bei rotierenden
Werkstlicken. Das ist gefahrlich und nutzt die
Messflachen zu stark ab.

B Tragen Sie sauberes, nicht harzendes Ol auf die
Gleitflachen, besonders auf die Referenzflachen, auf.
Sonst konnen Kratzer auf den Oberflachen entstehen,
was zu unregelmapigen Schieberbewegungen fahrt.

Betriebs-und Wartungsanleitung
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ABLESEN DER MESSERGEBNISSE

Ein Messergebnis wird erzielt, indem man den Wert der
Noniusskala zu dem auf der Hauptskala addiert. Lesen
Sie die Noniusskala an der Stelle ab, die mit der auf der
Hauptskala Gbereinstimmt.

VORSICHTSMABNAHMEN

Messkraft: Uben Sie keine zu hohe Messkraft auf das
Werkstiick aus. Zu hohe Messkraft verursacht Messfehler
aufgrund der positionalen Abweichung der Messschenkel.
Parallaxenfehler: Lesen Sie die Nonius- und die
Hauptskala in senkrechter Blickrichtung zu dem
gemessenen Punkt auf den Skalen ab. Der Parallaxenfehler
wenn aus Richtung A abgelesen wird. Wenn eine Ablesung
aus einem schrédgen Blickwinkel sich nicht vermeiden l&pt,
empfehlen wir die Benutzung eines parallaxenfreien
Aussenmessung: Legen Sie das Werkstlick so dicht
m wie moglich an die Referenzfliche und passen Sie die
Messflache an das Werkstiick an.

Innenmessung: Fihren Sie die Messschnabel so tief
wie moglich ein und passen Sie die Messflachen an das
Werkstiick an.

(1) Lesen Sie den groBten Wert ab (1. D.).

(2) Lesen Sie den niedrigsten Wert ab (Nut).
Tiefenmessung: Setzen Sie den Tiefenmafstab senkrecht
zu den Messflachen.

Stufenmessung: Passen Sie die Stufenmessflachen an die
Messflachen an.

Positionsfehler: Wenn ein Positionsfehler vermieden
werden muss, sollte die Messposition des grofen
Nonius-Messschiebers reproduzierbar sein. Messungen
in vertikaler Position kdnnen Abweichungen gegeniiber
Messungen in horizontaler Position.

MESSUNGEN

GARANTIE

Der Hersteller bestédtigt, dass die Qualitdt seiner
Erzeugnisse die Norm ISO 9000 erfillt. Diese Erzeugnisse
erfiillen die Pruf- und Kalibrierungsnormen des Herstellers,
welche allen internen und internationalen Normen
entsprechen.

Die Garantie fir alle Erzeugnisse betragt 1 Jahr.

Wenn das Gerat im Laufe von einem (1) Jahr ab dem
Verkaufsdatum ausféllt, obwohl alle Anforderungen
der Betriebsanleitung eingehalten werden, wird das
Messgerat kostenlos repariert oder ersetzt.

Die Garantie des Herstellers gilt nicht fur die Falle,
wenn der Verschleil durch den falschen Betrieb /
selbstandige Reparatur / durch den Kaufer oder die
Dritten ohne schriftliche Vereinbarung mit dem Hersteller
vorgenommene Konstruktionsdanderungen / durch den
Schaden infolge einer Naturkatastrophe oder Umstande,
an denen der Hersteller nicht schuld ist, verursacht wurde.
Fur den Garantieservice muss das Erzeugnis dem
Verkdufer bei dem sie gekauft wurde, iibergeben
werden.

Betriebs-und Wartungsanleitung
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PYKOBOACTBO MO 3KCMJIYATALNA
WUTAHTEHLPKYJIb HOHUYCHbIV

MEPbI MPEAOCTOPOMHOCTU

[ina  obecneueHns 6e3onacHOCTM omnepaTtopa npw
MCMONb30BaHUM  [JaHHOTO WHCTPYMeHTa cobniopaiite
TexHUYecKne TpeboBaHUA N MHCTPYKLUM B COOTBETCTBUM
C  PeKOMEHAALUMAMM, YKa3aHHbIMM B  HacToALEM
PykoBogfcTBe no sKkcnnyatauum.

HanmeHoBaHme 1 GyHKLUM Kaxkaom JeTanu - M. cTp.2

1. HoxeBupHble U3smepuTenbHble ry6Ku Ana n3mepeHui
BHYTPEHHMX pa3mepoB

2. CTOMOpHbIN BUHT ANA 3aXKNMa paMKu

3. Pamka

4. TnybuHomep

5. LllraHra

6. OnopHble NOBEPXHOCTY AN U3MEPEHNI rMyOnHbI

7. TnaBHas WKana c OCHOBHbIMU AeNleHNAMMN

8. HoHunycHas wkana

9. M3meputenbHble ry6Ku Ana HapyXHbIX 3MepPeHUin

10. HenopaBwXHas n3mepuTenbHas ryoka

NPEAYNPEXAEHUNE

B KpOMKM BHELUHUX U BHYTPEHHUX N3MEPUTENbHbIX
ry6oK WTaHreHUMpKyna ocTpble. Obpalantecs ¢
OCTOPOXXHOCTbIO BO M36eXaHMe TPaBM. m

B 3anpelyaeTcA U3MepATb Bpalyalowmecs o6bekTbl.

W He pa3bupaiiTe, He Bbi3blBaliTe KOPOTKOE 3aMblKaHMe,

He 3apsKaliTe 1 He HarpeBaliTe 6aTapeto. B npoTnBHOM
CJlyyae 3To NPVBEAET K B3pbIBY GaTapen 1 HaHeCET Bpea.

B [py npornaTbiBaHUM 6aTapen HeMefneHHO
obpaTtnTech K Bpauy.

B Hapy>XHble 1 BHyTPEeHHVE U3MepUTENbHbIE FyOKN
[IaHHOTO WTaHreHUMPKYNA UMeIOT ocTpble Kpasd. byabte
KpaiiHe OCTOPOXHbI MPY NCNOJNTb30BaHUN, YTOObI
n36exaTb TPaBMbl.

BAXKHO

H [lepe N3MepeHNAMN HEOOXOAUMO OUNCTUTDL BCE
NOBEPXHOCTY HanpaBAALWKX.

B Y6efuTech, YTO OTCYTCTBYET MPOCBET MEXAY r'y6Kamu
[NA HaPY>KHbIX U3MEPEHNI 1 COBMaAaloT HyneBble
LUITPUXM HOHWUYCA U LITAHTU.

B [lepen npoBeaeHEM U3MePEHMIA C MOMOLLbIO
rnybuHomepa cnepyeT yoeanTbCsA, UTo Npu
pasmelleHrn Ha NOBePOYHYIO NANUTY Hy/eBble WTPUXK
HOHMYCa U WITaHTU COBMaAaloT.

B He cnegyeT ncnonb3oBaTh WTaHreHUMPKYNb ANA
M3MepeHNA BPaLLaoLWMXCA 06bEKTOB 13-3a ONACHOCTH
nonyyeHna TPaBMbl U N3HOCA N3MEPUTENbHbIX
NOBePXHOCTeN.

B [locne ncnonb3oBaHWA cnefyeT HaHeCTU YACTYIO
CMa3Ky Ha HanpaBnAoLlune 1 OTCYETHble MOBEPXHOCTN
BO 136eXaHvie NoABEHNA LlapanuH.

CYUTbIBAHUE MOKA3AHUIA

MokasaHua n3mepeHuii NpeacTaBnAlT cobor cymmy no-
KasaHWii HOHWYyca U MaBHO LWKanbl. [okasaHuA HOHUYC-
HOW LWKanbl CHAMAIOTCA C JeNeHns, KOTOPoe CoBMafaeT C
[eneHneMm Ha rMaBHOW LWKane.

MEPbI MIPEAOCTOPOXHOCTHU

UsmepuTtenbHoe ycunme: He npunarante U3NUWHUX yCn-
NUiA K U3mepsemon fetanu Bo usbexaHune ownbKu nosm-

PyKk0800CmM80 no 3Kcnyamayuu u 06C/1yXusaHuio
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LIMOHMPOBAHMA N3MEPUTENbHBIX FYGOK, N3-3a HENpaBuib-
HOrO N3MEPUTENIbHOTO YCUINA.

Own6ka npu napannakce: CunTbIBaiiTe NOKa3aHUs C HO-
HWYCa 1 FMaBHOM LWKasbl C TOYKN BU3MPOBaHUA NEPreHamn-
KynAPHOM TOUKE N3MePEHUs Ha WKanax. iHaue BO3HWKHeT
ownbKa Npw Mapannakce, ecay CYMTbIBaTb MOKa3aHWs,
rnAaas B HanpasneHun A. ECin cunTbiBaHMe MOKasaHWm
6e3 onpepeneHHoro yrna 3peHns HeBO3MOXHO, creayer
BOCMOJb30BaTbCA CPEACTBAMMU N3MEPEHUAMM, B KOTOPbIX
napannakc oTCyTCTByeT.

N3mepeHune HapyXHbIX pa3MepoB: PacroNoXnTe n3me-
psiemMyio fieTanb Kak MOXHO 6/MkKe K OTCHETHOM MoBepx-
HOCTM 11 CBEANTE N3MePUTENbHbIE FYGKM Ha MOBEPXHOCTM
aertanm.

N3mepeHne BHYTPEHHUX Pa3MepoB: YCTaHOBUTE W3-
MepUTeNbHble FYGKU Kak MOXHO ry6xe Ha n3mepsemoi
NOBEPXHOCTY AeTanu.

(1) PeKomeHAYETCA CUMTBIBATD MaKCMMasbHbIE MOKa3aHWs
npyi UI3MePEHNN LMaMeTPOB OTBEPCTMIA

(2) PekoMeHayeTcs CUnTbIBaTb MUHMMAsbHbIE MOKa3aHWA
npy U3MePEHNN KaHaBOK

N3mepeHne ray6uHbI: YCTaHOBUTL ryGMHOMEp nep-
NEHAVKYNAPHO N3MEPAEMbIM MOBEPXHOCTAM, YCTaHOBUTE
WTaHry FIy61uHOMEpPa Ha U3MePSAEMON NOBEPXHOCTU.
Own6ka NO3MUUOHUPOBAHMNA: MO3ULVOHVNPOBaHNE
60NbLUNX WTAHFEHLMPKYNEN [OMKHO 6biTb MOCTOAHHBIM
m BO u3bexaHue ownBOK m3mepeHus. PesynbraTbl M3me-
PEHW, NPOBEAEHHbIX MPU BEPTUKANbHOM MOMIOKEHUM
VHCTPYMEHTa, MOTYT OT/IMYATLCA OT Pe3yNbTaToB n3mepe-
HWiA, NPOBELAEHHBIX B TOPU3OHTASIbHOM MOJOKEHMNN.

MU3MEPEHUA

FTAPAHTUA

Mpon3BoguTenb NOATBEpPXKAAeT COOTBETCTBME KauyecTBa
cBOel npopykummn TpeboBaHuAM cTaHgapTta ISO 9000.
[laHHaA MpPOAYKLMA COOTBETCTBYeT MOBEPOYHbIM W Ka-
NMOGPOBOYHBIM CTaHAApPTamM MPOV3BOAUTENA, KOTOpble B
CBOIO ouepefjb OTBEYAIOT BCEM BHYTPEHHVM U MeXAyHa-
POAHbBIM CTaHapTaM.

Ha Bcto npoayKumio fleicTByeT rapaHtua 1 rog.

B cnyuae Bbixofa U3 cTposA nNpubopa B TeyeHMe OJHOro
(1) ropa c paTbl NPOAAXU, MPU COBMOAEHNN UHCTPYKLMN
no 3KcrnayaTauym no rapaHTUM OCyLLeCTBAAETCA PEMOHT
cpencTBa M3MepeHus unu becnnatHas 3ameHa.

lapaHTWA Ha NPOAYKLMIO CUNTAETCA He Ae/ICTBUTENbHOW B
cnyyanx GU3NYECKOro U3HOCa, CBA3AHHOIO C HempaBUb-
HOW 3KCryaTaumeid / CaMOCTOATENIbHOTO TeXHUYECKOro
pemMoHTa / BHECEHWA U3MEHEHUIA B KOHCTPYKLIMIO CPeACTBa
M3MepeHMA MoKynaTtenem unu No6oit Apyron CTOPOHOIA
6e3 NMcbMeHHOro cornacoaHus ¢ MpoussoanTenem / no-
BPEX/EHNA, BbI3BAaHHOTO CTUXMIHbIMKU 6eACTBUAMK UK
06cToATENbCTBaMY, MPOU3OLLELIMMM He MO BUHe [pons-
BOAMTENA.

[AnAa npoBefeHNA rapaHTUNHOro 06cnyXNBaHNA Npo-
AyKuuio cnepyeT Bo3BpaTtuth Mpopasuy, y Kotoporo
OHa 6bina npuobpeTteHa.

Pyk0800CcmMeo no Skcnayamayuu u 06C/1yKusaHuio
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MNACMOPT/ PASSPORT
WUTAHTEHLIUPKYJIb HOHUYCHDbIW/ VERNIER CALIPER
ApT.N2 040 005 ... / CODE No 040 005 ... (NORGAU)

CepuiiHbin N/ SerialNo ____ fata/Date: ________
1. Ha3HaueHue n o6nacTb npuMeHeHNA/
Purpose of using
1.1 LUTaHreHUMPKY/b HOHUYCHBIV NpegHa3HaueH
L1 U3MEPEHUIA HAPYKHbIX 1 BHYTPEHHUX
NIVHEMHbIX Pa3MepOB feTanen, a TakxKe ry6uHbl
Na3o., BbleMOK, yCTYrMOB B Liexax v nabopatopusx
MaLIMHOCTPOUTENIbHOTO KOMMEKCa.
Vernier Caliper is used for measuring outside and
inside linear sizes, for depth and stage measuring of
different work pieces in workshops and laboratories of
industrial enterprises.

2. Onucanue/ Description
2.1 LUTaHreHYMPKY/b COCTONT U3 WUTAHTN 1 PAMKX,
nmMeroLLeit Aucnneii ¢ uudpoBon HANKALMEN pe3yb-
TaToB N3MEpPeHUH, ryGOK ANs HAPYKHBIX U BHYTPEHHUX
n3MepeHnii, ry6brHomepa AN 3MepeHUi ryGuHsbl,
drKCpyIoLero BUHTa.
Caliper consists with scale, slider, vernier scale, m
measuring faces for outside and inside measuring,
depth bar, clamp screw.
2.2 N3mepuTenbHble MOBEPXHOCTY U3rOTOBEHDI U3
MPOYHBIX MaTEPNANoB, C 3A0CTPEHHbIMM ry6Kkamm (Ha-
PYXHBIMU 1 BHYTPEHHWUMM), YTO MO3BOSAET U3MEPATD
pasmepbl He6OMbLINX KAHABOK 1 OTBEPCTUI.
Measuring faces are produced with durable materials,
with sharp measuring faces for outside and inside
measuring of different bores, grooves and others.

3. TexHnuyecKue xapaktepmnctuku/ Spesification
3.1. MeTponoruyeckne n TexHnyeckme
XapaKTepuUCTVKN NpuBefeHbl B Tabnuue 1.
3.2. lUtaHreHUMpKynu aonyckaeTca IKCIyaTMpoBaTth
npu TemnepaType okpyxatowen cpeabl ot 10 go 40°C
1 OTHOCWTENbHON BNIAXXHOCTV BO3ayXa He 6onee 80 %
npu Temnepatype 25°C. / Operating environment:
temperature 0~+40°C; relative humidity <80%
3.3. Temnepatypa xpaHeHus: -10~+60 °C /
Storage temperature: -10~+60 °C

4. KomnnekTHocTtb / Delivered:
B KomnnekT noctasku BxogAaT/ Including:

| LtaHreHuupkynb /Caliper;

B [MnacTrKoBbIv GYTAAP C MATKUM NOXEMEHTOM/
Plastic box with soft inside surface;

W PykoBopacTBO 06 3KCMNnyaTaumm ¢ nacnoptom/
User’s Manual with Passport.

5. FTapanTna/ Warranty
lapaHTuWiiHbIN CpOK — 12 mecAuleB. / Warranty - 12 months.

PyKk0800CmM80 no 3Kcnyamayuu u 06C/1yXusaHuio
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6. MogroToBKa K pa6ote/
Preparations before measuring

6.1. Mepepn HauyanoM U3MEpPEHWIA LUTAHTeHLMPKY/b BblAep-
XaTb Ha paboyem MecTe He MeHee Tpex YacoB.

For precise measuring is recommended to make
temperature compensation on working place where
measuring will be held not less than three hours before
measuring.

6.2. YnanuTb CMasKy TKaHblo, CMOYEHHOW B Hedpace 1
NpoTepeTb CyXOl TKaHbto. Y6eauTbCs, UTo BCe M3mepu-
TeNbHble MOBEPXHOCTY YMCTbIE.

Before using the caliper for the first time, wipe the rust
preventive oil from the caliper with a soft cloth soaked
with cleaning oil.

6.3. OCHOBHble CpeACcTBa NOBEPKN: Mepbl JINHbI KOH-
LieBble Ni0CKonapasienbHble 5-ro paspaga uim Knacca
TOYHOCTK 3.

The main facilities for checking are Block Gauges, grade 3
7. Ycnosua pa6oTbl / Working conditions

7.1. He ucnonb3oBaTb B6/IM3MN CUBHbBIX 3N1€KTPOMArHNUT-

HbIX Nonen.

Never use the caliper near high electromagnetic fields.

7.2. i3mepeHna fonxHbl NPOU3BOANTLCA B ANana3oHe

pabouunx Temnepatyp.

Measurements should be held according allowable

operating environment temperature. m
8. Mopapok pa6oTbl

8.1. CoBMeCTUTb NOBEPXHOCTMN ry6oK ANA NpoBepKM npa-

BUJIbHOCTW YCTAHOBKMW HYN€BOW OTMETKMU.

8.2.[pounssecTu n3mepeHmne getanu.

8.3. Mo oKoHYaHUM paboTbl y6paTb WTaHreHUMPKYb B

dyTnap.

9. TexHnuyeckoe ob6cnyxmBaHue

9.1. XpaHuTb WTaHreHUMPKYSb B YNCTOM U CYyXOM MecTe.

Storage in clean and dry place.

9.2. i3mepuTenbHble NOBEPXHOCTMN [OSIXKHbI Npefoxpa-

HATbCA OT yAapoB v aepopmauuu.

Measured faces should be saved from blows.

9.3. He ucnonb3oBaTtb AN YNCTKN GEH3VMH, aLUETOH U pac-

TBOPUTENWN.

Don't use acetone and solvent for cleaning the caliper.

10. HopmaTuBHbIe N TeXHUYECKNE AOKYMEHTDI,
ycTaHaBnuBawuwme Tpe6oBaHnA K
wraHreHyupkynam / Technical documentation

10.1. TexHUYeCcKan JOKYMeHTauus GUPMbl — N3roTOBUTENS.
Technical documentation of the producer.

10.2. DIN 862

11. NoBepka/ Testing

11.1. NoBepkKa WTaHreHYMpKynen nponsBoAnTCA No
FOCT 8.113-85 «ltaHreHuupkynu. MeToauka noBepKm» n
TeXHUYECKON JOKYMeHTaLmMmn GrpMbl-U3roToBuTens.
Caliper testing is providing by National Standards and
technical documentation of the producer.

11.2. MexnoBepoyHbI UHTEPBaN YCTaHaBMBAETCA B
3aBNCMMOCTY OT HTEHCVBHOCTU MCMOJIb30BaHMA, HO He
6onee 1 roga.

Calibration interval provided in accordance of usage rate.

PyKk0800CmM80 no 3Kcnyamayuu u 06C/1yXusaHuio
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