ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
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РУЧНЫЕ ЗИГОВОЧНЫЕ МАШИНЫ
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	1. АКТИВНЫЕ ЧАСТИ
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	2. ПРОВЕРКА ГИБКИ
	

	*   Проверка гибки…………………………………………………….................
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1. ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ О ЗИГОВОЧНОМ СТАНКЕ DBM 0.8/1.2.
Ручная   зиговочная   машина  предназначена для механизации  ручных  работ с листовым металлом. Зиговочные машины активно применяются при кровельных работах: для резки и развальцовки водосточной трубы, ее гофрирования, нанесения круглого фальца, обжима замков и т.д. Также без зиговочной машины не обойтись при производстве фасонных частей вентиляции.
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НА СТАНКИ DBM 0.8
	Основные технические характеристики станка зиговочного

	Модель
	DBM-0.8

	           Поставщик
	Dogan
 Machinery

	           Страна-производитель
	Турция

	Тип привода
	ручной

	Толщина металла (400 N/mm2), мм
	0,8

	Количество пар роликов в комплекте, шт
	7

	Вылет роликов, мм
	110

	Расстояние между центрами роликов, мм
	52

	Габаритные размеры  

	Габаритные размеры, мм   
	380x180x380

	Масса станка, кг
	30


    Стандартный комплект роликов    Ролики под заказ 
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ НА СТАНКИ DBM 1.2
	Основные технические характеристики станка зиговочного

	Модель
	DBM-1.2

	           Поставщик
	Dogan 

Machinery

	           Страна-производитель
	Турция

	Тип привода
	ручной

	Толщина металла (400 N/mm2), мм
	1,2

	Количество пар роликов в комплекте, шт
	8

	Вылет роликов, мм
	140 + 100

	Расстояние между центрами роликов, мм
	62

	Габаритные размеры  

	Габаритные размеры, мм   
	560 х 220 х 500

	Масса станка, кг
	50


Стандартный комплект роликов: 




Ролики под заказ:
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3. УСТАНОВКА МАШИНЫ
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4. УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ МАШИНЫ

•    Деревянные поддержки 5X10 см  подготовлены и подсоединены к монтажным отверстиям с помощью винтов.
•    Части, которые могут подвергаться коррозии или загрязняются, покрываются смазкой. Затем покрываются соответствующим нейлоном.
•    Вся машина помещается в упаковку.
•   Машина должна быть защищена от пыли, замасливания и ударов.
•   Пространство для хранения должно быть не менее  3 м2.
5. РАБОТА МАШИНЫ

•   Поддерживающая пластина "d" отрегулирована по расстоянию зиговки.
•   Каналы роликов "a" и "b" должны располагаться на одной оси.
•   Обрабатываемая деталь кладется на ролик  "b" с упором на пластину "d", ролик "a" подводится к обрабатываемой детали с помощью винта.
•   После завершения работы ролик  "a" открывается с помощью винта, и деталь удаляется.
•   Зиговочные ролики меняются с помощью ключа.
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6. ОПИСАНИЕ МАШИНЫ

•
Стержни изготовлены из той же стали, что и машина. 
•
Ролики меняются в зависимости от вида работы. 
•
Можно осуществлять различные операции, меняя характеристики роликов.
7. СМАЗЫВАНИЕ
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 Таблица смазки
	No

	Область смазки

	Периодичность

	Используемое масло


	1

	Подшипник верхнего стержня
	Еженедельно

	Смазка, солидол

	2

	Подшипник нижнего стержня

	Еженедельно

	Смазка, солидол

	3

	Редуктор

	Ежемесячно

	Смазка, солидол


8. ОБСЛУЖИВАНИЕ МАШИНЫ

• При нормальной работе машины: детали машины, показанные на диаграмме смазки, должны периодически смазываться в соответствии с графиком указанном в таблице. При отсутствии смазки подвижные части машины могут сломаться. 
• Верхний и нижний ролики могут покрываться окислами и загрязнениями. Поэтому, верхний и нижний ролик должны часто очищаться. 
• Если машина не работает в течение длительного времени, она должна быть очищена, смазана и упакована.

9. ВОЗМОЖНЫЕ ПОЛОМКИ
•    Если вы работаете с материалом, толщина которого превышает производительность машины, то подшипник верхнего стержня может сломаться.
•    Со временем упорная пластина изнашивается.
•    Если вы не уделяете внимания смазке, подшипники и стержни изнашиваются.
10. ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

•   Обрабатываемые и необрабатываемые детали должны группироваться. Не должно быть фиксации. 
•   При работе машины руки необходимо держать подальше от роликов.
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11. КАТАЛОГ ЗАПЧАСТЕЙ
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СПИСОК ЗАПЧАСТЕЙ:

	N п/п
	Наименование

	1
	Корпус

	2
	Задняя крышка

	3
	Крышка редуктора

	4
	Защитная крышка

	5
	Основной рабочий вал

	6
	Ролики

	7
	Ключ

	8
	Ролик

	9
	Кольцо

	10
	Гайка

	11
	Внутренняя втулка

	12
	Часть внутренней втулки

	13
	Соединитель защитной крышки

	14
	Болт

	15
	Болт М16

	16
	Болт М16

	17
	Крепление

	18
	Колесо крепления

	19
	Вал для ручки

	20
	Ручка

	21
	Ручной вал

	22
	Гайка

	23
	Смазчик

	24
	Болт с углублением для крепления головки

	25
	Гайка

	26
	Соединительный болт

	27
	Гайка

	28
	Болт

	29
	Гайка

	30
	Шестерня

	31
	Стопорное кольцо

	32
	Металлическое кольцо

	33
	Главная шестерня механизма

	34
	Шестерня

	35
	Шестерня

	36
	Ручка

	37
	Болт

	38
	Гайка


12. ГАРАНТИЯ

Вся продукция, поставляемая компанией Вентас, проходит контроль качества на каждом этапе производственного процесса. Перед отправкой оборудования клиентам, проводится внимательная проверка. При эксплуатации станка в соответствии с инструкциями, приведенными в руководстве по эксплуатации, гарантия действительна в течение 12 месяцев со дня продажи станка. Гарантия аннулируется, если неправильная эксплуатация машины происходит даже на короткий период времени. После покупки покупатель несет ответственность за транспортировку, настройку и установку машины. 

В случае, если вышеупомянутые указания не соблюдаются, компания Вентас не несет ответственность за возникновение возможных повреждений и дефектов. Для замены и ремонта неисправных деталей, покупатель имеет право запрашивать их бесплатно в течение гарантийного срока с приложенным рапортом о неисправности по вине производителя. Неправильная установка, транспортировка, неправильное обслуживание, некорректная эксплуатация оборудования связанная с обработкой  некачественного либо не подходящего материала исключают гарантию. Если пользователь вносит дополнения и / или изменения в конструкцию станка, снимает либо уничтожает серийный номер станка, гарантия аннулируется. 
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