End mills parameters

& OSAWA

MATERIAL

G2 HR - MDTA NR

os BEHO| B0 9 10 M 13414/
HRC ~25 25~40
N/mm? ~850 850~1250
Vc [m/min] 80~100 70~85 55~65 80~100
@ mm. n vf n vf n \%3 n A3
6 4800 600 4250 380 3200 290 4800 600
8 3600 600 3200 390 2400 290 3600 600
10 2850 810 2550 530 1900 400 2850 810
12 2400 800 2100 510 1600 390 2400 800
14 2050 740 1800 470 1350 350 2050 740
16 1800 720 1600 460 1200 350 1800 720
18 1600 720 1400 420 1050 320 1600 720
20 1450 720 1250 410 960 320 1450 720
25 1150 700 1000 360 760 280 1150 700
SM ap x ae 1.5Dx0.3D 1.5Dx0.2D 1.5Dx0.2D 1.5Dx0.3D

G2 - MDTA 2FL BALL

MATERIAL n E
%% gg B8 B sws Bn 232
HRC ~25 25~40 40~45
N/mm? ~850 850~1250 1250~1500
Ve [m/min] 90~110 85~105 75~85 55~65 90~110 140~160
2 mm. n \%3 n Vi n A% n A n Vf n \%3
1 31850 320 30250 240 25500 150 19100 230 31850 320 47750 380
1.5 21250 340 20150 280 17000 170 12750 250 21250 340 31850 320
2 15900 380 15150 300 12750 200 9550 290 15900 380 23900 290
3 10600 420 10100 300 8500 250 6350 240 10600 420 15900 320
4 7950 560 7550 380 6350 280 4800 200 7950 560 11950 360
5 6350 570 6050 400 5100 290 3800 180 6350 570 9550 380
6 5300 640 5050 450 4250 290 3200 190 5300 640 7950 350
8 4000 640 3800 460 3200 300 2400 220 4000 640 5950 400
10 3200 640 3050 460 2550 300 1900 220 3200 640 4800 420
12 2650 580 2500 450 2100 270 1600 220 2650 580 4000 480
14 2250 540 2150 390 1800 250 1350 220 2250 540 3400 470
16 2000 520 1900 380 1600 230 1200 210 2000 520 3000 470
20 1600 450 1500 330 1250 190 960 210 1600 450 2400 440
g<1 Capxp 0.2Dx0.05D 0.2Dx0.05D 0.2Dx0.05D 0.2Dx0.05D 0.2Dx0.05D 0.5Dx0.2D
g>1 Capxp 0.2Dx0.1D 0.2Dx0.1D 0.2Dx0.1D 0.2Dx0.1D 0.2Dx0.1D 0.7Dx0.3D
G2250 - MDTA250 n & Vf = -30%
G2251 n & Vf = -50%
GB255 n & Vf = -30%
a
i SM
—> ae le—
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End mills parameters

G2CSB4
MATERIAL n B
GROUPS B n B B n 9 10 11 m m
HRC ~25 25~40 40~45
N/mm? ~850 850~1250 1200~1500
Vc [m/min] 90~110 85~105 75~85 55~65 90~110
2 mm. n vf n vf n \%3 n A3 n vf
2 15900 1270 15150 1000 12750 760 9550 760 15900 1270
3 10600 1060 10100 850 8500 620 6350 620 10600 1060
4 7950 1100 7550 900 6350 530 4800 530 7950 1100
5 6350 1150 6050 950 5100 490 3800 490 6350 1150
6 5300 1270 5050 970 4250 510 3200 510 5300 1270
8 4000 1440 3800 1000 3200 570 2400 570 4000 1440
10 3200 1400 3050 1150 2550 540 1900 540 3200 1400
12 2650 1380 2500 1100 2100 590 1600 590 2650 1380
14 2250 1260 2150 1070 1800 580 1350 580 2250 1260
16 2000 1400 1900 1070 1600 560 1200 560 2000 1400
20 1600 1220 1500 950 1250 550 960 550 1600 1220
@<1 Capxp 0.2Dx0.05D 0.2Dx0.05D 0.2Dx0.05D 0.2Dx0.05D 0.2Dx0.05D
@>1 Capxp 0.2Dx0.1D 0.2Dx0.1D 0.2Dx0.1D 0.2Dx0.1D 0.2Dx0.1D

G2CSHM
MATERIAL n B
GROUPS B n B B n 9 10 11 m m
HRC ~25 25~45 40~45
N/mm? ~850 850~1250 1250~1500
Vc [m/min] 90~110 65~90 45~65 35~50 90~110
2 mm. n Vf n vf n \%3 n Vvf n vf
2 15900 1270 15150 1000 12750 760 9550 760 15900 1270
3 10600 1060 10100 850 8500 620 6350 620 10600 1060
4 7950 1100 7550 900 6350 530 4800 530 7950 1100
5 6350 1150 6050 950 5100 490 3800 490 6350 1150
6 5300 1270 5050 970 4250 510 3200 510 5300 1270
8 4000 1440 3800 1000 3200 570 2400 570 4000 1440
10 3200 1400 3050 1150 2550 540 1900 540 3200 1400
12 2650 1380 2500 1100 2100 590 1600 590 2650 1380
14 2250 1260 2150 1070 1800 580 1350 580 2250 1260
16 2000 1400 1900 1070 1600 560 1200 560 2000 1400
20 1600 1220 1500 950 1250 550 960 550 1600 1220
SM ap x ae 1.5Dx0.1D 1.5Dx0.1D 1.5Dx0.1D 1.5Dx0.1D 1.5Dx0.1D
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