@ Original instructions
@ Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

04
10

@ Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing 17

@ Traduction de la notice originale

@ Traduccion del manual original

@ Tradugéo do manual original

o Traduzione delle istruzioni originali

@ Oversittning av bruksanvisning i original
o Alkuperaisten ohjeiden kdannds

@ Oversatt fra orginal veiledning

@ Oversattelse af den originale brugsanvisning
@ Eredeti hasznalati utasitas forditasa

@ Preklad piivodniho navodu k pouzivani

WWW.FERM-INDUSTRIAL.COM

@ Preklad povodného navodu na pouzitie
@ Tlumaczenie instrukcji oryginalnej
o Originalios instrukcijos vertimas

o Instrukciju tulkojums no originalvalodas
0 Algupérase kasutusjuhendi tolge

@ Traducere a instructiunilor originale
@ MpeBoA Ha opuruHanHaTa MHCTPYKLMA
@ lMepeBoA MCXOAHBIX UHCTPYKLIMIA

o Merdgpaon Tou TPWTOTITIOU TWV OBNYIWV XPAONG
Q) ucl

o Orijinal talimatlarin gevirisi

@ MpeBoA Ha opurnHanHuUTe ynarcTsa
o Hwéng dan chung

140
148
152
158
165






Fig. C

E% \ 30-40°
_

______

Fig. D ~—




ANGLE GRINDER

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Thank you for buying this FERM product. By
doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europe’s leading suppliers.
All products delivered to you by Ferm are

manufactured according to the highest standards

of performance and safety. As part of our

philosophy we also provide an excellent customer

service, backed by our comprehensive warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.
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Always wear eye protection!
Wear hearing protection.

Wear safety gloves.

Do not press the spindle lock button

while the motor is running.

Risk of fire.

Do not dispose of the product in
unsuitable containers.

The product is in accordance with the
applicable safety standards in the
European directives.

1. SAFETY INSTRUCTIONS Safety Warnings Common for

Grinding or Abrasive Cutting-Off
Operations:

Read the enclosed safety warnings,

@ instructions. Failure to follow the safety
warnings and the instructions may result in

electric shock, fire and/or serious injury. Save the
safety warnings and the instructions for future

reference.
The following symbols are used in the user
manual or on the product:

Read the user manual.

or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this
manual.

Risk of electric shock
the mains if the mains cable becomes

damaged and during cleaning and
maintenance.

B> PO

Risk of flying objects. Keep bystanders
away from the work area.

the additional safety warnings and the

Denotes risk of personal injury, loss of life

Immediately remove the mains plug from

a)
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This power tool is intended to function as

a grinder tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.
Operations such as sanding, wire brushing,
polishing are not recommended to be
performed with this power tool. Operations
for which the power tool was not designed
may create a hazard and cause personal injury.
Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended

by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool,
it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must

be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can break
and fly apart.

The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For

SN
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accessories mounted by flanges, the arbour

hole of the accessory must fit the locating

diameter of the flange. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before

each use inspect the accessory such as

abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess
wear, wire brush for loose or cracked wires.

If power tool or accessory is dropped,

inspect for damage or install an undamaged

accessory. After inspecting and installing
an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the
rotating accessory and run the power tool
at maximum no-load speed for one minute.

Damaged accessories will normally break apart

during this test time.

Wear personal protective equipment.

Depending on application, use face

shield, safety goggles or safety glasses.

As appropriate, wear dust mask, hearing

protectors, gloves and workshop apron

capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating
particles generated by your operation.

Prolonged exposure to high intensity noise

may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken
accessory may fly away and cause injury
beyond immediate area of operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping

surfaces only, when performing an

operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord.

Cutting accessory contacting a “live” wire may

make exposed metal parts of the power tool

“live” and could give the operator an electric

shock.

Position the cord clear of the spinning

accessory. If you lose control, the cord may

be cut or snagged and your hand or arm may
be pulled into the spinning accessory.
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I) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop.
The spinning accessory may grab the surface
and pull the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying

it at your side. Accidental contact with the

spinning accessory could snag your clothing,

pulling the accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents.

The motor’s fan will draw the dust inside

the housing and excessive accumulation of

powdered metal may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite
these materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

n
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Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or
any other accessory. Pinching or snagging causes
rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be
forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into
the surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel’s movement at the point

of pinching. Abrasive wheels may also break
under these conditions. Kickback is the result

of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by
taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool
and position your body and arm to allow
you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control
torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
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c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction
opposite to the wheel’s movement at the point
of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of
control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for
Grinding and Abrasive Cutting-Off
Operations:
a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot
be adequately guarded and are unsafe.
The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel
that projects through the plane of theguard lip
cannot be adequately protected.
c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum
safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. The guard
helps to protect the operator from broken
wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.
Wheels must be used only for
recommended applications. For example:
do not grind with the side of cut-off wheel.
Abrasive cut-off wheels are intended for
peripheral grinding, side forces applied to
these wheels may cause them to shatter.
e) Always use undamaged wheel flanges
that are of correct size and shape for your
selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility of
wheel breakage. Flanges for cut-off wheels
may be different from grinding wheel flanges.
f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power
tool is not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

c

e

Additional Safety Warnings Specific
for Abrasive Cutting-Off Operations:

A\

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make
an excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility
to twisting or binding of the wheel in the cut and
the possibility of kickback or wheel breakage.
Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel,

at the point of operation, is moving away from

your body, the possible kickback may propel the

spinning wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting

a cut for any reason, switch off the power

tool and hold the power tool motionless

until the wheel comes to a complete stop.

Never attempt to remove the cut-off wheel

from the cut while the wheel is in motion

otherwise kickback may occur. /Investigate
and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the

workpiece. Let the wheel reach full speed

and carefully re-enter the cut. The wheel
may bind, walk up or kickback if the power tool
is restarted in the workpiece.

€) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water
pipes, electrical wiring or objects that can
cause kickback.

Cut-off operations are only suitable
with a special protection guard (not
included)

L=)
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Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

A

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock.

2. MACHINE INFORMATION

Intended use

Your angle grinder has been designed for grinding
masonry and steel materials without the use of
water. For cutting, a special protection guard
must be used (not included)

Always check that the voltage of the
power supply corresponds to the voltage
on the rating plate label.

Class Il machine - Double insulation - You
don’t need any earthed plug.

Technical specifications

Model No AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Mains voltage 220-240V~

Mains frequency 50/60 Hz

Power input 710W

Rated speed N, 11.000/min

Wheel disc for grinding

Diameter 100mm  115mm  125mm
Bore 16 mm 22 mm 22 mm
Spindle thread M10 M14 M14
Weight 1.98 kg 2kg 2.05kg
Sound pressure (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Acoustic power (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

Vibration “Surface

grinding” a 6.334 + 1.5 m/s?

h,AG

Model No AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Mains voltage 220-240V~

Mains frequency 50/60 Hz

Power input 850 W

Rated speed N, 11.000/min

Wheel disc for grinding

Diameter 100mm  115mm  125mm
Bore 16 mm 22mm 22mm
Spindle thread M10 M14 M14
Weight 1.98 kg 2kg 2.05kg
Sound pressure (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Acoustic power (L,,,) 97.4 + 3dB(A)

Vibration “Surface

2
grinding” a, ,; 6.334+1.5m/s

Vibration level

The vibration emission level stated in this instruction

manual has been measured in accordance with

a standardised test given in EN 60745; it may be

used to compare one tool with another and as a

preliminary assessment of exposure to vibration

when using the tool for the applications mentioned

e using the tool for different applications, or with
different or poorly maintained accessories,
may significantly increase the exposure level

e the times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job, may
significantly reduce the exposure level.

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work
patterns.

Description
The numbers in the text refer to the diagrams on
pages 2-3

Fig. A

1. Spindle lock button
2. On/Off switch

3. Protection guard

Fig. B

8. Spindle

9. Mounting flange

10. Wheel disc (not included)
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11. Clamping nut
12. Spanner
13. Side handle

Assembly

'E Before assembly, always switch off the

machine and remove the mains plug from
Assembling the protection guard

the mains.

(Fig. A and B)

e Place the machine on a tablewith the spindle
(8) facing upwards.

e Place the protection guard (3) over the
machine head as shown in Figure B making
sure the ridges on the protection guard fall into
the notches of the machine head.

e Turn the protection guard counter clockwise and
secure the guard by tightening the screw (14).

A Never attempt to remove the guard.

Mounting and removing the wheel disc (Fig. B)

e Always use suitable wheel disc for this
machine with diameter @ 100/ 115/125 mm
and a bore from 16 /22 / 22 mm the thickness
of the wheel disc should be 6 mm for wheel
disc for grinding and 3 mm for wheel disc
for cutting, the mounting wheel disc may not
touch the safety guard.

Mounting

e Place the machine on a table with the
protection guard (3) facing upwards.

e Mount the flange (9) onto the spindle (8).

e Place the wheel disc (10) onto the spindle (8).

e Keep the spindle lock button (1) pressed and
firmly tighten the clamping nut (11) onto the
spindle (8) by using the spanner (12).

Removing

e Place the machine on a table with the
protection guard (3) facing upwards.

e Keep the spindle lock button (1) pressed and
loosen the clamping nut (11) using the spanner
(12).

e Remove the wheel disc (10) from the spindle (8).

e Keep the spindle lock button (1) pressed and
firmly tighten the clamping nut (11) using the
spanner (12).

3. OPERATING

A\

Switching on and off (Fig. A)

¢ To switch the machine on, press the On/off
switch (2).

¢ To switch the machine off, release the On/off
switch (2).

Hold the machine away from the work piece when

turning it on and off because the wheel disc could

damage the work piece.

e Clamp the work piece firmly or use another
method to ensure that it cannot move while
working.

e Check the discs regularly. Worn wheel discs
have a negative effect on the machine’s efficien-
cy. Change to a new wheel disc in good time.

e Always first turn the machine off after use
before removing the plug from the socket.

Make sure that the work piece is properly
supported or fixed and keep the supply
cord routing away from the work area.

Deburring (Fig. C)

An angle of inclination of 30° to 40° will give the
best results when deburring. Move the machine
back and forth using light pressure. This will
prevent the work piece from discolouring or
becoming too hot and will avoid making groves.

A\

Cutting (Fig. D)

For cutting, a special protection guard must be
used (not included).

Maintain firm contact with the work piece to
prevent vibration and do not tilt or apply pressure
and when cutting. Use moderate pressure when
working, appropriate to the material that is

being worked on. Do not slow down wheel discs
by applying sideways counter pressure. The
direction in which you want to cut is important.
The machine must always work against the
direction of the cut; so never move the machine
in the other direction! There is the risk that the
machine will catch in the cut causing kickback
and that you will lose control.

Never use abrasive cutting discs for
deburring work!

FERM

INDUSTRIAL



Hints for optimum use

e Clamp the work piece. Use a clamping device

for small work pieces.

Hold the machine with both hands.

Switch on the machine.

Wait until the machine has reached full speed.

Place the wheel disc on the work piece.

Slowly move the machine along the work

piece, firmly pressing the wheel disc against

the work piece.

¢ Do not apply too much pressure on the
machine. Let the machine do the work.

e Switch off the machine and wait for the
machine to come to a complete standstill
before putting the machine down.

4. MAINTENANCE

Mains plug replacement (UK only)

If the moulded 3-pin plug attached to the unit is
damaged and needs replacing, it is important
that it is correctly destroyed and replaced by
an approved BS 1363/7A fused plug and that
the following wiring instructions are followed.
The wires in the mains cable are coloured in
accordance with the following code:

* blue neutral

e brown live

As the colours of the wires in the mains cable
of the unit may not correspond to the coloured
markings identifying the terminals in the plug,
proceed as follows:

e The wire which is coloured blue must be
connected to the terminal which is marked
with the letter N or coloured black.

e The wire which is coloured brown must be
connected to the terminal which is marked
with the letter L or coloured red.

Clean the machine casings regularly with a soft
cloth, preferably after each use. Make sure that
the ventilation openings are free of dust and
dirt. Remove very persistent dirt using a soft
cloth moistened with soapsuds. Do not use any
solvents such as gasoline, alcohol, ammonia,

Before cleaning and maintenance, always
switch off the machine and remove the
mains plug from the mains.

etc. Chemicals such as these will damage the
synthetic components.

Replace power cords

If the supply cord is damaged, it must be replaced
by the manufacturer, its service agent or similarly
qualified persons in order to avoid a hazard.

Checking and replacing the carbon brushes
If the carbon brushes are worn, the machine will
start to run unevenly.

Carbon brush

If the carbon brushes are worn, the carbon
brushes must be replaced by the customer
service department of the manufacturer or a
similarly qualified person.

A

ENVIRONMENT

54

Only for EC countries

Do not dispose of power tools into domestic
waste. According to the European Guideline
2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
right, power tools that are no longer usable must
be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly way.

WARRANTY

The warranty conditions can be found on the
separately enclosed warranty card.

Only use the correct orginial type of
carbon brushes.

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be collected
at the appropriate recycling locations.

The product and the user manual are subject
to change. Specifications can be changed
without further notice.
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Winkelschleifer @
AGM1110P 710W 100mm Gefahr von herumfliegenden
AGM1111P 850W 100mm o | Gegenstdnden. Unbeteiligte vom
AGM1112P 710W 115mm I""H' Arbeitsbereich fernhalten.
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Immer Augenschutz tragen!
Gehdrschutz tragen.
Vielen Dank fir den Erwerb dieses Ferm Produkts.
Sie haben sich fUr ein ausgezeichnetes Produkt
von einem der fihrenden Hersteller Europas %2 Schutzhandschuhe tragen.
entschieden. Alle von Ferm gelieferten Produkte
werden gemaB den hdchsten Standards fur
Leistungsverhalten und Sicherheit gefertigt. Zu Nicht auf den Spindelarretierungsknopf
unserer Firmenphilosophie gehort es auerdem, driicken, wéhrend der Motor lauft.
Ihnen einen ausgezeichneten Kundendienst
anzubieten, gedeckt von unserer umfassenden
Garantie. Wir wiinschen Ihnen viele Jahre Freude &
an diesem Produkt.

Brandgefahr.

1. SICHERHEITSANWEISUNGEN

Lesen Sie die beiliegenden Sicherheits-
@ anweisungen, die zuséatzlichen Das Produkt entspricht den geltenden
Sicherheitsanweisungen sowie diese c E Sicherheitsnormen der européischen
Bedienungsanleitung sorgféltig durch. Bei Richtlinien.
Nichtbeachten der Sicherheitsanweisungen und
der Bedienungsanleitung kann es zu einem

Produkt vorschriftsméBig entsorgen,
nicht iiber den Hausmdill

Stromschlag, einem Brand und/oder schweren Gemeinsame Sicherheitshinweise fiir
Verletzungen kommen. Bewahren Sie die das Schleifen und abrasive Trennen:
Sicherheitsanweisungen und die Bedienungs- a) Dieses Elektrowerkzeug ist als Schleif-
anleitung zur kiinftigen Bezugnahme sicher auf. werkzeug vorgesehen. Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Folgende Symbole werden im Benutzerhandbuch Abbildungen und technischen Daten,
oder auf dem Produkt verwendet: die mit diesem Elektrowerkzeug
geliefert werden. Das Nichtbeachten
Benutzerhandbuch/Bedienungsanleitung einer der im Folgenden aufgefiihrten
lesen. Sicherheitsanweisungen kann zu Stromschlag,

Feuer und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Lebens- und Verletzungsgefahr und Gefahr b) Die Durchfiihrung von Arbeiten wie

-

von Beschéddigungen am Werkzeug/Gerét Schmirgeln, Drahtbiirsten oder Polieren

bei Nichteinhaltung der Anweisungen in mit diesem Elektrowerkzeug wird

dieser Bedienungsanleitung. nicht empfohlen. Arbeiten, fiir die das
Elektrowerkzeug nicht konzipiert ist, kbnnen

Gefahr eines Stromschlags. unter Umsténden zu Gefahrensituationen und

Verletzungen fiihren.
c) Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht

> > B3

Ziehen Sie sofort den Netzstecker aus speziell vom Hersteller entwickelt und

der Steckdose, falls das Netzkabel empfohlen wurde. Auch wenn ein Zubehérteil
beschédigt wird, sowie bei der Reinigung auf das Elektrowerkzeug passt, gewéhrleistet
und Wartung. dies keinen sicheren Betrieb.
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Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss
mindestens der auf dem Elektrowerkzeug
angegebenen Maximaldrehzahl
entsprechen. Zubehdrteile, die mit mehr als
Ihrer Nenndrehzahl laufen, kbnnen brechen
und zerspringen.

Der AuBendurchmesser und die Dicke
Ihres Zubehérteils miissen innerhalb der
Nennwerte lhres Elektrowerkzeugs liegen.
Nicht passende Zubehdrteile kbnnen nicht
ordnungsgemaéB gesichert oder kontrolliert
werden.

Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der Schleif-
spindel passen. Bei Einsatzwerkzeugen, die
mittels Flansch montiert werden, muss der
Lochdurchmesser des Einsatzwerkzeuges
zum Aufnahmedurchmesser des Flansches
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichméaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Verwenden Sie keine beschadigten
Zubehorteile. Priifen Sie vor jeder Verwen-
dung das Zubehor wie Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse, die Stitzteller
auf Risse, Spriinge oder libermaBigen
VerschleiB3 und die Drahtbiirsten auf lose
oder rissige Drahte. Wenn das Elektro-
werkzeug oder Zubehor fallen gelassen
wird, ist es auf Schaden zu priifen oder ein
unbeschédigtes Zubehorteil zu installieren.
Halten Sie sich und Unbeteiligte nach der
Uberpriifung und Montage eines Zubehor-
teils von der Rotationsebene des Zubehors
fern und lassen Sie das Elektrowerkzeug
eine Minute lang bei maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Wéhrend dieses
Priifzeitraums brechen beschédigte
Zubehérteile in der Regel auseinander.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung einen
Gesichtsschutz, eine Schutzbrille oder
eine Sicherheitsbrille. Tragen Sie nach
Bedarf eine Staubmaske, Gehoérschutz,
Handschuhe und eine Werkstattschiirze
zum Schutz vor kleinen Abrieb- oder
Werksttickteilen. Der Augenschutz muss

die bei verschiedenen Arbeiten entstehenden
fliegenden Trimmerteile abhalten kénnen.

Die Staubmaske oder das Atemschutzgerat

K

muss bei der Arbeit entstehende Partikel filtern
kénnen. Lang anhaltende Larmbelastung kann
zu Horverlust fiihren.

Halten Sie Unbeteiligte in sicherem Abstand
zum Arbeitsbereich. Personen, die den
Arbeitsbereich betreten, miissen personliche
Schutzkleidung tragen. Werksttickteile oder
Teile von beschédigtem Zubehdr kénnen sich
unter Umsténden I6sen und auch auBerhalb des
unmittelbaren Betriebsbereichs zu Verletzungen
fuhren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug
ausschlieBlich an den isolierten Griffflachen,
wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug in Kontakt mit
verborgenen Elektroleitungen oder dem
eigenen Netzkabel kommen kann.

Bei Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch
an den Bediener weitergeleitet, und der
Bediener erleidet einen Stromschlag.

Halten Sie das Kabel von drehenden
Zubehorteilen fern. Wenn Sie die Kontrolle
liber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
zerschnitten werden oder sich verheddern, und
Ihre Hand oder Ihr Arm kénnen in drehende
Zubehdrteile gezogen werden.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollstandig zum Stillstand
gekommen ist. Die drehenden Zubehbrteile
kénnen auf der Oberfldche festhdngen und das
Elektrowerkzeug aus lhrer Hand reiBen.

m) Verwenden Sie das Gerat nicht, wahrend

>
=

o)

=)

Sie es an lhrer Seite tragen. Durch
unbeabsichtigten Kontakt mit drehenden
Zubehdrteilen kénnten Ihre Kleidung
eingeklemmt und das Zubeh6r zu Ihrem Kérper
hin gezogen werden.

Reinigen Sie die Liiftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs regelmaBig. Der Llifter des
Motors zieht Staub ins Gehduse hinein, und die
liberméBige Ansammlung von Metallstaub kann
zu elektrischen Gefahren fiihren.

Arbeiten Sie mit dem Werkzeug nicht in der
Nahe von entziindlichen Stoffen. Diese Stoffe
kénnten sich durch Funkenbildung entziinden.
Verwenden Sie kein Zubehor, bei dem
fliissige Kiihimittel erforderlich sind. Die
Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
Kihlmitteln kann zu Stromschlédgen fiihren.
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Warnungen in Verbindung mit Riickschlag

Ein Ruckschlag ist eine plétzliche Reaktion darauf,
wenn eine drehende Scheibe, ein Stltzteller, eine
Birste oder ein anderes Zubehorteil eingeklemmt
wird oder sich verheddert. Das Einklemmen oder
Verheddern fiihrt zu einem plétzlichen Anhalten
des drehenden Zubehérs, was wiederum dazu
fuhrt, dass das Elektrowerkzeug sich unkontrolliert
entgegen der Drehrichtung zum Zeitpunkt des
Festklemmens bewegt.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe im
Werkstuick eingeklemmt wird oder sich verheddert,
kann sich die Kante der Scheibe, die in die
eingeklemmte Stelle eindringt, in die Oberflache
des Materials graben, wodurch die Schleifscheibe
aus dem Schnitt ,,herausklettert”. Die Scheibe
kann dann entweder auf den Bediener zu oder
von diesem weg schnellen, je nach Drehrichtung
der Scheibe zum Zeitpunkt des Festklemmens.
Auch ein Brechen der Schleifscheibe ist unter
diesen Umstanden moglich. Ein Ruckschlag ist
das Ergebnis einer unsachgeméaBen Bedienung
des Elektrowerkzeugs und/oder von nicht
ordnungsgemaBen Bedienungsabldufen oder
-bedingungen und lasst sich durch Ergreifen der
richtigen VorsichtsmaBnahmen wie im Folgenden
angegeben vermeiden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest
und halten Sie lhren Kérper und Arm so,
dass Sie Riickschlagkraften widerstehen
konnen. Verwenden Sie immer einen
Zusatzhandgriff, falls vorhanden, um

bei einem Riickschlag oder bei einem
Gegendrehmoment wahrend des
Startens maximale Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug zu behalten. Mit den
richtigen VorsichtsmaBnahmen kann der
Bediener auch bei einem Rlickschlag oder
bei einem Gegendrehmoment wéhrend des
Startens die Kontrolle (ber das Gerét behalten.
Halten Sie unbedingt Ihre Hande von den
drehenden Zubehorteilen fern. Gefahr eines
Rlickschlags Uber Ihre Hand.

Halten Sie lhren Korper aus dem Bereich
fern, in den sich das Elektrowerkzeug
bei einem Riickschlag bewegt. Bei einem
Rlickschlag wird das Elektrowerkzeug

in die entgegengesetzte Richtung zur
Scheibenbewegung zum Schleifzeitpunkt
getrieben.

c

(2]

d) Gehen Sie bei der Bearbeitung von Ecken,
scharfen Kanten usw. mit besonderer
Vorsicht vor. Vermeiden Sie Spriinge und
das Einklemmen des Zubehors. Bei Ecken,
scharfen Kanten oder Spriingen kann das
drehende Zubehdr leicht fest klemmen, was
zu einem Verlust der Kontrolle oder einem
Rlickschlag fihren kann.

e) Verwenden Sie keine Holzklingen fiir
Sageketten oder Sageblatter. Solche
Klingen flihren zu hdufigen Rickschldgen
und Verlusten der Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir
das Schleifen und abrasive Trennen:
a) Verwenden Sie nur die fir lhr
Elektrowerkzeug empfohlenen
Schleifscheiben sowie die fiir die
ausgewadhlten Schleifscheiben speziell
konzipierten Schutzvorrichtungen.
Scheiben, fiir die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, kbnnen nicht ordnungsgemaénB
gesichert werden und sind daher unsicher.
Gekropfte Schleifscheiben miissen
so montiert werden, dass ihre
Schileifflache nicht liber der Ebene des
Schutzhaubenrandes hervorsteht. Eine
unsachgeméB montierte Schleifscheibe, die
Uber die Ebene des Schutzhaubenrandes
hinausragt, kann nicht ausreichend
abgeschirmt werde.
Die Schutzvorrichtung muss sicher am
Elektrowerkzeug befestigt und fiir maximale
Sicherheit so positioniert werden, dass nur
der geringste Teil der Scheibe dem Bediener
zuganglich ist. Die Schutzvorrichtung dient
zum Schutz des Bedieners vor abgebrochenen
Scheibenstiicken, vor unbeabsichtigtem
Kontakt mit der Scheibe und vor Funken, die zu
einem Entziinden der Kleidung fihren kénnten.
Die Schleifscheiben diirfen nur fiir die
empfohlenen Anwendungszwecke
verwendet werden. Beispiel: Fiihren Sie
keine Schleifarbeiten mit der Seite einer
Trennscheibe durch. Abrasive Trennscheiben
sind fiir das Umfangsschleifen vorgesehen
und kénnen durch aufgebrachte Seitenkréfte
brechen.
e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Scheibenflansche in der richtigen GroBe

c

(1)

e
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und Form fiir die gewahlte Scheibe.
Scheibenflansche in der richtigen GréBe stiitzen
die Scheibe und verringern so die Bruchgefahr.
Flansche fiir Trennscheiben kénnen sich von
Flanschen fiir Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben
aus groBeren Elektrowerkzeugen. Fir
gréBere Elektrowerkzeuge konstruierte
Scheiben sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen eines kleineren Werkzeugs
geeignet und kénnen zerspringen.

Zuséatzliche besondere Sicherheits-
hinweise fiir das abrasive Trennen:

A\

a) Blockieren Sie die Trennscheibe nicht und
tiben Sie keinen iibermaBigen Druck aus.
Versuchen sie nicht, eine libermaBige
Schnitttiefe zu erreichen. Eine Uberlastung
der Scheiben flihrt zu einer héheren Last und
einer héheren Anfélligkeit fiir das Verdrehen und
Festsetzen der Scheibe im Schnitt sowie zur
Gefahr eines Rickschlags oder Bruchgefahr.
Bringen Sie Ihren Kérper nicht hinter oder
neben die drehende Scheibe. Wenn die
Scheibe sich wéhrend des Arbeitens von
Ihrem Kérper entfernt, kann ein méglicher
Rickschlag die drehende Scheibe und das
Elektrowerkzeug direkt in Ihre Richtung treiben.
c) Wenn die Scheibe festsitzt oder das
Trennen aus einem beliebigen Grund
unterbrochen werden muss, schalten
Sie das Elektrowerkzeug aus und halten
Sie es bewegungslos, bis die Scheibe
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie niemals, die Trennscheibe
aus dem Werkstiick zu entfernen, wahrend
sie noch in Bewegung ist. Dies kdnnte zu
einem Riickschlag fithren. Untersuchen Sie
die Ursache des Festsitzens und treffen Sie
entsprechende GegenmalBnahmen.

d) Nehmen Sie den Schneidvorgang auBerhalb
des Werkstiicks wieder auf. Lassen Sie die
Scheibe erst die volle Drehzahl erreichen
und schneiden Sie dann vorsichtig weiter.
Die Scheibe kann festsitzen, hinaufsteigen
oder einen Rlckschlag verursachen, wenn

Trennarbeiten diirfen nur mit einer
besonderen Schutzvorrichtung
durchgefiihrt werden (nicht inbegriffen).

c

der Schneidvorgang im Werkstlick wieder
aufgenommen wird.

e) Stiitzen Sie Platten oder libergroBe
Werkstiicke ab, um die Gefahr eines
Festklemmens der Scheibe oder eines
Riickschlags zu verringern. GroBe
Werkstiicke sacken hédufig durch ihr
Eigengewicht ein. Die Stltzen missen auf
beiden Seiten der Scheibe in der Nahe der
Schnittlinie und in der Nahe der Kante unter
dem Werksttick platziert werden.

f) Seien Sie bei kleinformatigen Schnitten
in bestehenden Wéanden oder anderen
Blindflachen besonders vorsichtig. Die
herausragende Scheibe kann Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Kabel oder
Gegenstédnde anschneiden, die zu einem
Rickschlag flihren kénnen.

Sicherheit bei Elektrizitat

Beachten Sie bei der Arbeit mit elektrischen
Werkzeugen/Geréaten stets die in Ihrem

Land geltenden Sicherheitsvorschriften,

um Personenschéden, Stromschlage und
Brande zu vermeiden. Lesen Sie die folgenden
Sicherheitshinweise sowie die beiliegenden
Sicherheitshinweise sorgfaltig durch.

A

Stellen Sie immer sicher, dass die
Spannung de Stromversorgung der
Nennspannung auf dem Typenschild des
Werkzeugs/Geréts entspricht.

Werkzeug/Gerét der Schutzklasse Il -
schutzisoliert - kein Schutzkontakt-
anschluss erforderlich

Wenn sich Arbeiten mit einem Elektrowerkzeug in
feuchten Umgebungen nicht vermeiden lassen,
verwenden Sie eine Stromversorgung mit einer
Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD). Durch die
Verwendung einer RCD wird die Gefahr eines
elektrischen Schlags verringert.

FERM

INDUSTRIAL

13



2. ANGABEN ZUM WERKZEUG

Verwendungszweck

Ihr Winkelschleifer wurde zum Schleifen von
Mauerwerk und Stahl ohne Verwendung von
Wasser konstruiert. Zum Trennen muss eine
besondere Schutzvorrichtung verwendet werden

(nicht inbegriffen).

Technische Daten

Modellnummer

AGM1110P AGM1112P AGM1114P

Netzspannung 220-240V~
Netzfrequenz 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 710W
Nenndrehzahl N, 11.000/min

Radschleifscheibe

Durchmesser 100mm  115mm  125mm
Bohrung 16 mm 22 mm 22 mm
Spindelgewinde M10 M14 M14
Gewicht 1.98 kg 2kg 2.05kg
Schalldruck (L) 86.4 + 3 dB(A)
Schallleistung (L) 97.4 + 3 dB(A)

Vibrationen
»Flachschleifen”a, ,.

6.334 + 1.5 m/s?

Modellnummer

AGM1111P AGM1113P AGM1115P

Netzspannung 220-240V~
Netzfrequenz 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 850 W
Nenndrehzahl N, 11.000/min

Radschleifscheibe

Durchmesser 100mm  115mm  125mm
Bohrung 16 mm 22 mm 22 mm
Spindelgewinde M10 M14 M14
Gewicht 1.98 kg 2kg 2.05 kg
Schalldruck (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Schallleistung (L,,,) 97.4 + 3dB(A)

Vibrationen
»Flachschleifen” a, ,.

6.334 + 1.5m/s?

Vibrationsintensitat

Die in dieser Bedienungsanleitung angegebene

Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem

standardisierten Test gemaB EN 60745

gemessen; sie kann verwendet werden, um ein

Werkzeug mit einem anderen zu vergleichen

und die Vibrationsbelastung bei Verwendung

des Werkzeugs fUr die angegebenen

Anwendungszwecke vorlaufig zu beurteilen.

¢ Die Verwendung des Werkzeugs fir andere
Anwendungen oder mit anderem oder schlecht
gewartetem Zubehor kann die Belastung
erheblich erhdhen.

e Zeiten, zu denen das Werkzeug ausgeschaltet
ist, oder wenn es lauft, aber nicht eingesetzt
wird, kénnen die Belastung erheblich
verringern.

Schiitzen Sie sich vor den Auswirkungen der
Vibration durch Wartung des Werkzeugs und
des Zubehors, halten Sie Ihre Hande warm, und
organisieren Sie lhren Arbeitsablauf.

Beschreibung
Die Ziffern im nachstehenden Text verweisen auf
die Abbildungen auf Seite 2-3.

Abb. A

1. Spindelarretierungsknopf
2. Ein-/Ausschalter

3. Schutzvorrichtung

Abb. B

8. Spindel

9. Montageflansch

10. Radschleifscheibe (nicht inbegriffen)
11. Spannmutter

12. Schraubenschlussel

13. Seitengriff

Montage

Schalten Sie das Gerét vor der Montage
aus, und ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose.
Montage der Schutzvorrichtung (Abb. A und B)
¢ Legen Sie das Gerat mit der Spindel (8) nach
oben weisend auf einen Tisch.
¢ Positionieren Sie die Schutzvorrichtung (3) wie

in Abbildung B dargestellt Uber den oberen
Teil des Gerats. Stellen Sie dabei sicher,

14
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dass die Rillen der Schutzvorrichtung in die
Einkerbungen des Gerats passen.

¢ Drehen Sie die Schutzvorrichtung gegen den
Uhrzeigersinn,

A\

Anbringen und Entfernen der Schleifscheibe

(Abb. B)

e \erwenden Sie stets die passenden Scheiben
fur dieses Gerat mit einem Durchmesser
von @100mm / @115mm / @125mm sowie
einer Bohrung von 16 /22 / 22 mm. Die
Scheibendicke sollte bei einer Schleifscheibe
6 mm betragen und bei einer Trennscheibe 3
mm. Nach dem Einbau darf die Scheibe nicht
die Schutzvorrichtung berihren.

Verwenden Sie das Gerét niemals ohne
Schutzvorrichtung.

Einbau

e |Legen Sie das Gerat mit der Schutzvorrichtung
(3) nach oben weisend auf einen Tisch.

e Bringen Sie den Flansch (9) auf der Spindel (8)
an.

e Platzieren Sie die Radschleifscheibe (10) auf
der Spindel (8).

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (1)
gedriickt, und ziehen Sie die Spannmutter (11)
mit dem Schraubenschlussel (12) fest auf der
Spindel (8) an.

Ausbau

e Legen Sie das Gerat mit der Schutzvorrichtung
(3) nach oben weisend auf einen Tisch.

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (1)
gedriickt, und I6sen Sie die Spannmutter (11)
mit dem Schraubenschlissel (12).

e Entfernen Sie die Radschleifscheibe (10) von
der Spindel (8).

e Halten Sie den Spindelarretierungsknopf (1)
gedriickt und ziehen Sie die Spannmutter (11)
mit dem Schraubenschlissel (12) fest.

3. BETRIEB

A

Beachten Sie, dass das Werkstlick gut
gesichert oder befestigt ist und halten Sie
den Netzkabel fern vom Arbeitsplatz.

Ein- und Ausschalten (Abb. A)

e Halten Sie zum Einschalten des Gerats
driicken Sie auf den Ein-/Aus-Schalter (2).

e Lassen Sie zum Ausschalten des Geréts den
Ein-/Ausschalter (2) los.

Halten Sie das Gerat beim Ein- und Ausschalten

vom Werkstuck fern, da die Radschleifscheibe

andernfalls das Werkstiick beschadigen kénnte.

e Spannen Sie das Werkstlck ein, oder sichern
Sie es bei der Arbeit anderweitig.

e Uberpriifen Sie regelmaBig die Scheiben.
Abgenutzte Schleifscheiben kdnnen die
Leistung des Gerats beeintrachtigen.
Tauschen Sie die Schleifscheiben rechtzeitig
gegen neue aus.

e Schalten Sie das Geréat nach der Verwendung
immer zuerst aus, bevor Sie den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen.

Entgraten (Abb. C)

Beim Entgraten lassen sich mit einem
Neigungswinkel von 30° bis 40° die besten
Ergebnisse erzielen. Bewegen Sie das Geréat unter
leichtem Druck vor und zurtick. Dies verhindert
ein Verfarben oder Uberhitzen des Werkstiicks
sowie die Bildung von Riefen.

A

Trennen (Abb. D)

Zum Trennen muss eine besondere, geschlossene
Schutzvorrichtung verwendet werden (nicht
inbegriffen).

Halten Sie festen Kontakt zum Werksttick,

um Vibrationen zu vermeiden, neigen Sie das
Gerét beim Trennen nicht, und Uiben sie keinen
ibermaBigen Druck aus. Uben Sie beim Arbeiten
nur maBigen Druck aus, der dem bearbeiteten
Werkstoff angemessen ist. Verlangsamen Sie die
Schleifscheiben nicht durch Gegendruck von

der Seite. Die Richtung, in der Sie schneiden
mochten, ist wichtig. Das Gerat muss immer
entgegen der Schnittrichtung arbeiten. Bewegen
Sie also niemals das Gerét in die andere Richtung!
Es besteht die Gefahr, dass das Gerat beim
Trennen festklemmt, was einen Ruckschlag
verursacht, sodass Sie die Kontrolle tiber das
Gerat verlieren.

Verwenden Sie zum Entgraten niemals
abrasive Schleifscheiben!
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Ratschlége fiir optimale Arbeitsergebnisse

e Spannen Sie das Werkstick ein.

Verwenden Sie fiir kleine Werkstiicke eine
Spannvorrichtung.

e Halten Sie das Gerat mit beiden Handen fest.

e Schalten Sie das Gerat ein.

e Warten Sie, bis das Gerat seine
Hdéchstdrehzahl erreicht hat.

e Setzen Sie die Schleifscheibe auf das
WerkstUck.

e Bewegen Sie das Gerét langsam am Werkstlick
entlang, wobei Sie die Schleifscheibe fest
gegen das Werkstlck driicken.

¢ Uben Sie nicht zu viel Druck auf das Gerat aus.
Lassen Sie das Gerat die Arbeit verrichten.

e Schalten Sie das Gerét aus, und warten Sie
vor dem Ablegen, bis es vollkommen zum
Stillstand gekommen ist.

4. WARTUNG

Austausch des Netzsteckers (nur
GroBbritannien)

Wenn der angespritzte 3-polige Stecker des
Gerats beschadigt ist und ausgetauscht werden
muss, ist es wichtig, dass er korrekt zerlegt und
durch einen zugelassenen gesicherten Stecker
des Typs BS 1363/7A ausgetauscht wird, wobei
die folgenden Verkabelungsanweisungen
einzuhalten sind. Die Adern des Netzkabels
weisen die folgende Farbcodierung auf:

e Blau neutral

e Braun spannungsfiihrend

Da die Farben der Adern im Netzkabel des Geréts
unter Umsténden nicht den Farbmarkierungen der
Klemmen des Steckers entsprechen, gehen Sie
wie folgt vor:

e Die blaue Ader muss mit der Klemme
verbunden werden, die mit dem Buchstaben N
gekennzeichnet oder schwarz ist.

e Die braune Ader muss mit der Klemme
verbunden werden, die mit dem Buchstaben L
gekennzeichnet oder rot ist.

Reinigen Sie das Werkzeuggehéause regelmaBig
mit einem weichen Lappen, vorzugsweise

Schalten Sie das Gerét vor der Reinigung
und Wartung immer aus, und ziehen Sie
den Netzstecker aus der Steckdose.

nach jeder Verwendung. Stellen Sie sicher,
dass die Luftungsoffnungen frei von Staub

und Schmutz sind. Entfernen Sie anhaftenden
Schmutz mit einem weichen Lappen, der leicht
mit Seifenwasser befeuchtet wurde. Verwenden
Sie keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol,
Ammoniak usw., da Chemikalien dieser Art die
Kunststoffteile beschadigen.

Austausch der Netzkabel

Beschadigte Netzkabel missen durch den
Hersteller, dessen Kundendienst oder &hnlich
qualifizierte Fachleute ausgetauscht werden, um
Gefahrensituationen zu vermeiden.

Uberpriifen und Erneuern der Kohlebiirsten
Abgenutzte Kohleblrsten missen von der
Kundendienstabteilung des Herstellers oder einer
entsprechend qualifizierten Person ausgetauscht
werden.

A

UMWELTSCHUTZ

=4

Nur fiir EG-Lander

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht Gber

den Hausmdll. Entsprechend der EU-Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
Altgeréte sowie der Umsetzung in nationales
Recht miussen Elektrowerkzeuge, die nicht mehr
im Gebrauch sind, getrennt gesammelt und
umweltschonend entsorgt werden.

GARANTIE

Die Garantiebedingungen sind der separat
beiliegenden Garantiekarte zu entnehmen.

Verwenden Sie nur Original-Kohleblirsten
des richtigen Typs.

Schadhafte und/oder zu entsorgende
elektrische oder elektronische Werkzeuge
und Geréte miissen an den dafiir
vorgesehenen Recycling-Stellen
abgegeben werden.

Am Produkt und am Benutzerhandbuch
kdnnen Anderungen vorgenommen werden.
Die technischen Daten kénnen sich ohne
Vorankiindigung d@ndern.
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HAAKSE SLIJPER

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Dank u voor het aanschaffen van dit Ferm
product. Hierdoor bent u nu in het bezit van

een uitstekend product, geleverd door een van
de toonaangevende leveranciers van Europa.

Alle door Ferm aan u geleverde producten zijn
vervaardigd conform de hoogste prestatie- en
veiligheidsnormen. Deel van onze filosofie is de
uitstekende klantenservice die wordt ondersteund
door onze uitgebreide garantie. Wij hopen dat u
dit product vele jaren met plezier zult gebruiken.

1. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
@ waarschuwingen, de aanvullende
veiligheidswaarschuwingen en de
instructies. Het niet opvolgen van de veiligheids-
waarschuwingen kan elektrische schokken, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben. Bewaar de

veiligheidswaarschuwingen en instructies als
naslagwerk voor later.

Lees de bijgesloten veiligheids-

De volgende symbolen worden gebruikt in de
gebruikershandleiding of op het product:

Lees de gebruikershandleiding.

Gevaar voor lichamelijk letsel, overlijden
of schade aan de machine wanneer de
instructies in deze handleiding niet
worden opgevolgd.

Gevaar voor elektrische schokken

Verwijder onmiddellijk de netstekker uit
het stopcontact indien het netsnoer
beschadigd raakt en tijdens reiniging en
onderhoud.

> >> >0

Gevaar voor rondvliegende voorwerpen.
Houd omstanders uit de buurt van het
werkgebied.

-
=le

Draag altijd een veiligheidsbril!
Draag gehoorbescherming.

Draag veiligheidshandschoenen.

Druk de asvergrendelingsknop niet in
terwijl de motor draait.

Brandgevaar.

Werp het product niet weg in
ongeschikte containers.

B P d

Het product is in overeenstemming met
de van toepassing zijnde veiligheids-
normen in de Europese richtlijnen.

q3

Veiligheidswaarschuwingen die
gelden voor zowel slijpwerkzaam-
heden als doorslijpwerkzaamheden:
a) Deze powertool is bedoeld als een
slijpmachine. Raadpleeg alle bijgeleverde
veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en specificaties. Als niet alle
instructies hieronder worden nageleefd, kan
dat een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Deze powertool is niet geschikt

voor werkzaamheden als schuren,

staalborstelen en polijsten. Als met deze

powertool werkzaamheden worden uitgevoerd
waarvoor de machine niet bedoeld is, kan dat
leiden tot gevaren en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die niet specifiek
zijn ontworpen en aanbevolen door de
fabrikant. Het feit dat dergelijke accessoires
op de powertool passen, wil niet zeggen dat
een veilige werking dan gegarandeerd is.

d) Het nominale toerental van het accessoire
moet ten minste gelijk zijn aan het
maximale toerental dat op de powertool
staat vermeld. Accessoires die sneller worden
aangedreven dan hun nominale toerental
toestaat, kunnen breken en in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en dikte van uw
accessoire moeten binnen de nominale
capaciteit van uw powertool vallen.

b
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Accessoires van een onjuiste grootte kunnen
niet voldoende worden beschermd of geregeld.
Inzetgereedschappen met
schroefdraadinzetstuk moeten nauwkeurig
op de schroefdraad van de uitgaande as
passen. De gatdiameter van met een flens
gemonteerde inzetgereedschappen moet
passen bij de opnamediameter van de flens.
Inzetgereedschappen die niet nauwkeurig

op het elektrische gereedschap bevestigd
worden, draaien ongelijkmatig, trillen sterk en
kunnen tot verlies van de controle leiden.
Gebruik geen beschadigde accessoires.
Controleer voor elk gebruik accessoires
zoals slijpschijven op afbrokkelingen en
scheuren, steunschijven op scheuren,
inkepingen en overmatige slijtage,
staalborstels op losse of gescheurde
draden. Als de powertool of het

accessoire valt, inspecteer deze dan op
schade of monteer een onbeschadigd
accessoire. Nadat u het accessoire hebt
geinspecteerd en gemonteerd, moet u

uzelf en omstanders uit de lijn van het
roterende accessoire plaatsen en de
powertool gedurende één minuut onbelast
met een maximaal toerental laten draaien.
Beschadigde accessoires zullen normaliter
breken tijdens deze testduur.

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Gebruik, afhankelijk van de toepassing,

een gelaatscherm of veiligheidsbril.

Draag al naargelang de omstandigheden
een stofmasker, gehoorbescherming,
handschoenen en een werkplaatsschort
dat alle kleine slijp- en werkstukfragmenten
kan tegenhouden. De oogbescherming

moet bescherming kunnen bieden tegen
rondvliegende rommel die door diverse
werkzaamheden ontstaat. Het stofmasker

of ademtoestel moet in staat om deeltjes te
filtreren die ontstaan door uw werkzaamheden.
Langdurige blootstelling aan hard geluid kan
uw gehoor beschadigen.

Houd omstanders op veilige afstand

van het werkgebied. ledereen die het
werkgebied betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Fragmenten
van een werkstuk of een gebroken accessoire
kunnen uit het werkgebied wegvliegen en letsel
veroorzaken.

j) Houd de powertool alleen vast aan de
geisoleerde handgrepen, omdat het
snijhulpstuk in contact kan komen met niet
zichtbare bedrading of met het netsnoer
van de machine.
Wanneer het snijhulpstuk een onder spanning
staande kabel raakt, kunnen de metalen delen
van de machine onder spanning komen te
staan, waardoor de gebruiker een elektrische
schok kan krijgen.
Houd het netsnoer uit de buurt van
het draaiende accessoire. Als u de
controle verliest, wordt het snoer mogelijk
doorgesneden of scheurt het, of raakt
het verstrikt en kan uw hand of arm in het
draaiende accessoire worden getrokken.
I) Leg de powertool nooit neer voordat
het accessoire volledig tot stilstand is
gekomen. Als u dit nalaat, kan het draaiende
accessoire het oppervlak aangrijpen waardoor
u de controle verliest over de powertool.
m) Laat de powertool niet ingeschakeld terwijl
u deze aan uw zijde draagt. Als u per ongeluk
contact maakt met het draaiende accessoire,
kan het verstrikt raken in uw kleding, waardoor
het accessoire in uw lichaam wordt getrokken.
Reinig de luchtgaten van de powertool
regelmatig. De ventilator van de motor trekt
de stof tot in de behuizing en bovenmatige
opeenhoping van metaalpoeder kan
elektrische gevaren veroorzaken.
Gebruik de powertool niet in de buurt van
ontvlambare materialen. Vonken kunnen
deze materialen doen ontbranden.
Gebruik geen accessoires die koelvloei-
stoffen vereisen. Gebruik van water of andere
koelvloeistoffen kan leiden tot elektrocutie of
schokken.

Terugslag en hieraan gerelateerde
waarschuwingen

Terugslag is een plotselinge reactie op een
vastgelopen of vastgeklemde draaiende schijf,
steunschijf, borstel of ander accessoire. Als het
accessoire vastloopt of vastgeklemd raakt, komt
het accessoire plots tot stilstand, wat op zijn beurt
tot gevolg heeft dat de powertool in de richting
wordt geforceerd die tegengesteld is aan de rotatie
van het accessoire op het contactpunt.

Als een slijpschijf bijvoorbeeld in het werkstuk
vastloopt of vastgeklemd raakt, kan de rand van de
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schijf die in het knelpunt vastraakt, zich ingraven
in het oppervlak van het materiaal waardoor de
schijf naar buiten klimt of springt. De schijf kan
dan in de richting van de gebruiker of weg van de
gebruiker springen, afhankelijk van de richting van
de schijfbeweging op het knelpunt. Slijpschijven
kunnen onder deze omstandigheden ook afbreken.
Terugslag ontstaat door onjuist gebruik van de
powertool en/of onjuiste gebruiksprocedures/
-omstandigheden en kan worden vermeden door
de voorzorgsmaatregelen hieronder te nemen.

a) Houd de machine stevig vast en plaats

uw lichaam zodanig dat u de krachten die

ontstaan bij terugslag kunt weerstaan.

Gebruik altijd de hulpgreep, indien

aanwezig, om maximale controle te

houden over terugslag of koppelreactie bij
opstarten. De gebruiker kan koppelreacties of
terugslagkrachten onder controle houden met
de juiste voorzorgsmaatregelen.

Plaats uw hand nooit in de buurt van het

draaiende accessoire. Het accessoire kan

terugslaan over uw hand.

c) Plaats uw lichaam niet in het gebied waarin
de powertool zal bewegen als er terugslag
optreedt. Bijj terugslag zal de tool draaiend
terugspringen in de richting die tegengesteld is
aan de beweging van de schijf op het knelpunt.

d) Wees uiterst voorzichtig bij het gebruik van
de machine bij hoeken, scherpe randen,
etc. Voorkom dat de machine stuitert of
vastgeklemd raakt. Hoeken, scherpe randen
of een terugspringende machine kunnen tot
gevolg hebben dat het draaiende accessoire
vastloopt waardoor u de controle verliest of er
terugslag optreedt.

e) Bevestig geen houtbewerkingsbladen voor
zaagkettingen of getande zaagbladen.
Dergelijke bladen veroorzaken vaak terugslag
en verlies van controle over de machine.

c

Veiligheidswaarschuwingen die specifiek

gelden voor slijp- en doorslijpwerkzaamheden:

a) Gebruik alleen schijftypes die worden
aanbevolen voor uw powertool en de
specifieke beschermkap die is ontworpen
voor de geselecteerde schijf. Schijven
waarvoor de powertool niet ontworpen is,
kunnen niet toereikend worden beschermd en
Zijn niet veilig.

b) Gebogen slijpschijven moeten zodanig
gemonteerd worden dat hun slijpopperviak
niet boven de rand van de beschermkap uit
steekt. Een onjuist gemonteerde slijpschijf die
over de rand van de slijpschijf uitsteekt, kan
onvoldoende afgeschermd worden.

c) De beschermkap moet stevig worden

bevestigd op de powertool en zo worden

geplaatst dat de veiligheid maximaal is en
de hoeveelheid schijf waaraan de gebruiker
blootstaat, minimaal is. De beschermkap
helpt de gebruiker te beschermen tegen
gebroken schijffragmenten, ongewild contact
met de schijf en vonken die kleding kunnen
doen ontbranden.

Schijven mogen alleen worden gebruikt voor

de aanbevolen toepassing. Bijvoorbeeld:

niet slijpen met de zijkant van een door-
slijpschijf. Doorslijpschijven zijn bestemd voor
omtrekslijpen; zijkrachten die op deze schijven
worden toegepast kunnen tot gevolg hebben
dat de schijf in stukken uiteenvalt.

e) Gebruik altijd onbeschadigde schijfflenzen
van de juiste grootte en vorm voor uw
geselecteerde schijf. Juiste schijfflenzen
ondersteunen de schijf waardoor het risico dat
de schijf breekt wordt verkleind. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen afwijken van flenzen
voor slijpschijven.

f) Gebruik geen afgesleten schijven van
grotere powertools. Schijven die zijn bestemd
voor grotere powertools zijn niet geschikt voor
het hogere toerental van een kleinere tool en
kunnen barsten.

&

Aanvullende veiligheidswaarschuw-
ingen die specifiek zijn bestemd voor
doorslijpwerkzaamheden:

A\

a) Forceer de doorslijpschijf niet in het
werkstuk en oefen niet te veel kracht uit.
Maak geen te diepe snedes. Door te veel
spanning uit te oefenen op de schijf raakt
deze overbelast en wordt het risico groter
dat de schijf in de snede vervormd raakt of
vastloopt, waardoor terugslag of schijfbreuk
kan optreden.

Doorslijpwerkzaamheden mogen alleen
worden uitgevoerd met een speciale
beschermkap (niet inbegrepen)
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b) Plaats uw lichaam niet op één lijn met en
achter de draaiende schijf. Wanneer de
schijf zich van uw lichaam af beweegt op het
werkpunt, worden door de mogelijke terugslag
de draaiende schijf en de powertool in uw
richting getorpedeerd.

c) Wanneer de schijf vastloopt of wanneer

de snijbewerking om enige reden wordt

onderbroken, schakel dan de powertool

uit en houd deze bewegingsloos vast

totdat de schijf volledig tot stilstand is

gekomen. Probeer de doorslijpschijf nooit
uit de snede te verwijderen terwijl de schijf
in beweging is. Anders kan terugslag
optreden. Onderzoek eerst waarom de schijf is
vastgelopen en verhelp de oorzaak.

Begin niet opnieuw met doorslijpen terwijl

de powertool in het werkstuk zit. Laat de

schijf eerst op het maximale toerental
komen en ga met de powertool vervolgens
opnieuw voorzichtig in de snede. Als u de
powertool start terwijl deze in het werkstuk zit,
kan de schijf vastgeklemd raken, naar boven
lopen of terugslaan.

Ondersteun panelen of grote werkstukken om

het risico te verkleinen dat de schijf bekneld

raakt en terugslag optreedt. Grote werkstukken
hebben de neiging om onder hun eigen gewicht
in elkaar te zakken. Ondersteuningen moeten
worden geplaatst onder het werkstuk bij de lijn
van de snede en bij de rand van het werkstuk aan
beide zijden van de schijf.

f) Wees extra voorzichtig als u in bestaande
muren of andere blinde gebieden een
“binnengat”maakt. De uitstekende schijf
snijdt mogelijk door gas- of waterleidingen,
elektrische bedrading of objecten waardoor
terugslag kan optreden.

o

o

Elektrische veiligheid
Neem bij het gebruik van elektrische machines
altijd de plaatselijk geldende veiligheidsvoor-
schriften in acht in verband met brandgevaar,
gevaar voor elektrische schokken en lichamelijk
letsel. Lees behalve onderstaande instructies
ook de veiligheidsvoorschriften in het apart
bijgevoegde veiligheidskatern door.
Controleer altijd of de spanning van de
A voedingstoevoer overeenkomt met de
spanning op het typeplaatje.

n Klasse Il apparaat - Dubbel geisoleerd -

Een geaarde stekker is niet noodzakelijk.
Gebruik een aardlekbeveiliging (RCD) als niet te
voorkomen is dat een powertool moet worden
gebruikt in een vochtige omgeving. Gebruik van
een aardlekbeveiliging (RCD) verkleint het risico
op elektrische schokken.

2. TECHNISCHE INFORMATIE

Bedoeld gebruik

Uw haakse slijper is ontworpen voor het slijpen
van metselwerk en stalen materialen zonder
gebruik van water. Voor doorslijpwerkzaamheden
moet een speciale beschermkap worden gebruikt
(niet inbegrepen).

Technische specificaties
Model Nr AGM1110P AGM1112P AGM1114P

Netspanning 220-240V~
Netfrequentie 50/60 Hz
Opgenomen vermogen 710W

Nominaal toerental N, 11.000/min

Slijpschijf

Diameter 100mm  115mm  125mm
Asgat 16 mm 22 mm 22 mm
Dikte M10 M14 M14
Gewicht 1.98 kg 2kg 2.05kg
Geluidsdruk (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Geluidsvermogen (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

Trilling

“oppervlakteslijpen” 6.334 + 1.5 m/s?

ah,AG

Model Nr AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Netspanning 220-240V~
Netfrequentie 50/60 Hz
Opgenomen vermogen 850 W

Nominaal toerental N, 11.000/min

Slijpschijf
Diameter 100mm  115mm  125mm
Asgat 16 mm 22 mm 22 mm
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Dikte M10 M14 M14
Gewicht 1.98 kg 2kg 2.05kg
Geluidsdruk (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Geluidsvermogen (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

Trilling
“oppervlakteslijpen”

ah,AG

6.334 + 1.5 m/s?

Trillingsniveau

Het trillingsemissieniveau dat in deze gebruiks-

aanwijzing wordt vermeld, is gemeten conform

een gestandaardiseerde test in EN 60745; deze
mag worden gebruikt om twee machines met
elkaar te vergelijken en als voorlopige beoordeling
van de blootstelling aan trilling bij gebruik van de
machine voor de vermelde toepassingen.

e gebruik van de tool voor andere toepassingen,
of met andere of slecht onderhouden
accessoires, kan het blootstellingsniveau in
aanzienlijke mate doen toenemen

e wanneer de machine is uitgeschakeld of
wanneer deze loopt maar geen werk verricht, kan
dit het blootstellingsniveau aanzienlijk reduceren

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van

trilling door de machine en de accessoires te
onderhouden, uw handen warm te houden en uw
werkwijze te organiseren.

Beschrijving
De nummers in de tekst verwijzen naar de
illustraties op pagina 2-3

Fig. A

1. Asvergrendelingsknop

2. Aan/Uit peddelschakelaar
3. Beschermkap

Fig.B

8. As

9. Aansluitflens
10. Schijf

11. Klemmoer
12. Sleutel

13. Zijgreep

Montage

Schakel véor montage altijd de machine

uit en verwijder de netstekker uit het

stopcontact.

De beschermkap monteren (Fig. A en B)

e Plaats de machine op een tafel met de as (8)
naar boven gericht.

e Plaats de beschermkap (3) over de machine-
kop zoals getoond in afbeelding B en zorg er
hierbij voor dat de richels op de beschermkap
in de inkepingen van de machinekop vallen.

e Draai de beschermkap tegen de wijzers van
de klok in zoals getoond in afbeelding D

en klem de ontgrendelingshendel voor de
beschermkap (3) dicht.

A\

Monteren en verwijderen van de slijpschijf

(Fig. B)

e Gebruik altijd een geschikte schijf voor deze
machines, met een diameter van @ 100/ 115
/125 mm en een asgat van 16 /22 / 22 mm;
de dikte van de schijf moet 6 mm zijn voor een
slijpschijf en 3 mm voor een doorslijpschijf; de
schijf mag de beschermkap niet raken.

De beschermkap mag u nooit
verwijderen.

Monteren

e Plaats de machine op een tafel met de
beschermkap (3) naar boven gericht.

e Monteer de flens (9) op de as (8).

e Plaats de schijf (10) op de as (8).

e Houd de asvergrendelingsknop (1) ingedrukt
en draai de klemmoer (11) stevig vast op de as
(8) met behulp van de sleutel (12).

Verwijderen

e Plaats de machine op een tafel met de
beschermkap (3) naar boven gericht.

e Houd de asvergrendelingsknop (1) ingedrukt
en maak de klemmoer (11) los met behulp van
de sleutel (12).

e Verwijder de schijf (10) van de as (8).

e Houd de asvergrendelingsknop (1) ingedrukt
en draai de klemmoer (11) stevig vast met
behulp van de sleutel (12).
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In- en uitschakelen (Fig. A)

e Schakel de machine in door op de aan/uit-
peddelschakelaar (3) te drukken.

e Om de machine uit te schakelen, laat u de aan/
uit-schakelaar (3) los.

Verzeker uzelf ervan dat het werkstuk
goed gefixeerd of ondersteund is en hou
het netsnoer weg van het werkgebied.

Houd de machine weg van het werkstuk als u

de machine in- of uitschakelt. Anders wordt het

werkstuk mogelijk beschadigd door de schijf.

e Klem het werkstuk stevig vast of gebruik een
andere methode om ervoor te zorgen dat het
werkstuk kan bewegen kan komen terwijl u
aan het werk bent.

e Controleer de schijven regelmatig. Versleten
schijven hebben een negatief effect op de
efficiéntie van de machine. Vervang een schijf
tijdig door een nieuwe.

e Schakel na gebruik de machine eerst altijd uit
voordat u de stekker uit het stopcontact haalt.

Afbramen (Fig. C)

Een schuine hoek van 30° tot 40° geeft bij

het afbramen het beste resultaat. Beweeg de
machine met een lichte druk heen en terug. Dit
voorkomt dat het werkstuk ontkleurt of te heet
wordt en groeven worden gevormd.

A\

Doorslijpen (Fig. D)

Voor doorslijpwerkzaamheden moet een speciale
beschermkap worden gebruikt (niet inbegrepen).
Houd stevig contact met het werkstuk om trillingen
te voorkomen; kantel de machine niet en oefen
geen druk uit terwijl u het werkstuk doorslijpt.
Oefen tijdens het werk een gemiddelde druk uit die
past bij het materiaal waaraan u werkt. Vertraag
schijven niet door een zijwaartse tegendruk uit te
oefenen. De richting waarin u wilt doorslijpen is
belangrijk. De machine moet altijd tegen de richting
van de snede in werken; u mag de machine dus
nooit in tegengestelde richting bewegen! Er
bestaat anders het risico van terugslag waardoor u
de controle over de machine verliest.

Gebruik nooit doorslijpschijven om
werkstukken af te bramen!

Aanwijzingen voor optimaal gebruik

e Klem het werkstuk vast. Gebruik een
kleminrichting voor kleine werkstukken.

¢ Houd de machine met beide handen vast.

e Schakel de machine in.

e Wacht totdat de machine op volle snelheid is.

¢ Plaats de slijpschijf op het werkstuk.

e Beweeg de machine langs het werkstuk,
waarbij de slijpschijf stevig tegen het werkstuk
wordt gedrukt.

e QOefen niet te veel druk uit op de machine. Laat
de machine het werk doen.

e Schakel de machine uit en wacht totdat de
machine volledig tot stilstand is gekomen
voordat u de machine neerlegt.

4. ONDERHOUD

Vervanging stekker (alleen Verenigd Koninkrijk)
Als de gegoten driepolige stekker die aan

de eenheid vastzit, is beschadigd en moet
worden vervangen, is het van belang dat deze
wordt gedemonteerd en vervangen door een
goedgekeurde, gezekerde stekker BS 1363/7A,
en dat de volgende instructies voor de bedrading
worden opgevolgd. De draden in het netsnoer zijn
gekleurd in overeenstemming met de volgende
code:

® blauw neutraal

e bruin spanning

Aangezien de kleuren van de draden in het

netsnoer misschien niet overeenkomen met de

gekleurde merktekens die de polen in de stekker

aanduiden, gaat u als volgt verder:

¢ De blauwe draad moet worden aangesloten op
de pool die is gemarkeerd met de letter N of
die zwart gekleurd is.

e De bruine draad moet op de pool worden
aangesloten die is gemarkeerd met de letter L
of die rood gekleurd is.

Reinig de machinebehuizing regelmatig met een
zachte doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik.
Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en

vuil zijn. Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte

Schakel voor reiniging en onderhoud
altijd de machine uit en verwijder de
netstekker uit het stopcontact.
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doek bevochtigd met zeepwater. Gebruik geen
oplosmiddelen als benzine, alcohol, ammonia,
etc. Dergelijke stoffen beschadigen de kunststof
onderdelen.

Vervanging netsnoeren

Als het netsnoer beschadigd is, moet het door de
fabrikant, een door deze erkend servicebedrijf of
een vergelijkbaar gekwalificeerde persoon worden
vervangen om gevaren te voorkomen.

Het controleren en vervangen van koolborstels
Wanneer de koolborstels beschadigt is, zal de
machine beginnen met onzuiver lopen.

A\

hi4

Uitsluitend voor EU-landen

Dank elektrisch gereedschap niet af door dit

als gewoon huisvuil aan te bieden. Conform de
Europese Richtlijn 2012/19/EG voor Afgedankte
Elektrische en Elektronische Apparatuur en de
implementatie ervan in nationaal recht moet
niet langer te gebruiken elektrisch gereedschap
gescheiden worden verzameld en op een
milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.

GARANTIE

Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.

Gebruik uitsluitend de juiste, originele
koolborstels.

Defecte en/of afgedankte elektrische of
elektronische apparaten dienen ter
verwerking te worden aangeboden aan
een daarvoor verantwoordelijke instantie.

Het product en de gebruikershandleiding zijn
onderhevig aan wijzigingen. Specificaties
kunnen zonder opgaaf van redenen worden
gewijzigd.

Meuleuse d’angle

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Merci d’avoir choisi ce produit Ferm. Vous avez
fait le choix d’un produit de qualité, fourni par

I’'un des principaux fournisseurs européens. Tous
les produits vendus par Ferm sont fabriqués
conformément aux normes les plus strictes en
matiére de performances et de sécurité. Renforcée
par notre garantie trés compléte, I'excellence de
notre service clientele forme également partie
intégrante de notre philosophie. Nous espérons
que vous profiterez longtemps de ce produit.

1. CONSIGNES DE SECURITE
@ suivants, veuillez également lire les
avertissements de sécurité addition-
nels ainsi que les instructions. Le non-respect
des avertissements de sécurité et des instructions
peut entrainer une décharge électrique, un
incendie et/ou des blessures graves. Veuillez

conserver les avertissements de sécurité et les
instructions pour consultation ultérieure.

En plus des avertissements de sécurité

Les symboles suivants sont utilisés dans le
manuel d’utilisation ou apposés sur le produit:

Lisez le manuel d’utilisation.

Signale un risque de blessures, un danger
mortel ou un risque d’endommagement
de I'outil en cas de non-respect des
instructions de ce manuel.

Risque de décharge électrique

En cas d’endommagement du céble
secteur et durant le nettoyage et
I’entretien, débranchez immédiatement la
fiche de la prise secteur.

Risque de projection d’objets. Maintenez
les spectateurs a I’écart de la zone de

[ ]
I-"H travail.
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Portez toujours des lunettes de
protection !
Portez des protections auditives.

Portez des gants de sécurité.

N’appuyez pas sur le bouton de blocage
de I'axe lorsque le moteur fonctionne.

Risque d’incendie.

Ne jetez pas le produit dans des
conteneurs qui ne sont pas prévus a cet
effet.

Le produit est conforme aux normes de
sécurité en vigueur spécifiées dans les
directives européennes.

€

Avertissements de sécurité
communs aux opérations de
meulage et de découpage a I’abrasif:

a)

e

Cet outil électrique est destiné aux
applications de meulage. Lisez tous les
avertissements de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournis
avec cet outil électrique. Le non-respect

des instructions suivantes peut entrainer une
décharge électrique, un incendie et/ou des
blessures graves.

Il n’est pas recommandé d’utiliser cet outil
électrique pour des opérations telles que le
poncage, le brossage a la brosse métallique
et le polissage. Lutilisation de cet outil pour
des opérations pour lesquelles il n’a pas été
congu peut créer un danger et entrainer des
blessures.

Utilisez uniquement les accessoires
spécifiquement concus et recommandés
par le fabricant de 'outil. Le simple fait qu’un
accessoire puisse étre branché sur votre outil
électrique ne garantit pas un fonctionnement
sans risque.

La vitesse nominale de I’accessoire doit
étre au moins égale a la vitesse maximale
indiquée sur Poutil électrique. Les
accessoires dont la vitesse de rotation est

Q

supérieure a leur vitesse nominale peuvent se
casser et étre projetés.

Le diamétre extérieur et I’épaisseur de
I’accessoire doivent correspondre a la
capacité nominale de I’outil électrique. Un
accessoire mal dimensionné ne peut pas étre
maintenu et contrélé de maniéere adéquate.

Le montage fileté d’accessoires doit étre
adapté au filet de ’arbre de la meuleuse.
Pour les accessoires montés avec des
flasques, ’alésage central de ’accessoire
doit s’adapter correctement au diameétre
du flasque. Les accessoires qui ne
correspondent pas aux éléments de montage
de Ioutil électrique seront en déséquilibre,
vibreront de maniére excessive et pourront
provoquer une perte de controle.

N’utilisez jamais un accessoire
endommagé. Avant chaque utilisation,
inspectez les accessoires tels que les roues
abrasives a la recherche de copeaux et de
fissures, les plateaux porte-disque pour
vérifier ’absence de fissures, de déchirures
ou usure excessive, les brosses métalliques
pour détecter des fils desserrés ou fissurés.
En cas de chute de I'outil ou de ’accessoire,
vérifiez ’absence de dommage ou

installez un accessoire en bon état. Aprés
linspection et I'installation d’un accessoire,
placez-vous, ainsi que les spectateurs,

a distance du plan de ’accessoire en
rotation, et faites fonctionner I'outil a pleine
puissance a vide pendant une minute.
Normalement, les accessoires endommagés se
brisent pendant ce test.

Portez un équipement de protection
personnelle. Selon ’application, utilisez un
masque facial, des gants de protection ou
des lunettes de sécurité. Le cas échéant,
portez un masque anti-poussiére, des
protections auditives, des gants et un
tablier d’atelier capable d’arréter les
particules abrasives et les fragments de
piéce. La protection utilisée pour les yeux

doit étre capable d’arréter les débris volants
générés par diverses opérations. Le masque
anti-poussiére ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules générées par
votre opération. L'exposition prolongée a une
intensité sonore élevée peut entrainer une
perte auditive.
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i) Tenez les spectateurs a une bonne distance
de sécurité de la zone de travail. Quiconque
péneétre dans la zone de travail doit porter
un équipement de protection personnelle.
Les fragments de piéce ou d’un accessoire
brisé peuvent voler et causer des dégats au-
dela de la zone immédiate de I'opération.

j) Tenez toujours I'outil électrique par les
surfaces de préhension isolées lorsque
vous effectuez une opération au cours de
laquelle Paccessoire de coupe peut entrer
en contact avec des cables non apparents
ou le cordon d’alimentation de I’outil.

Tout contact de I'accessoire de coupe avec

un fil “sous tension” peut conduire I’électricité
aux pieces métalliques exposées de I'outil et
exposer I'utilisateur a une décharge électrique.

k) Placez le cordon loin de I’'accessoire en
rotation. En cas de perte de contréle, le
cordon peut étre coupé ou accroché et votre
main ou votre bras risque d’étre tiré(e) vers
I’accessoire en rotation.

I) Ne posez jamais I'outil électrique tant que
I’accessoire n’est pas complétement arrété.
L’accessoire rotatif peut s’accrocher a la
surface et provoquer une perte de contréle de
l'outil électrique.

m) Ne faites pas fonctionner ’outil électrique

pendant que vous le transportez a coté

de vous. En cas de contact accidentel avec

I’accessoire rotatif, ce dernier peut arracher

vos vétements et se planter dans votre corps.

Nettoyez régulierement les ouvertures

d’aération de I’outil électrique. Le ventilateur

du moteur attire la poussiére a I'intérieur de
l'outil et 'accumulation excessive de poudre
de métal peut causer des dangers électriques.

Ne faites pas fonctionner I'outil électrique

a proximité de matiéres inflammables. Une

étincelle pourrait enflammer ces matériaux.

N’utilisez aucun accessoire nécessitant un

liquide de refroidissement. L'utilisation d’eau

ou d’autres liquides de refroidissement peut
entrainer une électrocution ou une décharge
électrique.

=)
=

o

°

Rebond et avertissements
correspondants

Le rebond est une réaction soudaine due au
pincement ou a I'accrochage d’une meule, d’un
plateau porte-disque, d’une brosse ou de tout

autre accessoire en rotation. Le pincement ou
I’accrochage provoque un blocage rapide de
I’accessoire en rotation, ce qui entraine une perte
de contréle de I’outil qui revient dans la direction
opposeée a la rotation de I’accessoire au point de
grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée
ou pincée par la piece a ouvrer, le bord de la
meule qui pénétre dans le point de pincement
peut creuser la surface du matériau causant

la sortie ou I'éjection de la meule. La meule

peut sauter en direction de I'opérateur, ou s’en
éloigner, selon le sens de rotation de la meule

au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se briser dans ces conditions.
Le rebond résulte d’une utilisation inadéquate de
I’outil et/ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes. Il peut étre évité en
prenant les précautions suivantes:

a) Tenez fermement 'outil électrique et placez
votre corps et votre bras de facon a résister
aux forces de rebond. Utilisez toujours

la poignée auxiliaire, si elle existe, pour

un contréle maximal du rebond ou de la

réaction de couple pendant le démarrage.

L’opérateur peut contréler les réactions

de couple ou les forces de rebond si les

précautions qui s’imposent sont prises.

Ne placez jamais votre main a proximité de

’'accessoire en rotation. L'accessoire peut

rebondir sur votre main.

c) Ne vous placez pas dans la zone ou ’outil

électrique risque de se déplacer en cas de

rebond. Le rebond propulse I'outil dans le
sens opposé au mouvement de la meule au
point d’accrochage.

Soyez particulierement vigilant lorsque

vous travaillez dans les coins, les arétes

vives, etc. Evitez les rebondissements et
les accrochages de ’accessoire. Les coins,
les arétes vives ou les rebondissements ont
tendance a accrocher I'accessoire en rotation
et a entrainer une perte de contréle ou un
rebond.

e) Ne montez pas de chaine, de lame de
sculpture sur bois ou de lame de scie
crantée sur I'outil. Ces lames provoquent des
rebonds fréquents et entrainent la perte de
contréle de I'outil.
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Avertissements de sécurité
spécifiques aux opérations de
meulage et de découpage a I’abrasif:

a)

c

e

o

Utilisez uniquement les types de meule
recommandés pour votre outil électrique,
ainsi que le carter de protection
spécialement congu pour la meule choisie.
Les meules qui ne sont pas spécifiquement
adaptées a I'outil électrique ne peuvent pas
étre correctement protégées et présentent des
risques pour la sécurité.

a surface de meulage des meules a moyeu
déporté doit étre montée sous le plan de la
lévre du protecteur. Une meule montée de
maniére incorrecte qui dépasse du plan de la
levre du protecteur ne peut pas étre protégée
de maniéere appropriée.

Le carter de protection doit étre solidement
fixé a outil électrique et positionné

pour une sécurité maximale de fagon a
réduire au minimum la partie de la meule

a laquelle 'opérateur est exposé. Le carter
de protection permet de protéger 'opérateur
des fragments de meule cassée, d’un contact
accidentel avec la meule et des étincelles
susceptibles d’enflammer les vétements.

Les meules doivent étre utilisées
uniquement pour les applications
recommandées. Par exemple: ne meulez
pas avec le coté d’un disque de coupe. Les
meules abrasives sont destinées au meulage
périphérique, I'application de forces latérales
sur ces meules peut les briser en éclats.
Utilisez toujours des flasques de meule

en bon état, de taille et de forme adaptées
a la meule choisie. Les flasques servent de
support a la meule, réduisant ainsi le risque
de cassure. Les flasques pour meules a
trongconner peuvent étre différents de ceux
destinés au meulage.

N’utilisez pas les meules usagées
provenant d’outils plus grands. Les meules
destinées aux outils électriques plus grands ne
sont pas adaptées a la vitesse plus élevée d’un
outil plus petit et risquent d’éclater.

Avertissements de sécurité
additionnels spécifiques aux
opérations de découpage a I’'abrasif:

A\

a)

c

o

e

&

Les opérations de tronconnage
requiérent un carter de protection spécial
(non inclus).

Evitez de bloguer la meule a trongonner ou
d-appliquer une pression excessive. Ne tentez
pas de réaliser une coupe trop profonde. Une
pression excessive sur la meule augmente

la charge et le risque de torsion ou de
coincement de la meule, ainsi que le risque de
rebond ou de cassure.

Ne vous placez pas dans I'alignement de

la meule en rotation ni derriére celle-ci.
Lorsque la meule, au point de fonctionnement,
s’éloigne de votre corps, le rebond éventuel
peut propulser la meule en rotation ainsi que
I’outil électrique directement sur vous.
Lorsque la meule coince, ou lorsque vous
interrompez la coupe pour une raison
quelconque, mettez I'outil électrique hors
tension et maintenez-le immobile jusqu’a
I’arrét complet de la meule. Ne tentez jamais
de retirer le disque de coupe de la piece
lorsque la meule est en mouvement car un
rebond peut se produire. Recherchez les causes
du probleme et prenez des mesures correctives
afin d’empécher que la meule ne se grippe.

Ne reprenez pas I'opération de trongonnage
dans la piéce. Laissez la meule atteindre

sa vitesse maximale et rentrez a nouveau
doucement dans la piéce. Si I'outil électrique
est redémarré dans la piece, la meule peut se
bloquer, déraper ou rebondir.

Prévoyez des panneaux de support ou une
piéce a ouvrer de grande dimension pour
minimiser les risques de rebond ou de
pincement de la meule. Les grandes piéces
ont tendance a s’affaisser sous leur propre
poids. Placez les supports sous la piéce a
ouvrer, pres de la ligne de coupe et du bord de
la piece a ouvrer, des deux cétés de la meule.
Redoublez de prudence lors de la
réalisation d’une poche dans les murs ou
dans une zone aveugle. La meule saillante
peut couper des canalisations de gaz ou
d’eau, des cébles électriques ou des objets qui
risquent de causer un rebond.
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Sécurité électrique

Lorsque vous utilisez des machines électriques,
veuillez toujours observer les consignes de
sécurité locales en vigueur afin de réduire les
risques d’incendie, de décharge électrique et de
blessure. En plus des instructions ci-dessous,
lisez entierement les consignes de sécurité
fournies avec le produit.

A

Veérifiez que la tension d’alimentation
correspond a la tension nominale
indiquée sur la plaque signalétique.

Machine de classe Il - Double isolation -
Vous n’avez pas besoin de prise avec
mise a la terre.

Si vous étes contraint d’utiliser un outil électrique
dans un environnement humide, utilisez une
alimentation protégée par un dispositif a courant
résiduel (RCD). L'utilisation d’'un RCD réduit le

risque de décharge électrique.
ORMATIC R A
A LA MACHIN

Utilisation prévue._

Votre meuleuse d’angle a été congue pour le
meulage sans eau de la pierre, du béton, ainsi que
de 'acier. Pour le trongonnage, vous devez utiliser
un carter de protection spécial (non inclus).

Spécifications techniques

N° de modéle AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Tension de secteur 220-240V~

Fréquence de secteur 50/60 Hz

Entrée d’alimentation 710W

Vitesse nominale N, 11.000/min

Disque a meuler

Diametre 100mm  115mm  125mm
Alésage 16 mm 22 mm 22 mm
Filetage d’axe M10 M14 M14

Poids 1.98 kg 2kg 2.05kg
I(DLr:)ssion acoustique 86.4 + 3 dB(A)

Intensité acoustique 97.4 + 3 dB(A)

(L

Vibration “meulage de )

finition” a, 6.334 + 1.5 m/s

N° de modéle AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Tension de secteur 220-240V~

Fréquence de secteur 50/60 Hz

Entrée d’alimentation 850 W

Vitesse nominale N, 11.000/min

Disque a meuler

Diamétre 100mm  115mm  125mm
Alésage 16 mm 22 mm 22 mm
Filetage d’axe M10 M14 M14
Poids 1.98 kg 2kg 2.05kg
Pression acoustique 86.4 + 3 dB(A)
()
Intensité acoustique

97.4 + 3dB(A)
(L
Vibration “meulage de )
fnition" a, 6.334 +1.5m/s

Niveau de vibrations

Le niveau des vibrations émises, indiqué dans

ce manuel, a été mesuré conformément a la

procédure décrite par la norme EN 60745. Il peut
étre utilisé pour comparer deux outils ou pour
réaliser une estimation préalable de I’exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I’outil pour
les applications mentionnées.

e ['utilisation de I'outil pour d’autres
applications ou avec des outils différents ou
mal entretenus peut augmenter de maniére
significative le niveau d’exposition.

e Lamise hors tension de I'outil et sa non-
utilisation pendant qu’il est allumé peuvent
considérablement réduire le niveau
d’exposition.

Protégez-vous contre les effets des vibrations
par un entretien correct de I'outil et de ses
accessoires, en vous échauffant les mains eten
organisant vos rythmes de travail.
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Description
Les numéros dans le texte se rapportent aux
schémas des pages 2-3.

Fig. A

1. Bouton de blocage de I'axe
2. Interrupteur marche/arrét
3. Carter de protection

Fig. B

8. Axe

9. Flasque de montage

10. Disque a meuler (non inclus)
11. Ecrou de serrage

12.Clé

13. Poignée latérale

Montage

Avant le montage, mettez toujours la
machine hors tension et débranchez la
fiche de la prise secteur.

Montage du carter de protection (Fig. A et B)

e Placez la machine sur une table avec I'axe (8)
orienté vers le haut.

e Placez le carter de protection (3) sur la téte de
la machine, comme illustré sur la Figure B, en
veillant a ce que les cannelures du carter de
protection s>insérent dans les encoches de la
téte.

e Tournez le carter de protection dans le sens
inverse des aiguilles.

A\

Montage et dépose du disque (Fig. B)

e Utilisez toujours un disque adapté a cette
machine, d’un diametre de @100mm /
@115mm / @125mm et avec un alésage de 16
/22 /22 mm; I'épaisseur du disque doit étre de
6 mm pour le disque a meuler et de 3 mm pour
le disque a trongonner, le disque monté ne doit
pas toucher le carter de protection.

Ne tentez jamais d'utiliser la machine
sans le carter de protection.

Montage

e Placez la machine sur une table, le carter de
protection (3) orienté vers le haut.

e Montez le flasque (9) sur I'axe (8).

e Placez le disque (10) sur I’axe (8).

e Maintenez le bouton de blocage de I'axe

(1) enfoncé et serrez fermement I’écrou de
serrage (11) sur I'axe (8) a I'aide de la clé (12).

Dépose

e Placez la machine sur une table, le carter de
protection (3) orienté vers le haut.

e Maintenez le bouton de blocage de I'axe (1)
enfoncé et desserrez I’écrou de serrage (11) a
I’aide de la clé (12).

e Déposez le disque (10) de I’axe (8).

e Maintenez le bouton de blocage de I'axe
(1) enfoncé et serrez fermement I’écrou de
serrage (11) al’aide de la clé (12).

3. FONCTIONNEMENT

A\

Mise en marche et arrét (Fig. A)

e Pour mettre la machine en marche appuyez
sur I'interrupteur marche/arrét (2).

e Pour arréter la machine, relachez I'interrupteur
marche/arrét (2).

Maintenez la machine a distance de la piece a

ouvrer lors de la mise sous tension ou hors tension

car le disque pourrait endommager la piece.

e Fixez fermement la piece a ouvrer a I'aide
d’un dispositif de serrage ou de toute autre
méthode pour qu’elle reste en place pendant
le travail.

e \érifiez les disques régulierement. Les disques
usés réduisent I'efficacité de la machine.
Remplacez le disque par un disque neuf
lorsque cela est nécessaire.

e Aprés usage, éteignez toujours la machine
avant de la débrancher de la prise secteur.

Assurez vous que la piece travaillée soit
bien fixée ou soutenue et éloignez le
cordon d’alimentation de la zone de travail

Ebavurage (Fig. C)

Un angle d’inclinaison de 30° a 40° donnera

les meilleurs résultats lors des opérations

d’ébavurage. Déplacez la machine par

mouvements de va-et-vient en appliquant une

légére pression. Cela permet d’éviter que la piece

a ouvrer ne se décolore ou ne chauffe trop, mais

aussi de prévenir la formation de rainures.
N'utilisez jamais de disques a trongonner
abrasifs pour les travaux d’ébavurage !
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Tronconnage (Fig. D)

Pour le trongonnage, vous devez utiliser un carter
de protection fermé spécial (non inclus).
Maintenez un contact ferme avec la piéce a
ouvrer afin d’éviter les vibrations, sans incliner

ou appliquer de pression lors du trongonnage.
Appliquez une pression modérée adaptée au
matériau sur lequel vous travaillez. Ne ralentissez
pas les disques en appliquant une contre-
pression latéralement. La direction dans laquelle
vous voulez couper est importante. La machine
doit toujours travailler dans le sens opposé a
celui de la coupe; donc, ne déplacez jamais la
machine dans I'autre sens | La machine risque de
se coincer au point de coupe en provoquant un
rebond qui vous fera perdre le contréle de I'outil.

Conseils pour une utilisation optimale

e Serrez la piece a ouvrer. Utilisez un dispositif
de serrage pour les petites piéces.

e Maintenez la machine a deux mains.

e Mettez la machine en marche.

e Attendez que la machine atteigne son régime
maximum.

e Placez le disque sur la piece a ouvrer.

e Déplacez lentement la machine le long de la
piéce a ouvrer, en appuyant le disque a meuler
fermement contre la piece.

e N’exercez pas de pression excessive sur la
machine. Laissezla machine faire le travail.

o Eteignez la machine et attendez son
immobilisation totale avant de la reposer.

4. ENTRETIEN A

Remplacement de la fiche d’alimentation
(prise UK uniquement)

Si la prise moulée a trois broches reliée a I'unité
est endommagée et doit étre remplaceée, il est
important qu’elle soit correctement détruite

et remplacée par une fiche BS 1363/7 A avec
fusible approuvée, et que les instructions de
cablage suivantes soient suivies. Les fils du cable
d’alimentation respectent le code couleur suivant:
* bleu neutre

e marron phase

Les couleurs des fils du cable d’alimentation de
I’'unité peuvent ne pas correspondre aux reperes
de couleur des bornes de la prise. Dans ce cas,
procédez comme suit:

e Branchez le fil bleu a la borne marquée de la
lettre N ou de couleur noire.

e Branchez le fil marron a la borne marquée de
la lettre L ou de couleur rouge.

Nettoyez le corps de la machine régulierement
au moyen d’un chiffon doux, de préférence
apres chaque utilisation. Vérifiez que les
ouvertures d’aération ne sont pas obstruées

ni sales. Utilisez un chiffon doux Iégérement
humidifié avec de la mousse de savon pour
nettoyer les taches persistantes. N'utilisez pas
de produits de nettoyage tels que I'essence,
I’alcool, Pammoniac, etc.; ces produits peuvent
endommager les parties synthétiques.

Avant le nettoyage et I’entretien, mettez
toujours la machine hors tension et
débranchez la fiche de la prise secteur.

Remplacement des cordons d’alimentation
Si le cordon d’alimentation est endommagé, il
doit étre remplacé par le fabricant, son agent de
service apres-vente ou une personne diment
qualifiée afin d’éviter tout danger.

Controdle et remplacement des balais a bloc de
charbon

Si les balais a bloc de charbon sont usés, ils
doivent étre remplacés par le service client du
fabricant ou une personne diiment qualifiée.

Utilisez uniquement les balais a bloc de
charbon appropriés.

ENVIRONNEMENT

)54

Uniquement pour les pays de 'UE

Ne jetez pas les outils électriques avec les déchets
domestiques. Selon la Directive européenne
2012/19/EU relative aux déchets d’équipements
électriques et électroniques et sa mise en ceuvre
dans le droit national, les outils électriques hors
d’usage doivent étre collectés séparément et mis
au rebut de maniére écologique.

Les équipements électroniques ou
électriques défectueux ou destinés a étre
mis au rebut doivent étre déposés aux
points de recyclage appropries.
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GARANTIE

Les conditions de garantie sont disponibles dans
le certificat de garantie fourni séparément.

Le produit et le manuel d’utilisation sont sujets
a modifications. Les spécifications peuvent
changer sans préavis.

AMOLADORA ANGULAR
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Gracias por comprar este producto de Ferm.
Ahora dispone de un excelente producto,
suministrado por uno de los principales
proveedores de Europa. Todos los productos
suministrados por Ferm son fabricados de
acuerdo con los mas elevados estéandares de
rendimiento y seguridad. Como parte de nuestra
filosofia, proporcionamos también un excelente
servicio al cliente, respaldado por nuestra
garantia integral. Esperamos que disfrute del uso
de este producto durante muchos afos.

RU

S
SEGUR
@ ADVERTENCIA

Lea las advertencias de seguridad, las

advertencias de seguridad adicionales
y las instrucciones adjuntas. Si no respeta las
advertencias de seguridad y las instrucciones,
pueden ocasionarse descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves. Guarde las

advertencias de seguridad y las instrucciones
para su futura consulta.

ON
[ )

En el manual de usuario y en el producto se
emplean los siguientes simbolos:

Lea el manual de usuario.

Denota riesgo de lesiones personales,
pérdida de vida o dafios a la herramienta
en caso de incumplimiento de las
instrucciones del presente manual.

Riesgo de choque eléctrico

Saque inmediatamente el enchufe de
alimentacion de red si el cable de red
esta dafiado y cuando realice
operaciones de limpieza y
mantenimiento.

> B>
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Ca

Riesgo de objetos volantes. Mantenga a
las personas ajenas alejadas de la zona
de trabajo.

-
=il

jUse siempre protectores oculares!
Use protectores auditivos.

Use guantes de seguridad.

No apriete el boton de bloqueo del eje
mientras el motor estad en
funcionamiento.

Riesgo de incendio.

No tire el producto en contenedores no
apropiados.

BB @

El producto es conforme a las normas de
seguridad aplicables segun las directivas
europeas.

N
m

Advertencias de seguridad comunes
para operaciones de desbaste o
corte mediante disco abrasivo:

a) Esta herramienta eléctrica ha sido

concebida para funcionar como amoladora.

Lea las advertencias de seguridad, las

instrucciones, las ilustraciones y las

especificaciones suministradas con

la herramienta eléctrica. Si no sigue las

instrucciones detalladas abajo pueden

ocasionarse descargas eléctricas, incendios

y/o lesiones graves.

Se recomienda no realizar operaciones

tales como lijado, cepillado y pulido con

esta herramienta eléctrica. Las operaciones
para las cuales la herramienta eléctrica no

fue concebida pueden ser causa de peligro y

ocasionar lesiones personales.

c) No use accesorios que no hayan sido
especialmente disenados por el fabricante
de la herramienta y que no estén
recomendados por este. Puesto que los
accesorios pueden acoplarse a la herramienta
eléctrica, deben asegurar un funcionamiento
seguro.

&

d)

€)

Q

La velocidad nominal del accesorio debe
ser por lo menos igual a la velocidad
maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Los accesorios que funcionen mas
velozmente que la velocidad nominal pueden
romperse y volar en pedazos.

El diametro externo y el espesor del
accesorio deben corresponder a la
capacidad de potencia de la herramienta
eléctrica. Los accesorios de dimensiones
incorrectas no pueden ser adecuadamente
protegidos o controlados.

El montaje roscado de los accesorios
debe coincidir con el eje roscado de la
amoladora. Para accesorios montados por
medio de bridas, el agujero del arbol del
accesorio debe coincidir con el diametro
de colocacién de la brida. Los accesorios
que no coincidan con el soporte de montaje
de la herramienta quedaran desequilibrados,
vibraran excesivamente y pueden ocasionar la
pérdida de control.

No use accesorios danados. Antes de cada
uso controle los accesorios, por ejemplo,
que los discos abrasivos no tengan virutas
y cuarteaduras, que la almohadilla de
apoyo no tenga fisuras o rasgaduras y no
esté excesivamente desgastada, y que

los cepillos no tengan alambres sueltos

o desintegrados. Si la herramienta o el
accesorio se caen, controle si tienen dainos
o instale un accesorio no dafado. Después
de inspeccionar e instalar un accesorio,
usted y las personas que estén cerca
deben mantenerse alejadas del alcance
del accesorio rotativo y se debe hacer
funcionar la herramienta eléctrica a maxima
velocidad en vacio durante un minuto. Los
accesorios dafiados por lo general se separan
durante este tiempo de prueba.

Use dispositivos de proteccion individual.
Segun la aplicacion, use mascara facial,
gafas protectoras u otro tipo de protector
ocular. En su caso, use mascarilla contra

el polvo, protectores auditivos, guantes

y delantal de taller capaz de detener los
pequenos fragmentos abrasivos o de
piezas de trabajo. La proteccion ocular debe
ser capaz de detener los residuos volantes
generados por las diferentes operaciones. La
mascatrilla o careta contra el polvo debe ser
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capaz de filtrar las particulas generadas durante
el funcionamiento. La exposicion prolongada al
ruido intenso puede causar pérdida auditiva.

i) Mantenga a las personas ajenas alejadas de
la zona de trabajo. Cualquier persona que
entre a la zona de trabajo debe usar equipo
de proteccion individual. Los fragmentos
de piezas de trabajo o de un accesorio roto
pueden salir volando y ocasionar lesiones mas
alla de la zona inmediata de funcionamiento.

j) Aferre la herramienta por las superficies

de agarre aisladas cuando realice alguna

operacion en la que el accesorio de corte

pueda entrar en contacto con cables
ocultos o con el propio cable. Si el accesorio
de corte entra en contacto con un cable con
tension, puede exponer las partes metalicas
de la herramienta a tension y ocasionar una
descarga eléctrica al operador.

Coloque el cable de modo que no interfiera

con el accesorio rotante. Si pierde el control,

el cable puede cortarse o engancharse y lo
puede tirar con la mano o el brazo hacia el
accesorio rotante.

) Nunca apoye la herramienta eléctrica
hasta que el accesorio se haya detenido
completamente. E/ accesorio rotante puede
coger la superficie y hacerle perder el control
del cable de corriente.

m) No haga funcionar la herramienta eléctrica
mientras la transporta consigo. E/ contacto
accidental con el accesorio rotante puede
hacer que se enganche la ropa, tirando el
accesorio hacia el cuerpo.

n) Limpiar regularmente las salidas de aire
de la herramienta eléctrica. E/ ventilador del
motor atrae el polvo hacia dentro de la carcasa
y la acumulacion excesiva de polvo metalico
puede ocasionar riesgos eléctricos.

o) No haga funcionar la herramienta eléctrica

cerca de materiales inflamables. Las chispas

pueden encender estos materiales.

No use accesorios que requieran liquidos

de refrigeracion. E/ uso de agua y otros

liquidos de refrigeracion pueden ocasionar
descargas eléctricas o electrocucion.

=
<

el

Rebotes y advertencias relacionadas

El rebote es una reaccién repentina a un apretén
o enganchon en el disco rotatorio, plato de
soporte, cepillo o cualquier otro accesorio. Los
apretones o enganchones causan atascamiento
del accesorio rotativo que, a su vez, hace que la
herramienta eléctrica fuera de control se fuerce en
la direccién contraria a la rotacion del accesorio
en el punto de agarrotamiento.

Por ejemplo, si el disco abrasivo engancha o
aprieta la pieza de trabajo, el borde del disco que
entra en el punto del apretdn puede penetrar en
la superficie del material haciendo que el disco se
salga o expulsandolo. El disco puede saltar hacia
el operador o encima de él, segun sea la direccion
del movimiento del disco en el punto del apretén.
Los discos abrasivos también pueden romperse
en estas condiciones. El rebote se produce por
mal uso y/o procedimientos de funcionamiento

o condiciones incorrectos y puede evitarse
tomando las debidas precauciones que se
indican abajo.

a) Mantenga aferrada firmemente la
herramienta y coloque las manosy el
cuerpo de modo que resistan a la fuerza de
rebote. Use siempre la empunadura auxiliar,
si la hubiera, para ejercitar el maximo
control contra rebote o par de reaccion
durante el arranque. E/ operador puede
controlar los pares de reaccion o fuerzas de
rebote si adopta las debidas precauciones.
Nunca coloque las manos cerca del
accesorio rotatorio. £/ accesorio puede
rebotar en sus manos.

c) No coloque el cuerpo en la zona hacia
donde se puede mover la herramienta
eléctrica si rebota. E/ rebote impulsa

la herramienta en la direccidn opuesta

al movimiento del disco en el punto de
enganche.

Tenga especial cuidado cuando trabaje

en las esquinas, aristas, etc. Evite hacer
rebotar y atascar el accesorio. Las esquinas,
aristas o contragolpes tienden a atascar

el accesorio rotatorio y causan pérdida de
control o rebote.

No acople hojas de sierra de cadena para
cortar madera u hojas de sierra dentada.
Estas hojas producen frecuentes rebotes y
pérdida de control.

c

e

&
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Advertencias de seguridad comunes
para operaciones de desbaste o
corte mediante disco abrasivo:

a)

b

~

e

Use solamente los tipos de discos
recomendados para su herramienta
eléctrica y la proteccion especifica
disefnada para el disco seleccionado. Los
discos para los que no ha sido disefiada la
herramienta eléctrica no pueden protegerse
adecuadamente y son inseguros.

La superficie de desbaste de discos de
centro excavado deben montarse debajo
del plano. del protector de filo. Un disco
montado incorrectamente, que sobresale del
plano del protector de filo, no puede proteger
en modo adecuado.

El protector debe estar firmemente fijado a
la herramienta eléctrica y posicionado para
seguridad maxima, con la menor cantidad
del disco expuesto hacia el operador. E/
protector ayuda a proteger al operador de los
fragmentos del disco cuando se rompe, el
contacto accidental con el disco y las chispas
que pueden encender la ropa.

Los discos deben utilizarse solamente
para las aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no amole con la parte de corte del
disco. Los discos abrasivos de corte han sido
disefados para amolado periférico, si se aplica
una fuerza lateral a estos discos, se pueden
astillar.

Use siempre bridas de disco no danhadas

y de la medida y forma correctas para el
disco que haya seleccionado. Las bridas de
disco correctas soportan el disco reduciendo
la posibilidad de que este se rompa. Las bridas
para discos de corte pueden ser diferentes a
las bridas para discos de desbaste.

No use discos abrasivos gastados de
herramientas eléctricas mas grandes.

Los discos para herramientas eléctricas mas
grandes no son adecuados para la velocidad
mas elevada de una herramienta mas pequena
y pueden romperse.

Advertencias de seguridad
adicionales para operaciones de
corte abrasivo:

A\

a)

A=)

o
-~

2

(]
-

Las operaciones de corte son
apropiadas unicamente con un
protector de seguridad especial (no
incluido).

No “atasque” el disco de corte o ejercite una
presion excesiva. No intente hacer cortes

de excesiva profundidad. Someter a esfuerzo
excesivo el disco abrasivo aumenta la carga y la
susceptibilidad a la torsion o agarrotamiento del
disco durante el corte y la posibilidad de rebote
o rotura del disco.

No coloque el cuerpo en linea con el disco
rotativo y detras de él. Cuando el disco, en el
punto de funcionamiento, se aleja de su cuerpo,
el posible rebote puede impulsar el disco
rotante y la herramienta eléctrica directamente
hacia usted.

Cuando el disco esta agarrotado o
interrumpe un corte por algin motivo,
apague la herramienta eléctricay
manténgala inmévil hasta que el disco se
detenga completamente. Nunca intente
extraer el disco de corte mientras este

esta en movimiento, pues puede producir

un rebote. /nvestigue y tome las medidas
correctivas necesarias para eliminar la causa de
agarrotamiento del disco.

No reinicie la operacion de corte en la pieza.
Deje que el disco alcance velocidad plena

y vuelva a entrar con cuidado en el corte. E/
disco puede agarrotarse, acercarse o rebotar si
la herramienta eléctrica se reinicia en la pieza de
trabajo.

Paneles de soporte o cualquier pieza
sobredimensionada para minimizar el riesgo
de apretones y rebotes del disco. Las piezas
de trabajo grandes tienden a hundirse bajo su
propio peso. Deben colocarse soportes debajo
de la pieza de trabajo, cerca de la linea de corte
y cerca del borde de la pieza a ambos lados del
disco.

Use precauciones extra cuando haga un
“corte de bolsillo” en paredes existentes u
otras dareas invisibles. E/ disco que sobresale
puede cortar tubos de gas o de agua, cableados
eléctricos y objetos que pueden causar rebote.
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Seguridad eléctrica

Cuando use maquinas eléctricas observe
siempre las normas de seguridad aplicables

en su pais para reducir el riesgo de incendios,
descargas eléctricas y lesiones personales. Lea
las siguientes instrucciones de seguridad y las
instrucciones de seguridad adjuntas.

A

Si no se puede evitar el uso de la herramienta
eléctrica en un lugar himedo, use suministro
protegido mediante dispositivo diferencial
residual (DDR). El uso de un DDR reduce el riesgo
de choque eléctrico.

NFO
@
Uso previsto
Su amoladora angular ha sido disefiada para
amolar materiales de mamposteria y acero sin

usar agua. Para el corte debe usarse un protector
de seguridad especial (no incluido)

Compruebe siempre que la tension de la
fuente de energia corresponda con la
tensidn de la etiqueta de la placa de datos.

Maquina de clase Il - Doble aislamiento -
No necesita enchufe con puesta a tierra.

VIACION D A
N A

Especificaciones técnicas

Modelo n.° AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Alimentacién de red 220-240V~

Frecuencia de

alimentacion 50/60 Hz

Potencia de entrada 710W

Velocidad nominal N, 11.000/min

Disco de deshaste

Didmetro 100mm  115mm  125mm
Calibre 16 mm 22mm 22mm
Rosca del eje M10 M14 M14
Peso 1.98 kg 2kg 2.05kg
Presion sonora (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Potencia acustica (L,,) 97.4 + 3 dB(A)

Vibracion “Desbaste

2
de superficie” " 6.334+1.5m/s

Modelo n.° AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Alimentacién de red 220-240V~

Frecuencia de

alimentacion 50/60 Hz

Potencia de entrada 850 W

Velocidad nominal N, 11.000/min

Disco de desbaste

Didmetro 100mm  115mm  125mm
Calibre 16 mm 22 mm 22 mm
Rosca del eje M10 M14 M14
Peso 1.98 kg 2 kg 2.05kg
Presion sonora (L,,) 89 + 3 dB(A)

Potencia acustica (L,,) 100 + 3 dB(A)

Vibracion “Desbaste

2
de superficie” a 6.334 +1.5m/s

h,AG

Nivel de vibracién

El nivel de emisién de vibraciones declarado

en el presente manual de instrucciones ha sido

medido de acuerdo con una prueba normalizada

establecida por la norma EN 60745; puede

usarse para comparar una herramienta con otra

y como evaluacion preliminar de exposicion a la

vibracion cuando se usa la herramienta para las

aplicaciones mencionadas

e usar la herramienta para diferentes
aplicaciones o con accesorios diferentes o
escasamente mantenidos, puede aumentar
significativamente el nivel de exposicién

e cuando la herramienta estd apagada o
esta en funcionamiento, pero no ejecuta
realmente ninguna tarea, puede reducir
significativamente el nivel de exposicion.

Protéjase contra los efectos de las vibraciones
haciendo el mantenimiento a la herramienta 'y a
sus accesorios, manteniendo las manos calientes
y organizando sus patrones de trabajo.

Descripcion
Los numeros del texto se refieren a los diagramas
de las paginas 2-3

Fig. A

1. Boton de bloqueo del eje

2. Interruptor de Encendido/Apagado
3. Protector de seguridad
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Fig.B

8. Eje

9. Brida de montaje

10. Disco abrasivo (no incluido)
11. Tuerca de fijacién

12. Llave de ajuste

13. Empufadura lateral

Montaje

Antes del montaje, apague siempre la
madquina y extraiga el enchufe de la red
de alimentacion.

Montaje del protector de seguridad (fig. Ay B)

e Coloque la maquina sobre una mesa con el eje
(8) mirando hacia arriba.

e Coloque el protector de seguridad (3) sobre la
cabeza de la maquina como se muestra en la
Figura B, asegurandose de que el reborde del
protector de seguridad incida en la muesca de
la cabeza de la maquina.

¢ Gire el protector de seguridad en el sentido
contrario a las agujas del reloj.

A

Montaje y desmontaje del disco (fig. B)

e Use siempre un disco abrasivo apto para esta
maquina, de @100mm /@115mm / 3125mm
de diametroy de 16 /22 /22 mm de calibre, el
espesor del disco debe ser de 6 mm en caso
de disco de desbaste y de 3 mm en caso de
disco de corte, el disco montado no debe
tocar los protectores de seguridad.

Nunca intente usar la maquina sin
protector.

Montaje
e Coloque la maquina sobre una mesa con el

protector de seguridad (3) mirando hacia arriba.

e Monte la brida (9) en el eje (8).

e Coloque el disco abrasivo (10) en el eje (8).

e Mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje
(1) y apriete firmemente la tuerca de fijacion
(11) en el eje (8) usando una llave de ajuste (12).

Desmontaje

e Coloque la maquina sobre una mes a con el
protector de seguridad (3) mirando hacia arriba.

e Mantenga pulsado el botén de bloqueo del eje
(1) y afloje la tuerca de fijacion (11) usando una
llave de ajuste (12).

e Extraiga el disco abrasivo (10) del eje (8).

e Mantenga pulsado el botén de bloqueo del
eje (1) y apriete bien la tuerca de fijacion (11)
usando una llave de ajuste (12).

3. FUNCIONAMIENTO

A\

Encendido y apagado (fig. A)

e Para encender la maquina pulse el interruptor
de Encendido/Apagado (2).

e Para apagar la maquina, suelte el interruptor
de Encendido/Apagado (2).

Mantenga la maquina alejada de la pieza de

trabajo cuando la encienda o la apague porque el

disco abrasivo puede dafar la pieza de trabajo.

e Fije firmemente la pieza de trabajo o use
cualquier otro método para asegurar que no se
mueva mientras realiza el trabajo.

e Compruebe los discos regularmente. Los
discos abrasivos gastados afectan a la
eficiencia de la maquina. Sustituya con un
nuevo disco abrasivo a tiempo.

e Primero apague la maquina y después extraiga
el enchufe de la toma de corriente.

Asegurese de que la pieza de trabajo esté
correctamente apoyada o fijada y dirija el
cable hacia fuera de la zona de trabajo.

Desbaste (fig. C)

Con un angulo de inclinacion de 30° a 40° se
obtienen los mejores resultados de desbaste.
Mueva la maquina hacia delante y hacia atras
ejerciendo una ligera presion. Esto evitara que
la pieza de trabajo se descolore o se caliente
demasiado y que queden acanaladuras.

A\

Corte (fig. D)

Para el corte debe usarse un protector de
seguridad cerrado especial (no incluido).
Mantenga firmemente el contacto con la pieza de
trabajo para evitar vibraciones y no se incline ni
ejercite demasiada presion cuando corte. Ejercite
una moderada presién cuando trabaje, apropiada
al material sobre el que esta trabajando. No baje
los discos abrasivos aplicando contrapresion en
los costados. La direccion de corte es importante.
La maquina siempre debe trabajar contra la

Nunca use discos abrasivos de corte
para trabajos de desbaste.
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direccion de corte, por lo tanto nunca mueva la
maquina hacia otra direccion. Existe el riesgo de
que la maquina se atasque en el corte causando
rebote y le haga perder el control.

Consejos para un uso 6ptimo

e Sujete con mordaza la pieza de trabajo. Use un
dispositivo de fijacion para piezas pequenas.

e Coja la maquina con ambas manos.

e Encienda la maquina.

e Espere a que la maquina alcance velocidad
plena.

e Coloque el disco abrasivo sobre la pieza.

¢ Mueva lentamente la maquina a lo largo de
la pieza de trabajo, empujando firmemente el
disco abrasivo contra la pieza de trabajo.

¢ No ejercite demasiada presion sobre la
maquina. Deje que la maquina haga el trabajo.

e Apague la maquinay espere a que se detenga
completamente antes de apoyarla.

4. MANTENIMIENTO

Sustitucién del enchufe de alimentacién de red
(solo Reino Unido)

Si el enchufe moldeado de 3 clavijas adjunto
ala unidad esta dafiado o debe sustituirse, es
importante destruirlo correctamente y sustituirlo
por un enchufe con fusible BS 1363/13A
aprobado y seguir las siguientes instrucciones
de cableado. Los hilos del cable de alimentacion
de red tienen colores que corresponden a los
siguientes cédigos:

azul neutro

marrén tensién

Como los colores de los hilos del cable de

alimentacion de red de la unidad pueden

no coincidir con las marcas de colores que

identifican los terminales del enchufe, haga lo

siguiente:

e Elcable de color azul debe conectarse al
terminal marcado con la letra N o de color
negro.

e El cable de color marrén debe conectarse al
terminal marcado con la letra L o de color rojo.

Antes de realizar la limpieza y el
mantenimiento, apague siempre la
maquina y extraiga el enchufe de la red
de alimentacion.

Limpie regularmente la carcasa de la maquina
con un pafo suave, preferentemente después
de cada uso. Compruebe que los orificios de
ventilacion estén libres de polvo y suciedad.
Elimine el polvo persistente utilizando un pafio
suave humedecido con agua y jabén. No use
disolventes tales como gasolina, alcohol,
amoniaco, etc. Tales productos quimicos pueden
dafar los componentes sintéticos.

Sustituya los cables de corriente

Si el cable de alimentacion se dafia, debe ser
sustituido por el fabricante, sus centros de
servicios u otras personas con cualificacion
similar, para evitar peligros.

Control y sustitucion de las escobillas de carbén
Si las escobillas de carbdn estan gastadas, deben
ser sustituidas por el departamento de servicios del
fabricante u otra persona con cualificacion similar.

A\

MEDIOAMBIENTE

=4

Solo para paises de la Comunidad Europea

No elimine las herramientas eléctricas como
residuos domésticos. De acuerdo con la Directiva
europea 2012/19/EU sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos, y su transposicion a

las legislaciones nacionales, las herramientas
eléctricas que ya no se utilizan deben recogerse
por separado y eliminarse en modo ecolégico.

GARANTIA

Las condiciones de la garantia se encuentran en
la tarjeta de garantia suministrada por separado.

Use solamente escobillas de carbon del
tipo correcto y originales.

Los aparatos eléctricos o electronicos
defectuosos y/o desechados deben
recogerse en lugares de reciclado
apropiado.

El producto y el manual de usuario estan
sujetos a variaciones. Las especificaciones
pueden variarse sin previo aviso.
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REBARBADORA ANGULAR
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Obrigado por ter adquirido este produto da
Ferm. Ao fazé-lo, adquiriu um excelente produto,
fornecido por um dos principais fornecedores
da Europa. Todos os produtos fornecidos pela
Ferm sao fabricados de acordo com os mais
elevados padrdes de desempenho e segurancga.
Como parte da nossa filosofia, fornecemos
também um excelente servigo de assisténcia ao
cliente, apoiado pela nossa garantia abrangida.
Esperamos que aprecie utilizar este produto
durante muitos anos.

AVISO

@ Leia os avisos de seguranca
fornecidos, os avisos de seguranca

adicionais e as instrucoes. O ndo cumprimento

dos avisos de seguranga e as instrugdes

podem resultar em choque eléctrico, incéndio

e/ou ferimentos graves. Guarde os avisos de

seguranca e as instrucoes para referéncia

futura.

Os seguintes simbolos s&o utilizados no manual
do utilizador ou no produto:

Leia o manual do utilizador.

Indica o risco de ferimentos, morte ou
danos na ferramenta se as instrugées
indicadas neste manual nao forem
seguidas.

Risco de choque eléctrico

Retire de imediato a ficha da tomada de
corrente se o cabo de corrente sofrer
danos e durante a limpeza e

&
A
A
manutencéo.

Risco de projeccéo de objectos.

Mantenha os passantes afastados da
drea de trabalho.

q3

B @ IR

Use sempre protecgéo ocular!
Use protecgéo auricular.

Use luvas de seguranca.

Na&o prima o botdo de bloqueio do eixo
enquanto o motor estiver em
funcionamento.

Risco de incéndio.

Nao elimine o produto em recipientes
ndo adequados.

O produto esta em conformidade com as
normas de seguranca aplicaveis nas
directivas europeias.

Avisos de seguranca comuns para
operacoes de desbaste ou corte
abrasivo:

a) Esta ferramenta eléctrica foi concebida

d

-

para funcionar como uma rebarbadora.
Leia todos os avisos de seguranca,
instrucgoes, ilustracoes e especificacoes
fornecidos com esta ferramenta eléctrica.
O nédo cumprimento de todas as instrucdes
indicadas abaixo podem resultar em choque
eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
Nao é recomendavel efectuar operacées
como areamento, limpeza com escova
metalica e polimento com esta ferramenta
eléctrica. Se a ferramenta eléctrica for
utilizada para operacées para as quais nao foi
concebida, isso pode dar origem a situacdes
de perigo e causar ferimentos pessoais.

Nao utilize acessorios que nao tenham
sido concebidos e recomendados
especificamente pelo fabricante da
ferramenta. O facto de poder instalar o
acessorio na ferramenta eléctrica ndo garante
um funcionamento seguro.

A velocidade nominal do acessério deve
ser, pelo menos, igual a velocidade maxima
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assinalada na ferramenta eléctrica. Os
acessdrios funcionam mais depressa do que a
velocidade nominal e s&o projectados.

O diametro externo e a espessura do
acessorio devem estar de acordo com a
capacidade da ferramenta eléctrica. Os
acessorios com tamanho incorrecto ndo
podem ser protegidos nem controlados de
maneira adequada.

A montagem roscada dos acessoérios

deve corresponder arosca do eixo da
rebarbadora. No que respeita aos acessorios
montados em flanges, o orificio do mandril
do mandril deve encaixar no diametro

de localizacao da flange. Os acessdrios

que nao correspondam ao equipamento de
montagem da ferramenta eléctrica podem ficar
desequilibrados, vibrar excessivamente e pode
causar perda de controlo.

Nao utilize acessorios danificados. Antes de
cada utilizacao, inspeccione os acessorios,
por exemplo, procure rachas e fendas

nos discos abrasivos, rachas, danos ou
desgaste excessivo nos discos de suporte e
arames soltos ou partidos nas catrabuchas.
Se deixar cair a ferramenta eléctrica ou os
acessorios, verifique o respectivo estado.
Apds inspeccionar e instalar um acessorio,
coloque-se a si mesmo e quaisquer outras
pessoas presentes no local numa posicao
afastada do angulo de trabalho do acessoério
rotativo e ligue a ferramenta eléctrica na
respectiva velocidade maxima em vazio
durante um minuto. Os acessdrios danificados
irdo normalmente fragmentar-se durante este
periodo de teste.

Use equipamento de protecc¢ao pessoal.
Dependendo da operacao, use uma

viseira ou 6culos de proteccao. Conforme
necessario, use uma mascara anti-

poeira, protectores auditivos, luvas e um
avental de oficina que o proteja contra
pequenos fragmentos abrasivos ou

da peca. A protec¢do ocular tem de ser

capaz de o proteger contra a projeccéo de
detritos resultantes de varias operagées. A
mascara contra o pd (ou um filtro respiratdrio
equivalente) tem de ser capaz de filtrar as
particulas criadas pela utilizagdo da ferramenta.
A exposicao prolongada a ruido de grande
intensidade podera causar perda de audigéo.

Mantenha as pessoas presentes no local a
uma distancia segura da area de trabalho.
Qualquer pessoa que entre no perimetro da
area de trabalho tem de usar equipamento
de proteccao pessoal. Podera dar-se o caso
de fragmentos da peca de trabalho ou de uma
lamina partida serem projectados para longe e
causarem ferimentos fora da drea de trabalho
imediata.

Segure a ferramenta eléctrica apenas
pelas superficies isoladas especificas para
o efeito ao efectuar uma operacao em

que o acessorio de corte possa entrar em
contacto com fios ocultos ou com o préprio
cabo da ferramenta. Um acessorio de corte
que entre em contacto com um fio com tensdo
eléctrica podera fazer com que as pegas de
metal expostas da ferramenta conduzam
electricidade e electrocutem o utilizador.
Afaste o cabo de alimentacao do acessorio
rotativo. Se perder o controlo da ferramenta,
o cabo podera ser cortado ou ficar preso no
acessorio, puxando a sua mao ou o seu brago
na direcgdo da lamina em rotagéo.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes
de o acessorio ficar completamente
imobilizado. O acessdrio rotativo podera ficar
preso na superficie onde pousou a ferramenta
eléctrica e puxd-la para longe das suas maos,
fazendo-o perder o controlo da mesma.

m) Nao ligue a ferramenta eléctrica enquanto a

=)
=

k=)

estiver a transportar. Um contacto acidental
do acessdrio rotativo com a sua roupa podera
prendé-la no mesmo, puxando o acessorio na
direcgéo do seu corpo.

Limpe regularmente as aberturas de
ventilagao da ferramenta eléctrica. A
ventoinha do motor ird puxar as particulas no
interior da caixa da ferramenta e a acumulag&o
excessiva de metal em po6 podera causar
riscos eléctricos.

Nao utilize a ferramenta eléctrica perto

de materiais inflamaveis. Estes materiais
poderéo ser inflamados por faiscas da
ferramenta.

Nao utilize acessorios que necessitem de
liquidos de refrigeracao. A utilizacdo de dgua
ou outros liquidos de refrigeracdo podera
resultar em electrocussdo ou choque eléctrico.
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Recuo e avisos relacionados

O efeito de coice é uma reacgao subita resultante
do aperto ou bloqueio de um disco rotativo, de
um disco de suporte, de uma catrabucha ou de
qualquer outro acessorio. O aperto ou bloqueio
causa uma paragem rapida do acessorio rotativo,
0 que, por sua vez, faz com que a ferramenta
eléctrica seja impelida na direcgéo oposta a
rotagéo do acessorio no ponto de bloqueio.

Por exemplo, se um disco abrasivo ficar preso ou
for apertado pela pecga de trabalho, a extremidade
do disco que estiver em contacto com o ponto
de aperto pode penetrar a superficie do material,
fazendo o disco subir ou saltar da peca. O disco
podera entdo saltar na direc¢éo do utilizador ou
para longe do mesmo, dependendo da direcgédo
do movimento do disco no ponto de aperto. Os
discos abrasivos podem também partir-se nestas
condicoes. O efeito de coice é o resultado de
uma utilizagao abusiva da ferramenta eléctrica e/
ou de condicdes ou procedimentos de utilizagdo
incorrectos e pode ser evitado tomando as
precaucgdes indicadas abaixo.

a) Segure a ferramenta eléctrica com firmeza
e posicione o seu corpo e o seu braco de
forma a poder resistir ao efeito de coice.
Utilize sempre o punho auxiliar, caso este
seja fornecido, para controlar ao maximo
o efeito de coice ou a reaccao do binario
durante o arranque da ferramenta. O
utilizador pode controlar facilmente a reaccdo
do binario ou o efeito de coice se forem
tomadas as devidas precaugoes.

b) Nunca coloque a sua mao perto do
acessorio rotativo. O efeito de coice podera
fazer o acessorio saltar para cima da sua mao.

c) Nao posicione o seu corpo na area para a

qual a ferramenta eléctrica podera saltar

caso ocorra o efeito de coice O efeito de
coice ira projectar a ferramenta na direcgéo
oposta ao movimento do disco no ponto de
bloqueio.

Tenha especial cuidado ao utilizar a

ferramenta em cantos, extremidades

agucadas, etc. Evite que o acessorio

salte ou fique preso na peca de trabalho.

Os cantos, as extremidades agucadas ou o

facto de o acessdrio rotativo saltar tendem

a fazé-lo ficar preso na peca de trabalho e,

consequentemente, a causar a perda do

o

controlo da ferramenta ou a ocorréncia do
efeito de coice.

e) Nao instale na ferramenta uma lamina de
corrente de serra para esculpir madeira ou
uma lamina de serra dentada. Estas laminas
originam frequentemente o efeito de coice e a
perda do controlo da ferramenta.

Avisos de seguranca especificos
para operacoes de desbaste e corte
abrasivo:

a) Utilize apenas os tipos de disco recomen-
dados para a sua ferramenta eléctrica e

a proteccao especifica concebida para o
disco seleccionado. Os discos para os quais
a ferramenta eléctrica ndo foi concebida nao
podem ser protegidos de forma adequada e,
consequentemente, ndo S0 seguros.

A superficie de desbaste das rodas
concavas deve ser montada abaixo

do angulo de trabalho da extremidade

do resguardo. Uma roda montada
incorrectamente que seja projectada pelo
plano da extremidade do resguardo ndo pode
ser protegida de maneira adequada.

c) Oresguardo deve ser fixado com
seguranca a ferramenta eléctrica e
posicionado de forma a proporcionar a
maxima seguranca possivel, de modo a que
apenas uma superficie minima da lamina
esteja virada na direccao do utilizador. O
resguardo ajuda a proteger o utilizador contra
fragmentos do disco e qualquer contacto
acidental com o mesmo e as faiscas que
podem incendiar a roupa.

Os discos devem ser utilizados
exclusivamente para as operacoes
recomendadas. Por exemplo, nao desbaste
materiais com a parte lateral de um disco
de corte. As /dminas de corte abrasivo
destinam-se a efectuar desbastes periféricos,
quaisquer forgas laterais sobre estas laminas
podem estilhaca-las.

Utilize sempre encaixes de disco intactos
com um tamanho e uma forma adequados
para o disco seleccionado. Os encaixes de
disco apropriados suportam correctamente

o disco, reduzindo assim a possibilidade de
quebra do disco. Os encaixes para discos de
corte poderéo ser diferentes dos encaixes para
discos de desbaste.

b
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f) Nao utilize discos gastos de ferramentas
eléctricas maiores. Os discos concebidos
para ferramentas eléctricas maiores ndo sao
adequados para a velocidade mais alta de
uma ferramenta mais pequena e poderdo
fragmentar-se.

Avisos adicionais de seguranca
especificos para operacoes de corte
abrasivo:

As operacoes de corte sao adequadas

A com um resguardo de proteccao

especial (ndo incluido).

a) Nao utilize o disco de corte de forma

forcada nem aplique uma pressao

excessiva no mesmo. Nao efectue cortes
excessivamente profundos. Utilizar o disco
de forma forcada aumenta a respectiva carga
de trabalho e a susceptibilidade a tor¢ao ou

ao bloqueio do mesmo no corte, bem como a

possibilidade de ocorrer o efeito de coice ou a

fragmentacéo do disco.

Nao posicione o seu corpo directamente

atras do disco rotativo. Quando o disco, no

ponto da operacéo, estiver a afastar-se do

seu corpo, o possivel efeito de coice pode

impelir o disco rotativo e a ferramenta eléctrica

directamente contra si.

c) Quando o disco estiver a emperrar ou ao
interromper um corte por qualquer razao,
desligue a ferramenta eléctrica e segure-a
sem se mexer até que o disco fique
completamente imobilizado. Nunca retire
o disco de corte do corte enquanto o disco
estiver em movimento. Caso contrario,
podera ocorrer o efeito de coice. Investigue e
tome accgbes correctivas para eliminar a causa
do bloqueio do disco.

d) Nao recomece a operacao de corte na
peca de trabalho. Deixe o disco alcancar a
velocidade maxima e continue o corte de
forma cuidadosa. O disco podera subir ou saltar
da peca de trabalho ou emperrar se a ferramenta
eléctrica for ligada em contacto com a peca.

€) Suporte quaisquer painéis ou qualquer
peca de trabalho sobredimensionada
para minimizar o risco de aperto do disco
e ocorréncia do efeito de coice. As pecas
de trabalho de grandes dimensées tendem a
vergar sobre o seu proprio peso. Devem ser

c

colocados apoios debaixo da peca de trabalho
perto da linha de corte e da extremidade da
peca a trabalho em ambos os lados do disco.

f) Tenha especial cuidado ao efectuar um
corte directo em paredes ou noutras
areas em que nao seja possivel visualizar
quaisquer itens ocultos dentro das mesmas.
O disco saliente podera cortar a canalizagédo
de gas ou agua, a cablagem eléctrica ou outros
objectos que podem causar o efeito de coice.

Seguranca eléctrica

Quando utilizar maquinas eléctricas, cumpra
sempre os regulamentos de segurancga aplicaveis
ao seu pais para reduzir o risco de incéndio,
choque eléctrico e ferimentos. Leia as seguintes
instru¢des de segurancga, assim como as
instrucoes de seguranga fornecidas.

A

Verifique sempre se a tensao da fonte de
alimentacdo corresponde a tenséo
indicada na placa com os requisitos de
alimentacéo da ferramenta.

Maquina de classe Il - Isolamento duplo -
N&o é necessdrio uma ficha com ligagdo
a terra.

Se néo for possivel evitar trabalhar com uma
ferramenta eléctrica num local humido, utilize uma
fonte de alimentagéo protegida por um dispositivo
de corrente residual (DCR). A utilizagdo de um
DCR reduz o risco de choque eléctrico.

NFO =
QU
Utilizacao pretendida
A rebarbadora angular foi concebida para o des-
baste de alvenaria e ago sem agua. Para efectuar

trabalhos de corte, deve utilizar um resguardo de
proteccao especial (ndo incluido)

MIACO
N A

OBH A

Especificacoes técnicas

Modelo n.° AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Tens&o do sector 220-240V~

Frequéncia de rede 50/60 Hz

Alimentacéo 710W

Velocidade nominal N, 11.000/min
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Disco para desbaste

Diémetro 100mm  115mm  125mm
Perfuracéo 16 mm 22 mm 22 mm
Veio com rosca M10 M14 M14
Peso 1.98 kg 2kg 2.05 kg
Pressdo acustica (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Poténcia acustica (L,,) 97.4 + 3dB(A)

Vibragéo “Desbaste de 6.334 + 1.5 m/s?

superficies” a, ,,

Modelo n.° AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Tens@o do sector 220-240V~

Frequéncia de rede 50/60 Hz

Alimentacéo 850 W

Velocidade nominal N, 11.000/min

Disco para desbaste

Di&metro 100mm  115mm  125mm
Perfuracéo 16 mm 22 mm 22 mm
Veio com rosca M10 M14 M14
Peso 1.98 kg 2kg 2.05kg
Presséo acustica (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Poténcia acustica (L,,) 97.4 + 3dB(A)

Vibragéo “Desbaste de

2
superficies” a, ,, 6.334 +1.5 m/s

Nivel de vibracao
O nivel de emissdo de vibragdes indicado neste
manual de instrug¢des foi medido de acordo com
um teste padréo indicado em EN 60745; pode
ser utilizado para comparar uma ferramenta com
outra e como avaliagcao preliminar da exposicao
a vibragao quando utilizar a ferramenta para as
aplicagcdes mencionadas
e utilizando a ferramenta para outras
aplicagbes ou com outros acessorios com
uma manutencgao deficiente, pode aumentar
consideravelmente o nivel de exposigédo
e quando a ferramenta é desligada ou
quando esté a funcionar, mas ndo efectua
o trabalho correctamente, pode reduzir
consideravelmente o nivel de exposigao

Proteja-se contra os efeitos da vibragao,

através de uma manutencao da ferramenta e

os respectivos acessoérios, mantendo as maos
quentes e organizar os seus padrdes de trabalho.

Descricao
Os numeros indicados no texto dizem respeito
aos diagramas nas paginas 2-3

Fig. A

1. Botao de bloqueio do veio

2. Interruptor para ligar/desligar
3. Resguardo da protecgéo

Fig. B

8. Eixo

9. Flange de montagem
10. Disco (n&o incluido)
11. Porca de fixagao
12. Chave de porcas
13. Pega lateral

Montagem

Antes de efectuar a montagem, desligue
sempre a maquina e retire a ficha da
tomada de corrente.

Montagem do resguardo de proteccao

(fig. Ae B)

e Coloque a maquina em cima de uma mesa
com o eixo (8) virado para cima.

e Coloque o resguardo de protecgao (3) sobre
a parte superior da maquina, como indicado
na Figura B, certificando-se de que as arestas
no resguardo de protecgado encaixam nas
ranhuras da parte superior da maquina.

e Rode o resguardo de proteccéo para a
esquerda.

A

Montar e remover o disco (fig. B)

e Utilize sempre um disco adequado para esta
maquina com um diametro de @100mm /
@115mm / @125mm e uma perfuragéo de 16
/22 /22 mm. A espessura do disco deve ser
de 6 mm para o disco e de 3 mm para o disco
para corte, o disco de montagem néao pode
tocar no resguardo de seguranca.

Nunca utilize a maquina sem o
resguardo.
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Montagem

e Cologue a maquina numa mesa com o
resguardo de proteccéo (3) virado para cima.

e Monte a flange (9) no eixo (8).

e Coloque o disco (10) no eixo (8).

e Mantenha o botao de bloqueio do eixo (1)
premido e aperte a porca de fixagao (11)
com firmeza no eixo (8) utilizando a chave de
porcas (12).

Remocao

e Cologue a maquina numa mesa com o
resguardo de protecgéo (3) virado para cima.

e Mantenha o botédo de bloqueio do eixo (1)
premido e solte a porca de fixagao (11)
utilizando a chave de porcas (12).

e Retire o disco (10) do eixo (8).

e Mantenha o botao de bloqueio do eixo (1)
premido e aperte com firmeza a porca de
fixagdo (11) utilizando a chave de porcas (12).

3. FUNCIONAMENTO

A\

Ligar e desligar (fig. A)

e Paraligar a maquina, prima o botéo para ligar/
desligar(5).

e Para desligar a maquina, liberte o interruptor
para ligar/desligar (2).

Mantenha a maquina afastada da peca a

trabalhar quando liga-la e desliga-la porque o

disco pode danificar a peca a trabalhar.

¢ Fixe a pega a trabalhar com firmeza ou utilize
outro método para assegurar que nao se
desloca enquanto trabalha.

e \Verifique os discos com regularidade. Os
discos gastos tém um efeito negativo na
eficiéncia da maquina. Cologue um novo disco
quando for necessario.

e Desligue sempre a maquina depois de utiliza-
la e antes de retirar a ficha da tomada.

Certifique-se de que a peca a trabalhar
estd apoiada ou fixada correctamente e
mantenha o cabo de alimentacédo
afastado da drea de trabalho.

Rebarbacao (fig. C)

Um angulo de inclinagéo de 30° a 40° permite
obter os melhores resultados durante a
rebarbacao. Desloque a maquina para a frente

e para tras utilizando uma presséao ligeira. Isto
impede que a peca a trabalhar fiqgue descolorada
ou demasiado quente e evita a criagdo de
ranhuras.

A\

Corte (fig. D)

Para efectuar trabalhos de corte, deve utilizar um
resguardo de proteccao fechado especial (ndo
incluido).

Mantenha um contacto firme com a peca a
trabalhar para evitar vibracdes e nao incline

nem aplique pressao e quando efectuar cortes.
Utilize pressdo moderada quando trabalhar e
que seja adequada para o material que estd a
trabalhar. Nao aplique contra-pressao para a
esquerda para diminuir a velocidade. A direccédo
para a qual pretende fazer o corte é importante.
A maquina deve sempre funcionar na direcgao
oposta do corte; por isso nunca mova a maquina
na direcgéo contraria! Ha o risco da maquina
ficar presa no corte, causando coice e perda de
controlo.

Nunca utilize discos abrasivos para
trabalhos de rebarbacédo!

Sugestoes para uma excelente utilizacao

¢ Fixe a peca a trabalhar. Utilize um dispositivo
de fixacao para pegas a trabalhar pequenas.

e Segure a maquina com ambas as maos.

e Ligue amaquina.

e Aguarde até a maquina atingir a velocidade
maxima.

e Coloque o disco na peca a trabalhar.

e Mova a maquina lentamente ao longo da peca
a trabalha, premindo o disco com firmeza
contra a pega a trabalhar.

e Nao aplique demasiada pressdo na maquina.
Deixe a maquina fazer o trabalho.

e Deslize a maquina e aguarde até parar por
completo antes de colocar a maquina no chao.
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4. MANUTENGCAO AMBIENTE

Substituir a ficha (apenas no Reino Unido)

Se a ficha de 3 pinos moldada fixada no
equipamento estiver danificada e for necessario
substitui-la, é importante que seja destruida

e substituida correctamente por uma ficha

com fusivel BS 1363/13A aprovada e que as
instrucdes de ligacao sejam seguidas. Os fios no
cabo de rede tém varias cores, de acordo com o
seguinte codigo:

azul neutro

castanho  com corrente

Uma vez que as cores dos fios no cabo de rede

do equipamento podem néo corresponder as

marcagdes de cores que identificam os terminais

na ficha, proceda do seguinte modo:

e O fio azul deve ser ligado ao terminal
assinalado com a letra N ou a preto.

¢ O fio castanho deve ser ligado ao terminal
assinalado com a letra L ou a vermelho.

Limpe a carcaca da maquina com regularidade
com um pano macio, de preferéncia apds cada
utilizagéo. Certifique-se de que as aberturas

de ventilagéo nao tém po ou sujidade. Retire a
sujidade muito persistente com um pano macio
humedecido com agua de sabado. Nao utilize
solventes, como gasolina, alcool, amoniaco, etc.
Este tipo de produtos quimicos danificam os
componentes sintéticos.

Antes de efectuar a limpeza e a
manutencgéo, desligue sempre a maquina
e retire a ficha da tomada de corrente.

Substituir os cabos de alimentacao

Se o cabo de alimentacéo estiver danificado,
deve ser substituido pelo fabricante, o respectivo
agente de assisténcia ou técnicos devidamente
qualificados para evitar uma situacéo de perigo.

Verificar e substituir as escovas de carbono
Se as escovas de carbono estiverem gastas,
devem ser substituidas pelo departamento
de assisténcia ao cliente do fabricante ou por
técnico devidamente qualificado.
Utilize apenas escovas de carbono que
correspondam ao tipo original.

Os aparelhos eléctricos ou electrdnicos
defeituosos e/ou eliminados devem ser
recolhidos em locais de reciclagem
adequados.

)54

Apenas para os paises da CE

Nao elimine as ferramentas eléctricas em
conjunto com os residuos domésticos. De
acordo com a directiva europeia 2012/19/EU
sobre residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a respectiva implementacao na
legislagdo nacional, as ferramentas eléctricas que
ja nao sejam utilizadas devem ser recolhidas em
separado e eliminadas de maneira ecologica.

GARANTIA

As condigdes da garantia estéo disponiveis no
cartao da garantia fornecido em separado.

O equipamento e o manual do utilizador estao
sujeitos a alterac6es sem aviso prévio.

As especificacoes podem ser alteradas sem
aviso prévio.
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SMERIGLIATRICE ANGOLARE
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Grazie per avere acquistato questo prodotto
Ferm. Ora possiedi un prodotto eccellente,
offerto da uno dei principali fornitori europei.
Tutti i prodotti Ferm sono realizzati nel rispetto
dei piu rigorosi standard prestazionali e di
sicurezza. Quale parte della nostra filosofia
offriamo inoltre un servizio di assistenza ai clienti

eccellente, supportato da una garanzia completa.

Ci auguriamo che possiate utilizzare con
soddisfazione questo prodotto per molti anni.

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

AVVERTENZA
Leggere le avvertenze di sicurezza

% contenute nel presente manuale,

le avvertenze di sicurezza aggiuntive e
le istruzioni. La mancata osservanza delle

avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potrebbe

causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi. Conservare le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni per una futura consultazione.

| simboli riportati di seguito vengono utilizzati
all'interno del manuale per I'utente oppure sono
indicati sul prodotto:

Leggere il manuale per I'utente.

Denota il rischio di lesioni personall,
morte o danni all’'utensile in caso di
mancata osservanza delle istruzioni
contenute nel presente manuale.

Rischio di scosse elettriche

Staccare immediatamente la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di
corrente se il cavo & danneggiato e
durante le operazioni di pulizia e di
manutenzione.

> >0

a

Rischio di oggetti volanti. Tenere lontano

-
=le

chiunque si trovi nelle vicinanze dall’area
di lavoro.

3

e @

Indossare sempre occhiali protettivi!
Indossare protezioni per I'udito.
Indossare guanti di protezione.

Non premere il pulsante di blocco
dell’albero con il motore in funzione.
Rischio di incendi.

Non smaltire il prodotto in contenitori
non idonei.

Il prodotto & conforme alle norme di
sicurezza vigenti ai sensi delle direttive
europee.

Avvertenze di sicurezza specifiche
per le operazioni di molatura o taglio
abrasivo:

a) Questo elettroutensile é inteso per 'uso

c

d

-~

=

come mola. Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni

e le specifiche tecniche fornite insieme

a questo elettroutensile. La mancata
osservanza delle avvertenze di sicurezza e delle
istruzioni potrebbe causare scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

L’esecuzione di operazioni quali levigatura
con abrasivi, spazzolatura e lucidatura con
questo elettroutensile non é raccomandata.
L’esecuzione di operazioni non previste per
I’elettroutensile potrebbe creare dei rischi e
provocare lesioni personali.

Non utilizzare accessori non progettati
specificatamente e non raccomandati dal
costruttore dell’elettroutensile. // solo fatto
che I'accessorio si attacchi all’elettroutensile
non assicura la sicurezza operativa.

La velocita nominale dell’accessorio deve
essere almeno pari alla velocita massima
indicata sull’elettroutensile. Gli accessori
che funzionano a una velocita superiore alla
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propria velocita nominale possono rompersi e
staccarsi.

Il diametro esterno e lo spessore
dell’accessorio devono rientrare nella
capacita nominale dell’elettroutensile.

Gli accessori di dimensioni non corrette non
possono essere adeguatamente protetti o
controllati.

La filettatura degli accessori deve
corrispondere al filetto del mandrino

della smerigliatrice. Per gli accessori
attaccati tramite flangia, il foro dell’albero
dell’accessorio deve corrispondere al
diametro della flangia. Gli accessori il cui
sistema di attacco non corrisponde alla
struttura di montaggio dell’elettroutensile

si sbilanciano, vibrano eccessivamente e
possono causare la perdita di controllo.

Non utilizzare un accessorio danneggiato.
Prima di ogni utilizzo controllare gli
accessori per verificare ad esempio che sui
dischi abrasivi non vi siano scheggiature

e lesioni, che non siano presenti crepe

o segni eccessivi di usura sul platorello,
che le spazzole metalliche non abbiano
filamenti metallici staccati o spezzati.

Se I’elettroutensile o I’'accessorio cade,
verificare gli eventuali danni o montare un
accessorio integro. Dopo aver controllato
e montato un accessorio, 'operatore e

le altre persone eventualmente presenti
devono sistemarsi lontano dal piano
dell’accessorio rotante e I’elettroutensile
deve essere fatto girare a vuoto alla
massima velocita per un minuto. G/i
accessori danneggiati normalmente si
rompono durante questa fase di verifica.
Indossare dispositivi di protezione
individuale. A seconda delle operazioni

da eseguire, utilizzare una maschera o
occhiali protettivi. Se opportuno, indossare
una maschera antipolvere, protezioni
acustiche, guanti e un grembiule da lavoro
in grado di arrestare frammenti abrasivi

o di lavorazione di piccole dimensioni. //
dispositivo di protezione oculare deve impedire
ai detriti volanti prodotti durante I’esecuzione
delle varie lavorazioni di raggiungere gli occhi.
La maschera antipolvere o il respiratore devono
essere in grado di filtrare le particelle generate
durante I'esecuzione delle varie lavorazioni.

k)

L’esposizione prolungata a rumori di elevata
intensita puo causare la perdita dell’udito.
Tenere le persone presenti a distanza di
sicurezza dall’area di lavoro. Chiunque
acceda all’area di lavoro deve indossare
dispositivi di protezione individuale
adeguati. Frammenti del pezzo da lavorare

o di un accessorio rotto possono volare e
causare danni o lesioni anche oltre I'immediata
area di lavoro.

Quando si eseguono operazioni in cui
I'accessorio di taglio puo entrare in
contatto con fili elettrici nascosti o conil
cavo di alimentazione dell’elettroutensile,
tenerlo esclusivamente dalle impugnature,
che sono isolate. Gli accessori da taglio che
vengono a contatto con un cavo sotto tensione
trasmettono la corrente elettrica anche alle
parti metalliche esposte dell’elettroutensile
con il pericolo di provocare la folgorazione
dell’'operatore.

Posizionare il cavo di alimentazione lontano
dall’accessorio rotante. /In caso di perdita

di controllo, il cavo potrebbe essere tagliato

o impigliarsi, trascinando la mano o il braccio
dell’operatore verso I’accessorio rotante.

Non appoggiare mai I’elettroutensile finché
I’accessorio non si sia completamente
arrestato. L'accessorio rotante potrebbe

fare presa sulla superficie e trascinare
I’elettroutensile facendone perdere il controllo.

m) Non accendere I’elettroutensile mentre

>
=

0)

p)

lo si trasporta sul fianco. Un contatto
accidentale con I'accessorio rotante potrebbe
farlo impigliare agli indumenti dell’'operatore
trascinandolo verso il suo corpo.

Pulire regolarmente le prese d’aria
dell’elettroutensile. La ventola di
raffreddamento del motore attira la polvere
all’interno dell’alloggiamento e I'accumulo
eccessivo di metallo polverizzato pud causare
rischi elettrici.

Non utilizzare P’elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare tali materiali.

Non utilizzare accessori che richiedono
refrigeranti liquidi. L'utilizzo di acqua

o altri liquidi refrigeranti puo provocare
elettrocuzione o scosse elettriche.
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Contraccolpo e relative avvertenze

Il contraccolpo € una reazione improvvisa
provocata da un disco, un platorello, una
spazzola o qualsiasi altro accessorio in rotazione
che rimanga schiacciato o impigliato. Cio
provoca un arresto immediato dell’accessorio
rotante che a sua volta causa la perdita di
controllo dell’elettroutensile, che viene spinto
nella direzione opposta rispetto alla rotazione
dell’accessorio nel punto in cui & stato trattenuto.
Ad esempio, se il disco abrasivo rimane
schiacciato o impigliato dal pezzo da lavorare,

il bordo del disco penetrato nel punto di
schiacciamento puo scavare nel materiale e
causare lo scavalcamento o il contraccolpo del
disco. Il disco puo saltare sia verso I'operatore
che in direzione opposta a seconda della
direzione del movimento del disco nel punto di
schiacciamento. In queste condizioni i dischi
abrasivi possono anche rompersi. Il contraccolpo
¢ il risultato di un uso errato dell’elettroutensile
e/o di metodi o condizioni di lavoro scorretti e
puo essere evitato prendendo le appropriate
precauzioni, come descritto di seguito.

a) Mantenere una presa salda
sull’elettroutensile, posizionando il corpo
e le braccia in modo da resistere alle
forze di contraccolpo. Utilizzare sempre
Iimpugnatura ausiliaria, se presente, per
avere il massimo controllo sulla forza di
contraccolpo o sulla reazione di coppia
durante I’avviamento. Con le necessarie
precauzioni, I'operatore puo controllare le
reazioni di coppia e le forza di contraccolpo.
Non porre mai le mani vicino all’accessorio
in rotazione. L'accessorio potrebbe subire
un contraccolpo rimbalzando sulle mani
dell’'operatore.
c) Non posizionarsi nell’area verso cui
potrebbe dirigersi ’elettroutensile in caso
di contraccolpo. I/ contraccolpo spinge
I’elettroutensile nella direzione opposta al

c

movimento del disco nel punto in cui si impiglia.

e

Prestare particolare attenzione quando

si lavorano angoli, estremita appuntite
ecc. Evitare che I’accessorio rimbalzi

o si impigli. Angoli, estremita appuntite o
rimbalzi tendono a fare impigliare I’'accessorio
rotante, provocando la perdita di controllo o il
contraccolpo dell’elettroutensile.

e) Non collegare una lama da motosega per
legno o una lama dentata. Queste lame creano
contraccolpi e perdita di controllo frequenti.

Avvertenze di sicurezza specifiche
per le operazioni di smerigliatura o
taglio abrasivo:

a) Utilizzare esclusivamente tipi di dischi

raccomandati per il proprio elettroutensile

e la protezione specifica per il disco

selezionato. / dischi non concepiti per

quell’elettroutensile non possono essere
protetti adeguatamente e non sono sicuri.

La superficie di smerigliatura dei dischi

a centro depresso deve essere montata

sotto al piano della linguetta della

protezione. Non é possibile fornire una
protezione adeguata a un disco non montato
correttamente che sporge dal piano della
linguetta della protezione.

c) La protezione deve essere fissata

saldamente all’elettroutensile e posizionata

in modo da garantire la massima sicurezza,
facendo si che il disco sporga il meno
possibile verso I’operatore. La protezione
serve a proteggere I'operatore da frammenti
del disco rotti, dal contatto accidentale

con il disco e dalle scintille che potrebbero

incendiare gli indumenti.

I dischi devono essere usati solo per

eseguire le lavorazioni per cui sono

raccomandate. Per esempio, non molare
utilizzando il disco dal lato di taglio.

| dischi per taglio abrasivo sono progettati

per la smerigliatura periferica. Forze laterali

applicate a questi dischi possono causarne la
frantumazione.

Per i dischi utilizzare sempre flange non

danneggiate, della dimensione e forma

corretta per il disco scelto. Se le flange sono
appropriate, sostengono il disco, riducendo

la possibilita di rottura. Le flange per i dischi

da taglio abrasivo possono essere diverse da
quelle per i dischi da smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi usurati di
elettroutensili piu grandi. / dischi destinati
ad elettroutensili piti grandi non sono adatti
alle maggiori velocita degli elettroutensili piti
piccoli e potrebbero spaccarsi.

b

~

e

€

~
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Avvertenze di sicurezza aggiuntive
specifiche per le operazioni di taglio
abrasivo:

Le operazioni di taglio abrasivo

A possono essere eseguite solo in
presenza di una speciale protezione
(non inclusa)

a) Non far incastrare il disco da taglio né
applicare una pressione eccessiva. Non
tentare di eseguire tagli troppo profondi.
Eccessive sollecitazioni del disco ne
aumentano il carico e la suscettibilita alla
torsione o all’inceppamento nel taglio, con la
possibilita di contraccolpi o di rotture.

b) Non posizionarsi con il corpo allineato
al disco in rotazione e rimanere dietro di
esso. Quando il disco si muove nella direzione
di allontanamento dal corpo, il possibile
contraccolpo potrebbe la mola in rotazione e
I’elettroutensile direttamente verso di sé.

c) Quando il disco siinceppa o quando un

taglio si interrompe per qualsiasi ragione,

spegnere I'elettroutensile e tenerlo
immobile fino al suo completo arresto. Non
tentare mai di rimuovere il disco da taglio
mentre & in movimento, altrimenti potrebbe

verificarsi un contraccolpo. Esaminare e

intraprendere azioni correttive per eliminare le

cause che inceppano la lama.

Non riprendere il taglio nel pezzo in

lavorazione. Far raggiungere la massima

velocita al disco e poi rientrare con
attenzione nel taglio. Se /’elettroutensile
viene riavviato quando é ancora dentro

al pezzo in lavorazione il disco potrebbe

incepparsi, scavalcare il pezzo o subire un

contraccolpo.

e) Pannelli o altri pezzi di grandi dimensioni
devono essere sorretti per ridurre al
minimo il rischio che la mola si schiacci o
subisca un contraccolpo. | pezzi pitu grandi
tendono a incurvarsi sotto il loro stesso peso.
E opportuno collocare dei supporti sotto al
pezzo da entrambi i lati, vicino la linea di taglio
e alle estremita del pannello, da entrambi i lati
del disco.

f) Prestare ancora piu attenzione quando si
eseguono “tagli a tuffo”all’interno di pareti
esistenti o di altre aree cieche. La parte

d

~

sporgente del disco potrebbe tagliare tubi del
gas o dell’acqua, cavi elettrici od oggetti che
possono provocare un contraccolpo.

Sicurezza elettrica

Quando si utilizzano apparecchi elettrici,
osservare sempre le norme di sicurezza vigenti
nel proprio paese per ridurre il rischio di incendi,
scosse elettriche e lesioni personali. Leggere le
istruzioni di sicurezza riportate di seguito oltre a
quelle allegate al presente manuale.

rete di alimentazione corrisponda al
valore riportato sulla targhetta dei valori
nominali dell’elettroutensile.

ﬁ Verificare sempre che la tensione della

Apparecchio di Classe Il - Doppio
n isolamento - Non & necessario il
collegamento a terra.

Se non ¢ possibile evitare I'uso di un
elettroutensile in ambiente umido, usare una
rete di alimentazione protetta da un interruttore
differenziale (salvavita). L'uso di un salvavita
riduce il rischio di scosse elettriche.

NFORM
APDPDAR

D

ON

Uso previsto

Questa smerigliatrice angolare & stata progettata
per la smerigliatura di muratura e acciaio senza
I’'uso di acqua. Per le operazioni di taglio deve
essere utilizzata una protezione speciale (non
inclusa).

Dati tecnici

Numero modello AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Tensao do sector 220-240V~

Frequéncia de rede 50/60 Hz

Alimentagao 710W

Velocidade nominal N, 11.000/min

Disco da

smerigliatura

Diametro est. 100mm  115mm  125mm
Diametro int. 16 mm 22 mm 22 mm
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Spessore M10 M14 M14
Peso 1.98 kg 2kg 2.05kg
Pressione sonora (L) 86.4 + 3 dB(A)

Potenza sonora (L) 97.4 + 3 dB(A)
Vibrazioni

“smerigliatura di 6.334 + 1.5 m/s?

superficie” a, ,,

Numero modello AGM1111P AGM1113P AGM1115P

Tens@o do sector 220-240V~
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Alimentacéo 850 W

Velocidade nominal N, 11.000/min

Disco da

smerigliatura

Diametro est. 100mm  115mm  125mm
Diametro int. 16 mm 22 mm 22 mm
Spessore M10 M14 M14
Peso 1.98 kg 2Kkg 2.05kg
Pressione sonora (L) 86.4 + 3 dB(A)

Potenza sonora (L,,) 97.4 + 3dB(A)
Vibrazioni

“smerigliatura di 6.334 + 1.5 m/s?

superficie” a,

Livello di emissione di vibrazioni

Il livello di emissione di vibrazioni indicato nel

presente manuale d’istruzioni & stato misurato

in base al test standardizzato previsto dalla
normativa EN 60745; pud essere utilizzato per
confrontare vari apparecchi fra loro e come
valutazione preliminare dell’esposizione alle
vibrazioni quando si utilizza I'utensile per le
applicazioni menzionate.

e | 'uso dell’'utensile per applicazioni o con
accessori diversi o in condizioni di scarsa
manutenzione, potrebbe aumentare
notevolmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

e | momenti in cui I'utensile & spento o quando
€ acceso ma non viene utilizzato potrebbero
ridurre sensibilmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

Proteggersi contro gli effetti delle vibrazioni sotto-
ponendo l'utensile e i relativi accessori a regolare
manutenzione, evitare il raffreddamento delle mani,
organizzare opportunamente i turni di lavoro.

Descrizione
| numeri che compaiono nel testo si riferiscono
agli schemi riportati alle pagine 2-3.

Fig. A

1. Pulsante di blocco mandrino
2. Interruttore on/off

3. Protezione

Fig.B

8. Mandrino

9. Flangia di montaggio
10.Disco (nonincluso)
11.Dado di serraggio
12.Chiave

13.Maniglia laterale

Montaggio

Prima del montaggio spegnere sempre
I’elettroutensile e staccare la spina dalla
presa di corrente.
Montaggio della protezione (Fig. A e B)
e Appoggiare I’elettroutensile su un tavolo con il
mandrino (8) rivolto verso I'alto.
e Collocare la protezione (3) sopra la testa
dell’elettroutensile, come illustrato nella Figura
B, assicurandosi che i bordi in rilievo sulla
protezione si incastrino nelle tacche della testa
dell’elettroutensile
e Ruotare la protezione in senso antiorario come

illustrato nella Figura D e serrare la levetta di
sgancio della protezione (3).

A\

Inserimento e rimozione del disco (Fig. B)

e Utilizzare sempre un disco adatto per questo
elettroutensile, con un diametro esterno di
@100mm / @115mm / @125mm e un diametro
interno di 16 /22 / 22 mm. Lo spessore
del disco da smerigliatura deve essere di 6
mm mentre quello del disco da taglio deve
essere di 3 mm. Il disco non deve toccare la
protezione di sicurezza.

Non tentare mai di rimuovere la
protezione.
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Inserimento

e Appoggiare I'elettroutensile su un tavolo con la
protezione (3) rivolta verso I'alto.

¢ |Inserire la flangia (9) sul mandrino (8).

e Collocare il disco (10) sul mandrino (8).

e Mantenere premuto il pulsante di blocco del
mandrino (1) e stringere saldamente il dado di
serraggio (11) sul mandrino (8) con la chiave (12).

Rimozione

e Appoggiare I'elettroutensile su un tavolo con la
protezione (3) rivolta verso I'alto.

e Mantenere premuto il pulsante di blocco del
mandrino (1) e allentare il dado di serraggio
(11) con la chiave (12).

e Rimuovere il disco (10) dal mandrino (8).

e Mantenere premuto il pulsante di blocco del
mandrino (1) e stringere saldamente il dado di
serraggio (11) con la chiave (12).

3. UTILIZZO

A\

Accensione e spegnimento (Fig. A)

® Per accendere I'elettroutensile rilasciare
I’interruttore On/Off (2).

e Per spegnere I'elettroutensile rilasciare
I'interruttore On/Off (2).

Assicurarsi che il pezzo da lavorare sia
adeguatamente sostenuto e fissato e
mantenere il cavo di alimentazione
lontano dall’area di lavoro.

Quando si accende o si spegne I’elettroutensile,
mantenerlo lontano dal pezzo da lavorare, perché
il disco potrebbe danneggiarlo.

e Bloccare saldamente il pezzo da lavorare in
una morsa oppure utilizzare un altro metodo
per fare in modo che rimanga fermo durante la
lavorazione.

e \Verificare regolarmente le condizioni dei
dischi. | dischi usurati incidono negativamente
sull’efficienza dell’elettroutensile. Sostituire i
dischi in tempo utile.

¢ Dopo I'uso spegnere subito I’elettroutensile
prima di staccare la spina dalla presa di
corrente.

Sbavatura (Fig. C)

Un angolo d’inclinazione di 30-40° dara i migliori
risultati durante I’operazione di sbavatura.
Spostare I'elettroutensile indietro e avanti
esercitando una leggera pressione. In questo
modo si evitera che il pezzo da lavorare si scolori
o si riscaldi troppo e che si formino scanalature.

A\

Taglio (Fig. D)

Per le operazioni di taglio deve essere utilizzata
una protezione speciale (non inclusa). Mantenere
una presa salda sul pezzo da lavorare per
prevenire vibrazioni e non inclinare I’elettroutensile
o esercitare pressione durante il taglio. Durante

la lavorazione applicare una pressione moderata,
adatta al materiale sul quale si sta lavorando. Non
frenare i dischi applicando una contropressione
laterale. La direzione in cui si desidera eseguire il
taglio € importante. L’elettroutensile deve sempre
funzionare nella direzione opposta a quella del
taglio, percid non muovere mai I’elettroutensile
nell’altra direzione! Vi ¢ il rischio che
I’elettroutensile si incagli nel taglio provocando un
contraccolpo e la conseguente perdita di controllo.

Non utilizzare dischi da taglio abrasivo
per I'operazione di sbavatura.

Suggerimenti per un utilizzo ottimale

e Bloccare il pezzo da lavorare in una morsa.
Utilizzare un morsetto per i pezzi di piccole
dimensioni.

* Tenere I’elettroutensile con entrambe le mani.

e Accendere I'elettroutensile.

e Attendere che I'elettroutensile raggiunga la
velocita piena.

e Posizionare il disco sul pezzo da lavorare.

e Muovere lentamente I’elettroutensile lungo il
pezzo da lavorare, premendo con decisione il
disco contro il pezzo.

¢ Non esercitare troppa pressione
sull’elettroutensile. Lasciare che
I’elettroutensile svolga il lavoro.

e Spegnere I’elettroutensile e attendere che si
arresti completamente prima di appoggiarlo.
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4. MANUTENZIONE

Sostituzione della spina (solo per il Regno
Unito)

Se la spina tripolare stampata attaccata al cavo di
alimentazione dell’elettroutensile & danneggiata

e deve essere sostituita, € importante che sia
correttamente demolita e sostituita con una spina
fusa BS 1363/7A omologata e che si seguano

le seguenti istruzioni per il collegamento dei fili
elettrici. | fili al’interno del cavo di alimentazione
sono colorati in base al seguente codice:

blu neutro

marrone sotto tensione

Poiché i colori dei fili all’interno del cavo di

alimentazione potrebbero non corrispondere alle

marcature colorate che identificano i terminali

nella spina, procedere come segue:

¢ il filo blu deve essere collegato al terminale
contrassegnato con la lettera N o di colore
nero;

¢ il filo marrone deve essere collegato al
terminale contrassegnato con la lettera L o di
colore rosso.

Pulire regolarmente il corpo dell’elettroutensile
con un panno morbido, preferibilmente dopo
ogni uso. Assicurarsi che le prese d’aria siano
libere da polvere e sporcizia. Rimuovere lo sporco
particolarmente ostinato con un panno morbido
inumidito con acqua e sapone. Non utilizzare
solventi come benzina, alcol, ammoniaca, ecc. Le
sostanze chimiche di questo tipo danneggiano i
componenti sintetici.

Prima di eseguire qualsiasi operazione di
pulizia e intervento di manutenzione
spegnere sempre I’elettroutensile e
staccare la spina dalla presa di corrente.

Sostituire il cavo di alimentazione

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve
essere sostituito dal costruttore, da un suo
rappresentante addetto all’assistenza o da altre
persone con qualifica similare al fine di evitare
rischi per la sicurezza.

Spazzole in carbonio

Se le spazzole in carbonio sono usurate, devono
essere sostituite da un operatore del servizio di
assistenza del costruttore o da un’altra persona
con qualifica similare.

A

RISPETTO AMBIENTALE

Solo per i Paesi CE

Non smaltire gli elettroutensili insieme ai rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva europea 2002/96/
EC sui rifiuti delle apparecchiature elettriche

ed elettroniche e relativa implementazione

nelle normative locali, gli elettroutensili

ormai inutilizzabili devono essere raccolti
separatamente e smaltiti in modo ecologico.

GARANZIA

Le condizioni della garanzia possono essere
consultate sul foglio di garanzia separato allegato
al presente manuale.

Utilizzare esclusivamente spazzole in
carbonio originali.

Le apparecchiature elettriche o
elettroniche difettose e/o scartate
devono essere raccolte presso gli
opportuni siti di riciclaggio.

Il prodotto e il manuale per 'utente sono
soggetti a modifiche. | dati tecnici possono
essere modificati senza ulteriore notifica.
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VINKELSLIP

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Tack for att du har kopt denna Fermprodukt.
Genom att gora sa har du nu en utméarkt produkt,
levererad av en av Europas ledande leverantorer.

Alla produkter som Ferm levererar till dig tillverkas

enligt de hogsta standarderna for prestanda och

sakerhet. Som en del av var filosofi tillhandahaller

vi ocksa utmarkt kundtjanst som técks av var
omfattande garanti. Vi hoppas att du kommer att
ha gladje av denna produkt i manga ar framéver.

1. SAKERHETSANVISNINGAR

VARNING
@ Las de medféljande sdkerhets-
varningarna, de kompletterande
sakerhetsvarningarna och anvisningarna.
Underlatenhet att félja sakerhetsvarningarna och
anvisningarna kan orsaka elst6t, brand och/eller
allvarlig skada. Spara sakerhetsvarningarna
och anvisningarna foér framtida bruk.

Féljande symboler anvands i anvandarhandboken

eller pa produkten:

@ L&s anvédndarhandboken.

skada pa verktyget om anvisningarna i
denna handbok inte féljs.

Risk fér elstét
Ta genast ut strémkontakten fran

vid rengdring och underhall.

Risk for flygande féremal. Hall
kringstaende borta fran arbetsomréadet.

-§

&

Anvénd alltid 6gonskydd!
Anvénd hérselskydd.

Anger risk fér personskada, dédsfall eller

strémkaéllan om strémkabeln skadas samt

W
12N

hi4
Ce

Anvénd skyddshandskar.

Tryck inte pa spindellasknappen nér
motorn &r igang.

Risk fér brand.

Kassera inte produkten i olémpliga
containrar.

Produkten uppfyller géllande
sédkerhetsnormer i EU-direktiven.

Sakerhetsvarningar gemensamma
for slipning och kapslipning:

a)

b

c)

=

&

Detta elverktyg ar avsett att anvandas som
ett slipverktyg. Las alla sakerhetsvarningar,
anvisningar, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta
elverktyg. Underlatenhet att fGlja alla
anvisningar som anges nedan kan resultera i
elstét, brand och/eller allvarlig skada.

Det rekommenderas att sandning,
stalborstning och polering inte utférs med
detta elverktyg. Anvdndning av elverktyget i
andra syften &n det avsedda kan medféra fara
och orsaka personskada.

Anvind inte tillbeh6r som inte specifikt
har utformats och rekommenderats av
verktygstillverkaren. Bara fér att tillbehéret
kan anvdndas med ditt elverktyg innebér det
inte att det &r sékert.

Tillbehorets nominella varvtal far inte vara
hégre an det hogsta varvtalet som anges
pa elverktyget. Tillbehdr som kérs med
hégre varvtal &n det nominella varvtalet kan gé
sénder och flyga isér.

Ditt tillbehors yttre diameter och tjocklek
maste vara i enlighet med ditt elverktygs
kapacitetsklassning. Tillbehér av felaktig
storlek kan inte skyddas och kontrolleras i
tillrécklig utstrackning.

Tillbehér med génginsats maste passa
exakt till slipspindelns gdnga. Om
tillbeh6r monteras med flins maste
tillbehérets haldiameter passa till flinsens
infastningsdiameter. Tillbehdr som inte
passar elverktygets monteringshardvara

n
m
]
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kommer att vara i obalans och vibrera fér
mycket, vilket kan leda till att du férlorar
kontrollen.

g) Anvand inte ett skadat tillbehor. Inspektera
slipskivor och slipplattor for flisor, sprickor
och slitage samt stalborsten fér 16sa eller
spruckna ledningar fére anvandning.

Om elverktyget eller ett tillbeho6r tappas,
inspektera det for skador eller installera

ett oskadat tillbehor. Efter inspektion och
installation av ett tillbehér, hall dig sjalv
och kringstaende borta fran det roterande
tillbehorets rotationsplan och kor verktyget
med maximalt tomgéngsvarvtal i en minut.
Skadade tillbehér faller normalt sénder under
denna testtid.

h) Bar personlig skyddsutrustning. Anvand
ansiktsmask eller skyddsglaségon
beroende pa tillampning. Bar dammask,
horselskydd, handskar och skyddsforklade
som kan stoppa sma bitar av slipmaterial
och arbetsstycken. Ogonskyddet maste
kunna stoppa flygande flisor som skapas
vid olika tillampningar. Dammasken eller
andningsmasken maste kunna filtrera partiklar
som skapas vid ditt arbete. Lang exponering for
buller kan orsaka hdrselnedsattning.

i) Hall kringstaende pa ett sikert avstand fran
arbetsomréadet. Alla som befinner sig pa
arbetsomradet maste bira skyddsutrustning.
Bitar av arbetsstycken eller trasiga tillbehdr
kan flyga ivdg och orsaka skada &ven bortom
arbetsomradets omedelbara nérhet.

j) Hall endast elverktyget i de isolerade
greppsytorna nar du utfor arbete dar
skartillbehér kan komma i kontakt med
dolda ledningar eller den egna sladden.
Skértillbehdr som kommer i kontakt med en
strémférande ledning kan orsaka att elverktygets
synliga metalldelar blir stromférande och ger
anvéndaren en elstét.

k) Hall sladden borta fran det roterande
tillbehoret. Om du férlorar kontrollen kan
sladden kapas eller fastna och din hand eller arm
kan dras in i det roterande tillbehéret.

l) L&gg aldrig ifran dig elverktyget fére
tillbehoret har stannat helt. Det roterande
tillbehéret kan fa tag i ytan och dra med sig
elverktyget sa att du férlorar kontrollen.

m) Lat inte elverktyget vara igdng nar du bar
det vid din sida. Det roterande tillbehéret kan

oavsiktligt fastna i dina kldder och dra verktyget

mot din Kropp.

Rengor ditt elverktygs luftventiler

regelbundet. Motorns fldkt drar in damm i huset

och stor ansamling av metalldamm kan orsaka

elfara.

0) Anvand inte elverktyget néra lattantandliga
material. Gnistor kan antdnda sddana material.

p) Anvéand inte tillbehér som kraver kylvatskor.
Anvéndning av vatten eller andra kylvétskor kan
resultera i elstét eller elchock.

=)
=

Rekyl och relaterade varningar
Rekyl ar en plotslig reaktion pa en klamd eller
fastkord roterande skiva, slipplatta, borste eller
nagot annat tillbehor. Klamning eller fastkérning
orsakar snabb dverstegring hos det roterande
tillbehdret, vilket i sin tur tvingar det okontrollerade
elverktyget i motsatt riktning mot tilloehdrets
rotation vid punkten dar det kommer i klam.
Om en slipskiva till exempel fastnar eller klams
fast i arbetsstycket kan skivans kant som gar

in i en kldmpunkt grava in sig i materialets yta,
vilket kan orsaka att skivan gar av. Skivan kan
antingen hoppa mot eller fran anvandaren,
beroende pa skivans rorelseriktning vid
punkten dar det fastnar. Slipskivor kan ocksa
ga sonder under dessa forhallanden. Rekyl

ar ett resultat av verktygsmissbruk och/eller
felaktiga arbetsprocedurer eller férhallanden
och kan undvikas genom tillampning av
forsiktighetsatgéarderna som beskrivs nedan.

a) Ha ett stadigt grepp om elverktyget och
placera din kropp och arm p3 ett satt som
gor att du ta upp rekylkrafterna. Anvéand alltid
stédhandtag om sadana finns f6r maximal
kontroll 6ver rekyl- och momentreaktioner
under igangsattning. Anvandaren kan ha
kontroll dver momentreaktioner och rekylkrafter
om rétt forsiktighetsatgérder vidtas.

Placera aldrig din hand néra det roterande
tillbehoret. Tillbehdret kan rekylera éver din
hand.

c) Placerainte din kropp i omradet dit
elverktyget kommer att rora sig i hdndelse
av rekyl. Rekylkraften driver verktyget i motsatt
riktning mot slipskivans rérelse vid punkten dér
det fastnar.

Var sarskilt forsiktig nar du bearbetar

hérn, skarpa kanter osv. Undvik att lata

k=2

e
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tillbehoret studsa eller fastna. Hérn, skarpa
kanter och studsning har en tendens att fa
det roterande tillbehéret att fastna och orsaka
férlust av kontroll eller rekyl.

e) Montera inte en sagkedja for trikarvning
eller ett tandat sagblad. Sddana blad orsakar
ofta rekyl och férlust av kontroll.

Sarskilda sakerhetsvarningar foér

slipning och kapslipning:

a) Anvand endast skivtyper som

rekommenderas for ditt elverktyg och

skyddsvakter som har utformats for

vald skiva. Skivor som inte har utformats

fér elverktyget kan inte skyddas i tillrdcklig

utstrdckning och de &r osékra.

Skalade slipskivor maste monteras sa

att skivans slipyta inte skjuter ut éver

skyddskantens plan. En felaktigt monterad

skiva som skjuter ut éver skyddskantens plan
kan inte skyddas i tillracklig utstrdckning.

Skyddsvakten méste sikras till elverktyget

och placeras sa att sa lite som méjligt

av skivan exponeras mot anvédndaren fér

maximal sékerhet. Skyddsvakten skyddar

anvéndaren fran bitar av trasiga skivor,
oavsiktlig kontakt med skivor och gnistor som
kan anténda klader.

Skivor far endast anvandas for

rekommenderade tillampningar. Slipa till

exempel inte med sidan av en kapskiva.

Kapskivor med slipfunktion &r avsedda fér

perifer slipning. Om de utsétts fér sidotryck kan

de brytas sénder.

e) Anvand alltid oskadade skivflansar av ratt
storlek och form fér din valda skiva. Ratt
skivfldnsar stédjer skivan och detta minskar
risken for att skivan gar sénder. Flansarna
f6r kapskivor kan skilja sig fran flansarna for
slipskivor.

f) Anvénd inte utslitna skivor fran storre
elverktyg. Skivor avsedda for stérre elverktyg
ar inte lampliga for hégre varvtal med mindre
verktyg. De kan gé& sénder.

b

~

\e)

o

Kompletterande sakerhetsvarningar
fér kapslipning:

A

a) Se till att kapskivan inte kommer i klam

och utsitt den inte fér hogt tryck. Forsok

inte skara fér djupt. Om skivan péfrestas fér

mycket kan den Gverbelastas. Risken 6kar

d4 fér att den snedvrids eller kommer i kladm,

orsakar rekyl eller att skivan gar sénder.

Placera inte din kropp framfér och bakom

den roterande skivan. Om skivan rér sig bort

fran din kropp nér elverktyget &r igang kan det
slungas direkt mot dig i héndelse av rekyl.

c) Om skivan kommer i klam eller arbetet

avbryts av ndgon anledning, koppla fran

elverktyget och héll det stadigt tills skivan
stannar helt. Forsok aldrig dra ut den
roterande kapskivan ur skarsparet da detta
kan leda till rekyl. Unders6k anledningen for
inkldmningen och vidta korrigerande atgéarder.

Starta inte om kapningen om elverktyget

ir i arbetsstycket. Lat skivan uppna fullt

varvtal och for férsiktigt in den i skarsparet.

| annat fall kan skivan kldmmas fast, hoppa ur
arbetsstycket eller orsaka rekyl.

e) Stod paneler och stora arbetsstycken for
att minimera risken for att skivor klams fast
och for rekyl. Stora arbetsstycken tenderar att
ge efter till f6ljd av deras egenvikt. Stéd maste
darfér placeras under arbetsstycket, ndra
skdrspdret och vid kanten, pa bada sidor om
skivan.

f) Var sarskilt forsiktig vid “fickkapning”

i befintliga vaggar eller andra dolda
omraden. Den utstdende skivan kan kapa gas-
eller vattenledningar, elledningar eller féremal
som kan orsaka rekyl.

Kapning ar endast lamplig med en
sdrskild skyddsvakt (ingar inte).

S

=

Elsdkerhet

Folj alltid sékerhetsforeskrifterna som géller i

ditt land nar du arbetar med elverktyg for att

minska risken for brand, elstot och personskada.

Las foljande sakerhetsanvisningar och aven de

medféljande sdkerhetsanvisningarna.
Kontrollera alltid att strémspénningen

A motsvarar spénningen som anges pa
mérketiketten.
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n Klass ll-maskin - dubbel isolering -

du behbver ingen jordad kontakt.
Anvéand jordfelsskydd (RCD) om arbete med ett
elverktyg i fuktig miljé &r oundvikligt. Anvéndning
av RCD minskar risken for elstot.

2. MASKININFORMATION

Avsedd anvdndning

Din vinkelslip har utformats for slipning av
murverk och stalmaterial utan anvandning av
vatten. Vid kapning maste en sarskild skyddsvakt
anvandas (ingér inte).

Tekniska specifikationer

Modellnr AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Stromspanning 220-240V~
Stromeffekt 50/60 Hz

Ineffekt 710W

Nominellt varvtal N, 11.000/min

Slipskiva

Diameter 100mm  115mm  125mm
Hal 16 mm 22 mm 22 mm
Spindelgénga M10 M14 M14
Vikt 1.98 kg 2kg 2.05 kg
Ljudtryck (L,,) 86.4 + 3dB(A)

Ljudeffekt (L) 97.4 + 3dB(A)

Vibration “ytslipning” 6.334 + 1.5 m/s?

ah,AG

Modellnr AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Stromspanning 220-240V~
Stromeffekt 50/60 Hz

Ineffekt 850 W

Nominellt varvtal N, 11.000/min

Ljudtryck (L) 86.4 + 3 dB(A)

Ljudeffekt (L,,) 97.4 + 3 dB(A)

Vibration “ytslipning” 6.334 + 1.5 m/s?

h,AG

Vibrationsniva

Vibrationsutslappsnivan som anges i denna

bruksanvisning har uppmatts i enlighet med

ett standardiserat test i EN 60745, som kan

anvandas for att jamféra verktyg med varandra

och som en prelimindr bedédmning av exponering

for vibrationer nar du anvander verktyget for

angivna arbeten

e anvandning av verktyget for andra
tillampningar, eller med olika eller daligt
underhalina tillbehor kan avsevart 6ka
exponeringsnivan
de ganger da verktyget stiangs av eller ar pa
men egentligen inte anvands kan minska
exponeringsnivan betydligt.

Skydda dig mot effekterna av vibrationer genom
att underhalla verktyget och dess tilloehdr, halla
h&nderna varma och organisera ditt arbetsmonster.

Beskrivning
Siffrorna i texten hanvisar till diagrammen pa
sidorna 2-3

Fig. A

1. Spindellasknapp
2. Vaxelbrytare

3. Skyddsvakt

Fig. B

8. Spindel

9. Monteringsflans

10. Slipskiva (ingar inte)
11. Spannmutter

12. Skiftnyckel

13. Sidohandtag

Montering

Slipskiva Sténg alltid av maskinen och ta ut
Diameter 100mm _ 115mm__ 125mm é stromkc?ntakten frén strémkéllan innan
montering.

Hal 16 mm 22mm 22 mm

Spindelgénga M10 M14 M14 Montering av skyddsvakten (fig. A och B)

Vikt 198 kg 2kg 205 kg e Placera masklr:en pa ett bord med spindeln (8)
pekandes uppat.
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¢ Placera skyddsvakten (3) 6ver maskinhuvudet
enligt figur B. Se till att skyddsvaktens réafflor
faller in i maskinhuvudets skaror.

* Vrid skyddsvakten moturs.

A\

Montering och borttagning av skiva (fig. B)

e Anvand alltid lampliga slipskivor med denna
maskin med diametern @100mm / @115mm
/@125mm samt hal fran 16 /22 / 22 mm.
Skivans tjocklek ska vara 6 mm for slipskivor
och 3 mm for kapskivor. Den monterade
slipskivan far inte vidrora skyddsvakten.

Férsék aldrig anvdnda maskinen utan
skyddsvakten.

Montering

e Placera maskinen pa ett bord med
skyddsvakten (3) pekandes uppat.

¢ Montera flansen (9) pa spindeln (8).

* Placera slipskivan (10) pa spindeln (8).

e Hall spindellasknappen (1) nedtryckt och dra
at spannmuttern (11) ordentligt pa spindeln (8)
med skiftnyckeln (12).

Borttagning

e Placera maskinen pa ett bord med
skyddsvakten (3) pekandes uppat.

e Hall spindellasknappen (1) nedtryckt och lossa
spannmuttern (11) med skiftnyckeln (12).

e Tabort slipskivan (10) fran spindeln (8).

e Hall spindellasknappen (1) nedtryckt och dra at
spannmuttern (11) ordentligt med skiftnyckeln
(12).

3. ANVANDNING

A\

Igangsittning och avstingning (fig. A)

o Tryck samtidigt pa véxelbrytaren (2) for att
sétta igang maskinen.

e Frigor véaxelbrytaren (2) for att stdnga av
maskinen.

Se till att arbetsstycket far tillrdckligt stéd
och att det ér fixerat och hall
strémsladden borta fran arbetsomradet.

Hall maskinen borta fran arbetsstycket nar du
satter igdng den och sténger av den eftersom
slipskivan kan skada arbetsstycket.

Spann fast arbetsstycket ordentligt eller se pa
annat satt till att arbetsstycket inte kan flytta
sig under bearbetningen.

e Kontrollera skivorna regelbundet. Slitna
slipskivor paverkar maskinens effektivitet
negativt. Byt till ny slipskiva i god tid.

e Sténg alltid av maskinen efter anvandning

innan du tar ut kontakten fran uttaget.

Gradning (fig. C)

En lutningsvinkel p& 30° till 40° ger basta
gradningsresultat. R6r maskinen fram och tillbaka
under latt tryck. Detta foérhindrar att arbetsstycket
missfargas eller blir for varmt och att spar skapas.

A

Kapning (fig. D)

Vid kapning maste en sarskild skyddsvakt
anvandas (ingér inte).

Uppratthall stadig kontakt med arbetsstycket for
att undvika vibrationer. Luta inte och anbringa
inte tryck vid kapning. Anvand Iatt tryck vid
bearbetning, lampligt for materialet som du
arbetar med. Sakta inte ner kapskivor genom att
anbringa sidledes mottryck. Kapningsriktningen
ar viktig. Maskinen maste alltid arbeta mot
kapningsriktningen. Flytta aldrig maskinen i
motsatt riktning! Det finns en risk for att maskinen
fastnar i skarsparet och orsakar en rekyl, vilket
kan goéra att du foérlorar kontrollen.

Anvénd aldrig kapskivor med slipfunktion
vid gradning!

Tips for optimal anvédndning

e Spann fast arbetsstycket. Anvand en

spannenhet for smé arbetsstycken.

Hall maskinen med bada handerna.

Satt igdng maskinen.

Vanta tills maskinen har uppnatt full hastighet.

Placera slipskivan pa arbetsstycket.

ROr sakta maskinen langs arbetsstycket

genom att stadigt trycka slipskivan mot det.

e Tryck inte maskinen for hart. L&t maskinen
gbra arbetet.

e Sténg av maskinen och vénta tills maskinen
star helt still innan du lagger ifran dig den.
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4. UNDERHALL

Byte av stromkontakt (endast Storbritannien)
Om den gjutna 3-stiftskontakten som medfoljer
enheten skadas och behdver bytas ar det viktigt
att den forstors pa ratt satt och byts mot en
godkand BS 1363/7A-sakringskontakt och

att féljande kabeldragningsanvisningar foljs.
Ledningarna i strdmkabeln ar fargkodade enligt
féljande:

bld neutral

brun stréomférande

Gor sa har eftersom fargerna pa ledningarna

i stromkabeln kanske inte motsvarar
fargmarkeringarna som identifierar terminalerna i
kontakten:

¢ Ledningen som &r blafargad maste anslutas till
terminalen som ar markerad med bokstaven N
eller som &r svartfargad.

¢ Ledningen som &r brunfargad méaste anslutas
till terminalen som &r markerad med bokstaven
L eller som ar rédfargad.

Sténg alltid av maskinen och ta ut
B:\  Stromkontakten fran strémkéllan innan
reng6ring och underhall.

Rengdr maskinen hus regelbundet med en

mjuk trasa, helst efter varje gdng du anvander
maskinen. Se till att ventilations6ppningarna

ar fria frin damm och smuts. Ta bort mycket
ihallande smuts med en mjuk trasa fuktad

med tvallésning. Anvand inte I6sningsmedel
som bensin, alkohol, ammoniak osv. Sadana
kemikalier skadar de syntetiska komponenterna.

Byte av stromsladdar

Om en stromsladd ar skadad méste den bytas

av tillverkaren, tillverkarens serviceombud eller
liknande kvalificerad personal for att undvika fara.

Kontroll och byte av kolborstar
Om kolborstarna &r slitna maste de bytas av
tillverkarens kundtjénstavdelning eller liknande
kvalificerad personal.
Anvénd endast rétt kolborstar av
originaltyp.

MILJO

74

Endast for EU-lander

Kassera inte elverktyg i hushallsavfall. Enligt den
europeiska riktlinjen 2012/19/EU om kasserad
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning i nationell ratt maste elverktyg som
inte Iangre &r anvandbara samlas in separat och
kasseras pa ett miljovanligt satt.

GARANTI

Garantivillkoren finns pa separat medféljande
garantikort.

Felaktig och/eller kasserad elektrisk eller
elektronisk utrustning maste ldmnas in pa
ldmpliga atervinningsstationer.

Produkten och anvandarhandboken kan
andras. Specifikationerna kan andras utan
forvarning.
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KULMAHIOMAKONE
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Kiitdmme tdméan Ferm-tuotteen hankkimisesta.
Olette hankkineet erinomaisen tuotteen, jonka
tarjoaa yksi Euroopan johtavista toimittajista.

Kaikki Fermin valmistamat tuotteet on valmistettu

korkeimpien suorituskykya ja turvallisuutta
koskevien standardien mukaisesti. Osana

filosofiaamme tarjoamme myds korkealuokkaisen

asiakaspalvelun seka kaiken kattavan takuun.
Toivomme, etta nautitte tdman tuotteen kaytdsta
monien vuosien ajan.

1. TURVALLISUUSOHJEET

VAROITUS
@ Lue tdman ohjekirjan varoitukset,
lisdturvallisuusohjeet ja ohjeet.
Jos turvallisuusvaroituksia ja ohjeita ei
noudateta, seurauksena voi olla sédhkdisku,
tulipalo ja/tai vakava henkildvahinko. Sailyta
turvallisuusvaroitukset ja ohjeet tulevaa
kayttéa varten.

Ohjekirjassa ja tuotteessa kaytetaén seuraavia
merkkeja:

Lue ohjekirja.

limoittaa henkilévahingon, kuoleman tai
tybkalun vaurioitumisen vaarasta, jos
tdmén ohjekirjan ohjeita ei noudateta.
Séhkdiskun vaara.

Irrota pistoke vilittémadsti pistorasiasta,

jos virtajohto vaurioituu seka
puhdistuksen ja huoltamisen ajaksi.

P>

kaukana tydalueelta.

-
=le

Kéyté aina suojalaseja!
Kéyté kuulonsuojaimia.

@

Sinkoavien osien vaara. Pidéa ulkopuoliset

/A

/&

hi4
Ce

>
A\

Kéyté suojakésineita.
Al paina karan lukituspainiketta
moottorin kdydessa.

Tulipalovaara.

Alg havita tuotetta virheellisesti.

Tuote téyttdéd Euroopan direktiivien
soveltuvien turvallisuusstandardien
vaatimukset.

Hiomis- tai leikkaustoimintoja
koskevat turvallisuusvaroitukset:
a) Tama sahkotyokalu on tarkoitettu

K=

C

-~

=

&

f)

toimimaan hiomakoneena. Lue kaikki
taman sahkotydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset
tiedot. Jos alla olevia ohjeita ei noudateta,
seurauksena voi olla séhkdisku, tulipalo ja/tai
vakava henkilévahinko.

Hiomapaperilla hiomista, terasharjausta
tai kiillotusta ei ole suositeltavaa suorittaa
talla sdhkotyokalulla. Toimenpiteet, joita
séhkétybkalua ei ole tarkoitettu, voivat
aiheuttaa vaaratilanteita ja henkilvahinkoja.
Ala kayta lisdvarusteita, joita tydkalun
valmistaja ei ole erityisesti maarittanyt ja
suositellut. Vaikka lisdvaruste voitaisiin
kiinnittad sdhkdtyokaluun, sen kdytto ei ole
vélttdmaétta turvallista.

Lisavarusteen nimellisnopeuden on oltava
vahintdan yhta suuri kuin sahkétyokaluun
merkitty maksiminopeus. Jos lisdvarusteet
pyérivét nimellisnopeutta nopeammin, ne
voivat rikkoutua osiin.

Lisavarusteen ulkoisen halkaisijan ja
paksuuden on oltava sahkétydkalun
nimelliskapasiteetin mukaisia. Virheellisen
kokoisia lisdvarusteita ei voida suojata tai hallita
riittdvan hyvin.

Lisavarusteiden kierteiden on oltava
hiomakoneen karan kierteiden mukaisia. Kun
lisdvarusteet asennetaan laippoja kayttaen,
lisdvarusteen kiinnitysreian on oltava laipan
halkaisijan mukainen. Jos lisdvarusteet eivéat
sovi séhkdtybkalun asennusosiin, kone joutuu
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epdtasapainoon, se térisee liikaa ja seurauksena

voi olla hallinnan menetys.

Ala kayta vaurioitunutta lisdvarustetta.

Tarkista lisavaruste ennen jokaista

kayttokertaa: hiomalaikat lovien ja

halkeamien varalta, alusta halkeamien

ja kulumien varalta, terasharja I6ysien

tai haljenneiden lankojen varalta. Jos

sdhkotyokalu tai lisédvaruste pudotetaan,

tarkista se vaurioiden varalta tai asenna
ehja lisavaruste. Kun lisdvaruste on
tarkistettu ja asennettu, asetu pois pyorivan
lisdvarusteen tasosta varmistamalla,

ettd my6s muut henkil6t ovat pois siita,

ja kdyta sahkotyokalua maksimaalisella

kuormittamattomalla nopeudella yhden

minuutin ajan. Vaurioituneet lisdvarusteet
rikkoutuvat normaalisti tdmén testiajan aikana.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita.

Kayta sovelluksesta riippuen kasvosuojaa

tai suojalaseja. Kayta tarvittaessa

hengityssuojaa, kuulonsuojaimia,
suojakdsineita ja suojavaatteita, jotka
suojaavat pieniltd hankaavilta sirpaleilta

tai tydkappaleen sirpaleilta. Silmélasien on

voitava estad eri toimenpiteista syntyvét lentédvét
jdémaét. Hengityssuojan tai hengityslaitteen

on suodatettava toimenpiteesta aiheutuneet

hiukkaset. Pitkdaikainen altistuminen suurelle
melutasolle voi aiheuttaa kuulovaurioita.

i) Pida ohikulkijat turvallisen valimatkan
padssa tybalueelta. Kaikkien tydalueelle
tulevien henkiléiden on kdytettava
henkilokohtaisia suojavarusteita.
Tydstékappaleen tai rikkoutuneen lisdvarusteen
pienet osat voivat singota ja aiheuttaa
henkilévahinkoja vélittémén tybéalueen
ulkopuolella.

j) Pida sadhkotyokalua vain eristetyista

pinnoista, kun leikkausvaline voi kdytén

aikana koskettaa piilossa oleviin
sdhkaojohtoihin tai laitteen virtajohtoon. Jos
leikkausvéline koskettaa jannitteenalaiseen
johtoon, virta voi vélittyd séhkdtydkalun
metalliosiin ja séhkdiskuvaara on olemassa
kayttéjélle.

Vie johto pois pyorivasta lisdvarusteesta.

Jos hallinta menetetéén, johto voi leikkautua

tai kiertyd ja kdyttéjan kasi tai kdsivarsi voi

joutua vetovoiman seurauksena pyoérivddn
lisdvarusteeseen.

Q

=)
=

=

) Al koskaan aseta sidhkotyokalua alas
ennen kuin se on pysdhtynyt kokonaan.
Pyérivé lisdvaruste voi kiinnittyd pintaan ja
vetda sdhkdtydkalua, jolloin seurauksena on
hallinnan menetys.

m) Ala kdynnisti sdhkoétyokalua, kun kuljetat

sitd sivussa. Jos pydrivadn lisdvarusteeseen

kosketetaan vahingossa, se voi juuttua
vaatteisiisi vetéden lisdvarusteen kehoosi.

Puhdista sahkotyokalun tuuletusaukot

saanndllisesti. Moottorin puhallin imee

polyn kotelon sisélle ja metallipdlyn liian suuri
kertyminen voi aiheuttaa séhkévaaroja.

o) Ala kayta sahkotydkalua syttyvien

materiaalien lahella. Kipinat voivat sytyttaé

kyseiset materiaalit.

AlA kiyti lisdvarusteita, jotka vaativat

nestemaisten jadhdytysaineiden kayttoa.

Veden tai muiden jddhdytysnesteiden kayttd

voi johtaa sdhkétapaturmaan tai -iskuun.

>
=

=)

Takaisinisku ja vastaavat varoitukset
Takaisinisku on pyérivan laikan, alustan, harjan
tai muun lisdvarusteen kiinni juuttumisen

reaktio. Kiinni juuttuminen aiheuttaa pyérivan
lisdvarusteen nopean pyséhtymisen, jolloin
kontrolloimaton tydkalu siirtyy voimalla
lisdvarusteen kiertoa vastakkaiseen suuntaan
kiinni juuttumisen kohdassa.

Jos esimerkiksi hiomalaikka juuttuu

kiinni tyostokappaleeseen, laikan kiinni
juuttumiskohtaan siirtyvéa reuna voi siirtya
syvemmas materiaalin pintaan aiheuttaen laikan
siirtymisen yl6s tai takaisiniskun. Laikka voi joko
hypéhtaa eteenpain tai kdyttajasta poispéin
laikan kiertosuunnasta riippuen kiinni juuttumisen
aikana. Hiomalaikat voivat myds rikkoutua naissa
olosuhteissa. Takaisinisku johtuu sahkétydkalun
vaarinkaytosta ja/tai virheellisista toimenpiteista tai
olosuhteista ja ne voidaan valttda noudattamalla
asianmukaisia alla kuvattuja varotoimia.

a) Sailyta hyva ote sahkotyokalusta ja
aseta keho ja varsi niin, etta voit vastata
takaisiniskuun. Kayta aina lisdkahvaa (jos
olemassa) sailyttiddksesi maksimaalisen
takaisiniskun tai vaantoreaktion hallinnan
kdynnistymisen aikana. Kéytt4ja voi hallita
vaantdreaktioita tai takaisiniskuvoimia, jos
oikeaoppiset varotoimenpiteet suoritetaan.
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b) Al koskaan aseta katta kiertdvan
lisdvarusteen lahelle. Lisdvaruste voi iskeytyd
takaisin kéteesi.

c) Ali aseta kehoa alueelle, johon
sdhkotyokalu siirtyy mahdollisen
takaisiniskun aikana. Takaisinisku siirtdé
tybkalua vastakkaiseen suuntaan laikan
suuntaan ndhden kiinni juuttumisen hetkella.

d) Ole erityisen varovainen kulmien, teravien
reunojen jne. kohdalla. Valta lisavarusteen
hypahtelya ja kiinni juuttumista. Pyérivé
lisdvaruste voi juuttua helposti kiinni
ja aiheuttaa hallinnan menetyksen tai
takaisiniskun kulmissa, terdvisséa reunoissa tai
hypéhtelyn seurauksena.

e) Al4 kiinnita sahan ketjun puunveistoteraa
tai hammastettua sahanteraa. Kyseiset terat
aiheuttavat usein takaisiniskuja ja hallinnan
menetyksen.

Erityisesti hiomis- tai
leikkaustoimintoja koskevat
turvallisuusvaroitukset:

a) Kayta ainoastaan sdhkoétyokaluun
suositeltuja laikkatyyppeja seka valittuun
laikkaan tarkoitettua suojusta. Laikat,
joihin séhkétybkalua ei ole tarkoitettu, ei voida
suojata asianmukaisesti ja ne ovat vaarallisia.

b) Keskelta painettujen laikkojen hioma-alue
tulee asentaa suojuksen huulen tason
alapuolelle. Virheellisesti asennettua laikkaa,
joka siirtyy suojuksen huulen Iapi, ei voida
suojata asianmukaisesti.

c) Suojus tulee kiinnittaa hyvin

sdhkotyokaluun ja sijoittaa maksimaalista

turvallisuutta varten niin, etta kayttaja
altistuu mahdollisimman vahan laikalle.

Suojus auttaa suojaamaan kéyttdjén

rikkoutuneilta laikan osilta, laikkaan vahingossa

koskettamiselta sekd kipindilta, jotka voivat
sytyttad vaatetuksen.

Laikkoja tulee kayttaa vain suositeltuihin

kayttotarkoituksiin. Esimerkki: dla hio

leikkauslaikan sivulla. Hiomakoneen
leikkauslaikat on tarkoitettu reunan
hiomiseen, ne voivat rikkoitua mahdollisten
sivusuuntaisten voimien seurauksena.

e) Kayta aina ehjia laikan laippoja, joiden koko
ja muoto ovat oikeita valittuun laikkaan.
Asianmukaiset laikan laipat tukevat laikkaa
Jja védhentévaét téten niiden rikkoutumisen

e

vaaraa. Leikkauslaikkojen laipat voivat poiketa
hiomalaikan laipoista.

f) Al kayta suurempien siahkotydkalujen
kuluneita laikkoja. Suurempiin
séhkétydkaluihin tarkoitettu laikka ei sovi
pienemmén koneen suurempaan nopeuteen ja
se voi pirstoutua.

Hiomakoneella suoritettuja
leikkaustoimenpiteitd koskevat
lisaturvallisuusvaroitukset:

A\

a) Ala ylikuormita tai kohdista liiallista
paineitta leikkauslaikkaan. Al4 yrita
suorittaa liian syvaa leikkausta. Laikan
ylikuormitus lisdé sen rasitusta ja kddntymisen
tai kiinni juuttumisen vaaraa sekd takaisiniskun
tai laikan rikkoutumisen vaaraa.

Al4 aseta kehoa samalle linjalle pydrivin

laikan kanssa tai sen taakse. Kun laikka

siirtyy kdytén aikana kehosta poispdin,
mahdollinen takaisinisku voi aiheuttaa laikan ja
séhkétybkalun pydrimisen suoraan sinua kohti.

Jos laikka on juuttunut kiinni tai leikkaus

keskeytyy jostakin syysta, kytke

sdhkotyokalu pois paalta ja pida sita
paikoillaan, kunnes laikka pysahtyy
kokonaan. Al koskaan yrité poistaa
leikkauslaikkaa leikkauksesta laikan
ollessa liikkeessa. Muutoin vaarana on
takaisinisku. Mé&érité laikan kiinni juuttumisen

Syy ja pyri poistamaan se.

d) Al4 kdynnista konetta uudelleen laikan
ollessa kiinni tyostokappaleessa. Anna
laikan saavuttaa taysi nopeus ja aseta se
sen jalkeen varoen leikkaukseen. Laikka voi
juuttua Kiinni, siirtyd yléspdin tai isked takaisin,
jos séhkétybkalu kdynnistetédén laikan ollessa
kiinni tyéstékappaleessa.

e) Tue paneeleja tai muita liian suuria
tyostokappaleita, jotta laikka ei juuttuisi
kiinni tai takaisiniskuja ei syntyisi. Suuret
tydstékappaleet painuvat yleensd oman
painonsa vuoksi. Tukikappaleet tulee asettaa
tydstdkappaleen alapuolelle leikkauslinjan
ldhelle ja tyéstékappaleen reunan léhelle laikan
molemmilla puolilla.

Leikkaustoimenpiteet voidaan
suorittaa vain erityiselld suojuksella (ei
kuulu pakkaukseen).

b

C

-~
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f) Ole erityisen varovainen, kun suoritat
“taskuleikkauksen” olemassa oleviin
seiniin tai muihin umpinaisiin alueisiin. Ulos
tuleva laikka voi leikata kaasu- tai vesiputkia,
séhkdjohtoja tai takaisiniskun aiheuttavia kohteita.

Séahkéturvallisuus

Noudata aina sahkétydkaluihin soveltuvia
maakohtaisia turvallisuusmaaréyksia tulipalon,
séhkaoiskun ja henkildvahinkovaaran valttamiseksi.
Lue seuraavat turvallisuusohjeet seka tuotteen
mukana toimitetut turvallisuusohjeet.

A

Jos séhkotydkalua on kaytettévé kosteassa
ympéristdssa, kayta vikavirtasuojakytkinta
(RCD). Vikavirtasuojakytkimen kayttd vahentaa
séhkoiskun vaaraa.

2. KONEEN TIEDOT

Kayttotarkoitus

Kulmahiomakone on tarkoitettu muurauksen ja
terdsmateriaalien hiomiseen vetté kayttamatta.
Erityista suojusta on kaytettéva leikkaamiseen (ei
sisally pakkaukseen).

Tarkista aina, etté virtaldhteen jénnite
vastaa laitteen tyyppikilven jénnitearvoa.

Luokan Il kone - Kaksoiseristys -
Maadoitettu pistoke ei ole tarpeen.

Mallinro AGM1111P AGM1113P AGM1115P

Verkkojénnite 220-240V~
Verkkotaajuus 50/60 Hz

Ottoteho 850 W
Nimellisnopeus N, 11.000/min
Hiomalaikka

Halkaisija 100mm  115mm  125mm
Sylinterin halkaisija 16 mm 22 mm 22 mm
Karan kierteet M10 M14 M14
Paino 1.98 kg 2kg 2.05kg
Aanipaine (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Adniteho (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

Térina “Pintahionta” 6.334 + 1.5 m/s?

ah.AG

Tarinataso

Tassa ohjekirjassa annettu tarindtaso on mitattu

standardin EN 60745 mukaisen standardisoidun

testin mukaisesti. Sen avulla voidaan verrata

eri tydkaluja ja sitd voidaan kayttaa tarinalle

altistumisen alustavaan arviointiin, kun tyékalua

kaytetadn mainittuihin kayttétarkoituksiin

* jos tydkalua kaytetaan eri sovelluksiin tai
erilla tai huonokuntoisilla lisdvarusteilla,
altistumistaso voi olla huomattavasti suurempi

e sammutusajat tai kayttamattémat ajat voivat
huomattavasti laskea altistumistasoa.

Tekniset tiedot Suojaudu tarinén vaikutuksilta yllapitdmalla
Mallinro AGM1110P AGM1112P AGM1114P tyOkalua ja sen lisdvarusteita, pida kadet
- lampimind ja kdyta organisoituja tyétoimenpiteita.
Verkkojannite 220-240V~
Verkkotaajuus 50/60 Hz Kuvaus
Ottoteho 710W Tekstin numerot viittaavat sivujen 2-3 kaavioihin.
Nimellisnopeus N, 11.000/min Kuva A
Hiomalaikka 1. Karan lukituspainike
Halkaisija 100mm  115mm  125mm 2> vriakytkin
3. Suojus

Sylinterin halkaisija 16 mm 22 mm 22 mm
Karan kierteet M10 M14 M14 Kuva B

- 8. Kara
I??mo 1.98 kg 2kg 2.05 kg 9. Asennuslaippa
Adnipaine (L,,) 86.4 + 3 dB(A) 10. Laikka (ei kuulu pakkaukseen)
Adniteho (L,,,) 97.4 + 3dB(A) 11. Kiinnitysmutteri
Tirind “Pintahionta” 12. Ruuviavain
o e Fimaniona 6.334 + 1.5 m/s? 13. Sivukahva

h,AG

60 FERM

INDUSTRIAL



Asentaminen

Suojuksen asentaminen (kuva A ja B)

e Aseta kone poydalle kara (8) ylospain osoittaen.

e Aseta suojus (3) koneen paan paalle kuvan B
mukaisesti varmistaen, etta suojuksen harjat
sopivat koneen paéssa oleviin uriin.

e K&anna suojusta vastapaivaan.

A

Laikan asentaminen ja poistaminen (kuva B)

e Kayta aina koneeseen sopivaa laikkaa, jonka
halkaisija on @100mm / @115mm / @125mm
ja sylinterin halkaisija 16 / 22 / 22 mm. Laikan
paksuuden on oltava 6 mm hiomalaikan
kohdalla ja 3 mm leikkauslaikan kohdalla.
Asennettu laikka ei saa koskettaa suojukseen.

Sammuta kone ja irrota pistoke
sédhkéverkosta aina ennen asentamista.

Al4 koskaan yrité kéyttda konetta ilman
suojusta.

Asentaminen

e Aseta kone poydalle suojus (3) yldspain
osoittaen.

e Asenna laippa (9) karaan (8).

e Asenna laikka (10) karaan (8).

e Pida karan lukituspainiketta (1) alhaalla ja
kirista kiinnitysmutteri (11) tiukasti karaan (8)
ruuviavainta (12) kayttéaen.

Poistaminen

e Aseta kone poydalle suojus (3) yldspain
osoittaen.

e Pida karan lukituspainiketta (1) alhaalla ja 16ysaa
kiinnitysmutteri (11) ruuviavainta (12) kayttaen.

e Poista laikka (10) karasta (8).

e Pida karan lukituspainiketta (1) alhaalla ja kirista
kiinnitysmutteri (11) ruuviavainta (12) kayttaen.

3. KAYTTO

A

Paalle ja pois paalta kytkeminen (kuva A)

e Kytke kone paéalle painamalla virtakytkinta (2).

e Kytke kone pois paalta vapauttamalla
virtakytkin (2).

Varmista, etté tyéstékappaletta tuetaan
oikeaoppisesti tai ettd se on kiinnitetty ja
pida virtajohto kaukana tydalueelta.

Pida konetta kaukana tyostdkappaleesta sen
paélle ja pois paalta kytkemisen aikana, koska
laikka voi vaurioittaa tydstokappaletta.

e Kiinnita tyostokappale hyvin tai varmista muulla
tavoin, etta se ei voi liikkkua kaytén aikana.

e Tarkista laikat sddnnéllisesti. Kuluneet laikat
heikentavat koneen tehoa. Vaihda ajoissa
uuteen laikkaan.

e Kytke kone aina ensin pois paalta kayton
jalkeen ennen pistokkeen irrottamista
pistorasiasta.

Purseenpoisto (kuva C)

Kallistuskulma 30° - 40° mahdollistaa parhaat
tulokset purseenpoiston aikana. Siirra konetta
taakse- ja eteenpain kevyella paineella.

Taten estét tydstdkappaleen varimuutokset
tai kuumentumisen lilan kuumaksi ja
epatasaisuuksien syntymisen.

A\

Leikkaaminen (kuva D)

Erityista suljettua suojusta on kaytettéava
leikkaamiseen (ei sisally pakkaukseen).

Sailyta hyva kosketus tyostokappaleeseen
tarindn estamiseksi, ala kallista tai kayta

painetta leikkaamisen aikana. Kéayté kohtalaista
painetta kdyton aikana tyostettadvan materiaalin
mukaan. Ala hidasta laikkaa kohdistamalla siihen
vastapainetta sivusuunnassa. Leikkaussuunta on
térked. Koneen tulee aina toimia leikkaussuuntaa
vastakkaiseen suuntaan. Ala koskaan siirra
konetta toiseen suuntaan! Kone voi muutoin
juuttua leikkaukseen, aiheuttaa takaisiniskun ja
hallinnan menetyksen.

Al4 koskaan kéyta leikkauslaikkoja
purseenpoistoon!

Vinkkeja optimaalista kdytt6a varten

¢ Kiinnita tydstokappale paikoilleen. Kayta
puristuslaitetta pienien tydstokappaleiden
kohdalla.

e Pidd koneesta kiinni molemmilla késilla.

Kytke kone toimintaan.

Odota, kunnes kone on saavuttanut tdyden

nopeuden.

e Asenna laikka koneeseen.

Siirrd konetta hitaasti tydstokappaletta pitkin,

painaa laikkaa hyvin tyostokappaletta vasten.

o Ald kohdista koneeseen liikaa painetta. Anna
koneen hoitaa tehtava.
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e Sammuta kone ja odota, kunnes se pysahtyy
kokonaan ennen kuin asetat koneen alas.

4. HUOLTO

Pistokkeen vaihto (koskee vain Isoa-Britanniaa)
Jos laitteeseen liitetty valettu 3-nastainen pistoke
on vaurioitunut ja sen vaihto on tarpeen, se tulee
héavittéda oikeaoppisesti ja vaihtaa hyvaksyttyyn
BS 1363/13A sulakkeella varustettuun
pistokkeeseen ja seuraavia johdotusohjeita

on noudatettava. Virtajohdon johtimet on
vérikoodattu seuraavasti:

sininen  nollajohdin

ruskea jannitteenalainen johdin

Koska laitteen virtajohdon johtimien varit

eivat valttamatta vastaa pistokkeen liitantdjen

varimerkintdja, toimi seuraavasti:

e Sininen johdin tulee liittda kirjaimella N tai
mustalla varilla merkittyyn liitdntaan.

e Ruskea johdin tulee liitta4 kirjaimella L tai
punaisella varilla merkittyyn liitdntaan.

Sammuta kone ja irrota pistoke
(A sédhkdéverkosta aina ennen puhdistusta ja
huoltoa.

Puhdista koneen ulkokuoret sdanndllisesti
pehmeall liinalla, mieluiten jokaisen kayttdkerran
jalkeen. Varmista, etta tuuletusaukoissa ei ole
polya tai likaa. Poista vaikeat tahrat kayttamalla
saippuavaahtoon kostutettua pehmeaa liinaa.
Ala kayta liuottimia, kuten bensiinig, alkoholia,
ammoniakkia jne. Vastaavat kemikaalit
vaurioittavat synteettisiad komponentteja.

Virtajohtojen vaihto

Jos virtajohto on vaurioitunut, se tulee vaihdattaa
valmistajalla, valmistajan huoltopalvelussa tai
vastaavalla patevallad asiantuntijalla vaarojen
vélttamiseksi.

Hiiliharjojen tarkistaminen ja vaihtaminen
Jos hiiliharjat ovat kuluneet, ne tulee vaihdattaa
valmistajan asiakaspalvelussa tai vastaavalla
patevalla asiantuntijalla.

A Kéyté ainoastaan alkuperéisia hiiliharjoja.

e Poista hiiliharjan kannet (4) kiertdmalla ruuvi
auki, avaa kansi nostamalla se pois koneesta.

e Vapauta jousi (14) hiiliharjasta ja pida jousi (14)
paikoillaan ruuvimeisselilla. Poista hiiliharja
(15) vastaavasta pidikkeesta (pida kuparijohto
(16) kiinni koneessa).

e Pid4 jousi (14) paikoillaan ja aseta uusi hiiliharja
pidikkeen sisaan.

e Vapauta jousi (14) takaisin paikoilleen ja
varmista, etté se pitaa harjan paikoillaan
(kuvan G mukaisesti).

e Loysaa ruuvia (13), joka vapauttaa vanhan
harjan kuparijohdon (16). Kirista ruuvi
(13) uudelleen varmistamalla, ettd uuden
hiiliharjaksen kuparijohto (16) on valissa.

e Aseta kansi (4) takaisin paikoilleen
varmistamalla, ettei johtoja jaa valiin ja kiristéa
ruuvi.

e Vaihda aina molemmat hiiliharjat
samanaikaisesti.

¢ Anna koneen kayda kuormittamalla nopeudella
15 minuutin ajan uusien hiiliharjojen
asentamisen jalkeen.

YMPARISTO

hi4

Vain EU-maat

Ala havita sahkétyokaluja kotitalousjatteen
mukana. Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
direktiivin 2012/19/EU ja vastaavien kansallisten
lakien mukaisesti séhkotyokalut tulee havittaa
erilliskerdyksessa ja ymparistdystavallisesti niiden
kayttoian paatyttya.

TAKUU

Takuuehdot I16ytyvat erillisestd takuukortista.

Vialliset ja/tai hédvitetyt séhko- ja
elektroniset laitteet tulee viedd
asianmukaisiin erilliskerdyksiin.

Tuotteeseen ja ohjekirjaan voidaan tehda
muutoksia. Teknisiin tietoihin voidaan tehda
muutoksia ilmoituksetta.
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VINKELSLIPER

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Takk for at du kjopte dette Ferm-produktet. Ved
a gjere det, har du na et utmerket produkt som
leveres av en av Europas ledende leverandeorer.
Alle produkter som leveres til deg av Ferm blir
produsert etter de hoyeste standardene for

yteevne og sikkerhet. Som en del av filosofien var

gir vi ogsé utmerket kundeservice som stettes av
den utstrakte garantien var. Vi hdper du nyter a
bruke dette produktet i mange ar fremover.

1. SIKKERHETSINSTRUKSJONER

ADVARSEL
@ Les vedlagte sikkerhetsadvarsler,

ytterligere sikkerhetsadvarsler
og instruksjonene. Unnlatelse fra & folge
sikkerhetsadvarslene og instruksjonene kan
fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlig
skade. Oppbevar sikkerhetsadvarslene og
instruksjonene for fremtidig referanse.

De folgende symbolene brukes i
brukerhandboken eller p& produktet.

@ Les brukerhandboken.

Angir risiko for personskade, tap av liv eller
skade pd verktayet i tilfelle instruksjonene i

denne handboken ikke folges.

A Risiko for elektrisk stot

under rengjoring eller vedlikehold.

Risiko for flyvende gjenstander. Hold
tilskuere unna arbeidsomradet.

-§

Bruk alltid oyevern!
Bruk horselsvern.

Fjern hovedpluggen fra stremnettet
umiddelbart hvis hovedkabelen blir skadd

Bruk vernehansker.

motoren kjorer.

& Brannfare.
Ikke kast produktet i upassende
beholdere.

c € Produktet er i overensstemmelse med
gjeldende sikkerhetsstandarder i de
europeiske direktivene.

'; Ikke trykk spindellas-knappen mens

Vanlige sikkerhetsadvarsler for
sliping eller skurende avskjeering:
a) Dette elektroverktoyet har til hensikt
a fungere som et slipeverktgy. Les alle
sikkerhetsadvarsler, instruksjoner,
illustrasjoner og spesifikasjoner som gis med
dette elektroverktoyet. Unnlatelse fra & folge
alle instruksjonene som listes nedenfor kan fore
til elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.
Operasjoner som polering, stalbgrsting
og pussing anbefales ikke med dette
elektroverktoyet. Operasjoner som
elektroverktoyet ikke ble designet for kan
resultere i en fare og forarsake personskade.
c) lkke bruk tilbehor som ikke er spesifikt
designet og anbefalt av verktoysfabrikanten.
Selv om et tilbeher kan festes til
elektroverktoyet, sikrer det ikke sikker drift.
Merkeomdreiningstallet til tilbehgret ma
veere minst lik maksimumshastigheten
som vises pa elektroverktayet. Tilbehor som
kjores fortere enn merkeomdreiningstallet kan
bli edelagt og fly fra hverandre.
Diameter pa utsiden og tykkelsen til tilbehgret
ditt m4 veere innen kapasitetsrangeringen til
elektroverktoyet. Tilbehor med feil storrelse kan
ikke beskyttes eller kontrolleres i stor nok grad.
f) Gjenget montering av tilbehgr ma matche
sliperens spindelgjenging. For tilbehor
som monteres med ribber, m& akselhullet
til tilbehoret passe styrediameteren
til ribben. Tilbehor som ikke matcher
monteringsmaskinvaren til elektroverktoyet vil
kjores med ddrlig balanse, vibrere mye og kan
fordrsake tap av kontroll.

b
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g) Ikke bruk et skadet tilbeher. For hver bruk méa
du inspisere tilbehgret, sdnn som slipeskiver
for avskalling og sprekker, slipedisker for
sprekker, rifter eller overdreven slitasje,
stalberster for lase eller sprukne metalltrader.
Hvis elektroverktoyet eller tilbehor mistes,
inspiser for skade eller installer et uskadet
tilbehor. Etter inspisering og installering
av et tilbehor, plasser deg selv og tilskuere
unna planet til det roterende tilbehgret og
kjor elektroverktoyet pa maksimal hastighet
uten belastning i ett minutt. Skadet tilbehor vil
vanligvis gé i stykker i lopet av denne provetiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Avhengig
av bruken, bruk ansiktsvern eller
sikkerhetsbriller. Bruk stevmaske,
horselsvern, hansker og verkstedsforkle
som er i stand til 8 stoppe sma fragmenter
av slipemiddel eller arbeidsstykker nar det er
passende. @yevernet ma veere i stand til & stoppe
flygende biter som genereres av forskjellige
operasjoner. Stevmasken eller raykmasken ma
veere i stand til & filtrere partikler som genereres av
operasjonen. Langvarig eksponering for hoyt stoy
kan fordrsake herselstap.

i) Hold tilskuere pa sikker avstand fra
arbeidsomradet. Alle som géarinni
arbeidsomradet ma bruke personlig
verneutstyr. Fragmenter av arbeidsstykker eller
til et odelagt tilbehor kan fly vekk og fordrsake
skade utenfor umiddelbar naerhet av driften.

j) Hold elektroverktoyet kun etter isolerte
gripeflater ved utfering av en operasjon
hvor skjaeretilbehgret kan komme i kontakt
med skjult kabling eller egen ledning.
Skjeeretilbehor som kommer i kontakt med en
stromledende ledning kan gjore ubeskyttede
deler av elektroverktoyet stromfarende og kan
gi operatoren et elektrisk stot.

k) Plasser ledningen klar av roterende tilbehor.
Hvis du mister kontroll, kan ledningen bli kuttet
eller trukket og hdnden eller armen din kan
trekkes inn i det roterende tilbehoret.

I) Legg aldri elektroverktoyet ned for
tilbehoret har stoppet helt. Det roterende
tilbeharet kan gripe tak i overflaten og trekke
elektroverktoyet ut av kontroll.

m) Ikke sla pa elektroverktayet mens du baerer
det pa siden din. Uforutsett kontakt med det
roterende tilbehoret kan trekke klzerne dine og
trekke tilbehoret inn mot kroppen din.

n) Rengjor elektroverktoyets luftehull
regelmessig. Motorens vifte vil trekke stovet
inn i motorkassen og overdreven samling av
knust metall kan fore til elektrofarer.

o) lkke operer elektroverktoyet i naerheten av
brennbare materialer. Gnister kan tenne disse
materialene.

p) lkke bruk tilbeher som krever flytende
kjelemiddel. Bruk av vann eller annet flytende
kjolemiddel kan resultere i elektrisk stot.

Tilbakeslag og beslektede advarsler
Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa presset
eller trukket roterende hjul, slipedisk, barste eller
annet tilbeher. Pressing eller trekking forarsaker
hurtig stopp av det roterende tilbeheret som igjen
forarsakker at det ukontrollerte elektroverktoyet
tvinges i motsatt retning av tilbehgres rotasjon
ved bindepunktet.

Huvis, for eksempel, en slipeskive trekkes eller
presses av arbeidsstykket, kan kanten av skiven
som gar inn i trykkpunktet stete inn i overflaten

til materialet og forarsake at skiven stiger ut eller
slar ut. Skiven kan enten hoppe mot eller vekk fra
operatgren, avhengig av skivens bevegelse og
trykkpunktet. Slipeskiver kan ogsa ga i stykker
under disse forholdene. Tilbakeslag er resultat
av misbruk og/eller feilaktige driftsprosedyrer

for elektroverktayet og kan unngas ved & bruke
riktige forholdsregler som gitt nedenfor.

a) Oppretthold et fast grep pa elektroverktoyet
og plasser kroppen og armen din sdnn
at du kan motsta tilbakeslagskrefter.
Bruk alltid hjelpehandtaket, hvis det gis,
for maksimal kontroll over tilbakeslag
eller momentreaksjon under oppstart.
Hovis riktige forholdsregler brukes, kan
operatoren kontrollere momentreaksjoner og
tilbakeslagskrefter.
Plasser aldri hdnden din i naerheten av
det roterende tilbehgret. Tilbehoret kan sla
tilbake over handen din.
c) Ikke plasser kroppen din i omradet
hvor elektroverktoyet vil bevege seg
hvis tilbakeslag oppstar. Tilbakeslag vil
drive verktoyet i motsatt retning av skivens
bevegelse ved bindepunktet.
d) Veaer spesielt oppmerksom néar du jobber pa
vinkler, skarpe kanter osv. Unnga steting og
huking av tilbehoret. Vinkler, skarpe kanter og

c
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steting har en tendens til & huke det roterende
tilbeheret og fordrsake tap av kontroll eller
tilbakeslag.

e) lkke fest et treskjeeringsblad med sagkjede
eller tagget sagblad. Slike blad skaper
hyppige tilbakeslag og tap av kontroll.

Spesifikke sikkerhetsadvarsler for

sliping og skurende avskjzering:

a) Bruk kun skivetyper som anbefales

for elektroverktoyet og den spesifikke

beskyttelsen som er designet for valgt

skive. Skiver som elektroverktoyet ikke ble
designet for kan ikke beskyttes skikkelig og er
ikke sikre.

Slipeoverflaten til skriver som trykkes ned

pa midten ma monteres under planet til

beskyttelsesranden. En skrive som ikke er
skikkelig montert som stikker fram gjennom
planet til beskyttelsesranden kan ikke beskyttes
godt nok.

c) Beskyttelsen ma bli godt festet til

elektroverktoyet og plasseres for maksimal

beskyttelse sann at minst mulig av skiven
blottes mot operateren. Beskyttelsen

hjelper til & beskytte operateren fra brytte

skivefragmenter, utilsiktet kontakt med skiven

og gnister som kan antenne kizer.

Skiver ma kun brukes for anbefalte

bruksomrader. For eksempel: ikke slip med

siden av en avskjaeringsskive. Slipende
avskjaeringsskiver er tiltenkt ytre sliping,
sidekrefter som paferes disse skivene kan fore
til at de splintres.

e) Bruk alltid uskadde skiveribber som er
riktig storrelse og form for skiven du velger.
Riktige skiveribber stotter skiven og reduserer
dermed muligheten for skiveskade. Ribber for
skjeereskiver kan veere forskjellige fra ribber for
slipeskiver.

f) Ikke bruk nedslitte skiver fra storre
elektroverktay. Skive som er beregnet for storre
elektroverktoy er ikke passende for den hoyere
hastigheten til et mindre verktoy og kan briste.

b

-~

o

Ytterligere sikkerhetsadvarsler for

og skurende avskjaering:
Avskjaeringer er kun passende med en
spesiell beskyttelse (ikke inkludert).

a) lkke “press” avskjeeringsskiven eller

péafor overdrevet trykk. Ikke prov & foreta

for dype kutt. Overspenning av skiven oker

belastningen og falsomheten ovenfor vridning
eller binding av skiven i kuttet og muligheten
for tilbakeslag eller skivebrudd.

Ikke plasser kroppen pa linje med og

bak den roterende skiven. Nar skiven, i

driftspunktet, beveger seg vekk fra kroppen din,

kan det mulige tilbakeslaget drive den roterende
skiven og elektroverktoyet direkte mot deg.

c) Nar skiven bindes eller nar du avbryter et

kutt uansett grunn, sl av elektroverktoyet

og hold elektroverktoyet stille til

skiven stopper helt. Prov aldri a fierne

skjeereskiven fra kuttet mens skiven

eri bevegelse, tilbakeslag kan oppsta.

Undersok og foreta korrigeringstiltak for a

fierne arsaken til skivebinding.

Ikke start skjeereoperasjonen igjen inne i

arbeidsstykket. La skiven na full hastighet

og ga sakte inn i kuttet igjen. Skiven kan
bindes, bevege seg opp eller fa tilbakeslag

hvis elektroverktoyet startes igjen inne i

arbeidsstykket.

e) Stott paneler eller eventuelle
arbeidsstykker som er for store for &
minimere risikoen for at skiven klemmes
eller far tilbakeslag. Store arbeidsstykker har
en tendens til & sige ned under sin egen vekt.
Stotter ma plasseres under arbeidsstykket i
neerheten av kuttlinjen og i neerheten av kanten
av arbeidsstykket pa begge sider av skiven.

f) Veer ekstra forsiktig nar du utferer et
“lommekutt” inn i eksisterende vegger eller
andre blindomrader. Den utstikkende skiven
kan kutte gass- eller vannror, elektriske kabler
eller gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.

c

d

Elektrisk sikkerhet
Overhold alltid sikkerhetsforskriftene som
gjelder i landet ditt nar du bruker elektriske
maskiner for & redusere risikoen for brann,
elektrisk stot og personskade. Les de folgende
sikkerhetsinstruksjonene og de vedlagte
sikkerhetsinstruksjonene.
Sjekk alltid at spenningen til
A stromtilferselen er lik spenningen pa
etiketten pa merkeplaten.
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n Klasse Il maskin - Dobbel isolering - Du
trenger ikke et jordet stopsel.

Hvis bruk av et elektroverktgy pa et fuktig sted

ikke kan unngas, bruk en stromtilfarsel som

beskyttes med jordfeilbryter (RCD). Bruk av en

RCD reduserer risikoen for elektrisk stot.

2. MASKININFORMASJON

Tiltenkt bruk

Vinkelsliperen har blitt designet for a slipe mur- og
stalmaterialer uten bruk av vann. For kutting ma
en spesiell beskyttelse brukes (ikke inkludert)

Tekniske spesifikasjoner

Modelinr. AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Matespenning 220-240V~
Nettfrekvens 50/60 Hz
Inngangseffekt 710W
Merkeomdreingingstall N, 11.000/min

Felgplate for sliping

Diameter 100mm  115mm  125mm
Bor 16 mm 22mm 22 mm
Spindelgjenge M10 M14 M14
Vekt 1.98 kg 2kg 2.05 kg
Lydtrykk (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Lydstyrke (L) 97.4 + 3dB(A)
Vibrasjon

6.334 + 1.5 m/s?

“overflatesliping” a, .

Modellnr. AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Matespenning 220-240V~
Nettfrekvens 50/60 Hz
Inngangseffekt 850 W
Merkeomdreingingstall N, 11.000/min

Felgplate for sliping

Lydtrykk (L,,) 86.4 + 3dB(A)
Lydstyrke (L) 97.4 + 3 dB(A)
Vibrasjon

2
“overflatesliping” I 6.334 +1.5m/s

Vibrasjonsniva

Vibrasjonsnivaet som oppgis i denne instruksjons-

handboken har blitt malt i henhold til en

standardisert test gitt i EN 60745. Den kan brukes

for & sammenligne et verktey med et annet og som

forberedende vurdering av utsettelse for vibrasjon

nar verktoyet brukes for bruksomradene som nevnes

e bruk av verkteyet for andre bruksomrader
eller darlig vedlikeholdt tilbeher kan gke
eksponeringsnivaet betraktelig

e gangene verktoyet er slatt av eller nar det
gjeres uten a gjere jobben kan redusere
eksponeringsnivaet betraktelig

Beskytt deg mot effekten av vibrasjon ved a
vedlikeholde verktoyet og tilbeheret, holde hendene
dine varme og organisere jobbmensteret ditt.

Beskrivelse
Tallene i teksten henviser til diagrammene pa side
2-3

Fig. A
1. Spindellas-knapp
2. Pa-/av-bryter

3. Beskyttelse

Fig. B

8. Spindel

9. Monteringsribbe

10. Felgplate (ikke inkludert)
11. Spennmutter

12. Skiftenokkel

13. Sidehandtak

Montering
Sla alltid av maskinen og fiern
hovedpluggen fra stromnettet for
montering.

Diameter 100mm _ 115mm 125 mm Montering av beskyttelsen (fig. A og B)

Bor 16mm  22mm  22mm ¢ Plasser maskinen pé& et bord med spindelen (8)

Spindelgjenge M10 M14 M14 pekende oppover. '

Vekt 198 kg 2kg 205 kg ° Plassgr pegkyttelsen (3) over ma.sklnhodet
som vist i figur B, og serg for at rillene
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A\

pé beskyttelsen gar inn i innsnittene til
maskinhodet.
Vri beskyttelsen mot klokken.

Prov aldri & bruke maskinen uten
beskyttelsen.

Montering og fijerning av skiven (fig. B)

Bruk alltid passende felgplate for denne
maskinen med diameter @100mm /@115mm/
@125mm et bor fra 16 / 22 / 22 mm, tykkelsen for
felgplaten skal veere 6 mm for felgplate for sliping
og 3 mm for felgplate for kutting, felgplaten for
montering kan ikke bergre beskytttelsen.

Montering

Plasser maskinen péa et bord med beskyttelsen
(3) pekende oppover.

Monter ribben (9) pa spindelen (8).

Plasser felgplaten (10) pa spindelen (8).

Hold spindellas-knappen (1) trykket og stram
spennmutteren (11) godt pa spindelen (8) med
skiftengkkelen (12).

Fjerning

3. DRIFT

A\

Plasser maskinen péa et bord med beskyttelsen
(3) pekende oppover.

Hold spindellas-knappen (1) trykket og lasne
spennmutteren (11) med skiftenegkkelen (12).
Fjern felgplaten (10) fra spindelen (8).

Hold spindellds-knappen (1) trykket stram
spennmutteren (11) godt med skiftenokkelen (12).

Sorg for at arbeidsstykket er godt stottet
eller festet og hold strekket av
stromledningen unna arbeidsomréadet.

Skru pa og av (fig. A)

For & skru maskinen p4, trykk sa pa-/av-
bryteren (2).
Frigi pa-/av-bryteren (2) for & sla av maskinen.

Hold maskinen unna arbeidsstykket nar du slar
den pa og av ettersom felgplaten kan skade
arbeidsstykket.

Klem arbeidsstykket godt sammen eller bruk
en annen mate for & sikre at det ikke kan
bevege seg under arbeidet.

Sjekk skivene regelmessig. Slitte felgplater

har en negativ effekt p& maskinens effektivitet.
Bytt til en ny felgplate i god tid.

Sl4 alltid av maskinen etter bruk fer du fjerner
kontakten fra stopselet.

Avgrating (fig. C)

En helningsvinkel pa 30 ° til 40° vil gi best
resultat ved avgrating. Flytt maskinen frem og
tilbake under lett trykk. Dette vil forhindre at
arbeidsstykket misfarges eller blir for varmt og vil
forhindre fordypninger.

A\

Bruk aldri skurende skjaereskiver for
avgratingsarbeid!

Kutting (fig. D)

For kutting ma en spesiell lukket beskyttelse
brukes (ikke inkludert).

Oppretthold fast kontakt med arbeidsstykket for
a forhindre vibrasjon og ikke hell eller pafer trykk
under kutting. Bruk moderat trykk under arbeid
som er passende for materialet du jobber med.
Ikke brems ned felgplaten ved & pafere mottrykk
sidelengs. Retningen du ensker & kutte er viktig.
Maskinen ma alltid jobbe mot retningen til kuttet,
sa beveg aldri maskinen i en annen retning! Det
er en risiko for at maskinen vil gripe tak i kuttet og
forarsake tilbakeslag og at du vil miste kontroll.

Hint for optimal bruk

Klem arbeidsstykket sammen. Bruk

en fastspenningsanordning for sma
arbeidsstykker.

Hold maskinen med begge hender.

Skru pa maskinen.

Vent til maskinen har n&dd full hastighet.
Plasser felgplaten pa arbeidsstykket.

Beveg maskinen sakte langs arbeidsstykket
og trykk felgplaten fast mot arbeidsstykket.
Ikke pafer for mye trykk pa maskinen. La
maskinen gjore arbeidet.

Skru av maskinen og vent til maskinen stopper
helt for du legger den ned.

4. VEDLIKEHOLD

Bytte av nettstopsel (kun Storbritannia)
Hvis det formstopte stopselet med 3 pinner
som er festet til enheten er skadet og trenger
bytte, er det viktig at den blir edelagt pa riktig
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mate og byttet med et godkjent stepsel med
innsatt BS 1363/13A-sikring og at de folgende
ledningsinstruksjonene folges. Ledningene i
nettkabelen er farget etter den folgende koden:
bla neytral

brun stremferende

Siden fargene til ledningene i nettkabelen til

enheten muligens ikke matcher fargemerkingen

som identifiserer terminalene i stopselet, fortsetter

du som folger:

¢ Ledningen som er farget blatt mé kobles til
terminalen som er markert med bokstaven N
eller farget svart.

e Ledningen som er farget brunt ma kobles til
terminalen som er markert med bokstaven L
eller farget rodt.

Rengjer maskinbekledningen regelmessig med
en myk klut, helst etter hver bruk. Serg for at
ventilasjonsapningene er fri for stev og skitt. Fjern
veldig utholdende skitt med en myk klut fuktet
med sapeskum. Ikke bruk noen lgsemidler som
bensin, alkohol, ammoniakk osv. Slike kjemikalier
vil skade de syntetiske komponentene.

Sl alltid av maskinen og fiern
hovedpluggen fra stromnettet for
rengjering og vedlikehold.

Bytte stromledninger

Hvis stremledningen er skadet, ma den byttes av
fabrikanten, fabrikantens serviceverksted eller
personer med lignende kvalifisering for & forhinde
en fare.

Sjekk og bytte av kullborstene
Hvis kullbarstene er slitte, ma kullberstene byttes
av kundeserviceavdelingen til fabrikanten eller en
person med lignende kvalifisering.
Bruk kun riktige originaltyper av
kullborster.

MILJO

74

Kun for EU-land

Ikke kast elektroverktoay i husholdningsavfall.
Ifelge den europeiske veiledningen 2012/19/

EU for kassert elektrisk og elektronisk utstyr og
impementeringen dens inn i nasjonal rett, ma
elektroverktoy som ikke er brukbare lengre samles
inn hver for seg og avhendes pa en miljgvennlig
mate.

GARANTI

Garantibetingelsene finnes i garantikortet som er
vedlagt for seg selv.

Defekt og/eller kasserte elektriske eller
elektroniske apparater ma samles pa
passende resirkuleringsanlegg.

Produktet og brukerhandboken er underlagt
endringer. Spesifikasjoner kan endres uten
forvarsel.
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VINKELSLIBER

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Tak for dit keb af dette Ferm-produkt. Du har
hermed tilegnet dig et fremragende produkt, der
er leveret af en af Europas forende leverandgrer.
Alle produkter, du modtager fra Ferm, er
fremstillet i overensstemmelse med de hgjeste
standarder inden for ydeevne og sikkerhed.
Som en del af vores filosofi leverer vi ogsa en
fremragende kundeservice, der understottes af
vores omfattende garanti. Vi haber, at du vil fa
gleede af dette produkt mange ar fremover.

1. SIKKERHEDSANVISNINGER

ADVARSEL

@ de yderligere sikkerhedsadvarsler
og vejledningen. Hvis sikkerhedsadvarslerne
og vejledningen ikke folges, kan det resultere

i elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader. Gem sikkerhedsadvarslerne og
vejledningen til fremtidig brug.

Folgende symboler anvendes i
brugervejledningen eller p& produktet:

Lees brugervejledningen.

Angiver risiko for personskade, dedsfald
eller beskadigelse af veerktgjet i tilfeelde
af manglende overholdelse af
anvisningerne i denne vejledning.

Risiko for elektrisk stod

Tag ojeblikkeligt netstikket ud af
stikkontakten, hvis netkablet bliver
beskadiget, samt under rengering og
vedligeholdelse.

p > B3

Risiko for flyvende genstande.
Tilskuere skal holde sig pa afstand af
arbejdsomradet.

-
=le

Lzes de vedlagte sikkerhedsadvarsler,

q3

P @

Beer altid ojenveern!

Beer horevaern.

Beer sikkerhedshandsker.

Tryk ikke pa spindellaseknappen, mens
motoren korer.

Risiko for brand.

Bortskaf ikke produktet i uegnede
beholdere.

Produktet er i overensstemmelse med de
geeldende sikkerhedsstandarder i EU-
direktiverne.

Fzelles sikkerhedsadvarsler for
slibende eller slibeskiveskaerende
handlinger:

a)

S

d

Dette maskinvaerktoj er beregnet til at
blive anvendt som slibeveerktoj. Laes

alle sikkerhedsadvarsler, anvisninger,
illustrationer og specifikationer, der

folger med dette maskinveerktoj. Hvis alle
nedenstaende anvisninger ikke folges, kan
det resultere i elektrisk stod, brand og/eller
alvorlige personskader.

Det anbefales ikke at udfere handlinger
sdsom pudsning, stalbgrstning og polering
med dette maskinveerktej. Handlinger, som
maskinveerktojet ikke er udformet til, kan vaere
farlige og forarsage personskader.

Brug ikke tilbehor, som ikke er

udformet specifikt og anbefalet af
veerktojsproducenten. Bare fordi tilbehoret
kan saettes pd maskinveerktajet, betyder det
ikke nodvendigvis, at handlingen er sikker.
Tilbehorets nominelle hastighed skal veere
mindst lig med den maksimale hastighed,
der er angivet pa maskinveerktojet. Tilbehor,
der drives hurtigere end deres nominelle
hastighed, kan ga i stykker og flyve fra
hinanden.

Den udvendige diameter og tykkelsen

af dit tilbehor skal vaere inden for dit
maskinvaerktgjs nominelle kapacitet.
Tilbehor i forkerte storrelser kan ikke beskyttes
eller styres pa passende vis.
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f) Gevindmontering af tilbehor skal passe til
slibevaerktojets spindelgevind. | forbindelse
med tilbehor, der flangemonteres, skal
tilbehorets buehul passe til flangens
positionsdiameter. Tilbeher, der ikke passer
til monteringsudstyret pa maskinveerktojet,
kommer ud af balance, vibrerer for meget og
kan resultere i tabt kontrol.

g) Brug ikke beskadiget tilbehar. Inden hver
anvendelse skal du efterse tilbehoret,
som f.eks. sliberuller for splinter og
revner, bagpuder for revner og for kraftigt
slid, metalborste for lose eller revnede
metaltrade. Hvis maskinveerktojet eller
tilbehoret tabes, skal det efterses for skader,
eller der skal monteres et stykke tilbehor,
der ikke er beskadiget. Nar du har efterset
og monteret et stykke tilbehor, skal du
selv og evt. tilskuere stille jer pa afstand
af det roterende tilbehors plane overflade
og teende maskinvaerktgjet ved maksimal
hastighed uden last i et minut. Beskadiget
tilbehor gér som regel i stykker i lobet af denne
testtid.

h) Beer personligt sikkerhedsudstyr. Afhaengigt
af anvendelsen bor du bruge ansigtsskarm
eller sikkerhedsbriller. Baer om ngdvendigt
stovmaske, hgrevaern, handsker og
veerkstedsforklaede, der kan stoppe sma
slibestykker eller fragmenter. Jjenveernet
skal kunne stoppe flyvende rester, der opstar
under forskellige handlinger. Stovmasken eller
filtermasken skal kunne filtrere partikler, der
opstar under handlingen. Leengerevarende
eksponering for hgje lyde kan resultere i
horetab.

i) Tilskuere skal holde sig pa sikker afstand
af arbejdsomradet. Alle, der bevaeger
sig ind pa arbejdsomradet, skal beere
personligt sikkerhedsudstyr. Fragmenter eller
odelagt tilbeher kan flyve vaek og forarsage
personskader uden for handlingens naermeste
omrade.

j) Hold kun maskinvaerktgjet ved de isolerede
gribeflader, nar du udferer en handling,
hvor skeeretilbeheret muligvis kan komme
i kontakt med skjulte ledningstrade eller
dets egen ledning. Hvis skeeretilbehor kommer
i kontakt med en stromfort ledning, kan det
gore maskinveerktojets eksponerede metaldele
stremforte og dermed give operataren stod.

k) Anbring ledningen veek fra det roterende
tilbehor. Hvis du mister kontrol, kan ledningen
blive skéret over eller fanget, og din hand eller
arm kan blive trukket ind i det roterende tilbeher.

I) Leeg aldrig maskinvaerktojet ned, for
tilbehoret er standset helt. Det roterende
tilbehor kan gribe fat i overfladen og traekke
maskinveerktojet ud af din kontrol.

m) Lad ikke maskinvaerktgjet veere teendt, mens
du bzerer det ved siden af dig. En utilsigtet
kontakt med det roterende tilbehor kan gribe fat
i dit tej, hvormed tilbehoret traekkes ind til din
krop.

n) Renger maskinvaerktoejets udluftningshuller
regelmeessigt. Motorbleeseren treekker stov
ind i huset, og en for stor akkumulering af
metalpulver kan fordrsage el-farer.

o) Brug ikke maskinveerktgjet i nzerheden af
braendbare materialer. Gnister kan antaende
disse materialer.

p) Brug ikke tilbehgr, der kraever flydende
kelemidler. Hvis der bruges vand eller andre
flydende kolemidler, kan det resultere i stod,
som evt. fordrsager dedsfald.

Tilbageslag og relaterede advarsler
Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en
roterende rulle, en bagpude, borste eller

andet tilbeher, der bliver klemt eller fanget.

Nar det roterende tilbeher bliver klemt eller
fanget, standser det hurtigt, hvilket til gengaeld
tvinger det ukontrollerede maskinvaerktgj i den
modsatte retning af tilbeherets rotation ved
fastsaettelsespunktet.

Huvis en sliberulle f.eks. bliver klemt eller fanget
af arbejdsstykket, kan kanten af rullen, der
treenger ind i klempunktet, gribe fat i materialets
overflade og dermed fa rullen til at ryge ud

eller sl& ud. Rullen kan enten bevaege sig hen
mod eller veek fra operateren, afhaengigt af
rullens beveegelsesretning ved klempunktet.
Sliberuller kan ogsa blive gdelagt under disse
forhold. Tilbageslag opstar som et resultat af
misbrug af maskinvaerktojet og/eller forkerte
operationsprocedurer eller forhold og kan undgas
ved at treeffe de passende foranstaltninger, som
angivet herunder.

a) Hold godt fast i maskinvaerktojet, og
anbring din krop og arm pa en sddan méde,
at du kan modsta tilbageslagskraefter.
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c

e

Brug altid hjeelpehandtaget, hvis det
forefindes, for at f4 en maksimal kontrol
over tilbageslag og momentreaktion

under opstart. Operatoren kan styre
momentreaktioner eller tilbageslagskraefter,
hvis der traeffes de passende foranstaltninger.
Hold aldrig handen i neerheden af det
roterende tilbehor. Tilbehor kan sla tilbage
over handen.

Du ma aldrig befinde dig i det omrade, hvor
maskinvaerktojet bevaeger sig hen, hvis
der opstar tilbageslag. Tilbageslag driver
veerktojet i den modsatte retning af rullens
bevaegelse ved hindringspunktet.

Vaer saerlig forsigtig, nar du arbejder pa
hjerner, skarpe kanter osv. Undgé at bumpe
tilbehoret og udsaette det for hindringer.
Hjorner, skarpe kanter eller bump har tendens
til at hindre det roterende tilbehor og fordrsage
tab af kontrol eller tilbageslag.

Pamontér ikke et savkaedeskaereblad eller
en savklinge. Disse klinger kan skabe hyppigt
tilbageslag og tab af kontrol.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for
slibende eller slibeskiveskaerende
handlinger:

a)

b

-~

e

Brug kun rulletyper, der anbefales til

dit maskinvaerktoj, og den specifikke
afskaermning, der er udformet til den valgte
rulle. Ruller, som maskinveerktojet ikke er
udformet til, kan ikke sikres pa passende vis og
dermed farlige.

Slibeoverfladen af de midterste nedtrykkede
ruller skal monteres under den plane flade
af afskeermningskanten. En forkert monteret
rulle, der projekteres ud gennem den plane
flade af afskaermningskanten, kan ikke beskyttes
pa passende vis.

Afskzermningen skal veere fastgjort sikkert
til maskinvaerktgojet og anbringes med
henblik pa maksimal sikkerhed, sa den
mindst mulige maengde af rullen eksponeres
mod operatoren. Afskeermningen hjaelper
med at beskytte operatoren mod odelagte
rullefragmenter, utilsigtet kontakt med rullen og
gnister, der kan anteende tgj.

Ruller mé kun bruges til anbefalede
anvendelser. F.eks.: slib ikke med siden af
en afskaeringsrulle. Slibende afskeeringsruller
er beregnet til periferisk slibning, og hvis disse

ruller paferes kraft fra siden, kan det knuse dem.
Brug altid ubeskadigede rulleflanger, der
har den rigtige storrelse og form, til din
valgte rulle. Korrekte rulleflanger understotter
rullen og reducerer dermed risikoen for, at en
rulle bliver edelagt. Flanger til afskeeringsruller
kan variere fra sliberulleflanger.

Brug ikke nedslidte ruller fra storre
maskinvaerktojer. Ruller, der er beregnet til
starre maskinveerktojer, er ikke velegnede til
den hgjere hastighed af et mindre veerktoj og
kan spreenge.

Yderligere sikkerhedsadvarsler for
slibeskiveskaerende handlinger:

A\

a)

=

&

Slibeskiveskaering er kun velegnet,
hvis der bruges en seerlig afskeerm-
ning (medfalger ikke).

Undga at fa afskaeringsrullen i klemme
eller at bruge for mange krezefter. Forsgg
ikke at foretage et for dybt snit. Hvis rullen
overbelastes, oges belastningen og risikoen
for, at rullen bliver snoet eller saetter sig fast i
snittet samt for, at der opstér tilbageslag eller
rullebeskadigelse.

Undga at stille dig pa linje med og bag

den roterende rulle. Nar rullen beveeger sig
veek fra din krop under handlingen, kan det
mulige tilbageslag drive den roterende rulle og
maskinveerktojet direkte hen mod dig.

Nar rullen saetter sig fast, eller nar et snit

af en eller anden arsag afbrydes, skal du
slukke for maskinveaerktojet og holde det
stille, indtil rullen stopper helt. Forsgg aldrig
at fjerne afskaeringsrullen fra snittet, mens
rullen er i beveegelse, da der s kan opsta
tilbageslag. Undersog og treef korrigerende
foranstaltninger for at fierne drsagen til
fastseettelsen af rullen.

Start ikke forfra med skeerehandlingenii ar-
bejdsstykket. Lad rullen nd den fulde hastig-
hed og for den forsigtigt ind i snittet. Rullen
kan saette sig fast, ryge op eller sla tilbage, hvis
maskinveerktojet startes i arbejdsstykket igen.
Understot paneler eller et evt.
overdimensioneret arbejdsstykke for at
minimere risikoen for, at rullen bliver klemt
fast og slar tilbage. Storre arbejdsstykker
har tendens til at falde sammen under deres
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egen veegt. Der skal anbringes stotter under
arbejdsstykket neer snitlinjen og neer kanten af
arbejdsstykket pa begge sider af rullen.

f) Veer ekstra forsigtig, nar du laver et
“lommesnit” i eksisterende vaegge eller
andre blinde omrader. Rullen, der stikker ud,
kan skaere gas- eller vandrer, el-ledninger eller
genstande over, som kan fordrsage tilbageslag.

El-sikkerhed

Nar du bruger el-maskiner, skal du altid overholde
de geeldende sikkerhedsbestemmelser i

dit land for at reducere risikoen for brand,
elektrisk stod og personskader. Lees folgende
sikkerhedsanvisninger samt de medfelgende
sikkerhedsanvisninger.

A

Hvis det ikke kan undgas at bruge et
maskinvaerktej i et fugtigt miljo, ber du
anvende en forsyning, der er beskyttet af en
fejlstremsafbryder (RCD). Brugen af en RCD
reducerer risikoen for elektrisk sted.

2. MASKINOPLYSNINGER

Tilsigtet brug

Din vinkelsliber er udformet til at slibe murveerk
og stalmaterialer uden brug af vand. Ved skeering
skal der bruges en seerlig afskeermning som
beskyttelse (medfoelger ikke)

Kontrollér altid, at stremforsyningens
spaending svarer til spaendingen pa
ydelsesskiltets meerkat.

Klasse ll-maskine - Dobbeltisoleret - Du
har ikke brug for et jordstik.

Tekniske specifikationer

Model nr. AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Netspanding 220-240V~
Netfrekvens 50/60 Hz
Indgangseffekt 710W

Nominel hastighed N, 11.000/min

Rulleskive til slibning

100 mm
16 mm

125 mm
22 mm

Diameter 115 mm

Boringsdiameter 22 mm

Spindelgevind M10 M14 M14
Vegt 1.98 kg 2kg 2.05kg
Lydtryk (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Lydeffekt (L) 97.4 + 3dB(A)

Vibration “Overflade- 6.334 + 1.5 m/s?

slibning” a, ,,

Model nr. AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Netspaending 220-240V~
Netfrekvens 50/60 Hz
Indgangseffekt 850 W

Nominel hastighed N, 11.000/min

Rulleskive til slibning

Diameter 100mm  115mm  125mm
Boringsdiameter 16 mm 22 mm 22 mm
Spindelgevind M10 M14 M14
Veegt 1.98 kg 2kg 2.05kg
Lydtryk (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Lydeffekt (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

Vibration “Overflade-

2
slibning” a, . 6.334+1.5m/s

Vibrationsniveau

Det udsendte vibrationsniveau, der er angivet

i denne brugsvejledning, er blevet malt i

overensstemmelse med en standardiseret test

i henhold til EN 60745. Den kan bruges til at

sammenligne et vaerktoj med et andet og som en

indledende vurdering af eksponering for vibration,

nar veerktgjet bruges til de neevnte anvendelser

e nar veerktejet bruges til forskellige anvendelser,
eller med forskelligt eller darligt vedligeholdt
tilbeher, kan eksponeringsniveauet ages
betydeligt
de gange, hvor veerktajet er slukket, eller nar
det er teendt, men ikke bruges til opgaven pa
det pageeldende tidspunkt, kan det reducere
eksponeringsniveauet betydeligt

Beskyt dig mod vibrationseffekterne ved at
vedligeholde veerktgjet og dets tilbehor, holde dine
haender varme og organisere dine arbejdsmeanstre.
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Beskrivelse
Tallene i teksten henviser til diagrammerne pa
side 2-3

Fig. A

1. Spindellaseknap

2. Teend/sluk-kontakt
3. Afskeermning

Fig. B

8. Spindel

9. Monteringsflange

10. Rulleskive (medfolger ikke)
11. Fastspaendingsmgatrik

12. Skruenagle

13. Sidehandtag

Montering

For monteringen skal du altid slukke for
maskinen og traekke netstikket ud af
kontakten.
Montering af afskeermningen (fig. A og B)
e Stil maskinen pé et bord, s& spindlen (8)
vender opad.
e Anbring afskaermningen (3) over
maskinhovedet, som vist pa Figur B, mens du
sorger for, at ryggene pé afskeermningen falder

ind i maskinhovedets hakker.
e \end afskeermningen mod uret.

A\

Montering og fjernelse af skiven (fig. B)

e Brug altid en velegnet rulleskive til denne
maskine med diameter @100mm / @115mm
/ @125mm og en boringsdiameter fra 16 / 22
/22 mm. Rulleskiven skal have en tykkelse
pa 6 mm ved slibning og 3 mm ved skeering.
Monteringsrulleskiven ma ikke bergre
afskaermningen.

Forsog aldrig at bruge maskinen uden
afskaermningen.

Montering

o Stil maskinen pa et bord, sa afskaermningen (3)
vender opad.

e Montér flangen (9) pa spindlen (8).

e Anbring rulleskiven (10) pa spindlen (8).

¢ Hold spindellaseknappen (1) nede, og stram
fastspaendingsmetrikken (11) godt pa spindlen
(8) ved hjeelp af skruenaglen (12).

Fjernelse

¢ Stil maskinen pa et bord, s& afskeermningen (3)
vender opad.

¢ Hold spindellaseknappen (1) nede, og lgsn
fastspaendingsmaetrikken (11) ved hjeelp af
skruenaglen (12).

e Fjern rulleskiven (10) fra spindlen (8).

¢ Hold spindellaseknappen (1) nede, og stram
fastspaendingsmetrikken (11) godt ved hjeelp
af skruenaglen (12).

3. DRIFT

A

Teend og sluk (fig. A)

e Teend for maskinen ved at trykke péa teend/
sluk-kontakten (2).

e Sluk for maskinen ved at frigive teend/sluk-
kontakten (2).

Hold maskinen veek fra arbejdsstykket, nar du

taender og slukker den, da rulleskiven ellers kan

beskadige arbejdsstykket.

e Speend arbejdsstykket godt fast, eller brug en
anden metode til at sikre, at det ikke kan flytte
sig under arbejdet.

e Kontrollér regelmaessigt skiverne. Slidte
rulleskiver har en negativ virkning pa maskinens
ydeevne. Skift til en ny rulleskive i god tid.

e Sluk altid ferst for maskinen efter brug, inden
du treekker stikket ud af kontakten.

Sorg for, at arbejdsstykket understottes
og er fastgjort korrekt, og hold
forsyningsledningen pa afstand af
arbejdsomréadet.

Afgratning (fig. C)

En vinkelhaeldning pa mellem 30° og 40° giver

de bedste resultater ved afgratning. Bevaeg
maskinen frem og tilbage med et let tryk. Dette
forhindrer, at arbejdsstykket bliver affarvet eller for
varmt, og at der bliver lavet riller.

A\

Skeering (fig. D)

Ved skeering skal der bruges en seerlig lukket
afskarmning som beskyttelse (medfalger ikke).
Hold god kontakt med arbejdsstykket for at
forhindre vibrationer, og undlad at vippe eller

Brug aldrig slibeskeereskiver til
afgratningsarbejde!
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pafere tryk under skaeringen. Brug et moderat tryk
under arbejdet, som passer til det materiale, der
arbejdes pa. Seenk ikke rulleskivernes hastighed
ved at pafere modtryk fra siden. Den retning, du
vil skaere i, er vigtig. Maskinen skal altid arbejde
imod skaereretningen. Beveeg derfor aldrig
maskinen i den anden retning! Der er risiko for,

at maskinen saetter sig fast i snittet og dermed
forarsager tilbageslag, og at du mister kontrollen.

Tips til optimal brug

e Fastspzend arbejdsstykket. Brug en

fastspaendingsenhed til sma arbejdsstykker.

Hold maskinen med begge haender.

Teend for maskinen.

Vent, til maskinen har néet fuld hastighed.

Anbring rulleskiven pa arbejdsstykket.

Beveaeg langsomt maskinen langs

arbejdsstykket, mens du trykker rulleskiven

fast ned mod arbejdsstykket.

o Pafor ikke for meget tryk pa maskinen. Lad
maskinen gore arbejdet.

e Sluk for maskinen, og vent p3, at den standser
helt, inden du lsegger maskinen fra dig.

4. VEDLIGEHOLDELSE

Udskiftning af netstik (kun i Storbritannien)
Hvis det formstabte 3-bens stik, der er fastgjort

til enheden, bliver beskadiget og skal udskiftes,
er det vigtigt, at det destrueres korrekt og
udskiftes med et godkendt BS 1363/13A stik med
sikring, samt at falgende ledningsanvisninger
folges. Ledningerne i netkablet er farvet i
overensstemmelse med folgende kode:

bla neutral

brun stremferende

Da ledningsfarverne i enhedens netkabel
muligvis ikke stemmer overens med de farvede
meerkninger, der identificerer terminalerne i
stikket, bedes du gere folgende:

e Ledningen med den bla farve skal sluttes til
den terminal, der er meerket med bogstavet N
eller er farvet sort.

e |edningen med den brune farve skal sluttes til
den terminal, der er meerket med bogstavet L
eller farvet rad.

For rengering og vedligeholdelse skal du
altid slukke for maskinen og traekke
netstikket ud af kontakten.
Renger maskinbeklaedningerne regelmeaessigt
med en bled klud, helst efter hver anvendelse.
Serg for, at der ikke er stov eller snavs i
ventilationsdbningerne. Fjern snavs, der sidder
meget godt fast, med en bled klud, der er fugtet
i seebevand. Brug ikke oplgsningsmidler, som
f.eks. benzin, sprit, ammoniak osv. Kemikalier
som disse beskadiger de syntetiske komponenter.

Udskift elledninger

Hvis forsyningsledningen er beskadiget, skal den
udskiftes af producenten, dens serviceagent eller
lignende kvalificerede personer for at undga farer.

Kontrol og udskiftning af kulborsterne

Hvis kulbarsterne er slidte, skal de udskiftes
af producentens kundeserviceafdeling eller en
lignende kvalificeret person.

A\

MILJO

Defekte og/eller bortskaffede elektriske
E og elektroniske apparater skal afleveres
pé en passende genbrugsstation.
Kun for lande i EU
Maskinveerktej ma ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Ifalge EU-direktiv 2012/19/
EU om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
dets gennemfgrelse i den nationale lovgivning
skal maskinvaerktojer, der ikke laengere anvendes,

afleveres separat og bortskaffes pa en miljovenlig
made.

GARANTI

Garantibetingelserne findes pa det garantikort,
der er vedlagt separat.

Brug kun den korrekte og originale type
kulberster.

Produktet og brugervejledningen er genstand
for sendringer. Specifikationer kan andres
uden yderligere varsel.
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SAROKCSISZOLO

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Koszonjuk, hogy Ferm terméket valasztott.
Ezzel egy kivalo termék tulajdonosa lett, Eurdpa
egyik vezetd szallitojatél. Minden Ferm altal

forgalmazott termék a legszigorubb teljesitményre

és biztonsagra vonatkozo6 szabvanyok szerint
készUl. Filozoéfiank részeként a nyujtott kivald
vevészolgalatot teljes korl garanciaval is
kiegészitjik. Reméljuk, termékiinket hosszu
évekig megelégedéssel fogja hasznalni.

FIGYELEM
@ Olvassa el az 6sszes mellékelt bizton-
és utasitasok be nem tartasa dramiitéshez,
tliz keletkezéseéhez vagy akar sulyos személyi
sériiléshez vezethet. Orizze meg a biztonsagi
figyelmeztetéseket és utasitasokat késébbre is.

A hasznalati utmutatéban és a terméken a
kovetkezd jeldlésekkel talalkozhat:

Olvassa el a hasznalati utmutatot.

A hasznalati utmutato utasitasainak be
nem tartasa esetén balesetveszély,
életveszély vagy a szerszam
karosoddsanak veszélyét jeldli.

Aramiités veszélye

Azonnal hizza ki a hdlozati
csatlakozodugot, ha a kabel megsértilt,

/\

&
A
A
A

Replilé targyak veszélye. Ne engedjen
bdmészkoddkat a munkatertiletre.

-§

©

Mindig viseljen szemvédd felszerelést!
Vegyen fel hallasvédelmet.

sagi figyelmeztetést. A figyelmeztetések

amikor takarit és, ha karbantartast végez.

W
12N

hi4
Ce

Huzzon fel biztonséagi kesztylit.
Amikor jdr a motor, ne nyomja meg a
tengelyrégzité gombot.

Tiizveszély.

A terméket hulladékként ne tegye arra
nem alkalmas konténerbe.

A termék megfelel az eurdpai iranyelvek
rd vonatkozo biztonsagi
kévetelményeinek.

; . Altalanos munkavédelmi

1. BIZTONSAGI UTASITASOK figyelmeztetések koszoriilési, és
koszoriikoronggal t6rténé darabolasi
miliveletekre vonatkozoéan:

a) A szerszamgép rendeltetése szerint

K=

C

-~

=

€

-~

k6szoriilésre szolgal. Ismerje meg

a szerszamgéphez kapott minden
figyelmeztetést, utasitast, abrat és miiszaki
adatot. Az aldbb felsorolt utasitasok be nem
tartasa esetén dramdités, tliz vagy akar sulyos
sértlés is bekdvetkezhet.

Csiszolasra, drotkefézésre, polirozasra
nem ajanlott ez a villamos kéziszerszam. A
gépnek a rendeltetésétdl eltérd célra térténd
hasznélata veszélyhelyzetet teremthet, akar
személyi sériilést is okozhat.

Csak kifejezetten a termékhez késziilt
vagy a gyarto altal ajanlott tartozékokat
hasznaljon. Attdl, hogy valamely tartozék
felhelyezhetd a gépre, még nem jelenti, hogy
biztonsagos is a hasznélata.

A tartozék névleges fordulatszam

értéke legalabb akkora legyen, mint

a villamos kéziszerszamon megadott
legnagyobb fordulatszam érték. A névieges
fordulatszamuknal nagyobb sebességgel
meghajtott tartozékok kbnnyen eltérnek,
darabjaik szétreplilnek.

A tartozék kiils6 atmérét és vastagsagot

a villamos kéziszerszam terhelhet6ségi
értékein beliil kell megvalasztani. A nem

jO méretezésli tartozék nem irdnyithato
megfeleléen, ilyen esetben a védéburkolat sem
képes megfelel6 védelmet nydjtani.
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f) A menetes rogzitésii tartozékoknak
méretben illeszkednie kell a csiszol6
tengelymenetére. A karimas rogzitési
tartozékoknal a tengelyfurat méretnek
pontosan illenie kell a felfogékarima
atmeéroéhoz. Ha a tartozék nem illik a villamos
kéziszerszam régzité szerelvényébe, nem lesz
egyensulyban, erésen razkddni fog, sét a gép
akdr irdnyithatatlanna is vdlhat miatta.

g) Sériilt tartozékot ne hasznaljon. Hasznalat
el6tt mindig vizsgalja meg, hogy a
koszoriikorongon nincs-e hasadas vagy
repedés, az alapalatéten nincs-e nyoma
repedésnek, térésnek vagy erés kopasnak,
a drotkefe drotszalai nincsenek-e kilazulva
vagy eltérve. Ha a gép vagy valamelyik
tartozéka leesett, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy szereljen fel masik,
ép tartozékot. A tartozék vizsgalatat és
felszerelését kovetden gy6z6djon meg
hogy sem On, sem mas nincs a forgé
tartozék sikjaban és jarassa a gépet egy
percen keresztiil a legnagyobb liresjarati
sebességen. Ha a tartozék sériilt, ennyi id6
alatt rendszerint széttorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
adott munkatdl fliggben arcvédé pajzsot,
biztonsagi szemiiveget vagy véddszemiive-
get hasznaljon. Sziikség esetén porvédé
alarcot, hallasvédelmet, kesztyiit, valamint
a kisebb csiszoléanyag darabkak és
munkadarab forgacsok kivédésére alkalmas
védokotényt is viseljen. A szemvédelemnek
képesnek kell lennie megvédeni a szemet
a kiilbnbéz6 mliveleteknél keletkezé replld
térmeléktél. A porvédé dlarcnak vagy
légzbkésziiléknek ki kell szlirnie a munka
kézben keletkezd részecskéket. Az erds zaj
hosszabb id6 alatt hallaskarosodast tud okozni.

i) Gondoskodjon arrdl, hogy a bamészkodok
biztonsagos tavolsagban maradjanak
a munkateriilett6l. A munkateriileten
mindenkinek személyi véddfelszerelést
kell hordania. A munkadarabrdl vagy az
esetlegesen torétt tartozekrol kireplils forgacs a
kdzvetlen munkaterdleten tul is sértilést okozhat.

j) Avillamos kéziszerszamot mindig csak a
szigetel6 markolatnal fogja, ha fennall az
esély, hogy a vagétarcsa rejtett vezetékbe
vagy a szerszam sajat vezetékébe
titkdzhet. Ha a vagotarcsa feszliltség alatt

levé vezetékhez ér, a szerszam fém részei

feszliltség ald kertilve daramlitést okozhatnak.

A csatlakozézsinér mindig legyen tavol a

forgo résztél. Ha ugyanis elvesziti uralmat

a gép felett, akkor eléfordulhat, hogy a

forgo tartozék elvdgja vagy behuzza a

csatlakozozsindrt, amely aztan a kezét vagy

karjat is a forgd tartozéknak rantja.

I) Tilos a gépet letenni, amig a tartozék
forgasa teljesen le nem allt. Megtérténhet,
hogy a forgd tartozeék belemar a felliletbe, és a
gépet kirantja a kezébdl.

m) Ne jarassa a gépet, mikdozben az oldalanal

I6gatva egyik helyrél a masikra viszi. A

forgo tartozék a ruhat véletlenil elkapva a

testébe Utkdzhet.

Rendszeresen tisztitsa meg a gépen a

szell6z6 nyilasokat. A motor ventilator

ugyanis beszivja a port a hazba, a sok
6sszegylilt fémpor pedig villamossdg
szempontjabdl veszélyes helyzetet teremthet.

o) Ne haszndlja a villamos kéziszerszamot

tlizveszélyes anyagok kozelében. A szikrak

tlizet okozhatnak.

Hiit6folyadékot igényl6 tartozékokat ne

hasznaljon. A viz vagy mas hditéfolyadék

hasznalata dramditést okozhat.

=z

n

k=)

Visszaruigas és hozza kapcsolodé
figyelmeztetések

A visszarugas a gép hirtelen reakcioja a forgd
csiszoldkorong, alapalatét, kefe vagy egyéb
tartozék megszorulasara. A megszorulas hatasara
a forgd tartozék hirtelen elakad, a kezel6 uralma
aldl kiszabadult gép pedig a tartozéknak a
befeszilési ponton fennallé forgasiranyaval
ellentétes iranyba I6kédik.

Amikor példaul a készorlikorong elakad vagy
megszorul a munkadarabban, megtérténhet,
hogy a korongnak a megszorulasi ponton belépé
pereme belevaj a munkadarab felliletébe, amitd|
a korong kicsuszik vagy visszarug. A tarcsa

a kezel6 iranyaba vagy ellentétes iranyba is
|6k6édhet, attol fliggbéen, hogy éppen milyen
iranyban mozog a korong az elakadasi ponton.
A csiszolotarcsa ilyen helyzetben kdnnyen el is
torhet. A visszarugas minden esetben a villamos
kéziszerszam rossz hasznalatanak, a nem
megfelel6 munkamodszernek vagy koriilménynek
a kovetkezménye, az aldbb felsorolt megfeleld
ovintézkedésekkel elkeriilhetd.
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a)

&

e

Markolja meg erésen a gépet, és tartsa

ugy a karjat, illetve tgy alljon a gép mellett,
hogy le tudja gy6zni a visszarugas erejét.

Ha van, mindig hasznalja a segédfogantyut,
segit legy6zni a visszarugas erejét és a
beinditaskor keletkez6 torziés nyomatékot. A
kezeld a torziés nyomatékot, a visszarugas erejét
megfelel6 ovintézkedésekkel le tudja gyézni.

Ne tegye kezét a forgo rész kozelébe. A
tartozék visszarughat a kez felé.

Soha ne alljon arra a helyre, amely felé
visszarugas esetén a gép mozogna.
Visszarugaskor a szerszam mindig az
ellenkezé irdnyba lendil, mint amilyen iranyd a
korong mozgasa az elakadasi ponton.

Legyen kiilonésen ovatos a sarkoknal, éles
széleken stb. Akadalyozza meg, hogy a
tartozék ide-oda ugraljon vagy befesziiljon.
A sarkok, éles peremek vagy a gép ugralasa
miatt a forgé tartozék kdnnyen megszorul,
amitél a gépkezeld elveszitheti uralmat a gép
felett vagy a gép visszarughat.

Tilos a gépre flrészlancos fafaragé kést

vagy fogazott flirészlapot felersiteni. llyen
szerszamok gyakran valtanak ki visszarugast
vagy a gép feletti uralom elvesztését.

Specialis munkavédelmi
figyelmeztetések a kdszorilési és
darabolasi miiveletekre vonatkozoéan:

a)

Mindig a kisgéphez kifejezetten ajanlott
korongfajtakat és kifejezetten a kivalasztott
korongfajtahoz el&irt védéburkolatot
hasznaljon. A kisgép rendeltetésének nem
megfeleld korongokkal szemben nem

lehet kell6 védelmet nyuijtani, ezért az ilyen
korongok hasznalata nem biztonsagos.

A k6zépen siillyesztett korongok
csiszolofeliiletét a védéburkolat él sikja
ala kell szerelni. A nem ol felszerelt, a
véddbburkolat él sikjan tulnyulo korong nem
kaphat kellé védelmet.

A védébburkolatot szilardan kell felerésiteni
a kisgépre, és szerelési helyzetét ugy

kell beallitani, hogy a lehet6 legnagyobb
védelmet nyujtsa, vagyis a korong lehet6
legkisebb része maradjon fedetlen. A
véddburkolat védi a gépkezelbt a torott korong
szétrepll6 darabkaitol és attol, hogy véletlentl
hozz&aérjen a koronghoz, valamint a ruha
meggyulladasat okozé szikraktol.

d)

e)

A korongokat kizardlag az ajanlott
rendeltetési célra szabad hasznalni.
Tilos példaul koszoriilni a darabolé
koészoriikorong oldalaval. A darabolo
koszorlikorong kertileti csiszolasra,
koszorilésre szolgal, a korongra oldaliranyban
hato eréktdl viszont darabokra térhet.
Mindig a kivalasztott korongnak megfelelé
meéretl és alaku, ép illesztéperemekkel
dolgozzon. A megfeleld illesztéperemek
megtamasztjak a korongot, és ezaltal
csokkentik a korongtdrés esélyét. A
darabold készdriikorongokhoz alkalmas
illesztéperemek eltérhetnek a csiszolo-

vagy készérikorongokhoz alkalmas
illesztéperemektdl.

Ne hasznaljon nagyobb méretii gépeken
lekoptatott korongokat. A nagyobb
méretli gépekre valo korong nem alkalmas
kisebb méret(i, nagyobb sebességli géphez,
szétrepedhet.

Tovabbi munkavédelmi figyelmezte-
tések kifejezetten készoériikoronggal
térténé darabolasra:

A\

a)

S

c)

Darabolast csak specidlis nyitott végli
véddbburkolattal (kiilbn szerezhetd be).

Ne ,erbltesse” a darabolé kdszorlikorongot, és
ne gyakoroljon ra talontul nagy nyomast. Ne
prébaljon tulsagosan mélyen vagni vele. A
tul nagy eréhatas fokozza a korong terhelését
ndvelve a korong vagatba szoruldsanak,
gorbllésének esélyét, ami visszarugas vagy
korongtorés oka is lehet.

Soha ne alljon a forgé koronggal egy
vonalba vagy a forgé korong mégé.
Amikor a korong a mliveletvégzés pontjaban
éppen tavolodik a kezelétdl, egy esetleges
visszarugaskor a forgd korong, a gép
egyenesen a gépkezeld felé fog I16kédni.

Ha a korong megszorul vagy valamilyen
okbdl meg kell szakitani a vagast,

akkor a gépet kikapcsolas utan tartsa
mozdulatlanul, amig a korong forgasa
teljesen le nem all. A még forgé korongot
ne prébalja kiemelni a vagatbodl, mert
visszarugas kdvetkezhet be. Deritse ki mi
okozza a korong megszorulasat és sziintesse
meg.
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d) Avagast ne inditsa ujra ugy, hogy a korong
a munkadarabban van. Varjon, amig a
korong eléri teljes fordulatszamat, majd
ovatosan engedje vissza a vagatba. A
korong bekdthet, felfelé kicsuszhat vagy
visszarughat, ha a munkadarabban inditja Ujra.

e) A megszorulas és visszarugas esélyét
csokkentheti a nagy méretii munkadarabok
alatamasztasaval. A nagy méretdi
munkadarabok hajlamosak megereszkedni
sajat sulyuk alatt. A korong mindkét oldalan, a
vagas vonalanak kbzelében és a munkadarab
széléhez kozel is helyezzen el tdmasztékokat.

f) Legyen kiiléndsen évatos, ha bemélyedést vag
meglévé falba. A kiallé koronggal belevaghat
a gaz- és vizvezeték csdvekbe, elektromos
vezetékbe vagy mas targyba, ami visszarigast
okozhat.

Elektromos biztonsag

Villamos kisgépek hasznalatakor mindig tartsa be
az adott orszag tliz és aramités elleni és egyéb
balesetek elkerlilését célz6 szabdlyokat. Olvassa
el a kdvetkezd biztonsagi utasitasokat és a
géphez mellékelt munkavédelmi utasitasokat is.

A

Mindig ellenérizze, hogy a halozati
feszliltség valoban megegyezzen
tipustabla szerinti adatokkal.

Il érintésvédelmi osztalyu gép - Kettbs
szigetelés: féldvezeték nélkdili csatlakozo
aljzatrdl is hasznalhato.

Ha a szerszamgépet mindenképpen nedves
kornyezetben kell hasznalni, akkor hasznaljon
aramvédd kapcsoldval ellatott tapforrast.

Az dramvédé kapcsoldval ellatott tapforras
hasznalataval mérsékelheté az elektromos
aramités veszélye.

2. GEP ISMERTETESE

Rendeltetése

A sarokcsiszol6 fém és falazéanyagok
koszorllésére szolgal viz haszndlata nélkdl.
Darabolashoz kiilén védéburkolatot kell hasznalni
(nem része a csomagnak).

Miiszaki adatok

Tipus sz. AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Héldzati fesziiltség 220-240V~

Haldzati frekvencia 50/60 Hz

Felvett teljesitmény 710W

Névleges fordulatszam N, 11.000/min
Koszoriikorong

Atmérs 100mm  115mm 125 mm
Furat 16 mm 22 mm 22 mm
Tengelymenet M10 M14 M14
Suly 1.98 kg 2kg 2.05kg
Hangnyomésszint (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
:—IL::)gteljesitményszint 97.4 + 3 dB(A)
Rezgéskibocsatas,

2
“Sikkoszorilés a, 6.334 +1.5m/s

Tipus sz. AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Héldzati fesziiltség 220-240V~

Haldzati frekvencia 50/60 Hz

Felvett teljesitmény 850 W

Névleges fordulatszam N, 11.000/min
Koszoriikorong

Atmérs 100mm  115mm 125 mm
Furat 16 mm 22 mm 22 mm
Tengelymenet M10 M14 M14
Suly 1.98 kg 2kg 2.05kg
Hangnyomésszint (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
:—IL::)gteljesitményszint 97.4 + 3 dB(A)
Rezgéskibocsatas,

2
“Sikkoszorilés a, 6.334 +1.5m/s

Rezgés értékek

A hasznalati utmutatéban megadott
rezgéskibocsatasi értékek mérése az EN 60745
sz. szabvany szerinti egységesitett eljarassal
tortént; az értékek hasznalhatok gépek
Osszehasonlitasara és a munkavégzés kézbeni
rezgés terhelés el6zetes megbecslésére az adott
alkalmazasi terileten
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* ha az elektromos kéziszerszamot mas
terileten haszndljdk vagy mas vagy rossz
karban tartott tartozékkal, a rezgés terhelés
jelentésen megndévekedhet

e azok az id6tartamok, amely alatt a gép
Uresen jar vagy all, jelentésen csékkenthetik a
tényleges terhelést

Védje magat a rezgés hatasatdl, tartsa karban
a gépet és a tartozékokat, melegitsen be és
szervezze meg okosan a munkajat.

Leiras
A szbvegbeli szamok a 2-3 oldal képeire utalnak.

A abra

1. Tengelyrégzité gomb
2. Ki-/bekapcsold

3. Véddbburkolat

B abra

8. Tengelyorsé

9. Szerel6karima

10. Korong (nincs a csomagban)
11. Biztositéanya

12. Kules

13. Oldalfogantyu

Osszeszerelés

A védébburkolat felszerelése (A és B abra)

e Tegye a gépet az asztalra a tengelyorso (8)
nézzen felfelé.

e Tegye a védéburkolatot (3) az orsévégre
a B abran lathaté modon, Ggyelve, hogy
a védéburkolat bltykei éppen az orsévég
hornyaiba kertljenek.

e A védéburkolatot forditsa balra.

Szerelés el6tt mindig kapcsolja ki a gépet
és huzza ki a haldzati csatlakozddugot.

A A gépet védbburkolat nélkiil hasznalni tilos.

A tarcsa felhelyezése, levétele (B abra)

¢ Mindig a géphez valé korongot hasznaljon
@100mm / @115mm / @125mm atmérdjlt, a
furat 16 / 22 / 22 mm-t6l kezdédhet, a korong
vastagsag koszoriiléshez 6 mm, darabolashoz

3 mm lehet, a szerel6korong nem érhet hozza
a védéburkolathoz.

Felszerelés

e Tegye a gépet az asztalra, a védéburkolat (3)
nézzen felfelé.

e Tegye ra a szerel6karimat (9) a tengelyorséra
(8).

e Tegye ra a korongot (10) a tengelyorsora (8).

e Atengelyrégzit6 gombot (1) nyomva tartva
erésen hlzza ra a biztositéanyat (11) az
tengelyorsoéra (8) a kulccsal (12).

Levétele

e Tegye a gépet az asztalra, a védéburkolat (3)
nézzen felfelé.

e Atengelyrégzité gombot (1) nyomva tartva
oldja meg a biztositéanyat (11) a kulccsal (12).

e \egye le a korongot (10) a tengelyorsordl (8).

e Atengelyrégzité gombot (1) nyomva tartva
hlzza meg szorosra a biztositéanyat (11) a
kulccsal (12).

A

Bekapcsolas, kikapcsolas (A abra)

e A gép bekapcsolasakor nyomja meg a
bekapcsolé kapcsolét (2).

e A gép kikapcsolasakor engedje el a
bekapcsold kapcsolét (2).

A gép bekapcsolasakor, kikapcsolasakor tartsa a

munkadarabtdl tavol a gépet, mert a korong kart

tehet a munkadarabban.

e Erésen fogja be vagy mas modszerrel
biztositsa, hogy a munkadarab ne
mozdulhasson el munka kdzben.

e Rendszeresen ellendrizze a korongot. Ha
kopott a korong, a gép teljesitménye gyengiil.
Id6ben cserélje a korongot.

e Hasznalat utan el6sz6r mindig kapcsolja
ki a gépet, csak azutan huzza ki a halozati
csatlakozédugét.

A munkadarab legyen rendesen
alatamasztva vagy régzitve, a csatlakozo
vezetéket a munkaterileten kiviil vezesse.

Sorjatlanitas (C abra)
Sorjatlanitaskor legjobb eredményt 30° - 40° fok
kozotti délésszoggel lehet elérni. Enyhe nyomassal
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mozgassa a gépet elére-hatra. igy elkeriilhets,
hogy a munkadarab elszinez6djon, tulsdgosan
felmelegedjen és nem képzddnek barazdak.

A\

Vagas (D abra)

Darabolashoz kiilén védéburkolatot kell hasznalni
(nem része a csomagnak).

Biztosan érjen a munkadarabhoz, hogy ne
rezegjen, vagaskor ne dontse és ne is fejtsen ki
nyomast. Munka kdzben a megmunkalt anyaghoz
megfeleld, mérsékelt nyomast fejtsen ki. Ne
lassitsa a korongot oldaliranyu ellennyomassal.
Az irany a fontos, amerre a vagas térténik. A
gépnek mindig a vagas iranyaban kell dolgoznia;
ne mozgassa a gépet a masik iranyba! Fennall a
veszély, hogy a gép a vagasba kap, visszarugas
kovetkezhet be vagy iranyithatatlanna valhat.

Soha ne haszndljon sorjatlanitdshoz
darabold kdszériikévet!

Hasznos otletek

e Fogja be a munkadarabot. Kis
munkadaraboknal hasznaljon satut.

e Mindkét kezével tartsa a gépet.

e Kapcsolja be a gépet.

e Varja meg, amig a gép teljes sebességre
gyorsul.

e Helyezze ra a korongot a munkadarabra.

e |Lassan mozgassa a gépet a munkadarabon,
kdzben szilardan nyomja a korongot a
munkadarabnak.

e Ne nyomja tul erésen a gépet. Hagyja, hogy a
gép dolgozzon.

e Kapcsolja ki a gépet, majd varja meg, amig
teljesen ledll, csak utana tegye le.

4. KARBANTARTAS

Halozati csatlakozodugo csere (csak Nagy-
Britannia)

Ha az egység 3 villas csatlakozédugdja
ténkremegy és cserélni kell, fontos, hogy
rendesen meg legyen semmisitve és BS 1363/13A
biztositékos csatlakozédugodra legyen cserélve

a kovetkezd bekotést kdvetve: A haldzati kabel
vezetékeinek jeldlése a kdvetkez6:

Mivel az egység haldzati csatlakozokabelében a

vezetékek szinei nem feltétlenl felelnek meg a

dugé kapcsainak,a kdvetkezéképpen jarjon el:

e Akék szinli vezetéket a dugd N-nel jelolt vagy
fekete szin(i kapcsara kell kotni.

e Abarna szinl vezetéket a dugo L-lel jeldlt vagy
piros szin( kapcsara kell kotni.

A gép vazat rendszeresen, lehet6leg minden
haszndlat utan térodlje at puha ruhdval. Ellenérizze,
hogy a szell6zényilasokat por, piszok ne témie el.
Makacs szennyezédésekhez hasznaljon szappanos
vizzel atitatott ruhat. Oldoészert, gazolajat, alkoholt,
ammoniat stb ne hasznaljon. Ezek a vegyszerek
kart tesznek a szintetikus részekben.

Tisztitas és karbantartas el6tt mindig
kapcsolja ki a gépet és huizza ki a haldzati
csatlakozédugdt.

Csatlakoz6 zsinér csere

Ha a halozati csatlakozédugo megseériilt, a
veszélyhelyzetek elkerilése érdekében ki kell
cseréltetni a gyartéval, megbizott szervizzel vagy
mas, hasonléan képzett személlyel.

A szénkefék ellenérzése, cseréje

Ha a szénkefék elkoptak, a gyartod
vevészolgalataval vagy mas, hasonléképp
jogosult személlyel ki kell cseréltetni.

A\

KORNYEZETVEDELEM

hi4

Csak EU orszagokban

Villamos kéziszerszamok nem ker{lhetnek

a haztartasi hulladékba. Az elektromos és
elektronikai hulladékokra vonatkozo, 2012/19/
EU eurdpai irdnyelv és annak a nemzeti
torvénykezésbe torténd atlltetése értelmében az

Csak az eredetivel megegyezé tipust
szénkeféket szabad hasznalni.

A hibds vagy mar feleslegessé valt
elektromos, elektronikus készlilékeket az
ezzel foglalkozd begytijté helyeken kell
leadni.

o kék nullavezeték elhasznaldédott elektromos készlilékeket kilon kell

e barna fazis gy(ijteni és hulladékot kdrnyezetbarat médon kell
kezelni.
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JOTALLAS

A jotallasi feltételek a mellékelt kiilon jotallasi
jegyen talalhatok.

A termék és a hasznalati utmutato
valtoztatasanak jogat fenntartjuk. A
miiszaki adatok el6zetes bejelentés nélkiil
valtozhatnak.

UHLOVA BRUSKA

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto vyrobku
znacky Ferm. Nyni mate k dispozici vynikajici
vyrobek doddvany jednim z hlavnich evropskych
dodavatel(. V3echny vyrobky doddvané
spoleénosti Ferm jsou vyrdbény podle pozadavk
bezpecénosti. Jako souc¢ast nasi firemni filozofie
poskytujeme také vynikajici zakaznicky servis, ktery
je podporovan nasi komplexni zarukou. Doufame,
Ze vam nas vyrobek bude rfadné slouzit mnoho let.

1. BEZPECNOSTNI POKYNY

VAROVANI
Prectéte si prilozené bezpeénostni

vystrahy, dodate¢né bezpecnostni
vystrahy a bezpec¢nostni pokyny. Nebudete-li
dodrzovat tyto bezpeénostni vystrahy a pokyny,
mUze dojit k Urazu elektrickym proudem, k vzniku
pozaru nebo k zpUsobeni vazného zranéni.
Uschovejte tyto bezpeénostni vystrahy a
pokyny pro budouci pouziti.

V tomto navodu nebo na vyrobku jsou pouzity
nasledujici symboly:

Prectéte si navod k obsluze.

Upozortiuje na riziko zranéni osob, ztraty
Zivota nebo poskozeni naradi, nebudou-li
dodrzovany pokyny uvedené v tomto
navodu.

Riziko trazu zplsobeného elektrickym
proudem

Ihned odpojte zastrcku napdjeciho kabelu
od sitové zdsuvky, dojde-Ii k jeho
poskozeni nebo provadite-li ¢isténi a
udrzbu.
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Riziko zranéni odlétavajicimi predméty.

Zamezte pristupu nepovolanych osob do
pracovniho prostoru.

3

BB @ IR

VZdy pouzivejte ochranu zraku!
Pouzivejte ochranu sluchu.

Pouzivejte ochranné rukavice.

Je-li motor v chodu, netisknéte
zajistovaci tlacitko vretena.

Riziko zplsobeni poZaru.
Nevyhazujte tento vyrobek do
nevhodného kontejneru.

Tento vyrobek je vyroben v souladu s

platnymi bezpecnostnimi normami, které
jsou uvedeny ve smérnicich EU.

Spoleéné bezpeénostni vystrahy pro
brusné i fezné pracovni operace:

a)

L)

(1)

=

Toto elektrické naradi je uréeno k tomu, aby
bylo pouzivano jako naradi pro brouseni.
Prectéte si vSechny bezpecénostni vystrahy,
pokyny, ilustrace a technické tudaje dodané
s timto elektrickym naradim. Nebudete-Ii
dodrzovat véechny nize uvedené pokyny, miize
dojit k urazu elektrickym proudem, k vzniku
poZaru nebo k zplsobeni vaZzného zranéni.
Pracovni operace, jako jsou brouseni,
pouzivani draténych kartaéq, lesténi, nejsou
doporuceny, aby byly provadény pomoci
tohoto elektrického naradi. Pracovni operace,
pro které neni toto elektrické naradi urceno,
mohou vytvaret urcita rizika a mohou vést k
zplisobeni zranéni.

Nepouzivejte prislusenstvi, které neni
specificky navrzeno a doporu¢eno vyrobcem
tohoto naradi. Jen to, Ze mize byt prislusenstvi
pripevnéno k vasemu naradi, nezarucuje jeho
bezpecné poutiti.

Jmenovité otacky prislusenstvi musi
minimalné odpovidat maximalnim otackam

-~

=

=

uvedenym na stitku naradi. Prislusenstvi
pohybujici se rychleji, neZ jsou jeho jmenovité
otacky, se miZe rozlomit a mizZe se rozletét na
rdzné strany.

Vnéjsi primér a tloustka vaseho prislusenstvi
musi odpovidat kapacité vaseho elektrického
naradi. Prislusenstvi s nespravnou velikosti
nemdze byt odpovidajicim zplsobem chranéno a
ovladano.

Montazni zavity prisluSenstvi se musi
shodovat se zavitem vietena brusky. U
prisluSenstvi montovaného pomoci pfirub

se musi upinaci otvor pro hfidel shodovat s
polohovacim priimérem ptiruby. Prislusenstvi,
ktera se neshoduji s montaznimi prvky
elektrického naradi, budou nevyvazend, budou
nadmérné vibrovat a mohou zpdsobit ztratu
ovladatelnosti.

Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pied
kazdym pouzitim zkontrolujte pFislusenstvi,
jako jsou fezaci kotouce, zda nejsou
popraskany nebo jinak poskozeny, dale
podpérné podlozky, zda nejsou prasklé,
roztrhané nebo nadmérné opotiebované a
zda nejsou pfilis uvolnény nebo uldamany draty
kartace. Dojde-li k padu elektrického naradi
nebo prislusenstvi, zkontrolujte, zda nedoslo
k jejich poskozeni nebo pouzijte neposkozené
prislusenstvi. Po kontrole a instalaci
prisluSenstvi se postavte vy i ostatni osoby
tak, abyste nestali v ose rotace otacejiciho
se prislusenstvi a uvedte elektrické naradi
na jednu minutu do maximalnich otacek.
Béhem této zkusebni doby dojde u poskozeného
prislusenstvi béZné k jeho zniceni.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. Podle
provadéné prace pouzivejte oblicejovy

§tit a ochranné nebo bezpecnostni bryle.

V zavislosti na provoznich podminkach
pouzivejte masku proti prachu, ochranu
sluchu, rukavice a dilenskou zastéru, ktera

je schopna odolat odlétavajicim ¢asteckam
materialu. Ochrana zraku musi byt schopna
zastavit odlétavajici cdstecky materidlu vznikajici
pfi riznych operacich. Maska proti prachu nebo
respirator musi byt schopny filtrovat castecky
vytvarené pri provadéné praci. Dlouhodobé
pusobeni vysoké hluénosti mize zpUsobit ztratu
sluchu.

Udrzujte okolo stojici osoby v bezpe¢né
vzdalenosti od pracovniho prostoru. Kazda
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osoba vstupujici do pracovniho prostoru
musi pouzivat prvky osobni ochrany.
Odlétavajici fragmenty obrobku nebo ulomky
prislugenstvi mohou zpdsobit zranéni i mimo
bezprostredni pracovni prostor.

j) P¥i provadéni praci, béhem kterych se
muze pracovni nastroj dostat do kontaktu
se skrytym elektrickym vedenim nebo
s vlastnim napajecim kabelem, drzte
elektrické naradi pouze za izolovana mista
uréena pro uchop. Pracovni prislusenstvi, které
se dostane do kontaktu s ,,.Zivym*“ elektrickym
vodic¢em, mizZe zpUsobit, Ze nechranéné kovové
casti naradi budou také ,Zivé“, coz by mohlo
vést k urazu obsluhy elektrickym proudem.

k) Vedte napajeci kabel tak, aby se nedostal
do blizkosti rotujiciho pfislusenstvi. Dojde-Ii
k vasi nepozornosti, napajeci kabel mize byt
pretrzen nebo muze dojit k jeho zachyceni
a vaSe ruce nebo paze muze byt vtazena do
rotujiciho prislusenstvi.

I) Nikdy elektrické naradi neodkladejte,
dokud nedojde k tplnému zastaveni jeho
pracovniho pfrislusenstvi. Rotujici prislusenstvi
se miZe zachytit o povrch, ¢imz mize dojit k
ztraté kontroly nad naradim.

m) Prenasite-li elektrické naradi v ruce podél
téla, nikdy jej nespoustéjte. Pri ndhodném
kontaktu s rotujicim pracovnim pfislusenstvim,
které by se mohlo zachytit o vas odév, by mohlo
dojit k vasemu zranéni.

n) Pravidelné cistéte vétraci otvory
elektrického naradi. Ventildtor motoru bude
nasavat prach do skfiné motoru a nadmerné
nahromadéni kovového prachu uvnitf naradi
mzZe zplsobit zavadu nebo uraz elektrickym
proudem.

o) Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti
hoflavych materiald. Jiskry mohou zpUsobit
vzniceni téchto materiald.

p) Nepouzivejte pracovni nastroje vyzadujici
pouziti chladici kapaliny. Pouziti vody nebo
jiné chladici kapaliny mizZe vést k smrtelnému
nebo k vaznému zranéni elektrickym proudem.

Zpétny raz a prislusna rizika

Zpétny raz je nahlou reakci na zaseknuti nebo
zablokovani rotujiciho kotouce, podpérné
podlozky, kartace nebo jiného pracovniho
prislusenstvi. Zaseknuti nebo zablokovani
zpUsobi rychlé zastaveni rotujiciho pracovniho

prislusenstvi, coZ zpUsobi nekontrolovany pohyb
elektrického naradi v opaéném sméru, nez je
smér otaceni pracovniho pfislusenstvi v misté
jeho zablokovani.Dojde-li napfiklad k zaseknuti
nebo zablokovani brusného kotouce v obrobku,
¢ast kotouce, ktera vnika do mista zablokovani,
se mlze zaryt do povrchu materidlu, coz zplsobi
vyb&hnuti nebo vyhozeni kotou¢e. Kotou¢ mdze
vyskogit smérem k obsluze nebo smérem od
obsluhy, v zavislosti na sméru pohybu kotouce

v misté jeho zablokovani. V takovych situacich
dochazi také k prasknuti brusnych kotouc¢u.
Zpétny raz vznika v dlisledku nespravného pouziti
elektrického naradi nebo v dlsledku nespravnych
provoznich postupt &i provoznich podminek.
Zpétnému razu mize byt zabranéno, budou-li
dodrzovany nize uvedené pokyny.

a) Stale udrzujte pevny uchop elektrického
naradi a udrzujte takovou polohu vaseho
téla a pazi, ktera vam umozni odolavat
silam zpétného razu. Vzdy pouzivejte
pridavnou rukojet, je-li dodana s timto
naradim, aby byla zaru¢ena maximalni
ovladatelnost i v pfipadé zpétného razu
nebo béhem momentové reakce pf¥i
spusténi naradi. Jsou-Ii provddéna spravna
opatreni, obsluha mizZe zvliadat momentové
reakce nebo sily zpétného razu.

Nikdy nepokladejte vase ruce do blizkosti

rotujiciho prislusenstvi. Mohlo by dojit k

Zpétnému rdzu prislusenstvi pres vase ruce.

c) Nestoupejte si do prostoru, do kterého se

bude pohybovat elektrické naradi, dojde-li

k zpétnému razu. Zpétny raz zplsobi pohyb

naradi ve sméru, ktery je opacny, nez je pohyb

kotouce v misté jeho zablokovani.

P¥i praci v rozich nebo na hranach obrobkt

bud‘te velmi opatrni. Zabrante odrazeni a

zachytavani pracovniho pfislusenstvi. Rohy,

ostré hrany nebo odskakovani maji tendenci
zpUsobovat zablokovani rotujiciho pracovniho
prislusenstvi a mohou zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim nebo jeho zpétny raz.

e) Nepouzivejte s touto bruskou kotouce s
fetézem pro fezani dreva nebo ozubené
pilové kotouée. Pri pouziti téchto kotoudud
dochdzi Easto k zpétnym razim a k ztraté
kontroly nad naradim.

S
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Bezpecnostni vystrahy specifické pro
brusné i fezné pracovni operace:

a)

b

-~

(2]

o

Pouzivejte pouze typy kotouéd, které jsou
doporuceny pro vase elektrické naradi a
specificky ochranny kryt uréeny pro zvoleny
kotoué€. Kotouce, pro které neni toto elektrické
naradi uréeno, nemohou byt odpovidajicim
zplsobem chrdnény a jsou nebezpecné.
Brusna plocha kotouéd s prohloubenym
stfedem musi byt namontovana pod
rovinou okraje ochranného krytu. Nespravné
namontovany kotouc, ktery precniva pres
rovinu okraje ochranného krytu, nemuize byt
odpovidajicim zptisobem chranén.

Ochranny kryt musi byt Fadné a bezpe¢né
pripevnén k elektrickému naradi a musi byt
nastaven tak, aby byla zaruéena maximalni
bezpeénost. Smérem k obsluze mize byt
odkryta pouze minimalni ¢ast kotouce.
Tento ochranny kryt pomahd chranit obsluhu
pred ulomenymi fragmenty kotouce, pred
nahodnym kontaktem s kotou¢em a pred
jiskrami, které by mohly zp(sobit vzniceni
odévu.

Kotoucée mohou byt pouzity pouze pro
doporucené aplikace. Neprovadéjte
napfiklad brouseni boéni plochou fezaciho
kotouée. Rezaci kotoude jsou ureny pro
obvodové brouseni a bo¢ni sily plsobici na
tyto kotouc¢e mohou zpUsobit jejich roztFigténi.
Vzdy pouzivejte neposkozené pfiruby
kotoué, které maji spravnou velikost a tvar
odpovidajici zvolenému kotougéi. Spravné
zvolené priruby podpiraji kotouc¢ a omezuji
riziko jeho zlomeni. Pfiruby uréené pro fezaci
kotouce mohou byt odlisné od pfirub pro
brusné kotouce.

Nepouzivejte opotifebované kotouce z
vétSich brusek. Kotou¢ urceny pro vétsi
elektrické naradi neni vhodny pro vyssi otacky
mensiho naradi a mize byt znic¢en.

Dopliikové bezpecnostni vystrahy
specifické pro fezné pracovni
operace:

A\

a)

c

e

Rezné operace mohou byt provadény
pouze se specialnim ochrannym
krytem (neni doddvan).

Dbejte na to, aby nedoslo k zablokovani
fezného kotouce a nevyvijejte na néj pfrilis
velky tlak. Nepokousejte se provadét fezani
s pfili§ velkou hloubkou fezu. Nadmérné
namahani kotouce zvétsuje jeho zatizeni a jeho
sklon ke krouceni nebo zasekavani v fezu a
mozZnost zpétného razu nebo jeho zlomeni.
Nestoupeijte si tak, abyste stali v ose
kotouce nebo za rotujicim kotouc¢em.
Pohybuje-li se kotou¢ v misté zablokovani
smérem od vaseho téla a dojde-li k zpétnému
rdzu, rotujici kotou¢ a naradi mohou byt
odhozeny pfimo na vas.

Dojde-li z jakéhokoli diivodu k zablokovani
kotouce nebo k preruseni fezu, vypnéte
elektrické naradi a drzte toto naradi

bez pohybu, dokud nedojde k tplnému
zastaveni kotouce. Nikdy se nepokousejte
vyjmout fezny kotou¢ z Fezu, je-li tento
kotou¢ v pohybu, protoze by mohlo dojit

k zpétnému razu. Prezkoumejte situaci a
provedte opravnou akci, abyste eliminovali
pri¢inu zablokovani kotouce.

Nezahajujte znovu fez, nachazi-li se
kotoué v obrobku. Pockejte, dokud kotoué
nedosahne maximalnich otacek a opatrné
jej zaved'te do fezu. Dojde-li k opétovnému
spusténi naradi v fezu, kotouc se mize
zaseknout, vyskoCit z fezu nebo muze dojit k
zpétnému razu.

Rozmérné panely nebo pfilis velké obrobky
si podeprete, abyste minimalizovali riziko
privieni kotouce a zpétného razu. Velké
obrobky maji tendenci se pUsobenim viastni
hmotnosti prohybat. Podpéry musi byt
umistény pod obrobkem v blizkosti ¢ary fezu a
v blizkosti okraji na obou strandch obrobk.
Budte velmi opatrni pfi provadéni
ponornych fez( do stavajicich stén nebo do
jinych ploch, ze které nevidite. Presahujici
Cast kotouce muzZe prefezat plynové nebo
vodovodni potrubi, elektrické vedeni nebo
predméty, které mohou zpUsobit zpétny raz.
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Elektricka bezpecnost

Pouzivate-li elektricka zafizeni, vzdy dodrzujte
platné bezpecénostni predpisy, aby bylo omezeno
riziko zpUsobeni poZaru, Urazu elektrickym
proudem nebo zranéni osob. Prectéte si
nasledujici bezpe¢nostni pokyny i pfilozené
bezpec€nostni pokyny.

A

Musite-li pouzivat toto elektrické naradi ve vihkém
prostredi, pouzivejte v elektrickém obvodu
proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti proudového
chranice (RCD) snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

2. INFORMACE O NARADI

Urcené pouziti

Vase Uhlova bruska je uréena pro brouseni
stavebnich a ocelovych materiall bez pouZiti
vody. Provadite-li Fezani, musite pouzit specialni
ochranny kryt (neni dodavan)

VZdy zkontrolujte, zda nap&jeci napéti
sité odpovida napajecimu napéti na Stitku
naradi.

Naradi tridy Il - Dvojita izolace - Neni
nutné pouziti uzemriovaciho vodice.

Technické udaje

Cislo modelu AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Napajeci napéti 220-240V~
Frekvence 50/60 Hz

Pfikon 710w

Jmenovité otacky N, 11.000/min

Kotou¢ pro brouseni

Prlimér 100mm  115mm  125mm
Upinaci otvor 16 mm 22 mm 22 mm
Zavit vietena M10 M14 M14
Hmotnost 1.98 kg 2kg 2.05 kg
Akusticky tlak (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Akusticky vykon (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

Vibrace pfi brouSeni

2
povrchu a, 6.334+1.5m/s

Cislo modelu AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Napajeci napéti 220-240V~
Frekvence 50/60 Hz

Prikon 850 W

Jmenovité otacky N, 11.000/min

Kotou¢ pro brouseni

Prlimér 100mm  115mm  125mm
Upinaci otvor 16 mm 22 mm 22 mm
Zavit vietena M10 M14 M14
Hmotnost 1.98 kg 2kg 2.05kg
Akusticky tiak (L) 86.4 + 3 dB(A)
Akusticky vykon (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)
ggﬁcheu‘f:vzr"”“”i 6.334 + 1.5 m/s?
Vibrace

Velikost vibraci uvedena v tomto navodu k
obsluze byla méfena podle normalizovanych
poZadavk, které jsou uvedeny v normé EN
60745 a mize byt pouzita pro vzdjemné srovnani
jednotlivych naradi mezi sebou a tato hodnota
mUze byt pouzita pro pfedbézny odhad vibraci
pUsobicich na obsluhu pfi uvedenych aplikacich
e pouziti tohoto naradi pro jiné aplikace, nebo
s odliSnym nebo nedostate¢né udrzovanym
prislusenstvim, mize znacné zvysit hodnotu
pusobicich vibraci
doba, kdy je naradi vypnuto nebo kdy je v
chodu naprazdno, mdze dobu plsobeni
vibraci na obsluhu zna¢né zkratit

Chrarite se pred pusobenim vibraci provadénim
fadné udrzby tohoto naradi i jeho pfisluSenstvi,
udrzujte ruce v teple a provadéjte praci spravnym
zplsobem.

Popis
Cisla v nasledujicim textu odkazuji na obrazky na
stranach 2 - 3.

Obr. A

1. Zajistovaci tlagitko vietena
2. Spina¢ zapnuto/vypnuto
3. Ochranny kryt
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Obr. B

8. Vreteno

9. Montazni pfiruba

10. Kotou¢ (neni dodavan)
11. Upinaci matice

12. Bo¢ni rukojet

13. Bo¢ni rukojet

Sestaveni
Pred sestavenim naradi vzdy vypnéte a
odpojte zastrcku napdjeciho kabelu od
sitové zdsuvky.

Montaz ochranného krytu (obr. A a B)

¢ Polozte nafadi na stdl tak, aby vieteno (8)
smérovalo nahoru.

e Polozte ochranny kryt (3) na hlavu naradi, jak je
zobrazeno na obr. B a ujistéte se, zda vystupky
na ochranném krytu zapadnou do drazek na
hlavé naradi.

e (Otocte ochranny kryt proti sméru pohybu
hodinovych rugicek.

A\

Montaz a demontaz kotouce (obr. B)

e Vzdy pouzijte kotou¢, ktery je vhodny pro toto
naradi, s primérem @100mm / @115mm/
@125mm a s primérem upinaciho otvoru 16
/22 /22 mm. Tloustka kotouce pro brouseni
by méla byt 6 mm a 3 mm u kotouce pro
fezani. Namontovany kotou¢ se nesmi dotykat
ochranného krytu.

Nikdy se nepokousejte pouzivat toto
naradi bez ochranného krytu.

Montaz

e Polozte nafadi na stdl tak, aby byl ochranny
kryt (3) oto¢en nahoru.

e Namontuijte pfirubu (9) na vieteno (8).

e Nasadte kotou¢ (10) na vieteno (8).

e Drzte stisknuto zajistovaci tlacitko (1) a pomoci
klice (12) pevné utahnéte upinaci matici (11) na
vietenu (8).

Demontaz

e Polozte nafadi na stdl tak, aby byl ochranny
kryt (3) otoc¢en smérem nahoru.

e Drzte fadné stisknuto zajistovaci tlacitko (1) a
pomoci klice (12) povolte upinaci matici (11).

e Sejméte kotou¢ (10) z vietena (8).

e Drzte fadné stisknuto zajistovaci tlacitko (1)

a pomoci kli¢e (12) pevné utahnéte upinaci
matici (11).

3. POUZITI

A\

Zapnuti a vypnuti (obr. A)

e Chcete-li naradi zapnout, drzte spina¢
zapnuto/vypnuto (2).

e Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spina¢
zapnuto/vypnuto (2).

Ujistéte se, zda je obrobek radné
podepren nebo upevnén a vedte
napdjeci kabel naradi mimo pracovni
prostor.

P¥i zapinani a vypinani drzte naradi v bezpecné
vzdalenosti od obrobku, protoze by kotou¢ mohl
poskodit obrobek.

e Provedte radné upnuti obrobku nebo pouzijte
jinou metodu pro jeho upevnéni, abyste
zajistili, Ze béhem prace nebude dochazet k
jeho pohybu.

e Provadéjte pravidelnou kontrolu kotoucd.
Opotrebované kotouce snizuji t¢innost brusky.
Provadéjte vyménu novych kotou¢( véas.

e Po pouziti vzdy pfed odpojenim zastrcky
napajeciho kabelu od sitové zasuvky nejdfive
vypnéte naradi.

Odstraiovani otfepu (obr. C)

P¥i odstrariovani otfepd vam sklon kotouce v Uhlu
30° az 40° zaruci nejlepsi vysledky. S mirnym
pfitlakem pohybujte s naradim dopredu a dozadu.
Tak zabranite zméné barvy obrobku nebo jeho
prilis velkému zahrati a zabranite vytvareni drazek.

A\

Rezani (obr. D)

Provadite-li fezani, musite pouzit specialni
uzavreny ochranny kryt (neni dodavan).
Udrzujte pevny kontakt s obrobkem, abyste
zabranili pisobeni vibraci a kotou¢ pfi fezani
nenaklanéjte a nevyvijejte na néj bocni tlak. Pri
praci pouzivejte pouze pfiméreny tlak, ktery
bude odpovidat praveé obrabénému materialu.
Neprovadéjte zpomalovani kotouce vyvijenim
boéniho tlaku na kotou&. Smér, jakym chcete

Nikdy nepouZzivejte fezné kotouce pro
odstrariovani otfep(!

86

FERM

INDUSTRIAL



provadét fez, je velmi dulezity. Naradi musi

vzdy pracovat proti sméru fezu, a proto nikdy
nepohybujte naradim v jiném sméru! V takovém
pfipadé by hrozilo riziko zablokovani naradi v
fezu, coz by vedlo k zplsobeni zpétného razu a k
nasledné ztraté kontroly nad naradim.

Rady pro optimalni pouziti

e Upnéte obrobek. Pouzivejte upinaci zafizeni
pro malé obrobky.

e Drzte nafadi obéma rukama.

e Zapnéte naradi.

e Pockejte, dokud naradi nedosahne
maximalnich otacek.

e Prilozte kotou¢ k obrobku.

e Pomalu pohybujte nafadim podél obrobku a
fadné pritlacujte kotou¢ k obrobku.

¢ Nevyvijejte na naradi prili$ velky tlak. Nechejte
naradi pracovat jeho vlastnim tempem.

e Pred odloZzenim naradi vypnéte a pockeijte,
dokud nedojde k UpInému zastaveni jeho
pracovniho pfislusenstvi.

4. UDRZBA

Vymeéna sitové zastréky (Pouze UK)

Dojde-li k poskozeni zastréky se tfemi koliky,
ktera je pfipojena k napajecimu kabelu naradi a
musi-li byt tato zastréka vyménéna, je dllezité,
aby byla plvodni zastréka fadné zni¢ena. Musi
byt nahrazena schvalenou zastrékou BS 1363,
kterd je opatfena pojistkou 13A. Pfi zapojovani
vodi¢h postupuijte podle nasledujicich pokyn(.
Vodi€e v napajecim kabelu maji nasledujici
barevné oznaceni:

modra  nulovy vodi¢

hnéda  zivy vodi¢

ProtoZe vodice v napdjecim kabelu naradi nemusi
odpovidat barevnému oznaceni pfislusnych
svorek v zastréce, postupujte nasledovné:
e Vodi¢, ktery ma modrou barvu, musi byt
pfipojen k svorce, ktera je ozna¢ena pismenem
N nebo kterd ma ¢ernou barvu.
e Vodi¢, ktery ma hnédou barvu, musi byt
pfipojen k svorce, ktera je ozna¢ena pismenem
L nebo kterd ma ¢ervenou barvu.
Pred c&isténim a provadénim udrzby
naradi vZdy vypnéte a odpojte zastrcku
napéjeciho kabelu od sitové zasuvky.

Pravidelné Cistéte kryt naradi mékkym hadfikem,
pokud mozno po kazdém pouziti. Ujistéte se, zda
nejsou vétraci otvory zaneseny prachem nebo
jinymi necistotami. OdoIng&jsi necistoty odstrante
pomoci mékkého hadfiku navlhéeného v mydlové
péné. Nepouzivejte Zadna rozpoustédla, jako jsou
benzin, lih, Epavek atd. Takové chemicke latky
mohou zpUsobit poskozeni dill z umélé hmoty.

Vyména napajeciho kabelu

Dojde-li k poskozeni napéjeciho kabelu, musi byt
vymeénén vyrobcem, jeho autorizovanym servisem
nebo osobou s pfislusnou kvalifikaci, aby bylo
zabranéno moznym rizikm.

Kontrola a vyména uhlikt

Jsou-li uhliky opotfebovany, musi byt provedena
jejich vyména v autorizovaném servisu vyrobce
nebo technikem s pfislusnou kvalifikaci.

PouZivejte pouze spravny a originalni typ

uhlika.

RANA ZIVOTNIHO

oC
PROSTREDI

Poskozena a likvidovana elektricka nebo
elektronicka zafizeni musi byt odevzdana
ve sbérnych dvorech, které jsou urceny
pro tento ucel.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazuijte elektricka naradi do bézného
domaciho odpadu. Podle evropské smérnice
2012/19/EU tykaijici se likvidace elektrickych
a elektronickych zafizeni a jeji implementace
do vnitrostatniho prava, musi byt nepouzivana
elektricka naradi shromazdovana oddélené a
jejich likvidace musi byt provedena tak, aby
nedoslo k ohroZeni Zivotniho prostredi.

Zaru¢ni podminky mlzete nalézt na pfilozeném
zarucnim listé.

Na tomto vyrobku a vtomto navodu mohou byt
provadény zmény. Technické uidaje mohou byt
zménény bez predchoziho upozornéni.
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UHLOVA BRUSKA

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Dakujeme vam, Ze ste si zakupili produkt znacky
Ferm. Ziskali ste tym Spickovy produkt od
jedného z poprednych eurépskych dodavatelov.
VSetky produkty, ktoré vam boli dodané
spolo¢nostou Ferm sa vyrabaju podla najvyssich
Standardov vykonu a bezpecénosti. V rdmci nasej
podnikovej filozofie poskytujeme aj $pickové
zakaznicke sluzby v kombinacii s komplexnou
zarukou. Dufame, Ze nas produkt vam bude dobre
sluzit eSte mnoho rokov.

1. BEZPECNOSTNE POKYNY

VAROVANIE
@ Precitajte si priloZzené bezpec¢nostné
varovania, dopinkové bezpecénostné va-
rovania a pokyny. NedodrzZiavanie bezpecnostnych
varovani a pokynov méZe mat za ndasledok zasah
elektrickym pradom, vznik poziaru a/alebo vaznu

ujmu na zdravi. VSetky bezpe¢nostné varovania a
pokyny si odloZte na budtice pouZitie.

V pouzivatel'skej prirucke alebo priamo na
produkte najdete nasledujice symboly:

Precitajte si pouZivatelsku prirucku.

Vlypoveda o riziku ujmy na zdravi,
usmrtenia a poskodenia ndradia v pripade
nedodrzZiavania pokynov v tejto prirucke.

Riziko zdsahu elektrickym prudom

V pripade poskodenia napdjacieho kabla
okamcZite odpojte napajaci kabel od
elektrickej siete. To isté plati v pripade
Cistenia a udrzby.

Riziko odletujucich objektov. Zabezpecte,
aby sa v pracovnej oblasti nenachddzali
okoloiduci.

B PR

VZdy majte nasadenu ochranu zraku!
Majte nasadenu ochranu sluchu.

Majte nasadené ochranné rukavice.
Tlacidlo blokovania vretena nestldcajte,
kym je motor v prevadzke.

Riziko poZiaru.

Produkt nelikvidujte v nevhodnych
kontajneroch.

PP @

Produkt je v sulade s platnymi
bezpecnostnymi Standardmi
obsiahnutymi v eurdpskych smerniciach.

()
m

Bezpecnostné varovania typickeé pre
brusenie a abrazivne rezanie:

a) Toto elektrické naradie ma sluzit ako
bruska. Prestudujte si vSetky bezpeénostné
varovania, pokyny, obrazky a Specifikacie
dodavané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrziavanie vsetkych pokynov méze mat’
za ndsledok zdsah elektrickym pridom, vznik
poZiaru a/alebo vaznu ujmu na zdravi.

Cinnosti ako $mirglovanie, brisenie drétenou
kefou a lestenie sa nemaju vykonavat tymto
elektrickym naradim. Cinnosti, na ktorych
realizaciu toto elektrické naradie nie je urcené,
moZu byt nebezpecné a spésobit ublizenie na
zdravi.

c) Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo
Specificky navrhnuté alebo odporucéené
vyrobcom naradia. Samotnd skutocnost, Ze
sa prislusenstvo dd upevnit na vase elektrické
naradie, este nie je zarukou jeho bezpecnej
prevadzky.

Nominalne otacky prislusenstva sa

musia minimalne rovnat' maximalnym
otackam uvedenym na elektrickom naradi.
Prislusenstvo prevadzkované nad hranicou
nominalnych otacok sa méze odlomit a
rozletiet sa.

Vonkaijsi priemer a hrubka prislusenstva
musi spifiat nominalnu kapacitu
elektrického naradia. Prislusenstvo nespravnej

c

&
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velkosti sa neda riadne chranit krytmi a oviddat.

f) Pri montovani prisluSenstva so zavitom

musi byt zaru¢ena zhoda s rozmerom

zavitu na vretene brusky. V pripade
prislusenstva upeviiovaného pomocou
prirub musi besiedkovy otvor prisluSenstva
zodpovedat lokaénému priemeru priruby.

Prislusenstvo, ktoré nedosahuje zhodu s

montdznym hardvérom elektrického naradia,

bude pracovat nevyvazene, bude nadmerne
vibrovat'a méZe spdsobit stratu kontroly.

Nepouzivajte poskodené prislusenstvo.

Pred kazdym pouzitim prislusenstvo ako

abrazivne kolieska skontrolujte z hl'adiska

pritomnosti prasklin a odrenin, podkladovu
podlozku z hl'adiska pritomnosti prasklin,
trhlin alebo nadmerného opotrebenia

a drétenu kefu z hl'adiska pritomnosti

uvolnenych alebo prasknutych drétov.

Ak elektrické naradie alebo prislusenstvo

spadne na zem, skontrolujte, ¢i

sa neposkodilo alebo namontujte

neposkodené prislusenstvo. Po kontrole

a namontovani prisluSenstva sa spolu s

okolostojacimi osobami postavte mimo

rovinu rotujliceho prislusenstva a nechajte
elektrické naradie jednu minttu pracovat’
pri maximalnej rychlosti bez zataze.

Poskodené prislusenstva sa za normalnych

okolnosti v tomto Easovom intervale rozpadne.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany.

V zavislosti od ucelu pouzitia si nasadte

tvarovy stit, ochranné okuliare alebo

ochranné rukavice. Podla potreby si
nasadte protiprachovi masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovnu zasteru
schopnu zastavit' drobné abrazivne tlomky
odletujtice z obrobku. Ochrana zraku musi byt
schopna zastavit odletujuce ulomky vznikajuce
pri réznych operdcidch. Protiprachova maska
alebo respirator musia byt schopné odfiltrovat’

Castice generované vasSou prevadzkou.

Dihodobé vystavenie hluku vysokej intenzity

mébZe spbsobit poskodenie sluchu.

i) Zabezpecdte, aby sa v pracovnej oblasti
nenachadzali okoloidtci. Kazda osoba
vstupujtica do pracovnej oblasti musi mat’
nasadené prostriedky osobnej ochrany.
Fragmenty z obrobku alebo odlomené
prislusenstvo méze odletiet a spbsobit zranenie
aj mimo bezprostrednej oblasti prevadzky.

Q

h

=

j) Priukonoch, kedy rezné prislusenstvo
moze prist do kontaktu so skrytou
kabelazou alebo viastnym napajacim
kablom, elektrické naradie drzte len
za izolované uchopné povrchy. Rezné
prislusenstvo v kontakte s kablom pod napétim
moéZe spbsobit, Ze odhalené kovové cCasti
elektrického ndradia budu taktieZz pod napétim,
v désledku c¢oho by mohlo déjst k zasahu
obsluhy elektrickym prudom.

k) Kabel umiestnite do bezpeénej vzdialenosti
od rotujuceho prislusenstva. Ak stratite
kontrolu, méZe déjst k prerezaniu alebo
zachyteniu kabla, pricom méze déjst k vtiahnutiu
vasej ruky do rotujuceho prislusenstva.

I) Elektrické naradie nikdy nepolozte, kym
sa prisluSenstvo Uplne nezastavi. Rotujuce
prislusenstvo by sa mohlo zachytit o podklad a
naradie sa vam méze vymknut spod kontroly.

m) Elektrické naradie neprevadzkujte, ked ho
prenasate popri tele. Neimyselny kontakt s
rotujucim prislusenstvom méze zachytit vas
odev a vtiahnut prislusenstvo do vasho tela.

n) Vzduchové prieduchy elektrického naradia

pravidelne Gistite. Ventilator motora bude

nasavat prach do vnutra zapuzdrenia, pri¢om
nadmerné usadenie prachu kovového pévodu
moZe vyvolat riziko zasahu elektrickym
pradom.

Elektrické naradie neprevadzkujte v

blizkosti horlavin. Iskry by mohli spésobit

vznietenie tychto ldtok.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré si

vyzaduje tekuté chladiva. PouZitie vody alebo

inych tekutych chladiv méze spésobit zasah
elektrickym pradom.

=)

o)

Spétny raz a sprievodné varovania

Spétny raz je prudka reakcia na zaseknutie alebo
zablokovanie rotacného disku, podkladovej
podlozky, kefy alebo iného prislusenstva.
Zaseknutie alebo zachytenie spésobi prudké
zastavenie rotacného prislusenstva, ktoré nasledne
vyvola prudké vymrstenie elektrického naradia v
smere opa¢nom k smeru otacania prislusenstva v
bode ukotvenia.

Ak sa napriklad abrazivny disk zachyti alebo
zasekne v obrobku, okraj disku, ktory vstupuje do
materialu méze zahrabnut do povrchu materialu

v désledku ¢oho disk vylezie von alebo prudko
vyskoci von. Disk méZze vyskocit bud v smere k
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obsluhe, alebo od obsluhy v zavislosti od smeru
pohybu disku v okamihu zachytenia. Abrazivne
disky sa za tychto okolnosti tiez moéZu zlomit. Spatny
réz je vysledkom nenalezitého pouzitia elektrického
ndradia alebo nespravneho postupu ¢i podmienky
obsluhy a je mozné mu predist dodrziavanim nizsie
uvedenych preventivnych opatreni.

a) Elektrické naradie drzte pevne a telo a
rameno drzte v takej polohe, aby ste dokazali
odolat spatnému razu. Vzdy pouzivajte
pomocnu rukovat (ak je vo vybave) v zaujme
maximalnej kontroly nad spatnym razom
alebo reakciou na to¢ivy moment vo faze
rozbehu. Ak sa uplatnia nalezité preventivne
opatrenia, obsluha dokaze kontrolovat reakcie
na tocivy moment a spétny raz.

Nikdy neumiestnujte ruku do blizkosti

rotujuceho prislusenstva. Méze déjst k

spéatnému razu prislusenstva cez vasu ruku.

©) Ziadnu &ast tela neumiestriujte do oblasti, kam

sa predpoklada pohyb elektrického naradia

v pripade spatného razu. Spatny raz vymrsti

naradie v smere opacnom k smeru pohybu

disku v bode zachytenia.

Pri praci v rohoch, na ostrych hranach

atd’ budte velmi opatrny. Predchadzajte

nadskakovaniu a zachytavaniu

prisluSenstva. Rohy, ostré okraje alebo
nadskakovanie maju tendenciu zachytit rotujuce
prisludenstvo a spésobit stratu kontroly alebo
spétny raz.

e) Nenasadzujte ¢epel retazovej pily na
rezanie do dreva ani ozubenu ¢epel pily.
Tieto cepele spbsobuju casto spétny raz a
stratu kontroly.

c

o

Bezpecnostné varovania Specifické
pre brusenie a abrazivne rezanie:
a) Pouzivajte len typy diskov, ktoré su
odporucéané pre vase elektrické naradie a
Specificky kryt uréeny pre prislusny disk.
Disky, pre ktoré elektrické naradie nebolo
urcené, nie je mozné riadne chranit krytom, a
preto nie st bezpecné.
Brusny povrch centralne stlacenych diskov
sa musi osadzat po rovinu okraja krytu.
Nespravne nasadeny disk, ktory vystupuje cez
rovinu okraja krytu nie je mozné riadne chranit.
c) Chrani¢ musi byt bezpeéne upevneny k
elektrickému naradiu a umiestneny v zaujme

b

-~

&

dosiahnutia maximalnej bezpecnosti, aby

v smere k operatorovi bola odhalena ¢o
najmensia ¢ast disku. Kryt pomaha obsluhu
chranit pred odletujucimi tlomkami disku,
netmyselnym kontaktom s diskom a iskrami,
ktoré by mohli vyvolat vznietenie odevu.

Disky sa musia pouzivat len na odporuc¢ané
Ucely. Priklad: Nebruste pomocou boénej
strany disku na rezanie. Abrazivne rezné
disky su urcené na periférne brusenie; v
pripade, ak sa na ne vyvinie tlak z boc¢nej
strany, m6Zzu sa roztriestit.

Vzdy pouzivajte neposkodené diskové
priruby spravneho rozmeru a tvaru
vzhladom na zvoleny disk. Spravne diskové
priruby spravne upevnia disk, ¢im znizuju
pravdepodobnost zlomenia disku. Priruby pre
rezné disky sa mézu odliSovat od prirub kolesa
na brusenie.

Nepouzivajte opotrebované disky z
vacsich elektrickych naradi. Disk uréeny
pre vacsie elektrické ndradie nie je vhodny pre
vyssiu rychlost mensieho ndradia a méze sa
rozpadnut.

Doplnkové bezpecnostné varovania
Specifické pre abrazivne rezanie:

S$pecialnym otvorenym ochrannym

f Operacie rezania su Ziaduce len so

a)

c

krytom (nie je stucastou dodavky).

Predchadzajte zasekavaniu rezného disku
ani nan nepdsobte nadmerne vel'kou silou.
Nepoktisajte sa rezat do nadmernej hibky.
Nadmerné zatazZenie kolesa zvysuje zataZenie
a ndchylnost na pretoCenie alebo uviaznutie
disku v reznej $trbine, v désledku ¢oho méze
déjst' k spatnému razu alebo zlomeniu disku.
Ziadne &asti tela neumiestfiujte do roviny

ani za rovinu rotujuceho disku. Ked'sa disk

v okamihu prevddzky pohybuje smerom od
vasho tela, potencidlny spétny rdz méze
vymrstit rotacny disk a elektrické ndradie
priamo na vas.

Ked' sa disk zachytava alebo z akejkolvek
pri¢iny dochadza k preruseniu rezu,
elektrické naradie vypnite a drzte ho
nehybne, kym sa disk celkom nezastavi.
Nikdy sa nepokusajte odstranovat rezny
disk, kym je este v pohybe, pretoze by
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mohlo dojst k spatnému razu. Vykonajte

kontrolu a vykonajte ndpravné ¢innosti v snahe

o elimindciu pri¢iny zachytavania disku.

Cinnost rezania nespustajte s diskom

umiestnenym na obrobku. Disk nechajte

dosiahnut pIné otacky a az nasledne
naradie opatrne zavedte do reznej Strbiny.

Ak sa elektrické naradie restartuje na obrobku,

disk sa mbZze zachytit, vystupit von alebo mdze

déjst’ k spatnému razu.

Panely alebo nadrozmerné obrobky

podoprite, aby sa minimalizovalo riziko

uviaznutia a spatného razu. Velké obrobky
maju tendenciu klesat tcinkom viastnej
hmotnosti. Podpery je potrebné umiestnit pod
obrobok v blizkosti linie rezu a v blizkosti okraja
obrobku po oboch strandch disku.

f) Prirealizacii ,vackového rezu“ do uz
stojacich stien alebo inych ,slepych*
oblasti budte mimoriadne opatrny.
Vystupujuci disk méze prerezat plynové a
vodovodneé potrubia, elektrické vedenia a
objekty, ktoré by mohli spésobit spétny raz.

e

&

Elektricka bezpecnost’

Pri pouzivani elektrickych zariadeni vzdy
dodrzZiavajte bezpe&nostné nariadenia platné vo
vasej krajine, aby sa minimalizovalo riziko poziaru,
zasahu elektrickym pradom a ujmy na zdravi.
Precitajte si nasledujuce bezpecnostné pokyny a
tiez prilozené bezpecnostné pokyny.

A

Ak sa praci s vykonovym nastrojom vo vlhkych
priestoroch nemézete vyhnut, pouzivajte napajaci
zdroj so zariadenim na ochranu pred zvySkovym
prudom (RCD). Pouzivanie RCD znizuje riziko
zéasahu elektrickym pradom.

VZdy kontrolujte, i napétie zdroja
elektrickej energie zodpoveda napétiu na
Udajovom stitku zariadenia.

Zariadenie triedy Il - dvojita izolacia -
nevyZaduje si uzemnenu zastréku.

2. INFORMACIE O ZARIADENI

Ciel'ové pouzitie

Vasa uhlova bruska je ur€ena na zbrusovanie
murarskych a ocelovych materidlov bez pouzitia
vody. V pripade rezania sa musi pouzivat Specialny
ochranny kryt (nie je su¢astou dodavky).

Technické Specifikacie

Modeloveé &. AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Elektrické napétie 220-240V~

Elektricka frekvencia 50/60 Hz

Napéjaci vstup 710W

Nomindlne otacky N, 11.000/min

Kotticovy disk na

brisenie

Priemer 100mm  115mm  125mm
Vftanie 16 mm 22 mm 22 mm
Zavit vretena M10 M14 M14
Hmotnost 1.98 kg 2kg 2.05kg
Zvukovy tlak (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Akusticky vykon (L) 97.4 + 3 dB(A)
\é'rtl’]rszcr:fezpa‘::?h""e 6.334 + 1.5 m/s?
Modelové ¢. AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Elektrické napétie 220-240V~

Elektricka frekvencia 50/60 Hz

Napéjaci vstup 850 W

Nomindlne otacky N, 11.000/min

Kotticovy disk na

brusenie

Priemer 100mm  115mm  125mm
Vitanie 16 mm 22 mm 22 mm
Zavit vretena M10 M14 M14
Hmotnost 1.98 kg 2kg 2.05kg
Zvukovy tlak (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
Akusticky vykon (L) 97.4 + 3 dB(A)
\éir%rsicrifezp;"mh""é 6.334 + 1.5 m/s?

h,AG

FERM

INDUSTRIAL

91



Hladina vibracii
Hladina vibraénych emisii uvadzand v tejto
pouzivatel'skej priru¢ke bola namerana podla
Standardizovaného testu definovaného v
Standarde EN 60745; moze sa pouzit na
porovnanie jedného ndradia s druhym a ako
predbezné hodnotenie vibracii pri pouzivani
naradia na uvadzané ucely
e pouzivanie naradia na rézne Ucely alebo
s réznym &i nevhodne udrziavanym
prislu§enstvom méze vyrazne zvysit hladinu
expozicie
e obdobia, ked je naradie vypnuté alebo sa
prevadzkuje na volnobeh, mézu vyrazne znizit
hladinu expozicie

Pred Uc¢inkami vibracii sa chrarite udrzbou
ndradia a prisluSenstva, udrziavanim rik v teple a
vhodnou organizéciou pracovnych postupov.

Popis
Cisla uvedené v texte sa odvolavaju na diagramy
na stranach 2-3

Obr. A

1. Tla¢idlo blokovania vretena
2. Spina¢ Zap./Vyp.

3. Ochranny kryt

Obr. B

8. Vreteno

9. Montézna priruba

10. Diskovy kotu¢ (nie je su¢astou dodavky)
11. Svorkova matica

12. Postranna rukovat

13. Postranna rukovat

Montaz

A

Nasadenie ochranného krytu (obr. A a B)

e Zariadenie postavte na stol s vretenom (8)
smerom nahor.

e Ochranny kryt (3) umiestnite na hlavicu (obr. B),
pricom sa uistite, aby okraje ochranného krytu
zapadli do zarezov na hlavici zariadenia.

e (Otacajte ochranny kryt proti smeru hodinovych
ruciciek.

Pred montazou vZdy vypnite zariadenie a
zastrcku vytiahnite z elektrickej zasuvky.

Zariadenie sa nikdy nepokusajte pouZivat
bez Krytu.
Montaz a demontaz kotuca (obr. B)
eV pripade tohto zariadenia vzdy pouzivajte
vhodny disk kotuca s priemerom @100mm
/@115mm /@125mm a vitanimod 16 /22 /
22 mm, pricom hrubka disku koti¢a ma byt
6 mm v pripade diskov kotu¢a na bridsenie
a3 mm v pripade diskov kotu€a na rezanie;
osadzany disk kotic¢a sa nesmie dotykat
bezpecénostného krytu.

Montaz

e Zariadenie postavte na stol s ochrannym
krytom (3) smerom nahor.

e Prirubu (9) nasadte na vreteno (8).

e Disk kotuca (10) umiestnite na vreteno (8).

e Tlacidlo blokovania vretena (1) drzte stlatené
a pevne zatiahnite svorkovu maticu (11) na
vretene (8) pomocou kltuc¢a (12).

Demontaz

e Zariadenie postavte na stol s ochrannym
krytom (3) smerom nahor.

e Tlacidlo blokovania vretena (1) drzte stlacené a
uvolnite svorkovu maticu (11) pomocou kltu¢a
(12).

e Disk kotuc¢a (10) odstrarite z vretena (8).

¢ Tlacidlo blokovania vretena (1) drzte stlacené
a pevne zatiahnite svorkovu maticu (11)
pomocou kluc¢a (12).

3. PREVADZKA

A\

Zapnutie a vypnutie (obr. A)

e Ak chcete zariadenie zapnut, smerom k sebe a
potom stlacte lopatkovy spina¢ Zap./Vyp. (2).

e Ak chcete zariadenie vypnut, uvolnite
lopatkovy spina¢ Zap./Vyp. (2).

Pri zapinani a vypinani zariadenie drzte mimo

obrobku, pretoZe diskovy kotu¢ by mohol

poskodit obrobok.

e Obrobok pevne uchytte do zveraka alebo inym
spdsobom ho znehybnite.

Uistite sa, Ze obrobok je riadne
podopreny alebo upevneny a napajaci
kabel vedte bezpecne mimo pracovnu
oblast.
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e Kotuce pravidelne kontrolujte. Opotrebované
diskové kotuce maju negativny efekt na
ucinnost zariadenia. V spravnom ¢ase stary
disk nahradte novym.

e Pred odpojenim zastréky od elektrickej
zasuvky vzdy v prvom rade vypnite zariadenie
po pouziti.

Zahladzovanie ostrin (obr. C)

Pri zahladzovani ostrin sa najlepsie vysledky
dosiahnu pri sklone 30° az 40°. Zariadenie
pohybujte dozadu a dopredu, pricom vyvijajte
mierny tlak. Zabranite tym odfarbeniu alebo
nadmernému zahriatiu obrobku a predidete
formovaniu drazok.

A\

Rezanie (obr. D)

V pripade rezania sa musi pouzivat Specialny
ochranny kryt (nie je su¢astou dodavky).
Zachovavajte pevny kontakt s obrobkom, aby ste
zabranili vibraciam, a pri rezani nenaklanajte ani
nevyvijajte tlak. Pri praci zachovavajte stredne
vysoky tlak vhodny vzhladom na materidl, na
ktorom pracujete. Nespomaluijte kotucoveé disky
vyvijanim postranného protitlaku. Délezity je
smer, v ktorom chcete rezat. Zariadenie musi
vzdy pracovat proti smeru rezu; takZe zariadenim
nikdy nepohybujte opaénym smerom! Hrozi riziko
zachytenia v reznej trbine, vzniku spatného razu
a straty kontroly.

Na zahladzovanie ostrin nikdy
nepouZivajte disky na abrazivne rezanie!

Tipy na optimalnu obsluhu

e Obrobok uchytte do zveraka. Pouzite zverak
pre drobné obrobky.

e Zariadenie drzte oboma rukami.

e Zapnite zariadenie.

e Pockajte, kym zariadenie dosiahne piné
otacky.

e Kotucovy disk poloZte na obrobok.

e Zariadenim pomaly pohybujte pozdiz obrobku,
pricom kottc¢ovy disk pevne tlacte voci
obrobku.

¢ Na zariadenie nevyvijajte nadmerny tlak.
Nechajte zariadenie, aby zariadenie urobilo
pracu za vas.

¢ \lypnite zariadenie a pockajte, kym sa Uplne
nezastavi. Az potom ho poloZte.

4. UDRZBA

Vymena elektrickej zastréky (len VB)

Ak sa lisovana 3-kolikova zastréka upevnena

k jednotke poskodi a vyzaduje sa jej vymena,

je dolezité, aby bola riadne zlikvidovana a
nahradena schvalenou zastrékou 1363/13A
vybavenou poistkou a bol dodrzany nasledujuci
postup zapojenia. Vodi¢e na napajacom kabli su
farebne odliSené podla nasledujuceho kédu:

e modry nula

e hnedy Zila

KedZe farby vodicov na napdjacom kabli jednotky

nemusia zodpovedat farebnym znac¢kam

identifikujucim termindly na zastr¢ke, postupuijte

nasledovne:

e Modry vodi¢ sa musi pripojit k terminalu, ktory
je oznaceny pismenom N alebo je Ciernej farby.

e Hnedy vodi¢ sa musi pripojit' k terminalu, ktory
je oznaceny pismenom L alebo je Cervenej
farby.

Puzdro zariadenia vycistite jemnou tkaninou,
podla moznosti po kazdom pouziti. Uistite sa,
Ze vetracie otvory neobsahuju prach a necistoty.
Odolné necistoty odstrante jemnou tkaninou
navihéenou v mydlovej vode. Nepouzivajte
rozpustadla ako benzin, alkohol, amoniak a
pod. Takéto chemické latky poskodia syntetické
komponenty.

Pred Cistenim a udrzbou vZzdy vypnite
zariadenie a zastrcku vytiahnite z
elektrickej zasuvky.

Vymena napdjacich kablov

Ak déjde k poskodeniu napéjacieho kabla,
vymenit ho méze len vyrobca, jeho servisny agent
alebo podobne kvalifikovana osoba, aby nedoslo
k ublizeniu na zdravi.

Kontrola a vymena karbénovych kief
Ak sa karbonové kefy opotrebuju, je potrebné ich
vymenit na oddeleni sluzieb zakaznikom vyrobcu,
pripadne tento ukon musi vykonat ina podobne
kvalifikovana osoba.
Pouzivajte len pévodny originalny typ
karbonovych kief.
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e Odstrante kryty karbonovych kief (4)
povolenim skrutky a otvorte kryt jeho
zdvihnutim zo zariadenia.

e Uvolnite pruzinu (14) z karbénovej kefy a
uchytte pruzinu (14) skrutkovac¢om. Odstrante
karbénovu kefu (15) z drziaka (medeny drot
(16) ponechaijte pripevneny k zariadeniu).

e ZasuUc¢asného drzania pruziny (14) umiestnte
novu karbonovu kefu do vnutra drziaka.

e Uvolnite pruzinu (14) spat na miesto, pricom
sa uistite, Ze drzi kefu (podla zndzornenia na
obr. G).

e Povolte skrutku (13), ktora uvolni medny drét
(16) starej kefy. Skrutku (13) znova zatiahnite
tak, aby doslo k zachyteniu medeného drétu
(16) novej karbonovej kefy.

e Kryt (4) dajte spat na miesto, pricom sa uistite,
Ze nedoslo k zachyteniu kabelaZe a zatiahnite
skrutku.

e Uistite sa, Ze vzdy vymienate obe karbénové
kefy sucasne.

e Po namontovani novych karbénovych kief
nechajte zariadenie pracovat 15 minut na
volnobeh.

ZIVOTNE PROSTREDIE

hi4

Len pre krajiny ES

Elektrické naradie nelikvidujte ako suc¢ast
komunalneho odpadu. Podla Eurépskej smernice
2012/19/EU o vyradenych elektrickych a
elektronickych zariadeniach a jej implementacie
do narodného prava sa elektrické naradie, ktoré
je viac nepouzitelné, musi zberat ako separovany
odpad a likvidovat ekologickym spésobom.

Zaru¢né podmienky najdete v samostatne
prilozenom zarué¢nom liste.

Chybné alebo vyradené elektrické Ci
elektronické zariadenia musia byt
zberané v prislusnych recyklacnych
zberniach.

Produkt a pouzivatel'ska priru¢ka podliehaju
zmenam. Specifikacie sa mézu zmenit’
bez predchadzajuceho upozornenia.

SZLIFIERKA KATOWA
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Dziekujemy za zakup tego produktu Ferm.
Nabyliscie Paristwo doskonaty produkt,
dostarczany przez jednego z wiodacych
dostawcéw w Europie. Wszystkie produkty
dostarczane Panstwu przez Ferm sg wytwarzane
zgodnie z najwyzszymi standardami wydajnosci
i bezpieczenstwa. W ramach naszej filozofii
zapewniamy rowniez doskonatg obstuge klienta,
wsparta wszechstronng gwarancja. Mamy
nadzieje, ze bedziecie Panstwo z przyjemnoscia
korzystali z tego produktu przez wiele lat.

»
M DO A

PIECZENS A

OSTRZEZENIE
@ Przeczyta¢ dotaczone ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa,
dodatkowe ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa oraz instrukcje.
Nieprzestrzeganie ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa oraz instrukcji moze prowadzic¢
do porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata. Zachowac ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa oraz instrukcje na
przysztosé.

Nastepujace symbole sg umieszczone w instrukcji
obstugi lub na produkcie:

Przeczytac instrukcje obstugi.

Oznacza ryzyko obrazen ciafa, Smierci lub
uszkodzenia narzedzia w razie
nieprzestrzegania polecen z instrukcji.

Ryzyko porazenia pradem

Niezwtocznie odfaczy¢ wtyczke zasilania
sieciowego od gniazdka sieciowego, jesli
przewdd zasilania sieciowego zostanie
uszkodzony, a takze na czas czyszczenia i
konserwacji.

>>PB 0
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g E Ryzyko wyrzucenia przedmiotow w
powietrze. Nie pozwala¢ osobom
postronnym zblizac sie do obszaru pracy.

Zawsze nosic okulary ochronne!
Nosic ochronniki stuchu.

Nosic rekawice ochronne.

g Nie wciskac przycisku blokady

wrzeciona, gdy silnika pracuje.

Ryzyko pozaru.

Nie wyrzucac produktu do
nieodpowiednich pojemnikdw.
c € Produkt spetnia wymogi odpowiednich

norm bezpieczenstwa podanych w
dyrektywach UE.

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa wspdlne dla
szlifowania i przecinania szlifierka:

a) To elektronarzedzie jest przeznaczone do
uzytku w roli szlifierki. Przeczytac¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa,
ilustracje oraz dane techniczne dotaczone
do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich instrukcji podanych ponizej moze
prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Nie zalecamy wykonywania tym
elektronarzedziem czynnosci, takich

jak szlifowanie drewna, szczotkowanie
szczotka metalowa i polerowanie. Uzywanie
elektronarzedzia do prac niezgodnych z

jego przeznaczeniem moze byc ryzykowne i
powodowac obrazenia ciata.

c) Nie uzywac akcesoriow, ktoére nie sa
specjalnie przeznaczone do tego narzedzia
i zalecane przez jego producenta.

Fakt, ze akcesorium mozna podfaczyc

do elektronarzedzia nie oznacza, ze jego
uzytkowanie bedzie bezpieczne.
Znamionowe obroty akcesorium musza by¢
co najmniej réwne maksymalnym obrotom
podanym na elektronarzedziu. Akcesoria

c

e

€)

Q

pracujace z obrotami przekraczajacymi obroty
znamionowe moga peknac i rozleciec sie na
kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubosé
akcesorium musza miescic¢ sie w zakresie
dopuszczalnym dla elektronarzedzia.
Akcesoria o nieodpowiednich rozmiarach nie
moga by¢ poprawnie osfonigte ani sterowane.
Akcesoria z mocowaniem gwintowanym
musza pasowac do gwintu wrzeciona
szlifierki. W przypadku akcesoriow
mocowanych za pomoca kotnierza, otwor
centralny akcesorium musi pasowac do
$rednicy mocujacej kotnierza. Akcesoria

nie pasujace do osprzetu mocujacego
elektronarzedzia beda pracowac bez
wywazenia, nadmiernie drgac i moga
powodowac utrate panowania nad narzedziem.
Nie uzywac uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdym uzyciem sprawdzac¢
akcesoria, takie jak tarcze scierne,

pod katem peknie¢ i odtaman, takie

jak podktadki pod katem pekniec,
rozerwania lub nadmiernego zuzycia, a
szczotki druciane pod katem luznych lub
peknietych drutéw. Jesli elektronarzedzie
lub akcesorium zostanie upuszczone,
sprawdzi¢ pod katem uszkodzen lub
zamocowac nieuszkodzone akcesorium.
Po sprawdzeniu i zamocowaniu akcesorium
ustawic¢ wilasne ciato oraz osoby postronne
z dala od ptaszczyzny obrotéw akcesorium
obrotowego i uruchomic elektronarzedzie
z maksymalnymi obrotami bez obciazenia
na minute. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadajg sie w czasie takiego testu.

Nosi¢ srodki ochrony osobistej. W
zaleznosci od zastosowania stosowac
tarcze chronigca twarz lub ochronne
okulary. W razie potrzeby nosi¢ maske
przeciwpytowa, ochronniki stuchu,
rekawice i roboczy fartuch, zatrzymujacy
mate elementy cierne lub drobne kawatki
obrabianego przedmiotu. Srodki ochrony
oczu musza by¢ w stanie zatrzymac wyrzucone
w powietrze odtamki powstajace podczas
réznych prac. Maska przeciwpytowa lub
oddechowa musi by¢ w stanie filtrowac czastki
powstajace podczas wykonywanej pracy.
Przedtuzona ekspozycja na hatas o wysokim
natezeniu moze powodowac utrate stuchu.
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i) Osoby postronne musza znajdowac sie
w bezpiecznej odlegtosci od obszaru
pracy. Kazda osoba wchodzaca w obszar
pracy musi mie¢ na sobie srodki ochrony
osobistej. Kawatki obrabianego przedmiotu
lub peknietego akcesorium moga zostac
wyrzucone w powietrze i spowodowac
obrazenia ciafa poza bezposrednim obszarem
pracy.

j) Trzymacé narzedzie tylko za izolowane
powierzchnie do chwytania podczas
wykonywania prac, podczas ktérych
osprzet tnacy moze zetknac sie z ukrytym
okablowaniem lub przewodem narzedzia.
Zetkniecie sie osprzetu tnacego z przewodem
pod napigeciem moze sprawic, ze odstoniete
metalowe czesci narzedzia rowniez beda pod
napieciem i spowodowac porazenie operatora
pradem.

k) Umieszczac przewéd zasilania z dala od
obracajacych sie akcesoriéw. W razie utraty
panowania nad narzedziem przewod moze
zostac przeciety lub pochwycony, a dton lub
reka uzytkownika moze zostac wciagnieta w
obracajace sie akcesorium.

I) Nigdy nie odktada¢ elektronarzedzia,
dopoki akcesorium catkowicie sig nie
zatrzyma. Obracajace sie akcesorium
moze zaczepic¢ o powierzchnie i wyrwac
elektronarzedzie z rak uzytkownika.

m) Nie wiaczac elektronarzedzia podczas

przenoszenia go u boku. Przypadkowy

kontakt z obracajacym sie akcesorium moze
spowodowac zaczepienie ubrania, wciggajac
akcesorium w ciato uzytkownika.

Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga

pyt do wnetrza obudowy, a nadmierne
nagromadzenie sig opitkdw metalu moze
powodowac zagrozenia elektryczne.

Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu

materiatéw tatwopalnych. /skry moga

spowodowac ich zapton.

Nie uzywac akcesoriéw wymagajacych

ptynnych chtodziw. UzZycie wody lub innego

plynnego chtodziwa moze spowodowac
porazenie pradem.

>
=

[¢)

°

Ostrzezenia dotyczace odrzutu itp.

Odrzut to nagta reakcja na zablokowanie lub
zaczepienie si¢ obracajacej sie tarczy, podktadki,
szczotki lub innego akcesorium. Scigniecie

lub zaczepienie powoduje nagte utkniecie
obracajgcego sig akcesorium, co z kolei prowadzi
do utraty panowania nad elektronarzedziem i
odrzucenia go w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw akcesorium w punkcie utkniecia.

Na przyktad, jesli tarcza Scierna zostanie zaczepiona
lub $cisnieta przez obrabiany przedmiot, krawedz
tarczy wchodzaca w miejsce scisniecia moze
zagtebi€ sie w powierzchnie materiatu, powodujac
wyskoczenie lub wyrzucenie tarczy. Tarcza moze
wyskoczy¢ w kierunku operatora lub od operatora,
w zaleznosci od kierunku ruchu tarczy w momencie
$cidnigcia. Tarcze $cierne moga takze pekac w takich
okolicznosciach. Odrzut jest rezultatem btednego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub stosowania
btednych metod badz warunkéw pracy i mozna go
unikac, stosujac srodki ostroznosci opisane ponize;.

a) Utrzymywacé silny chwyt elektronarzedzia

i ustawiac ciato oraz ramie tak, aby

maoc stawic opor sile odrzutu. Zawsze
stosowac uchwyt pomocniczy, jesli jest
dotaczony, aby uzyska¢ maksymalne
panowanie nad odrzutem oraz reakcja
momentu obrotowego podczas rozruchu.
Operator moze kontrolowac reakcje momentu
obrotowego oraz sity odrzutu, przestrzegajac
odpowiednich srodkdw ostroznosci.

Nigdy nie umieszczac reki w poblizu
akcesorium obrotowego. Akcesorium moze
zostac odrzucone w reke.

c) Nie ustawiac ciata w obszarze, gdzie
przemiesci sie elektronarzedzie w razie
wystapienia odrzutu. Odrzut pchnie narzedzie
w Kierunku przeciwnym do ruchu tarczy w
punkcie utkniecia.

Zachowac szczego6lna ostroznosé podczas
pracy z rogami, ostrymi krawedziami itp.
Unika¢ odbijania i zaczepiania akcesorium.
Rogi, ostre krawedzie lub odbicia czesto
powodujg utykanie obrotowego akcesorium i
utrate panowania nad narzedziem albo odrzut.
Nie podtaczac brzeszczota do ciecia
drewna od pily fancuchowej ani zebatego
brzeszczota pily. Takie brzeszczoty powoduja
czesty odrzut i utrate panowania.

k=2

e
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Szczegdlne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa szlifowania i
przecinania szlifierka:

a) Uzywac tylko rodzajow tarcz zalecanych
dla elektronarzedzia i specjalnych oston
przeznaczonych dla wybranej tarczy. Tarcze
nieprzeznaczone dla elektronarzedzia nie moga
by¢ odpowiednio zabezpieczone ostona i sa
niebezpieczne.

b

-~

musi by¢ zamocowana ponizej ptaszczyzny
krawedzi ostony. Bfednie zamocowana tarcza
wystajgca poza plaszczyzne krawedzi osfony nie
zapewnia odpowiedniej ochrony.

c) Ostona musi by¢ dobrze zamocowana do
elektronarzedzia i ustawiona w sposéb

zapewniajacy maksymalne bezpieczenstwo,

tak aby jak najmniejsza czes$c¢ tarczy byta

odstonieta dla operatora. Osfona pomaga

chronic operatora przed kawatkami peknietej
tarczy, przypadkowym dotknigciem tarczy oraz
iskrami, ktdre mogtyby zapali¢ ubranie.

Tarcze stosowac jedynie zgodnie z

przeznaczeniem. Na przyktad: nie szlifowacé

bokiem tarczy do odcinania. Tarcze do
odcinania Sciernego sa przeznaczone do
szlifowania obwodowego, a sifa dziatajaca na te
tarcze z boku moze powodowac ich rozpad.

e) Zawsze stosowac nieuszkodzone kotnierze
tarcz o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie
dla wybranej tarczy. Odpowiednie kotnierze
tarcz podpieraja tarcze, zmniejszajac ryzyko ich

o

pekniecia. Kotnierze do tarcz do odcinania moga

byc¢ rézne od kotnierzy dla tarcz do szlifowania.

f) Nie uzywaé zuzytych tarcz z wigkszych
elektronarzedzi. Tarcze przeznaczone dla
wiekszych elektronarzedzi nie sa odpowiednie
dla wyzszych obrotéw mniejszego narzedzia i
moga sig rozpasc.

Dodatkowe szczegodlne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa
przecinania szlifierka:

A\

a) Nie blokowa¢ tarczy odcinajacej ani nie
stosowac nadmiernego nacisku. Nie
podejmowac préb wykonywania cigcia o

Przecinanie mozna wykonywac
jedynie ze specjalna osfona (nie
dofaczona).

Powierzchnia $cierna tarcz o wklestym srodku

S

o

@
-~

nadmiernej gtebokosci. Przecigzenie tarczy
zwigksza obcigzenie i ryzyko skrecenia lub
utkniecia tarczy w miejscu ciecia oraz ryzyko
odrzutu lub peknigecia tarczy.

Nie ustawia¢ ciata w jednej linii i za obrotowa
tarcza. Kiedy tarcza w miejscu pracy porusza
sie w kierunku od ciafa operatora, mozliwy
odrzut moze pchnac obracajaca sie tarcze i
elektronarzedzie bezposrednio w operatora.
Kiedy tarcza utyka lub w razie przerwania
ciecia z jakiegos$ powodu, wytaczaé
elektronarzedzie i trzymac je nieruchomo,

az do catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy
nie prébowac¢ wyjmowac tarczy do odcinania
z miejsca ciecia, gdy tarcza sie porusza, bo
w przeciwnym razie moze doj$¢ do odrzutu.
Sprawdzi¢ i usunac przyczyne utykania tarczy.
Nie wznawiac ciecia, gdy tarcza jest w
obrabianym przedmiocie. Pozwoli¢ tarczy

na osiagniecie petnych obrotow i ostroznie
ponownie wprowadzi¢ ja w miejsce cigcia.
Tarcza moze utykac, unosic sie z miejsca ciecia
albo powodowac odrzut, jesli elektronarzedzie
zostanie uruchomione ponownie z tarczg w
miejscu cigcia.

Podpierac panele lub zbyt duze obrabiane
przedmioty, aby ograniczy¢ ryzyko utykania
tarczy i odrzutu. Duze obrabiane przedmioty
czesto opadaja pod wiasnym cigzarem. Umiescic¢
podpory pod obrabianym przedmiotem

w poblizu linii cigcia i w poblizu krawedzi
obrabianego przedmiotu po obu stronach tarczy.
Zachowac szczegolna ostroznosc¢ podczas
wykonywania cigcia “kieszeniowego” w
istniejacych scianach lub innych zastonigtych
miejscach. Wystajgca tarcza moze przeciac rury
z gazem lub wodg, przewody elektryczne lub
obiekty mogace powodowac odrzut.

Bezpieczenstwo elekiryczne

Podczas korzystania z elektronarzedzi nalezy
zawsze przestrzegac krajowych przepiséw BHP
w celu ograniczenia ryzyka pozaru, porazenia
pradem i obrazen ciata. Przeczyta¢ ponizsze
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa oraz
dotaczone instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.

A

Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania
jest zgodne z napieciem podanym na
tabliczce znamionowey.
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n Maszyna klasy Il - Podwdjna izolacja - Nie

trzeba stosowac wtyczek z uziemieniem.
Jesli obstuga elektronarzedzia w wilgotnym
miejscu jest nieunikniona, uzy¢ zasilania
wyposazonego w wytacznik réznicowopradowy.
Uzycie wytacznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

2. INFORMACJE O MASZYNIE

Przeznaczenie

Szlifierka katowa jest przeznaczona do szlifowania
materiatéw murowanych i stalowych bez uzycia
wody. Do ciecia nalezy zastosowac specjalna
ostone ochronng (nie dotaczona).

Dane techniczne

Nr modelu AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Napiecie sieciowe 220-240V~
Czgstotliwosc

sieciowa 50/60 Hz

Pobér mocy 710W

Obroty znamionowe N, 11.000/min

Tarcza do szlifowania

Srednica 100mm  115mm  125mm
Otwor srodkowy 16 mm 22 mm 22 mm
Gwint wrzeciona M10 M14 M14
Ciezar 1.98 kg 2kg 2.05 kg
Cisnienie akustyczne 86.4 + 3 dB(A)

(Ley

Moc akustyczna (L,,,) 97.4 + 3dB(A)

Drgania “Szlifowanie

2
powierzchni” B n 6.334 +1.5m/s

Nr modelu AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Napiecie sieciowe 220-240V~
Czgstotliwosc

sieciowa 50/60 Hz

Pobér mocy 850 W

Obroty znamionowe N, 11.000/min

Tarcza do szlifowania

100 mm
16 mm

125 mm
22 mm

Srednica 115 mm

Otwor srodkowy 22 mm

Gwint wrzeciona M10 M14 M14
Ciezar 1.98 kg 2kg 2.05kg
Cisnienie akustyczne 86.4 + 3 dB(A)

(L)

Moc akustyczna (L,,) 97.4 + 3dB(A)

Drgania “Szlifowanie

2
powierzchni” B 6.334 +1.5m/s

Poziom drgan
Poziom emisji drgan podany w tej instrukciji
obstugi zostat zmierzony zgodnie ze
standaryzowanym testem podanym w normie
EN 60745; moze on stuzy¢ do poréwnywania
narzedzi ze sobg oraz do wstepnego
oszacowania ekspozycji na drgania podczas
uzytkowania narzedzia do podanych zastosowan
® uzywanie narzedzia do innych zastosowan lub
z innymi lub Zle konserwowanymi akcesoriami
moze znaczaca zwiekszac poziom ekspozyciji
e okresy, gdy narzedzie jest wytaczone lub
okresy, gdy jest wiaczone, ale nie pracuje,
moga znaczaco zmniejsza¢ poziom ekspozycji

Chronic¢ sie przed wptywem drgan, konserwujac
odpowiednio narzedzie i akcesoria, utrzymujac
cieptote dtoni oraz odpowiednio organizujac
prace.

Opis
Liczby w tekscie odnosza sie do rysunkéw na
stronach 2-3.

Rys. A

1. Przycisk blokady wrzeciona
2. Wiacznik

3. Ostona ochronna

Rys. B

8. Wrzeciono

9. Kotnierz mocujacy

10. Tarcza (nie dotaczona)
11. Nakretka mocujaca
12. Uchwyt boczny
13.Uchwyt boczny

Montaz
Przed rozpoczeciem montazu zawsze
é wylgczac maszyne i wyjmowac wtyczke

Zzasilania sieciowego z gniazdka.
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Montaz ostony ochronnej (Rys. A i B)

e Potozy¢ maszyne na stole z wrzecionem (8)
skierowanym do gory.

¢ Natozyc¢ ostone ochronna (8) na gtowice
maszyny zgodnie z Rysunkiem B,
dopilnowujac, aby krawedzie ostony ochronnej
weszly w nacigcia w gtowicy maszyny.

e Przekreci¢ ostone ochronng przeciwnie do
wskazéwek .

A\

Mocowanie i demontaz tarczy (Rys. B)

e Zawsze uzywac tarcz odpowiednich dla tej
maszyny o $rednicy @100mm /&115mm/
@125mm i otworze srodkowym 16 /22 /22
mm. Grubos¢ tarczy powinna wynosi¢ 6 mm
dla tarcz do szlifowania i 3 mm dla tarcz do
ciecia, a mocowana tarcza nie moze dotykac
ostony ochronne;j.

Nie podejmowac prob uzytkowania
maszyny bez osfony.

Mocowanie

e Potozy¢ maszyne na stole z ostona ochronna
(3) skierowana do gory.

e Zatozy¢ kotnierz (9) na wrzeciono (8).

e Zatozyc tarcze (10) na wrzeciono (8).

¢ Trzymajac wcisniety przycisk blokady
wrzeciona (1), mocno dokreci¢ nakretke
mocujaca (11) na wrzecionie (8) przy pomocy
klucza (12).

Zdejmowanie

e Potozy¢ maszyne na stole z ostong ochronnag
(3) skierowana do gory.

e Trzymajac przycisk blokady wrzeciona (1)
wcisniety, poluzowaé nakretke mocujaca (11)
kluczem (12).

e Zdjac tarcze (10) z wrzeciona (8).

e Trzymajac przycisk blokady wrzeciona (1)
wcisniety, mocno dokreci¢ nakretke mocujaca
(11) kluczem (12).

3. OBSLUGA

A

Dopilnowac, aby obrabiany przedmiot byt
poprawnie podarty lub unieruchomiony i
umiescic przewdd zasilania z dala od
miejsca pracy.

Wiaczanie i wytaczanie (Rys. A)

e Aby wtgczy¢ maszyne nastepnie wcisnac
wiacznik (2).

e Aby wytaczy¢ maszyne, zwolni¢ witacznik (2).

Trzymac maszyne z dala od obrabianego przedmiotu

podczas wigczania i wytgczania, poniewaz tarcza

moze uszkodzi¢ obrabiany przedmiot.

e Mocno zacisnag¢ obrabiany przedmiot
zaciskami lub uzy¢ innego sposobu
gwarantujgcego jego unieruchomienie
podczas pracy.

e Regularnie sprawdzac tarcze. Zuzyte tarcze
maja negatywny wptyw na sprawnos¢
maszyny. Zmienia¢ tarcze na nowe z
odpowiednim wyprzedzeniem.

e Zawsze najpierw wytacza¢ maszyne po uzyciu,
a potem wyjmowac wtyczke z gniazdka.

Szlifowanie (Rys. C)

Kat nachylenia od 30° do 40° zapewnia najlepsze
rezultaty podczas szlifowania. Przesuwac
maszyne do tytu i naprzéd, stosujac lekki nacisk.
Zapobiegnie to odbarwieniu obrabianego
przedmiotu lub jego nadmiernemu rozgrzaniu i
pozwoli unikna¢ wyciecia rowkow.

A\

Ciecie (Rys. D)

Do ciecia nalezy zastosowac specjalng ostone
ochronng (nie dotaczona).

Utrzymywag staty i silny kontakt z obrabianym
przedmiotem, aby zapobiec drganiom, nie
przechyla¢ narzedzia ani nie naciska¢ go podczas
ciecia. Stosowac¢ umiarkowany nacisk podczas
pracy, odpowiedni dla obrabianego materiatu.
Nie spowalnia¢ tarczy stosujac nacisk w bok.
Wazny jest zadany kierunek cigcia. Maszyna
musi zawsze pracowac w kierunku przeciwnym
do kierunku ciecia, dlatego nigdy nie wolno jej
porusza¢ w przeciwnym kierunku! Istnieje ryzyko
utkniecia maszyny w cigciu, co spowoduje odrzut
i utrate panowania.

Nigdy nie uzywac tarczy do ciecia do
szlifowania!

Porady dotyczace optymalnego uzytkowania

e Mocowac obrabiany przedmiot zaciskami.
Uzywac urzadzenia Sciskajgcego (np. imadta)
do matych obrabianych przedmiotéw.

e Trzymac maszyne obiema rekami.

e Wiaczy¢ maszyne.
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e Poczekaé, az maszyna osiggnie maksymalne
obroty.

e Dotkna¢ obrabianego przedmiotu tarcza.

e Powoli przesuwaé maszyne wzdtuz
obrabianego przedmiotu, mocno dociskajac
tarcze do obrabianego przedmiotu.

¢ Nie naciska¢ maszyny za mocno. Pozwoli¢ jej
wykonac swoja prace.

e Wytaczy¢ maszyne i poczekac, az catkowicie
sie zatrzyma przed jej odtozeniem.

4. KONSERWACJA

Wymiana wtyczki zasilania sieciowego (tylko
Wielka Brytania)

Jesli tréjbolcowa wtyczka dotaczona do
urzadzenia ulegnie uszkodzeniu i wymaga
wymiany, nalezy ja poprawnie zniszczyc i
wymieni¢ na wtyczke z bezpiecznikiem z atestem
BS 1363/13A, przestrzegajac ponizszych
instrukcji okablowania. Przewody w kablu
zasilania sieciowego sg oznaczone kolorami
zgodnie z nastepujacymi kodem:

niebieski zerowy

brazowy pod napieciem

Poniewaz kolory przewoddéw w przewodzie

zasilania sieciowego urzadzenia moga nie by¢

zgodne z oznaczeniami kolorowymi stykéw we

wtyczce, postepowac zgodnie z opisem ponizej:

® Przewdd oznaczony niebieskim kolorem
nalezy podtaczy¢ do styku oznaczonego litera
N lub kolorem czarnym.

e Przewdd oznaczony brazowym kolorem nalezy
podtaczy¢ do styku oznaczonego literag L lub
kolorem czerwonym.

Czysci¢ obudowe maszyny regularnie migkka
Sciereczka, najlepiej po kazdym uzyciu.
Dopilnowac, aby otwory wentylacyjne byty
wolne od pytu, kurzu i zabrudzen. Usuwac
oporne zabrudzenia migkka Sciereczka
zwilzong mydlinami. Nie uzywaé zadnych
rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna, alkohol,
amoniak itp. Takie substancje chemiczne

Przed rozpoczeciem czyszczenia i
konserwacji zawsze wylgczac maszyne i
wyjmowac wtyczke zasilania sieciowego
z gniazdka.

spowoduja uszkodzenie czesci z tworzyw
sztucznych.

Wymienia¢ przewody zasilania

Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, musi

go wymieni¢ producent, jego przedstawiciel
serwisowy lub podobnie, odpowiednio
wykwalifikowana osoba, aby unikna¢ zagrozenia.

Sprawdzanie i wymiana szczotek weglowych
Jesli szczotki weglowe sa zuzyte, nalezy je
wymieni¢ w dziale obstugi klienta producenta lub
przez odpowiednio wykwalifikowang osobe.
A szczotek weglowych zgodnego z
oryginalnym.

SRODOWISKO

=4

Tylko kraje WE

Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi wraz z odpadami
z gospodarstw domowych. Zgodnie z
dyrektywa 2012/19/EU dotyczaca zuzytych
urzadzen elektrycznych i elektronicznych oraz
jej wdrozeniem do prawodawstwa krajowego,
elektronarzedzia, ktére juz nie nadaja sie do
uzytku, podlegaja oddzielnej zbiérce oraz
utylizacji w sposoéb przyjazny dla $rodowiska.

GWARANCJA

Warunki gwarancji sg opisane w oddzielnej,
dotaczonej karcie gwarancyjne;j.

Korzystac jedynie poprawnego rodzaju

Uszkodzone i/lub niepotrzebne
urzadzenia elektryczne lub elektroniczne
podlegaja zbidrce w odpowiednich
punktach recyklingu.

Produkt i instrukcja obstugi podlegaja
zmianom. Dane techniczne podlegaja
zmianom bez uprzedzenia.
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KAMPINIS SLIFUOKLIS

AGM1110P 710W 100mm %2 Mavékite apsaugines pirstines.
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm Nespauskite veleno fiksavimo mygtuko
AGM1113P 850W 115mm varikliui veikiant.
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

& Gaisro pavojus.
Agiu, kad jsigijote §j ,,Ferm* gaminj. Dabar turite
puiky gaminj, kurj pateikia vieni svarbiausiy NeiSmeskite Sio prietaiso j netinkamus
Europos tiekéjuy. Visi ,Ferm* tiekiami gaminiai E konteinerius.

yra pagaminti pagal auk$¢iausius veikimo ir
saugos standartus. Be to, mes uztikriname puikia Sis gaminys atitinka galiojanéius Europos
technine priezilra, pagrjsta musy visapusiska c € direktyvy standartus.
garantija. Mes tikimés, kad $is jrankis puikiai
tarnaus jums ilgus metus.
Saugos jspéjimai, taikytini atliekant
Slifavimo arba Slifuojamojo pjovimo

1. SAUGOS TAISYKLES darbus

a) Sis elektrinis jrankis yra numatytas veikti

JSPEJIMAS kaip Slifuoklis. Perskaitykite visus su Siuo
@ Perskaitykite pateiktus jspéjimus elektriniu jrankiu pateiktus saugos jspéjimus,
dél saugos ir papildomas saugos nurodymus, paveikslélius ir techninius
taisykles bei nurodymus. Jei bus nesilaikoma duomenis. Jeigu nesivadovausite visais toliau
toliau pateikty saugos taisykliy ir nurodymy, gali pateiktais nurodymais, galite gauti elektros
kilti elektros smdgio, gaisro ir (arba) sunkaus smugj, sukelti gaisra ir (arba) sunkiai susizeisti.
suZeidimo pavojus. ISsaugokite saugos taisykles b) Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama
ir naudojimo instrukcija ateiciai. atlikti tokiy operacijy kaip galandimas arba
pjovimas. Atlikti darbus, kuriems daryti elektrinis
Sioje naudojimo instrukcijoje ir arba ant jrenginio Jjrankis néra skirtas, gali buti pavojinga ir galima
naudojami simboliai: susizeisti.
¢) Nenaudokite priedy, kuriy specialiai
@ Perskaitykite naudojimo instrukcija. nesukuré ir nerekomendavo Sio jrankio
gamintojas. Jeigu prieda ir galima uzdéti ant Sio
Reiskia susizeidimo pavojy, pavojy elektrinio jrankio, tai dar nereiskia, kad dirbti su
A gyvybei ar jrankio sugadinimo grésme juo bus saugu.
nesilaikant instrukcijos nurodymuy. d) Nustatytasis priedo sukimosi greitis privalo
buti bent jau lygus maksimaliam ant
A Elektros smugio pavojus elektrinio jrankio nurodytam grei€iui. Priedai,
kurie sukasi grei€iau, nei numatyta, gali sulizti ir
Nedelsdami istraukite elektros kistuka i$ bdti nusviesti.
elektros tinklo, jeigu maitinimo kabelis e) Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
baty paZeistas ir atlikdami valymo bei elektrinio jrankio pajégumo koeficienta.
techninés priezidros darbus. Netinkamo dydZio priedy negalima tinkamai
@ apsaugoti apsauginiais gaubtais ar valdyti.
Saugokités svaidomuy objekty. Neleiskitej f) Uzsriegiamy priedy sriegiai privalo atitikti

darbo vietg pasaliniy asmeny. Slifuoklio veleno sriegius. Naudojant priedus,
montuojamus jungémis, vidiné priedo anga
privalo atitikti jungés fiksavimo skersmen,.

Visada naudokite akiy apsaugos priemones! Priedai, kurie neatitinka elektrinio jrankio

Naudokite klausos apsaugos priemones. montavimo prietaisy, bus nesubalansuoti,

-
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pernelyg vibruos ir dél to galima netekti jrankio
kontroleés.

g) Nenaudokite apgadinty priedy. Pries

kiekviena naudojima, patikrinkite prieda,

pavyzdziui, Slifavimo diska, ar jis nejskiles

ir nejtrukes, ar atraminis padas nejtrukes,

nesuplésytas ar pernelyg nenusidévéjes, ar

neatsilaisvino arba nesutrakinéjo vielinio

Sepedcio vielelés. Jeigu elektrinis jrankis ar jo

priedas buvo numestas, patikrinkite, ar néra

pazeidimy arba naudokite nepazeista prieda.

Patikrine ir uzdéje prieda, atsistokite atokiai

nuo sukamojo priedo vietos ir neleiskite

artyn pasaliniy asmenuyj; paleiskite elektrinj
jrankj vienai minutei maksimaliu pajégumu
be apkrovos. Paprastai sugadinti priedai Sio
patikrinimo metu sulus.

Dévékite asmeninés saugos priemones.

Priklausomai nuo pritaikymo, naudokite

apsauginj antveidj, tamsius arba apsauginius

akinius. Pagal aplinkybes dévékite
respiratoriy, ausy apsaugas, muvékite
pirstines ir darbine prijuoste, kuri sulaikyty
smulkias Slifavimo daleles arba ruosinio
dalis. Akiniai turi buti pajegus sulaikyti jvairiy
darby metu susidarancias, ismetamas daleles.

Apsauginé kauke arba respiratorius turi filtruoti

dalelytes, susidariusias jums vykdant operacijas.

Dél intensyvaus ilgalaikio triukSmo galima

prarasti klausa.

i) Laikykite stebincCiuosius toliau nuo darbo
vietos. Visi jeinantieji j darbo teritorija,
privalo dévéti asmenines saugos priemones.
RuoSinio dalelés arba sultize priedai gali buti
nusviesti ir suZeisti Salia darbo vietos esancius
asmenis.

j) Atlikdami veiksmus, kuriy metu pjovimo

priedas gali prisiliesti prie paslépty laidy

ar jrankio laido, laikykite elektrinj jrankj tik

uz izoliuoto suémimo pavirsiaus. Pjovimo

daliai prisilietus prie ,,gyvo* laido, neizoliuotos
metalinés elektrinio jrankio dalys gali sukelti
elektros smugj ir nutrenkti operatoriy.

Nutieskite laida atokiai nuo besisukancio

priedo. Jeigu netektuméte pusiausvyros, laidas

gali buti nupjautas arba jis gali uZsikabinti ir

Jjtraukti jusy ranka j besisukantj prieda.

I) Niekada nepadékite jrankio, kol jo antgalis
visiSkai nesustos. Besisukantis priedas gali
uzsikabinti uz pavirsiaus ir negalésite jo valdyti.

m) Nejunkite elektrinio jrankio, kai neSate jj sau

>
=

>

prie Sono. Netycia prisilietus prie besisukancio
priedo, jis gali jtraukti jasy drabuZius ir priedas
suzalos jasy kuna.

n) Reguliariai iSvalykite elektrinio jrankio
ventiliacijos angas. Variklio ausintuvas jtrauks
dulkes j korpuso vidy, ir susikaupusios metalo
dulkés gales sukelti elektros pavojy.

0) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia
degiy medziaguy. Kibirkstys gali uzdegti Sias
medZiagas.

p) Nenaudokite priedy, kuriuos reikia ausinti
ausinimo skysgéiais. Naudojant vandenj arba
kitas skystas ausinimo medZiagas, galima Zati
nuo elektros sroveés arba elektros smagio.

Atatranka ir su ja susije jspéjimai

Atatranka - tai staigi reakcija j besisukancio disko,
atraminio pado, Sepetélio ar kokio nors kito priedo
uzstrigima ar uzkliuvima. Suspaudimas arba
sugriebimas sukelia staigy besisukancio priedo
sulaikyma, dél kurio nevaldomas elektrinis jrankis
sulaikymo taske ver¢iamas judeéti priesSinga priedo
sukimuisi kryptimi.

Pavyzdziui, jei Slifavimo diskas yra sugnybiamas
arba uzstringa ruosinyje, disko krastas, jeinantis

i suznybimo taska, gali jstrigti medziagos
pavirSiuje, priversdamas diska iSlékti ir atSokti.
Diskas gali atSokti j operatoriy arba nuo jo;

tai priklauso nuo disko sukimosi krypties
suspaudimo metu. Esant tokios sglygoms,
Slifuojamieji diskai gali suskilti. Atatranka yra
piktnaudZiavimo elektriniu jrankiu ir (arba)
netinkamuy darbo procedury ar salygy rezultatas,
jos galima iSvengti vadovaujantis toliau
nurodytomis atsargumo priemonémis.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj ir stovékite
taip, kad jusy kunas bei ranka netrukdyty
priesSintis atatrankos jégoms. Visuomet
naudokite pagalbine rankena, jei ji jrengta,
kad galétuméte maksimaliai suvaldyti jrankj
atatrankos arba sukimo momento reakcijos
metu. Operatorius gali suvaldyti sukimo
momento reakcijos arba atatrankos jégas, jei
imsis tinkamy atsargumo priemoniy.

b) Niekada nekiskite ranky prie besisukanéio
priedo. Priedas gali atsokti nuo jusy rankos.

c) Nestovékite tokioje padétyje, j kuria galéty
atSokti jrankis jvykus atatrankai. Atatranka
svies jrankj kryptimi, priesinga disko sukimosi
krypciai sugnybimo taske.
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d) Biukite itin atsargis, apdirbdami kampus,
astrius krastus ir pan. Stenkités, kad
jrankis neatSokty ir neuzklitty. Kampai,
astrus kraStai arba Soktelejimas gali priversti
besisukantj prieda uzkliati ir sukelti atatranka,
arba jrankis gali tapti nesuvaldomas.

e) Nemontuokite grandininio pjtiklo medzio
drozimo disko arba dantyto pjuklo disko.
Tokie diskai daznai sukelia atatranka ir jrankis
tampa nevaldomas.

Saugos jspéjimai, taikytini atliekant
Slifavimo ir Slifuojamojo pjovimo
darbus

a) Naudokite tik Siam elektriniam jrankiui
rekomenduojamus diskus ir konkretiems
pasirinktiems diskams pritaikytus
apsauginius gaubtus. Disky, kurie néra skKirti
naudoti su Siuo jrankiu, negalima tinkamai
apsaugoti apsauginiais gaubtais, su jais dirbti
nesaugu.

Disky su jspaustais centrais Slifavimo
pavirsius privalo biti sumontuotas taip, kad
jis buty Zemiau apsauginio gaubto krasto
plokstumos. Netinkamai sumontuoto disko,
kuris i$sikiSa pro apsauginio gaubto krasto
plokstuma, tinkamai apsaugoti nejmanoma.
c) Siekiant maksimalaus saugumo, reikia
saugiai, tinkamai uzdéti apsauginj skyda,
kad biity neuzdengta minimali disko

dalis. Apsauginis gaubtas padeda apsaugoti
operatoriy nuo skriejanciy sultzusio disko
daleliy, atsitiktinio prisilietimo prie disko ir
kibirk$¢iy, kurios gali uzdegti drabuzius.
Diskus reikia naudoti tik tiems darbams,
kuriems jie yra rekomenduojami.

c

o

Pavyzdziui, neslifuokite pjovimo disko Sonu.

Slifuojamieji pjovimo diskai skirti periferiniam
galandimui, Soninés jégos juos gali suskaldyti.

e) Visuomet naudokite neapgadintas, tinkamo
dydzio ir formos, pagal pasirinkta diska,
disky junges. Tinkamos disky junges laiko
diska ir taip sumazina disko sulauzymo
galimybe. Pjovimo diskams skirtos jungés gali
bati visai kitokios nei $lifavimo disky jungeés.

f) Nenaudokite nuo didesniy elektriniy jrankiy
nuimty, susidévéjusiy disky. Didesniems
elektriniams jrankiams skirti diskai netinka
greiCiau besisukanciam mazesniam jrankiui, jie
gali sprogti.

Papildomi saugos jspéjimai atliekant
Slifuojamojo pjovimo darbus:

A\

a) Nespauskite pjovimo disko ir nenaudokite
pernelyg didelio slégio. Neméginkite atlikti
pernelyg giliy pjuviy. Per daug spaudziant
diska, padideja apkrova ir diskas gali greiciau
sulinkti arba uZstrigti pjavyje bei sukelti
atatranka arba diskas gali suskilti.
Nestovékite vienoje linijoje su besisukanciu
disku arba uz jo. Kai diskas darbo metu juda
nuo jusy kuno, galima atatranka gali sviesti
besisukantj diska ir elektrinj jrankj tiesiai j jus.
Kai diskas uzstrigo arba kai pjovimas dél kity
priezasc¢iy nutraukiamas, iSjunkite elektrinj
irankj ir nejudinkite jo, kol diskas visiskai
nenustos suktis. Niekada nebandykite
iStraukti disko i$ pjuvio, kol diskas sukasi,
kitaip gali jvykti atatranka. IStirkite ir pataisykite
gedima, kad diskas daugiau neuzstrigty.
Nepradékite i$ naujo pjauti, kai diskas
ruosinyje. Palaukite, kol diskas ims suktis
visu greiciu, tada vél atsargiai nuleiskite jj j
piutvj. Vel paleidus elektrinj jrankj ruoSinyje, jis
gali uzstrigti, iSsokti arba gali vél jvykti atatranka.
Paremkite plokstes arba kitus labai didelius
ruoSinius, kad maksimaliai sumazéty
pavojus suspausti diska ir sukelti atatranka.
Dideli ruosiniai daznai linksta nuo savo paciy
svorio. Ruosinj reikia paremti i$ abiejy disko
pusiy, Salia pjovimo linijos ir prie ruosinio krasto.
f) Ypac bukite atsargs jpjaudami sienas

arba kitas aklinas vietas. AtsikiSes diskas gali

prapjauti dujy ar vandens vamzdZius, elektros

laidus arba objektus, kurie gali sukelti atatranka.

Pjovimo darbus galima atlikti tik
naudojant specialy atvira apsauginj
gaubta (nepateikiamas).

b

(¢]
-

&

o

Elektros sauga
Naudodami elektrinius jrenginius visuomet
laikykités jusy Salyje taikytiny saugos nuostatu,
kad sumazintumeéte gaisro, elektros smugio ir
susizeidimo pavojy. Perskaitykite Siuos saugos
nurodymus, o taip pat ir pridétus papildomus
saugos nurodymus.
Visada patikrinkite, ar maitinimo tinklo
A jtampa atitinka jtampa, nurodyta
techniniy duomeny ploksteléje.

FERM

INDUSTRIAL

103



n Il klasés prietaisas - dviguba izoliacija -
Nereikia jokio jZeminto kistuko.

Jeigu elektrinj jrank| neiSvengiamai reikia naudoti

drégnoje aplinkoje, naudokite energijos Saltinj,

apsaugota liekamosios elektros srovés prietaisu

(RCD). RCD naudojimas sumazina elektros

smugio pavojy.

2. INFORMACIJA APIE |RENGIN]

Naudojimo paskirtis

Sis kampinis $lifuoklis skirtas mdirui ir plieninéms
medziagoms $lifuoti nenaudojant vandens. Norint
atlikti pjovimo darbus, privaloma naudoti specialy
apsauginj gaubta (nepateikiamas).

Techniniai duomenys

Modelio Nr. AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Elektros tinklo jtampa 220-240V~

Elektros tinklo daznis 50/60 Hz

Galios jvestis 710W

Nominalus sukimosi

qreits N, 11.000/min

Slifavimo diskas

Skersmuo 100mm  115mm  125mm
Vidiné anga 16 mm 22 mm 22 mm
Veleno sriegis M10 M14 M14
Svoris 1.98 kg 2Kkg 2.05kg
Garso slégis (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Garso galia (L) 97.4 + 3dB(A)

Vibracija Slifuojant 6.334 + 1.5 m/s?

paviriy a, ,,

Modelio Nr. AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Elektros tinklo jtampa 220-240V~

Elektros tinklo daznis 50/60 Hz

Galios jvestis 850 W

Nominalus sukimosi N, 11.000/min

Veleno sriegis M10 M14 M14
Svoris 1.98 kg 2kg 2.05kg
Garso slégis (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Garso galia (L) 97.4 + 3 dB(A)

Vibracija Slifuojant

paviréiu a 6.334 + 1.5 m/s?

h,AG

Vibracijos lygis

Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytas vibracijos

lygis nustatytas atsizvelgiant j standartinj

bandymo metoda, pateikta EN 60745; ji

galima naudoti palyginimui su kitais jrankiais

ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui

naudojant jrankj minétiems darbams atlikti

¢ naudojant jrank| kitokiems darbams arba
naudojant su kitokiais arba prastai techniskai
padideti

e kaijrankis yra iSjungtas arba kai jis veikia, bet
faktiSkai néra naudojamas, poveikio lygis gali
Zenkliai sumazeéti

Apsisaugokite nuo vibracijos poveikio, techniskai

Siltai, planuodami darbus.

Aprasas
Siame tekste esantys skaiciai atitinka 2-3 psl.
esancius paveikslélius.

A pav.

1. Veleno fiksavimo mygtukas
2. ljungimo/isjungimo jungiklis
3. Apsauginis gaubtas

B pav.

8. Velenas

9. Montavimo jungé

10. Diskas (nepateikiamas)
11. Suverzimo verzlé

12. Atsuktuvas

13. Soniné rankena

Surinkimas

greitis Pries surinkdami jrankj, visada ijunkite ji
Slifavimo diskas ir iStraukite maitinimo laido kiStuka i$
Skersmuo 100mm  115mm  125mm elektros lizdo.

Vidiné anga 16 mm 22 mm 22 mm
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Apsauginio gaubto montavimas (A ir B pav.)

Padékite prietaisa ant stalo velenu (8) aukstyn.

Dékite apsauginj gaubta (3) ant prietaiso
galvutes, kaip pavaizduota B paveikslélyje:
apsauginio gaubto krastai butinai turi atsidurti
prietaiso galvutés grioveliuose.

Sukite apsauginj gaubta pries laikrodZio rodykle.

ﬁ Niekada nebandykite naudoti Sio jrankio

be apsauginio gaubto.

Disko uzdéjimas ir nuémimas (B pav.)

Visada naudokite Siam prietaisui tinkama,
@100mm / @115mm / @125mm skersmens
diska; disko vidiné anga turi buti 16 /22 / 22
mm); Slifavimo disko storis turi bGti 6 mm, o
pjovimo disko storis - 3 mm; sumontuotas
diskas neturi liesti apsauginio gaubto.

Montavimas

Padékite prietaisg ant stalo apsauginiu gaubtu
(3) aukstyn.

Uzdékite junge (9) ant veleno (8).

UZdékite diska (10) ant veleno (8).

Laikydami nuspaude veleno fiksavimo
mygtuka (1), verzliarak&iu (12) uzverzkite
suverzimo verzle (11) ant veleno (8).

Nuémimas

3. NAUDOJIMAS

Padékite prietaisg ant stalo apsauginiu gaubtu
(3) aukstyn.

Laikydami nuspaude veleno fiksavimo
mygtuka (1), verzliarakgiu (12) atsukite
suverzimo verzleg (11).

Nuimkite diska (10) nuo veleno (8).

Laikydami nuspaude veleno fiksavimo
mygtuka (1), verzliarak&iu (12) tvirtai uzverkite
uzverzkite suverzimo verzle (11).

Jsitikinkite, ar ruoSinys yra tinkamai
paremtas arba jtvirtintas; maitinimo laika

nutieskite atokiai nuo darbo vietos.

ljungimas ir iSjungimas (A pav.)

liunkite jrankj, tada paspauskite jjungimo/
iSjungimo svirtinj jungiklj (2).

Jeigu jrankj norite iSjungti, atleiskite jjungimo/
iSjungimo svirtinj jungiklj (2).

ljungdami ir iSjungdami jrankj, laikykite jj atokiai

nuo ruosinio, nes diskas gali jj apgadinti.

e Tvirtai jtvirtinkite ruoSinj spaustuvais arba
kitokiu budu, kad dirbant jis nepajudéty.

e Reguliariai tikrinkite diskus. Nusidéevéje
diskai neigiamai veikia jrankio darbo nasuma.
Tinkamu metu pakeiskite diska nauju.

e Panaudoje jrankj, pries istraukdami kistuka i$
sieninio lizdo, visuomet pirma iSjunkite jrankj.

Nugalandimas (C pav.)
Geriausi nugalandimo rezultatai pasiekiami
pasirinkus 30° - 40° posvyrio kampa. Judinkite
prietaisa pirmyn - atgal, nestipriai jj spausdami.
Tuomet ruosinys nepakeis spalvos, per daug
nejkais, bus be grioveliu.

Niekada nenaudokite Slifuojamuyjy

pjovimo disky nugalandimo darbams!
Pjovimas (D pav.)
Norint atlikti pjovimo darbus, privaloma naudoti
specialy apsauginj gaubta (nepateikiamas).
|rankj reikia tvirtai atremti j ruoSinj, kad nekilty
vibracija, o pjaunant jrankio negalima pakreipti
arba smarkiai spausti. Dirbdami naudokite
vidutine jéga, atsizvelgdami j medziaga, kuria
apdirbate. Nebandykite mazinti disky sukimosi
greicio, atremdami ka nors j jy Sonus. Svarbi
kryptis, kuria norite pjauti. |rankis visada turi
veikti pjuvio krypciai prieSinga kryptimi; todel
niekada nestumkite jrankio kita kryptimi! Antraip
kyla pavojus, kad jrankis uzstrigs pjuvyje ir sukels
atatranka, todél galite nesuvaldyti jrankio.

Patarimai, kaip optimaliai naudoti jrankj

e Jtvirtinkite ruoSinj. Mazus ruosinius jtvirtinkite
spaustuvais.

e Tvirtai laikykite prietaisg abejomis rankomis.

® Jjunkite prietaisa.

e Palaukite, kol prietaisas pasieks maksimaly
sukimosi greitj.

e Deékite diskag ant ruosinio.

e | étai stumkite jrankj iSilgai ruosinio, tvirtai
jréme diska j ruosin;.

e Per daug nespauskite prietaiso. Leiskite
prietaisui pa¢iam atlikti darba.

e PrieS padédami jrank] j vieta, visada jj iSjunkite
ir palaukite, kol diskas visiSkai sustos.
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4. TECHNINE PRIEZIURA ﬁ

Elektros kisStuko keitimas (tik Jungtinés
Karalystés vartotojams)

Jeigu vientisai prie jrenginio prijungtas 3 kontakty
kiStukas sugestuy ir jj reikéty pakeisti, svarbu jj
tinkamai sugadinti ir pakeisti aprobuotu, saugikliu
apsaugotu BS 1363/13A kistuku, vadovaujantis
toliau pateiktais laidy sujungimo nurodymais.
Maitinimo kabelio laidy spalvos atitinka Siuos
pazyméjimus:

e meélynas neutralus

e rudas turintis jtampa

Jei prietaiso maitinimo kabelio laidy spalvos
neatitinka spalviniy zymuy, nurodanciy iSvadus
kistuke, elkités taip:

e Meélynas laidas turi bati jungiamas prie iSvado,
pazymeéto raide ,N“, arba juodos spalvos
iSvado.

e Rudas laidas turi biti jungiamas prie iSvado,
pazymeéto raide ,.L“, arba raudonos spalvos
iSvado.

Reguliariai valykite prietaiso korpusa sausa
Sluoste, pageidautina po kiekvieno panaudojimo.
Ventiliacijos angos turi bati Svarios: nedulkétos

ir nepurvinos. |sisenéjusj purva nuvalykite
minksta $luoste, suvilgyta muiluotame vandenyje.
Nenaudokite jokiy tirpikliu, pavyzdziui, benzino,
alkoholio, amoniako ir panasiai, nes tokios
cheminés medziagos gali sugadinti sintetines
jrankio sudedamasias dalis.

Pries atlikdami valymo ir techninés
priezidros darbus, visada iSjunkite jj ir
iStraukite maitinimo laido kiStuka i$
elektros lizdo.

Pakeiskite maitinimo laida
Jei pazeidziamas maitinimo laidas, jj leidziama

keisti tik gamintojui, gamintojo klienty aptarnavimo

atstovui arba panasios kvalifikacijos asmeniui -
kitaip gali kilti pavojus.

Angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas

Jeigu angliniai Sepetéliai nusidévéty, juos privalo
pakeisti gamintojo klienty aptarnavimo skyriaus
atstovas arba tinkamai kvalifikuotas asmuo.

Naudokite tik tinkamo tipo originalius
anglinius Sepetélius.

APLINKOSAUGA

hi4

Taikoma tik EB Salims

NeiSmeskite elektriniy jrankiy kartu su jprastomis
buitinémis atliekomis. Atsizvelgiant j ES Direktyva
2012/19/EU dél elektriniy ir elektroniniy jrenginiy
bei jos jgyvendinima pagal nacionalinius teises
aktus, visi elektriniai jrankiai privalo buti surenkami
atskirai nuo buitiniy atlieky bei perdirbami tokiu
budu, kad nebuty daroma Zala aplinkai.

GARANTIJA

Garantines salygas galite rasti atskirai pridétoje
garantijos korteléje.

Sugedusius ir (arba) iSmestus elektrinius
arba elektroninius aparatus reikia
pristatyti j atitinkamus perdirbimo
punktus.

Gaminys ir naudojimo instrukcija gali bati
kei€iami. Techniniai duomenys gali buti
kei€iami ne iSankstinio jspéjimo.
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LENKA SLIPMASINA
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Pateicamies, ka iegadajaties So Ferm
izstradajumu. Tadéjadi jums tagad ir lielisks
izstradajums, ko izgatavojis viens no Eiropas
vadosSajiem razotajiem. Visi izstradajumi,

ko razojis Ferm, ir izgatavoti atbilstoSi
visaugstakajiem veiktspéjas un drosibas
standartiem. Musu filosofijas pamata ir ari izcils
klientu apkalpoSanas serviss, kas ietilpst musu
daudzpusigaja garantija. Més ceram, ka $o
izstradajumu ar prieku lietosiet gadiem ilgi.

1. DROSIBAS NORADIJUMI

BRIDINAJUMS!
Izlasiet Seit pievienotos drosibas
bridinajumus, papildu drosibas

&

bridinajumus un noradijumus. Ja netiek ieveroti

dro$ibas bridinajumi un noradijumi, var gut
elektriskas stravas triecienu, izraisit ugunsgréeku
un/vai gut smagus ievainojumus. Saglabajiet
drosibas bridinajumus un noradijumus
turpmakam uzzinam.

Saja lieto$anas rokasgramata vai uz instrumenta
tiek lietoti Sadi apzZiméjumi:

Izlasiet lietoSanas rokasgramatu.
bojajuma risku, ja netiek ievéroti Saja
rokasgramata sniegtie noradijumi.

Elektriskas stravas trieciena risks.

elektrotikla, ja baroSanas vads ir bojats

vai ja veicat tiriSsanu un apkopi.

P>

Gaisa izsviestu priekSmetu bistamiba.
Nelaujiet nepiedero$am personam
atrasties darba zona.

Apzimé ievainojuma, naves vai instrumenta

Nekavéjoties atvienojiet kontaktdaksu no

q3

BB @

Vienmer valkajiet acu aizsargus!
Valkajiet ausu aizsargus.

Valkgjiet aizsargcimdus.

Nedrikst spiest varpstas blokéSanas
pogu, kamér dzinéjs darbojas.
Ugunsgréka risks.

Nododot instrumentu atkritumos,
neievietojiet to nepiemérotas tvertnés.

Instruments atbilst spéka esoSiem
Eiropas direktivu drosibas standartiem.

Drosibas bridinajumi attieciba uz
slipesanu un abraziviem nogrieSanas
darbiem

a)

c

(¢]
-

e

So elektroinstrumentu paredzéts lietot

ka slipmasinu. Izlasiet visus droSibas
bridinajumus, noradijumus, ilustracijas

un tehniskos datus, kas atrodas
elektroinstrumenta komplektacija. Ja netiek
ievéroti visi turpomak redzamie noradijumi, var
sanemt elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai gat smagu ievainojumu.

Ar So elektroinstrumentu nav ieteicams

veikt smirgelésanas, slipésanas ar suku un
pulésanas darbus. Veicot darbus, kam Sis
elektroinstruments nav paredzéts, var rasties
bistami apstakli un varat gat ievainojumus.
Lietojiet tikai ST instrumenta raZotaja ipasi
izgatavotos un ieteiktos piederumus. Kaut ari
kadu citu piederumu ir iespéjams piestiprinat pie
instrumenta, ta lietoSana nav drosa.

Piederuma nominalajam atrumam jabut
vismaz vienadam ar maksimalo atrumu, kas
atzimeéts uz elektroinstrumenta. Piederumi,
kas kustas atrak par nominalo atrumu, var saltzt
un nolidot nost.

Piederuma aréjam diametram un biezumam
jabut elektroinstrumenta jaudas koeficienta
robezas. Nepareiza izméra piederumus nav
iespéjams pietiekami uzmanit vai kontrolét.
Piederumu montazas vitnes izméram
jaatbilst shipmasinas varpstas vitnes
izmeram. To piederumu iek§éjam diametram,
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kurus uzstada ar atloku palidzibu, jaatbilst

atloka izvirzijuma diametram. Piederumi, kuri

neatbilst elektroinstrumenta varpstas lielumam,
sak svarstities un parmeérigi vibret, ka ari to dé/
var zaudét kontroli par instrumentu.

Nelietojiet bojatu piederumu. Pirms katras

ekspluatacijas reizes parbaudiet piederuma

stavokli, pieméram, vai ripa nav robu un
plaisu, vai atbalsta paliktnis nav saplaisajis,
nodilis vai parlieku nolietojies un vai

stieplu suka nav valiga un kada stavokit

ir tas stieplu sari. Ja elektroinstruments

vai piederums ir ticis nomests zeme,

parbaudiet, vai tas nav bojats. Ja ir, uzstadiet

jaunu piederumu. Kad parbaude ir veikta

un piederums ir piestiprinats, gan jums,

gan apkartéjam personam jastav drosa

attaluma no piederuma rotésSanas zonas, bet

elektroinstruments vienu miniti jadarbina
maksimalaja atruma bez noslodzes. Bojati
piederumi Saja parbaudes laika parasti sallzt.

Valkajiet personigo aizsargaprikojumu.

Atkariba no veicama darba valkajiet sejas

aizsargu, aizsargbrilles vai brilles. Ja

vajadzigs, valkajiet puteklu masku, ausu
aizsargus, cimdus un darba priek$autu, kas
aiztur mazas abrazivas vai materiala dalinas.

Acu aizsargaprikojumam jaaiztur lidojosi netirumi,

kas rodas daZadu darbu veiksanas laika. Puteklu

maskas vai respiratora filtram jaaiztur darba laika
radusas dalinas. ligstosa un Joti intensiva troksna
iedarbiba varat zaudeét dzird.

i) Nelaujiet nepiederoSam personam
atrasties darba zona. Ikvienam, kas
atrodas darba zona, javalka personigais
aizsargaprikojums. Apstradajama materiala
vai bojata piederuma dalinas var aizlidot un
izraisit ievainojumus tiem, kas atrodas darba
zonas tuvuma.

j) Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu

pie izoletajam satverSanas virsmam, ja

grieznis varéetu saskarties ar apsleptu

elektroinstalaciju vai ar savu vadu. Ja grieznis
saskaras ar vadiem, kuros ir strava, visas
instrumenta aréjas metala virsmas vada stravu
un rada elektriskas stravas trieciena risku.

Novietojiet vadu ta, lai tas nepieskartos

rotejoSam piederumam. Ja zaudéjat kontroli,

instruments var pargriezt vai aizkert vadu, bet
jasu roka var tikt ierauta rotéjosaja piederuma.

Q

=)
=

=
<

I) Elektroinstrumentu nedrikst nolikt mala, lidz
piederums nav pilniba parstajis darboties.
Rotéjosais piederums var satvert virsmu un
izraut elektroinstrumentu jums no rokam.

m) Elektroinstrumentu nedrikst darbinat,

kad parnesajat to, turot virziena pret sevi.

Ja apgérbs nejausi pieskaras rotéjosajam

piederumam, tas var tikt satverts, piederumu

ieraujot jusu kermeni.

Regulari tiriet elektroinstrumenta gaisa

atveres. Dzinéja ventilators ierauj puteklus

korpusa un parak liels uzkrata metala pulvera
daudzums var izraisit elektrobistamibu.

Elektroinstrumentu nedrikst darbinat viegli

uzliesmojosu materialu tuvuma. Dzirksteles

var aizdedzinat sos materialus.

Nelietojiet tadus piederumus, kam vajadzigi

dzesesanas Skidrumi. Ja tiek izmantots

udens vai citi dzesésanas skidrumi, jus varat
gut navéjosu vai elektriskas stravas triecienu.

>
=

o

=)

Atsitiens un ar to saistiti bridinajumi

Atsitiens ir peksna reakcija uz rotéjosas ripas,
atbalsta paliktna, sukas vai cita piederuma
saspieSanu vai satverSanu. Saspiesanas vai
satverSanas rezultata rot€josais piederums peksni
apstajas, tadel elektroinstrumentu vairs nav
iesp€jams savaldit, un tas ar speku triecas pretéji
rotacijas virzienam sakeres punkta. Pieméram,

ja apstradajamais materials ir saspiedis vai

satvéris abrazivo ripu, tas mala, kas atrodas pret
saspie$anas vietu, var iegriezties materiala virsma,
izraisot ripas izkriSanu vai atsitienu ar speku. Ripa
var atsisties gan operatora, gan tam pretéja virziena,
atkariba no ripas kustibas virziena saspieSanas
vieta. Abrazivas ripas $ajos apstak|os var ari saluzt.
Atsitiens rodas instrumenta nepareizas lietoSanas
un/vai nepareizu darba panémienu vai apstak|u
rezultata, un to var novérst, veicot attiecigus
piesardzibas pasakumus, ka noradits turpmak.

a) Nepartraukti ciesi turiet mehanizéto
instrumentu un novietojiet savu kermeni
un rokas ta, lai varétu pretoties atsitiena
spekiem. Lai pec iespéjas labak
novalditu atsitienu vai griezes momentu
iedarbinasanas laika, vienmer lietojiet
paligrokturi, ja tads ir. Operators var novaldit
griezes momenta reakciju vai atsitiena spéku,
Jja veic attiecigus piesardzibas pasakumus.
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b) Rokas nedrikst turet rotéjosa piederuma
tuvuma. Piederums var radit atsitienu rokai.

c) Nedrikst atrasties taja vieta, kur elektroinstru-

ments virzisies atsitiena gadijuma. Atsitiena

Spéka ietekmé instruments virzisies pretéji ripas

kustibas virzienam saspiesanas vieta.

levérojiet ipasu piesardzibu, apstradajot

stiirus, asas malas, u.c. Novérsiet

piederuma atlecienus un sadursmes ar

Skersliem. Sturi, asas malas vai atlécieni medz

izraisit rotéjosa piederuma iekersanos, ka

rezultata varat zaudét kontroli par instrumentu
vai ciest no atsitiena.

e) Nedrikst uzstadit kédes zaga kokgrieSanas
asmeni vai zaga asmeni ar zobiem. Sadi
asmeni biezi izraisa atsitienu un instrumenta
nevaldamu darbibu.

e

Ipasi droSibas bridinajumi attieciba
uz shipesanu un abraziviem
nogrieSanas darbiem

a) lzmantojiet tikai Sim elektroinstrumentam

paredzetus ripu veidus un izvéletajai ripai

piemeérotu aizsargu. Ripas, kas nav paredzétas

Sim elektroinstrumentam, nav iespéjams

pienacigi uzstadit, un tas nav drosas lietosanai.

Slipripu ar ieliektu centru slipé$anas virsmai

jaatrodas zem aizsarga parkarmalas

plaknes. Ja ripa ir nepareizi uzstadita un
izvirzas arpus aizsarga parkarmalas plaknes,
ripa netiek pietiekami aizsargata.

c) Aizsargam ir jabut ciesi piestiprinatam pie

elektroinstrumenta un maksimali drosi no-

vietotam ta, lai pret operatoru butu pavéersta
vismazaka iespéjama ripas dala. Aizsargs
palidz aizsargat operatoru pret saltzusas ripas
atlizam, nejausas saskarsanas ar ripu un dzirk-
stelém, kas var aizdedzinat apgérbu.

Ripas drikst lietot tikai tam paredzétajiem

merkiem. Pieméram, ar griezé€jripas malu

nedrikst slipét. Abrazivas griezéjripas
paredzétas periférai slipésanai, tapéc, ja uz Sim
ripam iedarbojas sanu spéks, tas var saldzt.

e) Jalieto tikai nebojati ripu atloki, kuru izmérs
un forma atbilst izveletai ripai. Pareizi ripu
atloki balsta ripas, tadéjadi samazinot ripas
salisanas iespéjamibu. Griezéjripam paredzétie
atloki var atSkirties no slipripas atlokiem.

f) Nedrikst lietot nodilusas ripas, kas bijusas
lietotas ar lielakiem elektroinstrumen-
tiem. Ripa, kas paredzéta lielakiem elektro-

b]

~

&

instrumentiem, nav piemérota mazaka instru-
menta lielakam rotacijas atrumam un var saplist.

Papildu 1pasi drosibas bridinajumi
attieciba uz abraziviem nogrieSanas
darbiem

A\

a) Nepielaujiet griezejripas iestrégsanu, ka art
nespiediet parak ciesi uz tas. Necentieties
veikt parak dzilu iegriezumu. Ja ripa tiek
spiesta parak spécigi, palielinas risks ripai
saliekties vai iestrégt materiala, ka rezultata var
tikt izraisits atsitiens vai ripa saldzt.
Nenostajieties viena liment ar rotéjoso ripu
vai aiz tas. Ja ripa darba laika roté pretéja
virziena no jums, iespéjama atsitiena sp€ka
ietekmé rotéjosa ripa un elektroinstruments
virzas tiesi jusu virziena.

c) Jaripa ir iestrégusi vai ja kada iemesla

del shpesana/grieSana ir partraukta,

izsledziet elektroinstrumentu un turiet to

nekustigi, idz ripa pilniba parstaj darboties.

Nekada gadijuma neiznemiet griezéjripu

no iegriezuma materiala, kamer ripa

atrodas kustiba, citadi var notikt atsitiens.

Noveértéjiet situaciju un vérsiet to par labu, lai

novérstu ripas iestrégSanas céloni.

Neatsaciet darbu ar instrumentu, ja ripa

atrodas materiala. Nogaidiet, idz ripa

sasniedz maksimalo atrumu, un uzmanigi
atsaciet grieSanu. Ja atsaksiet darbu ar
instrumentu, kas atrodas materiala, ripa var
iestrégt, izlekt ara vai izraisit atsitienu.

Atbalstiet panelus vai jebkuru citu parak

lielu materiala gabalu, lai ldz minimumam

samazinatu ripas iespieSanas un atsitiena
risku. Lieli materiala gabali médz nosésties
pasi zem sava svara. Atbalsti ir janovieto zem
materiala gabala griezuma linijas tuvuma un
materiala gabala malas tuvuma abas ripas
puses.

f) levéerojiet ipasu piesardzibu, veicot
iezageéjumus eku sienas vai citas nosegtas
vietas. Ripa, kas izvirzas materiala otra puse,
var sagriezt gazes vai udens caurujvadus,
elektroinstalaciju vai citus priekSmetus,
tadéjadi izraisot atsitienu.

Nogriesanas darbus drikst veikt tikai
ar ipasu aizsargu (nav ieklauts
komplektacija).

S
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Elektrodrosiba

Ekspluat€jot elektriskos instrumentus, vienmér
ieverojiet jusu valsti speka eso$os droSibas
noteikumus, lai mazinatu ugunsgréeka, elektriska
trieciena un ievainojuma risku. Izlasiet Seit
minétos droSibas noradijumus, ka ari pievienotos
droSibas noradijumus.

A

Parbaudiet, vai baroSanas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Il kategorijas instruments; dubulta
izolacija; nav jalieto iezeméta
kontaktdaksa.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra
vide, ierikojiet elektrobaro$anu ar nopludstravas
aizsargierici. Lietojot nopludstravas aizsargierici,
mazinas elektriskas stravas trieciena risks.

2. INSTRUMENTA DATI

Paredzéta lietoSana

ST lenka slipmasina ir paredzéta mira un metala
slipésanai, neizmantojot Gdeni. GrieSanas
darbiem ir jaizmanto TpaSs aizsargs (nav ieklauts
komplektacija).

Tehniskie dati

Modela Nr. AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Elektrotikla spriegums 220-240V~

Elektrotikla frekvence 50/60 Hz

leejas jauda 710W

Nominalais atrums N, 11.000/min

Slipripas disks

Diametrs 100mm  115mm  125mm
lek$gjais diametrs 16 mm 22 mm 22 mm
Varpstas vitne M10 M14 M14
Svars 1.98 kg 2kg 2.05kg
Skanas spiediens (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Skanas jauda (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

Vibracija: virsmas

2
slipésana 2, 6.334 +1.5m/s

Modela Nr. AGM1111P AGM1113P AGM1115P

Elektrotikla spriegums 220-240V~
Elektrotikla frekvence 50/60 Hz
leejas jauda 850 W

Nominalais atrums N, 11.000/min

Shpripas disks

Diametrs 100mm  115mm  125mm
lek$éjais diametrs 16 mm 22 mm 22 mm
Varpstas vitne M10 M14 M14
Svars 1.98 kg 2kg 2.05kg
Skanas spiediens (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Skanas jauda (L) 97.4 + 3dB(A)

Vibracija: virsmas

2
sfipésanaa, ,, 6.334+1.5m/s

Vibraciju imenis

Saja lietoSanas rokasgramata noradita vibraciju

emisijas vertiba ir izmeérita saskana ar standarta

parbaudes metodi, kas noradita EN 60745, un

to var izmantot viena instrumenta salidzinasanai

ar citu un tam, lai iepriek$ novértetu vibracijas

iedarbibu, ja instrumentu lieto iepriek§ minéto
darbu veikSanai:

e vibraciju iedarbiba var bt ieverojami lielaka, ja
instrumentu lieto citu darbu veik$anai, ja tam
uzstada citus piederumus vai ja uzstaditajiem
piederumiem nav veikta pietickami laba apkope;

e vibracijas iedarbiba var but ievérojami mazaka
taja laika, kad instruments ir izslégts vai
darbojas tuksgaita.

Pasargajiet sevi no vibracijas iedarbibas, veicot
instrumenta un piederumu apkopi, ripé€joties, lai
rokas butu siltas un organizéjot darba gaitu.

Apraksts
Teksta noraditie numuri attiecas uz 2.-3. Ipp.
redzamajiem atteliem.

A. att.

1. varpstas blokeSanas poga

2. ieslegsanas/izslegsanas sledzis
3. aizsargs

B. att.
8. varpsta
9. montazas atloks
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10. ripas disks (nav ieklauts komplektacija)
11. spiléjuma uzgrieznis

12. uzgrieznu atslega

13. sanu rokturis

SalikSana

Pirms salikSanas instruments ir jaizslédz

un kontaktdak3a ir jaatvieno no

barosanas avota.

Aizsarga salikSana (A., B. att.)

* Novietojiet instrumentu uz galda t3, lai varpsta
(8) butu versta augSup.

e Novietojiet aizsargu (3) uz instrumenta
galvinas, ka noradits B. attéla, ta, lai aizsarga
izcilni iegultu instrumenta galvinas ierobos.

e Pagrieziet aizsargu pretéji pulkstenraditaja
virzienam.

A\

Ripas diska uzstadiSana un nonemsana (B. att.)

e Jalieto Sim instrumentam piemérots ripas
disks ar AGM1093P @115mm / AGM1094P
@125mm / AGM1095P @100mm; ripas diska
iek$€jais diametrs ir 16 / 22 / 22 mm; slipripas
diska biezums ir 6 mm, griezéjripas diska
biezums ir 3 mm; uzstaditais ripas disks
nedrikst saskarties ar aizsargu.

Ar instrumentu nedrikst stradat, ja nav
uzstadits aizsargs.

UzstadiSana

* Novietojiet instrumentu uz galda t3, lai aizsargs
(3) batu versts augsup.

¢ Novietojiet aizsargu (9) uz varpstas (8).

¢ Novietojiet ripas disku (10) uz varpstas (8).

e Turiet nospiestu varpstas blokéSanas pogu
(1) un ar uzgrieznu atslégu (12) ciesi pievelciet
spiléjuma uzgriezni (11) uz varpstas (8).

Nonemsana

¢ Novietojiet instrumentu uz galda t3, lai aizsargs
(3) batu versts augsup.

e Turiet nospiestu varpstas blokésanas pogu
(1) un ar uzgrieznu atslegu (12) atskravejiet
spiléjuma uzgriezni (11).

e Nonemiet ripas disku (10) no varpstas (8).

e Turiet nospiestu varpstas blokésanas pogu
(1) un ar uzgrieznu atslegu (12) ciesi pievelciet
spiléjuma uzgriezni (11).

3. EKSPLUATACIJA

Apstradajamajam materialam ir jabut
pareizi atbalstitam un nostiprinatam, ka
ari barosanas vadam ir jabat novietotam
drosa attaluma no darba zonas.
lesleg$ana un izslégsana (A. att.)
e Laiieslegtu instrumentu tad nospiediet
ieslegSanas/izslegsanas sledzi (2).
e Laiizslegtu instrumentu, atlaidiet ieslegSanas/
izslegSanas sledzi (2).
lesledzot un izsledzot instrumentu, neturiet to uz
apstradajama materiala, jo ripas disks var sabojat
apstradajamo materialu.
e Ciesi nostipriniet apstradajamo materialu
vai tamlidZiga veida norosiniet to pret
izkusteSanos darba laika.
e Regulari parbaudiet diskus, Ja ripu diski
ir nodilusi, tie var nelabveligi ietekmét
instrumenta darba efektivitati. Laikus
nomainiet tos pret jauniem ripu diskiem.
e Kad darbs ir pabeigts, vispirms izsleédziet

instrumentu un tikai tad atvienojiet vadu no
barosanas avota.

Atskabargu slipésana (C. att.)

Shipégjot atskabargas, vispiemérotakais instrumenta
slipums ir 30° - 40°. Virziet instrumentu uz

priekSu un atpakal, to viegli piespiezot. Tadejadi
apstradajamais materials nezaudé krasu, parmerigi
nesakarst un taja nerodas nevajadzigi iegriezumi.

A

Griesana (D. att.)

Grie$anas darbiem ir jaizmanto Tpass noslégtais
aizsargs (nav ieklauts komplektacija).

Ciesi turiet instrumentu uz apstradajama materiala,
lai novérstu vibraciju, un griezot nesasveriet un
nespiediet instrumentu. Darba laika piespiediet
instrumentu ar videji lielu speku atkariba no
apstradajama materiala veida. Neméginiet
samazinat ripas diska atrumu, spiezot uz tas no
saniem. Svarigs ir virziens, kura vélaties griezt.
Instrumentam vienmer javirzas pret grieSanas
virzienu, tapec nekada gadijuma nevirziet to

cita virziena!l Pastav risks instrumentam iestrégt
griezuma vieta, izraisot atsitienu, ka rezultata jus
varat zaudét kontroli par instrumentu.

Atskabargu slipéSanai nedrikst izmantot
abrazivas griezéjripas!
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leteikumi optimalai darbibai

¢ Nostipriniet apstradajamo materialu. Mazus
materialus nostipriniet ar spailem.

e Turiet instrumentu ar abam rokam.

e |esledziet instrumentu.

* Nogaidiet, lldz instruments darbojas pilna
atruma.

¢ Novietojiet ripas disku uz apstradajama
materiala.

e | énam virziet instrumentu pa apstradajamo
materialu, ciesi piespiezot ripas disku pie
materiala.

¢ Nespiediet instrumentu parak spéecigi. Laujiet
instrumentam darboties sava gaita.

® |zslédziet instrumentu un nogaidiet, lidz tas
pilniba parstaj darboties, un tikai tad nolieciet
instrumentu nost.

4. APKOPE

Barosanas vada kontaktdakSas nomaina (tikai
Apvienotajai Karalistei)

Ja triskontaktu kontaktdaksa ir bojata un
janomaina pret jaunu, svarigi ir atrivoties no

tas pareiza veida un nomaintt pret pareizu,

BS 1363/13A apstiprinatu kontaktdaksu

ar droSinataju, ka art ieverot talak minétos
elektroinstalacijas noradijumus. Vadi barosanas
kabell ir iekrasoti atbilstosi Sadiem kodiem:

zils  neitrals

brdns spriegums

Ta ka vadu krasa baroSanas kabeli var nesakrist

ar krasainiem apzimé&jumiem uz kontaktdaksas

spailem, rikojieties Sadi:

e zilais vads japievieno spailei, kas ir apziméta ar
burtu N vai ir melna kras3;

e brinais vads japievieno spailei, kas ir apziméeta
ar burtu L vai ir sarkana krasa.

Ar mikstu lupatinu regulari - ieteicams, péc

katras ekspluatacijas reizes - iztiriet instrumenta
korpusu. Regulari iztiriet puteklus un netirumus no
ventilacijas atverem. Loti noturigus traipus tiriet ar
ziepjudent sameércetu mikstu lupatinu. Nelietojiet
nekadus Skidumus, pieméram, benzinu, spirtu,

Pirms tirisanas un apkopes instruments ir
jaizslédz un kontaktdaksa ir jaatvieno no
barosanas avota.

amonijaku, u.c. Sada veida kimiskas vielas
sabojas sintétiskas detalas.

Nomainiet baroSanas vadu pret jaunu

Ja baro$anas vads ir bojats, to drikst nomainit
tikai raZotajs, ta servisa parstavis vai tamlidzigi
kvalificéta persona, lai novéerstu bistamibu.

Ogles suku parbaude un nomaina

Ja ogles sukas ir nodilusas, tas ir janomaina
razotaja klientu apkalposanas dienesta
specialistiem vai tamlidzigi kvalificétai personai.

A\

APKARTEJA VIDE

hi4

Tikai EK valstim

Neizmetiet elektroinstrumentus sadzives
atkritumos. Saskana ar Eiropas Direktivu
2012/19/EU par elektrisko un elektronisko

iekartu atkritumiem un istenojot to saskana ar
valsts tiesibu aktiem, visi elektroinstrumenti, kam
beidzies ekspluatacijas laiks, jasavac atseviski un
janodod videi nekaitiga parstrades iekarta.

GARANTIJA

Garantijas nosacijumi ir izklastiti atseviska
garantijas karté, kas pievienota $ai rokasgramatai

Lietojiet tikai pareiza veida originalas
ogles sukas.

Bojata un/vai nolietota elektriska vai
elektroniska aparatura janogada
piemérota utilizacijas centra.

Instruments var tikt parveidots un lietoSanas
rokasgramata var tikt izdariti grozijumi.
Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriekséja
bridinajuma.
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NURKLIHVKAI

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Taname, et ostsite selle Fermi toote. Olete teinud

hea ostu ning niitd on teil suurepérane toode Uhelt

Euroopa juhtivalt elektritddriistade tarnijalt. Kdik
Fermi tarnitud tooted on valmistatud vastavuses
rangeimate toimimisja ohutusnduetega. Lisaks
sellele oleme me seadnud endale eesmérgiks
pakkuda suurepérast klienditeenindust ja
igakulgset garantiid. Me loodame, et tunnete
sellest tootest rddmu ka aastate parast.

1. OHUTUSJUHISED

Lugege tootega kaasas olevat
@ ohutusteavet, tdiendavat
ohutusteavet ja juhiseid. Ohutusteabe
ja juhiste mittejérgimise tagajérjeks véib olla
elektriléok, tulekahju ja/voi tdsine vigastus.

Hoidke ohutusteave ja juhised alati kdepdrast.

Kasutusjuhendis voi tootel kasutatakse jargmisi
stmboleid:

Lugege kasutusjuhendit.

Koik masinaga seotud vigastus-,

ei jélgita seda kasutusjuhendit.
Elektrilbégioht.

Eemaldage seade vooluvérgust, kui

toitejuhe saab kahjustada voi kui
puhastate ja hooldate seadet.

Bl B> B>0

Lenduva prahi oht. Hoidke kérvalised
isikud té6alast eemal.

-
=ile

Kandke alati silmade kaitset! Kandke
kérva kaitset.

@

surmajuhtumite riskid véivad tekkida, kui

W
A\
/A
4
Ce

Kandke kaitsekindaid.

Arge vajutage véllilukustusnuppu, kui
mootor té6tab.

Tuleoht.

Arge hoidke toodet selleks ebasobivas
kohas.

Toode on vastavuses Euroopa Liidu
direktiivides sétestatud asjakohaste
ohutusnéuetega.

Uldised ohutushoiatused lihvimisel
vOi abrasiivsel Ioikamisel:

a)

b

-

d)

€)

Masin on moeldud kasutamiseks
lihvimismasinaks. Tutvuge kdigi seadmega
kaasas olevate juhiste, jooniste,
ohutusnouete ja tehniliste andmetega.
Koigi allpool esitatud juhiste tépne jargimine
aitab véltida elektril66gi, tulekahju ja/voi raske
kehavigastuse ohtu.

Masin ei sobi sellisteks toiminguteks

nagu peenlihvimine, pinna puhastamine
terasharjaga, poleerimine jne. Elektritédriista
mittesihtotstarbeline kasutamine véib
pohjustada ohte ja kehavigastusi.

Arge kasutage tarvikuid, mida tooriista
tootja pole soovitanud ja mis pole vilja
tootatud spetsiaalselt selle téoriistaga
kasutamiseks. VV6imalus tarvik elektritéériista
klilge panna ei taga veel turvalisust.

Tarviku nimikiirus peab olema vahemalt
vordne elektritéoriistale margitud
maksimumkiirusega. Nimikiirusest kiiremini
tédtavad tarvikud véivad puruneda ja tlikkideks
laguneda.

Tarviku valislabimo6ot ja paksus peavad
jdama elektritooriista tehnilistes andmetes
ettendhtud piiridesse. Vale suurusega
tarvikuid ei saa piisavalt turvata ega valitseda.
Lisatarvikute paigaldusdetaili keermed
peavad vastama lihvimisseadme spindli
keermetele. Airikutega paigaldatavate
tarvikute puhul peab tarviku volliava sobima
aariku diameetriga. Tarvikud, mille ei vasta
elektritdriista paigaldusstisteemile, satuvad
tasakaalust vélja, vibreerivad liigselt ja vbivad
pbhjustada kontrolli kadumise tédriista lle.
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g) Arge kasutage vigaseid tarvikuid. Enne

iga kasutuskorda kontrollige tarvikuid,

veendudes, et lihvketastel ei ole takkeid

ega pragusid, et tugiplaat poleks
pragunenud, rebenenud voi Glemaara
kulunud, et traatharjal poleks lahtiseid

voi Iohenenud traate. Elektritéoriista voi

tarviku mahapillamisel kontrollige, kas

see jai terveks, voi paigaldage defektideta

tarvik. Parast tarviku kontrollimist ja

paigaldamist seiske ise ja suunake ka
juuresviibijad eemale p6orleva tarviku
liikumistrajektoorist ning liilitage
elektritooriist liheks minutiks tiihikaigul
maksimaalsel kiirusel sisse. Uldjuhul ldhevad
vigased tarvikud proovimise kdigus katki.

Kasutage kaitsevarustust. Olenevalt

toost kasutage naokaitset voi kaitseprille.

Kandke vastavalt vajadusele tolmumaski,

korvaklappe, kindaid ja t66polle, mis

peavad kinni abrasiivi voi toodeldava detaili
pisiosakesi. Silmade kaitseks kasutatav
vahend peab takistama erinevate t66de

kéigus 6hku paiskuva prigi sattumist silma.

Tolmumask véi respiraator peab suutma t66

kéigus tekkivad osakesed vélja filtreerida.

Pikaajaline viibimine tugeva miira kédes véib

kahjustada kérvakuulmist.

i) Hoidke korvalseisjad téopiirkonnast ohutus
kauguses. Koik to6piirkonnas viibivad
isikud peavad kasutama kaitsevarustust.
Téb6deldava detaili véi purunenud tarviku tikid
voivad lendu pédéseda ja tekitada kahjustusi ka
vahetust té6piirkonnast kaugemal.

j) Kuion oht, et I6ikeotsik voib t66 kaigus

varjatud juhtmete v6i masina enda juhtme

vastu puutuda, tuleb elektritéoriista hoida
vaid isoleeritud haardepindadest. Kui

I6ikeotsik puutub vastu voolu all olevat juhet,

voivad elektritéériista katmata metallosad

voolu alla sattuda ja anda seadme késitsejale
elektril66gi.

Paigutage juhe p6orlevast tarvikust eemale.

Kontrolli kadumisel vbib tarvik juhtme I&bi

I6igata voi sellesse takerduda ning kdelaba voéi

késivars voib tdmbejéu mojul vastu pddrlevat

tarvikut paiskuda.

I) Arge toetage elektritdoriista kunagi maha
enne, kui tarvik on taielikult peatunud. V6ib
juhtuda, et péérlev tarvik haakub pinna klilge ja
te ei suuda elektritoériista valitseda.

=)
=

[

<

m) Arge kandke téotavat elektritooriista.
Kogemata pdérleva tarviku vastu puutudes
véivad riided selle kiilge takerduda ja tarviku
kasutaja kehasse tommata.

Elektritéoriista ohuavasid tuleb regulaarselt
puhastada. Mootori tiivik tdmbab tolmu
korpusesse ja metallipuru ligne kuhjumine véib
pohjustada elektriohte.

o) Arge kasutage elektritooriista
kergestisiittivate materjalide laheduses.
Need materjalid véivad sddemetest slittida.
Arge kasutage tarvikuid, mis vajavad
jahutusvedelikku. Vee v6i méne muu
Jjahutusvedeliku kasutamisel vbite saada
elektril66gi.

n

k=2

Tagasilook ja sellega seotud hoiatused
Tagasil6dk on ootamatu reaktsioon pddrleva
ketta, tugiplaadi, harja voi méne muu tarviku
kinnikiilumisele voi takerdumisele. Kinnikiilumine
vOi takerdumine pdhjustab pddrleva tarviku jarsu
seiskumise, mille tagajérjel paiskub kontrolli alt
véljunud elektritddriist kinnikiilumiskohas tarviku
poorlemisele vastassuunas. Naiteks kui lihvketas
to6deldavasse detaili kiilub voi takerdub, voib
takerdumiskohta sisenev ketta serv kaevuda
materjali pinda, mille tagajarjel ketas Ules kerkib
voi vélja tdukub. Olenevalt ketta liikumissuunast
pitsituskohas voib ketas jonksatada kasutaja
suunas voi temast eemale. Abrasiivkettad véivad
nimetatud asjaoludel ka puruneda. Tagasil66k
tekib elektritdoriista vale kasutamise ja/voi valede
té6votete voi -tingimuste tagajérjel ja seda saab
véltida nduetekohaste ettevaatusabindudega, mis
on kirjas allpool.

a) Hoidke elektritoriista kindlas haardes

ning valige selline keha- ja kate asend,

mis voimaldab tagasil66gijoule vastu
panna. Kasutage alati lisakdepidet, kui

see on seadmega kaasas, et suudaksite
tagasilooki voi kdivitumisel esinevat
vaandereaktsiooni maksimaalselt valitseda.
Nobuetekohaseid ettevaatusabinéusid
rakendades on seadme kasutajal voimalik
véddndereaktsioone ja tagasil6dgijéudu kontrolli
all hoida.

Arge kunagi asetage kitt poorleva tarviku
lahedusse. Tarvik voib tagasiléégi méjul vastu
kétt paiskuda.

c) Valtige keha paiknemist piirkonnas,

k=2
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kuhu tooriist tagasilo6gi korral paiskub.
Tagasil6bk paiskab tdériista takerdumispunktis
ketta liikumisele vastupidises suunas.

Eriti ettevaatlik tuleb olla nurkade, teravate
servade jms ligiduses to6tades. Valtige
tarviku hiiplemist ja takerdumist. Nurkade,

e

teravate servade ja hliplemise tottu kipub p6driev

tarvik takerduma ja selle tagajérjel véib tekkida
tagasilé6k véi kaduda kontroll téériista dle.

e) Arge lihendage tooriista kiilge saeketiga
puidugraveerimistera ega hambulist
saetera. Nende terade kasutamisel tekib tihti
tagasiléok ja kaob kontroll tédriista dle.

Lihvimis- ja lIoiket66de ohutusega

seotud erihoiatused:

a) Kasutage ainult teie tooriistale

soovitatavaid kettatiilipe ja valitud kettale

kujundatud spetsiaalset kaitsekatet.

Kettaid, millega t66tamiseks elektritddriist

méeldud pole, ei saa korralikult kaitsetega

varustada ja need on ohtlikud.

Keskmiste allasurutud ketaste lihvimispind

peab olema paigaldatud kaitsekatte serva

tasandist allapoole. Valesti paigaldatud
ketast, mis ulatub kaitsekatte serva tasandist
kaugemale, ei saa korralikult kaitsta.

c) Kaitsekate peab olema elektritéoriista

kiilge tugevalt kinnitatud ja paigutatud

maksimaalset ohutust silmas pidades - nii
et to6taja suunas oleks avatud voimalikult
véike osa kettast. Kaitsekate aitab kaitsta
téotajat murdunud kettaosakeste, kogemata
kettaga kokkupuutumise ja riideid stitidata
vOivate sddemete eest.

Kettaid voib kasutada ainult soovitatud

toodeks. Naiteks: arge lihvige lihvimisketta

kiiljega. Lihvimiskettad on méeldud

vaid servadega lihvimiseks, kiilgjéudude

avaldumise korral véivad kettad puruneda.

e) Kasutage alati kahjustamata kettadarikuid,
mis on teie valitud ketta jaoks Gige suuruse
ja kujuga. Korralikud kettadérikud kaitsevad
ketast ja vdhendavad ketta purunemise
véimalust. Loikeketaste dérikud véivad
lihvimisketta dérikust erineda.

f) Arge kasutage suuremate elektritdoriistade
kulunud kettaid. Suurematele
elektritbdriistadele méeldud ketas ei sobi
véiksema tédriista suurema kiirusega
kasutamiseks ja vib I6hkeda.

c

e

A

Lihvimis- ja I6iket66de ohutusega
seotud taiendavad hoiatused:

Lihvimis- ja I6iketdid vbib teha ainult
ettendhtud kaitsekatet kasutades (ei
kuulu komplekti).

a) Arge laske Iikekettal kinni kiiluda ega
avaldage sellele liigset survet. Arge
I6igake liiga siigavalt. Ketta llepingestamine
suurendab ketta koormust ja selle védndumise
vOi I6ikekohta kinnijdémise véimalust ning
tekitab seeldbi ketta tagasiviskumise voi
purunemise ohu.

Arge olge oma kehaga p6orleva rattaga

kohakuti voi selle taga. Kui ketas ligub

té6tamise ajal teie kehast eemale, voib
potentsiaalne tagasilébk lennutada péérleva
ketta ja elektritSdriista otse teie suunas.

c) Kui ketas kinni jaab voi kui sellega

Idikamine on mingi pohjusel hairitud,

liilitage elektritdorist vélja ja hoidke

seda liikumatuna, kuni ketas taielikult

peatub. Arge plilidke eemaldada I6ikeketast

I6ikekohast, kui ketas liigub, kuna see véib

pobhjustada tagasil66gi. Uurige ja tehke

vajalikud toimingud ketta kinnijgdmise pbhjuse
elimineerimiseks.

Arge alustage 16ikamist to6deldava detaili

sees. Laske kettal téiskiirus saavutada ja

alles siis sisestage see uuesti I6ikekohta.

Kui elektritéoriist taaskéivitatakse té6deldava

detaili sees, voib ketas kinni kiiluda, (les

liikuda, tagasi viskuda.

e) Toestage paneelid v6i mistahes suured
téodeldavad detailid, et vahendada ketta
kahjustumise ja tagasil66gi ohtu. Suured
téddeldavad detailid kipuvad oma raskuse all
vddnduma/murduma. Té6deldava detaili alla
I6ikejoone ja detaili serva ldhedale tuleb panna
toed (ketta mélemale poolele).

f) Olge eriti ettevaatlikud, kui teete nn
taskuloikeid seinad voi muud nn
pimealadesse. Véljaulatuv ketas véib I6igata
gaasi- voi veetorusid, elektrijuhtmeid voi
esemeid, mis vbib pbhjustada tagasiléoki.

S

d

Elektriline ohutus

Kasutades elektrilisi masinaid, jalgige alati
ohutusnéudeid, mis vastavad teie riigi
regulatsioonidega, et véltida tule, elektrilise
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Soki ja vigastuste riski. Jargige jargnevaid ning
koérvalolevaid ohutusnéudeid.

A

Kui pole véimalik valtida elektritdoriista
kasutamist niiskes kohas, siis kasutage
rikkevoolukaitsega (RCD) elektritoidet. RCD
kasutamine vahendab elektril66gi ohtu.

2. MASINA ULEVAADE

Ettendhtud kasutus

Nurklihvimisseade on loodud kivi- ja
terasmaterjalide lihvimiseks ilma vett kasutamata.
Léikamiseks tuleb kasutada spetsiaalset
kaitsekatet (ei kuulu komplekti).

Kontrollige alati, et toiteallika pinge
vastaks pingele andmesildi sildil olevale.

Klass Il masin- Topeltisolatsioon— Pole
vaja kasutada (htki maandatud pistikut.

Tehnilised andmed

Mudeli nr AGM1110P AGM1112P AGM1114P
\Vorgupinge 220-240V~
Vorgusagedus 50/60 Hz
Sisendvdimsus 710W
Tiihijooksukiirus N, 11000/min
Lihvketas

Diameeter 100mm  115mm  125mm
Ava diameeter 16 mm 22mm 22 mm
Volli keere M10 M14 M14
Kaal 1,98 kg 2kg 2,05 kg
Helirdhk (L,,) 86,4 + 3 dB(A)
Helivdimsus (L,,,) 97,4 + 3 dB(A)

Vibratsioon “Pinna 6,334 +1,5 /s

lihvimine”a, .

Mudeli nr AGM1111P AGM1113P AGM1115P
\Vorgupinge 220-240V~
Vorgusagedus 50/60 Hz
Sisendvdimsus 850 W
Tiihijooksukiirus N, 11000/min

Lihvketas

Diameeter 100mm  115mm  125mm
Ava diameeter 16 mm 22 mm 22mm
Volli keere M10 M14 M14
Kaal 1,98 kg 2 kg 2,05 kg
Helirdhk (L,,) 86,4 + 3 dB(A)
Helivoimsus (L,,,) 97,4 + 3 dB(A)

Vibratsioon “Pinna

2
lihvimine” a 6,334 +1,5m/s

h,AG

Vibratsioonitase

Kéesoleva juhendi tagakaanel nimetatud

tekkiva vibratsiooni tase on mdddetud vastavalt

standardis EN 60745 kirjeldatud standarditud
testile; seda voib kasutada (ihe td6riista
vordlemiseks teisega ja vibratsiooni maoju
esialgseks hindamiseks margitud rakenduste
jaoks kasutatavate t6driistada kaitamisel.

e Tooriista kasutamine muudeks rakendusteks
vOi teiste/halvasti hooldatud tarvikute
kasutamisel voib ekspositsioonitase
markimisvaarselt suureneda.

e Ajal, kui tdriist on valjalulitatud voi on kull
sisselllitatud, kuid tegelikult seda ei kasutata,
voib ekspositsioonitase markimisvaarselt
véheneda.

Kaitske ennast vibratsiooni toime eest, hooldades
t6oriista ja selle tarvikuid, hoides oma kéaed
soojad ja organiseerides hasti oma to6votteid.

Kirjeldus
Numbrid jargnevas tekstis viitavad numbritele
joonistel, mis asuvad lehtedel 2 ja 3.

Joon. A

1. Vollilukustusnupp
2. Kaivitusliliti

3. Kaitsekate

Joon.B

8. Voll

9. Paigaldusaérik

10. Ketas (ei kuulu komplekti)
11. Kinnituskruvi

12. Mutrivoti

13. Kilgkaepide
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Osade vahetamine

'g Enne osade vahetamist lilitage masin

alati vélja ning eemaldage toitejuhe
Kaitsekatte paigaldamine

vooluvérgust.

(joonised A ja B)

Asetage masin lauale nii, et voll (8) on suunatud

Ulespoole.

e Paigaldage kaitsekate (3) seadme pea kohale,
nagu joonisel B naidatud, veendudes, et
kaitsekatte Uhendusservad asetuvad seadme
pea sélkudesse.

e Keerake kaitsekatet vastupéeva ja kinnitage
kate, pingutades kruvi (14).

A Arge Uiritage saetera kaitset eemaldada.

Ketta paigaldamine ja eemaldamine (Joonis B)

e Kasutage ainult selle seadme jaoks sobivat
ketast, mis on diameetriga (@) 100/115/125
mm ja alates 16/22/22 mm avaga. Ketta
paksus peaks lihvimisketta puhul olema 6 mm
ja 16ikeketta puhul 3 mm. Paigaldatud ketas ei
tohi ohutuskattega kokku puutuda.

Paigaldamine

e Pange seade lauale, nii et kaitsekate (3) oleks
suunatud Ules.

e Paigaldage aérik (9) spindlile (8).

e Pange ketas (10) spindlile (8).

e Hoidke spindli luku nuppu (1) allavajutatuna ja
pingutage kinnitusmutter (11) mutrivétme (12)
abil spindlile.

Eemaldamine

e Pange seade lauale, nii et kaitsekate (3) oleks
suunatud Ules.

e Hoidke spindli luku nuppu (1) allavajutatuna ja
|6dvendage mutrivétmega (12) kinnitusmutrit
(12).

e Eemaldage ketas (10) spindlilt (8).

¢ Hoidke spindli luku nuppu (1) allavajutatuna ja
pingutage kinnitusmutter (11) mutrivétme (12)
abil.

3. KASUTAMINE

A\

Sisse- ja valjaliilitamine (joon. A)

e Sae sisselulitamiseks vajutage kaivituslilitit (2).

e Sae véljalllitamiseks vabastage kaivitusluliti
2).

Seadet valja lllitades hoidke seda to6deldavast

detailist eemal, kuna ketas voib muidu detaili

kahjustada.

¢ Kinnitage t66deldav detail tugevasti klambriga
vOi kasutage ménda muud meetodit,
tagamaks, et see t66tamise ajal ei liigu.

e Kontrollige kettaid regulaarselt. Kulunud kettad
parsivad seadme t6husust. Vahetage ketas
Oigeaegselt uue vastu vélja.

e Alati lUlitage masin vélja enne pistiku seinast
eemaldamist.

Veenduge, et té6deldav detail on
korralikult toestatud véi kinnitatud ning
paigutage toitejuhe nii, et see jddks
té6piirkonnast eemale.

Silumine (joonis C)

Silumisel tagab parima tulemuse kaldenurk
vahemikus 30° kuni 40°. Liigutage seadet kergelt
survet avaldades tagasi- ja edasisuunas. See
takistab té6deldava detaili varvi muutumist voi
Ulekuumenemist ja soonte tekkimist.

A

Loikamine (joonis D)

Léikamiseks tuleb kasutada spetsiaalset
kaitsekatet (ei kuulu komplekti). Vibratsiooni
véltimiseks sailitage té0deldava detailiga kindel
kontakt ning &rge kallutage ega avaldage survet
|6ikamise ajal. T66tamise ajal avaldage mdodukat,
tdddeldava materjali jaoks sobivat survet. Arge
aeglustage kettaid neile kuljelt vastusurvet
avaldades. Oluline on I6ikamissuund. Seade
peab alati to6tama I6ikesuunale vastupidises
suunas. Seega drge pange seadet teistpidi. On
oht, et seade kiilub 16ikekohta kinni, pdhjustades
tagasil66gi, mistottu voite kaotada seadme Ule
kontrolli.

Arge kasutage kunagi silumisté6deks
abrasiivseid I6ikekettaid.

Napunaiteid optimaalseks kasutamiseks
¢ Kinnitage t66deldav detail pitskruvidega.
Vaiksemate td0deldavate detailide puhul
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kasutage kinnitusrakiseid.

Hoidke masinat mélema kéega.

Ldlitage masin sisse.

Oodake, kuni masin on saavutanud taiskiiruse.

Asetage lihvketas vastu téddeldavat detaili.

ihvketast tugevalt vastu téddeldavat detaili

surudes liikuge masinaga aeglaselt mééda

eelnevalt margitud joont.

 Arge avaldage masinale liiga suurt survet.
Vbéimaldage masinal vabalt to6tada.

e |llitage masin vélja ning enne selle
kéestpanekut oodake, kuni see on taielikult
seiskunud.

4. HOOLDAMINE

Vooluvérgupistiku asendamine (ainult UK)
Kui seadme 3 tihvtiga pistik on kahjustatud ja
vajab véljavahetamist, tuleb kasutatud pistik
korrektselt havitada ja asendada nduetekohase
kaitsmega pistikuga (BS 1363 / 7 A) ning
jargima peab jargmisi kaabeldusjuhiseid.
Vooluvérgukaabli juhtmed on eri varvi ja
kodeeritud jargmiselt:

e sinine  neutraalne

e pruun  pingeall

Kuna seadme toitekaabli juhtmete varvid ei

pruugi kattuda pistikupesa klemmide mérgiste

varvidega, siis toimige jargnevate juhiste jargi.

e Sinist varvi juhe tuleb Ghendada tdhega N
margistatud voi musta varvi klemmiga.

e Pruuni varvi juhe tuleb Uhendada tdhega L
margistatud voi punast varvi klemmiga.

Puhastage masina kesta regulaarselt puhta
riidega, soovitatavalt peale iga kasutuskorda.
Hoidke ventilatsiooniavad puhtad tolmust

ja mustusest. Kui mustus ei peaks maha
tulema, kasutage puhast riiet, mis on
niisutatud seebiveega. Arge kunagi kasutage
lahusteid(bensiin, alkohol, amoniaakveed jne).
Need voivad kahjustada plastikosi.

Enne puhastamist ja hooldamist Iiilitage
masin alati vélja ning eemaldage toitejuhe
vooluvérgust.

Toitejuhtmete asendamine

Kui toitejuhe on kahjustatud, peab ohu véltimiseks
selle vélja vahetama tootja, tootja hooldust6dde
tegija voi vordvaarse kvalifikatsiooniga isik.

Soéeharjade kontrollimine ja vahetamine
Kui séeharjad on kulunud, hakkab saag
ebathtlaselt té6tama.

Soéeharjad

Kui séeharjad on kulunud, peate séeharjade
vahetamiseks pdérduma tootja klienditeeninduse
vOi vastava kvalifikatsiooniga isiku poole.

A\

hi4

Euroopa Uhenduse riigid

Arge visake elektritddriistu olmepriigi hulka.
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu direktiivile
2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta ning vastavalt seda direktiivi
rakendavatele riiklikele digusaktidele tuleb
kasutuskolbmatud elektritddriistad koguda teistest
jaatmetest eraldi ning kdrvaldada kasutusest
keskkonnasdbralikul viisil.

GARANTII

Garantiikaardi tingimused voib leida eraldi
kaasasolevalt garantiikaardilt.

Kasutage alati ainult selle saega sobivaid
séeharju.

Vigased ja/v6i eemaldatud elektroonika
voi elektroonilised osad tuleks kokku
koguda sobivasse timberté6tlemiskohta.

Toodet ja kasutusjuhendit voidakse muuta.
Spetsifikatsioone voidakse muuta ilma eelneva
etteteatamiseta.
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POLIZOR UNGHIULAR
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Va multumim ca ati achizitionat acest produs
Ferm. Procedand astfel, aveti acum un produs
excelent, livrat de unul din cei mai importanti
furnizori din Europe. Toate produsele livrate de
Ferm sunt fabricate respectand cele maiinalte
standarde de performanta si siguranta. De
asemenea, ca parte a filosofiei noastre, asiguram
servicii de asistenta excelente si o garantie
cuprinzatoare. Speram sa utilizati cu placere
acest produs in anii ce urmeaza.

NSTRUCTIUNI D
lJIRANTA

AVERTIZARE
@ Cititi avertizarile de siguranta,
avertizarile de siguranta suplimentare
si instructiunile. Nerespectarea avertizarilor de
siguranta poate cauza producerea de electrocutari,
incendli si/sau raniri grave. Pastrati avertizarile
de siguranta si instructiunile pentru referinte
viitoare.

in manualul de utilizare sau pe produs se
utilizeaza urmatoarele simboluri:

Cititi manualul de utilizare.

Indica riscul de ranire personala,
pierderea vietii sau deteriorarea sculei in
cazul in care nu se respecta instructiunile
din acest manual.

Pericol de electrocutare

indepartati imediat fisa de la priza de
retea in cazul in care cablul de alimentare
se deterioreaza in timpul procedurilor de
curdtare si de intretinere.

p > B3

Pericol de obiecte zburatoare. Nu
permiteti accesul altor persoane in zona
de lucru.

-
=le

intotdeauna purtati protectie pentru ochil
Purtati protectii antifonice.

Purtati manusi de protectie.

Nu apasati butonul de blocare a axului in
timp ce motorul este in functiune.
Pericol de incendiu.

Nu scoateti din uz produsul in containere
neadecvate.

= BB =@

Produsul este in conformitate cu
standardele de siguranta aplicabile din
directivele europene.

N
m

Avertizari de siguranta specifice
operatiunilor de slefuire sau taiere
abraziva:

a) Aceasta scula este destinata sa functioneze
ca o scula de slefuit. Cititi toate avertizarile
de siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate impreuna cu aceasta
scula electrica. Nerespectarea tuturor
instructiunilor enumerate mai jos poate cauza
producerea de electrocutari, incendii si/sau
raniri grave.

b) Nu se recomanda utilizarea acestei

scule electrice pentru operatiuni precum

slefuirea, perierea, lustruirea. Operatiile

pentru care nu este destinata scula electrica
pot crea pericole si pot cauza ranire personala.

Nu utilizati accesorii care nu sunt special

concepute si recomandate de producatorul

masinii. Doar pentru ca un accesoriu poate

fi atasat de scula electrica, acest lucru nu

asigura functionarea in siguranta.

Viteza nominala a accesoriului trebuie

sa fie cel putin egala cu viteza maxima

marcata pe scula electrica. Accesoriile

care functioneaza mai rapid decét viteza lor

nominala se pot rupe sau se pot desprinde.

e) Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in
capacitatea nominala a sculei electrice.
Accesoriile incorect dimensionate nu pot fi
protejate sau controlate in mod adecvat.

C

-~

=
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f) Montaijul filetat al accesoriilor trebuie sa
corespunda cu filetul axului masinii de
slefuit. in cazul accesoriilor montat cu
flanse, orificiul axului accesoriului trebuie
sa se potriveasca cu diametrul localizat al
flansei. Accesoriile care nu se potrivesc cu
componentele de montaj ale sculei electrice se
vor dezechilibra, vor vibra excesiv si pot cauza
pierderea controlului.

Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de

fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar

fi discurile abrazive pentru fisuri si crapaturi,
tamponul de amortizare pentru crapaturi,
rupturi sau uzura excesiva, peria de sarma
pentru fire desprinse sau rupte. in cazul in
care scapati scula electrica sau accesoriile,
inspectati daca exista daune sau instalati un
accesoriu nedeteriorat. Dupa inspectarea si
instalarea unui accesoriu, dumneavoastra
si celelalte persoane stati departe de locul
accesoriului de rotatie si operati scula
electrica la o viteza maxima fara sarcina,
timp de un minut. De cele mai multe ori,
accesoriile deteriorate se rup in aceasta
perioada de proba.

h) Purtati echipament personal de protectie.
in functie de utilizare, purtati o protectie
completa a fetei, protectie pentru ochi sau
ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati
o masca antipraf, protectii antifonice,
manusi si sort de protectie care sa va
fereasca de micile aschii sau particule de
material. Ochii trebuie protejati de corpurile
straine aflate in zbor, aparute in cursul
diferitelor aplicatii. Masca antipraf sau masca
de protectie respiratorie trebuie sa poata filtra
particulele generate de operatia pe care o
efectuati. Expunerea prelungita la zgomotul
de intensitate ridicata poate cauza pierderea
auzului.

i) Nu permiteti persoanelor sa se apropie de
zona de lucru. Oricine patrunde in sectorul
de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmente din piesa
de prelucrare sau din dispozitivele rupte pot
zbura necontrolat si provoca raniri chiar in
afara sectorului direct de lucru.

j) Tineti scula numai de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatie in care accesoriul de taiere ar
putea atinge cablaje ascunse sau cablul de

=3

alimentare. Daca accesoriul atinge un cablu

»Sub tensiune”, si partile metalice expuse ale

sculei electrice se vor afla ,sub tensiune”, ceea

ce poate provoca electrocutarea operatorului.

Tineti cablul de alimentare departe de

accesoriile care se rotesc. Daca pierdeti

controlul asupra masinii, cablul de alimentare
poate fi taiat sau prins iar mana sau bratul
dumneavoastra poate nimeri sub accesoriul
care se roteste.

I)  Nu puneti niciodata jos scula electrica
inainte ca accesoriul sa se fi oprit complet.
Accesoriul rotativ poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care va poate face sa
pierdeti controlul asupra sculei electrice.

m) Nu lasati scula electrica sa functioneze in

timp ce o transportati. in urma unui contact

accidental cu accesoriul rotativ, acesta va
poate prinde imbracamintea si chiar patrunde

n corpul dumneavoastra.

Curatati regulat fantele de aerisire ale

sculei dumneavoastra electrice. Ventilatorul

motorului va atrage praful in interiorul carcasei,
iar acumularea excesiva de pulbere metalica
poate cauza pericole electrice.

o) Nu operati scula electrica in apropierea

materialelor inflamabile. Scanteile pot duce

la aprinderea acestor materiale.

Nu utilizati accesorii care necesita

agenti de racire lichizi. Utilizarea apei sau

a altor agenti de racire lichizi poate cauza

electrocutare sau soc electric.

>

=)
=

=)

Recul si avertizari corespunzatoare

Reculul reprezinta o reactie brusca la un disc
rotativ indoit sau blocat, tamponul de amortizare,
peria sau orice alt accesoriu. indoirea sau blocarea
duce la oprirea rapida a accesoriului rotativ care la
randul lui, face ca scula electrica necontrolata sa
fie accelerata in punctul de blocare, in sens contrar
directiei de rotatie a accesoriului.

Daca, de exemplu, un disc de slefuit se agata sau
se blocheaza in piesa de prelucrare, marginea
discului de slefuit care penetreaza direct piesa

de prelucrare se poate agata in aceasta si duce
astfel la smulgerea discului de slefuit sau poate
provoca recul. Discul se va deplasa catre operator
sau in sens opus acestuia, in functie de directia de
rotatie a discului in punctul de blocare. in aceast4
situatie discurile de slefuit se pot chiar rupe.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masinii
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si/sau al procedurilor sau al conditiilor incorecte de
functionare, care pot fi evitate urmand masurile de
precautie adecvate, dupa cum este indicat mai jos.

a) Tineti bine scula electrica si aduceti-va
corpul si bratele intr-o pozitie in care sa puteti
controla fortele de recul. Utilizati intotdeauna
un maner auxiliar, in caz ca acesta exista,
pentru a avea un control maxim asupra
fortelor de recul sau a momentelor de
reactie la turatii inalte. Operatorul poate
stapani fortele de recul si de reactie prin
masuri preventive adecvate.

Nu apropiati niciodata mana de accesoriile
aflate in miscare de rotatie. Accesoriul se
poate deplasa peste mana dumneavoastra.

c) Evitati sa stationati cu corpul in zona de
miscare a sculei electrice in caz de recul.
Reculul proiecteaza scula electrica intr-o
directie opusa miscarii discului de slefuit din
punctul de blocare.

Lucrati extrem de atent in zona colturilor,
muchiilor ascutite, etc. impiedicati
ricosarea si blocarea accesoriului.
Accesoriul aflat in miscare de rotatie are
tendinta sa se blocheze in colturi, pe muchii
ascutite sau cand ricoseaza in urma izbirii,
determinand astfel pierderea controlului sau
reculul.

Nu folositi panze de ferastrau pentru lemn
sau panze dintate. Asemenea dispozitive

de lucru provoaca frecvent recul sau duc la
pierderea controlului.

c

e

()

Avertizari de siguranta specifice
operatiunilor de slefuire si taiere
abraziva:
a) Folositi numai discuri abrazive admise
pentru scula dumneavoastra electrica si o
aparatoare de protectie prevazuta pentru
aceste discuri abrazive. Discurile abrazive
care nu sunt prevazute pentru aceasta scula
electrica nu pot fi acoperite si protejate
suficient, fiind nesigure.
Suprafata de polizare a discurilor apasate
in centru trebuie sa fie montata sub planul
marginii aparatoarei. Un disc montat
necorespunzator care iese prin planul marginii
aparatoarei nu poate fi protejat in mod adecvat.
c) Aparatoarea de protectie trebuie fixata
sigur pe scula electrica si astfel ajustata

b]
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incat sa atinga un grad maxim de siguranta
in exploatare, adica numai o portiune
extrem de mica a discului sa ramana
descoperita in partea dinspre operator.
Aparatoarea de protectie trebuie sa protejeze
operatorul de fragmentele desprinse prin
slefuire, de atingerea accidentala a discului si
de scénteile care pot aprinde imbracamintea.
Discurile abrazive trebuie folosite numai
pentru aplicatiile recomandate. De
exemplu: nu slefuiti cu partea laterala a
unui disc de taiere. Discurile de taiere sunt
destinate indepartarii de material cu marginea
discului, intrucét exercitarea fortelor laterale
asupra discurilor poate duce la ruperea lor.
Folositi intotdeauna flanse de prindere
nedeteriorate avand dimensiuni si

forme corespunzatoare discului ales de
dumneavoastra. Flansele adecvate sprijina
discul de slefuit diminuénd astfel pericolul
ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de
taiere pot fi diferite fata de flansele pentru
discuri de slefuit.

Nu utilizati discuri de slefuit uzate provenind
de la scule electrice mai mari. Discurile de
slefuit pentru sculele electrice mai mari nu
sunt concepute pentru turatiile mai ridicate ale
sculelor electrice mai mici si se pot rupe.

Avertizari de siguranta suplimentare
specifice operatiunilor de slefuire si
taiere abraziva:

numai cu un dispozitiv special de

f Operatiile de taiere pot fi desfasurate

a)

S

protectie deschis (neinclus).

Evitati ,,blocarea” discului de taiere sau o
apasare prea puternica. Nu executati taieri
exagerat de adanci. O supraincarcare a
discului de taiere mareste solicitarea acestuia
si tendinta sa de a se rasuci in piesa de
prelucrare sau de a se bloca, aparand astfel
posibilitatea unui recul sau a ruperii discului.
Evitati sa stationati cu corpul in zona

din fata si din spatele discului de taiere
care se roteste. Daca, in timpul operatrii,
deplasati discul de taiere in directie opusa
dumneavoastra, in caz de recul, scula electrica
impreuna cu discul care se roteste pot fi
proiectate direct spre dumneavoastra.
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c) Daca discul de taiere se blocheaza sau
daca intrerupeti lucrul, deconectati scula
electrica si nu o miscati pana cand discul se
opreste complet. Nu incercati niciodata sa
extrageti discul de taiere din taietura in timp
ce discul este in miscare, altfel se poate
produce un recul. Investigati si luati masuri
adecvate pentru a indeparta cauza blocarii
discului.

Nu reluati niciodata operatia de taiere

cat timp scula se mai afla inca in piesa

de prelucrare. Lasati discul de taiere sa

atinga turatia maxima si numai dupa aceea

continuati sa taiati cu precautie. Daca
reporniti scula electrica in piesa de prelucrare,
discul se poate bloca, sari afara sau provoca
recul.

Sprijiniti placile sau piesele de prelucrare

mari pentru a diminua riscul de agatare

sau de recul a discului. Piesele mari se

pot incovoia sub propria greutate. Piesele

de sprijin trebuie pozitionate sub piesa de

prelucrare, atat in apropierea liniei de taiere cat

si in apropierea marginii, pe ambele laturi ale
discului.

f) Fiti extrem de atenti in cazul ,taierii de
cavitati“ in pereti deja existenti sau in alte
sectoare fara vizibilitate. La penetrareain
sectorul vizat, discul de taiere poate cauza
recul daca nimereste in conducte de gaz sau
de apa, conductori electrici sau alte obiecte.

e

o

Instructiuni de siguranta privind
alimentarea electrica

Atunci cand folositi masini electrice, respectati
intotdeauna reglementarile de siguranta aplicabile
in tara dumneavoastra, pentru a reduce riscul

de incendii, electrocutare si ranire personala.

Cititi urmatoarele instructiuni de siguranta si, de
asemenea, instructiunile de siguranta atasate.

A

Verificati intotdeauna daca tensiunea
retelei electrice de alimentare tensiunii de
pe placuta indicatoare a caracteristicilor
tehnice.

Masina clasa Il - Izolatie dubla - Nu aveti
nevoie de nicio priza de impamantare.

in cazul in care este necesara operarea sculei
electrice intr-o locatie cu umiditate, folositi un
dispozitiv de curent rezidual (RCD) cu alimentare
protejata. Utilizarea unui RCD reduce riscul de
electrocutare.

2. INFORMATII CU PRIVIRE LA
MASINA

Domeniul de utilizare

Polizorul unghiular a fost proiectat pentru
debavurarea zidariei si a otelului, fara a se utiliza
apa. Pentru taiere, folositi o aparatoare de
protectie speciala (neinclusa).

Specificatii tehnice

Nr. model AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Tensiune retea 220-240V~

Frecventa prizei 50/60 Hz

Puterea de alimentare 710W

Viteza nominala N, 11.000/min

Disc pentru slefuit

Diametru 100mm  115mm  125mm
Alezaj 16 mm 22 mm 22 mm
Spindle thread M10 M14 M14
Filetul axului 1.98 kg 2kg 2.05kg
Presiune sonora (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Putere acustica (L,,,) 97.4 + 3dB(A)

Vibratie “Slefuirea

2
suprafetei” A 6.334 +1.5m/s

Nr. model AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Tensiune retea 220-240V~

Frecventa prizei 50/60 Hz

Puterea de alimentare 850 W

Viteza nominala N, 11.000/min

Disc pentru slefuit

Diametru 100mm  115mm 125 mm
Alezaj 16 mm 22 mm 22 mm
Spindle thread M10 M14 M14
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Filetul axului 1.98 kg 2kg 2.05kg
Presiune sonora (L) 86.4 + 3 dB(A)
Putere acustica (L,,,) 97.4 + 3dB(A)

Vibratie “Slefuirea

2
suprafetei” a 6.334 +1.5m/s

h,AG

Nivelul vibratiilor
Nivelul emisiilor de vibratii mentionat in acest
manual de instructiuni a fost masurat in
conformitate cu un test standardizat precizat in
EN 60745; poate fi folosit pentru a compara o
scula cu alta si ca evaluare preliminara a expunerii
la vibratii atunci cand folositi scula pentru
aplicatiile mentionate
e utilizarea sculei pentru aplicatii diferite sau
cu accesorii diferite si prost intretinute, poate
creste semnificativ nivelul de expunere
e momentele in care scula este oprita sau cand
functioneaza dar nu executa nicio lucrare, pot
reduce semnificativ nivelul de expunere

Protejati-va impotriva efectelor vibratiilor prin
intretinerea sculei si a accesoriilor sale, pastrand
mainile calde si organizand procesele de lucru.

Descriere
Numerele din text se refera la diagramele de la
paginile 2-3

Fig. A

1. Buton de blocare ax

2. Comutator pornire/oprire
3. Aparatoare de protectie

Fig.B

8. Ax

9. Flansa de montare
10. Disc (neinclus)

11. Piulita de strangere
12. Cheie de piulita

13. Maner lateral

Asamblarea

inainte de asamblare, opriti alimentarea
é electrica a masinii si deconectati fisa
Asamblarea aparatorii de protectie (fig. A si B)
e Amplasati masina pe o masacu axul (8) in sus.
e Amplasati aparatoare de protectie (3) peste

cablului de alimentare de la priza de retea.

capatul masinii, asa cum este indicat in Figura
B si asigurati-va ca muchiile de la aparatoarea
de protectie se potrivesc in canelurile de la
capatul masinii.

e Rotiti aparatoarea de protectie in sens antiorar
dupa cum.

A\

Montarea si indepartarea discului (fig. B)

e intotdeauna utilizati discuri adecvate pentru
masina cu diametrul de @100mm / J3115mm
/ @125mm pentru si cu un alezaj de la 16 / 22
/22 mm grosimea discului trebuie sa fie de
6 mm in cazul discurilor pentru slefuire si 3
mm in cazul discurilor pentru taiere, discul de
montare nu trebuie sa atinga aparatoarea de
siguranta.

Nu utilizati niciodata masina fara
aparatoare.

Montarea

e Amplasati masina pe o masa cu aparatoarea
de protectie (3) in sus.

e Montati flansa (9) pe ax (8).

e Amplasati discul (10) pe ax (8).

e Tineti apasat butonul de blocare a axului (1)
si strangeti bine piulita de fixare (11) pe ax (8)
folosind cheia de piulita (12).

indepartarea

e Amplasati masina pe o masa cu aparatoarea
de protectie (3) in sus.

e Tineti apasat butonul de blocare a axului (1) si
slabiti piulita de fixare (11) folosind cheia de
piulita (12).

o Tndepértati discul (10) de pe ax (8).

e Tineti apasat butonul de blocare a axului (1)
si strangeti bine piulita de fixare (11) folosind
cheia de piulita (12).

3. UTILIZARE

Asigurati-va ca piesa de prelucrare este
A sprijinita sau fixata corespunzator si tineti
Pornirea si oprirea (fig. A)

cablu de alimentare departe de zona de
lucru.
e Pentru a porni masina apasati comutatorul de
pornire/oprire (2).
e Pentru a opri masina, eliberati comutatorul de
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pornire/oprire (2).

Tineti masina la distanta de piesa de prelucrare

atunci cand o porniti si o opriti, deoarece discul ar

putea deteriora piesa de prelucrare.

e Prindeti bine piesa de prelucrare sau folositi o
alta metoda pentru a va asigura ca nu se misca
in timpul functionarii.

e Verificati cu regularitate discurile. Discurile
uzate afecteaza negativ eficienta masinii.
inlocuiti cu un disc nou in timp util.

e inainte de a scoate stecherul din priza, opriti
intotdeauna masina dupa utilizare.

Debavurarea (fig. C)

Cand efectuati operatia de debavurare, veti obtine
cele mai bune rezultate la un unghi de inclinare
cuprins intre 30° si 40°. Miscati masina inainte si
napoi, folosind o presiune usoara. Acest lucru

va preveni decolorarea si incalzirea piesei de
prelucrare, evitdndu-se formarea de caneluri.

A

Taierea (fig. D)

Pentru taiere, folositi o aparatoare de protectie
speciala (neinclusa).

Tineti cu fermitate piesa de prelucrare pentru

a preveni aparitia vibratiei si nu inclinati sau nu
aplicati presiune in timpul taierii. Cand operati,
folositi presiune moderata adecvata materialului
pe care lucrati. Nu incetiniti discurile aplicand
contrapresiune laterald. Directia in care doriti sa
taiati este importanta. Masina trebuie sa opereze
intotdeauna in directia taierii; asadar nu deplasati
niciodata masina in cealalta directie! Exista riscul
ca masina sa se blocheze in taietura, cauzand
recul care va va determina sa pierdeti controlul.

Pentru lucrarile de debavurare, nu utilizati
niciodata discuri de taiere abraziva!

Sfaturi pentru utilizarea optima

e Fixati piesa de prelucrat. Utilizati un dispozitiv
de fixare pentru piese de prelucrat mici.

e Tineti masina cu ambele maini.

e Porniti masina.

e Asteptati pana cand masina atinge turatia
maxima.

e Asezati discul pe piesa de prelucrat.

e Deplasati incet masina de-a lungul piesei de
prelucrat, apasand ferm discul abraziv pe
piesa de prelucrat.

e Nu aplicati o presiune excesiva asupra masinii.
Lasati masina sa execute operatia.

e Opriti masina si asteptati oprirea completa a
masinii inainte de a aseza masina.

4. INTRETINERE

inlocuirea figei de la priza de retea (valabil
numai pentru Marea Britanie)

Daca fisa cu 3 contacte atasata de unitate este
deteriorata si trebuie inlocuita, este important
sa fie eliminata corespunzator si inlocuita cu
o siguranta fuzibila aprobata BS 1363/13A,
respectand urmatoarele instructiuni de legare
la retea. Firele cablului de retea au culorile in
conformitate cu urmatorul cod:

e albastru neutru

® maro sub tensiune

in cazul in care culorile firelor de la cablul de retea

al unitatii nu corespunde cu marcajele colorate

care identifica terminalele stecherului, procedati
dupa cum urmeaza:

e Firul albastru trebuie conectat la terminalul
care este marcat cu litera N sau are culoarea
neagra.

e Firul maro trebuie conectat la terminalul care
este marcat cu litera L sau are culoarea rosie.

A

Curatati regulat carcasa cu o carpa moale, de
preferat dupa fiecare utilizare. Curatati fantele de
aerisire de praf si murdarie. indepartati murdria
persistenta cu o carpa moale inmuiata in clabuci
de sapun. Nu folositi solventi precum benzina,
alcool, amoniac, etc. Astfel de substante chimice
vor deteriora componentele sintetice.

Inainte de curatare si intretinere, opriti
alimentarea electrica a masinii si
deconectati fisa cablului de alimentare de
la priza de retea.

inlocuirea cablurilor de alimentare

in cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat, acesta trebuie inlocuit de cétre
producator, de catre agentul de service sau de
catre persoane calificate in mod similar, pentru a
evita pericolele.
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Verificarea si inlocuirea periilor de carbune
Daca periile de carbune sunt uzate, acestea
trebuie inlocuite de catre departamentul de
service pentru clienti al producatorului sau de
cétre o persoana calificata in mod similar.

A\

hi4

Numai pentru tarile din CE

Nu aruncati echipamentele actionate electric
fmpreuna cu gunoiul menajer. Conform Indicatiei
europene 2012/19/EU pentru echipamente
electrice si electronice uzate si a implementarii
sale la nivel national, echipamentele actionate
electric scoase din uz trebuie colectate separat si
evacuate intr-o maniera ecologica.

GARANTIE

Conditiile de garantie pot fi gasite pe certificatul
de garantie inclus separat.

Utilizati numai tipul original corect de
perii de carbune.

Aparatele electrice sau electronice
deteriorate si/sau defecte trebuie
colectate in locurile de reciclare
corespunzatoare.

Produsul si manualul de utilizare pot suferi
modificari. Specificatiile se pot modifica fara
notificare prealabila.

FPUXU 3A YPUBA

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Bnarogapum Bu, 4e KynmxTe To3u NpoayKT

oT Ferm. o To3n HaumH Beye pasnonarare

C OT/IMYEH NPOAYKT, AOCTABEH OT €ANH OT
BOZELLVTE EBPOMNENCKIN focTaBumLm. Beuukm
npoayKTu, oocTassaHn oT Bac Ha Ferm, ca
npomn3BeeH Criopes Hal-BUCOKNTE CTaHaapTh
3a 6e3onacHoCT 1 6e3onacHocT. KaTo yacT oT
Hawara gunocodus HUe npegnarame n OTINYHO
ob6cny>BaHe Ha KITMEHTUTE, NMOAKPENEHO OT
HalaTta nsyepnarenHa rapaHuus. Hagsesawme ce,
Ye LLie Cce pafBaTe oa u3nonsearte To3U NPoayKT B
NPOABIIXKEHNE HA MHOMO rOAUHIN Hanpen,.

|/ % PDVKILINV f
= OI'| i CHO
npeaynpexpaeHus 3a 6esonacHocT,

@ AONbHUTENHUTE NPpeaynpPeXaeHus 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUMuTe. HecnassaHeTo
Ha npegynpexaeHysiTa 3a 6e30MacHOCT U
VHCTPYKLUMMTE MOXKe [a [oBefe OO0 TOKOB yaap,
no>ap 1/ U1 CeprnosHo HapaHsiBaHe. 3anaseTe
npeaynpexaeHusTa 3a 6e30MacHoOCT 1
MHCTPYKUMUTE 3a 6baeLum cnpaBKu.

MpoueTeTe NpUNoOXeHuTe

CnepHuTe CMMBONM Ce U3MON3BaT B
PBKOBOACTBOTO 3a I'IOTpe6VITeJ'IF| NN BbpPXY HEero:

lMpoyeTeTe pLKOBOACTBOTO 3a
notpeburers.

O603Ha4aBa pyCK OT HapaHsiBaHe,
3aryba Ha XVBOT uav noBpeaa Ha
WHCTPYMeHTa B CJly4aii Ha Hecra3saHe
Ha yKa3aHusiTa B ToBa pPbKOBOACTBO.

Puck oT TOKOB yaap

HeszabasHo n3Bajerte Lyericena ot
Mpexxara, ako KabesibT Ha Mpexxara ce
riospeau, nNo Bpeme Ha NnoyncTeaHe u
rOAAPBXKKA.

>>PB 3
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Puick ot netswm npeamety. [asete
MuHyBa4uTe OT paboTHaTa 30Ha.

BuHaru Hocete o4unal
Hocerte 3aLyuta ot cayxa.

Hocere npennasHu pbkasuLu.

LwinuHAena, 4oKato ABuratesisit paboTu.

OnacHocT oT noxap.

He naxBbprisivite npogyKTa B
HernoaxoasLLyM KOHTENHEPU.

BB = QP

lpOAYKTLT € B CLOTBETCTBUE C

3

B eBpOI'IeI;ICKMTe ANPEeKTNBU.

MpepynpexxaeHnsa 3a 6e30MacHOCT,
4YeCToO CcpellaHu npu onepauvuv no
pa3apob6saBaHe i abpasnBHO
psa3aHe:

a) To3u eneKTpUYecKu UHCTPYMEHT e
npeAHa3Ha4veH aa yHKUMOHMPa KaTo
MHCTPYMEHT 3a cmunaHe. NMpoueteTe
BCUYKM NpeaynpexaeHus 3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKLUU, UNOCTPaLMn
1 cneundrKauum, NnpefoCcTaBeHM C TOBa
€NeKTPOUHCTPYMEHT. HecrnasBaHeTo Ha
BCUYKY N36POEHY MO-A[0J1Y YKa3aHWsl MOXe
[a fosene [0 TOKOB yAap, noxap v/
Cepuo3HO HapaHsIBaHe.

b) He ce npenopbuBa ga ce n3pbpLiBar

onepauuu KaTo wnaidaHe, YeTKaHe Ha

Ten, nosimpaHe ¢ ToO3u eNeKTpn4eckun

UHCTPYMeHT. OnepayunTe, 3a KOUTO

EJIEKTPOUHCTPYMEHTBLT He € MPOEKTHPaH,

morar ga cb3fafar ornacHocCT v Aa MpUYuHAT

HapaHsiBaHe.

He nsnonssaiite akcecoapu, KOUTO He ca

cneuuanHo NPoeKTUpaHn n NnpenopbyaHun

OT NPOU3BOAMTENS HA UHCTPYMEHTA.

(o)

He HaTuckaviTe 6yTOHa 3a 3aK/o4YBaHe Ha

NPUIOXKNMUTE CTaH[apTy 3a 6e3onacHocT

=

-~

Q

=

Camo 3aLoTo akcecoapbT MOXe Aa bbe
npUKpPeneH KbM BaLLETO e/IEKTPOUHCTPYMEHT,
TOU He rapaHTupa 6e3onacHa pabora.
HomumHanHaTta ckopocT Ha akcecoapa
Tpa6Ba ga 6bae Hali-manko paBHa Ha
MaKcuMasiHaTa CKOpPOCT, MapKupaHa

Ha eNeKTPOUHCTPYMeEHTa. Akcecoapy,
paboteLyun no-6bp30 OT HOMUHaIHaTa UM
CKOPOCT.

BBbHWHUAT gramMmeTbp U gebGenvHara

Ha BalmsA akcecoap TpsiBa aa ca B
pamKuTe Ha KanauyuTeTa Ha Balusl
eNeKTPOUHCTPYMEHT. HerpasuiHo
npucrnocobrieHnTe akcecoapm He Morat

[fa 6bjaTt afgexkBaTHO oxpaHsiBaHU Ui
KOHTPOJIMPAHM.

MoHTaXxbT ¢ pe36a Ha NpUHaAIEXXHOCTUTE
Tps6Ba Aa cbBnaga c pesb6ara Ha
wnuHaena. 3a akcecoapuTe, MOHTUPAHU
oT chnaHum, OTBOPBLT Ha apmaTyparta Ha
akcecoapa Tpsi6Ba Aa CbOoTBETCTBA Ha
AnamveTbpa 3a pasnosiaraHe Ha ¢naHeua.
AKcecoapu, KOUTO He CbBNaaaT C MOHTaXKHUSI
Xapayep Ha efIeKTPOUHCTPYMEHTa, Luye 13ss3aT
OT paBHOBECHE, LLe BUGpUPAT MPEKOMEPHO 1
MOXXe 4 a NPpUYUHST 3aryba Ha KOHTPOJI.

He nsnonseaiite noBpeaeH akcecoap.
Mpepau Bcsika ynoTpeba npoBepeTe
akcecoapuTe KaTo abpa3vuBHU Konena

3a yunoBe U NyKHaTUHU, MOAMO0XKA 3a
NyKHaTUHW, pa3KbCBaHe U U3JNLLHO
M3HOCBaHe, TeJfleHa YeTKa 3a HaCUMHu

W HanyKaHu NpoBoAHULM. AKO n3teye
eNleKTPU4EeCKU MHCTPYMEHT UNn akcecoap,
npoBepeTe 3a NOBpeAa WM UHCTanupanTe
HeBpepum akcecoap. Cnep kato
npoBepuTe U MHCTaNMparTe akcecoapa,
nocraBeTe ce6Ge CU U MUHYyBauuTe aaney
OT paBHMHATa Ha BbPTSALLMSA Ce akcecoap
Y ynpaBnsiBaiTe €/IeKTPOMHCTPYMeEHTa
npu MakcumasHa CKOpPOCT Ha 3apeXxaaHe
3a egHa MuHyTa. [loBpeeHnTe akcecoapy
06VKHOBEHO Ce pasrnagart o BpeMe Ha ToBa
Bpeme 3a TeCTBaHe.

HoceTe nuyHu npegna3Hy cpeacTBa.

B 3aBUCMMOCT OT NMPUJIOXKEHUETO,
u3nonssaiTe npegna3Ha macka,
npeanasHu ounna unn npeanasHu ounna.
AKO e ymecTHO, HoceTe npaxoBa Macka,
npeanasHu cpeacTBa 3a 3awmTa Ha cnyxa,
pbKaBuum 1 paboTHa NpecTunka, cnoco6Hu
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Aa cnpaTt mMankv abpasvBHU UK napyeTa
oT geTannu. Alutara Ha o4uTe TpsibBa

Ja e B CbCTOSIHY € ja crnvpa NeTaLmTe
OT/IOMKM, FreHEPUPaHu OT Pas/inyHy ornepaymy.
lNpaxoBaTta macka wv pecnvipartop Tpsibsa aa
morart ga ¢huntpupar YacTuLu, reHepupaHu oT
pabortara Bu. [poaB/IKNTENIHOTO U3/1araHe Ha
LLYM C BUCOK MHTEH3UTET MOXKE Aa [oBeAE [0
3aryba Ha cyxa.

i) MaseTe muHyBaunTe Ha 6Ge3onacHo
pa3cTosiHue oT paboTHaTa 30Ha. Bceku,
KOWTO BNM3a B paGoTHaTa 30Ha, TpsbBa
Aa HOCM NTYHM NpeAnasHn cpeacTsa.
®DparmMeHTV OT AeTaui Uy oT CYyrneHo
npvcrnocobrieHne Morar fa u3neTst
W Aa NPUHMNHSIT HapaHsIBaHUs U3BbH
HerocpecTBeHaTa 30Ha Ha AeicTBue.

) ApbXTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa camo OT
M30/IMpaHn 3axBallali NOBbPXHOCTH,
KOraTo ussbpLuBaTe onepauus, npu
KOSITO aKcecoapbT 3a psi3aHe MoXe
[ia ce CBbpXXe CbC CKpPUTU Kabenu nnu
cbc coGCTBEH Kaben. HapsiaBaHeTo Ha
akcecoapuTe B KOHTaKT C “XXu4eH” npoBOAHNK
MOXKe fja Harpasu “MeTasiHn” 4acTu Ha
€JIEKTPOUHCTPYMEHTA “XKuBu” 1 Ja NPpUYnHN
TOKOB yfap Ha oneparopa.

k) MocTtaBeTe kabena N3BbH akcecoapa 3a
BbpTeHe. AKO 3arybute KOHTPOJI, KabesbT
Moxxe fa b6be uspsizaH 1iv 3aKOTBEH, a
pbKkara wv pbkara Bv Morat ga 6ngat
WU3TEITIEHN B aKCecoapa 3a BbPTEHE.

I) Hukora He nocTaBsiiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA
Hafony, AOKaTo akcecoapbT He cnpe
HambHO. AKCecoapbT 3a BbPTEHE MOXKE
Ja xBaHe roBbpXHOCTTa U j a 3awbpra
€/IeKTPONHCTPYMEHTa OT BaLLETO yripaB/ieHNe.

m) He paGoTeTe ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHTA,

A0KaTo ro HocuTe HacTpaHu. Ciy4aiiHusT

KOHTaKT C BbPTSLYMS Ce akcecoap MOXe [ a

YAy4u gpexvTe BuU 1 a N3TernvTe akcecoapa B

TS/10TO CU.

PepoBHO nouncTBaiTe BEeHTUNALUMOHHUTE

OTBOPU Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

BeHTunatopsT Ha ABUratesns we n3rerniv

rpaxa BbTPe B KOPr1yca v MPeKOMEPHOTO

HaTpyrnBaHe Ha npaxoobpas3eH MeTas MoXe Aa

MPUYNHY €/IEKTPUNYECKU OMACHOCTY.

He paGoTeTe c eneKTpoMHCTPyMeHTa B

6n11M30CT A0 3ananumu matepuanu. Vickpu

morart [a Bb3r1aMeHsIT Te3u MaTepuasm.

>
=

o

p) He nanonseaiite akcecoapu, KOUTo
U3NCKBAT T€4YHU oxnaxkpawu Te4HOCTU.
VIsnonssaHeTo Ha Boga wiv Apyry OxaxKaaLym
TEYHOCTU MOX € ja AOBefe [0 e/IeKTPUHECKN
yAap v LLOK.

Bb3mesgue n cBbp3aHu NpegynpeXxaeHns
OT6MbCKBAHETO € BHE3anHa peakLmst KbM
3axBaHaTa poTaLVoHHa KOJeso, NoANoXKaTra,
yeTkara um gpyr akcecoap. [puTrnckaHeTo

NN 3aKOoNYaBaHeTo Npeamn3BuKBaT 6bpP30
3aTVXBaHe Ha BbPTSALLMSA Ce akcecoap, KOETO OT
CBOSI CTpaHa NpuYMHsABa HEKOHTPOTMPYEMOTO
€/IEKTPOVHCTPYMEHT Aa Gbae NPUHYLAEH B
rocokara, o6paTHa Ha BbPTEHETO Ha akcecoapa
B TOYKaTa Ha CBbp3BaHe.

Hanprmep, ako abpasvnBHOTO KOJESO &
3axBaHaTa U/ 1 3axBaHaTa oT fgeTaina, pbobT
Ha KONesnoTo, KOMT O HaBNn3a B ToukaTta Ha
3axBalliaHe, MOXe [a ce BKOM4YM B MOBbPXHOCTTA
Ha MaTepuana, KOeTo Kapa KOonesnoTo fa ce
n3kauv nnm nsputa. KonenoTto Moxxe unm

[a CcKouu KbM UK faned oT onepartopa, B
3aBUCMMOCT OT MocoKaTa Ha ABVXXEHNETO Ha
KOMenoTo B ToYKaTa Ha MPUTKCKaHE.

ABGpasnBHUTE Kosena Cbllo MoraT fa ce
CUynaT Npuw Tesun ycnosus. BbacTaHoBsiBaHETO
e peaynTaT oT 3/10yrnoTpeba c eNeKTpryYecKu
VNHCTPYMEHT 1 / TN HEMPaBWHN OMnepauyioHHN
NpoLeaypuy Uv yCcroBus U Moxe fa 6bae
n3berHaTo, KaTto ce B3emart HeobxoaummTe
npennasHyn MepKn, KakTo e NocoYeHo No-aory.

a) MopabpxkaiiTe 3apaBo pbKOXBaTKaTa Ha

€/IeKTPOMHCTPYMEHTa U NO3NLUOHUpanTe

TANIOTO M pbKaTa cu, 3a ia BU NO3BONN

[ YCTOMTE Ha CUNINTE Ha Kokal. BuHaru

M3non3BanTe AONbJHUTENIHA PbKOXBaTKa,

aKko e npeaBuaeHa, 3a MakcuMarsHo

ynpasJieHne Ha OTCKOKa Ui peakuusta

Ha BbPTALWMS MOMEHT NpU CTapTUpaHe.

OnepatopbT MOXKe fja KOHTPOIMpPa peakymmTe

Ha BbPTSLYUS MOMEHT WU/ CUIINTE 38

KopurypaHe, ako ce B3emart rnoaxogsLym

npeanasHy MeEPKU.

Hukora He nocTaBsiTe pbkaTa cu B 6M3ocCT

[, 0 BbpTALWMA ce akcecoap. AKcecoapbT

MOXe [a OTCKO4YY BbPXY pbKaTa BU.

c) He nocraBsiiTe TAnoTo cu B o6nacTra,
KbAETO Liie ce ABWKUN eNIEKTPOUHCTPYMEHTBT,

b
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aKo Bb3HVKHE Bb3CTaHOBSIBAHETO.
KonuvpaHeTo Lue 3aaB1xBa UHCTPYMEHTa B
10COKa, NMPOTUBOIMOJIOXKHA Ha [BYXKEHNETO Ha
KOJIeJIOTO B TOYKaTa Ha 3axBaLlaHe.
MN3nonssanTe cnewunanHu rpyuxxv npum
paboTa ¢ brnu, ocTpu pbooBe u Aap.
U36sirBaviTe nogcka4yaHeTo v 3a1enBaHeTo

Ha akcecoapa. brnute, ocTpute prboBe nmn
rofcKa4aHeTo uMma T CK/IOHHOCT Aa yapsiT
BBPTSLLYMS Ce aKkcecoap 1 A a NpuunHSIT 3aryba
Ha KOHTPOJT U/ OTCKa4aHe.

He nocrassiiite pbpBOpe36a unm pexely
AMCK. TakvBa ocTpuvieTa cb3gaBar YecTu
yaapu v 3aryba Ha KOHTPOJI.

CneunanHu npeaynpeXXneHus 3a
6e30nacHOCT NpU WANMOBBYHU U
a6pa3uBHM onepalumn rno cpsi3BaHe:

a)

c

e

M3nons3BaiiTte camo TUNoBeTe Konena,
KOUTO ce npenopbyBaT 3a BaeTo
€NeKTPOUHCTPYMEHT U crneluunuyHus
npeanasuTesn, NnpegHa3HaveH 3a
n36paHoTo Koneno. KosiesmTe, 3a KOUTO
€/IEKTPOUVHCTPYMEHTBT HE € MPOEKTVPaH, He
morar ga 6b4aT a4ekBaTHO OXPaHsIBaHU v He C
a 6esonacHu.

MoBbpxHOCTTa 3a WnavidaHe Ha
LeHTpoGeXXHU Konena TpsiéBa aa ce
MOHTMpa Noj paBHUHATA Ha Npegna3HaTta
yCTHa. HernpaBuiHO MOHTUPAHOTO KOJ1eso,
KOETO M3/113a rnpe3 paBHyHaTa Ha rnpegnasHara
yCTHa, He Moxxe fa b6bAe afeKBaTHO 3aLyATEHO.
MpepnasuTtenaT TpsGBa Aa e 3apaBo
3aKpeneH KbM eJIeKTPOMHCTPYMEHTa 1 fa e
Mo3uLMOHMNPaH 3a MaKCUMarsiHa CUrypHOCT,
Taka 4e Hal-MasnkoTo KoJiesio Aa e
MN3J0XKEHO H a oneparopa. [lpegnasutesnsit
riomara ga ce rnpegnasu orneparopsT OT
cyyrneHy pparMeHTV OT Kosienata, CryqaiHus
KOHTaKT C KOJIeJIOTO U CKPU, KOUTO Morart ga
Bb3I1/ITAMEHSIT APEXUTE.

Konenute Tps6Ba aa ce u3nonssaT camo 3a
npenopbuYnTENIHU NpunoXeHus. Hanpumep:
He ce cmunaiiTe CbC CTpaHaTa Ha
npekbcBaya. A6pasnBHUTE Pa3[enTesIHn
Kosiena ca npeaHasHaqYeHv 3a nepugepHo
CcMuIaHe, CTPaHNYHUTE CUTTU, MPUTOXKEHU
BBPXY T€3U Kosles1a, Morart Aa rv pasovisit.
BuHaru nanonssarite HenognpaseHn
chnaHum Ha Konenarta, KOUTo ca ¢ npaBuJieH
pa3mep u chopma 3a U36paHOTO Koneno.

npaBl/IJ'IHMTe (t)J'IaHL{OBI/I KoJsiena nogavprxar
KOJ1€eJ10TO, KaTo Mo TO3U Ha4YnH HamaJsisBat
BB3MOXHOCTTA 3a CHyrnBaHe Ha Kos1e/10To.
@naHynTe 3a NpeKkbCcBalyUTe Koslesa Morar a
6b4aT pas/IMyHy OT hriaHyuTe 3a LunavihaHe
Ha Kosena.

f) He nsnonseaiiTe M3HOCeHU Konena ot
no- rosieMmun eNneKTpn4eCkn NHCTPYMEHTU.
Konenorto, npesHasHa4yeHo 3a rno-ronemm
EJIeKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU, He e NogXo45LL0
3a 10-BNCOKa CKOPOCT Ha MO-MaJTbK
VHCTPYMEHT 1 MOXKe Aa Ce CIyKa.

DonbnHuTeNnHn npeagynpexneHnsa 3a
6e3onacHocCT, cneyudunyHn 3a
abpa3uBHUTE onepauumn 3a cpsi3BaHe:

OnepayunnTte 3a U3K/04YBaHe ca

A noAaxoAsiLM camo CbC crieymanHa
3alynTHa 3awynTa (He e BK/ItoYeHa B
KOMI/IEKTAa)

a) He “3sarnywa.aiite” Konenoro 3a cpsi3aBaHe
WM He HaTUCKalTe npekaneHo cunHo. He
ce onuTBalTe Aa HanpaBuTe NPeKoMepHa
AbN6ounHa Ha psa3aHe. [IpeToBapBaHeETO
Ha KOJ1e/10TO yBesi4aBa HaToBapBaHETO
U YyBCTBUTEJIHOCTTA KbM 3aBbpTaHe
WM CBbP3BaHe Ha KOIEJIOTO B PSi3aHe v
Bb3MOXXHOCTTa 3a Bb3BPbLLYAHEe WM CHyrnBaHe
Ha KOJIe/10TO.

b) He nocraBsiiTe TAN0TO CU B NIUHUA C U 3a f,

POTaLMOHHOTO Koneno. Korato KosesoTo,

B TOYKaTa Ha AevicTeue, ce otgasieqyana OT

TSI/IOTO B, Bb3MOXHO Bb3BPbLUAHE MOXE

JAa 3a4B1>KBa BbPTSILLOTO CE KOJIENIO U

e/1eEKTPOVHCTPYMEHTA AUPEKTHO KbM Bac.

KoraTto konenoto ceBbp3Ba Unv NpeKbcea

cpsi3BaHe No HAKakBa Npu4nHa, u3knwyere

€/IeKTPOVHCTPYMEHTA U 3apbXXTe
€NeKTPOUHCTPYMEHTA HEMOABWKHO,

A0KaTo KONenoTo cnpe HanbnHo. Hukora

He ce onuTBaNTe fia cBansite OTPSAI3aHOTO

KOJIeNo OT psA3aHeTo, A0KaTO KONenoTo

€ B ABI)XEHNE, B NPOTUBEH clly4ail MoXe

[a Bb3HUKHE Bb3AbXBaHe. [IpoyyeTe u

npeanpuemMeTe KopurupaLyy AeyicTaus, 3a ga

rpemaxHeTe fpu4nHaTa 3a CBbp3BaHETo Ha

Kosesnara.

d) He pecrtaptupaiite onepauusita no psisaHe
B AleTaina. Heka Kos1e/10To JOCTUrHe MbJiHa

C
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CKOPOCT 1 BHUMATEJTHO fja B/Ie3€ OTHOBO B
pSI3aHETO. O/1E/10TO MOXKE /la Ce CBbPXE, Aa
C e’ 4BWKW Harope v fa ce rnosaura, ako
€/IEKTPUHECKUSIT UHCTPYMEHT Ce pecTapTvpa B
aetavina.
MopabpXkaiiTe naHeNnn unn BCAKaKBun
N3BbHrabapuTHM geTainu, 3a aa ceegere Ao
MWHUMYM pUCKa OT 3axBalyaHe Ha KonenaTta
1 OTCKOK. O/1eMUTe 3aroTOBKM UMaT TEHAEHLMS
‘4a ce u3nab3Bart 1o cobCcTBeHOTO CU TerJIo.
ropute TpsibBa Aa ce nocTaBsiT o4 Aetaina’
671130 [0 NIVHWSITa Ha psidaHe v 6130 4O Kpasi
Ha fgeTavina oT BeTe CTPpaH Ha KOIEeIoTo.
f) W3nonsBaiiTe o0co6eHO BHUMaHMe,
KoraTto npaBuTte “n3psiaBaHe Ha A>xo06” B
CbLUEeCTBYBaLLM CTEHU UM APYIU Crenu
30HMW. VI3MbKHAIO0TO KOJIE/I0 MOXKE Aa
CYynu ra3oBu UM BOLOMPOBOLAHU TPLOU,
€J/IEKTPUHECKOTO OKabesisiBaHe Vv MPEaMETH,
KOUTO Morart Aa rnpu4mHSIT obpar.

€

Enektpunyecka 6e3onacHocTt

I'Ipm 1N3non3BaHe Ha eNnekTpnyYecK MallnHn BUHaru
cnasBaiTe npasunara 3a 6e30nacHoCT, BangHy
BbB BallaTa CTpaHa, 3a fja HamannTe pucka ot
noxap, TOKOB yaap v TenecHu nospeau. Npoyetete
CNeSHUT € MHCTPYKLMM 3a 6e30MacHOCT, KakTo 1
NPUNOXEHUTE NHCTPYKLUN 3a 6e30nacHoCT.

A

AKO € HEBBL3MOXHO Aia 13M0I3BATE ENIEKTPUYECKN
VHCTPYMEHT Ha BNaXkKHO MSICTO, n3rnonasare
3aLLMTEHO 3axpaHBaHe C YCTPOWCTBO 3a OCTaTbyeH
Tok (RCD). M3nonssaHeTo Ha RCD HamansBa pricka
OT TOKOB yAap.

2. U(HOOPMALINA 3A MALLNHU

MpepHa3HaveHne

Bawwvsat vroownand e npegHasHaveH 3a
wnandaHe Ha 3ugapusi 1 CToMaHeHn matepuani
6e3 n3nonseaHe Ha Boga. 3a psizaHe TpsibBa fa
Ce 113MoN3Ba creumnanHa 3awmuTHa oxpaHa (He e
BKJ/1tOY€Ha B KOMMJIEKTA)

BuHarv npoBepsiBavite ganm
HarpeXxeHeTo Ha 3axpaHBaHeTo
CBLOTBETCTBA Ha HaMPEeXXeHNeTo Ha
eTvKeTa Ha TabesikaTa C JaHHM.

Matun+a knac Il - [jpoviHa nsonayms -
HsimaTe Hy)xfa oT 3a3eMeH Lyekep.

TexHu4yecku cneuundunkaumm

Mopen Ne AGM1110P AGM1112P AGM1114P
3axpaHBaLlo 990-240 V~
HanpexeHue

YecToTa Ha Mpexara 50/60 Hz

Bxop 3a 3axpaHsaHe 710W

V1amepeHa ckopocT N, 11.000/min

IluckoBu Konena 3a wnaiiaxe

[OvameTbp 100mm  115mm  125mm
[LocagHuk 16 mm 22 mm 22 mm
Bpuakara M10 M14 M14
wnuHpena

Terno 1.98 kg 2kg 2.05kg
3BYKOBO Hansrave (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
AKYCTUYHA MOLLHOCT 97.4 + 3 dB(A)

(L)

Brbpaums

“IoBBbPXHOCTHO 6.334 + 1.5 m/s?
wnaiihaHe” a, .

Mopen Ne AGM1111P AGM1113P AGM1115P
3axpaHBaLlo 990-240V~
HanpexeHne

YecrtoTa Ha Mpexara 50/60 Hz

Bxop 3a 3axpaHBaHe 850 W

13mepeHa ckopocT N, 11.000/min

[IuckoBu Konena 3a wnaiichaHe

Ounametbp 100mm  115mm  125mm
HocagHuk 16 mm 22 mm 22 mm
Bpu3ka Ha M10 M14 M14
wnuHaena

Terno 1.98 kg 2kg 2.05kg
3BykoBO Hansraxe (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
AKYCTIYHA MOLLHOCT 97.4 + 3 dB(A)

(L
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Bubpaums
“lNoBBPXHOCTHO
wnavidare” a, ,.

6.334 + 1.5 m/s?

HuBo Ha BuGpauus
HuBOTO Ha BUGPaLMOHHN N3TbYBaHNS, MOCOYEHO
B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynotpeba, € MSMepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOAAPTU3NPAHOTO
na3nuteaHe, gapeHo B EN 60745; Ta moxe ga ce
113MoN3Ba 3 a CpaBHsIBaHe Ha UHCTPYMEHT C apyr
1 3a npegBapuTenHa oLeHKa Ha n3naraHeTo Ha
BUbGpaLum Npy N3nonsBaHe Ha UHCTPYMeHTa 3a
YNOMEHaTUTE NMPUIOXKEHNUSI
*  N3MON3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa 3a
pPasnyHM NPUIOXKEHWS U C Pa3INYHN
nnn cnabo Nnoaabp KaHu NPUHALANEXHOCTN
MO>Ke 3HaUYUTENHO fa YBENNYM HUBOTO Ha
eKkcnosnyms
*  BPEMETO, KOrato MHCTPYMEHTBT € U3KJTII0YEH
WS KoraTo To paboTu, HO BCBLLHOCT He
N3Mb/HSBA 3a4advara, MoXe 3Ha4YMTeNHO ga
Hamasnm HUBOTO Ha eKCMNo3nLUS.

3alumTeTe ce OT Bb34eNCTBUETO Ha BUbpauumTe,
KaTo nopabp>KaTe MHCTPYMEHTa 1 HeroBuTe
NPVHaANEXHOCT, NopabpyKaTe Tonv pble 1
opraHuampare paboTHUTE C MOZENW.

Onucaxve
Lincpute B TekcTa ce oTHacAT Ao anarpamute
Ha cTpaHuum 2-3

@ur. A

1. ByToOH 3a 3aknto4BaHe Ha WwWnuHaena

2. MNpeBkoyBaTen 3a BKOYBaHE / U3KIOYBaHe
3. 3awuTHa oxpaHa

@ur. B

8. BpeTeHo

9. MoHTaxeH cdnaHeL,

10.[dnckoBu Konena (He ca BKIIOYeHN)
11.3axBawalla ranka

12.MaeyeH kntoy

13.CTtpaHnyHa gpbxka

MoHTax
[pegm MoHTaxka, BUHaru u3koYsanTe
A maLuvHaTa v u3BageTte Lyercesa ot
eJleKTpy4YeckaTa Mpexa

Crno6siBaHe Ha 3aWUTHN YCTPOWCTBa

(Purypu Aun b)

» [locTaBeTe mMalwmHaTa Ha maca ¢ wnuHgena (8)
ob6bpHaT Harope.

+ [ocTtaseTe npeanasHus npegnasuten (3) Hag
rnaearta Ha MalumHaTa, KakTo e nokasaHo Ha
durypa B, kato ce yBepuTe, 4e prboBeTe
Ha npepnasHara 3almTa nagar B 3bouTe Ha
rnaearta Ha MalumHara.

+ 3aBbpTeTe NpegnasHnsa KoxXyx obpaTHo
Ha YacoBHMKoOBaTa cTpenka u pukcmpante
npepnasnTens Ypes 3atsaraHe Ha BuHTa (14).

MpemaxBaHeTo

» [locTaBeTe MalHaTa BbpXy Maca ¢
npegnasHaTa kanadka (3) obbpHaTa Harope.

+  [pbxTe 6yTOHa 3a 3aK/loYBaHe Ha WnuHaena
(1) HaTUCHaT 1 pa3xnabeTe 3aTarailaTa ranka
(11) c nomowyTa Ha raeyHns ko (12).

+ MaxHeTe gucka Ha kon enoto (10) oT wn
nHoena (8).

+  [OpbxTe 6yToHAa 3a 3aK/iloyuBaHe Ha WnMHaena
(1) HaTUCHaT 1 3opaBo 3aTerHeTe 3aTarawiara
ranka (11) c nomoLLTa Ha rae4Hust koY (12).

Hukora He ce onuTBaiTe ga ceasnsite
3awmTara.

MoHTUpaHe n geMoHTUPaHe Ha gucKa Ha

konenoto (cwur. B)

+  BuHaru nsnonssarite nogxogsil OUCK 3a
KONenoTo 3a To3u ypen ¢ anameTbp &
100/115/125 mm 1 guameTbp oT 16/22/22
MM febenvHaTa Ha ancka Ha KonenoTo
TpsibBa fa 6bae 6 MM 3a AVCK Ha KONEeNoTo
3a wnandaHe 1 3 MM 3a AUCK Ha KONenoTo
3a psi3aHe , AMCKbT Ha MOHTaXKHOTO KOJENo
MOXKe [ia He IOKOCHE NpeanasHust KoXyx.

MoHTupaHe

» TNocTtaBeTe MalmHaTa BbpXy Maca ¢
npegnasHaTa kanadka (3) ob6bpHaTa Harope.

*  MoHTupanTe cnaneua (9) Bbpxy LWnNuHAena
(8).

+ [MocTaBeTe ancka Ha konenoTo (10) Bbpxy
wnvHAaena (8).

+  [pbxTe 6yTOHa 3a 3aK/lo4BaHe Ha WNMHOena
(1) HaTucHaT 1 3apaBo 3aTerHeTe 3artsarawiara
ravika (11) Bbpxy wnvHgena (8), kato
nanonaeare rae4Hus ko (12).
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MpemaxBaHeTo

» [locTaBeTe MallmMHaTa BbpXy Maca ¢
npegnasHaTa kanadka (3) obbpHaTa Harope.

»  [pbxTe 6yTOHa 3a 3aK/lo4BaHe Ha WnuHaena
(1) HaTucHaT 1 pa3xnabeTe 3aTsrallara raka
(11) c nomoLLTa Ha raeuHust koY (12).

+ MaxHete gncka Ha konenoto (10) ot
wnuHaena (8).

»  [pbxTe 6yTOHa 3a 3ak/loYBaHe Ha WnuHaena
(1) HaTUCHaT 1 3g0paBo 3aTerHeTe 3aTarawiara
ravika (11) c nomoLLTa Ha rae4Hus Kod (12).

3. PABOT

YBepere ce, Ye pabOTHUSIT geTavis e

A rpaBuUIHO MOANPSIH UM (hUKCUPaH 1

rnogAwbpKanTe 3axpaHsaLymsi kabes
farned ot paboTHaTa 30Ha.

BktouBaHe v usknouBaHe (purypa A)

» 3a fa BK/uMTe MallvHaTa, HaTUCHeTe Kitova
3a BKJIoYBaHe / n3krtovsaHe (2).

« 3apauskiounTe MmalumHara, ocsoboaete
KJlo4a 3a BKJIoYBaHe / 3ktouBaHe (2).

[pb>xTe MalwmHaTa aaney ot paboTHaTa yacrT,

KOraTto s BKJIIOUNTE 1 U3KIII0YUTE, 3aLL0TO

OVCKBT Ha KONenoTo MoxXe Aa NoBpeamn

paboTHOTO Napuye.

+ 3axsallaiiTe 3gpaBo paboTHOTO nNapye nnm
n3nonasavite Apyr MeTof, 3a Aa CTe CUrYPHW,
Ye TOI He MOXe [ia ce AABMXXN MO BPeMe Ha
pab6orTa.

» [lpoBepsiBaiiTe pefoOBHO AUCKOBETE.
M3HoceHuUTe auckoBe nmart oTpulaTeneH
edeKT Bbpxy eeKTVBHOCTTa Ha MalumHara.
MpeBkntoyeTe Ha HOB ANCK Ha KOMenoTo
CBOEBPEMEHHO.

*  BwuHaru nbpBo n3kAoYBanTe MawmHarTa npeau

ynoTtpeba, npeay a ussagyTe Liencena ot
KOHTaKTa.

N3passaHe (urypa C)
brbn Ha HaknoH ot 30 ° oo 40 ° we nage Han-
[o6pun pesyntaTy npy ob6e3BnaxHsiBaHe.
MpemecTeTe MalwmHaTa Hanpeg-Hasaz ¢ noMoLLTa
Ha neko Hatuck ToBa Lie nonpeyn Ha obpaboTkarta
[a ce 06e3UBETV UM [ja CTaHe NpeKaneHo ropeLLo
1 Le n3berHe napaboTkara Ha ropu.

pexeLym arckose 3a pabora no

A obesBpexaaHe!

Hukora He n3nonssavite abpa3vBHU

Psa3aHe (urypa D)

3a psizaHe TpsibBa fa ce n3nonaea creyuanHa
3alMTHa 3awmTa (He e BKJIloYeHa B KOMMEKTa).
Mopabp>kanTe 3apaB KOHTAKT CbC 3aroToBKaTa,
3a fja npegoTBpaTtuTe BUGpauunTe 1 He
HaknaHsInTe, He HaTUCKanTe U He psi3BaiTe.
V3nonsBante ymepeHo HansdraHe npu pabora,
NMOAXOASLLO 3a MaTepuana, Bbpxy KONTO

ce paboTu. He 3abaBsiiTe oUCKoBeTe Ha
Konenara ypes npusiaraHe Ha CTPaHN4YHO
npoTuBoHansiraHe. [MocokaTta, B KOSITO Uckate fa
HamanuTe, e BaxkHa MawmnHaTa BuHaru Tpsioea
0a paboTu cpeLly nocokaTa Ha cpe3a; Taka ue
HVKOra fia He NpemMecTBaTe MallMHaTa B gpyrarta
nocokal! Vima prck malumHaTa fa ce xsaHe B
paspes, NpuYnHsBaiky obpaTeH Bb3xon 1 fa
3ary6uTe KOHTPOJI.

CbBeTu 3a onTuMarsnHa ynortpeba

+ 3axsallaviTe paboTHOTO napye. Vianonssante
npucnocobrneHve 3a 3aTaraHe Ha Manku
paboTHW geTannn.

+  [pbXTe MalwmHaTa ¢ ABeTe CU pblie.

+  BkntoueTe ycTponcTeoTo.

+  Wauakarite, jokaro mawmHara JocTurHe
MbJIHA CKOPOCT.

+ [NocTaBeTe Ancka Ha KONeNnoTo BbPXY
paboTHOTO Napuye.

» bBaBHoO NpemecTeTe MawmHaTa no
npoTeXeHne Ha paboTHOTO Napye, KaTo
3[paBo NpuTMCKaTe AMcka Ha KONenoTo Kbm
paboTHaTa yacT.

* He npunarante npekaneHo rofisM HaTucK
BbpXy MawwmHaTa. OcTaBeTe MalmHarta ga
cBbpLLK paboTaTa.

+  WsknioyeTe mawmHaTa n n3yakante
YCTPOWCTBOTO Aia Crpe Hamb/HO, Npeamn Aa
CNOXMWTe MaluvHaTa Hafony.

3amsaHa Ha 3axpaHBawumsa Kaben (camo 3a
BenunkoGputaHus)

AKO MOHTMpaHaTa 3-1U3BoAHa LLMnKa, CBbp3aHa
KbM ypena, € NoBpefeHa 1 ce Hy>kaae oT
nogmsiHa, e BaxKHo Ts fa 6bae npasuiHo
paspyLueHa 1 3aMmeHeHa ¢ ofobpeHa 3asemeHa
Lekepa BS 1363 / 7A n pa 6bpat cneggsaHu
CNefHNTe MHCTPYKLMK 3a CBbP3BaHe.
MpoBogHMUWTE B 3axpaHBaLLus kaben ca
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OLBETEHM B CbOTBETCTBUE CbC CIieOHNs Kofa:

*  CVH HeyTpaneH

+  Kadsas Xns

TbiA KaTo LIBETOBETE Ha XXNLWTE B MPEXOBYS

Kaben Ha yCTPOMCTBOTO MOXe Aa He

CbOTBETCTBAT Ha LiBETHUTE MapKMPOBKM,

naeHTUdUUMpaLLY KNeMAUTE B LLiEKePa,

HanpaseTe CNefHoTO:

«  CurHanbT, KOWTO € OLBETEH B CUMHLO, TPsibBa
ha 6bfe CBbp3aH KbM TepMuHana, KouTo e
03HaueH c 6yksaTa N unuv e oUBETEH B YEPHO.

+  KabenbT, KOMTO € oLBeTeH B kKathsiBo, TpsibBa
Aa 6be cBbp3aH KbM TepMyHana, KouTo
e MapkupaH ¢ 6yksaTta L unv e ouBeTeH B
4YepBeHO.

lNpeau nouncTeaHe v NOALPBLXKKA,
BUHarv U3K/to4YBarite MaluHara v
n3BazeTe Ljericesia oT e/leKTpuyHeckaTa
Mpexa.

MouncTeTe KOprycuTe Ha MalwmMHaTa PefoBHO C
Meka Kbpra, 3a NpeanoymTaHe cnep Bcsika
ynoTpeba. YBepeTe ce, Ye BEHTUNALUMOHHUTE
oTBOpM ca 6e3 npax 1 MpbcoTus. MpemaxHeTe
MHOrO YCTON4MBa MPbCOTWSI, KaTo U3rnon3sarte
Meka Kbpra, HarnoeHa cbe canyH. He
n3nonsgariTe pasTBOPUTENN KaTo 6EH3NH,
aNIKOXOJ1, aMOHSIK U T.H. XVMWNYHM BELLECTBA KaTo
Te3U e NOBPEeAsiT CUHTETUYHNTE KOMMOHEHTU.

CmeHeTe 3axpaHBawuTe Kabenu

AKO 3axpaHBaLLmsAT Kaben e NoBpeaeH, Ton
TpsibBa Aa 6bae 3aMeHeH OT MPon3BOANTENS,
HEeroBusi CEPBU3EH areHT Uin nua c nogobHa
KBanudrKauys, 3a ga ce n3berHe onacHocT.

MNMpoBepka u CMsiHa Ha BbIEPOAHUTE YeTKMN
AKO BbMIEPOAHUTE YETKU Ca USHOCEHM,
MallvHaTa e 3ano4He aa paboTtu
HepaBHOMEPHO.

BbrnepogHa yetka

AKO BBbIrMepofHNTE YETKI CE HOCHT, BbIEPOAHNTE
YyeTkn TpsibBa fa 6baaT 3aMeHeHN OT oTaena 3a
obCcny>XBaHe Ha KNMEHTU Ha NMPOW3BOAUTENS LN
nopo6Ho kBanubuumpaHo nuue Manonssavte
camo NpPaBUIHUS TUM OPUMMHANTHW BbIIEPOLHN
YETKMW.

AOBUKAJISILLA CPEOA

HewusnpasHuTe v / nnv n3xsbpreHuTe
€J1IEKTPUYECKY VI €JIEKTPOHHY
ycTpovicTBa TpsibBa fa ce cbbupar Ha
CbOTBETHUTE MECTa 3a pPeLUKIpPaHe.
Camo 3a cTpaHute ot EO
He n3xsbpnsiite eNeKTpONHCTPYMEHTUTE B
6uTtoBu oTnagbun. CbrnacHo EBponerickara
Hacoka 2012/19 / EC 3a otnagbuuTe OT
eN1eKTPUYECKO 1 eNIEKTPOHH 0 060pyABaHe 1
HEeNHOTO NpunaraHe B HaLMOHATHOTO NPaBo
€N1eKTPUYECKNTE NHCTPYMEHTM, KOUTO BEYE He
Morart fia ce u3nonasar, TpsibBa fa ce cbbupa T

OTAENHO 1 fia Ce U3XBbPAT Mo
eKosiorocbobpaseH HaunH.

FrAPAHUUA

apaHUMOHHMTe ycnoBust MoraT Aa 6bvaat
HamepeHn Ha OTAENHO NpUKpeneHaTa
rapaHuVoHHa KapTa.

MpoayKTbT M PHKOBOACTBOTO 3a ynoTpe6a
noasiexar Ha npomsiHa. Cneuudurkayuure
Morart ia ce NPOMEHST 6e3 AOMb/IHUTENHO
yBefomMsBaHe.
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YINTOBASA LWITADOBAJIbHAA
MALLUHA

AGM1110P 710 BT 100 mm

AGM1111P 850 Bt 100 mm

AGM1112P 710 BT 115mMm

AGM1113P 850 Bt 115 mm

AGM1114P 710 Bt 125 mm

AGM1115P 850 BT 125 mm

Bnarogapvim Bac 3a NOKYMKy 3TOro NpoayKTa
FERM. Taknm o6pa3om, Bbl nonyyaete
NPEBOCXOAHLIN MPOAYKT, NOCTaBMASEMbIN

OLHVM 13 BeAyLLMX NocTaBLukoB EBponbl. Bes
NPOAyKLUsi, NoCcTaBnsieMasi Bam KomnanHven Ferm,
N3roTaBNNBaETCSsl B COOTBETCTBUM C BbICOYaNLLIMMU
CTaHgapTamuy NPOV3BOANTENIbHOCTU U
6e3onacHocTu. B pamkax Hawwen dunocodum Mol
TaKk>xe obecrneynBaemM OTANYHOE 0BCNyXXNBaHNE
KJTMEHTOB, NOAKPEN/IEHHOE HaLLEeN MUPOBOI
rapaHTuein. Mbl Hageemcsi, YTo Bbl byaeTe
nosy4Yatb y4oBOJSIbCTBUE OT UCMONb30BaHMS 3TOro
NPOAyKTa AONr1e rodbl.

AHCTPYKLIUU MO
BE30MNACHQ
lMpo4TuTe Npunaraembie NUHCTPYKLUN
@ o TexHuke 6e30nacHoOCTU N
AOMONIHUTE IbHbIE NMPEAYNPEXAEHUS O
6e3onacHocTu. HecobrogeHne TeXHUKU
6e30MacHOCTY, MPERYNPEXKAEHNS U UHCTPYKLUN
MOryT MPUBECTU K MOPaXKEHNE INIEKTPUHECKUM
TOKOM, rnoXkap v / v cepbeaHas TpaBma.
CoxpaHuUTe NHCTPYKLMUIO MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU 4151 UCMOJIb30BaHUS B 6y[yLLyeM.

B PYKOBOLCTBE NONb30BaTesid Uin Ha naaenuun
NCNONb3yHTCA cnenyroume CUMBOJIbI:

@
A\

A

lMpouTtute PYKOBOACTBO 0J1b30BarteJis.

O603Ha4aeT pUCK NOyHEHUS TPaBMbI,
CMepPTY NN MOBPEXXAEHUS] UHCTPYMEHTa
B C/Ty4ae HeCOBIOAEHNST UHCTPYKUMI B
JJaHHOM pYKOBOZCTBE.

OnacHocTtb roparkeHvisl SJIeKTPUYeCKUM
TOKOM.

HemenneHHO BbiHBbTE BUJIKY U3 PO3ETKY,
ecsv ceTeBol Kabeslb MOBPEXAEH, a
TaKxe BO BPEMS YUCTKU U
06CNYXKNBaHWS.

OnacHocTb noseTa npeamMeToB.
He noanyckarite MOCTOPOHHUX K
paboyeri 30He.

Bcerga HageBsawiTe 3alUnTHbIE O4YKn!
Vicnonb3yniTte cpefcTaa 3aLyuthbl
opraHoB cayxa.

HapgeBaviTe 3alynTHbIE NEpYaTKy.

He HaxxumariTe KHOMKY G/I0OKNpOBKM
LinuHAens npy paboTaroLLem aBuratesne.

OnacHOCTb BOC/IaMEeHEHWS.

He BbibpackiBariTe NpPoAyKT B
HEenoaxoasLLyto Tapy.

B R e @ IR P

[poAyKT cOOTBETCTBYET AENCTBYIOLLMM
cTaHfapTam 6e30nacHoOCT
€BPONeViCKUX QUPEKTUB.

()
m

O6wue npaBuia TEXHUKU
6e3onacHoCcTH npu LI.IJWId)OBaHVII/I nin
abpas3vBHOU pe3ke:

a) DTOT 3NIEKTPOUHCTPYMEHT
npegHa3HauyeH ansa pa6oTbl B KayecTBe
wnncoBanbHOro MHCTPYMEHTa.
MpouTuTe BCe NpepynpexaeHuns,
VHCTPYKLUUU, UNIIOCTPaLMN 1
cneuundurKaumm, npunaraembie K 3Tomy
3N1EeKTPOMNHCTPYMEHTY. HecriocobHoCTb
BbIMO/THEHNE BCEX MPUBEAEHHbIX HYKE
VHCTPYKLNI MOXKET MPUBECTU K MOPaXKEHUIO
3/IEKTPUHECKMM TOKOM, BO3ropaHuto v / nim
cepbe3HOV TpaBme.

6) Takue onepauuu, kak wnudoBKa, YNCTKa
NMPOBOJIOYHOW LWETKON, MONNPOBKa,

He PEKOMEHAYETCS BbINOJIHATb C
MOMOLLbIO 3TOMO IIEKTPOUHCTPYMEHTA.
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Oniepayuu, 47151 KOTOPbIX HE NMpeaHa3HavYeH
3/1IEKTPOUNHCTPYMEHT, MOryT CO34aThb
0rnacHoOCTb U HAHECTU TPaBMy.

He ncnonb3yitTe akceccyapbl, KOTOpbie
cneumnanbHo He pa3paboTaHbl U He
peKoMeHA0BaHbl NPOM3BoAUTENEM
VHCTPYMeHTa. [Jaxke ecsiv akceccyapsbi
r1oAxoAsIT K BaLLEMY 3/IEKTPOUHCTPYMEHTY, 3TO
He rapaHTupyeT 6e3onacHyto paboTy.
HomMmuHanbHasi ckopocTb Hacagku

[OJDKHA GbITb KaK MUHUMYM paBHa
MaKCUMarbHOW CKOPOCTH, yKa3aHHOW

Ha 3N1eKTPOUHCTPYMeHTe. AKceccyapsl,
paboTaroLyme co CKOPOCTbLIO, MPEBbILLAKLLEN
HOMWHaJsIbHYIO, MOryT C/IOMaThbCsl U
passieTeTsCsl.

BHelwHWI gnameTp U TONWMHA akceccyapa
AOJDKHbI COOTBETCTBOBaTb HOMUHAJIbHOM
MOLLHOCTU BalLero 3/IeKTPOMHCTPYMEHTA.
Akceccyapbl HEMpaBuIbHOro pasmepa He
MOryT Hagnexallymm obpa3om obecrnedynTsb
6e30MacHOCTb VI KOHTPOJIb.

Pe3b6oBoe KpenseHne NnpuHagieXxHocTen
AOJDKHO COOTBETCTBOBATb pe3bbe
wnuHaens wnndosanbHOro cTaHka.

[na akceccyapoB, yCTAHOBNEHHbIX

Ha chnaHuax, nocafo4yHoe oTBepcTHe
AOJDKHO COOTBETCTBOBATb ANaMeTpy
dnaHua. Akceccyapsbl, KOTOpble He
COOTBETCTBYIOT MOHTaXKHOMY 060pYyA0BaHUIO
B3JIEKTPOVNHCTPYMEHTA NMPUBEAYT K HAPYLLIEHUIO
basnaHca, Ype3mMepHo BUbpauuu 1 MoryT
MPUBECTY K [10TEPE yrpaBIeHysl.

>X) He ncnonb3ayiite noBpeXxaeHHbI akceccyap.

Mepep KaXxabiM NCNONIb30BaHUEM
npoBepsaTe NPUHAANEXHOCTH, TaKue Kak
abpas3uBHble KPyru Ha NpegmMeT CKOJI0B U
TpeLlwnH, ONOPHYI0 NOAYLIKY Ha NnpegMeT
TpeLH, pa3pbIBOB WK YPE3MEPHOro
MU3HOCa, NPOBOJIOYHYHO LWETKY Ha NnpegmeT
ocnabneHHbIX Unun noTpeckKaBLwnxcs
npoBoAoB. Ecnn 3n1eKTpoONHCTPYMEHT

WY aKkceccyap ynanm, ocCMoTpuTe

€ero Ha npegmeT NoBpeXAeHUn unu
YyCTaHOBUTE HEMOBPEXAEHHbIN akceccyap.
Mocne ocMoTpa 1 yCTAaHOBKU HacagKu
pacnonoXxutecb nopgasblle OT NTOCTOPOHHUX
1 OT NJIOCKOCTM BpaLyaloLeincs HacagKku

W 3anycTuTe 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT Ha
MaKCUMasbHOW CKOPOCTU XOJIOCTOro Xoaa
B Te4YeHue OAHOWN MUHYTbI. [ToBpe)xgeHHbIe

W
~

K)

£

akceccyapbl 06bI4HO JIOMAKTCS BO BpEMS
3TOro UCMbITaHuSI.

Ucnonb3ayiiTe cpeacTsa HAMBUAYanbHON
3awmTbl. B 3aBucumocTu ot

o6GnacTv NPUMEHEHUs UCNOb3yiTe
3aLMTHY0 Macky, 3alyMTHbIE OYKM.

Mpn Heo6GxoAMMOCTU UCNONb3YiTe
pecnupartop, CpeAcTBa 3aluTbl OPraHoB
cnyxa, nep4yaTkv u chapTyK MacTepCcKOM,
CMoCcoOOGHbIN 3afepXXaTb Menkue
abpas3unBHbIe YacTuLbl N chparMeHTbl
peTtanen. 3awura rnas fosmkHa 6biTb
crocobHa ocTaHaBIMBaTb JIETAKOLLME
06/10MKU, 06pa3yroLYNECS MPU PaA3INYHBIX
onepayusix. lblne3dalyutHas Macka nm
pecnvparop JO/KHbI y1aBMBaTh YaCcTyLbI,
obpasyroLymecs: B peaysbtaTte Baluen paboTsbl.
lponomknTensHoe BO3[eNCTBMe LLyMa
BbICOKOM MHTEHCUBHOCTY MOXKET BbI3BaTh
rotepro cyxa.

Jep>Xute NOCTOPOHHUX Ha 6e30MacHOM
paccTossHUM oT pabouei 30Hbl. KaXkabin
BXOASALMIA B pabouyyto 30HY [OKEH HOCUTb
cpeacTBa IHAVMBUAYaNbHOW 3alUThl.
DparmMeHTbl 3aroTOBKM U/ C/IOMaHHOIO
rpucrnocobrieHnst MOryT pas/ieTeTbCs

W MPUYNHNTB TPaBMy 3a npesenamm
HernocpenCcTBEHHOV 30HbI EVICTBUS.
[AepXXute 3NeKTPOMHCTPYMEHT TOJNIbKO 3a
M30/IMpPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU AN 3axBaTa
NPV BbINOJIHEHUN onepauuii, NPY KOTOPbIX
PeXyLUiA MIHCTPYMEHT MOXET 3aAeTb
CKPbITYI0 NPOBOAKY U/ COGCTBEHHbIN
WHYP. [PYKOCHOBEHME PEXXYLLErO
WHCTPYMEHTA K «TOKOBEAYLLEMY> MPOBOAY
MOXET cie/1aThb OTKPLITbIE METaI/INHECKUE
HacTy 3NIEKTPOVNHCTPYMEHTA «10
Harnps»KeHNeM» 1 CTaTb MPUYNHON MOPaXKEHNSs
oneparopa 371eKTPUHECKVIM TOKOM.
Pacnonoxwure WwWHyp noganblie ot
BpaLljalowencsa Hacagku. Ecsiv Bol notepsiete
KOHTPOJIb, LUHYP MOXET ObITb 1ope3aH v
3aLersieH, v Ballia KUCTb Ui PyKa MOryT
ronacTb BO BpalLaroLyniCsl akceccyap.
Hukorpa He knaguTe aNeKTPOUHCTPYMEHT
[0 NOJIHOW OCTAHOBKWU HacagKu.
BpatyatoLymiicst akceccyap MOXeT 3axBaTuThb
MOBEPXHOCTb Y BbIBECTY /IEKTPOVHCTDYMEHT
W3-104 BaLLEro KOHTPOJIS.

He 3anyckarite aneKTPOMHCTPYMEHT, HECS
ero Ha 60ky. Csiy4aliHbifi KOHTaKT C O4EXXA0M
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MOXKET 3aLenuTb akceccyap v BTSIHYTb €ro B
BaLLe Teso.

PerynspHo ounwainte BEHTUNSILUOHHbIE
OTBEpPCTUsi ANEKTPOMHCTPYMEHTA.
BeHTtunaTop aBuratesisi BTSIrUBaEeT rbl/lb
BHYTPb KOpryca, 1 Ype3MePHOE CKOMIeHNe
METa/I/TINHECKOIO CTPY)KKM MOXKET BbI3BaTh
0MacHOCTb MOPAXKEHUS S/IEKTPUHECKIM
TOKOM.

n) He pa6oTtainTte ¢ 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM
BG/IM31 NIErKOBOCM/IaMEHSIIOLMNXCSA
maTepuanoB. VICKpbl MOryT BOCr/1aMEHUTb
3TV MaTepmasisl.

He ncnonb3ayiite akceccyapbl, TpeGyowme
XXMAKOro xnapareHTa. Vicrnosns3oBaHue
BOAbI VIV BPYTX XXULKNX OXJTEXKGAILMX
JKUOKOCTEN MOXXET MPUBECTY K MOPEKEHUIIO
3/IEKTPUHECKNM TOKOM WJIN KOPOTKOMY
3aMbIKaHUIO.

o

ko)

OTpava n cooTBETCTBYHOLME NPeAynpeXXaeHns
OTpauva - 370 BHe3anHas peakuus Ha 3a)kaToe unm
3aeparolLee BpaLlaloLLEeecst KONeco, ONOPHYHO
noayLKy, LWeTKy unv noboin gpyroin akceccyap.
3Baxarue unm 3aefaHvie NPUBOANT K BbICTPON
OCTaHOBKE BpallialoLLerocst npucnocobneHus,
4TO, B CBOIO OYepefb, 3aCTaBnseT
HEKOHTPOIMPYEMbII 3NEKTPONHCTPYMEHT
CXUMAaTbCS B HANpaBnieHnn, NPOTUBOMONOXHOM
BpaLLEeHIo NPMCNocobneHnst B TOUKE 3aefaHus.
Hanpumep, ecnu abpasvBHbI Kpyr 3aegaet

VNN 3aKNMaETCH 3aroTOBKOW, Kpam Kpyra,
BXOZSALLMNIA B TOUKY 3aLLEMIIEHNS], MOXET
Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb Matepuana, Bbi3biBas
BbICKasib3blBaHWe U BbiGUBaHue kpyra. Koneco
MOXET OTCKOYUTb K OneparTopy WUu OT Hero,

B 3aBNCUMOCTU OT HanpaBieHVs OBUXKEHNS
Koneca B TOUKe 3allemneHuns. B aTux ycnosusix
abpasuBHble KpYyru Tak)Xe MOryT C/IOMaThbCs.
OTpava sBnseTcs pesybTaToM HeNpPaBUIbHOrO
MCMNONb30BaHNs 3NEKTPOUHCTPYMEHTA 1 /

N HenpaeBWibHbIX paboyrx npoueayp nm
YCNOBWIA, 1 €8 MOXHO 13bexarb, NprHSB
COOTBETCTBYIOLLME MEPbI TPEAOCTOPOXKHOCTH,
yKa3aHHble HUXE.

a) Kpenko Bo3bmuTech 3a
3N1EKTPOMHCTPYMEHT U PacronioXxure
Tesno 1 PyKy Tak, 4ToGbl Bbl MOFIN
NpoTMBOCTONATb cune otaauun. Becerpa
MCnonb3yiiTe AOMNONHUTENbHYIO

PYKOSITKY, €CNu TaKoBasi UMeeTCs, Anst
MaKCuManbHOro KOHTPONS Haj oTaauei
WUnu peakumen KpyTsliero MOMeHTa Bo
Bpems 3anycka.OrnepaTop MOXET ynpas/isiTb
KDYTSLYMM MOMEHTOM W/ CUJTOV OTAauu,
€C/M MPUHSITbI HaAIeXaLyme MephbI.

6) Hwu B kOem cnyyae He NoJHOCUTE PYKY K
BpalyatolemMycs akceccyapy. Akceccyap
MOXKET OTCKOYUTb OT BaLLIE PYKU.

B) He pacnonaraitecb B 30He ABWKEHUsI
3NEKTPOVHCTPYMEHTA B Criyyae
oTtaaun. [lpy otgaqe MHCTPYMEHT
6y4eT rnepemeLyaTbCs B HarnpaB/IeHuH,
MPOTUBOIMOSIOXKHOM ABYKEHUIO KOJleca B
TOYKe 3aesaHuisi.

r) ByabTe 0CO6GeHHO OCTOPOXKHbI NPU
pa6oTe c yrnamu, ocTpbiMU KpasiMv U T. 4.
N36eraiiTe noAnpbIrMBaHus 1 3aLennieHns
HacagKW. YIJibl, OCTpbIe Kpasi niv
roAnpbIrBaHne MMeKT TeHAEHUMIO 3aeaaThb
3a BpaLyaroLLmyicsl akceccyap U Bbi3blBaTh
MOTEPHO YrpaBIeHNs Vv OT4ady.

o) He npukpennsiite nuny gns pe3b6bl nNo
AepeBy unu 3y6uaryto nuny. Takve s1e3Busi
CO34aroT HacTyro OT4aqy v MOoTePH KOHTPOJIS.

Oco06ble yka3aHusl N0 TeXHUKe
6e3onacHocTU nNpu WiancdoBaHun n
abpa3nBHON OTpe3Ke:

a) Wcnonb3yitTe TONbKO Te TUNbI KONec,

KOTOpble peKOMeHA0BaHbl AJis BalLero

3N1eKTPOUHCTPYMEHTA, U cneunarnbHblii

KOXXYX, NpeAHa3Ha4YeHHbIA ans

BbIGpaHHOIro Koneca. Kosieca KoTopbie

He 6bLv pa3paboTaHbl AJ151 JaHHOro

3/IEKTPOVHCTPYMEHTA, HE MOTYT BbIThb

LOIDKHBIM 06pa30M 3aLyymLLeHbl v

Hebe30racHbl.

LinndoBanbHas NOBEPXHOCTb

wnncoBanbHbIX KPYroB C BAAB/IEHHbIM

LeHTPOM A0/KHa GbITb yCTaHOBNEHa

HVKe MIOCKOCTU KPOMKM 3aLUTHOr 0

KO)XKyxa. HernpaBu/ibHO ycTaHOB/IEHHOe

KOJIECO, KOTOPOE BbICTYNAET YePe3 /10CKOCTb

3aLNTHOM KPOMKM, HE MOXET ObITb JOSKHBIM

06pasom 3aLyyLLeHo.

B) 3alUTHbIN KOXYX AO/KEH GbiTb HAAEXHO
NPUKpPeneH K 3/IeKTPOMHCTPYMEHTY U
pacnonoXXeH Tak, YTo6bl 06ecneynTb
MaKcumasbHy0 6e30MacHOCTb, YTOObI
MUHUMANbHO AOCTYMNHOE KOJ1IECO GblNIo

o
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OOCTYMHO onepaTopy. 3aLynTHbIN KOXYX
rOMOraeT 3alyUTUTb orepaTopa oT 06/1I0MKOB
KOJIeC, CJ1yHarHOro KOHTaKTa C KoJleCoM 1
UCKP, KOTOPbI€ MOrYT BOCI/ITAMEHUTL OBEXAY.
Koneca cnegyeTt ucnonb3oBaTb TONIbKO

B peKomeHayembix Lensix. Hanpumvep: He
wnncynTe CTOPOHOM OTPE3HOro Kpyra.
Ab6pasBHbIe OTPE3HbIE KPYIv NpeaHasHaqYeHb!
/11 nepucbepuiHoOro LwangoBaHusi, 6OKoBbIE
CWJIbl, MPUIIOXKEHHbIE K 3TUM Kpyram, MOryT
MPUBECTY K UX Pa3PYLIEHUIO.

n0) Bcerpa ncnonb3yiiTe HenoBpeXAeHHble
chnaHubl Konec. KOTopbie NMetoT
npaBunbHbI pa3mep u hopmy ans
BblGpaHHoro koneca. [lpasuibHble ¢riaHLbl
KoJieca Nnoaaep>X1NBatoT KOJIECO, YTO CHYKaET
BEPOSITHOCTb 10JI0MKU Kosieca. DraHLbl

/151 OTPE3HbIX KPYroB MOryT OT/IN4aTLCS OT
praHyeB 415 LWngoBasbHbIX KPYroB.

He ncnonb3yinTe n3HoweHHble Koneca oT
6Gonee KPYMHbIX 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Koneco, npegHasHa4yeHHoe 4151 60/IbLLIOro
3/IEKTPOVNHCTPYMEHTA, HE MOAXOAUT AIs
6oJs1ee BbICOKOM CKOPOCTY MEHbLLIErO
WHCTPYMEHTA Y MOXET JIOMHYTh.

r

o

AdononHuTtenbHble Mepbl
6e3o0nacHOCTH, OTHOCALWMECS K
onepauusam abpa3nBHON Pe3KU:

A\

a) He «3aknuHuBalnTe» 0TPEe3HOW Kpyr 1

He npunaranTe Ype3mMepHbIX YCUNTUIA.

He nbiTanitecb caenaTtb pe3Ky C/IMWKOM

rny6oko. [lepeHanpsi»xeHne Koneca

yBe/IMYNBAET Harpy3Ky 1 NMofBEeP>KEHHOCTb

CKPYHUBaHWIIO VIV 3aKIIVHUBaHWIIO KoJieca

rpvi peske, a Takxxe BEPOSITHOCTb OTAauu nav

1OJIOMKY KoJieca.

He pacnonaraitecb Ha OgHOI NNUHUN C

BpaLlaloLWmmMca Konecom u 3a Hum. Korga

KOJIeCO, BO BpeMsi paboTbl OTOABUIraeTcs

OT BaLLero Tesia, BO3MOXHasi oTgada MOXKET

HarpaBUTb KOJIECO U S/IEKTPOUHCTPYMEHT

rpsIMo Ha Bac

B) Ecnu guck 3aepaet unu no kakoun-nm6o
NpUYNHe NpepbiBaeTCcs pes, BbIKUYUTE

Onepayunu OTK/II0HEHUS MOAXOASAT
TOJIbKO MPY HaZINn4Yny crneymnasbHoro
3aLUTHOro KoXKyxa. (He BK/TIOYEHO)

6

3NEKTPOMHCTPYMEHT U yAep>XuBanTe ero
HenoABUXHO, NOKa KOJIECO HE OCTaHOBUTCS
nonHoctbro. Hu B Koem cnyyae He
NbiTaliTeCb BbIHYTb OTPE3HOM KPyr U3
nponuna Bo BpeMsi ABWXEHUS, UHaue
MOXXET BO3HUKHYTb oTAava. BoisicHuTe u
MPUMUTE KOPPEKTYPYIOLLNE [EeNCTBUS, YTOObI
YCTPaHUTL MPUYUHY 3aK/TMHUBaHWS Koeca.

r) He nepesanyckaiite onepauuio pesaHus

3aroToBKu. [lanTe Konecy HabpaTb MOJIHYIO

CKOPOCTb U OCTOPOXXHO BOAuUTE B NPOMNWUI.

Korneco MOXeT 3aKk/IMHVBaTb, MOJHNMATLCS

WM OTAaNSTECS MNPV MOBTOPHOM 3arlycke

3/IEKTPOVNHCTPYMEHTA B 3arOTOBKE.

Mopnep>xmBaliTe naHenn unm noGyro

KpPYNHOra6apuTHyI0 3aroToBKy, YTOGbI

MUHUMU3NPOBAaTb PUCK 3alleMNIeHust

Koneca v otaadn. bosibLune 3arotoBku

UMEIOT TeHAEHUMIO MPOBUCaTh Mo4

cobcTBeHHbIM BecoM. Oropbl HEO6X0ANMMO

CTaBWUTb 104 3arOTOBKOU PSI[OM C JIMHNEN

pesa v Bo3/1e Kpasi 3arotToBKu ¢ 06evix CTOPOH

Kpyra.

e) ByabTe 0cOGEHHO OCTOPOXKHDI, Aenas
“KapMaHHbI pa3pes3” B CyLeCTBYHOLMX
CTeHax Unu Apyrux cnenbix 30Hax.
BbicTynaroLee Kosieco MOXET repepesats
rasoBble Wi BOJOMNPOBOAHbIE TPYObl,
3/1EKTPONPOBOAKY VI MPEAMETbI, KOTOPbIE
MOryT BbI3BaTh OTKAT.

1=

OnekTpo6e3onacHOCTb

Mpwu Ncnonb3oBaHUN SNEKTPUYECKMX MaLLNH
BCerga cobnofaTe npasBuia TEXHUKN
6e30nacHOCTY, AENCTBYIOLLME B BaLLEN
CTpaHe, YTo6bl CHU3WTb PUCK BO3ropaHus,
nopakeHnsi 3NEKTPUYECKUM TOKOM 1 TPABM.
MpouTnTe cnepytoLme NHCTPYKLMN MO
TexXHVKe 6e30MacHOCTY, a TakXKe npuiaraemblie
NHCTPYKLMM No 6e30MacHOCTY.

A

Bcer,qa I'IpOBepﬂV?Te, YTO Haripsi>xkeHvie
WNCTOYHVKa nutaHnsi COOTBETCTBYeT
Harnps>XeHuro, yka3aHHOMY Ha Tabsmuke
C TeXHNYeCKMU JaHHbIMU.

MatuvHa knacca Il - []poviHast nsonsiyumsi -
Bam He Hy)xHa 3a3eM/ieHHasi BUIKa.
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Ecnun ncnonbsoBaHvie aneKTpONHCTPYMEHTa

BO BNaXKHOW cpefe Henm3b6exHo, UCrosb3yinTe
WNCTOYHWK NTaHWS, 3aLLMLLEHHBIN YCTPONCTBOM
3awymtHoro otkMoyeHus (Y30). icnonbsoBarne
Y30 cHUXaeT pUCK NMOopaxxeHNst 3NEKTPUYECKUM
TOKOM.

2. NTHOOPMALUNA O MALLUNHE

Wcnonb3oBaHue no Ha3HaYeHuto

Bawa yrnosas wnndosansHas MallmnHa
npefHasHaveHa ans WimgoBaHUs KNPNNYHOM
Knapku n ctanu 6e3 ncnonbL3oBaHns Bodbl. [ns
peskin Heo6X0AMMO MCMONbL30BaTh CreLnanbHbIN
3aLLUTHBIN KOXYX (HE BXOAUT B KOMIMJIEKT).

TexHnyeckune xapakTepucTukun

Mopenb Ne AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Hanpsixenue cetn 220-240B ~

Yacrota cetun 50/60 'y

BxogHas MOLHOCTb 710 Bt
C“&“g'ggf:b“a” 11,000/t

Kpyrnbiit auck ans wnudosaHus

[uametp 100 Mm 115 Mm 125mm
Oteepctue 16 Mm 22 Mm 22 Mm
Pesbba wnuHpens M10 M14 M14
Bec 1,98 kr 2kr 2,05 kr
3ByKOBOE AaBMNEHME 86,4 +3 15(A)

(M)

e o443
BuGpauus

«MoBepxHOCTHOE 6.334 +1.5m/c?

WnnchoBaHNE » 8, g

Mopenb Ne AGM1111P AGM1113P AGM1115P
Hanpsixenue cetn 220-240B ~

Yacrota cetn 50/60 'y

BxogHas MOLHOCTb 850 Bt
C“&“g'ggf:b“a” 11000/ ik

Kpyrnbi guck ans wnudosaxms

[inavetp 100 mm 115 mMm 125mm
Oteepctue 16 Mm 22 MM 22 MM
Pesbba wnuHoens M10 M14 M14
Bec 1,98 kr 2kr 2,05 kr
3ByKOBOE aBMneHME 86,4 +3 a5(A)

(HPA)

Akyctndeckas 97,4+ 3 a5(A)
MOLUHOCT (11,,,)

Bubpavuus

«MoBepxHOCTHOE 6.334 + 1.5 m/c?

LUNMNpOBaHIE » @,

YpoBeHb BUGpauumn
YpoBeHb BMbpaLmm, ykasaHHbI B JaHHOM
PYKOBOLCTBE, Obl1 UBMEPEH B COOTBETCTBUN CO
CTaHOapTU3NPOBaHHbLIM TECTOM, NPUBEAEHHBIM
B EN 60745; ero Mo>kHO ncrnonb3oBaTtb s
CpaBHEHUSI OQHOI O MHCTPYMEHTA C OPYrUM
1 B KQYeCTBe NpeaBapuTeNbHOM OLEHKMN
BO3LENCTBUS BUBpaLMmn Npu NCNonb30BaHUN
VNHCTPYMEHTA 4711 YNOMSIHYTbIX MPUTOXKEHWIA:
® 1ICNONb30BaHNe UHCTPYMEHTA Anst
pasHbIX Lenen nim ¢ 4pyrumm nam nioxo
06CNy>X1BaeMbIMU MPUHALANEXHOCTAMN
MOXET 3HAYNTENIbHO YBENNYUTL YPOBEHb
BO3OENCTBMS;
® Bpemsi, Koraa MHCTPYMEHT BbIKJTHOYEH
NI Kora OH paboTaeT, Ho hakTU4ecKn
He BbINOJHSET CBOO paboTy, MOXET
3HAYNTENIBHO CHU3UTb YPOBEHb BO3OENCTBUS.

3awmTnTe cebsi OT BO3OENCTBUS BUOpaLmu,
yxaxusasi 3a UHCTPYMEHTOM 11 €ero
NPUHAANEXHOCTAMM, CorpeBas pyKu 1
cucTemMaTu3npyst CBou paboyme CXembl.

OnucaHue
Lindpbl B TEKCTE OTHOCHATCS K CXemMaM Ha
cTpaHuuax 2-3.

Puc. A

1. KHonka 6510KMpoBKY LWNMHAENS

2. MepeksnoyaTesnb BKIOYEHS / BbIKIHOYEHNS
3. 3alunTHbIN KOXYX.
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Puc.B

8. LUnunHpenb

9. KpenexHbiii hnaHeL,

10.KonecHbI ANCK (He BXOAUT B KOMIIEKT)
11. BaxxumHas ranka

12. FaeyHbIN KoY

13. BokoBas py4ka

C6opka

lNepen cbopkovi Bceraa BbIKoHanTe
MaLLUHY Y BbIHUMAaMNTE BUJIKY U3 PO3ETKU.

C6opkKa 3awWwmTHOro KoXyxa (puc. A u B)

e [locTaBbTe CTAHOK Ha CTOJ1 CO LUNVHAENEM.
(8) nuLeBO CTOPOHOW BBEPX.

e YcTaHoBUWTE 3aLUUTHbIN KOXYX (3) Ha ronoBky
MalLLMHbI, KaK NoKa3aHo Ha pucyHke B,
y6eaVBLUNCh, YTO BbICTYTbI HA 3aLLUTHOM
KOXYXe MonafaroT B Nnasbl Ha roNoBKe MaLLVHbI.

e [loBepHWTE 3aLLMTHbIN KOXYX NMPOTUB YaCcoBOM
CTPESIKN U 3aKpenuTe ero, 3aTsHyB BUHT (14).

A

YcTaHoBKa 1 CHSiITUe KonecHoro aucka (puc. B)

e Bcerga ucnonb3yinTte NOAXOAALLNIA KPYrOBO
OVCK A5t 3TOro CTaHKa ¢ AMaMeTpom &
100/115/125 mm 1 oTBepcTMEM OT 16/22/22
MM, TOJLLMHA Kpyra Kpyra Jo/mKHa
COCTaBNSATb 6 MM A5 WAngoBanbHOro
Kpyrau 3 Mm onst Kpyra ansi pesku, AUCcK
YCTaHOBOYHOIO KOoJleca He JOJIKEH KacaTbCsl
3aLLUNTHOMO KOXYyXa.

Huikorga He nbiTaiTeck CHATb 3aLNTHbIN
KOXKYX.

MoHTax

e [locTaBbTe MalMHY Ha CTON 3aLMTHBLIM
KOXYXoM (3) BBEPX.

e YcrtaHosuTe dnarel, (9) Ha wnuHaens (8).

e YcTtaHoBuTe auck koneca (10) Ha wnuHaens (8).

* Ypaep>xusas KHOMKY 6/TOKMPOBKY LWNMHAENS
(1) Ha>KaToN, MNOTHO 3ATAHUTE 3AKUMHYHO
raviky (11) Ha wnuHgene (8) ¢ nomMoLLso
raeyHoro kstoya (12).

YaaneHue

e [locTaBbTe MaLUVHY Ha CTON 3aLLUUTHBIM
KOXXyxoM (3) BBEPX.

* Yaepxusasi KHOMKY 6/10KMPOBKM LWNNHAENS
(1) HaxkaTon, ocnabbTe 3aKMMHYO ranky (11)

raeyHbim Ktoyom (12).
e CHumuTe KonecHbI auck (10) co wnuHaens (8).
° Ypnep)mBasi KHOMKY 6/10KMPOBKY WnuHaens (1)
HaXkaTol, NIOTHO 3aTAHUTE 3aXKUMHYHO rainky
(11) raeyHbIM Kto4oMm (12).

Ybenutecs, 4To obpabaTsiBaemas AeTaslb
[O/MKHBIM 06pa30oM NoALEPKNBAETCS
nnm 3ahuKcpoBaHa, v AepXKNTE LUHYP
nuTaHus nogasblue oT paboyeri 30HbI.

A\

BkntoueHue n Bbik/toueHue (puc. A)

e YTO6bI BKIOUYNTb MaLUVHY, HAXKMUTE
BbIK/to4aTeNb (2).

e YT06bI BBIKMOYNTL MALLVHY, OTYCTUTE
BbIK/t04aTenb (2).

[Mpu BKIOUYEHNN N BbIKJTKOYEHN OEPXKUTE

CcTaHoK nopanblue oT obpabaTeiBaeMol geTanu,

NMOTOMY YTO OUCK KOJieca MOXET NOBPEAUTb

obpabatbiBaeMyto AeTarb.

e Kpenko 3a>xmMmTe 3aroToBKy Uim

BOCMOJIb3YNTECH APYrIM CMIOCOBOM, YTOObI

OHa He Morfia Asuratbcsi BO Bpemsi paboTbl.

PerynsipHo nposepsiiTe gncku. VIsHolweHHble

KOJEeCHbIe ONCKUN OTpULAaTENIbHO CKa3blBaTCA

Ha acpekTMBHOCTY MaLrHbl. CBOEBPEMEHHO

MEHSINTE KONECHbIN ANCK Ha HOBbIN.

e Bcerga cHayana BblKJll04anTe MallHy nocne
MCNONb30BaHs, MPeXae YeM BbIHUMATb
BUJIKY N3 PO3ETKMN.

YnpaneHue 3ayceHues (Puc. C)

Yron HaknoHa oT 30 ° o 40 ° gaeT Hannyywme
pesynbTaTtbl Npy yoaneHny 3ayCeHLEeB.
MNepemellanTe malwvHy Bnepea 1 Ha3ag,

cnerka Hagasnmeasi. ATo NPefoTBpPaTUT
obecLBeyrBaHne 3aroToBKU WX ee Neperpes, a
Tak>xe NpefoTBpaTuT obpasoBaHrie 6OPO3A0K.

A\

Peska (Puc. D)

[ns pe3kn Heo6XoAMMO NCMONb30BaTh
cneumanbHbI 3aLUTHBIN KOXKYX (He BXOOUT B
KOMMEKT).

Moppep>kvBariTe NIOTHBIN KOHTaKT C

Hukorga He ncrionb3yite abpasvBHbIe
OTpEe3HbIe AVUCKU AJ15 YAaNEeHUs
3ayceHues!
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obpabaTbiBaemMol AeTasnbto, YToObl NpeaoTBPaTUTb
BMOpaLMIO, 1 HE HAKJTOHSINTE N He AaBUTE BO BPEMS
pesku. MNpn paboTe NCNoNb3ynTe yMepeHHoe
[aBrieHne B COOTBETCTBMN C 0bpabaTbiBaeMbIM
martepuanom. He 3amepgnsaiTte KonecHble ANCKN,
okasblBasi NpoTMBodasneHne B6ok. HanpasneHue,
B KOTOPOM Bbl XOTUTE pe3aTb, BaXKHO. CTaHOK
BCerga [osiKeH paboTaTtb NPOTYB HanpaB/eHNs
pesa; No3TOMY HMKOrAa He nepemMeLlanTe MallHy
B o6paTHOM HanpaeneHuu! CyLLecTByeT pUcK Toro,
4YTO MalUMHa 3aLenuTcs 3a NPonul, YTo BbI3OBET
oTAavy, U Bbl NOTEPSIETE KOHTPOSb.

CoBeTbl M0 ONTUManbHOMY UCMOJIb30BaHUIO

e 3axmuTe 3aroToBky. [11a HebonbLUNX geTanen
MCMNOJb3YINTe 3aXKNMHOE NPUCNocobieHme.

o [lepxuTe MalLHy 06enMmn pyKamu.

e Bkoyute MaLlHy.

e [lopoxnauTe, NOKa MaluMHa He HabepeT MOJIHY
CKOpOCTb.

e [lomecTnTe KONECHBI ANCK Ha
obpabaTbiBaemyto getasb.

* MepnneHHo nepemeLLaniTe CTaHOK MO 3aroToBke,
NIOTHO NPWXXMMas ANCK KoJleca K 3aroTOBKeE.

* He faBuTe Ha MaLLVHY CIIMLIKOM CUJIbHO.
Mo3BonbTe MawuHe aenatb paboTy.

®  BbIK/louUTE MaLIVHY 1 JOXAUTECH NOHOW
OCTaHOBKM MalUUHbI Nepes, TeM, KaK MoJIOXNTb ee.

4. OBCJZTYXXUBAHUE

3ameHa ceTeBol BUIKU (TOIbKO AN
Benuko6putanum)

Ecnn hopmoBaHHas 3-KOHTaKTHas BUIKa,
NpYIKpenneHHas K yCTPONCTBY, NoBpexXaeHa

N HY)OaeTcs B 3aMeHe, BaXKHO, YTOObl oHa
6blna NPaBUIbHO YHNUTOXEHA 1 3aMeHeHa
YTBEP>KOEHHOW BUNKOW C NpegoxpaHuTenem BS
1363/ 7A 1 4TOGbI BLINONHANNCH CreyoLLme
WNHCTPYKLMK No nofgktodeHnto. NMposoaa
CeTeBOro kabensi okpalleHbl B COOTBETCTBUN CO
cnepyoLwyM KOQoM:

® CUHWUIA HenTpanb

® KOpUW4YHeBbIN  hasa

MockonbKy LBeTa NPOBOAOB B CETEBOM Kaberne
YCTPOMCTBA MOryT He COOTBETCTBOBATb LiBETHbLIM
0603HaYeHVsAM, 0603HaYaOLLVIM KNIeMMbl B
BWJIKE, BbINOHATE CreayoLye AeicTBIS:

¢ [IpoBOA CUHEro LBeTa A0/XKeH 6blTb

NOAOKJ/OYEH K KNeMMe, OTMeYeHHon 6yksoin N
W OKPALLEHHOW B YEePHbI LBET.

e [1poBOA KOPUYHEBOIO LiBETA HEOOXOAMMO
NOOK/OYNTb K KNieMMe, OTMeYeHHoM BykBow L
M OKPaLUeHHOW B KPaCHbIN LBET.

PerynspHo ouuwiante Kopnyc mMalumnHbl

MSIFKOW TKaHblO, XXenaTtesibHO noce

Kaxkgoro ucrnonb3oBaHus. Yoeautech, 4To

B BEHTUJISILMOHHbIX OTBEPCTUSIX HET MbIIN 1
rpsisv. Yoanute o4eHb CTONKME 3arpsi3HEHNs
MSIFKOWM TKaHbH, CMOYEHHOI MblfibHOW Bogon. He
MCMONb3YyNTe pacTBOPUTENU, TaKNE Kak GEH3VH,
CnnpT, aMMunak, u T. A. NogobHble XuMmmnyeckmne
BeLLecTBa MOMyT MOBPEAUTb CUHTETUYECKME
KOMIMOHEHTHI.

lNepen 4ncTkou n obCcnyxuBaHNeM
Bcerza BbIK/itoYanTe MaLUvHy 1
BbIHVMaVITE BUJIKY N3 PO3ETKU.

3ameHuUTe WHYpPbI NUTaHUS

Ecnu WHyp nutaHns noBpexaeH, OH JOKEH
ObITb 3aMEHEH NPON3BOAUTENIEM, ETO
CEPBVICHBIM areHTOM W JILAMU C aHaNIoryHOM
KBanugrkaumen, 4Tobbl n3bexxaTb ONacHOCTY.

MpoBepka n 3ameHa yrosibHbIX LWETOK
Ecnv yronbHble LETKN USHOLLEHbI, MalLVHa HAaYHeT
paboTaTb HepaBHOMEPHO.

YronbHas weTtka

Ecnu yronbHble WeTKN N3HOLLEHbI, YroJibHble
LETKN A0JIKHbI ObITb 3aMeHEHbI OTAENTOM
06CNyXNBaHNS KITMEHTOB NPOU3BOZUTENS UK
JINLLOM C aHanornyHon Keanudukaumnen.

A

OKPY>XAKLWIAA CPEOA

Vicrionb3yiTe TO/IbKO yrosibHble LYETKU
rpaBuIbHOro OPUrMHaaLHOro TUMa.

HevicripaBHbie v / v yTunananpoBaHHbIe
3/IEKTPUHECKINE UITN SNIEKTPOHHbIE
ycTpovicTBa AO/KHbI 6bITh CObpaHb! B
COOTBETCTBYIOLYMX MECTaxX NepepaboTKu.
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Tonbko gna ctpaH EC

He BbiGpacbiBaiiTe 3N1EKTPOVHCTPYMEHTbI BMECTE
¢ 6bIToBbIMM OTXOfAamu. CornacHo EBponerickoi
nmpekTnee 2012/19 / EC no ytunmsaumn
31EKTPUYECKOrO 1 3NEKTPOHHOro 060pyaoBaHust
1 ee BHeOPEHWIO B HALMOHaIbHOE Npaso,
3N1EKTPOVIHCTPYMEHTbI, KOTOPble 6osblue He
1Cnosb3yTcs, He06X0AMMO cobrpaTtb OTAENBHO
1 yTUIN3NPOBaTh 3KOOrM4Yeckn 6e3onacHbiM
crnoco6bom.

FTAPAHTUSA

Ycnosus rapaHTum MOXHO HanTV B OTAENBHO
npunaraemom FapaHTI/II;IHOM TalioHe.

MpoAyKT n pyKoBOACTBO NOJib30BaTenst
MOryT ObITb MU3MeHeHbI. TexHn4yeckue
XapaKTepUCTUKN MOryT ObITb U3MeHeHbl 6e3
npeaBapuTENIbHOro yBeJOMNEHMS.

FQONIAKOZ TPOXOZ
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

EuyxapiotoUpe TTou ayopdoaTte auTo To TTPOIOV
Ferm. ETol ammokTAoaTE éva eQIPETIKO TTPOIOV,

TTOU TTAPadidETaI ATTO £vav aTTd TOUG KOPUPAioUg
TpounBeuTég otnV Eupwyttn. OAa Ta Trpoidvta

10U 00 TTapadidovTal atd Tn Ferm eivai
KOTAOKEUAOPEVA CUPPWVA PE TA AUCTNPOTEPA
TPOTUTIA aTTGB00NG Kal ao@AAeing. QG HEPOG TNG
@INOCOPIOaG POG, TIAPEXOUE ETTIONG ECAIPETIKA
€EUTTNPETNON TTEAOTWV, N OTTOIO UTTOOTNPIZETAI ATTO
TNV €KTEVA pag eyyunon. EATTidoupe va atrohauoeTe
QUTO TO TTPOIGV yIa TTOAAG XPOVIa OTO PEANOV.

1. OAHI'IEZ AZOAAEIAZ

@ NPOEIAOMOIHZH

A10BACTE TIG ECWKAEIOTEG
TTPOoEISOTTOINCEIG Ao PaAEiag, TIG
TPO00BeTEG TTPOEIDOTTOINCEIG Ao PAAEiag Kal
TIG 03nyigg. H un Tipnon Twv TTPOoEIBOTIOINCEWV
A0 @AAEIOG Kal TwV 0BNYIWV PTTOPE va EXE
WG atroTéAeapa NAeKTpOTTANEia, TTUpKayYIG
Kai/ry coBapd TpaupaTiopd. PuAGETe Tig
TPOEISOTTOINCEIS Ao PaAgiag Kal TIG 0dnyieg yia
HEAAOVTIKNA ava@opd.

Ta ocUpPBoAa TTou akoAouBouv xpnaiygoTrolouvTal
OTO €YXEIPIOIO XPOTN i TTAVW OTO TTPOIOV:

AiadoTe 10 yxeIpidio XpnoTn.

YmodnAwver kivduvo Tpauuariouodu,
ammwAeiag qwng n {nuids oro epyaleio, oe
TTEPITTTWON N THENONS TwV 0ONYIWV OTO
apov gyxeipidio.

Kivduvog nAektporrAnéiag

ATTooUVOEDTE GueTa TO QIS
peuparoAnpiag aroé 1o SikTUO PeUUATOS
av 10 KaAAWOIO PeUUATOS EXEI UTTOOTEI
{nuid Kai eTiong Katd Tov KaBapiouo Kai
TH ouvTRPENON.

> B>
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O

Kpardre ToUS TTAPEUPIOKOUEVOUS IAKPIG
arroé TNV TTEPIOXN EPYATiag.

-
=le

Na @opdre mavra mpooracia patiwv!
®opdre mpooTacia akorg.

®opdre yavria aocpalsiag.

Mnv méaere 10 KOUUTTI A0PaAIONS Géova
000 KIVEITAI TO LIOTEP.
Kivduvog gwridg.

Mnv amoppirrtete TO TPOIOV O
akardAAnAoug kGGouS amopPIUUATWY.

B> P e @

To TPOoIdV CULOPPWVETal UE TA
Epapudoiua TPOTUTTa AOPaAEias oTIC
Eupwrraikég Odnyieg.

N
m

Mposidotroinoeig ac@aAgiog
KOIVEG YIO EPYOCIEG TPOXIOMATOG )
A£€1aVTIKAG KOTTAG:

a) Auto To NAeKTPIKS EpyaAEio TTpoopideTal
yia AgiToupyia wg epyaAeio TpoxiopaTog.
AlaBdaoTe 6AEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG
aoc@aleiag, odnyieg, ATTEIKOVIOEIG Kal

TPOSIaYPAPEG TTOU TTOPEXOVTAI ME TO TTAPOV

NAEKTPIKO epyaAgio. H un Tpnon 6Awv Twv
0odNYIWV TTOU aVaPEPOVTAI TTOPOKATW UTTOPEI
va €xel WG atroTéAeTa NAEKTPOTTANEIQ, QWTIA
Kal/rp coBapod TPAUNATIOUO.

Epyaoigg 6TTwg yuaAoxdapTiopa,

B

=

BoupToioua pe cuppaToBouptoa, oTiABwon

&gV OUVIOTATOI VA EKTEAOUVTAI UE QUTO TO
NAEKTPIKO epyaleio. Epyaaieg yia TiG oTToieg
O¢ev £xel OXeDIOOTEI TO NAEKTPIKO EPYOAEio
MTTOpPEI va dnuIoupyrioouV Kivouvo Kail va
TIPOKOAECOUV TPAUNATIOHO ATOHWV.

~

Y
€151KG oXESI0OMEVA KOl BEV CUVIOTWVTAI

QATT6 TOV KATAOKEUOOTH TOU EpyaAgiou.
ATTAG TO yeyovdg OTI TO a&eToudp UTTOPEi va
TTPOCapPTNOEi 0TO NAEKTPIKO EpYaAEio oag, dev
S1ac@ahidel TNV ao@aAr) AeIToupyia Tou.

Kivduvog armo ekTivaocoouEVa aVTIKEIUEVa.

Mn xpnoipoTtroigite afeogoudp TTou Sev givai

%)

H ovopaoTiki TaxUTnTa A€ITOUPYiOG TOU
ageooudp TTPETTEI va Eival TOUAAXIOTOV ion
HE TN YEYIOTN TaXUTNTO TTOU ETTICNMAIVETAI
Aavw oTo NAEKTPIKO epyaleio. Ta agegoudp
TTOU KIvoUvTal TaXUTEPO OTTO TNV OVOUOOTIKH
TOUG TaXUTNTA PITTOPEI VA OTTACOUV KAl TO
Bpavopatd Toug va ekTivaxbouv.

H e§wTepIkn SIGUETPOG KA TO TTAXOG

TOU aecoudp TTPETTEI VA Eival EVTOG TNG
OVOUOOTIKNAG SUVAUIKOTNTAG TOU NAEKTPIKOU
oag gpyaAgiou. Av xpnoipotroinfolv
aeooudp AavBaopévou peyéBoug dev PTTOPEi
va SI0oQAANICTEI N ETTOPKNG TTPOCTATIA TOU
XPAOTN N 0 €AEYXOG TOUG £pyaAEiou.

o1)To oUOTNHA OTEPEWONG HE BiIdSwHA TwV

4]

n)

ageogoudp TTPETTEI va TAIPIAEI OTO OTTEIipWHA
TNG aTPAKTOU TOU TPOXOU. Na ageagoudp TTou
oTEPEWVOVTAI JE PAAVTIEG, N OTTH dfova
TOU aECOUAP TTPETTEI VO CUNQPWVEI ME TN
Sdi1aueTpo £5paong TnNG PAdvTiag. ASeooudp
TTOU €V OUPPWVOUV PE TO UNIKO OTEPEWONG
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba KIvoUvTal EKTOG
100ppoTriag, 6a dovouvTal UTTEPBOAIKAG Kal
UTTOPEI VA TTPOKOAECOUV ATTWAEIQ TOU EAEYXOU.
Mn XpNOIYOTIOINCETE OTTOIOBNTTOTE
ageooudp £xel utTtooTEl {npid. Mpiv améd
Ka0e xpion eAéyéTe Ta afecoudp 6TTWG

TOUG A£1aVTIKOUG 8iOKOUG, VIO EKAETTIOEIG

Kol PWYMEG, TRV ETTIPAVEIN OTAPIENG

Yi0 pwYHEG, oxioipaTa i uTTEpBOAIKA
@Bopd, Tn ocuppaTofouptoa yia XaAapd

A payiopéva cUpuaTa. Av €XEl TTECEI KATW
T0 NAEKTPIKO epyaleio i} To a§eooudp,
€AEYETE TO VI {NUIA i} EYKOTOOTAOTE éval
agegoudp TTou Sev £XEl UTTOOTET {NUIC.

MeTd Tov £€A€yXO Kal TNV EYKATACTOCH EVOG
ageooudp, TOTTOBETACTE TOV EQUTO GOG KA
TOUG TTOPEUPIOKOUEVOUG MAKPIA ATTO TO
ETTITTESO TOU TTEPICTPEPOHPEVOU ageTOUAP
Kal AEITOUPYNOTE TO NAEKTPIKO EpyaAgio

yia éva AETTTO OTN PEYIOTN TOXUTNTA XWPIG
@oprTio. Ta ageooudp TTou £Xouv UTTOOTEI {nuId,
Kavovikd 8a diaAuBouv oTn SIdpKEIa auTou Tou
Xpoévou SOKIUAG.

DopdTe aTOMIKO ESOTTAICNO TTPOCTATIOG.
AvdAoya pg TV EQAPHOYR, XPNOIMOTIOINOTE
TTPOCWTTI®A, TIPOCTAUTEUTIKA YUOAIA
ao@aAciag | yuaAid ao@aleiog. AvaAoya

HE TIG ATTAITACEIG TNG EQAPHOYNG, POPECTE
HAOKO OKOVNG, TTPOOTATEUTIKA OKONG,
yavTia Kail TTod1d CUVEPYEIOU IKAVA va
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OTAUOTAOEI HIKPG OpaUopaTa TOU AEIAVTIKOU
TpOoXoU 1} Tou TeEpayiou epyaaiag. H
TIPOCTACTA TWV PATIWV TTPETTEI VA €ival IKAV

va OTOPATACEI EKTIVOOOOUEVa Bpalouara TTou
Trapayovtal atrod didgopes epyacies. H pdoka
OKOVNG I N OVATIVEUOTIKI) CUOKEUR TTPETTEI VO
£XEI TNV IKAVOTNTA VO QIATPAPEI TA CWUATIOIX
TTOU TTaPAyoVvTal ATTO TNV EPYACia TTOU EKTEAEITE.
H mraparetapévn ékBeon og B6puRo uwnAng
£VTaonG MTTOPET va TTIPOKAAETEI OTTWAEIQ AKONG.

0) Kpartdre TOUG TTOPEUPIOKOUEVOUG OE OOQAAR
aTTéaTOCN ATIO TNV TTEPIOXN EPYATIOg
oag. OTTOI00BATTOTE EICEPXETAI OTNV
TTEPIOXT EPYOOiag TTPETTEI VO POPA ATOUIKO
£§oTTAIONO6 TTpoaTaTiag. OpalouaTta aTrod To
TEUAXIO EPYATIAG ) TO OTTOOUEVO agegoudp
MTTOpPEI VO EKTOGEUTOUV KAl VO TIPOKAAECOUV
TPAUMATIOPO Kal EKTOG TNG AUECNG TTEPIOXNG
£pyaciag.

1) KpaTtdre To NAEKTPIKO EpyaAeio pévo
aTTé povwuEVEG eTTIQPAVEIEG AaBRg 6Tav
€KTEAEITE p1a epyacia 6TTou To afecoudp
KOTTNAG UTTOPEI va £pBel o€ ETTAPN pE aBéaTa
KaAWS1a 1 pe To KAIAWS10 Tou idlou Tou
epyaleiou. Av éva afeooudp KOTTAG £pBel o€
€TTA@NA PE KAAWDIO UTTO TAON, UTTOPET va BETEI
uTré Téon Kal Ta eKTEBEINEVA ETAANIKG Pépn
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU Kal VA TTPOKAAETEI
NAEKTPOTTANEIQ OTO XEIPIOTH.

10) PuBpioTe T B£0n Tou KOAwSiou WOTE va gival
HOKPIA OTT6 TO TTEPICTPEPOHUEVO agegoudp. Av
XAOETE TOV €AEYXO, TO KAAWDIO UTTOPET VA KOTTEI 1)
va TUNIXTET OQIXTA KOl N TTOAGUN 1 TO X£PI 0aG va
TPORNXTEI TTPOG TO TTEPIOTPEPOUEVO AgEGOUAP.

1B) MoTé unv AQPAOETE KATW TO NAEKTPIKO
epyaAeio éwg 6ToU TO a§ecoudp xel
oTapgaTAoEl TEAEiWG va KiveiTal. To
TIEPIOTPEPOUEVO AEECOUAP UTTOPET va £pOEI
o€ ETTAQPN PE TNV ETTIPAVEIA Kal VA TPABAEEl TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO EKTOG EAEyXOU OQG.

1Iy) Mnv éxete o€ AeiToupyia TO NAEKTPIKO
EPYOAEIO EVW TO HETAPEPETE OTO TTAEUPO
oag. Av TO TTEPIOTPEPOHEVO ageaoudp £pOel
aBéAnTa o€ ETTAQPN YE T poUXa 0AG, MTTOPE] va
TPABRNXTEI TTPOG TO CWHA TAG.

10) KaBapifeTe TAKTIKA TO AVOiypATA OAEPICHOU
TOU NAEKTPIKOU epyaAegiou. O avepioTAPOg
TOU poTEP Ba €AKEI TN OKOVN €O OTO
TePiBANUa Kai n uTTEPBOAIKF GUYKEVTPWON
METAAAIKWV PIVIOUATWY PTTOPET VO TTPOKAAETEI
NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

1€) Mn AeIToupyeite To NAEKTPIKO Epyaleio

KovTd o€ e0@AeKTA UAIKG. O1 oTTivOrpeg Ba
pTTopoUcav va TTPOKAAEGOUV aVAPAEEN o€
auUTA TO UAIKG.
10T) Mn XPNOIUOTIOIEITE A§ETOUGP TTOU ATTAITOUV
WUKTIKA uypd. H xprion vepoU | GAAwv
WUKTIKWV UYPWV UTTOPET VO EXEI WG OTTOTEAECHO
nAekTpOTTANEia, EAa@Pd ) Bavarneopa.

Avadpaon (KAwTonua) Tou epyaAeiou Kai
OXETIKEG TTPOEISOTTOINCEIG

H avadpaon eival pia {agvikr) avridpaon o€
TTEPITITWON TTOU OPNVWOEI I UTTAOKAPEI O
TTEPIOTPEPONEVOG TPOXOG, N ETTIPAVEIQ OTAPIENG

Tou ageooudp, n Bouptoa A 0TToI0dNTTOTE GAAO
ageooudp. To o@rivwa r} To JTTAOKGPICUO TTPOKOAET
TaXUTATN AKIVATOTTOINGT TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
ageooudp, n oTroia Ye Tn o€Ipd avaykadel 1o
NAeKTPIKG epyaAeio va KIvnOEei eKTOG EAEyoU O€
KaTELBUVON avTIBETN PE TN POPA TTEPIOTPOPAS TOU
ageooudp OTO ONUEIO TTOU HAYKWOE.

MNa mapdadeiypa, av évag AEIavTIKOG TPOXOG
UTTAOKQPIOTEI | OPNVWOEI OTO TEPAXIO EPYATIAg,

n GKpPn TOU TPOXOU TTOU EICEPYETAI GTO GNUEIO
OPNVWHATOG PTTOPE] VO «aPTTAEEI» TNV ETTIPAVEI
TOU UAIKOU TTPOKOAWVTAG T OTAdIAKA A aTTOTOUN
Kivnon Tou TpoxoU TTpog Ta £§w. O TPoXOG UTTOpPEi
va avaTndraoel €iTe TIPOG TO XEIPIOTH €iTE AVTIOETA
atré auTtdv, avaAoya e Tn popd Kivnong Tou
TPOYoU OTO ONMEI0 oPNVWHATOG. O1 AEIavTIKOI
TPOXOIi MTTOPEI KAl VA OTTACOUV UTTO QUTEG TIG
ouvenkeg. H avadpaon eival aTToTEAETA TNG KOKAG
XPAong Kai/f Twv AavBaopévwy S1adIKaoIwy A
OuUVONKWVY AeIToupyiag Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou
KQI UTTOPEI va atro@euxBei pe Tn Awn KatdAANAwv
METPWYV TTPOCTACIAG OTTWG AVAPEPOVTAI TIOPAKATW.

a) Ailatnpeite oTaBepn Ao oT0 NAEKTPIKO
£PYOaAEgio Kal TOTTOBETEITE TO CWHA KAl TA
XEPIO 0OG WOTE VO GAG ETTITPETTOUV VA
avTioTaOeiTE OTIG SUVANEIG avadpaong.
MdvTa va xpnoipoTrolEiTe Tn BondnTiKA
AaBn, av UTTapXEl, Yio MEYIOTO EAEYXO EVaVTI
avadpaong N TNG OTPETITIKNAG avTidpaong
KaTd TNV €KKivnon. O XEIPIOTAG PTTOPEi va
eNEYXEI TIG BUVANEIG OTPETTTIKAG avTiIOpaong 1
avadpaong, av éxel Adel katdAAnAa péTpa.

B) Moté punv ToTToBETEITE TO XEPIO GAG KOVTA OTO
TEPICTPEPOUEVO agegoudp. To ageooudp
MTTOPEI O€ TTEPITITWON AVAdPACNG Va XTUTTHOEI
TO X€PI 0QG.

y) Mnv ToTT0BeTEITE TO CWHA OOG OTNV TTEPIOXNA
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61Tou Ba KivnOei To NAeKTPIKO epyaleio
o€ mePITTwon avadpaong. H avadpaon
Ba TTpokaAéoel Kivnon Tou epyaleiou o€
KaTEUBUVON AVTIBETN YE TNV Kivnan Tou Tpoxou
OTO ONMEI0 PTTAOKAPIoHATOG.

0) Na eioTe 1010iTEPA TTPOCEKTIKOI KATA
TNV EPYOOIa O€ YWVIEG, AIXUNPEG OKUES
KATT. ATTO@EUYETE TNV avaTTAdNON Kal TO
pTTAoKdpiopa Tou ageagoudp. O ywvieg, ol
AIXUNPEG OKPEG A N avattAdnon €Xouv TNV
TAON va TTPOKAAECOUV UTTAOKAPICHUO TOU
TIEPIOTPEPOUEVOU aEETOUAP Kal OTTWAEIQ TOU
eAEyxou ) avadpaan.

€) Mn ouvdéete oTO PNXAVNMA AETTIOA
EUAOYAUTITIKAG pE aAugida KOTTAG A
odovTwTth AetTida KOTTAG. O1 AeTTideg auTou
TOU €id0Ug TTPOKAAOUV CUX VA avadpaaon Kal
ATTWAEIQ EAEYXOU.

Mpos&idotroinoeig aoc@aAgiag 181kEG
YIQ EPYACiEg TPOXICHATOG KAl
Ag1aVTIKAG KOTTAG:

a) XpnNOIMOTIOIEITE HOVO TUTTOUG TPOXWV TTOU
OUVICTOUVTAI YId TO NAEKTPIKO EpyaAgio
Cag KOl XPNOIOTTOIEITE TOV £151KO
TTPOQUAOKTAPA TTOU Eival OXESIOOHEVOG
yia Tov eTTIAgypévo Tpox6. Me TpoxoUg yia
TOUG OTTOIoUG BV £xel OXEDIAOTEI TO NAEKTPIKO
epyaAeio, dev PTTOPET va ETTITEUXOET ETTAPKAG
TTPOOTACIO KA EiVal AVACTQAAEIG.

H Ag1avTIKA €MQAVEIN TWV TPOXWV HE
KEVTPIKN BUBION TTPETTElI VA TOTTOBETEITAI
KATW aTTé TO ETTITTESO TOU XEiIAOUG TOU
mwpo@uAakTipa. Evag akatdAAnAa
TOTTOBETNMEVOG TPOXOG TTOU TTPOEEEXEI ATTO TO
€TTITIESO TOU XEIAOUG TOU TTPOPUAAKTHPO BEV
MTTOPEI va TTPOCTATEUTEI ETTAPKWG.

Y) O TTpo@UAOKTAPOG TTPETTEI VA EXEI

B

=

TPocaPTNOEi OTEPEA OTO NAEKTPIKO gpyaAgio

Kol va €XEl puBuIOTED N B€0N TOU yia pEYIOTN
AT @PAAEIN, WOTE VA Eival EKTEBEIPNEVO TTPOG
TO XEIPIOTH TO NIKPOTEPO BuVaTo PHEPOG

TOoU TPOXOoU. O TTPoQUACKTHPAG BonBd aTnv
TTPOOTACIA TOU XEIPIOTH aTTd BpalcuaTa Tou
TPOXOU, a1Td aBéANTN ETTAQPN |E TOV TPOXO

KaI a1ré OTTIVORPES TTou Ba uTropoucav av
TTPOKAAETOUV QVAPAEEN TOU POUXICHOU.

8) O1Tpoxoi TTPETTElI VO XPNCIMOTTOIoUVTaI
HOVO YIa TIG CUVIOTWHEVES EQappoyEg. MNa
TOPASEIYUA, NNV TPOXIJETE PE TO TTAAI EVOG
TPOXO0U KOTTAG. O1 AgIavTIKOi TPOXOi KOTTAG

TTPOOPICOVTAl VIO TTEPIPEPEIAKS TPOXIOUA KAl AV
£QAPPOCTOUV G€ QUTOUG TTAEUPIKEG BUVAEIG,
UTTOpPEi va TTpoKANBei Bpalion Kal KaTaoTpoPr
TOUG.

MavTta va XpnoIMOTIOIEITE CwOoTOU peyéBoug
Kol OXAMATOG PAAVTIEG TPOXWYV, avaAoya
HE TOV TPOXO Trou £xeTe eTMIAESEL. O CWOTEG
@GAAVTEEG TPOXWYV UTTOCTNPICOUV TOV TPOXO
JelIwvovTag €101 TNV TOavoTnTa Bpalong Tou
TpOX0U. O1 AAVTLEG YIa TPOXOUG KOTTAG PTTOPET
va gival S1aPopETIKES ATTd TIG PAAVTEES yia
TPOXOUG TPOXioNATOG.

oT)Mn xpnoipoTrolgite pOapuéVOUG TPOXOUG

atré peyaAuTepa NAEKTPIKA epyaleia. Evag
TPOXOG TTOU TTPOOPICETAI VIO HEYOAUTEPO
NAEKTPIKO epyaAeio ev eival KATAAANAOG yia
TNV UPNASTEPN TaXUTNTA EVOG PIKPOU EpyaAeiou
KO UTTOPEI VO OTTACEL.

Mpo6o0BeTeg TPOEIBOTTOINOEIG
ac@algiag 10IKEG VIO EPYATiEg
AEIOVTIKAG KOTTAG:

A

a)

B)

=

OI epyacies KOTNG EMITPETOVTAI HOVO
HE €IGIKO AVOIKTO TTPOOTATEUTIKO (OEV
oupTtepiAauPBaverai).

Mn “oc@nvwVeTE” TOV KOTITIKO TPOXO Kal
UV e@apuodete utepBOAIKA Trieon. Mnv
ETTIXEIPNOETE VA ETTITUXETE UTTEPBOAIKO
BaBog koTAG. H uttepPOAIKN KaTaTrévnon
TOU TPOXOU au&avel TNV ETTIROAN @opTiou o€
auTdv Kal TNV euaioBnaoia Tou o€ CUCTPOYN N
MAYKWHA TOU J€Ca OTNV KOTTA Kal ETTOUEVWG TV
mBavoTnTa avadpacng i Bpadong Tou TpoxoU.
Mnv ToTT0BETEITE TO CWHA COG OE

€UBEia ypapUR ME KAl TTICW aTTO TOV
MEPIOTPEPOUEVO TPOXO. OTav 0 TpoxOG, OTO
OnUEio TNG EpYaaiag, KIVEITAI HAKPIX ATTO TO
OWHAa 0ag, PIa EVOEXONEVN avadpaan UTTopEi
va wOroEl TOV TTEPICTPEPOUEVO TPOXO Kal TO
NAEKTPIKO epyaAeio aTTeuBeiag TTPOG To PEPOG
aag.

OTav o TpoX0G HAYKWOEl ] OTAV SIOKOWETE
Mo S1adIKACia KOTTAG VIO OTTOIOVSATTOTE
AOyo, aTTEVEPYOTTOINOTE TO EPYOAELio
KOTTNG KOl KPATAOTE TO OKiVNTO £WG OTOU
OTAMATAOEI TTAPWG VA KIVEITAI O TPOXOG.
MoTé Pnv eTMIXEIPACETE VO APAIPECTE TOV
KOTITIKO TPOXO aTTO TNV KOTTH EVW O TPOXOG
KIVEITaI, SI0QOPETIKA UTTOPEI VA TTPOKUYEI
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avadpaon. AlEpeuvAOTE TNV QITia KAl TTAPTE
B10pOWTIKA PETPA VIO VA KOTOPYHOETE TNV QITia
TOU JOYKWHOTOG TOU TPOXOU.

8) Mnv eTTavVEKKIVAOETE TNV EPYACia KOTTAG
Héoa oTO TEPAYIO Epyaoiag. APOTE TOV
TPOXO va @Bdoel og TTARPN TaXUTNTA
KOl EI0AYETE TOV TTAAI TTPOCEKTIKA MECT
oTnV KoTTA. O TPOXOG PTTOPET VA HAYKWOEI,
va KIvnOei TTpog Ta TTavw 1| ITTopEi va
TIPOKANOEi avadpaacn av To NAEKTPIKO EpyaAEio
ETTAVEKKIVNOEI PE TOV TPOXO HETT OTO TEPAXIO
epyaoiag.

€) YmooTtnpidere Ta peydAa mAaioia i
OTTOIOBNTTOTE UTTEPMEYEDEG TEPAXIO
EPYACIOG, YIO VO EAAYICTOTIOINOETE TOV
KivBuvo 0@nVWHATOG TOU TPOXOU Kali
avadpaong. Ta yeyadAa Tepaxia Epyaciog
TEIVOUV va UTTOXWPOUV UTTO TO idI0 TOUG TO
Bdpog. Ta otnpiyuata TTPETTEl va TOTTOBETOUVTAI
KATW aTTd TO TEPAXIO EPYOTiag KOVTA OTN
YPOUUI KOTTHG Kal KOVTA TNV AKPr TOU TEPAYiou
gpyaaiag kal aTig dU0 TTAEUPEG TOU TPOYOU.

oT)XPNOIMOTIOIEITE EEUIPETIKA TTPOTOX OTAV
TTPOYUOTOTTOIEITE YIA “ECWTEPIKA KOTTRH”
O€ UTTAPXOVTEG TOIXOUG 1] € AAAEG TUPAEG
TepIoxEG. O TPOXOG TTOU TTPOEEEXEI UTTOPET
Va KOWEI CWARAVEG AgPiou ) VEPOU, NAEKTPIKA
KOAWDIO 1/} QVTIKEIJEVA TTOU ITTOPOUV VO
TIPOKOAEOOUV avadpaacn.

HAekTpIK ao@dAsia

‘OT1av XpNOIYOTIOIEITE NAEKTPIKA PNXavAHaTa,

Va TNPEITE TTAVTA TOUG KAVOVIOHOUG AC@AAEiag
TTOU £XOUV EQAPMOYNA OTN XWPA Cag, YIa VO
MEIWOETE TOV KivOUVO QWTIAG, NAEKTPOTTANEIaG Kal
TpaupaTiopou. AlaBdaoTe Tig 0dnyieg ac@aAeiag
TTOU aKOAOUBOUV, aAAG Kai TIG 0dnyieg ac@aAeiag
TTOU GUVODEUOUV TO TTPOIGV.

A

Na eAéyxere mavra or1 n 16don NS
TApOXNS PEULATOS QVTIOTOIXEI LIE THV
TAOnN OTNV ETIKETA THS TIVAKIOAS
OTOIXEIWV.

Mnxavnua KAGong Il - Me dirtAn pévwon
- Agv xpeiGdeTal va xpnoIUOTTOINOETE
YEIWUEVO QIS.

Av gival avatto@euKTN N XPrion NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ ToroBeaia pe uwnAn uypaaia,
XPNOIKOTIOINOTE TTAPOXTI| TTOU TTPOCTATEUETAI ATTO

didTagn mpooTaciag peuparog diappong (RCD).
H xprion diatagng RCD peiwvel Tov Kivduvo
nAekTpOTTANSiaG.

» . O . » A
O ANRIVIA
MpoBAeTépevVn XpRon

O ywVIaKOG TPOXOG 00G £XEI OXEDIOOTE IO
epyaaoieg Tpoxiopartog (Asiavong) o€ UAIKG
ToIXOTTOlOG KaI XGAUBQ, XWwpig Tn Xprion vepou.
MNa epyagieg KOTTAG TTPETTEN va XPNOIPOTTOIEITAl
€10IKOG TIPOCTATEUTIKOG TTPOPUAAKTAPAG (DEV
gupTtrepIAapBAaveTal)

Texvikég TTpodiaypagég

Ne mopenu AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Téon peuyparog dikTlou 220-240V~

Zux\{()mm pedpuarog 50/60 Hz

dIKTUOU

KaravéAwaon 1ox00g 710W

OvopaaTikA TayimTa N, 11.000/min

Aiokog TpoyoU TpoyiopaTog

AiGpeTpog 100mm  115mm  125mm
om 16mm  22mm 22 mm
Imeipwya dEova M10 M14 M14
Bdpog 1.98 kg 2kg 2.05kg
Micon fixou (L,,) 86.4 + 3dB(A)
AkouaTik 10X0G (L) 97.4 + 3 dB(A)

Kpadaaopoi “Em@aveia-

O » 6.334 + 1.5 m/s?
K6 Tp6YIOHA" &,

Ne mopenu AGM1111PAGM1113P AGM1115P
Téon peuyparog dikTlou 220-240V~

Zux\{()mm pedpuarog 50/60 Hz

dIKTUOU

KaravéAwaon 1ox00g 850 W

OvopaaTikA TayimTa N, 11.000/min

Aiokog TpoyoU TpoyiopaTog

AiGpeTpog 100mm  115mm  125mm
om 16mm  22mm 22 mm
Imeipwya dEova M10 M14 M14
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Bapog 1.98 kg 2kg 2.05kg
Mieon Axou (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
AxouaTiki 10X06 (L) 97.4 + 3dB(A)

Kpadaapoi “Emigaveia-

2
KO TPOXIOHO’ 8, 6.334+1.5m/s

Etriredo kpadaouwv
To eTTiTTERO EKTTOUTIAG KPABATHWYV TTOU
QAVAPEPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIOIO 0dNYIWV EXEI
METPNOEI cUPPWVA PE TNV TUTTOTTOINKEVN BOKIUN
TTou avaépeTtal ato EN 60745. Mtropei va
XpnaoiyotroinBei yia Tn oUyKpIon evOg pyaAgiou pE
GAAO Kal WG TTPOKATAPKTIKA EKTIMNON TNG €kBEONG
o€ KpadaouoUug KATA TN XPHon Tou EpyaAgiou yia
TIG AVOQEPOPEVES EQAPHUOYEG
* N XpPron Tou epyaAEiou o€ AANEG EQAPUOYEG N
pe GAAa 1) KaKoouvTNpPNéva ageooudp PTTOPEI
va eTTNPedoel aNUAvTIKA TO eTTiTTESO £KBECNG
* 0l XpOvol TTou To epyaAeio givai
QATTEVEPYOTTOINUEVO 1 AEITOUPYET XWPIg
va eKTEAEI Epyaaia, YTTOPEi va PEITOUV
ONMAavTIKA 1O €TTiITTESO £KBECNG

MpooTaTEUTEITE EVAVTI TWV ETTIOPACEWY TWV
KPOdAOUWY CUVTNPWVTOG TO EPYOAEIO Kal Ta
ageaoudp Tou, BIATNPWVTAG Ta XEPIQ 0ag (ETTA KAl
OPYQVWVOVTOG Ta OXAHATA EPYACiag 0ag.

Meprypaepn
O1 apiBuoi oTo KEiPEVO avapEpovTal aTa
dlaypdupaTa oTIG OeAideG 2-3

Eik.A

1. KoupTri aoc@aAiong dgova

2. AiakoéTrTng On/Off

3. MNpoaTaTeuTIKOG TTPOPUAOKTAPAG

Eik.B

8. Agovag

9. ®AGvTla oTEPEWONG

10. Aiokog Tpoxou (dev oupTrepIAapBdaveTar)
11. Magiuéd cuoigng

12. KAe1di

13. MAgupikn AaBn

ZuvapuoAéynon

lpiv TN ouvapuoAdynon, mavia va

QTTEVEPYOTTOIEITE TO UNXAVNUA Kal va
APAIPEITE TO QIS pEUaToAnwiag amo v
mpida.

ZuvapuoAdynon TOU TTPOCTATEUTIKOU

mpo@uUAaKThpa (€IK. A Kai B)

*  TomroBeTACTE TO pNXAvNUa TTAVW o€ éva
TPaTTEQ PE Tov Ggova (8) va KoITddel TTpog Ta
Tavw.

*  ToTroBETAGTE TOV TTPOCTATEUTIKO
TTPOQUAAKTAPA (3) TTAvw atrd TNV KEQAAR
TOU Unxavrparog, 0mrwg deixvel n Eikéva
B agoU BeBaiwBeite 611 01 TTpoeoxEG OTOV
TTPOCTATEUTIKO TTIPOQUACKTHPA TTEQPTOUV PECA
OTIG EYKOTTEG TNG KEQAANG TOU UNYXAVAUATOG.

o [lepIOTPEWTE TOV TIPOCTATEUTIKO TTPOQUAOKTAPA
apIoTEPOOTPOPA OTTWG.

A

TomroBéTnon kai agaipeon Tou diokou (gik. B)

« Tdvta va xpnoihoTrolEiTe dioko Tpoxou
KATAAANAO yia auTé To unxdavnua, pe SIGPETPO
Z100mm/ @115mm / &125mm ka1 oty 16 / 22
/22 mm. To TTaX0G Tou diokou TPOXOU TTPETTE
va gival 6 mm yia 8ioko Tpoxou TpoXiopaTog
ka1 3 mm yia dioko TpoxouU KoTTiG. O
TOTTOBETNPEVOG BIOKOG TPOXOU OEV ETTITPETTETAI
va £PXETAI O€ ETTAPNA PE TOV TTPOCTATEUTIKO
TIPOPUACKTIPQ.

[1oTé Unv eTTIXEIPHOETE va

XPNOIUOTTOINCETE TO UNYXAVNLA XWPIS TOV
TPOQUAAKTHPA.

TotroBéTnon

*  TomroBeTACTE TO pNXAvNUa TTAVW o€ éva
TPATTEQ JE TOV TTPOCTATEUTIKG TTPOQUAGKTAPO
(3) va koITagel TTpog Ta TTavw.

* TomoBetAoTE TNV PAGVTLD (9) TTAVW OTOV GEOVa

(8).

TotroBeTr0TE TO Bigko TpoxoU (10) TTévw aTov

agova (8).

*  Kparfote marnuévo 1o KoupuTri (1) ac@dAiong
a&ova kai o@igTe KaAd 1o TTagipad cuoPIgng
(11) Tdvw oTov Ggova (8) xpNOINOTTIOILVTAG TO
KAE1Oi (12).

@aipeon
e TomroBeTAOTE TO puNXAvNUa TTAVW O€ éva
TPATTEQ JE TOV TTPOCTATEUTIKO TTPOQUACKTAPO
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(3) va koITédel TTpog Ta TTAVW.

*  KpartioTe 10 kKoupTri (1) acpdAiong agova
TTaTNPEVO Kal AAOKApETE TO TTagIuGdl cUoQIENG
(11) xpnoipoTroivTag To KAEIBI (12).

*  AgaipéoTe 10 dioko Tpoxou (10) atrd Tov aova
(8).

*  KparioTe rarnuévo 1o KoupTri (1) ac@aAiong
agova kal o@igTe KAAG TO TTAgINadI cUoPIENG
(11) xpno1poTTOIVTAG TO KAEIBI (12).

3. AEITOYPTIA

A\

Evepyotroinon kai atrevepyotroinon (€ik. A)

e [0 va EVEPYOTTOINOETE TO NXAVNUA TTIECTE TO
BIOKOTITN EVEPYOTTOINCNG/ ATTEVEPYOTTOINONG
(2).

* Tla va atrevepPyoTTOINCETE TO PNXAvnua,
eAeuBepwaTe 1O diakdTITn On/off (2).

KpatAoTe To unxdvnua pakpid atmo 1o

TEPAXIO EPYATiag OTAV TO EVEPYOTTOIEITE KAl TO

QATTEVEPYOTIOIEITE, ETTEION 0 OiOKOG TPOoXoU Ba

pTTOpOUCE VA TTPOEEVATEI CNUIA OTO TEPAXIO

epyaociag.

*  XTEPEWOTE TO TEPAXIO EPYOTiag KAAd Ue
ouo@Ign N xpnoipoTroinoTe AAAN pEBodo, yia
va dlao@aAioeTe 0TI Ogv UTTOPET va KIvnOei KaTd
TNV €pyaacia.

*  EAéyxerte Toug diokoug TakTIKG. O1 Bappuévol
OioKOI TPOXWV £XOUV APVNTIKNA £TTIOPACH OTAV
ATTOTEAECATIKOTNTA TOU PnyavrpaTtog. Na
QVTIKABIOTATE £yKaIPA TO BIOKO TPOXOU HE VEOV.

e Metd Tn Xpron, TTAVTA VA ATTEVEPYOTTOIEITE
TIPWTA TO PNXAVNUQ TTPIV AQAIPETETE TO PIG
aTré TnVv TTpida.

BeBaiw6eite 611 TO TEUAGXIO EpyaTiag Exel
UTTOOTNPIXTEI 1) OTEPEWOET CWOTA Kai
Kparrjorte n 81éAeuan Tou kaAwdiou
PEVUATOS LAKPIA aTTO TNV TTEPIOXN
epyaoiag.

Ag@aipeon ypeQiwv (eik. C)

Mia ywvia kAiong 30° £éwg 40° Ba dwoel Ta
KAAUTEPQ ATTOTEAECPATA KATA TNV 0QAipEDTn
TWV YPEQIWV. METAKIVEITE TO UNXAVNHO EPTTPOG
oW XPNOIYOTIOIWVTAG HOVO IKPR TTiean. ‘ETol
Ba atroTpartrei aAAoiwaoN TOU XPWHATIOKOU TOU
TePaxiou epyaaiag f uTrEpBEPUAVOT Tou Kal Ba
amo@euxOei n dnuioupyia AUAAKWOEWV.

[Toté un xpnoIUoTToIEITE BioKOUS
A AgIQVTIKAS KOTTAS yIa Epyacia agaipeons
ypeQiwv!
KotrA (g1k. D)
MNa epyaacieg KOTTAG TTPETTEI VA XPNOIPOTTOIEITAl
€101KOG TTPOCTATEUTIKOG TTPOPUAAKTAPAG (dEV
oupTTepIAauBaveTal).
Alatnpeite oTOBEPA ETTAPT PE TO TEPAXIO EpyaAaTiag
VIO Va aTTOTPEWETE KPAdATHOUG KAl ETTIONG WN
OiveTe KAiON KaI PNV EQAPUOLETE TTiECT KATA TNV
KOTTA. Na XpnoIJoTToIEiTE HETPIA TTiEON KATA ThV
epyaaoia, avaAoya Pe To UAIKO OTO OTTOiO yiveTal
n epyacia. Mnv empBpaduvere Toug BioKOUG
TPOXWV AOKWVTAG TTAEUPIKA avTiBeTn Trieon. H
KOTEUBUVON OTNV OTTOI BEAETE VO KAVETE TNV
KOTTH gival onuAavTikr). To ynxdvnua mTpETTel TTavta
va epyddeTal avTiBeTa pe TNV KatelBuvon TNG
KOTTAG. ETTOpéVWG, TTOTE PNV KIVEITE TO NXGVNHa
oTnVv GAAn katelBuvon! YTrapyel o Kivduvog To
UNXAavnua va TTacTEl oTNV KOTTH Kal VO TTPOKAAETEI
avadpaaon i aTrWAEIa TOU EAEyXOU.

Y1To§s|§s|g yia BEATIOTN XpRON
2TEPEWOTE TO TEPAXIO EPYATIOAg e CUOPIEN.
Mo pikpd TEPAXIa Epyaciog XpNOIKMOTIOINCTE
di1aTagn cuoPIENnG.

*  KpatioTe 10 unxavnua kai ge ta dUo xEpia.

» EvepyomroifoTe 10 unxdvnua.

o [lepipévere TO unxdavnua va @Tacel TTARPn
TayuTnTa.

»  TomoBetioTE TO BiOKO TPOXOU TTAVW OTO
TEPAXIO EpyaTiag.

*  KivoTe apyd 10 pnxavnua Katd Yrkog Tou
Tepaxiou epyaoiag, méCOVTag 0TaBePd TO BioKO
TPOXOU TTAvVwW OTO TEPAXIO EPYOTIAG.

*  Mnv epapudlete utrEPPBOAIKNA TTiEGT TTAVW OTO
pnxéavnua. AQAGCTE TO PNXAvNUa va KAVEL TN
OoUAeId.

*  ATTEVEPYOTTOINOTE TO PNXAVNHA KOI TIEPIPEVETE
VA OTOPOTHOEI TEAEIWG TTPIV TO OPNOETE KATW.

4. 2YNTHPHZH

AvTikatdoToaon @ig peupatoAnyiag (Hv.
BagoilAgio pévo)

Av éxel uttooTEl {NUIA TO XUTO 3-TTOAIKO @IG TTOU
gival ouvdedeEvo oTn Povada Kai xpelaleTal
avTiIKatdoTaon, €ival ONUAvTIKO VO KATAOTPAPEI
OWOTA TO QI KOl VO avTIKATaoTadei atrd @ig
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€YKEKPIPEVO KaTd BS 1363 pe aopdaAeia 13A kal

va TpnBouv ol TTapakdaTw odnyieg ouvdeong.

O1 aywyoi 1o KaAWwdIo peUATOG SIKTUOU Egival
XPWHATIOPEVOI CUPQWVA PE TOV aKOAOUBO KWIIKA:
MTTAE OUBETEPO

Ka@E @aon

Emeidn 1a xpwpaTa Twv aywywyv 0To KAAWSIO

PEUPOTOG BIKTUOU TNG MOVABAG UTTOPET VOl

MNV QVTIOTOIXOUV WE TIG EYXPWHEG EVOEIEEIG

TTOU XOPOKTNPIJOUV TOUG OKPODEKTEG OTO PIG,

EVEPYNOTE WG EENG:

* O aywyOg Pe UTTAE XpWHQa TTPETTEI VA GUVOEDEI
OTOV OKPOJEKTN TTOU PEPEI CAPAVON HE YpAuua
N 1} £€xel HQUPO XPWHA.

* O aywyog pe KaQE xpwua TTPETTEl VO OUVOEDET
OTOV OKPOJEKTN TTOU PEPEI CAPAVON HE YpAuua
L 1) £X€1 KOKKIVO XPWUA.

KaBapileTte Ta TePIBARPATA TOU PNXAVAHATOG
TOKTIKA PE éva JOAQKO TTavi, KaTd TTpoTiunon

META atrd k&Oe xpron. Na BeBaiwveaTe OTI T
avoiypaTa agpiopou gival EAeUBepa atré okovN Kai
akaBapoieg. Aaipeite KGBe eTTipovn akabapaoia
ME TN XPron evOg HOAOKOU TTavVIOU TTOU TO EXETE
uypavel e oatrwvodiGAupa. Mn XpnoIPoTToIEiTE
otrolovdATToTE 1IAAUTN OTTWG Bevdivn, OIVOTTVEUNA,
appwyvia KATT. Ta xnuiké auTou Tou €idoug Ba
TpogevAoouv {nuId OTa CUVBETIKG £EQPTAATA.

lpiv Tov kaBapioud Kai T ouvTRpnaon,
TTAVTQ va ATTEVEPYOTTOIEITE TO unXavnua
Kal va aQaipeiTe To QIS peuparoAnyiag
armo v mpida.

AVTIKOTAOTOOT TWV KAAWSiWV peUpATOG

Av 10 KOAWDIO PEUPOTOG €XEl UTTOOTET NUIC,
TTPETTEI VA AVTIKOTOOTOOET OTTO TOV KATOOKEUAOTH),
TOV QVTITTPOGWTTO TOU YIa GEPPRIG ) TTAPOUOIa
€CeIdIKEUPEVA ATOUA, YIA TNV ATTOQUYH KIVOUVOU.

"EAgyx0G Kal OVTIKOTACTACH TWV YNKTPWV
avepaka
Av éxouv @Bapei ol YAKTPEG AvOpaKa, auTEG
TIPETTEI VA AVTIKOTOOTABO0UV aTrd TO TUAHA
€CUTTNPETNONG TTEAATWV TOU KATOOKEUAOT 1| aTTO
dropo pe TTapodpola ege1dikeuan.
Na xpnoiporoigite uévo 1o owaTo yviioio
TUTTO WNKTPpWYVY GvBpaka.

NMEPIBAAAON

)54

Moévo yia xwpeg EK

Mnv aTTopPITITETE Ta NAEKTPIKG EPYOAEia

OTA OIKIOKG ATTOPPiYPaTA. ZUPGWVA JE TNV
EupwTraiki odnyia 2012/19/EU Trepi atmoBARTWY
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAIGHOU KAl TNV
£QAPHOYT TOU OTO EBVIKO BiKaIO, TO NAEKTPIKG
epyaAeia TTou dgv UTTOPOUV Va XpnalpoTToinBolv
TIAéOV TTPETTEI VA GUAAEYOVTAI EEXWPIOTA KOl

Va aTTOPPITITOVTAI PE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
TTEPIBAAAOV.

EMMMYHZH

Mrropeite va BpEiTe TIG TTPOUTTOBECEIG TNG
€yyunong oTn XwWpPIOTr) ECWKAEIOTN KAPTQ
eyyunang.

O nAeKTPIKOS N NAEKTPOVIKOS £€0TTAIOLOS
mou rapouaialel BAGBN n €xer pOdoel aTo
TEAOC TNG WPEAIUNG (WS TOU TTPETTEI va
mapadideral oTIS KATdAANAeg ToToBeTicg
avakUKAwOnG.

To poidv Kal To eyXeIPidlo XpAOTN UTTOKEIVTAIL
o€ aAAayn. O1 Tpodiaypa@ég HTTopEi va
aAAdouv xwpig dAAn e1dotroinon.
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ACILI TASLAYICI

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Bu Ferm UrlininG satin aldiginiz icin tesekkir
ederiz. Bu sayede artik Avrupa’nin 6nde gelen
saglayicilarindan biri tarafindan teslim edilen,
muikemmel bir Grline sahipsiniz. Ferm tarafindan
size teslim edilen buttin Grlnler en yiiksek
performans ve glvenlik standartlarina gére
Uretilmistir. Felsefemizin bir pargasi olarak ayrica
kapsamli garantimiz tarafindan desteklenen
mukemmel bir misteri hizmeti sagliyoruz. Umariz
bu Urtiind gelecek yillar boyunca kullanmaktan
zevk alirsiniz.

1. GUVENLIK TALIMATLARI

Ekteki giivenlik uyarilarini, ilave
glivenlik uyarilarini ve talimatlar
okuyun. Givenlik uyarilarini ve talimatlari
izlememek elektrik carpmasi, yangin ve/
veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.
Giivenlik uyarilarini ve talimatlari
gelecekte referans olmasi icin
saklayin.

S

Asagidaki semboller kullanici kilavuzunda veya
Urlin Gzerinde kullaniimaktadir:

Kullanicr kilavuzunu okuyun.

Bu kilavuzdaki talimatlara uymama
durumunda bedensel yaralanma, can
kaybi veya alete hasar riskini belirtir.
Elektrik carpmasi riski.

Sebeke kablosu temizlik ve bakim

sirasinda hasar gértirse sebeke figini
hemen sebekeden cikarin.

Ucan nesne riski. Seyircileri is alanindan
uzak tutun.
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Her zaman géz korumasi takin! Duyma
korumasi takin.

Glvenlik eldivenleri giyin.

Motor calisirken mil kilidi diigmesine
basmayin.

Yangin riski.

Uriinii uygun olmayan kaplara atmayin.

Uriin Avrupa yénergelerindeki gegerli
glivenlik standartlarina uygundur.

Taslama veya Asindirici Kesme
Islemleri icin Giivenlik Uyanlari:

a)

c

c)

o

Bu elektrikli alet bir taglama aleti iglevi icin
amagclanmistir. Bu elektrikli aletle birlikte
saglanan tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari,
cizimleri ve spesifikasyonlari okuyun.
Asagida listelenen tiim gtivenlik uyarilarini ve
talimatlar izlememek elektrik carpmasi, yangin
ve/veya ciddi yaralanma ile sonuclanabilir.
Zimparalama, telli fircalama, cilalama

gibi islemlerin bu elektrikli aletle
gerceklestiriimesi 6nerilmemektedir. Elektrikli
aletin tasarlanmig olmadigi islemler bir tehlike
yaratabilir ve bedensel yaralanmaya neden
olabilir.

Alet iireticisi tarafindan 6zellikle
tasarlanmamis ve 6nerilmemis aksesuarlari
kullanmayin. Aksesuar elektrikli aletinize
takilabiliyor diye giivenli islemi garanti etmez.
Aksesuarin anma hizi elektrikli alet lizerinde
isaretli maksimum hiza en azindan esit
olmahdir. Anma hizlarindan hizli calisan
aksesuarlar kirilip parcalanabilir.
Aksesuarinizin dis ¢api ve kalinligi elektrikli
aletinizin kapasite orani icinde olmaldir.
Yanlis boyuttaki aksesuarlar yeterince
korunamaz ve kontrol edilemez.

Aksesuarlarin disli montaiji 6giitiicti mil
disiyle eslesmelidir. Flenglerle monte

edilen aksesuarlar icin, aksesuarin cark
deligi flencin yerlestirme capina uymalhdir.
Elektrikli aletin monte donanimiyla eslesmeyen
aksesuarlar dengesizlesecek, asir derecede

)

<

titreyecektir ve kontrol kaybina neden olabilir.
Hasar g6rmiis bir aksesuari kullanmayin.
Her kullanimdan énce taslama carklarini
asinma ve catlaklar, destek yastigini
catlaklar, yirtilma veya asiri yipranma,

tel fircasini gevsek veya catlamis teller
acisindan gibi aksesuari kontrol edin.
Elektrikli alet veya aksesuar dusiiriliirse,
hasar acisindan kontrol edin veya hasar
gormemis bir aksesuar takin. Bir aksesuari
kontrol ettikten ve taktiktan sonra, kendinizi
ve izleyicileri donen aksesuarin ylizeyinden
uzaklastirin ve elektrikli aleti bir dakikaligina
maksimum yiiksiiz hizda ¢alistirin. Hasar
gdrmuis aksesuarlar normal olarak bu test suresi
icinde parcalanacaktir.

Kisisel koruyucu donanim takin. Uygulamaya
bagl olarak yiiz siperi, koruyucu gozliik veya
emniyet gozliigii kullanin. Uygun goérildiigi
sekilde, kii¢lik asindirici ve is parcalarini
durdurabilecek toz maskesi, duyma
koruyuculari, eldivenler ve atélye 6nligi
giyin. Géz korumasi cesitli islemler tarafindan
tretilen ucusan molozu durdurabilecek nitelikte
olmalidir. Toz maskesi veya respiratér, yaptiginiz
islem tarafindan dretilen parcaciklari filtre
edebilmelidir. Yiiksek yogunluktaki gdirtiltiye
uzun sdre maruz kalma, isitme kaybina neden
olabilir.

izleyicileri is alanindan giivenli bir mesafede
tutun. Galisma alanina giren herkes kisisel
koruyucu donanim giymelidir. s parcasi veya
kinlmig bir aksesuarin parcalari firlayabilir ve
acil islem alaninin étesinde yaralanmaya neden
olabilir.

Elektrikli aleti yalnizca izole edilmis

tutma ytizeylerinden tutun, bir islem
gerceklestirirken kesme aksesuari gizli
tellerle veya kendi kordonuyla temas edebilir.
Kesme aksesuarinin “elektrikli” bir telle temas
etmesi, elektrikli aletin acik metal kisimlarina
“elektrik” verebilir ve operatdri elektrik
carpabilir.

Kordonu dénen aksesuardan uzaga
konumlandirin. Kontrolii kaybederseniz,
kordon kesilebilir veya takilabilir ve eliniz veya
kolunuz dénen aksesuara kapilabilir.

Aksesuar tamamen durana kadar elektrikli
aleti asla bir yere koymayin. Dénen aksesuar
ylzeyi tutabilir ve elektrikli aleti kontrol(inlizden
cikarabilir.
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m) Yan tarafinizda tasirken elektrikli aleti
calistirmayin. Dénen aksesuarla kazara temas
kiyafetinize takilabilir ve aksesuari bedeninize
cekebilir.

Elektrikli aletin havalandirma deliklerini
diizenli olarak temizleyin. Motorun fani tozu
yuvanin icine cekecektir ve toz haline gelmis
metalin asiri birikimi elektrik tehlikelerine neden
olabilir.

Elektrikli aleti alev alan maddelerin
yakininda calistirmayin. Kivilcimlar bu
maddeleri tutusturabilir.

Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar
kullanmayin. Su veya diger sivi sogutuculari
kullanmak elektrik yizinden 6Itim veya elektrik
carpmasiyla sonuglanabilir.

>
=

o

el

Geri Tepme ve ilgili Uyarilar

Geri tepme, sikistiriimis veya takilmis dénen
cark, destek tamponu, firca veya bagka diger
aksesuara ani bir tepkidir. Sikistirma veya takilma
doénen aksesuarin hizli teklemesine neden olur,
bu da kontrol edilmeyen elektrikli aletin baglama
noktasinda aksesuarin dénusin karsi yéninde
zorlanmasina neden olur. Ornegin, bir taglama
carki is parcasi tarafindan takilir veya sikistirilirsa,
sikistirma noktasina giren carkin kenari garkin
yukselmesine veya atmasina neden olarak
materyalin ylzeyini delebilir. Gark sikistirma
noktasinda ¢arkin hareketinin yontine bagl
olarak operat6re dogru veya operatorden uzaga
sigrayabilir. Taglama ¢arklar ayrica bu kosullar
altinda da bozulabilir. Geri tepme elektrikli aletin
hatali kullanimi ve/veya yanlis

islem prosedurleri veya kosullarinin sonucunda
olusur ve asagidaki gibi uygun énlemler alinarak
engellenebilir.

a) Elektrikli aleti siki tutun ve bedeninizi

ve kolunuzu geri tepme kuvvetlerine
dayanmaya izin verecek sekilde
konumlandirin. Eger saglandiysa calistirma
sirasinda geri tepme veya tork tepkisine
karsi maksimum kontrol i¢in her zaman
yardimci tutamag kullanin. Dogru énlemler
alinirsa, operatér tork tepkilerini veya geri
tepme kuvvetlerini kontrol edebilir.

Elinizi asla dénen aksesuarin yakinina
yerlestirmeyin. Aksesuar elinizin izerinden
geri tepebilir.

c

c) Geri tepme meydana gelirse elektrikli

aletin hareket edecegi alana bedeninizi
konumlandirmayin. Geri tepme, aleti carkin
takilma noktasindaki hareketinin aksi ybntinde
itecektir.

Koselerde, keskin kenarlarda vs. Calisirken
ozel dikkat gosterin. Aksesuari sallamaktan
ve taktirmaktan kacinin. Késeler, keskin
kenarlar veya sallamak, dénen aksesuarin
takilmasi egilimine sahiptir ve kontrol kaybina
veya geri tepmeye neden olur.

Zincir testere oyma bicagi veya disli testere
bicagi takmayin. Bu tiir bicaklar siklikla geri
tepme ve kontrol kaybi yaratir.

e

&

Taslama veya Asindirici Kesme
Islemleri i¢in Ozel Giivenlik Uyarilari:
a) Yalnizca elektrikli aletiniz icin 6nerilen

cark tirlerini ve segilen cark icin olarak

tasarlanmis 6zel siperi kullanin. Elektrikli alet

icin tasarlanmamisg carklar yeterince korunamaz
ve emniyetsizdir.

Ortasi cukur carklarin taslama yiizeyi, siper

contasi diizleminin altina monte edilmelidir.

Siper contasinin diizlemi icinden yansitma

yapan uygun olmayan bir sekilde monte edilmis

cark, yeterince korunamaz.

Siper, elektrikli alete gtivenli bir sekilde

takil olmali ve maksimum givenlik i¢in

konumlandiniimalidir, bdylece operator

en az miktarda ¢carka maruz kalir. Siper

operatdri Kirk cark parcalarindan, giysileri

tutusturabilecek cark ve kivilcimlarla kaza
sonucu temastan korumaya yardimci olur.

d) Carklar yalnizca 6nerilen uygulamalar igin
kullaniimaldir. Ornegin: kesme carkinin
kenariyla taslama yapmayin. Asindirici
kesme carklar cevresel taslama icindir, bu
carklara uygulanan yan kuvvetler onlarin
parcalanmasina neden olabilir.

e) Her zaman, sectiginiz cark icin dogru boyut
ve sekilde hasar gérmemis cark flenclerini
kullanin. Uygun tekerlek flencleri carki
destekleyerek cark kirllmasi olasiligini azaltir.
Kesme carklar icin flencler taslama cemberi
flenclerinden farkli olabilir.

f) Daha biiyiik elektrikli aletlerin asinmis
carklarini kullanmayin. Daha blylk elektrikli
alet icin amaclanan cark, daha kiictk bir
aletin daha yliksek hizi icin uygun degildir ve
patlayabilir.

c

o
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Asindirnci Kesme islemleri icin Ozel
llave Giivenlik Uyarnilari:

A\

a) Kesme carkini “sikistirmayin” veya asiri

basin¢ uygulamayin. Asiri derinlikte

bir kesim yapmaya kalkismayin. Carki

asin germe, yliklemeyi ve kesimdeki carkin

burulmaya ve baglanmaya duyarliligini ve geri

tepme veya cark kirilmasi olasiligini artirir.

Bedeninizi dénen carkla ayni hizaya ve

arkasina getirmeyin. [slem noktasinda gark

bedeninizden uzaklasirken, olasi geri tepme
dbénen carki ve elektrikli aleti dogrudan size
dogru itebilir.

c) Cark baglanirken veya herhangi bir

nedenden o6tiiri bir kesimi yarida

biraktiginda, elektrikli aleti kapatin ve ¢ark
tamamen durana kadar elektrikli aleti
hareketsiz tutun. Gark hareket halindeyken
kesme carkini kesimden ayirmaya asla
kalkismayin, aksi takdirde geri tepme
meydana gelebilir. Cark baglanmasinin
sebebini gidermek icin arastinin ve dizeltici
énlem alin.

Kesme islemini iste yeniden baslatmayin.

Carkin tam hiza ulasmasina izin verin ve

dikkatlice kesige yeniden girin. Elektrikli alet is

parcasinda yeniden baslatilirsa cark baglanabilir,
yukari ¢cikabilir veya geri tepebilir.

e) Cark sikistirmasi ve geri tepme riskini
azaltmak icin destek panelleri veya herhangi
bir biiyuk is parcasi. Bliylik is parcalan kendi
agirliklarinin altinda cékme egilimine sahiptir.
Destekler is pargasinin altina, kesim hattinin
yakinina ve carkin her iki tarafi tizerinde is
parcasinin kenarinin yakinina yerlestiriimelidir.

f) Mevcut duvarlara veya diger golgeli
bodlgelere bir “cep kesimi” yaparken fazladan
dikkat gosterin. Cikintili cark gaz veya su
borularini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye
neden olabilecek nesneleri kesebilir.

Kesme islemleri yalnizca 6zel bir
koruma siperi (dahil degildlir)

b

-

d

=

Elektrik giivenligi

Elektrikli makineleri kullanirken yangin, elektrik
carpmasl ve bedensel yaralanma riskini azaltmak
icin Ulkenizde gecerli glivenlik diizenlemelerine
her zaman uyun. Asagidaki gtvenlik talimatlarini
ve ayrica ekteki guivenlik talimatlarini okuyun.

Glic kaynaginin voltajinin, anma degeri
plakasi etiketi (zerindeki voltaja karsilik
geldigini her zaman kontrol edin.

A

Elektrikli aleti nemli bir konumda ¢alistirmak
kaciniimazsa, kacak akim cihazi (RCD) korumali
bir kaynak kullanin. RCD kullanimi elektrik
carpmasi riskini azaltr.

2. MAKINE BILGISI

Kullanim amaci

Aglili taglayiciniz su kullanmadan tas ve gelik
maddeleri taglamak icin tasarlanmistir. Kesme
icin 6zel bir koruma siperi kullaniimahdir (dahil
degildir).

Sinif Il makine- Cift [zolasyon -
Topraklanmisg prize ihtiyaciniz yok.

Teknik spesifikasyonlar

Model No AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Sebeke voltaji 220-240V~

Sebeke frekansi 50/60 Hz

Giic girigi 710W

Anma hizi N, 11.000/min

Taslama icin cark diski

Cap 100mm  115mm  125mm
ic cap 16mm  22mm  22mm
Dingil disi M10 M14 M14
Agirhk 1.98 kg 2kg 2.05kg
Ses basinci (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Akustik giic (L) 97.4 + 3 dB(A)

Vibrasyon “Yiizey

2
taglama” a, 6.334 + 1.5m/s
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Model No AGM1111P AGM1113P AGM1115P

Sebeke voltaji 220-240V~

Sebeke frekansi 50/60 Hz

Giic girigi 850 W

Anma hizi N, 11.000/min
Taglama icin cark diski

Cap 100mm  115mm  125mm
ic cap 16mm  22mm  22mm
Dingil digi M10 M14 M14
Agirlik 1.98 kg 2kg 2.05 kg
Ses basinl (L,,) 86.4 + 3 dB(A)

Akustik giig (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

Vibrasyon “Yiizey

>
taglama”a, ,; 6.334 +1.5m/s

Vibrasyon seviyesi

Bu talimat kilavuzunda belirtilen vibrasyon

emisyon seviyesi EN 60745’te verilen bir standart

teste uygun olarak 6lculmustir; bir aleti digeriyle
karsilastirmak ve aleti bahsedilen uygulamalar
icin kullanirken vibrasyona maruz kalmanin 6n
degerlendirmesi olarak kullanilabilir:

e aleti farkli uygulamalar veya farkli ya da kot
bakilan aksesuarlarla kullanmak, maruz kalma
seviyesini blyuk 6l¢lide artirabilir;

e aletin kapall oldugu veya calisip gercekten isi
yapmadigi zamanlar maruz kalma seviyesini
blyuk 6l¢lide dusurebilir

Aletin ve aksesuarlarin bakimini yaparak, ellerinizi
sicak tutarak ve calisma duzenlerinizi organize
ederek vibrasyonun etkilerine karsi kendinizi
koruyun.

Aciklama
Metindeki numaralar sayfa 2-3’teki semalari isaret
etmektedir:

Sek. A

1. Mil kilidi dGgmesi

2. Acma/Kapama anahtari
3. Koruma siperi

Sek.B

8. Mil

9. Monte flengi

10. Cark diski (dahil degil)

11. Sikistirma somunu
12. Acik agizl anahtar
13. Yan tutamak

Montaj

Montajdan énce her zaman makineyi
é kapatin ve sebeke prizini sebekeden

cikarin.

Koruma siperini monte etme (sek. A, B)

Makineyi mil (8) yukari bakacak sekilde bir
masaya koyun.

Koruma siperini (3) Sekil B’de gosterildigi Uizere,
koruma siperi Uzerindeki ¢ikintilarin makine
kafasinin gentiklerine yerlestiginden emin olarak
makine kafasinin Gzerine yerlestirin.

Sekil D’de gosterildigi tizere koruma siperini
saat yénUnun tersine gevirin.

Siper Uzerindeki allen vidasini (2) allen
anahtariyla (18) sabitleyin

Allen vidasini serbest birakarak (2), siperi
istenen konuma ayarlayarak ve allen vidasini
tekrar sabitleyerek siperin konumunu
ayarlayabilirsiniz.

Makineyi sipersiz kullanmaya asla
kalkismayin.

Diski monte etme ve cikarma (sek. B)

Bu makine igin her zaman @ 100/ 115/125 mm
capinda ve 16 /22 /22 mm i¢ gapinda uygun
cark diski kullanin, cark diskinin kalinligi taglama
icin cark diski icin 6 mm ve kesme icin ¢ark diski
icin 3 mm olmalidir, monte ¢ark diski gtivenlik
siperine temas etmeyebilir.

Monte

Makineyi koruma siperi (3) yukari bakacak
sekilde bir masa tzerine koyun.

Flengi (9) mil (8) Gizerine monte edin.

Cark diskini (10) mil (8) Uizerine yerlestirin.

Mil kilit dugmesini (1) basili tutun ve somun
anahtarini (12) kullanarak sikma somununu (11)
mil (8) Gzerine sikin.

Sékme

Makineyi koruma siperi (3) yukari bakacak
sekilde bir masa tzerine koyun.

Mil kilit dugmesini (1) basili tutun ve somun
anahtarini (12) kullanarak sikma somununu (11)
gevsetin.
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e Cark diskini (10) mil (8) Uizerinden sokun.

e Mil kilit digmesini (1) basili tutun ve somun
anahtarini (12) kullanarak sikma somununu (11)
sikin.

3. CALISTIRMA

A\

Acma ve kapatma (Sekil A)

e Makineyi acmak icin acma/kapama anahtarini
(1) I konumuna getirin.

e Makineyi kapatmak icin acma/kapama
anahtarini (1) 0 konumuna getirin.

Cark diski is parcasina zarar verebileceginden

makineyi acip kapatirken makineyi is pargcasindan

uzak tutun.

o [s pargasini iyice sikin veya calisirken hareket
etmemesini saglamak igin baska bir yéntem
kullanin.

e Diskleri diizenli olarak kontrol edin. Asinmis
cark diskleri makinenin verimliligi Gzerinde
olumsuz etkiye sahiptir. Zamani gelince yeni bir
cark diskiyle degistirin.

e Fisi prizden ¢cikarmadan dnce her zaman
kullanimdan sonra 6nce makineyi kapatin.

Is parcasinin dizgtin bir sekilde
desteklendiginden emin olun ve besleme
kablosunu calisma alanindan uzaga
ybénlendirin.

Capak giderme (sek. C)

Capak giderirken 30° ila 40° egim acisli en iyi
sonuglari verecektir. Hafif baski uygulayarak
makineyi ileri geri hareket ettirin. Bu, is pargasinin
solmasini veya fazla isinmasini énleyecek ve
koruma yapmaktan kaginacaktir.

Capak giderme isi icin asla agindirici
kesme diskleri kullanmayin!

Kesme (sek. D)

Kesme igin 6zel bir koruma siperi kullaniimahdir
(dahil degildir). Vibrasyonu 6nlemek igin

is parcasiyla sabit bir sekilde temas edin

ve keserken yana yatirmayin veya basing
uygulamayin. Galisirken orta derecede, Uizerinde
calisilan malzemeye uygun basing kullanin. Yan
taraftan kasi basing uygulayarak ¢ark disklerini
yavaslatmayin. Kesmek istediginiz ydn dnemlidir.
Makine her zaman kesim yénUnin aksinde

calismalidir; yani makineyi diger yone hareket
ettirmeyin! Makinenin kesime takilip geri tepmeye
neden olmasi ve kontrolu kaybetmeniz gibi bir risk
vardir.

ideal kullanim igin ipuglan

o s parcasini sikin. Kiiglik is parcalari icin bir

sikma cihazi kullanin.

Makineyi iki elle tutun.

Makineyi agin.

Makine tam hiza ulasana dek bekleyin.

Cark diskini is pargasi Uzerine yerlestirin.

Makineyi ¢ark diskini is pargasina sabit bir

sekilde bastirarak is pargasi boyunca yavasca

hareket ettirin.

e Makine lzerinde ¢ok fazla basin¢ uygulamayin.
isi makinenin yapmasina izin verin.

e Makineyi kapatin ve makineyi bir kenara
koymadan énce makinenin tamamen
durmasini bekleyin.

4. BAKIM

Sebeke fisi degisimi (yalnizca BK)

Uniteye takill kaliplanmis 3 pimli fis hasarliysa

ve degismesi gerekiyorsa, bunun dogru bir
bicimde imha edilmesi ve onayli bir BS 1363/7A
sigortali fisle degistiriimesi ve asagidaki kablo
tesisati talimatlarinin izlenmesi 6nemlidir. Sebeke
kablosundaki teller agsagidaki kodla uyumlu olarak
renklendirilmistir:

* mavi noétr

e kahverengi akimli

Unitenin sebeke kablosu igindeki tellerin renkleri

fisteki uglari tanimlayan renkli isaretlere karsilik

gelemeyeceginden, asagidaki gibi devam edin:

e Mavi olan tel N harfi veya siyah renkli uca
baglanmalidir.

e Kahverengi tel L harfli veya kirmizi renkli uca
baglanmalidr.

Makine kaplamalarini yumusak bir bezle, tercihen
her kullanimdan sonra duzenli olarak temizleyin.
Havalandirma deliklerinin toz ve kirden arinmis
oldugundan emin olun. Gok inatci kirleri sabun

Temizlik ve bakimdan énce her zaman
makineyi kapatin ve sebeke prizini
sebekeden cikarin.
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kopuguyle islatiimis yumusak bir bezle ¢ikarin.
Benzin, alkol, amonyak vs. gibi ¢6zlici maddeleri
kullanmayin. Bunlar gibi kimyasallar sentetik
bilesenlere zarar verecektir.

Elektrik kablolarini degistirin

Besleme kablosu zarar gordiiyse, tehlikeden
kacginmak icin Uretici, servis sorumlusu veya bu
gibi vasifli kisiler tarafindan degistirilmelidir.

Karbon fircalarini kontrol etme ve degistirme
Karbon firgalar yipranmigsa, makine diizensiz bir
bicimde calismaya baslayacaktir.

Karbon fircasi

Karbon firgalari yipranmigsa, karbon fircalar
Ureticinin musteri hizmetleri departmani
veya benzer sekilde vasifli kisiler tarafindan
degistirilmelidir.

A\

CEVRE

hi4

Yalnizca AT llkeleri igin

Elektrikli aletleri evsel atik olarak atmayin. Atik
Elektrikli ve Elektronik Donanim icin Avrupa ilkeleri
2012/19/EU ‘ye ve ulusal hak uygulamasina gore,
artik kullanilamaz olan elektrikli aletler ayri olarak
toplanali ve gevre dostu bir yolla imha edilmelidir.

GARANTI

Garanti kosullari ayri olarak eklenmis garanti karti
Uizerinde bulunabilir.

Sadece dogru orijinal tipte karbon firca
kullanin.

Arnizali ve/veya atilmig elektrikli veya
elektronik ekipmanlarin uygun geri
déntisiim konumlarinda
toplanmasigerekir.

Uriin ve kullanic kilavuzu degisiklige tabidir.
Spesifikasyonlar baska bir uyari olmaksizin
degistirilebilir.

ATOJIHA BPYCUITKA
AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Bnarogapvime 3a kynysareTo Ha oBoj FERM
npownssof. Co Toa nmare oAnnyYeH Npov3Bog,
ncnopavaH of efeH of, BogeykunTe gobasyBaym BO
EBpona. CuTe nponsBoau AoCTaBeHW of cTpaHa
Ha FERM ce nponsBegeHun cnopen HajBUCOKUTE
cTaHaapav Ha nepdopmaHcy 1 6e3begHocT. Kako
Aen of HawaTa dunosoduja 06e3benysame
oAnv4YHa ycnyra 3a KnvMeHTuTe, Co BpBHa
ceondyatHa rapaHuuja.

Ce HageBaMe JeKa ke yxuBaTe KOPUCTEjKU ro OBOj
NPOV3BOA, MHOTY HapeAHW rOAVHW.

1. BESBBEOAHOCHMU
YIMNATCTBA
lMpo4umajme 2u npusnoxeHume,
@ donosiHumesiHume 6e36e0HocHU
npedynpedysara u ynamcmeama.
lNozpewHomo cneder-e Ha besbedHocHUMe
npeynpedysara u ynamcmeama moxe 0a dosede
0o cmpyeH ydap, rnoxap u/unu mewku nospeou.
Yyeajme 2u 6e36edHOCHUMe npeynpedyeara
u ynamcmeama 3a 0a MoXxeme roepomHo da
2u npoyumame.

CrnefHuTe cumMbonu ce KopucTar BO ynatcTeata
UMK Ha NPOU3BOAOT:

lMpoyumaj 20 ynamcmeomo.

OsHaydysa pusuk 00 nospeda, 2ybere Ha
XKUBOM U owmemyseare Ha anamom
80 CllyyYaj Ha HeroYumyear-e Ha
ynamcmeama.

Pu3suk 00 cmpyeH ydap

BedHaw useademe ja rnpukny4Huyama
00 cmpyja ako kaberiom e owmemeH
KaKo U 3a 8peme Ha Yucmerbe u
o0pXyeare.

> B
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Ca

Pu3suk 00 pazrnemaHu objekmu.

-
=il

lpucymHume nuya da ce nodaneky 00
pabomHama obnacm

q3

o BB d

Cekozaw Hoceme 3awmuma 3a oyume!
Hoceme 3awmuma 3a criyxom.

Hoceme 3awmumHu pakasuyu.

He 2o npumuckajme 3abpasHukom 3a
8pemeHo 0o0eka Momopom pabomu.

Pu3suk 00 noxap.

He eo dernoHupajme rnpousgodom 6o
HecoodsemHu cadosu.
lMpouseodom e 80 coeracHocm co

saxkeykume cmaHOapou 3a 6e3bedHocm
80 Esporickume cmepHUUU.

Be3beaHocHM npeaynpenysama
3aegHUYKM 3a Gpycerse Unu
abpa3uBHM ceversa:

a)

b

=

<)

d)

OBoj eneKkTpuyeH anar e HaMeHeT 3a
6pycemse. [pountajte rv cute 6e36eqHOCHN
npeaynpenysakea, ynatcraara, unyctpaumm

1 TEXHUYKM MOAATOLM 32 OBOj €MeKTPUYEH

anart. AKo He ce NpuapXyBaTe KOH fafeHuTe
ynaTcTBa, Ko € Ce HaBeAeHW Nogony, NocTon
onacHOCT Ja npeav3BukaTe CTpyeH yaap, noxap
W/vinu TeLwKn nospeau.

Onepauum Kako LUTO ce Nneckapekse,

paboTa co xu4yaHa YeTKa, nonmpate He ce
npenopayyBaar Aa ce u3BegyBaat co OBOj
enekTpuyeH anart. OnepaunnTe Kou He ce
npeaBWAEHV 3a OBOj anat nNpeamn3BrKyBaaT
0nacHOCT ofi NoBpeaw.

He kopucTteTe npnbop koj He e NpousBeaeH U
npenopayaH of cTpaHa Ha NPou3BoAUTENoT
Ha anartort. [lypu 1 kora npubopoT ke buae
NpVLIBPCTEH Ha anaToT He NOCTOM rapaHLumja 3a
6e36enHo paboTerse.

HomuHanHata 6p3uHa Ha npuGopoT Mmopa
Aa oaroBapa Ha max. 6p3vHa o3HayeHa

e

f)

g

h

)

)

=

Ha anarort. [pnbop Kkoj paboTn Nobp30 oa
HOMWHAaNHWOT BpOj Ha BPTEXU, MOXe Aa ce
CKpLUM M ja Ce pacrnpcka BO OKONMHATa.
HapBopeluHWoT npeyHuK u gedbenuHara

Ha npMbopoT Mopa Aa GuaaT Bo pamkute
Ha KanauMTeTOoT Ha anartoT. HecooaseTHa
roriemMmHa Ha npubopoT HEMOXe afaekBaTHO Aa
ce 3alUTUTU 1 Aa ce KOHTponupa.

HaBojoT Ha MOHTaXXHUOT NpnMbop Mopa

Aa oAroBapa Ha HaBOjOT Ha BPETEHOTO Ha
6pycunkara. 3a npubop Koj ce MOHTUpa co
npupabHULKM, OTBOPOT Ha HacaaoT Mopa Aa
ofroBapa Ha NpPeYHUKOT Ha NpupabHuuaTa.
Mpubop koj He ce coBnara co MOHTaxHaTa
reomeTpuja Ha anaTtoT ke 6uae HebanaHcmpaH,
MHTEH3MBHO Ke BMOpMpa 1 Moxe aa
npean3suka ryberbe Ha KOHTpona.

He kopucTteTte owTteteH npnbop. MNpen cexkoe
KOpuCTEH-€ NpoBepeTe ro NpMbopoT, kKako
HNp., BpycHaTa nnoya Aa Hema nyKHaTuHK,
MOAMOXHOTO NepHUYe Aa Hema NyKHaTUHM
uUnu aa He e nzabeHo, xunyaHaTta yetka aa He
e uckybaHa nnu ga Hema UCKpLLEHW BakHa.
AKO enekTPUYHMOT anat unm NnpubopoT
nagHari, NnpoBepeTe M MOXHWUTE OLITETYBaka
1N cTaBeTe HeoluTeTeH npubop. Mocne
npoBepKaTa 1 cTaBaweTO Ha NpUGoPOT,
paKyBayoT v ApyriTe NPUCYTHU Aa He cTojaTt
BO paMHMHaTa Ha pPOTUpaH-eTo Ha NPUGopoT
1 eneKkTPUYHMOT anat Aa ce nywTn Aa paboTtn
6e3 onTepeTyBane okony 1 min. OwTeTeH
npubop ke ce pacnagHe 3a oBa Bpeme.
Hocete onpema 3a nuyHa 3awTtuTtHa. Cnopen
BMAOT Ha paboTara, kopucTeTe 3alTuTa 3a
NMLETO, pakaBULM UK 3aLITUTHU o4una.
Hocete macka 3a npalunHa, 3alwTmTa 3a
CryXoT, pakaBuLmM 1 obreka koja LWTUTW of
Manu oTnagouy of bpycerse unu of, CTpyLuKa.
3awTtutaTa 3a ounTe Mopa ga buae Bo
cocTojba fa rv conpe pasnetaHuTe OenoBu
HacTaHaTv npu pabota. Mackata 3a npalunHa
Mopa fa buae Bo cocTojba Aa Wtutu of
npaluvHa HacTaHaTta npu pabota. Kora cte
N3MNOXeHW Ha gonroTpajHa by4yasa HoceTe
3alTnTa 3a CryXoT.

MpucyTHuTe Aa 6upaT oppaneyeHu on
paGoTHuoT npocTop. Cekoj koj Brnerysa Bo
paboTHWMOT NPOCTOP MOpa fAa HOCK 3aLUTUTHA
onpema. OTnagouunTe of paboTHOTO Napye
UK of, CKPLUEHMOT Npubop mMoxe Aa ce
pasneTaart v fa npeav3BrKaaT NnoBpeau.
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j) [pxeTe ro enekTPMYHUOT anar 3a
M30MnMpaHu APLLKU, aKo ce u3BenyBaat
paboTu Kaj Kon pe3HMOT anaT Moxe Aa
[ojae BO KOHTAKT CO CKPUEHMW XKULU UK CO

concTtBeH kaben. Co npecekyBate Ha ,kmBa”

Xyua u MeTanHuTe 4eroBu of eneKTPUYHNOT
anar cTaHyBaar ,)XKuBWU” 1 ke npegusBunkaar
CTPYeH yaap Kaj pakyBayoT.

k) Kabenot aa e noaaneky on BPTNMBUOT
npubop. Ako ja nsrybute koHTponarta Bp3
anaToT, MOXeTe a ro npeceveTe Unu a ro
3adpaTuTte kabenot v paueTe aa Bu bugat
3adhaTeHn o BPTNMBMOT Nprnbop.

1) AnartoT ga He ro ognoxyBarte goAeka
npuGopOoT He NpecTaHe Aa ce BPTU.

BpTnueunoT npubop moxe Aa Aojae BO KOHTaKT

CO MOBpLUMHATA Ha KOja Ce OASIoXKyBa U ke ce
n3rybu KoHTpona Bp3 anaTor.

m) AnaTtoT He cMee fa paboTu Kora ce
npeHecyBa. Co criyqaeH gonup co npubopot

Ke BU ce 3achaTu obnekarta v ke ce noBpeanTe.

n) PenoBHO uncTeTe rv oTBOpUTE 3a
BeHTMNnauuja. BeHtunatopot BoBnekyBsa
npaLunHa 1 Npu roneMmn Hacnaru Ha meTanHa
npalunHa Moxe Aa Aojae A0 Kyca BpeKa.

0) He paboteTte co anaToT Bo 6nn3unHa Ha

3ananveu MaTepMjanM. Mckpute moxart ga rm

3ananar oBve maTtepwujanu.

p) He kopucTtete npubop 3a koj Tpeba
pasnapHo cpepacTBo. KopucTere Ha Boga
Wnu1 pasnagHo CPefcTBoO Ke Npeanssuka
CTpyeH yaap.

MpuynHM 3a NoBpaTeH yaap 1
npegynpenyBaka

[MoBpaTeH yaap e MOMeHTHa peakuyja Ha
3aknvHeTa poTupadka 6pycHa nnoya, noasokHO
nepHuye, Yetkata unu apyr npuéop. Mpu
3aKnuHyBakse foara fo 6p3o conupare

Ha poTMPaYKMOT NPUBOP 1 Ha TOj HAYUH
€NeKTPUYHNOT anat ce 3a/iB1XyBa BO CNPOTMBHA
Hacoka of poTMpaHeTO, BO TOUKaTa Ha OONUPOT.
Ha npumep, ako 6pyCHNOT AUCK Ce 3aKIUHU BO
paboTHo napye, paboT o AUCKOT KOj HaBneron
BO TOYKaTa Ha 3aKkNvHyBaH-eTO MOXe Aa ja kona
NMoBpLUMHATA Of MaTepujasnoT WTO Npean3BuKyBa
OMUCKOT Aa ce Kaym unu ga otTckokHe. Toj Moxe Aa
OTCKOKHE KOH Uy 0f pakyBa4yoT, BO 3aBUCHOCT
o[, HacokaTa Ha ABWKEHETO BO ToYKaTa Ha
3aKNUHYBaHETO. [IMCKOT MOXeE [ia ce CKpLUU BO
oBaa cocTojba. lNMoBpaTHNOT yaap e pesynTtar Ha

MOrpeLLHO paKkyBake CO eNEKTPUYHMOT anar u/
UMK Npu HempasunHa paboTHa nocTanka unu
cocTojba, a Moxe fa ce usberHe co Npuapxysare
KOH MOAO0INY OnuLLaHUTE MEPKU.

a)

b

~

<)

d

~

e

~

LiBpcTo ApxeTe ja paukarta og anaToTt u
TernoTo M paueTe Aa BU 6upaar Bo nonoxoa
[a ro oabujat noBpaTtHuoTt yaap. Cekoralu
KOPUCTUTE ja AONOMNHUTENHATa paYka, ako
javma, 3a MakcmarnHa KoHTporna npu
roBpaTeH yaap Uv TOp3roHa peakumja 3a
BpeMe Ha cTapTyBareT0.PakyBa4oT Moxe

[a ro KOHTponvpa NoBPaTHWOT yAap ako ce
NpeB3eMHU COOABETHU MEPKU.

He ru noctaByBajTe paueTe Bo 6n1n3nHa Ha
poTupayvkmoT npuéop. MNpubopot moxe aa
OTCKOKHe BO BaLLuTe paLie.

He cToute Bo o6nacra Bo koja anaTot 61
OTCKOKHan npuv nosparteH yaap. lNospatHuor
yaap ro Typka anatoT Bo Hacoka obpartHa

0f1 ABWWKEH-ETO Ha AMCKOT BO TOYKaTa Ha
3aKIMHYBaH-ETO.

Bupete BHMMaTenHu kora paborure
KoliMHsa, ocTpy paboBu UTH. /36erHyBajte
CKOKakbe U 3aKMHyBaHe Ha onpemMara.
KowumraTa v octpute pabosm nmaat
TeHAeHUvja Aa ro 3aknmHaT BpTAMBKOT Npnbop
1 [a npeavsBrKaar noBpaTteH yaap.

He noctaByBajTe BepyXHU NUCTOBU N
Ha3abeHu nucToBM 3a nuna. Tue co3gasaar
YeCTn NOBpaTHU yaapu 1 ryberse Ha KoHTpona.

MpenynpenyBawa 3a 6e36egHOCT
KapaKTepuUCTU4YHU 3a bpycerse U
OTCeKyBaH-€:

a)

b

-~

c)

KopucTteTe rv guckoBute Kom ce
npenopavyBaar 3a BallMOT eJfieKTpU4eH
anart u noce6Ho KOHCTpyMpaHUTe GpaHuLm
3a U3bpaHuTe AUCKOBM. [JNCKOBU KOU He

Ce HaMeHeTV 3a OBOj anar Hema Ja MoXat
aeKBaTHO a ce 3alTuTar co 6paHuk 1 ce
Hebe3beaHu.

BpycHaTta noBpLluMHa Ha AUCKOBUTE CO
npecoBaH LeHTap Mopa Aa 6uae MOHTUpaHa
ncnop pamHUHaTa Ha 6paHuKoT. HenpaBunHo
MOHTUPaH AWCK, KOj ja HAAMUHYBa paMHMHaTa
Ha GpaHUKOT, Hemoxke Aa buae cooaBETHO
3aLUTUTEH.

BpaHukoT Mopa aa 6uge curypHo noBp3aH

1 6e36e4HO NOCTABEH Ha eNeKTPUYHUOT
anar, Taka HajManuoT Aen o4 AUCKOT Aa buae
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W3II0XeH KOH paKyBa4oT. bpaHukoT nomara Bo
3aLUTWTa Ha paKyBayoT Of} CKPLUEHM AEMNOBU O,
[OVICKOT, CrlydaeH KOHTaKT CO AVCKOT U Of UCKpY
KOM MOXaT [ia ja 3ananar obnekara

OuckoT Aa ce NnpuMeHyBa camMo 3a COoABeTHa

pa6ora. Ha npumep: He BpyceTe co cTpaHaTa

of AVCKOT.JCKOBUTE 3a OTCEKYBaH-E

ce HaMeHeTu 3a nepudepHo Bpycerse,

CTPaHWYHWTE CUMI MOXKaT [a M UCKpLLAT OBYE

[VICKOBW.

Cekorall ja KOPUCTUTE HEOLUTETEHU

np1pabHULIM Ha ANUCKOT, CO KOPEKTHa

rorieMmHa v o6rvK 3a U3GPaHNOT OUCK.

CooaBeTHY NpupabHULIM Ha AWCKOT ro

noaapKyBaaTt AUCKOT CO LUTO Ce HamaryBa

MOXXHOCTa AUCKOT Aa ce ckpLuu. MprpabHuumTe

3a AMCKOBUTE 3a OTCEKyBaH-e MOXarT fia ce

pasnukyBaar of NpupabHULMTE 3a AUCKOBUTE 3a
bpycetse.

f) He kopucTeTe UCTpOLLUEHM AUCKOBU oA
rnororieMu eneKTPUYHKU anaTu. [JUckoBm kou ce
HaMeHeTU 3a MorosiemMu eNeKTPUYHM anaTtu He
ce norofHu 3a rnororniemy 6p3vHK Kaj nomanuTe
eneKkTpUYHN anatu.

d

~

e

~

HononHuTenHu npeaynpepyBakba
3a 6e36e4HOCT KapaKTepPUCTUYHM 3a
abpa3nBHM OTCeKyBamba

A\

a) Hemojte pga ro ,,3arnaByBaTte‘ gUCKOT 3a
OoTCeKyBaH-€ Unu fa npumeHyBarte roremM
nputucok. He ce obuayeajte aa npaBute
Ana6oku pe3osu. [peonTepeTyBak-eTo

Ha ANCKOT ro 3rofieMyBa HarnperakeTo 1

YYBCTBUTESTHOCTA Ha OCLIMIUpakse Unu

13BMBaH-E Ha AVCKOT, a CO Toa 1 MOXHOCTa 3a

noBpaTeH yaap Ui KpLUeHse Ha AUCKOT.

Hemojte na ctomTte Bo NnuHKMjaTa Ha AUCKOT

Koj poTupa. Kora gnckoT, Bo ToukaTa Ha

ceyere, Ce ABMXKM Of BALLETO TeNo, MOXHNOT

noBpaTeH yaap ke ro Haco4u BPTIIMBUOT ANCK

[AVPEKTHO KOH Bac.

c) Kora auckor ce nenu unv npasum
UCNpeKMHaTo ceuerse, of, 6uno koja
NPUYMHa, UCKNyYeTe ro eneKTPMYHMOT anat
v ApxeTe ro 6e3 ABuxeke, foaeKa TPKanoTo
LleJIoCHO He ce conpe. He ce obuaysajte fa
ro u3BaguTe AVCKOT of 3adhaT foaeka e Bo

Omcekyear-ama ce MpuMeHsIu8U caMo
co nocebeH 6paHUK (He e 8KITy4YeH)

b

~

[OBVDKeHbe, 3aLUTO MOXe Aa Aojae A0 noBpaTteH
yoap.cnuTajte n npeB3emeTe COOABETHU
MepKM 3a OTKINOHYBak-€ Ha NpuyvHaTa 3a
nenexe Ha AVCKOT.

He ja noBTOpyBajTe onepauujata co guck

noctaBeH Bo paboTHo napue. [Noyekajte

[OWCKOT Aa ja NoCTUrHe max. 6psuHa u

BHMMaTEeNHoO NoBTOpeTE ro pe3oT. [iuckot

MOXe Ja nenu, Aa ce kadyBa Harope unu aa

npenv3Byka NoBpaTeH yaap ako anaroT ce

cTapTyBa BO paboTHOTO napye.

e) MotnpeTte rm nno4ynte UNu ronemmuTe
napuukba 3a Aa ro HamanuTe PU3NKOT of,
3aKnuHyBaH-€ UN1 of, NoBpaTeH yaap.
lonemuTe Napynka MMaaT TeHaeHumja fa ce
BUTKaaT of ComncTBeHa TexuHa. [Notnopute
Mopa fa ce nocTaear rnog nap4eTo, Bo 6nmsuHa
Ha NMHWjaTa Ha ceveH-eTo 1 paboT of napyeTo,
of ABETe CTPaHu 0 AUCKOT.

f) BupeTe noce6HO BHMMATENHU NpuU
»HYPHyBae” BO SWA0BU Unu Apyrn
NoBPLUMHMU. [ICKOT MOXe Aa nceve LieBKU
3a BOAQ, rac, enekTpuyHa nHctanaumja unm
06jekTn, LUTO MOXe Aa NPeAn3BMKa NoBpaTeH

yaap.

d

—~

EnekTpuyHa 6e3begHocT

Mpu kopuCTeHEe Ha eNekTPUYHU MaLLMHK
nouunTyBajte ru 6e3begHoCHUTE NpaBua Bo
BallaTa 3emja, 3a ja ro HaManuTe pUsUKOT of
noxap, CTpyeH yaap v nospeau. lNMpouuntajte rm
cnenHuTe 6e36e4HOCHY yNaTCcTBa U NPUIOXEHUTE
6e3begHOCHM ynaTcTea.

A

Cekozaw rposepysajme Oanu HarloHom
Ha Harojysaremo od2oeapa Ha
HaseO0eHUOm HaroH Ha rno4Ykama.

Knaca Ha mawuHa II- []leojHa usonayuja -
He su e nompebeH npuky4yok 3a
3a3emjysare.

Ako He MoXe fa ce usberHe paboTtene co
€nNeKTPUYHMOT anart BO BNaXHa CPeanHa,
KopucTeTe pesugyaneH momeHTeH ypeg (RCD)
co 3awTuteH HanoH. Kopuctewe Ha RCD ro
HamanyBsa pu3vKOT o CTPYEeH yaap.
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2. AHOOPMALMNJA 3A
MALUUHATA

Hamena

Bawwarta aronHa 6pycurka e KoHCTpyupaHa 3a
Bpycetbe Ha 6ETOH 1 Yenu4HK MaTepujanu, 6es
KopucTehe Ha Bogda. 3a ceverbe, Mopa Ja ce
KopucTu nocebeH 6paHuk (He e BKIyYeEH).

TeXHUYKM nogaToum

Mogen Gp. AGM1110P AGM1112P AGM1114P
MpexeH HanoH 220-240V~
Howwranka 50/60 Hz
(bpekseHuMja

BnesHa MokHocT 710W

HomuHanHa 6p3uHa N, 11.000/min

BpyceH auck

[ujametap 100mm  115mm  125mm
HacapeH otBop 16 mm 22 mm 22 mm
Hagoj Ha BpeTeHo M10 M14 M14
TexuHa 1.98 kg 2kg 2.05kg
3ByyeH npuicok (L,,) 86.4 + 3 dB(A)
AKyCT4Ha MOKHOCT 97.4+ 3 dB(A)

(L)

BuGpaumu ,6pycerse

y 6.334 +1.5m/s?
Ha NOBPLLNHM

Mogen 6p. AGM1111P AGM1113P AGM1115P
MpexeH HanoH 220-240V~
Howwrantia 50/60 Hz
(pekseHLMja

BnesHa mokHocT 850 W

Bubpauum ,bpycerse

) 6.334 + 1.5 m/s?
Ha NMOBPLUMHM

HomuHanHa bp3uHa N, 11.000/min

BpyceH auck

[unjametap 100mm  115mm  125mm
HacageH otBop 16 mm 22 mm 22 mm
HaBoj Ha BpeTeHo M10 M14 M14
TexuHa 1.98kg 2 kg 2.05kg
3ByueH nputicok (L) 86.4 + 3 dB(A)
AxycTuda mokHoc (L,,,) 97.4 + 3 dB(A)

HuBo Ha Bu6pauun

HwBoOTO Ha emwncmjaTa Ha BUbpauumTe, HaBeaeHo

BO yNaTCTBOBO, € U3MEPEHO BO COMMACHOCT CO

cTaHdapamsupaH Tect gageH Bo EN 60745; Toj

MOXe ia Ce KOPUCTM 3a cnopeayBahe Ha efeH

anart co Apyr Kako 1 3a npenMMuHapHa npoueHa

Ha U3MNOXEHOCT Ha BUBpaLmm Npu KopUcTeHe Ha

anartoT BO CoMeHaTuTe annukauum

*  KOPWUCTEHETO Ha anaTtoT 3a pasnuyHu
annuKauum unm co pasnuyHm unu cnabo
ofpXKyBaH Npubop, MoXxe 3Ha4YMTENHo Aa ro
3rofIeMU HABOTO Ha U3MNOXEHOCT

* BpEMEeTO Kora anartoT € UCKITy4eH 1nm Kkora
paboTu Ho He ja BpLuu paboTaTa, Moxe
3HaYMTENHO [a ro Hamarnu HABOTO Ha
N3MOXEHOCT.

BawwTuTeTe ce of edpekTUTe Ha BUBpaLumnTe co
ofpXyBar€e Ha anaToT 1 NpubopoT, paueTte Aa
BM BuaaT Tonnm n opraHusnpajTe rm pabotHute
HaBUKW.

Onuc
BpoeBuTe BO TEKCTOT Ce ogHecyBaaT Ha
AvjarpamuTe Ha cTp. 2-3.

Cn.A

1. Konye 3a 3abpaByBat-e Ha BpeTeHO
2. On/Off npekunHyBay

3. bpaHuk

Cn.B

8. BpeteHo

9. MoHTaxHa npupabHuua

10. BpyceH Anck (He e BKIy4eH)
11. CTe3Ha HaBpTKa

12. Knyy

13. CtpaHnyHa gpLuka

MoHTaxa

lMped mMoHmMaxa uckrnydeme ja

mawuHama u useademe 20
MPUKITyHOKOM 00 2/1a8HUOM HarOH.

MoHTupame Ha GpaHuUKoT

(Cn.AuB)

+ [locTaBeTe ja MallvHaTa Bp3 Maca CoO BPETEHO

(8) cBpTeHO Harope.
» CraBete ro 6paHukoT (3) Bp3 rmaeaTa Ha
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MaluvHaTa, cnopeg cn. B BHumaBajku
ncnyctute og 6paHnKOT Aa HaBnesaT BO
xneboBuTe Ha rmaearta Ha MaLLKHa.

» CspTeTe ro 6paHMKOT Ha NEBO U OCUTYpPajTE o
CO cTerawe Ha 3aBpTkata (14).

A\

MoHTupaHe 1 oTcTpaHyBake Ha AUCKOoT (cn. B)

» KopucTtete cooaBeTeH ANUCK 3a OBaa MaLlWHa,
co anjametap @ @ 100/ 115/ 125 mm n Hacag
on 16 /22 /22 mm, pebenvHa Ha anck 3a
6pycetbe Tpeba aa Guage 6 mm, a 3a auck 3a
cevyerse 3 mm, MOHTUPaAHWNOT AUCK HE CMee Aa
ro gonvpa 6paHuKoT.

Hukoeaw He 20 omcmpaHysajme
bpaHuxkom.

MoHTaxa

» [locTaBeTe ja malunHaTa Bp3 Maca, co bpaHuk
(3) cBpTeH Harope.

* MoHTupajTe ja npupabHuuara (9) Bp3
BPETEHOTO (8).

» CraBete ro amckor (10) Ha BpeTeHo (8).

+ [lpXeTe ro NpMTUCHATO KOMYeTo 3a
3abpaByBah-e Ha BpeTeHOoTO (1) 1 uBpcTO
cTerHeTe ja HaBpTkaTta (11) Ha BpeTeHo (8), co
nomotu Ha knyu (12).

OTcTpaHyBawe

+ T[locTtaBeTe ja MalwmHaTa Bp3 Maca, co bpaHmk
(3) cBpTEH Harope.

+ [lpxeTe ro NpMTUCHATO KOMYeTO 3a
3abpaByBat-e Ha BpeTeHoTO (1) n oTcTerHete
ja HaBpTkaTa (11) co nomoLu Ha kry4 (12).

» OrtctpaHete ro guckot (10) og BpeTeHo (8).

+ [lpxeTe ro NpMTUCHATO KOMYeTo 3a
3abpaByBar-e Ha BPETEHOTO (1) 1 CcTerHeTe ja
HaBpTkaTa (11) co nomouu Ha knyu (12).

3. PAKYBAHKE

A\

BknyuyBate n ucknydysame (Cn. A)

+ 3aBknyyyBake Ha MalLnHaTa, MPUTUCHETE ro
On/Off npekuHyBayoT (2).

» 3awucknyuyBare, otnywtete ro On/Off
NPEKNHYBaYoT (2).

[pxeTe ja MawmHaTta noganeky og paboTHOTO

PabomHomo napye 0a e coo08emHO
nommnpeHo unu cmeeHamo u kaberiom da
e nodarneky 00 pabomHama obnacm.

napuye, Kora ja BKry4yBaTe 1 UCKITydyBaTe, 3aTo

[OMCKOT MOXe [1a ro OLUTETU Nap4eTo.

» LlBpcTo cTerHeto ro paboTHOTO napye nnm
KOpUCTETE ApYr HAYMH 3a CTerake Ha napyeTo,
3a a He ce NoMecTU BO Tek Ha pabora.

» PepoBHo nposepyBajTe ro AuCKoT. MictanenuTe

OMCKOBM MMaar now edpekT Bp3 edoukacHocTa

Ha malumnHaTa. CMeHeTe ro AUCKOT BO

BUCTUHCKO BpeMe.

Cekorall Aa ja ckny4uTe MalumMHara nocne

KopucTeHe, Npes Aa ro n3sne4vete kabenot o

MpexarTa.

.

O6opyBake Ha paboBu (cn. C)

Mop aron og 30° fo 40° ro nobusate HajoobpuTe
pesyntatu 3a obopyBare Ha pabosu. [Bmxere
ja MalwmHaTa Hasag v Hanpega, co Marn

nputucok. OBa ke ro cnpeun 06e360jyBareTo
UKV 3arpeBakeTO Ha NapyeTo 1 ke ce n3berHe
npaBek€e Ha x1eboBu.

A

Ceuense (cn. D)

3a ceyerbe, Mopa Aa ce KopUcTy nocebeH GpaHmk
(He e BKnyYeH).

OppxyBajTe LIBPCT KOHTAKT CO NMapyeTo 3a
crnpevyBahe Ha BUbpauum 1 He HaBanyBajTe unu
He npuTKcKajTe Kora ceveTe. KopncTete ymepeH
npUTUCOK Npu paboTa, COOABETEH Ha MaTepujanoT
Koj ce obpaboTyBa. He ro 3abaByBajTe AUCKOT CO
npvMeHa Ha CTpaHuyeH NpuTMcok. HacokaTa Ha
CeYveH-EeTo € BaxHa.

MatumHaTa cekorall Aa paboTu HacnpoTu
HacokaTa Ha Ce4er-€eTO; HuKorall Aa He ja
ABWXUTE MallvHaTa Bo Apyra Hacoka! [MocTton
pu3nK MallmMHaTa aa ce 3arnasu NpeansBrKyBajku
nospaTeH yaap v rybewe Ha KoHTpona.

He kopucmeme duckosu 3a ceyerse 3a
obopysar-e Ha pabosu!

CoBeTy 3a ONTUMarHo KopucTewe

» CrerHete ro paboTHoTo napye. Kopucterte
cTern 3a Manv nap4mka.

« [pxeTe ja malimnHaTa co Age paue.

* Bknyyerte ja MmalwmHaTa.

» [loyekajTe MalumHaTa Aa AOCTUrHe nomnHa
6p3uHa.

» [locTaBeTe ro AMCKOT BP3 pabOTHOTO Napue.

» [loneka gBwxkeTe ja MalvHaTa No AorkMHaTa
Ha napyeTo, UBPCTO NPUTUCKA]jKM FO AUCKOT BP3
nap4eTo.
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* He npuTnckajTe npemHory Bp3 MaluvHaTa.
OcTaBeTe MaluMHaTa Aa ja 3aBplum paborarta.

*  Wcknydete ja mawwmHaTa v noyekajte LEernocHO
[a ce conpe, Nnpej Aa ja oanoxure.

4. OAPXYBAHKE

3ameHa Ha MpexeH Npukny4ok (camo 3a BB)
AKO 3-MOMHMOT NPUKNYYOK NPUKITyYeH BO
efiMHMLaTa e olTeTeH 1 Tpeba Aa ce 3aMeHwm,
BaXXHO € MPOMUCHO Aa Ce YHULITW 1 Aa ce
3ameHu co ofobpeH of cTpaHa Ha BS 1363/7A
OCUIypUTENEH NMPYKIYYOK 1 [eka ce 3ana3eHu
CcriefHUTe ynaTcTBa 3a OXu4yBakse.

XKnuute Bo MpexxHUoT kaben ce 060eHn BO
COrnacHOCT CO CINeaHWNOB KOA;:

* CuHa HeyTparnHa

* KadpeaBa >xuBa

Buaejkn 6onte Ha XuumMTe BO MPEXHMOT

kaben He ogroBapaat Ha 060eHNTe 03HaKK

3a naeHTUdMKaLmja Ha TepMUHanuTe Bo

NPUKIYYOKOT, MOocTaneTe Ha CeaHNOT HauMH:

»  Xwuuarta co cuHa 60ja Mopa aa ce noBp3e co
TEPMMHAIOT LITO € 03HayeH co byksarta N vnu
e co upHa 60ja.

»  Xwuara co kacpeaBa 60oja Aa ce NoBp3e co
TEpPMMHAIOT LITO € 03HayeH co bykeaTa L nunu
e co upBeHa 6oja.

lped yucmere u 00pxKysar-e
uckryyeme ja MawuHama u u3sademe 20
MPUKITy4OKOM 00 2r1a8HUOM HaIOH.

PenoBHO uncTeTe ro KyKMLWTETO CO MeKaHa

Kpna, No MOXHOCT MOCIIE CEKOE KOPUCTEHE.
OTBopuTeE 3a BeHTMNauuja Aa bugat ocnobogeHn
of npawmHa n Heunctotuja. OTCTpaHeTe ja
HeyucToTmMjaTa co MekaHa Kpra, HaBrnaxHeTa co
canyHuua. He koprcTeTe pacTBOpyBaum Kako LUTO
€ BeH3VH, ankoxors, aMoHUjaK, U Ap. XeMuKanuu,
3alUTO TMe Ke M oLTeTaT CUHTETUYKUTE
KOMMOHEHTW.

3ameHeTe ro kabenor

Ako kaberoT e oWwTeTeH, TOj Mopa Ja ce 3aMeHu
of CTpaHa Ha NPOU3BOANTENOT, HEFOBUOT
OBJlIaCTeH CepBUC UMK of KBanmuKyBaHo nuue,
3a ga ce nsberHart onacHoCTy.

lMpoBepka n 3aMeHa Ha jarfieHn YeTKU4KM.
AKO YEeTKNYKNTE Ce UCTPOLLEHUN, MalLnHaTa ke
paboTu HepaMHOMEpPHO.

JarneHu 4eTKn4Kun

AKO jarneHnTe YeTKMYKIN Ce NCTPOLLEHW, MOpa Aa
T 3aMeHW OAAENOT 3a CEPBUC 3a KITUEHTU Unn
KBanNuuKyBaHo nuue.

A\

hi4

Camo 3a 3emju op EY

He rv penoHwupajte anatuTe Bo AoMalleH oTnag.
Cnopeg Esponckoto Ynatcteo 2012/19/ EU 3a
oTnajHa eneKkTpuyHa 1 eneKkTpoHcka onpema un
HeroeaTa UMMIeMeHTaLmja BO HauMOHanHOTO
npaBo, eNeKTPUYHUTE anaTu Kou BeKe He ce
ynotpebnunem mopaar Aa ce cobupaat ogaenHo un
[a ce OTCTpaHyBaaT Ha EKOMOLLKN HA4YMH.

FrAPAHUUJA

[apaHTHUTE ycnosuTe ce oageHu Bo nocebHa
rapaHTHa KapTu4ka.

Kopucmeme camMoO MOYHU opuesuHalHu
HYemku4Ku.

LHecpekmHu u/unu omeppneHu
e/1IeKMPUYHU USU €1eKMPOHCKU
anapamu mpeba da ce cobupaam Ha
€c0008emHU foKayuu 3a peyukupar-e.

Mpou3BoAOT M YyNaTCcTBOTO Ce NpeAMeT Ha
npomeHa. Kapaktepuctukute Mmoxar aa ce
npomeHat 6e3 HaTaMOLUHO U3BEeCTYBaks€.
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MAY MAI GOC

AGM1110P 710W 100mm
AGM1111P 850W 100mm
AGM1112P 710W 115mm
AGM1113P 850W 115mm
AGM1114P 710W 125mm
AGM1115P 850W 125mm

Cam on ban da mua san pham FERM nay. Nhw
vay, ban hién da c6 mot san pham tuyét voi dwoc
cung cap bdi mét trong nhirng nha cung cap hang
d4u Chau Au. TAt ca cac san pham duwoc FERM
cung cap cho ban dwoc san xuét theo tiéu chuin
cao nhat vé hiéu suét va an toan. La mot phan clia
triét Iy cGia chung t6i, chung téi ciing cung cép dich
vu khach hang tuyét veéri dwoc hd tro bdi chinh
sach Bao hanh toan dién clia ching téi. Chung toi
hy vong ban sé thich s& dung san phdm nay trong
nhiéu nam t&i.

1. NHUNG CHI DAN AN TOAN

Doc cac canh bao an toan kem theo,
@ céc canh bdo an toan va hwéng dan

bé sung. Viéc khéng tuén theo céc cénh
béo an toan va cac huéng dan cé thé dén dén
dién gidt, héa hoan va/hoac thwong tich nghiém
trong. Hay gitk tat ca cdc canh béo an toan va
hwéng dan dé tham khdo vé sau.

Céac ky hiéu sau day dwoc str dung trong hwéng
dan st dung hoac trén san pham:

Doc huéng dén st dung.

Biéu thj nguy co thuong tich cé nhén,
thiét hai vé nguoi hodc hw héng dung cu
trong truong hop khéng tuéan tha cac
hwéng dén trong sach huéng dén nay.

Nguy co dién giat
Ngay lap tirc rit phich cdm ra khdi nguén

dién néu cép lwdi dién bi hw héng va
trong thoi gian lam sach va bao duwéng.

pI>> >3

Dam bao nhing ngwdi khong cé phan sy
& xa may.

-
=le

Luén deo kinh bao vé mat!
Str dung thiét bi bao vé tai.

Deo gang tay an toan.

Khéng nhén vao nut khéa truc chinh
trong khi ddng co dang chay.
Nguy co chay.

Khéng virt bé sén phdm trong céc thing
chtra khdng thich hop.

B P

Sén pham rét phu hop véi céc tiéu chuén

c E an toan ap dung trong cac chi thj chau Au.

Canh bao an toan chung cho cac

hoat dong mai hoac mai cat dit:

a) Dung cu dién nay dwoc ché tao véi chirc
ning nhw dung cu mai. Poc tat ca cac canh
béo an toan, huéng dén, minh hoa va théng sé
ky thuat duoc cung cap véi dung cu dién nay.
Viéc khéng tuén theo moi huéng dan duoc liét
ké bén dudi c6 thé gay dién giat, chay, va/hodc
chén thuong nghiém trong.

b) Khéng dwoe stir dung dung cu dién nay cho
cac hoat dong nhw cha nham, danh béng
bing ban chéi sat hodc danh bong. Cac hoat
déng vén khéng thudc chirc néng thiét ké cta
dung cu cé thé gay nguy hiém va dén dén chan
thuwong ca nhan.

¢) Khong str dung cac phu tung khong dwoc
thiét ké chuyén biét va khong dwec nha san
xuét khuyén dung. Phu tiing cho du cé thé Iap
khit vao dung cu dién ciing khéng c6 nghia la
né sé hoat djng an toan.

d) Téc do dinh mirc cla thiét bi phai bing
hodc I&n hon téc do tdi da ghi trén dung cu
dién. Thiét bj c6 thé bj v& va véng xa néu chay
nhanh hon téc dé dinh murc ctia ching.

e) Pwong kinh bén ngoai va dé day cuia dung
cu cta ban phai ndm trong muirc tinh toan
cong suét chia dung cu dién. Céc dung cu cé
kich thuéc khéng phu hop khéng thé duoc bdo
vé hodc kiém soéat day du.

f) L&p rap ren cua phu tiing phai khép véi
dworng ren truc chinh may mai. B6i v&i
nhirng phu tung dworc lap rap bang mét
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bich, 16 truc chinh ctia phu tiing phai vira
khit v&i dwong kinh vi tri mat bich. Cac phu
tung c6 16 truc chinh khéng khop véi phén
cting I&p rép ctuia dung cu dién sé khién dung
cu mét can bang, rung qué mirc va cé thé gay
mét kiém soéat.

g) Khong str dung phu tung da hong. Trwéc

méi lan sir dung phai kiém tra lai phu tung,

chéng han nhw xem banh mai cé6 manh vun
va vét nirt khéng, tdm d& c6 vét nirt, rach
hay mon qua mirc khéng, chéi kim loai cé
bi I6ng hoac bi dirt day khong. Néu lam rét
dung cu dién hay phu ting, hay kiém tra

xem may c6 bi hw héng khong, hoac I&p

phu tiing con nguyén vao. Sau khi kiém tra

va |ap rap phu tung, ban va nhirng nguei
xung quanh nén tranh xa mat phang quay
clia phu tiing va bat may & toéc dé khong

tai ti da trong vong mét phat. Phu ting hw

hdéng thurong bi vé thanh tirng manh trong thoi

gian chay thir nay.

Méc thiét bi bao ho ca nhan. Tuy thudc vao

tirng loai cong viéc ma str dung mat na,

kinh bao hé hoac kinh an toan. Khi thich
hop, mang khau trang, thiét bi bao vé tay,
gang tay va tdm chan trong xwéng cé kha
nang chan cac manh v&é bi mon hoac phoi
nhé. Dung cu bdo vé mét phéi c6 kha ndng
ngdn manh v& bay ra ttr nhiéu loai hoat déng
khéac nhau. Mét na hodc khéu trang chéng bui
phai cé kha néang loc cac hat nhd phat sinh te
quaé trinh van hanh. Tiép xtc lau véi tiéng 6n &
cuong dé cao cé thé gay mét thinh Iuc.

i) Gilr nhirng ngwoi khong phan sw tranh xa
khu vwe lam viéc véi khoang cach an toan.
Bat ky ai vao khu vwc lam viéc déu phai
méc thiét bi bao ho ca nhan. Nhiing manh v
ctia phéi gia céng hodc phu ting bi bé cé thé
véng xa va gay chén thuong bén ngoai khu virc
vén hanh truc tiép.

j) Chicam dung cu dién bang bé mat kep cach
dién khi thwe hién thao tac & nhirng diém
ma phu kién cét c6 thé tiép xtic véi hé thong
day dién ngdm hoac day ctia dung cu. Dung
cu cat cham phai day “cé dién” c6 thé lam cho
cac bo phan kim loai khéng dwoc bao boc “c6
dién” va giat nguroi van hanh may.

k) Dat day tranh xa phu tung dang quay. Néu
ban mat kiém soét, day sé c6 thé bj cat hodc
vwrdng vao, va tay hodc canh tay ctua ban sé bi
kéo vao phu tung dang quay.

h

=

) Khéng bao gi® dat dung cu dién xudng cho
dén khi phu tung ngtrng hoat déng han. Phu
tung dang quay c6 thé gém vao bé mét va kéo
dung cu dién ra khéi tdm kiém soét ctia ban.

m) Khéng bat dung cu dién khi ban dang cam
bén ngwei. V6 tinh cham vao phu tung dang
quay c6 thé lam quén &o bj vuréng vao, kéo phu
tung vé nguoi ban.

n) Thwéng xuyén lam sach 16 théng gié cua
dung cu dién. Quat cua déng co sé hut bui
vao bén trong vé may va viéc tich tu qué nhiéu
bét kim loai c6 thé gay tai nan vé dién.

0) Khéng van hanh dung cu gan cac vat liéu
dé chay. Tia Itra dién co thé bt vao céc vat
liéu nay gay chay.

p) Khong str dung cac phu tiing can cé chét
lam mat dang 16ng. St dung nuéc hoéc chét
lam mét dang 16ng khéc c6 thé gay giat dién
hoéc séc.

Lwc giat lui va Canh bao lién quan

Lwc giat Ibi 13 phan (ng bat ngd do banh mai, tAm
d&, chdi hodc bat ky phu ting khac dang quay bi
ket hoac vwéng. Phu tung dang quay bi ket hoac
vuéng cé thé ngirng dot ngdt, viec nay sé lam cho
dung cu dién vén da méat kiém soat bi bat vé huéng
ngwgc véi hwdng quay cia phuy tung tai diém bi ket
Vi du, néu banh mai bj vwéng hoac ket vao phoi
gia céng, canh ctia banh mai dang & ché ket cé

thé c&m vao bé mat vat liéu lam cho banh mai nay
I&n hodc vang ra. Banh mai cé thé nay ra xa hodc
hwéng vé ngudi van hanh, tiy vao huéng chuyén
dong cla banh mai tai diém bi ket. Banh mai cling
6 thé bi v& trong nhirng diéu kién nay. Lwc giat Iui
xay ra do st dung sai dung cu va/hoac quy trinh
hodc didu kién van hanh khdéng chinh xac va co

thé tranh dwoc bang cach thwe hién cac bién phap
phong ngtra thich hop liét ké bén dudi.

a) Cam chac dung du dién va dinh vi co’ thé
ciing nhw canh tay sao cho c6 thé can
dworc lwc giat Iui. Luén str dung tay cam
phu, néu cé, dé kiém soat téi da lwc giat Iui
hoic phan Iwc mé men xoan khi kh&i dong.
Nguoi vén hanh cé thé kiém soét phan luc mé
men xodn hoéc lurc giat Iti néu thuc hién céc
bién phap phong ngtra thich hop.

b) Khéng bao gi® dat tay gan phu tiing dang
quay. Phu tung c6 thé giat Iti vé tay ban.

¢) Khong dirng trong khu vire ma dung cu
dién sé chuyén ddng néu xay ra lyc giat lui.
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d)

e)

Lurc giat i sé day dung cu theo huéng nguroc
v6i huéng chuyén déng ciia banh mai tai diém
bi ket.

Dac biét chua y khi lam viéc véi cac goc,
canh sat, v.v... Tranh lam nay va ket phu
tung. Céac géc, canh sét hodc go néi cé xu
hwéng lam ket phu tung dang quay va gy mat
kiém soét hodac tao luc giat Iui.

Khéng lap Iwi cwa xich, dao khac gé hoac
lwéi cwa c6 rang. Nhirng ludi nay thurong
Xuyén tao ra luc giat Ivi va gdy may kiém soét.

Canh bao an toan danh riéng cho
hoat dong mai va cat dirt:

a)

b)

c)

d)

e)

Chi str dung loai banh dwoc khuyén nghi
cho dung cu dién cta ban va tdm chin bao
vé cu thé dworc thiét ké cho banh dworc lwa
chon. Bénh khéng duoc thiét ké cho dung cu
dién khéng cung cép bao vé day du va khéng
an toan.

Bé& mét mai cia banh mai I6m giira phai
dworc 1ap rap sau mat phang miéng ép
chan. Banh mai duoc Iap rép khéng ding céch
nhé Ién mét phdng miéng ép chén cé thé khéng
duwoc bdo vé thich dang.

Tam chén bao vé phai dworc lap khit vao
dung cu dién va dinh vi dé dam bao an toan
cao nhét, sao cho phan tdm chin 16 ra ngoai
hwéng vé ngwdi van hanh 1a nhé nhat. Tam
chén gidp bdo vé ngudi van hanh khéi bj ménh
vun ctia banh mai bé v& vang tring, trénh vé
tinh tiép xtic véi méy mai va tia Iva cé thé lam
quan 4o bén Itra.

Chi str dung banh mai cho cac trng dung
dworc khuyén nghi. Vi du: khéng mai bang
canh cta banh mai cat. Banh mai cét duoc st
dung cho muc dich mai canh bién, cac lurc bén
tac dung vao nhitng bénh mai nay cé thé lam
cho banh mai bj v&.

Luén sir dung mét bich banh mai con tét,
kich thwée va hinh dang phu hop véi banh
mai ma ban da chon. Méat bich banh mai phu
hop sé d& dwrge banh mai, do dé lam giam
nguy co lam v& banh mai. Mat bich danh cho
banh mai cét cé thé khac véi mét bich banh
mai nhén.

Khoéng str dung banh mai da mon ctia cac
dung cu dién I&n hon. Banh mai dung cho
cac dung cu dién Ion hon khéng thich hop voi
téc do cao hon ca dung cu nhé hon va cé thé
bi vo.

Canh béo an toan danh riéng cho
hoat dong mai cat

A

a)

b)

c)

d)

e)

Céc hoat déng mai cat chi pht hop véi
tdm chan béo vé dic biét (khong duoc
bao gém)

Khong “kep chat” banh mai cat hoic tac
dung lwc qua I&n. Khéng cb tao ra vét cat
qua sau. An banh mai qua manh sé tang luc
tai va d& 1am xodn hodc ket banh mai vao vét
cat, cling nhw c6 thé gay ra luc giat Iti hodc vé&
banh mai.

Khéng dirng phia sau hoac thing hang vé&i
banh mai dang quay. Khi banh mai dang quay
dich chuyén ra xa ban, lurc git Iui tiém an c6
thé day béanh mai dang quay va dung cu dién
huéng théng vao ban.

Khi banh mai bi ket hoac khi ngirng cét vi

ly do nao dé, hdy ngét dién dung cu va gitv
may dirng yén dén khi banh mai ngirng
hoan toan. Khong c¢6 rit banh mai cat ra
khoéi vét cit khi banh mai con dang quay,
néu khong sé lam phat sinh lwc giat lui.
Kiém tra va tién hanh khac phuc dé loai bé
nguyén nhan gay ket banh mai.

Khéng bat dau lai hoat dong cat trén phoi
gia céng. Hay doi banh mai dat toc do téi da
va can than dat lai vao vét cat. Banh mai cé
thé bj ket, ndy lén hodc giat Iui néu khéi dong
lai dung cu dién ngay trén phdi gia céng.
Chéng d& cac bang dién hoic bat ky vat gia
cdng qua c& nao dé giam thiéu nguy co thét
lai hodc phan trng xau ctia banh xe. Nhiing
vét gia cong Ién ¢é xu huéng lon xudng dudi
trong luong ctia ching. Céc vét chéng dé phai
duoc dat bén dudi vat gia céng gén duong cét
va gén ria cta vét gia céng & ca hai phia cta
béanh xe.

Hay str dung canh bao bd sung khi thwc
hién mét “ranh cat” I1én nhirng birc twong
hién c6 hoac cac khu vic khong thay dwoc
khac. Béanh xe nhé ra c6 thé cat duong éng khi
hodc nuwoc, day dién hodc cac vat co thé gayra
phan trng manh mé.
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An toan dién

Khi str dung may van hanh béng dién, luén luén
tuan tha cac quy dinh an toan ap dung & quéc
gia ban d& giam thidu nguy co chay, dién giat va
thwong tich ca nhan. Doc cac huéng dan an toan
sau day va ca cac hwdng dan an toan di kem.

A

Néu viéc str dung dung cu dién & noi am wot la

khong thé tranh khéi, dung dung cu ngéat mach tw
dong (RCD) bao vé ngudn. S& dung dung cu ngét
mach ty ddng RCD lam gidm nguy co bj dién giat.

2. THONG TIN VE MAY

Muc dich sir dung

Méay mai géc d6 clia ban da dwoc thiét ké dé mai
cac vat liéu né va thép ma khong can st dung
nwéc. D& cat, ban can str dung tAm chan bao vé
d&c biét (khéng dwoc bao gdbm)

Luén luén kiém tra xem dién &p ngudn
dién c6 twong trng voi mure dién ap quy
dinh trén bién thong sé khéng.

May loai Il - Cach kép - Ban khéng cén
bét ky phich cam néi dat.

Thong sé ky thuat

MAau ma sé AGM1110P AGM1112P AGM1114P
Dién ap ngudn dién 220-240 V~

Tn s6 lwgi dién 50/60 Hz

DAu vao cong suat 710 W

M3u ma sé AGM1111P AGM1113P AGM1115P

Dién ap ngudn dién 220-240 V~
Tn 6 lwoi dign 50/60 Hz
Dau vao cong suét 850 W

Téc d6 danh dinh N, 11.000/min

Mam banh xe dé mai

Buwong kinh 100mm 115 mm 125 mm
L6 khoan 16mm 22mm  22mm
Puongrentrucchinh - M10 M14 M14
Trong lwvong 1.98 kg 2kg 2.05 kg
ﬁ_g;s)uét am thanh 86.4 + 3 dB(A)

(Cljvr:? suat am thanh 97.4 + 3 dB(A)
E‘gt‘?a‘:rlie“méi be 6.334 + 1.5 m/s?

Mdrc do rung

Mrc phat thai va mirc dd rung dwoc dé cap trong

sach hwéng dan nay da duwoc do phu hop voi

kiém tra tiéu chudn dwoc dua ra trong EN 60.745;

né co thé dwoc st dung dé so sanh gitra cac dung

cu v&i nhau va nhw danh gia so bo déi véi tiép xuc

v&i rung déng khi str dung dung cu cho céac trng

dung dwoc dé& cap

» sl dung dung cu cho cac trng dung khac nhau,
hoac v&i cac dung cu khac hoac cac dung cu
dwoc bdo dudng kém, cé thé lam ting dang ké
mrc do tiép xuc

» thoi gian khi dung cu da duwoc tat hoadc khi né
dang chay khong tai co thé lam gidm dang ké
mrc do tiép xdc.

Tbc d6 danh dinh N, 11.000/min
Mam banh xe dé mai Bao vé ban khai cac anh hwéng do rung déng
Puong kinh 100mm 115mm 125mm  béng cach bdo dwdng dung cu va cac dung cu cla
L6 khoan 16mm  22mm 22 mm ng, g|L£’ am tay ban va to chirc cac mo hinh lam
viéc cla ban.
Puwong ren trucchinh - M10 M14 M14
Trong lwgng 1.98 kg 2kg 2.05kg MO ta . R
Ap su&tam thanh S(? |iél:1 trong van ban tham chiéu dén cac so do
86.4 + 3dB(A) trén cac trang 2-3
L
(Cll_(zvr:)g suat am thanh 97.4 +3dB(A) Hinh A
Rung khi “mai b& 1. Nut khc’?a truc Ch}'ﬂh
MAL' 8, 4 6.334 + 1.5 m/s? 2. Cong tic Bat/ T4t
3. TAm chén bao vé
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Hinh B

8. Truc chinh

9. Mt bich 14p dat

10. Mam banh xe (khng dwoc bao gém)
11. Pai 6c¢ lién két

12. Chia vén dai 6¢

13. Tay cAm bén

CAu kién

L3p dit tAm chan bao vé (Hinh AvaB)

+ Dat may trén mot cai ban véi truc chinh (8)
hwéng 1én trén.

+ D&t tdm chan bao vé (3) trén dau may nhuw thé
hién trong Hinh B d@m bao g& trén tAm chén
bao v& roi vao ranh cét clia dau may.

+  Xoay tAm chén bao vé nguwoc chiéu kim déng
hé va cb dinh tAm chén béng cach van chat 6¢c
vit (14).

A Khéng c6 théo tdm chan ra.

L3p dit va thao mam banh xe (Hinh B)

* Ludn luén s dung mam banh xe thich hop cho
may nay v&i dwong kinh @ 100/ 115/ 125 mm
va mét 16 khoan tir 16 / 22/ 22 mm. D6 day cla
mam banh xe nén |4 6 mm di mam banh xe
mai va 3 mm dbi véi mam banh xe dé cat, mam
banh xe l4p rap c6 thé khéng cham vao tdm
chan an toan.

Trude khi lap rép, phai luén tat may va rat
phich cdm ra khéi nguén dién.

Lap dat

+ D&t may trén mot cai ban véi tAm chén bao vé
(3) hwong 1én trén.

+  L&p mét bich (9) vao truc chinh (8).

» Dat mam banh xe (10) vao truc chinh (8).

+Nhan gi®® nat khéa truc chinh (1) va van chét
dai 6c lién két (11) vao truc chinh (8) béng cach
st dung chia van dai ¢ (12).

Thao

+ D&t may trén mot cai ban véi tAm chén bao vé
(3) hwong 1én trén.

+  Nhén gii nat khéa truc chinh (1) va néildng
dai 6c lién két (11) béng cach st dung chia van
dai 6c (12).

*  Thao mam banh xe (10) tt truc chinh (8).

+ Nhén gil nat khéa truc chinh (1) va van chat

dai &c lién két (11) bang cach str dung chia van
dai b¢ (12).

3. VAN HANH

A\

Bat va tat (Hinh A)

+ D& bat may, nhan cong téc Bat/ tét (2).

+ D& t&t may, ngét cong téc Bat/ tt (2).

Dé& may xa vat gia cong khi bat va tat may vi mam

banh xe c6 thé 1am héng vat gia cong.

Kep vat gia cong virng chac chan hoac st dung

moét phwong phap khac d& dam bao né khong thé

di chuyén trong khi lam viéc.

+  Kidm tra dia thwéng xuyén. Mam banh xe bi
mon ¢é anh hwéng tiéu cuc dén hiéu qua clia
may. Thay d6i mét mam banh xe méi trong thoi
gian thich hgp.

+ Luén ludn ghi nhé 1a trwée hét, phai tat may
sau khi str dung va trwére khi thao phich cdmra
khi & c&m.

Hay chac chén réng vét gia cong duoc d&
hodc cé dinh thich hop va gii¥ ddy ngudn
cach xa khu vuc lam viéc.

Mai nhan (Hinh C)

Mai nhan dat két qua tét nhat & mét géc nghiéng
30° dén 40°. Di chuyén may v&i ap lwc nhe. Bidu
nay sé tranh viéc vat gia cong bi d6i mau hoac tré
nén qua nong va tranh tao ra ranh.

A

Cét (Hinh D)

Dé cét, ban can s dung tAm chén bao vé dac biét
(khéng dwoc bao gom).

Duy tri tiép xuc tét véi vat gia cong dé ngén chén
rung va khéng lam nghiéng hoac str dung ap luc
khi cat. Str dung ap lwc vira phai khi lam viéc, phu
hop voi vat liéu dang st dung. Khong lam cham
mam banh xe béng cach s dung &p luc ngugc
moét bén. Hwéng ma ban mudn cat rat quan trong.
May phai ludn ludn lam viéc véi hwéng cét; vi vay,
khéng bao gi¢ di chuyén may theo hwéng khac!
C6 nguy co la may sé bat trong méc vao vét cét,
tao ra lyc giat Iui va khién ban mét kiém soat.

Khéng bao gior str dung dia cét da mon dé
mai nh&n!
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Goi y dé str dung téi wu

» Kep vat gia cong. St dung mét thiét bi kep cho
vat gia cong nho.

+  Gilr may béng ca hai tay.

+ Batmay.

+ Ch& cho dén khi may da dat téc do day du.
Pat mam banh xe trén vat gia cong. T tir di
chuyé&n may cling vat gia cong, &n manh mam
banh xe 1én vat gia cong.

« Khong st dung qua nhiéu ap lwc trén may. Hay
dé& may lam viéc.

+  T&t may va chd cho may dirng hoan toan trudc
khi dat may xudng.

4. BAO DUONG

Thay thé phich c&dm (chi ap dung & Anh)

Néu phich cdm 3 chan di kém véi may bj hw hong
va can duoc thay thé, didu quan trong 1a né can
duoc bo di va thay thé mot cach chinh xac bang
mot & cdm co6 cau chi dwoc phé duyét theo BS
1363/7A va rang cac huwéng dan vé hé théng day
dién sau day dwoc theo sau. Cac day trong cap
lwéi dién cé mau phi hop véi quy tac sau:

* mauxanh day trung tinh

*  maunau day néng

Khi mau sac clia day trong cap dién cla thiét bi co

thé khéng twong (rng véi nhan mau, dé xac dinh

céc cue trong phich cam, tién hanh nhw sau:

« Day mau xanh phai dwoc két ndi véi cuc dugc
danh déu bang chi N hodc mau den.

« Day mau nau phai dwoc két ndi véi cwe dwoc
danh d4u bang chir L hodc mau da.

Lau chui vé may thwérng xuyén véi mot miéng vai
mém, tbt nhat la sau méi 1an s&v dung. Dam bao
céac khe thdng gié khdng c6 bui ban. Loai bd bui
ban dai d&dng bang mét miéng vai mém tam nwéc
bot x& phong. Khéng st dung béat ky dung méi nhw
xang, cén, amoniac, vv Héa chat nhw vay sé lam
hdng cac thanh phan téng hop.

Trwéce khi lam sach va bdo dudng, phai
luén tét may va rat phich cam ra khéi
nguén dién.

Thay thé day nguén

Néu day nguén bi hdng, né phai dwoc thay thé bai
nha san xuét, dai ly dich vu hoac nguwdi c6 trinh do
dé tranh gay nguy hiém.

Kiém tra va thay thé chéi than
Néu chéi than bi mon, may sé bat dau chay khéng
déu.

Chéi than

Néu chdi than bi mon, chiing phai duoc thay thé
b&i bo phan dich vu khach hang ctia nha san xuét
hoac nguoi cé trinh do twong tw.

A Chi str dung dung loai chéi than ban dau.

MOI TRUONG

74

Chi danh cho cac nwéc Lién minh Chau Au
Khoéng vt bd dung cu dién cAm tay vao chét thai
sinh hoat. Theo Hwéng dan ctia chau Au 2012/19/
EC vé chét thai tir cac thiét bj dién va dién o va
thwe hién nhw quyén lgi quéc gia, cac dung cu
dién khong con str dung phai dwoc thu gom riéng
biét va dwoc xt ly mét cach than thién véi moi
trwdng.

BAO HANH

Cac didu kién bao hanh cé thé dwoc tim thay trén
thé bao hanh riéng kém theo.

Cac thiét bj dién, dién tt bi 16i va/hodc
loai bé phai dwoc thu gom tai cac dia
diém tai ché thich hop.

San pham va hwéng dan stv dung cé thé dwoc
thay déi. Théng sé ky thuat c6 thé thay déi ma
khéng can théng bao thém.
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Spare parts list

AGM1110P-1115P

Position | Description AGM1110P | AGM1111P | AGM1112P | AGM1113P | AGM1114P | AGM1115P

1 Outter flange 480997 480905

2 Inner flange 480998 480906

3 Guard 480999 480907 | 481000
4 Spindle 481072 480908

5 Dustproof spacer 480909

6 Screw M4x16 (4 pcs) 480910

7 Front cover 480911

8 O ring 46x1mm 480912

9 NSK bearing 6201 481001

10 Circlip 32mm 480914

11 Big gear 480915

12 Needle bearing HK0810 480916

15 Spindle lock cap 480919

16 Spindle lock spring 480920

17 O ring 6x4x1mm 480921

18 Spindle lock pin 480922

19 :;J:;'\':ry handle M8 481002
21 Pinion gear 480925
23 NMB Bearing 629 481003
26 Rotor 481004 480930 481004 480930 481004 480930
27 Dustproof ring 480931

Bearing spacer
28 1 8x8.2i0.%mm 480932
29 NSK bearing 608 481005
30 Bearing sleeve 608 480934
31 Deflector 480935
33 Stator 481006 480937 481006 480937 481006 480937
35 Switch 481007
36 Carbon brush (2pcs) 480940
37 Insulating sheet (2pcs) 480941
38 Carbon brush holder 480942
(@pcs)

39 Coil spring (2pcs) 480943
45 Switch button 480949
46 Switch bar 480950
51 Wrench 480955
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AGM1110P/ AGM1111P /| AGM1112P /| AGM1113P/ AGM1114P/ AGM1115P

Exploded view

/
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(EN)

(DE)

(NL)

(FR)

(ES)

(PT)

(Im

(sv)

(F))

(NO)

(DA)

(HU)

(Cs)

(SK)

DECLARATION OF CONFORMITY

AGM1110P/ AGM1111P/ AGM1112P / AGM1113P/ AGM1114P/ AGM1115P
ANGLE GRINDER

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with dlrectlve (SL) Spolno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parlamenta
of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment s in in Svetaz dne 8 junij 2011 0 omejevanju uporabe dolocenih nevarnih snovi v elektriéni
conformity and accordance with the following standards and regulations: in elektronski opremi.
Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive 2011/65/ (PL) D na wlasng 10$¢, ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
EU des Européischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 iiber die nastepujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywa 2011/65/UE Parlamentu
Einschrankung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in elekmschen Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niek
und elektronischen Geraten icht. den folgenden und Ion/ch nlebezplecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.
entspricht: (LT) F i visg ji kad $is gaminys atitinka Zemiau
Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan de paminétus standartus arba nuostatus atitinka 2011 m. birZelio 8 d. Europos
conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni 2011 Parlamento ir Tarybos direktyvg 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in elektrische jimo elektros ir éje jrangoje apri .
en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende standaarden (LV) Iratbilsto$a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011 gada 8. Junua Direktivai 2011/65/
en reguleringen: ES par dazu bistamu vielu i a; W un
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux iekartas.
standards et directives suivants: est conforme a la Directive 2011/65/EU du Parlement (ET) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts ir saskana un atbilst sekojoSiem standar-
Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d'usage de certaines tiem un nolikumiem: ir atbilsto$a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8. junija
substances dangereuses dans I'équipement électrique et électronique. Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobeZo$anu elektriskas
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con las un elektroniskas iekartas.

normas y esta de funci iento: se encuentra conforme con la (RO) Declaram prin aceasta cu raspunderea deplina cé produsul acesta este in
Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de junio de 2011 conformitate cu urmétoarele standarde sau directive: este in conformitate cu Directiva
sobre la restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en los equipos 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu privire la
eléctricos y electrénicos. interzicerea utilizarii anumitor periculoase la ect electrice i
Declaramos por nossa total responsabilida-de que este produto esta em conformidade electronice.
€ cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em conformidade com (HR) Izjavijujemo pod viastitom odgovornol $u da je strojem ukladan sa slijedesim
a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o Conselho de 8 de Junho de standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama: uskladeno s
2011 no que respena arestricdo de utilizagdo de determinadas substancias perigosas Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vije¢a izdanom 8. lipnja 2011. o

em eléctricoe 0 ogranicenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi.
Dichiari sotto la nostra ilita, che questo prodotto & conforme alle (SR) Pod punom odgovomo3cu izjavljujemo da je usaglasen sa sledecim standardima ili
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od 8.
Parlamento Europeo e del Consiglio dell'8 giugno 2011 sulla limitazione dell’ uso di juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektri¢noj i
determinate sostanze pericolose nelle app i elettriche ed elektronskoj opremi.
Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och féljer foljande standarder (BG) Hwve feknapvpame Ha Halua OTFOBOPHOCT, Ye TO31 NMPOAYKT OTroBaps Ha CbOTBETCTBME C
och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska parlamentet och EG- Avpektusa 2011/65/EC Ha EBponeiickusi napnameHT 1 Ha Cbeeta oT 8 toHu 2011 . 0THOCHO
radet fran den 8 juni 2011 om begransningen av anvandning av farliga substanser i orp: OHa p Ha onacHm B €NEKTPUYECKOTO 1
elektrisk och elektronisk utrustning. EMEKTPOHHOTO B Ch C criegHuTe W Hapeabu
Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, ena tama tuote tayttaa seuraaval (RU) Mop cBOI OTBETCTBEHHOCTb 3aSBNSIEM, UTO A@HHOE U3eNi e COOTBETCTBYET
standardit ja sdadokset: tayttaa Euroopan ja ton 8. 2011 W HOpMaMm: Tpebogal [AvpekTuebl
paivétyn direktiivin 2011/65/EU vaatimukset koskien vaarallisten aineiden kayton 2011/65/EU Eaponemckoro napnamexTa u coseta ot 8 uioHs 2011 . N0 orpaHUyeHmnio
rajoitusta s&hko- ja elektronisissa laitteissa. VCrION30BaHNS OMPE/IENEHHBIX OMACHBIX BELLIECTB B ANEKTPUHECKOM U MIEKTPOHHOM
Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med folgende oBopynosaHun
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa- (UK) Ha ceoto BnacHy Bij LLO AaHe
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse farlige HaCTyMHUM CTaHAApTaM i HopMaTBaMm: 3a70BONbHsE BUMory lnpekTvsun 2011/65/€C
stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr. €sponelicbkoro MapnamerTy Ta Paay Bia 8 uepsHs 2011 poky Ha OGMeXeHHs
Vi erklaerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med felgende BUKOPUCTaHHS AesikNX HeBeaneyHnx pe4oBUH B eNEKTPUYHOMY Ta eneKTPOHHOMY

og med direktiv 2011/65/EU fra obnagHaHHi.

Europa-Parlamentet og Rédet af 8 juni 2011 om begreensning af anvendelsen af visse (EL)  AnAyvoup utreUBuva OTI TO TIPOIGV AUTO GUUPWVET Kall TPET TOUG TIAPAKATW KaVOVIGHOUG
farlige stoffer i elektrisk og elektronlsk udstyr. Kall TTPOTUTTO: GUPHOP@WVETal pe Ty Odnyia 2011/65/EE Tou EupwaikoU KovoBouhiou kar
FelelGsségiink telies jiik, hogy ez a termék telies mértékben megfelel Tou ZupBouhiou TG 8ng louviou 2011 yia Tov TTEPIOPIHS TNG XPAiONG OPICHEVWY
az alabbi szabvanyoknak és eléirasoknak: je v souladu se smérnici 2011/65/EU ETMKIVOUVWY OUCIWV € NAEKTPIKO KOl NAEKTPOVIKG EEOTTAIGHO.
Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. ¢ervna 2011, ktera se tyka omezeni (AR)  cpdogds aissdscadl st ool o eihdi o 1 lsg ) 0D spgalnlJoidss:
pouZiti uréitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich. (TR) Tek sorumlusu biz olarak bu iriiniin asagidaki standart ve yonergelere uygun oldugunu
Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s beyan ederiz.
nasledujicimi standardy a normami: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho (MK) W3jaysame co Halua LenocHa OATOBOPHOCT Aeka NPOKU3BOA0T € BO COMMacHOCT Co

parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajlcej sa obmedzenia pouzivania urcitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

Vyhlasujeme na nadu vyhradni zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade s
nasledujlicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. juna 2011 tykajlcej sa obmedzenia pouZivania urcitych nebez-
pecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

CwmepHuuata 2011/65/EU Ha EBponck1oT napnameHT 1 € Bo COrMacHoCT crnopen
CoBeTOT 07} 9 jyHY 33 OrPaHyBak:E Ha KOPUCTEH:E Ha OAIPE/EHN ONACHM CyNCTaHLMN
BO e/IEKTPUIHATA 1 eNIEKTPOHCKATA ONpema 1 ieka € Crope/ CrIEAHITE CTaHaapav 1
perynarueu:

EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,

2006/42/EC, 2011/65/EU, 2012/19/EU, 2014/30/EU

Zwolle, 01-04-2021

— -

H.G.F Rosberg
CEO FERM

FERM - Lingenstraat 6 - 8028 PM - Zwolle - The Netherlands
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