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ПАСПОРТ 
Шлифмашина угловая пневматическая Zitrek ZKPAG01
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Шлифмашина угловая пневматическая идеально подходит для резки и шлифования металлов без применения воды. 
	Частота оборотов холостого хода
	20 000 об/мин

	Рабочее давление
	6,3 бар

	Соединение штуцера 
	¼ дюйм 

	Расход потребляемого воздуха
	62,71 л/мин

	Давление звука
	81 дБ

	Звуковая мощность 
	92 дБ

	Вибрация на рукоятке 
	0,9 м/с2



ИНСТРУКЦИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ 
Перед использованием шлифмашины внимательно ознакомьтесь с руководством по эксплуатации. 
Данное руководство храните в надёжном месте, доступным при первой необходимости. Шлифмашина предназначена для использования только специалистами и в соответствии с назначением и требованиями, указанными в данном руководстве. Вследствие ненадлежащего использования шлифмашины, либо вследствие любого изменения её конструкции или комбинирования с неподходящими деталями, может быть нанесён серьёзный ущерб собственному здоровью, здоровью других лиц и животных. Необходимо учитывать и соблюдать применимые правила техники безопасности, нормы для рабочих мест и положения по охране труда. Перед любыми работами с шлифмашиной убедитесь, что она отсоединена от источника воздуха. Перед каждым запуском следует проверить на прочность посадки все болты и гайки, а также проверить герметичность соединений и шлангов. Неисправные детали следует отремонтировать или заменить. Для получения наилучших результатов и для обеспечения высокой безопасности использовать только оригинальные запчасти.
При работе с шлифмашиной должны соблюдаться следующие правила:
· работайте только с защитными очками; 
· не прикасайтесь к движущемуся отрезному кругу; 
· не допускайте натягивания, перекручивания и попадания под различные грузы шланга источника воздуха; 
· не оставляйте без надзора шлифмашину, подключённую к источнику воздуха; 
· не работайте шлифмашиной с приставных лестниц; 
· не используйте кругами с трещинами на поверхности, с просроченным сроком хранения и не имеющими отметки об испытании на механическую прочность; 
· используйте противошумные наушники. 
ПОДАЧА ВОЗДУХА
1. Перед подключением к источнику воздуха убедитесь, что воздушный клапан гаечного ключа (или спусковой крючок) находится в положении «выключено».
2. ВНИМАНИЕ! Убедитесь, что подача воздуха чистая и не превышает 6,3 бар при работе с гаечным ключом. Слишком высокое давление воздуха и нечистый воздух сокращают срок службы изделия из-за чрезмерного износа и могут быть опасными, вызывая повреждение и / или травмы.
3. Еженедельно очищайте впускной воздушный фильтр. Рекомендуемая процедура подключения показана на рисунке.
4. Перед соединением шланга для подачи воздуха с шлифмашиной, его необходимо предварительно продуть. Шланг должен выдерживать давление до 10 атмосфер.
5. Держите шланг вдали от источников тепла, масла и острых краев. Проверьте шланг на износ и убедитесь, что все соединения надежны.
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ЛУБРИКАТОР
При работе с данным пневмоинструментом рекомендуется использовать лубрикатор, который способствует увеличению срока службы и хорошей работе инструмента.
Лубрикатор служит для первоначальной смазки капельным путем мест скольжения (подшипники скольжения работают на воздушном клине, который возникает при достижении ротора рабочих оборотов). Его следует регулярно проверять и заполнять маслом, предназначенным для пневмоинструментов. Для обогащения воздуха маслом самый лучший способ – это установка в пневмолинию смазывающего устройства – лубрикатора, который устанавливают после фильтра, и он будет производить смазку автоматически. Его следует регулярно проверять и заполнять маслом, предназначенным для пневмоинструментов. 
Если лубрикатор не установлен в воздушной системе, пневматические инструменты следует смазывать не реже одного раза в день или после 2 часов работы от 2 до 6 капель масла, в зависимости от рабочей среды, непосредственно через штуцер с наружной резьбой в корпусе инструмента.
ОЧИСТКА ШЛИФМАШИНЫ
· По окончанию работы, хорошо продуйте шлифмашину струёй сжатого воздуха. 
· Слегка смажьте подвижные детали смазкой. 
· Добавьте 3-4 капли масла в воздушное входное отверстие шлифмашины. 
ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

	Неисправность
	Возможная причина
	Методы устранения

	Недостаточная производительность
	Нет давления в системе воздухопровода 
	Проверить давление

	
	Неисправен выключатель
	Проверить выключатель

	
	Засорился фильтр
	Прочистить фильтр 

	
	Утечка воздуха
	Проверьте соединения

	Перегревается корпус инструмента
	Недостаточное количество смазки или использована неправильная смазка
	Проверьте систему смазки 




ГАРАНТИЙНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
Гарантийный срок эксплуатации: 12 календарных месяцев начиная с момента продажи.
Гарантийные обязательства отражены в Гарантийном талоне, который является неотъемлемой частью изделия. 
ВНИМАНИЕ! Не заполненный гарантийный талон – НЕДЕЙСТВИТЕЛЕН!

Перечень сервисных центров Вы можете посмотреть на сайте: 
https://z3k.ru/service/
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FAPAHTUXHbINA TAJIOH

www.zitrek.ru
Ne
HaumeHoBaHune nsgenvs n moaenn,
CepuiHbIN HoMep,
[lata npogaxm Moanuck npoaasua
m.n
CepBUCHbIe LEEHTPLI: E E

LWtamn Toprosoit
E opraHusaLum

BHUMAHME! He 3anonHeHHbIi rapaHTUitHbIi TanoH — HEGEACTBUTENEH! 2. TAPAHTUA HE PACMTPOCTPAHAETCA:

1. YCNNOBUA TAPAHTUN: 2.1 FapaHTuitHble 06A3aTeNbCTBa HE PacNPOCTPAHAIOTCA Ha:

1.1 lapaHTuitHbie 06A3aTeNbCTBa PACNPOCTPAHAIOTCA TONBKO Ha NPUHAANEKHOCTU, PACXOAHbIE MAaTepPUanbl, U 3anacHble YacTy,
HEeWUCNpPaBHOCTH, BbIABNEHHbIE B TeYEHUE rapaHTUITHOrO CpoKa 1 BbilUE/ALIME U3 CTPOR BCAEACTBUE HOPMANbHOTO U3HOCA B
06ycnoBneHHble NPON3BOACTBEHHBIMU daKTOpamMU. npouecce akcnayaTauuu o6opyaoBaHKA, TakKe Kak: NPUBOAHbIE
1.2 FapaHTuiiHbie 06A3aTeNbCTBA UMEIOT CUAY NPYU HANNYUK PEMHM; PE3NHOBbIE BMOPTU3ATOPbI U BUBPALMOHHbIE y3/ibl
3aMN0NHEHHOrO rapaHTUItHOro TaNoHa. fapaHTUIHbI CPOK Kpennexus; craptep py4HoM, Mmydra LeHTPoBexHas, TpaHCnopTu-
MCYNUCNABTCA OT aTbl NPOAANKM TEXHUKM, KOTOPAsA GUKCUPYETCH B POBOYHbIE KONECA; TONAMBHbIE, MACAAHbIE U BO3AYLWHbIE GUNb-
rapaHTUitHOM TanoHe. TPbl; CBEYM 3asKUraHUA, TPOC ra3a; 3aTUPOUHbIE NE€3BUA W JUCKK,
1.3 FapaHTWA NOKPbIBAET CTOUMOCTb 3ameHbl AePEKTHbIX YacTel, rBKMe Banbl, AUCKN ANA PE3KM LWBOB, YallK WANGOBANbHBIE,
BOCCTAaHOB/IEHWE TaKMX YaCTel UM NONYYEHUE SKBUBANEHTHBIX 3yBuaTble pesaku; Ha macaa 1 FCM, a TaK e HeucnpasHOCTH,
yacTeid, NP1 YCNOBUM NPaBUALHOM SKCNAyaTaLmn B COOTBETCTBUN BO3HUMKLLME B PE3y/IbTaTE HECBOEBPEMEHHOTO YCTPaHEHNA

¢ PyKOBOACTBOM N0 3KcnyaTaumu. edekTHoi YacTbio {M3nennem) APYTUX paHee 0BHapyeHHbIX HeUCNPaBHOCTEl.

CYUTaeTCA YacTb (U3aenne), B KOTOPOI 06HapYKeH 3aBoACKoi Bpak, 2.2 Bnageneu n1LIaeTcA NpaBa NpoBeaeH!A BecnnaTHoro
CYLLECTBOBABLUMIA Ha MOMEHT NOCTABKM (POAAMKM) U BbIABAEHHbIN B PEMOHTA U AanbHEMLIero rapaHTUIHOTO 0BCAYKUBAHNA AaHHOTO

npougcce akcnayatauuu.

1.4 lapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBA HE NOKPbIBAIOT ylepb,
HaHeceHHbIl Apyromy o6opyaoBaHuio, paboTaioliemy B conps-
HEeHWUN C AaHHbIM nsaenvuem.

1.5 FapaHTMﬂ He NOoKpbIBaeT 3anacHble YacTn UAN U3[eNUA,
NOBPE@X/AEHHbIE BO BPEMs TPaHCMOPTUPOBKM, YCTaHOBKN UAN
CaMOCTOATENLHOTO PEMOHTa B MPOLLECCe HEMPaBUABLHOTO
MCMONb30BaHWA, NEPErpy3KN, HEAOCTATOMHOM CMA3Ku, B pesy-
NbTaTe HeBbINOAHEHUA TPeBOBaHMIA UM OLIMBOUHOI TPAKTOBKN
PyKOBOACTBA {MHCTPYKLWK) MO 3KCNAYaTaLmMm, KOTOPbIE MOTAN
CTaTb NPUYUHOI MAK YBENMUUAM NOBPEKAEHUE, ecan Bbina
M3MeHeHa HacTPOIIKa, BCAW U3[ieNNe UCNO/b30BANUCH B LIEAX
[N KOTOPOTO OHO He NpesHasHaueHo.

1.6 MapaHThiiHblie 06A3ATeNLCTBA HE NOKPLIBAIOT yuiep6 Bbi3BaH-
HbI AeCTBUEM HeNpPeososIMMON Cubl {(HecHacTHbIM caydai,
noap, HaBoAHeHue, yAap MONHUA 1 T.NM.).

1.7 C MOMEHTa OTrpy3Ku ToBapa co cKNaja NpoaasLa v nepexo-
/ia Npas coBCTBEHHOCTI OT NPOAABLA K NOKYNaTenio, BCe PUCKN .
CBA3aHHbIE chchnopTMpoaKoﬁ 1 NnepemeLLeHeM OTrPYKEHHbIX = NPUMEHEHUA HEOPUTNHANBbHbBIX 3aNacCHbIX YacTen Npu pemoHTe
TOBAPOB B rapaHTUiiHble 06A3aTENbCTBA HE BXOAAT. unu °6C“V>"”Ba”"'"‘;

1.8 MoKynaTenb 40CTaBAAET U3AENNE B PEMOHT - MOBIX U3MEHEHNIA B KOHCTPYKLMU 3AeNNA.

CaMOCTOATENBbHO 1 33 CBOWM CYET, U3ZieNne AOMKHO BbiTh B YUCTOM BUAE. - MOBPENACHUA Y3N0B N/UNN AeTanei BcheacTsue Hecobnioa-
€HWA NPaBUN TPAHCNOPTUPOBKM U/UAN XPaHEHNS.

2.4 CepBUCHbIA LEHTP He HECET OTBETCTBEHHOCTH, HY 33 KaKOW
ywep6 uam ynyLieHHyo Bbirody B pesynbrate gedekra (6paka)
o6opyaoBaHua.

U3ANMA NPU HANUYUU MEXAHUYECKMX NOBPEXKACHUI UK
HECaHKLWMOHWPOBAHHOIO PEMOHTA, HapyLWeHUU NpaBuA aKcnaya-
Tauuu, HeCBOEBPEMEeHHOro NnpoBeaeHUA paﬁOT no TexHu4eckomy
06CAYKUBAHMIO Y3N0B U MEXaHU3MOB U3AENUA, NOBPEKAEHWIA,
BO3HUKLIMX B pe3yabTaTe NPOA0IKEHUA IKCNAYaTaLmMK 060pyao-
BaHuWA Npu obHapyeHnn HegocraTka macna u ICM.

2.3 [Inf TEXHUKN MMEIOLLEN B CBOEM COCTaBe ABUratent
BHYTPEHHEr0 CropaHus, rapaHTuiible o6a3aTenbCTsa He
AENCTBYIOT B CARAYIOWMX CNYYanX:

- OTNOXeHUI Ha KnanaHax, 3arpAsHeHUA 31eMeHTOB TONAUBHOM
CUCTEMDI, 06Hapvmem4;| cnenos NPUMeHeHUa HeKa4yecTseHHoro
WA HeCoOoTBETCTBYIOLWEro Tonamea, macna n CMasok, yKasaHHbIX
B PVKOBOACTBG no 3Kcnayarauyun.

- HANMYNA 33MPOB, TPELLMH B TRYLMXCA Napax ABUraTens u
NioBbIX NONOMOK, BbI3BaHHbIX Neperpesos ABUraTens, Heucnpas-
HOCTM, NOBAEKLIME MexaHUeckue AedopmaLum no BuHe
MNorpebutens.

TAPAHTUIAHDI CPOK SKCNNYATALIMK:
12 KaneHAapHbIX Mecaues Uan 1000 moTouacos HapaGOTKM (B 3aBUCUMOCTU OT TOFO, UTO HACTYNUT paHbLIJE) HaynHaA ¢ MOMeEHTa NpoaaXKu.

ToBap nony4yeH B UCNPABHOM COCTOAHMM, 6€3 NOBPEXAEHMUIA, B NONHOW KOMNAEKTHOCTH, NPOBEPEH B MOEM NPUCYTCTBUU.
MpeTeH3uii K KaYecTBy TOBapa, KOMNNEKTALMK, YNAKOBKe, BHewHemy Buay — HE UMEIO.

C ycnosuamu rapaHTMﬁHoro OGCJ!V)KMBHHVN O3HAaKOM/IEH U CcOornaceH. nOAﬂVICb nokynavena_____
TAJIOH HA TAPAHTUIAHbIA PEMOHT TAJIOH HA TAPAHTUAHbIA PEMOHT
Ne Ne
[ata npuemku [arta npuemku
CepBUCHbII LIEHTP CepBUCHbIA LIeHTP
[ata Bblaayn [ara Bblaaum
Moanuck KnneHTa Moanuck KNMeHTa

Ten. v agpec KAMeHTa Ten. v agpec KAMeHTa
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