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1. VERWENDUNGSZWECK UND ANWENDUNGSBEREICH

Elektrischer Drehantrieb mit Temperaturregler PROFACTOR® PF EA 652. ACC30 ist ein
modernes mikroprozessorgesteuertes Gerat, das nach Digital- und SMT-Technologie
hergestellt wird.

Es ist fur die automatische Steuerung von Drehmisch- und Trennventilen sowie fur die
Steuerung und Aufrechterhaltung der eingestellten Temperatur im Raum vorgesehen. Wird
haufig zur Regelung der Rucklauftemperatur des Kesselkreislaufs verwendet.

2. TECHNISCHE MERKMALE

Elektrischer Antrieb:

Drehmoment: 6 Nm

Drehwinkel: 90°

Drehzeit 90°: 120 Sekunden
Spannungsversorgung: 230 V ~, 50 Hz
Leistungsaufnahme: max 1,5 VA

Schutzart: IP42 nach EN 60529

Isolationsklasse: | nach EN 60730-1

Zulassige Umgebungstemperatur: +5°C bis + 40°C
Zulassige relative Luftfeuchtigkeit: max. 85% rel. nass bei 25°C
Aufbewarungstemperatur: —20°C bis + 65°C
Genauigkeit der eingebauten Uhr: £ 5 min/Jahr
Programmklasse: A

Datenspeicherung ohne Strom: min. 10 Jahre
Abmessungen (B x H x T): 102 x 84 x 88 mm
Gewicht: 800 g

Sensor:

Art des Temperatursensors: Pt1000

Sensorwiderstand: 1078 Ohm bei 20°C

Anwendung im Temperaturbereich: von —25°C bis +150°C, IP32
Min. Kabelstarke fiir den Sensor: 0,3 mm?

Sensorkabellange: max 10 m

Kompatibel mit Ventilen der Hersteller:

PROFACTOR — RVM 389, RVM 390

ESBE — VRG (adapter ASCAVMSG), 3MG, 4MG, G, 3F, 4F, BIV, T, TM, H, HG
Sauter — M3R, M4R, MH32F, MH42F

Meibes — ELOMIX EM3, EM4

Barberi — 41D, Progress 460, 461, 450, 451, 475, 476, W28

MUT — VDM3, VM4, VMX

Seltron; Somatherm; Afriso, Acaso, IVAR, WIP, PAW, BRYV, Hora, Olymp, Hoval.
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3. BESCHREIBUNG DES GERATS
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1 - Grafisches Display.

2 — Schalter fur die Wahl der Betriebsart: manuell / automatisch.

3 - Taste €7 Zuriicksetzen.

4 — Taste — Bewegung nach links, verringern.

5—Taste v/ Meniauswahl, Auswahlbestatigung.

6 —Taste = Bewegung nach rechts, erhéhen.

7 —Taste ? Hilfe.

8 — LED Kontrollleuchte Ventildrehrichtung rechts.

9 — Grine Kontrollleuchte — Der Regler arbeitet normal. Rote Kontrollleuchte- Stérung
10 — LED Kontrollleuchte Ventildrehrichtung links

Das Gehausematerial des Geréts ist Polycarbonat.

4. EINSTELLEN DES ELEKTRISCHEN ANTRIEBS VOR DER INBETRIEBNAHME

Das Laufwerk ist mit der innovativen «Easy Start» -Funktion ausgestattet, mit der Sie die
ersten Einstellungen in nur drei Schritten vornehmen kénnen.

Wenn Sie das Gerat zum ersten Mal mit dem Netzwerk verbinden, wird auf dem Display die
Nummer der Programmversion angezeigt.
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1. SCHRITT — SPRACHAUSWAHL.

—— Driicken Sie die Tasten — und, 4 um die gewiinschte
Sprache auszuwahlen.

Die gewahlte Sprache wird durch Driicken der /

| @ Taste bestatigt.

- . T Das Gerat verlangt die Bestatigung der korrekten
Machten Sie wirklich 19 \/g 9
fﬂl’tSEtZEI‘I o Sprachauswahl mit der Taste .
* Wenn die Sprachauswahl nicht korrekt war, kdnnen
HEIH JA

@ G Sie durch Driickender €7 Taste zuriickgehen.

2. SCHRITT — AUSWAHL DES HYDRAULIKSYSTEMS.

Danach sollte der Hydraulikkreislauf fiir dieTemperatur-
reglerfunktion ausgewahlt werden. Aus den Systemen
mitden Tasten — und = auswahlen.

Das ausgewahlte System wird durch das Driicken der

v/ Taste.

. N T Das Gerat verlangt die Bestéatigung der richtigen
Mochten Sie wirklich s " d
fﬂl‘ tSB tZEI‘I" Auswahl des Systems mit der Taste .
: Wenn sich die Wahl des Systems als falsch erwiesen
HEIN JA

g o hat, durch das Driickender €q Taste zurtickgehen.

3. SCHRITT — OFFNEN DES MISCHVENTILS.

Wiéhlen Sie ein Symbol, das die korrekte Offnungs-
richtung des Drehmischventils anzeigt. Blattern Sie mit
den — und < Tastendurch die Symbole.

Die gewahlte Richtung wird durch Driicken der Taste

V/ Dbestatigt.
- . T Das Gerat verlangt die Bestatigung der richtigen
Machten Sie wirklich . 9 9ung 9
fﬂl‘t&&t!&l‘lq Richtungswahl mit der Taste /.
HEIN " JA Wenn die Richtungswahl falsch war, durch Dricken
0 der €1 Taste zuriickgehen.
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5. LCD-DISPLAY.

Aufdem LCD-Display werden alle erforderlichen Informationen zum Betrieb angezeigt.

BESCHREIBUNG UND AUSSEHEN DER HAUPTANZEIGE.

Betriebsart Meldungen Betriebsart
und Warnungen

— L L
WO WQ 01

T1 D HITZ2 T1
= o = EE= B0? R1 M+
B« 56.4°C =
| ]
1 | ]
Anzeige fur Temperatur,
Schutzfunktionen und andere Angaben

Anzeige der Daten auf dem Display:

Betriebsart, Meldungen und Warnungen werden in dem oberen Drittel des Displays
angezeigt. Fur das Umschalten zwischen Basisanzeige und Anzeige des Hydrauliksystems

verwendet man die Taste €7 .

Um die Temperatur und andere Daten zu Gberprifen, benutzt man die Tasten — und <~ . Die
Anzahl der Sensoren und anderer Informationen, die auf dem Display zu sehen sind, hangt

vom ausgewahlten Hydrauliksystem und den Reglereinstellungen ab.

Wenn Sie wiinschen, dass nach dem Gebrauch der Tastatur eine beliebige
Angabe erneut auf dem Display erscheint, suchen Sie die Angabe mit der Taste
— und = bestatigen Sie sie, indem Sie die Taste «/ 2 Sekunden gedriickt

halten.

Wenn die Taste €7 fiir 2 Sekunden gedriickt bleibt, wird die Temperaturanzeige
von einzeilig auf zweizeilig oder umgekehrt verandert. Bei einer zweizeiligen
Temperaturanzeige ist in der ersten Zeile die gemessene Temperatur und in der

zweiten die gewunschte oder die errechnete Temperatur angegeben.

PRDFACTUR Adolf-Kolping-Str. 16, Bozggﬁh’(:c?\re?.meu;er:n;y) :elefon: +49 89 21546092

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de



DE

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SYMBOLE AUF DEM BILDSCHIRM.

Symbole zur Beschreibung der Funktionsweise:

“‘ Heizung
* Kuhlung

Q Automatikbetrieb
(_I) Abschaltung
@ Manueller Betrieb

Symbole zur Temperaturanzeige und Anzeige anderer Daten:

u Ist-Temperatur

+ Soll-Temperatur

L]

1 Soll-Temperatur Vorlauftemperatur
fnm Fordertemperatur

+ Ricklauftemperatur zum Kessel

T1 Temperatur am T1-Sensor

T2 Temperatur am T2-Sensor

Symbole fiir Warnhinweise und Meldungen:

Symbol Beschreibung

Meldung

Im Falle einer Uberschreitung der Maximaltemperatur oder des Einschaltens der

Schutzfunktion, zeigt der Regler durch das Blinken des Symbols am Display dies
@ an. Wenn die Maximaltemperatur nicht mehr tberschritten ist oder sich die

Schutzfunktion schon ausgeschaltet hat, zeigt das leuchtende Symbol die

Storung an. Durch das Driicken der Taste 2 wird der Bildschirm zur Kontrolle der

Meldungen aufgerufen.

Warnhinweis

Im Falle eines Sensordefekts, meldet der Regler einen Fehler durch ein
& blinkendes Symbol am Display. Wenn der Fehler behoben bzw. nicht mehr

vorhanden ist, weist das leuchtende Symbol auf den Fehler hin. Mit dem Driicken

derTaste ? wird der Bildschirm zur Kontrolle der Warnhinweise aufgerufen.

Profactor Armaturen GmbH
PRDFACTDR Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
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DISPLAY FUR HILFE, MELDUNGEN UND WARNUNGEN.

Mit dem Driicken der Taste ? wird der Bildschirm fur Hilfe, Meldungen und Warnungen
aufgerufen. Ein neues Fenster wird gedffnet, in dem folgende Symbole zur Verfligung stehen.

Kurzanleitung
Kurzanleitung fir die Bedienung des Geréats.

Reglerversion
Ver.

Anzeige des Typs und der Geratesoftwareversion.

@ Meldungen
Die Liste der Maximaltempetaturiiberschreitungen und der Schutz-

funktionaktivierungen. Mit dem Driicken der Taste — und - bewegt
man sich in der Liste der Meldungen hin und her. Mit der Taste €7 verlasst
man die Liste.

Warnungen
& Fehlerliste fir Sensoren und andere Baugruppen. Mit dem Driicken der

Taste — und 4 bewegt man sich in der Liste mit den Warnungen hin und
her. Mitder Taste €7 verlasst man die Liste.

[ e | Léschen von Warnungen

@ Mit dem Driicken der Taste €1 werden die Sensoren, die nicht
angeschlossen sind, geldscht.
Achtung: Sensoren, die fir den Betrieb des Reglers notwendig sind,
kénnen nicht geléscht werden.

DAS OFFNEN UND DIE NAVIGATION IM MENU.

WA v + [IQ
I e |[°C] T1
. 56.4°C |- [RE L

Um das Menii zu 6ffnen, driickt man die Taste / .

Innerhalb des Menuis bewegt man sich mit den Tasten — und =, mitder Taste v bestétigt
man die Auswahl.

Um zur vorhergehenden Anzeige zuriickzukehren, die Taste €3 driicken.

I

Wenn einige Zeit keine Taste gedrickt wird, schaltet sich die Display-
beleuchtung aus bzw. wird gem&nR der Einstellung verringert.

Prof: Al GmbH
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STRUKTUR UND BESCHREIBUNG DES MENUS.

TEMPERATUREINSTELLUNG

fml]ﬁ | 4. | 1 & Soll-Temperatureinstellung.

(D AUSWAHL DES BETRIEBSMODUS

Q Automatischer Betrieb.

o Ausschalten.

“5* Umschalten Heizen / Kihlen.
—E Manueller Betrieb.

[E GRUNDEINSTELLUNGEN

% Sprachauswahl.
EB Datum und Zeit.

.‘&’. O Displayeinstellung.

,&,(}),&; Einstellen der Hintergrundbeleuchtung und automatisches
A Verlassen des Mens.
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INFORMATIONSKONTROLLE

Graphische Darstellung der Temperaturen nach Tagen fur die letzte
Woche.

Detaillierte graphische Darstellung der Temperaturen des laufenden
Tages.

Betriebsstundenzahler der Steuerausgénge.

Spezielle Wartungsinformationen.

BENUTZERPARAMETER

£8P 1|

MmP2

(-P3

Allgemeine Einstellungen.

Einstellungen fiir den Heizkreis.

Einstellungen fiir Energiequelle.

S X}

£s1

Mms2

(I*S3

WARTUNGSPARAMETER

Allgemeine Wartungseinstellungen.
Wartungseinstellungen des Heizkreises.

Wartungseinstellungen der Energiequelle.

_ch |

RESET(ZC)
G-

2+&

WERKSEINSTELLUNGEN

Reset der Reglerparameter.
Reset aller Einstellungen und Neustart des Reglers.
Benutzereinstellungen speichern.

Benutzereinstellungen laden.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD
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TEMPERATUREINSTELLUNG.

Im Menu werden nur die Temperaturen angezeigt, bei denen man beim ausgewahltem
Hydrauliksystem die Soll-Temperatur einstellen kann.

MitdenTasten — , 4 und «/ wahlen wir die gewiinschte Temperatur aus. Die Anzeige
zur Einstellung der Soll-Temperatur erscheint:

Aktueller Wert der B O
Soll-Temperatur ——
— Digitalanzeige

p— Zuletzt bestatigter
Einstellwert

Graphische L
Darstellun —
der Einsteﬁung Eu E ?H_ Werkseinstellungswert

Einstellbereich

Aktueller Wert der Soll-Temperatur

Mitden Tasten — und - wird die Soll-Temperatur eingestellt und mit der Taste «/ wird
sie bestatigt.
Die Einstellung verlasst man durch das Driicken der Taste €7 .

C) AUSWAHL DES BETRIEBSMODUS.

Indiesem Untermeni wird die gewlinschte Betriebsart des Gerats ausgewahlt.
Die gewiinschte Betriebsart wahlt man mit den Tasten — und = aus und bestétigt sie mit
derTaste v/ .

Das Untermenii verlasst man durch das Driicken der Taste €

Q Automatikbetrieb.

(D Ausschalten des Geréts.

8. | Umschalten zwischen Heizung und Kiihlung.

§\ Manueller Betrieb.

Prof: Al GmbH
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MANUELLER BETRIEB:

&= AUTO
M+= AUTOD
M=-= RAUTO

Diese Betriebsart dient zum Test des Systems oder
wird im Fall einer Stérung verwendet.

Jeder Ausgang R1, M- oder M+ kann manuell
ein- oder ausgeschaltet werden sowie in den auto-
matischen Modus geschaltet werden.

Durch Driicken der Tasten — und = bewegt man sich
zwischen den einzelnen Ausgéngen R1, M- oder M +.
Der Ausgang, dessen Status verandert werden soll,
wird durch das Driicken der «/ Taste ausgewahlt.

Die Anzeige ON, OFF oder AUTO beginnt zu blinken.
Jetztkann den Ausgangszustand mitden Tasten —
und <4 geadndert werden. Bestatigen Sie die
Einstellung mitder Taste /' .

Verlassen des Meniis mitder €7 Taste.

AUSWAHL DER BETRIEBSART HEIZUNG/KUHLUNG:

“ﬂ* Heizung aktiv.

sy | Kuhlung aktiv.

g I

% GRUNDEINSTELLUNGEN.

Das Menti dient zum Einstellen von Sprache, Uhrzeit, Datum und Display.

d

SPRACHAUSWAHL.

Die gewiinschte Benutzersprache wird mit den Tasten — , < ausgewahlt und durch

Driickender Taste / bestétigt.

Die Einstellung verlasst man durch Driicken der € Taste.

PROFACTOR
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G) DATUM UND ZEIT.

‘% 12:00 °
12.04.2016

Die genaue Uhrzeit und das Datum werden auf
folgende Weise eingestellt:

Durch Driicken der — und 4 Tasten bewegt man sich
zwischen den Angaben. Wahlen Sie mit der Taste /
die Angaben aus, die verandert werden sollen. Wenn
die Angabe blinkt, wird sie mit den Tasten — und =4
verandert und mit der Taste «/ bestatigt.

Verlassen wird die Einstellung durch Driicken der €3
Taste.

&O DISPLAYEINSTELLUNG.

Es stehen folgende Einstellungen zur Verfligung:

des Mendis.

&@% Dauer der aktiven Beleuchtung des Displays und des automatischen Verlassens
N = N

MitdenTasten — , 4 und {/ wird die gewlinschte Einstellung ausgewahit

und bestatigt.

Eine neue Anzeige erscheint:

Profactor Armaturen GmbH

PRDFACTD R Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
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— Aktueller
i Einstellwert

g;?&?mes | (Numerisch)

— Zuletzt bestatigter
Aktueller Einstellwert
Einstellwert ————— 1 1B— L
(Graphisch) B Werkseinstellung

‘ Einstellbereich
Aktueller Einstellwert

Die Einstellung wird mitden Tasten — und =+ verandert und mit der Taste </ bestatigt

Die Einstellung verlasst man durch das Driicken der Taste €4

"Ci T -

Die Anderung der Einstellung wird erst nach der Bestatigung mit der Taste
v/ Wwirksam.

DATENKONTROLLE.

Im Meni befinden sich Symbole, die lhnen den Zugang zu folgenden Betriebsangaben des
Reglers ermdglichen:

e

AN

Rx
0

LS

TEMPERATURDARSTELLUNG NACH TAGEN FUR DIE LETZTE WOCHE.
Die graphische Darstellung des Temperaturverlaufs nach Tagen, fiir jeden

Sensor. Es werden die Temperaturen fur die letzte Betriebswoche
aufgezeichnet.

DETAILLIERTE TEMPERATURDARSTELLUNG FUR DEN LAUFENDEN
TAG.

Die detaillierte graphische Darstellung des Temperaturverlaufes fur den
laufenden Tag, fur jeden Sensor. Die Haufigkeit der Temperaturaufzeichnung
wird mit dem Parameter P1.3 in «Benutzerparameters» eingestellt.

BETRIEBSSTUNDENZAHLER DER STEUERAUSGANGE.

Betriebsstundenzahler fiir den Betrieb der Reglersteuerausgange.

SPEZIELLE WARTUNGSDATEN.

Sie dienen dem technischen Wartungsdienst zur Diagnostik.

Prof: Al GmbH
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Sie dienen dem technischen Wartungsdienst zur Diagnostik. Um sich die
Sensordiagramme anzusehen, bewegt man sich mitden Tasten — und <
zwischen den Sensoren. Durxh das Driicken der Taste «/ fangt das Datum der
angezeigten Temperatur an zu blinken.

Zwischen den Tagen bewegt man sich jetzt mit den Tasten — und 4 .
Mitder Taste «/ springtman zuriick in das Temperaturmend.

Mitder Taste ? kann die Reichweite der Temperaturanzeige auf dem Diagramm
geandertwerden.

Das Sensordiagramm verlasst man mitder Taste €1 .

6. SETUP ANLEITUNG.

REGLERPARAMETER UND HILFSMITTEL.

Eine zusétzliche Konfiguration und Anpassung des Reglers wird mit Benutzer- und
Serviceparametern durchgefiihrt. Benutzer- und Serviceparameter sowie die Werksein-
stellungen befinden sich auf dem zweiten Bildschirm des Men(s.

v

FEO] .

P Xi

PXl| SXi

el

e Sal

BENUTZERPARAMETER.

Die Benutzerparameter befinden sich in Gruppe P1— allgemeine Einstellungen.
Wenn im Menl die gewlnschte Parametergruppe ausgewdahlt wird, erscheint folgende

Anzeige:
pezecmng. . —L | P1.1 2

Beschreibung 0O- 0.1°*C
des Parameters

Werkseinstellung —E DEF=

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

@ PROFACTOR

Aktueller
Parameterwert

DARSTELLLMG LCER
TEMPERATURRLMDUNG
1- 0.2°C
2= 0.5°C = 1.0

21
P1.1 2

M| N= 1] MAK= 2 ]— Einstellbereich
2

Profactor Armaturen GmbH
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Die Einstellung wird durch das Driicken der Taste / verandert.

Der Einstellwert fangt an zu blinken und kann mit den Tasten — und = veréndert werden.
Die Einstellung bestatigt man mitder Taste «/ .

Jetzt kann man mit den Tasten — und < zum anderen Parameter wechseln und das
Verfahren wiederholen.

Die Parametereinstellungen verlasst man durch das Driicken der Taste €1

{@}P1 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN:

Bestimmt die Genauigkeit beim 0- O.1:C
P1.1 A_Féumndeerr;tﬂfr Abrunden der angezeigten % B 8%% 2
P Temperatur -7
3-1°C
Aut. Umstellung Mit Hilfe des Kalenders,
P12 der Uhr auf schaltet der Regler automatisch 0 - NEIN 1
’ Sommer- / auf die Sommer- und 1-JA
Winterzeit. Winterzeit um
Mit der Einstellung wird das
Temperaturauf- b :
i . Zeitintervall des Speicherns der ;
P13 Z?:ggﬁg?gs gemessenen Temperaturen 1 -30 Minuten 5
bestimmt
0-AUS
; ; & 1 - TASTATUR
P14 Tonsignal B g 2 tone 2 — FEHLER 1
3 - TASTATUR
UND FEHLER
Erweiterte Anzeige bedeutet,
Erweiterte dass beim Betrachten, die vom 0 - NEIN
P1.5  Temperaturanzeige Sensor aufgezeichnete 1 - IA 1
gewlnschte oder geschatzte -

Temperatur, angezeigt wird.

S x& WARTUNGSPARAMETER.

Die Wartungsparameter sind in Gruppen S1 — allgemeine Einstellungen und S2 —
Einstellungen fiur den Mischerkreis, unterteilt. Mit den Wartungsparametern kann man
zwischen zahlreichen Zusatzfunktionen und Anpassungen im Reglerbetrieb wahlen. Wenn
im Menii die gewiinschte Parametergruppe ausgewahlt wird, erscheint eine neue Anzeige:

fe Gmb
PRDFACTOR Adolf-Kolping-Str. 16, Bozgzeﬁggg?gg;ax. ':elefon: +49 89 21546092 15
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Bezeichnun Aktueller
des Parame?ers | 51 . 1 1 I Parameterwert
HYDEAUL | KSCHEMA
Beschreibung
des Parameters
?

Einstellbereich
| M N= 1 MAX= 4
,——L|DEF= 1

Werkseinstellungswert

51.1 1

E{ITE ™ - M

Hydraulikkreislauf

Die Einstellung wird durch das Driicken auf die Taste «/ verandert. Da die Parameter vom
Werk gesperrt sind, erscheint eine neue Anzeige. Fir das Entsperren muss man einen Code
eingeben.

Prof: Al GmbH
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Mit den Tasten 4 und — geht man zu der Ziffer, die

U U U U verandert werden soll, und driickt die Taste /. Wenn

S die Ziffer blinkt, kann man sie mit den Tasten & und
@ d—\ — verandernund mitder Taste / bestatigen.

nd Wenn der richtige Code eingegeben ist, entsperrt der

Regler die Parameter und Sie werden zuriick zur
ausgewahlten Parametergruppe geleitet. Das
Eintragen des Entsperrcodes kann man mit der Taste
€1 verlassen.

Die Werkseinstellung fuir den Code lautet 0001

Der Parameterwert wird mitden Tasten 4 und — verandert. Die Einstellung bestéatigt man
mit der Taste / . Jetzt kann man sich mit den Tasten 4 und — zu anderen Parametern
bewegen und das Verfahren wiederholen.

Die Parametereinstellungen verlasst man durch das Driicken der Taste €7 .

Die Anderung der Wartungs- und Funktionsparameter soll nur von
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

{:D}S 1 ALLGEMEINE WARTUNGSEINSTELLUNGEN:
Para-

Auswahl des gewiinschten
Hydraulikkreises 01-04

S1.1 | Hydraulikkreislauf

Code fiir das Entsperren der
Werkseinstellungen Ermdglicht
Code fiir das das AcheEn des Codeds| ist fur
S1.2 Entsperren der as Entsperren der
Werkseinstellungen Wartungseinstellungen 0000 — 9999 0001
9 ACHTUNG! Den neuen Code
sorgféltig aufbewahren, da ohne
den Code keine Verénderung der
Wartungseinstellungen moglich ist

Richtung der Einstellen der Drehrichtung des

. 0 - RECHTS
S1.4 16 Stellmotors fiir das Offnen des 0
Ventiloffnung Mischventiis 1-LINKS
Profactor Armaturen GmbH
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; : ia Di : 0 — NORMAL 0°
S1.5 | Displayausrichtung Legt die Displayausrichtung fest 1 — DREHUNG 180° 0
Wenn wéhrend der Woche keine
Antiblockierfunktion | Steuerausgéange aktiviert wurden, 0—AUS
S1.9 fur Pumpe und wird sie automatisch einmal pro 1_EIN 0
Ventil Woche fiir 60 Sekunden -
eingeschaltet
T1 Korrektur der angezeigten
S1.17 hri Temperatur, die vom -5°C -5°C 0
Sensorkalibrierung T1-Sensor erfasst wird
T2 Korrektur der angezeigten
S1.18 Temperatur, die vom -5°C-5°C 0

Mms2

Sensorkalibrierung

T2-Sensor erfasst wird

SERVICE-EINSTELLUNGEN FUR DEN HEIZKREIS:

Beschreibung Einstellbereich | Standardwert

Legt den minimal zuléssigen

T Unttere Temperaturwert im Heizmodus
S2.1 emqpﬁ;aiztg%rgnsze fest. Dieser Wert kann nicht 5°C — 70°C 50°C
instell u niedriger sein als in diesem
einstellen Parameter festgelegt wurde
ob Legt den maximal zuléssigen
T tere Temperaturwert im Heizmodus
S2.2 e_mpﬁra urgaenze fest. Dieser Wert kann nicht 10°C — 95°C 70°C
im .e'fnl‘lo us hoher sein als in diesem
einstellen Parameter festgelegt wurde
Unt Legt den minimal zuléssigen
T ntere Temperaturwert im Kiihimodus
S2.3 qmp}(e[zlurgaenze fest. Dieser Wert kann nicht 10°C — 25°C 15°C
Im Ku tnl]lo us niedriger sein als in diesem
einstellen Parameter festgelegt wurde
ob Legt den maximal zuléssigen
T tere Temperaturwert im Kiihimodus
S2.4 empl(e[?]lurgaenze fest. Dieser Wert kann nicht 15°C — 35°C 30°C
Im Ku tn;lo us héher sein als in diesem
einstellen Parameter festgelegt wurde
Profactor Armaturen GmbH
PRDFACTUR Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092 18
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Eingestellt wird die Betriebszeit
des Mischventils, die bei

Richtungsanderung fur das
Neutralisieren des Spiels des

Antriebselements und des 0-5sek

Mischventils bendtigt wird zwischen
Stellantrieb und Mischventil
bei Drehrichtungswechsel.

S2.7 Mischventilspiel

Die Einstellung legt fest, wie
Intensiv der Regler die Stellung des
P-Konstante Mischers korrigiert. Ein niedrigerer
S2.8 Mischventil Wert bedeutet kiirzere 05-2,0
Ischventi Verschiebungen, ein hoherer Wert
bedeutet Langere
Verschiebungen.

Die Einstellung legt fest, wie oft der
Regler die Stellung des Mischers
529 I-Konstante korrigiert. Ein niedrigerer Wert
’ Mischventil bedeutet eine seltenere und ein
héherer Wert eine haufigere
Korrektur der Lage des Mischers.

04-25

Das Einstellen der
Auswirkungsintensitat der
Vorlauftemperaturanderungauf die
Funktion des Mischventilreglers 0,4-25
Niedriger Wert — geringere
Empfindlichkeit, hoherer Wert
— hdhere Empfindlichkeit.

D-Konstante

S2.10 Mischventil

Diese Funktion dient zur
Regelung der Riicklaufleitung von
Die Kessel- Feﬁ}brennstoﬁkess?lrg Zur |

umwalzpumpe- eingestellten Zeit ermittelt der Regler
Die Aufhgizdguer dengAnstieg der Kesseltemperaturgum 30 — 900 sek
in sek 2°C. Wenn ein Anstieg festgestellt
wird, schaltet der Controller
die Zirkulationspumpe ein.

S2.13

Legt den Betriebsmodus der
Kesselumwalzpumpe fest:
1 — STANDARD bedeutet, dass die
Pumpe nach dem Erreichen der
Mindesttemperatur des Systems
arbeitet, wenn die Differenz
zwischen dem Kessel und der
Kessel- Rucklaufleitung tberschritten wird. = 1 — STANDARD
S2.14 umwalzpumpe 2 — DAUERBETRIEB
— Betriebsmodus @ 2 — DAUERBETRIEB bedeutet, dass
die Pumpe sténdig lauft, wenn die
Kesseltemperatur hoher als die
eingestellte Mindesttemperatur ist.
Dieser Modus wird fur Pelletkessel
eingesetzt, wenn im
Temperaturspeicher kein
Temperaturfiihler vorhanden ist.

Kesselumwalzpumpe —
Abschaltverzdgerung Bestimmt die
Verzogerungszeit der Umwélzpumpe,
wenn keine Heizung erforderlich ist.

Kessel-
S2.16 umwalzpumpe —
Abschaltverzdgerung

30 — 900 sek

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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Kessel-
umwalzpumpe
— Abschalt-
temperaturdifferenz

S2.16

Erste Drehung des
Ventils aus Position
geoffnet

S2.19

Erste Drehung des
Ventils aus Position
geschlossen

$2.20

(1S3

Bestimmt den Unterschied zwischen
den Anzeigen der Sensoren
T1 und T2, bei denen die
Zirkulationspumpe des Kessels
ausgeschaltet wird.

2,0°C-38,0°C

Legt die Dauer der Startdrehung
des Ventils aus der offenen
Position fest Bei dieser Einstellung
wird das Ventil innerhalb seines
Steuerbereichs gedreht und der
Regler reagiert sofort, wenn das
System gestartet wird.

0 - 30 sek

Legt die Dauer der Startdrehung
des Ventils aus der geschlossenen
Position fest Bei dieser Einstellung

wird das Ventil innerhalb seines

Steuerbereichs gedreht und der

Regler reagiert sofort, wenn das

System gestartet wird.

0 — 30 sek

WARTUNGSFIGURATION FUR DEN WARMEFLUSS:

3,0°C

15 sek

15 sek

Beschreibung Einstellbereich | Standardwert

Schutz der
S3.1 Heizungsanlage
— Sensor T2
Minimal zulassige
S3.2 | Systemtemperatur

im Heizmodus

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

Die Reglerreaktion wird
am Sensor T2 eingestellt. Wenn
die Temperatur T2 unter S3.2 liegt,
schlieRt der Stellantrieb das
Mischventil vollstandig. Wenn die
Temperatur T2 hoher als S3.3 ist,
offnet der Stellantrieb das
Mischventil vollstandig.

0 — Der Regler ignoriert den
T2-Sensor
1 — Zum Schutz des Systems wird
nur die Mindesttemperatur
beriicksichtigt (Parameter S3.2)

0 - OHNE
1-tMIN
2 —tMAX
3-tMIN
und tMAX

2 — Zum Schutz des Systems wird
nur die Hochsttemperatur
berticksichtigt (Parameter S3.3)

3 — Zum Schutz des Systems werden
die minimalen und maximalen
Temperaturen berticksichtigt
(Parameter S3.2 und S3.3)

Stellen Sie die Mindesttemperatur
ein, bei der der Stellantrieb das
Mischventil vollstandig schlief3t.

10°C -70°C

Profactor Armaturen GmbH
Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
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¢

Maximal zulassige = Es wird die maximale Temperatur
S3.3 | Systemtemperatur eingestellt, bei der der Antrieb 30°C - 95°C 90°C
im Heizbetrieb. das Mischventil vollstandig 6ffnet.

Die Reglerreaktion wird bei Sensor
T2 eingestellt. Wenn die Temperatur
T2 unter S3.5 liegt, schlief3t der
Stellantrieb das Mischventil
vollstandig. Ist die Temperatur T2
héher als S3.6, offnet der Stellantrieb
das Mischventil vollstéandig

0 - OHNE
Schutz des 0 — Der Regler ignoriert den T2-Sensor 1-tMIN
S3.4 Kuhlsystems 2 —tMAX 0
— Sensor T2 1 — Nur die Mindesttemperatur wird 3 —tMIN
beriicksichtigt (Parameter S3.5) und tMAX

2 — Nur die Hochsttemperatur wird
beriicksichtigt (Parameter S3.6)

3 — Mindest- und Hochsttemperaturen
werden berticksichtigt
(Parameter S3.5 und S3.6)

Stellen Sie die Mindesttemperatur
ein, bei der der Stellantrieb das 10°C - 30°C 15°C
Mischventil vollstandig schlief3t.

Mindesttemperatur
S35 im Kuhimodus

Stellen Sie die Hochsttemperatur
ein, bei der der Stellantrieb das 20°C - 40°C 30°C
Mischventil vollstandig schlief3t.

Hochsttemperatur
536 im Kuhlmodus

3 WERKSEINSTELLUNGEN.

Das Menu enthalt folgende Softwaretools zum Konfigurieren der Steuerung. Die Steuerung
wird auf erforderliche Parameter zurtickgesetzt, indem Sie folgendes auswahlen:

RESET Q RESET ALLER REGLEREINSTELLUNGEN.

Setzt alle Einstellungen der Parameter P1, S1 (auBer S1.1) und S2 auf die Werkseinstellungen
zuriick.

| RESET ALLER REGLEREINSTELLUNGEN UND NEUSTART MIT
RES[T ERSTEINSTELLUNG.

Es setzt alle Parametereinstellungen auf die Werkseinstellungen zuriick und startet mit der
ersten Einstellung der Steuerung.

Profactor Armaturen GmbH
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Q"‘ BENUTZEREINSTELLUNGEN SPEICHERN.

Speichert die aktuellen Reglereinstellungen als Benutzereinstellungen.

+Q BENUTZEREINSTELLUNGEN LADEN.

L&dt zuvor gespeicherte Benutzereinstellungen. Wenn keine Einstellungen gespeichert sind,
wird der Befehl nicht ausgefuhrt.

Bevor einer der obigen Befehle ausgefiihrt wird, muss der Regler den
ausgewahlten Befehl bestatigen.

BETRIEBSART BEI SENSORSTORUNG.

Vorlauftemperatursensor nichtangeschlossen oder defekt.
Das Mischventil wird gedffnet.

Widerstand des Temperatursensors Pt 1000.

Temp. |Widerstand| Temp. |Widerstand| Temp. |Widerstand| Temp. |Widerstand
(°C) () <) @ (<) @ () @
-20 922 35

1136 90 1347 145 1555

-15 941 40 1155 95 1366 150 1573
-10 961 45 1175 100 1385 155 1592
-5 980 50 1194 105 1404 160 1611
0 1000 55 1213 110 1423 165 1629
5 1020 60 1232 115 1442 170 1648
10 1039 65 1252 120 1461 175 1666
15 1058 70 1271 125 1480 180 1685
20 1078 75 1290 130 1498 185 1703
25 1097 80 1309 135 1515 190 1722
30 1117 85 1328 140 1536 195 1740

Profactor Armat GmbH
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7. MONTAGEANLEITUNG.

Der Regler soll in einem trockenen Innenraum montiert werden. Die Montage in unmittelbarer
Né&he von Quellen eines starken elektromagnetischen Feldes ist zu vermeiden.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS.

von den Berechnungen und der korrekten Montage der gesamten Anlage ab.

Die Leistung des elektrischen Antriebs PROFACTOR® EA 652.ACC30 hangt
Wenn ein Fehler auftritt, funktioniert das Gerat moglicherweise nicht.

Der Anschluss der Regler darf nur vom qualifizierten Fachpersonal oder einem bevoll-
méchtigten Industriebetrieb durchgefiihrt werden. Bevor in die Verkabelung eingegriffen
wird, sicherstellen, dass der Hauptschalter ausgeschaltet ist. Beachten Sie die Vorschriften
fur Niederspannungsinstallationen IEC 60364 und VDE 0100.

HYDRAULISCHE SCHALTKREISE:

WICHTIG
ACHTUNG! Verkabelungsplane zeigen das Funktionsprinzip und umfassen nicht alle Hilfs-
und Schutzelemente! Bei der Installation sollten Sie die geltenden Vorschriften befolgen!

01
230V ~
50 Hz
2@)
T2 Lo 2 I
- -
o-i- — --s

M+
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- \/ -- _l:
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Die in diesem Dokument beschriebenen Gerate entsprechenin ihren technischen Daten dem
derzeitigen Stand der Technik.

Die in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten dirfen nur durch Personen ausgefiihrt
werden, welche die geeignete technische Ausbildung besitzen und Uber die nétigen
Erfahrungen verfligen oder durch den Betreiber entsprechend geschult wurden. Anderungen
und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.

Der Firma Profactor Armaturen GmbH bleibt das Recht vorbehalten, beliebige Anderungen
an der Konstruktion vorzunehmen, die die technischen Eigenschaften des Erzeugnisses
nicht beintrachtigen.

o C€ [l

90012015
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1. THE PURPOSE AND THE APPLICATION AREA

Rotary electric drive with the temperature control PROFACTOR® PF EA 652. ACC30 is the
modern designed microprocessor-driven device created with digital and SMT technology.

Purposed for the automatic control of rotary mixers and dividing valves also for the control and
support of temperature in room. The common use is to control the return temperature of the
boiler’s contour.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Electric drive:

Torque: 6 Hm

Angle of movement: 90<

Time of the 90<movement: 120 sec

Power supply voltage: 230 B ~, 50 Hz
Consumption: max 1,5 BA

Degree of protection: IP-42 according to EN 60529
Safety class : | according to EN 60730-1
Permissible ambient temperature: +5€ to +40€C
Permissible relative humidity: max. 85% rH at 25<C
Storage temperature: —20€ to +65€

Accuracy of the installed clock: £ 5 min/year
Programm class: A

Data storage without power supply: min. 10 years
Dimensions (W x H x D): 102 x 84 x 94 mm
Weight: 800 g

Sensor:
Temperature sensor type: Pt1000
Sensor resistance 1078 Ohm at 20€

Temperature scope of use : —25<€ to +150<€, IP32
Min. cross-sectional area of sensor cables: 0,3 mm?
Max. length of sensor cables : max 10 m

Valve compatibility of producer :

PROFACTOR — RVM 389, RVM 390

ESBE — VRG (adapter ASCAVMSG), 3MG, 4MG, G, 3F, 4F, BIV, T, TM, H, HG
Sauter — M3R, M4R, MH32F, MH42F

Meibes — ELOMIX EM3, EM4

Barberi — 41D, Progress 460, 461, 450, 451, 475, 476, W28

MUT — VDM3, VM4, VMX

Seltron; Somatherm; Afriso, Acaso, IVAR, WIP, PAW, BRV, Hora, Olymp, Hoval.

fe Gmb
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3. APPEARANCE OF THE DEVICE

1 $Q
15 12 TUE
05.04.2016

Do
o (%3

a b w N

1 — Graphic display.
2 — Clutch for manual / automatic operation.
3 — Button €7 Return back.
4 — Button — Move to left, decreasing.
5 — Button v/ Menu entry, confirmation of selection.
6 — Button 4= Move to right, increasing.
7 —Button ? Help.
8 — LED indication valve rotation right.
9 — LED indication red — fault, error
LED indication green — controller works normal.
10 — LED indication valve rotation left.

Housing — thermoplastic PC.

4. INITIAL ELECTRIC DRIVE SETUP

Constant temperature controllers are equipped with an innovative solution «Easy Start»,
which allows initial setup of the controller in only three steps.

When you connect the controller to the power supply for the first time, the software version is
shown. Next, the first step— LANGUAGE SELECTION appears on the screen.

@ PRDFACTUR Adolf-Kolping-Str. 16, Bozggﬁg:cﬁg.meu;er:ng.b :elefon; +49 89 21546092
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STEP 1 — LANGUAGE SELECTION.

Do you really want

to continue?
HO VES

& &

Using buttons — and <4 you select the required
language.
Press the button +/ to confirm the selected language.

After selecting the language, the controller requires
confirmation of the selection by pressing the button v/,
If you accidentally selected the wrong language, go
back to reset the language by pressing button €3 .

STEP 2 — HYDRAULIC SCHEME SELECTION.

01

a1z 11
. I Rt Ime
O ]

Do you really want

to continue?
HO VES

@ &

Next, you select a hydraulic scheme for the controller

function. Move between schemes by means of buttons
— and 4.

Confirm the selected scheme by pressing the button

v .

After you selected the scheme, the controller requires
confirmation of the selection by pressing the button V.
If you accidentally selected the wrong scheme, go back
to reset the scheme by pressing button € .

STEP 3 — OPENING OF THE MIXING VALVE.

Do you really want

to continue?
HO VES

& &

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

Press icon which indicates the proper direction of
mixing valve opening direction. Between icons you can
move with buttons — and = .

Confirmthe selection by pressing the button / .

After you selected the correct direction, the controller
requires confirmation of the selection by pressing the
button /.

If you accidentally selected the wrong mixing valve
opening direction, go back to reset the the selection by
pressing button €7 .

Profactor Armaturen GmbH
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5. GRAPHIC LCD DISPLAY.

All needed data of the electric drive is shown on the graphic LCD display.

DESCRIPTION AND DESIGN OF THE MAIN DISPLAY.

Mode of operation Notifications Mode of operation
and warnings

A
WA . %o 01

T1 T2 T1
= o ES® EO0° R1 M+
B 9b6.4°C O =
| ]
1 | ]
Temperature, protection functions
and overview of other data.

Display of information on the screen:

The mode of operation, notifications and warnings are displayed in the upper third of the
display. For switching between basic display and display of the hydraulic scheme use the
button €1 .

To check the temperature and other data, use buttons — and =+ .The number of sensors
and other data, which can be listed on the display, depends on the selected hydraulic scheme
and controller settings.

If you would like to have a specific data display to appear then select the desired
data with buttons — and = . Confirm the selection by pressing the button

ﬂ +/ and holding for 2 seconds.

When you press the button €3 for 2 seconds, then the display of the
temperature will change from one to two rows and vice versa. On the two line
temperature display, the measured temperature is displayed in the first row and
the required or calculated temperature in the second row.

fe Gmb
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DESCRIPTION OF SYMBOLS ON THE DISPLAY.

Operation mode symbols:

s Heating

* Cooling

Q Automatic mode
Q] Stand by

SN Manual mode

Temperature and other data symbols:

u‘ Measured temperature

+ Required or calculated temperature
L]
—
1 Supply temperature
10

Stand-pipe temperature

+ Boiler return temperature
T1 Temperature measured by sensor T1
T2 Temperature measured by sensor T2

Notices and warnings symbols:

Notification

In case of exceeding the maximum temperature or activation of protection

function, the electric drive indicates the event with flashing symbol on the display.
@ If the maximum temperature is no longer exceeded or if the protection function is

turned off, alighted symbol indicates arecent event.

Press ? toopenthe screento check notifications.

Warning
In the case of sensor failure, the controller indicates the failure with flashing
& symbol on the display. If the issue is resolved or no longer presented, a lighted

symbolindicates arecent event.
Press 7 toopen the screento check warnings.

Prof: Al GmbH
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DISPLAY FOR HELP, NOTICES AND WARNINGS.

By pressing the button ? the screen for help, messages and warnings will be opened
where the following icons are available:

Short manual
Short manual of using the electric drive.

Firmware version
Overview of the type and firmware version.

Notifications

Log of exceeded maximum temperatures and activated protection
functions. By pressing the buttons — and 4= move through the list of
notifications. Press €q to exitthe list.

Warnings
Log of temperature, pump or etc. sensor failures. By pressing the buttons
— and 4 movethroughthe list of warnings. Press €7 to exitthe list.

Delete warnings or notification logs

Pressing the button €3 will erase notification and warning log. All sensors
that are not connected will be deleted from the list of failures.

Note: Failures of sensors that are required for controller operation can not
be deleted.

MENU ENTRY AND NAVIGATION.

WA

v

_—

O

I

8. 56.4°C |- (@ L

To enter the menu press the button / .
Move around the menu using the buttons — and < . Confirm the selection by pressing the

V/ button.

By pressing the button €3 you return to the previous screen.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

@ PROFACTOR

After the end of work with buttons the backlight turns off or is reduced
automatically.
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MENU STRUCTURE AND DESCRIPTION.

TEMPERATURE SETTINGS

+T& | 4. | T & | Set-point temperature.

(D OPERATION MODE

Q Automatic operation.

o Switch off.

“5* Select heating / cooling mode.
—E Manual operation mode.

% BASIC PARAMETERS

% Language selection.

EB Time and date.
.‘&’. O LCD display settings.

:&1@:&; Duration of active display illumination and menu autoexit.

@ PRDFACTUR Profactor Armaturen GmbH
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DATA OVERVIEW

Diagrams of measured temperatures by days for last week.
Diagrams of measured temperatures for current day.
Output operation time counter.

Special service data.

CONTROLLER PARAMETERS

£8P 1|

MmP2

(-P3

Basic settings.

Settings for the heating circuit.

Settings for heat source.

S X}

£s1

Mms2

(I*S3

SERVICE PARAMETERS

Basic service settings.

Service settings for the heating circuit.

Service settings for heat source.

_ch |

RESET(ZC)
G-

2+&

FACTORY SETTINGS

Reset of all controller parameters.

Reset of all controller settings and restart of the initial setup.

Save user settings.

Load user settings.
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TEMPERATURE SETTINGS.

In the menu only the temperatures are displayed, which values were set according to the
selected hydraulic scheme.

By pressing buttons — , 4 and «/ you choose the required temperature, and a new
window opens to install the required value.

Current value

—1  b0°
(numeric mode) - c

of set-point

temperature

Graphic review

of settings

— Value of the last
confirmed setting

— 5u—?—?I}LL

Settings range

Current value of set-point
temperature (analogue mode)

Setthe set-point temperature with buttons — and = . Confirm with the button /.
Exitthe settings by pressing the button €5 .

O]

OPERATION MODE.

Selectthe operation mode with buttons — , < and confirmwith button «/ .

Exitthe settings by pressing the button €

Q

O

5

Il

Automatic operation.

Controller switch-off.

Heating or cooling operation mode selector.

Manual mode.
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MANUAL OPERATION MODE:

= RAUTO Ti= B&°C
i T2= J&°C
M+= AUTOD
M=-= RAUTO

This mode is used for testing the system or in case of
malfunction.

Every output R1, M- or M+ can be manually activated
or deactivated, also automatic mode can be selected.
Move with the buttons — and = between the
individual outputs R1, M- or M +. The output, status of
which you want to change is selected by pressing the
button /.

Value ON, OFF or AUTO starts flashing.

Now the output can be changed using the buttons
— and 4 .

The setting is confirmed by pressing the button /.
Exitthe setup menuwiththe €7 button.

HEATING OR COOLING OPERATION MODE SELECTOR:

fﬁ: BASIC SETTINGS.

S Heating operation mode is active.

*”5 Cooling operation mode is active.

The menuisintended for language, time, date and display settings.

fﬁ}, LANGUAGE SELECTION.

The required user language is selected by pressing buttons — , <= and confirmed with

button /.

Exit settings by pressing the button €4
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G) TIME AND DATE.

“# 12:00 ™=
12.04.2016

:& 0 DISPLAY SETTINGS.

The following settings are available:

By pressing buttons
setting.

Anew window opens:

You set the exact time and date in the following way:
By pressing buttons — and - move among
individual data. By pressing button / you select
data that you want to change. When data flashes,
change it by pressing buttons — and - after
confirmitwith the button / .

Exitthe settings by pressing the button €4

\&,@‘% Time of the active screen illumination and autoexit from menu to the main screen.
e — , 4 and / you select and confirm required
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Graphic symbol

Current value

Current value of
setting (numeric value)

The last confirmed
value of setting

of setting — L
ofsetng ] 1 _ 15—1 N
Setting range
Current value
of setting
You change settings by pressing buttons — and =+ and confirm by pressing the button
v .

Exit the settings by pressing button €3 .

"Ci T -

The change of settings is carried out only after the confirmation by pressing
button / .

DATA OVERVIEW.

In this menu there are icons to access the following data of controller performance:

e

AN

Rx
0

LS

DIAGRAMS OF MEASURED TEMPERATURES BY DAYS FOR LAST WEEK.

The graphical representation of the temperature values in days, for each sensor.
There are records of the temperatures for the last week of operation.

DIAGRAMS OF MEASURED TEMPERATURES FOR CURRENT DAY.
Detailed graphic overview of temperature in a current day for each sensor. How
often are temperatures logged is set with parameter P1.3.

OUTPUT’S OPERATION TIME COUNTERS.

Counters of controller’s regulatory outputs operation time.

SPECIAL SERVICE DATA.

Intended for diagnostics and technical service.
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Sensor-diagrams are viewed by the following way.
1. By pressing the buttons — and = move between sensors.
2. By pressing the button /' selectthe sensor which last period temperature you

wantto see.

3. By pressing the button — and < move between days.

4. By pressing the button «/ select the day which temperature you want to see.
5. By pressing the button ? the range of the temperature displayed on the graph
can be changed.
6. By pressing the button €7 exit the diagram overview .

6. SERVICE MANUAL.

CONTROLLER PARAMETERS AND AUXILIARY TOOLS.

All additional settings and adjustments of controller performance are carried out by User- and
Service- parameters. User-, Service- and Factory- parameters are found on the second menu

screen.

E

v

O

B

iy il

°CI T1:

P Xi
e

P X}

USER PARAMETERS.

The basic parameters are listed in one group P1 — basic parameters.
Content of basic parameters is displayed as follows:

Parameter
mark

T

Parameter
description

Factory default —E

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

¢

2

URE ROUMD UP
1- 0.27C
- 1.0%C

M | =
DEF=

FRA= 3
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Current parameter
value
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]— Setting range
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The setting is changed by pressing the button /" .

The value will start blinking and can be changed with the buttons — and =+ .
The setting is confirmed by pressing the button / .
Move with buttons — and =+ to other parameters and repeat the procedure.

Exit the parameter settings by pressing the button € .

{@}P1 BASIC PARAMETERS:

0-0.1°C
P11 Temperature You set the accuracy of 1-0.2°C 2
: round up displayed temperatures. 2-0.5°C
3-1°C
. With the help of a calendar,
sh?tué‘f)mggﬁ to the controller carries out 0-NO
P1.2 summer / winter the automatic changeover 1—YES 1
time between summer and
winter time.
Period of By setting this field you define
P1.3 temperature how often the measured 1 - 30 min. 5
logging temperatures are saved.
0-OFF
. By setting this field you 1 - KEYPAD
P1.4 Tone signals define sound signals of 2 - ERRORS 1
the controller. 3 - KEYPAD
AND ERRORS
Extended Extended display means that 0-NO
P15 temperature we can see current, required - 1
display or calculated temperature. 1-YES

S x& SERVICE PARAMETERS.

Service parameters are arranged in groups S1— Basic parameters, S2 — Parameters for the
heating circuit. With service parameters it is possible to activate or select many additional
functions and adjustments of controller performance. When you select the required
parameter group in the menu, a new screen opens:

fe Gmb
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Parameter
mark

Parameter
description

51 . 1 1 ]_ \IzlLaémeter

HYDRAULIC SCHEME

Setting range

MIMN= 1 MAx= 4

y

Factory default

51.1 1

i T2 T1
Hydraulc E . R IM

The setting is changed by pressing the button +/ . Because the parameters are factory
locked, a new screen appears. Here you have to enter the unlock code.
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By pressing buttons 4 and — you mark the number

U U U U which you want to modify and press the button /.

- When the number flashes you can modify it by

@ d—\ pressing buttons 4, — and confirm it by pressing
nd button /.

When the correct code is inserted, the controller
unlocks the parameters for editing and returns to the
selected group of parameters.

Return back from unlocking by pressing button €5 .

Factory set code is «0001».

Modify the value of the unlocked parameter by pressing buttons =4 and — .The settingis
confirmed by pressing the button «/ . By pressingbuttons = and — youcanmoveto
another parameter and repeat the procedure. Exit parameter settings by pressing the button

4.

Change of service and functional parameters must be carried out only by a
properly qualified expert.

635 1| BAsIC SERVICE PARAMETERS:

Selection of the

Hydraulic scheme hydraulic scheme. 01-04
This setting enables the
change of code which is
necessary to unlock the
Code of unlocking service settings.
S1.2 the service settings | WARNING! Keep new code 0000 — 9999 0001
in a safe place. Without
this code is impossible to
change service settings.
Setting of actuator
S1.4 o erfi\rstuc?itr%rction turning direction g_ 5'5?#1- 0
P 9 — valve opening. -
Profactor Armaturen GmbH
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Display ; : ; : 0 -REGULAR 0=
S1.5 orientation Setting of display orientation. 1 — ROTATED 180 0
] All outputs that haven't been
Anti-block " )
: activated in the last week are 0 - OFF
S1.8 funcatln%nvoafh?:mp activated on Friday at 20:00 1-ON 0
for 60 seconds.
Correction of displayed
S1.17 ?ael?bsrgrti-(l)-r:% measured temperature -5°C - 5°C 0
of sensor T1.
Correction of displayed
S1.18 E:I?bsr%rtigﬁ measured temperature -5°C-5°C 0

of sensor T2.

MM S2| service SETTINGS OF HEATING CIRCUIT:

Parameter description Setting range Default value

Setting of a minimal allowed
Setting of minimal | temperature in heating mode.

S2.1 temperature in Temperature cannot be 5°C - 70°C 50°C
heating mode adjusted lower than this
parameter.
: Setting of a maximum allowed
maii(le'rtlt:l%g E?Iflf?wed temperature in heating mode.
S2.2 tem . Temperature cannot be 10°C - 95°C 70°C
perature in diusted higher than thi
heating mode. adjusted higher than this
parameter.
Setting of a minimal allowed
Setting of minimal = temperature in cooling mode.
S2.3 temperature in Temperature cannot be 10°C - 25°C 15°C
cooling mode adjusted lower than this
parameter.
: Setting of a maximum allowed
ma)%%tﬂpng;ilfo%ved temperature in cooling mode.
S2.4 temperature in Temperature cannot be 15°C - 35°C 30°C
cooling mode adjusted higher than this
’ parameter.
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Setting of mixing valve running
time to compensate the backlash
S2.7 rﬁ&?ﬁlaigl\% of actuator and mixing valve 0-5 sec.
9 assembly, which occurs by
change of rotation direction.

Setting of mixing valve position
e correction intensity. Smaller
S2.8 vaI\F/)erglcﬁns?ant value means shorter movements, 0,5-2,0
higher value means longer
movements.

Setting of mixing valve control
frequency — how often mixing
I-mixing valve position is being controlled. 04-25
valve constant Smaller value means low ' '
frequency, higher value means
higher frequency.

S2.9

Sensitivity of mixing valve for
- stand-pipe temperature changes.
$2.10 D-mixing Smaller value means low 04-25
valve constant sensitivity, higher value means
high sensitivity.

Boiler circulation This function is used in regulation
i £ of return in solid fuel boiler. In the
bgilljenr]rtje;p:arpaeu?re set time, the regulator dfe}]erngn_les
S2.13 | . temperature increase of the boiler 30 - 900 sec
increase (seconds) |y 2oC If an increase in the boiler
is determined, the regulator
activates the circular pump.

The setting sets the operation mode
of the circular pump of the boiler:
1 — STANDART: the pump is
operating according to the
minimum set temperature of the
system, and when the difference
between the boiler and return line

Boiler circulation is exceeded. 1 — STANDART

S2.14 ump operation
P o 2 - PERMANENT means that the | 2~ PERMANENT

pump is operating continuously
when boiler temperature is higher
than the minimum set temperature
of the boiler. This mode is used
for pellet boilers when there
is no sensor available in the
thermal storage

Boiler circulation Setting of circulation pump
S2.16 pump — switch-off switch-off delay when there is 30 — 900 sec
delay (seconds) no requirement for heating.

Profactor Armaturen GmbH
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This setting determines the
difference between sensors T2 o o o
and T1 which shuts downcircular 2,0°C-8,0°C 3,0°C

Boiler circulation
S2.16 | pump — shut-down

differential pump of the boiler.
Setting of initial valve movement
. duration when moving from open
52.19 m clyr\]/lggwle\aatl\flr%m position. With this setting the valve

is moved according to its control 0-30sec 15 sec
range and controller immediately
respond at startup of system.

«open» position

Setting of initial valve movement
. duration when moving from closed
Initial valve " h ) .
position. With this setting the valve
S2.20 ((ﬂg‘slggfnggioﬁrgn is moved according to its control 0-30sec 15 sec
p range and controller immediately
respond at startup of system.

(J*S3| SERVICE CONFIGURATION OF HEAT FLOW:

Para- " - ; Default
S descnptlon semng =

Controller response is set in case
of sensor T2 presence. If T2
temperature is lower than S3.2 the
actuator completely closes the
mixing valve.If T2 temperature is
higher than S3.3 the actuator
completely opens the mixing valve.

0 - WITHOUT
Protection of the 0 — Controller ignores T2 sensor. 1-TMIN
s3.1 heating system 1 —To protect the system only 2 - TMAX 0
— sensor T2 the minimal temperature is 3-TMIN
considered (parameter S3.2) and TMAX
2 — To protect the system only
the maximum temperature is
considered (parameter S3.3)
3 — To protect the system both
minimal and maximum
temperatures are considered.
(parameters S3.2 S3.3)
The lowest
temperature of The lowest temperature is set at
S3.2 the system in the which the actuator completely 10°C - 70°C 55°C
heating operation closes the mixing valve.
mode
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The maximum . )
allowed temperature = The maximum temperature is set

S3.3 of the systemin the | at which the actuator completely 30°C — 95°C 90°C
heating operation opens the mixing valve.
mode

Controller response is set in case
of sensor T2 presence. If T2
temperature is lower than S3.5
the actuator completely closes
the mixing valve. If T2 temperature
is higher than S3.6 the actuator

e 0 - WITHOUT
Protection of the completely opens the mixing valve. 1_TMIN
S3.4 cooling system 0 — Controller ignores T2 sensor. 2-TMAX 0
— sensor T2 1- Only the minimum temperature | 3~ TMIN
is considered (parameter S3.5). and TMAX
2 — Only the maximum temperature
is considered (parameter S3.6).
3 — Both minimal and maximum
temperatures are considered.
(parameters S3.5 S3.6)
The lowest
temperature of the The lowest temperature is set
S3.5 system in the at which the actuator completely 10°C — 30°C 15°C
cooling operation closes the mixing valve.
mode

The maximum . )
temperature of the The maximum temperature is set

S3.6 system in the at which the actuator completely 20°C — 40°C 30°C
cooling operation opens the mixing valve.
mode
&

| FACTORY SETTINGS.

In the menu there are software tools to help with setting the controller. Restoring the
controller settings are made through the selection of:

RESET ﬂ’ RESET OF ALL CONTROLLER PARAMETERS.

Restores all the settings of parameters P1, S1 (except S1.1) and S2. to factory values.

RES[Tl gg%li; OF ALL CONTROLLER SETTINGS AND RESTART THE INITIAL

Restores all parameters to default values and starts the initial setup as at the first start.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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§+El | SAVE USER’S SETTINGS.

Save current parameter values as user's settings.

=] +£;’ LOAD USER’S SETTINGS.

Load previously saved user’s settings. If there are no saved settings to load the command will
not be implemented.

Before performing of the commands stated above, the controller requires a
confirmation of the selected command.

OPERATION MODE BY SENSOR FAILURE.

Stand pipe temperature sensor isn’t connected or has a malfunction.
Mixing valve opens.

Resistance values of temperature sensors type Pt 1000.

Temp. [REN Temp. Resist Temp. Resist Temp. Resist
() (©) () @) () (®)] () ((®)
-20 922 85 90 145

1136 1347 1555

-15 941 40 1155 95 1366 150 1573
-10 961 45 1175 100 1385 155 1592
-5 980 50 1194 105 1404 160 1611
0 1000 55 1213 110 1423 165 1629
5 1020 60 1232 115 1442 170 1648
10 1039 65 1252 120 1461 175 1666
15 1058 70 1271 125 1480 180 1685
20 1078 75 1290 130 1498 185 1703
25 1097 80 1309 135 1515 190 1722
30 1117 85 1328 140 1536 195 1740
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7. INSTALLATION MANUAL.

Install the regulator in a dry room, where itis not exposed to any strong electromagnetic fields.

ELECTRIC CONNECTION.

The performance of the PROFACTOR® EA 652.ACC30 electric drive
depends on the calculations and the correct assembly of the entire system.
If there is a mistake, the device may not work.

Installation the the controlling devices must be done by an expert with suitable qualifications
or authorised organisation. Before you deal with the main wiring, make sure that the main
switch is switched off. Follow the guidelines for low voltage installations IEC 60364 and
VDE 0100.

HYDRAULIC SCHEMES:

IMPORTANT
WARNING! Wiring diagrams show the principle of operation and do not include all auxiliary
and protective elements! When installing, you must comply with current regulations!

01
230V~
50 Hz
20
T2 Lo
do---p----- ~--
®=t= EEL

< | M+
e P G i
- \/ -- -l-:

AL LA A AL Al
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03
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S\

The product described in this technical passport, is a technically sophisticated device, which

must be installed by a person having the appropriate qualifications and experience with the
equipment.

Installation and commissioning must be carried out by an authorized and certified company.

Profactor Armaturen GmbH company reserves the right to make construction changes that
do not affect the technical characteristics of the device, as well as its functional features.

g0 C€ I

001:2015
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1. HASBHAYEHVE 1 OBJIACTb NMPUMEHEHWA

ONeKTPONPUBOA, NMOBOPOTHLIN C KOHTPO/IEPOM Temnepatypbl PROFACTOR® PF EA 652.
ACC30 sBnsieTcs COBPEMEHHbIM YCTPOVWCTBOM C MUKPOMPOLLECCOPHBLIM yrpaB/ieHneM,
MN3roTOB/IEHHBLIM MO UMGPOBOI 1 SMT TEXHONOTMN.

MpefHas3HayeH /151 aBTOMATWYECKOrO YMNpaBfieHWsl MOBOPOTHLIMWA CMECUTE/IbHBIMU 1
pasgenuTesibHbIMK KnanaHamu, a Takke /15 KOHTPOMs W MOALepXaHus 3afaHHoi
TemMnepatypbl B NOMeLLeHUU. YacTo MCNonb3yTest 15 KOHTPO/sS 06paTHOi Temnepartypsl
KOT/IOBOTO KOHTYpA.

2. TEXHUYECKUVE XAPAKTEPUCTUKN

ONeKTponpuBoA;:

KpyTSwwmin MomeHT: 6 Hm

Yron nosopota: 90°

Bpemsa nosopota Ha 90°: 120 cek

HanpshkeHune nutaHua: 230 B ~, 50 Iy,

MoTpebnsemasn MowHOCTL: max 1,5 BA

CreneHb 3awuThl: IP42 B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60529

Knacc nsonauun: | B cootsetcteun ¢ EN 60730-1

[lonyctumasn Temneparypa okpyxatoleli cpegpl: ot +5°C go +40°C
[onyctumas oTHOCUTE/IbHasA BNAXHOCTb: Makc. 85% OTH. Bnax. npu 25°C
Temneparypa xpaHeHus: ot—20°C o +65°C

TOYHOCTb BCTPOEHHbIX YACOB: + 5 MUH/rOA,

Knacc nporpammsi: A

XpaHeHue faHHbIX 6e3 nuTaHus: MuH. 10 net

Pasmepb! (LU xBxT): 102 x 84 x 88 MM

Bec: 800 r

JAartunk:

Tun gatunka Temnepartypsl: Pt1000

ConpotusneHne garyvka: 1078 Om npu 20°C

TemnepartypHbIii AnanasoH npuMeHeHus: ot —25°C go +150°C, I1P32
MWH. cedeHvie npoBofa Ans garuuka: 0,3 Mm’

Makc. gnvHa nposofa Ans gatynka: max 10 m

COBMeCTUMMOCTb C KnianaHamu npov3soauTenei:

PROFACTOR — RVM 389, RVM 390

ESBE — VRG (agantep ASCAVMSG), 3MG, 4MG, G, 3F, 4F, BIV, T, TM, H, HG
Sauter — M3R, M4R, MH32F, MH42F

Meibes — ELOMIX EM3, EM4

Barberi — 41D, Progress 460, 461, 450, 451, 475, 476, W28

MUT — VDM3, VM4, VMX

Seltron; Somatherm; Afriso, Acaso, IVAR, WIP, PAW, BRV, Hora, Olymp, Hoval.
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3. BHELLHWIA BUA, N3AENUA

1 $Q
15 12 TUE
05.04.2016

Do
o (%3

a b w N

1 — Mpadmnyecknin gucnnei.

2 — lMNepekntoyatens Bbibopa pexunma paboTbl: pyyHO/aBTOMaTUYECKHA.

3 —Knasuwa €7 BepHyTbCs Hasag,

4 — Knasuwa = T[lepemMeLleHne BNeBo, yMeHbLUEHME.

5 - Knasuwa v/ BxoA B MeHI0, NOATBEPXAEHNE BbIGOpA.

6 — Knasvwa =+ TMepemelleHue BNpaso, yBemueHue.

7 —Knasuwa ? TomoLyp.

8 — CBeTOBOI MHAVKATOP NOBOPOTA 3aC/IOHKM KnanaHa Brnpaso.

9 — CBeTOBOW UHAVKATOP 3€/1EHOTO LiBETa — KOHTPO//iep paboTaeT HOPMasIbHO;
KpacHoro LgeTta — owmoKa.

10 — CBeTOBOI1 MHAMKATOP NOBOPOTA 3aC/IOHKMN K/lanaHa BAeBo.

Matepuan kopnyca nsgenus — nonvkapooHar PC.

4. HACTPOWKA 3NEKTPOMPVIBOA MNPV MEPBOM 3AMYCKE

ONeKTponprBOA OCHaLLEH MHHOBaUMOHHON hyHKUumMen «Easy Start», koTopas no3sosnsieT
BbINO/IHUTL NEPBOHAYa/IbHYHO HACTPOIKY BCEro 3a Tpu Luara.

Mpy NepBOM MOAK/IIOYEHNM YCTPOICTBA K CETU Ha Avcriee oTobpaxaeTcs HOMep Bepcui
nporpammbl, a 3aTem NepBbIii LWar HACTPOKN — BbIGOP A3bIKA.
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1-M LWAT — BbIBOP A3bIKA.

E ©
(@ | aw

Bbl JIEACTBMTENLHO
XOTHTE NPOJOMHHTE

HET

A
@ @

Haxumaiite knasuwm — u == ,4T06bI BbIGPATL
HY)XXHBbI A3bIK.
BbI6paHHbIli A3bIK NOATBEPXAAEM HakaTUeM Knasuin

V.

YcTpoiicTtBo TpebyeT NOATBEPXAEHUA NPaBUIbLHOCTH
BbI6OPa A3bIKA C MOMOLLLIO KNasuwn v/ .

Ecnun BbI6Op A3blka Okasasics HeBEPHbIM, HEOOGX0AN-
MO BEpHYTLCS Ha3ag, Haxkas knasuily €7 .

2-V1 LLAT — BbIBOP MAPABIMYECKOWN CXEMbI.

01

HITZ2 T1
EE® E:FDD R1 M+

=
-

Bbl JIEHCTBMTENbLHO
XOTHTE NPOROIHHTE

HET

a4a
@ @

3atem Heo6X0AMMO BbiGPaTb rMAPABIUYECKYHO CXEMY
4Ns hyHKLMM KOHTPO/Iepa TeMneparypbl. [No cxemam
nepemMeLL,aemcsi C NOMOLLbIO KNaBull — Un == .

BblGpaHHY0 CXeMy MOATBEPXAAEM HakaTuem Kna-

BN .

YcTpoiicTBo TpebyeT NoATBEPXAEHNS NPaBUILHOCTY
BbIGOPA CXEMbI C MOMOLLBI0 kAaBuwn + .
Ecnu BbIGOp CXeMbl OKa3asicsi HeBEpHbIM, Heobxoau-
MO BEPHYTbLCS Ha3a/, HaXaB Knasuly €7 .

3-/ LWAT — OTKPBITUE CMECUTE/IbHOIO K/TAMAHA.

Bbl JEHCTBMTENLHO
XOTHTE NPOAOIHHTD

HET

;]
@ @

BblGepuTe MKOHKY, KOTopas OTOBpaKaeT npasu/ibHOe
Hanpas/ieHne OTKPbITUSA MOBOPOTHOTO CMECUTESILHOTO
knanaHa. Mo MKoHKaM nepemelLaiTecb C MOMOLLbIO
KnaBuw — n = .

BblGpaHHOE HanpaB/eHye NOATBEPXKAAEM HAaXATNEM
knasuwun +/ .

YCTpoiAcTBO TpebyeT NOATBEPXAEHsI NPaBUILHOCTM
BbIGOPA HAMPAB/IEHWSI C TOMOLLLIO Knasuwm +/ .
Ecnu BbIGOp HanpaB/eHnsi okasasicsl HeBEepHbIM, He-
06X0IMMO BEPHYTLCS HA3a[, HAXaB Kasuwy €7 .

Profactor Armaturen GmbH

Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
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RU

5. TPA®UYECKNW XK-ANCMNNEN.

Bca HeobxoamMmas uHopmaums o paboTe 3/1eKTponpuBoga rnokasaHa Ha rpaduyeckom
XKK-aucnnee.

OMUCAHME VI BHELLIHWY BU SKPAHA.

Pexum paboTbl YBefoMNeHuns un PexuM paGoTbl
npeaynpexaeHns

A
WA . %o 01

— I:Iﬂ.r

55 4 nE O BEG %;aﬂ r1 | M+
* [ ]
' |

Temneparypa, hyHKLWN 3aLnTh
1 0TOGPaKEHME APYrNX faHHbIX

OTo6paxeHVe JaHHbIX Ha 9KpaHe:

Pexu1m paboThbl, yBeOMEHUS U NPpeayNpexAeH/ s 0TO6paKarTCsi B BEpPXHEl TPETU aKpaHa.
[N nepekntoyeHnss Mexay 0TOOpaKeHWeM AaHHbIX U OTOGPaKeHWeM rmapaBAMYecKoi
CXEMbI UCMOSb3yeTeA KnaBuiia € .

[ins npocmoTpa Temneparypbl v ApYrX AaHHbIX UCNOMb3YOTCA KNaBuwm — n == . Konu-
4ecTBO [aTYMKOB M Apyras MHgopMaums KoTopas Takke MOXEeT ObiTb oTobpaxeHa Ha
3KpaHe, 3aBUCUT OT BbIOPaHHO r’MapaBNieCcKOi CXeMbl U HACTPOEK KOHTPOIepa.

ECTb BO3MOXHOCTb OTPasuTb Ha AUCT/Iee NHTEePECYHOLLYI0 Bac MHdopma-
umto. EE MOXHO BbIGPAThLC MOMOLLbIO KNAaBULWL =— U =+ ,a3aTemHaxaTb
Knasuwy «/ WYAEPKMBATD €€ 2 CeKyHbl.

Ecnv HaxaTb U 2 CEKYHAbI yAEPXMBATb KNaBully € , nokasaTe/b Temne-
paTypbl U3MEHUTCSA C OAHOCTPOUHONO Ha ABYXCTPOUHBIA UM HAOGOPOT.
Mpy ABYXCTPOYHOM foKasaTene TemnepaTypbl B NepBoii CTPOKE Haxo-
OWTCS perucTpupyeMas aTuvkoM TemnepaTypa, a Bo BTOpPOil CTpoke
Xenaemas UM pacieTHas TemnepaTypa.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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OMNCAHME T’PA®UNYECKNX CMMBOJ1IOB HA SKPAHE.

CUMBO/bI /151 ONMCAHUA PEXMMA PaboThbl:
“‘ OrtonneHne

OxnaxpgeHve

ABTOMATUYECKII PEXUM

BbikntoveHne

B Co ¥

PyuHoe ynpasneHue

CvMBO/bI 47151 OKa3a TeMMepaTypbl U ApYrxX AaHHbIX:

CvmBon Onucaxve

u Temneparypa peructpupyemas gar4vkom
+ XXenaemas nnu pacueTHas Temneparypa
L]
—
1 Temneparypa nogatoiiero Tpy6onposoja
f]m] Temneparypa cTosika
- Temnepatypa o6patHoro Tpy6onposoja B KoTen
T1 Temnepartypa peructpupyemas garivkom T1
T2 Temnepatypa pernctpvpyemas aarimkom T2

CVMBONbI A/151 yBEAOMIEHNI 1 NpesynpexaeHuii:

CvmBon OnvcaHne

YBepomsieHve

B cnyyae npesbllLEHVS MakCUMasibHOI TemnepaTypbl Uy akTUBaL[My 3aLLUTHOM

OYHKLMK, 3M1EKTPONpMUBOL COOBOLIMT 06 3TOM Ha Agucniee — cuMBON 6yaet
G_) MuraTtb. Mpy CHUXEHWUM TemnepaTypbl HUXe [OMYCTUMOTO YPOBHA WK eciu

hyHKLWSA 3aLLWTbI BbIK/OYEHa, TO 06 3TOM HaNOMHUT CBETALLMIACA cumson. Mpn

HaXaTuu KnaBuLM P OTKPbLIBAETCS OKHO /1St NPOCMOTPA YBELOM/EHUIA.

MpepynpexaeHve

B cnyyae Bbixoga M3 CTPOSi faTumka, KOHTPO/I/Iep COOOLMT 06 owmnbKe Mura-
& HMeM crMBONa Ha agvcnnee. Ecnv owmbka ncnpasneHa nam oTCyTCTBYeET, TO CBe-

TALWMIACA CMMBO/ 06 3TOM OMOBECTUT. PN HaXaTUM KNaBuLWKM 7 OTKPbIBAETCA

OKHO [/ TPOCMOTPa NpeaynpexaeHnit.

Prof: Al GmbH
PRD FACTD R Adolf-Kolping-Str. 16, 803;%al\;lzﬂchrer:.atGu;er:mr:;, Telefon: +49 89 21546092 54
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3KPAH /159 TOMOLLM, YBELOMAEHWIA U MPELYNPEXAEHUN.

Mpy HAXaTUW KNaBUWKX ? MOSB/SIETCS 3KpaH A/18 NOMOLLY, YBEAOMEHWIA 1 NPeaynpex-
[leHuiA, Ha KOTOPOM NMEIOTCS C/IefYHOLLIME UKOHKIA:

KpaTtkoe pykoBoACTBO
KpaTkoe pyKoBOZCTBO MO UCMO/b30BaHI0 3/1eKTPONprBOAa.

v Bepcusa nporpaMmmbl
ml Ver. lMokas Tuna v Bepcyy NporpaMMHoii 060/104KM yCTPOIACTBA.

@ YBegomieHnsa
Cnncok npeBbILLEHNI T MaKCUMasTbHOV TeMNepaTypbl ¥ akTUBaLMK 3aLmnT-
HOW (OYHKUMKN. HaxkaTuem knaemy — 1 =+ nepemelaemcsi No Crmcky

yBefOM/IeHUIA. HaxaTeM KNaBully € BbIXOAVM U3 CicKa.

MpepynpexaeHns
& Cnu1COoK OLUMGOK AATUYMKOB TeMMNepaTypbl, Hacoca U Apyrmx KOMIOHEHTOB.
Haxatuem knaBuwm — 1 = nepemeLLaemMcsi o Crvcky npeaynpex-

[leHuii. Haxatrem knasuum € BbIXOAMM 13 CricKa.

YnaneHve yBeAOMIeHWI U NpeaynpexaeHunii
@ Haxatviem knaBuiin €1 MOXHO CTepeTb CIYCOK YBEAOMIEHUi 1 Npeay-
npexgaeHuii. Bce He NOAKIIOYEHHbIE AATUMKM ByAyT yaaneHsl 13 cnucka
OLLUMBOK.

BHMMaHWe: OWNGKN AATUMKOB, HEOBXOAMMBIX A1 PaboTbl KOHTpOIepa
He MOTyT 6bITb YAaNeHbl.

BXOA4 N HABUTALMA MO MEHHO.

WA v
8. 56.4°C | [BeE] LS

[l BXO[,a B MEHI0 HaxXMuTe Knasuwy / .

Mo MeHI0 NepemeLLaeMcsl, HaXKUMas KNasuin — 1 == , a HaxaTtmem kiasuwmv v noa-
TBEpPXAaeM Bbi6op.

Haxatvem knasuium €3  BO3BPALLAEMCA K NPeblayLeMy SKpaHy.

Mocne 3aBepLueHrst paboT bl C KIaBULLAMM, NOACBETKA AUCT/esi aBToOMaTU-
UECKU BbIK/IIOYAETCSA UM YMEHBLLAETCS.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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CTPYKTYPA 1 ONMMCAHVE MEHIO.

HACTPOVIKA TEMMEPATYPbI

+& | 4. | T [ | 3anasaemble 3HaueHus TemMneparypol.

(D BbIEOP PEXXUMA PABOTbI

ABTOMATUYECKUI PEXUM Pa6OTbI.

BblIk/toueHuve.

“ﬂ* Bbl6op pexuma Harpesa Um OXnaxgeHust.

—E PyuHoli pexvim pa6oTbl.

[E OCHOBHbBIE HACTPOIKM

R |

BbI6op si3blKa.

EB Bpewmsi n gara.

.‘&’. O HacTtpoiika gucnnes.

,&,(}),&; HacTpoiika NofCBETKM ANCTIen 1 aBTOMATUYECKOTO
A BbIXO/a U3 MEHI0.

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD
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e
Y

Rx
<0

ors

TE": MPOCMOTP JAHHbIX

[narpamMmmbl KOHTPOSIMPYeMOii TeMnepaTypbl Mo AHAM
32 MOC/EAHION HEeAento.

[lnarpammbl KOHTPOIMPYEMOI TeMNEepaTypbl 3a TEKYLLUIA AeHb.
CueTunk BpeMeHU paboTbl KOHTPO/IbHBIX BbIXOAOB.

Ocob6ble CepBUCHbIE flaHHble.

$05P1
mpP2
(I"P3

P xa NAPAMETPbI KOHTPOJI/IEPA

O6LLye HaCTPOKN.

HacTpoiiku ans oTonuTenbHOro KOHTYpa.

HacTpoiiku N5t UICTOYHKKOB Tenna.

051
Mms2

(I*S3

S x& CEPBWCHbIE MAPAMETPbI

O6LLe cepBUCHbIE HACTPOVIKM.

CepBuCHble HaCTpOVIKVI ANA OTONMUTENbHOTO KOHTYpa.

CepBVICHbIe HaCTpOVIKVI ANA UCTOYHWKOB Tenna.

RESET(ZC)
G-
&+ G

3 3ABO/CKVE HACTPOWKN

C6poc BCex HAacTpPoeK KOHTposnepa.

C6poc BCe HACTPOEK KOHTPOM/IEPA U NOBTOPHBII 3anyck
nepBoii HaCTPOViKK.

CoxpaHuTb HaCTpOVIKVI nonb3oBatens.

3arpysuTtb HACTPOIiKM Nosib3oBaTens.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD
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HACTPOWKA TEMMEPATYPbI.

B 3TOM MeHi oTo6paxaroTca ToNbKo Te Temnepatypbl, 415 KOTOPbIX Bbl MOXeTe 3a4aTb
3Ha4YeHns B COOTBETCTBUN C BbIOPAHHOW rpaB/inyeckoli CXeMOW.

CrnoMolplo Knasuwl — , == n «/ BbI6UPAETCs HyXHasi TeMnepartypa, U OTKpbIBAETCS
3KpaH A/1 yCTAHOBKM )elaeMoro 3HaueHust:

Tekylliee 3HaYeHve — o
HacTpanBaemoim
Temneparypbl
(umdppoBoe 0TOGPaKEHNE) ke Mocneanee
[ noAreepxaeHHoe

HacTpoiiku 3aBo/ckoe 3HayeHne

Ipachnueckoe 3HAYEeHNe HacCTPOVik1
oTobpaxeHne ——— ] Eu ?H-\‘ L

[lnana3oH HacTpolikn

Tekyllee 3HaYeHne
HacTpaviBaeMoit Temneparypbl

Haxatnem knaBuw =— un = ycTaHaBnMBaeTCA XenaeMoe 3HayeHue Temneparypbl v
NOATBEPXAAETCA HAKATUEM KNaBuWKN / .
BbIXOAMM 13 HACTPOVIKN MyTEM HaxaTus knasuwin €3 .

BbIEOP PEXXVMA PABOTbI.

B 3TOM MEHI0 BbIGUPAETCA PEXUM PaboThl KOHTPOIEPA.
HaxaTtveMm knasull — W = ycTaHaBMMBAETCA PEXUM PaboThl U NOATBEPKAAETCA HaKa-
TMemknasnwn + .

BbIXOMM 113 HACTPOVKM MyTEM HaKaTus Knasuium €

Q ABTOMATNYECKNIA pexuM pa6oTbl.

(D BblIk/loyeHve KoHTposnnepa.

L MepekoyeHrie MeXay PEXMMaMN HarpeBa y OXTaXaeHus.

§\ PyuHoi1 pexum.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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PYUHOW PEXX/M PABOTbI:

= RAUTO Ti= B&°C
T2= J&°C

M+= AUTOD

M=-= RAUTO

OTOT pexum paboTbl UCMOMb3YeTCA AN1A TeCTUpoBa-
HMA CUCTEMbI yrpaBieHusa U B ciiyyae Bbixoga u3
cTpos.

Kaxabliin Bbixog R1, M- uan M+ MOXHO BK/IOUUTb
UNW BbIK/OYUTL BPYUHYHO, @ Takke BblbpaTb aBToMa-
TUYECKUI PEXMM.

HaxaTtvem knaBuw — un = nepemeLyaemcsa Mexay
otgenbHbiMM Bbixogdamun R1, M- unn M+. Bbixog,
CTaTyc KOTOPOro Mbl XOTUM U3MEHUTb, BbIGpaem Ha-
xatnemknasuim +/ .

3HaveHne ON, OFF wunm AUTO HaunHaeT muratb.
Tenepb MOXeM U3MEHUTb COCTOSIHUE BbIX0Aa C MOMO-
Wblo KHOMOK — 1 = . [MoATBEPAUM HACTPOIAKY C
NOMOLLBIO Knasuiun /.

BbIX0AMM 13 HACTPOIKM MNyTEM HAXaTWS KNaBULLN € .

BbIBEOP PEXXVUMA HAIPEBA NN OXNAXOEHWNA:

L Harpes aKkTUBHO.

*”5 OxiaxxgeHve akTVBHO.

g e

% OCHOBHbIE HACTPOWKU.

MeHto npefHa3HaueHo [i/1s1 HACTPOIKY A3bIKa, BPEMEHMU, fiaTbl U AUCTIes.

fﬁ}, BbIEOP A3bIKA.

YKenaewmblii A3bIK N0/1b30BATENS BbIGMPAETCS C NOMOLLbLIO KMaBUW — , = 1 NoATBepXAa-

€TCA HaXXaTnem Knasumin \/

BbIXO4UM 13 HACTPOIiKM NyTEM HAXXATWS K1aBULLN € .

Profactor Armaturen GmbH

F RDFACTUR Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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g

GlliElE

(D BPEMS U JATA.

':P 12 - UU BT TouyHOe BpeMs 1 AaTa HaCTPauBaloTCs CredyHoLM
" Croco6oM:

HaxaTtvem knasuw — 1 =4 nepemellaemMcs Mexay
1 2 04 201 E Pa3INUHLIMU faHHbIMU. C NOMOLLBIO0 KNaBun /'

" " BbIGUPAEM MHOPMALYIO, KOTOPYHD XOTUM U3MEHWT.
Korga uHopmMauyst HauMHAEeT MUraThb, N3MeHsieM eé
Knaswamm — 1 =+ , a 3aTeM NOATBEPXAAEM
Knasuiein «/ .

BbIXOAMM 13 HACTPOMKYM HaXaTUeM KnaBuin €q .

& @) | HactPoikA ancnES.

[ocTynHa crnefytoLas HacTpoiika:

\&__@‘% MpoAoMXUTENIBHOCTL aKTUBHOI NOACBETKN 3KpaHa 1 HacTpolika aBToMaTnyec-
=] KOro BbIXOZa 13 MEHIO Ha OCHOBHOIA 3KpaH.

C noMoLLblo KnaBuw — 1 =+ BbIGYpaem TpeGyeMbIii napameTp, a KnasuLlei
v/ noaTteepxgaem BbIGOP.
OTKPOETCSt HOBOE OKHO:

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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- TekyLlee 3HayeHne
o HacTpoiikv (undposoe
pacmyecknii oToGpaXeHHe)
cUMBON
: MocnegHee
Tekylee 3HayeHne MOATBEPXAEHHOE
HaCTPOViKN 3HayYeHne HacTPOVikn
(rpacouueckoe 1 1B’
oTo6paxeHue) - 3aBO/ICKOE 3HaYeHve
‘ [nanasoH HacTpoikn
Tekyllee 3HaueHne
HaCTpoiKu
M3meHsieM 3HaueHve Npy NOMOLLM KnaBul — 1 =+ , 1 noaTBepXaaem BbIGOP HaxkaTnem

Knasuwmn /.
BbIXOf} U3 HACTPOIiKN — KnaBnwa €7 .

"Ci T -

HoBble 3HaYeHVs napameTpoB BCTYNalT B CU/Y TO/MbKO Noc/e nogrsep-
XAEHNA HaxkaT uemM KnaBuun \/ .

MPOCMOTP JAHHbIX.

B 3TOM MeHI0 HaX0AATCA UKOHKY /151 JOCTYNa K CNeAyoLLyM AaHHbIM 0 paboTe KOHTposnepa:

e

AN

0

LS

ONATPAMMbI KOHTPONMPYEMOW TEMMEPATYPbI MO AHAM
3ATOCNEAHIOO HEAENIO.

padhnueckoe oTobGpakeHME NokasaTeneit TemMmneparypbl No AHAM AJ151 KAKA0T0
faTtuuka. MNokasatenu TemnepaTtypbl 3aperucTpupoBaHbl 3a MOCefHIo
Hefento paboThbl.

ONATPAMMBI KOHTPOJIMPYEMOW TEMMEPATYPbI 3ATEK)’LLI,I/II7I JOEHb.
Moapo6Hoe rpadmueckoe oToGpaKeHe nokasareneli TeMnepaTypbl 3a Teky-

WKii aeHb ANs KaxAoro garuvka. YactoTta 3anvcy nokasartenei yctaHasiu-
BaeTCA C NomoLLblo napamerpa P1.3.

CUETYMKN BPEMEHW/ PABOTbI KOHTPO/1IbHbLIX BbIXOA40B.

CueTurku BpemeH paboTbl yNPaB/stoLLIMX BbIXOA0B KOHTPO/Iepa.

OCOBbIE CEPBVCHBbIE JAHHBIE.

Cnyxart /151 AMarHoCTUKN U TEXHUYECKOTO 06CYXMBaHUS.

Prof: Al GmbH
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Ipachnkn faTUMKOB NPpOoCMa T PUBAKTCS CNesyoLLM 06pasom:

1. CnomMoLLblo KNaBuw — 1 == nepemeLLaemMcst MeXAy AaTUiKamu.

2. HaxaTvem knasuwv / Bbl6ypaem gaTuuk, TemnepaTypy KOTOporo
3anpeablayLLnii nepuog XoTUM NoCMOTPeTb.

3.0 gHAM NnepemMeLLaemMcsl C MOMOLLbIO KNaBuil — 1 == .

4. HaxaTviem Knasuwn / Bbibepem feHb, TemnepaTypy KOTOpOoro XoTum
NOCMOTPETb.

5. HaxaTuem knasuwn 2 MOXHO U3MEHWT b jUanasoH nokasa TemnepaTyp
Ha rpacuke.

6. MpoCcMOTP rpathMKoB MOKMAAEM HaXKATUEM KNaBuLn €7 .

6. PYKOBOZCTBO MO HACTPOWKE.

MAPAMETPbI KOHTPOJIJIEPA V1 BCTIOMOTATE/IbHBIE MHCTPYMEHTbI.

[ononHuTeNbHas HACcTPOiika U perynupoBka paboTbl KOHTPO/IEPA OCYLLECTBSIETCS C MO-
MOLLIO M0/1b30BATE/bCKUX U CEPBUCHBIX NapameTpoB. Mosib30BaTe/lbckue U CepBUCHbIE
napamMeTpbl, a TakKe 3aBOACK/E HACTPOIKM PaCcronoXeHbl HA BTOPOM 3KPaHE MEHHO.

v

x| O + |PXI] SX
moER| L o)

PXi

MAPAMETPbI NOJIb3OBATE/A.

Monb3oBaTenbCkMe napaMeTpbl pacnpegenetsl B rpynny P1— o6Lyue HacTpoiiku.
Copepxmmoe 06LLMX HaCTPOEeK 0TOBpaxaeTcs creayoLwmm 06pasom:

O603HaveHne |

napamertpa

Onucaxve
napametpa

3HaueHue no —E DEF=

ymon4daHuo

1 2 | TekylLee 3HaYeHue
- napamerpa

'!:I‘EEEHME TEMM-FEI
2°C
B*C
0*c

o

—
o s

K.

T e e T |
BN L Yo

21
P1.1 2

M| N= 1] MAX= = ]— [lnanasoH HacTpOiiku
2
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N9 N3MEHEHUSA 3HAYEHNS HAXKMUTE KnasuLly \/ .

3HaueHne napameTpa HauMHaeT MUraTb U ero MOXHO U3MEHUTb C MOMOLLbIO KNaBull =— 1
4+ . [nsnoateepxaeHnsi yCTaHOB/IEHHOTO 3HAUYEHUS HAXKMUTE KNaBully /.

Tenepb MOXHO C MOMOLLbIO KNaBULW — U = MEPENTU K APYromMy napameTpy 1 NoBTOPUTbL

npoueaypy.

BbIX0/1 U3 HACTPOIK/ NapamMeTpoB NyTem HaxaTus knasuium €7 .

{@}P1 OBLUVE HACTPOVIKW:
Mapa- [vana3oH 3HayeHve no

0-0.1°C
P11 OkpyrneHve 3afaerca TOYHOCTb 1-0.2°C 2
: Temneparypsl oTo6paxaemoii Temneparypbl 2-0.5°C
3-1°C
ABT. nepesog Kﬁ:;gznnep C MOMOLLbI0
4yacoB Ha AapA BBIMOMHUT 0-HET
P1.2 neTHee/3uMHee aBTOMaTUYECKUn nepexos 1-0A 1
Bpems 4acoB Ha fleTHee 1 3MHee
Bpems.
3ajaBas 10T napameTp Bbl
MeproanyHocTb onpegenseTe Yepes Kakoii
P1.3 3anucu NPOMEXYTOK BPEMEHN 1 - 30 muH 5
Temneparypbl COXPaHSIOTCS 3HaYEHNS

perucTpupyemoii Temnepartypbi.

0 — BbIK/TIOYEHVE
Onpepenser, koraa ycTpoiicteo | 1~ KTABULLN

P1.4 TOHOBbIN cUrHan 2 — OWMBKMN 1
n3gaeT ayAmocurHasbl 3 RNABULLN 1
OLLMBKW
PacLuvpeHHoe oTobpaxeHne
PacluvpeHHoe 03HAYaeT, YTo MpU NPOCMOTpe 0—HET
P15 oToGpaxeHve Mbl BUAMM pPeructpupyemyto 1-1A 1
Temneparypbl [aTUMKOM U XXenaemyto

WM PacyeTHYLo TeMneparypy.

S x& CEPBWCHbIE NMAPAMETPbI.

CepBUCHbIE NapaMeTpbl pacnpeaeneHs! B rpynmnbl S1— o6Lume HacTPoiiku, S2 — HaCTPOIKK
HarpeBaTe/lbHOro KOHTYpa. cnosb3ys cepBUCHbIE NapaMeTpbl, MOXHO BbIGpaThb 1 akTUBY-
poBaTh MHOXECTBO AOMOSHUTENbHbIX OYHKLMIA U HACTpoek paboTbl KOHTponnepa. Korga B
MeH!I0 BbibupaeTcsa Tpebyemasi rpynna napameTpoB, OTKPbIBAETCSA HOBbIN 3KpaH:

fe Gmb
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O603HaueHne
napametpa

OnucaHve
napamvetpa

[nana3oH
HacTpoiku —\_E

3HayeHve no
YMOMYaHUo

mppasnnueckas
cxema

S1.1 1 | }— e

MNAJFAENMMYECKAR CHEMA

MIMN= 1 MAx= 4

51.1 1

E{ITE ™ - M

3HauyeHne U3MEHSIETCSI HaXXaTMeM Knasuwm «/ . MapameTpbl N0 yMOYaHuio 3a610KMpo-
BaHbl, NO3TOMY OTKPbIBAETCS HOBbIN 3KpaH [/151 BBOAA KOAA A/151 Pa36/10KMPOBKM.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD
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0000

knasuwm / .

Haxumas knasuwm =+ u — nepexogum Ha Luddpy,
KOTOPYO XOTUM U3MEHWTb, 1 HXKUMAEM KNaBULLY /.
Korga undpa MuraeT, ee MOXHO M3MEHWTb K/aBuLLa-
MM 4 ©u —, 3aTem NoATBEPAUTL €e C MOMOLLbIO

Mocne Toro, kak GyfieT BBEAEH NPaBUbHbIA Kog, KOH-

Tponnep pasGrokvpyeT napameTpbl ANs pefakTupo-
BaHWs ¥ BEPHET HaC K BbIGPAHHO rpymnne napaMeTpoB.
BBOZ Kofa A1s1 pa36iioKMPOBKM MOXHO NOKUHYTH K/ia-

BULLIE €7 .

Kog 3aBopackoi ycTaHoBKM — «0001».

3HaueHne pasGoKMPOBAHHOO NapaMeTpa N3MEHSIETCS HaXXATUEM KNaBULL
1 NOATBEPXKAAETCA HaXKATUEM Knasuin  «/ . Tenepb MOXHO C NOMOLLbIO KNasuw =+ 1

— nepeiiTu K ApyromMy napameTpy 1 NoBTOPUTb NpoLeaypy. BbIXOA M3 HacTpoiiku napa-
MEeTPOB NyTeM HaXaTus Knasuum €q .

n -

M3MeHeHVe CepBUCHbIX NapaMeTPOB LOMKHO BbIMOMHATHCA TO/LKO
KBaIMULIMPOBAHHBLIM CMELMAINCTOM.

638 1| oBLWME CEPBICHBIE HACTPOIKIL:
Mapa- [vana3oH 3HayeHve no

Mmapasnuueckas
S11 cxema

Kog
pas6rIoKMpoBKU
CEPBUCHBIX
napameTpos

S1.2

HanpasneHve
S1.4 OTKPbITUSA
KnanaHa

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

Bbl60op xenaemoit

TMAPaBANYECKO CXEMBI. 01-04

Mo3BONSET N3MEHUTD KOA,

KOTOpbIA HeO6X0AUM ANA

Pas36/10KMPOBKM CEPBUCHBIX

HaCTpOeK.

BHUMAHWE! HoBbiii kop 0000 - 9999

6epexHO coxpaHuTe, NOToMy
4TO 6e3 Kofa HeMb3sA N3MEHATH
CEpPBUCHbIE HACTPOIKY.

YcTaHaBNMBaeTCs Hanpas/ieHne
BpaLLeHUs 3/1eKTPONPUBOAA, 0 — BMPABO
AN1A OTKPbITUA CMECUTE/IbHOTO 1-BJIEBO
KnanaHa.

Profactor Armaturen GmbH
Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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0 — HOPMA/NILHO 0°

OpveHTauus YcTaHaBnMBaeTCA opueHTaums
S1.5 aucnnes aucnnes. 1- OHOBOPOT HA 0
180
Ecnu B TeueHue Hepenn
PyHKUMA He 6blIf10 BK/IHOYEHUS KAKOro-nmbo
s1.9 AHTUOGIOKNPOBKM | KOHTPOJILHOTO BbIXOAA, TO UMEHHO | 0 — BBIK/TKOUEHA 0
' [ONs Hacoca u OH aBTOMaTUYECKN BK/IOYAETCA 1 — BK/TKOYEHA
KnanaHa OfH pa3 B HeJento 1 pabotaet
B TeuyeHue 60 cek.
Koppekuusi oto6paxaemoli
Kann6poska o
S1.17 TemnepaTypbl perucTpupyemon -5°C -5°C 0
Aarumka T1 Aaryvkom T1
Koppekuusi oto6paxaemolii
S1.18 Iﬁaﬁﬂsggﬁg Temneparypbl peructTpupyemon -5°C - 5°C 0

Aatynkom T2

CEPBWCHbIE HACTPOWKM AN OTOMUTE/IBHOIO KOHTYPA:

Mms2

Mapa- [vana3oH 3HayeHve no
MeTp DYy Onucatine HaCTPOKN yMON4aHuio
3afaeTcs MUHUMabHOE
YcTaHoBKka [A0MyCTUMOE 3HaveHune
MWH/MasIbHOTO Temneparypbl B pexumMe
S2.1 3HaYeHus Harpesa. JT0 3HaueHve 5°C — 70°C 50°C
Temneparypbl B HEBO3MOXHO YCTaHOBUTb
pexvime HarpeBa = MeHblUe, YeM yKa3aHo B 3TOM
napamertpe.
3afaercs makcMmasibHoe
YcTaHoBKa [0MyCTUMOe 3HaueHve
MakcMasibHOro TeMneparypbl B pexumMe
S2.2 3HaYeHus HarpeBa. 370 3HaueHue 10°C - 95°C 70°C
Temneparypbl B HEeBO3MOXHO YCTaHOBUTb
pexvime HarpeBa = 6osblue, YeM yKa3aHO B 3TOM
napamertpe.
3afaetcs MUHUManbHoe
MMiCJS;gEmm [0MyCTMMOE 3HaveHne
shaueHus Temneparypbl B pexumMe
S2.3 TemMneparypsl B oxn1axaeHusa. 310 3HaveHne 10°C - 25°C 15°C
pexune HEBO3MOXHO YCTaHOBUTb
oxnaxaeHns MEHbLLUE, YeM yKazaHO
B 3TOM Nnapamertpe.
3afaeTcsa MakcMmasnibHoe
M azg;ﬂ‘a%im%ro [OMyCTUMOE 3HauyeHve
3HaueHS Temneparypbl B pexumve
S2.4 TemnepaTyph! 8 oxnaxaeHus. 1o 3HaueHe 15°C - 35°C 30°C
pexune HEeBO3MOXHO YCTaHOBUTb
oxnaxaeHns 6onbLUe, YeM yKazaHO

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

B 3TOM napameTpe.

Profactor Armaturen GmbH

Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092

E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de




RU

3a3op
S2.7 CcMecuTeNIbHOro
KnanaHa

P-koHcTaHTa
S2.8 CMeCcuTesIbHOro
KnanaHa

|-KoHCTaHTa
S2.9 CMEeCUTE/TbHOTro
KnanaHa

D-KoHCcTaHTa
S2.10 CMeCcuTe/IbHOro
KnanaHa

LIMpKYNSILMOHHbBIN
Hacoc Kotna —
Bpems
HapacTaHus
TeMneparypsl
KoTna

S2.13

LIpKyNSLMOHHBII
S2.14 Hacoc Kotna —
pexum paboTbl

LIMpKYNSILMOHHBIN
Hacoc Kotna —
3a/iepxka
BbIK/TIOYEHUS

S2.16

PROFACTOR

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD

3apaetcs Bpemsi paboTbl
npueoga, kotopoe Tpebyercs
0N KOMMNeHcaumn 3asopa
Mexzay NpuBoAOM U
CMeCUTENbHbLIM KnanaHom
npy UMEHeHUW HanpaBieHus
BpaLleHus.

HacTpoiika MHTEHCMBHOCTU
KOPPEKLMM MOSIOKEHUSA
CMecuTe/NbHOro KnanaHa
npvBoAoM. MeHblliee 3HaYeHne
— MeHbLUWIA yron NoBopoTa,
60sbLUee 3HaYeHne — 60/bLUNIA
yron noBopoTa CMeCUTENIbHOro
KnanaHa

HacTpoiika 4acToTbl KOppeKL M
MONOXEHUS CMECUTENTbHOTOo
KnanaHa npuBoAoM. MeHbluee
3HaueHue — bonee peakas
Koppekuus, 6onbluee 3HauUeHne
— 6onee yacras.

HacTpoiika 4yBCTBUTENbHOCTU
CMEecuTE/bHOTO KianaHa K
M3MEHeHUIo TeMnepaTypbl

cTosika. MeHbluee 3HaueHne

— HWXe YyBCTBUTE/IbHOCTb,

60/1bLIee 3HaYeHNe — Bbille
YyBCTBUTE/TbHOCTb.

3Ta oyHKLMS UCTONb3yeTcst
npy peryimpoBaHum 06paTHoii
JIIHUW TBEPAOTOMNIMBHBIX KOT/I0B.
B ycTaHoBNeHHoe Bpemst
KOHTpO/Nep onpeaenset
HapacTtaHvie TeMnepaTtypbl KoTia
Ha 2 °C. Ecnm onpepeneHo
HapacTaHwvie, KOHTponep

BKOUNT LWIpKyJ'IFILI,VIOHHbIﬁ Hacoc.

3agaercs pexvm paboTbl
LIMPKYTSILMOHHOTO Hacoca Kotna:
1 - CTAHOAPTHO: Hacoc
paboTaeT B COOTBETCTBUM C
YCTaHOB/EHHOW MUHUMaUTbHOM
Temneparypoii CUCTEMbI, 1 Korga
npeBblILLeHa pasH1La Mexay
TeMMepaTypoii KoTna 1 obpaTHoii
JIMHUN.

2 — BCEIJA: Hacoc pab6oTaet
NOCTOSHHO, KOrAa TeMneparypa
KOT/Na BblLLe YCTAHOB/IEHHOW
MWUHUMasTbHOW TemnepaTypbl
CUCTEMbI. DTOT PEXMM
MCNonb3yeTcs A1 NesneTHbIX
KOT/0B, KOTAa HeT Jatuvka B
TensI0BOM akkyMy/nsiTope.

Onpegensiet Bpems 3afepkku
BbIK/TIOUEHUS LMPKY/ISILMOHHOTO
Hacoca, Koraa HeT noTpeGHoOCTH

B OTOM/EHNN.

0 -5 cek

05-2,0

04-25

04-25

30 — 900 cek

1- CTAHOAPT
2 - BCEIQA

30 — 900 cek

Profactor Armaturen GmbH

Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092

E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de

1 cek

300 cek

300 cek

67



RU

LInpKyNsALMOHHbIA
Hacoc kotia —

Onpegenset pasHuly Mexay

nokasarensamu gatuvkos T1 n T2 o o o
S2.16 ovdbdpepeHupan npy KOTOPOWA OTK/IOUaeTeA 20°C-8,0°C 30°C
BbIK/IOYEHUSA LIMPKY/ISILMOHHBIN Hacoc koTna
3afaeT NPofO/MKUTENbHOCTD
CTapTOBOro MOBOPOTA KlanaHa
o 13 NO3ULMN «OTKPbIT».
HOI;E)T?)PI'TI?J?;:'IV;Ha C noMoLLbto 3TOV HACTPOWKM
S2.19 p KnanaH noBopaymBaeTcsi B 0 - 30 cek 15 cek
13 NOJIOXEeHUA
«OTKPbIT» CBOeM ananasoHe
perynmpoBaHus 1 KOHTponnep
Hemef/IeHHO pearupyeT npu
3anycke cucTembl.
3afaeT NPofO/MKUTENBHOCTD
CTapTOBOrO MOBOPOTA K1anaHa
- 13 NO3ULMN «3aKPbIT».
I'IOB%L?)PI'TI?J?;II'IV;Ha C NoMmOLLbH0 3TOV HACTPOIKK
S2.20 U3 NOMOXEHNs KnanaH noBopavnBaeTcs B 0-30cek 15 cek

CBOEM AuanasoHe
pEerynupoBaHm1s 1 KOHTponIep
HeMeZ/IeHHO pearupyet
npy 3anycke CUCTEMbI.

«3aKpbIT»

ass

Mapa-
meTp

KOH®UTYPALINA OBCNYXXUBAHNA /14 TEM/IOBOIO MNOTOKA:

DyHKLMA [JvnanasoH 3HaueHue no

YMOJI4aHIo

OnucaHve

HacTpoiiku

YctaHaBnuBaeTcsA pearuposaHme
KOHTpO/I/Iepa B C/lyyae Hasimums
paryvika T2. Ecnu Temneparypa
T2 MeHbLle, yeM S3.2, NpuBoS,
NONHOCTbIO 3aKpblBaET
cMecuTeNbHbI knanaH. Ecin
Temnepartypa T2 Bbille, Yem
S3.3, NpMBOA NOMHOCTbLIO
OTKPbIBAET CMECUTESIbHbIN
KnanaH.
0 — KoHTponnep urHopupyet
[atymk T2.

1 - [inAa 3awmTbl CMCTEMbI
YUUTbIBAETCA TOLKO
MVHVMabHas TeMneparypa
(napametp S3.2).

2 — [inA 3aWwmThbl cuctema

YUYNTBIBAETCA TOMBKO
MakcuMasibHas Temneparypa
(napametp S3.3).

3 — [Ina 3aWwuTbl CUCTEMBI
YUUTbIBAETCS MUHUMaTbHAA
1 MakcumasibHasi Temneparypa
(napametpbl S3.2 1 S3.3).

3awyTa cucTembl
oToneHus —
[arumk T2

0-BE3

1-TMIN 0
2 - TMAX

3 - TMIN U TMAX

S3.1

YcTtaHaBnvBaetcs
MUHUMaNbHas TeMneparypa,
npuW KOTOPOW NPUBOA,
NOSHOCTbIO 3aKpbiBaeT
CMeCHTeNbHbIN KnanaH.

Cawmas Hu3kast
TeMneparypa
CUCTEeMbI B
pexvime Harpesa

S3.2 10°C -70°C 55°C

Profactor Armaturen GmbH
Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Germany, Telefon: +49 89 21546092
E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de
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MakcumansHo YcraHaBnnsaetca
fonyctumas MakcumasibHasa Temneparypa,
S3.3 Temneparypa npwV KOTOPOVA MPUBOA, 30°C - 95°C 90°C
cUCTeMbl B NOSTHOCTbIO OTKPbIBAET
pexvime Harpesa CMECUTENbHbIN KnanaH.
YcTaHaBnvMBaeTcs pearvposaHvie
KOHTpO/IIepa B c/yyae Hamums
faryvka T2. Ecnv Temneparypa
T2 meHbLUe, Yem S3.5, Npusop,
MOSTHOCTBIO 3aKpPbIBAET
cMecuTeNbHbIV knanaH. Ecim
Temneparypa T2 Bbllle, YeM
S3.6, NpnBOA NOMHOCTLIO
OTKPbIBAET CMECUTENbHbIN kKnanaH. 0 — BE3
3awmra cuctembl 0 — KoHTponnep urHopmpyet 1-TMIN
S3.4 oX/TaXAeHNsa — [aruvk T2. 2 — TMAX 0
fatunk T2 1- YuutbiBaeTcs T0/1bKO 3 - TMIN N TMAX
MUHUMasIbHasi Temneparypa
(napametp S3.5).
2 — YunTbIBaeTCA TOMBKO
MakcMmasibHas Temneparypa
(napametp S3.6).
3 — YuutbIBaeTCA MUHUMa/IbHAsA
1 MakcvmasnbHasi Temneparypa
(napametpbl S3.5 1 S3.6).
Camast Hu3kas YcTaHaBnmBaetcs
Temneparypa MVHMMa/IbHas TeMnepartypa,
S3.5 cucTeMbI B npw1 KOTOPO¥A NpUBOA, 10°C -30°C 15°C
pexvme NOSTHOCTbLHO 3aKPbIBAET
oxnaxgeHns CMeCUTe/bHbINA KnanaH.
MakcumanbHas YcTaHaBnmBaeTca
Temneparypa MakcuMasnibHas Temneparypa,
S3.6 cucTeMbl B npv KOTOPOI NPUBOA, 20°C - 40°C 30°C
pexvme NOSTHOCTbIO OTKPbIBAET
OXNaxXaeHns CMeCUTeNbHbIA KnanaH.
[== o
] 3ABOACKNE HACTPOWKW.

B MeHI0 pacnonoxeHbl ceayoLye nporpaMMHbIe CPeLCTBa A1t HACTPOKU KOHTpoIepa.
KoHTponnep Bo3BpalLaeTcs K TpebyemMbIM napameTpam nyTem BoiGopa:

RESET £

CBPOC BCEX HACTPOEK KOHTPOJIIEPA.

Bo3sBpalLaeT Bce HacTpolikv napameTpoB P1, S1 (kpome S1.1) n S2 Ha 3aBOACKME 3HAUEHUSI.

RESET[ZC)

CBPOC BCEX HACTPOEK KOHTPOJINNEPA U MOBTOPHbIN 3AMYCK
MEPBNYHOWN HACTPOUKW.

Bo3BpallaeT BCe HACTPOIKM NapamMeTpoB Ha 3aBOACKME 3HAUYEHWS 1 3amyCKaeT HaCTPOIiKy
KOHTpO//Iepa, Kak npy nepBoM 3anycke.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD
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Q"‘ COXPAHUTb HACTPOWKW MONb30BATENSA.

CoxpaHsieT TeKyLLMe HaCTPOIKM KOHTPO//IEPa Kak No/b30BaTe/IbCKue.

=] +£;’ 3ATPY3UTb HACTPOVIKM MOJIb30OBATE/A.

3arpy>KaeT paHee CoXpaHeHHbIe HaCTpOI‘/‘IKVI nonb3osartesnia. ECNmM coxpaHeHHbIX HacTpoek
HET, KOMaHaa He 6yAeT BbINOJ/IHEHA.

Mepeq BbINOMHEHVEM M0G0 13 NePEUNCIEHHbIX BbilLe KOMaHA, KOHTponep
TpebyeT NoATBEPXKAEHVS BbIOPAHHON KOMaHAbI.

PEXXUM PABOTbI NPV HENCIMPABHOCTW JATUUKA.

Jatunk TemnepaTtypbl CTOAKA HE NOAKTHOYEH U HENCTNIPABEH.
CmecuTeNbHbIN KnanaH OTKpbIBaETCA.

ConpoTtusneHne gaTunkos Temneparypb! Pt 1000.

Tewmn. ConpoTtus- Tewmn. ConpoTtums- Tewmn. ConpoTtus- Tewmn. Conpotus-
(°C) nexve (Q) (°C) nexue (Q) (°C) nexue (Q) (°C) nexve (Q)
-20 922 35

1136 90 1347 145 1555

-15 941 40 1155 95 1366 150 1573
-10 961 45 1175 100 1385 155 1592
-5 980 50 1194 105 1404 160 1611
0 1000 55 1213 110 1423 165 1629
5 1020 60 1232 115 1442 170 1648
10 1039 65 1252 120 1461 175 1666
15 1058 70 1271 125 1480 180 1685
20 1078 75 1290 130 1498 185 1703
25 1097 80 1309 135 1515 190 1722
30 1117 85 1328 140 1536 195 1740

Profactor Armat GmbH
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7. NHCTPYKUMA MO MOHTAXY.

MpvBOA yCTaHaB/NMBAETCS B CyXOM MOMeLLeHUn. V136eraiiTe HenocpencTBEHHON 6M30-
CTU UCTOYHVKOB CUJTbHbIX 3/1IEKTPOMArHUTHBIX MOSEA.

ONEKTPUYECKOE MNMOAK/TIOYEHWE.

Pa60ToCnoco6HOCTL anekTponpusoga PROFACTOR® EA 652.ACC30
3aBMCUT OT pacyeTOB ¥ NpaBu/bHO c6OpkK Beeli cucTembl. Ecnv B Held
fonyLieHa owmnbka, TO yCTPOACTBO MOXeT paboTaTb HE KOPEKTHO.

MopgknoyeHne yCcTPOMCTB ynpaBfeHWs AO/HKHO BbIMOMHATLCA KBaNMMULMPOBAHHLIM
cneuuanncTom UM ynosIHOMOYEHHON opraHu3auueii. MNepen TemM Kak HapyLlnTb LenocT-
HOCTb 3/1EKTPOMPOBOAKN, CNeayeT yAOCTOBEPUTLCS, YTO HET HanpshkeHns B ceTn. Cobnto-
[OaiTe npegnucaHns A5 HU3KOBO/bTHbLIX ycTaHoBOK IEC 60364 1 VDE 0100.

rMAOPAB/TIMYECKME CXEMbI:

BAXXHO

BHUMAHVE! MoHTa)XHblE CXeMbl NOKa3blBatoT MPVHLMN paboTbl M HE BK/KOUAKT BCEX BCMO-
MoraTe/ibHbIX U 3aLLMTHbIX 3/1eMeHTOB! Mpun ycTaHOBKe He0bXoAMMO cobnoaaTth feliCTBY0-
e npegnmcaHus!

01

230V ~
50 Hz

-

AL LA A AL Al
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02

230V~
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8. KOMIJIEKT NOCTABKMN

Cepsonpusog PF EA 652.ACC30;

[arunk Temneparypbl Pt1000;

Ha6op ASCAVMSA ans nogkntoueHust knanaHos PF RVM 389, PF RVM 390 u gpyrux
npounssoanTeneii;

Habop (ASCAVMSG) ansa nogkntouerHuss ESBE — VRG;

Tepmonacta — 1 Wt

Tennounsonauma — 1 wr;

CTAXKN — 2 WT.

9. YC/IOBUA XPAHEHNA 1 TPAHCINOPTUPOBKW

M3penva [omKHbI XpaHUTbCA B yNakoBKe 3aBOAA-W3roTOBUTENS B COOTBETCTBUW C YC/O-
BuAMN xpaHeHusa 3 no FOCT 15150. TpaHcnopTMpoBKa U3LeNnsa A0/KHA OCYLLECTBNATLCA B
cooTBeTCcTBUM C ycnosusiMu 5 no FOCT 15150. Mpu xpaHeHUn 1 TpaHCNOPTUPOBKE criefyeT
obeperatb NpPMGOPbI OT YCNOBWIA N3OLITOYHOW BMAXKHOCTM U TEMMNepaTypbl OKpyXatoLei
cpefbl HWke —25°C. HeobxoAMMO nNpefoxpaHAaTb U3fenme oT BO3L4eliCTBUSA MOBbILUEHHbIX
BMOPALMOHHBbIX Harpy3ok! MexaHuyeckue MNOBPEXAEHWUS W3Lenus npyu pacnakoBke U
MOHTaXKe AeNatoT rapaHTUio NPOM3BOANTENSA HEAENCTBUTENLHOI!

10. TAPAHTUVHBIE OBA3ATE/IbCTBA

lapaHTWitHbIl CPOK 24 mecsua OT AaTbl NPofdaXM KOHEYHOMY noTpebutento. B TeueHne
BCEro rapaHTUIiHOIO CpOKa U3roTOBUTENb rapaHTUpyeT HOPMaslbHY0 paboTy U3AEeus 1 ero
COOTBETCTBME TpeboBaHMsAM 6e30nacHOCTU Npu COBAAEHUN NOTpebuTenem npasua xpa-
HEeHWs, TPaHCMOPTMPOBKN, MOHTaXa, 3KCnyaTtaumm n obenyxusaHusa ngenus. FapaHtus
pacnpocTpaHsieTcs Ha Bce iepekTbl, BO3HUKLLME MO BUHE N3rOTOBUTENS.

FapaHTus He pacnpoCcTpaHsieTcs Ha AedIeKTbI, BO3HUKLLIVE NpH:

— HapyLUeHWUN YC0BUiA XpaHeHWS, TPaHCNOPTUPOBKY, MOHTaxa, aKcnayaraumm u
06CNyXnBaHus;

— Ha/IMuumn CrefoB BO3AENCTBUA BELLECTB arpeCCUBHBIX K Marepuanam nsgenus;

— Ha/IMunmn CnefjoB MEXaHNYECKOro paspyLleHus;

— Ha/IMunM NOBPEXAEHWUIA BbI3BAHHbIX NOXaPOM, CTUXMEN UK UHBIMW (DOPC-MaXKOPHbIMM
obCcTosATENbCTBAMY;

— Ha/IMunM NOBPEXAEHWUIA BbI3BaHHbIX HENPaBUbHLIMU AEACTBUAMY NOTPEOUTENS;

— HaJIMuumn cnefoB NOCTOPOHHEro BMeLLaTeIbCTBa B KOHCTPYKLMIO N3Aenms.

DER DEUTSCHE QUALITATSSTANDARD E-mail: info@pf-armaturen.de, Internet: www.profactor.de

fe Gmb
@ PRDFACTUR Adolf-Kolping-Str. 16, Bozgziﬁgcﬁg:.meu:;ax. :elefon; +49 89 21546092 73



RU

M3genvie, onvcaHHoOe B HACTOSILLEM TEXHWYECKOM MacrnopTe NpefcTaBnseT co6oi TeXHN-
UECKY CMIOXHOE YCTPOWCTBO KOTOPOE [O/HKHO YCTaHAB/IMBATLCS CNELMUAIVCTOM, UMEIOLLVM
COOTBETCTBYHOLLLYIO KBANMPMKALMIO M OMNbIT PaGOT C JaHHLIM 060py0BaHMEM.

MOHTaX 1 3anyck B 3KCn/yaTauuio JO/MKEH GbiTb OCYLLECTBNEH aBTOPU30BAHHON 1 cepTun-
h1LMpOBaHHOI KOMNAHMEA.

KomnaHusa Profactor Armaturen GmbH octaBnsieT 3a co60ii NpaBo BHOCUTb U3MEHEHUS B
KOHCTPYKLMIO YCTPOICTBA, KOTOPbIE HEe BUSIIOT Ha TEXHUYECKNE XapaKTepUCTUKN YCTPOii-
CTBa, a Takke Ha ero PyHKLOHasIbHble 0COGEHHOCTH.
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INTERNATIONAL WARRANTY CARD

MEXAYHAPOHbLIN FAPAHTUNHBLIN TANOH

NAME OF THE PRODUCT |
HAMEHOBAHVIE TOBAPA

PRODUCT CODE, SIZE | QUANTITY
APTVIKY/1, TUMOPA3MEP KO/MYECTBO

SELLER NAME AND ADDRESS | |
HASBAHWE V1 AIPEC TOPTYIOLLIEV OPFAHVIZALIMM

DATE OF PURCHASE |
[IATA MPOLAXM

SELLER STAMP
MEYATH MPOJABLA

SELLER SIGNATURE | |
MOANNCH NPOAABLA

For the warranty term refer to the Warranty obligation clause in the technical manual
FapaHTUiiHbBIN CPOK yka3aH B TEXHUYECKOM MacrnopTe naenvs B pasgene «apaHTuiiHble o6s3aTenbCcTBa»

FOLD LINE JINHUA CTUBA

In case of any claims to the product quantity the following documents should be submitted:
1. Application with customer and product detailes:

— Name of the customer, actual address and phone number

— Atrticle of the product

— Reason for the claim and photo

— Plumbing system where installed (name, address, phone number)

2. Invoice copy and receipt

3. Warranty card

Mpv NpeagbsABNeHNN NPeTEH3UN K KaYecTBY ToBapa Nnokynartesb NpeAocTaB/iseT creayoLme
[OKYMEHTbI:

1. 3asBneHue, B KOTOPOM yKa3bIBAKOTCA:

— HasBaHwve opraHusaumm nnm ®.1.0. nokynarens, hakTuieckuin agpec 1 KOHTaKTHbIe TeNledoHbI
— Ha3sBaHuWe 1 afpec opraHu3auyn, Npou3BoANBLLEN MOHTaX

— OCHOBHblE NapameTpbl CUCTEMbI, B KOTOPOI UCNONb30BaIOCh U3Aenne

— KpaTtkoe onvcaHve gedekta, potorpacus

2. [loKyMeHT, NOATBEPXAAIOLLMIA NOKYNKY U3aenns (HaknagHas, KaccoBblii Yek)

3. FapaHTWiiHbIA Tas10H

RETURN/EXCHANGE COMMENTS | |
OTMETKA O BO3BPATE W/ OBMEHE TOBAPA

DATE | SIGNATURE |
DATA MOAMNCh

Adolf-Kolping-Str. 16, 80336 Miinchen, Deutschland;
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