11 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

          11.1 Изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям ТУ при соблюдении потребителем условий транспортирования, хранения и эксплуатации.

          11.2 Гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев со дня ввода изделия в эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня изготовления.

         Поставщик: АО ТД «ЧК», 111524, г. Москва, ул. Электродная, д.2, стр.7, Тел: 8(495) 969-22-65, Тел/факс: 8(351) 211-01-91, 211-60-61
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ПАСПОРТ 
Универсальный набор сварщика 
УШС-3
1 НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ

Универсальный шаблон сварщика                                                        УШС - 3                                                                                                                                                                                                                                               

                                                                                                                                 Обозначение изделия

Шаблон предназначен для контроля элементов разделки под сварной шов, электродов и элементов сварного шва во всех отраслях машиностроения. Конструкция шаблона соответствует исполнению «У» категории 1 ГОСТ 15150.    

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
2.1 Габаритные размеры, мм.                                                     130×45×16

2.2 Масса, кг.                                                               
0,18

2.3 Наименование измерений, диапазон и погрешность  измерений: 

	Наименование измерений, единица измерения
	Диапазон измерений
	Цена деления шкал
	Предел допускаемой погрешности

	Контроль глубины дефектов (вмятин, забоев), глубины разделки шва до корневого слоя, превышения кромок (шкала Г), мм
	0÷15 
	1
	±0,5

	Контроль высоты усиления шва (шкала Г), мм  
	0÷5
	1
	±0,5

	Контроль величин притупления и ширины шва (шкала Е), мм   
	0÷50 
	1
	±0,15

	Контроль зазора  ( шкала И), мм    
	0,5÷4 
	0,5
	±0,25

	Контроль углов скоса кромок (шкала Д), град.
	0÷45 
	5
	±2,5

	Определение номинального значения диаметра электродов (пазы Ж), мм
	1  1,2  2  2,5 3  3,25 
	
	±0,1

	
	4 и 5
	
	±0,3
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3 УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

3.1 Шаблон  предназначен для использования как в помещении, 

      так и  на открытом   воздухе

3.2 Температура окружающей среды                                       от -45°С  до +45°С

3.3 Относительная влажность воздуха                                     98%

3.4 Атмосферное давление                                                        от 86,6 до 106.7 кПа

4 КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

В комплект поставки входят:
4.1 Шаблон УШС-3, шт.                          
               1
4.2 Паспорт, экз.
                      
                             1

    5 ПОРЯДОК РАБОТЫ

        5.1 Универсальный шаблон сварщика состоит из основания 1 (рисунок 1), соединенного осью 4 с движком 2 и закрепленного на движке указателя 3.

        5.2 Измерения производятся следующим образом:

        5.2.1 Измерение глубины раковин, глубины забоин, превышение кромок, глубины разделки стыка до корневого слоя и высоту усиления шва  производят при установке шаблона поверхностью А на изделие. Затем поворотом движка 2 вокруг оси 4 ввести указатель 3 в соприкосновение с измеряемой поверхностью. Результат считывается против риски К по шкале Г.

       5.2.2 Измерение зазора производится введением движка 2, его клиновидной частью в замеряемый зазор. По шкале И считывается результат.

      5.2.3 Измерение притупления, ширины шва производится при помощи шкалы Е, пользуясь ею как измерительной линейкой.

      5.2.4 Измерение углов скоса кромок производится при установке шаблона поверхностью Б на образующую изделия. Затем поворотом движка совместить без зазора  поверхность В с измеряемой поверхностью. Результат считывается по шкале Д против поверхности движка В.
      5.2.5 Определение диаметров проволоки производится с помощью пазов Ж.

Рисунок 1 Шаблон УШС-3

1 основание; 2 движок; 3 указатель; 4 ось
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       6 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

        6.1 В процессе  эксплуатации шаблон  оберегать от  ударов   и   падений  во   избежание повреждений  и  не допускать коррозии.

7 ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ
        7.1 Хранение шаблонов должно осуществляться в соответствии  с условиями  хранения Л ГОСТ 15150.
        7.2 Находящиеся на хранении шаблоны должны быть законсервированы, а    перед применением после хранения шаблоны должны быть расконсервированы   и подвергнуты периодическому контролю после хранения более 12 месяцев.

       7.3 Транспортирование шаблонов может осуществляться  любым транспортным  средством при условии хранения Л ГОСТ 15150 в части  воздействия климатических 

факторов.

        8 МЕТОДЫ И СРЕДСТВА КАЛИБРОВКИ 
        8.1 Калибровка шаблона должна проводиться методами и средствами, указанными в методике калибровки шаблона сварщика МК УШС-3М-2008

        8.2 Межкалибровочный интервал устанавливается потребителем, в зависимости от интенсивности эксплуатации шаблона. Рекомендуемая периодичность калибровки - 1 раз в год.

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО  О  ПРИЁМКЕ И  ПЕРВИЧНОЙ КАЛИБРОВКЕ 

Шаблон УШС-3, заводской номер №_________________ соответствует требованиям  ТУ 102.338-83, проверен и признан годным для эксплуатации.

                                        Дата выпуска  «_____»_________________   20    г.

Подпись лица, ответственного за приемку ________________ М.П.

Подпись  лица, ответственного за первичную калибровку ________________ М.П.

                                       Дата  калибровки « _____ »__________________ 20    г.

10 СВИДЕТЕЛЬСТВО О КОНСЕРВАЦИИ И УПАКОВКЕ

Изделие подвергнуто заводом изготовителем консервации по варианту В3-1/ВУ-1 

ГОСТ 9.014 и упаковано согласно требованиям  ГОСТ 13762. 

                   Дата консервации и упаковки «_____» __________________20     г.

Подпись лица, ответственного за консервацию и упаковку __________________
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