F Dimension de joint

[} - - -
& mm & Pouce Feuille a relier 2 mm & Pouce Feuille a relier rOfI comb Blndlng MaChlne
6 1/4 1-20 13 1/2 65~80 ff'
8 5/16 20~40 14 9/16 80~100 Ice
10 3/8 40~55 16 5/8 100~115 Germany -
I T T NN VR NS Bindstream M08+

GB Binding Comb size

2 mm & Inch Pages to be bound 2 mm < Inch Pages to be bound
6 1/4 1~20 13 1/2 65~80
8 5/16 20~40 14 9/16 80~100
10 3/8 40~55 16 5/8 100~115
11 7/16 55~65 20 3/4 115~150

E Medidas del aro de plastica

& Mm & Pulgada encugistaation & mm 2 Pulgada entustermation
6 1/4 1~20 13 1/2 65-80
8 5/16 20-40 14 9/16 80~100
10 3/8 40~55 16 5/8 100-115
11 7/16 55~65 20 3/4 115~150

| Dimensione dell’anello di gomma

2 mm & Pollice Pagine di rilegatura 2 mm & Pollice Pagine di rilegatura
6 1/4 1-20 13 1/2 65~80
8 5/16 20-~40 14 9/16 80~100
10 3/8 40~55 16 5/8 100~115
11 7/16 55~65 20 3/4 115~150
C kR R~
g BX o B EITRK o EX IS ERR
6 1/4 1~20 13 1/2 65~80
8 5/16 20~40 14 9/16 80~100 D BEDIENUNGSANLEITUNG
10 3/8 40~55 16 5/8 100~115
! AL 55-65 20 314 115-150 GB  OPERATING INSTRUCTIONS MANUAL
D Abmessung der Kunststoffringe
2 mm & Zoll Seiten 2 mm & Zoll Seiten F NOTICE DE MODE D'EMPLOI
6 1/4 1~20 13 1/2 65~80
8 5/16 20~40 14 9/16 80~100 Rus PYKOBOACTBO no 3KCI'I.I1yaTaL|VWI
10 3/8 40~55 16 5/8 100~115
11 7116 55-65 20 3/4 115-150 E MANUAL DE INSTRUCCIONES
RUS BebI6op nnactukosomn cnvpanu N.L BEDIENINGSHANDLEIDING
@ mm @ aoiMbl [mveTbl 80rp/ke.m @ mm @ nronmbl_ [nucTbl 80rp/ke.M
6 1/4 1~20 13 1/2 65~80 I MANUAI.E DIUSO
8 5/16 20-~40 14 9/16 80~100
10 3/8 40~55 16 5/8 100~115 o 3
11 7/16 55~65 20 3/4 115~150 c RIEVLIAH
N.L Pons hendel
2 mm & Inch Pons capaciteit 2 mm 2 Inch Pons capaciteit
6 1/4 1~20 13 1/2 65~80
8 5/16 20~40 14 9/16 80~100 1 H
n R T 0 T ProfiOffice GmbH
11 7/16 55-65 20 3/4 115-150 Beyerbach Str.9, 65830 Kriftel, Germany

Tel.:+49-6192-977929 Fax:+49-6192-977930
www.profioffice.com




PykoBogcTBo o aKkcrsyaraynm m

NMepeyeHb petanen

pe6éHka
OTKpbIBaOLME KPIOYKN

Huwa ansa nepdopauunm

CraHuHa

MopaoH ans oTxonoBs nepdopaunn
Pbiyar nepcopauun

Kopnyc
Perynsatop rny6uHbl
Perynstop otcTtyna

A H WON
© O N O

Mepdcdopauusn
1. TlpeaHa3Havawwmecs ana clwumBaHusa nucTtobl (Makc. 8 nuctoB 80 rp/m2)
BCTaBbTe POBHO B HUWY nepdopauum (6), opueHTUPYyACHL no perynatopy (5).
3atem nepcdopupynTte 6powtopy pbivyarom (9). Takum o6pasom Bbi
npo6tbeTe 21-0 NnpsiMoyronbHoe oTBepcTHe.

CwuBaHue

2. [OnsanpaBunbHOro Bbibopa pasmepa cnupanu, Bocnonb3yntecb Tabnuuen
Ha cTpaHuue 12. PacnonoxuTe NNacTUKOBY CNMpanb OTKPbLITOW CTOPOHOM
BBepX, no3aau rpebeHku (1).

OTBoauTe pbiyar (9) oo Tex Nnop, Noka cnMpanb He OTKPOETCH AOCTAaTOYHO
AN TOro, YTo6bl BNOXUTL B Hee nepdopupoBaHHbIe TIUCThI.

3. BnoxuTe cluMBaeMble NMUCTbI B CNUpanb BepTUKaNbHO M ONYCTUTE pblyar
(9) B ucxoaHoe nomnoxeHue.

4. CHMMMUTe CLLUTYIO BpoLOPY C rpeBGeHKHU.

TexHu4eckne xapakTepucTuKn

Kpyrnasi cnmpanb 150 nucros (20 Mm)
ClumBaeT MakcUMaribHO

OeanbHas cnupanb 220 nmctos ( 25MM )
Mepdopupyetr MakcumarnbsHoO 8 nuctos ( 80 rp/ks.M)
MakcumanbHas gnvHa nepdopauum 300 mMm
Pasmepsl B*O*LU 320%320*400 mm
Bec 4,92 kr

1. NMopnoH ponxeH perynapHo ocBo60XxaaTbCcA OT OTX0A0B nepdopauuun.
2. bBpouwwpoBWUK NpeaHa3HayYeH AnA nepcgopaumm oqHOBPEMEeHHO
MaKkcuMarnbHO 1 NTacTUKOBOW UMY KaPTOHHOMW 0GNOXKM.
3. bBpowpoBLWMUK MOXET NPUMEHATbLCSA TONbKO AN nepdopauunmn
6ymaru unm KapToHa.
4. PekomeHpyeTcs usberatb nepdopaunm Makc. Kon-Ba JIMCTOB,
T.K. 3TO cOKpalljaeT CPpOK cnyx6bl annapara.

5. HeocTtaBnAinTe NNacTMKOBYIO cNMpanb AONI0 B OTKPbITOM COCTOAHUM,
3TO MOXeT NPUBECTU K ee NpexaeBpeMeHHOMY U3HOCY. q




ENCUADERNADOR DE ARO DE
n PLASTICA CON PEINE PONS BIND MACHINE m

Piezas de recambio principales 1. Metalen kam 6. Pons invoer
1) Plancha de peine 6) Boca para entrar papeles 2. Bindring opener 7. Bodemplaat _
2) Plancha de circulo de traccion 7) Base 3. Behuizing . 8.0Opvangbak pons snippers
3) Apariencia exterior 8) Caja de pedacitos de papel 4. Instelbaare ponsdiepte 9. Pons hendel
4) Boton de regolacion 9) Mango 5. Zij-aanslag
5) Bloque para fijar papeles

; ; BEDIENINGSHANDLEIDING
Instrucciones de operaciones

1. Stel de machine af aan de hand van het papierformaat en het te binden

Perforacion
1. Escoger la posicion del bloque para fijar papeles y del boton de regolacion aantal paginas. Laat de pons hendel in de verticale positie, voer het
segun el formato y el tamano del documento por encuadernar,insertar el o Wk
documento,ejercer presion sobre el mango hasta fondo,quando perforados papier in en pons het door de pons hendel naar beneden te trekken.
apeles,levanter el mango. I .
bap g 2. Leg de bindring achter de metalen kam, met de opening naar u toe,
Escoger el aro de plastica , ) trek de bind hendel naar vooren zodat de bindring geopend word.
2. Poner el documento por encuadernar asi como la cubierta sobre el mensuraclor
de papel para medir el espesor,segun el tamano del aro de plastica, escoger el 3. Het papier dient nu in de geopende bindring geplaatst te worden die
aro de plastica conveniente y correspondiente . ) ) .
. nadien weer gesloten word door de bind hendel terug in de verticale
Encuadernacion stand te brenden
3) Poner detras de la plancha de peine el aro de plastica con la abertura hacia g
arriba,empujar el mango hacia detras,abrir el aro de plastica. 4. Naderhand kunnen nog balderen toegevoegd of ontnomen worden door
4) insertar el documento ya perforado sobre el aro de plastica,tirar el mango,
pues ha terminado todo la encuadernacion. stappen 2 & 3 te herhalen
5) Quando se quiere desmontar el documento,abrir el aro de plastica segun el
punto(3),sacar la pagina por modificar,despues terminar la encuadenacion
segun el punto(4). Maximale bind capaciteit ..........cccsrnne 25mm 220vel papier
Especificaciones y funcionamento Maximale pons capaciteit ...........cceeererreriennas 8 vel (80 grams)
Maxima capacidad Aro de plastica retondo 150 Paginas 20 mm .
de encuadernacion Aro de plastica ovalo 220 Paginas 25mm AfMELing ...oovivnn i 320 x 320 x 400 mm
Maxima capacidad de perforacion 8 Paginas 80g papel GEWICht .. e 4,92 Kilo
Tamano exterior (mm) 320 x 320 x 400 mm
Peso neto (Kg) 4,92 Kg
- . . é BELANGERIJK A
recaucion y atencion I . . .
y 1. U kunt uitsluitend papier en PVC (maximaal 0.30 mm dikte) met deze
1) Por favor estar atento a poner en orden la caja de papeles periodicamente. machine ponsen
2) Con esta maquina,maximo se puede perforar 1 peliculas trasparentes P :
PVC a la vez(0.3mm/pagina). 2. De machine ponsd enkel een vel PVC per keer

3) No se puede dejar el aro de plastica en estado de tirado y abierto por
largo tiempo para evitar que el aro de plastica no pueda restituirse
a su forma primitiva.




BROCHEUSE A JOINT AN CAOUTCHOU
TYPE PERGUE

PLASTIC COMB BINDING PRESS

Composants principaux

1) Plaque a perigne 6) Entree papier

2) Plaque a boude 7) Base
3) Coque 8) Boite a confetti
4) Boutorde reglage 9) La poignee

5) Positionneur de papier

MODE D’EMPLOI

Perforation:

1 .Choisir la position de positionneur er regler le bouton selon le
papier a relier.inserer le papier,enfoncer le poignet pour
perforer et puis I’enlever.

Choix du joint caoutchou:
2 .Mette le papier a relier et I'enveloooppe sous le masureur pour
la mesure de dimension,choisir le joint caoutchou adapte selon

I’epaisseur.

Reliure:
3 .Mettre le joint encoche en haur a I'arri-re de plaque a peigne,
pousser le poignet.tirer le joint.
4 . Mette la piece a relier sur le joint,retirer le poigner,la relirue ast
accompie.
5 .Quand on onvre la piece a relier, retirer le joint en caoutchou
selon 3 ,Une fois la piece a modifier est sortie,relier selon 4.

Specification

Joint torique 150Pages 20 mm
Joint ovale 220Pages 25mm

8 Pages papier 80g
320 x 320 x 400 mm

Capaci de relier

Capaci de perforer
Contour (mm)
Poids net (Kg) 4,92Kg

Remarques: A

1) Nettoyer a temps la borre a confetti.
2) On peur perforer tour au plus 1 filems PVC(0,3mm/film).
3) Ne pas tender en permanence le joint en caouchou pour qu’il retablir.

Main component parts
1) Comb type board 6 ) Punching area
2) Draw ring board 7 ) Base

4) Adjustable punching depth 9 ; Hzﬂzligvas © case
5) Paperfastener

OPERATING INSTRUCTIONS

To punch:
1. Locate the paper fastener according to the size of paper to be
bound, then insert such paper, press down the handle to its base to punch the
paper , then release the handle.

Choose the rubber ring:
2. For choosing an appropriate binding comb please use the table
in that manual or on the gift boxes of ProfiOffice binding combs.
Bind:
3. Put the rubber ring with its opening upward behind the comb type board, then
push the handle backwards, pull to open the rubber ring.
4. Sheathe the punched paper into the rubber ring, pull back the handle to

finish the binding.
5 .When taking apart the bound paper, follow the step (3) above pull to open the
rubber ring ,take out the bound pages, then finish the binding by following

the step (4) above.

Specifications

150Pages 20 mm
220Pages 25mm
8 Pages 80g

Maximum Circular rubber ring
binding capacity Oblong rubber ring

Maximum punching capacity

Dimensions (mm) 320 x 320 x 400 mm

Weight (Kg) 4,92Kg

Precautions: A

1) Clean the paper case regularly.
2) This unit can punchat most 1 pieces of PVC transparent slides (0.3mm/piece)

at one time.

3) Do not leave the rubber ring at its extension status for too long a time, so as to

avoid the rubber ring from not being able to shrinking back.
4) Punching at max. sheet capacity is not recomended, since it reduce the

service life of the machine.

q
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MACCHINETTA DI RILEGATURA DI ANELLO
DE PLASTICA ALLA PETTINE
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Pezzi di ricambio principali

1) Lamina di pettine 6) Bocchetta per entrare fogli

2) Lamina di cerchio di trazione 7) Base
3) Apparenza esteriore 8) Scatola per ritagli di fogli
4) Regolatore 9) Manica

5) Blocco per fissare fogli

Istruzioni d'uso

Perforazione

1 .Scegliere il posto del blocco per fissare fogli e del regolatore secondo il formato
e la dimensione del documento da rilegare,inserire dentro il documento,pressare
la manica finco fondo,dopo perforati fogli,alzare la manica.

Scegliere I’anello di plastica

2 .Porre il documento da rilegare cosi come la copertura sul misuratore di fogli per
misurare lo spessore,poi scegliere I'anello di plastica conveniente e correspondente
in funzione della grandezza dell’anello di plastica.

Rilegatura

3 .Porre dietro di lamina di pettine I'anelleo di plastica con la bocchetta verso
sopra,spingere indietro la manica,aprire |'anello di plastica.

4 Inserire il docmento gia perforato sul cerchio di plastica,spingere indietro la
manica,cosi e’finita tutta la rilegatura.

5 .Quando uno vuole smontare il docmento,aprire il cerchil di plastica secondo il
punto 3 tirare fuori la pagina da modificare,poi finire I'operazione di rilegatura
secondo punto 4.

Specificazioni e funzioni

Anello di plastica rotondo 150 Pagine 20mm
220Pagine 25mm
8 Pagine 80g foglio
320 x 320 x 400 mm

4,92Kg

Massima capacita
di relegatura

Anello di plastica ovale

Massima capacita di perforazione

Dimensione esteriore (mm)

Peso netto (Kg)

Attenzione e precauzione A

1) Per favore state attenti per mettere in ordine la scatola di fogli periodicamente.

2) Con questa macchinetla, si puo massimo forare 1 pellicule trasparenti PVC alla
volta (0.3mm/una pellicula)

3) Non si puo lasciare il cerchio di plastica in un stato di apertura per un lungo tempo,
inlm.odlo tale da evitare che il cechio di plastica non pueda riprendere la suo forma
originale.




A 5K AR B 2% AT A Bindegerdt fiir Plastik-Spiralbindung n

3 T,
E BT Gerdteteile
1) 4 w = 6) = a 1) Einlegekamm fur Binderiicken 6) Stanzbereich
2) 3 3R R 7) K B 2) Offnungsmechanismus 7) Tisch
3) sh £ 8 ®w® B = 3) Gehause 8) Abfallschublade
4) 38 33 e 9) = P 4) Regler fur Stanztiefe 9) Stanz- und Bindehebel
5) &= % Hh 5) Papieranschlag
- . BEDIENUNGSANLEITUNG
# E uW W
71 7l Stanzen
e e . 1.Stellen Sie den Papieranschlag auf A4 ein. Legen Sie maximal 8
L. *ETEE%%PL SCASK /N 348 5 e AR HR R 32 Jié #1047 Blatt in den Stanzbereich. Legen Sie das Papier seitlich an den
i N SCA, K T8 R R 2R HT LA, 46 T4 Papieranschlag und schieben Sie das Papier ganz nach hinten.
Achten Sie darauf, dass alle Blatter genau Ubereinander liegen.
TR Driicken Sie dann den Hebel zum Stanzen nach unten. Danach

T . . . ziehen Sie den Hebel wieder ganz nach oben. Entnehmen Sie jetzt
giiﬂ E/J#IZ'X&iTEﬁkE{JﬂU ZEE%E?(])TJE, AR 4 S das Papier.

[, 2 MU B A, I I 2. Auswahlen des richtigen Bindertckens:

Orientieren Sie sich an der Tabelle in dieser Bedienungsanleitung oder

HF 7/
T B
%
l

g 3
< i an den Binderlckenverpackungen von ProfiOffice. Sie kdnnen damit
3 e B R TR S T, T 8 E, S TR, Bing die passende Grofie des Binderlickens einfach feststellen.
7 T 1K . mnden o . : :
4. ’H ﬂ }L}: E’J 3'e ﬁié f s FR J: ?E?W\j ﬁ IE] ;%ﬂ %EE 3. gegen Sie deq Blnq_erucken in den Elnlegekamm (1) so ein, dass die
. 53T T pltgen 'des Blndgruckens nqch ot_>_en zeigen. Schieben Sle__den Hepel
5. Y% IT SCAS . B S0 A 44 08 BR3Br IT IR ¥R, B H & T 1t vorsichtig nach hinten. Der Binderiicken sollte etwa halb geéffnet sein.
R e i‘ﬁ 70 IR 471: A AE T 4. Halten Sie Ihr Dokument mit beiden Handen und fiihren Sie die Lécher

auf die gedffneten Spitzen des Binderiickens. Legen Sie das Dokument
flach und fihren Sie den Hebel wieder zuriick. Ziehen Sie das

A% 1k AE Dokument vorsichtig aus dem Bindekamm. lhr Dokument ist nun fertig.
B e 150 ;.  20mm Technische Daten
RARNEITHED pr———
ke 220 L 25mm mit runden Binderiicken 150Blatt 20mm
— - Max. Blattanzahl - - "
RN IT LK AL D 8 M 800 mit ovalen Binderiicken 220Blatt 25mm
shFz R9 (mm) 320 x 320 x 400 mm Max. Stanzleistung 8 Blatt 80gramm
= & (F3) 4.92Kg Abmessung 320 x 320 x 400 mm
Nettogewicht 4,92Kg
ﬁ%%@t[&
ACHTUNG!
l.AERRBPAHFERKE R,
2. A MRAERAFRFPVCH TEIITI, NG H T HITIC Entleeren Sie den Abfallbehalter regelmiRig. Stanzen Sie max. eine
3. AM—RBSTAITIHRPVCE A M (0. 3-K/3K) PVC Folie auf ein Mal. Es wird empfohlen die Stanzung auf maximaler
4. N F Gk ax B 4 adJa S8 LA FL I K AR, LA Fe AR B R % B BIK. Stanzleistung zu vermeiden, da dieses zur Verkiirzung der Lebensdauer

m des Gerites fiihren kann. q
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