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| Fanon e 230 V/ 50 Hz
Power input 1000 W
f“ Operating temperature 0-300°C

@ Preheating 10 min
Diameter 20/25/32/40/50/63 mm

@B | Weight 1.50 kg
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Deutsch

Kunststoff rohr-SchweiBmaschine

BestimmungsgemaéBer Gebrauch
Heizelement-Muffenschwei3gerdte zum Schweien von
Kunststoffrohren und Formstticken aus PB, PE, PP und
PVDF verwenden. Alle anderen Verwendungen sind nicht
bestimmungsgemaf und daher nicht zulassig.

Werkzeug-elemente (Bild. 1, 2)

1. Ablagestander

2. Temperatur-Einstellschraube

3. Handgriff

4. Heizelement

5. Heizwerkzeuge (Heizstutzen, Heizbuchse)
6. Grline Netz-Kontrolleuchte

7. Rote Temperatur-Kontrolleuchte

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGE

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise

und Anweisungen.
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fuir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
+Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

Arbeitsplatzsicherheit

Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuch-
tet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche
konnen zu Unféllen fiihren.

Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Flussigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerk-
zeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe
entziinden kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
konnen Sie die Kontrolle Gber das Gerét verlieren.

Elektrische Sicherheit

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise
verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker
gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverdnderte Stecker und passende Steckdosen verrin-
gern das Risiko eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schrénken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn lhr Korper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nésse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

« Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektro-
werkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern
von Hitze, O, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Geréteteilen. Beschéddigte oder verwickelte Kabel erh6-
hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten,
verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch fiir
den AuBBenbereich geeignet sind. Die Anwendung eines
fur den AuBenbereich geeigneten Verldngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elekt-
rischen Schlages.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeu-
ges kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

Tragen Sie persodnliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzausriis-
tung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz
des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Ver-
letzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug ausge-
schaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung und/
oder den Akku anschliefen, es aufnehmen oder tragen.
Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Fin-
ger am Schalter haben oder das Gerét eingeschaltet an
die Stromversorgung anschlieen, kann dies zu Unfallen
fiihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschlis-
sel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein
Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehenden
Gerdteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fur einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und
Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich
bewegenden Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden kdnnen, vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Verwendung einer Staubabsaugung kann Geféhrdun-
gen durch Staub verringern.

Verwendung und Behandlung

des Elektrowerkzeuges

« Uberlasten Sie das Gerét nicht. Verwenden Sie fiir Ihre
Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem




passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und
sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr
einoder ausschalten ldsst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie den Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat
weglegen. Diese VorsichtsmalBnahme verhindert den
unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeuges.
Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auf3erhalb
der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das
Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind
oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind geféhrlich, wenn sie von unerfahrenen
Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren
Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und
nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so bescha-
digt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges
beeintréchtigt ist. Lassen Sie beschéddigte Teile vor dem
Einsatz des Gerates reparieren. Viele Unfélle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.
Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind
leichter zu flihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerk-
zeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen. Bertick-
sichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die
auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerk-
zeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefédhrlichen Situationen fiihren.

Service

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren.
Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektro-
werkzeuges erhalten bleibt.

SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Das Heizelement erreicht Arbeitstemperaturen von bis
zu 300°C. Deshalb weder das Heizelement (Heizwerk-
zeuge) noch die Stahlblechteile zwischen Heizelement
und Kunststoffhandgriff beriihren, sobald das Gerat
eingesteckt ist. Auch die SchweiBverbindung am Kunst-
stoffrohr und deren Umgebung beim und nach dem
Schweif3en nicht berthren! Nach dem Ausstecken dau-
ert es eine gewisse Zeit bis das Gerat abgekiihlt ist. Den
Abkiihlvorgang nicht durch Eintauchen in Fliissigkeit
beschleunigen. Das Gerat nimmt hierdurch Schaden.
Beim Ablegen des heien Gerates darauf achten, dafl
das Heizelement nicht mit brennbarem Material in Be-
riihrung kommt.

Geréat nur in hierfir vorgesehene Halterung (Ablagestén-
der, Halterung fiir Werkbank) oder auf feuerhemmender
Unterlage ablegen.

Heizstutzen und Heizbuchsen nur in kaltem Zustand
wechseln.

INBETRIEBNAHME

Elektrischer Anschlu3

/\ WARNUNG

Das Heizelement-Muffenschweif3gerat muf3 an einer
Steckdose mit Schutzerdung (Schutzleiter) angeschlossen
werden. Netzspannung beachten! Vor AnschluB des Ge-
rates prufen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene
Spannung der Netzspannung entspricht.

/\VORSICHT

Gerat in heiBem Zustand nur am Handgriff (3) anfassen!
Niemals Heizelement (4), die Heizwerkzeuge (5) oder die
Blechteile zwischen Handgriff (3) und Heizelement (4)
beriihren! Verbrennungsgefahr!

Wahl der Heizwerkzeuge

Entsprechend der Rohrgrof3e sind die Heizwerkzeuge
(5), Heizstutzen und Heizbuchse, zu wahlen. Diese sind
auf dem Heizelement (4) mit Hilfe des mitgelieferten
Sechskant-Stiftschlissels zu montieren. Es kdnnen auch
zwei Heizwerkzeuge gleichzeitig auf dem Heizelement
montiert werden.

Vorwiarmen des Heizelement-Muffenschweif3-
geridtes

Wird die Anschlussleitung des Heizelement-Muffen-
schwei3gerates an das Netz angeschlossen, beginnt es
sich aufzuheizen. Es brennt die griine Netz-Kontrollleuchte
(6) und die rote Temperatur-Kontrollleuchte (7). Das Gerat
bendtigt ca. 10 min zum Aufheizen. Ist die Solltemperatur
erreicht, schaltet der im Gerét eingebaute Temperatur-
regler (Thermostat) die Stromzufuhr zum Heizelement ab.
Die rote Temperatur-Kontrollleuchte erlischt. Brennt die
rote Temperatur-Kontrollleuchte, darf nicht geschweif3t
werden.

Wahl der Schwei3temperatur

Die Temperatur des Heizelement-Muffenschwei3gerates
ist auf die mittlere Schwei3temperatur fiir PP-Rohre vor-
eingestellt (260°C). Abhangig vom Rohrwerkstoff kann
eine Korrektur dieser Schwei3temperatur erforderlich sein.
Diesbeziiglich sind die Hersteller-Informationen fiir Rohre
bzw. Formstiicke zu beachten! Deshalb sollte die Tempe-
ratur der Heizwerkzeuge (Heizstutzen und Heizbuchse)
beispielsweise mit einem elektrischen Oberflichentempe-
raturmefgerat kontrolliert werden. Gegebenenfalls kann
die Temperatur durch Drehen an der Temperatur-Einstell-
schraube (8) korrigiert werden. Wird die Temperatur ver-
stellt, so ist zu beachten, dal das Heizelement erst 10 min
nach Erreichen der Solltemperatur eingesetzt werden darf.

BETRIEB (Bild. 3)
(1) Preparations

(2) Heating element
(3) Sleeve

(4) Heating spigot
(5) Heating socket
(6) Pipe

(7) Heating

(8) Completed joint




Verfahrensbeschreibung

Beim Heizelement-Muffenschwei3en werden Rohr und
Formstiick Gberlappend geschweif3t. Das Rohrende und
Formstiickmuffe werden mit Hilfe eines buchsenund eines
stutzenformigen Heizwerkzeuges auf SchweiStemperatur
gebracht und anschlieBend verbunden. Rohrende und
Heizbuchse bzw. Formstlickmuffe und Heizstutzen sind so
aufeinander abgestimmt, dal3 sich beim Fiigen ein Flge-
druck aufbaut (Bild. 3)

Vorbereitung zum Schweif3en

Es sind die Hersteller-Informationen fiir Rohre bzw. Form-
stiicke zu beachten! Das Rohrende muf rechtwinklig

und plan abgeschnitten sein. Dies geschieht mit dem
Rohrabschneider oder mit der Rohrschere. Auerdem ist
das Rohrende anzufasen, damit es leichter mit der Muffe
gefligt werden kann. Zum Anfasen wird das Rohranfas-
gerat verwendet. Unmittelbar vor dem Schweif3en sind
das zu schweiende Rohrende und die Innenseite der
Formsttickmuffe, bei Bedarf Heizstutzen und Heizbuchse,
mit nicht faserndem Papier oder Tuch und Spiritus oder
technischem Alkohol zu reinigen. Insbesondere dirfen
keine Kunststoffreste auf der Beschichtung von Heizstut-
zen und Heizbuchse haften bleiben. Beim Reinigen der
Heizwerkzeuge ist unbedingt darauf zu achten, da8 deren
antiadhésive Beschichtung nicht durch Verwendung von
Werkzeugen beschadigt wird. Die bearbeiteten Schweif3-
flachen durfen vor dem Schweif3en nicht mehr berthrt
werden.

Verfahrensschritte beim Heizelement-Stumpf-
schweif3en

Anwéirmen

Zum Anwadrmen werden Rohr und Formstiick zligig und
axial bis zum Anschlag bzw. bis zur Markierung auf die
Heizwerkzeuge geschoben und festgehalten. Beim Anwar-
men dringt die Warme in die zu schwei3enden Fligefla-
chen ein und bringt diese auf Schweitemperatur.

Umstellen und Fiigen

Nach dem Anwéarmen sind Rohr und Formstiick ruckartig
von den Heizwerkzeugen abzuziehen und sofort ohne
Verdrehen bis zum Anschlag zusammenzuschieben.

Fixieren
Die verbundene Teie missen fixiert werden (zusammen
gehalten werden) innerhalb einer kurzen Zeit.

WARTUNG UND REINIGUNG
Trennen Sie die Maschine vom Netz, wenn Sie am
Mechanismus Wartungsarbeiten ausfiihren missen.

Die antiadhdsive Beschichtung des Heizelementes ist
vor jeder SchweiBung mit nicht faserndem Papier oder
Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol zu reinigen.
Insbesondere sind Kunststoffriickstdnde auf dem Hei-
zelement sofort zu entfernen. Es ist unbedingt darauf

zu achten, daB die antiadhésive Beschichtung des Hei-
zelementes nicht durch Verwendung von Werkzeugen
beschadigt wird.

Die Maschine braucht keine zuséatzliche Schmierung.

- Wenden Sie sich in Stérungsfallen, z.B. durch Verschleil3
eines Teils, an Ihren &rtlichen BORT GLOBAL LIMITED-
Vertragshandler.

ENTSORGUNG

Alt-Elektrogerate sind Wertstoffe, sie gehtren
daher nicht in den Hausmdill!

Wir méchten Sie daher bitten, uns mit lhrem
EEE oktiven Beitrag bei der Ressourcenschonung und
beim Umweltschutz zu unterstiitzen und dieses Gerét bei
den-falls vorhandeneingerichteten Riicknahmestellen
abzugeben.
Um Transportschaden zu verhinderen, wird die Maschine
in einer soliden Verpackung geliefert. Die Verpackung
besteht weitgehend aus verwertbarem Material. Benutzen
Sie also die Mdglichkeit zum Recyclen der Verpackung.
Bringen Sie bei Ersatz die alten Maschinen zu Ihren 6rt-
lichen BORT GLOBAL LIMITED-Vertagshandler. Er wird
sich um eine umweltfreundliche Verarbeitung ihrer alten
Maschine bemiihen.




English

Plastic tube welding machine

Intended Use

Use heating element muff welding equipment for welding
plastic pipes and mouldings of PB, PE, PP and PVDF.

All other uses are not for the intended purpose and are
prohibited.

Product elements (fig. 1,2)

1. Supporting stand

2. Temperature adjusting screw
3.Handle

4. Heating element

5. Welding tools (heating spigot + socket)
6. Green power-on indicator lamp

7. Red temperature indicator lamp

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS
A Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your main-
soperated (corded) power tool or battery-operated (cord-
less) power tool.

Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas
invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.
Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators. There
is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged
or entangled cords increase the risk of electric shock.
When operating a power tool outdoors, use an extension
cord suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for
outdoor use reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoid-

able, use a residual current device (RCD) protected sup-
ply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a power
tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal
injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source and/
or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying
power tools with your finger on the switch or energising
power tools that have the switch on invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before turning the
power tool on. A wrench or a key left attached to a rotat-
ing part of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery.
Keep your hair, clothing and gloves away from mov-

ing parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extrac-
tion and collection facilities, ensure these are connected
and properly used. Use of dust collection can reduce
dust-related hazards.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power

tool for your application. The correct power tool will

do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn

it on and off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or the
battery pack from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool

or these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.
Maintain power tools. Check for misalignment or bind-
ing of moving parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.
Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to
bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into account




the working conditions and the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

Have your power tool serviced by a qualified repair person
using only identical replacement parts. This will ensure
that the safety of the power tool is maintained.

SPECIFIC SAFETY WARNINGS

Since the heating element reaches working tempera-
tures of up to 300°C, do not touch the heating element
or steel components between the heating element and
the plastic handle, once the unit has been plugged in.
Also, do not touch the welded seam on the plastic pipe
or any part of the pipe near welded seam on the plastic
pipe or any part of the pipe near the seam during and
after welding. After the unit has been unplugged, it will
take a certain time to cool down. Do not accelerate the
cooling process by immersing the unit in liquid, other-
wise it will be damaged.

When setting the unit aside when hot, take care to
ensure that the heating element does not come into
contact with combustible material.

Place the unit down only on its supporting stand, in the
bench support or on a fire-retardant base.

Heating spigots and heating sockets shall only be
changed when cold.

PREPARATIONS FOR USE

Electrical connection

/\ WARNING

The sleeve welding unit must be connected to a socket
with protective earthing (earth conductor). Note the
mains voltage! Before connecting the unit, check to
ensure that the voltage given on the rating plate corre-
sponds to the mains voltage.

/\ CAUTION

When the unit is hot, hold it only by the handle (3). Do not
touch the heating element (4), the welding tools (5) or the
metal parts between the handle (3) and heating element
(4), otherwise a burn injury may result.

Selection of welding tools

Select welding tools (5), heating spigot and heating sock-
et, according to the pipe size. The tools are mounted on
the heating element (4) with the allen key supplied. Two
welding tools can be mounted on the heating element at
the same time.

Preheating of the sleeve welding unit

As soon as the connecting lead is connected to the mains,
the welding unit begins to heat up. The green power-on
indicator lamp (6) and the red temperature indicator
lamp (7) light up. The unit requires about 10 min. to heat
up. Once the required temperature is reached, the built-
in thermostat cuts off the power supply to the heating
element. The red temperature control lamp turns off.
Whenever the red temperature control lamp is lit, the no
welding should be carried out.

Selecting the correct welding temperature

The welder heating element is preadjusted to the average
welding temperature for PP pipes (260°C). Depending on
the pipe material and gauge of the pipe walls, it may be
necessary to adjust this temperature. In this case, observe
the manufacturer’s information on the pipes or mouldings
without fail. In addition, the temperature of the welding
tools (spigot and socket) should be checked with an elec-
tric surface thermometer. If necessary, the temperature
can be adjusted by turning the temperature adjusting
screw (8). In this case, it should be remembered that the
heating element must not be used until 10 minutes after
the preset temperature has been reached.

OPERATION (fig.3)
(1) Preparations

(2) Heating element
(3) Sleeve

(4) Heating spigot
(5) Heating socket
(6) Pipe

(7) Heating

(8) Completed joint

Description of process

In welding with the sleeve welder, the pipe and sleeve are
welded together overlapping. The end of the pipe and
moulded sleeve are heated to welding temperature by
means of the welding tool (spigot and socket), then weld-
ed together. The end of the pipe and fitting are matched
to the welding spigot and socket respectively in such a
way that a build-up of pressure takes place in the joint
when the two components are mated (Fig. 3).

Preparations for welding

Take care to observe the information issued by the manu-
facturer of the pipes or mouldings. The end of the pipe must
be cut off square and flat, either with a pipe cutter or pipe
shears. In addition, the end of the pipe should be chamfered
to facilitate insertion into the socket. This process should be
performed with the pipe chamfering unit. Inmediately be-
fore welding, the end of the pipe and interior of the sleeve
and, if necessary, the heating spigot and socket should be
cleaned with non-adherent paper or a non-fraying cloth
and spirit or industrial alcohol. In particular, no remnants of
plastic must be left adhering to the coating on the heating
spigot or socket. When cleaning the welding tools, take

care to ensure without fail that their anti-adhesive coating

is not damaged by tools. The welding surfaces must not be
touched again before welding takes place.

Welding process stages

Heating-up

For the heating-up process, the pipe and moulding are
pushed axially onto the welding tools in a continuous
movement until they reach the stop or the marking on the
tools. During the heating process, heat penetrates into the
joint faces and brings them up to welding temperature.




Changeover and joining

After the heating process, the pipe and moulding are
pulled away from the welding tools in a series of jerks and
pushed together, without twisting, as far as they will go.

Setting
Connected sections must be fixed (be kept together)
within a short time.

MAINTENANCE AND CLEANING

Make sure that the machine is not live when carry-
ing out maintenance work on the motor.

The anti-adhesive coating on the heating element must
be cleaned with nonadherent paper or a non-fraying
cloth and spirit or industrial alcohol before each welding
process. Any remnants of plastic adhering to the heating
element must be cleaned off in the same way. In this
process, take care to ensure that the anti-adhesive coat-
ing on the heating element is not damaged by tools.
The machine requires no additional lubrication.

Should a fault occur, e.g. after wear of a part, please
contact your local BORT GLOBAL LIMITED dealer.

DISPOSAL

Discarded electric appliances are recyclable and
K should not be discarded in the domestic waste!

Please actively support us in conserving resources
EEE and protecting the environment by returning this
appliance to the collection centres (if available).
In order to prevent the machine from damage during
transport, it is delivered in a sturdy packaging. Most of
the packaging materials can be recycled. Take these ma-
terials to the appropriate recycling locations. Take your
unwanted machines to your local BORT GLOBAL LIMITED
dealer. Here they will be disposed of in an environmentally
safe way.

Frangais

Machine de soudure
en plastique de tube

Introduction

Appareils de soudage par élément chauffant pour man-
chons pour souder des tubes plastique et des raccords
en PB, PE, PP et PVDF. Toute autre utilisation est non
conforme et donc interdite.

Elements de l'outil (fig. 1,2)

1. Pied support

2.Vis de réglage de la température

3. Poignée

4. Elément chauffant

5. Outils chauffants (manchons et douilles)
6. Voyant vert du contrdle réseau
7.Voyant rouge du contréle température

AVERTISSEMENTS DE SECURITE GENERAUX
POUR L'OUTIL

Lire tous les avertissements de sécurité et toutes les
instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s'y reporter ultérieurement.
Le terme «outil» dans les avertissements fait référence a
votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batterie
(sans cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

Conserver la zone de travail propre et bien éclairée.

Les zones en désordre ou sombres sont propices aux
accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmos-
phére explosive, par exemple en présence de liquides
inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les outils élec-
triques produisent des étincelles qui peuvent enflam-
mer les poussiéres ou les fumées.

Maintenir les enfants et les personnes présentes a l'écart
pendant I'utilisation de l'outil. Les distractions peuvent
vous faire perdre le contréle de l'outil.

Sécurité électrique

Il faut que les fiches de l'outil électrique soient adaptées
au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque fagon
que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils
a branchement de terre. Des fiches non modifiées et des
socles adaptés réduiront le risque de choc électrique.
Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la
terre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres
et les réfrigérateurs. Il existe un risque accru de choc
électrique si votre corps est relié a la terre.

Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des conditions
humides. La pénétration d'eau a l'intérieur d'un outil




augmentera le risque de choc électrique.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon
pour porter, tirer ou débrancher l'outil. Maintenir le
cordon a I'écart de la chaleur, du lubrifiant, des arétes ou
des parties en mouvement. Les cordons endommagés
ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.
Lorsqu'on utilise un outil a I'extérieur, utiliser un prolon-
gateur adapté a l'utilisation extérieure. L'utilisation d'un
cordon adapté a l'utilisation extérieure réduit le risque
de choc électrique.

Si l'usage d’un outil dans un emplacement humide est
inévitable, utiliser une alimentation protégée par un
dispositif a courant différentiel résiduel (RCD). L'usage
d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire
et faire preuve de bon sens dans I'utilisation de l'outil.

Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes fatigué ou sous
I'emprise de drogues, d'alcool ou de médicaments. Un
moment d'inattention en cours d'utilisation d'un outil
peut entrainer des blessures graves des personnes.
Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter

une protection pour les yeux. Les équipements de
sécurité tels que les masques contre les poussiéres, les
chaussures de sécurité antidérapantes, les casques ou
les protections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures des personnes.
Eviter tout démarrage intempestif. Sassurer que l'inter-
rupteur est en position arrét avant de brancher l'outil

au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ramasser ou
de le porter. Porter les outils en ayant le doigt sur l'inter-
rupteur ou brancher des outils dont l'interrupteur est en
position marche est source d'accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre l'outil en
marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
l'outil peut donner lieu a des blessures de personnes.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
contréle de l'outil dans des situations inattendues.
S'habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveus, les véte-
ments et les gants a distance des parties en mouvement.
Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d'équipements pour l'extraction et la récupération des
poussiéres, s'assurer qu'ils sont connectés et correcte-
ment utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut
réduire les risques dus aux poussieres.

Utilisation et entretien de l'outil

« Ne pas forcer l'outil. Utiliser 'outil adapté a votre applica-
tion. Loutil adapté réalisera mieux le travail et de ma-
niére plus stre au régime pour lequel il a été construit.
Ne pas utiliser l'outil si I'interrupteur ne permet pas de
passer de I'état de marche a arrét et vice versa. Tout outil
qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur est
dangereux et il faut le faire réparer.

Débrancher la fiche de la source d'alimentation en
courant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant tout
réglage, changement d’accessoires ou avant de ran-

ger l'outil. De telles mesures de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage accidentel de l'outil.
Conserver les outils a I'arrét hors de la portée des
enfants et ne pas permettre a des personnes ne connais-
sant pas l'outil ou les présentes instructions de le faire
fonctionner. Les outils sont dangereux entre les mains
d'utilisateurs novices.

Observer la maintenance de l'outil. Vérifier qu'il n'y a

pas de mauvais alignement ou de blocage des parties
mobiles, des pieces cassées ou toute autre condition
pouvant affecter le fonctionnement de l'outil. En cas de
dommages, faire réparer l'outil avant de I'utiliser. De nom-
breux accidents sont dus a des outils mal entretenus.
Garder afftés et propres les outils permettant de cou-
per. Des outils destinés a couper correctement entrete-
nus avec des piéces coupantes tranchantes sont moins
susceptibles de bloquer et sont plus faciles a controler.
Utiliser l'outil, les accessoires et les lames etc., conformé-
ment a ces instructions, en tenant compte des condi-
tions de travail et du travail a réaliser. L'utilisation de
l'outil pour des opérations différentes de celles prévues
pourrait donner lieu a des situations dangereuses.

Maintenance et entretien

Faire entretenir l'outil par un réparateur qualifié utilisant
uniquement des pieces de rechange identiques. Cela
assurera que la sécurité de l'outil est maintenue.

CONSIGNES PARTICULIERES DE SECURITE
L'appareil a souder par élément chauffant sur joint
emboité atteint des températures de 300°C. Il faut donc,
dés la mise sous tension de I'appareil, éviter de toucher
soit I'élément chauffant, soit les piéces métalliques
situées entre cet élément et la poignée en matiére plas-
tique. Les mémes précautions sont a prendre aprés le
soudage, en ce qui concerne le cordon de soudure et ses
contours. Aprés la déconnexion, il faut un certain temps
de refroidissement de I'appareil. Surtout ne pas accélé-
rer le refroidissement en plongeant I'appareil dans un
liquide. Un tel acte endommagerait I'appareil.

Eviter, en déposant I'appareil chaud, que I'élément chauf-
fant entre en contact avec du matériel inflammable.
Déposer I'appareil sur son support ou sur une plaque
réfractaire.

Ne changer les manchons et douilles qu‘aprés refroidis-
sement.

MISE EN SERVICE

Branchement électrique

/\ AVERTISSEMENT

L'appareil a souder par élément chauffant sur joint
emboité doit étre raccordé au secteur avec une prise terre.
Controler la tension du réseau ! Avant de brancher I'appa-
reil, vérifier si la tension indiquée sur la plaque signalé-
tique correspond a la tension du secteur.

/\ ATTENTION

Ne toucher 'appareil chaud que par la poignée (3). Ne jamais
toucher I'élément chauffant (4) ou les piéces métalliques
entre poignée et élément chauffant. Risques de bralures.




Choix des outils chauffants

Les outils chauffants (5), raccords et douilles, sont a choisir
selon les dimensions des tubes. Ceux-ci sont @ monter sur
I'élément chauffant (4) a I'aide de la tige métallique et six
pans livré avec I'appareil. Il est aussi possible de monter
simultanément 2 outils chauffants sur I€lément chauffant.

Préchauffage de I'appareil

L'appareil a souder par éléments chauffant sur joint
emboité commence a chauffer dés sa mise sous tension.

Le voyant vert du controle réseau (6) et le voyant rouge du
controle température (7) s'allument. Le temps de chauffage
de I'appareil est d’environ 10 minutes. Le thermostat équi-
pant I'appareil coupe I'alimentation électrique dés que la
température de consigne est atteinte. Le voyant rouge du
controle température réseau s'éteint. Si le voyant rouge du
controle température s'allume, il ne faut pas souder.

Choix de la température de soudage

La température de I'appareil a souder par élément chauf-
fant sur joint emboité est préréglée a la température
moyenne de soudage (260°C) pour les tubes PP. Une
correction de cette température peut s'avérer nécessaire
selon la nature du matériau des tubes. A cet effet, il est
impératif de respecter les prescriptions du fabricant des
tubes et éléments de tuyauterie.

FONCTIONNEMENT (fig.3)
1) Préparation

2) Elément chauffant

3) Raccord

4) Douille male

5) Douille femelle

6) Tube

7) Chauffage

8) Assemblage terminé

Description du procédé de soudage

Dans le procédé de soudage des raccords par élément
chauffant, les tubes et raccords sont soudés emboités.
L'extrémité du tube et le raccord sont chauffés a la tempé-
rature de soudage par l'intermédiaire d'un élément chauf-
fant équipé d'une douille méle et d'une douille femelle,

et ensuite assemblés. Lextrémité du tube et la douille de
chauffage ou, selon le cas, 'embout femelle du raccord et
le manchon chauffant sont dimensionnés de telle maniére
qu’une pression se crée au moment de I'assemblage (fig. 3).

Préparatifs pour le soudage

Pour la réalisation d’une soudure parfaite, respecter les
instructions du fabricant des tubes et raccords; I'extrémité
du tube doit, par ailleurs, étre chanfreiné pour faciliter
I'emboitement dans le raccord, en utilisant I'appareil a
chanfreiner. Avant le soudage, I'extrémité du tube et I'inté-
rieur du raccord et si besoin, les douilles males et femelles
montées sur I'élément chauffant, sont a nettoyer avec un
papier ou un chiffon propre non peluchant imprégné par
exemple d'alcool a braler. Le revétement, en particulier,
des douilles doit étre exempt de souillures.

Lors du nettoyage des outils chauffants, il faut éviter de dé-
tériorer le revétement antiadhésif avec objet quelconque.
Ne plus toucher les surfaces a souder avant le soudage.

Préparatifs pour le soudage bout a bout par
élément chauffant

Chauffage

Le tube et le raccord étant parfaitement alignés dans leur
axe, sont emmanchés sans intermittence sur les outils
chauffants jusqu'a la butée ou jusqu’au repére, et, sont
maintenus en position. Pendant la procédure de chauf-
fage, la chaleur pénetre dans les surfaces a assembler et
les porte a la température de soudage.

Préparation et assemblage

A la fin du chauffage, les tubes et les raccords sont a
retirer trés rapidement des outils chauffants et aussitot
assemblés.

Bridage
Les peices assemblees doit étre fixé (étre gardés en-
semble) dans un court laps de temps.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

Assurez-vous que la machine n'est pas sous tension
si vous allez procéder a des travaux d'entretien dans
son systeme mécanique.
Avant chaque soudage, nettoyer le revétement anti-
adhésif de I'élément chauffant avec un papier ou un
chiffon propre non peluchant impregné d‘alcool a
braler (par exemple). D’éventuels résidus de matiéres
thermoplastiques sont a enlevés trés rapidement. Eviter
de détériorer le revétement anti-adhésif avec un objet
quelconque.
Cette machine ne nécessite pas de graissage supplé-
mentaire.
En cas de panne survenue par exemple a la suite de
I'usure d’une piéce, contactez votre distributeur BORT
GLOBAL LIMITED local.

ELIMINATION DES DECHETS

Tout appareil électrique usé est une matiere recy-
E clable et ne fait pas pas partie des ordures ména-

géres! Nous vous demandons de bien vouloir
EEE nous soutenir en contribuant activement au mé-
nagement des ressources et a la protection de I'environne-
ment en déposant cet appareil dans sites de collecte(si
existants).
Pour éviter les dommages liés au transport, la machine est
livré dans un emballage robuste. Lemballage est autant
que possible constitué de matériau recyclable. Veuillez par
conséquent destiner cet emballage au recyclage.




(rU) Pycckum

Annapat cBapouHbIli ANA
NoNMNpPoONuIeHOBbIX TPY6

HasHauyeHue

YcTponcTsa AnAa CBapKun NepeaBuKHON BTYNKOW C Harpe-
BaTesSIbHbIM 3/IEMEHTOM UCMONb3YIOTCA ANA CBapKu TPyO
13 CUHTETUYECKMX MaTepranos n ¢utnHros ns MB, M3, NN
n NBAO®.

TexHNuYecKne XxapakTepucTmkm

HanpsxeHue / YacTtoTa 220-240B/50-60 'y

MouwHocTb 1000 BT
Pa6ouasn Temnepatypa 0-300°C
EgregneﬂszenBapmeanoro 10 M
Pabounin grametp 20-63 Mm
Macca 1,5kr

Ycrpoiicrso (puc. 1, 2)

1 MNopcraBka

2 [onoBKa yCTaHOBKM TeMnepaTypbl

3 PykoaTtka

4 HarpeBaTenbHbIi SneMeHT

5 HarpeBaTenbHble MHCTPYMeHTbI (WTyLep, rmnb3a)
6 3eneHas KOHTPOJIbHAA NaMNoYKa ceTu

7 KpacHas KOHTpOsbHaA naMnoyka Temnepatypbl

KomnnekT noctaBkun

Annapat CBapoYHblii ANA NOANNPONUIEHOBbLIX TPYO
KomnnekT Hacafiok

OTBepTKa

Knioy wecturpaHHbin

BuHTbI

MeTannmueckoe ocHoBaHue

Cpok cnyx6bl nspenns
CpOK Cﬂy>K6bl n34enna coctaBnAeT 5 net.

CpokK xpaHeHuna
Mpu cobniofieHn YCoBUiA XpaHEHWNIA CPOK XpaHEHUA He
OrpaHn4eH.

YcnoBua xpaHeHnA

MpoayKuma XxpaHUTCA B CyxXnX, MPOBETPUBAEMbIX CKNaj-
CKMX nomelLeHnAx npu Temnepatype ot 0°C go +40°C npun
OTHOCWTENBbHON BNAXXHOCTH He 6onee 80%.

TpaHcnopTupoBKa

. KaTeroqueCKm He AonycKaeTcAa nageHne n nobble
mMexaHunyeckmne BOSAQIZCTBVIH Ha YNakoBKY Npu TpaHC-
NopTUPOBKE

- TMpw pasrpy3ke/norpyske He 4OMYCKAeTCA UCMONb30Ba-
Hue Mo6oro BMAa TEXHUKM, paboTatoLei no NpuHLMny
3aKMMa YNaKoBKM

OBLME YKA3AHUA NO TEXHUKE
BE3OMACHOCTU ANANEKTPONHCTPYMEHTOB

MpouTuTe BCe YKazaHWA v MHCTPYKLMI NO TEXHUKE
6e30nacHOCTH.
HecobniofeHune yKasaHui v MIHCTPYKLMIA NO TEXHUKe 6e3-
OMACHOCTN MOXET CTaTb NPUYMHON MOPAXKEHNA INEKTPU-
YECKIM TOKOM, NOXKapa 1 TAXKENbIX TPaBM.
CoxpaHaAnTe 3TV UHCTPYKLMW 1 yKa3aHus Ans GyayLlero
MCNONb30BaHWA.
Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALYMX UHCTPYKLIMAX U YKa3aHWAX
NOHATUE «3NEKTPONHCTPYMEHT» PACMPOCTPAHAETCA Ha
3NEKTPOVHCTPYMEHT C NUTAHUEM OT CETU (C CETEBbIM
LUHYPOM) 1 Ha aKKyMYNIATOPHbIN 3EKTPOVHCTPYMEHT (63
CeTeBOro LWHYpa).

Be3sonacHocTb pabouero mecra

CopiepuTe pabouyee MeCTO B YMCTOTE 1 XOPOLLO OCBe-
LeHHbIM. BecnopAfoK 1nu HeocBeLeHHbIE YYacTK pa-
60uero MecTta MOryT NPUBECTN K HECYACTHBIM CITyYasM.
He paborTaiite ¢ 3TUM 3M1EKTPOVHCTPYMEHTOM BO B3pbl-
BOOMACHOM MOMeLLEeHNI, B KOTOPOM HaXxofATCA roplo-
ume XNAKOCTM, BOCMNAMEHAIOLMECA rasbl UM MbiNb.
SNeKTPOMHCTPYMEHTbI UCKPAT, YTO MOXKET NPUBECTY K
BOCM/JIaMEHEHWIO MbIK UV NapoB.

Bo BpemsA paboTbl C 3N1eKTPONHCTPYMEHTOM He fjo-
nyckainTte 6nu3sKo K Bawemy pabouemy mecty geteit n
NOCTOPOHHIX NInL. OTBNEKWWCb, Bbl MOXeTe noTepATb
KOHTPOJb Haji 3NEKTPOVNHCTPYMEHTOM.

dneKTpobesonacHoOCTb

LiTtencenbHas BUNKa 3NEKTPONHCTPYMEHTa JOMKHA
NOAXOAWTD K LUTENCeNbHON po3eTKe. Hn B Koem ciyyae
He N3MeHANTE LTENCeNbHYI0 BUKY. He npumeHsiiTe
nepexoAHble LWTEeKePbl ANA SNEKTPOVHCTPYMEHTOB C
3aLMTHBIM 3a3emieHneM. HensMeHeHHbIe WTencenbHble
BUNKM 1 NOAXOAALYME LTENCENbHbIE PO3ETKN CHUXKAIOT
PUCK NOPAXKEHNA INEKTPOTOKOM.

MpenoTBpaLlarite TeNECHbIN KOHTAKT C 3a3eM/eHHbIMI
NOBEPXHOCTAMM, KaK TO: C Tpybamu, SneMeHTamMu 0To-
NAEHNA, KyXOHHBIMM MAXTaMU 1 XonoaunbHKamu. Mpwu
3a3emneHnm Baluero Tena NoBbIIAETCA PUCK MOPaxe-
HUA 3NEKTPOTOKOM.

3awanTe SNeKTPOUHCTPYMEHT OT JOXKAA U CbIPOCTU.
MPOHVKHOBEHME BOABI B 31EKTPONHCTPYMEHT MOBbILLA-
€T PUCK NOPaXKeHNA 3NEKTPOTOKOM.

He pa3peluaeTcs MCNonb30BaTh LWHYP He Mo Ha3Have-
HUII0, HaNpKUMep, 418 TPAHCMOPTUPOBKM N MOABECKM
3NeKTPOVHCTPYMEHTA, MW ANA BbITATMBAHWA BUNKN U3
LUTenceIbHON PO3eTKM. 3almLanTe WHYpP OT BO3Aeit-
CTBWA BbICOKVX TEMMEPATypP, Mac/a, OCTPbIX KPOMOK WA
NOABVIKHbIX YacTell SNeKTPOMHCTPyMeHTa. [oBpexaeH-
HBbI MAY CNYTaHHbIN LWHYP NOBbILIAET PUCK MOPaXKeHUA
3N1EeKTPOTOKOM.

Mpu paboTe C SNEKTPOUHCTPYMEHTOM MOA OTKPbITbIM
He6OM NpPUMeHAITe NPUroAHble ANA 3TOro Kabenwn-ya-
nuHuTenu. NMpumeHeHne NpUrogHoro Ana paboTbl nog
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OTKpPbITbIM Hebom Kaﬁel‘lﬂ-yﬂ,ﬂMHMTeﬂﬂ CHMXaeT pUCK
nopaxeHna s3NeKTPOTOKOM.

Ecnu HeBO3MOXHO n3bexaTtb NPUMEHEeHNA 3NEKTPO-
NHCTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHNN, noakntovanTe snek-
TPONHCTPYMEHT Yepes yCTpOI;ICTBO 3alUNTHOrO OTK/toYe-
HuA. MpumeHeHne yCTpOVICTBa 3aWMTHOrO OTKNIYEHNA
CHUXKAET PUCK SNEKTPUYECKOrO NopakKeHnA.

Be3onacHocTb nogen

BynbTe BHUMaTeNnbHbIMK, CneguTe 3a Tem, YTo Bbl
fenaete, U NPOAYMAaHHO HauMHaTe paboTy ¢ aneKTpo-
WNHCTPYMEHTOM. He Nonb3yiTech 3NeKTPONHCTPYMEHTOM
B YCTasIoM COCTOAHWUM N ecnn Bbl HaxoanTech B cocTo-
AHUN HAPKOTUYECKOTO NN aIKOrONIbHOrO OMbAHEHNA
WNK NoA Bo3aeicTBueM NekapcTs. OANH MOMEHT He-
BHVIMaTENbHOCTU NPV paboTe C INeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTN K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

MprmeHaTe cpeacTBa MHANBUAYaNbHON 3aLWMTbl N
BCeraa 3aluTHble o4Ku. icnonb3oBaHme CpeacTB NHAN-
BUAYanbHOW 3aLMTbl, Kak TO: 3alWUTHOW MacKu, 0byBu
Ha HeCKonb3sAlLLel NOAOLBE, 3aLUTHOrO Wema unm
CpeAcTB 3alMTbl OPraHOB CNyXa, — B 3aBUCUMOCTU OT
BUAa PaboTbl C INEKTPONHCTPYMEHTOM CHUMXAET PUCK
nonyyeHns TpaBm.

MpepoTBpalLaiiTe HeNpefHaMepeHHOe BKIIOUYeHNe
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. [epes NoAKNoUEHNEM INEKTPO-
WNHCTPYMEHTa K 3/1EKTPOMUTAHUIO U/VNN K aKKYMYNIATOPY
y6eamnTech B BbIKJIIOYEHHOM COCTOAHWMN SNEKTPOUHCTPY-
MeHTa. YaepaHuve nanbua Ha BblK/ouaTene npu TpaHc-
NOPTUPOBKE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA 1 NOAKNIOYeHNe

K CETV NUTaHWA BKSIIOYEHHOTO SNEKTPONHCTPYMEHTa
UpeBaToO HECYACTHBIMM ClyYaAMU.

Y6upaiTte yCTaHOBOUHbI UHCTPYMEHT U FraeyHble
KMIoUM 0 BKJIIOYEHWA INEKTPONHCTPYMeHTa. MHCTpy-
MEHT MNIN KoY, HAXOAALMIACA BO BpaLLaloLLenca yactu
3NEKTPONHCTPYMEHTa, MOXET NMPUBECTU K TPaBMaM.

He npuHumaiiTe HeecTeCcTBEHHOE NOMOXKEHNE Koprnyca
Tena. Bcerpga 3aHumanTe yctonymBoe NonoxeHune n
coxpaHAiiTe paBHoBecue. bnarogapsa sTomy Bbl moxeTe
NyuLle KOHTPONMPOBATb SNIEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXKM-
[aHHbIX CUTYaLMAX.

Hocwute nopxoasLyto pabouyio ogexay. He HocuTe wu-
POKylo ofexay v yKpalueHuA. [lepxkute BONOCbI, OAeXAY
1 pyKaBuLbl BAANN OT ABMXKYLMXCA YacTel. LUnpokas
ofieXAa, yKpalleHNA Unv AnviHHbIe BONIOCHI MOTYT ObiTb
3aTAHYTbl BPaLLALWUMUCA YaCTAMM.

Mpn HanMuMM BO3MOXHOCTUN YCTaHOBKW MNblneoTca-
CbIBAIOLMX 1 NblNeCOOPHBIX YCTPONCTB NpoBepAiiTe

NX NPUCOeANHEHNME 1 NPaBUIbHOE NCMONb30BaHMe.
MpuMeHeHe NbINeoTCcoca MOXKET CHU3UTb ONACHOCTb,
co3fjaBaemyio Mblibio.

MpuMmeHeHne SNEeKTPONHCTPYMEHTa U
o6palyeHne c HUM

He neperpy»aiite 3neKTPOUHCTPYMEHT. Micnonb3yiiTte
anA Bawen paboTbl npefHa3HaueHHbI AN 3Toro
3NEKTPOMHCTPYMeHT. C NOAXOAALLMM SNIEKTPOVNHCTPY-
MeHTOM Bbl paGoTaeTe nyulle 1 HafleXXHee B yKaszaHHOM
finanasoHe MOLIHOCTU.

He paborTaiiTe C 5N1eKTPOUHCTPYMEHTOM MNP Hemcnpas-
HOM BblK/louaTene. NeKTPONHCTPYMEHT, KOTOPbI He

NOAAAETCA BKIOYEHMIO /N BbIKITIOYEHWIO, OMACEH 1
[OMKEH BbITb OTPEMOHTUPOBAH.

[lo Hauana HanagKu 3NeKTPOMHCTPYMEHTa, nepes 3a-
MEHOW NPUHAANEXHOCTEN 1 NpeKpaLleHneM paboTbl
OTKJIIOYaNTE LUTENCENbHYIO BUASIKY OT PO3ETKM CeTH 1/
NN BbIHBTE aKKyMyNATOP. 3Ta Mepa NPeAoCTOPOXKHO-
CTV NPefoTBPALLAET HEMPeAHAMEPEHHOE BKITIOUEHNE
3NEKTPONHCTPYMEHTA.

XpaHuTe 3NeKTPONHCTPYMEHTbI B HEAOCTYMHOM ANS
neTeit mecTe. He paspeLuanTe nosib3oBaTbCs SNeKTPOUH-
CTPYMEHTOM /INLIaM, KOTOPbIE HE 3HAKOMbI C HUM WA He
UMTaNN HACTOSALLUMX UHCTPYKLUMI. DNEKTPONHCTPYMEHTbI
OMacHbl B PyKax HEOMbITHBIX UL,

TwaTenbHO yxaxnBanmTe 3a SNeKTPONHCTPYMEHTOM.
MpoBepsiiTe Ge3ynpeuHyto GyHKLMIO 1 XOA ABVXKYLYMX-
CA YacTeil 3NeKTPOUHCTPYMEHTA, OTCYTCTBUE MONIOMOK
WM NOBPEXAEHUI, OTPULIATENBHO BAVAIOLMX HA
bYHKLMIO 2NEKTPONHCTPYMEHTA. [TOBpeXAEHHbIE YacTh
[OMKHBI 6bITH OTPEMOHTUPOBAHbI JO UCMONb30BaHMA
3NEKTPOMHCTPYMeHTa. Mioxoe 06CnyKnBaHme 3NeKTpo-
MNHCTPYMEHTOB ABNAETCA MPUYMHON GONBLIOTO Yncna
HECUaCTHbIX CIly4aes.

[epxuTe pexyLymi MHCTPYMEHT B 3aTOYEHHOM 1 Y-
CTOM COCTOAHMM. 3a60TNNBO YXOXKEHHbIE PeXyLne
VNHCTPYMEHTbI C OCTPbIMY PEXYLMMN KPOMKaMU pexe
3aKNVMHUBAIOTCA U UX Slerye BeCTU.

MpVMEHANTE NEKTPOUHCTPYMEHT, MPUHALNEXHOCTH,
paboume NHCTPYMEHTbI 1 T.N. B COOTBETCTBUM C HACTOS-
LMMN MHCTPYKLMAMU. YUNTBIBANTE Npu 3TOM paboune
YCNI0BUA 1 BbiNOHAemyto paboTy. MicnonbsosaHue
3NEKTPONHCTPYMEHTOB AN HEMNPELYCMOTPEHHbIX PaboT
MOET NPUBECTU K OMACHBIM CUTYaLUAM.

CepBuc

PemoHT Bawero SNEKTPOUHCTPYMEHTa nopyqam'e TONIbKO
KBaﬂI/Id)VILlI/IpOBaHHOMy nepcoHany n ToNbKo C NpuMeHe-

HVEeM OPUTrNHaNbHbIX 3aNaCHbIX yacTen. 3Tm obecneun-

BaeTcA 6e30nacHoOCTb SNEKTPONHCTPYMEHTA.

CMELUUNANDBHBIE YKA3SAHUA

MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

- Pabouve TemnepaTypbl HarpeBaTeNIbHOrO 3N1eMeHTa
pocturatot 300°C. [oaTomy nocne BKAOYEHNA annapaTa
B CETb HeMb3A NPUKACcaTbCA HY K HarpeBaTeNbHOMY
3NEMEHTY, HU K leTaJIAM 13 CTaNbHOro INCTa, OTAENAIO-
LM ero OT MIacTMacCoBOW PyKOATKM. OnacHo Takke
BO BPEMA CBapKW 1 Noc/ne ee OKOHYaHWA NpuKacaTbca

K CBapHOMY COeAMHEHUIO MIacTMacCoBbIX TPY6 1 Bcel
30He NpoBeAeHNA CBapHbIX paboT! Mocne oTKNoueHnA
annapara oT CeTV AOXAATbCA ero oxnaxaeHua. Hu s
KOeM Cyyae He YCKOPATb NpoLiecca OXNaXXAeHUa nyTem
NOrPY>XeHNA B XXMAKOCTW. ITO NPVBEAET K €ro NONOMKe.
Knapsa ropsauuii annapat nocne paboTbl, He JoMycKaTb
€ro CONPUKOCHOBEHWSA C BOCMIaMEHAIOLMMNCA MaTe-
puanamu.

KnacTb annapart ToibKo Ha npeflyCMOTPeHHbIe Af1A 3TOro
npucnocobneHna (NoACTaBKy, iepKaTenu ANns Bepcraka
WK Ha NONYOrHECTONKME NOBEPXHOCTU.

3aMeHy WITYLLEPOB U b3 HarpeBaTe/lbHbIX S/1eMEHTOB
NPOV3BOANTL TOJIbKO B OXNTaXKAEHHOM COCTOAHNN.
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NnoPAAOK PABOTbI

I'IoAKmoqume K cetTn nutaHna

/\ NPEAYNPEXAEHVE

AnnapaT C HarpeBaTe/ibHbIM 3/1EMEHTOM ANnA Myd)TO-

BOW CBapKW AOJIKeH 6bITb NOAKMIOYEH K 3a3emJIeHHON
2N1eKTpOo3eTKe C 3alNTHbI M MPOBOAOM. YuunTbiBanTe Ha-
npaxeHne 3ﬂeKTpOCeTI/I! I'Iepen noaknyeHnem annapata
yGEAMTbCﬂ B COOTBETCTBUN HaNpAXKeHMA, yKa3aHHOro Ha
WwunbavkKe annaparta, HanpAKeHuto ceTu.

/\ OCTOPOXHO

Topaunit annapat 6paTb TONbKO 3a PyKOATKY (3)! He npu-
KacaTbCA K HarpeBaTeslbHOMY 3neMeHTY (4), HarpeBaTenb-
HbIM UHCTPYMeHTaM (5) unv aetanam n3 cTanbHOro nncTa
MeXy PYKOATKOIA (3) M HarpeBaTenbHbIM 31eMeHTOM (4)!
OnacHocTb nonyyeHna oxoral

Bbi6op HarpeBaTeNbHbIX UHCTPYMEHTOB
HarpeBatenbHble MHCTPYMEHTbI (5), HarpeBaTenbHble
LITYLIepbl M HarpeBaTeNbHble GYKCbl BbiGUpatoTca B
3aBMCUMOCTM OT pasmMepa TpyOb. VX MOHTUPYIOT Ha Ha-
rpeBaTe/IbHOM 3M1eMeHTe (4) C MOMOLLbIO LWECTUTPAHHOTO
KPIOYKOOOPa3HOro (rae4yHoro) Kntoya co wrndrtom. Ha
O[JHOM HarpeBaTelbHOM 3/IEMEHTE MOXHO MOHTVPOBATb
[iBa HarpeBaTeNbHbIX UHCTPYMEHTA.

PasorpeB CBapoOY4YHOro annapata AnA cBapkKun

B pacrpyﬁ HarpeBaTeJibHbIM 3JIeME@HTOM

Mocne Toro, Kak kabenb NUTaHUA CBAPOYHOrO annapara
BKJIIOYEH B CETb, ClIEAYET BKIIOUUTb OAMH 1nn 0ba Bbl-
KloyaTensa NuTaHnA HarpesaTeneii. [pu 3Tom y Kaxaoro
BKJIIOYEHHOTO BbIK/toYaTeNs 3aropaeTcA NofcBeTKa
KMaBWLIM 1 HANPOTUB KABWLUW 3aropaeTcs KOHTPOSb-
Has NlaMnoyYKa KpacHoro LBeTa. Harpesatenu HaunHaoT
pasorpeBaTbcA. Pasorpes HarpeBaTeibHOro 3neMeHTa
LUTCA NpUMePHO 10 MUHYT. My AOCTUXKEHUN 3a[jaHHOW
TemnepaTypbl, Perynatop TemnepaTypbl aBToMaTnyecku
OTKJ/IIOYAET MOAAYY SNEKTPOSIHEPTVN K HarpesaTtensm,
KOHTPOJIbHbIE NAMMOYKYM FracHyT U annapar roTos K pa6o-
Te. ECvi ropAT KpacHble KOHTPOJIbHbIE TAMMOYKU, CBaPKY
NPOV3BOAUTD HeNb3A.

Bbi6op TemnepaTypbl cBapKu

3aBof-M3roToBUTENb YCTaHABNVBaAET TemnepaTypy an-
napaToB C HarpeBaTeNbHbIM 3/IEMEHTOM AN MyTOBOM
CBapKM Ha CpefiHIol TeMnepaTypy CBapKu 418 NOAMNpo-
nuneHoBbIX Tpy6 (260°C). B 3aBMCMOCTY OT MaTepuana
TPY6 MOXeET BO3HVKHYTb HEOOXOANMOCTb KOPPEKTNPOBKM
3TOI TemnepaTtypbl. B cBA3M € 3TM Nepep Havanom pa-
60Tbl HEOOXOAVIMO 03HAKOMMUTBCA C MHPOPMaLMeit U3ro-
ToBUTENE TPY6 MNK PacoHHbIX AeTaneil! PekomeHayeTcs
TaKXe KOHTPONMPOBaTb TemnepaTypy HarpeBaTesibHbIX
VNHCTPYMEHTOB (HarpeBaTeNlbHOro WTyLepa v rnnb3bl),
Hanpyimep. C NOMOLLbIO MOBEPXHOCTHOTO 3N1eKTpoTep-
MoMeTpa. B ciiyuae Heo6XOAMMOCTU TemMnepaTypa MOXeT
6bITb CKOPPEKTUPOBaHA MOCPEACTBOM BPALLEHVA perynu-
poBoOuHoI ronosku (8). Mpu perynuposke TemnepaTtypbl
MOMHWUTE, YTO HarpeBaTeslbHbI 3N1eMeHT annapaTa rotos K
paboTe nuwb Yepes 10 MVH NOCNe JOCTUXKEHWA 3aAaHHON
Temnepartypbl.

NMPOU3BOACTBO CBAPO4YHDbIX PABOT (puc. 3)
(1) MoaroToBka

(2) HarpeBaTenbH anemeHT

(3) Mydra

(4) LWTyuep HarpeBaTeNbHOrO 3M1eMeHTa

(5) Tvnb3a HarpeBaTeNbHOrO 3NeMeHTa

(6) Tpy6a

(7) Tasorpes

(8) loToBOE COEanHEHNE

OnucaHue TexHonorum

Mpy My$TOBOM CBapKe C NOMOLLbIO HAarpPeBaTeNbHOrO de-
MeHTa coepuHeHve Tpy6bl 1 pacoHHON feTany CBPMBaeT-
€A BHaxnecTky. KoHew Tpy6bl 1 MydTa dpacoHHOM fetanu
[OBOAATCA C MOMOLUbIO HAarpeBaTeIbHOro MHCTPYMEHTa

B GopMe LWTyLepa v rmb3bl 4O TEMMNEPATyPbl CBAPKN U
3aTeM CoeaVHAIOTCA.

KoHew, Tpy6bl 1 HarpeBaTenbHbI LWTYLEp, TakkKe, Kak 1
MydTa GpacoHHOM AeTany 1 HarpeBaTenbHas rnb3a Takum
06pa3om NoAorHaHbl ApYr K APYry no pasmepy, UTo BO3-
HUKaeT HeobXxoaMMoe ANA coeaunHeHns fasneHue (puc. 3).

MoaroroBKa K cBapke

Cobniopainte pekomeHaaLmny nrotosutenen Tpy6 n da-
COHHbIX fieTanen! KoHel TpyObl fOMKeH GbITb Cpe3aH nog,
NPAMbI M YITIOM 11 POBHO. 3TN NapaMeTpbl JOCTUATAOTCA C
nomoLLbto Tpy6opesa unv TpYGHbIX HOXHUL. Kpome Toro,
C KOHLa Tpy6bl JoMmKHa 6bITb CHATA dacka Ana obneryeHna
coepfmHeHna ¢ MydToiA. [inA 3Toro ncnonbayetca dpackoc-
HVMaTeNb. HenocpefcTBEHHO Nepep Hauanom CBapKu
COOTBETCTBYIOLMI KOHEL|, TPYObl 1 BHYTPEHHSA NOBEPX-
HOCTb MydTbl GacoOHHON AeTan, a NPU HeOBXOANMOCTU 1
HarpeBaTesibHble WTYLEP Y MANIb3a MOABEPTraloTCA OUNCTKE
c nomoLybto 6ymaru, He obpasyioLLielt GymaxkHO Nbinu,
Wy candeTKu, He OCTaBNAOLLEN BOPCUHOK, CMOYEHHbIX
6EH3MHOM MY TEXHUYECKIM CUPTOM. OCOBEHHO BaXXHO
CnefuTb 3a Tem, YTo6bl OCTATKM NNACTVKA He MPUANNAN

K MOKPbITUIO HAarpeBaTeNbHOrO MNb3bl. MK OUMCTKE Ha-
rpeBaTeNbHbIX IHCTPYMEHTOB 06A3aTENbHO CeAuTb 3a
TeM, YTO6bI He MOBPEANTb NHCTPYMEHTOM VX CrelmanbHoe
NOKpPbITWE, NPeAoTBpaLyatoLiee NpuANNaHme.

K 06paboTaHHbIM TakiM 06pa3omM NMOBEPXHOCTAM A0 Ha-
yasna CBapKM HY B KOEM Cilyyae He npurikacaTbCa.

TexHonornyeckue stanbl CBapKu

Pasorpes

[na pa3orpesa Tpy6y 1 PpacoHHy0 AeTanb ObICTPO HacaXn-
BalOT B OCOBOM Hanpas/ieHNW Ha HarpeBaTebHbI MHCTPY-
MEHT [0 yropa IM60 ;O HAHECEHHOM Ha HEM MapPKMPOBKU
1 flepxaT B Takom nonoxeHun. Bo Bpema pasorpesa Tenno
NPOHMKaeT B NOANEXalume CBapHOMY COeAVNHEHWIO No-
BEPXHOCTY, AOBOAA VX 1O HYXKHOI TeMnepaTypbl.

CHAThe partam coep,

Mocne pasorpesa Tpy6a 1 pacoHHan feTanb PbIBKOM CHU-
MaloTCA C HarpeBaTesbHbIX MHCTPYMEHTOB U cpasy e 6e3
npoBopauviBaHNA A0 yNopa BABUraloTca Apyr B Apyra.

Dukcayma
CoepAnHEHHbIe YacTn HeobXxoAnMOo GpUKCMpPOoBaTL (Aep-
aTb) B TeUEHMNEe HEMNPOAOIIKNTENBHOTO BPEMEHN.
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TEXHUYECKOE OBCJZTYXXUBAHUE U YXO[4

Mepepn TexHUueCKM 06CJ'Iy>KI/IBaHIAeM oTKnloyante
NHCTPYMEHT OT CeTn nuTaHunal

« Tepep Kaxpoi CBapKoii MOKPbITVE HarpeBaTeNbHOro
3neMeHTa, Npeaynpexpatollee npununaxue, Tpebyet
OUMNCTKM C NoMoLLbto Bymaru, He obpasyioLLiei Gymax-
HOW NbIAK, NN candeTKm, He OCTaBAAIOLLEN BOPCUHOK,
CMOUEHHbIX 6EH3MHOM UNN TEXHUYECKWM CMIMPTOM.
Oco6eHHO TILaTeNbHO U HEMEANEHHO CleayeT yaanaTh
0CTaTKM MNacTKa Ha NOBEPXHOCTY HarpeBaTelbHOro
JnemeHTa.

CTporo cneanTb 3a TeM, YTOGbI He MOBPEANTL UHCTPY-
MEHTOM €ro crieyuanbHoe NoKpbITYe, Npesynpexaato-
Lee npununaxHue.

VIHCTpYMEHT He TpebyeT LONONHUTENbHO CMa3Ku.

ca BORT GLOBAL LIMITED.

YTUNU3ALMNA

Crapble 31eKTponpubopbl NOANEXAT BTOPUYHON

nepepaboTKe 1 NO3TOMY He MOTYT BbITb YTUNN3NK-

POBaHbI € 6bITOBBIMM OTXOAaMY! [T03TOMY Mbl
EEE xoTenu 6bl NONPOCUTL Bac akTMBHO Noafepatb
Hac B Aienie 3KOHOMIM PECYPCOB U1 3aLLMTbl OKpYKaloLyei
Cpeabl U cAaTh 3TOT NPUGOP B MPUEMHbIN MYHKT yTUAK3a-
LMK (eCnm TakoBOW MeeTCA).

BO3MOHbIE HEUCITPABHOCTU

Henonagka: Annapart ¢ HarpeBaTefibHbIM 3/1IEMEHTOM AN1A

My$TOBOW CBAPKU Ha rpeeT.
MpuumnHa:  « ANnNapar He NOAKIOYEH K CETU.

+ O6pblB NPOBOAA NMUTAHWA.

+ NedekT poseTKku.

« HemcnpasHocTb annapara.

Henonagka: Yactuubl nnactvika He NOAAAIOTCA yAANEHUIO

C NOBEPXHOCTN HarpeBaTesbHbIX MHCTPY-
MEHTOB.

MprunHa: - 3arps3HeHne HarpeBaTenbHOro UHCTPY-
MeHTa.

- MospexxaeHne NoKpbITHA, npenAaTcTeyoLe-

ro npunannaHuvio.

B cyuae HevcnpasHocTein obpatutect B CnyGy cepsu-
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7 Bort

Garantiebedingungen
Warranty terms
Conditions de garantie
Ycnosua rapaHTum




 DE |
1. BORT GLOBAL LIMITED bietet 2 Jahre Garantie auf das komplette
Sortiment an, ausgehend vom Verkaufsdatum. Fir das Gerét, das mit
professionellen, gewerblichen Zielen verwendet wird, erstreckt sich
die Garantie nicht, es unterliegt lediglich einer gebuhrenpflichtigen
Reparatur.

2. Eine Nutzung des Gerétes fir den Hausbedarf charakterisiert eine
Beschrénkung in der Arbeitszeit und damit ist seine Nutzung fiir den
Hausbedarf fiir nicht mehr als 40 Stunden Nutzungsdauer gemeint,
dabei muss man flr jede 15 Minuten ununterbrochener Arbeit eine
Pause von 10-15 Minuten machen. Die Nutzung des Gerdtes zuwi-
der dieser Bedingung ist eine Regelverletzung der entsprechenden
Nutzung (die gegebene Bedingung erstreckt sich nicht auf Pumpen,
Generatoren, Ladevorrichtungen und ahnliche Ausriistungen). Die
Lebensdauer des Gerétes unter Beachtung der obengenannten Bedin-
gung betrdgt 5 Jahre.

Beim Kauf des Gerates wird ein Garantiekupon ausgefiillt (auf jeden
Fall mussen das Verkaufsdatum, das Modell, die Seriennummer des
Gerates angegeben und die tibrigen Felder ausgefillt werden). Bitte
bewahren Sie den Kupon und den Kassenbon wahrend der Garantie-
frist fur die Vorlage im Servicezentrum auf.

Ein Elektrogerat wird zur Garantiereparatur lediglich in zusammen-
gebauter Form angenommen, mit den ersetzbaren Arbeitsvorrich-
tungen und den Befestigungselementen (Reifen, Kreissageblatter,
Ketten, Messer, Trimmerkdpfe, Diisen, Kettenréder, Bolzen, Muttern,
Befestigungsflansche des Gerates).

3. Wiéhrend der Garantiefrist werden kostenfrei behoben:

« Beschddigungen des Gerétes, die wegen der Verwendung von
minderwertigem Material entstanden sind.

« die Montagefehler, die durch Verschulden des Herstellers ent-
standen sind.

4. Die Garantie erstreckt sich nicht:

« Auf Stérungen am Gerét, die durch das Nichtbefolgen der Be-
triebsanweisungen hervorgerufen werden.

« Auf mechanische Beschadigungen (Risse, Kratzer, mechanische
Beschadigungen der Netzkabel, mechanische Beschddigungen
des Korpers u.d.) und Beschadigungen, die durch Einwirkung von
aggressiven Mitteln und hohen Temperaturen hervorgerufen
wurden, durch Eindringen von Flussigkeiten, fremdartigen Ge-
genstanden in die Ventilationsgitter des Elektrogerates, sowie Be-
schadigungen, die infolge falscher Aufbewahrung eingetreten sind
(Korrosion von Metallteilen u.a.);

-+ Auf Gerite mit Schaden, die infolge von Uberlastung entstanden
sind (gleichzeitiger Ausfall des Rotors und Stators) oder unsach-
gemaBer Nutzung (Nutzung eines abgestumpften, unpassenden,
nicht ausbalancierten, falsch ausgewéhlten Ersatzgerétes), unge-
nugender technischer Wartung oder Pflege, Anwendung des Ge-
rétes flr einen Zweck, firr den es nicht bestimmt ist (Nutzung zur
Arbeitan einem Material, fiir eine Arbeit, fiir die das Geréat nicht vor-
gesehen ist, u.d.), sowie der Instabilitat der Parameter des Strom-
netzes, die die Normen (berschreiten, die durch EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3 bestimmt werden. Zu den unbedingten Merkmalen
der Uberlastung des Erzeugnisses gehdren unter anderem: Ver-
anderungen des duBeren Aussehens, Deformation oder Schmel-
zen von Teilen und Baueinheiten des Erzeugnisses, Schwarzung
oder Verkohlung der Leitungsisolierung unter Einwirkung hoher
Temperatur.

«  Auf schnellverschleiBende Erzeugnisse und Materialien (Kohlen-
bursten, Riemen, Gummidichtungen, Netze, Schutzméntel, Biih-
nen, Reifen, Zahnréder, Lager, Buchsen, Heizspiralen, Scheiben,
Rollen, Stocke, Sperrkndpfe u.d.), auf Teile (Zahnrader, Wellen,
Lager, Stocke, Rollen u.a.), die dem Verschleif infolge der Qua-
litdt des Schmiermittels ausgesetzt sind, sowie auf ersetzbares
Zubehdr (Bohrpatronen, SDS-Patronen, Biihnen, Zangen, Reifen,
flexible Wellen, Batterien, Ladevorrichtungen u.d.) und Ausga-
bematerialien (Messer, Laubségen, Schleifmittel, Sageblatter,
Bohrer, BohrmeiBel, Schmierstoffe u.a.), mit Ausnahme von Fillen
der mechanischen Beschadigungen der oben angefihrten Er-
zeugnisse, die infolge des GarantieverstoBes des Elektrogerates
geschahen;

« Den natrlichen Verschlei3 des Gerates oder seiner Teile (Qualitat
der Ressourcen, starke innere oder duBere Verschmutzung, Quali-
tat des Schmiermittels);

« Auf ein Gerat, das wihrend der Garantiefrist von Personen oder
Organisationen gedffnet oder repariert wurde, die keine juristi-
sche Vollmacht furr die Durchfiihrung der Reparatur besitzen;

«  Auf ein Gerét mit einer entfernten, ausgewaschenen oder gedn-
derten werkseigenen Nummer, sowie, wenn die Daten auf dem
Elektrogerat mit den Daten auf dem Garantiekupon nicht tiber-
einstimmen;

«  Auf eine vorbeugende Wartung des Elektrogerates, zum Beispiel:
Reinigung, Wasche, Schmieren.

5. Der Betrieb des Elektrogerates mit Merkmalen eines Defektes ist
nicht zuléssig (erhohte Funkenbildung, Brandgeruch, erhéhter Larm,
starke Vibration, ungleichmaBiges Drehen, Leistungsverlust). Der
Betrieb des Elektrogerétes bei Vorhandensein von mechanischen
Beschadigungen des Kabels der Stromversorgung (Risse, Kratzer,
Briiche der Bander), des Netzsteckers, sowie von Beschadigungen
des Korpers des Elektrogerétes ist verboten.

6. Fehlerhafte Baueinheiten der Gerate werden in der Garantiezeit
kostenlos repariert oder werden durch neue ersetzt. Die Entschei-
dung Uber die Frage der ZweckméRBigkeit des Ersatzes oder der Re-
paratur bleibt dem Servicedienst vorbehalten.

Die Beseitigung der Schaden, die von uns als Garantiefall anerkannt
werden, erfolgen wahlweise durch die Gesellschaft BORT GLOBAL
LIMITED mittels einer Reparatur oder des Ersatzes des fehlerhaften
Gerétes. Die ersetzten Gerate und ihre Teile gehen ins Eigentum des
Servicedienstes der BORT GLOBAL LIMITED iiber.

7. Empfehlungen fir die vorbeugende Wartung des Elektrogerates:
Fir das Elektrogerdt wird die Durchfiihrung einer regelmaBigen
vorbeugenden Wartung empfohlen (Reinigen, Wésche, Ersatz des
Schmiermittels im Getriebe und den Lagern; Ersatz von Schnellver-
schleiBteilen). Das gewahrleistet die tadellose Arbeit des Elektroge-
rates wahrend der gesamten Laufzeit. Die Periodizitat der Durch-
fiihrung der vorbeugenden Wartung ist bei nomineller Belastung
der Frist des natlrlichen VerschleiBes der Kohlenbiirsten gleich. Die
Arbeit fur die Durchfihrung der vorbeugenden Wartung wird laut
der geltenden Preisliste des Servicezentrums bezahlt. Die bei der
Durchfiihrung der vorbeugenden Wartung aufgetauchten Schaden,
die unter die Gultigkeitsdauer der Garantieverpflichtungen Fallen,
werden kostenlos behoben. Schaden, die nicht unter die Garantie-
frist fallen und bei der Diagnostik entdeckt werden, werden laut Ab-
kommen der Parteien in gewohnter Vorgehensweise behoben.

Die Durchfiihrung einer vorbeugenden Wartung éndert die Dauer
der Garantiezeit nicht.

Andere Anspriiche, auBer dem erwédhnten Recht auf kostenlose Be-
hebung der Mangel des Gerétes, fallen nicht unter die Giiltigkeit der
gegenwartigen Garantie.

8. Die gegenwirtige Garantie verletzt andere legitime Rechte des
Konsumenten, die ihm durch die geltende Gesetzgebung gewahrt
werden, nicht.

* Je nach Modell.




1. BORT GLOBAL LIMITED offers the 2-year warranty from the date
of sale for all its products. Professional and commercial tools are not
covered by the warranty. Repair is only available for a fee in this case.

2. Non-commercial use of the tools imposes limitations on the dura-
tion of its operation and restricts the intended usage to household
purposes only. The continuous operating time should not exceed 40
hours. In addition, 10-15 minute breaks are to be made after every 15
minutes of continuous operation. Ignoring this condition when using
the tools is a violation of the good operating practice (this provision
does not apply to pumps, generators, chargers and similar equip-
ment). Subject to the above mentioned condition, the service life of
the tools is 5 years.

When you purchase a tool, a warranty card is issued (fields with a
date of sale, model, and serial number are mandatory, other fields
can also be completed). Please keep the card together with the sales
receipt during the entire warranty period for presentation at the ser-
vice centre.

Electric tools are only accepted for warranty repairs when assembled
with all removable devices and their fastening elements (bus bars,
saw blades, chains, knives, trimmer heads, injectors, sprockets, bolts,
nuts, and mounting flanges) in working condition.

3. The following malfunctions are eliminated free of charge during

the warranty period:

« Damage to the instrument, caused by the use of low-quality ma-
terials

«  Assembly defects due to the fault of the manufacturer.

4. The warranty does not cover:

« Malfunctions of the tools caused by the failure to comply with the
operating instructions.

« Mechanical damage (cracks, chips, mechanical damage to power
cords, mechanical damage to the enclosure, etc.), damage caused
by exposure to aggressive environments and high temperatures,
damage induced by the ingress of liquids or foreign matter into
ventilation grids of the electric tools, as well as damage due to
improper storage (corrosion of metal parts, etc.).

« Tools with defects which were caused by an overload (simul-
taneous failure of the rotor and stator), improper use (usage of
blunt, unsuitable, unbalanced, or improperly chosen replace-
ment devices), lack of maintenance or care, and use of the tools
for purposes other than the intended purpose (for example, for
processing of materials for which the tool is not intended, etc.),
as well as by the instability of electric power supply, exceeding
the standards set by EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Among others,
undeniable signs of an overload include: changes in appearance,
deformation or melting of parts and components of the product,
darkening or charring of wire insulation under high tempera-
tures.

«  Wear parts and materials (carbon brushes, belts, rubber gaskets,
seals, guards, platforms, bus bars, gears, bearings, hubs, coil heat-
ers, pulleys, rollers, rods, lock buttons, etc.), components (gears,
shafts, bearings, rods, rollers, etc.) subject to deterioration due to
lubrication wear-out, as well as replacement devices (drill chucks,
SDS cartridges, platforms, collets, bus bars, flexible shafts, batter-
ies, battery chargers, etc.) and supplies (knives, saws, abrasives,
saw blades, drill bits, drills, lubrication, etc.), except in cases of
mechanical damage of the above mentioned products due to
failures of the electric tool which are covered by this warranty.

« Natural wear of the tool, its parts and components (wearing out
of the resource, severe internal or external contamination, wear-
ing out of the lubrication).

« Tools that were unsealed or repaired during the warranty period
by persons or organizations who are not legally authorized to
perform these activities.

« Tools with removed, erased, worn out or changed serial numbers,
including cases when the data of the electric tool does not match
the data of the warranty card.

«  Preventive maintenance of the electric tools, for example, clean-
ing, washing, lubrication.

5. Do not operate electric tools exhibiting failure symptoms (high
arcing, smell of burning, increased noise, severe vibration, uneven
rotation, loss of power). Do not use the electric tools if there is any
mechanical damage to the power cord (cracks, chips, tears, binds),
AC plug, or the enclosure of the tool.

6. During the warranty period, faulty parts and components of the
instrument are repaired or replaced free of charge. The Service Cen-
tre reserves the right to decide whether such parts and components
are to be replaced or repaired.

If a failure or malfunction is recognized by BORT GLOBAL LIMITED as
awarranty case, then it can be removed according to our own choice
by repair or replacement of the defective tool. Replaced tools and
parts become the property of the Service Centre of BORT GLOBAL
LIMITED.

7. Guidelines for the preventive maintenance of electric tools:
Regular preventive maintenance (cleaning, washing, relubrication
of bearings and gearbox, replacement of fast wearing parts) is rec-
ommended for the tools. Maintenance ensures perfect operation of
the electric tool during its entire service life cycle. The frequency of
preventive maintenance at rated load is determined according to
the natural wear of carbon brushes. Maintenance work is charged
according to the price list of the service centre. Any failures covered
by the warranty and detected in the course of maintenance are re-
paired free of charge. Warranted failures, which are detected by the
diagnostics, are eliminated as agreed by the parties according to the
routine procedure.

Preventive maintenance does not extend the duration of the war-
ranty period.

Other claims, except for the above mentioned right for free remedial
measures, are not covered by this warranty.

8. This warranty does not affect other legal consumer rights granted
by the applicable laws.

* Depending on the model.
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Chers clients,

1. BORT GLOBAL LIMITED vous propose 2 ans de garantie pour ses
marchandises a compter de la date de vente. La garantie n'est pas
applicable pour les outils utilisés dans les buts professionnels et com-
merciaux, leur réparation est payée par le client.

2. Lutilisation ménagere de l'outillage est catactérisée par la limi-
tation de la durée de fonctionnement et sous-entend son utilisation
dans le ménage, la durée d'emploi ne dépasse pas 40 heures, avec
cela aprés tous les 15 minutes du fonctionnement continu il est néces-
saire de faire une pause pour 10-15 minutes. L'utilisation de l'outillage
contrairement a cette condition signifie le non-respect des régles
d'emploi appropriées (cette condition ne concerne pas les pompes, les
générateurs, les chargeurs d'accumulateur et I'équipement similaire).
La durée de I'emploi de l'outil a condition du respect de la régle sus-
mentionnée fait 5 ans.

Au moment de l'achat de l'outil un coupon de garantie de service
aprés-vente est établie (il est obligatoire d'y indiquer la date de la
vente, le modele, le numéro de série de I'instrument, d’autres champs
sont aussi a remplir). S'il vous plait, conservez le coupon et le ticket
de caisse pendent la période de garantie pour les présenter dans le
centre de garantie.

L'outil électrique n'est accepté pour la réparation sous garantie que
dans I'ensemble avec les dispositifs échangeables et les éléments de
leur fixation (les bandages, les lames circulaires, les chaines, les cou-
teaux, les tétes de trimmer, les buses a pulvériser, les roues dentées,
les vis a téte, les écrous, les flasques de fixation de l'outil).

3. Pendent la période de garantie la réparation est gratuite pour:

« Les détériorations de l'outil provoquées par l'usage du matériel
défectueux.

+  Les défauts de montage commis par la faute du fabricant.

4. Lagarantie ne concerne pas:

« Les dommages de l'outillage causés par le non-respect de la
notice de I'emploi.

«  Les détériorations mécaniques (fissures, clivages, défauts méca-
niques des prises de secteurs, défauts mécaniques du corps etc.)
et les défauts provoqués par I'exposition aux milieux agressifs et
hautes températures, l'atteinte des liquides, des objets étrangers
dans les grilles de ventilation de l'outillage électrique et aussi les
défauts provoqués par le stockage incorrect (la corrosion des par-
ties métalliques etc.);

« Les outils avec les défauts résultant de la surcharge (la panne
simultanée du rotor et du statére) ou l'exploitation incorrecte
('utilisation de loutil échangeable émoussé, non-balancé,
sélectionné de maniére incorrecte), de l'entretien insuffisant, de
I'emploi inappropriée (I'utilisation pour le travail sur le matériel
pour lequel l'outil n'est pas prédestiné et ainsi de suite), aussi
bien que de l'instabilité des paramétres du réseau qui dépassent
les normes établies par EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Les signes
incontestables de la surcharge de l'outil sont, parmi d'autres, les
modifications de I'aspect, la déformation ou la fusion des piéces
et des blocs de l'outil, le noircissement ou la carbonification du
matériau des conduits sous l'action de la haute température.

« Les outils et les matériaux d'usure (balais en charbon, courroies,
joints en caoutchouc, bourrages, capots protecteurs, plate-
formes, bandages, roues endentées, paliers, gaines, résistances,
poulies, tourets, tiges, boutons d'arrét, et ainsi de suite), les piéces
(roues endentées, arbres, paliers, tiges, tourets et ainsi de suite)
soumises a l'usure a cause de I'épuisement du lubrifiant aussi
bien que des accessoires échangeables (mandrins porte-foret,
mandrins SDS, plateformes, pinces, bandages, arbres flexibles,
batteries d'accumulateurs, chargeurs d’accumulateur, et ainsi de
suite) et les consommables (couteaux, coupes, abrasifs, lames cir-
culaires, forets, percoires, lubrifiant et ainsi de suite), excepté les
cas des dommages mécaniques des marchandises mentionnées
survenus a la suite de la rupture de l'outil électrique couverte par
la garantie;

« Lusure naturelle de l'outil ou de ses pieces (I'épuisement du res-
source, I'engraissement intérieure ou extérieure considérable,
I"4puisement du lubrifiant);

« Loutillage ouvert ou réparé pendent la période de garantie par
les personnes ou sociétés ne possédant les pouvoirs juridiques
pour telles actions;

« Loutillage avec le numéro de fabrication éliminé, effacé ou chan-
gé ou si l'information sur l'outillage électrique ne correspond pas
a celle indiquée dans le coupon de garantie;

« Lentretien préventif de l'outillage électrique, par exemple; le net-
toyage, le lavage, le graissage.

5. Il est interdit d'utiliser l'outillage électrique avec les indices des
défauts de fonctionnement (formation des étincelles excessive,
l'odeur de brdlé, le bruit élevé, une forte vibration, une rotation irré-
guliére, la perte de la puissance). Il est interdit d'utiliser l'outillage
en présence des défauts mécaniques de la prise de secteur (fissures,
cKonos, ruptures, faisceaux), de la prise du courant, aussi bien que
des défauts du corps de l'outillage électrique.

6. Les blocs défectueux de l'outillage sont réparés ou remplacés par
de nouveaux blocs gratuitement pendent la période de garantie. La
prise de la décision de la rationalité de leur remplacement ou répara-
tion appartient au Service de maintenance.

La réparation des défauts reconnus par nous comme couverts par la
garantie, est réalisée au choix de la société BORT GLOBAL LIMITED
moyennant la réparation ou remplacement de l'outillage défectueux.
Loutillage et les piéces remplacés deviennent la propriété du Service
d'entretien de BORT GLOBAL LIMITED.

7. Recommandations de l'entretien preventif de l'outillage elec-
trique:

Pour l'outillage électrique I'entretien préventif régulier est recom-
mandé (nettoyage, lavage, remplacement de lubrifiant dans le
réducteur et dans les paliers; remplacement des piéces d'usure).
Lentretien préventif mentionné garantie le fonctionnement impec-
cable de l'outillage électrique pendant toute la durée d'emploi. La
périodicité de I'entretien préventif a la charge nominale correspond
a la durée d'usure naturelle des balais en charbon. Lentretien pré-
ventif est payé selon les prix courants du service d'entretien. Dans le
cas ol pendant I'entretien préventif se révélent des défauts auxquels
s'applique la garantie, ils se réparent gratuitement. Les défauts révé-
lés pendant le diagnostic auxquels la garantie ne s'applique pas sont
réparés d'apres |'accord entre les parties en vertu d'une procédure
ordinaire.

Lentretien préventif ne change pas la durée de la période de garan-
tie.

D’autres réclamations sauf le droit susmentionné de réparation gra-
tuite des défauts de l'outillage, ne tombent pas sous le coup de la
présente garantie.

8. Cette garantie n‘affecte pas d'autres droits du client qui lui sont
accordés par la législation en vigueur.

* Selon le modéle.
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YBaxaembiii noTpebutens, coobujaem Bam, UTo BcA Hala NpopyK-
umMA cepTMdMLNPOBaHa Ha COOTBETCTBIE POCCUIICKNM TpeboBaHM-
AM 6e3onacHocTn cornacHo 3akoHy PO «O 3awuTe npas notpe6bu-
Tenen».

1. BORT GLOBAL LIMITED npepanaraet 2 rofa rapaHTiu Ha CBOIO
NpoAyKUMIo, CunTan OT faTbl NPoAaxu. Ha MHCTPYMEHT 1cnonb3y-
emblil B NPOdECCOoHabHbIX, KOMMEPUECKUX LIeNIAX rapaHTus He
pacnocTpaHAETCA, NOANEXKMUT TONILKO NIaTHOMY PEMOHTY.

2. BblIToBOE MCMONb30BaHNE MHCTPYMEHTa XapaKTepusyeT orpa-
HUYEHMe Mo BpeMeHn paboTbl U NoApasymeBaeT UCMOJb30BaHNe
ero AnA GbITOBbIX HyX/, He 6onee 40 YacoB HapaboOTKK, NpY 3TOM
uepes Kaxpable 15 MUHYT HenpepbiBHOW PaGoTbl Heo6XoANMO
AenaTb nepepbis Ha 10-15 MUHYT. Micnonb3oBaHWe UHCTPYMeHTa
BOMPEKW 3TOMY YCNIOBUIO ABNAETCA HapyLeHeM npaBua Haane-
XKallel aKcnayaTalyum (aHHoe ycioBre He pacnpoCTpaHAETCA Ha
HacoCbl, reHepaTopbl, 3apAAHbIE YCTPOICTBA U aHaNorNYHoe 060-
pyaoBaHue). Cpok cny6bl MHCTPYMeHTa Npu cobntoaeHnn Boile-
yKa3aHHOro ycnoBua — 5 net.

Mpn NoKynke WHCTPYMEHTa BbIMWUCHIBAETCA FapPaHTWIHBIA TanoH
(0bA3aTeNbHO yKa3blBAOTCA AaTa Npofaxu, Mofenb, CepuitHbIn
HOMep UHCTPYMeHTa, 3anofiHAKTCA npoune nons). Mpocbba coxpa-
HATb TaNoH 1 KacCOBbIN YeK B TeYeHMe rapaHTUIiHOTO CpPOKa AnA
NpefbABNEHNA B CEPBUCHOM LiEHTpE.

SNEKTPOUHCTPYMEHT NPUHNMAETCA B rapaHTUHbI PEMOHT TONbKO
B CO6pPaHHOM BUie, C PaBOUNMU CMEHHBIMU NPUCMIOCOBNEHNAMMN 1
3MeMeHTaMK UX KPerieHNA (LUKHbI, NMUbHbIE AUCKW, Leni, HOXK,
TPVYMMEpPHbIE FroN0BKM, GOPCYHKM, 3BE30UKM, BONTHI, Fraintku, GpnaH-
Libl KPENNEHUA UHCTPYMEHTa).

3. B TeueHwe rapaHTUITHOTO CPOKa yCTPaHAKTCA GecnnaTHo:

+  ToBpexXAeHNA MHCTPYMEHTa, BO3HWKILME 13-3a MPUMEHEHUA He-
KauyecTBEHHOrO MaTepuana.

« [edekTbl CBOPKM, [OMYLIEHHDIE MO BUHE U3rOTOBUTENS.

4. TapaHTVA He pacnpoCTpaHAeTCA:

+ Ha HencnpaBHOCTV MHCTPyMEHTa Bbi3BaHHblE, HECObIOAEHEM
VIHCTPYKLWIA MO 3KCMyaTaLnm.

+  Ha mexaHuueckne nospexaeHns (TPewyHbl, CKOMbl, MeXaHuye-
CKUe NMOBPEX[EHNA CETEBbIX LWHYPOB, MEXaHnYeckne nospexae-
HUA KOPMyca U T.N.) N NOBPEXAEHWA, Bbi3BaHHbIE BO3[ENCTBMEM
arpeccuBHbIX CPeA U BbICOKVX TemmnepaTyp, nornajaHuem xug-
KOCTeli, MHOPOAHbIX MPEAMETOB B BEHTUNALMOHHbIE PeLIeTKN
3NEKTPONHCTPYMEHT, a TaKke MOBPEXAEeHNA, HacTynuBlne
BCIEACTBME HENPaBWILHOTO XpaHeHUA (KOppo3uaA MeTannye-
CKMX YacTeit 1 T.Nn.);

+ Ha MHCTPYMEHTbI C HEUCMPABHOCTAMM, BOSHUKLUIMMU BCIACTBIE
neperpysku (oJHOBPEMEHHBIN BbIXOZ 13 CTPOA POTOpa U1 cTaTopa)
WM HeNpaBUMbHOM SKCrlyaTaunn (MCMonb3oBaHWe 3aTynneH-
HOTO, HEroAXOAALLEro, HeoT6aNaHCMPOBAHHOTO, HEMPaBUIbHO
nofo6paHHOr0 CMEHHOTO UHCTPYMEHTa), HEA0CTaTOUHOTO TEXHM-
4EeCKOro 06C/yKMBaHWA UMW yXOAa, MPUMEHEHIA UHCTPYMEHTa He
0 Ha3HaueHuIo (MCMosb3oBaHKe AnsA PaboTbl No MaTepuany, AnA
pPaboTbi MO KOTOPOMY MHCTPYMEHT He NpefjHa3HaueH 1 T.n.), a Tak-
e HecTabuibHOCTU NapameTpOB 3NEKTPOCETH, MPEBbILIAIOLNX
HOPMbl, ycTaHoB/eHHble TOCT 13109-97. K 6e3ycnoBHbIM Npu3Ha-
KaMm neperpysKi N3AeN1A OTHOCATCA, MOMUMO MPOUMX: N3MEHEHNA
BHeLUHero BuAa, iehopMaLvia Uan onnassieHne feTaneii n y3nos
V3/ienis, NoTeMHeHNe un oGyrnBaHe N30NALMM NPOBOAOB NOA
BO3/EVICTBIEM BbICOKOI TeMnepaTypbl.

+ Ha 6biCTpOM3HaLLMBAIOLVECA U3AENVA U MaTepuanbl (yronbHble
WETKW, PEMHU, PE3VNHOBbIE YNNIOTHEHUSA, CaNbHUKY, 3alUTHbIE
KOXYXU, NNaTGOPMbl, WNHbI, WECTEPHU, MOAWMNMHUKY, BTYIKM,
CNypany Hakana, WKNBbI, PONIVKY, LITOKM, CTOMOPHbIE KHOMKM 1
T.N.), Ha AeTany (LWecTepHy, Banbl, NOAWUMHUKM, WUTOKW, PONUKN
1 T.N.) NOABEPrLINECA N3HOCY NO NPUYMHE BbIPaboTKN CMa3kw, a
TaKKe Ha CMeHHble NMPUHAANEXHOCTY (CBEPAUNbHBIE MaTPOHbI,
SDS naTpoHbl, NNaTGOPMbl, LLAHTI, WIHBI, FTMOKMe Banbl, akKymy-
NATOpHble GaTapeu, 3apAAHbIE YCTPOMCTBA U T.N.) U PaCXOAHbIE
maTepuanbl (HOXW, NUKK, abpa3uBbl, NUbHbIE AUCKN, CBEpna,
6ypbl, CMa3Ky U T. M.), 32 UCKIIOYEHNEM C/lyYaeB MeXaHNYeCcKnx

MOBPEX/AEHUN BblleNepeUnCNeHHbIX U3[eNnii, NpousoLeaWwmnx
BC/IEACTBYE rapaHTUINHON NOMIOMKI 3NeKTPONHCTPYMEHTa;

«  EcTecTBeHHbIN U3HOC MHCTPYMEHTa UK ero AeTaneli (BbipaboTka
pecypca, CUibHOE BHYTPEHHEe UMK BHELUHee 3arpA3HeHue, Bbl-
paboTka cMa3Kku);

« Ha VHCTpyMeHT, BCKPbIBABIUMICA UM PEMOHTMPOBABLUNIACA B
TeuyeHue rapaHTUNHOMO CPOKa INLLAMI WA OpraHN3aLnAMU, He
VIMEIOLMMI 0PUANYECKIX MOSTHOMOYNIA MPOU3BOAUTH PEMOHT;

+  Ha MHCTPYMeHT C yaaneHHbIM, CTePTHIM MU U3MEHEHHbIM 3aBOJ-
CKVIM HOMEPOM, a TakxKe, eC/Ii AaHHble Ha 3NIEeKTPOVNHCTPYMEHTe
He COOTBETCTBYIOT JaHHbIM Ha rapaHTUHOM TasloHe;

« Ha npodunakTtyeckoe obcnyxuBaHWe SNEKTPOUHCTPYMEHTa,
HanpumMep; YNCTKY, MPOMbIBKY, CMa3Ky.

5. He ponyckaeTca sKcnnyaTaLua 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa C Mpu-
3HaKamMu HeucnpaBHOCTY (MOBbILWEHHOE WCKPeHUe, 3anax rapu,
MOBbILWEHHbI WYM, CUbHaA BUOPaLA, HepaBHOMEPHOE Bpallie-
HUe, MoTepA MOWHOCTY). 3anpeljaeTca SKCrlyaTayusa 31eKTpo-
VIHCTPYMEHTa NPY HaNNuMn MeXaHNYeCKnX MOoBPeXAeHUi WHypa
3NeKTPONUTaHUA (TPELVH, CKOMOB, Pa3pbiBOB, CBA30K), CeTeBOM
BUSIKM, @ TaKxKe NOBPeX/AeHNI Koprnyca 3N1eKTPOUHCTPyMeHTa. Mpu
NOBPEXAEHNN LHYPa SNeKTPONNTaHUA HEOGXOAMMO 3aMEeHUTb ero,
06paTVBLINCL B CNeLMann3npoBaHHbIil CepBUCHDIN LIEHTP.

6. HeucnpaBHble y3/ibl WHCTPYMEHTOB B rapaHTWiiHbIA Nepuop
6ecnnaTHO PEMOHTUPYIOTCA WK 3aMEHAITCA HOBbIMU. PelueHne
BOMPOCa O L|eNecoo6pa3HOCTM UX 3aMeHbl U PEMOHTa OCTaeTcA
3a Cnyx6oW cepBuca.

YcTpaHeHNe HeUcnpaBHOCTEN, NPU3HAHHBIX HaMU KaK rapaHTui-
HbIN CRyyaid, ocywecTBnAeTca Ha Bbl6op komnanun BORT GLOBAL
LIMITED nocpeAcTBOM pemMOHTa UV 3aMeHOW HeUCrpPaBHOTO WH-
CTPyMeHTa. 3aMeHeHHble MHCTPYMEHTbI 1 fleTanu NepexofaT B co6-
cTBEeHHOCTb Cnyx6bl cepsrca BORT GLOBAL LIMITED.

7. PekomeHAaLuuu no NpodpunakTMyeckomy obcyK1BaHuMIo Sek-
TPOVHCTPYMeHTa:

JInA 3NeKTPOUHCTPYMEHTa peKOMeHAYeTCA NpoBefeHne perynap-
HOro NpodunakTUyeckoro obcyKmBaHua (YNCTKa, MOIKa, 3aMeHa
CMasKkn B peflyKTope W MOAWWMHMKAX; 3aMeHa GbiCTpOoK3HaLLMBa-
emblIx fieTanei. 3To obecneunBaeT 6e3ynpeyHyio paboTy anekTpo-
VIHCTpYyMeHTa BO BpemMA BCEro cpoka ciyX6bl. MepnoanuHocTb
npoBefieHNA NPOoPUNaKTUYECKOTO 06CNYKIBAHUA MPU HOMUHAb-
HOW Harpy3ke paBHa CPOKY eCTeCTBEHHOTO M3HOCa YrosibHbIX Lie-
ToK. PaboTta no nposefeHnio NpodunakTMYeckoro obcnyKnBaHusA
OMnaynBaeTCA COMNacHO AeNCTBYIOWEMY NPeNCKypaHTy CepBuC-
HOTO LieHTpa. BbiABNeHHble Npy NpoBefieHNI NPOdUNAKTNYECKOTO
06CNyKNBaHNA HEUCNPaBHOCTY, Nonajaiolune noj AeicTBhe ra-
PaHTUIHBIX 06A3aTeNbCTB, YCTpaHATCA becnnaTtHo. HerapaHTuin-
Hble MONIOMKW, BbIABMIEHHblE MPU AVArHOCTUKE, YCTPaHAITCA Mo
COrIacoBaHwio CTOPOH B 06bIYHOM NOPAAKeE.

MpoBeaeHne NpodunakTNieckoro o6CNyKBaHNA He MEHAET Npo-
[IOMKUTENIbHOCTY CPOKa FrapaHTUu.

[lpyrvie npeTeH3un, KpOMe YMNOMAHYTOro npaBa Ha GecrnnaTtHoe
yCTpaHeHne He[loCTaTKOB UHCTPYMEHTa, Nof ieiCTBMe HacToALLen
rapaHTWu He NoAnagaloT.

8. HactoAwasn rapaHTua He yleMnaeT Apyrux 3akOHHbIX Npas no-
TpebuTtens, NpeaocTaBaeHHbIX eMy AeiCTBYIOWMM 3aKoHoAaTeb-

CTBOM.

* B 3aBNCMMOCTM OT MOAENU.
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FAPAHTUAHBIV TAJIOH
AENCTBYET HA TEPPUTOPUU
PECNYBJIVKMN BEJTIAPYCb

BHumaHue! HacToAwwni TanoH feicteyeT Ha Tepputo-
pun Pecnybnukn benapycb. Mpu npopaxe AOMKHbI 3a-
NONMHATLCA BCe MONA rapaHTUHOro TanoHa. HenonHoe
VAN HenpaBWibHOE 3anofIHEHWe MOXeT NPUBECTU K
OTKa3y OT BbINOJIHEHWA rapaHTUIiHbIX 06A3aTenbeTs. Uc-
npasfieHNA B rapaHTUNHOM TanoHe He [JONyCKaloTCA.

HanmeHoBaHue nsgenus

Mogenb

CepuiHbI Homep

[laTa npopaxm

Moanucb npoaaBsua

ToproBsas opraHusayms

wrTamMmn v neyatb MmarasvHa

C ycroBMAMM rapaHTUK O3HaKOMIEH(a), Npeanpoaax-
HaA npoBepKa NpousBeAeHa B MOeM npucyTcTaum. To-
Bap MosyyeH B WCMPaBHOM COCTOAHWM, 6€3 BUAUMbIX
NoBpeXAeHNA, B MOMHON KOMMNEKTHOCTU. [peTeH3nin
K BHelHeMy BMAY W KauyecTBy paboTbl MHCTPYMEHTa He
nmeto.

Mopnucb nokynartesna

CEPBUCHbIE LLEHTPbI B PECNYBJIUKE BEJIAPYCb

r. MuHck, yn. KJInbkHexta, A.102 Ten.: 8(017)-208-78-41

r. Bute6c¢k, np-t. JllogHuKoBa, A.4, Ten.: 8(021)-243-22-57

r.Jlupa, yn. Nobeppbl, A.37, kab.121, Ten.: 8(015)-453-25-39, 8(029)-956-56-47, 8(029)-886-45-39
r. fomenb, np-T. JleHuHa, A.3, odunc 112, Ten.: 8(023)-274-34-04, Ten/dakc 8(023)-274-90-33
r. Morunes, yn. YentocknHues, A.105, Ten.: 8(022)-225-70-24, 8(025)-951-10-16

r. FpopHo, yn. CocHoBas, A.7, Ten.: 8(029)-658-95-29

r. CMoproHb, yn. Cosetckas, 8-47, Ten.: 8(029)-637-24-68

r. MonopeuHo, yn. B.loctuHeu, A.55, Ten.: 8(029)-560-87-07, 8(029)-658-15-36

r. Xno6wuH, yn. Mepsomaiickas, a.41, kom.7, 8(044)-560-0789

r. bpecr, yn. WocceitHasn, a.9, Ten.: 8(016)-245-26-00, 8(044)-537-77-38, 8(033)-355-03-30
r. bopucos, yn. Komcomonbckas, 78-15, Ten.: 8(029)-7516011

r. MuHck, yn. bpectckasn, 135, na.. 45, Ten.: 8(025)-736-22-75

r. Fopkn, yn. fiky6osckoro, A.28, Ten.: 8(022)-335-88-99

23



PEKOMEHAALUU NO MPOOUIIAKTUYECKOMY OBCJTYKUBAHUIO SNIEKTPOUHCTPYMEHTA

,El!'lﬂ 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa peKoMeHAyeTCA npoBefeHne perynapHoro I'IpOd)VIJ'IaKTI/IHeCKOFO O6C}1y>KVIBaHVIﬂ (HVICTKB, MOI7IK3, 3aMeHa
CMa3Kun B peflyKTope 1 MOAWMMHUKAX; 3aMeHa GbICTPOV3HALIMBaEMbIX feTaneit. ITo obecneunsaeT 6e3ynpeyHyto paboTy SneKTPonH-
CTPpyMeHTa BO Bpemsa BCero Cpoka C!'Iy)KGbI. KenatenbHana nepuoanyHoOCTb NpoBeaeHnA I'IpOd)I/lﬂaKTVILIECKOI'O O6CJ'Iy)KVIBaHVIﬂ npwu Ho-
MUWHanNbHOI Harpyske paBHa CPOKY eCTECTBEHHOrO 13HOCa YrofbHbIX LWeTOK. PaboTa no npoBefeHo NpodunakTMyeckoro o6cyxmvea-
HUMA OonnavynBaeTca cornacHo /:(el?lcnayrou.temy npeMCKypaHTy CEepPBUCHOrO UeHTpa. BbiaBneHHble npun nposegeHnmn I'IpOd)VIﬂaKTVIHeCKOFO
06CNYXMBaHWA HEMCNIPABHOCTY, NoMaaatoLLme Nof AeNCTBUE rapaHTUNHBIX 06A3aTeNnbCTB, YCTpaHAoTCA GecnnatHo. HerapaHTtuiiHble
MONOMKM, BbiABNEHHbIE NPV ANArHOCTUKE, yCTPaHAIOTCA MO COrNacoBaHMIO CTOPOH B 06blYHOM nopAaake.

MpoBeaeHne NPodNNAKTUYECKOTO OBCTYKNBAHWUA He U3MEHAET rapaHTUHBIN CPOK MHCTPYMeHTa!

YCNOBUA TAPAHTUN

«BORT GLOBAL LIMITED» paccmaTtpurBaeT rapaHTUHble NPETEH3MN TONbKO NPW Hann4yMmn NPaBWIbHO 3aMofIHEHHOTO rapaHTUHOrO

TanoHa ycTaHOBMIEHHOrO obpasua. Mpu NOKyMKe NHCTPYMEHTa BbINMUCHIBAETCA FapaHTUIAHbINA TanoH (06A3aTeNbHO yKasblBaloTCA Aata

Npofaxu, Moaerb, CEPUIAHbIA HOMEpP MHCTPYMEHTa, 3anoNHAITCA Npoune nons). Mpocbba COXPaHATb TaNOH W KaCCoBbIN YeK B TeYeHue

rapaHTuitHoro cpoka. «<BORT GLOBAL LIMITED» npegnaraeT 2 rofia rapaHTuv Ha npogyKLuio ToproBoil Mapku Bort, cuntas ot gatbl

NOKYMNKW.

Cpok cny»6bl MHCTPYMEHTa NPy COBMIOAEHNN BbILLIEYKA3aHHOTO YCNOBYA — 5 NeT.

« He ponyckaeTca sKcnnyaTauya 3NeKTPOUHCTPYMEHTa C NpK3HakaMn HeUCNPaBHOCTY (MOBbILLEHHOE UCKPEHUE, 3amax rapy, NoBbl-
LWEHHbIN WYM, CUnbHaA BMOGpaLWA, HEPaBHOMEPHOE BpalLeHe, NOTepA MOLHOCTY). 3anpeLLaeTca IKCMNyaTaLma SNeKTPOUHCTPY-
MeHTa NPV HaNNYMN MeXaHNYECKNX NOBPEXAEHWNI LUHYPa SNEKTPONUTaHNA (TPELLVH, CKOMOB, Pa3pbiBOB, CBA3OK), CETEBOW BUNKW, a
TaKXe NoBpeXAeHN Kopryca 3NeKTPOVHCTPYMeHTa.

«  DNeKTPOUHCTPYMEHT NMPUHMMAETCA B rapPaHTUINHbI PEMOHT TONIbKO B COBpaHHOM BUAE, C PabounMm CMEHHBIMMW NPUCNOCOBIeHNAMN
W 3N1eMEeHTaMN UX KPemnaeHWa (LWWHbI, NNbHbIE ANCKK, LEMU, HOXU, TPUMMEPHbIE TON0BKK, GOPCYHKM, 3BE3A0UKM, 6ONTLI, ranku,
bnaHUbl KpenneHna MHCTPYMEHTa).

« HeucnpasHble y3/bl IHCTPYMEHTOB B rapaHTUIHbI Neprog 6ecnnaTHo PEMOHTUPYIOTCA UM 3aMEHAOTCA HOBbIMU. PeleHne Bonpo-
ca 0 L|enecoobpasHOCTM UX 3aMeHbl M PeMOoHTa ocTaeTca 3a Cnyx6oi cepsuca. 3aMeHAeMble AeTany NepexoaaT B COBCTBEHHOCTb
Cnyx6bl cepBuca.

B TeueHwe rapaHTUINHOTO CPOKa yCTpaHaloTca 6ecnnaTHo:

- [NoBpexaeHUs NHCTPYMEHTa, BO3HUKLLVE U3-3a NPUMEHEeHNA HeKaueCTBEHHOro MaTepurana.

- [edekTbl COOPKM, AOMYLIEHHbIE MO BUHE U3roTOBUTENA.

HacToslan rapaHTUa He yliemnsaeT Apyrix 3aKOHHbIX Npas NoTpebuTens, NpeaocTaBieHHbIX eMy AeNCTBYIOLMM 3aKOHOAATEIbCTBOM

CTpaHbl.

TAPAHTUA HE PACMTPOCTPAHAETCA:

« Ha mexaHunueckne nospexaeHusa (TpeLI.lVIHbI, CKOJ1bl, MEXaHNYECKME NOBPEXAEHNA CETEBDbIX LWHYPOB, MEXaHNYeCcKe nospexaeHna
Kopnyca v T.N.) 1 NOBPEXAEHNA, BbI3BaHHbIE BO3AENCTBMEM arpeccuBHbIX CPEA U BbICOKMX TemnepaTyp, nonagaHnem UHOPOAHbIX
npeaMeTOB B BEHTUIALWOHHbIE PELIETKN 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, a TaKXe NOBpeXAeHUA, HacTynuBLUne BCneacTBue HenpaBuibHOro
XpaHeHus (Koppo3una MeTanImyecknx yacTen);

« Ha WHCTPYMEHTbI C HEUCMPAaBHOCTAMN, BOSHUKLUVMN BCNIEACTBME NEPErpy3kn (O}ZLHOBpeMeHHbIVI BbIX0oA 13 CTPOA poTopa n CTaTOpa)
VNN HENPaBUNLHON SKCNTyaTauum (MCNonb3oBaHue 3aTyNIeHHOro, HEMOAXOAALLEro, HeoTbanaHCMPOBaHHOIO, HENPaBUBLHO NOAO-
6paHHOI’O CMEHHOro VIHCprMeHTa), NPUMEeHeHNA NHCTPYMEHTa He NO Ha3HavyeHunto (VICI'IOﬂbSOBaHI/Ie anAa pa60TbI no matepuany, ona
paboTbl MO KOTOPOMY UHCTPYMEHT HE MpPeAHasHaueH U T.N.), a TaKKe HeCTabUNbHOCTY NapamMeTPOB SNEKTPOCETH, NPEBbILALLMX
HOPMBbI, yCTaHOBJIEHHbIE [OCT.K 663yCJ‘IOBHbIM NpV3HaKam neperpys3ku nsfenana oTHOCATCA, TOMUMO NPOYUX: U3SMEHEHNA BHELLIHEro
B1Aa, AedopmaLma Unu onnaeneHve AeTanein n y3nos U3AENUa, NOTEMHeHKe nan obyrnueaHe U3oNALMN NPOBOAOB NoJ BO3AeN-
CTBMEM BbICOKOI TemnepaTypbi;

+ Ha 6bicTpOM3HaLUMBaOWMECA N3AENNA U MaTeprarbl (YrofibHbIE WETKWU, PEMHU, PE3NHOBbIE YNNOTHEHNA, CaNbHUKW, 3aLLUUTHbIE KO-
Kyxu, I'Il'IaTd)OprI, LWWHbBI, LWWeCTEPHW, NOAWWNNHWKW, BTYNIKU, CNPann Hakana, WK1Bbl, PONINKN, LUTOKWU, CTOMOPHbIE KHOMKW, PYKOATKN
nepeKioYeHnsa PeXMOB U T.N.), Ha AeTany (LeCTePHW, Banbl, NOALMNMHMKY, LWTOKKU, PONIMKMN 1 T.N.) NOABEPriuNecs N3HOCY NO Npu-
YynHe BblpaﬁOTKl/I CMa3Ku, a TakXKe Ha CMeHHble NMpUHaaneXxHocTn (I'IanOHbI, SDS naTpoHbI, I'IJ'IaTCbOprI, UaHrn, WWHbI, rmékune Banbl,
aAKKYMyNATOpHble 6aTapew, 3apAfAHble YCTPONCTBA U T.N.) U PacXoAHble MaTepuansl (HOXK, MUNKK,abpasuebl, NNbHbIE ANCKK, CBEP-
na, 6ypbl, CMasky n T.I'I.), 3a NCK/IoYeHnem cnyvyaeB MexaHn4ecknx I'IOBpE)K,E[eHI/II?I BbllLenepeyncnieHHbIX I/I3LLEJ'II/II7I, npousoLweawmnx
BCNEACTBNE FrapaHTUIAHO NONOMKMN 3NEKTPOUHCTPYMEHTa;

« EcTecTBeHHbIV N3HOC NHCTPYMEHTa nnu ero ,quane|7| (I'IOﬂHaﬂ BblpaﬁOTKa pecypca, CUibHOE BHYTPEHHEeEe NN BHELLIHee 3arpA3sHeHne,
BblpaboTKa CMaskw);

« Ha WHCTPYMEHT, BCKprBaBLLII/II7IC$| mwn peMOHTVIpOBaBI.IJI/II?ICFI B TeyeHune FapaHTI/II?IHOFO CpOKa inuammn unn opraHnsaymamu, He nme-
IOLWMMY I0PUANYECKUX MOTHOMOYUI NPON3BOANTL PEMOHT;

« Ha WHCTPYMEHT C yAaneHHbIM, CTEPTbIM W N3MEHEHHbIM 3aBOACKNM HOMEPOM, a TaKXe, eCJIN AaHHble Ha SNIEKTPONHCTPYMEHTE He
COOTBETCTBYIOT A@HHBIM Ha rapaHTUNHOM TasnoHe;

Ycnosua eapaHmuu cocmasneHsl npousgooumenem BORT GLOBAL LIMITED GmbH, yn. Kypgropcmerndamm, 21, 10719 bepauH, fepma-
Hus u delicmaytom Ha eceli meppumopuu Pecny6nuku benapyce. lpu 1106bix Hecoomeemcmeusax 8 MaPKUPOBKe, pyKoso0CmMeosamsca
Heobx00UMO OaHHbLIM 2apaHMUUHLIM MAOHOM, 8 KOMOPOM YKA3aHA NOJIHAA U 00CMOBEPHAA UHHOPMAUUA NO YCI08UAM 2apaHmuu,
CPOKAM 2apaHmuiiHo20 06C/TyxusaHus. [lpyaue ycnosus 2apaHmutiHo20 06CyXusaHus He delicmsyiom Ha meppumopuu Pecny6auku
benapyce.
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GUARANTEE CERTIFICATE

GUARANTEE
CERTIFICATE

GARANTIESCHEIN

CERTIFICAT
DE GARANTIE

TAPAHTUWAHbIN
TAJIOH.

Stamp dealer - Briefmarkenhdndler - Timbre marchand «
HaumeHosaHue u wimamn mopzogoii opzaHu3ayuu

Terms and Conditions of the
extended warranty online at
www.bort-global.com

Allgemeine
Geschaftsbedingungen der

verlangerten Garantie online Article - Artikel - Article - Haumenosanue usdenus
unter www.bort-global.com

Termes et Conditions de la .
garantie prolongee en ligne rER gl BRS-1000

awww.bort-global.com

YCroBuA 1 CPOKN Serial Number  Fabrikationsnummer «
paclMpeHHoM rapaHTUm Num. « Cepuiinblii Homep
Ha caiTe no agpecy
www.bort-global.com

Date of purchase - Kaufdatum «
Date d'achet - Jama npodaxu

Salesman « Verkdufer - Vendeur -
Modnucs npodasya

After having read the warranty terms and pre-purchase inspection | certify that I've got no
complaints in respect of the appearance and performance of the tool.

Cycnosuamu 2apaHmuu 03HaKom/eH, npednpodaxHAA nposepKa npou3eederad, K 6HeuiHemy
6udy u Kayeamey pa6omel UHCMpPyYMeHMa npemeH3uii He umelo.

Signature « Unterschrift - Signature
Modnuce nokynamens

BORT GLOBAL LIMITED

o Room 1501, 15/F., SPA Centre,
7 Bort 53-55 Lockhart Road, WAN CHAI, Hong Kong
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KynoH N23

Coupon Ne3:

Mopenb: _

Mo d’gl: BRS-1000
CepunHbin Ne:

Serial Ne:

[aTta nocTynneHna B peMOHT:
Repair start date:

)J,aTa BbINMOJIHEHNA PEMOHTA:
Repair comletion date:

Bug pemoHrTa:
Type of repair:

KynoH N2

Coupon N°2:

Mogenv:  grs-1000
CepuvinHbin N2:

Serial Ne:

,£laTa NOCTYNNEeHNA B PEMOHT:
Repair start date:

,J:laTa BbIMOJIHEHNA PEMOHTA:
Repair comletion date:

Bug pemoHrTa:
Type of repair:

KynoH N1

Coupon Ne1:

Mogensb: _
Mod'[el'l: BRS-1000
CepunHbin Ne:

Serial N2

[aTa nocTynneHna B pemMoHT:
Repair start date:

[laTa BbINOMHEHNA peMOHTa:
Repair comletion date:

Bua pemoHrTa:
Type of repair:
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CnncoK aBTOpU30BaHHbIX CEPBUCHDbIX LLeHTPOB B Poccmn Haxoautca
Ha cauTe bort-global.com

[=] 77, [=]

C

[=] %A
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7 Bort

Anderungen vorbehalten
Subject to change
Sous réserve de modifications

@ B0O3MOXHbI U3MeHeHUsA

CE Fors EAL [ = &

PAP

BORT GLOBAL LIMITED
Room 1501, 15/F., SPA Centre, 53-55 Lockhart
Road, WAN CHAI, Hong Kong
Made in China
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