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Dear customer,

thank you for choosing a Laminator from ProfiOffice Germany. We are sure that this
device will serve you well. Please spend some time for studying its manual in order
to make sure, that you will work with the “Prolamic” safely, easy and adequate.

Sincerely ProfiOffice Germany

| A Safety warning symbols and explanation: |

When the machine is working, don‘t
touch the covers! Maybe you will get
hurt!

Don‘t place any other substances
onto the machine. It maybe hurt!

If the machine is not used for a long
time, please plug off the machine
and insert the power cord into the
power cord slot! Electric shock or
fire disaster may occur!

Don'‘t disassemble, rebuild or repair
the machine on your own! This may
cause an electric shock or acciden-
tal hurt!

If the machine is over preheated, or

Please make sure that you use the
correct voltage and don't use sev-
eral power cords! Electric shock or
fire disaster may occur!

there is a strange smell, or there is
paper jam, please stop using ma-
chine and plug it off immediately.
Electric shock or fire disaster may

occur!

A Parts and Function:

Indicator

Anti-block system Rear Exit
Housing
Temperature
Laminating insert Power switch Adjustor
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| A Practical advice for laminating: |

« Before laminating it is advisable to carry out a test lamination to familiarize yourself
and to make sure that your machine is working correctly.

* When laminating both hot and cold pouches we recommend that you leave minimum
margin of 3mm (Y& inch) around the edge. If Laminating several objects leave a space
of 6 mm (%4 inch) between objects. If you need to cut a pouch do so after laminating.
Cutted pouches can leak glue in to your machine. Pouches are also easier to cut ac-
curately when laminated.

| A Operating instruction: |

» Switch the power on and the power indicator will turn on red light.

* Select the laminating pouch format according to the size of paper/photo you want to
laminate.

* Place the paper/photo into the laminating pouch, refer to a).

+ Adjust the temperature adjustor to the right options, refer to b).

* Red light indicates that machine is heating up.

« Blue light indicates that machine is ready.

« Insert laminating pouch in the front of machine according to the width indication,

refer to c).
* The laminator will feed the laminating pouch through heat rollers to the back of the
machine.
a) [ b)
I: II: Il
od | o | me
NOTICE:

1. Temperature adjustor can switch cold laminating & hot laminating option between
80 and 100-125 mic.

2. Please be sure to turn the selection switch to the right option according to the film.
If laminating 80 mic film pouch at the option of 100- 125 mic, the film could be lami-
nated excessively. If laminating 100- 125 mic film pouch at the option of 80 mic, the
film could not be melt completely.

3. For good laminating effect, please take out the film after laminating as soon as pos-
sible.

4. If changing to a thinner pouch type allow time for the machine to cool to the correct
temperature. If changing from hot to cold lamination make sure machine is completely

cooled.
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| A Cold lamination: |

Open pouch and place content face-up toward the non adhesive side. Insert the sealed
edge first into the machine. For best results remove the edge of the protective sheet
that is closest to the machine entrance, as the machine draws the pouch through pull
back the sheet at the same rate. You can entirely remove the protective sheet before
placing in the machine; this technique increases the probability of air bubbles.

| A Problem shooting: |

Lamination jammed

If for some reason your pouch jams, please push forward the Anti-block system and
take out the jammed object. If the problem persists after above correction action,
please turn off the power and send the machine for a service at a registered service
center.

Improper laminating result

« If your pouch is not sealed, temperature is either too cold or there is not a big enough
margin.

« If your pouch is cloudy the temperature is too low or the pouch to full.

« If your pouch is wavy the temperature is too hot.

« If there are spots on the pouch, glue has seeped from pouches on to rollers. Run
a sheet of paper through. Continue until clear.

« If your pouch has wrapped around rollers. Remove using Jam Release/Rev. Clean
rollers with a plain sheet of paper (preferably 120 gr/m?) or thicker).

| A Maintenance: |

1. After using the machine, please plug off the machine and please don‘t cover up the
small holes so as to let out the heat.

2. Don't place heavy or sharp materials onto the machine in order not to distort or
damage the machine.

3. Before and after laminating, you may insert 1 pcs. of white paper so as to take out
the possible dust in the roller.

4. Don‘t clean the surface on the machine with corrosive solvent. Don’'t drop any
water inside the machine when cleaning the machine with a wet cloth, otherwise,
it may lead to problems in PCB.

5. If the machine is unused for a long time, please cover up the machine with a plastic
or cloth to get rid of the dust.

‘ Prolamic_E1230_05.indd 4 23.09.2008 23:29:19



Specifications:

Voltage: 220-240V

Power consumption: 300w

Max. width laminating: 230 mm/9”

Max thickness laminating

1 mic (micrometer)=0,001mm: 2 x 125 mic (160 gr/m?)
Laminating speed: 300 mm/min
Preheating time: 3-5min

Qty. of roller: 2

Dimension: 358x148x66 (mm)

Net weight: 1.4 kg

Disclaimer of warranty and liability:

Please note that by repairing mechanical or electric parts by not authorized persons
by ProfiOffice Germany, warranty will expire instantly.
This causes no liability by ProfiOffice Germany!

Service Information

In case of service or support due warranty issues, please refer to your local seller.
WEEE-Reg.-Nr. DE 13567594
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Sehr verehrter Kunde,
vielen Dank, daR Sie sich fur ein Laminiergerat der ProfiOffice GmbH entschieden haben.
Wir sind sicher, dall das Gerat seinen Dienst bestens bei ihnen verrichten wird. Bitte nehmen
Sie sich flr das Lesen der Bedienungsanleitung ein wenig Zeit, damit sichergestellt ist, da
der ,Prolamic” seine Arbeit sicher, leicht und adaquat aufnimmt.

Ihre ProfiOffice

A Sicherheitswarnsymbole und Erklarung: |

Stellen Sie keine Gegenstande
auf das Geréat! Es kdnnte bescha-
digt werden!

Im Betrieb nicht die Oberseite des
Gerates berlihren. Verletzungs-
gefahr durch Hitze droht!

Demontieren und reparieren Sie
das Gerat nicht eigenmachtig,
denn dieses kann zu einem elek-
trischen Kurzschluss sowie einer
Verletzung fiihren!

Wenn das Gerat fur langere Zeit
nicht benutzt wird, Gerat vom
Strom nehmen! Gefahr von elek-
trischem Kurzschluss und Feuer
droht!

Nutzen Sie einen Anschluss mit
entsprechender Spannung (Volt).
Nutzen Sie das Originalkabel, da
ansonsten ein elektrischer Kurz-
schluss sowie Feuer entstehen
kann!

Bei Gerateliberhitzung, verdach-
tigem Geruch oder andauerndem
Papierstau, Gerateverwendung
stoppen und vom Strom nehmen.
Gefahr eines elektrischen Kurz-
schlusses und Feuer droht!

A Gerateteile und Funktionen:

Indikator

Anti-Blockier-System

Gehause

Folieneingang

Stromschalter

Folienausgabe

Temperaturregler
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| A Praktische Hinweise zur Lamination: |

* Bevor Sie Originale laminieren wollen, bitten wir Sie einen Testlauf mit &hnlichem Material
und Dicke durchzufihren, um die optimale Temperatur zu bestimmen und um das Geréat
kennen zu lernen.

* Wenn Sie Heif3- und Kaltlaminieren wollen, empfehlen wir einen Randabstand des Blattes
zur Folie von mindestens 3 mm zu lassen.

» Wenn Sie mehrere Folien nacheinander einlegen wollen, empfehlen wir einen Einlegeab-
stand von 6 mm.

* Wenn Sie die Laminationsfolien schneiden miissen, bitte nur nachdem die Folie laminiert
wurde. Bei vorab zugeschnittenen Folien kann es passieren, da Kleber auslauft. Lami-
nierte Folien lassen sich zudem besser zuschneiden.

| A Gerateteile und Funktionen: |

» Schalten Sie das Gerat am An/Aus Schalter an, der Indikator wird rot erleuchten.

* Wahlen Sie gemal des zu laminierenden Dokumentes/Fotos das geeignete Format der
Laminierfolie aus.

» Zentrieren Sie das Dokument/Foto in die Folientasche, siehe Abb. a).

» Temperaturregler geman gewahlter Folienstarke (in Mikron) einstellen, siehe Abb. b).

* Das rote Licht des Indikators zeigt die Aufwarmphase an.

* Das blaue Licht des Indikators signalisiert Laminierbereitschaft, gemafR der eingestellten
Temperatur.

* Fuhren Sie die Laminierfolie in den Laminiereingang ein, beachten Sie das maximal unter-
stlitzte Format, siehe Abb. c).

* Die Folie wird zwischen den Rollen durchgefiihrt und die Ausgabe findet am Folienaus-

gang statt.
a) b)
I: 1K 1
80 100-125
kalt Mikr. Mikr.
HINWEIS!

1. Der Temperaturregler kann zwischen Kalt- sowie Heillamination im Bereich 80 und
100-125 Mikron eingestellt werden.

2. Stellen Sie sicher, da der Temperaturregler adaquat zur verwendeten Foliendicke ein-
gestellt wurde.

3. Um gute Laminierresultate zu erzielen, legen Sie das laminierte Dokument sofort nach
dessen Durchlauf auf eine ebene Flache.

4. Wenn Sie Laminierfolien geringer Dicke, direkt nach Laminierfolien starkerer Dicke laminie-
ren wollen, erlauben Sie dem Gerat, nach angepasster Temperatureinstellung, die entspre-
chende Gradzahl zu erreichen. Bei Kaltlamination das Gerat komplett abkihlen lassen.
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| A Kaltlamination: |

Offnen Sie die Folientasche und legen Sie Ihr Dokument/Foto mit dem Bild nach oben,
zur nicht klebenden Flache ausgerichtet hinein. Fihren Sie die Laminationstasche mit der
geschlossenen Seite in den Folieneingang des Gerates. Fir ein optimales Ergebnis ist es
sinnvoll, die Schutzfolie von der Klebeflache in der Geschwindigkeit abzuziehen, in der das
Geréat die Folie einzieht. Beginnen Sie den Teil der Schutzfolie abzuziehen, die der Lami-
nieréffnung des Gerates am nachsten ist. Sie kénnen auch vorher die komplette Schutzfo-
lie abziehen, aber es besteht die Gefahr von Lufteinschlissen.

| A Problembehebung: |

Folienstau

Wenn ein Folienstau wahrend des Laminationsvorgangs auftritt, driicken Sie den Schalter

fir das Anti-Blockier-System nach vorne und ziehen die gestaute Folie heraus. Sollte damit

das Problem nicht behoben sein, nehmen Sie das Gerat von der elektrischen Spannung.

Senden Sie das Gerat flr eine Reparatur an den Verkaufer zuriick.

Nicht optimale Laminierergebnisse

» Wenn die Folientasche nicht versiegelt ist, wurde die Temperatur zu gering gewahlt oder
es wurde nicht geniigend Seitenrand gelassen.

* Treten auf der Laminationsfolie Blasen oder ,Wolkenbildung“ auf, wurde die Temperatur
zu gering eingestellt.

« Ist die Laminationsfolie wellig, wurde die Temperatur zu hoch eingestellt.

» Befinden sich Klebepunkte oder -reste auf der Folie, ist zuvor Kleber auf die Walzen
ausgetreten. Fihren Sie ein normales Blatt Papier (120 g/m?) ein. Dadurch wird der
Kleber von der Rolle genommen. Fihren Sie diesen Vorgang entsprechend oft durch.

« Sollte sich die Folie um die Rollen gewickelt haben, driicken Sie den Anti-Blockier-Hebel
nach vorne, um die Folie heraus zu ziehen. Reinigen Sie die Rollen indem Sie ein nor-
males Blatt Papier (120 g/m?) mehrmals durchlaufen lassen. Wiederholen Sie den Vor-
gang entsprechend oft.

| A Wartung: |

1. Nachdem Sie das Gerat benutzt haben, schalten Sie in den Kalt-Modus und lassen
die Walzen einige Minuten weiterlaufen. Bitte danach das Gerat ausschalten und den
Stromstecker ziehen. Die Abluftldcher nicht zudecken, damit die Resthitze besser ent-
weichen kann.

2. Legen Sie keine schweren oder scharfen Gegenstéande auf das Gerat, da es zerkratzt
oder eingedrickt wird.

3. Vor und nach dem Laminieren kénnen Sie ein Blatt weilRes Papier durchlaufen lassen,
um moglichen Staub von den Walzen zu entfernen.

4. Die Oberflache des Gerates nicht mit atzenden Flissigkeiten reinigen. Vermeiden Sie,
daR Tropfen von Flussigkeiten in das Gehause gelangen, wenn Sie mit einem feuchten
Tuch reinigen. Es kann zu einem Kurzschluss kommen.

5. Wenn das Gerat fur langere Zeit nicht genutzt wird, decken Sie es, z.B. mit einem Tuch

ab, wenn es abgekihlt und ausgeschaltet ist. Damit schiitzen Sie es vor Staub.
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Technische Daten:

Spannung: 220-240V

Leistung: 300W

Max. LaminiergroRe: 230 mm

Max. Laminierstarke

1 mic (Mikrometer) =0,001mm: 2 x 125 mic (160 g/m?)
Geschwindigkeit: 300 mm/min
Aufwarmphase : 3-5min

Anzahl der Rollen: 2

Mafe (mm): 358x148x66

Netto Gewicht: 1,4 kg

Haftungs- und Gewahrleistungs-, Garantieausschluss:

Wir weisen darauf hin, dall Reparaturen an elektrischen oder mechanischen Teilen nur
durch ausgebildetes Fachpersonal erfolgen durfen. Fir Veranderungen oder Reparaturen
durch Dritte, welche nicht durch die ProfiOffice GmbH lizenziert sind, Gbernimmt die Firma
ProfiOffice GmbH keine Haftung. Bei VerstolR verfallt der Gewahrleistungs- und Garantie-
anspruch.

Service und Reklamationen:

Im Fall von Servicefragen bzw. Reklamationsfallen wenden Sie sich bitte an unseren
Kundenservice unter Tel.: +49(0)6192-977 929 oder service@profioffice.de

WEEE-Reg.-Nr. DE 13567594
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YBaxaembin Mokynartensb!

Bnarogapum Bac 3a BbiGop ToBapa M3 Hallero acCopTUMeEHTa U Haaeemcs YTo Bbl
ocTaHeTecb OBOMbHbI Ka4eCTBOM NpoayKuuu. MNepen akcnnyaTauuei, noxanyicra,
BHYMaTEeNbHO NPOYTUTE HACTOsILLEE PYKOBOACTBO U COXPaHWUTE ero Ans AanbHenLwero

ncnonb3oBaHUA.

Bauw ProfiOffice

| A CuMmBonbI-npeaynpexneHnsa u pa3bAaCHeHUA: |

Bo nsbexaHvne nonomok npubopa
He CTaBbTe Ha HEro NOCTOPOHHMWE
npeamMeToi!

Bo n3bexaHune oxoros He goTparu-
BanTeCb A0 NOBEPXHOCTU YCTPOW-
cTBa BO BpeMs pabotbl!

Bo nsbexaHune nopaxeHus anekTpu-
YeCKVM TOKOM W MonyyYeHns TpasM He
nbiTanTech pasbmpartb 1 NPom3so-
ANTb PEMOHT YCTPOWNCTBa CaMOCTOS-

OTkntoyanTe NpmMbop OT aneKkTpuye-
CKOW CETW, ECNU Bbl HE MnaHupyeTe
ero ganbHenwee ncnonb3osaHue!

TenbHo!

Mpw neperpese, N04O3PUTESNIBHOM
3anaxe wunwu satope Gymaru, Bo
n3bexxaHme KOPOTKOro 3aMblKaHust
1 BO3ropaHus yCTpoWCTBa, Hemea-
NEHHO MpeKpaTuTe 1Ucrosib3oBaHne
npubopa v OTKMKYMUTE ero oT ceTu!

Bo n3bexaHune KopoTKoro 3ambl-
KaHWUs 1 BO3ropaHust UCMosb3ynTe
TOMNbKO PEKOMEHO0BAHHbIE NCTOU-
HVIKW MUTaHUS U OPUTMHANbHbIN
ceTeBol kabenb!

| A [letanu npnbopa n nx pyHKLUK:

AHTK-
OnoknpoBo4vHas Bbixoa
cuctema

WHankatop

PerynaTop

Bxoa ans nneHkn BoiknovaTens Temneparypsbl
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| A PexoMeHAauMmn No NaMMHUPOBAaHUIO: |

* YToGbI OnpeneniTs onTMManbHyo TEMMepaTypy M No3HAKOMUTLCS C NpMBopoM, nepes
NaMUHUPOBAHNEM OPUTMHAINOB, peKOMeHOYyeM NPOBECTM NPOGHOE NaMMHUpOBaHUe
CO CXOAHbLIMU MaTepuanamm 1 TOMLLMHON MAEHKN.

* Kpomka mexay kpasmu 6ymarv n ni€HKM gomkHa ObiTb He MeHee 3 MM (Mpu BBOAE
HECKOINbKWNX NTMCTOB — HEe MeHee 6 MM). Bo n3bexaHve BbiTekaHWs Krest n nonagaHus
€ro Ha Basnbl NaMmvHaTopa paspe3ainTe NNEHKY TOMbKO N0 OKOHYaHUM NTaMUHUPOBAHMS.

| A Pabota c npu6opowm: |

* Haxxmute KHOMKy BbIKMtodaTens. 3aropuTtcs kpacHast naMnoyka nHamkaropa.

* BbibepeTte nogxoasiimii ons AOKYMeHTa pa3mep M TONWMHY NIEHOYHOTO nakeTa.

* Pacnonoxute gokymeHT/poTorpaduio no LeHTpy B NIIEHOYHOM nakeTe (CM. puc. a)
* YcTaHOBUTE TemnepaTypy COOTBETCTBEHHO TOMLMHE MINEHKM (B MMKPOHax) (CM. puc. 6)

® KpaCHa’r'l NaMnoYyka nHankKatopa nokasbiBaeT, 4YTo I'Ipl/l60p HaxoaunTca B npouecce
Harpesa.

« 3aropeBLUNIACA CUHUIA LBET MHAMKATOPa O3HaYaeT roTOBHOCTbL Npubopa K padoTe.
 BeeamTe NnéHKy Ans NaMMHUPOBaHWS B 3anpaBo4YHOE OTBEPCTUE (CM. pUc. B).
+ OGpaLyaiiTe NpM 3TOM BHUMaHUE Ha MaKCMMarbHO BO3MOXHbIN hopmar.

a) 0) B) ////
I: I 1

xorog-

—

«==========5555255;7\\

/

Hoe 80 100-125
NaMuHK- |  MUKPOH MUKPOH
poBaHune

MpenynpexpeHue!
1. Perynsatop TemnepaTtyp No3BOMsieT yCTaHaBNUBATb PEXUMbI XOFNIOLHOMO U ropsi-
Yero naMmmHMpoBaHusa ans nnéxHku TonwmHon ot 80 go 100-125 MUKpOH.

2. Y6eamTech, YTo perynsaTop TemMnepartyp yCTaHOBIIEH B COOTBETCTBUM C TOMLLMUHOM
NPYMEHSeMON NIEHKM.

3. Cpa3y Xe nocrie namMmmHnpoBaHUA NoroXmnte JOKYMEHT Ha POBHYHO MOBEPXHOCTb.

4. Ecnvn Bbl xoTnTe nammHupoBaTth 6ornee TOHKYH NNEHKY HENOCPEACTBEHHO NOCe UC-
nonb3oBaHus bornee NNOTHON, AanTe NpMbopy CHavana OCTbITb 4O HY)XHON TeMnepa-
Typebl. MNpy XoNogHOM NaMUHUPOBAHUK annapat JOMMKEH OCTbITb NOMHOCTLIO.
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| A XonofHoe NaMUHMPOBaHMe: |

OTkpoviTe NNEHOYHBLIN MNaKeT M BROXMTE OOKYMEHT/doTtorpacuio nsobpaxeHnem
K noBepxHOCTW 6e3 knes. BBeanTte nakeT ¢ coaepXMMbIM 3aKpbITON CTOPOHON Bnepen.
[nsa onTMmManbHbIX pe3ynsTaTtoB OTAENSAnTe 3alUTHYH0 NAEHKY OT Knesilen CTOPOHbI
NnocTeneHHO B NpoLecce BTArMBaHWS NNEHKM B annapar. HaunHavTe oTaensaTb NNEHKY
¢ bnuxanwen K annapaTy CTOPOHbI. [1py NOMHOM OTAENEeHUV NNEHKW nepea NaMmmHu-
poBaHMeM Mexay MIEHKOW 1 JOKYMEHTOM MOryT 06pa3oBaTbCs Ny3blpbKy BO3AyXa.

| A YcTpaHeHue npo6nem: |

3aTop NNéHkm

Mpn BO3HMKHOBEHMM 3aTOpPa HAaXXMUTE KHOMKY aHTUGNOKMPOBOYHOW CUCTEMBI U N3-

BIEKNTE 3acTpsBLUYIO MNEHKY. Ecnu npobnema He pewumnTcs, OTKAYMTE NnammHaTop

OT anekTpuyeckon cetn. OTnpasbTe NPUBOP K NpoaaBLy AN PEMOHTA.

Nnoxoe Ka4ecTBO NAaMUHUPOBaHUA:

* He nonHOCTbLIO 3anaMMHMPOBAH MNEHOYHbIV NakeT — YCTaHOBIEHa CNMULLKOM HU3Kas
Temnepartypa unuv ocTaBfieHa HeJgocTaTo4YHas Kpomka.

* [My3bIpbkn nn «obnavka» — ycTaHOBMEHa CAMLLKOM HU3Kasi Temneparypa.

* BONHUCTOCTb — yCTaHOBMNEHA CIIMLLKOM BbiCOKas Temneparypa.

* Cnefbl kKnes Ha NMEHKe — NnonagaHue knes Ha Banuku. Mponyctute NUCT nNnoT-

Hon 6ymaru (120 r/m?), 4Tobbl 0O4MCTUTL BanuKku. NMoOBTOPUTE NPOLLECC HECKOSBKO
pas 0o NOMHOro yaaneHus knes.

* B cnyyae 3akpy4nBaHusi NNEHKN BOKPYT BarnunKoB NepeaBuHbLTE aHTUOMOKMPOBOY-
HbIN pblyar Bnepea v n3snekuTe NNéHKy. NporoHMTe HECKONbKO pa3 Yepes anna-
paT nuct 6ymaru (120 r/m?). Banukn oumcraTcs.

| A TexobcnyxusaHue: |

1. Mocne ncnonb3oBaHusA annaparta BKJTIIo4YnTe peXxum XonogHOro naMmmHnpoBaHUA
W fJanTe Banukam NMOKPYTUTbLCA HECKOJIbKO MUHYT. [Nocne aToro BbIkOYMTE anna-
paT n oTKn4YnTe kabenb. He I'IpI/IKprBaIZTe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA, YTOObI
annapart 6bICTpee oxnagwunca.

2. He ctaBbTe Ha naMUHaTOp NOCTOPOHHUE NpeaMeThl, 4TObbI HE noBpeanTb ero n
npenoxpaHnuTb OT LapanuH.

3. [lo n nocne NaMMHUPOBAHMS NPOTrOHMTE Yepes annapart YUCTbIN NUCT Bymaru,
YyTOGbI YAanuUTb C BanuKoB Mbifb.

4. He ynoTpebnante Ans YNCTKM NaMMHATOPa arpeCCuBHbIX YNCTALMX cpeacTs. [Npu
npoTupaHun annapaTa BfaXHOW candeTkon He gonyckanTe nonagaHus kanenb
XnOKocTn B Npnbop — MOXXeT NPOU3ONTUN KOPOTKOE 3aMblKaHUe.

5. Ecnu BbI anuntenbHoOe BpeMd He ucnornb3yeTe r|p|/16op, BbIKJTO4YNTE €ero, ,El,aVITe
OCTbITb U anKp0|7|Te OT NblNn.
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TexHuyeckue XapaKTepUucTuku:

MuTaHue: 220-240 Bonbt
MoTpebnsemas MOLWHOCTb: 300BatT

Makc. WwupuHa nammHMpoBaHms: 230 mm/A4
Makc. TonwmHa NnaMMHUpoBaHUs

(B8 MukpoHax, 1 mic. =0,001 mm): 2 x 125 mic
CKopoCTb NaMUHUPOBaHNST, MM/MWH : 300

daza Harpea, MUH: 3-5
KonnyecTtBo Banos: 2

Pasmep (Mm): 358x148x66
Bec HeTTO: 1,4 kr

YcnoBus rapaHTum n3rotoeuTtens

O6pawaem Bawe BHMMaHWE Ha TO, YTO PEMOHT ANEKTPUYECKUX U MEXAHUYECKMX e-
Tanew JOMMKEH NPON3BOAMTLCS TONbKO KBanNnMuUuMpoBaHHbIMK cneumanuctamu. 3a
npovsBefeHNe PEMOHTa UNU U3MEHEHUA MOCTOPOHHUMMU NULAMK, HE NULEH3NPO-
BaHHbIMKU komnaHuen ProfiOffice GmbH, komnaHna ProfiOffice GmbH oTBeTcTBEH-
HOCTW He HeceT. B cnyyae HapyleHns 4aHHOrO yCNoBUSl, rapaHTUsl U3roToBuTens
aHHynupyeTcs.

CepBucHoe o6cnyxuBaHue U peknamauum

Mo Bonpocam cepBUCHOrO OBCNYXMBaHUS U B CIlyYae BO3HUKHOBEHUSI MPETEH3NI obpa-
LanTech, NoXanyncra, B Hally cryx0y cepsuca no Tenedpakcy: +49(0)6192-977 930
UM No 3NeKTPOHHON nouTe: service@profioffice.de

WEEE-Reg.-Nr. DE 13567594
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WEEE-Hinweis

Die WEEE-RIichtlinien, die am 13. Februar 2003 in der Europaischen Gesetzgebung
in Kraft getreten ist, hat zu einer grundlegenden Veranderung bei der Behandlung
von elektrischen Geraten gefuhrt, die nicht mehr benutzt werden kénnen.

Der Zweck der Richtlinie ist in erster Linie, die Verschwendung elektrischer und elek-
tronischer Gerate zu vermeiden und zusatzlich die Wiederverwendung, Wieder-
aufbereitung und anderen Arten der Wiederverwertung dieser Abfallprodukte zu
propagieren, um Mull zu reduzieren.

Das WEEE-Logo E auf dem Produkt und auf der Produktverpackung weist darauf
hin, daf} das Produkt nicht mit dem normalen Hausmiuill entsorgt werden darf. Sie
tragen die Verantwortung dafir, lhre gesundheitsschadlichen elektrischen und elek-
tronischen Abfélle an den daflir vorgesehenen Sammelpunkten fiir die Wiederver-
wertung zu entsorgen. Eine getrennte Sammlung und geeignete Wiederverwertung
der elektrischen und elektronischen Abféalle helfen uns, unsere natirlichen Roh-
stoffquellen zu bewahren. Dariliber hinaus garantiert de Wiederaufbereitung von
elektrischen und elektronischen Abfallen die Gesundheit fir Mensch und Umwelt.
Weitere Informationen Uber die Entsorgung, Wiederaufbereitung von elektrischen
und elektronischen Abfallen und Sammelstellen dafir, erhalten Sie bei dem fur Sie
zustandigen Entsorgungsunternehmen, den entsprechenden Behdrden und im
Fachhandel.

Environmental information: Disposal of your old product
Your product is designed and manufactured with quality materials and components,
which can be recycled and reused.

When this crossed-out wheeled bin symbolgis attached to a product it means
the product is covered by the European Directive 2002/96/EC. Please inform your-
self about the local separate collection systems for electrical and electronic products.
Please act according to your local rules and do not dispose of your old products
with your normal household waste. The correct disposal of your old product will help
prevent potential negative consequences for the environment an human health.
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