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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

BRUZDOWNICA 59G371

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia bezpieczenstwa dla bruzd icy

a) Elektronarzedzie nalezy uzytkowac tylko z zalaczong w
dostawie ostona. Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do
elektronarzedzia i tak i aby zag ¢ jak

jwiekszy stopien pieczenstwa, co oznacza, ze zwrécona do

operatora czes¢ tarczy tnacej ma by¢ w jak najwiekszym stopniu

ostonigta. Ostona ma chroni¢ op a przed odtamkami i
przypadkowym kontaktem z tarcza tnaca.

Stosowac nalezy tylko diamentowe tarcze tnace. To, ze osprzet

daje sie przymocowaé do elektronarzedzia, nie gwarantuje

bezpiecznego jego uzycia.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia

roboczego nie moze by¢é mniejsza niz podana na

elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna predkoscia,
moze sie ztamad, a jego czesci odprysnac.

Diamentowych tarcz tnacych mozna uzywac tylko do prac dla

nich przewidzianych. Na przyklad nie nalezy nigdy uzywac

bocznej powierzchni tarczy tnacej do szlifowania. Tarcze tnace
przeznaczone sa do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit
bocznych moze spowodowac ztamanie sciernicy tego rodzaju.

e) Do wybranej tarczy tnacej nalezy uzywaé¢ zawsze

nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych prawidtowej wielkosci.

Odpowiednie kotnierze podpieraja tarcze tnacg i zmniejszajg tym

samym niebezpieczenstwo jej ztamania.

Sredmca zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia roboczego musza

da¢ wymi elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nlew’fasmwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

Tarcze, podktadki, kotnierze i inny osprzet musza doktadnie

pasowa¢ na wrzeciono elektronarzedzia. Narzedzia robocze,

ktore nie pasuja doktadnie na wrzeciono elektronarzedzia, obracaja
sie nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

h) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢
narzedzia robocze pod katem odpryskéw i peknigé. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono kod lub uzy¢ i
nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu
i zamocowaniu narzedzia roboczego, nalezy uruchomi¢
elektronarzedzie i pozostawi¢ wiaczone przez minute
na najwyzszych obrotach, zwracajac przy tym uwage, by
uzytkownik i inne osoby postronne znajdowaly sie¢ poza strefa
obracajacego si¢ narzedzia roboczego. Uszkodzone narzedzia
famia sie zwykle podczas trwania tego testu.

i) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca cata
twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego przed

tymi czastkami Sci go i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drog oddechowych musza filtrowa¢ powstajacy podczas pracy
pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

j) Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujqcego elektronarzedzia,
musi uzywac bistego wyp ochr go. Odfamki

obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga

odpryskiwa¢ i spowodowac obrazenia réwniez poza bezposrednig
strefg zasiegu.

Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢
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na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny przewéd, nalezy
je trzymac tylko za izolowana rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z
przewodami bedacymi pod napigciem, wszystkie czesci metalowe
elektronarzedzia znajda sie réwniez pod napieciem i moga
spowodowac porazenie pradem osoby obstugujacej.

I) Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciggniety, a dtor lub
cata reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie robocze.

m) Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajace sie narzedzie
moze wejs¢ w kontakt z powierzchnia, na ktéra jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w

ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narzedziem

roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy,

a duze nagromadzenie pytlu metalowego moze spowodowac

zagrozenie elektryczne.

p) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

q) Nie nalezy uzywaé narzedzi, ktére wymagaja pltynnych
srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzacych moze doprowad2|c do porazenla pradem.

Odrzut i odp: owki b enstwa
Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedma na zablokowanie lub
zawadzanie obracajacego sie narzedzia roboczego. Zaczepienie sie
lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez
to szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,

zanurzona w materiale krawedz Sciernicy, moze sie zablokowac i

spowodowac jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch sciernicy (w kierunku

osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku
ruchu sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice moga
sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewtasciwego lub btednego uzycia

elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych

ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a cialo i rece ustawic¢
w polycjl, zliwiajacej ztagod: odrzutu. Jezeli w sktad
wyp i dard go wchodzi uchwyt dodatkowy,
nalezy go zawsze uzywac, zeby miec jak najwieksza kontrole
nad sitami odrzutu lub momentem odwodzacym podczas
rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
srodkoéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranic reke.
Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktdrej poruszy
si¢ elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
sciernicy w miejscu zablokowania.
d) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia robocze
zostaly odbite lub by sie one zablokowaly. Obracajace sie
narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

Nie nalezy uzywac tarcz do drewna, tarcz segmentowych

diamentowych z peryferyjna szczeling wigksza niz 10 mm lub

zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Nalezy unikac¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej lub za duzego

nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.

Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonno$c

do zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos¢

odrzutu lub ztamania sie tarczy.

W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy w pracy,

elektronarzedzie nalezy wylaczyciodczekac, az tarcza catkowicie sie
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zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wyciagac poruszajacej sie jeszcze
tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to wywota¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i
usuna¢ przyczyne zakleszczenia sig.

Nie wiacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje sie
ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza tnaca powinna
osiggnac swoja petna predkos¢ obrotowa. W przeciwnym wypadku
$ciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego
lub spowodowac odrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzec,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty moga sie ugia¢ pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.
Zachowac szczeg6lng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wagtebiajaca sie¢ w materiat tarcza tnaca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.

UWAGA: Urzadzenie stuzy do pracy wewnqtrz pomleszczen

Mimo zastosowania konstrukcji bezpi
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych $rodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéow
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméw:

h)

j

nej z

1 2 3
-
"W\
4 5 6
8 9
1. Uwagal Zachowaj szczegdlne srodki ostroznosci
2. OSTRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi
3. Stosuj rekawice ochronne
4. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (maska przeciwpytowa, gogle
ochronne, ochronniki stuchu)
5. Uzywaj odziezy ochronnej
6. Odtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych
7. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia
8. Chron urzadzenie przed wilgocig
9. Druga klasa ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Bruzdownica  jest recznym  elektronarzedziem  napedzanym
jednofazowym silnikiem komutatorowym z izolacja Il klasy.
Elektronarzedzie przeznaczone jest do wykonywania bruzd
instalacyjnych w écianach, itp. w materiatach takich jak: beton, kamien,
cegta, itp., bez uzycia wody.

Konstrukcja bruzdownicy pozwala na wyrzut pytu do zataczonego
worka lub na odciag pytu przez odkurzacz przemystowy. Zastosowana
specjalna tarcza wycina petng bruzde bez koniecznosci odkuwania. W
efekcie po przejsciu bruzdownicy otrzymujemy gotowa pod uktadanie
instalacji bruzde z zadang gtebokoscia.

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych zwiazanych z instalatorstwem elektrycznym, wodnym,
grzewczym czy gazowym.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho. Nie
wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

®

®

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1. Przycisk blokady wiacznika
Wiacznik
Tylna rolka prowadzaca
Przednia rolka prowadzaca
Rekojes¢ przednia
Dzwignia blokady
Kréciec odprowadzenia pytu
Pokrywa szczotki weglowej
Sruba mocujaca

. Kotnierz zewnetrzny

. Kotnierz wrzeciona

. Waz

. Adapter

. Worek na pyt

. Klamra

. Otwor do oprézniania

. Otwor wlotowy

. Pasek na ramig

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Tarcza zespolona -1 szt

2. Klucz -2szt.

3. Wazzadapterami -1szt.

4. Worek na pyt -1szt.

5. Opaska zaciskowa - 1szt.

6. Walizka transportowa -1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ TARCZY

Bruzdownica przeznaczona jest do pracy z dedykowanymi

wielorzedowymi tarczami zespolonymi.

« Kluczami znajdujacymi sie na wyposazeniu zablokowa¢ wrzeciono
przytrzymujac za kotnierz zewnetrzny (10) i odkreci¢ $rube mocujaca
(9) (rys. A, B). Sruba mocujaca ma lewy gwint.

Wyjac srube mocujaca (9) i zdjac¢ kotnierz zewnetrzny (10) (rys. A).
Wsunac tarcze pod ostone i zatozy¢ tarcze na wrzeciono.

Dobrze osadzona tarcza musi oprze¢ sie na kotnierzu wrzeciona
(11) (rys. A). Wrzeciono nie wypetni petnej gtebokosci otworu
montazowego tarczy.

Kotnierz zewnetrzny wsung¢ w otwor w tarczy. Dociskajgc kotnierz
zewnetrzny obracac nim az zagtebi sie w otworze tak, ze bedzie stykat
sie catkowicie z ptyta tarczy.

Wkreci¢ srube mocujaca.

Przy uzyciu kluczy zablokowac¢ wrzeciono i dokreci¢ srube mocujaca
(rys.B).

Demontaz tarczy przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
MONTAZ WORKA NA PYL

Na wyposazeniu bruzdownicy znajduje si¢ worek na pyt z requlowanym
paskiem na ramig oraz wezem adapterami do potaczenia worka na pyt
z bruzdownica.

« Odkreci¢ jeden z adapteréw (13) zamontowanych na koricach weza
(12) (rys. €). Zastosowano tam lewy gwint.

Otworzy¢ worek na pyt (14) zsuwajac klamre (15) (rys. D).

Poprzez otwdr do oprézniania (16) worka na pyt wsung¢ w otwér
wlotowy (17) (rys. D) zdemontowany wczesniej adapter, tak aby jego
przewezony fragment wysunat sie czesciowo na zewnatrz.

Natozy¢ i zacisng¢ metalowa opaske zaciskowa w miejscu potaczenia
adaptera z workiem na pyt oraz potaczy¢ waz z adapterem (rys. E).
Natozy¢ wolny koniec weza z adapterem (13) na kréciec
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odprowadzenia pytu (7) (rys. F) i przekreci¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara az do zablokowania.

« Wyregulowac¢ dtugosc¢ paska na ramie (18) aby zapewni¢ wygodng
prace zworkiem na pyt (14) (rys. D).

Demontaz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

PODLACZENIE ODCIAGU PYLU

Dla zapewnienia wigkszej czystosci miejsca pracy bruzdownice mozna
podtaczy¢ do zewnetrznego urzadzenia odprowadzania pytu.

Koricowke weza ssacego systemu odprowadzania pytu podtaczy¢ do
kré¢ca odprowadzenia pytu (7). Nalezy zadba¢ o dobranie adaptera
odpowiedniej srednicy aby potaczenie byto pewne.

Rozpoczynajac prace nalezy uruchomi¢ system odprowadzania pytu
np. odkurzacz przemystowy a nastepnie bruzdownice. Po zakonczeniu
pracy nalezy postepowaé w sposéb odwrotny najpierw wytaczyd
bruzdownice a pézniej odkurzacz. Takie postepowanie pozwoli uniknac
niepotrzebnego zapylenia w miejscu pracy. W niektérych modelach
odkurzaczy przemystowych posiadajacych gniazdo zasilajace dla
elektronarzedzi nastepuje automatyczne wigczenie i wyltaczenie
odkurzacza sterowane wigcznikiem elektronarzedzia.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI BRUZDY

Ustawianie gtebokosci bruzdy nalezy wykonywac przed rozpoczeciem

pracy przy wytaczonym urzadzeniu.

« Poluzowac dzwignie blokady (6), przesuwajac ja do tytu.

« Dla zwigkszenia gtebokosci ciecia przesunag¢ przednig rekojesc (5) do
tytu, dla zmniejszenia - do przodu.

« W ustawieniu odpowiedniej gtebokosci moze pomodc wskaznik
gtebokosci oraz zlokalizowana na obudowie tarczy skala.

« Po ustawieniu odpowiedniej gtebokosci dokreci¢ dzwignie blokady
(6), przesuwajac ja do przodu.

PRACA /USTAWIENIA

‘Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowac stan tarczy.
Nie uzywac wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposob
uszkodzonych tarcz. Zuzyta tarcze nalezy przed uzyciem natychmiast
wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy zawsze trzeba wytaczyc¢
elektronarzedzie i odczeka¢, az narzedzie robocze catkowicie sie
zatrzyma. Dopiero wtedy mozna odtozy¢ elektronarzedzie.
« Tarczatnaca musi by¢ prawidlowo zamocowana i musi swobodnie
A obracac sie.
« Nigdy nie wolno przecigza¢ bruzd icy. Przecigzanie i
Imi moga sp iebezpi
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ne
peknigcie tarcz tnacych.

« Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

« Nigdy nie wolno stosowac tarcz przeznaczonych do przecinania
drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie takich tarcz czesto
skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utratg nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na

tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Podczas uruchamiania i

pracy elektronarzedzie nalezy trzymac obiema rekami.

Bruzdownica posiada wiacznik zabezpieczajacy przed przypadkowym

uruchomieniem.

« Wcisnac przycisk blokady wiacznika (1) (rys. C).

« Wcisng¢ przycisk wigcznika (2) (rys. C).

« Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje zatrzymanie
bruzdownicy.

‘PRACA BRUZDOWNICA

Bruzdownica przeznaczona jest wytacznie do wykonywania
cie¢ prostoliniowych. Niedopuszczalne jest wykonywanie cigé
krzywoliniowych lub zaokraglen. Urzadzenie przeznaczone jest
wytacznie do pracy na sucho.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zbada¢ miejsce, w ktorym bedzie
prowadzona praca pod ledem niewidocznych ir ji wodnych,
elektrycznych lub gazowych, ktére nalezy zlokalizowa¢ za pomocag
specjalnego przyrzadu do wyszukiwania przewodow.

Bruzdownica wyposazona jest w system tagodnego rozruchu. Po
uruchomieniu bruzdownicy nalezy odczeka¢, az tarcza osiagnie
predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpocza¢ prace. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwac sie wiacznikiem,
wlaczajac lub wytaczajac bruzdownice. Wiacznik bruzdownicy

moze by¢ obstugiwany jedynie wéwczas, gdy elektronarzedzie jest
odsunigte od obrabianego materiatu.

WYCINANIE BRUZDY

« Ustawic¢ gtebokos¢ ciecia.

@ Przytozy¢ tylna rolke prowadzacg (3) do muru (tarcze tnace uniesione
nad powierzchnig muru) (rys. H).

Uruchomi¢ bruzdownice i odczeka¢, az tarcze tnace osiggna petng
predkos$¢ obrotowa.

Stopniowo opuszcza¢ bruzdownice wgtebiajac sie tarczami tnacymi
w mur (podczas tego ruchu tylna rolka prowadzaca powinna stykac¢
sie z powierzchnig muru).

Gdy przednia rolka prowadzaca (4) spocznie na murze kontynuowac
ciecie przesuwajac bruzdownice w kierunku do przodu od siebie (w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarcz tnacych).

Wycinanie zakonczy¢ w sposdb odwrotny do jego rozpoczynania
podnoszac przednia rolke prowadzacg i tym samym tarcze do gory.
Tylna rolka prowadzaca musi by¢ caty czas przytozona do muru.
Zezwoli¢, aby po wylaczeniu tarcza catkowicie zatrzymata sie i
dopiero wtedy mozna odtozy¢ bruzdownice.

« Wykonana w ten sposdb bruzda jest w petni pustg przestrzenig i nie
wymaga juz dtutowania.

Po wytaczeniu bruzdownicy nie nalezy wyhamowywac obracajacej

sie tarczy tnacej dociskajac ja do obrabianego materiatu.

Nie wolno dociska¢ bruzdownicy zbyt silnie i pcha¢ jej z uzyciem
Asily do przodu. Nacisk przy zagtebianiu oraz posuw powinny by¢

umiarkowane. Wywieranie nadmiernej sity moze spowodowac

nadmierne nagrzewanie silnika i uszkodzenie tarczy tnacej.

Tarcze tnace podczas pracy osiagaja bardzo wysokie temperatury
A— nie nalezy ich dotyka¢ nieostonietymi czesciami ciata przed ich
schtodzeniem.

Przy cieciu szczegdlnie twardych materiatdw moze dojs¢ do
przegrzania tarczy tnacej, a tym samym do jej uszkodzenia. Snop
iskier otaczajacy tarcze tnacy jest objawem przegrzania. Nalezy
wtedy natychmiast przerwa¢ ciecie i ochtodzi¢ tarcze tnaca
zezwalajac, aby bruzdownica pracowata z najwyzsza predkoscia
obrotowa ale bez obciagzenia przez 3-5 minut.

Wyraznie zmniejszajaca sie wydajnosc ciecia i snop iskier otaczajacy
tarcze tnaca moze by¢ oznaka stepienia tarczy tnacej.

A Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych dopuszczalna

predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna maksymalnej predkosci
bruzdownicy bez obcigzenia.

OBStUGA | KONSERWACJA

. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

« Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub

przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,

gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

Regularnie nalezy czyscic¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,

aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go

wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos$¢

ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac

urzadzenie do serwisu.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze

zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie

wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,

niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymienic¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie

wymiany obu szczotek weglowych.

« Odkrecic i zdja¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

« Odciggnac¢ sprezyne dociskowa, wypia¢ i wyja¢ zuzyte szczotki
weglowe.

« Usuna¢ ewentualny pyt weglowy, za pomoca sprezonego powietrza.
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« Zamontowac nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsungc sie do szczotko trzymaczy) a sprezyne dociskowg zatozy¢ na
miejsce.

« Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ elektronarzedzie bez obciagzenia i odczeka¢ 1-2 min, az

szczotki weglowe dopasujg sie do komutatora silnika. Czynnos¢
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

@Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany

serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Bruzdownica 59G371

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2400 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym 8000 min™'
Srednica tarczy 150 mm
Wewnetrzna srednica tarczy 22,2 mm
Max. gtebokos¢ ciecia 43 mm
Szeroko$¢ bruzdy 30 mm
Rozmiar gwintu wrzeciona M8
Klasa ochronnosci 1]
Masa 6,1kg
Rok produkgji 2021
59G371 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

@ DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji
Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw, i niepewnos¢
pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg EN 60745-1.
Wartosci drgan (warto$¢ przyspieszen) a, i niepewnos¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z norma EN 60745-2-22, podano ponizej.
Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norma EN 60745-1procedure pomiarowa
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgari moze ulec zmianie.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie ekspozycji
na drgania podczas catego okresu pracy.
Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposob taczna ekspozycja ma
drgania moze sie okazac znacznie nizsza.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe s$rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, wiasciwa organizacja pracy.
Poziom ci$nienia akustycznego Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Wartosc¢ przyspieszen drgan a, = 10,94 m/s? K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

*Zastrzega si prawo dokonyw ania zmian.

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich zakladach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wladze. Zuzyty
sprzet elektryczny i iczny zawiera substancje jetne dla §

przet nie poddany stanowi zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzi.

Grupa Topex Spéika z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spéika komandytowa z siedzib w Warszawie, ul.
Pograniczna 2/4 (dalej: Grupa Topex') informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejsze] instrukji
(dalej: Instrukcja’), w tym min. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozydji, nalezq wylacznie do Grupa Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.).
w celach komercyjnych catosci Instrukji jak i
P hjej 6w, bezzg pa Topex wyrazonej na piémie, jest surowo zabronione i moze
spowodowat pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte s3 w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service

tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4

fax. +48 22573 03 83

02-285 Warszawa

e-mail graphite@gtxservice.pl
Sie¢  Punktow
i pogwarancyjnych
gtxservice.pl

Serwisowych  do
dostepna na

napraw
platformie

gwarancyjnych
internetowej

GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci
i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE

TRANSLATION OF THE ORIGINAL
INSTRUCTIONS
WALL CHASER 59G371

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

a) The guard provided with the tool must be securely attached to
the power tool and positioned for maximum safety, so the least
amount of wheel is exposed towards the operator. Position
yourself and bystanders away from the plane of the rotating
wheel. The guard helps to protect operator from broken wheel
fragments and accidental contact with wheel.

Use only diamond cut-off wheels for your power tool. Just
because an accessory can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

d) Wheels must be used only for recommended applications. For
example: do not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive
cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

Always use d wheels flanges that are of correct
diameter for your selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility of wheel breakage.

The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

The arbour size of wheels and flanges must properly fit the
spindle of the power tool. Wheels and flanges with arbour holes
that do not match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may cause loss of control.
Do notuse damaged wheels. Before each use, inspect the wheels
for chips and cracks. If power tool or wheel is dropped, inspect
for damage or install an undamaged wheel. After inspecting
and installing the wheel, position yourself and bystanders away

b)

C

e

f

9

h
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from the plane of the rotating wheel and run the power tool at
maximum no load speed for one minute. Damaged wheels will
normally break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves and
shop apron capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone

entering the work area must wear personal protective

equipment. Fragments of workpiece or of a broken wheel may fly
away and cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,

when performing an operation where the cutting accessory

may contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a “live” wire may make exposed metal parts of the power
tool“live”and could give the operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose

control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may

be pulled into the spinning wheel.

m) Never lay the power tool down until the accessory has come to
a complete stop. The spinning wheel may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at your side.

Accidental contact with the spinning accessory could snag your

clothing, pulling the accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will

draw the dust inside the housing and excessive accumulation of

powdered metal may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks
could ignite these materials.

q) Do not use accessories that require liquid coolants. Using water
or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating wheel which
in turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the wheel’s rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch point
can dig into the surface of the material causing the wheel to climb out
or kick out. The wheel may either jump toward or away from operator,
depending on direction of the wheel’s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating

procedures or conditions and can be avoided by taking proper

precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reaction or kickback forces, if proper precautions are
taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory. Accessory

may kickback over your hand.

Do not position your body in the area where power tool will

move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction

opposite to the wheel’s movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid

bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges or

bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control of kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented

diamond wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or

toothed saw blade. Such blades create frequent kickback and loss
of control.

Do not “jam” the wheel or apply excessive pressure. Do not

attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the

wheel increases the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage.

k

o
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g) When wheel is binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the wheel from the cut while the wheel is
in motion otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

h) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the

wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel

may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the

risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to

sag under their own weight. Support must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of the workpiece
on both sides of the wheel.

CAUTION! This device is designed to operate indoors. The design

is assumed to be safe, protection measures and additional safety

systems are used, nevertheless there is always a small risk of
injuries at work.

Explanation of used symbols

L X

1

&

@

7 8 9

1. Attention! Take special precautions

2.  WARNING Read the instruction manual

3. Wear protective gloves

4. Use personal protective equipment (dust mask, safety goggles, ear
protectors)

5. Use protective clothing

6. Unplug the power cord before servicing or repair

7. Keep children away from tools

8. Protect the device against moisture

9. Second protection class

CONSTRUCTION AND USE

Wall chaser is a hand-held power tool driven by single-phase
commutator motor with insulation class II.

The power tool is designed for making chases in walls etc. in materials
like concrete, stone, brick etc. without use of water.

The wall chaser design allows to eject dust to attached bag or dust
extraction system with industrial vacuum cleaner. Special blade cuts full
chase with no need to chisel. As a result, after the wall chaser pass there is
a chase with defined depth ready for pipe or cable laying.

Range of use covers renovation and construction works in areas of
fitting electrical, water, heating and gas systems.

The tool is designed for dry operation only. Use the power tool in
accordance with the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Switch lock button

2. Switch

3. Rear guide roller
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4. Front guide roller
5. Front handle

6. Locklever

7. Dust extraction outlet
8. Carbon brush cover
9. Fixing screw

10. Outer flange

11. Spindle flange

12. Hose

13. Adaptor

14. Dust bag

15. Clamp

16. Hole for emptying
17. Inlet hole

18. Shoulder strap

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

ASSEMBLY / SETTINGS

@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Compound blade -1pce
2. Key -2pcs
3. Hose with adapters -1pce
4. Dustbag -1pce
5. Hose clamp -1 pce
6. Carrying case -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

BLADE INSTALLATION

The wall chaser is designed to work with special compound multi-

blades

Use included keys and hold the outer flange (10) to lock the spindle

and undo the fixing screw (9) (fig. A, B). The fixing screw has left hand

thread.

Remove the fixing screw (9) and remove the outer flange (10) (fig. A).

Insert blade under the guard and install blade onto the spindle.

Well seated blade must rest on the spindle flange (11) (fig. A). The

spindle does not go through full depth of blade installation hole.

Slide the outer flange into the blade hole. Rotate the outer flange

while pressing it, until it goes into the hole so it fully rests on the

blade surface.

Screw in the fixing screw.

Use the keys to lock the spindle and tighten the fixing screw (fig. B).

@You can remove the blade by following the installation procedure in
reverse sequence.

®

DUST BAG INSTALLATION

@ The wall chaser comes with a dust bag, adjustable shoulder strap and
hose with adapters to connect the dust bag to the wall chaser.

@ Undo one of the adapters (13) attached to hose end (12) (fig. C). Left

hand thread is used.

Slide down the clamp (15) to open the dust bag (14) (fig. D).

Put removed adapter through the hole for emptying (16) of the dust
bag and slide it into the inlet hole (17) (fig. D). Its narrow end should
partially protrude outside.

Put on and tighten the metal hose clamp where adapter joins with
the dust bag, then connect the hose to the adapter (fig. E).

Slide the other end of the hose with adapter (13) onto the dust
extraction outlet (7) (fig. F) and rotate clockwise until it locks.

Adjust length of the shoulder strap (18) for comfortable use of the
dust bag (14) (fig. D).

Deinstallation is similar to the installation procedure in reverse
sequence.

CONNECTION OF DUST EXTRACTION SYSTEM
For cleaner workplace you can attach external dust extraction device

© O

to the wall chaser.

Connect the dust extraction hose tip to the dust extraction outlet
(7). Make sure to use adapter with large enough diameter for secure
connection.

When starting to work, first switch on the dust extraction system, e.g.
industrial vacuum cleaner, next switch on the wall chaser. When the
work is finished proceed inversely — switch off the wall chaser first,
next the vacuum cleaner. This procedure allows to avoid unnecessary
dustiness in the workplace. Some types of industrial vacuum cleaners
are equipped with power supply socket for power tools and switching
the vacuum cleaner on and off is automated, controlled with switching
the power tool.

SETTING CHASE DEPTH

Set the chase depth before starting to work and with the device
@switched off.
Move the lock lever (6) back to loosen it.
For greater cutting depth move the front handle (5) backward, to
reduce depth move it forward.
Setting correct depth is easier with depth gauge and scale located
on the blade body.
Once the correct depth has been set, tighten the lock lever (6) by
moving it forward.

OPERATION / SETTINGS

Check condition of the blade before using the power tool. Do not use
blades with dents, cracks or other damages. Replace worn out blade
with a new one before operation. After work is finished always switch
the power tool off and wait until the work tool comes to complete
stop. Only then you can put the power tool away.

Cutting blade must be installed properly and must be free to

rotate.

« Never overload the wall chaser. Overloading and too strong

pressure may cause dangerous cracks in the cutting blades.

Never hit processed material with working tool.

Never use blades for wood cutting designed for circular sawing

machines. Use of such blades often results in the power tool

kickback, losing control and may cause operator body injury.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF
The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the
wall chaser. Hold the power tool with both hands when starting and
during operation.
The wall chaser features switch that protects against unintentional
starting up.
« Press the switch lock button (1) (fig. C).

A

« Press the switch button (2) (fig. C).
« Release pressure on the switch button (2) to stop the wall chaser.
@ WORKING WITH WALL CHASER
The wall chaser is designed only for straight cuts. Making curved or
round cuts is forbidden. The tool is designed for dry operation only.
Before starting to work examine the place where the operation
A will take place, check for hidden plumbing, electrical and gas
@ installations. You can find it with special device for wire localization.
The wall chaser is equipped with a soft start feature. Wait a while after
starting the wall chaser until the blade reaches its top speed, only
then you can proceed with your work. When working, do not use the
switch of the wall chaser to switch it on or off. Switch button may only
be used when the wall chaser is away from the processed material.
MAKING A CHASE

« Set the cutting depth.
@- Put the rear guide roller (3) against the wall (cutting blades should be
above the wall surface) (fig. H).
Start the wall chaser and wait until cutting blades reach full rotational
speed.
Gradually lower the wall chaser and plunge the cutting blades into
the wall (during this move rear guide roller should have contact with
the wall surface).
As soon as the front guide roller (4) rests on the wall, continue with
the cut and move the wall chaser forward and away from you (in
direction opposite to rotation of cutting blades).
End the cut in reversed starting sequence: by lifting the front guide
roller and the cutting blade. Keep the rear guide roller against the
wall at all times.



GRA\PHITE

« After switching off allow the cutting blade to stop completely, only
then you can put the wall chaser away.

« The chase is fully emptied and does not require chiselling.

After switching the wall chaser off, do not brake the rotating blade by

pressing it against processed material.

Do not apply excessive pressure on the wall chaser, do not push it

forward forcefully. Pressure while plunging and moving should be

moderate. Applying excessive pressure may cause motor overheating

and damage of the cutting blade.

ACutting blades heat up to high temperatures during operation - do

not touch them with unprotected parts of your body before they cool
down.
When cutting very hard materials, cutting blade may be overheated
and damaged in consequence. Shower of sparks around the cutting
blade indicates overheating. When it appears, immediately stop
cutting and cool down the blade by running it with full rotational
speed with no load for 3-5 minutes.
Noticeable decrease of cutting efficiency and shower of sparks
around the cutting blade may indicate blunt cutting blade.

Use only working tools whose allowable rotary speed is higher or
Aequal to maximum wall chaser speed with no load.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.
MAINTENANCE AND STORAGE

@- Cleaning the device after each use is recommended.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the tool with a dry cloth or blow with compressed air at low
pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage plastic
parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return the
tool to a service point.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both carbon brushes at a time.
Unscrew and remove carbon brush covers (8).

Pull the pressure spring away, snap out and remove worn out carbon
brushes.

Remove any carbon dust with compressed air.

Install new carbon brushes (they should easily slide into the brush
holders) and reinstall the pressure spring.

Fix carbon brush covers (8).

After replacement of carbon brushes, start the power tool with no
load and wait 1-2 minutes until the carbon brushes fit to the motor
commutator. Entrust replacement of carbon brushes only to a
qualified person. Only original parts should be used.

®

@AII defects should be repaired by service workshop authorized by the

manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS

Wall Chaser 59G371

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 2400 W
Idle rotational speed 8000 min™'
Backing pad diameter 150 mm
Inner diameter of blade 22,2 mm
Max. cutting depth 43 mm
Chase width 30 mm

0)

Spindle thread diameter M8
Protection class Il
Weight 6,1 kg
Year of production 2021
59G371 defines type and indication of the device

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Information regarding noise and vibration

The following levels of emitted noise, such as emitted acoustic pressure
Lp, and acoustic power level Lw, and measurement uncertainty K have
been given in the instruction manual as defined in the EN 60745-1
standard.

The following vibration value (acceleration value) a, and measurement
uncertainty K have been determined as defined in the EN 60745-2-22
standard.

The vibration level provided in this instruction manual have been
determined according to the measurement procedure as defined in the
EN 60745-1 standard and can be used for comparison of power tools.
This can be used for preliminary assessment of exposure to vibrations.
The provided vibration level is representative for main applications of
the power tool. If the power tool is used for other applications or with
other working tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration
level may vary. The aforementioned reasons may increase the exposure
to vibrations during the entire operating period.

In order to precisely estimate the exposure to vibrations, periods should
be accounted for, in which the power tool is switched off, or when it
is switched on, but not operated. Thus, the total exposure to vibration
may prove considerably lower.

Additional safety measures should be taken to protect the user against
effects of vibrations, such as: maintenance of the power tool and its
working tools, ensuring proper temperature of the hands and proper
organisation of work.

Sound pressure level Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Sound power level Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Vibration acceleration: a, = 10,94 m/s* K=1,5 m/s?

ENVIRONMENTAL PROTECTION

TThe right to make changes s reserved.

Electrically powered products should not be disposed of with household
wastes, but should be utilised in proper recycling centres. Obtain
information on waste recycling from your seller or local authorities. Used
electric and electronic equipment contains substances active in the natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for the
environment and human health.

“Grupa Topex Spotka z (' Spotka with seat in Warsaw at
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and
Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No
90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial
purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal lability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
MAUERNUTFRASE 59G371

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitswarnungen fiir abgeschnittene Maschinen

a) Der mit dem Werkzeug gelieferte Schutz muss sicher am
Elektrowerkzeug befestigt und fiir maximale Sicherheit
positioniert sein, damit die geringste Radmenge dem Bediener
ausgesetzt ist. Positionieren Sie sich und umstehende Personen
von der Ebene des rotierenden Rads entfernt. Der Schutz schiitzt
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den Bediener vor Radbriichen und versehentlichem Kontakt mit
dem Rad.

.

b

elektrischen Gefahren fiihren.
p) Betrelben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nihe von
k Materialien. Funken kénnten diese Materialien

Verwenden Sie fiir Ihr Elektrowerkzeug nur Di t

Nur weil ein Zubehor an lhrem Elektrowerkzeug angebracht werden

kann, ist kein sicherer Betrieb gewahrleistet.

Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss der auf

dem Elektrowerkzeug angeg Hochstgeschwindigkei

entsprechen. Zubehor, das schneller als die Nenngeschwindigkeit
lauft, kann brechen und auseinander ﬂlegen

Réder diirfen nur fiir pfohl dungen ver

werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite des

Trennrads. Schleifscheiben sind fiir das Schleifen am Umfang

vorgesehen. Seitenkrafte, die auf diese Scheiben ausgetibt werden,

konnen zum Zerbrechen fiihren.

Verwenden Sie immer unbeschidigte Radflansche mit dem

richtigen Durchmesser fiir das ausgewihlte Rad. Richtige

Radflansche stlitzen das Rad und verringern so die Méglichkeit

eines Radbruchs.

Der AuBBendurchmesser und die Dicke lhres Zubehors miissen

innerhalb der Tragfdhigkeit lhres Elektrowerkzeugs liegen.

Zubehor mit falscher GroBe kann nicht angemessen geschiitzt oder

kontrolliert werden.

Die DorngroBe der Rader und Flansche muss richtig zur

Spindel des Elektrowerkzeugs passen. Rader und Flansche mit

Dornléchern, die nicht mit den Montageteilen des Elektrowerkzeugs

ibereinstimmen, geraten aus dem Gleichgewicht, vibrieren

ibermaBig und kénnen zu Kontrollverlust fihren.

h) Ver den Sie keine beschadi Rader. Uberpriifen Sie die
Réder vor jedem Gebrauch auf Spane und Risse. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Rad herunterfillt, iiberpriifen Sie es
auf Beschadigungen oder installieren Sie ein unbeschadigtes
Rad. Positionieren Sie sich und die Umstehenden nach der
Inspektion und Installation des Rads von der Ebene des
rotierenden Rads weg und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine
Minute lang mit maximaler Leerlaufdrehzahl laufen. Beschadigte
Réder brechen normalerweise wahrend dieser Testzeit auseinander.

i) Tragen Sie personliche Schut: listung. Ver den Sie je
nach Anwendung einen Gesichtsschutz, eine Schutzbrille oder
eine Schutzbrille. Tragen Sie geg falls eine I
Gehdrschutz, Handschuhe und eine Ladenschiirze, um kleine
Schleif- oder Werkstiickf zu stopp Der Augenschutz
muss in der Lage sein, durch verschiedene Vorgénge erzeugte
Flugabfalle zu stoppen. Die Staubmaske oder das Atemschutzgerat
muss in der Lage sein, durch lhren Betrieb erzeugte Partikel
zu filtern. Langerer Kontakt mit Larm hoher Intensitat kann zu
Horverlust fiihren.

j) Halten Sie umstehende Personen in sicherem Abstand vom

Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss

personliche Schutzausriistung tragen. Fragmente des Werkstticks

oder eines gebrochenen Rads konnen wegfliegen und Verletzungen
verursachen, die Uber den unmittelbaren Einsatzbereich
hinausgehen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten Greifflichen

fest, wenn Sie einen Vorgang ausfiihren, bei dem das

Schneidzubehér méglicherweise verborgene Kabel oder

ein eigenes Kabel beriihrt. Das Schneiden von Zubehérteilen,

die einen ,stromfiihrenden” Draht beriihren, kann freiliegende

Metallteile des Elektrowerkzeugs ,spannungsfiihrend” machen und

dem Bediener einen elektrischen Schlag verursachen.

1) Positionieren Sie das Kabel frei vom sich drehenden Zubehor.
Wenn Sie die Kontrolle verlieren, kann die Schnur durchtrennt oder
eingeklemmt werden und lhre Hand oder Ihr Arm kénnen in das sich
drehende Rad gezogen werden.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bis das Zubehor

vollstindig zum Stillstand gekommen ist. Das sich drehende

Rad kann die Oberflache greifen und das Elektrowerkzeug auBer

Kontrolle bringen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wéhrend Sie es

an lhrer Seite tragen. Durch versehentlichen Kontakt mit dem sich

drehenden Accessoire kann sich lhre Kleidung verfangen und das

Accessoire in [hren Kérper ziehen.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsschlitze des

Elektrowerkzeugs. Der Motorliifter zieht den Staub in das Gehause

und eine tbermaBige Ansammlung von Metallpulver kann zu

ind

C
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entziinden.

q) Ver den Sie kein Zubehor, das fliissige Kiihimittel benétigt.
Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen KihImitteln
kann zu Stromschlégen oder Stromschladgen fiihren.

Riickschlag und verwandte Warnungen
Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein eingeklemmtes oder
eingeklemmtes rotierendes Rad. Einklemmen oder Einklemmen
fuhrt zu einem schnellen Abwiirgen des rotierenden Rads, was
wiederum dazu fiihrt, dass das unkontrollierte Elektrowerkzeug in
die entgegengesetzte Richtung der Raddrehung am Bindungspunkt
gedriickt wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe am Werkstiick hangen bleibt

oder eingeklemmt wird, kann sich die Kante des Rads, die in den

Einklemmpunkt eintritt, in die Oberfliche des Materials eingraben,

wodurch das Rad herausklettert oder herausspringt. Das Rad kann je

nach Bewegungsrichtung des Rads zum Einklemmpunkt entweder auf
den Bediener zu oder von ihm weg springen. Unter diesen Bedingungen
kénnen auch Schleifscheiben brechen.

Ein Riickschlag ist das Ergebnis eines Missbrauchs des Elektrowerkzeugs

und / oder falscher Betriebsverfahren oder -bedingungen

und kann vermieden werden, indem die unten angegebenen

VorsichtsmalBnahmen getroffen werden.

r) Halten Sie das Elektrowerkzeug fest im Griff und positionieren

Sie lhren Koérper und Arm so, dass Sie Riickschlagkréften

widerstehen ko Ver Sie, falls vorhanden, immer

einen Hilfsgriff, um die Riickschlag- oder Drehmomentreaktion
wéahrend des Startvorgangs maximal zu kontrollieren . Der

Bediener kann die Drehmomentreaktion oder die Riickschlagkrafte

steuern, wenn die entsprechenden Vorsichtsma3nahmen getroffen

werden.

Legen Sie lhre Hand niemals in die Ndhe des rotierenden

Zubehérs . Zubehdr kann tiber Ihre Hand zurtickschlagen.

Positionieren Sie lhren Kérper nicht in dem Bereich, in dem sich

das Elektrowerkzeug bewegt, wenn ein Riickschlag auftritt.

Durch einen Riickschlag wird das Werkzeug in die Richtung

bewegt, die der Bewegung des Rads am Punkt des Einklemmens

entgegengesetzt ist.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Ecken, scharfe Kanten

usw. bearbeiten . Ver Sie es, das Zubehar zu hiipfen und

zu verfangen. Ecken, scharfe Kanten oder Prellen neigen dazu, sich
am rotierenden Zubehor zu verfangen und die Kontrolle ber den

Riickschlag zu verlieren.

Bringen Sie kein Sagel -Holzschnit iertes

Diamantrad mit einem Umfangsspalt von mehr als 10 mm oder

gezahntes Sageblatt an . Solche Klingen verursachen héufigen

Riickschlag und Kontrollverlust.

w) Blockieren Sie das Rad nicht und iiben Sie keinen iiberméaBigen
Druck aus. Versuchen Sie nicht, eine libermaBige Schnitttiefe zu
erzielen. Eine Uberbeanspruchung des Rades erhoht die Belastung
und Anfalligkeit fir Verdrehen oder Binden des Rades im Schnitt
und die Mdglichkeit eines Riickschlags oder eines Radbruchs.

x) Wenn das Rad bindet oder ein Schnitt aus irgendeinem

Grund unterbrochen wird, schalten Sie das Elektrowerkzeug

aus und halten Sie das Elektrowerkzeug bewegungslos, bis

das Rad vollstindig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie
niemals, das Rad aus dem Schnitt zu entfernen, wéhrend das

Rad in Bewegung ist, da sonst ein Riickschlag auftreten kann.

Untersuchen Sie und ergreifen Sie KorrekturmaBnahmen, um die

Ursache der Radbindung zu beseitigen.

Starten Sie den Schneidvorgang im Werkstiick nicht neu. Lassen

Sie das Rad die volle Geschwindigkeit erreichen und geben Sie

den Schnitt vorsichtig wieder ein. Das Rad kann sich binden, nach

oben laufen oder zuriickschlagen, wenn das Elektrowerkzeug im

Werkstiick neu gestartet wird.

Stiitzplatten oder iibergroBe Werkstiicke, um das Risiko

eines Einklemmens und Riickschlags des Rads zu minimieren.

GroBe Werkstiicke neigen dazu, unter ihrem eigenen Gewicht

durchzuhéngen. Die Stiitze muss unter dem Werkstiick nahe der

Schnittlinie und nahe der Kante des Werkstiicks auf beiden Seiten

des Rades platziert werden.

aa)Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen ,Taschenschnitt”

S,

t

u

Vv,

y

z
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in vorhandene Wiande oder andere blinde Bereiche ausfiihren.
Das hervorstehende Rad kann Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder Gegenstdnde durchtrennen, die einen
Riickschlag verursachen kénnen.
VORSICHT! Dieses Gerdt ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen
ausgelegt. Das Design wird als sicher angenommen,
SchutzmaBnahmen und zusitzliche Sicherheitssysteme werden
i d h b ht immer ein geringes Verletzungsrisiko

bei.;ier Arbeit.
ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN BILDER:

!
1 2 3
—)
’M

4 5 6

7 8 9
1. Achtung ! Treffen Sie besondere Vorsichtsma3nahmen Lesen
2. WARNUNG Um die Anweisung Handbuch
3. Tragen Sie Schutzhandschuhe
4. Verwenden Sie personliche Schutzausriistung (Staubmaske,

Schutzbrille, Ohrenschiitzer)

5. Verwenden Sie Schutzkleidung
6. Ziehen Sie das Stromkabel vor der Wartung oder Reparatur
7. Halten Sie Kinder von Werkzeugen fern
8. Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit
9. Zweite Schutzklasse

AUFBAU UND ANWENDUNG

Mauernutfrase ist ein Elektrohandwerkzeug, angetrieben mit einem
einphasigen Kommutator-Motor der Schutzklasse II.

Ein Elektrowerkzeug wurde entwickelt, um die Installationsnuten in
den Wénden, etc. in Materialien wie Beton, Stein, Ziegel, usw. ohne
Wassereinsatz auszufiihren.

Die Konstruktion der Mauernutfrase erméglicht es Ihnen, den Staub
in den beigefiigten Beutel anzusammeln oder die Absaugung von
Industriestaubsauger einzusetzen. Eine spezielle Scheibe schneidet
eine volle Nut ohne einer Notwendigkeit des Prallens. Als Ergebnis nach
dem Durchgang einer Mauernutfrase erhalt man einer fertigen Nut mit
einer vorbestimmten Tiefe bereit fiir Verlegung.

Die Einsatzbereiche umfassen die Durchfiihrung von Reparatur- und
Bauarbeiten wie zB. Elektroinstallationen, Wasser-, Heizung- und
Gasleitungen usw.

Das Gerat ist ausschlieBlich fiir den Trockenlauf ausgelegt.
NichtbestimmungsgemiBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist
nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des
Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Taste der Schalterarretierung
2. Schalter

3. Hintere Fihrungsrolle

4. Vordere Fiihrungsrolle

5. Frontgriff

6. Verriegelungshebel

7. Stutzen fir Staubabsaugung
8. Deckel der Kohlebiirste

9. Befestigungsschraube

10. AuBenflansch

11. Spindelhals

12. Schlauch

13. Adapter

14. Staubbeutel

15. Schnalle

@
®

0)

®

E@@@

16. Ablaufoffnung
17. Einlauféffnung
18. Schulterriemen

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

©
A\
®
®

INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Verbundscheibe -1St
2. Schlissel -2t
3. Schlauch mit Adapter -15t
4, Staubbeutel -1t
5. Kabelbinder -1t
6. Tragetasche -15t

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

MONTAGE DER SCHEIBE
Mauernutfrise ~ wurde  entworfen,
Verbundscheiben zu arbeiten.

Mit den mitgelieferten Schliissel den Spindel blockieren, den dueren
Flansch (10) haltend und die Befestigungsschraube I6sen (9) (Abb. A,
B). Die Befestigungsschraube hat ein Linksgewinde.

Die Befestigungsschraube (9) entfernen und den &duBeren Flansch
abnehmen (10) (Abb. A).

Die Scheibe unter den Schutz schieben und die Scheibe auf die
Spindel aufsetzen

Einerichtig aufgesetzte Scheibe muss an dem Spindelflansch anliegen
(11) (Fig. A). Spindel wird nicht die volle Tiefe der Aufnahmebohrung
der Scheibe ausfiillen.

Den duBeren Flansch in die Bohrung in der Scheibe eingelegen. Durch
Driicken des dufBeren Flansches, so drehen, bis es in der Bohrung
absenkt, so dass es in Kontakt vollstandig mit dem Scheibenplatte
kommt.

Die Befestigungsschraube einschrauben.

Mitden Schliissel die Spindel verriegeln und die Befestigungsschraube
festziehen (Abb. B).

Abbau der Scheibe erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Einbau.

MONTAGE VON STAUBBEUTEL

Mauernutfrase ist mit einem Staubbeutel mit dem verstellbaren
Schultergurt und einem Schlauch mit Adapter ausgestattet, um den
Staubbeutel mit Mauernutfrase zu verbinden.

Entfernen einer der Adapter (13), der an den Enden des Schlauches
(12) (Fig. C) montiert ist. Es wurde dort eine Linksgewinde verwendet.
Durch schieben der Schnalle (15) (Abb. D) den Staubbeutel (14)
offnen.

Durch die Ablaufoffnung (16) des Beutels, den frither abgebauten
Adapter auf die Einlasséffnung (17) (Abb. D) aufsetzen, so dass der
verengte Durchgang teilweise nach AuBen herausgedriickt wird.

Die Metallklammer an der Stellen des Adapteranschluss mit
Staubbeutel aufsetzen und anziehen und den Schlauch mit dem
Adapter verbinden (Abb. E).

Das freie Ende des Schlauchs (13) auf den Staubaustragstiitzen (7)
(Abb. F) aufsetzen und im Uhrzeigersinn drehen, bis sie einrastet.
Die Lange des Schultergurtes (18), einstellen um bequemes Arbeiten
mit Staubbeutel (14) (Abb. D) zu gewahrleisten.

um  mit  mehrreihigen

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Montage.

ANSCHLUSS DER STAUBABSAUGUNG

Um groBere Sauberkeit des Arbeitsplatzes zu gewahrleisten, darf die
Mauernutfrése an eine externe Absaugvorrichtung angeschlossen
werden.

Das Endstiick des Saugschlauchs der Staubabsaugung an den
Staubaustragstiitzen (7) anschlieen. Einen geeigneten Durchmesser
des Adapters wéhlen um eine feste Verbindung sicher zu stellen.
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Am Beginn der Arbeit zuerst eine Staubabsaugung, z.B.
Industriestaubsauger und danach Mauernutfrase in Betrieb nehmen.
Nach der Arbeit, in einer umgekehrter Folge vorgehen, zuerst die
Mauernutfrise und dann den Staubsauger abschalten. Dadurch
vermiede man ein unnétiges Verstauben des Arbeitsplatzes. Bei einigen
Modellen von Industriestaubsauger mit Steckdose fir die Versorgung
der Elektrowerkzeuge, erfolgt ein automatisch Ein- und Ausschalten des
durch einen Schalter des Elektrowerkzeugs gesteuerten Staubsaugers.

EINSTELLUNG DER NUTTIEFE
Einstellen der Nut tiefe muss vor Beginn der Arbeiten, am
@ausgeschalteten Gerat durchgefiihrt werden.

« Den Verriegelungshebel (6) durch Zurtickziehen l6sen.

« Um die Schnitttiefe zu erhéhen den vorderen Handgriff (5) nach
hinten schieben, um die Schnitttiefe zu verringern - nach vorne
schieben.

« Bei der Festsetzung der richtigen Tiefe kann die Tiefe anzeige und
eine auf dem Gehéuse der Scheibe lokalisierte Skala behilflich sein

« Nach dem Einstellen der gewtinschten Tiefe, den Verriegelungshebel
(6) festziehen, diesen nach vorne bewegend.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

.Vor dem Einsatz des Elektrowerkzeugs, den Zustand der Scheibe
tiberpriifen. Keine angeschlagenen, gebrochenen oder anderweitig
beschadigte Scheiben verwenden. Eine verbrauchte Scheibe vor
dem Einsatz sofort gegen eine neue ersetzen. Nach dem Betrieb,
immer das Elektrowerkzeug ausschalten und bis zum Stillstand des

Werkzeug abwarten. Nur dann das Elektrowerkzeug abstellen.

« Sdgeblatt muss ord aB gesichert sein und sich frei
A drehen.

. Die Mauernutfrise nie iiberlasten. Eine Uberlastung und zu
starkes Anpressen konnen geféhrliche Risse der Schneidscheiben
verursachen.

Niemals mit einem Arbeitswerkzeug gegen des Werkstiicks
schlagen.

Keine Scheiben zum Schneiden von Holz oder fiir Kreissagen
entwickelt, Die Ver solcher Scheiben
fithrt oft zum Riicksto8 oder Verlust der Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug. und kann zu Verl des Bedi S
fithren.

EIN-/AUSSCHALTEN
Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild angegebenen

Nennspannung des Elektrowerkzeugs iibereinstimmen. Wahrend der

Inbetriebnahme und des Betriebs das Elektrowerkzeugs mit beiden

Hénde halten.

Mauernutfrdse ist mit einem Schalter
@versehentliches Starten zu verhindern.

« Die Verriegelungstaste des Hauptschalters driicken (1) (Abb. C).

« Die Taste des Hauptschalters driicken (2) (Abb. C).

« Das Loslassen der Druck auf die Taste (2) bewirkt das Stoppen die
Mauernutfrése.

ARBEITEN MIT MAUERNUTFRAESE
Mauernutfrase ist ausschlieBlich fiir gerade Schnitte ausgelegt. Es ist

inakzeptabel, Kurvenschnitte oder Rundung auszufiihren. Das Gerat
ist ausschlieBlich fiir den Trockenlauf ausgelegt.

Vor Beginn der Arbeit untersuchen den Ort der Arbeit durchgefiihrt
wird, in Bezug auf unsichtbaren Wasser-, Elektrik- oder Gasleitungen,
die mit einem Spezialwerkzeug fiir Kabellokalisierung gesucht sein
miissen.

Mauernutfrase ist mit einem System fiir Sanftanlauf ausgestattet.
Nach dem Start Mauernutfrase, abwarten, bis die Scheibe eine
Hochstgeschwindigkeit erreicht, erst dann die Arbeit beginnen.
Wahrend der Arbeit, um die Mauernutfrase ein- oder auszuschalten
keinen Hauptschalter verwenden. Hauptschalter der Mauernutfrase
darf nur betrieben werden, wenn das Werkzeug vom Werkstiick weg
entfernt ist.

SCHNEIDEN EINES NUTT

@ Die Schnitttiefe einstellen.

ver

ausgestattet um ein

Die hintere Fihrungsrolle (3) an die Wand anlegen (Schneidscheibe
oberhalb der Wandoberfliche erhéht) (Abb. H).

Die Mauernutfrase starten und abwarten, bis die Schneidscheiben
volle Geschwindigkeit erreichen.

Die Mauernutfrase stufenweise absenken mit den Trennscheiben in
die Wand gehend (wahrend dieser Bewegung sollte die hintere Rolle

in Kontakt mit der Oberflache der Wand sein).
« Wenn die vordere Fiihrungsrolle (4) gegen die Wand stof3t, weiterhin
das Schneiden fortfahren Mauernutfréase in Vorwartsrichtung von
sich hin bewegende (in der zu der Drehrichtung der Schneidscheiben
entgegengesetzter Richtung).
Das Schneiden in einer zu seiner Beginn entgegengesetzter
Reihenfolge abschlieBen, durch Anheben des vorderen Fiihrungsrolle
und somit der Scheibe nach oben. Die hintere Rolle muss standig an
der Wand angelegt werden.
e Nach dem Ausschalten bis zum Stillstand der Schneidscheibe
abwarten und erst dann die Mauernutfrase abstellen.
Die in dieser Weise hergestellte Nut ist vollstindig nichtig und
benbtigt kein MeiBeln mehr.
Nach dem Abschalten der Mauernutfrase, die Schneidscheibe nicht
durch das Anpressen gegen das Werkstiick abbremsen.
Die Mauernutfrase nicht zu stark driicken und diese zu kraftig nach
Avorne schieben. Der Druck beim Vertiefen und Vorschub sollten
moderat sein. GroBere Kraftanstrengung kann zu einer tibermaBigen
Erwarmung des Motors fiihren und die Schneidscheibe beschadigen.
Schneidscheiben erreichen bei der Arbeit sehr hohe Temperaturen
- diese sollten nicht in Kontakt mit ungeschiitzten Korperteile
‘kommen, bevor sie abgekiihlt werden.

Beim Schneiden von extrem harten Materialien kann es zu einer
Uberhitzung der Schneidscheibe und seiner Beschadigung kommen.
Funken welche die Trennscheibe umhiillen sind ein Symptom
der Uberhitzung. Das Schneiden sollte dann sofort abgebrochen
und Abkiihlen der Schneidscheibe ermdglicht werden, damit
die Mauernutfrase mit der hochsten Geschwindigkeit, aber ohne
Belastung fiir 3-5 Minuten arbeitetet.
Deutlich abnehmende Schnittleistung und Funken um die Trennscheibe
kénnen ein Zeichen von Abstumpfen der Schneidscheibe sein.
Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuldssige
ADrehzahl groBer oder gleich der maximalen Leerlaufdrehzahl von
Mauernutfrase ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Vnr allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten
trennen Sie den Stecker des Netzkabels aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG
« Es wird empfohlen, das Gerdt sofort nach jedem Gebrauch zu
@ reinigen.

Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten verwenden.
Das Geréat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.
Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie kdnnen
die Kunststoffteile beschadigen.
Die Liiftungsschlitze der Motorstichsage regelmaBig reinigen, um die
Uberhitzung des Motors zu vermeiden.
Bei einer Beschadigung des Netzkabels tauschen Sie es gegen ein
neues mit den gleichen Parametern aus. Damit einen qualifizierten
Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.
Bei ibermaBiger Funkenbildung am Kommutator das Uberpriifen des
Status von Kohlebdirsten durch qualifiziertes Personal veranlassen.
Das Gerét sollte immer an einem trockenen Ort auBerhalb der
Reichweite von Kindern gelagert werden.

AUSTAUSCH DER KOHLENBUERSTE
Abgenutzte (kurzer als 5 mm), verbrannte oder rissige Kohlebiirsten
@des Motor sollten sofort ersetzt werden. Immer gleichzeitig beide
Kohlebiirsten austauschen.
Die Abdeckung der Kohlebiirsten [6sen und entfernen (8).
Die Druckfeder wegziehen, |6sen und die verbrauchten Kohlebiirsten
entfernen.
Den eventuellen Kohlenstaub mit Druckluft beseitigen.
Die neuen Kohleblrsten einsetzen (Birsten sollten frei in die Brsten-
Halterungen gleiten) und die Druckfeder auf Platz montieren.
Die Abdeckung der Kohlebiirsten installieren (8).
Nach dem Ersatz von Kohlebiirsten sollte das Werkzeug ohne
Last betrieben werden, und 1-2 Minuten abwarten, bis sich die
Kohlebiirsten an den Motor-Kommutator anpassen. Das Ersetzen von
Kohlebiirsten sollte ausschlieBlich dem qualifizierten Personal unter
Verwendung von Originalteilen anvertraut werden.
@Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des

Herstellers zu beheben.
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TECHNISCHE DATEN
NENNWERTE
Schlitzfrase 59G371

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 2400 W
Drehzahlbereich im Leerlauf 8000 min™'
Durchmesser der Scheibe 150 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2mm
Max. Schnitttiefe 43 mm
Die Breite der Nut 30 mm
Spindelgewindegrofe M8
Schutzklasse Il
Masse 6,1 kg
Herstellungsjahr 2021
59G371 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Informationen tliber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und Schallleistungspegel
Lw, und die Messunsicherheit K, sind unten in der Anleitung nach EN
60745-1 angegeben.

Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) a, und die
Messunsicherheit K wurden nach der Norm EN 60745-2-22 unten
angegeben.

Der in dieser BA angegebene Vibrationspegel wurde gemdl dem in
der Norm EN 60745-1 bestimmten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er kann auch
fur eine vorlaufige Einschdtzung der Vibrationsbelastung verwendet
werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ fiir standardméRBige
Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der Vibrationspegel kann sich
dndern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird bzw. nicht ausreichend
gewartet wird. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhohten
Exposition gegentiber Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit
fihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschatzen, sind Perioden, in
den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet ist, aber
nicht gebraucht, ebenfalls zu bertcksichtigen. Dadurch kann sich die
Exposition gegentiber Vibrationen als viel niedriger erweisen.
Zusatzliche SicherheitsmaBBnahmen vornehmen, um den Benutzer vor
den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise durch die Wartung
des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der
richtigen Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, zu
schiitzen.

Schalldruckpegel: Lp, = 97 dB (A) K= 3 dB (A)

Schallleistungspegel: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Der Wert der Schwingungsbeschleunigung, a, = 10,94 m/s? K = 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber
oder lokale g nach iiber die Elektro- und
Elektronik-Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle
Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spofka z " Spotka mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex *) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
(nachfolgend: "), darunter u. a. derer Text, Bilder,

Schemata, sowie Grupa Topex angehdren und laut Gesetz iiber
das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spiteren
Anderungen) rechtlich geschiltzt werden. Das Kopieren, der
gesamten bzw. derer Zwecke ohne von

fiir i
Grupa Topex n Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden
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NEPEBOJ OPUTMHAJIbHOW
MHCTPYKU U MO SKCIMJTYATALIUN
LUTPOBOPE3 59G371

BHVMAHME: MEPEA HAYAJIOM SKCMIYATALIAM
SMEKTPOVHCTPYMEHTA  CIIEAYET  BHUMATESIbHO  MPOYUTATD
JAHHYIO UHCTPYKLIMIO 1 COXPAHUTD EE B KAYECTBE CMIPABOYHOTO
MATEPVIATIA.
AOIMNOJIHUTEJIbHbIE YKA3AHUA 10 TEXHUKE
BE3OIMACHOCTU

HOCTW OTP

Mpepynpexpexns o

a) OrpaxkaeHue, NoCTaBAAEMOe C MHCTPYMEHTOM, [OMKHO 6bITb
HapeXxHo ﬂpllleel'lﬂeHD KBHeKTPOMHCprMeHTy N pacnonoxeHo
AnAa  MaKc yTo6bl HaMMeHbliee
KO/IMYeCTBO KoJec Gbio BbiCTaBNeHO onepaTtopy. Pasmectute
ce6A 1 OKpyXaloWuX BAANW OT NJIOCKOCTU Bpaljaiowerocs
Koneca. LL|uTok nomoraeT 3aWuTITh orepaTopa oT 06/IOMKOB Kosec
n cnyual?lHoro KOHTaKTa C Konecom.

b) Uc yiite oT] Kpyru AnAa Bauwiero
3NEeKTPOMHCTPYMeHTa. TOT ¢aKT, YTo aKceccyap MoxeT 6biTb
npukpenneH K Bawemy 3/eKTPOUHCTPYMEHTY, He rapaHTupyet
6e3onacHoit paboTbl.

¢ H CKOpOCTb ™ 6bITb Kak
MWHUMYM paBHa MaKCUManbHoO CKopocTHn, yKaSaHHOIﬁ Ha
3N1eKTPOMHCTPYMeHTe. Akceccyapbl, paGoTaloume 6bicTpee, yem
NX HOMWHaNbHaA CKOPOCTb, MOTYT CZIOMaTbCA N Pa3fieTeTbCA.

d) Koneca AOJKHbI MCnonb3oBaThcA TONbKO ana
p vi. Hanp p: He (0} Tb
CTOpOHOI oTpeSHoru Kpyra. AGpasuBHble OTpe3sHble Kpyrn
npefHasHayeHbl AnA I'Iepllld)epI/IVIHOI'O LLI}'IVI¢OBaHI/IiI 6OKOBblE cunbl,
NPUNOXeHHble K 3TUM KoJsiecam, MoryT I'IpI/IBeCTI/l K X paspyLieHuto.

e) Bcerga wuc yiiTe Konec

noaxoAAlero AuameTpa ana BbleaHHoro Koneca Haanexauwe

d)ﬂaHL[bl Koneca noaaepXuBatoT KOeco, TeM CambiM yMeHbluasa

BEPOATHOCTb NMNOJSIOMKU Koneca.

HapyHbili agnameTp M TonwWwWMHa Ballero akceccyapa

AONMKHbI COOTBETCTBOBATb HOMWHaNbHOMN MOLHOCTN Bawero

3N1eKTPOMHCTPYMeHTa. AKCecCyapbl HeMpaBUIbHOMO pasMepa He

MoryT 6bITb AOJIKHbIM OGpaSOM OXpPaHeHbl NN KOHTPOJIMPOBATbCA.

Pasmep onpaBku Konec u

COOTBETCTBOBATb WINMHAENIO SNEKTPOMHCTPYyMeHTa. Koneca u

d)ﬂaHL[bl C pe3b608blMI/I OTBEPCTUAMKN, KOTOPblE He COOTBETCTBYIOT

KpeneXHbIM 3N1eMeHTaM 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa, BbllﬁﬂyT 13 paBHOBECUA,

6yayT qpeamepHo BMUOGPMPOBATbL U MOTYT MPVBECTY K MOTEPE KOHTPONA.

h) He wuc P Koneca. Mepep Kaabim
uc pAliTe Kofleca Ha Hannume CKONIOB 1
TPewWwmuH. Ecnun IIIHCprMeHT nnn Koneco ynasnaun, ocMoTpute ero
Ha npeamver HOBPe)KAeHVWI Win ycTaHOBUTE HenoBpeXxaeHHoe
Koneco. Mocne ocmotpa u yc Korneca pac Te ceba
" NOCTOPOHHMX BAANW OT MJIOCKOCTH BPALLAIOLLEroca Koneca 1
3anycTuTe 3/1IeKTPOMHCTPYMEHT Ha MaKCMManbHOM CKopocTn
6e3 Harpysku B TeyeHMe OfHOI MUHYTbI. [loBpex/eHHble Koneca
0BbIYHO JIOMAIOTCA B TEYEHVIE 3TOTO BpemeHun VCNbITaHWNA.

i) HonTb cpepacTBa MHAMBUAYanbHOW 3awMTbl. B 3aBucMMocTn
OT NpUMeHeHuA IIICﬂOﬂb3yI7ITe 3aWNTHYIO MacKy, 3alWuTHble
OYKM WM 3aWUNTHbIe OYKW. I'Ipln HeOGXOFWIMOCTIII HapeHbTe
3alUTHYI0 MacKy OT nbiin, 33I.I.|IIITHbIe HayWHWUKN, nepyaTKn
n pabounii ¢papTyK, cnoco6 oc Tb 6
a6pa3v|Bm>|e yacTuubl vwnaun ¢parmeu1'b| 3aroToBKu. 3aLLlI/ITa
rnas [Ao/mKHa 6bITb  CMOCOBHAa OCTaHOBUTH }'IeTﬂLLlVII;I mycop,
obpasyloLniica Npy pasnuyHbIX onepauuax. MbinesawuTHas macka
nwnn  pecnupaTop AOJTKHbI 6bITb  CMOCOGHbI OT¢I/II'IprOBbIBaTb
yacTuubl, obpasylolmeca B pe3ynbTaTe Balleil  onepaLuu.
ﬂ}'IVITe}'IbHOE BO3ﬂEﬁCTBMe wyma BbICOKOV WHTEHCMBHOCTV MOXET
npnBecTx K notepe cnyxa.

j) A Te nocTop Ha HOM paccTosiHUM OT paboueit

30HbI. JTI060ii, BXxoAAwMNii B pa6ouyio 30HY, JOMKEH HOCUTb

cpepcTBa MHAUBMAYaNbHON 3awmTbl. OGMOMKN 3aroToBKM UK

C/TOMaHHOE€ KOJeco MOryT ynieTeTb U HaHeCTU TpaBMy 3a npefenamu

30HbI JENCTBUA.

nep)KlIlTe SNEKTPOVNHCTPYMEHT 3a

3axBaTHble TW, Korga B

HOCTH,

f

9
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KOTDpOIﬁ pe)l(yl.l.lIIIﬁI WHCTPYMEHT MOX>KeT KacaTbcA CKprTOI'il
NPOBOAKYW NN COGCTBEHHOTrO WHYpa. Pa3pesaHie akceccyapos,
KOHTaKTMpyKWmMx C NOpOoBOAOM MNOA4  HanMpAXeHWeMm, MOXeT
NpnBECTUN K TOMY, YTO MeTaninyecke aetann aNeKTPOUHCTPYMeHTa
OKaXkyTCA MoA HanpaAXeHueMm, N MOXEeT MPUBeCTU K MopaxeHuto
3NeKTPUYECKIM TOKOM orepaTopa.

1) Pac Te WHYp oT Bp 0CA aKceccyapa.
Ecnn Bbl noTepAeTe KOHTPOSb, LWHYP MOXeT ObiTb obpesaH
nnn 3auenned, a Balla pyka Win pyka moryTt 6bITb BTAHYTbI B
BpallaloLeeca Koneco.

m) Hukoraa He KnapuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, MoOKa aKkceccyap
He OCTaHOBMTCA MOJIHOCTbIO. Bpallaioujeecs Koneco MoXeT
3axBaTUTb MOBEPXHOCTb W BbIBECTU 3NEKTPOUHCTPYMEHT U3-NMoA
KOHTpONA.

n) He 3anyckaiiTe 3M1eKTPOMHCTPYMEHT, Aepa ero Ha G6oKy.
CnyyaiHbIi  KOHTaKT C  BpaljalolIMCA  aKCeccyapom  MOXeT
3alL|enuTb Bally OfleX/y, BTATMBasA akceccyap B Balle Temo.

o) Perynap wairte BEHT oTBepcTnA
SNEeKTPONHCTPYMEHTa. BeHTI/IJ'IﬂTOp ABuUratena NpuUTArMBaeT MNbliib
BHYTPb KOPrMyca, a Ype3MepHOe HaKomMieHWe MeTainyeckoro
NnopoLWwKa MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM.

6e3 ABMKeHWA, NMOKa Koneco TbI0 He 0C Tca.
HuKoraa He nbiTaiiTech CHATb KONleco ¢ 06pesku, Koraa Koneco
HaxoAuTCA B ABWKEHUW, UHAYe MOXKeT NpousoiTh oTAauva.
PaccnenyMTe n npuMnTe Mepbl NO YCTPaHEHWIO NPUYNHbDI 3aejaHunA
Koneca.

h) He p peskn B 3arotoBke. [laiTte
KoJiecy pa3orHaTbCA A0 NOJIHONM CKOPOCTY 1 OCTOPOXHO CHOBa
BoiiAUTe B paspes. Koneco MOXeT CBA3bIBaTbCA, MOAHNMATLCA
nnn oTAanATbCA, ecnun I'IpVIBOﬂHOIh NHCTPYMEHT nepe3anyckaeTca B
3aroToBKe.

i) OnopHble naHenu unu nio6asa HerabapuTHas 3aroToBKa AnA

pucka v oTAaum Koneca. bonbuve
3aroTOBKM MPOBMCAIOT Mo COBCTBEHHbIM Becom. Onopa [oMmkHa
6bITb pa3mellieHa MO/ 3arOTOBKON PAAOM C IMHMEN pe3a U PAJOM C
KpaeM 3aroToBKM C 06ex CTOPOH Korneca.

j) Cobniopaiite 0cobyi0 OCTOPOXHOCTb MpW  MpPOpe3aHnu
KapmaHa Mo CyWecTBYIOWWUM CTeHaM WAN APYruM cnenbiM
30HaMm. BbicTynaiolllee Koneco MOXeT pa3pesaTb rasoBble WK
BOJONPOBOAHbIE  TPYObl, 3MEKTPOMPOBOAKY WM  MpeAMeThl,
KOTOPble MOTyT BbI3BaTb OTAauy.

BHUMAHME! 370 ycTpoiicTBO npepHa3sHayeHo AnA paboTbl B

ycKaunTe P

p) p) He pa6oraiiTte ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM 6
NerkoBoc A Ma Wckpbl  moryT
BOCMN/IAaMEHNTb 3TU MaTepwarnbl.

q) q) He wncnonb3yiTe akceccyapbl, AnA KOTOpbIX Tpebyiotca
XKuakue oxnax AKOCTU. Vcnonb3oBaHue  BOAbI
nnn Apyrux Xuakux oxnaxaatowmx )KI/I[ZLKOCTeVI MOXeT npusectn
K nopakeHuto INEeKTPUYECKUM TOKOM mwnn nopakeHuto
SNeKTPpUYeCKNM TOKOM.

OTKatn conyTcTBylowne npeaynpexaeHna

Otpaua - 370 BHe3anHasA peakuuA Ha 3aljemieHne Wnn 3alenneHve

Bpaljalolierocs Komneca. 3aljeMieHVWe WM 3aLienfieHue Bbi3blBaeT

6bICTPOE TOPMOXKEHME BPaLLAIoLLErocs Kofieca, YTo, B CBOIO ouepefb,

npuBOAUT K TOMY, YTO HeKOHTpOJ‘II/IpyeMbIVI I'IpVIBO[.]HOIh NHCTPYMEHT

NOBOPauNBaeTCcA B HanpaBleHWuy, MPOTVWBOMONOXHOM BpaLleHuIo

Kofeca B TOUKe NPUBA3KM.

Hanpumep, ecnu abpasuBHbIA AUCK 3aLIEMIIEH WN 3aKaT 3arOTOBKOA, TO

Kpa|7| Koneca, KOTOprVI BXOAVUT B TOYKY 3allemsieHnA, MOXET BOH3UTbCA

B MOBEPXHOCTb MaTepuana, Bbi3biBaA BbIIET UM BbiNeT Koneca. Koneco

MOXET Npbiratb K ornepaTopy Unu OT Hero, B 3aBUCMMOCTU OT HanpasiieHnAa

ABWXXEHNA Koneca B TOYKe 3allemieHnaA. AﬁpaSVIBHbIe Kpyrv MOryT Takxe

C/IOMaTbCA B 3TUX yCTIOBUSAX.

Otpaua ABNAETCA  PE3YNbTaTOM HEMpPaBU/IbHOMO  MCMOMb30BaHNA

3NEKTPOVHCTPYMEHTa U / NN HenpaBUibHbIX pabounx npoueayp v

YCNOBUI, U ee MOXHO M3bexaTb, eCcnv NPUHATL Hagnexalume mepbl

NPeAOCTOPOXHOCTY, Kak YKa3aHO HIKe.

a) [lepuTe WHCTPYMEHT KpenKko, pacnonaras ero Teno u
PYKYy TaK, uTo6bl Bbl MO NPOTMBOCTOATb CUNaM OTAAuW.
Bceraa wucnonb3yiite BCMoMoraTtenbHyl0 Py4Ky, ecnu OHa
npeAycMOTpeHa, ANA MaKCMMaZlbHOTO KOHTPONA oTAauu uan
peakuun KpyTAllero MOMeHTa BO Bpems 3anycka . Onepatop
MOXET KOHTPONIMPOBaTb peakunio KpyTALEero MOMeHTa Ui Cuibl
OTAayn, ecnn NPUHATDLI Haanexxawne mepbl NPeAoCTOPOXKHOCTU.

b) HukoraaHe KnapguTe pyKy pAAOM C BpalaloLMMCA aKceccyapom

. Akceccyap MOXET OTCKOUWTD Yepes Ballly pyKy.

He pacnonaraiite cBoe Teno B obnactu, rae 6yaer asuratbea

3NIeKTPOMHCTPYMEHT, ecnu npousoiipaer ortkat . Otpava

NPOABWHET  WHCTPYMEHT B HanpasBieHWu, MpPOTUBOMONOXHOM

ABVKEHNIO KOsleca B TOUKe 3aLienieHua.

d) ByabTe 0co6eHHO BHMMATeNbHbI Npu paboTe Ha yrnax, ocTpbIX

KpomKax 1 T. /. Us6eraiiTe noanpbirviBaTh 1 3aLeniATb akceccyap.

yl'l'lbl, OCTpble Kpas Ui nognpbirmnBaHne UMeKoT TeHAEHUMIO 3auenniaTb

BPALLAKLNICA aKceccyap v MPUBOANTD K MOTepe KOHTPOSIA OTAauN.

He npukpennsaiiTe nuabHoe NoNoTHO ANA pe3b6bl NO Aepesy,

cermeHTup Koneco ¢ nepudepunitHbim

3a3opom Gonee 10 MM nnm 3y6uyaToe NWIbHOE NONOTHO . Takne

Ne3BUA CO3Aal0T YaCTyIo OTAAYY U MOTePIo KOHTPOSIA.

He «3aknuHuBaiiTe» KONeco M He NMPUMeHANTe ypesmepHoe

AaBneHne. He nbiTaiiTecb cAenatb 4pesmepHylo Fiy6uHy

pesaHuA. YpesmepHoe HanpsXeHVe Kofleca yBennumBaeT Harpysky

M MO/IBEPXKEHHOCTb CKPYuYMBaHWIO WAW 3alenneHnio Koneca B

pa3spese 1 BO3MOXKHOCTb OTAAUM UM MOSIOMKI Koneca.

g) Ecnu Koneco unm no Kakomn-nn6o np pep
pes, OTKNOUUTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT U YAepXuBaiiTe ero

C

f

Mp aeTCA, 4TO KOHCTPyKuma 6esonacHa,
WCMONb3YIOTCA Mepbl 3alWyUTbl W [AONOMHUTENbHbIE CUCTEMbI
6e30nacHOCTH, TeM He MeHee BCerfa CylecTByeT He6oNbLOo PUCK

nosy4yeHuA TpaBM Ha paﬁore.

OBbACHEHME UCMOJIb3OBAHHbIX MMKTOrPAMM

' [ ]
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1. BHumaHue ! MpuHATL 0cobble Mepbl MPeAOCTOPOKHOCTY

2. NPEAYNPEXAEHWE MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO MO SKCMIyaTaLum

3. HocnTb 3aWmTHbIE NepyaTkn

4. lcnonb3oBaHWe NepCoHanbHOro 3alUTHOro 060PyAOBaHNA (Mbib
MaCKM , 3alUTHbIE OYKY , HAYLIHUKN 3aLLUTHbIE )

5. Vcnonb3yiTe 3awmTHYI0 oaexay

6. OtcoeanHnTe nuTaHuMA WHyp [lepes o6GCAyXMBaHMEM UM
pemMoHTOM

7. [lepxwTe aeTei nofjanblie OT UHCTPYMEHTOB

8. 3awwTa B yCTPOICTBO NPOTUB BAarn

9. Bropoii knacc 3awuTbl

KOHCTPYKLMA U NMPUMEHEHUE

LLiTpo6opes — 3To pyyHOIl 3NEKTPOUHCTPYMEHT Il Knacca, NpUBOAUMbIN B
[IBUKeHMe OfIHODA3HbIM KONIEKTOPHbIM fiBUraTenem.
ONEKTPOUHCTPYMEHT NpefiHa3HaueH AnA BbIMONHEHNA 60PO3/ B CTeHax
NoA NPOBOAKY U T.N., MpefHasHauyeH AnA paboTtbl CO Creaylowumm
Matepuianamu: 6eToH, KaMeHb, KUpNuY 1 Ap., 6e3 nogaun Bogpl.
KoHcTpykuma  wrpobopesa npeAycmMaTpuBaeT OTBOA Mbiin B
NbINECOOPHVK WM Yepe3 MPOMBILNEHHDbIV Mblnecoc. CneumnanbHbli
ONCK  WwTpobopesa npopesaeT wTpaby 3a oawH npoxoA, 6e3
HeoBXOAUMOCTY AOMNONHUTENbHOTO AonbneHus. B pesynstate nocne
npoxopa Wwrpobopesa nosyyaem rotosyto 60po3Ay 3aaaHHON ry6nHbI
NOA NPOKNAAKY KOMMYHVKaLUNA.

O6nactb  NMPUMEHEHUA  SNEKTPOMHCTPYMEHTa —  CTPOUTENbHO-
PEeMOHTHble PaGoTbl, CBA3aHHblE C MPOKMAAKOM KOMMYHMKaLuin —
3/1eKTPONPOBOAKM, ra30NpPoBOAa, BOAOMPOBO/A 1 OTOMIEHMA.
INEeKTPOMHCTPYMEHT MpeAHa3HaueH TONbKO ANA Cyxoi o6paboTku
MaTepuanoB. 3anpelaeTca NPUMEHATb SNEKTPOUHCTPYMEHT He Mo
Ha3HauyeHuo.

OMUCAHUE K TPAOUYECKNM U30BPAXKEHUAM
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MepeuncnenHas HKe Hymepauwna Kacaetca 3N1eMeHTOoB YTOBbI YaCTb €70 Y3KOTro KOHLIA HaXOANNaCh CHapPYXW.
3NEKTPONHCTPYMEHTa, NPeACTaBNEHHbIX Ha CTPaHULaxX C rpadpuyecknmm « HapeHbTe MeTannnyecknii XoMyT Ha MeCTO COeIVIHEHNA NepexoAHVIKa
n3o06paxeHnamMu. C NbiNecbOPHNKOM 1 3aKpenuTte, a K MepexofHuKy noaknounte
1.  OuKcaTop KHOMKM BKNOYEHMA wnaHr (puc. E).

2. KHonMKa BKItoYeHus « HapeHbTe cBOOGOAHDLIN KOHel LWnaHra C nepexofHukom (13) Ha
3. 3apHuit HanpaBRALLWMNIA PONVK wryuep AnA oteofa nbinn (7) (puc. F) n nosepHuUTe no vacosoit
4. T[epepHnii HaNpPaBAALLWNIA PONVK cTpeske, Ytobbl 3a610KMpPOBaTh.

5. [lepeaHas pykoaTka « Otperynupyite anvHy nneyeBoro pemHa (18) ana obecneuyeHus
6. Pbluar 610K1pOBKN yRoGHOM paboTbl ¢ NbinecbopHuKkom (14) (puc. D).

7. lliryuep pna YRAneHWA nbinu JleMoHTaX MbiNecO6OpHMKa OCYLeCTBAETCA B NOCNEA0BATENbHOCTY,
8. Kpbiwka YTONIHON WeTKN OBPATHOI €ro MOHTaXYy.

9. KpenexHbiii BUHT .

10. BHewHwui pnaxey NOAKNMIOYEHUE BbITAXKHOU CUCTEMbI

11. OnaHey wWnnHaens [ina coxpaHeHnsa paboyero mMecta B uWUCTOTe LWTPOGOPE3 MOXKHO
12. WnaHr NOAKMIOUUTL K BHelHeMy 060pyAoBaHUIo, MpefHasHauyeHHOMy Ans
13. MNepexoaHuk OTBOAA MbiNu.

14. Mbinec6opHuk KoHel| BcacbiBaloLWEro WiaHra CUCTembl MbineyaneHna noakloumnTe
15. Ckoba @K wTyuepy Ana yaanenua noinu (7). MpasunbHo noabvipanTte guameTp
16. OTBEpCTVE ANA OUNCTKI nepexoHIKa, YToBbl coeHeHe 6bi0 HaaeXHbIM.

17. BxopHoe oTBepcTUe

18. Mneuesoii pemeHb Mpuctynaa Kk paboTe, BKIlOUATE  CUCTEMY  MbineyfaneHus,

oTnnuateea ot @

Hanpumep, NPOMbILWEHHbI Mbilecoc, a 3aTem wWTpobopes. Mocne
OKOHYaHWA paboTbl [eicTByiiTe B 06paTHOI MOCNeA0BaTeNbHOCTH,
CHauana BbIKMlOUNTE WTPOGOPE3, a 3aTeM Mbiecoc. ITO NO3BOAUT
u3bexaTb NWWHEro 3ambiieHnA Ha pabouem mecte. [pu pabote
C MPOMbILNIEHHBIMI MbIIECOCAMU  HEKOTOPbIX MOfeneil, KoTopble
VIMEIOT THe300 ANA MOAKIIOUEHNA SNEeKTPOMHCTPYMEHTa, BKIOUeHue

* Brewnwii sug
M306paKeHHOTO Ha pucyHKe

TPyMeHTa MOXeT

PACLUIMO®POBKA MPEAYNPEXAAIOLWNX 3HAKOB

BHUMAHWE
1 BbIK/IOYEHME Mbliecoca MPOVNCXOANT aBTOMAaTUYECKM C MOMOLLbIO
A KHOTKV BK/IOYEHWA SN1IeKTPOUHCTPYMEHTa.
MPEAYNPEXAEHVE N
HACTPOUKA MMYBUHbI BOPO3[bl
. 3apaBaTb ry6uHy 60po3fibl CreflyeT mepef Hayanom paboTbl, mpu
CBOPKA/HACTPOVIKA @ BbIK/TIOYEHHOM 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTE.
« Ocnabbre pblyar 610KNPOBKY (6), NepeaBuUras ero Hasag.
VHOOPMALINA e InAa ysenuueHua rmy6yHbl 60pO3AbI MepeABUHbTE MEepPefHIo

pyKoATKy (5) Hazaa, AnA yMeHbLUeHWA rMy6uHbI — Briepes,.

OCHALUEHVE 1 AONOJIHUTE/IbHDIE MPUHALJIEXHOCTU Mpu ycTaHOBKE HEOGXOAMMON TNYGUHBI MOXHO BOCMOJb30BATHCA

1. [lnck co cnnowHom kpomkoi - 1. VHANKATOPOM [y6WHBI, @ TakKe LWKanol, PacronoXeHHOoM Ha
2. K4 raeuHblin -2 W Kopnyce aucKa.
3. Lnanr c nepexopHukamn -Tum . Mocne yCTaHOBKM HEOBXOAWMON  FY6MHbI  3aTAHMTE  pbluar
4. Mbinecbopruk “lur 6710KMPOBKM (6), Nepemelias ero Briepes.
5. XomyTt -1wr .
6. YemopaHuuk -1 wr PABOTA /HACTPOUKA
Mo/ roToBKA K PABOTE Mepen Hauanom paboTbl C 3NMEKTPOMHCTPYMEHTOM MpoBepbTe
cocTosiHMe Aucka. 3anpelwaetcs pa6oTaTb MOTpPecKaBLIMMMCS,
CBOPKA/HACTPOMKA BbILEPGNEHHbIMA UMM MOBPEXAEHHBIMA  KaKUM-TM60  ApYrum
LWtpobopes npepHasHauyeH pAnAa  paboTbl €O CreuvanbHbIMU obpasom guckamu. UsHol n nan N oTpesHoi

CerMeHTHbIMY JUCKaMM CO CMIOLIHOM KpOMKOl?I.
@' C nomoLyblo Kioyel, BXOAALMX B KOMMNEKT 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA,

[NCK Cpa3y 3ameHuTe HOBbIM. Mocne 3asepmeuvm pabotbl cnepyet
BbIK/IIOUUTb SNMEKTPONHCTPYMEHT 1 JOXKAATLCA MOJIHON OCTAHOBKM
pabouero uMHcTpymeHTa. TONbKO MOCAE 3TOrO MOXHO OTIOXKUTb
3/1eKTPOVNHCTPYMEHT B CTOPOHY.

3abnokupyiTe WNNMHAENb, NPUAEPXKMBAA €ro 3a BHEWHW pnaHel,
(10), ¥ OTBUHTUTE KpenexHblii BUHT (9) (puc. A, B). KpenexHbii BUHT

nMeeT neByio pesboby. « OTp i AnCK 6bITb Np p n
« BblHbTe KpenexKHbIl BUHT (9) 1 cHUMUTE BHelwHN dnaxel (10) (puc. A cB060AHO BpalwaTbca.
A). « 3anpewaerca neperpyxatb wrTpo6opes. [Meperpyska un

BBeauTe ANCK NOA KOXKYX 1 HAZIGHBTE Ha WNVHAEND.
XOPOLIO NOCAKEHHDIN AUCK AOSIKEH OMMPATLCA O GRaHeL WNMHAENA

Ype3MepHbIii HaXXMM MOryT Bbi3BaTb onacHoe o6pa3soBaHue
TPeWuH B paboyem NHCTPYMeHTe.

(11) (puc. A). LLNVHAENb He 3aMONHUT MOHTAXKHOE OTBEPCTME ANCKA « 3anpewaerca  yaapaTb  pabouMm  MHCTpymeHTOM 06
Ha NoNHyto rybuHy. oﬁpa6a-rb|saew|bm matepuan.
« BcrasbTe B OTBEpCTME B AUCKE BHEWwHWi ¢naHel. Haxwumas Ha . pelaetca nc T ANCKU no Aepesy,

BHELHWIA GpnaHeLl, NOBOpayuBaiiTe ero, 4Tobbl OH BOLIEN B OTBEPCTUE
1 MOJTHOCTbIO COMPUKOCHYJICA C NNACTUHON AUCKA.

npefHa3sHayeHHble ANA AMCKOBbIX nun. lpumeHeHme Takux
AVCKOB 3a4acTyio NMPUBOAUT K OTCKOKY 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa

+ BBUHTUTE KDEMEXHbIN BUHT. B CTOpOHy  onepatopa, nortepe KOHTpons Hag

« C nomowplo Kiloueil 3abnoKMpyiiTe WNUHAENb W 3aTAHUTe 3NEKTPONHCTPYMEHTOM, MOXeT np ™ K cef
KpenexHbli BUHT (puc. B). TeNnecHbIM NOBpPEXAEHUAM.

[leMOHTaX AMCKa OCYLLeCTBAAETCA B NOCNEA0BATENbHOCTM, 0GPATHON BKJIIOYEHME / BbIKNIOYEHUE

€ro MOHTaXY. HanpsxeHne ceTM [OMKHO COOTBETCTBOBaTb  HaMPAXKEHMIO,

MOHTAX MbIJIECBOPHUKA
B KomnnekT wrpobopesa BXOAUT MbINeCOOPHMK C perynmpyembim
nneyeBbIM PEMHEM, a TaKKe LWMAHIOM, MpeAHa3HayeHHbIM Ans
NOAKNIOUEHUA MblNecbopHIMKa K WTpobopesy.

@- OTBUHTUTE OAVH U3 NePeXOAHNKOB (13), PaCNONOXKEHHbIX Ha KOHLIaX

yKasaHHOMY B MacrmopTHON Tabnuuke 3MeKTPOMHCTpymeHTa. Bo

BpPeMs BK/IOYEHUA 1 paboTbl AepXKuUTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT ABYMSA

pykamu.

LTpo6ope3 ocHaleH KHOMKOW BKJIOYEHWA, NpefoXpaHAiowen ot

C/ly4aHOro BK/IOYEHMA.

o Haxmute dukcatop kHonkm BrntoueHus (1) (puc. C).

« Haxmure KHOMKy BKntoueHus (2) (puc. C).

« Ecnn OTNyCTUTe KHOMKY BKOYEHUA
OCTaHOBUTCA.

wraHra (12) (puc. C). Pe3b6a NepexoAHVKOB —neBast.

OTKpoliTe nbinecbopHuK (14), ctarnsas ckoby (15) (puc. D).

Yepes oteepcTve AnA ouncTky (16) nbinecbopHuKa BO BXOAHOE
oTBepcTre (17) (puc. D) BcTaBbTe 3apaHee CHATBIN NEPEXOAHUK TaK,

(2), >NEKTPOUHCTPYMEHT
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PABOTA / HACTPOMKA

Litpo6opes npeAHasHauyeH WCKMIOYNTENbHO ANA  BbIMONHEHUA
NPAMONVHENHbIX 60po3A. WHCTPYMEHT He npefHasHauyeH pna
BbINOJIHEH A KPUBOJIMHEHbIX Pe30B 1 3aKpyrneHui. O6opyoBaHue
npe/Ha3HaueHo TOMNbKO 1A CyXoii 06paboTKn MaTepunasnos.
Mpuctynaa K paboTe, npoBepbTe pabouyld 30HY, KOTOpYyio
nnaHupyeTte obpabaTbiBaTh WITPOGOPE30OM, Ha HanMume CKpbITON
3NEKTPNYECKOIA, Fa30BOIi NPOBOAKY, a TaK)Ke BOfIONPOBOAHbIX TPY6,
HanpuMep, C NOMOLLbIO fleTeKTopa.

LLitpo6opes ocHalleH cucTeMoil NnaBHOro mycka. Mocne BKOYeHNUs
wTpo6opesa AaiiTe OTPe3HOMY Kpyry HaGpaTb MaKCUManbHyio
CKOPOCTb, 1 TONbKO MOC/e 3TOro NpucTynaiite K pa6ote. Bo Bpemsa
paboTbi 3anpeLaeTcA NoIb30BaTbCA KHOMKOM BKIIOYEHNA — BKIIOYaTh
WM BbIKNIOYaTh WTPoGopes. Monb30BaTbCA KHOMKOM BK/IOYEHUA
MOXHO NUlb TOrAa, Korfaa 3MeKTPOMHCTPYMEHT He MpuKacaeTca K
obpabatbiBaeMoMy MaTepuany.

BbIMOJIHEHWE BOPO3[]

« Hactpoiite rny6uny 60po3gpl.

o lpunoxute 3apgHuii  HanpaBnAlWwMA  ponnk (3) K CTeHe
(OTpesHble AWNCKM B 3TO BpPeMA MPUMOAHATbI Haji MOBEPXHOCTbIO,
npefHasHaueHHoi Ana 06paboTku) (puc. H).

Bkniounte WwTpobope3s u paiiTe OTpesHbIM AMCKaM  Habpatb
MaKc Y10 4acTOTy BpaLly

MocTeneHHo onyckanTe WTpobopes, Morpyas OTpesHble ANCKN B
CTeHy (BO BpeMsA Takoro ABWXXEHWA 3aAHWI HanpaBnAoLWNA POINK
[IOJHKEH conpuKacaTbcs ¢ 06pabaTbiBaeMoi MOBEPXHOCTbIO).

Korga nepepHuwii Hanpasnawowmin ponvk (4) NpUKOCHeTCA Bceit
CBOEI MOBEPXHOCTbIO K CTeHe, NPofo/MKaiiTe pesatb, nepemelyan
wrpobopes Bnepef, oT ceba (B HanpaBneHUW, NPOTUBOMONOKHOM
HanpaBneHuio BpalleHna AUCKOB).

3aBepluTe OMNEpaLuio, BbINONHAA AeiCTBIA, O6paTHble Hauanmy
paboTbl — NoAHVWMas NepefHUN HaNpaBAALWMUA PONUK 1, Tem
CamblM, ANCK. 3a[iHWI HANPABNAIOWMIA PONMK JOJKEH BCe 3TO BpeMma
ConpuKacaTbCa Co CTEHO.

Bbikntoune WTpobopes, AaiiTe OTPes3HbIM [UCKaM OCTAaHOBUTLCA U
TOJNbKO MOC/IEe STOrO OTNOKUTE UHCTPYMEHT B CTOPOHY.
BbinonHeHHas Takum ob6pasom 6opo3za npeAcTaBnseT coboii nonyto
nosocTb 1 He TpebyeT fonbneHus.

A

0)

3N1EMEHTbI 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.
CUCTeMaTYECKN OUMLLANTE BEHTUNALVOHHbIE OTBEPCTHA, YTOBbI He
AOMYCTUTbL Neperpesa 3MeKTPONHCTPYMeHTa.

Mpy NOBpeXAeHNN LWHYpPa NMUTAHWA €ro CNefyeT 3aMeHUTb WHYPOM
NUTaHUA C aHANOTVMYHBIMU NapameTpamu. 3amMeHy LWHypa MUTaHWA
nopyuunte KBanuGpULMPOBAHHOMY Creuuanncty, nmbo nepepaiite
3NeKTPONHCTPYMEHT B CEPBUCHYIO MacTepCKyHo.

B cnyyae ciunbHOTO NCKPEHWA Ha KONMeKTope, MopyynTe CreLunanucTy
NPOBEPUTH COCTOAHME YrONbHbIX LETOK ABUTATENS.

XpaHuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT B CYXOM W HEAOCTYNHOM AnA AeTen
mecTe.

3AMEHA YrOJibHbIX LWETOK

M3HoLWeHHble yrofbHble WeTKN ABnraTens (ANMHON MeHee 5 MM), LUeTKN
c obropesLuei NOBEPXHOCTBIO WA LiapanuHami cneayeT HemMeaneHHo
3aMeHWTb. 3aMeHUTb cneflyeT obe LETKN OAHOBPEMEHHO.

o OTBUHTUTE 1 CHAMUTE KPbILIKMN YrONbHbIX WETOK (8).

OTTAHUTE MPUXVMHYIO NPYXKUHY, OTCOEAVNHWTE 1 BbIHBTE YrofibHble
LETKM.

Ecnu TpebyeTca, yaanute yrofbHyHo Mbifib CKaTbiM BO3AYXOM.
BcTaBbTe HOBble YrosibHble LWETKW (WeTKW [OMKHbI  CBOGOAHO
nepemMeLLaTbCa B LWeTKoAep»KaTenax), BCTaBbTe NPYKUHY Ha MecTo.
3aKpenuTe KPbILIKM YrofibHbIX LWETOK (8).

Mocne 3aMeHbl YrofibHbIX LWETOK BKIOYNATE 3SNEKTPOVNHCTPYMEHT
1 paite emy nopabotatb 6e3 Harpysku B TeyeHue 1-2 MUH, Ana
MOATrOHKM LETOK K KONNEKTOPY AABUraTens. 3aMeHy yrofbHbIX WETOK
nopyuarite 0 poBaHHOMY C Ty, UCnonb3yiolemy
OpUrMHasnbHble 3anacHble YacTu.

Bce Hemonagku AOMKHbI YCTPAHATbCA aBTOPU3OBAHHOWM CEPBUCHOIA
MacTepCKoii Npon3BoanTeNa.

TEXHUYECKUE MAPAMETPbI

HOMUHANbHBIE AAHHbIE

Mocne BbiKNYeHMA WTpobopesa He MbITalTeCh OCT:
OTpe3Hble ANCKN, MPVKUMas X K 06pabaTbiBaeMOMy MaTepuany.
He HaXuMaiiTe Ha UHCTPYMEHT U He TOsIKaiTe ero Brnepep ¢ 60nbLuoi
Acwnoﬁ. Haxum npm 3arny6nexun B matepuan u npu nepemeileHnm
wTpo6opesa AOMKEH GbITb YMEPEHHbIM 1 paBHOMEPHbIM. CIMILKOM
CUNbHBIN HaXUM MOXET MPUBECTU K Meperpesy Apuratens u
NOBPEXAEHMNIO OTPE3HOTO ANCKA.
Bo Bpems paboTbl OTpe3Hble AUCKM CUNbHO HarpeBalwTca — He
npuKacaiTecb OTOJIEHHbIMM y4yacTKamu Tefla K HEeOXNaXAeHHbIM
AncKam.
Mpu 06paboTke TBepAbIX MaTepManoB MOXeT NPOM30NTI Neperpes
OTPE3HOro AMcka 1, Tem cambiM, ero nospexpaeHue. CHonm WCKp
BOKPYr OTPE3HOro AuCKa CBUAETENbCTBYeT 06 ero neperpese.
Heobxoanmo npekpatutb paboTy u oxnaguTb AUCK, NO3BONAA
wrpo6opesy nopaboTtaTb C MaKCMManbHOI 4acTOTOl BpalleHus 6e3
HarpysKu B TeyeHue 3 - 5 MUHYT.
Cna6as Npon3BOANTENBHOCTb U CHOM UCKP MOTYT CBUAETENbCTBOBATD
06 M3HOCE OTPE3HOrO ANCKa
CnepyeT ucnonb3oBaTb TOMbKO Takoii pabounii  MHCTPYMEHT,
Anonycmmaﬂ YyacToTa BpalleHWs KOTOporo Gonblue WM paBHa
MaKCUManbHoOl YacToTe BpalleHuA wWTpoGopesa npu pabote 6e3
Harpysku.

A

TEXHUYECKOE ObCJ1YKUBAHUE
Mpuctynas K Kakum-nm6o AencTBMAM, CBA3aHHbIM CO C6OpKON,
HaCTPOWKOM, PEMOHTOM UM TEXHUYECKUM 06CYKMBaHNEM, BbIHbTE
BUIKY LWHYpa NUTaHUA 13 PO3EeTKN.

YXOA4 U XPAHEHUE
@- PekomeHayeTcA  UNCTUTb  NEKTPOMHCTPYMEHT MOCie  KaXAoro

NCnonb3oBaHUA.

[nA unctkm 3anpeLyaeTca NCnonb3osBaTb BOAY U MPOYYHO XKXNAKOCTb.
Yuctute S/TIEKTPOUHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CyXOﬁ TPANOYKMA nnun
CXaTblM BO34yXOM nog He6oNbLIVM AaBNeHneM.

3anpeu.|ae1c5| ncnonb3oBaTb ANA YNCTKN YUCTAWME Cpeactsa n
pacTBopuTeny, Tak Kak OHW MOryT noBpeAunTb racTMaccoBble

Litpo6opes 59G371
Mapametp Benuunna
HanpsaxeHve nutaHua 230BAC
YacTtoTa ToKa nuTaHua 50y
HomunHanbHas MoOLYHOCTb 2400 Bt
i YacToTa BpalleHUsa Ha XONOCTOM XOAy 8000 MuH™"
[MvameTp gucka 150 Mmm
[lnameTp NocafjoyHoro oTBepCTUA Ancka 22,2 Mm
Makc. rnybuHa pesku 43 Mm
LnpuHa 6opo3apl 30 Mm
Pe3bba wnuHaens M8
Knacc 3awutbi 1l
Macca 6,1 Kr
lop Bbinycka 2021
59G371 03HayvaeT Kak TuM, Tak 1 MapK1pPOBKY MaLUMHbI

CNNcoK KpUTYECKNX owmn6ok

« [MoBpexaeHne Kopryca Ui pyKoATU MHCTPYMeHTa

« lMosBneHue AbiMa 13 KOPMyca MHCTPYMEeHTa

« [MoBpexaeHne nnu oroneHve WHypa NMTaHNA UHCTPYMEHTa

« MonapaHve BOAbI B KOPMYC MHCTPYMEHTa

« [MosABneHne CUNbHON 3NeKTPUYECKON Ayrn

« [NosABneHne cunbHol BUGPaLn

[leiicTBNA NepcoHana B ciyyae oTKasa nnu ¢patanbHoM oWn6KM

« B cnyyae MoOnoOMKM  vAKM  HeCUacTHOroO  Clyyas  HeMeaneHHO
npeKkpaTnTe paboTy C NHCTPYMEHTOM, OTK/IOUNTE UCTOUYHUK MUTaHWA,
06paTMTECh B CEPBICHDBIN OTAEN, CliefyiTe MHCTPYKLUAM CEPBUCHOTO
oTAena, He NO3BOIANTE NIOAAM PaboTaTb C STUM UHCTPYMEHTOM, eCnn
Bbl He MOMyunnn oaobpeHnsa oT cepauca

Kputepun npeaenbHbIX COCTOAHMNIA

« [MoBpexaeHune WHypa NUTaHUA U WTENCeNbHON BUNKA

« lMoBpexaeHne Kopryca NHCTPYMeHTa

LIYM U BUBPALINA
Undoy 06 yp wyma un
YpoBeHb Wwyma, TO ecTb ypoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Lp,, a Takxe
YpOBeHb SByKOBOVI MOLWHOCTN |_WA N 3HavyeHne HeornpeaeneHHoCcTn
nimepeHmna K, npvueejeHHble B ﬂaHHOVI WHCTPYKUMKX NO 3KCnyatauun,

onpepenetbl no EN 60745-1.

Pay
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YposeHb Bubpauun (3HayeHue BUOPOYCKOPeHWA) a, M 3HaueHue
HeonpeaeneHHoCT! n3mMepeHuna K onpepeneHsbl no EN 60745-2-22 n
npueeeHbl HUXe.

MpuBefeHHbIN B [JaHHOW WHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLuu ypoBeHb
BUOpaLMM onpefeneH MO MeTOAy W3MePeHWUll, YCTaHOBIEHHOMY
ctaHpapTom EN 60745-1, 1 MOXeT MCMOMb30BaTbCA ANA CPaBHEHWA
pa3sHbIX Mogeneil 3MeKTPONHCTPYMeHTa OAHOro Knacca. MapameTpbl
BI/IGpaLLI/IOHHOIh XapaKTeEPUCTUKM MOXKHO TaK)Ke WCnonb3oBatb ANA
npeaBapuUTENbHON OLIEHKIN BUBPALIMOHHOM SKCMO3MLUN.

3anBneHHas BI/I6paLWIOHHaﬂ XapakTepuctnuka npeacraButesibHa AnAa
OCHOBHbIX PabouNX 3afaHnii dNEKTPOMHCTPyMeHTa. BubpaunoHHas
XapaKTepucTukKa MOXXeT N3MEHUTbCA, eCNU 3NTIEKTPONHCTPYMEHT GyLLeT
UCMONb30BaTbCA ANA APYrUX uenein, nmbo C Apyrumn pabounmu
NPUHAANEXHOCTAMY, a TakKe B C/lydae He[JOCTaTOUHOTO TeXHNYECKoro
YXO[a 3a 31EKTPONHCTPYMEHTOM. npl/lBe[ZleHHblE BblLle MPUYMHbBI MOTYT
Bbi3BaTb YBeNMYEHUE [INTENIbHOCTY BUOPALIMOHHON 3KCMO3NLMM 3a
nepvop pabotbl.

J[inAa TOUHOW OUEHKM BMOPALMOHHON 3KCMO3NLMK CleayeT y4yecTb
BpemA, B TeyeHne KOTOPOro 3NEKTPOMHCTPYMEHT HaxoAUTCA B
OTK/IOYEHHOM COCTOAHMM, NGO BO BK/IOYEHHOM, HO He pa6oTaeT. B
[laHHOM CJlyYae 3HaueHue MOJHON BUOPaLIM MOXET ObiTb 3HaUUTENIbHO
HUXKe. [INA 3almTbl onepaTopa OT BPeAHOro BO3AeicTBUA BUGpaLum
HEOO6XOAUMO MPUMEHATb [OMOMNHUTENbHbIE Mepbl 6e30macHoCTH, a
VMEHHO: obecrneymsaTtb TeXHUYECKUI YyX0pA 3a 3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOM
n pa60HVIMI/| NPUHaANeXHoOCTAMU, NOAAEPKMBATb TeMNepaTypy pyK Ha
npueMneMoM YPoBHe, COb/TioAaTb PEXIM TpyAa.

YpoBeHb 38yKoBOro Aasnenus: Lp, = 97 ab(A) K=3 b(A)

YpoBeHb 38yKoBoOI MolHoCTY: Lw, = 108 AB(A) K=3 AB(A)
BubpoyckopeHue: a, =10,94 m/c* K=1,5 m/c?

3ALYUTA OKPYXKAIOLEN CPEAbI
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NEPEKNAL IHCTPYKLIi 3 OPUTIHANY
LUTPOBOPI3 59G371

YBATAI  MEPW  HDK  MPUCTYNATU 1O EKCMUIYATALT
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CJIII YBAXKHO O3HAMOMMUTUCA 3 LIEIO
IHCTPYKLIIEIO V1 3BEPEFTVA 17 Y JOCTYMHOMY MICLII.

CIELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3MEKU

nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

n wopo

a I.IJ,wr, 3a6e3neyeHnii iHCTPYMEHTOM, NMoBUHeH 6yTn HapgiiiHO
npm(plnneuvm Ao enexfpomcrpymemy Ta BCTAHOBNEHUI Ana
MaKc! ToMy KinbKicTb Koneca
nippaeTbca oneparopy. Posrawyite ce6e Ta CTOPOXKUX nioaeit
BiA nnowuHn o6eprtoBoro Koneca. OXxopoHelb [onomarae
3aXUCTUTK onepaTopa Bif 3namMaHuX ¢parmeHTiB Koneca Ta
BUMNaJIKOBOTO KOHTaKTY 3 KONECOM.

b) BukopucroByiiTe nuwe anmasHi Koneca p[AnA  Baworo

eneKkTpoiHCTPYyMeHTy. TinbKM TOMY, WO aKkcecyap Moxe OyTu

NPYKPINNeHNii 1O BaLOro eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lie He 3abe3neuye

6e3neyHy ekcnnyaradiio.

Homiuanbua I.IJBIII,inCTb aKcecyapa noBUHHa  6yTm

w MaKc i WBMAKOCTI, 3a3HaYeHii

Ha enempomcrpymeun Akcecyapy, AKi NpaLioloTh WBKALLE, HiX

iX HOMiHasbHa WBNAKICTb, MOXYTb 31aMaTUCA | po3neTiTcA.

d) Koneca MOBUHHI BUKOPMCTOBYBaTUCA nnwe ana

pekomeHAoBaHMX 3actocyBaHb. Hanpuknag: He wnidyite

CTOpOHOI0 BifApi3aHoro koneca. AGpa3vBHi BiApi3Hi Koneca

npusHadeHi Aana nepudepiiHoro wnidysaHHA, GOKOBI cunu,

3aCTOCOBAHI [0 LMX KOMIC, MOXYTb NPU3BECTH AO iX PO36UTTA.
3aBXKAW BUKOPUCTOBYMTE HenowKomXeHi ¢pnaHui Konic, aki

MaloTb npaBunbHUI fiaMeTp AnA BubpaHoro Koneca. MpaBusbHi

dnaHUi Konic MiATPUMYIOTb KONECo, TakuM YWMHOM 3MeHLUyouu

MOXNIUBICTb MOMIOMKI Koneca.

3oBHilUHIl AiameTp | TOBLMHA BalIOro akcecyapa NOBUHHI 6yTn

B MeXaX MOTY)XHOCTi BalLOro eNeKTPOiHCTPYMeHTY. AKcecyapu

HEMpaBUNbHOTO PO3MIPY He MOXYTb OyTV HaneXHUM UYrHOM

3axuLeHi abo KOHTPObOBaHi.

Posmip Konic i ¢ i YMHOM

BiANOBiAaTU WNNHAENIO eNeKTPOoIHCTPYMeHTY. Koneca i dnaHui

3 anbTaHHUMW OTBOPaMK, AKi He BiANOBifalTb 06NAAHAHHAM

KPinneHHs eneKTPoiHCTPYMEHTY, 3aKiHUYI0TbCA, HaAMIPHO BIGPYIOTH

i MOXyTb NPU3BECTU A0 BTPATN KOHTPOJIO.

h) He BukopucroByiiTe noluKkogKeHi Koneca. Mepes KOXHUM
BUKOPMCTaHHAM OFfIiHbTE KoJleca Ha HasBHICTb BiAKonis
i TpiwmH. AIKWO nafiHHA eneKTPOIHCTPYMEHTY umn Koneca
OrNAHbTE, YN HeMa€E MOWKOMKEHb abo  BCTaHOBITb
HenowkKogKeHe Koneco. ficnAa ornagy Ta BCTaHOBNEHHA
Koneca, p yiiTe ceb6e Ta cTop niopeit Big NnowmHN
06epToBOro Koneca Ta 3anycTiTb €NEKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKCUManbHif WBNAKOCTI HaBaHTaXKEHHA MNPOTArOM OfHiel
XBUAMHU. MOWKOAXKeHi Koneca 3a3Bnyaii po361BalTbCA NPOTATOM
LIbOro TeCTOBOTO Yacy.

i) Hocitb 3acobmu iHAMBiAyanbHOro 3axucty. 3anexHo Bif
3aCTOCyBaHHA BUKOPUCTOBYITE NMUbOBMIA LWUT, 3aXMCHi
oKynsapn a6o 3axucHi oKynspwu. Y BignoBigHWX Bunaakax
HapsArafiTe NUNOBY MacKy, CIyX0OBi 3aXMUCHi 3aco61, pyKaBUYKN
Ta papTyx, 34aTHUA 3y TM APiGHI ia6o pparmeHTn
3aroToBKM. 3aX1CT oueil MOBUHEH ByTV 3AaTHWIA 3yNUHATK NiTatoui
yNnamKu, WO YTBOPIOTbCA B pe3ynbTaTi pisHux onepauii. Munosa
Macka abo pecrnipaTop NoBuHHiI 6yTI 3aaTHI GiNbTPYBaTV YaCTUHKK,
Lo YTBOPIOKTbCA Ballo onepalieo. TpyBanuii BNAVB BUCOKOTrO
{HTEHCUBHOCTI LMy MOXe CPUYNHUTU 3HVXKEHHA CIYXY.

j) Tpumaiite cTopoXux niofeil Ha in BigcTaHi Bif po6ouoi

30HM. KoXeH, xTo Tb Ha p Y 30Hy, HOCUTH

3acobu iHgmBigyanbHoro 3axmcty. OCKONKW 3arotoBku a6o
3/1amMaHoro Kosneca MOXyTb BIfIeTiT i CNPUYMHUTI TpaBMK no3a

Mexamu 6e3nocepejHbOI 30HM eKcnnyaTadii.

Tpumaiite eNeKTPOIHCTPYMEHT nnwe

nip vac I

KONN piXyunii aKcecyap MoXe KOHTaKTyBaTul 3 NPUXOBaHOI0

NpoBoAKOI0 a6o BNacHUM WHYPOM. Po3pisaHHA akcecyapa, Wo

KOHTAKTYE 3 «KMBVM» JPOTOM, MOXeE 3po6UTN BiAKpUTI MeTanesi
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YaCTUHU EIEKTPOIHCTPYMEHTY GKUBMMW» | MOXYTb MPU3BECTU O
yAapy enekTpUUH1M CTPyMOM onepaTopa.

1) PosTawyiite wWHyp nopani Big NPAAWIbLHOro akcecyapa. AKLIO BU
BTPATUTE KOHTPOJIb, LUHYP MOXe ByTy po3pi3aHuii abo 3abutwii, a BaLua
PYKa U pyKa Moxke 6yTu BTAMHYTA y CTIHIHT.

m) Hikonn He BigKnapaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT A0 TuX nip,
NOKM aKcecyap He 3YNMHUTBCA MOBHicTIO. [lpAgka Moxe
3aXONWUTV MOBEPXHIO | BUTATHYTW €NEKTPOIHCTPYMEHT No3a Balum
KepyBaHHAM.

n) n) He 3anyckaiiTe eneKkTpoiHCTPYMEHT, He Hecyum iioro 6ins cebe.
BuNajKoBuil KOHTAKT 3 NPAAUIBHIM aKCeCyapoM MOXe 3a4enuTi Ball
OAAr, MOTATHYBLUK aKcecyap Y Balle Tino.

o) Per YNCTITb BEHT i OTBOpPY eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTunATop fABuryHa Gyae BTAryBaTM MW BCEpeavHy Koprycy i
HaMipHe CKyMuYeHHs MOPOLIKOBOrO MeTany MOXe CrpUYMHWATA
Hebe3neky AnA enekTpUKu.

p) He BUKOPUCTOBYIiTE €NeKTPOIHCTPYMEHT no6nusy
ner 7 TX MaTepi IcKpu Mornv 3ananuTu Ui matepianu.

q) He BuKopucToByiiTe aKcecyapu, fAKi noTpebyloTb pigKux
TennoHoCiiB. BukopuctaHHa Boan abo iHWMX PiAKMUX TEMMOHOCIB
MO>e NPU3BECT A0 eNeKTPUYHOTO CTPYMy abo yaapy.

BigKknukaHHA Ta BiANOBiAHI NonepefKeHHA

Bigbin - Lue panToBa peakuis Ha 3awemneHe abo 3abuTe Koneco, Wo

obepTaeTbcA. 3awunyBaHHA abo 3abMBaHHA CMPUYMHAE  WBNAKE

3aTpNMKy 06epTOBOro Kosneca, WO, B CBOIO Yepry, MPU3BOAUTb [0

NpVIMyLLYBaHHA HEKOHTPOJIbOBAHOTO ENIEKTPOIHCTPYMEHTY B HAaMPAMKY,

npoTunexHomy obepTaHHI0 Koneca, B TOULli 3B)A3yBaHHA.

Hanpuknag, AKWo abpa3snBHe KONeco 3aAMpaETbcA abo 3aTUCKAETbCA

3aroTOBKOIO, Kpall KOJleca, Lo BXOAUTb Y TOUKY MPULNMYBaHHA, MOXe

3aHypUTICA B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo npusBefe [0 TOro, Lo Koneco

BUiile Ha30BHI abo BUMILTOBXHETbCA. Konmeco mMoxe a6o cTpubaty

Ha3ycTpiu Bif onepaTopa, abo 3aneXHo Bif HaMPAMKY PyXy Koneca

B MiCLii MPUTUCKY. ABpPa3snBHI Koneca TakoX MOXYTb 3/1aMaTUCA B LINX

yMOBaX.

Binbin - pesynbTaT HENPaBUILHOTO BUKOPVCTaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY

Ta / abo HenpaBuNbHKUX NpoLieayp abo ymoB ekcnyaTallii, i ix MOXHa

YHUKHYTW, AOTPVMYIOUNCb HANeXHMX 3axofiB 6e3nekn, HaBeAeHUX

HUXYe.

a) [oTpumyiiTecb MiLLHOrO 3YeNJIEHHA 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM i
posTaluyiiTe TifIo Ta PyKy, W06 BN MOF/IM NPOTUCTOATY cMnam
BiAGUTTA. 3aBXKAW BMKOPWUCTOBYIITE [OMOMIMKHY PYKOATKY,
AKWO BOHa nep , ANA MaKc 0 KOHTpOJIO 3a
Biffavelo a6o peakui€io KPYyTHOrO MOMEHTY Mif Yac MycKy .
OnepaTtop MoXe KepyBaT/ CUNOl0 peaKLii Ha obepTanbHUn MOMEHT
abo Bigaauy, AKILO BXMBATV HaNneXHUX 3axoAiB Ge3neku.

b) Hikonu He Knapitb pyKy 6ina akcecyapa, wo obepraerbca .

AKcecyap MOXe NOBEPHYTY Ballly PyKy.

He posmiwyiite cBo€ Tino B Till o6nacti, Ae pyxaTumerbca

eNneKTPOIHCTPYMEHT, AKWo BiabyaeTbca BigkaT . Bin6in 6yae

PYyXaTvi iIHCTPYMEHT Y HanpAMKY, NPOTUNIEXXHOMY PyXy Kosneca B Micuji

3abuBaHHA.

d) [oTpumyiitecb 0co6nmBoi 06epeXkHOCTI Nif Yac po6oTu KyTiB,
rocTpyx Kpaie Towo . YHuKaiite niactpnbyBaHHA Ta 3a6nBaHHA
akcecyapa. Kytu, roctpi Kpomku abo niactpubyBaHHA MaloTb
TeHAeHL|il0 3a4enuTy 0bepTOBUI aKkcecyap i MPWU3BECTU [0 BTPaTK
KOHTPOJIIO 3a BifKaT.

e) He npukpil iTe nesa no pepey pi

CermeHTOBaHe anMasHe Kosieco 3 nepudepiiiHuM 3a3opom

6inbwe 10 Mmm a6o 3y6yacTe NoNOTHO NuAM . Taki ne3a CTBOPIOITL

YacTWii BigKaT i BTPaTy KOHTPOJIO.

He «3acTpsraiiTe» Konecom i He HaTMUCKalTe HagMipHUMIA

TMck. He HamaraiitecA 3po6uTm  HagMipHy  rAMGMHY

po3pisy. MepeHanpyxeHHA Konmeca 36iNbluye HaBaHTaXeHHA i

CMPUAHATAMBICT [0 CKpydyyBaHHA abo 3B'A3yBaHHA Koneca B

PO3pi3i i MOXIUBICTb BIACKOKY a60 NONOMKY Koneca.

g) Konn Koneco npu’asyetbca a6o 3 6yAb-AKOI NPUuYMHK

pep pi iTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i Tpumaiite

eNeKTPOIHCTPYMEHT HEPYXOMUM, NOKMN KONECo He NPUNMNHATLCA

noBHicTio. Hikonn He HamaraiiTecA 3HATM KoNeco 3 Mnopisy,

Konu Koneco nepebyBac B pyci, iHaKwe MoXe cTaTucA BifKaT.

PoscnifyiiTe Ta BXKUBaliTe KOPWUrylounMx 3axoAis, W06 yCyHyTu
NpUYVHY NPYB'A3KK Komeca.

h) He nepesanyckaiite onepauilo pisaHHA 3arotoBku. Hexait

KOneco pocArae Ti i MOBTOPHO

C

f

BBefiTb po3pis. Koneco moxe 38'A3atnca, NigHATACA ab0 BipOUTUCH,
AKLLO eNeKTPOIHCTPYMEHT byfie nepesanyLUeHUi y 3aroToBkKy.
i) OnopHi naHeni a6o 6yab-AKi Hera6apuTHi 3aroToBKM, W06
iHimisyBaTn pusmk Koneca Ta Bigpaui. Benuki
3aroToBKY, AK NPaBUIo, MPOBMUCAIOTL Mif BacHow Barot. Onopy
Heo6XiAHO PO3MICTUTM NiA 3aroTOBKOKW 6inA NiHii po3pisy Ta 6Gina
Kpalo 3aroToBKM 3 060X 60KiB Koneca.
ByabTe oc P i, p Vi BUpI3»
y icHylounx ctiHax a6o iHwWMX cainux micuax. Koneco, wo
BUCTYMa€, MOXe nepepi3aTu rasosi abo BofonpoBiaHi Tpybwu,
€NleKTPONPOBO/IKY 260 NpeAMETH, Lo MOXYTb CMPUYNHUTY Biaaauy.
OBEPEXKHO! Lieit npucTpiii npu3HayeHnii Ans po6oTi B NpUMILLEHHi.
KOHCTpyKUia BBaXKa€TbcA 6e3neyHolo, 3acTOCOBYIOTHCA 3aXOAM
3aXUCTy Ta [OfaTKOBi cucTemMu 6e3neku, OAHaK 3aBXAW iCHYe
HEeBeNIMKNIA pU3NK TPaBM Ha poboTi.
MOACHEHHA BUKOPUCTAHUX ®OTOrPAMM

=

]
v
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1. Yeara!BxuBaiiTe cnevwjianbHyx 3axofiB 06epexHoCT

2. TMONEPEAXEHHA MpouunTaiite iHCTPYKLIito No ekcnnyaTawil

3.  OpArHiTb 3aXM1CHi pyKaBUUKN

4. BUKOPWCTaHHA MEPCOHANIbHOTO 3aXMCHOTo obnagHaHHA (Mun
MacKU , 3aXMCHi OKYNIAPY , HaBYLLHUKM 3aXUCHI )

5. BuKopucTOBYITE 3aXUCHWIA oaAr

6. Bigknouitb KuBneHHa wWHyp [lepen ob6cnyroByBaHHAM abo
pemMoHTOM

7. TpumainTe giten nofani Bif iIHCTPYMeHTIB

8. 3axucT B NpUCTPIii NpOTU BONOM

9. [lpyruin Knac 3axucty

BYAOBA I MIPU3HAYEHHA

LLTpo6opis ABNAE COGOI  PYYHWIl  €NEeKTPOIHCTPYMEHT, AKOMY
HapaHo Il Knac 3 enekTpoizonauii i AKMIN Npauioe Big ogHodpasHOro
€N1eKTPOMOTOPY KONEKTOPHOTO THMy.

EneKkTpoiHCTPYMEHT npu3HayeHnin [0 npobvBaHHA WTPOGIB nij
iHXeHepHi Mepexi y CcTiHax, Mmignorax TOWO, WO BUKOHaHI 3 TaKux
MaTepianis, Ak: GETOH, KaMiHb, Lierna Tollo, 6e3 BUKOPUCTaHHA BOAU.
KoHcTpyKUia wTpobopisa A03BONAE BUKMAATM NMUA A0 NPUKPINAEHOro
milwKka abo uepe3 naliBOK A0 MPUCTPOIO BIACMOKTYBaHHA nuny,
Hanpuvknag, NPOMWUCIOBOrO MWUIOCOoca. BuKopucTaHwii cnewjianbHui
AWCK BUpPI3a€ MOBHUI WTPOGIB 6e3 HeobxigHOCTI AoBbGaHHA. B
pe3ynbTaTi nicnA npoxoay WTPOOOPI3OM MU OTPUMYEMO FOTOBUI Mif,
yKnafaHHA WTpob 3aBAaHoil rnN6uHN.

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHNI 1O BUKOPUCTaHHA y PEMOHTHO-Gy/liBENbHIX
npausAx, MOB'A3aHWX i3  MNPOKNafaHHAM  iHXEHEPHUX —Mepex:
€NeKTPUYHUX, BOAHWX, ONaNeHHsA Ta ra3oroHis.

YcTaTKyBaHHA He Npu3HayeHe [0 eKcnnyaTauii y Bosoromy
cepepoBuLLi. He AonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATH
€/IeKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HaYeHHAM.

Oonuc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWHBLOTO BUTNAAY €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3a3HauYeHNI HUXKYe, CTOCYETbCA MaTIOHKIB 10 L€l iHCTPYKLiT.

1. Knonka 6noky KHOMKMN

2. KHorka BBIMKHEHHA

3. 3apHiit NoBigHUIA ponnK

4. T[lepefHiit HAaNPAMHWUI POANK

5

6

. Pykis'a nposigHe
. Baxinb 6nokysaHHa
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7. MMauiBOK BiACMOKTYBaHHA Nuny MIAKNIOYEHHA NPUCTPOIO BIACMOKTYBAHHA Nuny

8. KpwwwKa 3-Hap BiACiKY 3 BYrinbHUMM LiTOUYKaMM1 LLlo6 3a6e3neunTn 6Ginbluy YMCTOTY Ha poboyomy Micui, WTpobopiza
9. [BUHT KpiNuAbHUI [IONYCKAETbCA MPUEAHATU 0 30BHILUHBOIO MPUCTPOIO BiACMOKTYBaHHA
10. 30BHiwWHil Komip nuy.

11. Komip wnuHpena

lMpureHaiiTe KiHeLlb BCMOKTYIOUOTO LIAHTY NPUCTPOLO BiACMOKTYBaHHSA
nuny Ao nauiBka BiACMOKTyBaHHA nuny (7). Cnig nigibpatn apantep
BIAMNOBIAHOrO AiameTpa, o6 rapaHTyBaTu BrieBHeHe 3'€AHaHHA.

12. Wnanr
13. lNepexigHuK
14. Miwok-nnno36upay

15. Ckoba PosnounHatoun npauio, cnig, nepw 3a Bce, BBIMKHYTV NPUCTPIi
16. OTBip ANA BiACMOKTYBaHHsA BiACMOKTYBaHHA Ny, Hanpuknag, NPOMUCIOBUIA MUNOCOC, | TiNbKn
17. OTBOPM BCUCaHHA Toai WTpo6opi3. 3aBepluylouM NpaLio, YCTaTKyBaHHA BUMMKAIOTb Y
18. HanmiuHui pemiHb 3BOPOTHOMY MOPAAKY 11 NepefyciM BUMMKaloTb WTPO6OPI3, 1 TinbKu

Toai nunococ. Lle 40380nUTb 3aMobirTn NOBCTaHHIO Ny Ha poboyomy

* ICHYE MOXNMBICTS BIAMIHHOCTI Mi (aKTMIHIM 30BHILLHIM BUTNAAOM ENEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKu, o
306paXeHNI1 Ha MoKy Micui. Y pgeAkux mopenax NpOMWCIOBMX MUAOCOCIB, WO MOCifaoTb

po3eTKy [ANA  eneKTPOIHCTPYMEHTY, AOMYCKAETbCA  aBTOMaTU4HE
BBIMKHEHHA Ta BUMKHEHHA NMMN0COCa OfJHOYACHO 3 YBIMKHEHHAM abo
BUMKHEHHAM Mifj'€JHAHOrO eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

ONUC rPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA! HANALUTYBAHHA MUBUHU LUTPOBY
A PerynioBaHHA rMnbUHY WTPOBY Cif BUKOHYBaTK A0 NoYaTKy poboTu Ta
3ACTEPEXXEHHA Npy BAMKHEHOMY yCTaTKyBaHHI.

« TMocnabte Baxinb 6510KyBaHHA (6), NnepecyBatoum Moro Hasag,.
o [1nA 36inblIeHHA rMUOUHK pi3aHHA nepecTaBTe nepeaHe pykis'a (5)

MOHTAX/HANALITYBAHHA Ha3ag, AnA 3MEHLLEHHA - Hanepes.
e Y HanawTyBaHHi BIiANOBIAHOI FNGMHM  WTPOBYBaHHA MOXKe
IHOOPMALLIA [OMOMOTTU MOKaX4MK FUGMHM pisaHHA Ta po3TalioBaHa Ha Kopnyci
MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU AucKa llikana. o ) )
- o « [licnAa BCTaHOBNEHHA BIANOBIAHOI rAMbuHn NPUTATHITL  BaXINb

1. Auck nopsifinu, T 6n0KyBaHHsA (6), nepecyBatoun Noro Bnepea.

2. Knioy, 2 WT. ! .

3. Wnawr i3 apanTepow, T oPA/IOK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHSA

4. Miwok-nunos6upay, Twr - - -

5. XOMyT 3aTVICKHVIVI, 1w epI.IJ HDK -I'IpI/ICTyﬂaTI/I H‘0 eKcnayataull  eNnekTpPOoIHCTPYMeHTa,

6. Kelic 0 nepeHoLysaHHs | 36epiranra, 1w, cnip nepeBipuTM CTaH pi3anbHoro Aucka. He AAonycKaeTbea

BUKOpUCTOBYBaTHN Kpyrn 3 BI/II.Llep6VIHaMI/I, TpIWwMHamMmn yn
nl’quTOBKA‘qO POBOTU iHWMMN NOWKOKEHHAMMN. 3YXKUTNIA AUCK Nepes BUKOPUCTAHHAM
cnip HeranHo 3amiHMTM Ha HoBMiA. [licnAa 3akiHuyeHHA po6GoTu

MOHTAX ANCKA €NEKTPOIHCTPYMEHT CAifi BUMKHYTH il 3a4eKaTi A0 MOBHOI 3YNNHKM

LLirpo6opis npusHaueHuii Ana poboTn 3i cneyianbHUMK NOABINHUMN po6ouoro iHcTpymeHTa. TinbKu MicnA Lboro AONYCKaeTbCA BiAKNacTn

@nmcxamm. €NeKTPOIHCTPYMEHT.
« 3a [J0MoMOrolo K/iouiB, Lo NOCTaualoTbCA B KOMMNEKTI, 3abnokKyiiTe « Pi i AncK 6yTu pi i np n
@ WNMHAENb, MPUTPUMYIOUM 3a 30BHILWHIN Komip (10), Ta BIArBUHTITL A o6epTatuca BinbHoO.
KpinunbHy raiiky (9) (man. A i B). [BUHT, WO KPiNuTb NUABbHUIA ANCK, « 3a6opoHaeTbca nepeo6TaxyBaTU €neKTPOIHCTPYMEHT.
nocinae nisy pisboy. MNep Ta HagMi /i TUCK Ha eNeKTPOIHCTPYMEHT nig

o BUrBUHTITb KpinUnbHWIA rBUHT (9) i 3HIMITL 30BHILWHINA Komip (10) 4ac npaui 34aTHi BUKINKaTN TPiCKaHHA pisaNbHNX ANCKIB.

(man. A). « He ponyckaeTbcsa 6UTH po6oumm iHCTPyMEeHTOM Matepian, wWwo

« BcTaBTe AVCK Mig KOXKYX i HafjiHbTe ANCK Ha WNVHAENb. 06po6nioeTbesa.

« [paBUNbHO HAAITUI ANCK MOBMHEH CMIMPATUCA Ha KOMIp WNUHAENA « He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTM NWIbHUX AWCKIB, WO
(11) (man. A). LUnuHAenb MOBHICTIO He 3anoBHIOE  FMOUHY P yloTbcA B inp i ana
HecajloBOro 0TBOPY AUCKa. pisaHHA pepeBuHu. B pasi HepoT Ao p i

+ BcrasTe 30BHilWHIN KOMIp B OTBIp AMCKa. TPUTUCHITL 30BHILHIN cnocTepiraeTbca ABNLYE «BiABUTTA» eNEeKTPOIHCTPYMEHTY Hasan
KOMIp, ob6epTaloun HUM AOKW BiH He 3arMnbuTbCA B OTBOPI TakuM y HanpAMKy onepatopa, BTpaTa KOHTPONIO HaA HMM, WO Hece
YMHOM, 1106 BiH MOBHICTIO 3 NOBEPXHEIO ANCKA. PU3MK TpaBMaTU3MYy.

 3arBUHTITb KPINWIbHNI TBUHT. . _ _ .BMI/IKAHHH | BUMUKAHHSA

« 3a [OMOMOroio KMio4iB 3abMoKyiTe WNWHAENb | MPUTArHITH . . .

Hanpyra KUBNEHHA B Mepexi NOBUHHa Bignosigatun

KpinunbHWUiA reuHT (Man. B).

" . n . XapaKTepucTukaMm, BKa3aHuUM nacnopTHin  Tabnuui  Ha
[lemoHTax Ancka BinbyBaeTbCA y 3BOPOTHIl NOC/IAOBHOCTI. P P ’ y P !

eneKTpoiHcTpyMmeHTi. g yac BBIMKHEHHS i NpaLji eneKTPOoiHCTPYMeHT

BCTAHOBJIEHHA MILWKA-NMUTO3BUPAYA Cnip winko Tpumaty o6oma pykamu.
@ Litpo6opiz HOCTa”afTbCﬂ B KO!V\I'IJ'IelfTi 3 MiLUKOM’”Vl“036WPa‘4€M i3 KHomnka BBIMKHEHHS MoCifja€ MexaHi3m 6noKyBaHHA, WO 3anobirae
perynboBaHUM HamniuyHUM pemiHeM i LWNaHrom i3 agantepamu Ans BUNaAKOBOMY BBIMKHEHHIO iHCTPyMeHTa.
niAKNIoYeHHA Millka-nuno3bupaya Ao WTpobopisa. « HaTucHiTb KHOMKy 610KyBaHHA KHOMKM BBIMKHeHHA (1) (man. C).
« BigkpyTiTb oauH i3 apanTepis (13), BCTAHOBMEHMX Ha KiHLAX WaHTy » HaTucHiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (2) (man. C).
(12) (man. C). Anantepu MatoTb NiBUIA FTBUHT. « B pasi nocnabneHHsa TUCKY Ha KHOMKY BBIMKHEHHS (2) enekTpomMoTop
« BigkpuiiTe MiLLOK-NNo36upau (14), CTArHyBLM KnAmKy (15) (man. D). €NeKTPOIHCTPYMEHTa BUMUKAETbCA.

MOPAAOK POBOTU LUTPOBOPI3OM
LTpo6opi3 npu3HauyeHWit BUKIIOYHO A0 BUKOHAHHA LWTPOGIB no
npAMiin NiHii. HenpunyctuMum € BUKOHaHHA KPUBOMIHIMHMX Ta
KpYroBux WTPo6iB. YcTaTKyBaHHA He Npu3HayeHe A0 eKcnnyarauii y
BOJIOrOMY CepefoBuLi.
Mepw HiX Npuctynaty fo po6oTy, 3a AOMOMOrol0 MeTanolyKaya
cnip nepesipnTK, YM € B 30HI NpaLli NPMXOBaHi eNneKTPUYHI poTn,
ra3soBi UM BOAOriHHI TPy6uU.
WTpo6opiz obnagHaHWii CMCTEMOIO MNaBHOroO nycky. [licns
. BiMKHEHHA wWTpo6opi3a cnia 3auekarty, [JOKN He Gyfe OCATHYTO
MaKCMManbHy WBUAKICTL 06epTaHHA, 1 TiNbKu ToAi Nnpuctynat Ao

BcTaBTe B OTBip BcucaHHsA (17) Yepes OTBip ANA BUNOPOXHEHHA (16)

(man. D), nonepegHbo 3HATUI apanTep TakUM YMHOM, LWo6 oro ‘
3BYeHWi KiHeLlb YaCTKOBO BULIOB Ha30BHi.

HapiHbTe Ta 3aTUCHITL MeTaneBwnii 3aTUCKHUI XOMYT y MicLi 3'€iHaHHA
apanTepa 3 MilKoM-Nuno3brpadem i 3'€fHaNTe WNaHr i3 agantepom

(man. E).

HapinbTe BinbHWIA KiHeub wnawHry 3 apantepom (13) Ha nauiBok A
BiACMOKTYBaHHA nuny (7) (man. F) i NOBepHiTb 3a rOAUHHUKOBOWO
CTPiNKoto 10 3a610KyBaHHA.

Biaperynionite AOBXMHY HanniyHOro pemers (18), Wob 3abesneunTu

@ 3pYYHICTb MiA Yac npaui 3 Milukom-nunosbupayem (14) (man. D).
it

[eMOHTaX AVCKa BifibyBaETbCA y 3BOPOTHI MOCNIAOBHOCTI.
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po6otu. Mig Yac po6oTN He [OMYCKAETbCA BMUKATW 1 BUMUKATH,

abo nepemMuKaT eNEKTPOIHCTPYMEHT KHOMKOW  BBIMKHEHHA.
KHOMKy BBIMKHEHHA [OMYCKaEeTbCA HaTUCKaTW TiNbKU ToAi, Konu
€NeKTPOIHCTPYMEHT NPUIIMaloTb 3 MaTepiany, Lo 06po6nAeTbCA.
BUPI3AHHA WUTPOBY
« Bigperynionite rmnbuHy pisaHHs.
@- MpviKnaaiTb 3BOPOTHMI ONipHKI ponuK (3) Ao CTiHW (pi3anbHi AUCKN
3HaXoAATbCA Haf MoBepxHeto CcTiHu) (man. H).
BBIMKHIiTb €neKTPOiHCTPYMEHT i 3aueKaiiTe, JOKW pi3anbHi JUCKN He
HabepyTb MaKCUMasbHy LWBWAKICTb 06epTaHHA.
MocTynoBo onyckalite WTPO6OPI3, 3aHyploloun pisanbHi  AMCKM
B CTiHy (Mia yac UbOro pyxy 3aAHi HanMpPAMHUIA PONVK MOBUHEH
TOPKaTWCA NOBEPXHi CTiHM).
AK TiNbKN Nepeariii HaNPAMHUI PONKK (4) NOBHICTIO NAXe Ha CTiHy,
NpOJOBXKYNTe pi3aHHA, NepecyBalun WTPOGOPI3 B HaNPAMKY
BiA cebe (B HanmpAMKy, NPOTUNEXHOMY AO HanpAMKy o6epTaHHA
pi3anbHUX AUCKIB).
LWTpobyBaHHA 3aBepLIYETbCA Yy 3BOPOTHOMY MOPAAKY LNAXOM
NiAHATTA NepefHbOro HaNPAMHOTO PONVKa, TO6TO MIAHATTA ANCKIB
Bropy. 3aAHiil HaNPAMHWIA PONMK MA€ BECb Yac NPUAATaTY A0 CTiHW.
HeobxigHo, W06 Micis BUMKHEHHA eNeKTPOIHCTPYMeHTa ANCKU
MOBHICTIO NepecTanu o6epTaTucs, i TiMbKW MiCAA LUbOro BiAKIapatu
€NeKTPOIHCTPYMEHT.
BMKOHaHUI TakUM YMHOM LITPOG BUABNAETLCA MOBHICTIO MOPOMXKHIM
NPOCTOPOM i He BUMAra€ HacTyMHOro AoBGaHHA.
MicnA BUMKHEHHA YCTaTKyBaHHA KaTeropuMyHo 3a6OPOHAETbCA
HamaraTuca 3ynUHWUTU pi3anbHU OUCK, MPUTUCKAKuM ioro Ao
06po6noBaHOro matepiany.

oro 3 cunoto Hanepep. Hatuck nig yac 3ar:

3AMIHA BYTUIbHUX WITOK

ByrinbHi Witouky y ABMryHi, Wo 3Hocunmca (To6To KopoTwWwi 3a 5 Mm),
@cnaneHi Yn TPICHYTI, CNiA HeranHoO 3amiHUTU. 3aBXAW CNif 3aMiHATU

061ABI WITOYKMN OfHOYACHO.

o BUrBWHTITb i 3HIMITb KPULIKK 3-Haf BYTINbHYX LWiTOYOK (8).

« BUTATHITb NPUTVCKHY NPYXKUHY, BUAMITD 3yXWTi BYTiNbHI WITKN.

« YcyHbTe BYrinbHWI NN 32 JONOMOIOI0 CTUCHEHOTO MOBITPA.

« BKnapitb HOBI BYrifIbHi WiTOYKM (BOHM NOBUHHI BifIbHO BCTAaBUTUCSA [10
LWITKOTPUMAUYIiB), a MPUTUCKHY NPYXKWUHY BKNAAITb Ha MicLe.
BcTaHOBITb KOpnyc BifCIKy BYTiNbHUX WITOYOK (8).

Micna 3amMiHN WITOK cnif BBIMKHYTU €NEeKTPOIHCTPYMEHT Ha ANOBOMY
XoAi 1 3ayekatn Npubn. 1-2 XBUANHYW, NOKW WITKN foNacylTb Ao
KONEKTOpY €eneKTPOMOTOpY. 3aMiHy BYFiNbHUX LWITOYOK 3aBXAu
cnip nopyyatn KBanidikoBaHUM cnewianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU
BUKJIIOYHO OPUTiHaMbHI 3aN4acTUHW.

B pasi 6yab-Akux Hernonajok cnia 3BepTaTMCA A0 aBTOPW30BaHOro
®cepBiCHor0 LieHTPY BUPOGHUKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

: He AONYCKaETbCA NPUTUCKATN I.IJTPD6Dpi3 HaATo CWIbHO Ta WITOBXaTn

MOBUHHI 6yT nomipHumu. MprKNagaHHA HagMIpPHOI CUnM MoXe

CNPUYMHWATA HaMipHe HarpiBaHHA [BUryHa Ta MOLIKOMAKEHHA

pisanbHoro gucka.

Mip yac npaui pizanbHi ANCKN CUNBHO HarpiBaKOTLCA; HE AONYCKAETLCA
4\ TOpKaTuCA iX OrofIeHNMN YaCTUHAMM TiNa, 0K BOHU HE OXOJ0NN.
Mig vac pisaHHA 0co6MBO TBEPAWX MaTepianiB  MOXnuBe
neperpiBaHHA pi3asbHOro AUCKY Ta, AK HaCTiAOK, Ti MOLIKC

LTpo6opi3 59G371
XapakTtepuctuka 3HayeHHA
Hanpyra xusneHHsa 230 B 3m.cTp.
YacTota ctpymy 50Ty
HomiHanbHa noTyxHicTb 2400 Bt
LBnakicTb 06epTaHHA Ha ANOBOMY XOpi 8000 xB.-'
[iameTp gucka 150 Mm
Ta npocy [liameTp AvcKa BHYTPILLHiIi 22,2 Mm
Makc. rmbuHa nponwny 43 Mm
LnpuHa wrpoby 30 Mm
[iameTp revHTa WnuHaena M8
Knac enekrpoisonauii ]
Maca 6,1 kr
Pik BurotosneHHs 2021
59G371 € NO3HAYKOIO TUMY Ta OMUCY YCTaTKyBaHHA

Myyok ickop AoBKONa pizanbHOro ANCKY € O3HaKoOl neperpi

B Takomy BunagKy cnif HeraiHo nepepsaTu pPo6GoOTy i OCTyAUTH

pi3anbHuin  Anck, 3anuwmBwM  wTpobopis  npauwoBatM 3

MaKCUManbHOI LWBKAKICTIO 6e3 HaBaHTaXKeHHA npoTarom 3-5

XBUVH.

BiauyTHe CKOpoOYeHHA BMAATHOCTI pi3aHHA Ta Ny4yoK icKop AoBKona

pi3anbHOro ANCKY MOXYTb 6yT 03HAKOIO IOT0 3aTYM/IEHHA.

JlonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKM TaKuii po60ounit iHCTPYMEHT,
Anonycmma WBNAKICTb 06epTaHHA AKOTo € BULLOI0 abo AOPIBHIOE

MaKCMManbHiii LWBUAKOCTI WITPOGOpi3a 6€3 HaBaHTaXXeHHS.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

MepLu HiXK perynioBaTh, PeMOHTYBaTMN yCTaTKyBaHHA abo BUKOHYBaTN
pernameHTHi po6oTM 3 HWUM, WOro CAifA BUMKHYTU KHOMKOIO
BBIMKHEHHA 11 BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKN.

AOornAp 1 36EPICAHHA

o PeKOMeHAYETbCA ~ UMCTUTU  yCTaTKyBaHHA  lWopasy  nicna
@ KOPUCTYBaHHA.

« He [ONYycKaeTbCA UMCTUTW yCTaTKyBaHHA 3a [JOMOMOrOl0 BOAU UK
iHWOT piguHN.

YcTaTKyBaHHA AOMYCKAETLCA YNCTUTY BUKITIOYHO 3a JOMOMOTOI0 CyXOi
raHuipku, neHsnA abo CTpyMeHeM CTVCHEHOTO MOBITPA HU3bKOMO
TUCKY.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATM MPYW LIbOMY aHi MUIHI 3acobu,
aHi PO3YMHHWKW, OCKINbKM BOHW 3AaTHi MOLWKOAMTW MNACTUKOBI
€/1eMeHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTunAUiNHI WinvHW B KOpNyci ABUryHa HaneXxuTb yTpUMyBaTu B
4yncToTi, Wob 3anobirTi neperpiBaHHIO eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

B pasi MOLWKOAKEHHA MEpPEeXeBOro ApOTy 1Oro C/lif Ha OAUH 3
aHanoriyHMMmM xapaktepuctukamu. byab-Aki cepBicHi Ta PeMOHTHI
Po6OTU Cif BUKOHYBATV BUK/TIOYHO B aBTOPMU30BAHOMY CEPBICHOMY
LeHTpI.

Y pasi noABM HaAMIPHOrO ICKPEHHA KOMYyTaToOPy eNeKTPOiHCTPYMEHT
cnif nepepatn KeanipikoBaHoMy creuianicty Ha nepesipKy CTaHy
BYFiNIbHUX LLITOYOK [iBUrYHa.

YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y CyxoMmy MicLli, HeJOCTyNHOMY AnA AiTe.

IHOOPMALIA MPO PIBEHb LLYMY | KOJIUBAHb

Indopmauin wopo ranacy Ta Bi6pauii

PigHi ranacy, Taki Ak piBeHb aKyCTUYHOTO TUCKY Lp, Ta piBeHb akycTUyHOI
MOTYKHOCTI Lw,, @ TaKoX HeBM3HaueHICTb BUMiptoBaHHA K, BKasaHi B
IHCTPYKUiT HUXYe, 3rigHO 3i cTaHgapTom EN 60745-1.

Amnnityaa KonusaHb abo Bibpauii (3HaueHHA npuckopeHHs) a, i
HEBU3HAYEHICTb BUMipoBaHHA K BM3HAualoTbCA 3riAHO 3i CTaHAApPTOM
EN 60745-2-22 i HaBOAATbCA HUXKYE.

3a3HaueHuUin y Ui IHCTPYKLii piBeHb Bibpallii (KonvBaHb) BUMIPAHWIA
3rifHO 3 BW3HauyeHol cTaHgaptom EN 60745-1 npoueaypoto
BUMIPIOBaHHA | MOXe ByTW BUKOPWUCTaHUIA 4O MOPIBHANBHOMO aHanisy
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH TakoX roanTbca 40 NonepeaHLOro aHanisy
ekcno3uyii Bibpa
Bka3saHui1 piBeHb BibpaLlii BiANOBifae OCHOBHIM BapiaHTam eKcnyaTaLlii
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. fKILO eNeKTPOIHCTPYMEHT eKCMyaTyeTbca 3
iHWOI0 MeTolo abo 3 iHWKMN POBOUMMM IHCTPYMEHTaMW, a TaKox,
AKWO pernameHTHi po6oTn He BGyayTb afieKBaTHUMK Ta AOCTaTHIMU,
piBeHb Bibpauii Moxe BiApi3HATUCA. BulesragaHi NpuunHN MOXyTb
BUKNVKaTV NiABULLEHY eKCrno3uLitlo BibpaLlil NpoTArom ycboro nepioy
ekcnnyatauii.

[inAa peTenbHOro BWM3HAYeHHA ekcno3uuii Bibpauii cnig B3ATM A0
yBarn nepioau, Koan eneKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWi abo Konu BiH
BBIMKHEHWI1, ane He BUKOPWCTOBYETbCA Yy POGOTI. Takum YMHOM,
CymapHa eKkcnosuuisa BibpaLiii Moxe BUABUTUCA CYTTEBO MEHLLOIO.

Cnip  BNpoOBaANTM [OAATKOBI 3acobu Gesnekn 3 MeTOl 3axucTy
KopucTyBauya Bif Hacnigkie Bibpauii, Takwx AKk:  AornAh 3a
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM | POBOUMM  IHCTPyMEeHTOM, 3abe3neyeHHs
BiANOBIAHOI TemnepaTypw pyK, HanexHa opraHisauia npadi.

PieHb Tucky ranacy: Lp, = 97 Ab (A) K=3 nb (A)

PiseHb akycTiyHoi noTyHocTi: Lw, = 108 Ab (A) K=3 ab (A)

3HaveHHs Bibpauii: a, = 10,94 m/c* K=1,5 m/c?
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OXOPOHA CEPEAOBULYA
3yWTi NPOAYKTU, IO MPALIIOTb Ha ENEKTPUUHOMY XUBNEHHI, He CiA
BUKWAaTH pasom 3 siaxogamy, ay s

3aknagax. BIGOMOCTI NP0 yTUNi3aUiio MOXHa OTPUMATH & MPOAABLA
NPOAYKLi M B OpraHax MicUeBOT aAMIKICTPaLl. BIATpaUboBaki enekTpuuHi
Ta eNeKTPOHHI MPUNagM MICTATb PEYOBUHM, WO HE € CTPWATAVEBMMA
AnA MPUpORHOTO cepeRoBHiia. OBMaAHaHHS, WO He NepefacTbea A0
NepepoBkW, MOXe CTaHOBMTM HeBesneky ANA CepeAoBUlLa Ta 3A0POE'a
niopuH.

*BUPOBHYK 3a7MILaE 32 COBOI NPABO BHOCHTY 3MIHIL.

«Grupa Topex Spotka z ograniczong iedzialnoscia» Spotka 3 10p apecoio
& Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (1yT i aani sragyBane A «Grupa Topex») CrOBILLaE, WO BCi aBTOPCHK] Npasa
Ha 3MicT 4aHoi iHCTPYKUi (TyT i Aani Ha3MBaHOT «IHCTPYKLsi»), B ToMy Ha ii TeKcT, po3miweni caiTuH,
CXeMATUUHI PUCYHKW, KDECIIEHHS, @ TAKOX PO3TALLYBAHHS TEKCTOBUX i FPAGIUHIX eNeMeHTis Hanexarb
BAKNIOUHO 40 Grupa Topex i 3acTepexer BIANOBIAHO 40 3aKOHY BiA 4 MoToro 1994 poky «[1po aBTopChKe
npaso i cropigreni npasa» (. oprak RepRADYY Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 nogansuu. 3u.).

ny6nikauis, HUX UinAX BCi€i IHCTpYKui u OKpemux ii
enemenTia 6e3 nucbMoBOrO Ao3BoNy Grupa Tcpex cyBopo 3a60poHere. HepoTpuManHa Ao wici BuMorn
TArHe 3a COGOI0 LMBINbHY Ta KapHY BIANOBIAANBHICT.

EREDETI HASZNALATI @v

UTASITAS FORDITASA
FALHORONYMARO 59G371

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Agépb figyel
a) Aszer | ellatott védéburkol. bi rog
kell a szerszamh és a blztonsag érdekében
elhelyezni, hogy a leheté legkevesebb kerék keriiljon a kezel6
felé. Helyezze el magat és a jarokeloket a forgokerék sikjatol. Az
6r segit megvédeni a kezel6t a torott keréktoredékek és a kerékkel
valé véletlen érintkezés ellen.
b) Csak elektromos szerszamokh éma agokereket
hasznaljon. Csak azért, mert egy tartozek csatolhato az elektromos
kéziszerszamhoz, ez nem garantalja a biztonsagos miikodést.
A tartozék névleg legalabb meg kell egyeznie
a szerszamon feltiintetett legnagyobb sebességgel. A
névleges sebességnél gyorsabban futd kiegésziték eltérhetnek és
szétszérédhatnak.
A kerekeket csak az ajanlott alkall asokhoz szabad h alni
Példaul: ne 6rdlje meg a vagokerék oldalat. A csiszolovago
kerekeket periférias csiszolasra szanjak, ezekre a kerekekre kifejtett
oldaliranyu erék 6sszetérhetnek.
Mindig haszndljon sértetlen kereket, amelyek atméréje
megfelelé a kivalasztott kerékhez. A megfelelé kerékkarimak
tamogatjak a kereket, csokkentve ezzel a kerék torésének esélyét.
A tartozék kiilsé6 atmérdjének és vastagsaganak meg kell
egyeznie a szerszam teljesitményével. A nem megfelel6 méretti
kiegészitéket nem lehet megfelelé médon 6rizni vagy ellenérizni.
A lugas kerékméret és p k kell illeszkedniiik az ors6 az
elektromos kéziszerszamot. Az olyan kerekek és karimak, amelyek
ivelt lyukakkal nem egyeznek meg az elektromos kéziszerszam
felszerelésével, elfogynak az egyensulytdl, tulzottan rezegnek, és a
vezérlés elvesztését okozhatjak.
Ne hasznaljon sériilt kerekek Mind h alat elott
ellenérizze a kerekek hogy k-e rajta repedések és
repedések. Ha az elektromos kéziszerszam vagy kerék leesik,
ellenérizze, nincs-e sériilés, vagy telepitsen sértetlen kereket.
A kerék atvizsgalasa és b lése utan hely el magat és
a jarokeloket a forgokerék sikjatol és futtassa az elektromos
kézi imalis terhelési éggel egy percig. A
sérilt kerekek altalaban szétvalnak a teszt ideje alatt.
Viseljen személyi védofelszerelést. Az alkalmazastol fuggoen
hasznaljon arcvédoét, liveget vagy védd veget.
Adott b iseljen porvédé | hallasvédok
kesztyliket és uzlet kotényt, amely képes megallitani a kis
csiszol6 vagy munkadarab-darabokat. A szemvédonek képesnek
kell lennie arra, hogy megallitsa a kilonféle moveletek soran
keletkez6 repll6 tormeléket. A pormaszknak vagy légzékésziiléknek
képesnek kell lennie arra, hogy kiszlirjie az On miivelete soran
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keletkez6 részecskéket. A nagy intenzitasu zaj hosszantarté hallasa
veszteséget okozhat.

j) Tartsa a  jarokelék bi a avolsagb a
munkateriilettél. Barki, aki belép a munkateruletre, személyi
védoéfelszerelést viseljen. A munkadarab vagy egy torott kerék
darabjai elrepiilhetnek, és a kdzvetlen miikodési teriileten kiviil
sériiléseket okozhatnak.
Az elektromos kézi: a csak szig Gl
fogja meg, amikor olyan miiveletet hajt vegre, ahol a
vagotartozék rejtett huzalozassal vagy sajat vezetékével
érintkezhet. A kiegésziték vagasa, amelyek érintkezésbe lépnek
egy ,aktiv" vezetékkel, az elektromos kéziszerszam nyitott fém
alkatrészeit ,feszlltségnek” teheti, és dramiitéshez vezethet a kezel6
szaméra.

1) Helyezze a kabelt szabadon a forgé tartozékrél. Ha elvesziti az
irdnyitast, a zsinér meg lehet vagni vagy becsukédhat, és a kezét
vagy a karjat behuzhatja a forgokerékbe.

m) Soha ne engedje le az elektromos kéziszerszamot, amig a
tartozék teljesen le nem allt. A forgokerék megragadhatja a
feliiletet, és kihtizhatja az elektromos ke2|szerszam0t a kezedbol

n) Ne miikodtesse az elektromos kézi ikozl
az oldalan van. A forgé tartozékkal valo véletlen érintkezés
beragadhatja a ruhazatét, és behuizhatja a tartozékot a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam szell6zdnyilasait. A
motor ventilatora elszivja a port a hazbdl, és a poritott fém tulzott
felhalmozédésa elektromos veszélyeket okozhat.

It fogéfel kkel

k

p) Ne miiké a szersza ilék yagok kozelék A
szikra meggyUJthatJa ezeket az anyagokat

q) Ne g ! amelyek  folyékony

ofolyadékok igényelnek. Viz vagy mas folyékony

hutofolyadek hasznalata aramutest vagy aramiitést okozhat.

Visszalépés és kapcsolodé figyelmeztetések

A visszarigas egy hirtelen reakcié egy becsip6détt vagy elcsuszott

forgokerékre. A becsipés vagy a becsipés a forgd kerék gyors elakadasat

eredményezi, ami viszont az ellendrizetlen szerszamot a kerék
forgasanak ellentétes iranyba kényszeriti a kotés pontjan.

Példaul, ha egy csiszolokorong bepattan vagy megcsipte a

munkadarabot, akkor a kerék széle, amely a csipési pontba érkezik,

behatolhat az anyag fellletébe, aminek kovetkeztében a kerék ki tud
emelkedni vagy kijonni. A kerék elmozdulhat a kezel6 felé vagy attol

tavol, attol figgden, hogy a kerék mikor mozog a szoritas helyén. A

csiszolékorongok ilyen koriilmények kozott is eltorhetnek.

A visszar(igés az elektromos kéziszerszammal valo visszaélés és / vagy

a helytelen tGzemeltetési eljarasok vagy feltételek eredménye, és az

aldbbiakban megadott megfelelé dvintézkedésekkel elkertilhetd.

a) Tartson szilard markolatot az elektromos kéziszerszamnal, és
helyezze el testét és karjat, hogy ellenélljon a visszarigasnak.
Mindig h aljon kiegészit6 fogantyut, ha az az inditas soran
a visszarugas vagy a ny ék reakcio alis ellendrzésére
iranyul . A kezel6 megfelel6 ovintézkedések mellett ellenérizheti a
nyomaték reakciét vagy a visszarugast.

b) Soha ne tegye a kezét a forgé kiegészit6 kozelében . A kiegészité
visszarughat a kezed felett.

c) Netegye a testét olyan helyre, ahol az elektromos kéziszerszam
mozog, ha visszariigas torténik . A visszar(gas a szerszamot
a kerék mozgasaval ellentétes iranyba hajtja meg a bepattanas
pontjan.

d) A sarkok, éles élek stb megmunkalasakor kﬁl&nﬁs
gondosséaggal jarjon el . Keriilje a kiegészi és
becsipését. A sarkok, éles élek vagy a pattogd haJIamosak a forgo
tartozék bepattanasara, és a visszarigas ellenérzésének elvesztését
okozzak.

e) Ne csatlal egy fiiré fafaragot, a szegmentalt
gyémantkereket 10 mm-nél nagyobb perifériaval vagy a
fogazott fiirészlapot . Az ilyen pengék gyakran visszarigast és
iranyitasvesztést okoznak.

f) Ne dugja be a kereket és ne gyal ljon tulzott nyomast. Ne

prébaljon tul nagy vagasi mélységet végezni. A kerék tulfeszitése

noveli a kerék terhelését és a kerék csavarodasara vagy bekotésére

valé hajlamot a vagasnal, valamint a visszarigas vagy a kerék torése
lehetéségét.

g) Ha a kerék megkét, vagy ha barmilyen okbdl megszakitja

a vagast, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot, és

| tartsa a szer amig a kerék teljesen meg
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nem all. Soha ne kisérelje meg eltavolitani a kereket a vagastol,
amikor a kerék mozgasban van, kiilonben visszarigas léphet
fel. Vizsgalja meg és tegye meg a korrekcids intézkedéseket a
kerékkotés okanak kikliszobolésére.

Ne inditsa Gjra a darabolast a munkadarabon. Hagyja, hogy a
kerék elérje a teljes sebességet, és 6vatosan lépjen be tGjra a
vagasba. A kerék 6sszekapcsolodhat, felmehet vagy visszarughat,
ha az elektromos kéziszerszamot Ujrainditjak a munkadarabban.
Tamasztélemezek vagy barmilyen talméretes munkadarab
a kerék becsipodésének és a visszarigas kockazatanak
minimalizalasa érdekében A nagy munkadarabok éltaldban sajéat
sulyuk alatt lehajlanak. A tdmaszt a munkadarab ala kell helyezni a
vagasi vonal kozelében és a munkadarab széle kozelében, a kerék
mindkét oldalan.

Nagyon évatosan jarjon el, ha ,zsebvagét” készit a meglévé
falakba vagy mas vak teriileteken. A kiallé kerék megszakithatja
a géaz- vagy vizvezetékeket, az elektromos vezetékeket vagy a
targyakat, amelyek visszartigast okozhatnak.

VIGYAZAT! Ezt a keszuleket belterl hasznalatra tervezték. A
tervezes g kintk védointézk és

Linmg P Py N 1kal L P 2l¢al
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munkahely| serulesek kockazata mindig kicsi.
A HASZNALT KEPPROGRAMOK MAGYARAZATA

[ ]
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1. Figyelem ! Vegye kiilonleges évintézkedések

2. FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznalati utmutatét

3. Viseljen védé kesztytit

4. Hasznaljon személyi véd6 berendezések (por maszk , biztonsagi
szemiveg, fll védék )

5. Hasznaljon védé ruhdzat

6. Huzza ki a hélozati kébelt, miel6tt karbantartasi vagy javitasi

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamoktol

8. Védje a késziiléket a nedvességtdl

9. Masodik védelmi osztély

FELEPITES, RENDELTETES

A falhoronymard a Il. szigetelési osztalyba tartozik, meghajtasara
egyfazisu, kommutatoros elektromotor szolgal.

Alkalmazasi terllete beton, ké, tégla és mas anyagu falakban hornyok
viz felhasznalasa nélkiili kivitelezése halozatok fektetéséhez.

A falhoronymaro felépitése lehetévé teszi a keletkezé por porzsakba,
vagy csatlakoztatott ipari porszivoba vezetését. Az alkalmazott
kulénleges vagoétarcsa teljes hornyot vag ki, vésés nem sziikséges.
Ennek eredményeként a falhoronymaré egy lépésben a halozat
fektetésére kész, bedllitott mélységui hornyot készit.

Felhasznalasi terllete az elektromos-, viz-, fltés- és gazhalozatok
kiépitésével kapcsolatos felujitasi és épitési munkalatokra terjed ki.

A szerszam kizarélag szaraz Ulzemben hasznélhaté. Tilos az
elektromos szerszamot rendeltetésétél eltérd célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szémozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas abrai
szerinti jel6léseit koveti.

1. Azinditokapcsolo reteszelégombja
2. Inditékapcsold

3. Hatso vezetégorgd

4. Mellsé vezetégorgd

5. Mellsé markolat

6. Reteszeld kar

>

@
@

®

0)

Porelvezetd csonk
Szénkefetarto fedél
Rogzitécsavar

10. Kiilsé rogzitégydrd
11. Orsogytird

12. Tomlé

13. Kozdarab

14. Porzsak

15. Kapocs

16. Uritényilas

17. Bemend nyilas

18. Villszij

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

©
A\
®
@

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Integrélt tarcsa -1db
2. Kules -2db
3. Toml6 kozdarabokkal -1 db
4. Porzsak -1db
5. Szoritobilincs -1db
6. Hordtaska -1db
FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE
ATARCSA FELSZERELESE

A falhoronymaré a hozza késziilt, tébbsoros integrélt vagotarcsakkal
hasznélhato.

A tartozék kulccsal reteszelje az orsét megtartva a (10) kiilsé
régzitégydrtit, és kicsavarva a (9) rogzitécsavart (A. és B. abra). A
régzitécsavar balmenetes.

Vegye ki a (9) régzitécsavart és vegye le a (10) régzitégallért (A. abra).
Tolja be a marétarcsat a védéboritas ala, és helyezze fel az orséra.

A helyesen felhelyezett tarcsanak ra kell fektidnie a (11) orségydirdre
(A. abra). Az orsé nem tolti ki mélységében teljesen a marétércsa
szerel6furatat.

A kiilsé gyarat helyezze be a tarcsa furatdba. Forgatva nyomja be a
gytrit addig, amig annyira besullyed a furatba, hogy rafekszik a
tarcsara.

« Csavarja be a régzitécsavart.

o Akulccsal reteszelje az orsot és hiizza meg a rogzitécsavart (B. abra).
A tarcsa leszerelése a felszerelés lépéseinek forditott sorrendben valo
elvégzésével torténik.

A PORZSAK FELSZERELESE

A falhoronymaro tartozéka a szabalyozhato vallszijjal ellatott porzsak a
toml6vel és a géphez csatlakozasra szolgald kézdarabokkal egyitt.
Csavarja le az egyik (13) kozdarabot a (12) tomlé egyik végérél (C.
abra). Itt balmenet keriilt alkalmazasra.

Nyissa ki a (14) porzséakot, lehtizva a (15) kapcsot (D. abra).

A porzsak (16) tritényilasan keresztll csusztassa a (17) bemend
nyilasba a kordbban leszerelt kdzdarabot (D. abra) tgy, hogy sztikitett
vége részben kinyuljon.

Tegye fel és szoritsa ra a porzsak ujjat a kozdarabra a fém
szoritobilinccsel, csatlakoztassa ra a toml6t is (E. abra).A tomlé
szabad végét a (13) kozdarabbal csatlakoztassa a (7) porelvezeté
csonkra (F. abra), forgassa el az 6ramutatd jarasanak megfelelé
iranyba reteszel6déséig.

Szabalyozza be a (18) vallszij hosszisagat tgy, hogy kényelmes
legyen a munkavégzés a (14) porzsakkal (D. abra).

A leszerelés a felszerelés lépéseinek forditott sorrendben vald
elvégzésével torténik.

A PORELSZIVAS CSATLAKOZTATASA

A munkavégzés helyének nagyobb tisztasdaga érdekében a
falhoronymarét kiilsé porelszivo rendszerhez lehet csatlakoztatni.
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A porelszivé rendszer tomlGjét csatlakoztassa a (7) porelvezetd
csonkhoz. Gondoskodni kell megfelelé méret( kozdarab kivalasztasarol
a biztos csatlakoztatashoz.

A munka megkezdésekor elészor a porelszivd rendszert, pl.
@egy ipari porszivot inditsa be, csak azutdn a falhoronymarot. A
munka befejeztével jarjon el forditott sorrendben, azaz el6szor a
falhoronymarot kapcsolja ki, majd ezutén éllitsa le a porelszivast. Ha igy
jar el, elkeruli a munkavégzés helyén a folosleges porszennyezést. Az
egyes porszivotipusoknal, amelyeknél a szerszam beépitett elektromos
csatlakozdaljzathoz csatlakoztathato, a porszivo be- és kikapcsolasa
automatikusan torténik a szerszam kapcsolojanak miikodtetésekor.

A HORONY MELYSEGENEK BEALLITASA
A horony mélységének bedllitésat a munka megkezdése el6tt,

kikapcsolt gépen kell elvégezni.

« Lazitsa meg hatrahlzva a (6) reteszel6 kart.

« A mélység noveléséhez tolja a mellsé markolatot (5) hatra,
csokkentéséhez pedig elére.

« A megfelelé marasi mélység beallitasat segiti a mélységmutato és a
tarcsahazon talalhato skala.

« A megfelel6 marasi mélység beallitasa utan szoritsa ra a (6) reteszeld
kart, elére tolva.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

.Az elektromos kéziszerszam hasznalatbavétele elétt ellendrizze
a tarcsa allapotat. Ne hasznaljon csorba, repedt, mas médon
sériilt tarcsat. Az elhasznalédott tarcsat azonnal Gjra kell cserélni.
A munkavégzés befejezése utan minden esetben kapcsolja ki a
szerszamot, és varja meg, mig a betétszerszam teljesen leall. Csak
ezutan tegye le az elektromos kéziszerszamot.
A maroétarcsa legyen szabalyosan rogzitve, szabadon kell tudjon
forogni.
Tilos a falhoronymarét talterhelni. A talterhelés, a talzott nyomas a
szerszamra a marotarcsak balesetveszélyes elrepedését okozhatja.
Tilos a beszerelt szerszammal a munkadarabot titogetni.
Tilos korflirészhez valo, fa flirészelésére Igalé tarcsa h
Az ilyen tarcsak hasznalata gyakran a gép visszarigasahoz és a gép
folotti uralom elvesztéséhez vezet, s6t, a gép kezel6jének sériilését
okozhatja.

. INDITAS / LEALLITAS

A héldzati fesziiltség egyezzen meg az elektromos kéziszerszam gyari
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel. Beinditaskor és munkavégzés
kozben tartsa mindkét kezével az elektromos kéziszerszamot.
A falhoronymaré inditokapcsoldjat a véletlen elinditast kizaro
biztonsagi reteszelés biztositja.
« Nyomja be az inditokapcsolé (1) reteszét (C. abra).
« Nyomja be a (2) inditékapcsolé gombjat (C. abra).
« Azinditokapcsol6 (2) billenty(ijének felengedésével a falhoronymaro

ledll.

.A FALHORONYMARO HASZNALATA

A falhoronymaré kizarélag egyenes vonalu hornyok marasara
szolgal. Tilos az ives, kérvonalat kéveté hornyolds. A szerszam
kizarélag szaraz tizemben hasznalhato.

A munka megkezdése el6tt vizsgdlia meg a munkateriiletet,

Anincsenek e nem lathato elektromos, viz- vagy gazvezetékek, ezeket
erre szolgald keresével deritheti fel.
A falhoronymaré fel van szerelve lagyindité mechanizmussal.
A falhoronymaré beinditasa utan véarja meg, mig a mardtarcsa
eléri a maximalis forgasi sebességet, és csak akkor kezdjen a
munkaba. Munkavégzés kozben tilos az inditokapcsol6 hasznalata,
a falhoronymaré ki- és bekapcsolgatasa. A ki — és bekapcsolas
miiveletét csak akkor végezze, amikor a szerszam nem érintkezik a
munkadarabbal.

FALHORNYOLAS

« Allitsa be a marési mélységet.

@ Tamassza a (3) hatsé vezet6gorgét falra (a marétarcsak a fal felszinét
ne érintsék) (H. abra).

Inditsa be a falhoronymarét, és varja meg, mig a marotarcsak elérik a
teljes fordulatszamot.

Fokozatosan mélyitse a marétarcsakat a falba (a talp hétso szegélye
legyen éllandé érintkezésben a fallal).

Amikor a mellsé vezetégorgé (4) mar teljesen a falra fekszik, folytassa
a horonymarast a szerszam eltolasaval a kezel6jétdl tavolodé iranyba

(és a marotarcsak forgasaval ellentétes iranyban).

« A horonymarést a kezdéssel ellentétes modon, a mellsé vezet6gorgd
megemelésével, és ezzel egyiitt a marodtarcsa kiemelésével kell
befejezni. A hatso vezet6gorgd egész idé alatt témaszkodjon a falra.

- Varja meg, mig a mardtarcsa teljesen leéll, csak ekkor tegye le a
szerszamot.

« Az igy elkészitett horony telesen ires ter(i, nincs sziikség tovabbi
vésésre.

A falhoronymaré kikapcsolasa utan tilos a forgé marétarcsak

fékezése a munkadarabhoz nyomasaval.

Tilos a falhoronymarot tal erésen a megmunkalando feliilethez

Anyomni, és tul erésen el6re tolni. A bemélyitéskor és az elére tolaskor

ara gyakorolt nyomas legyen mérsékelt. Ttlzott er6 kifejtése a motor
tulmelegedéséhez, valamint a marétarcsa sériiléséhez vezethet.
A mardtarcsa munka kozben erésen felheviil - ne érintse meg

' lehilése el6tt védtelen testrészeivel.

Kiilondsen kemény anyagokban végzett maras soran a marétarcsak
tulmelegedhetnek, karosodhatnak. A marétarcsat 6vezé szikrafelhé
tulmelegedésre utal. llyenkor a marast azonnal le kell allitani, és
le kell hiiteni a tarcsakat, engedve, hogy a gép maximalis forgasi
sebességgel, terhelés nélkiil m(ikodjon 3-5 percen keresztiil.

Az észlelhetéen lecsokkent hatékonysag, szikraesével parosulva a
mardtarcsak eltompulasara utal.

Csak olyan betétszerszamot szabad hasznalni, amelyiknek
megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenl6 a falhoronymaré
maximalis, terhelés nélkiili fordulatszamaval.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi mivelet
megkezdése el6tt huzza ki a halézati csatlakozot az aljzatbol.

KARBANTARTAS, TAROLAS

@- Minden esetben ajanlott a

hasznélat befejeztével azonnal
megtisztitani a berendezést.

« Atisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

A szerszamot tisztitsa szaraz torlékendével vagy fuvassa le alacsony

nyomasu s(ritett levegével.

« Ne hasznaljon semmilyen tisztitdszert vagy olddszert, mert
karosithatjak a mianyagbol késziilt elemeket.
« Rendszeresen tisztitsa ki a motorhdz szell6zényilasait, hogy

megel6zze ezzel a motor esetleges tilmelegedését.

Ha a halozati csatlakozokabel megsériil, azt azonos mszaki
jellemzokkel rendelkezé csatlakozdkébellel kell kicserélni. A cserét
bizza szakemberre vagy szakszervizre.

« Ha a motor kommutatoranal tulzott szikraképzédést tapasztal,
ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek éllapotat.

A berendezést tarolja széraz, gyermekektdl elzart helyen.

A SZENKEFEK CSEREJE
A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy megrepedt
@szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egydtt kell kicserélni.
« Csavarozza ki és vegye le a szénkefék (8) fedeleit.
« Huzza hatra a szoritérugokat, pattintsa és vegye ki az elhasznalddott
szénkeféket.
« Fuvassa ki az esetleg felgyllemlett grafitport sdritett levegével.
« Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan be kell cstiszniuk
a szénkefetartokba) és a szoritérugdkat a helytikre.
« Szerelje vissza a szénkefetartok (8) fedeleit.
A szénkefék cseréje utan inditsa be az elektromos kéziszerszamot
terhelés nélkil, és jarassa kb. 1-2 percig, hogy a szénkefék
hozzékopjanak a forgorész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét
kizérdlag szakemberrel végeztesse, és kizardlag eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.
@ Barmiféle felmertilé meghibasodas javitasat bizza a gyari mérkaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Falhoronymaré 59G371
Jellemzd Erték
Halézati fesziiltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 2400 W
Uresjarati fordulatszam 8000 min™'
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A marétéarcsa dtmérdje 150 mm
A tarcsa furatatméréje 22,2 mm
Maximalis marasmélység 43 mm
Horonyszélesség 30 mm
Az ors6 (kihajtotengely) menete M8
Erintésvédelmi besorolasi osztaly I
Tomeg 6,1 kg
Gyartési év 2021
Az 59G371 szam a gép tipusat és megnevezését is jelenti

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Zajjal és rezgéssel kapcsolatos tajékoztato

A jelen utmutatéban a kibocsatott zajszintek, mint a Lp,
hangnyomadsszint, Lw, hangteljesitményszint és a K mérési
bizonytalansag az EN 60745-1 szabvany szerint keriiltek megadasra.
Arezgés a, értéke (rezgésgyorsulds értéke) és a K mérési bizonytalansag
az EN 60745-2-22 szabvany szerint kertiltek megadasra.

A jelen Utmutatdban megadott rezgési szint az EN 60745-1 szabvany
altal megadott mérési eljaras szerint kertilt megadasra és alkalmazhato
az elektromos szerszamok 6sszehasonlitdsahoz. Szintén felhasznéalhato
a rezgési expozicio eldzetes kiértékeléséhez.

A megadott rezgési szint reprezentativ az elektromos szerszam
alapvet6é alkalmazésa tekintetében. Amennyiben az elektromos
szerszam mas formdaban vagy egyéb szerszammal keril alkalmazasra,
valamint, ha nem volt elegendé mértékben karbantartva, a rezgési
szint modosulhat. A fent emlitett okok a rezgés expozicidjat valamennyi
munka tekintetében megnoéveli.

A rezgés expozicié pontos felbecsiléséhez figyelembe kell venni az
elektromos szerszam kikapcsolt, valamint bekapcsolt, de nem hasznalt
id6tartamat. Ezzel a modszerrel a rezgés ssze expozicio lényegesen
kisebb lehet.

A felhasznalé rezgés hatasatdl valé védelme érdekében tovéabbi
véddintézkedésekre van sziikség, mint pl.: az elektromos szerszam és a
munkaeszk6zok karbantartésa, a kezek megfelelé hémérsékleténe
Hangnyomés-szint: Lp, = 97 dB(A); K= 3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint: Lw, = 108 dB(A); K= 3 dB(A)

Rezgésgyorsulas: a, = 10,94 m/s% K= 1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az izemii t ne dobja ki a hiztartasi hulladékkal, hanem adja
le é é helyen. A ¢
kapcsolatos kérdéseire vilaszt kaphat a termék kereskedsjétsl, vagy a_helyi
Az atermészeti
kérmyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Gjrahasznositasnak
nem alvetett berendezések potencialis veszélyforrst jelentenek a kbmyezet és az
emberi egészség szaméra.
“Avaltoztatas joga fenntartval

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczong i icig” Spotka (székhelye: Varso, ul.
Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex’) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasits (tovabbiakban
,Hasznalati Utasitas’) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak szévegével, a felhasznalt fényképekkel,
vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos dsszes szerzéi jog a Grupa Topex
kizarolagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és
ahhoz hasonls jogokrol sz616 térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykszlény) 2006. évf. 90. szam 631.
tétel, a késobbi valtozsokkal). A Hasznilati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzes
céljabol torténd masolasa, a Grupa Topex irésos engedélye
nélkiil polgarjogi és biintetsjogi feleldsségre vonas terhe mellett szigordan tilos.

TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR
ORIGINALE
CHASERS DE PERETE 59G371

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC CITITI CU
ATENTIE ACEST MANUAL DE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-L PENTRU
UTILIZARE ULTERIOARA.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA

Avertizari privind siguranta masi

a) Protectia prevazuta cu scula trebuie sa fie fixata in siguranta pe
scula electrica si pozitionata pentru siguranta maxima, astfel
incat cea mai mica cantitate de roata este expusa catre operator.
Pozitioneaza-te si in preajma departe de planul rotii rotative.
Paza ajutd la protejarea operatorului de fragmentele de roata rupte
si de contactul accidental cu roata.

b

Folositi doar roti taiate cu diamante pentru scula electrica. Doar
pentru ca un accesoriu poate fi atasat la scula dvs. electrica, nu
asigura o functionare sigura.
¢) Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala cu
viteza maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care ruleaza
mai repede decét viteza nominald se pot rupe si zbura.
Rotile trebuie utilizate numai pentru aplicatiile recomandate.
De exemplu: nu se macina cu partea rotii taiate. Rotile de tdiere
abrazive sunt destinate macinarii periferice, fortele laterale aplicate
acestor roti pot cauza spargerea acestora.
Utilizati intotdeauna flanse cu rotile nedeteriorate care au
diametrul corect pentru roata selectata. Flansele corespunzatoare
ale rotii sustin roata reducand astfel posibilitatea ruperii rotilor.
Diametrul exterior si grosimea accesoriului dvs. trebuie sa
se incadreze in capacitatea unitatii electrice. Accesoriile de
dimensiuni incorecte nu pot fi pazite sau controlate in mod adecvat.
Dimensiunea arborelui rotilor si flanselor trebuie sa se
potriveasca corect cu axul sculei electrice. Rotile si flansele cu
orificii de arbore care nu se potrivesc cu hardware-ul de montare
al sculei electrice vor ramane fara echilibru, vor vibra excesiv si pot
provoca pierderea controlului.
Nu folositi roti deteriorate. inainte de fiecare utilizare, inspectati
rotile pentru a vedea jetoane si fisuri. in cazul in care scula
electrlca sau roata a cazut, verlﬁcagl daca sunt deteriorate sau
tioroata iorata. Dupa inspectia si instalarea rotii,
poziponap-va si pastrati-va la distanta de planul rotii rotative
si rulati scula electrica cu viteza maxima fara incarcare timp de
un minut. Rotile deteriorate se vor desparti in mod normal in acest
timp de testare.
i) Purtati echipament individual de protectie. in functie de
aplicatie, utilizati scut de fata, ochelari de protectie sau ochelari
de S|guran;a Dupa caz, purtagl masca de praf, protectii auditive,
i si sort de capabile sa opreasca mici fragmente
abrazive sau piese de prelucrat. Protectia ochilor trebuie sd poata
opri resturile de zbor generate de diverse operatii. Masca de praf sau
respiratorul trebuie sa poata filtra particulele generate de operatia
dvs. Expunerea prelungitd la zgomot intens poate provoca pierderi
deauz.
Pastrati per aflate la ta in sigurantd de zona
de lucru. Oricine intrd in zona de lucru trebuie sa poarte
echipament individual de protectie. Fragmente dintr-o piesd de
prelucrat sau dintr-o roatd sparta pot zbura si pot provoca vatamari
dincolo de zona de functionare imediata.
Tineti scula electrica numai pe suprafete de prindere izolate,
atunci cand efectuati o operatie in care accesoriul de taiere
poate contacta cablul ascuns sau propriul cordon. Taierea
accesoriilor care intrd in contact cu un fir ,sub tensiune” poate face
ca piesele metalice expuse ale sculei electrice sa fie,,sub tensiune” si
ar putea oferi operatorului o soc electrica.
Pozitionati cordonul liber de accesoriul de filare. Dacé pierdeti
controlul, cablul poate fi tdiat sau prins, iar mana sau bratul poate
fi tras in roata rotativa.
m) Nu asezati niciodata scula electrica pana cand accesoriul nu s-a
oprit complet. Roata rotativa poate prinde suprafata si poate scoate
scula electrica din control.
Nu executati scula electrica in timp ce o transportati pe partea
dvs. Contactul accidental cu accesoriul de invartire iti poate infunda
imbracamintea, tragand accesoriul in corpul tau.
Curatati in mod regulat orificiile de aerisire ale sculei electrice.
Ventilatorul motorului va atrage praful in interiorul carcasei si
acumularea excesiva de metal pudrd poate provoca pericole
electrice.
Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile ar putea aprinde aceste materiale.
Nu folositi accesorii care necesita lichide de racire lichide.
Utilizarea apei sau a altor lichide de racire lichide poate duce la
electrocutare sau soc.
Kickback si avertismente conexe
Kickback este o reactie bruscd la o roatd rotativa prinsa sau blocata.
Prinderea sau prinderea provoaca blocarea rapida a rofii rotative care,
la randul sau, face ca forta sculei electrice necontrolate sa fie fortata in
directia opusa rotirii rotii in punctul de legare.
De exemplu, daca o roata abraziva este blocatd sau intepata de piesa
de prelucrat, marginea rotii care intra in punctul de prindere poate sdpa
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pe suprafata materialului determinand roata sa urce sau sa iasa afara.
Roata poate séri fie spre sau departe de operator, in functie de directia
miscarii rotii la punctul de prindere. Rotile abrazive se pot rupe si in
aceste conditii.

Kickback este rezultatul unei utilizari necorespunzatoare a uneia
electrice si / sau a unor proceduri sau conditii de operare incorecte si
poate fi evitat prin luarea de precautii corespunzatoare, asa cum este
prezentat mai jos.

a) Mentineti o strangere ferma pe scula electrica si pozitionati-
va corpul si bratul pentru a va permite sa rezistati fortelor de
recul. Utilizati intotdeauna manerul auxiliar, daca este furnizat,
pentru un control maxim asupra reactiei de lovire sau de cuplu
in timpul pornirii . Operatorul poate controla fortele de reactie sau
de cuplu, dacad se iau masurile de precautie corespunzatoare.

Nu asezati niciodata mana langa accesoriul rotativ . Accesoriul iti
poate reveni pe mana.

Nu pozitionati corpul in zona in care se va deplasa scula electrica
daca apare recul . Kickback va propulsa instrumentul in directia
opusa miscarii rotii in punctul de blocare.

Deosebita atentie atunci cand prelucrati colturi, muchii ascutite
etc . Evitati sa ranati si sa blocati accesoriul. Colturile, marginile
ascutite sau sariturile au tendinta de a fixa accesoriul rotativ si de a
provoca pierderea controlului la lovitura.

Nu atasati o lama de sculptura in lant de ferastrau, roata de
diamant segmentata cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm
sau lama de ferastrau dintat . Astfel de lame creeaza o revenire
frecventa si pierderea controlului.

Nu ,blocati” roata si nu aplicati presiune excesiva. Nu incercati
sa faceti o adancime excesiva de taiere. Supraexprimarea rotii
creste incdrcarea si sensibilitatea la rasucire sau legare a rotii in
taietura si posibilitatea de lovire sau rupere a rotii.

Cand roata se leaga sau cand intrerupeti o taietura din orice
motiv, opriti scula electrica si mentineti instrumentul electric
nemiscat pana cand roata se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti roata din taietura in timp ce roata este
in miscare, altfel poate aparea recul. Investigati si luati masuri
corective pentru a elimina cauza legarii rotilor.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de prelucrat. Lasati roata
sa atinga viteza maxima si reintrati cu atentie in taietura. Roata
se poate lega, urca sau returna daca unitatea electrica este repornita
in piesa de prelucrat.

Panourile de sprijin sau orice piesa de lucru supradimensionata
pentru a reduce la minimum riscul de prindere si lovire a rotilor.
Piesele de prelucrare mari tind sa cada sub propria greutate.
Suportul trebuie asezat sub piesa de prelucrat Ianga linia de tdiere si
aproape de marginea piesei de lucru pe ambele parti ale rotii.

Aveti grija deosebita atunci cand faceti o ,taiere a buzunarului”
in peretii existenti sau in alte zone orb. Roata proeminenta poate
taia conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau obiecte care
pot provoca recul.

PRUDENTA! Acest dispozitiv este proiectat si functioneze in
interior. Se considera ca designul este sigur, se folosesc masuri de
protectie si sisteme suplimentare de siguranta, cu toate acestea
exista intotdeauna un risc mic de ranire la locul de munca.
EXPLICAREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE:
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1. Atentie ! Luati masuri speciale
2. AVERTIZARE Cititi manualul de instructiuni

VN

3. Purtati manusi de protectie

4. Folositi personal de protectie echipament (praf masca , de
sigurantd ochelari de protectie , urechi de protectie )

5. Folositi haine de protectie

6. Deconectati de alimentare cablul de alimentare inainte de service
sau reparatii

7. Tineti copiii departe de unelte

8. Protejarea dispozitivul impotriva umezelii

9. Adoua clasa de protectie

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Chaser este un instrument portabil ce actioneaza pe motor cu colector
cu o singura faza, cu clasa de izolare II.

Sculd electricd este proiectata pentru a efectua canelurile de instalare
in pereti, etc. in materiale cum ar fi: betonul, piatra, caramida, etc,, fara
a folosi apa.

Constructia permite sa arunce praful in sacul colector sau de aspirat prin
aspiratorul industrial.

Disc special este proiectat pentru a efectua canelurile de instalare in
pereti, fara a bate cu ciocan. Masina de canelat in beton cu armatura
este |deala pentru sloturi rapide si precise crearea si canale in zidarie.
Domeniile de utilizarea ale instrumentului sunt executarea lucrarilor
de reparatii - constructii legate de instalarea electricd, apa, incalzire sau
gaz.

Aparatul este destinat exclusiv pentru taierea si pentru activitatile pe
uscat. Nu utilizati discuri corindon. Nu folositi instrumentul contrar
scopurilor sale.

DESCRIEREA PAGINILOR DE GRAFICA
Numerotarea de mai jos se refera la elementele dispozitivului prezentate
pe paginile grafice din acest manual de instructiuni.
Comutator de blocare
Comutator de pornire
Rola ghidaj spate
Rola ghidaj din fata
Maner frontal
Maneté de blocare
Niplu descarcare praf
Capac perie de carbon
Surub de montaj
. Flansa externa
. Flansa axului
. Furtun
. Adaptor
. Sac de praf
. Catarama
. Orificiu pentru golire
. Orificiul de admisie
. Curea de umar

* Pot aparea diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA MARCAJELOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE
A AVERTISMENT
INSTALARE/SETARI
INFORMATIE
ECHIPAMENTE $1 ACCESORII
1. Disc -1buc.
2. Cheie -2 buc.
3. Furtun cu adaptor -1buc.
4. Sacpentru praf -1buc.
5. Curea -1buc.
6. Valiza pentru transport -1 buc.

PREGATIRE PENTRU MUNCA

MONTAREA DISCULUI
Chaser este proiectat pentru a lucra cu discuri compozite.
« Cu cheia se blocheaza axul, in timp ce tineti flansa exterioara (10) si
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desurubati surubul de montare (9) (fig. A, B). Surubul de fixare are

un filet pe stanga.

Indepartati surubul (9) si scoateti flansa exterioara (10) (fig. A).

Introduceti discul in addpost si puneti discul pe ax.

Obiectivul bine stabilit trebuie s& se bazeze pe flansa arborelui (11)

(Fig. A). Axul nu umple adancimea completa a gaurii de montare a

discului.

Flansa externa se introduce in gaura din disc. Apasand flansa externa

se roteste pana in gaurs astfel incat acesta sd intre in contact complet

cu lama discului.

Insurubati surubul.

Utilizati tastele pentru a bloca axul si strangeti surubul (Fig. B).
Demontarea discului se face in ordine inversa pentru montare.

MONTAREA SACULUI PENTRU PRAF

Chaserul este echipat cu un sac de praf cu curea de umar ajustabila si
adaptoare pentru a conecta sacul de praf de furtun cu chaserul.
Iindepértati unul dintre adaptoare (13) montate pe capetele
furtunului (12) (fig. Q). Este folosit filetul stang.

Deschideti sacul de praf (14) cautand catarama (15) (Fig. D).

Prin orificiu de scurgere (16) al sacului de praf se insereaza in orificiul
de admisie (17) (fig. D) a adaptorului demontaz inainte, astfel incat
trecerea ingustata este partial impins afara.

« Montati si strangeti clema de metal de la adaptorul de conectare cu
sac de praf si conectati furtunul la adaptorul (Fig. E).

Puneti capatul liber al furtunului cu adaptor (13), pe duza de evacuare
a prafului (7) (fig. F) si rotiti in sens orar sensul acelor de ceasornic
pana cand se fixeaza.

Reglati lungimea curelei de umar (18), pentru a asigura de lucru
confortabil cu sac de praf (14) (fig. D).

ISKS,

Demontarea discului se face in ordine inversa pentru montare.

CONECTAREA ASPIRARII PRAFULUI
Pentru aasigura curatenia la locul de munca puteti conecta instrumentul
la dispozitivul de aspirare a prafului.

Varful furtunului de aspirare a prafului trebuie conectat la duza
de descarcare a prafului (7). Ar trebui sa se aiba grija de selectarea
adaptorului corespunzétor diametrului pentru o conexiune sigura.

nceperea muncii trebuie sa inceapa cu sistemul de aspirare a prafului,
de ex. aspirator industrial apoi Chaser. Dupa terminarea lucrului trebuie
sa procedati in sens invers, mai intéi opriti Chaser si apoi aspiratorul.
Acest lucru va evita praful inutil la locul de munca. in unele modele de
aspiratoare industriale cu soclu pentru alimentarea va porni si se va opri
automat aspiratorul.

SELECTAREA TAIERII ADANCI

Reglarea adancimii de tdiat trebuie efectuata inainte de inceperea
lucrarilor cu aparatul oprit.

Slabiti parghia de blocare (6), impingand-o inapoi.

Pentru a mari adancimea de taiere mutati manerul frontal (5) inapoi,
pentru a reduce - impingeti inainte.

In setarea adancimii dorite va poate ajuta indicatorul de adancime si
localizarea scalei discului.

Dupa selectarea adancimii dorite, strangeti parghia de blocare (6),
nainte de a o muta.

© ®0 O
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LUCRU/SETARI

fnainte de a utiliza instrumentul, verificati starea discului. Nu
folositi discuri ciobite, crapate sau deteriorate. Aruncati discului
utilizat, inainte de utilizare inlocuiti imediat. Dupa operatie, opriti
intotdeauna masina si asteptati pana cand instrumentul nu mai
functioneazd complet. Numai atunci puteti pune jos scula. inainte
de a utiliza instrumentul, verificati starea discului de taiere. Nu
folositi discuri ciobite, crapate sau deteriorate. Discurile uzate sau
deteriorate trebuie inlocuite imediat.

Discul trebuie asigurat in mod corespunzator si trebuie sa se
roteasca in mod liber.

Nu supraincarcati Chaserul. Supraincarcarea si apasarea excesiva
poate provoca o fisura periculoasa lamei de taiat.

Nu lovi instrumentul de lucru al piesei.

Nu utilizati niciodata disc pentru taierea lemnului sau ferastraie
circulare. Utilizarea unor astfel de discuri de multe ori duce la
fenomenul de recul, se pierde controlul si poate duce la ranirea
operatorului.

PORNIRE / ORPIRIE
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Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda dimensiunii tensiunii
specificata pe placuta. La pornirea sau activitatea cu instrumentul ar
trebui sa tineti cu ambele maini.

Chaser are un comutator, pentru a preveni pornirea accidentala.

« Apasati butonul de blocare (1) (fig. C).

« Apasati butonul (2) (fig. C).

« Eliberarea butonul de declansare (2) pentru a opri instrumentul.

ACTIVITATEA CHASERULUI

Chaser este proiectat exclusiv pentru taieri drepte. Este inacceptabil
pentru a efectua taieri curbate sau rotunjite. Aparatul este destinat
exclusiv pentru functionare uscata.

nainte de a incepe munca, examineaza locul unde lucrérile vor fi
efectuate in ceea ce priveste sistemele de apa invizibile, electrice
sau de gaz, care ar trebui sé fie localizate cu ajutorul unui instrument
special pentru a cauta cabluri.

Chaser are un sistem echipat cu soft start. Dupa pornirea trebuie
sa asteptati pana cand lama atinge viteza maxima, numai atunci
poti incepe sa lucrezi. La locul de munca, nu utilizati comutatorul,
activarea sau dezactivarea chaserului. Comutatorul chaser poate fi
utilizat numai in cazul in care masina este mutat departe de piesa de
prelucrat.

TAIEREA ADANCA

« Setati adancimea de téiere.

Asezati rola posterioard de ghidare (3) la peretele (lamei ridicata
deasupra suprafetei peretelui) (fig. H).

Muta chaserul si asteptati pana cand lamele atinge viteza maxima.
Coborati treptat chaserul patrunzand incet cu discul in perete (in
timp ce inca in miscare rola spate trebuie sa fie in contact cu suprafata
peretelui).

Cand rola frontala (4) se sprijind pe peretele de a se continua
deplasarea taierii in directia inainte reciproc (in sens invers sensului
de rotatie a discurilor de téiere).

Finisajul in sens invers pentru a incepe ridicarea scripetelui de ghidare
din fata si, prin urmare, scut in sus. Rola posterioara trebuie aplicata
constant pe perete.

Permiteti ca dupa oprire discul sa se opreasca complet si abia atunci
puteti lasa din maini chaser.

Adancitura realizata in acest fel este complet goald si nu mai necesita
daltuire.

Dupa oprirea chaserului nu apasasi discul pe piesa de prelucrat.

Nu impingeti chaserul prea mult si nu-l impingeti cu putere inainte.
Accentul de insertie si furajele trebuie sa fie moderate. Exercitarea cu
forta excesiva poate provoca incalzirea excesiva a motorului si poate
deteriora lama.

Discul in timpul functionarii atinge temperaturi foarte ridicate - nu
atingeti cu mainile goale inainte de a fi racit.

PLa tdierea materialelor dure poate duce la supraincélzirea lamei,
si astfel la deteriorarea ei. Scanteiele daca inconjoara lama este un
simptom de supraincalzire. Taierea trebuie apoi intrerupta imediat,
pentru ca discul sa se raceasca si sa permite chaserului de a lucra cu
cea mai mare viteza, dar fara nici o sarcina timp de 3-5 minute.
Scaderea in mod clar de performanta de taiere si scantei din jurul
lama de taiere poate fi un semn de tocirea lamei.

Utilizati instrumente de lucru doar daca viteza admisa este mai mare
sau egala cu viteza maxima a chaserului fara sarcina.

OPERARE SI INTRETINERE

Tnainte de a incepe activitatile legate de controlul, intretinerea sau
repararea, deconectati cablul de alimentare de la priza.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

« Se recomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

« Pentru curatare, nu folositi apa sau alte lichide.

Stergeti masina cu o carpa uscata sau cu ajutorul aerului comprimat
la presiune scazuta.

Nu folositi agenti de curdtare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora componentele din plastic.

Curatati in mod regulat orificiile de ventilare din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea.

Tn caz de deteriorare a cablului de alimentare, inlocuiti-l cu un cablu
de parametrii identici. Aceasta operatie trebuie sa fie efectuata de
catre un specialist calificat sau service-ul produsului.

n caz de scantei excesive la comutatorul, este nevoie de a se verifica
starea periilor de carbon la motor de cétre persoanele de specialitate.
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o Aparatul trebuie pdstrat intotdeauna intr-un loc uscat, nu la
indemana copiilor.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

rupte trebuie inlocuite imediat. intotdeauna se schimba ambele perii

in acelasi timp.

« Slabiti si scoateti capacul periile de carbon (8).

« Trageti arcul de presiune, desfaceti si scoateti periile de carbon uzate.

« De eliminat orice praf de carbune, cu ajutorul aerului comprimat.

« Montati noile perii de carbon (periile ar trebui sa fie liber sa alunece in
titularilor periat) si arcul de compresie sa fie pus la loc.

« Instalati capacul la periile de carbon (8).

Dupé efectuarea schimbului periilor de carbon ar trebui sa dati

drumul instrumentului sa lucreze féra sarcina si asteptati 1-2 minute

pana cand periile se adapteaza la comutatorul motorului. inlocuirea

periilor de carbon ar trebui sa fie incredintat exclusiv persoanei

calificata in utilizarea pieselor originale.

Orice fel de defect ar trebui rezolvat de catre service-ul autorizat al

producatorului.

PARAMETRII TEHNICI
DATE TEHNICE

Chasers de perete 59G371

Parametrii Valoare

Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominala 2400 W
Viteza de rotatie a panzei (in gol) 8000 min™'
Diametrul discului 150 mm
Diametrul exterior a discului 22,2 mm
Adancimea de téiere 43 mm
Latimea 30 mm
Dimensiunea filetului M8
Clasa de protectie Il
Greutate 6,1 kg
Anul de productie 2021
59G371 o inseamna atat tipul, cat si definirea masinii

DATE REFERITOR LA ZGOMOT $I VIBRATII

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice emise Lp, si
nivelul puterii acustice Lw, precum si incertitudinea masurdrii K , au fost
prezentate mai jos in instructiuni in conformitate cu norma EN 60745-1.
Valoarea vibratiilor (valoarea accelerarilor) a, si incertitudinea masurarii
K au fost marcate mai jos conform normei EN 60745-2-22.

Nivelul vibratiilor aratat in aceste instructiuni a fost masurat conform
procedurii de masurare specificata de norma EN 60745-1 si poate fi
folosit la compararea electrosculelor. De asemenea se poate folosi in
analiza preliminara e expunerii la vibratii.

Nivelul vibratiilor indicat este reprezentativ pentru utilizérile de baza
ale electrosculei. Daca sculele electrice vor fi utilizate in alte activitati
sau cu alte unelte de lucru, precum si daca nu sunt intretinute in mod
corespunzator, atunci nivelul vibratiilor poate suferi schimbari. Cauzele
mentionate mai sus pot amplifica expozitia la vibratii in toata perioada
de lucru.

Pentru evaluarea precisa a expozitiei la vibratii, trebuie lute in
considerare perioadele in care electroscula este oprita sau cdnd este
pornité dar nu lucreaza. In felul acesta expozitia totala la vibratii poate
fi mult mai redusa. Trebuie implementate mijloace suplimentare de
siguranta in scopul protejarii utilizatorului impotrive consecintelor
vibratiilor, cum sunt: conservarea electrosculelor si uneltelor de lucru,
asigurarea unei temperaturi corespunzatoare a mainilor, organizarea
buna a muncii.

Nivel de presiune acustica: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate impreuna cu gunoiul menajer, ci
trebuie predate pentru lichidare la intreprinderi specializate. Informaii referitor
la lichidare le primiti de la vanzitorul produsului respectiv sau organele locale.
Utilajele electrice si electronice uzate contin substante daunatoare mediului
natural. Utilajele nesupuse reciclingului sunt foarte periculoase pentru mediu
si pentru sénatatea oamenilor.
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*Se rezerva dreptul de efectuare a schimbirilor.
Grupa Topex Spdika z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spéika komandytowa cu sediul in Varsovia, ul.
Pograniczna 2/4 (mai departe :,Grupa Topex”) informeaza c, toate drepturile autorulu referitor la prezenta
instructiune (mai departe ,instructiuni’), adica texturile e, fotografille inserate, schemele, desenele , cat si
comporzitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din 4
februarie 1994, referitor a drepturile autorului si drepturile inrudite (Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu
modificarile ulerioare). Copierea, i instructiunilor, in intregime sau numai
unor elemente cu scop comercial, fira acceptul in scris alfirmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta
poate fi trasala raspundere civila si penala.

publicarea,

PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZiVANI
DRAZKOVACI FREZKA 59G371

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Vystrazna bezpecnostni upozornéni stroje
a) Ochranny kryt dodany s nastrojem musi byt bezpecné
pfipevnén k elektrickému nastroji a umistén tak, aby byla
zajisténa maximalni bezpecnost, aby bylo co nejmensi mnozstvi
kola odkryto smérem k obsl L sebe a kolemjdouci
mimo rovinu rotujiciho kola. Ochranny kryt poméhd chréanit
obsluhu pred rozbitymi ¢astmi kola a nédhodnym kontaktem s kolem.
Pro elektrické nafadi pouzivejte pouze diamantova fezna kola.
Jelikoz k vasemu elektrickému néradi Ize pfipojit pfislusenstvi,
nezarucuje bezpecny provoz.
Jmenovita rychlost prisluSenstvi musi byt alespoi stejna
jako maximalni rychlost vyznacena na elektrickém naradi.
Prisluenstvi, které bézi rychleji, nez je jeho jmenovité rychlost, se
muze rozbit a odletét.
Kola se smi pouzivat pouze pro doporucené aplikace. Napiiklad:
Nerezte stranou sekaciho kotouce. Brusné fezné kotouce jsou
uréeny pro obvodové brouseni, bo¢ni sily plsobici na tato kola
mohou zpUsobit jejich rozbiti.
Vzdy pouzivejte neposkozené priruby kol, které maji spravny
primér pro vybrané kolo. Spravné piiruby kol podporuji kolo a
snizuji tak moznost zlomeni kola.
Vnéjsi pramér a tloustka pfislusenstvi musi byt v ramci
jmenovitého vykonu elektrického naradi. Nespravné
dimenzované pfislusenstvi nelze pfimérené chranit nebo ovladdat.
Velikost trnii kol a pfirub musi spravné sedét na vieteno
elektrického naradi. Kola a pfiruby s altan otvory, které neodpovidaji
montézni hardware néfadi pobézi z rovnovahy, vibruje nadmérné a
muize zpUsobit ztratu kontroly nad vozidlem.
h) Nepouzivejte poskozena kola. Pred kazdym pouzitim
zkontrolujte kola, zda bsahuji tiisky a praskliny. Pokud
dojde k padu elektrického nafadi nebo kola, zkontrolujte,
zda neni posk é kolo. Po
kontrole a i i kola sebe a kolemjdouci mimo
rovinu rotujiciho kola a nechte naradi bézet po dobu jedné
minuty pfi maximalni rychlosti bez zatizeni. Poskozenad kola se
béhem této doby normalné rozpadnou.
Pouzivejte osobni ochranné prostredky. V zavislosti na aplikaci
pouzivejte oblicejovy stit, ochranné bryle nebo ochranné
bryle. Pokud je to vhodné, pouzivejte protiprachovou masku,
chranice sluchu, rukavice a zastéru, ktera je schopna zastavit
malé abrazivni nebo tGlomky obrobku. Ochrana o¢i musi byt
schopna zastavit létajici trosky zplsobené riznymi operacemi.
Prachové maska nebo respirator musi byt schopen filtrovat ¢astice
generované vasi operaci. Dlouhodobé vystaveni hluku s vysokou
intenzitou muze zpusobit ztratu sluchu.
Udrzujte okolostojici v bezpecné vzdalenosti od pracovniho
prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do pracovniho prostoru,
musi nosit osobni ochranné pomiicky. Ulomky obrobku nebo
zlomeného kotou¢e mohou odletét a zpUsobit zranéni mimo
bezprostiedni oblast provozu.
k) Elektrické néaradi drzte pouze za izolované tichopné povrchy,
pokud provadite ukony, kdy se fezaci pfislusenstvi muze
dotykat skrytych vodi¢i nebo vlastniho kabelu. Rezné
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piislusenstvi, které se dostane do kontaktu se ,zivym” dratem, mlize
vystavit kovové casti elektrického natadi,zivému” stavu a zplsobit
tak Uraz elektrickym proudem.

Umistéte sitiru z dosahu rotujiciho pfislusenstvi. Pokud ztratite
kontrolu, 3nlira miize byt odfiznuta nebo zachycena a vase ruka
nebo paze mohou byt zatazeny do rotujiciho kola.

obrobku na obou stranach kola.

Pfi provadéni ,fezu do kapsy” na stavajicich sténach nebo
jinych slepych oblastech budte zvlast opatrni. Vycnivajici kolo
muze prerusit plynové nebo vodni potrubi, elektrické vedeni nebo
predméty, které mohou zpusobit zpétny raz.

POZOR! Toto zafizeni je urceno k provozu uvniti. Konstrukce

m) Elektrické naradi nikdy dkladejte, dokud se pii: vi
uplné nezastavi. Otacejici se kolo mlize uchopit povrch a vytdhnout
elektrické naradi z vasi kontroly.

Naradi poustéjte, kdyz je p¥ po boku. Pii nédhodném
kontaktu s rotujicim pfislusenstvim by mohlo dojit k zaseknuti
vaseho obleceni a jeho zasunuti do téla.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru vtahne prach do skiiné a nadmérna akumulace praskového
kovu muize zptisobit elektricka nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materiali.
Jiskry by mohly tyto materidly vznitit.
Nepouzivejte pisludenstvi, které vyzaduj 4 chladiva.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladiv maze vést k urazu
elektrickym proudem nebo k Urazu elektrickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce na seviené nebo zaseknuté tocivé kolo.
Pfiskfipnuti nebo zablokovéni zplisobi rychlé zastaveni rotujiciho kola,
coz zase zpUsobi, ze nekontrolované elektrické nafadi bude tla¢eno ve
sméru opacném k rotaci kola v bodé vazani.

Napiiklad, pokud je brusny kotou¢ zaseknut nebo sevien obrobkem,
hrana kotouce, kterd vstupuje do bodu sevieni, se mize kopat do po-
vrchu materialu, coz zpUsobi, Ze se kotou¢ vy3plha nebo vykopne. Kolo
muze skakat smérem k operatorovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
pohybu kola v misté sevieni. Brusné kotouce se za téchto podminek
mohou také zlomit.

o

p

q)

Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani elektrického naradi
a / nebo nespravnych provoznich postupt nebo podminek a Ize mu
zabranit prijetim pfislusnych bezpecnostnich opatieni, jak je uvedeno
nize.

a) Udrzujte pevné uchopeni elektrického nafadi a umistéte své
télo a rameno tak, abyste mohli odolat silam zpétného razu.
Vidy pouzivejte pomocnou rukojet, pokud je k dispozici,
pro maximalni kontrolu nad zpétnym razem nebo reakci
tocivého momentu béhem rozbéhu . Operator muze fidit tocivou
momentovou reakci nebo sily zpétného razu, jsou-li pfijata nalezita
opatfeni.

Nikdy nedavejte ruku do blizkosti rotujiciho pfislusenstvi .
Prislusenstvi mize preskocit ruku.

Neumistujte své télo do oblasti, kde se bude elektrické nafadi
v pfipadé zpétného razu pohybovat . Zpétny raz bude pohanét
nastroj ve sméru opac¢ném k pohybu kola v misté zachyceni.

Pfi praci v rozich, ostrych hranach atd . postupujte zvlast
opatrné . Vyvarujte se poskakovani a zachyceni pfislusenstvi.
Rohy, ostré hrany nebo odrazy maji tendenci zachytit rotujici
prislusenstvi a zplsobit ztratu kontroly nad zpétnym razem.
Neaplikujte fezaci pilovy kotou¢ na pily, segmentovy
di y kotou¢ s obvod mezerou vétsi nez 10 mm
nebo ozubené pilové kotouce . Takové noze vytvareji Casté zpétné
razy a ztratu kontroly.

Kolo,nezasekavejte” ani nevyvijejte pfilisny tlak. Nepokousejte se
provadét nadmérnou hloubku Fezu. Predpéti kola zvysuje zatizeni a
néchylnost k krouceni nebo vazani kola v fezu a moznost zpétného razu
nebo zlomeni kola.

Kdyz se kotou¢ z néjakého diivodu zavaze nebo pierusuje fez,
vypnéte elektrické nafadi a drzte jej bez pohybu, dokud se kolo
uplné nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout kolo z fezu, kdyz
je kolo v pohybu, jinak miize dojit k zp&tnému razu. Prozkoumejte
a podniknéte napravna opatieni k odstranéni pficiny vazani kol.

N fezani v obrobku. Nechte kolo dosahnout plnou
rychlost a opatrné znovu vstoupit do Fezu. Pokud je elektrické
néfadi znovu spusténo v obrobku, miiZe se kolo pojmout, jit nahoru
nebo zpétné.

Opérné panely nebo jakykoli nadmérny obrobek, aby se
minimalizovalo riziko sevieni kola a zpétného razu. Velké
obrobky maji tendenci klesat pod vlastni hmotnosti. Podlozka
musi byt umisténa pod obrobkem pobliz linie fezu a pobliz okraje

b)
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se povazuje za bezpecnou, pouzivaji se ochranna opatieni a
doplitkové bezpecnostni systémy, nicméné pfi préci vzdy existuje
malé riziko urazu.

VYSVETLENI POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Pozor ! Provedte zvlastni opatieni

2. VAROVANI Pre¢téte si ndvod k pouziti

3. Noste ochranné rukavice

4. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (protiprachova maska ,
ochranné bryle, chrénice sluchu)

5. Pouzivejte ochranny odév

6. Odpojte napéjeci kabel pred servisem nebo opravy

7. Uchovévat déti daleko od nastroje

8. Ochrana na zafizeni proti vihkosti

9. Druha tfida ochrany

KONSTRUKCE A POUZITI

Drézkovaci frézka je ru¢nim elektrickym naradim, které je pohanéno
jednofazovym komutatorovym motorem s ochranou II. tfidy.

Elektrické naradi je uréeno k vyfezavani instala¢nich drazek ve zdech,
apod. a v materialech jako jsou: betonu, kamen, cihly apod., bez pouziti
vody.

Konstrukce drazkovaci frézky umoziuje vyhoz prachu do pfipojeného
pytle nebo odsavani prachu priimyslovym vysavac¢em. Pouzity specialni
kotou¢ vyfezavéa plnou drazku bez nutnosti vykovévani. Ve vysledku
po priichodu drazkovaci frézky obdrzime hotovou k ukladani instalaci
drazku se zadanou hloubkou.

Pouziva se pfi provadéni rekonstruk¢nich a stavebnich praci spojenych
s elektrickym, vodnim, teplarenskym nebo plynovym instalatérstvim.
Zafizeni je zkonstruovano pouze pro praci za sucha. Elektrické naradi
je nutné pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.
Tlacitko pro blokovani zapinace
Zapinac

Zadni vodici valecek

Predni vodici valecek

Predni rukojet

Packa pro blokovani

Hrdlo pro odvadéni prachu
Kryt uhlikového kartace
Upevnovaci $roub

10. Vnéjsi pfiruba

. Priruba vietene

12. Hadice

13. Adaptér

14. Sacek na prach

15. Prichytka

16. Otvor pro vyprazdnéni

17. Vstupni otvor

18. Ramenni popruh
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* Skuteény vyrobek se miize liit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

A UPOZORNENI

MONTAZ / NASTAVEN{

INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Kombinovany kotou¢ -1 ks

2. Kli¢ -2ks

3. Hadice s adaptéry -1ks

4. Sacek naprach -1ks

5. Upinaci sponka -1ks

6. Prenosny kuffik -1ks

PRIPRAVA K PRACI
MONTAZ KOTOUCE
Drazkovaci frézka je wuréena k praci s uréenymi vicefadymi

kombinovanymi kotouci.

Pridrzenim za vnéjsi pfirubu (10) zablokujte klici, jez jsou soucasti

vybaveni, vieteno, a odsroubujte upeviovaci sroub (9) (obr. A, B).

Upeviovaci roub mé levy zavit.

Vyjméte upeviiovaci Sroub (9) a sundejte vnéjsi pfirubu (10) (obr. A).

Zasunte kotouc pod kryt a nasadte kotou¢ na vieteno.

Dobte nasazeny kotou¢ se musi opfit na prirubé vietene (11) (obr. A).

Vieteno nevyplni plnou hloubku montazniho otvoru kotouce.

Zasunte vnéjsi pfirubu do otvoru v kotoudi. Pitlacte vnéjsi pfirubu a

otacejte ji, az se vnoti do otvoru tak, Ze se bude Uplné stykat s deskou

kotouce.

Zasroubujte upevnovaci Sroub.

Zablokujte vieteno pfi pouziti klicl a utahnéte upeviovaci sroub

(obr. B).

Demontéz kotouce probiha v opacném poradi nez pfi montazi.

MONTAZ SACKU NA PRACH

Ve vybaveni drazkovaci frézky se nachazi sacek na prach s regulovanym

ramennim popruhem a adaptérem pro spojeni pytle na prach s

drazkovaci frézkou.

« Od3roubuijte jeden z adaptérd (13) namontovanych na konci hadice
(12) (obr. C). Byl zde pouZit levy zavit.

« Otevrete sacek na prach (14) sesunutim pfichytky (15) (obr. D).

« Otvorem pro vyprazdnéni (16) pytle na prach zasurte do vstupniho
otvoru (17) (obr. D) dfive demontovany adaptér tak, aby se jeho
zUZzeny Usek ¢astecné vysunul ven.

« Nasadte a seviete kovovou upinaci sponku v misté spojeni adaptéru
se sackem na prach a spojte hadci s adaptérem (obr. E).

« Nasadte volnou koncovku hadice s adaptérem (13) na hrdlo pro

odvéadéni prachu (7) (obr. F) a otocte ve sméru hodinovych rucicek,

az se zablokuje.

Sefidte délku ramenniho popruhu (18), pro zajisténi pohodIné prace

se sa¢kem na prach (14) (obr. D).

Demontaz probiha v opacném pofadi nez pfi montazi.

ZAPOJENi ODVODU PRACHU

Pro zajisténi vétsi Cistoty pracovisté je mozné drazkovaci frézku pfipojit
ke vnéjsimu zafizeni pro odvod prachu.

Konec saci hadice pro systém odvodu prachu je mozné pfipojit k hrdlu
pro odvédéni prachu (7). Pro pevné spojeni je nutné zajistit zvoleni
adaptéru s prislusnym primérem.

Pfi zahajovani ¢innosti je nutné spustit systém pro odvadéni prachu,
napt. primyslovy vysava¢, a poté drazkovaci frézku. Po dokonceni
cinnosti postupujte v opa¢ném poradi - nejprve vypnéte drazkovaci
frézku a pak vysavac. Zabranite tak zbyte¢nému zapraseni pracovisté.
U nékterych modelt pramyslovych vysavact vybavenych napdjeci
zasuvkou pro elektrické nafadi je zapinani a vypinani automatické a je
ovladano zapinacem elektrického naradi.

NASTAVENI HLOUBKY DRAZKY

Nastaveni hloubky drazky provédéjte pred zahajenim prace a pfi
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« Uvolnéte packu pro blokovani (6) jejim posunutim dozadu.

« Pro zvyseni hloubky drazky pfesunte predni rukojet (5) dozadu, pro
snizeni - dopredu.

« S nastavenim pfislusné hloubky muze pomoct indikator hloubky a
také méfitko umisténé na krytu kotouce.

« Po nastaveni pfislusné hloubky utdhnéte packu pro blokovani (6)
jejim posunutim dopfedu.

PROVOZ /NASTAVENI

Pred pouzitim elektrického nafadi zkontrolujte stav kotouce.
Nepouzivejte vylamané, prasklé nebo jinym zplisobem poskozené
kotouce. Opotiebeny kotou¢ vyménte pied pouzitim okamzité za
novy. Po ukonéeni prace vzdy vypnéte elektrické nafadi a vyckejte,
az se pracovni nafadi Uplné zastavi. Teprve poté je mozné elektrické
naradi odlozit.

A. Drazkovaci kotou¢ musi byt spravné upevnén a musi se volné

otacet.

« Nikdy draz i frézku nepfetézujte. PfetéZovani a érny
pritlak h pusobi bezpeéné prasknuti drazkovacich
kotouci.

« Nikdy netluéte pracovnim nafadim o obrabény material.

« Nikdy nepouzivejte kotouce k fezani dfeva uréené pro kotoucové
pily. Pouziti téchto kotouéu casto vede ke zpétnému odrazu
elektrického nafadi, ztraté kontroly nad nim a mize zpusobit
poranéni uzivatele.

.ZAPiNANi/VYPiNANi

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém
stitku elektrického natadi. Pfi spousténi a praci je tfeba elektrické
naradi drzet obéma rukama.

Drazkovaci frézka je vybavena zapinatem zabezpecujicim frézku pred
@ nahodnym spusténim.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (1) (obr. C).

« Stisknéte tlacitko zapinace (2) (obr. C).

« Uvolnénim tlacitka zapinace (2) se drazkovaci frézka zastavi.

. POUZiVANI DRAZKOVACI FREZKY

Drazkovaci frézka je urcena vyhradné k vytvareni rovnych drazek.
Nesmi se pouzivat pro zakfivené drazky nebo zaobleni. Zafizeni je
zkonstruovano pouze pro praci za sucha.

Pied zahajenim ¢innosti nejprve zkontrolujte kvili vyskytu skryté

Avodovodni, elektrické nebo plynové instalace misto, na kterém
budete vytvaret drazku. K lokalizaci téchto instalaci pouzijte specialni
pfistroj pro detekci vedeni.
Drazkovaci frézka je vybavena systémem pozvolného rozbéhu.
Po spusténi drazkovaci frézky je tfeba pockat, az kotou¢ dosahne
maximalni rychlost, teprve poté je mozné zacit pracovat. Béhem
prace nepouzivejte zapinac pro vypinani nebo zapinani drazkovaci
frézky. Zapina¢ drazkovaci frézky muize byt pouzit pouze tehdy, kdyz
je elektrické néradi oddéleno od obrabéného materialu.

VYREZAVANI DRAZKY

« Nastavte hloubku fezu.
@- Prilozte zadni vodici vélecek (3) ke zdi

nadzvednuté nad povrchem zdi) (obr. H).

Spustte drazkovaci frézku a vyckejte, az drazkovaci kotouée dosahnou
plnych otacek.

Pomalu spoustéjte drazkovaci frézku dold tak, aby se drazkovaci
kotouce vnorily do zdi (zadni vodici valecek se pfi tomto pohybu musi
dotykat povrchu zdi).

Jakmile se predni vodici valecek (4) dotyka zdi, pokracujte v
dréazkovani. Pfesouvejte pfi tom frézku dopfedu smérem od sebe (v
opacném sméru, nez je smér otaceni drazkovacich kotouc).
Dokoncete vyfezdvéni a postupujte opacné k jeho zahdjeni,
zvednutim pfedniho vodiciho vélecku a tim také kotouce nahoru.
Vodici valecek musi byt po celou dobu pfilozen ke zdi.

Po vypnuti vyckejte, az se drazkovaci kotouc zcela zastavi. Teprve
poté frézku odlozte.

Timto zplisobem zhotovena drazka je zcela prazdny prostor a jiz
nevyzaduje dlatovéni.

(drazkovaci kotouce

Po vypnuti drazkovaci frézky nebrzdéte otacejici se pracovni naradi
jeho pfitlacenim k obrabénému materiélu.
Netlacte na drazkovaci frézku pfilis silné a netlacte ji s vynalozenim
Asﬂy dopredu. Piitlak pfi vnofovédni a posuv musi byt mirné.
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motoru a poskozeni drazkovaciho kotouce.

Drézkovaci kotouce se pfi praci silné zahtivaji - nedotykejte se jich
A nechranénymi ¢astmi téla, dokud nevychladnou.
Pii drazkovani ve velmi tvrdych materidlech maze dojit k prehiati
drazkovaciho kotouce a jeho naslednému poskozeni. Jiskieni
kolem drazkovaciho kotouce je znamkou prehfati. V takovém
pfipadé okamzité preruste drazkovani a nechte drazkovaci kotou¢
vychladnout - nechte pii tom frézku bézet pfi maximalnich otackach
bez zatizeni na dobu 3-5 minut.
Vyrazné snizeni cinnosti drazkovani a jiskfeni kolem drazkovaciho
kotouce muze signalizovat, Ze je drazkovaci kotou¢ tupy.

Pouzivejte pouze takové pracovni néradi, jehoz pfipustna rychlost
Aotééeni je vyssi nebo stejna jako maximalni rychlost drazkovaci

frézky bez zatizeni.

PECE AUDRZBA
Pred zahajenim jakychkoliv <¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo tdrzbou je nutné vytdhnout zastrcku
napéjeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI
@- Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

« Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stlaceného
vzduchu s nizkym tlakem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustéd|a, jelikoz muaze
dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby nedochazelo
k prehrati zafizeni.

V pfipadé poskozeni napéjeciho kabelu je tieba jej vyménit za kabel
se stejnymi parametry. Touto cinnosti povéite kvalifikovaného
odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, nechte zkontrolovat
stav uhlikovych karta¢d motoru kvalifikovanou osobou.

« Uchovavejte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace

motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné vymeénit soucasné

oba uhlikové kartace.

« Odsroubujte a sundejte kryty uhlikovych kartac (8).

Odtahnéte pfitlacnou pruzinu, vypnéte a vyjméte opotiebované

uhlikové kartace.

Pomoci stlaceného vzduchu odstrarte piipadny uhlikovy prach.

« Namontujte nové uhlikové kartace (kartace by mély jit volné zasunout
do drzakd kartacd) a pfitlacnou pruzinu nasadte na jeji misto.

- Namontujte kryty uhlikovych kartaca (8).
Po provedeni vymény uhlikovych karta¢u spustte elektrické nafadi

bez zatiZeni a vyc¢kejte 1-2 minuty, az se uhlikové kartace pfizptsobi
komutatoru motoru. Uhlikové kartace smi vyménovat pouze
kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dild.

@Veékeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu

vyrobce.
TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Drazkovaci frézka 59G371
Parametr Hodnota

Napéjeci napéti 230V AC
Napéjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 2400 W
Otécky pfi chodu naprazdno 8000 min™'
Primér kotouce 150 mm
Vnitini prdmér kotouce 22,2 mm
Max. hloubka fezu 43 mm
Sitka drazky 30 mm
Velikost zavitu vietene M8
Ttida ochrany Il
Hmotnost 6,1 kg
Rok vyroby 2021
59G371 znamena typ a ureni stroje

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lp,,
hladiny akustického vykonu Lw,, a nejistota méfeni K jsou uvedeny v
névodu nize v souladu s normou EN 60745-1.

Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota méfeni K, oznacené v
souladu s normou EN 60745-2-22, jsou uvedeny nize.

Uvedend v tomto navodu hladina vibraci byla zméfena v souladu s
postupem méfeni stanovenym normou EN 60745-1 a muze byt pouzita
ke srovnavéni elektrického nafadi. Lze ji také pouzit k predbéznému
hodnoceni expozice vibracim.

Uvedené hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického nafadi. Bude-li elektrické néradi pouzito k jinému ucelu
nebo s jinym pracovnim natadim a nebude-li dostacujicim zptisobem
udrzovano, muize se hladina vibraci zménit. Vyse uvedené pficiny
mohou zpusobit navyseni expozice vibracim béhem celé doby provozu.
Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potfeba zohlednit
obdobi, kdy je elektrické naradi vypnuto nebo kdyz je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Timto zpisobem celkova expozice vibracim muize
byt mnohem nizsi. Je tfeba zavést dodatecnd bezpecnostni opatfeni pro
ochranu uzivatele proti nasledkdim vibraci, jako: udrzba elektrického
a pracovniho néfadi, zabezpeceni pfislusné teploty rukou, vhodnd
organizace prace.

Hladina akustického tlaku: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s*

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz

je odevzdejte k likvidaci v piislusnych zavodech pro zpracovéni odpadu.
Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni ufady.

Pouzita elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky skodlivé pro Zivotni
prostred. 4 zafizeni pr ji

prostred a zdravi osob.

*Pravo na provadeéni zmen je vyhrazeno.

éIni nebezpeti pro Zivotni

,Grupa Topex Spélka z Scig” Spotka se sidlem ve Variavé, na ul
Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex *) informuje, Ze veskerd autorské prava k obsahu tohoto ndvodu
(dle jen: ,ndvod”), véetné mj. textu, poutitych fotografi, schémat, vykres( a také jeho uspofadant, nalezi
vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zékona ze dne 4. Gnora 1994, o autorskych
pravech a pravech pifbuznych (sbirka zakonii z roku 2006 ¢ 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami)
Kopirovani, zpracovavani, zverejitovéni & modifikovani celého névodu jakoz i jeho jednotlivych easti pro
komeréni ucely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano a miize mit za nasledek
obcanskopravni a trestni stihani.

PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE
DRAZKOVACIA FREZA 59G371

UPOZORNENIE: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE
NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD A
USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Bezpecnostné varovania stroja
a) Ochranny kryt vybaveny nastrojom musi byt bezpecne
pripevneny k elektrickému naradiu a musi byt umiestneny tak,
aby bola zaistena maximalna bezpeénost, aby bolo ¢o najmensie
mnozstvo kolies odkryté smerom k obsluhe. Umiestnite seba a
okolostojacich ludi mimo roviny rotujuceho kolesa. Ochranny
kryt pomaha chranit obsluhu pred zlomenim kolies a ndhodnym
kontaktom s kolesom.
Pre elektrické naradie pouzivajte iba di é odrezavacie
kotice. Len preto, ze k vasmu elektrickému naradiu je mozné
pripevnit prislusenstvo, nezarucuje bezpe¢nt prevadzku.
Menovita rychlost prislusenstva sa musi rovnat najmenej
maximalnej rychlosti vyznaéenej na elektrickom naradi.
Prislusenstvo, ktoré bezi rychlejsie, ako je menovitd rychlost, sa
moze rozbit a odletiet.
Kolesa sa smu pouzivat iba na odpori¢ané pouzitie. Napriklad:
d stranou od ého kolesa. Brusne oddelovacie
kotuce su ur¢ené na obvodové brusenie, bo¢né sily posobiace na
tieto kottice mozu sposobit ich rozbitie.

b

C

d




GRA\PHITE

e) Vizdy pouzivajte neposkodené priruby kolies, ktoré maju
spravny priemer pre zvolené koleso. Spravne priruby kolies
podporuju koleso, ¢im sa znizuje moznost zlomenia kolesa.
Vonkajsi priemer a hriibka vasho prislusenstva musia byt'v ramci
vykonu vasho elektrického naradia. Prislusenstvo s nespravnou
velkostou nie je mozné primerane strazit ani kontrolovat.

Tih velkost kolies a prirub musi presne zodpovedat vretene
elektrického naradia. Kolesa a priruby s otvormi pre tfne , ktoré sa
nezhoduju s montaznym hardvérom elektrického naradia, sa budu
vyvazovat, nadmerne vibruji a mézu spdsobit stratu kontroly nad
néradim.

Nepouzivajte poskodené kolesa. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte kolesa, ¢i neobsahuju triesky alebo praskliny. Ak
naradie alebo koleso spadne, skontrolujte, ¢i nie je poskodené

alebo namontujte neposkodené koleso. Po kontrole a in3 i

f
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momentu pocas rozbehu . Operidtor mdze kontrolovat reakciu
kratiaceho momentu alebo sily spatného nérazu, ak sa prijmu
vhodné opatrenia.

b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti rotujiceho prislusenstva .
Doplnok sa méze vratit do ruk.
c) Neumiestiiujte svoje telo do oblasti, kde sa naradie pohne, ak

déjde k spatnému narazu . Spatny raz bude pohanat néstroj v smere
opacnom k pohybu kolesa v bode zachytenia.
d) Pri praci v rohoch, ostrych hranach atd’ . postupujte zvlast
opatrne . Vyhybajte sa odrazaniu a zasekavaniu prislusenstva.
Rohy, ostré hrany alebo odskakovanie maju tendenciu zachytit
rotujuce prislusenstvo a sposobit stratu kontroly nad spatnym
razom.
Nepripeviiujte rezaciu ¢epel na pilové retaze, segmentové
dii é koleso s obvod ou vdcsou ako 10 mm

kolesa iestnite seba a okol ich ludi mimo roviny
rotujiceho kolesa a nechajte naradie bezat jednu minutu pri
maximalnej rychlosti bez zataZenia. Poskodené kolesd sa za
normalnych okolnosti pocas tohto skisobného ¢asu rozpadnu.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
aplikacie pouzivajte ochranny stit, ochranné okuliare alebo
ochranné okuliare. Podla potreby pouzivajte protiprachovi
masku, chranice sluchu, rukavice a zasteru, ktora je schopna
zastavit malé brisne alebo tlomky obrobku. Ochrana oci musi byt
schopna zastavit lietajuce zvysky vznikajlce pri réznych operaciach.
Protiprachova maska alebo respirator musia byt schopné filtrovat
castice vznikajuce pri vasej operacii. Dlhodobé vystavenie hluku s
vysokou intenzitou moze sposobit stratu sluchu.

Udrziavajte okolostojaci v bezpecnej vzdialenosti od pracovného
priestoru. Kazdy, kto vchadza do pracovného priestoru, musi
nosit osobné ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
zlomeného kolesa moézu odletiet a sposobit zranenie mimo
bezprostrednej oblasti pouZitia.

-

k

vykonavate cinnost, pri ktorej sa rezacie prislusenstvo moze
dotykat skrytého elektrického vedenia alebo jeho vlastného
kabla. Pri rezani prislusenstva, ktoré je v kontakte so ,Zivym”
vodi¢om, mdzu byt kovové casti elektrického naradia ,zivé” a mézu
sposobit Uraz elektrickym pridom.

I) Kébel umiestnite mimo spriadacieho prislusenstva. Ak stratite
kontrolu, Snira moze byt odrezand alebo zachytend a vasa ruka
alebo rameno méze byt vtiahnuté do rotujliceho kolesa.

m) Nikdy neodkladajte elektrické naradie, kym sa prislusenstvo
uplne nezastavi. Rotujtice koleso méze uchopit povrch a vytiahnut
elektrické naradie z vasej kontroly.

n) Naradie nepouzivajte, ak ho iete po boku. Pri ndhodnom
kontakte s rotujucim prislusenstvom moéze dojst k zachyteniu vasho
oblecenia a jeho zatiahnutiu do tela.

o) Pravidelne (istite vetracie otvory elektrického naradia.
Ventilator motora vtiahne prach do krytu a nadmerné hromadenie
praskového kovu moze spdsobit elektrické nebezpecenstvo.

p) Naradie nepouzivajte v blizkosti horlavych materialov. Iskry
mozu tieto materialy vznietit.

q) Nepouzivaj prislus vo, ktoré vyzaduje chladiace
kvapaliny. PouZitie vody alebo inych chladiacich kvapalin méze mat
za nasledok uraz elektrickym prddom alebo Sok.

Kickback a suvisiace varovania

Spatny raz je nahla reakcia na stlacené alebo zaseknuté rotujice koleso.

Zovretie alebo zablokovanie sposobuje rychle zablokovanie rotujiceho

kolesa, ¢o nasledne spdsobuije, Zze nekontrolované elektrické naradie je

tlacené v smere opac¢nom k rotacii kolesa v bode vézby.

Napriklad, ak je brisne koleso zaseknuté alebo stlacené obrobkom,

hrana kotuca, ktoré vstupuje do bodu zovretia, sa moéze vykopat do

povrchu materidlu, ¢o spdsobi, Ze sa koleso vysplha alebo vykopne.

Koleso mdze v zavislosti od smeru pohybu kolesa v bode stlacenia bud'

skocit smerom k obsluhe alebo od nej. Brisne kotuce sa mozu za tychto

podmienok zlomit.

Spatny raz je vysledkom nespravneho pouzitia elektrického néradia a

/ alebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo podmienok a da

sa mu zabranit prijatim nalezitych bezpecnostnych opatreni, ako je

uvedené nizsie.

a) Udrzujte pevné uchopenie naradia a postavte svoje telo a
rameno tak, aby ste odolali silam spdtného narazu. Vidy
pouzivajte pomocnu rukovat, ak je k dispozicii, na maximalnu
kontrolu nad spatnym razom alebo reakciou kratiaceho

Naradie drite iba za izolované uchopovacie povrchy, ked'

alebo ozubené pilové listy . Takéto cepele sposobuju casty spatny
raz a stratu kontroly.
Koleso ,nezasekavajte” ani nevyvijajte nadmerny tlak.
Nepokusajte sa robit nu hibku rezu. Predpitie kolesa
zvysuje zatazenie a nachylnost na krutenie alebo viazanie kolesa pri
rezani a moznost spatného narazu alebo zlomenia kolesa.
Ak sa koleso viaze alebo z akéhokolvek dévodu prerusuje rez,
vypnite elektrické néaradie a drite ho bez pohybu, az kym sa
koleso upine i. Nikdy sa nep vybrat koleso z
rezu, ked' je koleso v pohybe, inak méze dojst k spatnému razu.
Preskimajte a podniknite ndpravné kroky, aby ste odstranili pricinu
vazby kolies.
Neopakujte rezanie v obrobku. Nechajte koleso dosiahnut
pInu rychlost a opatrne znova vstipte do rezu. Ak sa elektrické
naradie restartuje v obrobku, koleso sa méze viazat, chodit nahor
alebo spatne.
i) Podporné panely alebo akykolvel dmerne obrobok, aby sa
inimali lo riziko ia a razu kolesa. Velké
obrobky maju tendenciu klesat pod vlastnou hmotnostou. Podpera
musi byt umiestnena pod obrobkom v blizkosti linie rezu a blizko okraja
obrobku na oboch stranach kolesa.
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j) Pri ,rezani vreciek” do existujucich stien alebo inych slepych

oblasti postupujte zvlast opatrne. Vy¢nievajuce koleso moze rezat
plynové alebo vodné potrubia, elektrické vedenie alebo predmety,
ktoré mozu sposobit spatny raz.
POZOR! Toto zariadenie je navrhnuté na prevadzku v interiéri.
Konstrukcia sa povazuje za bezpecnu, pouzivaju sa ochranné
opatrenia a dalSie bezpeénostné systémy, napriek tomu existuje
vzdy malé riziko pracovnych trazov.
VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

1 2 3

@
[\
@ =

@]

-

4 5 6

7 8 9

1. Pozor ! Urobte $pecialne opatrenia

2. VYSTRAHA Pre¢itajte si navod na pouzivanie

3. Noste ochranné rukavice

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (protiprachova maska,
ochranné okuliare , chranice sluchu).

5. Poutzivajte ochranny odev

6. Odpojte napdjaci kdbel pred servisom alebo opravy

7. Uchovavat deti daleko od nastroja
8. Ochrana na zariadeni proti vihkosti

9. Druhd trieda ochrany

KONSTRUKCIA A POUZITIE
Dréazkovacia fréza je ru¢né elektrické naradie pohanané jednofazovym
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komutatorovym motorom s izolaciou 2. triedy.
Elektrické néradie je navrhnuté na vytvéranie instalacnych drazok v stenach
a v materidloch ako: betdn, kamen, tehla atd. bez poutzitia vody.
Konstrukcia drazkovacej frézy umoziuje vyhadzovanie prachu
do pripojeného vrecka alebo na odsdvanie prachu priemyselnym
vysdvacom. Pouzity Specidlny kotuc vysekava Uplnu drazku bez potreby
dlatovania. Po prejdeni drazkovacej frézy v kone¢nom désledku
ziskavame drézku s uréenou hibkou pripravent na ukladanie instalacie.
Oblast jej pouzivania je vykondvanie opravarsko - stavebnych
prac suvisiacich s elektrickymi, vodnymi, ohrievacimi a plynovymi
intalaciami.
Zariadenie je uréené vyhradne na pracu nasucho. Elektrické naradie

A nepouzivajte na iné tcely, ako je urcené.
VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nasledujuce ¢&islovanie sa vztahuje na casti zariadenia zobrazené v
grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Aretacné tlacidlo spinaca
2. Spinac¢
3. Zadny vodiaci val¢ek
4. Predny vodiaci val¢ek
5. Predna rukovat
6. Areta¢na packa
7. Hrdlo na odvadzanie prachu
8. Kryt uhlikovej kefky
9. Upevnovacia skrutka

. Vonkajsia priruba

. Priruba vretena

. Hadica

. Adaptér

. Vrecko na prach

. Svorka

. Vypréazdnovaci otvor

. Privodny otvor

. Ramenny popruh

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

UPOZORNENIE

A VYSTRAHA

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Spojeny kotu¢ -1ks
2. Kla¢ -2ks
3. Hadicasadaptérmi - 1ks
4. Vrecko na prach -1ks
5. Paskova spona -1ks
6. Prenosny kufrik -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

MONTAZ KOTUCA
@Dra’ikovacia fréza je urcend na pracu s dedikovanymi viacradovymi

spojenymi kotd¢mi.

Kla¢mi, ktoré su sucastou prisludenstva, zablokujte vreteno,
pricom sucasne pridrziavajte vonkajsiu prirubu (10) a odskrutkujte
upeviovaciu skrutku (9) (obr. A, B). Upeviiovacia skrutka ma lavy zavit.
Upevriovaciu skrutku (9) vyberte a zlozte vonkajsiu prirubu (10) (obr. A).
Kotu¢ zasuiite pod kryt a zaloZzte ho na vreteno.

Dobre osadeny kotti¢ sa musi zastavit na prirube vretena (11) (obr. A).
Vreteno nevyplni celt hlbku montazneho otvoru kotdéa.

Vonkajsiu prirubu vsuiite do otvoru v kotuci. Vonkajsiu prirubu
pritlacajte a otacajte fou, az kym sa neponori do otvoru tak, ze sa
bude celkom dotykat dosky kotuca.

Upeviovaci kotu¢ zaskrutkujte.

Pomocou klti¢ov zablokujte vreteno a utiahnite upeviiovaciu skrutku
(obr. B).

@ Demontaz kottca prebieha v opacnom poradi ako jeho montaz.

MONTAZ VRECKA NA PRACH
@V prisluSenstve drazkovacej frézy sa nachadza vrecko na prach
s regulovanym popruhom na rameno a hadicou s adaptérmi na
pripojenie vrecka na prach k drazkovacej fréze.
e Odskrutkujte jeden z adaptérov (13) namontovanych na koncoch
hadice (12) (obr. C). Je tam pouzity lavy zavit.

Vrecko na prach (14) otvorte zosunutim svorky (15) (obr. D).

« Cez otvor na vyprazdiovanie (16) vrecka na prach zasuite do
privodného otvoru (17) (ebr. D) predtym zdemontovany adaptér, tak
aby sa jeho prevle¢ena ¢ast ¢iasto¢ne vysunula von.

« Zalozte kovovu péskovu sponu a pritisnite ju na miesto pripojenia
adaptéra k vrecku na prach a hadicu pripojte k adaptéru (obr. E).

« Volny koniec hadice s adaptérom (13) zalozte na hrdlo na odvadzanie
prachu (7) (obr. F) a otacajte v smere hodinovych ruciciek, az kym sa
nezablokuje.

« Dizku ramenného popruhu (18) nastavte tak, aby bola zaru¢ena
pohodlna préca s vreckom na prach (14) (obr. D).

Demontéz prebieha v opacnom poradi ako montaz.

PRIPOJENIE ODSAVANIA PRACHU

Aby sa zarucila vaésia Cistota miesta prace, drazkovaciu frézu mozno
pripojit k vonkajsiemu zariadeniu na odvéadzanie prachu.

Néstavec odsédvacej hadice systému odvadzania prachu pripojte k
hrdlu na odvadzanie prachu (7). Dbajte na spravny vyber adaptéra so
spravnym priemerom, ktory zaruci pevné spojenie.

Ked'zacinate pracu, zapnite systém na odvadzanie prachu, napr. vysavac
a nasledne drazkovaciu frézu. Po skonceni prace postupujte opacnym
sposobom, najskér vypnite drazkovaciu frézu a nasledne vysavac.
Tento postup zabrani zbyto¢nému zapraseniu pracovného priestoru. V
niektorych modeloch priemyselnych vysavacov, ktoré maji napajaciu
zasuvku pre elektrické naradie, dochadza k automatickému zapnutiu
a vypnutiu vysavaca, ktoré je riadené spinacom elektrického naradia.

NASTAVOVANIE HLBKY DRAZKY
@Nastavenie hibky drazkovacej frézy vykonajte pred zacatim préce pri
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vypnutom zariadeni.

« Aretacnu packu (6) uvolnite jej presunutim dozadu.

« Hibku rezania zvysite presunutim prednej rukovite (5) dozadu a
znizite jej presunutim dopredu.

Pri nastavovani vhodnej hibky moéze poméct ukazovatel hibky a
mierka umiestnena na plasti kotuca.

Po nastaveni spravnej hibky utiahnite areta¢ni packu (6) jej
presunutim dopredu.

PRACA /NASTAVENIA

Pred pouzitim elektrického naradia skontrolujte stav kotuca.
Nepouzivajte vystrbené, prasknuté alebo inym spésobom poskodené
kotuce. Opotrebovany kotl¢ pred pouzitim okamzite vymeiite za
novy. Po skonéeni prace elektrické naradie vzdy vypnite a pockajte,
kym sa pracovny nastroj celkom zastavi. Elektrické naradie mozno
odlozit az vtedy.

« Rezny kotti¢ musi byt spravne upevneny a musi sa volne otacat.
« Drazkovaciu frézu nie je v Ziad pripade dovolené pretaz L

Pretazovanie a prilisné pritlacanie mézu sposobit nebezpeéné

prasknutia reznych kottcov.

Pracovnym nastrojom nikdy neudierajte o obrabany material.

V ziadnom pripade nie je dovolené pouzivat kotuce z kotucovych

pil uréené na rezanie dreva. Pouzitie takychto kotiicov ma casto

za nasledok vznik spatného odrazu elektrického naradia, stratu
kontroly nad nim a méze viest k zraneniu obsluhujticej osoby.

‘ZAPiNANIEIVYPiNANIE

Sietové napatie musi zodpovedat velkosti napatia uvedeného na
popisnej tabulke elektrického naradia. Pri zapinani elektrického
naradia a pri praci s nim je potrebné ho drzat obidvomi rukami.

@Dréikovacia fréza ma spina¢, ktory ju zabezpecuje pred nahodnym

spustenim.

« Stlacte areta¢né tlacidlo spinaca (1) (obr. C).

« Stlacte tlacidlo spinaca (2) (obr. C).

« Uvolnenie tlaku na tla¢idlo spinaca (2) sposobi zastavenie drazkovacej
frézy.

PRACA S DRAZKOVACOU FREZOU
Drazkovacia fréza je urcena vylu¢ne na vykonavanie priamociarych

rezov. Nie je dovolené vykonavanie krivociarych alebo oblych rezov.
Zariadenie je uréené vylu¢ne na pracu na sucho.
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Skor, ako za¢nete pracu, je potrebné skontrolovat miesto, na ktorom
budete vykonavat pracu, ¢i sa na iom nenachadzaju skryté vodné,
elektrické alebo plynové instalacie, ktoré treba lokalizovat pomocou
Specidlneho zariadenia na hladanie vedeni.

Drazkovacia fréza je vybavena systémom pomalého Startu. Po
spusteni drazkovacej frézy pockajte, kym kotu¢ nedosiahne
maximalnu rychlost a az vtedy mozete zacat pracovat. Pocas
vykonavania prace nie je dovolené pouzivat spina¢ a drazkovaciu
frézu zapinat alebo vypinat. Spina¢ drazkovacej frézy mozno
obsluhovat len vtedy, ked' je elektrické naradie odsunuté od
obrabaného materialu.

VYSEKAVANIE DRAZKY

« Nastavte hlbku rezania.
@ Zadny vodiaci val¢ek (3) prilozte k muaru (rezné kotuce zodvihnuté
nad povrchom muru) (obr. H).
Dréazkovaciu frézu uvedte do chodu a pockajte, kym rezné kotuce
dosiahnu maximalnu rychlost otacania.
Postupne spustajte drazkovaciu frézu a rezné kottce ponarajte do
muru (pocas tohto pohybu by sa zadny vodiaci val¢ek mal dotykat
povrchu muru).
Ked sa predny vodiaci valéek (4) dotkne steny, pokracujte v rezani,
pri¢om drazkovaciu frézu presuvajte smerom dopredu od seba (proti
smeru otacania reznych kottcov).
Rezanie ukoncite opaéne, ako ste ho zacali, zdvihanim vodiaceho
val¢eka a kotti¢a smerom hore. Zadny vodiaci val¢ek musi byt po cely
¢as prilozeny k muru.
Pockajte, kym sa po vypnuti rezny kotu¢ celkom zastavi, a az vtedy
mozete drazkovaciu frézu odlozit.
Takto vytvorena drazka je Uplne prazdny priestor a uz si nevyzaduje
dalsie vysekavanie.
Otacajuci sa rezny kotuc po vypnuti drazkovacej frézy nebrzdite jeho
pritla¢anim k obrabanému materialu.
Drazkovaciu frézu nie je dovolené pritlacat prilis silno a tla¢it ju silou
dopredu. Tlak pri ponérani a posuv by mali byt mierne. Vyvijanie
nadmernej sily moze mat za nasledok nadmerné zahrievanie motora
a poskodenie rezného kotuca.
A Rezné kotuce pri praci dosahuju velmi vysoké teploty - nie je vhodné

sa ich dotykat odkrytymi ¢astami tela skor, ako vychladnu.

Pri rezani mimoriadne tvrdych materidlov méze déjst k prehriatiu
rezného kottica, a tym k jeho poskodeniu. Iskrenie okolo rezného
kotuca je prejavom jeho prehriatia. Vtedy treba okamzite prerusit
rezanie a rezny kotu¢ ochladit a nechat drazkovaciu frézu bezat
naprazdno pri maximalnej rychlosti ota¢ania 3-5 minut.

Vyrazne sa znizujlica vykonnost rezania a iskrenie okolo rezného
kotui¢a mézu byt priznakom otupenia rezného kotuéa.
APouiivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustna rychlost

otacania je vyssia alebo rovna maximalnej rychlosti drazkovacej frézy
pri behu napréazdno.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek ¢innost sdvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vytiahnite konektor
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

@- Zariadenie sa odporuca Cistit hned po kazdom jeho pouziti.

« Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie Cistite pomocou suchej handricky alebo ho prefukajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.

Nepouzivajte Ziadne Ccistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit plastové suciastky.

Pravidelne distite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

Ak je poskodeny napéjaci kabel, vymenite ho za kébel s takymi istymi
parametrami. Tuto ¢innost zverte kvalifikovanému odbornikovi alebo
zariadenie odovzdajte do servisu.

V pripade, Zze dochddza k nadmernému iskreniu v komutétore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej osobe.
« Zariadenie vzdy odkladajte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sicasne vymienaju
obidve uhlikové kefky.

« Odkrutte a zlozte kryty uhlikovych kefiek (8).

Pritlacn pruzinu odtiahnite, vypnite a vyberte opotrebované
uhlikové kefky.

Pomocou stlaceného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.
Namontujte nové uhlikové kefky (kefky by sa mali volne zasunut na
drziaky) a pritla¢nu pruzinu zaloZte na miesto.

Zalozte kryty uhlikovych kefiek (8).

Po skonceni vymeny uhlikovych kefiek uvedte elektrické zariadenie
do pohybu naprazdno a pockajte 1-2 min, kym sa uhlikové kefky
prisposobia komutatoru motora. Vymenu uhlikovych kefiek zverte
vyhradne kvalifikovanej osobe a pouzivajte len originalne stciastky.
@Akékol’vek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom

vyrobcu.
TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Drazkovacia fréza 59G371
Parameter Hodnota
Napéjacie napétie 230V AC
Frekvencia napéjania 50 Hz
Nominalny vykon 2400 W
Rychlost otacania pri behu naprazdno 8000 min'
Priemer kotuica 150 mm
Vnutorny priemer kotuca 22,2 mm
Max. hibka rezania 43 mm
Sirka drazky 30 mm
Rozmer zavitu vretena M8
Ochranna trieda Il
Hmotnost 6,1kg
Rok vyroby 2021
59G371 oznacuije tak typ, ako aj popis stroja

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH

Informécie o hluku a vibraciach

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina akustického
vykonu Lw, a neistota merania K, su uvedené dalej v ndvode podla
normy EN 60745-1.

Hodnoty vibrécii (hodnota zrychlenia) a, a neistota merania K boli
oznacené v stlade s normou EN 60745-2-22, ako je uvedené nizsie.
Hladina vibrécii uvedena v tomto névode bola namerand meracim
postupom 3pecifikovanym normou EN 60745-1 a mozno ju pouzit na
porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez pouzit na predbezné
hodnotenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibrécii je reprezentativha pre zékladné pouzitie
elektrického néradia. Ak sa elektrické naradie pouziva na iné pouzitia
alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, a tiez, ak nebude dostatocne
udrziavané, hladina vibracii sa moéze zmenit. Vyssie uvedené priciny
mozu sposobit zvysenie expozicie vibracidm pocas celého casu prace.
Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do tvahy ¢asy,
kedy je elektrické naradie vypnuté alebo kedy je zapnuté, ale nepouziva
sa na pracu. Takto moze byt celkova expozicia vibraciam znacne nizsia.
Treba zaviest dodatocné bezpecnostné opatrenia na ochranu
obsluhujlicej osoby pred nasledkami vibrécii ako: idrzba elektrického
néradia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik,
spravna organizacia prace.

Hladina akustického tlaku: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Hodnota zrychleni vibrécii: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s*

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym pridom sa nesmi likvidovat spolo¢ne s
domécim odpadom, ale maji byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
mieste. Informaciu o recyklcii poskytne predajca vyrobku alebo miestne
orgény. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuji
Iitky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je
odovzdané na recyklaciu, predstavuje mozni hrozbu pre Zivotné prostredie
a ludské zdravie.

radend.

*Pravo nazmenu je vyl

,Grupa Topex Spéftka z ograniczon: 4cig” Spotka so sidlom vo Varsave, ul.
Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex') informuje, Ze vietky autorské préva k obsahu tohto ndvodu
(dalej iba: Névod"), v rémci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografiém, obrézkom a k jeho
truktire, patria vyhradne spoloénosti Grupa Topex a podliehaji pravnej ochrane podfa zékona zo diia 4.
februéra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorich zmien).
Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, tprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti
na komeréné uéely, bez pisomného suhlasu spolonosti Grupa Topex, je prisne zakézané a méze mat za
nésledok obéianskopravne a trestnopravne désledky
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(L PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
ZIDNI REZKALNIK 59G371

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Izklopljena varnostna opozorila stroja
a) Séitnik, prilozen orodju, mora biti varno pritrjen na elektri¢no
orodje in nameséen za najvecjo varnost, tako da je najmanj
upravljavca izp lj pravljavcu. P i sebe in
¢e stran od vrtljivega kolesa. S¢itnik pomaga
varovati upravljavca pred zlomljenimi drobci kolesa in naklju¢nim
stikom s kolesom.
Za svoje elektri¢no orodje uporabljajte samo diamantna kolesa.
Ker je na vase elektricno orodje mogoce pritrditi dodatno opremo,
to ne zagotavlja varnega delovanja.
Nazivna hitrost dodatne opreme mora biti vsaj enaka najvedji
hitrosti, oznaceni na elektri¢nem orodju. Dodatki, ki tecejo hitreje
od svoje nazivne hitrosti, se lahko zlomijo in razletijo.
Kolesa je treba uporabljati samo za priporo¢ene namene. Na
primer: ne brusite s stranico odrezanega kolesa. Abrazivna
rezalna kolesa so namenjena obrobnemu brusenju, stranske sile, ki
se uporabljajo na teh kolesih, lahko povzrocijo, da se razbijejo.
Za izbrano kolo vedno uporabite neposkodovane prirobnice
koles. Pravilne prirobnice kolesa podpirajo kolo, kar zmanjsuje
moznost zloma kolesa.
Zunanji premer in debelina vase dodatne opreme morata biti
v mejah zmogljivosti vasega elektricnega orodja. Dodatkov z
nepravilno velikostjo ni mogoce ustrezno varovati ali nadzorovati.
Vrtna uta velikosti koles in prirobnic morajo prilegati na
brusilno vreteno Vasega elektri¢nega orodja. Kolesa in prirobnice
z odprtinami za arbore, ki se ne ujemajo s strojno opremo za
vgradnjo elektri¢tnega orodja, bodo zmanjkale, pretirano vibrirajo in
lahko povzrocijo izgubo nadzora.
Ne uporabljajte poskodovanih koles. Pred vsako uporabo
preverite, ali so kolesa na r h in razpokah. Ce pad
elektrlcno orodje ali kolo, preverite morebitne poskodbe ali

kod.

b
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povzroci nevarnost elektrike.

p) Elektricnega orodja ne uporabljajte v bl
materialov. Iskre bi lahko vZgale te materiale.

q) Ne uporabljajte dodatkov, ki potrebujejo tekoca hladilna
sredstva. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih sredstev lahko
povzroci elektri¢ni tok ali Sok.

Opozorilna opozorila

Kickback je nenadna reakcija na zaskoceno ali zasukano vrtljivo kolo.

Stiskanje ali zastiranje povzrodi hitro zaustavitev vrtljivega kolesa, kar

povzroci, da se nekontrolirano elektricno orodje sili v smer, nasprotno

od vrtenja kolesa, na tocko vezave.

Na primer, ¢e abrazivno kolo z obdelovancem zaskocite ali zataknete,

se lahko rob kolesa, ki vstopi v tocko zatiranja, izkoplje na povriino

materiala, zaradi Cesar se kolo dvigne ali izbije. Kolo lahko skoci proti
ali oddaljeno od upravljavca, odvisno od smeri gibanja kolesa na mestu
stiskanja. V teh pogojih se lahko zlomijo tudi abrazivna kolesa.

Kickback je posledica zlorabe elektri¢cnega orodja in / ali nepravilnih

delovnih postopkov ali pogojev in se ga je mogoce izogniti z ustreznimi

previdnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj.

a) Ohranite trden prijem elektricnega orodja in postavite svoje

telo in roko, da se boste lahko uprli silam povratnega udarca.

Vedno uporabite pomozni rocaj, e je na voljo, za najvedji

nadzor nad povratnim udarcem ali navorom med zagonom .

Ob ustreznih varnostnih ukrepih lahko upravljavec nadzoruje odziv

navora ali povratne sile.

Roke nikoli ne postavljajte blizu vrtecega se dodatka . Dodatna

oprema vam lahko odbije ¢ez roko.

Telesa ne postavljajte na obmogje, kjer se bo elektri¢no orodje

premikalo, ¢e pride do povratnega udarca . Kickback bo orodje

pognal v smeri, ki je nasprotna gibu kolesa na mestu zasuka.

d) Bodlte posehno pozornl pri delovnih kotih, ostrih robovih itd

ib se p ju in zapiranju dodatne opreme.

Vogall ostrl robovi ali odbijajo¢i se ponavadi zataknejo vrtljiv

dodatek in povzrocijo izgubo nadzora povratnega udarca.

Ne pritrdite rezilne plosce z zagarsko verigo, segmentiranega

diamantnega kolesa z obodno rezo, ve¢jo od 10 mm, ali

zobcatega lista zage . Taksna rezila ustvarjajo pogoste povratne
udarce in izgubo nadzora.

Kolesa ne knite” in ne izvajajte pretiranega tlaka. Ne
L narediti prevelike globine reza. Prenapetost kolesa

vnetljivih

b

C

f

p kolo. Po pregledu in itvi
kolesa se postavite in opazovalce stran od ravnine vrtljivega
kolesa in zavrtite elektricno orodje z najvecjo hitrostjo
obremenitve eno minuto. Poskodovana kolesa se v tem
preskusnem casu obicajno zlomijo.

i) Nosite osebno zascitno opremo. Uporabite zascitni Scitnik,
zascitna ocala ali zascitna ocala, odvisno od uporabe. Po potrebi
nosite masko za prah, s¢itnike za sluh, rokavice in predpasnik, ki
lahko preprecijo majhne delce abraziva ali obdelovanca. Zascita
oci mora biti sposobna zaustaviti letece naplavine, ki nastanejo
z razlicnimi operacijami. Maska za prah ali respirator morata
biti sposobna filtrirati delce, ki nastanejo pri vasem delovanju.
Dolgotrajna izpostavljenost hrupu visoke intenzivnosti lahko
povzrociizgubo sluha.

j) Opazovalci naj bodo na varni razdalji od delovnega obmogja.
Vsakdo, ki vstopa v delovni prostor, mora nositi osebno zascitno
opremo. Odlomki obdelovanca ali zZlomljenega kolesa lahko odletijo
in povzrocijo poskodbe zunaj neposrednega obmocja delovanja.
Elektri¢no orodje drzite samo za izolirane prijemalne povrsine,
kadar izvajate postopek, pri katerem se lahko rezalna oprema
dotakne skrite ozicenja ali lastnega kabla. Rezanje dodatne
opreme, ki je v stiku z ,Zivo” Zico, lahko izpostavljene kovinske dele
elektricnega orodja ,0zivi” in lahko upravljavcu povzroci elektricni
udar.

1) Kabel namestite zunaj dodatka za predenje. Ce izgubite nadzor,
se lahko vrvica razreze ali zapogne, roko ali roko pa lahko potegnete
v predenje.

m) Nikoli ne odlagajte elektricnega orodja, dokler se dodatna
oprema ne ustavi. Predenje lahko vrti povrsino in elektri¢no orodje
izvlece izpod nadzora.

n) Elektricnega orodja ne zaganjajte, ko ga nosite ob strani.
Nenamerni stik z vrtec¢im se dodatkom lahko preoblece vaso obleko
in jo potegne v telo.

o) Redno cistite zracnike za elektricno orodje. Ventilator motorja
potegne prah v ohisje in prekomerno nabiranje kovine v prahu lahko

k

poveca obremenitev in dovzetnost za zvijanje ali vezanje kolesa v

rezu in moznost povratnega udarca ali zloma kolesa.

Ko je kolo zavezujoce ali kadar koli prekinete rez, izklopite

elektri¢no orodje in drzite elektri¢cno orodje negibno, dokler

se kolo ne ustavi. Nikoli ne poskusajte odstraniti kolesa iz reza,
ko je kolo v gibanju, sicer lahko pride do povratnega udarca.

Raziscite in izvedite korektivne ukrepe za odpravo vzroka vezave

koles.

Znova ne pka rezanja v u. Pustite, da

kolo doseze polno hltrost in previdno ponovno vnesite rez. Ko

se elektri¢no orodje ponovno zazene v obdelovancuy, se kolo lahko
zaveze, stopi navzgor ali odskoci.

i) Podporne plosce ali kateri koli velik obdel , da j$
tveganje za stiskanje in povratni udar kolesa. Veliki obdelovanci
ponavadi zasijejo pod lastno teZo. Podpornik mora biti names$cen
pod obdelovancem v bliZini linije reza in blizu roba obdelovanca na
obeh straneh kolesa.

j) Bodite Se posebej previdni pri izdelavi ,Zepnega reza” na
obstojecih stenah ali drugih slepih obmogjih. Izstopajoce kolo
lahko prereze cevi za plin ali vodo, elektri¢cno napeljavo ali predmete,
ki lahko povzrocijo odboj.

POZOR! Ta naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Domneva se, da je zasnova varna, uporabljajo se zascitni ukrepi in

dodatni varnostni sistemi, kljub temu pa obstaja vedno majhna

nevarnost poskodb pri delu.

OBRAZLOZITEV UPORABLJENIH PICTOGRAMOV
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1. Pozor ! Upostevajte posebne varnostne ukrepe

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo

3. Nosite zascitne rokavice

4. Uporabljajte osebno zascitno opremo (prah maska , varnostna
ocala, usesa s¢itniki)

5. Uporabljajte zas¢itna oblacila

6. Izkljucite napajalni kabel pred servisiranjem ali popravilom

7. Otroke hranite lo¢eno od orodij

8. Zascita za napravo pred vlago

9. Drugi zascitni razred

ZGRADBA IN UPORABA

Zidni rezkalnik je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni

komutatorski motor z izolacijo razreda Il.

Elektricno orodje je namenjeno izdelavi instalacijskih utorov v stenah

ipd. v materialih, kot so: beton, kamen, opeke ipd. brez uporabe vode.

Konstrukcija zidnega rezkalnika omogoca izmet prahu v priloZeno vreco

ali odsesavanje prahu z industrijskim sesalnikom. Posebna uporabljena

rezilna plo$ca reze polne utore brez potrebe po kovanju. Po prehodu

rezkalnika dejansko dobimo gotovi utor z ustrezno globino za poloZitev

napeljave.

Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela v zvezi z elektri¢nimi,

vodovodnimi, grelnimi in plinskimi in3talacijami.

Orodje je namenjeno izklju¢no delu na suho. Uporaba elektricnega
Aorodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.
Tipka za blokado vklopnega stikala
Vklopno stikalo

Zadniji vodilni valj

Prednji vodilni valj

Prednji rocaj

Vzvod blokade

Priklju¢ek za odvajanje prahu
Pokrov oglene 3¢etke

9. Pritrdilni vijak

10. Zunanja prirobnica

11. Prirobnica vretena

12. Gibka cev

13. Adapter

14. Vrela za prah

15. Zapah

16. Odprtina za praznjenje

17. Izmetna odprtina

18. Naramni pas

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

PNoumbwN=

POZOR

A OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACUA

OPREMA IN PRIBOR

1. Sestavljena plosca - 1kos
2. Klju¢ - 2kos
3. Gibka cevzadapterji -1 kos

4. Vrecazaprah -1 kos
5. Pritrdilna objemka -1 kos
6. Prenosna torba - 1kos
PRIPRAVA NA UPORABO
MONTAZA PLOSCE
Rezkalnik je namenjen delu z namenskimi vecutornimi sestavljenimi
ploscami.

S prilozenimi klju¢i zablokirajte vreteno, tako da drzite zunanjo

prirobnico (10) in odvijete pritrdilni vijak (9) (slika A, B). Pritrdilni

vijak ima levi navoj.

Izvlecite pritrdilni vijak (9) in snemite zunanjo prirobnico (10) (slika

A).

Plosco potisnite pod zascito in namestite na vreteno.

Dobro umescena plosca se mora opirati na prirobnico vretena (11)

(slika A). Vreteno ne zapolni celotne globine montazne odprtine

plosce.

Zunanjo prirobnico potisnite v odprtino v plos¢i. Pritisnite zunanjo

prirobnico, tako da jo obracate, dokler se ne poglobi v odprtino tako,

da se v celoti stika s povrsino plosce.

Privijte pritrdilni vijak

Pri uporabi klju¢ev zablokirajte vreteno in privijte pritrdilni vijak (slika

B).

@ Demontaza plos¢ poteka v obratnem vrstnem redu od montaze.
MONTAZA VRECKE ZA PRAH

@Zidnemu rezkalniku je prilozena vreca za prah z nastavljivim naramnim
pasom in gibko cevjo z adapterji za prikljucitev vrece za prah na
rezkalnik.

@- Odvijte enega od adapterjev (13), namescenih na koncih gibke cevi

B

(12) (slika C). Tam se uporablja levi navoj.
« Odprite vreco za prah (14) s snetjem zapaha (15) (slika D).
Skozi odprtino za praznjenje (16) vrece za prah namestite v izmetno
odprtino (17) (slika D) predhodno sneti adapter, da njegov zoZeni del
delno moli ven.
Namestite in stisnite kovinsko pritrdilno objemko na mestu spoja
adapterja z vreco za prah in poveZite gibko cev z adapterjem (slika E).
« Prosti konec gibke cevi z adapterjem (13) namestite na prikljucek
odvajanja prahu (7) (slika F) in privijte v skladu z gibanjem urnega
kazalca do blokade.
Nastavite dolZino naramnega pasa (18), da se zagotovi udobno delo z
vreco za prah (14) (slika D).

DemontaZza poteka v obratnem vrstnem redu od montaze.

PRIKLJUCITEV SESALNIKA ZA PRAH
Za zagotovitev vecje Cistoce delovnega mesta je mogoce zidni rezkalnik
priklju¢iti na zunanjo napravo za odvajanje prahu.

Konec sesalne cevi sistema za odvajanje prahu prikljucite na priklju¢ek
odvajanja prahu (7). Poskrbeti je treba za izbiro adapterja ustreznega
premera, da je spoj trden.

Ob zacetku dela je treba zagnati sistem za odvajanje prahu, npr.
industrijski sesalnik in nato zidni rezkalnik. Po zaklju¢ku dela je treba
ravnati v obratnem vrstnem redu, najprej odklopiti zidni rezkalnik
in nato sesalnik. Na ta nacin se izognete nepotrebnemu prasenju
delovnega mesta. V nekaterih modelih industrijskih sesalnikov z
napajalno vti¢nico za elektri¢na orodja prihaja do avtomatskega vklopa
in izklopa sesalnika, ki je krmiljeno z vklopnim stikalom elektri¢cnega
orodja.

NASTAVITEV GLOBINE UTORA

Nastavitev globine utora je treba izvesti pred pricetkom del pri
@izkljuéeni napravi.

Sprostite vzvod blokade (6), tako da ga potisnete nazaj.

Za povecanje globine rezanja pomaknite prednji rocaj (5) nazaj, za
zmanjsanje — naprej.
Pri nastavljanju ustrezne globine lahko pomaga prikazovalnik globine
in na ohisju plos¢e namescena skala.
Po nastavitvi ustrezne globine privijte vzvod blokade (6), tako da ga
pomaknete naprej.

© ®0 ©
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UPORABA /NASTAVITVE

Pred uporabo elektri¢cnega orodja je treba preveriti stanje rezilne
plosce. Ne uporabljajte skrhanih, pocenih ali na kakrsen koli drug
nacin poskodovanih rezilnih plos¢. Izrabljeno plosco je treba pred
uporabo takoj zamenjati z novo. Po koncanju dela je vedno treba
izkljuciti elektricno orodje in pocakati, dokler se delovno orodje
popolnoma ne ustavi. Sele takrat je mogoée odloziti elektri¢no

orodje.
« Rezilna plos¢a mora biti pravilno pritrjena in se mora prosto
A obracati.
« Zidnega rezkalnika ni dovolj nikoli preobr j i.
Preobr in prel ni pritisk lahko povzrocita nevarno

pokanje rezilnih plos¢.
Nikoli ni dovoljeno z delovnim orodjem udarjati v obdelovani
material.

Nikoli ni dovoljena uporaba plos¢, namenjenih za rezanje lesa
na kroznih Zagah. Uporaba takih rezilnih plos¢ pog p 4]
povratni udarec elektri¢nega orodja, izgubo nadzora nad njim in
lahko p! ci tel skodb bnik

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podane na

oznacni tablici elektri¢nega orodja. Med zagonom in delom je treba

elektri¢no orodje drzati z obema rokama.

Zidni rezkalnik ima vklopno stikalo, ki varuje pred naklju¢nim zagonom.

« Pritisnite tipko za blokado stikala (1) (slika C).

« Pritisnite tipko vklopnega stikala (2) (slika C).

« Sprostitev pritiska na vklopnem stikalu (2) povzroci zaustavitev
zidnega rezkalnika.

DELO Z REZKALNIKOM
Zidni rezkalnik je namenjen izklju¢no za izvajanje vodoravnih
rezov. Nedopustno je opravljanje krivih rezov ali krivulj. Orodje je
namenjeno izklju¢no delu na suho.
Pred pri¢etkom dela je treba raziskati mesto, kjer bo potekalo delo,
A glede nevidnih vodovodnih, elektri¢nih ali plinskih napeljav, ki jih je
treba locirati s pomo¢jo posebnega pripomocka za iskanje napeljav.
Zidni rezkalnik je opremljen s sistemom za pocasen zagon. Po zagonu
zidnega rezkalnika je treba malo pocakati, dokler rezilna plos¢a ne
doseze najvisje hitrosti. Sele takrat je mogoce zaceti z delom. Med
delom ni dovoljena uporaba vklopnega stikala za vklop ali izklop
zidnega rezkalnika. Stikalo zidnega rezkalnika se lahko uporablja
le takrat, ko elektri¢no orodje ni v stiku z obdelovanim materialom.

VREZOVANJE UTOROV

« Nastavite globino rezanja.

« Zadnji vodilni valj (3) priloZite na zid (rezilne plos¢e morajo biti
dvignjene nad povrsino zidu) (slika H).

Zazenite zidni rezkalnik in pocakajte, da rezilne plos¢e dosezejo
polno vrtilno hitrost.

Postopoma spuscajte zidni rezkalnik in z rezilnimi plos¢ami zarezite
v zid (med tem gibanjem se mora zadnji rob valja stikati s povrsino
zidu).

Ko prednji vodilni valj (4) lezi na zidu nadaljujte rezanje s pomikanjem
zidnega rezkalnika v smeri naprej od sebe (v nasprotni smeri od smeri
obracanja rezilnih plos¢).

Rezanje zakljucite na obraten nacin, kot ste ga zaceli, z dvigom
prednjega vodilnega valja ter s tem tudi plosce. Zadnjo vodilni valj
mora biti ves ¢as prilozen k zidu.

Pocakajte, da se po izklopu rezilna plos¢a popolnoma ustavi in sele
takrat lahko odlozite zidni rezkalnik.

Na ta nacin izdelan utor je v celoti izpraznjen prostor in ne zahteva
dolbljenja.

Po izklopu zidnega rezkalnika ni dovoljeno zavirati obracajoce se
plosce, tako da jo pritisnete na obdelovani material.

Zidnega rezkalnika ni dovoljeno prekomerno pritiskati in ga potiskati
s prekomerno silo naprej. Pritisk pri poglobitvi in pomikanje morata
biti zmerna. VrSenje prekomerne sile lahko povzroci prekomerno
segrevanje motorja in poskodbo rezilne plosce.

Rezilne plosce se med delom mo¢no segrevajo - pred ohladitvijo se
jih ni dovoljeno dotikati z golimi deli telesa.

Pri rezanju posebej trdih materialov lahko pride do pregretja rezilne
plosce ter obenem do njene poskodbe. Snop isker, ki obkroza rezilno
plosco, je simptom pregretja. Tedaj je treba takoj prekiniti rezanje in
ohladiti rezilno plosco, ter omogociti, da zidni rezkalnik 3 - 5 minut
dela z najvisjo vrtilno hitrostjo brez obremenitve.
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Izrazito manj$a ucinkovitost rezanja in snop isker, ki obkroza rezilno
plosco, sta lahko simptoma otopitve rezilne plosce.

Uporabljati je treba le taksna delovna orodja, katerih dovoljena
vrtilna hitrost je visja ali enaka najvedji hitrosti zidnega rezkalnika
brez obremenitve.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz
omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

« Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ¢is¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.
Napravo je treba Cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali prepihati s
komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte istilnih sredstev ali razred¢il, saj ta lahko skodujejo
delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom
z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati kvalificiranemu
strokovnjaku ali pa servisu.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih etk
motorja.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

MENJAVA OGLENIH $CETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene $¢etke motorja

je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh

oglenih scetk.

« Odbvijte in snemite pokrov oglenih s¢etk (8).

« Potegnite pritisno vzmet nazaj, odpnite in izvlecite izrabljene oglene
scetke.

« S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

« Namestite nove oglene 3cetke (Scetke se morajo biti sposobne
neovirano vloziti do drzal $¢etk), pritrdilno vzmet pa namestite nazaj
na svoje mesto.

« Namestite pokrov oglenih $cetk (8).

Po menjavi oglenih Scetk je treba zagnati elektricno orodje brez

obremenitve in malo pocakati 1-2 min, da se oglene 3cetke prilagodijo

na komutator motorja. Postopek menjave oglenih scetk je treba
zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vsakrsne napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI
Zidni rezkalnik 59G371

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc 2400W
Vrtilna hitrost v jalovem teku 8000 min™'
Premer rezilne plosce 150 mm
Notranji premer rezilne plosce 22,2 mm
Maks. globina reza 43 mm
Sirina utora 30 mm
Velikost navoja vretena M8
Razred zaicite I
Teza 6,1 kg
Leto izdelave 2021
59G371 pomeni tako tip kot naziv naprave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvocnega pritiska
Lp, ter raven zvo¢ne moci Lw, in netocnost meritve K, so navedeni v
navodilih v skladu s standardom EN 60745-1.

Stopnja vibracij (vrednost pospeska) a, in neto¢nost meritve K so
doloceni v skladu s standardom EN 60745-2-22, navedenim spodaj.

V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu s
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postopkom meritve, navedenim v standardu EN 60745-1, in se lahko
uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce tudi
za predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.

Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektricnega orodja. Stopnja vibracij se lahko spremeni, e se elektri¢no
orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodji in
tudi, ¢e ni ustrezno vzdrZzevano. Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog
za povecanje izpostavljenosti na vibracije tekom celotnega delovnega
obdobja.

Za natanc¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektri¢cno orodje izklopljeno oziroma je vkljuceno,
vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje uporabnika
pred ucinki vibracij je treba izvesti dodatne varnostne ukrepe, npr.:
vzdrzevanje elektricnega orodja in delovnega pribora, poskrbeti je
treba za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Stopnja vibracij: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki
E ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe, Podatki o sluzbah za odstranitev

h

odpadkov o na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. lzrabljeno elektri¢no
in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v
reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje jud.

*Pridrzana pravica do sprememb.
,Grupa Topex Spolka z jedzialnoscia” Spotka s sedezem v Varsavi, ul.
Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex’), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh
navodil (v nadaljevanju ,Navodila®) med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zaiite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o
avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementov,
je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske
odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCLJOS @

VERTIMAS
MURO FREZA 59G371

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTROS |RENGINIU, [DEMIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA NAUDOJIMUISI
ATEITYJE.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES
Ispéiimai del «

Ispej

a) Apsauginis lrankls, pritvirtintas prie jrankio, turi bati tvirtai

pritvirtintas prie elektrinio jrankio ir pastatytas taip, kad bity

maksimaliai saugus, kad kuo manau raty veikty operatorius.

Padékite save ir pasalini nuo besisukanéio rato

plokstumos. Apsauga padeda apsaugoti operatoriy nuo suduzusiy

raty fragmenty ir atsitiktinio kontakto su ratu.

Savo elektriniam jrankiui dokite tik nupjautu: k Tai,

kad prie jasy elektrinio jrankio galima pridéti prieda, neuztikrina

saugaus naudojimo.

Priedo vardinis greitis turi bati bent lygus maksimaliam greiciui,

nurodytam ant elektrinio jrankio. Priedai, vaziuojantys didesniu nei

jy vardinis greitis, gali sulGzti ir skleisti.

d) Ratus reikia doti tik rel duojami tiksl Pvz .:
neslifuokite nuo nupjauto rato sono. Abrazyvmlal nupjauti ratai
yra skirti periferiniam $lifavimui, Siems ratams veikianti Soniné jéga
gali juos suskaidyti.

e) Visada doki Zeistus raty fl kuriy skersmuo yra
tinkamas jasy pasmnktam ratui. Tinkami rato flan3ai palaiko ratg
ir taip sumazina rato lazimo galimybe.

f) Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti jasy elektrinio

jrankio keliamaja galig. Netinkamo dydzio priedy negalima

tinkamai apsaugoti ar valdyti.

Pavésiné dydis raty ir flansy privalo tinkamai tilpty j elektrinj

jrankj velena. Ratai ir flansai su pakabinamomis skylémis,

neatitinkanc¢iomis elektrinio jrankio tvirtinimo detaliy, iSeikvos i

pusiausvyros, per stipriai vibruos ir gali prarasti valdyma.

h) Nenaudokite pazeisty raty. Pries kiekviena naudojima

b
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apziurékite ratus, ar néra jbrézimy ir jtrakimy. Nukrites
elektrinis jrankis ar ratas, patikrinkite, ar nepazeista, ar
pritvirtinkite nepazeista ratq Apziaréje ir sumontave ratq,
pastatyklte save ir pasali kiau nuo besisuk
rato ploks ir vieng minute paleiskite elektrinj jrankj ne
didesniu apkrovos greiciu. Pazeisti ratai per $j bandymo laika
paprastai sugenda.

i) Dévékite i pri Pril i nuo

d. dol

veido ini inius ar
apsaugmlus akinius. Jei reikia, deveklte dulkiy kauke, klausos
apsaugos priemones, pirstines ir parduotuviy prijuoste, galincia
sustabdyti smulkius abrazyvinius ar ruosinio fragmentus. Akiy
apsauga turi sugebéti sustabdyti skraidancias Siuksles, susidariusias
atliekant jvairias operacijas. Dulkiy kauké ar respiratorius turi gebéti
filtruoti daleles, susidariusias dél jasy operacijos. llgalaikis didelio
intensyvumo triukSmo poveikis gali prarasti klausa.
j) Laikykite pasalinius 2 saugiu nuo darbo vietos.
Kiekvienas jeinantis j darbo vieta privalo dévéti asmenines
apsaugos priemones. Ruosinio fragmentai arba sudauzytas ratas
gali i8skristi ir sukelti suzeidimus uz artimiausios darbo vietos.
Lalkyklte elektrm! jirankj tik izoliuotais sugriebimo pavirsiais,
kai kai pj priedas gali susisiekti su
pasléptais laidais ar savo laidu. Pjaustant prieda, lieciantj ,gyva”
laida, atviros metalinés jrankio dalys gali tapti,jtampa” ir operatoriui
gali kilti elektros smagis.
1) I8traukite laidg nuo verpimo priedo. Jei prarasite valdyma, laidas
gali bati nukirptas ar uzristas, o ranka ar ranka - jkista j verpimo rata.
m) Niekada nenuleiskite elektrinio jrankio, kol jo galas visiskai
sustos. Verpimo ratas gali patraukti pavirsiy ir istraukti elektrinj
irankj i$ jasy kontrolés.
n) Nelieskite elektrinio jrankio nesiodami jj ant Sono. Atsitiktinis
kontaktas su verpimo aksesuaru gali uzkabinti jasy drabuZius,
traukiant prieda j kana.
Reguliariai valykite elektrinio jrankio oro angas. Variklio
ventiliatorius nukels dulkes korpuso viduje, o per didelis metalo
milteliy kaupimasis gali sukelti elektros pavojy.
N lokite elektrinio j Salia degiy medziagy. Kibirkstis
gali uzdegti $ias medziagas.
q) Nenaudokite priedy, kuriems skysti
skysciai. Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius, gali
jvykti elektros smagis ar Sokas.
Atgalinés varzybos ir susije jspéjimai
Atsitrenkimas yra staigi reakcija j sugriebta ar uzkliudyta besisukantj
rata. Suspaudimas ar uzsikabinimas sukelia greitg besisukancio rato
uzmigima, o tai savo ruoztu nekontroliuojama elektrinj jrankj vercia
priedinga rato sukimosi kryptimi risimo taske.
Pvz., Jei abrazyvinis ratas yra uZzstriges ar suspaustas ruosinio, |
suspaudimo taska jeinantis rato krastas gali jbristi j medZiagos pavirsiy,
dél kurio ratas gali isljsti ar iljsti. Ratas gali Sokinéti link operatoriaus
arba toliau nuo jo, priklausomai nuo rato judéjimo krypties suspaudimo
vietoje. Abrazyviniai ratai tokiomis salygomis taip pat gali sulazti.
Atgalis yra netinkamo elektrinio jrankio naudojimo ir (arba) neteisingy
darbo procedary ar salygy rezultatas. To galima iSvengti imantis
tinkamy atsargumo priemoniy, kaip nurodyta toliau.
a) Tvirtai laikykités elektrinio jrankio ir padékite king bei ranka,
kad galétuméte atsispirti atatrankos jéegoms. Visada naudokite
pagalbine rankena, jei tokia yra, kad buty galima maksimaliai
kontroliuoti atatranka ar i reakcijq paleidil
metu . Operatorius gali kontroliuoti sukimo momento reakcijg arba
atatrankos jégas, jei imamasi tinkamy atsargumo priemoniy.
Niekada nedékite rankos prie besisukancio priedo . Priedas gali
atkovoti per jusy ranka.
Nestatykite savo kano ten, kur elektrinis jrankis judés, jei jvyks
atatranka . Atsitrenkimas j jrankj pastumia priesinga rato judesio
link link jo paspaudimo vietoje.
Apdirbdami kampus, astrius krastus ir tt, bukite ypac atsargis
. Venkite atSokti ir uzkabinti aksesuaro. Kampai, astras krastai
ar atsoke linke uzkabinti besisukantj prieda ir prarasti atatrankos
kontrole.
Nepritvirtinkite pjiklo grandininés medzio droZzimo asmeny,
segmentinio deimantinio rato, kurio periferinis tarpas didesnis
kaip 10 mm, arba dantyto pjuklo . Tokie peiliukai sukuria dazng
atatranka ir praranda valdyma.
~Neuzmerkite” rato ir nespauskite per daug. Neméginkite

k
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per daug pjauti. Per didelis rato padidéjimas padidina apkrova ir
padidina jautruma ratui susisukti ar suriti jpjovoje ir atmusimo ar
rato lGzimo galimybe.
Kai ratas risamas arba dél kokiy nors priezasciy nutraukiate
pjovima, iSjunkite elektrinj jrankj ir laikykite ji nejudédami,
kol ratas visiSkai sustos. Niekada neméginkite nuimti rato nuo
pjavio, kol ratas juda, nes priesingu atveju gali jvykti atatranka.
18tirkite irimkités taisomyjy veiksmy, kad pasalintuméte rato pririsimo
priezastj.
Nepradékite ruosinio pjaustymo i$ naujo. Leiskite ratui pasiekti
visg greitj ir atsargiai vél jveskite pjavj. Ratas gali suristi, pajudéti
aukstyn arba atsilikti, jei elektrinis jrankis vél bus paleistas ruosinyje.
Atraminés ploksteés arba bet koks per didelis ruosinys, kad bity
sumazinta raty suspaudimo ir atatrankos rizika. Dideli ruoSiniai
linke nuleisti pagal savo svorj. Atrama turi bati dedama po ruosiniu
ties pjavio linija ir $alia ruoinio krasto abiejose rato pusése.
Bikite ypac atsargis darydami kiSene | esamas sienas ar
kitas aklinas vietas. ISsikiSes ratas gali nupjauti dujy ar vandens
vamzdzius, elektros laidus ar daiktus, kurie gali sukelti atatranka.
ATSARGIAI! Sis prietaisas skirtas darbui patalpose. Manoma,
kad di yra g doj gos pri és ir
ild i to, darbe visada yra

9
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;eaidelé rizika s:siieisti. )
NAUDOJAMY PIKTOGRAMU PAAISKINIMAS

N\
1 2 3
@

4 5 6

7 8 9
1. Démesio ! Laikykités specialiy atsargumo priemoniy,
2. |SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo vadova
3. Mavékite apsaugines pirstines
4. Naudokite asmenines apsaugos priemones (kauke nuo dulkiy ,

apsauginius akinius , ausy apsaugos priemones ).

5. Dévékite apsauginius drabuzius
6. Atjunkite maitinimo laidas pries aptarnaujant ar remonto
7. Keep vaikai toli nuo jrankiy
8. Apsaugotij jrenginj pries drégmés
9. Antroji apsaugos klasé

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Mro freza yra Il izoliacijos klasés rankinis, elektrinis jrankis, varomas
kolektoriniu varikliu.

Elektros jrankis skirtas instaliacijos grioveliy pjovimui sienose ir pan. t..y
tokiose medziagose, kaip: betonas, akmuo, plytos ir pan. nenaudojant
vandens.

Mro frezos konstrukcija leidzia rinkti dulkes | maisa arba nusiurbti
jas pramoniniu dulkiy siurbliu. Panaudotas specialus pjovimo diskas
ispjauna pilna griovelj, kurio nereikia papildomai apdirbti. Rezultate,
panaudojus maro freza, gauname instaliacijos klojimui paruosta norimo
gylio griovelj.

Mro freza dazniausiai naudojama remonto, statybos bei kitiems su
elektros, vandentiekio, Sildymo ar dujy instaliacijy atlikimo darbams
atlikti.

|rankis skirtas tik sausam naudojimui. Draudziama naudoti elektros
jrankj ne pagal jo paskirtj.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka S$ios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Jungiklio blokavimo mygtukas

2. Jungiklis

3. Galinis kreipiantysis ratukas

@
®

0)

@
®

0)

Priekinis kreipiantysis ratukas
Priekiné rankena
Blokavimo svirtis

Dulkiy i$metimo vamzdelis
Anglinio Sepecio dangtelis
Tvirtinimo varztas

1Soriné jungé

Suklio jungé

Vamzdis

Adapteris

Maisas dulkéms
Uzdarymas

ISmetimo anga

|siurbimo anga

Maiso dirzas

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

*Tarp paveiksliuky ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

A |SPEJIMAS
@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI
@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Jungiamasis diskas -1vnt.

2. Raktas -2vnt.

3. Vamazdis su adapteriais -1vnt.

4. Maisas dulkéms -1vnt.

5. Juostele -1vnt.

6. Lagaminas -Tvnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

DISKO MONTAVIMAS
Mo freza yra skirta naudoti su specialiais daugiasluoksniais diskais.

Prilaikant uZ iSorinés jungés (10) komplekte esanciais raktais
uzblokuoti suklj ir atsukti tvirtinimo varzta (9) (pav. A, B). Tvirtinimo
varztas turi kairjjj sriegj.

13imti tvirtinimo varzta (9) ir nuimti isoring junge (10) (pav. A).

|déti diska po priedangg ir uzdéti ant suklio.

Gerai jmontuotas diskas turi atsiremti suklio junge (11) (pav. A).
Suklys neuzpildys viso disko montavimo angos gylio.

ISorine junge jkisti j disko anga. Prispaudziant iSoring junge sukti ja,
kol ji jsikis j anga ir visiskai lies disko pavirsiy.

Jsukti tvirtinimo varzta.

Naudojant raktus, uzblokuoti suklj ir uZsukti tvirtinimo varzta (pav. B).
Demontazas yra atlieckamas atbuline seka negu montazas.

DULKIY MAISO TVIRTINIMAS

Muro frezos komplekte yra dulkiy maisas su reguliuojamu dirzu,
vamzdZiu ir adapteriais, leidZianciais pajungti dulkiy maisa prie jrankio.
Atsukti vieng i$ adapteriy (13), esanciy vamzdzio galuose (12) (pav.
C). Toje vietoje panaudotas kairysis sriegis.

Atidaryti dulkiy maisa (14), atidarant uzdaryma (15) (pav. D).

Per dulkiy 3alinimo anga (16) jkisti anks¢iau nuimta adapterj |
isiurbimo anga (17) (pav. D), kad jo siauresnis galas i5 dalies buty
issikises.

Uzdéti ir uzspausti juostele toje vietoje, kur adapteris susijungia su
dulkiy maisu ir pajungti vamzdj prie adapterio (pav. E).

Uzdéti laisva vamzdzio su adapteriu (13) galg ant dulkiy iSmetimo
vamzdelio (7) (pav. F) ir pasukti pagal laikrodZio rodykle, kol
uzsiblokuos.

Pareguliuoti dirzo ilgj (18), kad darbas su dulkiy maisu bty patogus
(14) (pav. D).

Demontazas yra atliekamas atbuline seka negu montazas.

DULKIY SIURBIMO PRIETAISO PAJUNGIMAS
Siekiant uztikrinti didesne 3vara darbo vietoje, maro freza galima
pajungti prie isorinio dulkiy siurbimo prietaiso.
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Siurbimo vamzdZio antgalj reikia pajungti prie dulkiy iSmetimo
vamzdelio (7). Batina pasirapinti, kad adapterio skersmuo bty gerai
parinktas ir sujungimas baty tvirtas.

Pradedant darba, batina jjungti dulkiy salinimo sistema (pvz. pramoninj
siurblj) ir tik po to jjungti maro freza. Baigus darba, pirmiausia reikia
isjungti maro frezg ir tik po to dulkiy siurblj. Toks veikimas leis iSvengti
darbo vietoje nereikalingy dulkiy. Kai kuriuose pramoniniy dulkiy
siurbliy modeliuose, turin¢iuose maitinimo lizdg elektros jrankiams,
dulkiy siurblys yra automatiskai jjungiamas ir isjungiamas elektros
irankio jungiklio pagalba.

GRIOVELIO GYLIO NUSTATYMAS

@Griovelio gylj reikia nustatyti pries pradedant darbg su jjungtu jrankiu.

Pastumiant atgal, atpalaiduoti blokavimo svirtj (6).

Siekiant padidinti griovelio gylj, reikia patraukti priekiné rankena (5)
atgal, norint sumazinti - j priekj.

Nustatyti norima gylj gali padéti gylio matuoklis ir ant disko korpuso
esanti skale.

Nustacius norima gylj, uzsukti blokavimo svirtj (6) perstumiant jg |
priekj.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

. Prie pradedant naudoti elektros jranki, reikia patikrinti disko bukle.
Draudziama naudoti skylusius, sugadintus ar kitaip netvarkingus

diskus. Pries pradedant darba, batina pakeisti sunaudotus diskus

naujais. Baigus darbag, visada reikia isjungti elektros jrankj ir palaukti,

kol diskas visiskai sustos. Tik po to galima padéti elektros jrankj.
Pjovimo diskas turi bati teisingai pritvirtintas ir lengvai suktis.
Maro frezos niekada negalima perkrauti. Perkrova ir pernelyg
stiprus spaudimas gali tapti pjovimo disky jtrikimo priezastimi,
tai pavojinga.

A

« Draudzi dauzyti pj disku apdorojama medziaga.
« Draudzi doti pj diskus skirtus medienai arba
diskini jakl Tokiy pj disky doji yra

atgalinio sn;ﬁgio bei jrankio nesuvaldymo priezastis, dél ko
p ius gali bati
JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti elektros jrankio nominaliy duomeny
lenteléje nurodyta jtampa. jungiant elektros jrankj, batina jj laikyti
abejomis rankomis.
Maro freza turi jungiklj, apsaugantj nuo atsitiktinio jjungimo.
« Paspausti jungiklio blokavimo mygtuka (1) (pav. C).
« Paspausti jungiklio mygtuka (2) (pav. C).
« Nustojus spausti jungiklj (2), jrankis yra isjungiamas.
. DARBAS SU MURO FREZA

Muro freza skirta tik tiesiems pjaviams. DraudZiama pjauti kreives ar
apvalinimus. Jrankis skirtas tik sausam naudojimui.
Pries pradedant darba, batina patikrinti, ar pjivio vietoje néra
nematomy elektros laidy, vandentiekio ar dujotiekio vamzdziy - juos
galima aptikti specialiu prietaisu.
Maro freza turi velnaus jjungimo sistema. |jungus jrankj, butina
palaukti, kol jis pasieks maksimaly darbo greitj, tik tuomet galima
pradéti darba. Dirbant, draudziama naudoti jungiklj norint jjungti
arba i$jungti jranki. Jrankio jungiklis gali bati naudojamas tik tuomet,
kai elektros jrankis neliecia pjaunamos medziagos.

GRIOVELIO PJOVIMAS

« Nustatyti pjovimo gylj.
@ Pridéti galinj kreipiantjjj ratuka (3) prie sienos (pjovimo diskai yra virs
sienos) (pav. H).
Jjungti jrankj ir palaukti, kol pjovimo diskai pasieks maksimaly
sukimosi greitj.
Palaipsniui nuleisti maro frezg jsipjaunat j sieng (3io judesio metu
galinis ratukas privalo liesti sienos pavirsiy).
Kai priekinis kreipiantysis ratukas (4) atsirems | sieng, testi pjavj
stumiant jrankj | priekj nuo saves (priesinga kryptimi negu sukasi
pjovimo diskai).
Darbg baigti atvirkiciai negu jis buvo pradétas t. y. pakeliant priekinj
kreipiantjjj ratuka ir visg diska j virsy. Galinis kreipiantysis ratukas visg
laika turi liesti siena.
Leisti, kad po isjungimo diskas visiskai sustoty ir tik tuomet galima
padéti jranki.
Taip i$pjautas griovelis yra visiskai tuscias ir nereikalauja papildomo
paruosimo.

15jungus maro freza, negalima stabdyti besisukanciy pjovimo disky
spaudziant juos prie apdorojamos medziagos.

Negalima pernelyg stipriai spausti maro frezos ir stipriai stumti jos
i priekj. Spaudymas ir stumiamas turi bati saikingi. Pernelyg stiprus
mauro frezos spaudimas gali tapti variklio perkaitimo ar pjovimo disky
pazeidimo priezastimi.

Darbo metu pjovimo diskai labai jkaista, negalima jy liesti
Aneapsaugotomis kano dalimis, kol jie neatvés.

Pjaunant ypatingai kietas medziagas, pjovimo diskas gali perkaisti
ir bati pazeistas. Nuo pjovimo disko Zyrancios ZiezZirbos reiskia, kad
pjovimo diskas perkaito. Siuo atveju reikia nedelsiant nutraukti
pjovima ir atvésinti diska, leidziant maro frezai, dirbti didziausiu
greiciu be apkrovos apie 3-5 min.

Aiskiai sumazéjes pjovimo efektyvumas ir Ziezirbos gali reiksti, kad
pjovimo diskas yra atbukes.

LeidZziama naudoti tik tokius darbo jrankius, kuriy leistinas sukimosi
greitis yra didesnis arba lygus maksimaliam muaro frezos darbo
greiciui be apkrovos.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

' Prie$ pradédami bet kokius montavimo, reguliavimo, priezitros arba
remonto darbus istraukite elektros laido kistuka i$ elektros lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

« Rekomenduojama valyti jrankj po kiekvieno panaudojimo.

« Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

« |rankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, zemo slégio
oro srautu.

Nenaudokite jokiy svaros priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
detales, pagamintas i$ dirbtiniy medziagy.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas, tai
apsaugos jrankio variklj nuo perkaitimo.

Pazeidus elektros laidg, batina jj pakeisti kitu, kurio parametrai yra
identiski. Remontg turi atlikti kvalifikuotas personalas arba jrankj
reikia atiduoti j autorizuotg servisa.

Pernelyg kibirk$¢iuojant ~ skirstytuve, kreipkités j kvalifikuotg
specialistg, kad patikrinty variklio angliniy Sepetéliy bakle.

« |rankis turi bati laikomas sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS
@Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius

anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keiciami is karto

abu angliniai sepetéliai.

« Atsukt ir nuimti angliniy Sepetéliy dangtj (8).

« Atitraukti spyruokle, atkabinti ir iSimti senus anglinius Sepetélius.

« Suspaustu oru pasalinti anglies dulkes.

e [tvirtinti naujus anglinius Sepetélius (Sepetélius turi bati lengva
istatyti j laikiklius) ir grazinti spyruokle j ankstesne padétj.

« Uzdéti angliniy sepetéliy dangtj (8).

Pakeitus anglinius Sepetélius, batina jjungti elektros jrankj be

apkrovos ir palaukti 1-2 min., kol Sepetéliai prisitaikys prie variklio.

Anglinius Sepetélius gali keisti tik kvalifikuotas personalas, kuris

naudoja originalias atsargines dalis.

@ Bet kokj jrankio remonta gali atlikti tik gamintojo autorizuotas servisas.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Maro freza 59G371

Parametras Verté
Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 2400 W
Sukimosi greitis tuscioje eigoje 8000 min™!
Disko skersmuo 150 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Max. pjavio gylis 43 mm
Griovelio plotis 30 mm
Suklio sriegio dydis M8
Apsaugos klasé 1]
Svoris 6,1 kg
Gamybos metai 2021
59G371 reiskia jrankio tipa taip pat ir ypatybes
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GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triuk$ma ir vibracija

Duomenys apie skleidziamo triukSmo lygj, pavyzdziui, garso slégio lygj
Lp, ir garso galios lygj Lw, bei matavimy paklaidas K yra pateikti Zemiau
esanciose nuorodose, pagal standartg EN 60745-1.

Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaidos K nustatytos pagal
standartg EN 60745-2-22, zr. Zemiau.

Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas pagal
standarte EN 60745-1 nurodytas matavimo procedaras ir gali bati
naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati naudojamas ir
preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais taip
pat nebus tinkamai priziGrimas, vibracijos lygis gali pasikeisti. Dél
minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali bati didesnis
nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j momentus,
kai jrankis isjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet nenaudojamas darbui
(veikia be apkrovos). Tokiu badu, bendra nurodyta verté gali bati
daug mazesné. Siekiant apsaugoti vartotoja nuo vibracijos poveikio
pasekmiy, batina imtis papildomy saugos priemoniy, pvz., priziaréti
jrankj ir darbinius priedus, uztikrinti tinkamag ranky temperatira,
teisingai organizuoti darba.

Garso slégio lygis: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Tikslus garso galios lygis: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijos pagreicio verté: a, =10,94 m/s*K=1,5 m/s

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima ismesti kartu su buities atliekomis, juos reikia
atiduoti | atitinkamg atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky
perdirbima kreiptis | pardavéja arba vietos valdzios institucijas. Susidévéje
elektriniai i elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy
sveikatai.

*Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spéfka z ograniczong écia” Spotka (toliau: ,Grupa Topex"),
kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos (toliau:,instrukcija‘)
autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
i8déstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir
gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su
fstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia
civiling ar baudziamoji atsakomybe.

@) INSTRUKCIJU TULKOJUMS
NO ORIGINALVALODAS
MURA GROPJU FREZE 59G371

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIEKARTU, NEPIECIESAMS
UZMANIGI IZLASIT SO INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

DETALIZETI DROSIBAS NOTEIKUMI

Bridinajumi par masinas izslégsanu

a) Ai gam, kas iegada ar instri jabut ciesi
piestiprinatam p|e elektromstrumenta un novietotam
maksimalai drosibai, lai vismazakais ritena daudzums bitu
paklauts operatoram. Novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus
no rotéjosa ritena plaknes. Aizsargs palidz pasargat operatoru no
salauztiem ritena fragmentiem un nejausas saskares ar riteni.

b) Savam elektriskajam instrumentam izmantojiet tikai nogrieztos

rombus. Tikai tapéc, ka elektroinstrumentam var pievienot

piederumu, tas negaranté drosu darbibu.

piederuma nominalajam atrumam jabat vismaz vienadam

ar maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta.

Piederumi, kas darbojas atrak par nominalo atrumu, var saplist un

izlist.

d) Riteni ir jaizmanto tikai ieteiktajam lietojumam. Pieméram:
neslipét ar nogriezta ritena sanu. Abrazivi nogriezti riteni ir
paredzéti periférai slipésanai, siem riteniem pieliktais sanu spéks var

C

izraisit to sagrausanu.
e) Vienmér izmantojiet nebojatus ritenu atlokus, kuru diametrs
ir pareizs jusu izvélétajam ritenim. Pareiza ritena atloki atbalsta
riteni, tadéjadi samazinot ritena parravuma iespéju.
Papildierices aréjam diametram un biezumam jabat tadam, ka
tas tiek noteikts jusu elektroinstrumenta ietilpibas kategorija.
Nepareizi izméru piederumus nevar pienacigi aizsargat vai kontrolét.
lapene izmérs ritenu un uzmavas ir pareizi piemérots spoli no
elektroinstrumenta. Riteni un atloki ar arborétajiem caurumiem,
kas neatbilst elektroinstrumenta stiprinasanas aparatdrai, izsiks
lidzsvara, parmérigi vibrés un var izraisit vadibas zaudésanu.
Nelietojiet bojatus ritenus. Pirms katras lietosanas reizes
parbaudiet, vai ritenos nav skembu un plalsu. Ja nokrit
elektroinstruments vai ritenis, parbaudiet, vai nav bojaj vai
uzstadiet nesabojatu riteni. Péc ritena apskates un uzstadisanas
novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus prom no rotéjosa ritena
plaknes un vienu minati darbiniet elektroinstrumentu ar
maksimalu bez slodzes atrumu. Bojati riteni $aja testa laika parasti
saplist.
Valkajiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Atkariba
no lietosanas lietojiet sejas aizsargu, aizsargbrilles vai
aizsargbrilles. Vajadzibas gadijuma nésajiet puteklu masku,
dzirdes aizsargus, cimdus un veikala prieksautu, kas var apturét

sikus ak vai frag us. Acu aizsardzibai jaspéj

apturét dazadu darblbu rezultata radusos gruzus. Putek|lu maskai vai

respiratoram jabut spéjigam filtrét dalinas, kas radusas jasu darbibas
laika. llgstosa augstas intensitates troksna iedarbiba var izraisit
dzirdes zudumu.

Sargajiet garamgajéjus dro3a attaluma no darba zonas.

Ikvienam, kas ierodas darba 2zona, javalka individualie

aizsardzibas lidzekli. Sagataves vai salauzta ritena fragmenti var

aizlidot un izraisit ievainojumus arpus tiesas darbibas zonas.

Turiet elektroinstrumentu tikai ar izoléetam satveres virsmam,

veicot darbibu, kura grie$anas piederums var sazinaties ar

sléptu vadu vai savu vadu. Aksesuara griesana, kas nonak saskaré
ar “dzivu” vadu, var izraisit elektriska instrumenta paklautas metala
dalas “dzivu” un var izraisit operatora elektrosoku.

Novietojiet vadu brivu no vérpsanas piederuma. Ja jis zaudéjat

kontroli, aukla var tikt sagriezta vai aizkérusies, un jasu roka vai roka

var tikt ievilkta vérpsanas ritent.

m) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu uz leju, lidz piederums

ir pilniba apstajies. Vérsanas ritenis var satvert virsmu un izvilkt

elektroinstrumentu no jasu kontroles.

Nelietojiet darbariku, turot to pie saniem. Nejauss kontakts

ar vérpsanas piederumu var aizkerties pie jasu apgérba, ievelkot

piederumu kerment.

o) Regulari notiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.

Motora ventilators nonem putekl|us korpusa iekSpusé, un parmériga

pulverveida metala uzkrasanas var izraisit elektriskus draudus.

Nelietojiet elektroinstrumentu viegli uzliesmojosu materialu

tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat $os materialus.

Nelietojiet piederumus, kuriem nepieciesami skidrie dzesésanas

$kidrumi. Udens vai citu $kidru dzesésanas skidrumu lietosana var

izraisit elektrotraumu vai Soku.

Atsitiens un ar to saistiti bridinajumi

Atsitiens ir péksna reakcija uz saspiestu vai aizkérusos rotéjosu riteni.

Saspiesana vai aizkersanas izraisa strauju rotéjosa ritena apstasanos,

kas savukart nekontrolétu elektroinstrumentu piespiez virziena, kas ir

pretéjs ritena grie3anas virzienam piesaistes vieta.

Pieméram, ja abrazivs ritenis ir aizkéries vai saspiests ar sagatavi, ritena

mala, kas nonak saspiesanas vieta, var izrakt materiala virsmu, liekot

ritenim izkapt vai izsist. Ritenis var |ékt virziena uz operatoru vai prom
no ta, atkariba no ritena kustibas virziena saspiesanas vieta. Abrazivie
riteni var ari sallzt Sajos apstak|os.

Atsitiens ir elektroinstrumenta nepareizas izmanto3anas un / vai

nepareizu darbibas proceddru vai apstaklu rezultats, un no ta var

izvairities, veicot atbilstosus piesardzibas pasakumus, ka noradits
turpmak.

a) Uzturiet stingru sakeri ar elektroinstrumentu un novietojiet
kermeni un roku, lai jus varétu pretoties atsitiena spékiem.
Vienmér izmantojiet papildu rokturi, ja tads ir, lai maksimali
kontrolétu atsitienu vai griezes reakciju p
laika . Operators var kontrolét griezes momenta reakciju vai
atsitiena spéku, ja tiek veikti atbilstosi piesardzibas pasakumi.
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b) Nekad nenovietojiet roku &j piederuma tuvuma
Piederums var atspiest virs jasu rokas.

c) Nenovietojiet savu kermeni vietd, kur parvietojas
elektroinstruments, ja notiek atsitiens Atsitiens  virzis

instrumentu virziena, kas ir pretéjs ritena kustibai aizker$anas vieta.
Apstradajot starus, asas malas utt ., ievérojiet ipasu piesardzibu
. lzvairieties no aksesuara atleksanas un aizkerSanas. Stariem,
asam malam vai atlecosajam ir tendence aizkerties pie rotéjosa
piederuma un tie zaudé kontroli par atsitienu.

Nepievienojiet zaga kédes kokgriezuma asmeni, segmentétu
dimanta riteni ar periféro atstarpi, kas lielaks par 10 mm, vai
zaga asmeni ar zobiem . Sadi asmeni rada biezu atsitienu un
kontroles zaudésanu.

Neuzbaziet riteni un nepiespiediet to parmérigi. Neméginiet
veikt parmérigu griezuma dzilumu. Parmériga ritena nospie$ana
palielina slodzi un jutigumu pret ritena sagrieanos vai iesiesanu
griezuma, ka ari atsitiena vai rltena parravuma iespéju.

d

f

g) Kadritenisir $s vai jeb la dé] partrauc griezumu,

izslédziet elektroinstrumentu un turlet to nekustigu, Ildz ritenis
ilniba apstajas. Nekad egi riteni no gri

rltena kustibas laika, pretéja gadijuma var notikt atsitiens.
Izmeklgjiet un veiciet korigéjosas darbibas, lai novérstu ritena
iesie3anas céloni.

h) N aciet gri darbibu. Laujiet ritenim
sasniegt pilnu atrumu un igi ievadiet gri Ritenis

var sasiet, staigat uz augsu vai atsitoties, ja elektroinstruments tiek
restartéts sagatave.

Atbalsta paneli vai jebkura liela izméra sagatave, lai samazinatu
ritenu saspieSanas un atsitiena risku. Lielas sagataves médz
sagrozities zem sava svara. Atbalsts janovieto zem sagataves pie
griezuma linijas un netalu no sagataves malas abas ritena puses
Esiet ipasi piesardzigs, veicot “kak gri

sienas vai citas neredzigajas vietas. |zvirzitais ritenis var nognezt
gazes vai Gdens caurules, elektriskos vadus vai priekSmetus, kas var
izraisit atsitienu.

UZMANIBU! $i ierice ir paredzéta darbam telpas. Tiek uzskatits,
ka dizains ir dross, tiek izmantoti aizsardzibas pasakumi un
papildu drosibas sistéemas, tomér darba vienmér pastav neliels
ievainojumu risks.

=

LIETOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS
!
1
4
7 9
1. Uzmanibu ! Veiciet ipasus piesardzibas pasakumus
2. BRIDINAJUMS Izlasiet instrukciju rokasgramatu
3. Izmantot aizsargcimdus cimdus
4. Lietojiet personiskas aizsardzibas iekartas (putek|u maska, drosibas
aizsargbrilles , ausu aizsargi )
5. Izmanto3ana aizsargajosu apgérbs
6. Atvienojiet stravas vads pirms apkalposanu vai remontu
7. Keep bérnus prom no instrumentiem
8. Aizsargat ar ierici pret mitrumu
9. Otra aizsardzibas klase

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Mura gropju fréze ir manuala elektroiekarta, kuras piedzinu veido
vienfazes kolektora dzingjs ar Il izolacijas klasi.

Elektroiekarta ir paredzéta instalacijas gropju veidosanai sienas, tados
materialos ka betons, akmens, kiegelis u.tml. bez tdens izmantosanas.
Mura gropju frézes konstrukcija lauj novadit puteklus pievienotaja
maisina vai nostkt putek|us ar rapnieciska puteklstcéja palidzibu.
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Specialais disks izzagé pilnu gropi bez kalsanas nepieciesamibas.
Rezultata péc mdara gropju frézes darba tiek ieguta instalacijas
ievietosanai gatava grope ar nepiecieamo dzilumu.

Elektroiekartas pielieto$anas jomas ir remonta un bavniecibas darbi, kas
saistiti ar elektribas, Gdens, apsildes vai gazes instalacijam.
Elektroiekarta ir paredzéta tikai sausiem darbiem. Nedrikst lietot
elektroiekartu neatbilstosi tai paredzétam izmantosanas mérkim.
GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem, kas ir
minéti 8is instrukcijas grafiskaja dala.

1. Sledza blokésanas poga

2. Slédzis

3. Aizmuguréjais vadrullitis

4. Priek3gjais vadrullitis

5. Prieksgjais rokturis

6. Fiksacijas svira

7. Puteklu novadisanas iscaurule
8. Oglekla suku vaks

9. Nostiprinatajskrave

10. Argjais atloks

. Darbvarpstas atloks
. Slatene

. Adapteris

. Puteklu maiss

. Spile

. IztukSosanas atvere
. leejas atvere

. Pleca siksna

* Attels un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATIJUMI

@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Apvienotais disks -1gab.
2. Atsléga -2gab.
3. S|atene ar adapteriem -1gab.
4. Puteklu maiss -1gab.
5. Saspiedgjsaite -1gab.
6. Transportésanas soma- 1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

DISKA MONTAZA

Mara gropju fréze ir paredzéta darbiem ar specialiem vairakrindu
apvienotiem diskiem.

Ar aprikojuma eso$am atslégam noblokét darbvarpstu, pieturot
aiz aréja atloka (10), un atskravét nostiprinatajskravi (9) (A, B att.).
Nostiprinatajskravei ir kreisa vitne.

Iznemt nostiprinatajskravi (9) un nonemt aréjo atloku (10) (A att.).
lelikt disku zem aizsega un uzlikt disku uz darbvarpstas.

Pareizi uzliktam diskam ir jaatbalstas pret darbvarpstas atloku (11) (A
att.). Darbvarpsta neaizpildis visu diska montazas atveres dzilumu.
lelikt aréjo atloku diska atveré. Piespiezot aréjo atloku, griezt to,
kameér tas iedzilinasies atveré, pilniba saskaroties ar diska platni.
leskravét nostiprinatajskravi.

Ar atslegas palidzibu noblokét
nostiprinatajskravi (B att.).

Diska demontaza notiek montazai pretéja seciba.

PUTEKLU MAISA MONTAZA

Mara gropju frézes aprikojuma atrodas putek|u maiss ar reguléjamo
plecu siksnu un 3|Gteni ar adapteriem putek|lu maisa savienosanai ar
mara gropju frézi.

aizskravét

darbvarpstu un

galam (C att.). Siem elementiem ir krelsa vitne.
« Atvért puteklu maisu (14), atbidot spili (15) (D att.).
e Caur puteklu maisa iztuksosanas atveri (16) ieprieks nonemto
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adapteri ielikt ieejas atveré (17) (D att.) t, lai adaptera sasaurinata
vieta dal&ji batu izvirzita uz arpusi.

Ar metala saspiedéjsaites palidzibu uzlikt un nofiksét adaptera
savienojuma vietu ar putek|u maisu, un savienot $lateni ar adapteri
(E att.).

« Uzlikt brivo s|atenes galu, kuram pievienots adapteris (13), uz putek|u
novadidanas iscaurules (7) (F att) un pagriezt pulkstenraditaja
virziena lidz noblokésanai.

Noregulét pleca siksnas (18) garumu, lai nodrosinatu értu darbu ar
putek|u maisu (14) (D att.).

Demontaza notiek montazai pretéja seciba.

PUTEKLU NOSUKSANAS PIEVIENOSANA
Lai nodrosinatu lielaku darba vietas tiribu, mara gropju frézi var
pievienot pie aréjas puteklu nostksanas ierices.

Puteklu nostksanas sistémas $latenes galu savienot ar puteklu
novadisanas Tscauruli (7). Japiemeklé atbilstosa diametra adapteris, lai
savienojuma vieta batu stingra.

Uzsakot darbu, ieslégt puteklu nosuksanas sistému, pieméram,
rapniecisko putek|sicéju, un tad - mara gropju frézi. Pabeidzot
darbu, jarikojas pretéji: vispirms izslégt mara gropju frézi, tikai tad —
putek|stcéju. Sada riciba |aus izvairities no nevajadziga putek|ainuma
darba vieta. Dazos rapniecisko puteklstcéju modelos, kas ir aprikoti
ar elektroiekartu barosanas ligzdu, notiek automatiska putek|sacéja
ieslégsana un izslégsana, ko vada elektroiekartas slédzis.

GROPES DZILUMA IESTATISANA
@Gropes dziluma iestatisana ir javeic pirms darba uzsaksanas, kad

© ®0 O

elektroiekarta ir izslégta.

Atlaist fiksacijas sviru (6), parbidot to uz leju.

Lai palielinatu zagésanas dzilumu, parvietot priek$éjo rokturi (5)
atpakal, dziluma samazinasanai — uz prieksu.

Atbilstoda dziluma iestati3anai var palidzét dziluma raditajs un uz
diska korpusa eso3a skala.

Péc atbilstosa dziluma iestatisanas parvietot fiksacijas sviru (6) uz
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izslédzot mara gropju frézi. Tas slédzis var tikt izmantots tikai tad, kad
elektroiekarta ir nonemta no apstradajama materiala.

GROPES VEIDOSANA

« lestatit gropes dzilumu.

« Pielikt aizmuguréjo vadrulliti (3) pie sienas (griezéjdiskam jaatrodas
virs sienas virsmas) (H att.).

ledarbinat mara gropju frézi un uzgaidit, kamér griezéjdisks sasniegs
maksimalo griesanas atrumu.

Pakapeniski nolaist uz leju mara gropju frézi, iedzilinot griezéjdisku
siena (3is kustibas laika aizmuguréjai vadrullisa malai ir jasaskaras ar
sienas virsmu).

Kad priek3éjais vadrullitis (4) ar visu virsmu atradisies uz sienas,
turpinat zagésanu, parvietojot elektroiekartu virziena uz prieksu no
sevis (griezéjdiska griesanas pretéjam virzienam).

Zagesanu pabeigt tas uzsaksanai pretéja seciba, pacelot prieksejo
vadrulliti kopa ar griezéjdisku uz augsu. Aizmuguréjam vadrullitim
visu laiku jabat pieliktam pie sienas.

Laut, lai péc izslégsanas griezéjdisks pilnigi apstatos, un tikai tad
nolikt mara gropju frézi mala.

Sadi izveidota grope ir pilnigi tuk3a, un vairs nav nepieciesama
kalsana.

Pé&c mara gropju frézes izslégsanas nebremzét rotéjoso griezéjdisku,
piespiezot to pie apstradajama materiala.

Nedrikst parmérigi spiest uz mura gropju frézi un bidit to ar spéku uz
prieksu. ledzilinasanas laika spiedienam un kustibai ir jabat mérenai.
Parak liels spiediens var radit parmérigu dzinéja parkarsanu un
griezéjdiska bojajumu.

Darba laika griezéjdisks sasniedz augstu temperatiru - nepieskarties
ar nepiesegtam kermena dalam pirms diska atdzesésanas.

Ipasi cieto materialu zagésanas laika var notikt griezéjdiska
parkarsana, tatad ari ta bojajums. Dzirkstelu kalis apkart
griezéjdiskam ir parkarianas pazime. $aja gadijuma nekavéjoties
partraukt zagésanu un atdzesét griezéjdisku, laujot, lai mara gropju
fréze strada tuksgaita ar vislielako grie3anas atrumu 3 - 5 minates.
Stipri samazinata zagésanas produktivitate un dzirkste|u kalis apkart
griezéjdiskam ir diska notrulinajuma pazime.

Jalieto tikai tadi darbinstrumenti, kuru pielaujamais griesanas
atrums ir lielaks vai vienads ar mara gropju frézes maksimalo atrumu

prieksu.
DARBS/ IESTATIJUMI
‘Pirms elektroiekartas izmantosanas parbaudit griezéjdisk
stavokli. Neizmantot izrobitus, plisusus vai citadi bojatus
griezéjdisk Pirms lieto$ li disku uzreiz nomainit

pret jaunu. Péc darba pabeigsanas vienmér izslégt elektroiekartu

un uzgaidit, kamér darbinstrumenti pilnigi apstasies. Tikai tad

elektroiekartu var nolikt mala.

« Griezéjdiskiem jabut pareizi piestiprinatiem un brivi jaroté.

« Aizliegts parslogot mura gropju frézi. Parslodze un parmérigs
iediens var radit bi: griezéjdisku pli:

« Aizli sist ar griezéjdiskiem pa

) P
g j apstradajamo materialu.

« Aizliegts izmantot ripzaga diskus, kas paredzéti koksnes

parzagésanai. Izmantojot Sadus diskus, biezi rodas atsitiena

paradiba, tiek zaudéta kontrole par elektroiekartu un operators

var git miesas bojajumus.
IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

‘ Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst elektroiekartas nominalo
parametru tabula adi sprieg un darba
laika elektroiekarta ir jatur ar abam rokam.

@MUra gropju frézei ir slédzis, kas pasarga no gadijuma ieslégsanas.

« Nospiest slédza blokésanas pogu (1) (C att.).

« Nospiest slédza (2) pogu (C att.).

« Spiediena samazinasana uz slédza (2) pogu aptur mara gropju frézes
darbibu.

‘ DARBS AR MURA GROPJU FREZI

Mara gropju fréze ir paredzéta tikai taisnlinijas gropju veidosanai.
Nedrikst veikt liklinijas vai aplveida zagéjumus. lekarta ir paredzéta
tikai sausam darbam.

Pirms darba uzsaksanas parbaudit, vai darba vieta nav paslépto
udens-kanalizacijas, elektribas vai gazes instalaciju, kuras var atrast
ar specialo ierici vadu meklésanai.

Mara gropju fréze ir aprikota ar laidenu iedarbinasanas sistemu.
Péc elektroiekartas ieslégsanas nepieciesams uzgaidit, kamér
griezéjdisks sasniegs maksimalo griesanas atrumu, un tikai tad var
uzsakt darbu. Darba laika nedrikst izmantot slédzi, ieslédzot vai

tuks

APKOPE UN APKALPOSANA

irms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu,

regulaciju, remontu vai apkalposanu, nepieciesams atslégt
barosanas vada kontaktdaksu no kontaktligzdas.
APKOPE UN UZGLABASANA

« leteicams tirit iekartu katru reizi péc lietosanas.

« Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai jebkadus citus skidrumus.

« lekarta jatira ar sausu auduma gabalu vai jaizpas ar zema spiediena
saspiesto gaisu.
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plastmasas detalas.

Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu
iekartas parkarsanu.

Jairbojats barosanas vads, tas ir janomaina pret vadu ar lidzvértigiem
parametriem. Si darbiba ir jalidz veikt kvalificétam specialistam vai
iekartai javeic remonts servisa centra.

Parmérigas kolektora dzirksteloSanas gadijuma atdot
kvalificétam specialistam oglekla suku stavok|a parbaudei.
lekarta vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglek|a
sukas nepieciesams uzreiz nomainit. Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas
oglek|a sukas.

Atskravét un nonemt oglekla suku vakus (8).

« Atvilkt un izvilkt piespiedatsperi, tad iznemt nolietotas oglekla sukas.
Nonemt iespéjamos oglekla putek|us ar saspiesta gaisa palidzibu.
lelikt jaunas oglekla sukas (sukam viegli jaieslid suku turétajos), tad
- piespiedatsperi.

Piestiprinat oglekla suku vakus (8).

Péc oglekla suku nomainas ieslégt elektroiekartu tuksgaita
un uzgaidit 1-2 min., kamér oglekla sukas pielagosies dzingja
kolektoram. Oglekla suku nomaina jalidz veikt tikai kvalificétai
personai, kas izmanto originalas rezerves dalas.

iekartu
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Jebkura veida defekti ir janovérs razotaja autorizéta servisa centra.
TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI
Mura gropju fréze 59G371

GRA\PHITE

ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE
SEINAFREES 59G371

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE
HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS

@&

Parametrs Vértiba

Barosanas spriegums 230V AC KASUTAMISEKS.
Barosanas frekvence 50 Hz ERIOHUTUSJUHISED
Nominala jauda 2400 W Katk ohutuse hoi o
Griesanas atrums tuksgaita 8000 min™ a) Tooriistaga kaasas olev kaitsekate peab olema kindlalt
Diska diametrs 150 mm elektritooriista kiilge ki ud ja ksi Ise ohutuse
Diska iek3é&jais diametrs 22,2 mm tagamiseks paigutatud nii, et kaitajale jaaks voimalikult
Maks. zagesanas dzilums 23 mm vahe ratta. Pai ennast ja kor isjad podrleva ratta

- tasapinnast eemale. Kaitse aitab kaitsta juhti ratta purunemise ja
Gropes platums 30 mm N "

- — ratta juhusliku kokkupuute eest.
Darbvarpstas skrives izmers M8 b) Kasutage oma elektri ista jaoks ainult teemantléikerattaid.
Aizsardzibas klase Il Ainult seetéttu, et teie todriistale saab lisada lisaseadme, ei taga see
Masa 6,1 kg ohutut kasutamist.
Razosanas gads 2021 ¢) Lisaseadme nimikiirus peab olema vdhemalt vérdne
50G371 apzimé gan ierices tipu, gan modeli elektritooriistale margitud maksimaalse kiirusega. Nende
nimikiirusest kiiremini to6tavad lisaseadmed véivad puruneda ja

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM laiali minna.
Informacija par trokéniem un vibraciju d) Rattaid tohib kasutada ainult soovituslikel eesmarkidel.
Tadi emitéta troksna limeni ka emitéta akustiska spiediena limenis Lp, Néiteks: &rge lihvige maha Idigatud ratta kiiljega. Abrasiivsed
un akustiskas jaudas limenis Lw,, ka ari mérijuma neprecizitate K ir I6ikerattad on ette ndhtud perifeerseks lihvimiseks, nendele
minéta zemak saskana ar normu EN 60745-1. ratastele mojuvad kiilgjoud véivad neid purustada.
Vibraciju vértibas (paatrinajuma vértibas) un mérjjuma neprecizitate K e) Kasutage alati valitud ratta jaoks &ige labiméoduga
noraditi saskana ar normu EN 60745-2-22 un minéti zemak. kahjustamata rattadarikuid. Oiged rattaddrikud toetavad ratast,
Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar vahendades nii ratta purunemise voimalust.
mérisanas proceddru, kas noteikta norma EN 60745-1, un var tikt f) Lisaseadme vilislabimést ja paksus peavad vastama teie
izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var ari izmantot, lai veiktu elektrilise to6riista mahutavusmaarale. Vale suurusega tarvikuid
vibracijas ekspozicijas sakotnéjo novértéjumu. ei saa piisavalt valvata ega kontrollida.
Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs raditas elektroiekartas g) lehtla suurus rattad ja &arikud peab tdpselt sobima vélli

pamatizmantosanas mérkiem. Ja iekarta tiks izmantota citiem mérkiem
vai ar citiem darbinstrumentiem, ka ari, ja netiks pietiekami labi kopta,
vibraciju limenis var mainities. leprieks minéti iemesli var palielinat
vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad
elektroiekarta irizslegta un kad ir ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var k|Gt ievérojami mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu
drosibas Iidzekli ka elektroiekartas un darbinstrumentu apkope,
atbilstosa roku temperatira un atbilstosa darba organizacija.

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Vertiba, kas méra svarstibu paatrinajumu: a, =10,94 m/s* K=1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA

Elektriskas ierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tas i
janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju
var sniegt produkta pardevejs vai vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas ferices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika pakjauta
otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilveku
veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spélka z ograniczona odpowiedzialnoscia’ Spétka komandytowa (turpmak,, Grupa Topex) ar
galveno ofisuVaréava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas
(turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, ata shémam, zimé

Ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631
poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai
modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma
parkapgjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.

elektrilist tooriista. Rattad ja aarikud lehtla augud, mis ei vasta
paigalduskomplekt véimu t6oriist otsa tasakaalu, vibreerivad
tugevalt ja voib pohjustada kontrolli kaotamise.

h) Arge kasutage kahjustatud rattaid. Enne iga kasutamist
kontrollige rattaid, et neil poleks killusid ega pragusid. Kui
tooriist voi ratas kukub, kontrollige kahjustuste olemasolu
voi paigaldage kahjustamata ratas. Parast ratta lilevaatust ja
paigaldamist asetage ennast ja korvalseisjad podrleva ratta
tasapinnast eemale ning laske elektritooriista iihe minuti
jooksul maksimaalsel koormuskiirusel tootada. Kahjustatud
rattad purunevad selle katse ajal tavaliselt laiali.

i) Kandke isikukai bondeid Sl It rakend P g
dokaitset, kaitseprille voi kaitseprille. Kandke vastavalt

ja kaupluse pélle, mis suudavad peatada viikesed abrasiiv-

voi tooriku fragmendid. Silmakaitse peab olema véimeline

peatama mitmesuguste toimingute kaigus tekkinud lendava prahi.

Tolmumask voi respiraator peavad olema vdimelised filtreerima

teie 166 kaigus tekkinud osakesi. Pikaajaline kokkupuude kérge

intensiivsusega miraga véib pohjustada kuulmislanguse.

Hoidke kor jad oh I toopiirkonnast. Koik, kes

sisenevad toopiirkonda, p dma isikukai hendeid
Tooriku vo6i purunenud ratta killud véivad minema lennata ja
pohjustada vigastusi véljaspool vahetut téopiirkonda.

k) Hoidke elektritooriista ainult isoleeritud haardepindade alt, kui
toimingute ajal voivad loiketarvikud puutuda kokku peidetud
juhtmete v6i oma juhtmega. Lisatarviku I6ikamine, mis puutub
kokku pingestatud juhtmega, voib elektritooriista paljastatud
metallosad muutuda pingestatud ja pohjustada operaatorile
elektriloogi.

Asetage juhe ketramistarvikust eemale. Juhtimise kaotamisel

voib noor ldigata voi kinni jadda ja kasi voi kdsi tommata

ketramisrattasse.

m) Arge kunagi pange elektrilist tooriista alla, kuni lisaseadmed
on tdielikult seiskunud. Ketrusratas voib pinna haarata ja
elektritooriista teie juurest valja tommata.

n) Arge jooksege elektrilist tooriista, kui kannate seda enda kiiljes.
Juhuslik kontakt ketrusvarustusega voib teie réivad kinni tommata,
tdmmates lisaseadme kehasse.

i

q1
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o) Puhastage regulaarselt elektritooriista o6huavasid. Mootori
ventilaator tdmbab korpuse sisse tolmu ja pulbrilise metalli liigne
kogunemine véib péhjustada elektrilisi ohtusid.

p) Arge kasutage elektrilist tooriista tuleohtlike materjalide
ldheduses. Sademed véivad neid materjale suttlda

q) Argekasutage tarvikuid, misvajavad vedelaidj delikke.
Vee vb6i muude vedelate jahutusvedelike kasutamlne voib

pohjustada elektrilooke voi Soki.

k ja sellega seotud hoiatused

k on jérsk reaktsioon pigistunud véi kinni jagnud poorlevale

rattale. Pigistamine voi kinnijaamine pohjustab poorleva ratta kiiret

seiskumist, mis omakorda pohjustab kontrollimatu elektrilise tooriista
sundimise ratta poorlemissuunaga sidumispunktis.

Naiteks kui abrasiivne ratas on detaili haaratud voi kinni pigistanud,

véib muljumispunkti sisenev ratta serv kaevata materjali pinnale,

pohjustades ratta vélja ronimist voi valjaldomist. Ratas voib hiipata juhi
poole véi sellest eemale, séltuvalt ratta liikumise suunast pigistamise
kohas. Abrasiivrattad véivad ka sellistes tingimustes puruneda.

Tagasilook on elektritdoriistade vadrkasutamise ja / voi valede

tooprotseduuride voi tingimuste tagajarg ning seda saab valtida,

jargides allpool toodud asjakohaseid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke elektritdoriista kindlalt kinni ja asetage keha ja kisi,

saaksite vastu liitia tagasuoududele. Kalwtuse ajal tagas

VoI poord ' kontrollimiseks

k ge alati kui see on olemas . Kui vajalikke

ettevaatusabinousid rakendatakse, saab operaator juhtida

podrdemomendi voi tagasilodgijoude.

Arge kunagi asetage kitt poodrleva lisaseadme lihedale .

Lisaseade voib teie kde tagasil6ogi.

Arge asetage oma keha kohta, kus elektriline tdoriist

tagasiliikumise korral liigub . Tagasiliikkamine ajab to6riista ratta

liilkumise vastassuunas suunas, kui ta kinni kipub.

Nurkade, teravate servade jms tootlemisel olge eriti ettevaatlik

. Véltige aksessuaari porkumist ja kinnijaamist. Nurgad, teravad

servad voi kopsakas kipuvad podrlevat lisatarvikut kinni hoidma ja

pohjustavad taga5|loog| kontrolll kaotamist.

e) Arge K 16ik itud
teemarketta, mille perlfeerne vahe on suurem kun 10 mm,
ega hammastega saelehte . Sellised terad pohjustavad sagedast
tagasilooki ja kontrolli kaotamist.

f) Arge ummistage ratta ega avaldage liigset survet. Arge
proovige teha liiga suurt l6ikesiigavust. Ratta iilepingutamine
suurendab ratta koormamist ja selle keerdumise voéi sidumise
toendosust sisseldigetes ning tagasilodgi voi ratta purunemise
véimalust.
Kui ratas koidab voi katkestab I6ike mingil pohjusel, liilitage
elektritooriist vélja ja hoidke seda liikumatult, kuni ratas
tiielikult seiskub. Arge kunagi proovige ratast loike alt
eemaldada, kui ratas liigub, vastasel juhul véib tekkida
tagasilook. Uurige ja votke parandusmeetmeid, et korvaldada ratta
sidumise pohjus.

Arge alustage tooriku Idikamist uuesti. Laske rattal jouda

taiskiirusele ja sisestage sisseldige ettevaatlikult uuesti. Kui

elektriline tooriist toorikus taaskaivitatakse, véib ratas siduda,
kondida tles voi tagasiloogi.

i) Tugipaneelid voi mis tahes suured toorikud, et minimeerida
ratta muljumise ja tagasilodgi riski. Suured toorikud kipuvad
langema oma raskuse all. Tugi tuleb tooriku all asetada I6ikejoone
ldhedal ja tooriku servas ratta mélemal kiiljel.

j) ol | voi
piirkondadesse taskutiiki tegemisel olge eriti ettevaatllk
Viljaulatuv ratas voib Idigata gaasi- voi veetorusid, elektrijuhtmeid
voi esemeid, mis voivad pohjustada taga5|loog|

BealbZanid
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ETTEVAATUST! See seade on méeldud ks siser id
Eeldatakse, et konstruktsioon on ohutu, kasutatakse
kai id ja tdiendavaid ohut sellest hooli

on tookohal alati véike vigastuste oht.
KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS:

!
1 2 3
D,
Ml
4 5 6
7 8 9

1. Téhelepanu ! Votke erilist ettevaatusabindud

2. HOIATUS Lugege juhised manuaal

3. Kandke kaitseriietust kindad

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid seadmed (tolm mask , ohutuse
kaitseprillid , korva kaitsed )

5. Kasuta kaitsev riietus

6. Lahutage voimsus juhtmest enne teenindamiseks vo6i remondi

7. Hoidke lapsed eemal alates tooriistad

8. Kaitse seadme vastu niiskuse

9. Teiseks kaitse klassi

EHITUS JA KASUTAMINE

Seinafrees on elektriline  kési-to6riist, mille  paneb  tédle I
isolatsiooniklassi ihefaasiline kommutaatormootor.

Elektritooriist on moeldud paigaldussoonte I6ikamiseks —nditeks
jargmistest materjalidest seintesse: betoon, Kkivi, telliskivi, jms,
kasutamata vett.

Seinafreesi konstruktsioon véimaldab juhtida tekkiva tolmu seadmega
kaasas olevasse kotti voi tdmmata tolm toédstustolmuimejasse.
Spetsiaalse ketta abil saate Idigata valmis kogu soone, vajaduseta
vahepeal metalli eemaldada. Selle tulemusena saate pérast |6ike
teostamist soovitud sligavusega soone, mis on valmis juhtmete voi
torude paigaldamiseks.

Seadme kasutusala on remondi- ja ehitust66d, mis on seotud elektri-,
vee-, kiitte- voi gaasipaigaldiste teostamisega.

Seade on méoeldud kasutamiseks ainult kuivalt. Keelatud on kasutada
elektritooriista vastuolus selle maaratud otstarbega!

JOONISTE SELGITUS
Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

Tolmueemaldusotsak
Stsiharjade kate
Kinnituspolt
10. Vilimine voru
11. Vollivéru

12. Voolik

13. Adapter

14. Tolmukott

15. Klamber

16. Tihjendusava
17. Sisendiava

18. Randmerihm

*V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

1. Toollliti lukustusnupp
2. Tooluliti

3. Tagumine juhtrull

4. Esimene juhtrull

5. Esikdepide

6. Lukustuskang

7.

8.

9.

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU

A HOIATUS
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@ PAIGALDUS / SEADISTAMINE

INFO
VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Kompleksketas -1tk

2. Veéti -2tk

3. Adapteriga voolik -1tk

4. Tolmukott -1tk

5. Kinnitusklamber -1tk

6. Transportkohver -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

KETTA PAIGALDAMINE
@Seinafrees on moeldud kasutamiseks koos spetsiaalsete mitmerealiste

kompleksketastega.

Komplektis olevate votmetega lukustage spindel, hoides vélimisest

rongast (10) ja eemaldage kinnituskruvi (9) (joonis A, B).

Kinnituskruvil on vasakkeere.

Vétke kinnituskruvi (9) vélja ja eemaldage vélimine voru (10) (joonis

A).

Lukake ketas katte alla ja asetage ketas spindlile.

Hasti istuv ketas peab toetuma spindli vorule (11) (joonis A). Spindel

ei tdida ketta paigaldusava taielikult.

Suruge vélimine voru ketta avasse. Vajutage valimine voru kinni,

poorates seda kui see asetu avasse nii, et puutub taies ulatuses kokku

ketta plaadiga.

Keerake sisse kinnituskruvi.

Lukustage votme abil spindel ja keerake kinnituskruvi kinni (joonis

B).

@Ketta eemaldamine toimub paigaldamisega vorreldes vastupidises
jarjekorras.

TOLMUKOTI PAIGALDAMINE
@Seinafrees on varustatud tolmukotiga, millele on reguleeritav

randmerihm ja voolik koos adapteritega, mille abil saab tolmukoti

seadme kilge Gihendada.

Keerake lahti tiks vooliku otstele (12) paigaldatud adapteritest (13)

@ (joonis C). Poorake téhelepanu vasakkeermele.

« Avage tolmukott (14) klambrit (15) libistades (joonis D).
Torgake labi tolmukoti tiihjendusava (16) sisendiavasse (17) (joonis
D) varem eemaldatud adapter nii, et selle kitsenenud osa jaaks
osaliselt sissepoole.
Paigaldage metallist kinnitusklamber adapteri ja tolmukoti
thenduskohale, vajutage kinni ja Uhendage voolik adapteriga
(joonis E).
Asetage adapteriga (13) vooliku vaba ots tolmueemaldusotsakule (7)
(joonis F) ja keerake péripdeva kuni lukustumiseni.
Reguleerige randmerihma (18) pikkus parajaks nii, et oleks tagatud
mugav t66 tolmukotiga (14) (joonis D).

@Tolmukoti eemaldamine toimub paigaldamisega vorreldes vastupidises
jarjekorras.

TOLMUEEMADUSSUSTEEMI UHENDAMINE
Et tagada tookohas puhtust, voib seadme (ihendada vilise
@tolmueemaldussUsteemiga.

Uhendage tolmueemaldusseadme vooliku ots tolmueemaldusotsakuga
(7). Valige sobiva labimddduga adapter, et Ghendus oleks kindel.

t606stuslik tolmuimeja ja alles siis Seinafrees. T66 |6petamisel toimige
vastupidises jarjekorras: koigepealt lllitage vélja Seinafrees ning
alles seejdrel tolmuimeja. Selliselt toimides véldite liigse tolmu
sattumist tookohta. Selliste toostustolmuimejate mudelite puhul, mis
on varustatud toitepesaga elektritooriista jaoks, lulitub tolmuimeja
automaatselt sisse ja valja, kui elektritooriista tor tist sisse ja vdlja
lilitatakse.

SOONE SUGAVUSE SEADMISTAMINE

Soone sligavus seadistatakse enne t606 alustamist véljalllitatud seadme

juures.

« Vabastage lukustuskang (6), nihutades seda tahapoole.

« Loikestigavuse suurendamiseks nihutage esikdepide (5) tahapoole,
stigavuse vahendamiseks aga ettepoole.

@Tﬁéd alustades kdivitage koigepealt tolmueemaldusseade, naiteks

« Sobivat sligavust aitavad valida stigavuse naidik ja ketta korpusel
paiknev skaala.

« Kui sobiv stigavus on valitud, kinnitage lukustuskang (6), liikates seda
ettepoole.

T6O / SEADISTAMINE

Enne seadme kasutamist kontrollige ketta seisundit. Arge
I g b d ega muul viisil kahjustatud
kettaid. Kqunud ketas vahetage kohe vilja uue vastu. Parast t66
I6petamist liilitage seade vilja ja oodake kuni tootarvik taielikult
peatub. Alles siis voite seadme kaest dra panna.
Ketas peab olema digesti kinnitatud ja peab saama vabalt
poorelda.
Arge koormake seadet iile. L||gne vajutamine ja surumine voivad
pohj da tarviku
Arge kunagi lo6ge tarvikuga vastu toodeldavat plnda
Arge mingil juhul ' I i
Selliste k i pohj
porkumist, selle iile kontrolli
o L . .

io1a kek
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‘SISSELULITAMINE /VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis naidatud
pingetugevusele. Kaivitamise ja to6tamise ajal hoidke saagi mélema
kaega.
Seade on varustatud ohutuslulitiga, mis kaitseb juhusliku sisseltilitamise
eest.
« Vajutage to6liliti lukustusnupp (1) alla (joonis C).
« Vajutage to6liliti nupp (2) alla (joonis C).
« Lulitinupu (2) vabastamisel lulitub lihvija valja.

T("')(")TAMINE SEINAFREESIGA
Seinafrees on moeldud vaid sirgjooneliste ldigete tegemiseks.

Keelatud on kover- voi (imarjooneliste 16igete tegemine. Seade on
moeldud kasutamiseks ainult kuivalt.

Enne t66 alustamist kontrollige kohta, kus kavatsete t66d alustada
ja veenduge, et seal ei oleks varjatud veetorusid, elektrijuhtmeid voi
gaasitorusid. Sellised torud ja juhtmed tule iiles otsida spetsiaalse
seadme abil.

Seinafrees on varustatud sujuva kaivituse siisteemiga. Parast seadme
kaivitamist oodake, et tootarvik saavutaks maksimumkiiruse ja alles
siis alustage t66d. Tootamise ajal drge kasutage t tit, drge
lulitage seadet sisse ja vdlja. Seadme tooliilitit tohib kasitseda ainult
ajal, kui seade on téodeldavalt materjalilt eemaldatud.

SOONE LOIKAMINE

@ « Valige I6ikestigavus.

mor

l>

Asetage tagumine juhtrull (3) seinale (I6ikekettad seina kohal) (joonis H).
Kaivitage seade ja oodake, et I16ikekettad saavutaks tais-poordekiiruse.
Laske seadet jark jargult allapoole nii, et seadme kettad I6ikuksid
seina (selle liigutuse ajal peab tagumine juhtrull puutuma kokku
seina pinnaga).

Kui esimene juhtrull (4) jouab vastu seina, jatkake I6ikamist, liigutades
seinafreesi ettepoole, endast eemale (ketaste p&odrlemise suunale
vastupidises suunas).

Loike lopetamisel toimige vastupidises jarjestuses vorreldes |6ike
alustamisega. Koigepealt tostke tiles esimene juhtrull ja koos sellega
kettad. Tagumine juhtrull peab olema kogu aeg vastu seina.

Pérast seadme valjalllitamist oodake, et ketas taielikult peatuks. Alles
seejarel voite seadme kdest dra panna.

Selliselt l6igatud soon on seest tiihi ja seda ei ole enam vaja

meiseldada.
Pérast seadme viljalilitamist drge piilidke tootarvikut peatada,
asetades selle vastu toodeldavat materjali.
Arge suruge freesile liiga tugevalt ega liikkake seda jouga ettepoole.
Seina siivendamise ja edasijuhtimiseajal peab surve seadmele
olema moddukas. Liigse jou kasutamine voib pohjustada mootori
lilekuumenemist ja I6ikeketta kahjustamist.
Léikekettad kuumenevad t66 ajal vdga tugevalt. Arge puudutage
Aneid enne jahtumist katmata kehaosadega.

Eriti kovade materjalide I6ikamisel voi likeketas iile kuumeneda, mis
omakorda voi ketast kahjustada. Ketast (imbritsev sademevoru on
tilekuumenemise tunnus. Sellisel juhul katkestage kohe saagimine
ja jahutage ketas, lastes seadmel to6tada kérgeimal poordekiirusel,
aga ilma koormuseta 3-5 minutit.
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Margatavalt vahenenud I6iketohusus ja loikeketast Umbritsev

sademevoéru voib olla ketaste kulumise tunnuseks.

Kasutage ainult selliseid too6tarvikuid, mille lubatud pé6rdekiirus on
Asuurem kui seadme maksimaalne poordekiirus ilma koormuseta voi

sellega vordne.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes  paigaldus-, reguleerimis-, parandus- voi
hooldustoiminguid ~ tdmmake seadme toitejuhtme pistik
pistikupesast vilja.

HOOLDAMINE JA HOIDMINE

« Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult pérast kasutamist.
@- Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
Puhastage seadet kuiva kangattiki voi nérga surudhujoa abil.
Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad
kahjustada seadme plastosi.
Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
véltida seadme iilekuumenemist.
Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.
Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.
« Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm), kérbenud voi rebenenud

susiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vahetage alati molemad

susiharjad korraga.Odkrecic i zdja¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

« Keerake lahti ja eemaldage harjade katted (8).

« Téommake lahti survevedru, votke lahti ja eemaldage kulunud harjad.

« Vajadusel eemaldage suruéhu abil séetolm.

« Paigaldage uued sisiharjad (harjad peavad istuma vabalt
harjahoidikutesse) ja paigaldage survevedru oma kohale.

« Paigaldage harjade katted (8).

Pérast susiharjade vahetamist kiivitage seade ilma koormuseta

ja oodake umbes 3 minutit, et harjad sobituksid kommutaatoriga.

Usaldage susiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes

kasutab originaalvaruosi

@Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALANDMED

Seinafrees 59G371

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 2400W
Poordekiirus tihikaigul 8000 min™'
Ketta labimoot 150 mm
Ketta sisemine labimoot 22,2mm
Maksimaalne |6ikestigavus 43 mm
Soone sligavus 30 mm
Spindli keerme moot M8
Kaitseklass Il
Kaal 6,1 kg
Tootmisaasta 2021
59G371 naitab ka seadme tulipi ja maaratlust

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Teavet miira ja vibratsiooni

Kéesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu helirdhutase
Lp, mira véimsustase Lw, ning médtemadramatus K, vastavad
standardile EN 60745-1.

Allpool  esitatud  vibratsioonitase  (kiirenduse tase) a, ja
modtemadramatus K on esitatud kooskolas standardiga EN 60745-2-22.
Kéesolevas juhendisesitatud vibratsioonitase on moodetud standardis
EN 60745-1 satestatud mootmisprotseduuri jérgi ja seda voib kasutada
elektritooriistade vordlemisel. Seda voib kasutada ka vibratsiooniga
kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista tavakasutuse
puhul. Kui elektritooriista kasutatakse muul viisil voi koos muude

tootarvikutega, samuti juhu, kui tooriista piisavalt ei hooldata, voib
vibratsioonitase muutuda. Ulaltoodud pdhjused véivad suurendada
kokkupuudet vibratsiooniga kogu tddaja valtel.

Vibratsiooniga kokkupuute pohjalikuks hindamiseks tuleb arvesse votta
ka ajavahemikke, mil tooriist on vilja lulitatud voi on sisse lilitatud, aga
seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib vibratsiooniga kokkupuute
koguvaartus olla margatavalt vaiksem.

Seadmega tdotaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajargede eest tule
vétta lisa-ohutusmeetmeid, nagu elektri iista a tootarvikute piisav
hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, ige téokorraldus.
Helirohutase: Lp, = 97 dB(A) K=3 dB(A)

Mra voimsustase: Lw, = 108 dB(A) K=3 dB(A)

Méddetud vibratsioonitase: a, = 10,94 m/s2 K=1,5 m/s2

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need kiitlemiseks
vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise kohta annab milija véi kohalik
omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad

ohtlikke aineid. U seade kujutab endast ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on Gigus muutusi sisse viia
,Grupa Topex Spdika z scig” Spotka asukohaga Varsasavi, ul.
Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib, et koik kiesoleva juhendiga (edaspidi juhend),
muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle dlesehitusega seotud autorisigused
kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on Kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude saraste
Giguste seadusega (vt Seaduste ajakm 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi
selle osade idel ilma Grupa Topex’ kirjaliku
loata on rangelt keelatud ning véib koasa tua toviivastutuse ning karistuse.

nPEBOA HA OPUTMHAJTHATA
MHCTPYKUUA
OPE3A 3A KAHAJIN 59G371

BHVMMAHME: NPEAM  MPUCTBMBAHE KbM  YMNOTPEBA HA
ENEKTPOMHCTPYMEHTA CJNEABA BHUMATE/IHO OA CE TMPOYETE
HACTOALLATA MHCTPYKLINA U TA AA CE MA3M C LIEN NO-HATATBLUHO
M3MON3BAHE

noAPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OINMACHOCT

MpepaynpexaeHna 3a 6e30nacHOCT Ha MaluMHaTa
a) MpepnasuTenaT, ocurypeH C MHCTPYyMeHTa, TpA6Ba Aa 6bae
HafileXKAHO NpPUKPEneH KbM eNeKTPUYECKNA WHCTPYMEHT 1
Aa 6bae noctaBeH 3a MaKcMManHa 6e30MacHOCT, Taka Ye Hail-
MasikoTo KO/NM4ECTBO Koneno Aa 6bAe W3NOXKEHO cnpAmMo
onepatopa. MoctaBete ceb6e ¢ M MuHyBauuTe paney ot
paBHMHaTa Ha BbPTALLOTO ce Koneno. MpesnasuntenaT nomara aa
Ce npepanasu onepaTopa OT CUyneHn GpparMeHTN Ha KONeoTo 1 oT
Crly4aeH KOHTaKT C KOJenoTo.
b) W Te camo TEHN OTf 3a Bawwus
€NeKTPOMHCTPYMeHT. Camo 3alloTO aKkcecoapbT Moxe fa 6bae
NpuKpeneH KbM BalMA eNEeKTPOWHCTPYMEHT, TOBa He rapaHTMpa
6e3onacHa pabota.
HomunHanHata cKopocT Ha aKkcecoapa TpsA6Ba ga 6bae Haii-
Manko paBHa Ha MaKCMManHaTa CKOPOCT, oTGensA3aHa Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTa. AKcecoapuTe, paboTtewy no-6bp3o ot
HOMMHa/IHaTa UM CKOPOCT, MOraT ja ce CUyNAT 1 Aa Ce pasrnajHar.
Konenarta TpA6Ba Aa ce u3nonseat camo 3a npenopbyvaHn
npunoxenuns. Hanpumep: He MeneTe OTCTPaHN Ha OTPA3aHOTO
Koneno. AGpasuBHWTE OTpA3aHU Konena ca NpefHasHauyeHn 3a
nepudepHo CMUNaHe, CTPaHUYHWTE CUNW, MPUNOXKEHU KbM Te3n
KOfena, MOrar Aa NPUUMHAT TAXHOTO paspymaBaHe
Bunarn Te pen o Ha Ta,
KOUTO ca ¢ np Al bp 3a U36p oT Bac
MpaBunHNTe GNaHLUM Ha KONENOTO NOAABPXKAT KOENoTo, KaTo Mo
TO31 HaYMH HaMaABaT Bb3MOXKHOCTTA 3a CUyMBaHe Ha KOeNoTo.
BBHWHUAT AnameTbp 1 AebennHaTa Ha Bawms akcecoap Tpa6sa
Aa ca B paMKITe Ha MOLLHOCTTA Ha BallA e/leKTPONHCTPYMEHT.
AKcecoapy C HenpaBWIHM pasmepy He MoraT fa ce nasaT win
KOHTPO/IMPAT N0 NOAXOAALL HAUVH.
Pa3mepbT Ha Gecepgkute Ha Konenata u ¢naHuute TpA6Ba
npaBWIHO fa NacBa Ha WINWHAENa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa.
Konenarta u pnaHuyuTe C oTBOPY 3a 6eceakn , KOUTO He CbOTBETCTBAT

C

d

e

f
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Ha XapAyepHUA MOHTaX Ha eIeKTPONHCTPYMEHT], Lie n34e3Har, we
BMOGPUpPAT NPEKOMEPHO 1 MOraT Aa NMPUYNHAT 3ary6a Ha KOHTPO.

h) He wusnonsBaiite noBpeseHn kKonena. [lpeam BcAKa
ynorpe6a nposep iTe Ta 3a Ha
N NyKHaTUHW. Ako €/IeKTPONHCTPYMEHTDHT WM KONenoto ca
nagHanu, npoBepeTe fanu HAMa NOBPeAV MW MHCTanupaiite

pen Cnepg np p N UHC p

Ha , paiite cebe cu M MMUHyBauMTe
faney OT paBHMHaTa Ha BbPTALIOTO Ce KOMeNo U NycHeTe
€J/IeKTPOVNHCTPYMEeHTa npn MaKcMmanHa CKopocT Ha
HaToBapBaHe 3a efiHa MUHYTa. [loBpe/ieHTe Konena 06UKHOBEHO

Ce pa3najaT npes ToBa BpeMe 3a U3nuTBaHe.
i) Hocete nuuHu npepnasHm cpeactBa. B 3aBucumoct or
P , N iTe WWT 3a fMLe, NpeAnasHN ouuna

Vnu npefnasHu oumna. AKo e NMOAXOAALLO0, HoceTe Macka 3a

npax, cnyxonpoTeKkTopu, pbKasuun N Nnpectuika 3a marasvHmn,

cnoco6HN Aa cnpaT Mankum abpasuBHM AN ¢$parmeHTH OT

Aetaiin. 3awuTata Ha ounTe TpAGBa la MOXe fia Crvpa neTAwuTe

OT/IOMKMW, FeHepUpPaHN OT PasnnyHK onepayuu. MNpaxoBaTta Macka

WM pecnupatopbT TpAbsa fda MoraT Aa GuaTpupat Yactuuu,

reHepupaHn OT BalaTa pa6oTa. MPOALIKNTENHOTO W3NaraHe Ha

WYyM C BUCOKa MHTEH3NBHOCT MOXe ia MPUYNHN 3ary63 Ha cnyxa.

OpbXTe Ha6niopatenute Ha G6Ge3sonacHo pascTosAHMe OT

pa6oTHaTa 30Ha. BceKku, KoiiTo Bnn3a B paboTHaTa 30Ha, TpA6Ba

[la HOCM INYHN NpeANa3HN cpeAcTBa. OparmeHTy OT fleTaina unn

OT CHYNEeHO KoNesno MoXxe Aa U3NETAT U Aa NPUYNHAT HapaHABaHUA

V3BbH HenocpecTBeHaTa 30Ha Ha pa6oTa.

[pbXKTe eNleKTPOMHCTPYMEHTa CaMo C M30/IMPaHN 3aXBaljaluu

MNOBBPXHOCTN, KOrato wusBbpLuBaTe onepauva, nNpmM KOATO

PeXewWwu AT aKcecoap MoXe [a KOHTaKTyBa CbC CKpUTO

okabenaBaHe UK Cbc COGCTBEHUA U Kaben. M3pAsBaHeTo Ha

aKcecoap, KOMTO KOHTAKTYBa C,XMB" NPOBOAHWK, MOXe Aa Hanpasu

OTKPUTUTE MEeTaNHU 4YaCTh Ha eNeKTPONHCTPYMEeHTa ,,>KVIBI/I" n MOXe

Aa MPUYMHY TOKOB yA1ap Ha onepaTopa.

1) MocraBete Kabena HacTpaHM OT BBLPTAWMA ce aKkcecoap. AKO
Sal'yﬁlllTe KOHTPON, WHYPBT MOXe Aa 61:[16 npepAasaH nan 336Ut 1
pbKaTa Uy pbKaTa BY la MOTaT fla 6baT n3TerneHy BbB BbPTALLOTO
Koneno.

m) Hukora He cnaraiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa Hafony, AOKaTo
aKcecoapbT He ce Cnpe Hamb/HO. BbpTAL0TO Koneno Moxe Aa
XBaHe MOBbPXHOCTTAa U fla U3AbPMa eNeKTPOMHCTPYMEHTa W3BbH
KOHTpOfa BY.

n) He u3nonsBaiiTe eNeKTPOWHCTPYMEHTa, AOKaTO ro HocuTe
oTcTpaHm. ClyyaiiHUAT KOHTAKT C BbPTALMA Ce akcecoap MoXe fia
3aKauu ipexuTe BY, NPUABLPMBaIIKMA akcecoapa B TANIOTO BU.

o) PefoBHO noYMCTBaliTe BEHTUNAUWOHHUTE OTBOPYM  Ha

€eNIeKTPONHCTPYMeHTa. BeHTI/U'laTOp'bT Ha asuratena we

v3Ternu mpaxa BbTpe B KOpryca U MPeKOMEepPHOTO HaTpynBaHe

Ha npaxoo6pa3eH MeTajl MOXe Ja MPUYMHWN OMacHOCT OT

€NeKTPUYEeCTBO.

He nsnonssaiite eneKTpOMHCTpyMeHTa B 61n30cT Ao 3ananumu

MmaTtepuanu. |/|CKpI/ITe MoraTt fa 3ananAaT Te3n matepunanu.

He usnonsBaiite akcecoapu, KOMTO U3NCKBAT TEYHN OXNlaX AL

TeYyHOCTU. M3non3BaHeTo Ha BOAda wan ApYyrn TeYHWU oxnakaaiun

TEUHOCTU MOXe Aa loBefie A0 TOK UMK yaap.

OT6MB 1 CBbP3aHK NpeaynpeXxaeHna

OTbuBKaTa e BHe3arnHa peakLuA Ha BbPTAWO Ce UauM npubpaHo

BbPTAWO ce Koneno. [puimneaHeTo unn 3abuBaHeTo NpUUMHABa

6bP30 CnMpaHe Ha BbPTALIOTO Ce KOMeno, KoeTo OT CBOA CTpaHa

NPUYNHABA HEKOHTPONMPAH eNeKTPOUHCTPYMEHT Aa 6bae NpuHyaeH B

nocoka, obpaTHa Ha BbPTEHETO Ha KOJIeNoTo B TOUKaTa Ha CBbp3BaHe.

Hanpumep, ako abpa3vBHOTO Koneno ce 3abue unu npuiuMnea ot

fieTalina, pbOBT Ha KONEOTO, KOWTO BM3a B ToUKaTa Ha NpuliunBaHe,

MOXe fla ce u3Korae B MOBbPXHOCTTa Ha MaTepuana, KOeTo Kapa

KONnenoTto Aa ce u3kayuu nnuv ga nspura. Konenoto moxe nnn Aa ckoun

KbM UNK OT onepaTopa, B 3aBUCMOCT OT MOCOKaTa Ha ABUKEHNETO Ha

KONenoTo B TouKaTa Ha NpulyunBsaHe. AbpasyBHITE Koflena CbLyo Morat

[l ce CUynAT NPy Te3u yCoBuA.

OTKaTbT e pe3ynTar oT 370ynoTpeba C eneKTPOVHCTPYMEHT U1 / uian

HeMpaBwaHKY PaGoTHU MpoLesypy UM YCnoBUS M MoXe Aa Gbae

n3berHat, KaTo ce B3emaT MOAXOAAWM NPeAnasHN MepKU, KakTo ca

[nafenv no-gony.

a) MopabpxaiiTe 3apaBo 3aXBallaHETO Ha eIEKTPOUHCTPYMEHTa
" NO3MUNOHMPAaNiTe TAIOTO U PbKaTa cu, 3a la MoXeTe fa ce

=

k

p

q

CbNpoTuBNABaTe Ha CUINTe 3a OTKarT. BuHaru usnonssaiite

cnomarartesniHa p TKa, ako e np
KOHTPON BbpPXY peakunAaTa npn oTKaT uav BbpTAL, MOMEHT no
BpeMe Ha cTapTupaHe . OnepaTopbT MOXe [la KOHTPONMPa CunaTta
Ha peakunA Ha BbPTALNA MOMEHT UK OTCMYKBaHETO, ako ce B3emaT
NpaBwIHW NpeanasHu MepKn.

b) Hukora He nocTtaBaliTe pbKaTa cm 6nAM30 A0 BLPTAWMA ce

aKcecoap . AKCecoapbT MOXe [1a OTBbpHe Ha pbKaTa BY.

He nocTaBAiiTe TANOTO C1 B 30HaTa, B KOATO Wje Ce ABMKN

eNIeKTPOVHCTPYMEHTBT, ako ce monyum otkat . Kickback we

3a[IBUXKBa MHCTPYMEHTa B MOCOKa, 06paTHa Ha [BUXKEHNeTO Ha

KOMemnoTo B TOUKaTa Ha 3abuBaHe.

d) 1 Ha rpvwxun npu pa6ora bram, octpun
pb6oBe n T.H. . U3baArBanTe ga noackauyate m He 3abuBate
akcecoapa. briuTe, ocTpute pbboBe WM MOACKavalWuTe UMaT
TeHfeHUMA Aa 3abyBaT BbPTAWMA Ce aKcecoap U Aa MPUUMHAT
3ary6a Ha KOHTPOJ BbPXy OTCPELLHUA yaap.

e) He npi iTe p 3a AbpBOp 3a AbpBOp

cermeHTUpaHo TeHO c nepudepHa MeXxAnHa,

no-ronAmo ot 10 mm, um 3b64acTo Hoxue . TaknBa ocTpueTa

Cb3/jaBaT YeCTVi yiapu 1 3aryba Ha KOHTPO.

He ,3acapaiite” n He np aniTe np

HanAraHe. He ce onuTgaiiTe Aa HanpasuTe npeKomepHa

Abn6GounHa Ha pAsaHe. [lpeHanpeXeHUeTO Ha KONenoTo

yBeNnnyaBa HaTOBapBaHETO 1 UyBCTBUTEIHOCTTA KbM YCyKBaHe Uin

CBbp3BaHe Ha KOJeNIoTo Npu pA3aHe 1 Bb3MOXKHOCTTa 3a OTKaT Uin

CcuynBaHe Ha KomenoTo.

g) Korato Konenoto e 06Bbp3BawWio WM Npu NpeKbcBaHe Ha
p no p! , N3KIIoYeTe eNIeKTPOMHCTPYMeHTa
N 3a4pPDbXKTe eNleKTPUYeCKNA NHCTPYMEHT HenoABUKeH, AoKaTo
KOJIe/IOTO He ce cnpe HambfHO. Hukora He ce onwTBaiiTe ga
CBanATe KONeNoTO OT cpesa, AOKATO KOJNeNoTo e B ABUKEHUe,
B MPOTMBEH C/lyyaii MOXe fja Bb3HUKHe OTKaT. Pascnepasaiite
1 npeanpviemaiiTe KopurMpawm [eicTenA, 3a Aa npemaxHete
npuyKHaTa 3a CBbp3BaHe Ha KonenaTa.

h) He crapTtupaiite onepauuata Ha pAsaHe B feTaiina. OctaBete
KOJIe/IOTO fla AOCTUTHE MbJIHa CKOPOCT 1 BHUMaTe/IHO BriesTe
OTHOBO B pa3pesa. Konenoto Moxe fla ce Bbpxe, fla BbPBY Harope
VM Aa ce BbpHe Ha3aj, ako eNeKTPOMHCTPYMEHTHT Ce pecTapTipa
B AeTaiina.

i) MopgabpXxawm naHenn unM BCAKaKbB rofsAM feTaiin, 3a fAa
ce cBefie Ao PUCKBT OT mp v BpbljaHe
Ha Konenorto. [ofnemnTe AeTainn ca CKMOHHW fja MPOBWCBAT Mof
cobcTBeHaTa ci TexecT. Onopa TpA6Ba Aa Gbfe noctaBeHa noj
[eTaiina 61130 [o NMHUATA Ha pA3aHe 1 61130 4o pbba Ha aeTtaina
OT [jBeTe CTPaHW Ha KONeNioTo.

3a MaKC

C

f

j) BbpeTe o0co6eHO BHMMAaTeNHW, KOraTo MNpaBuUTe «AKOGEH

paspe3» B CbliecTBYBaluy CTEHU WAM APYrM C/lenn mecTa.
V3MbKHanoTo Komeno Moxe fia NpekbCHe TPbOM 3a ra3 uin BoAa,
eneKkTpuyeckn npoBOAHUUM uNu npeameTy, KOUTO Morat Aa
NPUYNHAT OTKaT.

BHUMAHME! ToBa ycTpOiCTBO € NpOeKTMpaHO Aa pab6otm Ha

3aKkpuTto. [ WHBT ce np KaTto eH, T ce

MepKMN 3a 3alyuTa M AOMBAHUTENIHM CUcTemMM 3a GesonacHocT,

BbNpeKn ToBa BUHarn nMma MmanbkK pucK oT HapaHABaHWA No Bpeme

Ha pa6orTa.

OBACHEHME HA U3NOJI3BAHUTE CHUMKU
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1. BHumaHve ! B3emeTe cneuvanHu npenasHn Mepku

2. BHWUMAHWE MpoueTeTe pbKoBOACTBOTO 3a yrioTpeba

3. HoceTe npeanasHu pbKasuLn

4. 3non3gaiiTe NMYHN MpeAnasHn cpefcTa (Macka 3a mpax |,
npeanasHu ounna, NpeanasmTent 3a ywm )

5. l3non3BaiiTe npeanasHo obnekno

6. V3kmioyeTe Ha BNacT kaben npeau o6CyKBaHe 1N PEMOHT

7. [pbxTe flelaTa Aaney oT UHCTPYMEHTN

8. 3awuTa Ha yCTPOWCTBOTO Cpelly Bnara

9. Bropu Knac Ha 3awuTa

KOHCTPYKLMA U NPEAHA3HAYEHUE

(DpesaTa e pbueH eneKTPOMHCTPYMEHT 33[IBVKBaH OT efHodaseH
KOJeKTOpeH Asuraten ¢ usonauus |l BTopu Knac.
ENeKTPOMHCTPYMEHTBT e MpefHasHaueH 3a ps3aHe U AbnbaeHe Ha
VIHCTaaLMOHHM KaHainu B Matepuani OT pofia Ha: 6ETOH, KaMbK, TyX/n
UTH. 6€3 13MONI3BaHETO Ha BOAA.

KoHCTpyKunnsiTa Ha ¢pesata mossosisiBa Aa ce W3XBbPAM Mpaxa
B CBbp3aHaTa Top6a WM Ha W3TErisHe Ha Mpaxa C MpPOMMLLIEHa
npaxocMyKauka. YnoTpebeHUAT creysaned AWCK U3ps3Ba MbiHa
6paspfa 6e3 HeobXxOAMMOCTTa OT pasbrBaHe. BcnefcTeue Ha ToBa cnep
npeMnHaBaHeTo Ha ¢$pesarta MosyyaBaTe rotoBa 3a MosiaraHeTo Ha
VHCTanaumsTa 6pasja ¢ *enaHara fbnbounHa.

O6nactute Ha ynotpeba ca U3BbPLIBAHETO Ha PEMOHTHO-CTPOUTENHU
paboTy CBbp3aHW C MOHTMPAHETO Ha ENEeKTPUYECKN, BOAHM,
OTOMANTENHN NV ra30BU UHCTaNaLmm.

YCTpoIicTBOTO € NpefjHa3HauYeHOo M3KIIIOUMTENTHO 3a paboTa Ha cyxo.
He 6uBa pa ce N3Mon3BaT eNeKTPONHCTPYMEHTBT 3a AEMHOCTU U3BbH
HEroBOTO NpeAHa3sHayeHue.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN
MpeAcTaBeHOTO NO-AONY HOMEpUpaHe Ce OTHAcA 3a eNemMeHTUTe Ha
YCTPOIICTBOTO, NPeACTaBeHN Ha rpadnyHNTE CTPAHWLM Ha HacToALaTa
VIHCTPYKLUA.

1. bBnokmpoBska Ha nyckosus 6yToH

MyckoB 6yToH

3apHa Bofiella ponka

MpeaHa Bogella ponka

MpeaHa pbKoxBaTKa

JlocT Ha 6noknpoBKaTa

HakpallHuK 3a oTBeXAaHe Ha npaxa
Kanak Ha BbriepogHata yeTka
3akpenBall BUHT

BbHwweH dnaxey

DnaHew Ha WNUHAena

Mapkyu

Apantep

Top6a 3a npax

Toka

OTBOp 3a M3npassaHe

BxopeH otBop

Pembk Ha pamoTo

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

* Moxe fa ¥Ma pasn ki MEXAY HEpTena  3AeTNETo.

OMNUCAHUE HA U3MNONI3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIN

BHUMAHUE
A NPEOYNPEXAEHNE
MOHTA/HACTPOVIKI
NHOOPMALIMA
EKUMUPOBKA N AKCECOAPU
1. KomnnekceH guck -16p.
2. Knou -26p.
3. Mapkyu c apantepu -16p.
4. Topba 3a npax -16p.
5. 3artuckalua neHta -16p.
6. TpaHcnopTHO Kydapue -16p.
MoAroToBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA AUCKA

@
®

6]
®

0)

0)

®

(DpesaTa e NpeaHa3HayeHa 3a paboTa CbC CreLanHo NacBaly KbM Hes
MHOrOPefoB1 KOMMIEKCHN ANCKOBE.

« Ypes KrioyoBeTe Hamupaly ce B eKUNMpoBKaTa Grokupate
WNMHAENa NOAABPXKAMKM Mo 3a BbHWHMA dnaHel (10) n oTBUHTBaTE
3aKkpensawma BUHT (9) (epT. A, B). 3akpenBawya BUHT UMa nAaBa
pesba.

W3BaxpaaTe 3akpenBawma BUHT (9) 1 cBanATe BbHIWHUA dnaHel (10)
(4epT. A).

[MbxaTe Anicka NoA Kanaka U ciaraTe Aycka BbpXy WNWHAENa.

[lo6pe pa3nonoxeHnAT ANCK TpAbGBa Aa ce onpe Ha ¢naHeua Ha
wnuHaena (11) (vept. A). WUNMHAeNbT HAMA fAa 3aeme MbiHaTa
AbN6OYVHA HA MOHTaXHWA OTBOP Ha AMCKa.

BBbHWHMUAT dpnaHel nbxaTe B 0TBOPa B AnCKa. MpuUTHCKaTe BbHILHWA
¢dnaHel| 1 ro 3aBbpTaTe [JOKaTO Ce 3aAbnbae B 0TBOpa Taka, Ue Aa ce
onvpa 13LANO BbPXY NyloyaTa Ha AncKa.

3aBUHTBaTe 3aKpenBaLyyiA BUHT.

MN3non3sankn KnouyoBeTe 6/OKMpaiiTe WNUHAENA W 3aTerHete
3aKpenBalyva BUHT (4epT. B).

[leMOHTaXbT Ha AUCKa MpoTW4Ya B ObpaTHa MOC/TeAoBaTeNHOCT Ha
MOHTaxa.

MOHTAX HA TOPBATA 3A NMPAX

B o6opyasaHeTo Ha ppe3aTa ca BKNOUeHN Topba 3a npax ¢ perynmpyem
PemMbK Ha PamoTo, KakTo 1 C MapKy4 1 afanTepyn 3a CBbP3BaHeTO Ha
Top6ara 3a npax ¢ ppesara.

« OtBuMBaTe eiH OT aaanTepuTe (13) MOHTUPaHU Ha KpPasA Ha MapKyya
(12) (yepr. C). Tam e u3nonssaHa nsBa pesba.

OrtBapsTe Top6ata 3a npax (14) U3smbKBaiiky TokaTa (15) (4epT. D).
Mpe3 oTBopa 3a m3npassaHe (16) Ha Top6aTa 3a nNpax MbxaTe BbB
BXoAHUA oTBOp (17) (4epT. D) AeMOHTUPaHWA No-paHo afganTep, Taka
4e HeroBUAT CTECHEH pparmMeHT Aa ce MoKaKe YaCTUYHO HaBbH.
CnaraTe v NpuUTUCKaTe C MeTalHaTa MPUTUCKALlA fleHTa B MACTOTO
Ha CBbP3BaHETO Ha ajjanTepa ¢ Top6aTa 3a npax, KakTo 1 CBbp3Bate
MapKyuya c apantepa (yepT. E).

HaxnysBaTe cBo6oaHWA Kpali Ha mMapKyuya ¢ apantepa (13) Bbpxy
HakpallHuKa 3a oTBexpaaHe Ha npax (7) (vept. F) u 3aBbprate B
MocoKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPerKa, [I0KAaTo HaCTbN 6/IOKMPOBKa.
Perynupalite fbmxunHaTa Ha pembKa 3a pamoTo (18), 3a aa ocurypute
c yno6Ha pabota ¢ Top6ara 3a npax (14) (uepr. D).

ﬂ,eMOHTa)K'bT npoTtunya B o6paTHa nocnenoBaTteNnHOCT HAa MOHTax)<a.

CBDBP3BAHE HA U3TEMAHETO HA MPAXA
C uyen ocurypsiBaHe Ha Mo-rofisiMa Yn1cToTa Ha PaboTHOTO MACTO ppesata
MOXe [1a BK/IOUNTE KbM BbHLLHO YCTPOCTBO 3a OTBEXAAHE Ha npaxa.

HakpaiiHuka Ha 3acMyKBalMA MapKy4 Ha cucTema 3a OTBeX/JaHe Ha
npaxa CBbpXeTe C HakpaiiH1Ka 3a oTBeX/aHe Ha npaxa (7). Tpabea Aa
Ce MOrpyKnTe 3a TOBa afjanTepbT Aa Ma CbOTBETEH UaMeTbp, Taka ye
CBbp3BaHeTO fa GbAe 34paBo.

3anoyBaiiku pabota TpAGBa fa BKNOUMTE CUCTeMaTa 3a OTBeXAaHe
Ha npaxa, Hanp. NPoOMULLNIeHa MpaxocMyKauka, a cniefj ToBa dpesata.
Cnep npuBbpliBaHe Ha paboTa TpsAGBa fAa nMocTbneate no obpaTteH
HauMH 1 MbPBO [ia U3KnlouuTe ¢pesaTa, a Mocae MpaxocMyKaukaTa.
TakaBa MoCNeAOBaTENHOCT Lie MO3BOMMN Aa Ce M3berHe HeHyXHOTO
HaTpynBaHe Ha npax Ha paboTHoTo MAcTo. pw HAKoW Mopenu
npoMuULlIIEHN MNPaxoCMyKayku, MpuTexaBally 3axpaHBall KOHTAKT
3a eNIeKTPOMHCTPYMEHTY, HacTbMBa aBTOMATUYHO BKJOYBaHe U
U3K/IoYBaHe Ha MpaxocMyKaukaTa ynpaBiABaHO Ypes nyckosusA GyToH
Ha e/IeKTPONHCTPYMEeHTa.

HACTPOVBAHE HA ’b/IBOYMHATA HA BPA3JIATA
HacTpoiiBaHeTo Ha AbnbourHaTa Ha GpaspaTa TpAGBa Aa ce M3BbPLUBA
npeau 3anoysaHe Ha paboTa Npu U3KMIOYEHO YCTPONCTBO.

« Pa3xnabsarte nocrta Ha 6110KkMpoBKaTa (6), NpemMecTBaiikv A Hasag.

« C uen noBuwWwaBaHe Ha AblbGOUMHATa Ha pA3aHe, MpemecTsate
npeaHata pbkoxsaTka (5) Hasap, a 3a HamanABaHe — Hanpea.

« B HacTpoiiBaHeTo Ha CbOTBETHaTa AbN6OUNHA MOXe fa Bi MOMOTHe
VHAVKATOPBT 32 AbAGOUMHATA MW Pa3MoNioKeHaTa Ha Kopnyca Ha
AVCKa cKana.

« Cnep HacTpOBaHETO Ha »KenaHaTa AbibourHa 3aTaAraTe NlocTa Ha
6nokupoBKara (6), NpemMecTBaKm ro Hanpea.

PABOTA / HACTPOUKU

Mpean ynotpe6ata Ha eNneKTPONHCTPYMeHTa TpsAbBa Aa ce nposepu
CbCTOAHNETO Ha AMcKa. [la He ce U3NON3BaT Halbp6eHun, MyKHaTU
VNN noBpefeHn Mo Apyr HauuMH Auckose. MsxabeHnaT auck Tpsabsa
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npeaw ynotpe6a BefHara fja ce cMeHu ¢ HoBU. Crefi NpuKiouBaHe
Ha pa6oTa o6e3aTenHo TpA6Ba Aa ce N3KIIOUMN eNEKTPONHCTPYMEHTa
M fla ce U34aKa, AOKaTO PaGOTHUAT MHCTPYMEHT N3LANO cnpe fa ce
BbpTU. ENBa TOraBa Moxe f1a ce 0CTaBy €NEKTPONHCTPYMEHTa.

« Pexewuar auck Tpa6sa aa 6bae NpaBnIHO 3aKkpeneH u Tpa6sa
A cB060AHO fia ce BbPTU.

TemnepaTypu — He 61Ba Aja r'm JOKOCBaTe C He3alUTeHNUTe 4acTu Ha
TANOTO Npean Aa N3CTUHar.

Mpu psA3aHeTo Ha 0COGEHO TBbPAW MaTepuann MoXe fla ce CTUrHe
[10 NperpsABaHe Ha peXelns ANCK, KOETOo Lie joBefie 10 HeroBoTo
nospexxgaHe. CHOM OT WCKpPU OGKpbXKaBawy pexewma ANCK
O3HayaBa, Ye Toil e np PHO HarpAT. B TakbB cnyuain Tpa6sa

Hukora He 6mBa pa ce np pBa ¢pesarta. MNp p

" NPEeKOMEepHOTO MPUTHUCKaHe MOoraT Aa Npefn3BMKaT ONacHO
cuynBaHe Ha peXelynTe ANCKOBe.

Hukora He 6uBa fga yapATe C paGoOTHUA MHCTPYMEHT no
o6paboTBaHua maTepman.

Hukora He 6uBa paa mn Te AucKoBe np 3a
pA3aHe Ha AbpBecMHa OT AWCKOBN TPMOHW. Ynotpe6ata Ha
TaKuMBa ANCKOBE YeCTO Np Ha T Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa, 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY HEro 1 MoXe Aa

[0 TeNecHn Hap Ha onepatopa.

BKJIIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

HanpexeHuneto Ha mpexara TpsA6Ba Jja CbOTBETCTBa MO pa3mep Ha
HarnpeXeHNeTo MOCOYEHO Ha TabenkaTta C TEXHWYECKU AaHHWU Ha
eneKTponHCTpymeHTa. Mo Bpeme Ha nycka u no Bpeme Ha pabortata
€NeKTPOMHCTPYMEeHTa TpAbBa ja ce AbPXN C ABETE pblie.
@@peaa'ra e cHabpeHa C BK/louyBaTen npefnassaly A OT CAyyvailHO

BK/IOUBaHe.

« Hatnckate 6nokupoBKata Ha nyckosus 6yToH (1) (ueprt. C).

« Hatunckare nyckoBus 6yToH (2) (4epT. C).

« OCBOOOXAABAHETO Ha HaTCKa BbPXy
npeansBrKBa CrivpaHeTo Ha ppesaTa.

PABOTA C ®PE3ATA

Dpesata e npefHasHaueHa M3KNIOUNTENHO 3a pA3aHe Mo npaea
nuMHUA. He ce paspelnaBa pA3aHeTO NO KpuBa JVHUA WM CbC
3aKkpbrasHe. y(TpOVICTBOTO € npegHasHayeHOo W3K/IYUTENHO 3a
pa6orta Ha cyxo.

Mpean 3anouBaHe Ha pa6oTta Tpa6Ba Aa ce NpoBepyU MACTOTO, Ha
AKOETO we 6bae M3BbPLIBaHa paboTaTa € Len fa ce ycTaHoBM Aanu
HAMa YKpUTU BOAHW, eNeKTpUYyeckn Wan rasoBu WHCTanayuu,
KouTo crieABa Aa 6bAaT OTKPUTU C NOMOLLTa Ha CrieyunaneH ypea 3a
HaMupaHe Ha npoBoAgHULUMN
Dpesata e cHabpeHa C MexaHM3bM 3a Nleko nyckave. Cnep
nyckaHeTo Ha ¢pesata TpsAGBa fAa ce MoYaKa, AOKaTO AUCKBT
AOCTUTHE MaKCUManHa CKOpPOCT, eABa ToraBa Mo<eTe fa 3arnouyHerte
pa6orta. Mo Bpeme Ha paboTta He 6uBa fa M3nonsBate MyCKOBUA
6yTOH, KaTo BK/lOYBaTe WAM Wu3Knlouysate ¢pesara. yckoBuaT
6yTOH Ha Ppe3aTa Moxe Aa Gbae ob6CNyKBaH camMo ToraBa, Korato
eNeKTPOMHCTPYMEHTBT € OTCTpaHeH oT o6paboTBaHMA maTepuan.

WU3PA3BAHE HA BPA3QU
« HactpoiiBaTe agbnbounHaTa Ha pasaHe.
[lonnparte 3afHaTa Bofelya posnka (3) KbM 3uaa (pexelynte guckose
ca NOBAMIHATW Haj NOBbPXHOCTTA Ha 3ufa) (YepT. H).
BkniousaTe ¢pesata n uM3uakeaTe, [JOKaTO peXewuTe AUCKOBE
AOCTUTHAT MakCManHa CKOPOCT Ha BbpTeHe.
MocTenenHo cBanAiiku Gpesata, 3aabnbasarte C pexeLynTe AMCKOBE B
3naa (Mo Bpeme Ha TOBa AiBVXKEHVe 3aHaTa BoAeLya posika Tpsabsa fa
ce fjonvpa KbM NOBbPXHOCTTa Ha 31Aa).
KoraTo npepHata Bopela ponka (4) ce Hamepu BbpXY 3uA3,
npoAb/KaBaTe pA3aHeTo NpemecTBalikv ¢ppesata B MOCoKa Harpef
(B Nocoka obpaTHa Ha NOCOKa Ha BbPTEHE Ha pexeLynTe ANCKOBe).
M3pnAsBaHeTo fa ce MPUKAIOUM No obpaTeH HauMH CNPAMO HEroBOTO
3anouBaHe, MoBAWraiky NpeaHaTta BoAeLya posika a 3aejHO C HeAl 1
camuA AucK Harope. 3afHaTa Boelya posika TpsAbsa fa 6bae npes
LANOTO Bpeme ornpsiHa BbpXy 31aa.
Mo3BoneTe cnef U3K/IOYBAHETO PeXeLynsA ANCK Aa CNIPe OKOHYaTEeNHO
[fla ce BbPTYV 11 e/iBa TOraBa MOXe fja OCTaBuTe ppesara.
M3paboTeHa no 1031 HaunH 6pa3aa e U3LANO NPa3HO NPOCTPAHCTBO
1 He HeobxofumMo Aa bbae AbnbaHa.
Cnep vsKnouBaHeTo Ha ¢pesaTta He ce paspellaBa CMMPaHETO Ha
BbPTALWNA Ce pexely ANCK Ypes AONUPAHETO UM KbM 06paboTBaHuA
marepuan.
He 61Ba aa ce HaTuCKa PppesaTa cnpeKoMepHa cuiau Aa A nsTnacksare
A Hanpep. HatucksT npu 3agbnbaBaHeTo 1 npemecTBaHeTo TpA6Ba fa
6baatT ymepeHu. Yny TO Ha np pHa cuna moxe fa
npeavsBrKa TBbPAE roifAMO HarpsiBaHe Ha ABUraTesns v nosBpeja Ha
pexewmsa anck.
Pexewute ANCKoBe JOCTUraT Mo Bpeme Ha paboTa MHOrO BMCOKM

nyckosus 6yToH (2)

13 ce NPEKbCHE PA3AHETO U 1A Ce OXNaAV PeXeLna AUCK,
no3BonABailki Ha ppesata fa NopaboTh ¢ MaKcMMasHa CKOpOCT Ha
BbpTeHe 6e3 HaToBapBaHe B NPOABLIKEHNE Ha 3 - 5 MUHYTW.
3HaUUTENHOTO HaManABaHe Ha epEeKTUBHOCTTa Ha PA3AHETO U CHOMBT
OT UCKPY OKOJO peXelmns ANCK MOXe ja 0O3HayaBaT U3TbMABaHETO
Ha pexxewma anck.

Pexewmre UcKoBe AOCTUraT Mo BPeme Ha paGoTa MHOFO BUCOKM

Aremnepawpm - He 61Ba fja r'v JOKOCBATE C HE3aLUTEHNUTE YacTh Ha
TANOTO Npean Aa N3CTUHar.

OBCJIYXBAHE N MO44PDbXKA

Mpegn npucTbnBaHe KbM KakBUTO M ja 6uno peitHoct no

VHCTaNMpaHeTo, PperynupaHeTo, peMoHTa Wnn o6CayXBaHeTO
cnefBa fa ce U3Baju Liencena Ha 3axp: Ka6en ot mp
KOHTaKT.

noaAPDHXKKA U CbXPAHEHUE

MpenopbuyBa ce NounNcTBaHe Ha yCTPOMCTBOTO HEMOCPEACTBEHO Clef
BCAKa efjHa ynotpeba.

3a nouncteaHe He 61Ba Aa ce M3MNON3Ba BOAA UV PYrvi TEHUHOCTW.
YCTPONCTBOTO Aa ce NoYncTBa NOCPEACTBOM CYXO Napye TbKaH unmn
[la ce NpojjyXa CbC CrbCTeH Bb3/yX MO/ HUCKO HanAraHe.

[la He ce u3non3BaT KakBWTO U Aa 6GWNO NOYNCTBALYM CPeAcTBa
VAW pa3TBOPUTENM, TbIA KaTo Te Guxa MOrn Aa NOBPEAAT yacTute
I/I3pa60TeHVI OT CUHTETUYHW BNaKHa.

PefoBHO fla ce nouncTBaT BEHTWUNALMOHHUTE NPONYKW B Kopnyca
Ha fiBuraTenia 3a fja He ce JoMycHe 4O NPEKOMEPHOTO HarpsBaHe Ha
YCTPONCTBOTO.

Mpu noBpeaa Ha 3axpaHBaluvA NPOBOAHWK, TPAGBA Aa ce CMeHU
C NPOBOAHUK MNpuTeXaBall CblyuUTe napameTpu. Tasu onepauyusa
fla ce noBepn Ha KeBanupuuupaH cneuuanuct uam fa ce npepage
YCTPOWCTBOTO B CEpBU3a.

B cnyyan Ha npekomepHO WCKpeHe OT KonekTopa fa ce nosepwu
npoBepKaTa Ha CbCTOAHMETO Ha BbIrIepoaHNTe YeTKN Ha ABuratensa
Ha KBanmduLmpaHo nuue.

YCTPOWCTBOTO BUHArM TpsbBa fla ce CbXpaHABa B CYX0O U HEOCTbMNHO
3a flea MACTo.

CMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU
@YHmpe()eHme (No-KbCy OT 5 MM), U3ropeny UNN CuyneHn BbINEPOAHN

o

YeTKM Ha ABUraTens cnefsa BefHara Aa 6baat nogmeHeHn. BuHaru ce
NOAMEHAT EAHOBPEMEHHO [IBETE YETKI.
« OTBUHTBATE M CHEMATE KarlauuTe Ha BbIMEepPOAHITE YeTKY (8).
Vi3gbpriBate npuTMcKalata NpykuHa, oTkayate s W uU3Baxaarte
n3xabeHUTE BbIIEPOAHN YETKU.
OTCTpaHABaTe eBEHTYasHsA BbITIEPOAEH MPax C MOMOLLTA Ha CrbCTeH
Bb3AYyX.
MOoHTHpaTe HOBUTE BBITIEPOAHM YETKN (YeTKuTe TpAbBa CBOGOAHO Aa
6bAaT MbXHaTV B AbPXKauuTe), a NpUTUCKaLLaTa NpyXvHa fa ce CrIoKn
Ha MecTo.
+ MoHTMpaTe KanauuTe Ha BbINIEPOAHNTE YETKM (8).
Cnep N3BbPLIBAHETO HA ONeEPaLMATA MO CMAHATa Ha BbINepoaHNTe
YeTKM, TpA6Ba Aa ce MycHe eNeKTPOUHCTPYMeHTa 6e3 HaToBapBaHe U
Aa ce n3yaka 1-2 min, JOKaTo BbrMEPOHNTE YETKM Ce HArNacaT KbM
KonekTopa Ha aguratens. OnepayuaTa no cMAHaTa Ha BbrnepogHuTe
YeTKU CnefBa Ha KBaNMGULMPAHO NLIe, N3MNON3BaKN OPUrMHANHU
yactu.

BcAikakbB BIA HEN3NpaBHOCTY 61 TpABBaNo fa 6baaT oTCTpaHsABaHM OT
@ompmsmpawn CepBu3 Ha NPON3BOANTENA.

TEXHUYECKU ITAPAMETPU
HOMUWHANHU AAHHN
®pesa 59G371
Mapametbp CroiHocT
3axpaHBaLLo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50 Hz
HomunHanHa mowHoct 2400 W
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CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha npaseH Xoa 8000 min’
[lnameTbp Ha Ancka 150 mm
BbTpelueH AuameTbp Ha AnCKa 22,2 mm
Makc. AbnboynHa Ha pAasaHe 43 mm
LWnpounHa Ha 6paspata 30 mm
Pa3mep Ha pe3baTta Ha WnuHAena M8
Knaca Ha 3awmTeHocT I

Maca 6,1kg
lopnHa Ha Npon3BOACTBO 2021
59G371 03HauaBa KaKTo TUMA, Taka 1 O3HAUEHWETO Ha MalvHaTa

AAHHU 3A WWYMA U BUBPALIMUTE

NHdpopmauua oTHOCHO Wwyma v Bubpauyumte

HuBaTta Ha reHepupaHusa LWyM, TaKvBa KaTo HWBO Ha reHepUpaHoTo
aKyCTMYHO HanAraHe Lp, M HMBOTO Ha aKycTM4HaTa MOWHOCT Lw,
, KaKTO 1 HecurypHocTTa Ha n3mepsaHeTo K , mocouyeHo no-gony B
VHCTPYKLMATa CbrnacHo Hopmata EN 60745-1.

CroiiHocTTe Ha BMOpauMuTe (CTOAHOCTTa Ha ycKOpeHuaTa) a, W
HEeCHrypHOCTTa Ha U3mepBaHeTo K ca 0603HaueH CbrnacHO HopmaTa
EN 60745-2-22, nocoyeHa no-aony.

MocoyeHOTO B HacToAWATa MHCTPYKUMA HWBO Ha BuGpauuute e
6UNo M3MepeHo CbrMacHo onpejeneHata oT HopmaTta EN 60745-1
npoleaypa Ha n3MepBaHe 1 Moxe fja Gb/ie U3MON3BaHO 3a CPpaBHeHUe
Ha eneKTPOMHCTPYMeHTH. Moxe Aa 6bAe M3MON3BaHO CbLIO Taka 3a
BCTbMUTENHA OLieHKa Ha eKCro3uumaATa Ha BubpauuuTe.

MocoyeHOTo HIBO Ha BUGpaLNTE e penpe3eHTaTUBHO 3a OCHOBHUTE
NPUOXKEHNA NN C ApYruTe paboTHM WHCTPYMEHTH, a Cbllo, ako He
6bae AOCTaTbUHO MOAABPXKAHO, HMBOTO Ha BUGpPaLMMTe MOXe Aa ce
npomeHu. ocoyeHuTe Mo-rope MpUUYMHUTE MoraT fa Npean3BuKaT
OKauBaHe Ha eKCrosuuuATa cpelly BubpaLuuTe Mo Bpeme Ha Lenua
nepuvopa Ha paboTa.

3a fla ce OLEHM TOYHO eKCMo3WLMATa cpelly BubpauuuTe, TpAGBa
fla ce B3emaT NpeABW MepUOAUTe, KOraTo eleKTPONHCTPYMEHTHT e
V3KTIOYEH UNK KOraTo e BK/IOYEH, HO He e n3ron3BaH 3a pabota. Mo
TO31 HauuH oblLliaTa eKCro3nLmMA cpelly BUGpaLnnTe MoXe Aa Ce oKaxe
3HauuTeNHO No-Hucka. TpAbBa Aa ce BbBeAaT JOMbHNTENHN CPEACTBA
3a 6e30MacHOCT C LieN 3alyuTaTa Ha NoTpebuTens npea NocneAcTBuATa
oT BMbpaLnNTe, TakMBa KaTo: NOAAPBKKA Ha €NEeKTPOUHCTPYMEHTH 1
PabOoTHUN MHCTPYMEHTM, OCUTYpABaHE Ha CbOTBETHATa TemnepaTtypa Ha
pbleTe, NpaBUHa OpraHK13auus Ha paboTaTa.

HuBo Ha akycTuuHoTO Hanarae: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

HuBO Ha aKycTMyHaTa MolHoCT: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

CTOIHOCT Ha BUGPaLMOHHITE ycKopeHna: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s?

OlA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

K 3AENUA He TPAGEA A2 Ce MIXBLPAAT C AOMALLHYTE

OTnaLUM, 2 TpAGEA 42 Ce NPeARaT 32 ONOMIOTBOABIHE B CLOTBETHMTE 33801,

VIH$opMaLItA 3a OMON30TBOPABAHETO MOXE 43 GbAE MONyvieHa oT NPoRaBa“a Ha

W3AENVMETO UNK OT MeCTHWTE BnacTu. HErOBHOTO eNeKTPUYECKO 1 eneKTPOHHO

SBOpyRake CHINDKE WEMACHEMA CYCCTaHM 33 ECTECTAEHAT) CREAS
3a npeacrasnsisa

3annaxa 3a OKONHaTa CpeAa 1 3a 3APABETO Ha XopaTa.

*3anasea ce NPaBoTO 3a MIBLPLIBAHE HA NPOMERY.

,Grupa Topex Spotka z " Spotka cve cepaniuie Bve
Bapwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuuaHa no-Hatarbk: ,Grupa Topex”) WH(OPMUPa, Ye BCAKAKEM
aBTOpCKM NPaBa BbpXY ¢ Ha (HapuaHa no-HaTaTbk: MHCTPYKUUA'),
BKAIOYBALUN MEX[Y APYrOTO HEilHUA TEKCT, NOMECTEHUTE CHUMKIA, CXeMU, YepTEeXM, a ChLLO TaKa HeitHuTe
Ha Grupa Topex 1 MOANEXAT Ha NPaBHa 3alLMTa CbAACHO
3aKoHa OT 4 heBpypapy 1994 roAvHa 3a aBTOPCKOTO MPABO 11 CPOAHMTE My NPaBa (BiK [IbpKaBeH BECTHIUK
2006 N° 90 no3. 631 C NO-HaTaTbWHUTE NPOMeEHN).
MOAVOUUMPAHETO C KOMEpHECKa Lien Ha LAnaTa VIHCTYKUWS, KaKTO W OTQ@HUTE W enemeHTd Ge3
cbrnacuero Ha Grupa Topex u3paseqo B nuCNMeHa GOPNA, e CTPOTO 3aBpaHeHO W MOXe Aa AOBEAE A0
Kom P pHoCT.

‘ @HR) PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA

REZAC ZA UTORE 59G371
POZOR: PRUE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITATI TE UPUTE | SPREMITI IH ZA DALNJE KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Izrezite sigurnosna upozorenja stroja

a) Stitnik s alatom mora biti ¢vrsto pri¢vricen na elektri¢ni alat i
ljen radi L 5|gurnost|, tako da je najmanja

koll na kotaca izloz r imakni se od

zrakoplova kotaca koji se okrece. Stltnlk omogucuje zastitu

operatera od lomljenih fragmenata kotaca i slu¢ajnog kontakta s

kotacem.

Koristite samo dijamantske kotace za elektricni alat. Samo zato

Sto se na vas elektri¢ni alat moze prikljuciti dodatak, to ne osigurava

siguran rad.

Nazivna brzina dodatne opreme mora biti najmanje jednaka

najvecoj brzini koja je oznacena na elektricnom alatu. Pribor koji

radi brze od svoje nazivne brzine moze se slomiti i razdvojiti.

d) Kotaci se smiju koristiti samo za preporucene namjene. Na
primjer: ne brusite sa strane odrezanog kotaca. Brusni kotaci
za rezanje namijenjeni su perifernom mljevenju, bo¢ne sile koje se
primjenjuju na ove kotace mogu prouzrokovati puknuce.

e) Uvijek koristite neostecene prirubnice kotaca pravilnog

promjera za svoj odabrani kotac. Pravilne prirubnice na kotacima

podrzavaju kotac i tako smanjuje mogucnost pucanja kotaca.

Vanjski promjer i debljina vaseg pribora moraju biti u okviru

ocjene kapaciteta vaseg elektricnog alata. Pribor nepravilne

veli¢ine ne moze se zastititi ili kontrolirati na odgovarajuci nacin.

Sjenica velicine kotaca i prirubnica mora dobro pristajati

vreteno elektri¢nog alata. Kotaci i prirubnice s rupama za sjenice

koji ne odgovaraju montaznom hardveru elektri¢cnog alata nestat

Ce iz ravnoteze, pretjerano ce vibrirati i mogu uzrokovati gubitak

kontrole.

Ne koristite ostecene kotace. Prije svake upotrebe pregledajte

kotacenap j ip Ako padne elektri¢ni

alat ili kotac, pregledajte ima li ostecenja ili instalirajte
neostecen kotaé. Nakon pregleda i instaliranja kotaca,

imak se od zrakopl rotirajuceg kotaca i pokrenite

elektri¢ni alat maksimalno bez opterecenja, jednu minutu.
Osteceni kotaci ce se obi¢no raspasti za vrijeme ovog ispitivanja.
Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o primjeni, koristite
stitnik za lice, zastitne naocale ili zastitne naocale. Po potrebi
nosite masku protiv prasine, stitnike za sluh, rukawce ipregacu,
koji mogu iti sitne frag abraziv: Zastita
ociju mora biti sposobna zaustaviti letece krhotine nastale razlicitim
operacijama. Maska za prasinu ili respirator moraju biti sposobni
filtrirati Cestice koje nastaju vasim radom. Dugo izlaganje buci
visokog intenziteta moze prouzrociti gubitak sluha.

Strucnjake drzite na sigurnoj udaljenosti od radnog podrucja.

Svatko tko ulazi u radni prostor mora nositi osobnu zastitnu

opremu. Fragmenti radnog komada ili slomljenog kota¢a mogu

poletjeti i prouzrociti ozljede izvan neposrednog podrudja
djelovanja.

k) Elektri¢ni alat drzite samo za izolirane hvatajuce povrsine,
za vrijeme izvodenja radn]e gdje pribor za rezanje moze
kontaktirati skrivenim ozicenjem ili vlastitim kabelom. Rezanje
dodataka koji dodiruje Zivu Zicu moze izloZiti metalne dijelove
elektricnog alata,zivim”i moze dovesti do strujnog udara.

1) Kabel postavite dalje od pribora za okretanje. Ako izgubite
kontrolu, kabel se moze prerezati ili zarezati, a ruka ili ruku mogu
se povudi u kotac.

m) Nikada ne polazite elektri¢ni alat dok se pribor ne zaustavi

u potpunosti. Okretacki kota¢ moze zahvatiti povrsinu i izvudi

elektri¢ni alat izvan vaseg upravljanja.

Nemojte pokretati elektri¢ni alat dok ga nosite pored sebe.

Slucajni kontakt s okretnim priborom mogao bi uhvatiti vasu odjecu,

uvlacedi pribor u vase tijelo.

Redovito cistite ventilacijske otvore ventilatora. Ventilator

motora povuci ¢e prasinu u kudistu, a prekomjerno nakupljanje

metala u prahu moze prouzrokovati elektri¢ne opasnosti.

Nemojte koristiti elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala.

Iskre bi mogle zapaliti ove materijale.
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q) Ne koristite opremu koja zahtijeva tekuca rashladna sredstva.
Koristenje vode ili drugih tekucih rashladnih sredstava moze
rezultirati strujom ili Sokom.

Up je i povratna up

Povratni udarac je iznenadna reakcua na zabrtvljeni ili prikljesteni

rotirajuci kotac. Zatezanje ili otkidanje uzrokuje brzo zaustavljanje

rotiraju¢eg kotaca $to zauzvrat uzrokuje prisilno nekontrolirano
elektricno sredstvo u smjeru suprotnom od rotacije kotaca na mjestu
vezivanja.

Na primjer, ako se abrazivni kota¢ zaglavi ili zatakne obratkom, rub

kotaca koji ulazi u mjesto uboda moze se iskopati u povriinu materijala

zbog cega ce se kotac izvudi ili izbiti. Kolo moze ili skociti prema
operatoru ili ga udaljiti, ovisno o smjeru kretanja kotac¢a na mjestu
udaranja. U tim se uvjetima mogu ostetiti i abrazivni kotaci.

Oporavak je rezultat zlouporabe elektricnog alata i / ili pogre$nih radnih

postupaka ili uvjeta, a moze se izbje¢i poduzimanjem odgovarajucih

mjera opreza, kako su dolje navedene.

a) Cvrsto drzite elektri¢ni alat i postavite tijelo i ruku kako biste se
odupirali povratmm silama. Uvuek koristite pomo¢nu rucicu,
ako je naraspolag za Inu kontrolu nad povratnim
udarima ili reakcusklm momentom tijekom pokretanja . Ako se
poduzmu odgovarajuc¢e mjere opreza, operater moze kontrolirati
sile reakcije i povratne sile.

b) Nikada ne stavljajte ruku u blizinu rotirajuceg pribora . Dopuna
vam moze odbiti preko ruke.
Ne postavljajte svoje tijelo u podruéje gdje ce se elektricni alat
kretati ako dode do povratnog udarca . Kickback ¢e pokretati alat
u smjeru suprotnom od pokretanja kotaca na mjestu uboda.
d) Budite posebni pazljivo kada radite uglove, ostre rubove itd
. Izbjegavajte poskakivanje i dodavanje pribora. Kutovi, ostri
rubovi ili odskakanje imaju tendenciju priklizavanja rotirajuce
dodatne opreme i uzrokuju gubitak kontrole nadvijanja.
Nemojte lijepiti sjecivo za rezanje drva na lanac, segmentirano
dijamantno kolo s perifernim razmakom veé¢im od 10 mm ili
nazubljeno list pile . Takvi nozevi stvaraju ceste povratne udarce
i gubitak kontrole.
Ne ,zaglavljajte” kota¢ i ne vrsite pretjerani pritisak. Ne
pokusavajte napraviti preveliku dubinu reza. Prekomjerno
naprezanje kotaca povecava opterecenje i podloznost uvrtanju
ili vezivanju kotaca u rezu i mogucnost povratnog udarca ili loma
kotaca.
Kad se kotac vezuje ili iz bilo kojeg razloga prekidate rez,
iskljucite elektricni alat i drzite elektri¢ni alat nepomican dok
se kotac potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte ukloniti
kotac iz reza dok je kotac u pokretu, u protivnom moze doci
do povratnog udarca. Istrazite i poduzmite korektivne mjere kako
biste uklonili uzrok vezivanja kotaca.

Nemojte ponovno pokretati postupak rezanja u komadu.

Pustite kotac da dosegne punu brzinu i pazljivo ponovno udite

urez. Kolo se moze vezati, hodati prema gore ili povratno udariti ako

se elektricni alat ponovno pokrene u obratku.

Potporne ploce ili bilo koji preveliki komad da se minimizira

rizik od $tipanja i povratnog udarca kotaca. Veliki radni dijelovi

teZe padaju pod vlastitom tezinom. Podupira¢ mora biti postavljen
ispod obratka u blizini linije reza i blizu ruba obratka s obje strane
kotaca.

Budite dodatni oprez kad napravite ,dZepni rez” na postoje¢im

zidovima ili drugim slijepim povrsinama. Kota¢ koji stréi tada

moze prerezati cijevi za plin ili vodu, elektri¢no oZicenje ili predmete
koji mogu uzrokovati povratni udar.

OPREZ! Ovaj je uredaj dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Dizajn se pretpostavlja da je siguran, koriste se mjere zastite

i dodatni sigurnosni sustavi, mada uvijek postoji mali rizik od

ozljeda na radu.

OBRAZLOZENJE UPOTREBENIH SLIKA
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1. Paznja!Poduzmite posebne mjere opreza

2. UPOZORENJE Procitajte prirucnik s uputama

3. Nosite zastitne rukavice

4. Koristite osobnu zastitnu opremu (prasina maska , sigurnosne
naocale , uho zastitnici)

5. Koristite zastitnu odjecu

6. Iskljucite napajanje kabel prije servisiranja ili popravka

7. Drzite djecu podalje od alata

8. Zastititi na uredaj protiv vlage

9. Druga klasa zastite

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Reza¢ za utore je ru¢ni elektri¢ni alat koji pokrece jednofaznu
komutatorski motor s izolacijom Il klase.

Elektri¢ni alat je namijenjen za izradu utora za opskrbnu instalaciju u zidovima
od betona, kamena, cigle i sli¢nih materijala, bez primjene vode.
Konstrukcija rezaca za utore omogucava prihvat prasine u isporucenu
vrecu ili njen odvod pomocu industrijskog usisavaca. Upotrijebljena
posebna ploca omogucava izradu cijelog utora bez potrebe za
izbijanjem zida. Nakon upotrebe rezaca za utore ostaje utor postavljene
dubine spreman za postavljanje instalacije.

Podrugja njene primjene su izvodene gradevinsko- renovacijskih radova
vezanih uz elektri¢nu, vodovodnu, grijacu ili plinsku instalaciju.

Uredaj je namijenjen iskljucivo za rad u suhim uvjetima. Zabranjena
je nenamjenska upotreba uredaja.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na
grafickim prikazima ovih uputa.

1. Gumb za blokadu prekidaca

2. Prekida¢

3. Straznji hodni valjak
4. Prednji hodni valjak
5. Prednjarucka

6. Poluga za blokadu
7

8,

9,

]

Nastavak za odvod prasine
Poklopac ugljene cetkice
. Vijak za pri¢vricivanje

10. Vanjska prirubnica

11. Prirubnica vretena

12. Crijevo

13. Adapter

14. Vreca za prasinu

15. Kopca

16. Otvor za praznjenje

17. Ulazni otvor

18. Remen za nodenje preko ramena
* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

A UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE
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@ INFORMACUA

PRIBOR | OPREMA

1. Plocaintegrirana -1 kom.

2. Klju¢ -2 kom.

3. Crijevosadapterima -1kom.

4. Vrecaza prasinu -1 kom.

5. Stezna prirubnica -1 kom.

6. Transportni kofer -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA PLOCE
Rezac za utore je namijenjen za rad s posebno projektiranim viseslojnim
@ploéama

Pomocu isporucenih klju¢eva blokirajte vreteno tako da pridrzite

vanjsku prirubnicu (10) i odvinite vijak za pri¢vrs¢ivanje (9) (crtez A,

B). Vijak za pri¢vric¢ivanje ima lijevi navoj.

Izvadite vijak za pri¢vri¢ivanje (9) i skinite vanjsku prirubnicu (10)

(crtezA).

Plocu stavite ispod stitnika pa je namjestite na vreteno.

Dobro namjestena plo¢a mora se nasloniti na prirubnicu vretena (11)

(crtez A). Vreteno ne popunjava cijelu dubinu montaznog otvora

ploce.

Vanjsku prirubnicu stavite u otvor u plodi. Pritisnite vanjsku prirubnicu

i okrecite je sve dok ne zaroni u otvor tako da se potpuno poklopi s

plo¢om lista.

Uvijte vijak za pri¢vrscivanje.

Pomocu kljuceva blokirajte vreteno i stegnite vijak za pri¢vrs¢ivanje

(crtez B).

@ Demontazu ploc¢e izvedite suprotnim redoslijedom do njegove
montaze.

®

MONTAZA VRECE ZA PRASINU
@U isporuci rezaca za utore su vreca za prasinu s podesivim remenom
za stavljanje preko ramena te crijevo s adapterima za spajanje vrece za
prasinu sa rezacem za utore.
Odpvinite jedan od adaptera (13) montiranih na kraju crijeva (12)
@ (crtez C). Upotrijebljen je lijevi navoj.
Otvorite vrecu za prasinu (14) tako da oslobodite kopcu (15) (crtez
D).
Preko otvora za praznjenje (16) vrecu za prasinu namjestite na ulazni
otvor (17) (crtez D) prethodno skinutog adaptera, tako se da njegov
uzi dio nade djelomic¢no s vanjske strane.
Stavite i stegnite metalnu steznu prirubnicu na mjestu gdje se spajaju
adapter i vreca za prasinu te spojite crijevo i adapter (crtez E).
Slobodan kraj crijeva sa adapterom (13) namjestite na nastavak za
odvod prasine (7) (crtez F) i okrenite sukladno pokretu kazaljki na
satu sve dok se ne blokira.
Podesite duzinu remena za stavljanje preko ramena (18) kako biste si
osigurali udobni rad s vre¢om za prasinu (14) (crtez D).

Demontazu izvedite suprotnim redoslijedom do njegove montaze.

PRIKLJUCIVANJE SUSTAVA ZA ODVOD PRASINE
Kako biste osigurali ¢istocu na radnom mjestu, rezac za utore mozete
spojiti sa vanjskim sustavom za odvod prasine.

Kraj usisnog crijeva sustava za odvod prasine spojite sa nastavkom za
odvod prasine (7). Dobro odaberite nastavak odgovarajuceg promjera
kako bi mjesto spajanja ostalo sigurno.

Pri pocetku rada pokrenite sustav za odvod prasine, na primjer
industrijski usisava¢, a nakon toga i reza¢ za utore. Nakon zavrsetka
postupajte suprotnim redoslijedom, odnosno najprije iskljucite reza¢
za utore, a tek onda usisavac. Na taj nacin cete sprijeciti nepotrebno
skupljanje prasine na radnom mjestu. Neki modeli industrijskih
usisavaca su opremljeni prikljuckom za elektri¢ne alate sto omogucava
automatsko ukljucivanje i iskljucivanje usisavaca pomocu prekidaca
elektri¢nog alata.

POSTAVLJANJE DUBINE UTORA

Dubinu utora postavite prije pocetka rada s rezatem za utore, kad je

isti iskljucen.

« Popustite polugu za blokadu (6), tako da je pomaknete prema natrag.

« Kako biste povecali dubinu utora prednju rucku (5) pomaknite prema
natrag, kako biste smanijili dubinu utora - ru¢cku pomaknite prema

© ®0 ©

naprijed.

e Kod postavljanja odgovarajuc¢e dubine moze biti od pomodi
pokazatelj dubine i skala koja se nalazi na kucistu ploce.

« Nakon postavljanja odgovarajuce dubine stegnite polugu za blokadu
(6), tako da je pomaknete prema naprijed.

RAD / POSTAVKE

Prije uporabe elektricnog alata provjerite stanje rezne ploce. Ne
koristite iskrivljene, puknute ili na drugi nacin ostecene rezne ploce.
Istrosenu ili o§tecenu reznu plo¢u odmah zamijenite s novom. Nakon
zavrsetka rada uvijek iskljucite elektri¢ni alat i pricekajte dok se radni
alat potpuno ne zaustavi. Tek onda mozete odloziti elektri¢ni alat.

« Rezna plo¢a mora biti pravilno pri¢vriéena i mora se slobodno

A okretati.

« Nikada ne preopterecujte rezac za utore. Preopterecivanje alata

i prekomjeran pritisak mogu uzrokovati opasno puknuce rezne

ploce.

Nikada ne udarajte radnim alatom o obradivani materijal.

Nikada ne koristite ploc¢e namijenjene za rezanje drva kruznim

pilama. Upotreba takvih plo¢a ¢esto uzrokuje pojavu povratnog

udara, gubitka kontrole nad uredajem i moze dovesti do tjelesnih
ozljeda korisnika.

UKLJUCIVANJEIISKLJUCIVANJE
Napon mreze mora odgovoriti veli¢ini napona koji je napisan na

nazivnoj tablici elektricnog alata. Za vrijeme pokretanja ili rada s

uredajem isti drzite s obje ruke.

Reza¢ za utore je opremljen prekidacem za zastitu od nehoti¢nog

pokretanja.

« Pritisnite gumb za blokadu prekidaca (1) (crtez C).

« Pritisnite gumb prekidaca (2) (crtez C).

« Oslobadanjem pritiska na gumb prekidaca (2) dolazi do zaustavljanja
rezaca za utore.

. RAD S REZACEM ZA UTORE

Rezac za utore je namijenjen iskljucivo za izvodenje ravnih izreza.
Zabranjeno je rezanje po krivuljama ili izvodenje zaobljenih utora.
Uredaj sluzi za rad u suhim uvjetima.

Prije pocetka rada provjerite mjesto na kojem Zzelite raditi kako
biste se uvjerili da nema nikakvih vodenih, elektrickih niti
plinskih instalacija, Sto treba provjeriti pomocu posebnog alata za
pronalazenje opskrbnih vodova.

Reza¢ za utore je opremljen sustavom laganog starta. Nakon
pokretanja rezaca za utore pric¢ekajte dok njegova ploc¢a postigne
maksimalnu brzinui tek onda pocnite rad. Za vrijeme rada s uredajem
zabranjeno je koristiti prekidac za ukljucivanje ili iskljucivanje rezaca
za utore. Prekidac rezaca za utore mozete upotrijebiti samo onda kad
je uredaj odmaknut od izratka.

IZRADA UTORA

« Postavite dubinu rezanja.
@ Straznji hodni valjak (3) primaknite do zida (rezne ploce podignute
iznad povrsine zida) (crtez H).
Pokrenite rezac za utore i pricekajte dok rezne ploce postignu punu
okretnu brzinu.
Postepeno spustajte rezac za utore tako da rezne ploce zarone u zid
(prilikom tog pokreta straznji hodi valjak treba dodirivati povriinu
zida).
Kad se prednji hodni valjak (4) dotakne zida, nastavite rezanje micuci
rezac za utore u smjeru od korisnika (u smjeru suprotnim do smjera
okretanja reznih ploca.
Izrezivanje zavrdite na nacin obrnut do pocetka rada, odnosno
podizuci gore prednji hodni valjak a istovremeno i samu plocu.
Straznji hodni valjak cijelo vrijeme mora biti ci primaknut zidu.
Dozvolite da se ploca potpuno zaustavi t tek onda reza¢ za utore
odlozite.
Na taj nacin izrezan utor je prazna unutra i nema potrebe za obradu
dlijetom.
Nakon iskljucivanja rezaca za utore nemojte zaustavljati rotirajucu
reznu plocu tako da je pritisc¢ete do izratka.
Zabranjeno je vriiti prekomjeran pritisak na rezac za utore i prejako
gurati alat trema naprijed. Pritisak na uredaj i pomak trebaju
biti umjereni. Vrienje prekomjernog pritiska moze uzrokovati
pregrijavanje motora i otecenje rezne ploce.
Za vrijeme rada rezne ploc¢e postaju jako vruée - izbjegavajte
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mogucénost da dode do njihovog kontakta s nezasticenim dijelova

tijela.

'Kod obradivanja posebno tvrdih materijala moze do¢i do
pregrijavanja rezne ploce, odnosno do njenog ostecenja. Iskrenje
koje se javlja oko rezne ploce oznaka je pregrijavanja. U tom slucaju
odmah zaustavite rezanje i ohladite reznu plocu, na nac¢in da 3
do 5 min. pustite da alat radi s najve¢im brojem okretaja, ali bez
opterecenja.

Smanjeni ucinak rada i iskrenje oko rezne plo¢e mogu signalizirati
istrosenost rezne ploce.
Koristite iskljuCivo te radne alate ¢ija dopustena okretna brzina

Aodgovara ilinadmasuje vrijednost maksimalne okretne brzine rezaca
za utore kod rada bez opterecenja.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanija ili izmjene alata i pribora
izvucite utikac iz mrezne uti¢nice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

« Preporuc¢amo ciscenje uredaja direktno nakon svake upotrebe.

« Zaciscenje ne koristite vodu niti druge tekucine.

« Uredaj ¢istite pomocu suhe krpice ili komprimiranog zraka pod malim
pritiskom.

Ne koristite nikakve sredstva za ciscenje niti otapala jer bi mogli
ostetiti dijelove uredaja od umjetnog materijala.

Redovito cistite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

U slucaju ostecenja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom istih
parametara. Za tu radnju obratite se kvalificiranom radniku ili uredaj
odnesite serviserima.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih cetkica.

Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

IstroSene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice motora
@odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje cetkice.

Odbvinite i skinite poklopce ugljenih cetkica (8).

Odvucite steznu oprugu, odspojite i izvadite istroSene ugljene
Cetkice.
Eventualnu ugljenu prasinu uklonite pomocu komprimiranog zraka.
Montirajte nove ugljene cetkice (cetkice se trebaju slobodno
namjestiti u drzace cetkica) i ponovo stavite steznu oprugu.
Montirajte poklopce ugljenih cetkica (8).
Nakon zamjene ugljenih cetkica pokrenite uredaj bez opterecenja
i pricekajte 1-2 min, dok se ugljene cetkice prilagode komutatoru
motora. Za zamjenu ugljenih cetkica obratite se iskljucivo
kvalificiranom radniku i koristite originalne zamjenske dijelove.
@Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Rezac za utore 59G371

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 2400 W
Brzina okretaja kod praznog koda 8000 min™'
Promjer ploce 150 mm
Unutarnji promjer ploce 22,2mm
Max. dubina ureza 43 mm
Sirina utora 30 mm
Dimenzije navoja vretena M8
Klasa zastite I
Masa 6,1 kg
Godina proizvodnje 2021
59G371 oznacava istovremeno tip i naziv uredaja

PODACIVEZANI ZA BUKU I VIBRACLJE

Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao $to su razina akustickog pritiska Lp, te razina
@akustiéke snage Lw, i mjerna nesigurnost K, u doti¢im uputama su

navedene u skladu s normom EN 60745-1.

Vrijednosti podrhtavanja (vrijednost ubrzanja) a, i mjerna nesigurnost
K, su oznacene u skladu s normom EN 60745-2-22, i navedene u
daljnjem tekstu.

Navedena u tim uputama razina podrhtavanja je izmjerena u skladu
s definiranom u normi EN 60745-1 mjernom procedurom i moze biti
koristena za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moZe se koristiti
iza prvu ocjenu ekspozicije na podrhtavanja.

Navedene razine podrhtavanja su reprezentativne za osnovne primjene
elektricnog alata. Ako elektri¢ni alat upotrijebite u druge svrhe ili s
drugim radnim alatima te u slucaju nedovoljnog odrzavanja, razina
podrhtavanja se moze promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu dovesti
do povecanja ekspozicije na podrhtavanja za vrijeme cijelog radnog
razdoblja.

Kako biste precizno ocjenili ekspoziciju na podrhtavanja, uzmite u
obzir razdoblja kad je elektri¢ni alat iskljucen, ili kad je ukljucen, ali se
ne koristiti za rad. Na taj nacin zbrojena ekspozicija na podrhtavanja
moze se pokazati znatno manja. Upotrijebite dodatna zastitna sredstva
kako biste osigurali radnika od posljedica vibracija, na primjer mjere
odrzavanja elektri¢cnog alata i radnih alara, osiguranje odgovarajuce
tempereture ruku, pravilna organizacija rada.

Razina akustickog pritiska: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Razina akusticke snage: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Vrijednost ubrzanja vibracija: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA
Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima vec ih zbrinite na
jucim mjestima. ije o mjestima ji daju prodavaci

proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni elektriéni i elektronicki alati
sadrze supstance koje mogu tetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti
opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

*Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa sa sjedistem u Vardavi, ul.
Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj
ovih uputa (dalje: Upute"), ukljuéujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju
iskljucio Grupa Topex - u i podlijeu pravnoj zatiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o
autorskim pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje,
preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih
dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze
dovesti do prekrajne i kriviéne odgovornosti.

PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA
MASINA ZA PRAVLJENJE BRAZDA
59G371

PAZNJA PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE
PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U
DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

W3pesnBatbe CUrypHOCHNX yNno3opetba MalinHe

a) 3awTuTa Koja ce Mcnopyuyje ys anat mopa 6uTM 4BpCTO
npuuspwheHa Ha eneKTPUYHW anaT M NoCTaB/beHa paan
MaKCMManHe CUTypHOCTH, Tako fa je Hajmame KoTaya

py Ly Teceopp potupajyher
TouKa. LUTUTHUK MoMaxe y 3alTUTK onepaTepa Of CIIOM/bEHNX
¢dparmeHaTa TouKa 1 C/ly4ajHOr KOHTaKTa ca TOUKOM.

b) Kopucrture camo gujamantcke dpenre 3a enektpuunn anar. Camo
3aTO LITO Ce Ha Ball eNleKTPYUYHM anaT MoXe NPUKIbyunTyh joaaTak,
TO He rapaHTyje curypaH pag.

o)k P AoAaTHe onp Mopa 6uTK Haj j
MaKc j 6F Koja je Ha eNeKTPMUYHOM anary.
Mpubop Koju pagu 6pxe of CBoje HOMUHaNHe Gp3nHe MoXe ce
pacnacTu 1 ogneTjeTu.

d) ToukoBu ce MOpajy KOPUCTUTH CaMO 3a NpenopyyeHe NpuMeHe.
Ha npumep: He 6pycute 3ajeaHo ca opcevyeHMM Toukmhem.
AGpa3svBHM OfiCEYEHN TOUKOBM HaMetbeHu Cy neprudepHom
mneTjy, 604He cune Koje Ce MpuUMekbyjy Ha OBe TOUKOBE MOry
Npoy3poKoBaTh Aa ce pa3dujy.

e) YBek kopuctute HeowTeheHe npupy6HuLe T neng
npeyHnka 3a usabpaHu Touak. [lpaBunHa nNpupyGHMULA Ha
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TOUKOBMMa MOAYNMPY TouaK W TaKo CMatbyje MoryhHOCT myuarba
TOUKOBa.

f) C p n peb. Balle fofaTHe onpeme mMopajy
6UTM y rpaHMUM KanauwTeTa Balwler efleKTPUYHOr anara.
Mpu6op norpeluHe BeNMUMHE He MOXe Ce Ha ofroBapajyliu HaunH
3aWTUTUTU U KOHTpOAUCaTK.

g) Ap6op " npupy6Huua mopa np
ofiroBapa BpeTeHO efleKTPMYHOr anata. ToukoBY/ 1 NpUpybHILa
ca BpeTeHa pynama Koje He Nofy/apajy ca XapABepOM eneKTpUUHor
anata he ocTtaTi 6e3 paBHOTexe, BUOpMPa MpeTepaHo U Moxe
[0BECTN [0 ry6UTKa KOHTpore.

h) He kopuctute owrteheHe ToukoBe. lpe cBake ynotpe6e,
npernepaajte TOYKoBe Aa NI MMa MYKOTMHE N MyKOoTuMHe. AKO
nagHe eneKTPUYHW anaT WIN TovaK, npernepajte uma nu
owrtehewa unu wuHctanupajte HeowrteheH Tovak. HakoW
npernega W WHcTanupawa Toukuha, nocraBute cebe u

P Aabe op p porvlpajyﬁer TOUKa 1 NoKpeHnTe
eNeKTPNYHM anat Ha Hajsehoj 6p 6e3 ontepeh y
Tpajamwy of jeaHor muHyTa. OwTeheHn Toukosu he ce HopmanHo
pacnacTu 3a Bpeme OBOT UCTINTVBakba.

i) Hocnte nnyHy 3awTutHy onpemy. 3aBuUcCHO o np

HaBe/leHO y flafbeM TeKCTY.
a) YBpcTo ApXKWUTe eNeKTPUYHM anaT M MocTaBuTe Teno U PyKy
Kako 61cTe MOr/IN Aa ce oAynpeTe NOBPaTHMM cuniama. YBek
Kopuctute nomohiny pyunuy, ako je pata, 3a MakcumanHy
KOHTpoONny Hapj p HOr wnn 06pTHOr
MOMEeHTa TOKOM NoKpeTama . YKonMKo ce npeaysmy ofrosapajyhe
Mepe NPefoCTPOXHOCTY, onepaTep MOXe KOHTpOnncaTi cune
peaKLje 06pTHOT MOMEHTa UMM MOBpPaTHE cune.
Hukapa He cTaBbajTe pyKy y 6nusuHy potupajyher npubopa .
Mpubop Bam MOXe y3BPaTUTU Haf, PYKOM.
He nocraesmajte cBoje Teno y nogpyuje rpe hie ce nokperatu
eneKTPUYHYM anar ako fohe Ao noBpaTHor yaapua . Kuukbauk he
roKpeTaTyl anaT y npasLly CYMPOTHOM O/ TOKpeTatba TOUKa Ha MecTy
3aKauetba.
ByauTe noce6HN NaXx/bnBo KaAa paauTe yrnose, owTpe usnue
uTh . UsberasajTe fa ofckaveTe U He 6auaTe foaaTHy onpemy.
YrnoBy, owTpe vBULE WM OACKaKake UMajy TeHAeHUWjy Aa ce
3aKkaue 3a poTupajyhy foaaTHy ompemy n Mpoy3poKyjy ry6utak
KOHTpOJIe NoBPaTHOT yAapLia.
e) He nenuTe TecTep 3a pesatbe APBeTa Ha NaHLy, CerMeHTUpaHn
TCKM TOYaK ca o6oaHum pa3makom sehium og 10 mm

b

C

d

KOpUCTUTE WUITUTHUK 3a INLe, 3alUTUTHE Hao4Yape Win 3aluTUTHe
Haouape. Mo noTpe6yu HocuTe MacKy NpOTMB MNpalnHe,
WTUTHUKE 3a CNyX, PyKaBuLie 1 nperavy, Kojl MOry 3aycTaBuTi
cuTHe ¢pparmeHTe abpasuBa UM Komapa. 3alTTa ouKjy Mopa
6uTK crocobHa aa 3aycTasu netehe KPXOTVHE HacTane pasnUuUTUM
onepauvjama. Macka 3a npaiwvHy unm pecnupartop mopajy 6utn y
cTatby Aa GuUATPUpajy YecTulie Koje HacTajy Balwmm pagom. [yro
v3narate Oyuu BUCOKOT VHTEH3WTETa MOXe MpOy3POKOBaTH
rybuTak cnyxa.

j) Cipyurmake ApXuTe Ha CUIypHOj yAa/beHOCTM Of pagHor

noppyyja. CBako Ko ynasu y pagHu NpocTop Mopa Aa Hocu

JINYHY 3alWTUTHY onpemy. (Dpal'MeHTI/I pagHor pena  wnun

MOKBapeHU Touak Mory fia OfJieTe U MPOY3pOKyjy O3/befe BaH

HerocpeaHor noapyyja paa.

EneKTpuuyHn anat ApXuTe camo 3a u3onoBaHe xBaTajyhe

Kapga Te pauunjy rae np p 3a
ceyerbe MOXE KOHTaKTUPaTh ca CKPUBEHUM OXUYereM unu
concTBeHUM Kabnom. Ceuetbe ofaTaka Kojil AOAMPYje XKUBY ULl

MOXe U3NOXNTU MeTanHe Aenose enekTpuyHor anarta ,,>KVIBI/IM“ n

MOe OBECTU 10 CTPYjHOT yaapa.

1) Kab6n nocraBute garbe of npnbopa 3a oKpeTame. AKO N3rybute
KOHTpOJTy, KabJl Ce MOXe Npepe3aTy UiV 3ape3aTi, a Balua pyka unu
pyka mory ce yByhu y npefitbu Touak.

m) Hukapa He ocTaBsbajTe eNeKTPUUYHN anaT cBe 0K ce Npn6op He

3aycTaBu y noTnyHocTu. Kotau Koju ce okpehe mMoxe 3axBaTutin

NOBPLIVHY 1 I/ISBth/I €/IeKTPUYHN anaT BaH Bale KOHTpone.

He cTaB/bajTe eneKTpuuHu anat foK ra Hocute nopep cebe.

Cny4ajHU KOHTaKT ca MpeAuoHOM Koju ce okpehe morao 6u fa

npespHe Bally ofehy 1 yByue AofaTaK y Balle Teno.

0) PefloBHO u4nCTMTe BeHTWNaUMjcKe OTBOpe BeHTMNaTopa.
BeHTtunatop moTopa he yByhu npawuny y Kyhuiite n npekomepHo
HaKyn/batbe MeTafia y Mpaxy MOXe Mpoy3poKOBaTV efleKTpuuHe
onacHoCTy.

p) He Kopuctute enekTpuuyHu anat y O6GAM3MHW 3ana’bUBMX
maTepujana. Vickpe 61 MorTie a 3anane oBe MaTepujane.

q) He kopucTute popaTke Koju 3axTeBajy TeyHa pacxnapgHa
cpepcTBa. Kopuwhere Bofile vnv Apyryix TeUYHUX pacxiafHuX
CpepAcTaBa MOXe Pe3yTpaTyi CTPYjOM U LOKOM.

Ynosopetba 1 NoBpaTHa ynosopera

MoBpaTHY yaap je W3HeHafHa peakuuja Ha 3a6oAeHN UK MOKBapeHN

poTvpajyhu Touak. 3aTesarbe WM MpcKake y3poKyje 6p3o

3aycTaB/batbe poTupajyher Touka, WTO 3ay3BpaT y3poKyje MpUCUIHO

HEKOHTPONMPaHO eNeKTPUYHO CPEeACTBO y CMjepy CynpOTHOM of

poTauuje TouKa Ha MjecTy Be3nBarba.

Ha npumep, ako ce abpa3nBHM TOYaK Ha pafHOM KOMagy 3aKauu unm

cTerHe, nBuLa Toukuha Koja ynasu y Mecto y6oga Moxe ce yKomaTu y

NOBPLIMHY MaTepujana 360r Yera ce Touak Moxe 13Byhu vnn n3bauntn

BaH. Touak MoXe Aja CKouu npema Bo3auy Unvi fia ra yfjarby, y 3aBUCHOCTM

O/l CMepa KpeTatba TOUKa Ha MeCTy 3aTe3atba. Y TUM YCTIoBMMa Ce MOTy

CNOMUTY 1 a6Pa3nBHU TOUKOBMU.

MoBpaTHn yaap je pesyntaT 3m0ynoTpebe enekTpuuyHor anata u /

nnn norpewHnX noctynaka mnan ycnoBa pafja N Moxe ce n36ehun

npeaysvMarbeM ofiroBapajyhux mepa npefocTpOXHOCTY, Kao WTo je

k

vnu Hasy6/beHM IncTom TecTepe . TakBy ceunBy CTBapajy yecte
roBpaTHe yaapLie U ry6utak KoHTpose.

He «3ar!laBlbajTe» TOYaK, HUTN BpLINTE NpeBeNINKN NpUTNCaK.
He y jTe pa p Te y ay y pesa.
MpeonTepehete Touknha nosehasa onTepeherbe W NOANOXHOCT
yBpTakby WM Be3uBatby TOUKa Yy npeceKy u MoryhHocT nospaTHor
yAapua unm nykHyha Touka.

Kapa ce Touak Bexxe nnu Kaa u3 6uno Kojer pasniora npekugare
KoL, NCK/bYyUNTEe e/IeKTPUYHIN anaT n ApPXKuTe eNeKTpu4Hn anat
HenomuyaH cBe AOK TOYaK He mpecTaHe nornyHo. Hukaga
He MOKylIaBajTe fja YK/IOHWNTE TOYaK Ca pesa fOK je To4aK y
nokpety, y cynpotHom moxe aofim go nospaTHor yaapua.
MCTpa)KI/ITe nnpeaysMmnTe KOpeKTUBHE Mepe Kako 6ucTte OTKNOHUNN
Y3POK Be3uBatba TOUKOBa.

HemojTe noHoBO MoKpeTaTn onepauujy ceuewa y o6patky.
MycTuTe KoTay Aa AOCTUrHe NYHY 6P3MHY U NaXX/bUBO NOHOBO
yhute y nceuak. Touak ce Moxe Be3aTyi, X0AaTh WM OACTYNaTN ako
Ce eneKTPUYHY anaT MOHOBO NOKPeHe y 06paTky.

i) Hocauu nnmn 6Mno Kojn BenVKN pagHn KoMmaj Aa ce MUHUMU3Npa
PV3KK oA WTUNakba U NOBpaTHOr yaapua To4kKa. Benvikun pagHn
KOMaam Texe nafajy nog cBojom TexvHom. Mogynupay Mopa 6utn
NocTaB/beH Ucnog obpatka y 6nmM3nHY NUHje pesa 1 6nusy neuLe
obpaTka ca 0be CTpaHe TouKa.

Byaute popaTHM onpes Kaja npaBuTe «yenHW pes» Ha
ﬂOCTOjehIIIM 3upoBMMa  waM  apyrum - caenMm  mectuma.
VcnpyxeHu Touak Moxe mpepes3aTu LieBWM 3a rac WM BOAy,
ENeKTPUYHO OXKNYere v npegmete KOjl/I MOry n3asBaTu noBpaTHN
yaap.

OMPE3! OBaj ypehaj je an 3apapy 3aTBop npocropy.
[Au3ajH ce npeTnocTaB/ba fia je CUrypaH, KOpUCTe ce Mepe 3awTute
v foaaTHn 6e36eAHOCHN CMCTeMU, Maia yBeK NOCTOjU Mann pUsnK
opf noBpefa Ha paay.
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OBJALUKEHE YNOTPEBEHUX CJIMKA
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1. Naxtba ! Moay3muTe nocebHe mepe NPefoCTPOXHOCTY
2. YMO3OPEHE lMpouuTajTe ynyTcTBO 3a ynoTpedy
3. HocwuTe 3awWwTnTHe pyKaBuLe
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4, KOpI/ICTI/ITe NINYHY 3alWITUTHY onpemy (I'IpaLUI/IHa MackKa, CUrypHocHe
Haouape , LIV 3alTUTHUL )

5. Kopuctute 3awtutHy onehy

6. VckbyunTe cHara kabn npe cepBucuparba Uu nonpaske

7. [pxwTe fijely pame o anata

8. 3awTtutnTe ce ypehaj npotus Bnare

9. [lpyra knaca sawTtute

IZRADA | NAMENA

Masina za pravljenje brazda je ru¢ni elektrouredaj koji se puni preko
jednofaznog motora, sa izolacijom Il klase.

Elektrouredaj je namenjen za pravljenje instalacionih brazda u
zidovima, i tsl. u materijalima kao 5to su: beton, kamen, cigla, i tsl., bez
upotrebe vode.

Konstrukcija masine za pravljenje brazda omogucava izbacivanje
prasine u prikljuceni dzak ili odvodenje prasine preko industrijskog
usisivaca. Koris¢ena specijalna ploca reze punu bradzu a da nije
neophodno kovanje. Efekat nakon prelaska masine za pravljenje brazda
je dobijanje spremne instalacione brazde sa zadatom dubinom.

Opseg njene upotrebe je u oblasti obavljanja gradevinsko-remontnih
poslova vezanih sa elektricnim, vodovodnim, grejnim ili gasnim
instalacijama.

Uredaj je namenjen iskljucivo za rad na suvo. Zabranjeno je koristiti
elektrouredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA
Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.
1. Taster blokade vretena
Starter

Zadniji valjak

Prednji valjak

Prednja drska

Rucica za blokadu

Kraj za odvodenje prasine
Poklopac ugljenih ¢etki
Pri¢vrsni navrtanj

10. Spoljasnji prsten

. Prsten vretena

12. Crevo

13. Adapter

14. Dzak za prasinu

15. Stega

16. Otvor za praznjenje

17. Ispusni otvor

18. Remen

*Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

A UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

INFORMACIA
OPREMA I DODACI

1. Kompleksni stit -1 kom.
2. Klju¢ -2 kom.
3. Crevosaadapterom - 1kom.
4. Dzak za prasinu -1 kom.
5. Stega -1 kom.
6. Transportni kofer -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA PLOCE

Masina za pravljenje brazda namenjena je rad sa viserednim
kompozitnim diskovima.

Klju¢evima koji se nalaze u priboru zablokirati vreteno, pridrzavajuci
spoljasnji prsten (10) i odviti pri¢vrsni navrtanj (9) (slika A, B).
Pri¢vrsni navrtanj ima levi navoj.

Izvaditi pri¢vrsni navrtanj (9) i skinuti spoljasnji prsten (10) (slika A).
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Gurnuti plo¢u pod zastitu i postaviti plo¢u na vreteno.

Dobro postavljena plo¢a mora da se opire o prsten vretena (11) (slika
A).Vreteno ne ispunjava potpunu dubinu montaznog otvora ploce.
Spoljasnji prsten gurnuti u otvor na ploci. Pritiskajuci spoljasnji
prsten, obrcuci ga dok se ne uklopi u otvor tako da je potpuno u
kontaktu sa plo¢om.

Pricvrstiti pricvrsni navrtanj.

Upotrebom kljuceva zablokirati vreteno i pri¢vrstiti pri¢vrsni navrtanj
(slika B).

Demontaza ploce vrsi se suprotnim redosledom u odnosu na njenu
montazu.

MONTAZA DZAKA ZA PRASINU

U priboru masine za pravljenje brazda nalazi se dzak za prasinu sa

remenom koji moze da se podesava kao i crevo sa adapterom za

priklju¢ivanje dzaka za pradinu na masinu za pravljenje brazda.

« Odviti jedan od adaptera (13) montiranih na kraju creva (12) (slika
Q). Levi navoj.

« Otvoriti dZak za prasinu (14) skidajuci stegu (15) (slika D).

« Preko otvora za praznjenje (16) dzaka za prasinu, gurnuti u ispusni

otvor (17) (slika D) prethodno demontirani adapter tako da njegov

uzani deo delimi¢no izlazi napolje.

Postaviti i pritisnuti metalni priklju¢ak na mestu povezivanja adaptera

sa dzakom za prasinu i povezati dzak sa adapterom (slika E).

Postaviti slobodni kraj creva sa adapterom (13) na kraj za odvodenje

prasine (7) (slika F) i okrenuti u skladu sa kretanjem kazaljki na satu

dok se ne zablokira.

Regulisati duzinu remena (18) kako bi se osigurao ugodan rad sa

dzakom za prasinu (14) (slika D).

@
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Demontaza se vrsi suprotnim redosledom u odnosu na montazu.

PRIKLJUCIVANJE ODVODA PRASINE
Kako bi se obezbedila veca Cistoca na mestu rada masina za pravljenje
brazda moze se prikljuciti na spoljasnji uredaj za odvodenje prasine.

Kraj creva za usisavanje sistema za odvodenje prasine prikljuciti
na kraj za odvodenje prasine (7). Voditi racuna o izboru adaptera
odgovarajuceg precnika kako bi povezivanje bilo sigurno.

Na pocetku posla potrebno je pokrenuti sistem za odvodenje prasine
npr. industrijski usisivac, a zatim pokrenuti masinu za pravljenje brazda.
Na kraju rada potrebno je postpuati obrnuto, prvo iskljuciti masinu za
pravljenje brazda, a zatim usisivac. Takav nacin postupanja omogucava
nepotrebno nagomilavanje prasine na mestu rada. Kod nekih modela
industrijskih usisivaca koji poseduju uti¢nicu za elektrouredaje dolazi
do automatskog ukljucivanja i iskljucivanja usisivaca preko startera
elektrouredaja.

PODESAVANJE DUBINE BRAZDE

Podesavanje dubine brazde treba obaviti pre pocetka posla kada je
uredaj isklju¢en.

Otpustiti rucicu za blokadu (6), povlacedi je u nazad.

Za povecanje dubine se¢enja pomeriti prednju driku (5) u nazada, za
smanjivanje - ka napred.

Za podesavanje odgovaraju¢e dubine moze da pomogne displej
dubine ili skala na plo¢i.

Nakon postavljanja odgovarajuce dubine, pri¢vrstiti ruicu za
blokadu (6), pomerajudi je ka napred.

RAD /POSTAVKE

Pre upotrebe elektrouredaja potrebno je proveriti stanje ploce.
Ne koristiti okrnjene, napukle ili na drugi nacin ostecene ploce.
Iskoris¢enu plo¢u treba pre upotrebe zameniti novom. Nakon
zavrsetka posla uvek treba iskljuciti elektrouredaj i sacekati da se
radna alatka u potpunosti zaustavi. Tek tada se elektrouredaj moze
odloziti.
« Ploda za secenje mora biti pravilno pri¢vri¢ena i mora slobodno
da se obrce.
« Zabranjeno je preopterecivati masinu za pravljenje brazdi.
Preopterecenje i prekomerni pritisak mogu dovesti do opasnog
pucanja ploée za secenje.
Zabranj je udaradi
obraduje.
Zabranjeno je koristiti ploce namenjene za secenje drveta od
kruznih testera. Upotreba takvih plo¢a cesto uzrokuje pojavu
trzaja elektrouredaja, gubitak kontrole nad uredajem i moze
dovesti do povreda tela korisnika.

© ®0 O
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alatkom o materijal koji se
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UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreZe mora odgovarati visini napona koji je dat na

nominalnoj tablici elektrouredaja. Prilikom pokretanja i tokom rada

elektrouredaja treba ga drzati obema rukama.

Masina za pravljenje brazda poseduje starter koji obezbeduje od

slucajnog pokretanja.

« Pritisnuti taster blokade startera (1) (slika C).

« Pritisnuti taster startera (2) (slika C).

« Otpustanje pritiska sa tastera startera (2) dovodi do zaustavljanja
masine za pravljenje brazda.

RAD MASINE ZA PRAVLJENJE BRAZDA

Masina za pravljenje brazda namenjena je isklju¢ivo za pravolinijsko
secenje. Nije dozvoljeno krivolinijsko se¢enje kao ni kruzno. Uredaj je
namenijen iskljucivo za rad na suvo.

Pre pocetka rada treba proveriti mesto rada kako bi se proverilo da
nema skrivenih vodovodnih, elektri¢nih ili gasnih instalacija, koje
treba lokalizovati uz pomo¢ specijalnog uredaja za pronalazenje
kablova.

Masina za pravljenje brazda poseduje sistem laganog pokretanja.
Nakon pokretanja masine za pravljenje brazda treba sacekati da
plo¢a dostigne maksimalnu brzinu, tek tada moze da se zapo¢ne sa
poslom. Tokom obavljanja posla zabranjeno je sluziti se starterom,
uklju¢ivati ili isklju¢ivati masinu za pravljenje brazda. Starter
masine za pravljenje brazda moze da se koristi samo tada kada je
elektrouredaj odvojen od materijala koji se obraduje.

ISECANJE BRAZDI

« Podesiti dubinu se¢enja.

« Prineti zadnji valjak (3) do zida (plo¢a za secenje odvojena je od

povrsine zida) (slika H).

Pokrenuti masinu za pravljenje brazda i sacekati da plo¢a za secenje

dostigne punu brzinu obrtaja.

Postepeno spustati masinu za pravljenje brazda udubljuju¢i se

plo¢ama za secenje u zid (za vreme tog pokreta zadnji valjak treba da

viri izvan povrsine zida).

Kada prednji valjak (4) dode do zida, nastaviti se¢enje povlaceci

masinu za pravljenje brazda u pravcu ka napred od sebe (u pravcu

suprotnom od pravca obrtaja ploca za secenje).

Isecanje zavrsiti na nacin suprotan od nacina na koji je zapocet,

podizudi prednji valjak i samim tim plocu za secenje ka gore. Zadniji

valjak mora sve vreme biti prislonjen do zida.

Dozvoliti da se nakon iskljucivanja plo¢a u potpunosti zaustavi i tek

tada masina za pravljenje brazda moze da se odlozi.

« Na taj nacin napravljena brazda je u potpunosti prazna povrsina i ne

zahteva dalje dletovanje.

Nakon isklju¢ivanja masine za pravljenje brazda ne treba zaustavljati

ploc¢u za secenje pritiskom o materijal koji se obraduje.

Zaranjeno je pritiskati masinu za pravljenje brazda snazno i gurati je

ka napred upotrebljavajuci silu. Pritisak prilikom udubljivanja kao i

pomeranje treba da budu umereni. Prekomerni pritisak moze dovesti

do prekomernog zagrevanja motora i ostecenja ploce za secenje.

Ploce za secenje prilikom rada dostizu visoke temperature - ne treba

A ih dodirivati nezasti¢enim delovima tela pre nego sto se ohlade.

@ Pri se¢enju veoma tvrdih materijala moze do¢i do pregrevanja plo¢e
za sefenje a samim tim i do njenog ostecenja. Snop varnica koji
okruzuje plocu za secenje je znak pregrevanja. U tom slu¢aju odmah
treba prekinuti secenje i ohladiti plo¢u za secenje dopustajuci da
masina za pravljenje brazda radi na najvisem broju obrtaja ali bez
opterecenja nekih 3-5 minuta.
Jasno smanjena efikasnost secenja i snop varnica koji okruzuje plo¢u
za sefenje moze biti znak otupljenja ploce za secenje.

ATreba koristiti samo takve radne alatke ¢ija je dozvoljena brzina

A
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obrtaja visa ili jednaka maksimalnoj brzini obrtaja masine za
pravljenje brazda bez opterecenja.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanje, popravku ili upotrebu, potrebno je izvaditi utikac
strujnog kabla iz strujne uticnice.

ODRZAVANJE | CUVANJE

« Preporucuje se ¢iscenje uredaja neposredno nakon svake upotrebe.

« Zaciscenje ne treba koristiti vodu ili druge te¢nosti.

« Uredaj treba distiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom niskog pritiska.

@®
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Ne koristiti sredstva za ci$¢enje niti rastvarace jer oni mogu ostetiti
delove napravljenje od plasti¢nih masa.

Redovno treba cistiti ventilacione otvore na kucistu motora kako ne
bi doslo do pregrevanja uredaja.

U slucaju ostecenja strujnog kabla, potrebno je odmah ga zameniti
novim sa istim parametrima. Tu operaciju treba poveriti kvalifikovanoj
osobi ili odneti uredaj u servis.

U slu¢aju pojave prekomernog varnicenja na motoru savetuje
se provera stanja ugljenih cetki motora, koju treba da obavi
kvalifikovana osoba.

« Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora
treba odmah zameniti. Uvek se istoviemeno menjaju obe ¢etke.

Odbiti i skinuti poklopac ugljenih ¢etki (8).

Povuci oprugu, otkopcati i izvaditi iskoris¢ene ugljene cetke.

Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog
vazduha.

Montirati nove ugljene Cetke (Cetke treba slobodno da leze u drzacu
za Cetke) a oprugu postaviti na mesto.

Montirati poklopac za ugljene ¢etke (8).

Nakon promene ugljenih ¢etki potrebno je pokrenuti elektrouredaj
bez opterecenja i sacekati 1-2 minuta, da se ugljene ¢etke uklope
sa komutatorom motora. Operaciju promene ugljenih ¢etki treba
poveriti isklju¢ivo kvalifikovanoj osobi, koriste¢i originalne delove.
Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Masina za pravljenje brazda 59G371

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 2400 W
Brzina obrtaja na praznom hodu 8000 min™
Pre¢nik ploce 150 mm
Unutrasnji pre¢nik ploce 22,2 mm
Maksimalna dubina sec¢enja 43 mm
Sirina brazde 30 mm
Dimenzija navoja vretena M8
Klasa bezbednosti Il
Masa 6,1 kg
Godina proizvodnje 2021
59G371 oznacava i tip i opis masine

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo emitovane buke, poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska
Lp, ili nivo akusti¢ne snage Lw, i merna nesigurnost K, date su dole u
uputstvu u skladu sa normom EN 60745-1.

Izmerena vrednost podrhtavnja(vrednost ubrzanja) a, i merna
nesigurnost K oznacene su u skladu sa normom EN 60745-2-22, i date
nize.

Nivo podrhtavanja koji je dat u uputustvu izmeren je prema odredbama
norme EN 60745-1 merne procedure i moze da se koristi za uporedivanja
elektrouredaja. Takode moze da se koristi za preliminarnu procenu
izlozenosti vibracijama.

Dati nivo podrhtavanja je reprezentativan za osnovnu upotrebu
elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj koristi u druge svrhe ili sa
drugim radnim alatkama, takode ako nije pravilno skladisten, nivo
podrhtavanja moze da se promeni. Gore dati uzroci mogu dovesti do
povecanja izlozenosti vibracijama tokom celog vremena rada.

Kako bi se precizno procenila izlozenost vibracijama potrebno je
uzeti u obzir periode kada je elektrouredaj iskljucen i kada je ukljuen
ali se ne koristi za rad. Na taj nacin potpuna izlozenost vibracijama
moze se pokazati znatno nizom. Potrebno je uvesti dodatne mere
bezbednosti u cilju zastite korisnika od efekata vibracija, poput:
odrzavanje elektrouredaja i radnih alatki, obezbedivanje odgovarajuce
temperature ruku, organizacije posla.

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Nivo akusticne snage: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja a, = 10,94 m/s*K = 1,5 m/s?



GRA\PHITE

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce,
ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajuéim ustanovama.
Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska
Vlast. Iskorizéeni uredaj elektrini ili elektronski sadrzi supstance osetljive
za zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno

narusavanje Zivotne sredine i zdravja ljudi.

*Zadrzava se pravo unosenja izmena.

,Grupa Topex Spétka z scig” Spotka sa sedistem u Varsavi, ulica
Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex’) informide da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog
uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo*), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavijene fotografije,
sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo Grupa Topex -u i podiezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima (tj. Pravni glasnik
2006 broj 90, élan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju
komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex -a u pismenoj formi,
strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.

METAOPAXZHTOY NPQTOTYNOY
TQN OAHIIQN XPHZHX
OPEZA AYAAKQZEQN TOIXOY 59G371

MPOXOXH: MNPOTOY =EKINHXZETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY
EPTAAEIOY, AIABASTE MPOXEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEX XPHIHX
KAI AIATHPHXTE TEX A MEAAONTIKH ANAGOPA.

EMIMPOXOETEX YIOAEIZEIX TON MEGOAQN
AZQAAEIAX

Mpozid OEIC YIa TNV ACPAAELA TOV UNXAVIIHATOG

a) O mPOPUAAKTHPAG TTOU TTAPEXETAL HIE TO EpyalEio mpémel va gival

OTEPEWNEVOG HE ACPANEID GTO NAEKTPIKO pyalgio Kat va givat

TomoBeTNUéVOG yia PEYIOTN ac@dlela, £T0L WOTE N EAAXIOTN

TOoOTNTA TPOXOU Va £KTiBsTal oToV X£1pioTh. TomoBsToTE TOoV

£0UTO 0a¢ KAl TOUG TIAPEUPIOKOHEVOUG HAKPIA amd To emimedo

TOU TMEPICTPEPOpEVOL TPOoXoU. O mpopulaktripag Bonbda otnv

TPOOTAGIA TOU XEIPIOTH amd omacpéva Bpavopata TPoXWwV Kat

Tuxaio EMAPH PE TOV TPOXO.

XPNGIHOTIOIEITE HOVO TPOXOUG HE SIapAVTIaA yia TO NAEKTPIKOG oag

gpyaleio. AKpIBWG emeldn éva e€dptnua pmopei va ouvdeBei oto

NAEKTPIKO 0a¢ epyaleio, Sev Staopahilel Tnv acpalr Aettoupyia.

H ovopactiky taxutnta Ttou efaptipatog mpémel va givat

TOUAGXIOTOV 0N HE TN HEYICTN TAXUTNTA TTOU GNUEIWVETAL OTO

NAEKTPIKO gpyaleio. Ta afecoudp mou TPEXOuv ypnyopoTEpa

anmd TNV OVOUACTIKA TOUG TaxUTNTA UMOPOoUV va OTAcouV Kal va

SlawploTouv.

O tpoxol npénel va xpnmponolouvml HOVO yla TIPOTEIVONEVEG

@appoyéc. Na map YHa: pnv aAéceTe pe TNV MAEUpd TOL

TpoXoU amokomig. Ot AelavTikoi Tpoxoi amokomrg mpoopi{ovTat

Yla TIEPIPEPEIAKT) AeiQVON, Ot TTAEUPIKEG SUVAHELG TTOU ACKOUVTAL OE

AUTOUG TOUG TPOXOUG UMOPE va TOuG ipokahécouv Bpauvon.

Xpnotpomnoisite mavra AAVTIEC TPOXWV TTOU S£V £XOUV UTTOOTEL

{na mou £X0uv TN CWOTH SIGUETPO Yia TOV TPOXO TTOU £XETE

emAé€er. Ot owoTég PAAVTLEG TwV TPOXWV OTNPilouv Tov TPOXO

HEWwvVOVTAG €101 TNV MBAVOTNTA BPalong TWV TPOXWV.

H e§wtepikn SIGUETPOG KAl TO TIAXOC TOU a&E00VAp oag MPEMEL

va givat evtog TG Badpoloyiag XwpnTiIKOTNTAG TOU NAEKTPIKOU

oag epyaleiov. Ta afeoovdp pe AabBog péyebog Sev pmopolv va

TIPOOTATEUTOUV 1} va ENeYXOOUV EMAPKWG.

To péyeBo¢ Tou afova Twv TPoXWV Kat Twv AavT{wv mpémel va

Taptalel cwotd oTov A§ova Tou nAEKTPIKOU epyaleiov. Ol Tpoxoi

Kat ot AAVT{eC pe Tpumeg dova mou Sev Tauptalouv pE To UNIKO

oTPIENG Tou NAEKTPIKOU gpyaleiou Ba eavtAnBouy, Ba Sovricouv

uTEPBONIKA Kat EVOEXETAL VA TIPOKAAEGOUV ATTWAELD ENEYXOU.

h) Mn xpnow ite KareoTpappévoug Tpoxoue. Mpiwv amé kabs
Xenon, eAéy€re Toug TPoxXoUE yia HAPKEG Kal pwypéc. Eav to
NAEKTPIKO £pyaleio N o TPoxd¢ mécel, Aéyre yia {nua n
EYKATACTAOTE £évav TPoX0 mov Sev éxel unootei {nuid. Meta tnv
£mMO£WPENON KAl TNV EYKATAGTACT TOU TPOXOU, TOMOOETHOTE TOV
£0UTO 0AC KAl TOUG TIAPEUPIOKOUEVOUG HAKPLIA amd To eminedo
TOU TEPICTPEPOHUEVOU TPOXOU KOl EKTENECTE TO NAEKTPIKO
gpyalgio otn péyloTtn TaxutnTa Xwpic @optio yia éva Aemto.
Ol KateoTpappévol Tpoxoi ouVHBWE KATapPEOLV KATd TN SlapKela

b
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QauUTOL TOU XPAVOU SOKIUAG.

i) Qopare crroulKé npom’at:utlxé e{on}\wpé. Avcleva HE
TNV €QapHOY, XPNOIH e P yvahia
acg@algiag i yvakia uoq)ulsmq. Kata mepintwon, @opéote
MACKa OKOVNG, TIPOCTATEUTIKA aKoKG, Ydavtia Kai modia
KOTAOTNUATWY IKAVA VA OTAMATAOOUV MIKPA Aglavtika 1
KOppATia Tepayiov epyaciac. H mpooTtacia Twv HOTIOV TTPEMEL va
gival KV va OTAUATACEL TA CUVTPIMKIA TTOU TTPoKaAouvTal ano
Slapopeg epyacieg. H pdoka okdvNG 1 N avamveuoTikr) CUOKEUR
TIPETEL va gival IKavr va @INTpApel owuatidia mou Snuioupyouvtal
anoé T Aettoupyia cag. H mapatetapévn €kBeon oe BOpuBo uPNARG
£VTOONG UMOPE( VA TIPOKAAETEL ATTWAELD AKONG.

j) Kpatjotetougmapeup Mé G O£ Ao@PAAl} AmOCTAGH HAKPLA

anmdé TV meploxn epyaciag. ‘Omolog €1GEPXETAlL TNV MEPIOXA

£pyaciag MPEMEL VA POPA OTOMIKO TIPOCTATEUTIKO EOMAIONO.

Ta Bpavopata Tou TeEpaAxiou epyaciag fj VoG OMACHEVOU TPOXOU

UITOPE( va TIETAEOUV HaKPLd Kal va TIPOKAAEGOUV TPAUMATIONO TTEpa

amoé TNV GUeoN TIEPLOXT AelToupyiag.

KpatroTe T0 NAEKTPIKO EPYAAEIO HOVO HE HOVWHEVEG EMPAVEIEG

AaBnrg, 6tav ekteleite pia Aettoupyia 6mov To e§APTNHA KOTTAG

pmopei va £pBeL og ema@n pe KPUPR KaAWSiwon i e To S1k6 Tov

kaA@dio. H kom aecoudp mou £pyeTal oe emagn He £va «(wvtavo»

KaAOSI0 prmopei va KAvel Ta eKTeBelpéva HETOMIKA pépn TOu

NAEKTPIKOU epyaleiou «{wvTavar kat Ba Umopoloe va IPOKAAECEL

NAEKTPOTANEiat OTOV XEIPIOTH.

TonmoBeTOTE TO KAAWSIO PAKPIA OMO TO TEPIOTPEQPOHUEVO

g€aptnua. Eav xaoete Tov €Aeyxo, TO KAAWSIO UMOPE( va Komel

1 va OTAoel Kal To XépL 1§ o Bpaxiovag oag va tpapnytolv otov

TIEPIOTPEPOHEVO TPOXO.

m) Moté pnv EamAWVETE TO NAEKTPIKOG EPYAAEIO PEXPL VA GTANATHOEL
Teleiwg to e§dptnpa. O TEPIOTPEPOUEVOC TPOXOG WITOpEl va
apmd&el Ty em@dvela Kait va Tpafréel 1o NAEKTPIKO epyaleio ano
Tov éNeyx06 0.

n) Mnv XpnOIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO EVW) TO PETAPEPETE
oto MA@ oac. H Tuxaia ema@n pe TO TEPIOTPEPOPEVO a&Ecoudp
UmopE( va oTIdoEl Ta pouxa 0ag, TPARWVTAC TO A§ECOUAP OTO OWHA
oac.

o) KaBapilete TAKTIKA TOUG OEPAYWYOUG TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiou. O aveploTrpag Tou Kivntpa Ba tpapriet tn okévn péoa
oto TEPIBANUa Kat n umEPPOAIKT] CUCCWPEUCH KOVIOTIOINUEVOU
UETANOU pmopEi va TTPOKAAETEL NAEKTPIKOUG KIVEUVOUG.

p) Mn XpnOIHOMOIEITE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO KOVTA OF EVPAEKTA
UAIKd. Ot omivOrpeg Ba pmopolcav va avagAEEouV auTd Ta UAIKA.

q) Mnv xpnoipomnoleite af€coudp MOV AMAITOUV UYPA PUKTIKA.
H xprion vepol 1 GANWV UYPWV YUKTIKWV HUITOPEL Va TIPOKAAEDEL
nAektpomAnéia rj cok.

Kickback kat oxeTikég mpogidomooeig

To Kickback eivat pia §agvikry avtidpaon oe évav TEPIOTPEPOUEVO

TPOXO ME TolpmNua i €pmAOKN. To TOIMMMUA f} N EUMAOKN TIPOKOAEL

Taxeia kaBuoTéPnon Tou TIEPICTPEPOUEVOU TPOXOU TIOU HE TN OEIPd

TOU avayKAalel To ave§EAEYKTO NAEKTPIKO EPYANEIO VO AVAYKAOTE( TTPOG

v avTiBeT KateuBuVON TNE TTEPICTPOPNAG TOU TPOXOU OTO GNEIO TNG

Séopeuong.

Ma mapadetypa, €4v £vag AelavTIKOG TPoxOG o@nvwbei iy TpurnBei amd

TO TEMAXIO €pyaciag, n GKpn TOu TPOXOU TIOU EICEPKETAL OTO ONMEIO

TOlUMN A PmopEl va OKAYEL 0TNV EMPAVELD TOU UNIKOU TIPOKAAWVTAG

Tov TPOYO va avéBel i va KAwTtonaoel. O Tpoxdg pmopei £ite va mndnéet

TIPOG 1} HOKPIA Ao TO XEIPIOTH, avaloya Pe TNV KateuBuvan Tng kivnong

TOU TPOXOU OTO ONpEio Taipmnua. Ot AelavTikoi Tpoxoi Hmopei emmiong va

OTIAOOULV UTTO AUTEC TIG CUVONKEG,

To Kickback givat To amoté\eopia TnG Kataxenong NAEKTPIKOL EPYAAEiOU

1 / kat A\avBaopévwy S1adikactwv fi cuvBnKwy Aeltoupyiag Kal Umopei

va amo@euxOei AapPAavovtac TG KATAMNAEG TPOPUAGEEIS OTIWG

Sivovtal mapakatw.

a) Awatnpriote pia otabepr) AaPry 0To NAEKTPIKO epyaleio Kat
TOMOBETAOTE TO GWHA Kal TO Bpuxlova oac yia va cag EﬂlTpElllEl
va avtiotadeite oTig SUVAMELG KA G. Xpnowp ite
mavra Bondnuik AaPn, €av mapéxeral, yia péyioto £Aeyxo
NG amékAong 1} TNE avtidpaong pori¢ Katd Thv eKkivnon . O
XEPIOTAG pmmopei va eNéyEel Ty avtidpaon pommg 1 TG Suvdpelg
avakpouong, éav AneBolV KATAANAEG TIPOQUAAEELG.

b) Moté pnv TomoBsTeite TO XEPL 0AG KOVTA GTO TMEPICTPEPONEVO
g&aptnpa . To afeooudp pmopei va KAWTOAOEL TTAVW ammo To xéPt
oac.

k
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¢) Mnv tomoBeteite To WP cag oTnV MEPLOXN 6mov Ba KivnBsi

TO NAEKTPIKO Epyaleio v MPoKUYPEeL AdkTiopa . To Kickback Ba

wONoel To epyaleio pog TV avTiBetn katevBuvon TG Kivnong Tou

TPOXOU OTO ONMEIO EUTAOKAG.

d) Xprion 18iaitepn TPocsoxn OTav ywvieg epyaciag, caiXpunpés
GKpEG, KTA . ATOQUYETE TNV avamidnon Kai TNV €umAOKR
Tou afeooudp. Ol ywvieg, Ol alXUNPEG AKPEG 1 N avamidnon
£XOUV TNV TAON VA OTIACOLV TO TIEPICTPEPOUEVO AEETOUEP Kal Va
TpokaAéoouv anmwAela eAéyxou tou kickback.

e) Mnv ouvdéete mplovwth Aemida EuAoyAumTiKiG alucidac,

THNHATIKG S10HAVTEVIO TPOXO ME TEPIPEPEIAKO  Sidkevo

peyalUtepo amd 10 mm 1 oSovtwth Aemida mpioviov . Tétoleg

AemiSeg SnUIoUPYOUV CUXVEG KAWTOIEG Kall ATTWAELD EAEYXOU.

Mnv «koAAGTE» TOV TPOXO Kal PNV aokeite umepBoAikn mison.

Mnv emyeprioete va Kavetre umepPoAiké BaBog komng. H

umepPOAIKr) THEON TOu TPOXOU auEAVEl TN POPTWON Kal TNV

gvalobnoia og oTPIPIHO i S£0IMO TOU TPOXOU OTNV KOTIH Kal TNV
mMOavoTNTA KAWTOAHATOG 1 Bpaliong Tou Tpoxou.

g) ‘Otav o TpoXOG ival SEGUEVTIKOG 1} 6Tav & TETE £va KOYPIY
ya jmote Aoyo, PY JOTE TO NAEKTPIKO
£pYOAEiO KAl KPATHOTE TO NAEKTPIKG EPYANEIO aKIVNTO MEXPL
0 TPOXO¢ va otapatiioel evteAwG. Moté pnv emixelproete
Va aQaipECETE TOV TPOXO AN TO KOYPIHO EVW O TPOXOG Eival
og Kivnon, Sla@opeTikd pmopei va MPokAnBei Adktiopa.
AlepeuviioTe kal AaPete S10pBwTIKA péTpa yia va e€aleipete TV
autia TG MPOadEaNG TWV TPOXWV.

h) Mnv emavekKivijoeTe TN AEITOUPYiQ KOG OTO TERAXIO0 Epyaciag.

A@ROTE TOV TPOXO Va PTATEL G TTAI|PN TAXUTNTA KOl EICAYAYETE

§ava mPooeKTIKA To KOYIpo. O TPoXOG Umopei va Secpeloel, va

TIEPTIATAOEL TIPOG TA TTAVW I} VA KAWTOTOEL EQV TO NAEKTPIKO EpYalEio

£MAVEKKIVNOEL 0TO TEUAXI0 EpYaTiag.

Navel omipi€ne diimote £0 ndxio epyaciag

yia ehaxio inon tou v ipmong Kat avakp 1<

TPOXWV. Ta PeyANa QVTIKEIMEVA TEIVOLV VA KPEPOUV KATW amod To

S1ko Toug Bapoc. To oTtrplypa mpémel va TomoBetnBei Kdtw amod o

TEUAXI0 EPYACIAC KOVTA OTN YPAUMH KOTTAG KAl KOVTA 0TV AKpn Tou

Tepayiou epyaciag Kat 0TI SU0 MAEUPEC TOL TPOXOU.

Na gioTe 181QiTEPA MPOGEKTIKOI OTAV KAVETE MIA KKOTIF) TOEMNC»

O€ UMTAPXOVTEG TOiXoUG 1] AAAEG TUPAEG TEPIOXEC. O TPOoEEéxwy

TPOXOG Mmopel va KOPel OwARveG agpiov i vePOU, NAEKTPIKEG

KAAWSIWOEIG 1} AVTIKE{UEVA TTOU UITOPOUV VA TIPOKAAEGOUV AAKTIOHA.

MPOXOXH! Authi n ouokeun éxel oxediaotei yia va Aertouvpysi

O EOWTEPIKOUG XWPouc. O oxediaopdg Beswpeital @arqg,

XPnotpomolovvTal PETpa TPOOTAGIAC Kat Mpocbeta cuoTthipata

ac@algiag, woTO6CO0, UMAPXEL TAVTA £€vag MIKPOG Kivéuvog

TPAVHATICHWYV KATA TNV Epyacia.

AITIONOFHZH TON EIKONQN MOY XPHZIMOMOIOYNTAI
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1. Mpoooxn ! AdBete 181aitepeg MPOPUAGEELS

2. TPOEIAOMOIHZIH AlaBdoTe To eyxelpidio odnytwv

3. (®opdte MPOOTATEVTIKA yavTia

4. XpnOIUOTIOIOTE ATOUIKO TIPOCTATEUTIKO EEOMMIOHS (HAoKa OKOVNG
, TTPOOTATEVUTIKA YUANA , TTPOOTATEUTIKA QUTIWV )

5. XpnolpomoloTe MPOCTATEVTIKA pouxa

6. Amoouvdéote To SUvapng KaAwSlo TPV amd T cuvTAPNON 1
ETTOKEUN

7. Kpatrjote Ta madid pakpld ané epyaheia

8. [pootatéyte Tn CUOKELH and TV vypacia

9. AeUTepn KaTNyopia mpooTaaciag

KATAZKEYH KAI XPHZH

H @péla auAaKWOoEWV TOiXOU Eival NAEKTPIKO EPYOAEio XEIPOG KAGonG Il
TTOU KIVNTOTTOIETAL UE TOV HOVOPAGIKO KIVNTHPA UE CUANEKTN.

To epyaleio eivar oxediaopévo yia tn Snpioupyia AUAAKWOEWY
OE TOIXOUG HE OKOTO TNV TOMOBETNON NAEKTPIKWY KAAWSiwv KA.,
KATAAANAo yia ta akdAouBa UAIKE: pmetdy, AiBog, TouBAo K.a., Xwpig
Tapoxr vepou.

H kataokeun ¢ @pélag AUNAKWOEWY ToiXou TTapéXEL Tn duvatoTnta
e€aywyng okévng otov Odko GOUNOYAG OKOvVNG 1 péow Hiag
Blopnxavikig nAekTpIknG okoumag. O &dikdg Siokog g @pélag
Snuioupyei TNV auldkwon pe pia povo Stadpopr), Xwpig va xpetaletal
OCUUMANPWHATIKO KaAépiopa. ETot, katdmy piag Stadpopnc e @pélag
£XOULE £TOIUN AUANAKWON EMAeYpéVOU BEBOUE yia TV TomoBéTnon evog
TUAMATOG TOU EMBUUNTOU SIKTUOU.

O Topéag €QPAPHOYNG TOU NAEKTPIKOU €PYAAEIOU: KATAOKEUAOTIKES
£PYaoieq Kal EPyaoie avakaiviong mou agopolv oTnv Tomobétnon
SIKTOWV: NAEKTPIKOU, agpiou, USpeuong, BEpuavong.

To epyaleio £xet oxediaotei povo yia v Enpr enefepyacia VAIKWV.
ArmayopeUETal va XPNOILOTIOLETE TO NAEKTPIKO gpyaleio mépav Tou
OKOTIOU KATOOKEUNG TOU.

MNEPITPA®H ZTIXZ EIKONEX
H apiBunon otnv mapakdtw Aiota agopd ta eapTripaTa Tou epyaleiou
TTou MapouctalovTal oTIC OENISGEC HE EIKOVEG.

TOvSeopOG yia e€aywyr OKOVNG
KéAuppa yriktpag dvBpaka
Bida ouykpdtnong

10. E€wtepikn @Aavtla

11. ®Advtla TG aTpdKTou

12. EUKauITo¢ CWAvag

13. XUvOEOHOG TPOCAPHOYHG
14. Takog CUNOYNAG 0KOVNG
15. Z@yktrpag

16. Omn KaBapiopou

17. Onn el0650u

18. lpavtag wpou

*To N\eKTPIKG £pYaNE(O TTOU AMOKTHOTTE UMOPE( Vel £XEL HIKPEC SIAQOPEC AMb AUTO TG EKOVAG

ENEZHIHZH NPOEIAOMOIHTIKQN ZHMATQN

1. Koppio aogpdahiong tou Sakom

2. Awkéntng

3. Miow odnydg pe pdouvlo oTthpIENg

4.  MmpooTIvag 0dnyog pe pdoulo oTpIEng
5. MmpooTivry xelpoAafn)

6.  MOoYAOG KAeIdWHATOG

7.

8.

9.

NPOZOXH

A MPOEIAOMOIHZH

2YNAPMOAOTHXH/PYOMIXEIX

NAHPOOOPIEX

EZAPTHMATA KAI ENIMAEON ANTAAAAKTIKA

1. Aiokog pe iola akpr -1 Tpx
2. Mnxaviko KAeldi -2 Tpx
3. EUKOpTTOC OWArVAG PE TPOCOPHOYEIG - 1 THYX
4. TAKOG GUANOYKG OKOVNG -1 Ty
5. Xtepdavn -1 Tpx
6. Kaoetiva -1 Tpx

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

ZYNAPMOAOIMHZIH/PYOMIZEIZ
H @péla auhakwoewy Toixou eival oxedlaopévn yia Tn Aertoupyia pe
£181KkoUG S{oKOUG HE SIAKOTTTOUEVN (01 aKU.

@ « Me ™ xprion Twv KAESIOV Tou iepNapBavovTal 6T CUoKEUAsia Tou

NAEKTPIKOU £pYaNeiou KAEISWOTE TNV ATPAKTO KPATWVTAG TV amd
v e§wtepiki eAavtla (10) kat EePidworte tn Bida cuykpdtnong (9)
(e1k. A, B). H Bida ouykpdatnong éxel aplotepd omeipwpa.

Bydhte ™ Bida ouykpdtnong (9) Kal a@aipéote TNV €§WTEPIKA
@Aavtla (10) (ek. A).

Elodyete Tov 8{0KO KATW amd TOV TPOQUAAKTHPA Kal TOoOeTHOTE
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Tov Mévw oTNV ATPAKTO.
‘Evag kald tomoBetnpévog Siokog mpémel va otnpiletal mvw ot
@Aavtla g atpdaktou (11) (k. A). H dtpaktog Sev Ba yepioel tnv
o tonoBétnong tou Siokou og 6ho To Babog.
Elodyete v e§wtepikny @AGvtla otnv omm Tou Siokou. STPEYTE TV
eEwTePIKA PAavTa mMELOVTAG TNV, WOTE Va EI0ENDEL GTNV 0TI Kal va
£pBel o€ emagn) e To ENaopA TOU SiOKOU e ONN TV EMPAVELE TNG.
BidwoTte T Bida cuykpdtnong.
Me ™ Xprion Twv KAEISIOV KAEISWOTE TNV ATPAKTO Kat o@iETe Tn Bida
OuYKPATNONG (€1K. B).
@ H agaipeon tou §iokou TPAYHATOTOLETAL KATA TV AVTIOTPOPN Ao TV
TomoBéTnar| Tou OelpA.
TOMOGETHIHTOY ZAKOY ZYANONHX TKONHZ
2 ouokevaoia NG @PElag AUAAKWOEWV Toixou mephapPdavetal o
OAKOG CUNOYNG OKOVNG HE TOv pUBMI{OPEVO (HAVTA WHOU Kal ToV
£0KAUTTO OWARVA yla TN 0UVEECN TOU GAKOU GUANOYIG OKOVNG HE TN
ppéla.
@- Zef1dwote évav amd toug mpooappoyeic (13) mou Bpiokovtal oTI

GKpeG Tou evkapmTou owhrva (12) (k. C). Ot TPOCAPHOYEIG éXxouv
aploTEPO OTEipWA.

Avoi€te Tov 6dKo GUANOYHG OKOVNG (14) aPAIPWVTAG TOV GPLYKTHPA
(15) (k. D).

Elodyete Tov mpooappoyéa (TTou €XETE TTPONYOUHEVWE APAIPEDEL)
otV onr €1.0680u (17) (ek. D) péow g omrig kabapiopou (16) Tou
OAKOU GUNOYIG OKOVNG, £TOL WOTE TO TUAKA TOU OTEVOU GKPOU TOU
va Bpioketat £§w.

TomoBeToTe TN METANIKA OTEQAVN OTO onpeio ouvdeong Tou
TIPOCAPHOYEQ HE TOV OAKO OUANOYNG OKOVNG KAl OTEPEWOTE TNV.
TUVS£OTE TOV TPOCAPHOYEQ HE TOV EUKAUTO CWANva (£1K. E).
TomoBeTrioTe TO €NEUOEPO GKPO TOU EUKAMMTOU CWANRVA ME TOV
mpooappoyéa (13) mavw oTtov cUVEECHO yia eaywyr okdvng (7) (&1K.
F) Kot OTPEYPTE TO KATd TN Popd TwV SEIKTWV TOU POAOYIOU, WOTE Va
TO KAEISWOETE.

PuBpioTe To prikog Tou IpavTa Wpou (18), WoTe va S1ac@aNiceTe TV
Gvetn epyaoia pe Tov 6aKo CUANOYKG oKOvNG (14) (€1K. D).

@ H agaipeon Tou odkou cUNOYNC OKOVNG TTPAYHATOTOIETAl KATA TV
avTioTpoPn amod tnv TomoBéTnaor Tou oelpd.
ZYNAEZHTOY ZYZTHMATOXZ ANAPPOOHIHZ
lMa va Slatnpricete Tov xwpo epyaciac kabapd, Umopeite va cuvSéceTte
™ @PELa AUNAKWOEWV TOIXOU HE TOV EEWTEPIKO EEOTAIOHO Yia e€aywyn
oKovNG.

To GKpO TOU EUKAUTTOU CWARVA AVAPEOPNONG TOU CUCTAHATOC
e€aywyng okovng mpémel va ouvdebei e Tov ouveopo yia e€aywyn
okévNng (7). Eival onuavtikd va emAé§ete owotd Tn SIAPETPO TOU
TIPOCAPHOYEQ, WOTE N 0UVSEDN va gival alomaoTn.

Mpotou mpoPeite otnv €pyacia ocag, €vepyomoliote To oUCTNUA

e€aywyng oKovNG TLX. Ha Blopnxaviky nAEKTPIKA oKoUma, Kat

Katomy TN @péla auhakwoewv Toixou. Katdmv oAokArpwong g

£pyaciag, EMavaNdPBETE TIG EVEPYEIEG HE TNV AVTIOTPOPN CEIPA: TTPWTA

QTTEVEPYOTTOINOTE TN PPECa Kal KATOTIV TNV NAEKTPIKY okoura. Etal Ba

amo@UyeTe UTEPPBOAIKT] OUYKEVTPWON OKOVNG OTOV XWPO EPYAOiaq. &€

HEPIKA HOVTEAQ BIOPNXAVIKWY NAEKTPIKWV OKOUTIWY, OTTOU UTIGPXEL N

UTTOS0KI Yia TN CUVSEGN TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU, N EVEPYOTIOINGN Kal

n AMeVEPYOTTOINGN TNEG NAEKTPLKH) GKOUTIAE TIPAYHATOTTOLETAL QUTOMATA

HE ToV SLaKOTTTN EVEPYOTTOINGNG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.

PYOMIZH TOY BAGOYZI THX AYAAKQIHX

To BaBog TG auhdkwong mpémel va emAexBei ptv amd tnv évapén e
@)\snoupviuc, STav 10 NAEKTPIKO £pyaleio gival amevepyomoinpévo.

o XaAapwoTe ToV HOXAO KAEISWHATOG (6) METAKIVWVTAG TOV TIPOG TA

miiow.

e Na va avfioete 10 PAB0G TNG AUAAKWONG, METAKIVAOTE TNV
UmPoOTIv XElpoAapr (5) TPOG Ta TTiow, EVW yia va PEWWOETE To BAbog,
HETAKIVOTE TNV TIPOG TA UMTPOG.

Katd tv emdoyy Tou embupntol PdBoug pmopeite va
Xpnotpomoloete v évdelén Baboug kabuwg kat tnv Stafabuiopévn
KAiHOKa 0T0 oWpa Tou Siokou.

Katomyv emdoyrig tou embupntol BdBoug, o@ifte Tov pOxAd
KAEISWUATOG (6) PETAKIVIVTAG TOV TTPOG TA UITPOG,.

AEITOYPTIA /PYOMIZEIX

. Mptv amoé T Xprion Tou NAEKTPIKOU epyaleiou, EAéyETe TNV KaTtdoTaon
Tou SioKou. ATTOYyOpPE€VETAL VA XPNOILOTIOIEITE TOUG SiOKOUG ME

PWYHECG, aANowwoelg 1 AANou gidoug {npiéc. O Siokog KOG pe @Oopd
N BAaBn xpnler dueong avtikatdotaong. Katomv olokAripwong
G Epyaciag, amevepyomoloTe Tn @péla AUAAKWOEWY TOiXou Kat
AVAPEVETE WOTIOU TO epYaleio epyaciag va akivntomoindei teheiwg.
Mové KATOmv autoU UIOPEITE VO AQHOETE OTNV AKPN TO NAEKTPIKO
gpyaheio.
« O 8ioKo¢ KOTG MPémeL va €ival TOTMOBETNNEVOG OWOTA Kat va
A TEPICTPEPETAL AVEUTIOSIOTA.
« ATIQyOpPEVETAL VA UTTEPQPOPTWVETE TN PPE{a AUAAKWOEWV TOiXOU.
H unep@opTwon Kabwe kat n Asrtoupyia pe umepPOAIKR Trieon
oto gpyaleio Suvatal va yivel artia Snpiovpyiag emkivéuvwv
PWYHWV 0TO EPYalEio epyaciag.
AmayopeUETAl VA KTUTIGTE TO £pyalEio epyaciag oto umd

eneepyacia UAIKO.
« AmayopeUeTal va Xpnoty ite Toug Siokoug Komrg §VAou
ot omoiot &ival oxediaopé yua & pi H xprion

TETOI0V £iSoUg SioCKWV OUXVA GUVENAYETAL TNV Avamidnon Tou
NAEKTPIKOU EPYANEIOV TTPOC TOV XEIPIOTH), TNV AMWAEL EAEyXOL
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou Kat evEEXeTan va mpoKaléoet coBapég
OWHATIKES BAAPEG.

ENEPrOMOIHZH / ANENEPIrOMOIHZIH
H tdon Ttou SiIKToU TAPOXIG PEUHATOG TIPETTEL VA AVTIOTOIXEI 0TV
TAon ToU avayPAPETAlL OTNV MVAKISa OTOIKEIWV TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiov. Katd tnv evepyomoinon Kat tn Aertoupyia Tou NAEKTPIKOU
epyaleiov, KpaTAte To pe Ta SVo xépia.
H @péla auhakwoewv Toixou gival epodiacuévn e Tov SIAKOTTN Tou
anoTpénel TNV abBéAnTn evepyomoinon.
« Miéote To kopPio acpdaliong Tou Sakdmtn (1) (k. C).
« Miéote Tov SlakomTn (2) (ek. C).
« EGv agrioete 10 Slakdémtn

akivntomotnosi.

‘I\EITOYPFIA /PYOMIZEIZ
H @péla aulakwoewv Ttoixou eivar oxeSlacpévn poévo yla Komh
gubaiwv avhakwoswv. To epyaleio Sev eival oxediaopévo yia

KOMMUAWTEG Kol OTPOYYUAENEVEG KOTTEG. O e§0MAIGHOG £XEl OXESIAOTEL

Hovo yia Enpn ene€epyacia UNKWV.

Mpotoy mpoPeite otV epyacia, eNéyfte €av oTOo Onpeio mMou
Anpoquppaﬂmnxs ya tnv ene€epyacia pe T @pEla AUAAKWOEWV
UTTAPXOUV pN 0paTEG NAEKTPIKEG KAAWSIWOELS, CWANVWOELS agpiov 1y
USPEVONG, TI.X. ME TN XPION EVOG AVIXVEUTH.

H @péla auhakwoewv Toiou gival podlacpévn pe To GUOTHMA
opali¢ ekkivnong. Katomiv evepyomoinong tg ¢pélag auAaKWoEwV
TIPEMEL VO AVOMEVETE O TPOXOC KOMHC va OMOKTACEL TN MEyloTn
TaXUTNTA, KAl MOVO KATOTIV auToU MMOpEite va mpofeite otnv
gpyacia. Katd tnv ektéAeon Twv Epyaciwv amayopeleTal va
Xpnotporolgite tov Stakom, SnAadny va evepyoroleite 1 va
anevepyomoleite Tn Pp£La AUNAKWOEWV. MTTOPEITE va XPNOILOTOLEITE
ToV S1aKOTITN HOVO OTaV TO NAEKTPIKO Epyaleio Sev EpXeTal OE emaPn
He To um6 eme€epyacia UAIKO.
AHMIOYPTIA AYAAKQXZEQN

PuBpioTe To fdBog TG AUAAKWONG.
@- E@appoéoTte Tov miow odnyd pe pdouvAo otipiéng (3) otov Toixo (evw

ot SioKol KOTTAG Eival avacnKwHEVol Tavw amod Tnv TTPog enegepyacia
em@avela) (eik. H).
Evepyomomrjote TN @péla aUAAKWOEWY Kal a@roTe Toug Siokoug
KOTTAG VA ATTOKTAOOULV TN HEYIOTN CUXVOTNTA TNG TTEPIOTPOPHC.
Ztadlakd katePAote TN PPECA AUAAKWOEWY, WOTE ot SioKoL KOTAG va
£I0XWPNO0LY GTOV TOIXO (KATA TN SIAPKELD TNG EVEPYELAS AUTHG O TTIoW
08Nnyd¢ He pAoulo oTAPIENG TIPETTEL VA AKOUPTTA TNV eme&epyalopevn
EMQPAveLQ).
‘Otav o PmpooTivog odnydg He pdoulo oTPIENG (4) EQApHOCTEL pE
OAN TNV EMPAVELA TOU GTOV TOIXO, CUVEXIOTE TNV KOTIT HETAKIVWVTAG
™ @PECa AUAAKWOEWY TTPOG TA UMPOG, avTiBeTa amd Tov autd oag
(otnv KatevBuvon avtiBeTn amé v KateLBLVON TIEPICTPOPHC TWV
Siokwv).
ONOKANPWOTE TNV KOTIH TIPAYHOTOTOIWVTAG TIG EVEPYEIEC QVTIOETEC
amo auTEG TNG €vapéng TG epyaciag, SnAadr avaonkwvovtag Tov
HUMPOOTIVO 08Nnyd pe pdoulo oTAPIENG Kal, akoAoUBwe, Tov Sioko.
MapdAnAa, o Tow 0dnNyoG HE PAOUAO OTAPIENG TIPETTEL VO AKOUTTA
Tov Toixo.
Katoémv amevepyomoinong e ¢pélag aUAAKWOEWY, AVAUEVETE TNV
TAfjPN aKvntomoinon Twv SioKWV KOTTAG, Kal MOVO KATOTIV aUTHG
QAQAOTE OTNV AKPN TO EPYAAEio.

(2), T0 nAekTPIKO epyaleio Ba
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« H auldkwon mou SnuoupynBnke e Tov TPOTTO AUTO ammoTEAED wa
@ KEVN KONOTNTa Kat Sev Xprlel KAAENIOHATOG.

Katémv amevepyomoinang tng @plag auAaKWOEWY, PNV EMYEIPEITE

Va OKIVNTOTIOICETE TOUG SioKOUG KOomrG mMECOVTAG TOUG GTO uTio

enefepyacia LAIKO.

Mnv aokeite mieon oo gpyaleio Kal pnv 1o wheite PO T PMPOG
Aus HeydAn Svvapn. H migon katd tn Sieicduon oTo UAIKG Kal Katd

TN peTakivnon g @pélac auhaKWoswv TIPETEL va gival Ama Kat

opoidpopen. H umepBolikl mieon Suvatar va TPOKaAéoel TV

uniepBéppavaon Tou Kivntipa Kat BAABNn Tou §iokou KomHG.

Ot diokol Kommg Beppaivovtal MOAU Katd tn A&tToupyia, MOTE pnv
A OKOUMTTATE TA AKAAUTITA GNHEIQ TOU CWHATOC GAG 0TOUG Siokoug Tou

Sev éxouv YuyBei.

' Kata tnv enefepyacia okANpwv UAIKWY, 0 §i0KOG KOTIIG EVOEXETAL Va
uniepBeppavBei kai, cUVENWCE, va urtootei BAGRN. H 8éopn omvenpwv
YUpw amd tov Sicko Komng umodnAwvel v unepBépuavor Tou.
Mpénel va Siakopete ™ Aetoupyia Kat va Pogete Tov TPoxXo
a@rvovtag T @péla aUAAKWOEWV va AEITOUPYHOEL HE TN PEYIOTN
GUXVOTNTA TNG IEPIOTPOPIG XWPIG POPTio yia 3 pe 5 Aemta.

H pikpnr anédoaon kat n éopn omvOrpwv evééxetat va umodnAwvouv
T @Bopd Tou SioKOU KOTIHG,.
Mpéneiva XpnotpomolEiTe HOVO To EpYalEio Epyaaiag n EMTPEMOUEVN

Aouxvérnw TNG TIEPIGTPOPKG TOU OToiov gival peyaAuTepn 1y loovTal
HE TN PEYIOTN CUXVOTNTA TNG TEPIGTPOPNG TNG PPELAC AUAAKWOEWV
Katd TN A&ttoupyia Tng Xwpic @optio.

TEXNIKH £YNTHPHXH

Mpofaivovtag o€ o0l1ec8mOTE  €VEPYEIEC TIOU  aPOPOUV  GTN
GUVAPHOAOYNON, TN PUBHION, TNV TEXVIK CUVTHPNON I} TNV EMOKELN,
o@eileTE va amocuVOECETE TO PEVMATOARMTN Tou KaAwdiou
TPOoPodoaciag amod Tov peupatodotn.

OPONTIAA KAl ®YAAZH
« JuvioTtatal va KaBapileTe To NAEKTPIKO EPYONEIO HETA Ao TNV KABE

@ Xpron tou.

AmayopeUETAl VA XPNOIHOTIOIEITE VEPO Kal Aomd uypd yla tov

KaBapIoUo6 Tou epyaleiou.

T KouTTiCeTe TO NAEKTPIKO EPYANEO HE £va OTEYVO TTAV 1| PE TTETIECUEVO

agépa umoé pIKpn mieon.

AmayopeUeTal va XPnOIUOTIOIEITE OTOIAdHTTOTE KABAPIOTIKA Kal

SIaAuTIKA yia Tov KaBapiopd Tou NAEKTPIKOL epyaleiou, S16TL autd

evOéxeTal va mpokaAéoel BAGBN ota MAaoTIKA e€apTrHATd Tou.

Juotnpatikd kaBapilete TIC OMEC EEAEPIOHOU, WOTE VA ATIOTPEPETE

NV uTEPBEPPAVOT TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOL.

e mepintwon BAAPBNG Tou kalwdiou Tpogodociag, Ba mpémel

va avtikataotafei pe éva KoAwdlo Tpogodooiag pe TG idleg

mapapétpouc. H avtikatdotaon tou kaAwdiou Ttpogodoociag Ba
mipénel va avateBei o€ vav appodio e181KO, SIaPOPETIKA TO NAEKTPIKO
epyaleio Ba mpénel va mapadobei oTo cuvepyeio oEPPIC.

e mepintwon Vvnmapéng duvatwv omvOnPIoHWY OToV CUANEKTN,

avaBéote o€ évav €181kO va eAEyEEL TNV KATAOTAON TWV PNKTPWV

AavBpaka Tou Kivntripa.

DUNAETE TO NAEKTPIKO epyaleio Oe Eva Enpo péPog OTTou Sev €xouv

mpdofacn ta madid.

ANTIKATAZTAZH TQON WHKTPQN ANOPAKA

DOBappéVeG (UAKOUG HIKPOTEPOU TWV 5 XIMOOTWV) PAKTPES AvBpaka,

YAKTPEG PE KAMEVN EMPAVELD 1 paYIOHATA TIPETIEL VA AVTIKATAOTABOUV

dueca. Oa TTPETEL VA AVTIKATACTHOETE KAl TIC SU0 PAKTPEG TAUTOXPOVWG.

o ZeBIOWOTE Kal aPaIPECTE TA KANUMHATA TWV PNKTPWY AvBpaka (8).

« TpaBr&te To EAATAPIO CLYKPATNONG, ATTOCUVOECTE KAl APAIPEDTE TIG
PAKTPEC AvBpaka.

« Edv xpelaotei, apaipéote TNV avBpakOoKovn UE TIEMECHEVO agpa.

« Elodyete kavoUpyle YAKTpeg dvBpaka (ot PrKkTpeg mpémel va
HETAKIVOUVTAL QVEUTTOSIOTA GTOUG TIPOCAPHOYEIG TOUC), TOTTOBETHOTE
T0 eAaTrplo oTn Béon Tou.

« TomoBeToTe Ta KAAUHPATA TWV PNKTPWY dvBpaka (8).

Katémv avtikatdotaong Twv Pnktpwv avlpaka, EVEPYOTIOIOTE TO

NAEKTPIKO £PYOAEiO KAl AQPROTE TO VA AEITOUPYNOEL AVEV QPOPTIOU

yia 1 e 2 AEMTA yla TNV TTPOCAPHOYH TWV PNKTPWV 0TOV GUANEKTN

Tou Kivntripa. H avtikatdotaon Twv YPnktpwv dvlpaka mpémel va

avatietal povo oe e€181KeVpPEVO E181KO 0 OTT0I0G XPNTIHOTIOIEI HOVO

aUBEVTIKA AVTAAAGKTIKA.

@ ‘ONeg ot BAGBec mpémel va emokevalovial oTo €£ouclodoTnuEVO

.

.

OUVEPYEIO TOU KATAOKEVAOTH.

TEXNIKEX TAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA
Dpéla auhakwoewv Toixov 59G371

Napapetpot Tpég
Tdon AapBavopevou pevpatog 230V AC
Tuxvotnta Aappavopevou peupaTog 50 Hz
OvopaoTIKA 1oXUG 2400 W
TuxvoTNTag TG MEPIOTPOPHG Aveu popTiou | 8000 oTPOPEC/AEMTO
AlGpeTPOG Tou Siokou 150 mm
AldpeTpog ™G omn¢ TomoBétnong Tou 22,2 mm
Siokou
MéyioTo BaBog kormig 43 mm
MA&Tog auhdkwong 30 mm
Imeipwpa TNG aTPAKTOU M8
Khdon mpootaaiag ]
Bapog 6,1 kg
‘ETOG KOTAOKEUG 2021

To 59G371 onpaivel Tov TUmo aAd Kal T GriHavon Tou HNXavARATog

©OPYBOX KAl KPAAAZMOI

MAnpogopigg yia enimedo BopuPou Kat kpadaopoug

To eninedo BopuBou, SnAadn n oTaBun akouoTIkAG Tieong Lp,, kaBuwg
Kal n otédun akouoTKAG 1oxvog Lw, kat n tiph aBeBadtntag otn
pétpnon K mou mapatiBevtal oTic mapovoeg odnyieg Xpriong €xouv
peTPNOEi cUPPWVA pE To TPGTUTIO EN 60745-1.

To enine6o kpadaopwv (N TR emTaxLVONG TNG TAAUIKAG Kivhong) a,
kat n Tipn afePaidtntag otn pétpnon K éxouv petpnBei cup@wva pe 1o
mpoturo EN 60745-2-22 kat mapatiBevial mapakdtw.

To eninedo kpadaopwy mou mapatiBeTal oTIC TapoVoEeS 08nyieg xpriong
£xel peTpnBei pe T pébodo mou kabopiletal amd to mpdtumo EN 60745-
1 Kat Umopei va xpnotpomoinBel yia tn oUyKpion Sla@opwy HOVTEAWY
TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou TNG iSiag KAAoNG HETa&y Toug. Ot mapapeTpol
™G TIMAG KPadaopWy Pmopouv emiong va xpnoigomomBouv yia ty
TIPOKATAPKTIKI) EKTIUNON TNG éKBEONG OTOUG KPASAGHOUG.

H dnAwpévn Tiu Kpadaopwv gival avTIMPOCWITEVTIKY Yia PBAGCIKEG
£pyaocieq pE TO NAEKTPIKO epyaleio. H T kpadaouwv pmopei va
aMG€el, eav To epyaleio Ba xpnotpomoleital yia AANoUG OKOTToUG iy HE
dM\a e€apTrpata epyaociac, KaBWE emiong o€ MEPIMTWON pn EMAPKOUG
TEXVIKNG @POovTISag Tou nAekTpikoL epyaleiov. Ol avwTépw aITieg
evdéxetal va mpokaléoouv avénon g SldpKelag TG €kBeong oToug
KPadaoHOoUG KATd TO XpoviKd S1doTnua Tng Aertoupyiag Tou epyaleiou.
Ma v akpiPn extipnon g ékBeong otoug Kpadaopoug Ba Tpémel
va AdBete unmdyYn oag Tov xpdvo Katd tov omoio To epyaleio eival
QTTEVEPYOTTOINPEVO 1} KATA TOV OToio gival evepyoroinpévo al\a dev
Aertoupyei.

TV v AOyw TIEPITTTWON N GUVOAIKK TIUr) Kpadaouwy pmopei va givat
TIONU XapNnAOTEPN.

Ma tnv mpootacia Tou Xeploty amd w PAaPepry emidpaocn Twv
Kpadaouwv mpémel va epappuolete emmpdobeta pétpa acpaleiag, ATot
va eEa0@aNIeTE TNV TEXVIKY PPOovTISa Tou NAEKTPIKOU epyaleiou Kat
TWV MAPENKOPEVWVY £pYAsiag, va Statnpeite Tn Beppokpacia Twv XEpIwv
0ag Og AMOSEKTO EMIMESO, VA TNPEITE TO MPOYPANHA EPYATIAG.

Eninedo akouoTikrg mieong: Lp, = 97 dB(A) K= 3 dB(A)
Eninedo akouoTikrg loxvog: Lw, = 108 dB(A) K= 3 dB(A)
Emrdyuvon g maAuikig kivnong: a, = 10,94 m/s? K=1,5 m/s?

NMPOXTAZIA MEPIBAAAONTOX

HAEKTPIKEG OUOKEUEG SEv TIpEMEL va_amoppitovtal pali e 10 OIKIaKd
©a npénet va nap: 010 E161K6 Ty Tic
TANPOGOPIEC Y1a T0 B4a QVAKUKAWONG HITOPE( Va 0 TiG Tapéxel 0 MWANTAC
OV TIPOIBVTOG 1 Ot TOTIIKEC apxEC. HAEKTPOVIKG Kat NAEKTPIKOC EEOMAIGHOG,
0 XpoviKké TEIBPIO AErToupyiac Tou omoiou EANge, MEpIéyel EMKIVBUVEG Yia
0 TiepiBEMov ouiec. EEOMICHOC o oroiog Sev éxet UTOOTE avakGKhwon
amotehel evBexbpevo KivBLVO yia To mepiBaNoV kai Ty vyeia Tou avBpwrou.
Me Ty empuAagn ahay@v.

H etaipeia ,Grupa Topex Spolka z ograniczong icig’ Spotka n onoia
ebpever o BapooBia ot Bietbuvan: Pograniczna str. 2/4 (amoxaholevn £eiic n « Grupa Topex),
i 611 6ha T yiato Twv MapoUoWY oBNYIHY

(amokahoUpevwy EQEEAC o1 «OBNYiE) OUMTEPIAGUBAVOUEVWY TOU  KEIMEVOU, TWV (QWTOYPAQIRY,
Blaypappdwy, eikovwy Kai oyedivy, KaB Kkat TG oToEI0BEsiaG, aviikow anoAEOTIK oty Etalpeia
Grupa Topex kat pe 1o Nopo mepi 0 Kar ouyyeviy

and e 4 Tou étoug 1994 6 Beio Ty vopoBETATY TG AnjiokpaTiat T
Mohwviac Ap. 90 ApB. 631 pe TiC UMTOpEVEC ). Aviypagi, aMayn
TWV CTOIXEIWY TWY OBNYILY XWPIC TV EyyPagn Eykpion TG ETaipeiag Grupa Topex aUOTNEG anayopedeTal
Kal pITOpEi va 08NYr{OEL O€ EYEPON MOWIKWY Kat GAAWY QEICEwV.
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@DUCCION DELMANUAL ORIGINAL
ROZADORA 59G371

ATENCION ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Advertencias de seguridad de la méquina de corte

a) El protector provisto con la herramienta debe estar

firmemente sujeto a la herramienta eléctrica y colocado

para maxima seguridad, de modo que la menor cantidad de

rueda quede expuesta hacia el operador. Coléquese usted y

a los espectadores alejados del plano de la rueda giratoria. El

protector ayuda a proteger al operador contra fragmentos rotos de

la rueday el contacto accidental con la rueda.

Use solo ruedas de corte de di para su h

eléctrica. El hecho de que se pueda conectar un accesorio a su

herramienta eléctrica no garantiza un funcionamiento seguro.

La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a

la velocidad maxima marcada en la herramienta eléctrica. Los

accesorios que funcionan mas rapido que su velocidad nominal
pueden romperse y volar.

Las ruedas deben usarse solo para aplicaciones recomendadas.

Por ejemplo: no muela con el lado de la rueda de corte. Las

ruedas de corte abrasivas estan destinadas al rectificado periférico,

las fuerzas laterales aplicadas a estas ruedas pueden hacer que se
rompan.

Utilice siempre bridas de ruedas no danadas que tengan el

diametro correcto para la rueda seleccionada. Las bridas de

rueda adecuadas sostienen la rueda, reduciendo asi la posibilidad
de rotura de la rueda.

El diametro exterior y el grosor de su accesorio deben estar

dentro de la capacidad I de su herr eléctrica.

Los accesorios de tamafo incorrecto no pueden protegerse o

controlarse adecuadamente.

El tamaiio del eje de las ruedas y las bridas debe ajustarse

correctamente al eje de la herramienta eléctrica. Las ruedas y

bridas con orificios en el eje que no coinciden con el hardware de

montaje de la herramienta eléctrica se desequilibraran, vibrardn en
exceso y pueden causar pérdida de control.

No use ruedas dafnadas. Antes de cada uso, inspeccione las

ruedas en busca de astillas y grietas. Si se cae la herramienta o

larueda, inspeccione si hay dafios o instale una rueda sin daiios.

Después de inspeccionar e i la rueda, coldq usted y

a las personas alejadas del plano de la rueda giratoria y haga

funcionar la herramienta eléctrica a la velocidad maxima sin

carga durante un minuto. Las ruedas dafiadas normalmente se
romperan durante este tiempo de prueba.

i) Use equipo de proteccion personal. Dependiendo de la
aplicacion, use careta, gafas de seguridad o anteojos de
seguridad. Seguin corresponda, use una mascara antipolvo,

protectores auditivos, guantes y delantal de taller capaz de

d pequeiios frag de abrasivos o piezas de trabajo.
La proteccion ocular debe ser capaz de detener los desechos
voladores generados por diversas operaciones. La mascara antipolvo
o el respirador deben ser capaces de filtrar particulas generadas por
su operacion. La exposicion prolongada al ruido de alta intensidad
puede causar pérdida auditiva.

j) Mantenga a los espectadores a una distancia segura del drea de
trabajo. Cualquier persona que ingrese al drea de trabajo debe
usar equipo de proteccién personal. Los fragmentos de la pieza de
trabajo o de una rueda rota pueden salir volando y causar lesiones
mas alla del drea de operacion inmediata.
Sujete la herramienta eléctrica solo por las superficies de agarre
aisladas, cuando realice una operacion donde el accesorio de
corte pueda entrar en contacto con cables ocultos o su propio
cable. Cortar el accesorio que hace contacto con un cable ,vivo”
puede hacer que las partes metélicas expuestas de la herramienta
eléctrica,vivan"y podria dar al operador una descarga eléctrica.

Coloque el cable alejado del accesorio giratorio. Si pierde el

control, el cable puede cortarse o engancharse y su mano o brazo

pueden introducirse en la rueda giratoria.

m) Nunca coloque la herramienta eléctrica hacia abajo hasta que

b
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el accesorio se haya detenido por completo. La rueda giratoria

puede agarrar la superficie y sacar la herramienta eléctrica de su

control.

No ejecute la herramienta eléctrica mientras la transporta a su

lado. El contacto accidental con el accesorio giratorio podria enganchar

su ropa, arrastrando el accesorio a su cuerpo.

Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de la herramienta

eléctrica. El ventilador del motor extraerd el polvo dentro de la

carcasa y la acumulacién excesiva de metal en polvo puede causar
riesgos eléctricos.

p) Nooperelaherramienta eléctrica cerca de materiales inflamables.
Las chispas podrian encender estos materiales.

q) No utilice acc ios que requi refrig: liquidos. El uso
de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar electrocucion
o descargas.

Contragolpe y advertencias relacionadas
El retroceso es una reaccién repentina a una rueda giratoria apretada
o enganchada. Al pellizcar o enganchar, la rueda giratoria se atasca
rapidamente, lo que a su vez hace que la herramienta eléctrica no
controlada se fuerce en la direccion opuesta a la rotacion de la rueda
en el punto de unién.
Por ejemplo, si la pieza de trabajo engancha o pellizca una rueda
abrasiva, el borde de la rueda que estad entrando en el punto de pellizco
puede excavar en la superficie del material haciendo que la rueda se
salga o se expulse. La rueda puede saltar hacia o lejos del operador,
dependiendo de la direccién del movimiento de la rueda en el punto
de pellizco. Las ruedas abrasivas también pueden romperse en estas
condiciones.

El contragolpe es el resultado del mal uso de la herramienta eléctrica

y / o los procedimientos o condiciones de operacién incorrectas y

puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se detallan

a continuacion.

a) Mantenga un control firme sobre la herramienta eléctrica y
coloque su cuerpo y brazo para permitirle resistir las fuerzas
de contragolpe. Siempre use la manija auxiliar, si esta provista,
para un control maximo sobre el retroceso o la reaccién de
torque durante el arranque . El operador puede controlar la
reaccién de torque o las fuerzas de retroceso, si se toman las
precauciones adecuadas.

b) Nunca coloque su mano cerca del accesorio giratorio . El

accesorio puede retroceder sobre su mano.

No coloque su cuerpo en el area donde se movera la herramienta

eléctrica si ocurre un contragolpe . El retroceso impulsara la

herramienta en direcciéon opuesta al movimiento de la rueda en el
punto de enganche.

d) Uso especial cuidado al trabajar en esquinas, bordes afilados,

etc . Evite rebotar y enganchar el accesorio. Las esquinas, los

bordes afilados o los rebotes tienden a enganchar el accesorio
giratorio y causar la pérdida de control del contragolpe.

No conecte una hoja de sierra para tallar madera, una rueda de

diamante segmentada con un espacio periférico mayor de 10

mm o una hoja de sierra dentada . Tales cuchillas crean retrocesos

frecuentes y pérdida de control.

No ,atasque” la rueda ni aplique presion excesiva. No intente

hacer una profundidad de corte excesiva. El sobreesfuerzo de la

rueda aumenta la carga y la susceptibilidad a torcerse o atascarse en
el corte y la posibilidad de retroceso o rotura de la rueda.

g) Cuando la rueda se traba o cuando se interrumpe un corte por
cualquier motivo, apague la herr: eléctricay
la her i eléctrica inmévil hasta que la rueda se detenga
por completo. Nunca intente retirar la rueda del corte mientras
la rueda esta en movimiento; de lo contrario, podria producirse
un contragolpe. Investigue y tome medidas correctivas para
eliminar la causa del atascamiento de la rueda.

h) No reinicie la operacion de corte en la pieza de trabajo. Deje

que la rueda alcance la velocidad maxima y vuelva a ingresar

cuidadosamente el corte. La rueda puede atascarse, subir o

retroceder si la herramienta eléctrica se reinicia en la pieza de

trabajo.

Paneles de soporte o cualquier pieza de trabajo de gran tamaiio

para minimizar el riesgo de pellizcos y contragolpes. Las piezas

de trabajo grandes tienden a ceder bajo su propio peso. El soporte
debe colocarse debajo de la pieza de trabajo cerca de la linea de
corte y cerca del borde de la pieza de trabajo a ambos lados de la
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rueda.

Tenga especial cuidado al hacer un ,corte de bolsillo” en las
paredes existentes u otras dreas ciegas. La rueda que sobresale
puede cortar tuberias de gas o agua, cableado eléctrico u objetos
que pueden causar retroceso.

iPRECAUCION! Este dispositivo esta disehado para funcionar en
interiores. Se supone que el disefio es seguro, se utilizan medidas
de proteccién y sistemas de seguridad adicionales, sin embargo,
siempre existe un pequeio riesgo de lesiones en el trabajo.
EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

j

/l\ g
H
1 2 3
—
"M
4 5 6
7 8 9
1. jAtencién ! Tomar precauciones especiales
2. ADVERTENCIA Lea el manual de instrucciones
3. Use guantes protectores
4. El uso personal de proteccion de equipos (polvo mascara ,
seguridad gafas, los oidos protectores )
5. Use ropa protectora
6. Desenchufe el cable de alimentacion antes de reparar o reparar
7. Mantenga a los nifios alejados de las herramientas.
8. Proteja el dispositivo contra la humedad.
9. Segunda clase de proteccion

ESTRUCTURAY APLICACION

La rozadora es una herramienta con propulsiéon de motor monofésico
conmutador con aislamiento de clase II.

La herramienta eléctrica esta disefiada para hacer surcos para
instalaciones en paredes, etc. en los materiales como hormigén, piedra,
ladrillo, etc. sin usar agua.

El disefo de la rozadora le permite expulsar el polvo a la bolsa adjunta o
extraer el polvo por una aspiradora industrial. El disco especial aplicado
recorta un surco completo sin necesidad de forjar. Como resultado,
después de pasar con la rozadora obtenemos un surco listo y de
profundidad predeterminada para colocar las instalaciones.

Las édreas de su uso es la ejecucion de los trabajos de reparacion-
construccion relacionados con las instalaciones eléctricas, de agua,
calefaccion o gas.

El dispositivo esta disefiado exclusivamente para trabajo en seco.
Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui
indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas
en laimagen al inicio de la instruccion.
1. Bloqueo de interruptor
Interruptor
Rodillo guia trasero
Rodillo guia delantero
Empuniadura delantera
Palanca de bloqueo
Boquilla de extraccion de polvo
Tapa del cepillo de carbén
Tornillo de sujeciéon
. Brida exterior
. Cuello del husillo
. Manguera
. Adaptador
. Bolsa para polvo
. Hebilla
. Orificio de vaciado
. Orificio de entrada
. Bandolera

3.
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* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

A ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS

1. Disco compuesto -1ud.
2. Llave -2 uds.
3. Manguera con adaptadores -1 ud.
4. Bolsa para polvo -1ud.
5. Abrazadera -1ud.
6. Maletin de transporte -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

INSTALACION DE DISCO

La rozadora estd disefiada para trabajar con discos multihilera
compuestos dedicados.

Bloquee el husillo con las llaves incluidas, sujetando la brida exterior
(10) y desenrosque el tornillo (9) (imagen A, B). El tornillo de fijacion
tiene una rosca a la izquierda.

Retire el tornillo (9) y retire la brida exterior (10) (imagen A).

Inserte el disco debajo de la proteccion y ponga el disco sobre el
husillo.

Un disco bien insertado debe apoyarse en la brida del husillo (11)
(imagen A). El husillo no llenara toda la profundidad del orificio de
montaje del disco.

La brida exterior se debe insertar en el orificio del disco. Pulsando
la brida exterior gire hasta que entre en el orificio tocando
completamente la hoja de disco.

Apriete los tornillos de sujecion.

Utilizando las llaves, bloquee el husillo y apriete el tornillo (imagen
B).

Desmontaje del disco se ejecuta en el orden inverso al montaje.

MONTAJE DE LA BOLSA PARA POLVO

La rozadora esta equipada con una bolsa de polvo con la bandolera

ajustable y con una manguera adaptadora para unir la bolsa de polvo

con la rozadora.

Retire uno de los adaptadores (13) montados en los extremos de la

manguera (12) (imagen C). La rosca es a la izquierda.

Abra la bolsa de polvo (14) deslizando la hebilla (15) (imagen D).

Al abrir el orificio de vaciado (16) de la bolsa de polvo inserte en

el orificio de entrada (17) (imagen D) el adaptador, que se habia

desmontado anteriormente, para que su parte mas fina entre
parcialmente hacia fuera.

Instale y apriete la abrazadera de metal en la conexion del adaptador

con la bolsa de polvo y conecte la manguera con el adaptador

(imagen E).

« Coloque el extremo libre de la manguera con el adaptador (13) en la
boquilla de extraccion de polvo (7) (imagen F) y gire hacia la derecha
en sentido de las agujas de reloj hasta bloquearlo.

« Ajuste la longitud de la bandolera (18) para asegurarse el trabajo
comodo con la bolsa de polvo (14) (imagen D).

Desmontaje se ejecuta en el orden inverso al montaje.

MONTAJE DE EXTRACCION DE POLVO
Para garantizar mayor limpieza en el lugar de trabajo, la rozadora se
puede conectar a un dispositivo de extraccion de polvo externo.

La punta de la manguera de aspiracion del sistema de extraccion de
polvo se debe conectar con la boquilla de extraccion de polvo (7). Debe
seleccionar adaptador con el didmetro apropiado para que la conexion
sea segura.

Al iniciar el trabajo debe poner el sistema de extraccion de polvo
en marcha, por ejemplo un aspirador industrial, y posteriormente
encender la rozadora. Después de terminar el trabajo, proceda a la
inversa, primero apague la rozadora y luego el aspirador. De esta forma
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evita el polvo innecesario en el lugar de trabajo. En algunos modelos
de aspiradoras industriales con toma de corriente para la alimentacion
de herramientas eléctricas, el aspirador se enciende y desconecta
automaticamente con interruptor de la herramienta.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DEL SURCO

Ajustes de la profundidad del surco se debe realizar antes de comenzar
a trabajar con la herramienta apagada.

Afloje la palanca de bloqueo (6), empujandola hacia atrds.

Para aumentar la profundidad de corte mueva el mango delantero (5)
hacia atras, y para reducir - hacia adelante.

Para establecer la profundidad correcta le puede servir el medidor de
profundidad y la escala localizada en la carcasa del disco.

Después de ajustar la profundidad deseada, apriete la palanca de
bloqueo (6), moviéndola hacia adelante.

TRABAJO /AJUSTES

Antes de usar la herramienta eléctrica debe comprobar el estado
del disco. No utilice discos con mellas, agrietados o dafnados de otra
manera. El disco desgastado debe reemplazarse inmediatamente
antes del siguiente uso de la herramienta. Después de la operacion,
siempre apague la herramienta y espere hasta que el util se pare
completamente. Solo entonces puede soltar la herramienta eléctrica.
Los discos de corte deben estar debidamente asegurados y
deben girar libremente.

Nunca sobrecargue la rozadora. La sobrecarga y excesiva presion
puede causar una ruptura peligrosa de los discos de corte.
Nunca golpee la pieza trabajada con el util.

Nunca debe utilizar discos para corte de madera con las
amoladoras de disco. Su uso puede provocar rebote de la
herramienta, hacer perder el control sobre ella y provocar
lesiones corporales del usuario.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica. Durante la puesta
en marcha y operacion, sujete la pulidora con ambas manos.

La rozadora estd equipada con un interruptor que protege de puesta en
marcha incontrolada.

« Pulse el botén de bloqueo del interruptor (1) (imagen C).

« Pulse el interruptor (2) (imagen C).

« Alsoltar el interruptor (2), la rozadora se para.

TRABAJO CON LA ROZADORA

La rozadora esta diseiiada exclusivamente para cortes rectos. No
se permite realizar cortes curvos o redondeados. El dispositivo esta
disefiado exclusivamente para trabajo en seco

Antes de iniciar los trabajos, examine el lugar donde se llevara a
cabo el trabajo para comprobar que no hay instalaciones de agua,
electricidad o gas invisibles, localizdindolas con una herramienta
especial para buscar cables.

La rozadora esta equipada con el sistema de puesta en marcha suave.
Al poner la rozadora en marcha debe esperar hasta que el disco
alcance una velocidad maxima y solo entonces puede empezar a
trabajar. Durante el trabajo, no utilice el interruptor para encender
o apagar la rozadora. El interruptor de la rozadora se puede operar
solo si la herramienta eléctrica esta retirada del material trabajado.

CORTES DE SURCOS

« Ajuste la profundidad de corte.

Coloque el rodillo guia trasero (3) sobre la pared (discos de corte
elevados sobre la superficie de la pared) (imagen H).

Ponga en marcha la rozadora y espere a que el disco de corte llegue a
la velocidad méaxima configurada.

Poco a poco baje la rozadora introduciendo los discos de corte en la
pared (durante el movimiento el rodillo guia posterior debe estar en
contacto con la superficie de la pared).

Cuando el rodillo delantero guia (4) se apoye con toda la superficie en
la pared continte cortando, moviendo la rozadora en su direccién (en
la direccion opuesta a la direccién de giro de los discos).

El corte se debe finalizar de una manera opuesta a su inicio elevando
el rodillo guia delantero y el disco hacia arriba. El rodillo guia trasero
debe tocar todo el rato la pared.

Espere a que después de apagar los discos de corte se detengan por
completo, y solo entonces puede soltar la rozadora.

El surco hecho de esta manera es un espacio totalmente vacio y no

requiere cincelado.
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Cuando apague la rozadora, no debe frenar el disco de corte en
movimiento presionandolo a la pieza de trabajo.

No presione la rozadora demasiado fuerte y no la empuje con fuerza
hacia adelante. La presion en la insercién y el movimiento deslizante
deben ser moderados. Si ejerce demasiada fuerza puede causar un
calentamiento excesivo del motor y daiar el disco de corte.

Durante el trabajo los discos de corte alcanzan temperaturas muy
altas - no los toque con las partes de cuerpo desnudas antes de que
se enfrien.

Al cortar materiales especialmente duros puede provocar
sobrecalentamiento del disco de corte, y por lo tanto daiiarlo. Chispas
alrededor del disco de corte son un sintoma de sobrecalentamiento.
En este caso debe dejar de cortar inmediatamente y enfriar el disco
de corte permitiendo que la rozadora trabaje con maxima velocidad
sin carga durante 3-5 minutos.

La disminucién de rendimiento de corte evidente y las chispas que
rodean la hoja pueden ser un signo de que el disco de corte no esta
ya afilado.

Utilice Gnicamente aquellos utiles cuyas revoluciones permitidas
sean mayores o iguales a la velocidad maxima de la rozadora en vacio.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario
desenchufarla de la toma de corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

« Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

« Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire
comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las piezas
de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilaciéon para evitar
sobrecalentamiento del motor.

En caso de daiios en el cable de alimentacion, sustittyalo con otro con
los mismos pardmetros. Se debe encargar esta tarea a un especialista
cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a una
persona cualificada.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y
fuera del alcance de los nifios.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
reemplazarse inmediatamente. Siempre hay que cambiar los dos
cepillos ala vez.

Destornille y quite las tapas de cepillos de carbon (8).

Retire el resorte de presion, suelte y retire los cepillos de carbén
desgastados.

Elimine el polvo de carbén con un chorro de aire comprimido.
Monte cepillos de carbén nuevos (los cepillos deben colocarse
facilmente en los portacepillos) y coloque el resorte de presion en
su lugar.

Coloque las tapas de cepillos de carbdn (8).

Después de cambiar los cepillos de carbén debe poner la herramienta
en marcha en vacio y esperar 1-2 minutos hasta que los cepillos se
ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos de carbén
debe realizarse Unicamente por personas cualificadas que utilicen
piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Rozadora 59G371
Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 2400 W
Velocidad de giro del husillo en vacio 8000 min™'
Didmetro del disco 150 mm
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Diametro interno del disco 22,2 mm
Profundidad de corte maxima 43 mm
Anchura de la ranura 30 mm
Tamano de la rosca del husillo M8
Clase de proteccion Il

Peso 6,1 kg
Afio de fabricacion 2021
59G371 significa tanto el tipo como la definicion de la maquina

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido tales como nivel de presién acustica Lp, y el nivel
de potencia acustica Lw, y la incertidumbre de medicion K, se dan a
continuacién en el manual de acuerdo con la norma EN 60745-1.

Los valores de vibracién (aceleracién) a, y la incertidumbre de medicion
K determinados de acuerdo con la norma EN 60745-2-22, ver més abajo.
El nivel de vibracién especificado en este manual se midi6 de acuerdo
con el procedimiento de medicion especificado en la norma EN 60745-
1y se puede utilizar para comparar herramientas. También se puede
utilizar para una evaluacion preliminar de la exposicién a la vibracion.
El nivel especificado de la vibracién es representativo de las
aplicaciones basicas de la herramienta. Si una herramienta eléctrica se
utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi como, si
no se mantiene suficientemente, el nivel de vibracion puede cambiar.
Las razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a las
vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se deben
tener en cuenta los periodos en los que el aparato esté desconectado, o
cuando esta encendido pero no se utiliza para trabajar. De esta manera,
la exposicion total a la vibracion puede ser mucho menor.

Introduzca las medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos de la vibracién, por ejemplo: mantenga la
herramienta y los Utiles, garantice temperatura adecuada de las manos,
organice el trabajo de forma adecuada.

Nivel de presién acustica: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Valor de aceleracién de las vibraciones: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con los residuos
tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a las plantas de reciclaje
especializadas. Podra recibir informacion necesaria del vendedor del producto
o de la administracion local. Equipo eléctrico y electronico desgastado
contiene sustancias no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no
se sometan al reciclaje suponen un posible riesgo para el medio ambiente y
paralas personas.

“Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spotka z écia” Spolka con sede en Varsovia, ¢/
Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex) informa que todos los derechos de autor para el contenido
de las presentes instrucciones (a continuacién: “Instrucciones’), entre otros, para su texto, fotografias
incluidas, esquemas, imagenes, asf como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta
sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y
leyes similares (B.0. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar
o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de
Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil
y penal.

a TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI
FRESATRICE PER MURATURA 59G371

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO CON
CURA PER UTILIZZI FUTURL.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

Avvertenze di sicurezza della macchina di taglio

a) La protezione fornita con l'utensile deve essere saldamente
fissata all’'utensile elettrico e posizi per la
sicurezza, quindi la mi 1 ita di ruota é esp verso

I'operatore. Posizionare te stesso e gli astanti lontano dal piano

della ruota rotante. La protezione aiuta a proteggere l'operatore

dai frammenti delle ruote rotti e dal contatto accidentale con la
ruota.

b) Utilizzare solo mole diamantate per il proprio elettroutensile.

Solo perché un accessorio puo essere attaccato al tuo elettroutensile,

non garantisce un funzionamento sicuro.

La velocita nominale dell’accessorio deve essere almeno uguale

alla velocita massima indicata sull’utensile elettrico. Gli accessori

che funzionano piu velocemente della loro velocita nominale
possono rompersi e volare a pezzi.

Le ruote devono essere utilizzate solo per le applicazioni

consigliate. Ad esempio: non macinare con il lato della ruota

di taglio. Le mole abrasive da taglio sono destinate alla rettifica

periferica, le forze laterali applicate a queste ruote possono farle

frantumare.

Utilizzare sempre flange di ruote non danneggiate del diametro

corretto per la ruota selezionata. Flange ruota adeguate

supportano la ruota riducendo cosi la possibilita di rottura della
ruota.

Il diametro esterno e lo sp e dell’acc io

rientrare nella capacita nominale dell’'utensile elettrico. Gli

accessori di dimensioni errate non possono essere adeguatamente
protetti o controllati.

Le dimensioni del pergolato di ruote e flange devono adattarsi

correttamente al mandrino dell’attrezzo elettrico. Le ruote e

le flange con fori per i perni che non corrispondono all’hardware

di montaggio dell'utensile elettrico si squilibrano, vibrano

eccessivamente e possono causare perdita di controllo.

Non utilizzare ruote danneggiate. Prima di ogni utilizzo,

ispezionare le ruote per verificare la presenza di scheggiature

e crepe. Se l'utensile elettrico o la ruota cadono, ispezionare

per verificare la presenza di danni o installare una ruota non

danneggiata. Dopo aver ispezionato e installato la ruota,

posizionarsi e gli astanti lontano dal piano della ruota rotante e

far funzionare I'utensile elettrico alla massima velocita a vuoto

per un minuto. Le ruote danneggiate si romperanno normalmente
durante questo tempo di prova.

i) Ind dispositivi di p i individuale. A seconda
dell’applicazione, utilizzare una maschera facciale, occhiali

di protezione o occhiali di sicurezza. Se del caso, indossare

maschera antipolvere, protezioni acustiche, guanti e grembiule

da negozio in grado di bloccare piccoli frammenti di abrasivo o

pezzo. La protezione degli occhi deve essere in grado di fermare i

detriti volanti generati da varie operazioni. La maschera antipolvere

o il respiratore devono essere in grado di filtrare le particelle

generate dall'operazione. L'esposizione prolungata al rumore ad alta

intensita puo causare la perdita dell’'udito.

Tenere gli astanti a una distanza di sicurezza dall’area di lavoro.

Chiunque entri nell’area di lavoro deve indossare dispositivi

di protezione individuale. Frammenti di pezzo o di una ruota

rotta possono volare via e causare lesioni oltre I'area di intervento

immediata.

Tenere l'utensile elettrico solo su superfici di presa isolate,

quando si esegue un‘operazione in cui I'accessorio di taglio

puo entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio cavo.

L'accessorio di taglio a contatto con un filo “sotto tensione” puo

rendere “attive” le parti metalliche esposte dell’'utensile elettrico e

causare scosse elettriche all'operatore.

1) Posizi il cavo | dall’acc io Se si perde il
controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o impigliato e lamano o il
braccio potrebbero essere tirati nella ruota che gira.

m) Non appoggi mai I ile elettrico fino a quando

I"acc io non si & compl arrestato. La ruota che gira

puo afferrare la superficie ed estrarre |'utensile elettrico dal tuo

controllo.

Non utilizzare I'elettroutensile mentre lo si trasporta al fianco.

Il contatto accidentale con I'accessorio rotante potrebbe impigliarsi

nei vestiti, tirando I'accessorio nel corpo.

Pulire regolarmente le prese d’aria dell’'utensile elettrico. La

ventola del motore aspira la polvere all'interno dell'alloggiamento

e un eccessivo accumulo di metallo in polvere pud causare rischi

elettrici.

Non utilizzare I'elettroutensile vicino a materiali infiammabili.

Le scintille potrebbero incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare accessori che richiedono liquidi di
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raffreddamento. L'uso di acqua o altri liquidi refrigeranti puo

provocare folgorazione o shock.
Kickback e avvisi correlati
Il contraccolpo € una reazione improvvisa a una ruota rotante pizzicata
o strappata. Il pizzicamento o lo schiacciamento provocano un
rapido arresto della ruota rotante che a sua volta provoca la forzatura
dell'utensile elettrico incontrollato nella direzione opposta alla
rotazione della ruota nel punto di attacco.
Ad esempio, se una ruota abrasiva viene afferrata o pizzicata dal
pezzo in lavorazione, il bordo della ruota che entra nel punto di presa
puod scavare nella superficie del materiale causando la fuoriuscita o il
calcio della ruota. La ruota puo saltare verso o lontano dall'operatore,
a seconda della direzione del movimento della ruota nel punto di
pizzicamento. Anche le mole abrasive possono rompersi in queste
condizioni.
Il contraccolpo € il risultato di un uso improprio dell'utensile elettrico
e / o di procedure o condizioni operative errate e puo essere evitato
prendendo le precauzioni appropriate come indicato di seguito.
a) Mantenere una presa salda sull’'utensile elettrico e posizionare
il corpo e il braccio per consentire di resistere alle forze di
contraccolpo. Utilizzare sempre la maniglia ausiliaria, se fornita,
per il massimo controllo del contraccolpo o della reazione di
coppia durante l'avvio . Loperatore puo controllare la reazione
di coppia o le forze di contraccolpo, se vengono prese le dovute
precauzioni.
Non avvicinare mai la mano all’accessorio rotante . L'accessorio
potrebbe ricadere sulla mano.
Non posizionare il corpo nell’area in cui si sposta I'attrezzo
elettrico in caso di contraccolpo . Il contraccolpo spingera lo
strumento nella direzione opposta al movimento della ruota nel
punto di presa.
Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi ecc . Evitare di far rimbalzare e afferrare
I'accessorio. Angoli, spigoli vivi o rimbalzi hanno la tendenza a
impigliare 'accessorio rotante e causare la perdita di controllo del
contraccolpo.
Non collegare una lama per intaglio della catena per sega,
una mola diamantata segmentata con uno spazio periferico
maggiore di 10 mm o una lama per sega dentata . Tali lame
creano frequenti contraccolpi e perdita di controllo.
Non ,bloccare” la ruota o applicare una pressione eccessiva.
Non tentare di eseguire una profondita di taglio eccessiva.
Il sovraccarico della ruota aumenta il carico e la suscettibilita
alla torsione o all'attacco della ruota nel taglio e la possibilita di
contraccolpi o rotture della ruota.
Quando la ruota é vincolante o quando si interrompe un taglio
per i motivo, spegl I ile elettrico e tenerlo
fermo fino a quando la ruota non si ferma completamente. Non
tentare mai di rimuovere la ruota dal taglio mentre la ruota e
in movimento, altrimenti potrebbe verificarsi un contraccolpo.
Indagare e adottare misure correttive per eliminare la causa del
legame con la ruota.
Non riavviare l'operazione di taglio nel pezzo. Lascia che la
ruota raggiunga la massima velocita e rientri con attenzione nel
taglio. Se l'utensile elettrico viene riavviato nel pezzo in lavorazione,
la ruota puo legarsi, sollevarsi o contraccolpi.
Pannelli di supporto o pezzi di grandi dimensioni per ridurre al

il rischio di e contraccolpo della ruota.

| pezzi di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso
peso. Il supporto deve essere posizionato sotto il pezzo vicino alla
linea di taglio e vicino al bordo del pezzo su entrambi i lati della
ruota.
Prestare particolare at | si gue un ,taglio
tascabile” su pareti esistenti o altre aree cieche. La ruota
sporgente pud tagliare tubi del gas o dell'acqua, cavi elettrici o
oggetti che possono causare contraccolpi.
ATTENZIONE! Questo dispositivo & progettato per funzionare
in ambienti chiusi. Si presume che il design sia sicuro, vengono
utilizzate misure di protezione e sistemi di sicurezza aggiuntivi,
tuttavia esiste sempre un piccolo rischio di lesioni sul lavoro.
SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI USATI
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1. Attenzione ! Prendi precauzioni speciali
2. ATTENZIONE Leggere il manuale diistruzioni
3. Indossare guanti protettivi
4. Usare personali di protezione attrezzature (polveri maschera ,
sicurezza occhiali, orecchie protettori)
5. Usare indumenti protettivi
6. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di
manutenzione o riparazione
7. Tenereibambinilontano dagli strumenti
8. proteggere il dispositivo contro umidita
9. Seconda classe di protezione

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La fresatrice per muratura & un elettroutensile manuale, azionato da un
motore a spazzole monofase, con classe diisolamento I.
Lelettroutensile & destinato al taglio a secco e alla realizzazione di tracce
in pareti, pavimenti, in materiali come calcestruzzo, pietra, mattoni.

La struttura della fresatrice per muratura consente la rimozione della
polvere nel sacchetto fornito a corredo o tramite I'uso di un sistema
di aspirazione della polvere. La speciale mola utilizzata consente di
realizzare solchi senza la necessita di scalpellare. Di conseguenza, dopo
il passaggio della fresatrice per muratura otterremo una traccia pronta
per la posa dellimpianto alla profondita desiderata.

Le aree diimpiego dell'elettroutensile sono lavori edili e di
ristrutturazione legati alla posa di impianti idrici, elettrici, gas o
riscaldamento.

Lelettroutensile & destinato unicamente allimpiego a secco. E
vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua
destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI
La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'elettroutensile
presentati nelle pagine del presente manuale contenenti illustrazioni.
1. Levadiblocco dell'interruttore

Interruttore

Rullo di guida posteriore

Rullo di guida anteriore

Impugnatura anteriore

Leva di blocco

Raccordo di aspirazione della polvere

Coperchio delle spazzole in grafite

Vite di fissaggio

10. Flangia esterna

. Flangia del mandrino

12. Tubo

13. Adattatore

14. Sacco per la polvere

15. Fibbia

16. Foro per lo svuotamento

17. Foro d'ingresso

18. Tracolla

*Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

A AVVERTENZA
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@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

INFORMAZIONI

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Multidisco -1pz.
2. Chiave -2pz.
3. Tubo flessibile con adattatori - 1 pz.
4. Sacchetto per la polvere -1pz.
5. Fascetta serratubo -1pz.
6. Valigetta -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DEL DISCO
La fresatrice per muratura & progettato per limpiego con appositi
multidischi.

@- Con le chiavi fornite a corredo, bloccare il mandrino tenendo la

flangia esterna (10) e allentare la vite di fissaggio (9) (fig. A, B). La vite

di fissaggio possiede un filetto sinistrorso.

Rimuovere la vite di fissaggio (9) e rimuovere la flangia esterna (10)

(fig. A).

Inserire il disco sotto il carter e montare il disco sul mandrino.

Il disco correttamente montato deve poggiare sulla flangia del

mandrino (11) (fig. A). Il mandrino non occupa l'intera profondita del

foro di montaggio del disco.

Inserire la flangia esterna nel foro del disco. Spingendo la flangia

esterna, ruotarla fino farla entrare nel foro, in modo che tocchi

completamente i dischi.

Avvitare la vite di fissaggio.

Utilizzando le chiavi, bloccare il mandrino e serrare la vite di fissaggio

(fig. B).

@Lo smontaggio del disco avviene in successione inversa rispetto al
montaggio.

INSTALLAZIONE DEL SACCHETTO PER LA POLVERE
@A corredo della fresatrice per muratura viene fornito un sacchetto con
tracolla regolabile ed un tubo con adattatori per il collegamento del
sacchetto di raccolta della polvere alla fresatrice per muratura.
« Rimuovere uno degli adattatori (13) montati sull'estremita del tubo
@ flessibile (12) (fig. €). Questo possiede un filetto sinistrorso.

Aprire il sacchetto di raccolta polvere (14) e tirare la fibbia (15) (fig. D).
Aprendo il foro per lo svuotamento (16) del sacchetto per la polvere,
inserire nel foro di ingresso (17) (fig. D) l'adattatore rimosso in
precedenza, in modo che la parte piu stretta di quest’ultimo fuoriesca
parzialmente da esso.

Collegare e serrare la fascetta stringitubo nel punto di collegamento
dell’'adattatore con il sacchetto di raccolta polvere, quindi collegare il
tubo flessibile con I'adattatore (fig. E).

Collegare l'estremita libera del tubo flessibile all'adattatore (13) e al
raccordo di scarico della polvere (7) (fig. F), ruotare in senso orario
fino a bloccarlo.

Regolare la lunghezza della tracolla (18) per un comodo utilizzo
dell'elettroutensile con il sacchetto della polvere (14) (fig. D).

Lo smontaggio del disco avviene in successione inversa rispetto al
montaggio.

COLLEGAMENTO DELL'ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

Per assicurare una maggiore pulizia del luogo di lavoro & possibile
collegare l'elettroutensile ad un dispositivo esterno per I'aspirazione
della polvere.

L'estremita del tubo flessibile del sistema di aspirazione della polvere
deve essere collegato al raccordo di scarico della polvere (7). Prestare
attenzione alla scelta del diametro del raccordo, in modo che il
collegamento sia stabile.

Iniziando il lavoro, prima accendere il sistema di aspirazione della
polvere, ad es. I'aspirapolvere industriale, quindi accendere la fresatrice
per muratura. Una volta terminato il lavoro, procedere in successione
inversa, prima spegnere la fresatrice per muratura e poi l'aspirapolvere.
In tal modo si evita la dispersione di polvere nell'ambiente di lavoro.
Alcuni modelli di aspirapolvere industriali sono dotati di presa
di alimentazione per elettroutensili, in tal caso l'accensione e lo
spegnimento dell'aspirapolvere viene comandato automaticamente
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dall'interruttore dell’elettroutensile.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DELLA TRACCIA

La regolazione della profondita del solco deve essere effettuata prima
@dell’inizio del lavoro, a dispositivo spento.
Allentare la leva di blocco (6), spingendola all'indietro.
Per aumentare la profondita del solco, spostare limpugnatura
anteriore (5) indietro, per ridurla, spostarla avanti.
Durante la regolazione della profondita desiderata puo essere d'aiuto
I'indicatore di profondita e la scala graduata presente sul rivestimento.
Dopo aver regolato la profondita desiderata, serrare la leva di blocco
(6), spingendola avanti.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONE

Prima di utilizzare l'elettroutensile, controllare lo stato del disco.
Non utilizzare dischi che presentino incrinature, crepe, o siano
dannegagiati in altro modo. Dischi consumati devono essere sostituiti
con dischi nuovi immediatamente prima dell’'uso. Una volta
terminato il lavoro, spegnere sempre l'elettroutensile e attendere che
I'utensile di lavoro si fermi completamente. Solo allora & possibile
riporre l'elettroutensile.
« La mola da taglio deve essere fissata correttamente e deve
A ruotare liberamente.

« Evietato sovraccaricare la fresatrice per muratura. Il sovraccarico
e l'eccessiva pressione possono provocare pericolose incrinature
delle mole da taglio.
Non colpire il materiale lavorato con I'utensile di lavoro.
E assolutamente vietato utilizzare mole destinate al taglio di
legno con seghe a disco. L'utilizzo di tali lame spesso provoca
contraccolpi dell’elettroutensile, perdita del controllo di
quest’ultimo e puo portare a lesioni corporali dell'operatore.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato

sulla targhetta nominale della fresatrice per muratura. Durante

I'azionamento e l'utilizzo dell’elettroutensile, tenere quest’ultimo

con entrambe le mani.

La fresatrice per muratura € dotata di un interruttore di protezione

contro l'avviamento accidentale.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (1) (fig. C).

« Premere il pulsante dellinterruttore (2) (fig. C).

« Rilasciando il pulsante dell'interruttore (2), la fresatrice per muratura
si ferma.

UTILIZZO DELLA FRESATRICE PER MURATURA

La fresatrice per muratura pud essere utilizzata unicamente per
eseguire tagli rettilinei. Non & consentito eseguire tagli curvilinei o
arrotondati. Lelettroutensile & destinato unicamente all'impiego a
secco.

APrima di iniziare il lavoro, controllare che nella zona di lavoro non vi

siano impianti elettrici o condutture del gas e dell’'acqua nascoste,
localizzarle utilizzando strumenti per la ricerca di conduttori e
tubazioni.

La fresatrice per muratura & dotata di un sistema di avviamento
graduale. Dopo l'accensione della fresatrice per muratura,
attendere che il disco raggiunga la velocita massima, solo allora &
possibile iniziare il lavoro. Durante il lavoro non usare l'interruttore,
accendendo o spegnendo la fresatrice per muratura. Linterruttore
della fresatrice per muratura pud essere azionato solo quando
I'elettroutensile non & a contatto con il materiale lavorato.

TRACCIATURA

« Regolare la profondita di taglio.
@ Poggiare il rullo di guida posteriore (3) sulla parete (con i dischi

sollevati rispetto alla superficie del muro) (fig. H)
Avviare la fresatrice e attendere che i dischi raggiungano la piena
velocita.

Abbassare gradualmente la fresatrice, facendo penetrare i dischi nel
muro (durante questo movimento il rullo di guida posteriore deve
toccare sempre la superficie del muro).

Quando il rullo di guida anteriore (4) tocca completamente il muro,
continuare il taglio, spostando la fresatrice verso di se (in direzione
opposta al senso di rotazione dei dischi).

Concludere il taglio in modo opposto rispetto al suo inizio, sollevando
il rullo di guida anteriore, quindi sollevando i dischi. Il rullo di guida
posteriore deve essere costantemente poggiato alla parete.
Dopo lo spegnimento, attendere che i dischi si

fermino
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completamente, solo allora riporre fresatrice per muratura.

In questo modo la traccia praticata sara completamente vuota e non
richiedera ulteriore scalpellatura.

Dopo lo spegnimento della fresatrice per muratura non frenare i
dischi premendoli sul materiale lavorato.

Non premere lafresatrice per muratura con eccessiva forza e spingerla
Ain avanti con forza. La pressione esercitata durante la penetrazione
ed il movimento in avanti deve essere moderata. L'applicazione di
una forza eccessiva pud causare il surriscaldamento del motore e pud
danneggiare i dischi.
| dischi durante il funzionamento raggiungono temperature molto
elevate, prima del loro raffreddamento, non toccarli con parti del
corpo non protette.

Durante il taglio, in particolare di materiali duri, i dischi possono
surriscaldarsi e danneggiarsi. La formazione di una corona di scintille
attorno al disco & un sintomo del surriscaldamento di quest’ultimo.
Interrompere immediatamente il taglio e far raffreddare il disco,
azionando a vuoto la fresatrice per muratura alla velocita massima
per 3-5 minuti.

Una riduzione significativa dell’efficienza di taglio e la comparsa della
corona di scintille attorno al disco possono indicare che il disco da
taglio non é piu affilato.

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammissibile & superiore
Ao uguale alla velocita massima della fresatrice per muratura senza

carico.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita di installazione, regolazione,
riparazione o manutenzione, estrarre la spina del cavo di
alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE
@- Si consiglia di pulire I'elettroutensile immediatamente dopo ogni

utilizzo.

Per la pulizia é vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante
aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare nessun detergente o solvente, in quanto questi
possono danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per
evitare il surriscaldamento dell’elettroutensile.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo dagli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure consegnare
I'elettroutensile all'assistenza tecnica.

In caso di eccessive scintille dal commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.

Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE
@Spazzole in grafite del motore consumate (lunghezza inferiore a 5

mm), bruciate o incrinate devono essere sostituite immediatamente.
Entrambe le spazzole devono essere sostituite contemporaneamente.

« Svitare e rimuovere il coperchio delle spazzole in grafite (8).

« Tirare indietro la molla di tenuta, scollegare e rimuovere le spazzole
in grafite usurate.

Rimuovere l'eventuale polvere di grafite, tramite un soffio di aria
compressa.

Montare le nuove spazzole grafite (le spazzole devono entrare
comodamente nel portaspazzole), quindi rimontare la molla di
tenuta.

Rimontare il coperchio delle spazzole (8).

Dopo la sostituzione delle spazzole, avviare l'elettroutensile a vuoto e
attendere 1-2 minuti, affinché le spazzole si adattino al commutatore
del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere
eseguita esclusivamente da personale qualificato, utilizzando
ricambi originali.

@Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di

assistenza tecnica del produttore.
CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Fresatrice per muratura 59G371

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 2400 W
Velocita a vuoto 8000 min™'
Diametro del disco 150 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Profondita max di taglio 43 mm
Larghezza della traccia 30 mm
Filettatura dell'alberino M8
Classe di isolamento Il
Peso 6,1 kg
Anno di produzione 2021
59G371 indica sia il tipo e che la denominazione del dispositivo

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

I livelli di rumore emesso, come il livello di pressione acustica emesso
Lp, ed il livello di potenza acustica Lw, e l'incertezza di misura K, sono
indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente alla norma EN
60745-1.

Il valore delle vibrazioni (il valore dell'accelerazione ponderata) a, e
l'incertezza di misura K sono riportati di seguito, conformemente alla
norma EN 60745-2-22.

Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale é stato misurato
conformemente alla procedura di misurazione definita nella norma EN
60745-1, e puod essere utilizzato per confrontare gli elettroutensili. Inoltre
puo essere utilizzato per la valutazione preliminare dell'esposizione alle
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato & indicativo per i restanti utilizzi
dell'elettroutensile. Se I'elettroutensile viene utilizzato per altri impieghi
o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene sottoposto a
sufficiente manutenzione, il livello di vibrazioni pud essere diverso. Le
cause sopra esposte possono aumentare l'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere in
considerazione i periodi in cui l'elettroutensile & spento o in cui
questo & acceso ma non viene utilizzato. In questo modo l'esposizione
complessiva alle vibrazioni potrebbe essere nettamente inferiore.
Introdurre ulteriori misure di sicurezza per proteggere l'utente contro gli
effetti delle vibrazioni, come ad es.: manutenzione dell'elettroutensile
e degli utensili di lavoro, protezione della temperatura adeguata delle
mani, adeguata organizzazione del lavoro.

Livello di pressione acustica: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Livello di potenza acustica: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, =10,94 m/s?
K=1,5 m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite
con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati per il loro
smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto possono essere
reperite presso il rivenditore dell'utensile o le autorita locali. | rifiuti di
elettriche ed sostanze inquinanti.
Le non riciclate un rischio potenziale per
Iambiente e per la salute umana.
“Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche.

La ,Grupa Topex Spéika z ograniczong cia” Spotka con sede a Varsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:, Grupa Topex") informa che tutti i diritti d‘autore sul contenuto del
presente manuale (detto di seguito: ,Manuale®), che riguardano, tra I'altro, il testo, le fotografie, gli schemi
e i disegni contenuti e anche la sua pp: alla Grupa Topex sono
protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d‘autore e diritti connessi (Gazz. .
polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia, Ielaborazione, la pubblicazione, la
modifica a scopo commerciale, sia dell‘intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto
della Grupa Topex, sono vietate e comportan: acivile e penale.
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@ VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWUZING
MUURFREES 59G371

LET OP: ALVORENS MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWUZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Schakel de veiligheidswaarschuwingen voor de machine uit

a) De beschermkap die bij het gereedschap wordt geleverd, moet

stevig op het elektrische gereedschap zijn bevestigd en voor

maximale veiligheid zijn gepositioneerd, zodat de minste

h lheid wiel wordt bl Id aan de bestuurder. Plaats

uzelf en omstanders uit de buurt van het vlak van het roterende

wiel. De beschermkap helpt de machinist te beschermen tegen
gebroken wielfragmenten en onbedoeld contact met het wiel.

Gebruik alleen diamant-doorslijpschijven voor uw elektrisch

gereedschap. Alleen omdat een accessoire op uw elektrisch

gereedschap kan worden bevestigd, garandeert het geen veilige
werking.

Het nominale toerental van het acc ire moet

gelijk zijn aan het maximale toerental dat op het elektrische

gereedschap is aangegeven. Accessoires die sneller lopen dan hun
nominale snelheid, kunnen breken en uit elkaar vliegen.

d) Wielen mogen alleen worden gebruikt voor aanbevolen

toepassingen. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zijkant van de

doorslijpschijf. Slijpschijven zijn bedoeld voor slijpen aan de
omtrek, zijwaartse krachten op deze wielen kunnen ervoor zorgen
dat ze breken.

Gebruik altijd onbeschadigde wielflenzen met de juiste

diameter voor het door u geselecteerde wiel. Juiste wielflenzen

ondersteunen het wiel, waardoor de kans op wielbreuk wordt
verkleind.

De buitendiameter en de dikte van uw accessoire moeten

binnen de capaciteit van uw elektrisch gereedschap vallen.

Accessoires met een onjuist formaat kunnen niet voldoende worden

bewaakt of gecontroleerd.

g) De asmaat van wielen en flenzen moet goed passen op de

spil van het elektrische gereedschap. Wielen en flenzen met

asboringen die niet passen bij het bevestigingsmateriaal van het
elektrische gereedschap, raken uit balans, trillen buitensporig en
kunnen controleverlies veroorzaken.

Gebruik geen beschadigde wielen. Controleer voor elk gebruik

de wielen op spaanders en scheuren. Als het elektrische

gereedschap of het wiel valt, controleer dan op schade
of i Il een onbeschadigd wiel. Positioneer uzelf en
omstanders na het inspecteren en installeren van het wiel uit de
buurt van het vlak van het roterende wiel en laat het elektrisch
gereedschap een minuut lang op onbelast toerental draaien.

Beschadigde wielen zullen normaal gesproken tijdens deze testtijd

uit elkaar vallen.

i) Draagpersoonlijke bescher iddelen. Gebruik afhankelijk
van de toepassing een gelaatsscherm, veiligheidsbril
of veiligheidsbril. Draag indien nodig een stofmasker,
gehoorbeschermers, handsch en een winkelschort dat
kleine schurende of wer kfi kan houd
De oogbescherming moet in staat zijn om rondvliegend puin dat
door verschillende handelingen wordt gegenereerd, te stoppen.
Het stofmasker of ademhalingstoestel moet in staat zijn om door uw
operatie gegenereerde deeltjes te filteren. Langdurige blootstelling
aan lawaai met hoge intensiteit kan gehoorverlies veroorzaken.

j) Houd omstanders op veilige aft d van het werkgebied
ledereen die het werkgebied betreedt, moet persoonlijke

iddelen di Fragmenten van het werkstuk

of van een gebroken wiel kunnen wegvliegen en verwondingen
veroorzaken buiten het directe werkgebied.

Houd het elektrische gereedschap alleen vast bij geisoleerde

grijpvlakken u een handeling uitvoert waarbij het

snijaccessoire in contact kan komen met verborgen bedrading
of zijn eigen snoer. Door het snijden van accessoires die in contact
komen met een ,levende” draad, kunnen blootgestelde metalen
delen van het elektrische gereedschap ,levend” worden en kan de
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gebruiker een elektrische schok krijgen.
Houd het snoer uit de buurt van het draaiende accessoire. Als u
de controle verliest, kan het snoer worden doorgesneden of blijven
haken en kan uw hand of arm in het spinnewiel worden getrokken.
m) Leg het elektrisch gereedschap nooit neer voordat het
acc ire volledig tot stil d is gek Het spinnewiel
kan het oppervlak grupen en het elektrische gereedschap uit uw
controle trekken.
Gebruik het elektrisch gereedschap niet terwijl u het naast u
draagt. Onbedoeld contact met het draaiende accessoire kan uw
kleding haken en het accessoire in uw lichaam trekken.
o) Reinig reg ig de ventilatieopeningen van het elektrische
gereedschap. De ventilator van de motor trekt het stof in de
behuizing en overmatige ophoping van metaalpoeder kan
elektrische gevaren veroorzaken.
Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen doen
ontbranden.
Gebruik geen accessoires waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare koelmiddelen
kan elektrocutie of schokken tot gevolg hebben.
Terugslag en gerelateerde waarschuwingen
Terugslag is een plotselinge reactie op een bekneld of vastgelopen
roterend wiel. Knijpen of vasthaken veroorzaakt een snelle blokkering
van het roterende wiel, wat er op zijn beurt toe leidt dat het
ongecontroleerde elektrische gereedschap wordt gedwongen in de
tegenovergestelde richting van de rotatie van het wiel op het punt van
de binding.
Als bijvoorbeeld een slijpschijf door het werkstuk wordt vastgehouden
of gekneld, kan de rand van het wiel dat het knelpunt binnenkomt in
het oppervlak van het materiaal graven, waardoor het wiel eruit klimt
of eruit schopt. Het wiel kan naar of weg van de bestuurder springen,
afhankelijk van de richting van de beweging van het wiel op het
knelpunt. Onder deze omstandigheden kunnen ook slijpschijven
breken.
Terugslag is het gevolg van misbruik van elektrisch gereedschap en /
of onjuiste bedieningsprocedures of -omstandigheden en kan worden
vermeden door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen zoals
hieronder aangegeven.
a) Houd het elektrische gereedschap stevig vast en plaats uw
lichaam en arm zodat u de terugslagkrachten kunt weerstaan.
Gebruik altijd een extra handgreep, indien aanwezig, voor
maximale controle over terugslag of koppelreactie tijdens
het opstarten . De gebruiker kan de reactie van het koppel of de
terugslagkrachten regelen als de juiste voorzorgsmaatregelen
worden genomen.
Plaats uw hand nooit in de buurt van het roterende accessoire .
Accessoire kan terugslaan over uw hand.
Plaats uw lichaam niet in het gebied waar het elektrische
gereedschap zal bewegen als er terugslag optreedt . Terugslag
zal het gereedschap in de tegenovergestelde richting van de
beweging van het wiel op het punt van vastlopen voortbewegen.
Wees extra voorzichtig bij het bewerken van hoeken, scherpe
randen enz . Vermijd stuiteren en haken aan het accessoire.
Hoeken, scherpe randen of stuiteren hebben de neiging om het
roterende accessoire vast te haken en verlies van controle over
terugslag.
Bevestlg geen ketting h ijblad, een geseg
wiel met een t uimte groter dan 10 mm of een
getand zaagblad . Dergelijke bladen veroorzaken frequente
terugslag en verlies van controle.
»Blokkeer” het wiel niet en oefen geen overmatige druk
uit. Probeer geen bui ige dedi te maken.
Overbelasting van het wiel verhoogt de belasting en de
gevoeligheid voor draaien of vastlopen van het wiel in de snede en
de mogelijkheid van terugslag of wielbreuk.
Als het wiel vastloopt of als u om welke reden dan ook een snede
onderbreekt, schakel dan het elektrische gereedschap uit en
houd het elektrische gereedschap onbeweeglijk totdat het wiel
volledig tot stilstand is gekomen. Probeer nooit het wiel van de
snede te verwijderen terwijl het wiel in beweging is, anders kan
er terugslag optreden. Onderzoek en onderneem corrigerende
maatregelen om de oorzaak van wielbinding te elimineren.
h) Begin niet opnieuw met snijden in het werkstuk. Laat het wiel
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op volle snelheid komen en ga voorzichtig de snede weer in. Het
wiel kan vastlopen, naar boven lopen of terugslaan als het elektrisch
gereedschap opnieuw wordt gestart in het werkstuk.

Ondersteun panelen of een te groot werkstuk om het risico op
beknelling van het wiel en terugslag te minimaliseren. Grote
werkstukken hebben de neiging onder hun eigen gewicht door te
zakken. Ondersteuning moet onder het werkstuk worden geplaatst
in de buurt van de zaaglijn en aan de rand van het werkstuk aan
beide zijden van het wiel.

Wees extra voorzichtig bij het maken van een ,pocket cut” in
bestaande muren of andere blinde gebieden. Het uitstekende
wiel kan gas- of waterleidingen, elektrische bedrading of
voorwerpen doorknippen die terugslag kunnen veroorzaken.
VOORZICHTIGHEID! Dit apparaat is ontworpen om binnenshuis
te werken. Het ontwerp wordt als veilig beschouwd, er worden
besch egelen en llende veiligheidssy
gebruikt, maar er is altijd een klein risico op letsel op het werk.
UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN

N\
1 2 3
—)
[CE N
4 5 6
7 8 9
1. Opgelet! Neem speciale voorzorgsmaatregelen
2. WAARSCHUWING Lees de instructie manual
3. Draag beschermende handschoenen
4. Gebruik persoonlijke beschermende uitrusting (stof masker ,
veiligheid brillen , oor beschermers )
5. Gebruik beschermende kleding
6. Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie
7. Houd kinderen uit de buurt van gereedschap
8. Bescherm het apparaat tegen vocht

9. Tweede bescherming klasseOPBOUW EN TOEPASSING

Muurfrees is de draagbare elektrische gereedschap met isolatie klasse Il
aangedreven door eenfasige collectormotor.

Het elektrogereedschap is bestemd voor het snijden en uitvoeren van
installatie sleuven in wanden, ezv. in zulke materialen als beton, steen,
bouwstenen ezv. zonder gebruik van water.

De constructie van de muurfrees toelaat om het gereedschap op een
extern stofafzuigsysteem, bv. een industriele afzuiger aan te sluiten. De
toegepaste speciale schijf snijdt de volledige sleuf zonder de noodzaak
om verder te boren uit. Op die manier na gebruik van alleen maar
de muurfrees verkrijgen wij een gerede sleuf voor installatie van de
ingestelde diepte.

De toepassingsgebieden zijn renovatie- en bouwwerkzaamheden
verbonden met elektrische, water, verwarmings- of gasinstallatie.
Gebruik het elektrisch gereedschap alleen in overeenstemming met
het beoogde doel.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA’S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina’s van deze
gebruiksaanwijzing.

Blokkadeknop van de hoofdschakelaar

Hoofdschakelaar

Achterste geleiderrol

Voorste geleiderrol

Voorst handvat

Hefboom van de blokkade

Stofuitlaat

Delsel van de koolborstel

Bevestigingsschroef
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* Er kunnen verschillen tussen tekening en het product optreden.

Buitenkraag
Spilkraag
Slang
Adapter
Stofzak

Klem
Stofopening
Inlaatopening
Schouderriem

BESCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE SYMBOLEN

. OPMERKING

A WAARSCHUWING

@ MONTAGE/INSTELLINGEN

@ INFORMATIE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Verbonden schijf -1st.

2. Sleutel -2st.

3. Slang metadapters -1 st.

4. Stofzak -1st.

5. Klemring -1st.

6. Transportkoffer -1st.
WERKVOORBEREIDING

MONTAGE VAN DE SCHIJF

De muurfrees is bestemd voor werk met aangepaste verbonden
schijven.

Met behulp van de geleverde sleutels blokkeer de spil door aan de
buitenkraag (10) te houden en draai de bevestigingsschroef (9) los
(afb. A, B). De bevestigingsschroef heeft de linkse schroefdraad.
Neem de bevestigingsschroef (9) en buitenkraag (10) weg (afb. A).
Schuif de schijf onder de afscherming en plaats de schijf op de spil.
De schijf moet aan de spilkraag (11) goed steunen (afb. A). De spil
vult niet de volledige dieppte van de montageopening van de spil.
Schuif de buitenkraag in de opening van de schijf. Druk en draai met
de buitenkraag totdat deze volledig in de opening zit en met de
schijfplaat aanraakt.

Plaats de bevestigingsschrief.

Met behulp van de sleutels blokkeer de spil en draai de
bevestigingsschroef vast (afb. B).

Demontage van de schijf gebeurt in de omgekeerde volgorde.

MONTAGE VAN DE STOFZAK

In de set vindt u een stofzak met regelbare schouderriem en slang met
adapters om de stofzak met de muurfrees te verbinden.

Draai een van de adapters (13) die op de slang zich bevinden (12) los
(afb. C). Er wordt linkse schroefdraad toegepast.

Open de stofzak (14) door de klem naar beneden te schuiven (15)
(afb. D).

Schuif de adapter door de stofopening (16) en inlaatopening (17)
(afb. D), zodat het dunne fragment gedeeltelijk naar buten uitsteekt.
Plaats en sluit de metalen klem ring op de verbinding van de adapter
met de stofzak en verbind de slang met de adapter (afb. E).

Plaats de vrije uiteinde van de slang met adapter (13) op de stofuitlaat
(7) (afb. F) en draai met de klok mee totdat het blokkeert.

Stel de lengte van de schouderriem (18) om een comfortabele werk
met de stofzak (14) te verzekeren (afb. D).

Demontage van de schijf gebeurt in de omgekeerde volgorde.

AANSLUITEN VAN DE STOFAFZUIG
Om de netheid van het werkplek te verzekeren, kan de muurfrees aan
een extern stofafzuigsysteem worden aangesloten.

Sluit de uiteinde van de slang van de stofafzuigsysteem op de stofuitlaat
(7) aan. Verzeker u zich dat de adapter van de juiste diameter gebruikt
wordt, zodat de verbinding goed is.

Als u met het werk begint, zet eerst het systeem van de stofafzuig bv.
de industriele stofafzuiger en vervolgens de muurfrees aan. Op die
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manier kan het onnodige stof in het werkplek te worden voorkomen.
Na beeindiging van de werkzaamheden zet eerst de muurfrees
en vervolgens de stofafzuiger uit. Sommige stofafzuigers met een
spanningsnest voor elektrogereedschappen sluiten samen met het
elektrogereedschap automatisch aan en uit.

INSTELLEN VAN DE SLEUFDIEPTE

De snijdiepte van de sleuf dient met de uitgezette muurfrees ingesteld

te worden.

« Maak de hefboom van de blokkade (6) los door naar achteren te
draaien.

« Om de snijdiepte te vergroten schuif het voorste handvat (5) naar
achteren en om te verminderen - naar vooren.

« Gebruik de snijdiepte indicatie en de schaal op de behuizing van de
schijf om de juiste snijdiepte in te stellen.

« Na het instellen van de juiste snijdiepte draai de hefboom van de
blokkade (6) vast door deze naar vooren te schuiven.

WERK - INSTELLINGEN

b

.Alvorens met de werl heden te controleer de
toestand van de snijschijven. Gebruik geen gebroken, versleten,
gebogen of op een andere manier beschadigde snijschijven. Zulke
snijschijven dienen altijd te worden ver Na beéindigi
van de werkzaamheden altijd zet de muurfrees uit en wacht
totdat de snijschijven volledig stil zijn. Pas dan kan de muurfrees
neergezet worden.
Snijschijven
draaien.
Overbelast nooit de muurfrees. Overbelasting en te hoge druk
kunnen gevaarlijk breken van de snijschijven veroorzaken.
Sla nooit met de snijschijven tegen het bewerkte materiaal.
Gebruik nooit de schijven bestemd voor het snijden van hout
bedoeld voor de cirkel. Het gebruik van dergelijke schijven
resulteert vaak in terugslag van het gereedschap, verlies van
controle en een letsel van de gebruiker.

AAN-/UITZETTEN
De netspanning dient met de spanning aangegeven op het

typeplaatje overeenkomen. Tijdens het aanzetten en werk houd de
muurfrees met beide handen vast.

Muurfrees is voorzien van een schakelaar die tegen het onbedoeld
aanzetten beschermt.

« Druk op de blokkadeknop van de hoofschakelaar (1) (afb. C).

« Druk op de hoofdschakelaar (2) (afb. C).

« Om de muurfrees te stoppen, maar de hoofdschakelaar (2) los.

WERK MET DE MUURFREES

Muurfrees is alleen bestemd voor rechte sneden. Het is niet
toegestaan om gebogen of ronde sneden uit te voeren. Het toestel is
alleen bestemd voor werk in droge omstandigheden.

Alvorens met het werk te beginnen, controleer de plaats waarin de
werkzaamheden uitgevoerd worden met het oog op onzichtbare
water-, elektrische of gasinstallaties. Stel zulke plekken vast met
behulp van speciaal toestel voor het uitzoeken van leidingen.

Wacht u even na het starten van de muurfrees totdat een maximale
snelheid wordt bereikt, alleen dan kunt u het werk beginnen. Na
het aanzetten van de muurfrees wacht totdat de schijf de maximale
snelheid bereikt, pas daarna kan met het werk te worden begonnen.
Gebruik tijdens het werk geen aan/uit schakelaar. De schakelaar mag
alleen bediend worden als de snijschijven niet in de buurt van het
bewerkte materiaal zich bevinden.

UITSNIJDEN VAN DE SLEUF

juist g d bel d

zijn en

A

« Stel de diepte van de snede in.
@ Plaats de achterste rolgeleider (3) aan de muur (snijschijven boven de
oppervlakte van de muur) (afb. H).
Zet de muurfrees aan en wacht totdat de snijschijven het volledige
toerental bereiken.
Laat de muurfrees geleidelijk dalen door de snijschijven in de muur
te verdiepen (tijdens deze beweging de achterste rand van de voet
dient de oppervlakte van de muur aan te raken).
Als de achterste rolgeleider (4) op de muur rust, ga door met de
snede door de muurfrees in de richting vanaf uzelf te verschuiven (in
de richting die omgekeerd aan de snijrichting van de snijschijven is).
Beéindig het snijden op de omgekeerde manier dan het beginnen
door de voorste rolgeleider en dus ook de schijf naar boven te heffen.

De achterste geleiderrol dient steeds aan de muur te zitten.

« Na het uitzetten laat de snijschijven volledig stoppen en pas darnaa
leg de muurfrees neer.

« Op die manier ontstande sleuf is een volledig lege ruimte en eist geen
beitelen.

Na het uitzetten van de muurfrees rem de draaiende snijschijven niet

door aan het bewerkte materiaal te drukken.

A Het is verboden om op de muurfrees te hard te drukken. De druk en

verschuiving dienen gering te zijn. Te grote druk op de muurfrees kan
te hoge temperatuur van de motor, beschadiging van de snijschijven
veroorzaken.

Tijdens het werk raken de snijschijven zeer heet - raak deze niet met
blote lichaamsdelen voordat ze afgekoeld zijn aan.

Bij het snijden van harde materialen kan de snijschijf oververhit en
op die manier beschadigd raken. Vonken rond de snijschijf vormen
en teken van oververhitting. In zulk geval zet het snijden stop en laat
de snijschijf afkoelen door de muurfrees door ong. 3 - 5 min. zonder
belasting laten draaien.

Zichtbaar verminderde snijefficiency en vonken rond de schijf
kunnen een teken van botte snijschijven zijn.

Gebruik alleen werktuigen waarvoor het toegestane toerental
hoger of gelijk aan de maximale snelheid van de muurfrees zonder

belasting is.
BEDIENING EN ONDERHOUD

Alvorens met enige installatie-, regel-, bedienings- of
herstelwerkzaamheden te beginnen, dient de aansluiting met de
netspanning te worden onderbroken.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Hetis aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.
@- Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met een zacht materiaal of met zacht druklucht

gereinigd te worden.
Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.
Bij beschadiging van de spanningskabel dient deze op een kabel
met dezelfde parameters uitgewisseld te worden. Deze handeling
dient door een vakbekwame medewerker uitgevoerd of aan een
herstelservice in opdracht gegeven te worden.
Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle van
de staat van de koolborstels door een vakbekwame medewerker
uitgevoerd te worden.
Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS
Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels van
@de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te worden. Altijd dienen er
beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.
« Draai de deksels van de koolborstels (8) los.
« Trek aan de drukveer en neem de versleten koolborstels weg.
« Verwijder het eventuele stof met gebruik van zacht druklucht.
« Plaats de nieuwe koolborstels (de borstels dienen onbelemmerd in
de borstelhouders zitten) en plaats opnieuw de drukveer.
« Monteer de deksels van de koolborstels (8).
Na uitvoering van de uitwisseling van de koolborstels dient de
elektrogereedschap door ong. 1-2 min. zonder belasting gedraaid
te worden zodat de koolborstels zich aan de cummutator van de
motor aanpassen. Het uitwisseling van de koolborstels dient door
een vakbekwame persoon uitgevoerd en met gebruik van originele
vervangonderdelen te worden.
@Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde

servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATIJE
Muurfrees 59G371
Parameter Waarde
Spanning 230V AC
Frequentie van de spanning 50 Hz
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Nominale kracht 2400 W
Toerental op nulversnelling 8000 min™!
Diameter van de snijschijf 150 mm
Binnendiameter van de snijschijf 22,2 mm
Max. snijdiepte 43 mm
Breedtebereik van de sleuf 30 mm
Maat van de spilschroefdraad M8
Veiligheidsklasse Il
Massa 6,1 kg
Bouwjaar 2021
59G371 houdt het type alsook de bepaling van de machine in.

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Gegevens betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk niveau
Lp, en akoestische kracht niveau Lw, en meetonzekerheid K worden
eronder conform de norm EN 60745-1 aangegeven.

De waarde van trillingen (versnellingswaarde) a, en meetonzekerheid K
worden eronder conform de norm EN 60745-2-22 aangegeven.

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen
werd conform de procedure van de norm EN 60745-1 gemeten en
kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het
kan eveneens voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis
toepassingsgebieden van het elektrogereedschap. Bij toepassing voor
andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij gebrekkig
onderhoud kan het trillingenniveau veranderen. De bovenstaande
omstandigheden kunnen de blootstelling aan trillingen tijdens het
werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van uitzetten van het elektrogereedschap of de periodes
van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van het
elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.
Akoestische druk niveau: Lp, = 97 dB(A) K= 3 dB

Akoestische kracht niveau: Lw, = 108 dB(A) K= 3 dB

Waarde van de trillingen versnelling a, = 10,94 m/s? K= 1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING

Elektrische producten dienen niet tezamen met huisafval verzameld maar
naar speciale bedrijven voor utilisatie afgevoerd te worden. Informatie
over utilisatie wordt door de verkoper van het product of locale overheid
verstrekken. Afgedankte elektrische en elektronische toestellen bevatten
stoffen die van invloed voor het milieu kunnen zijn. Toestellen die niet naar
de recyclage worden doorgegeven vormen een potentieel gevaar voor het
milieu en lijk

*Met voorbehoud van wijzigingen invoering.

,Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spélka z ograniczona
odpowiedzialnoscial” Commanditaire Vennootschap [Spétka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul.
Pograniczna 2/4 (verder: ,Topex Groep’) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze

(verder: il i "), waaronder de tekst, geplaatste foto’s, schema’s,
tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari

TRADUCTION DE LA NOTICE
ORIGINALE
POLISSEUSE
59G371

ATTENTION : AVANT LA PREMIERE UTILISATION DE CET OUTIL
ELECTRIQUE, LISEZ ATTENTIVEMENT CETTE NOTICE ET CONSERVEZ-LA
POUR UNE UTILISATION ULTERIEURE.

CONSIGNES DE SECURITE DETAILLEES

Avertissements de sécurité de la machine de coupure

a) Le protecteur fourni avec l'outil doit étre solidement fixé a

l'outil électrique et positionné pour une sécurité maximale,

de sorte que la moindre quantité de roue soit exposée vers

I'opérateur. Positionnez-vous et les spectateurs a I'écart du plan

de la roue rotative. Le protecteur aide a protéger l'opérateur des

fragments de roue cassés et des contacts accidentels avec la roue.

N'utilisez que des meules diamantées pour votre outil

électrique. Ce n'est pas parce qu’un accessoire peut étre fixé a votre

outil électrique qu'il garantit un fonctionnement scir.

c) Lavitesse inale de I'acc ire doit étre au moins égale a la
vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse nominale peuvent se briser
et voler en éclats.

d) Lesrouesdoiventétre utilisées uniq pour les application:
rec dées. Par ple: ne pas meuler avec le c6té de la
meule de trongonnage. Les meules de trongonnage abrasives sont
destinées au meulage périphérique, les forces latérales appliquées a
ces meules peuvent provoquer leur éclatement.

b)

e) Utilisez toujours des flasques de roue en bon état et de diamétre
correct pour la roue sélectionnée. Des flasques de roue appropriés
soutiennent la roue, réduisant ainsi le risque de casse de roue.

f) Le diamétre extérieur et I'épai de votre acc ire doi

étre dans les limites de la capacité nominale de votre outil
électrique. Les accessoires mal dimensionnés ne peuvent pas étre
correctement protégés ou controlés.

g) La taille de I’ arbre des roues et des brides doit convenir a la
broche de l'outil électrique. Les roues et les flasques avec des trous
d’" arbre qui ne correspondent pas au matériel de montage de
l'outil électrique seront déséquilibrés, vibreront excessivement et
pourront entrainer une perte de contréle.
N’utilisez pas de roues endommagées. Avant chaque utilisation,
inspectez les roues a la recherche de copeaux et de fissures. Si
I'outil ou la roue est tombé, inspectez-le ou installez une roue
en bon état. Aprés avoir inspecté et installé la roue, placez-
vous et les spectateurs a I'écart du plan de la roue en rotation
et faites fonctionner l'outil électrique a vitesse maximale sans
charge pendant une minute. Les roues endommagées se cassent
normalement pendant ce temps de test.

i) Portez un équipement de protection individuelle. Selon
I'application, utilisez un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de sécurité. Le cas échéant, portez un masque
antip iére, des protecteurs auditifs, des gants et un tablier

h

1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere
beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden van  deze
Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestemming van Topex Groep is strikt
verboden en kan civielrechtelijke of strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben.

d’atelier capables d’arréter les petits fragments abrasifs ou de
piéce. La protection oculaire doit étre capable d'arréter les débris
volants générés par diverses opérations. Le masque anti-poussiére
ou le respirateur doit étre capable de filtrer les particules générées
par votre opération. Une exposition prolongée a un bruit de haute
intensité peut entrainer une perte auditive.

Gardez les passants a une distance de sécurité de la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de travail doit
porter un équipement de protection individuelle. Des fragments
de piéce ou d'une roue cassée peuvent senvoler et provoquer des
blessures au-dela de la zone immédiate d'utilisation.

k) Tenez l'outil électrique uniquement par des surfaces de
préhension isolées, lorsque vous effectuez une opération ou
I'accessoire de coupe peut entrer en contact avec un cablage
caché ou son propre cordon. L'accessoire de coupe entrant en
contact avec un fil «<sous tension» peut rendre les parties métalliques
exposées de l'outil électrique «sous tension» et provoquer un choc
électrique pour l'opérateur.

Eloignez le cordon de baccessoire en rotation. Si vous perdez le

i
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controle, le cordon peut étre coupé ou accroché et votre main ou
votre bras peut étre tiré dans la roue qui tourne.

m) Ne déposez jamais l'outil électrique avant que l'accessoire ne
soit complétement arrété. La roue qui tourne peut saisir la surface
et tirer l'outil électrique hors de votre controle.
Ne faites pas fonctionner l'outil électrique en le portant a vos
cotés. Un contact accidentel avec I'accessoire en rotation pourrait
accrocher vos vétements et entrainer I'accessoire dans votre corps.
Nettoyez régulierement les bouches d‘aération de Iloutil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiere a l'intérieur
du boitier et une accumulation excessive de métal en poudre peut
entrainer des risques électriques.
N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Des étincelles pourraient enflammer ces matériaux.
N’utilisez pas d'acc i nécessi des liquid de
refroidissement. Lutilisation deau ou dautres liquides de
refroidissement peut entrainer une électrocution ou un choc.
Kickback et avertissements associés
Le recul est une réaction soudaine a une roue rotative pincée ou
coincée. Le pincement ou I'accrochage provoque un calage rapide de la
roue en rotation, ce qui a son tour oblige l'outil électrique non controlé
a étre forcé dans le sens opposé a la rotation de la roue au point de
fixation.
Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par la piéce,
le bord de la meule qui entre dans le point de pincement peut pénétrer
dans la surface du matériau, ce qui peut faire grimper ou éjecter la
meule. La roue peut sauter vers ou loin de l'opérateur, selon la direction
du mouvement de la roue au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se casser dans ces conditions.

Le recul est le résultat d’'une mauvaise utilisation de l'outil électrique

et / ou de procédures ou conditions de fonctionnement incorrectes et

peut étre évité en prenant les précautions appropriées comme indiqué
ci-dessous.

a) Maintenez une prise ferme sur l'outil électrique et positionnez
votre corps et vos bras pour vous permettre de résister aux
forces de rebond. Utilisez jours la poignée auxiliaire, si
elle est fournie, pour un contréle maximal du rebond ou de
la réaction de couple pendant le démarrage . Lopérateur peut
contréler la réaction du couple ou les forces de rebond, si les
précautions appropriées sont prises.

b) Ne placez jamais votre main prés de I'accessoire

rotatif . Laccessoire peut rebondir sur votre main.

Ne placez pas votre corps dans la zone ou l'outil électrique se

déplacera en cas de rebond . Le recul propulsera l'outil dans la

direction opposée au mouvement de la roue au point d'accrochage.

Utilisation des soins de spéciale lorsque les coins de travail,

des bords tranchants etc . Evitez de faire rebondir et draccrocher

baccessoire. Les coins, les arétes vives ou les rebonds ont tendance

a accrocher I'accessoire rotatif et a perdre le contréle du rebond.

Ne fixez pas une lame de sculpture sur bois a chaine de scie,

une meule diamantée segmentée avec un espace périphérique

supérieur a 10 mm ou une lame de scie dentée . De telles lames
créent un rebond fréquent et une perte de controle.

Ne «bloquez» pas la roue et n‘appliquez pas de pression

excessive. N'essayez pas de faire une profondeur de coupe

excessive. Une surcharge de la roue augmente la charge et la
sensibill la torsion ou au serrage de la roue dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la roue.

Lorsque la roue se bloque ou lorsque vous interrompez une

coupe pour une raison quelconque, éteignez l'outil électrique

et maintenez l'outil électrique immobile jusqu’a ce que la roue
s'arréte complétement. N'essayez jamais de retirer la roue de
la coupe lorsque la roue est en mouvement, sinon un recul
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Soyez extrémement prudent lorsque vous effectuez une
«découpe de poche» dans des murs existants ou d’autres zones
aveugles. La roue en saillie peut couper les conduites de gaz ou
d'eau, le cablage électrique ou les objets susceptibles de provoquer
un rebond.

MISE EN GARDE! Cet appareil est congu pour fonctionner a
I'intérieur. La conception est supposée slre, des mesures de
protection et des systémes de sécurité supplémentaires sont
utilisés, néanmoins il y a toujours un petit risque de blessures au
travail.

=

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES
1 2 3
4 5 6
7 8 9
1. Attention ! Prenez des précautions particuliéres
2. AVERTISSEMENT Lire le manuel d'instructions
3. Portez des gants de protection
4. Utilisez un équipement de protection individuelle ( masque anti-
poussiére , lunettes de sécurité , protege- oreilles )
5. Utilisez des vétements de protection
6. Débranchez le cordon d' alimentation avant I’ entretien ou

la réparation
7. Conserver les enfants loin d’ outils
8. Protégez |'appareil contre I"humidité
9. Deuxiéme classe de protection

CONCEPTION ET USAGE

La polisseuse est un outil électrique portatif entrainé par un moteur
monophasé a collecteur. Loutil est congu principalement pour le
pongage et le polissage a sec des surfaces enduites de vernis sur des
piéces en bois, en métal ou en plastique. Le réglage de la vitesse de
rotation permet dobtenir des paramétres de travail optimaux en

fonction des accessoires de pongage et de polissage utilisés.

Ses domaines d'application incluent les travaux de rénovation et de

finition liés au polissage des surfaces, en particulier pour l'industrie
automobile et la menuiserie.

L'équipement est congu pour le fonctionnement a sec uniquement.
Ne pas utiliser avec les disques en corindon.

Toute utilisation non conforme de l'outil électrique est interdite.
DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

Les numéros ci-dessous se réféerent aux éléments présentés sur les
pages graphiques de cette notice.
1. Poignée arriere

pourrait se produire. Enquéter et prendre des mesures correctives 2. Console de commande
pour éliminer la cause du blocage des roues. 3. Boitier de lengrenage
h) Ne redémarrez pas l'opé de coupe dans la piéce. Laissez 4. Bouton de verrouillage de la broche
la roue atteindre sa vitesse et rentrez soig 5. Troude montage )
dans la coupe. La roue peut se coincer, remonter ou rebondir si 6. Plateau de support de préhension
I'outil électrique est redémarré dans la piece. 7. Vis defixation .
i) Panneaux de support ou toute piéce surdimensionnée pour 8. Poignée supplémentaire type « D »
minimiser le risque de pincement et de rebond de la roue. Les 9. Poignée supplémentaire
grandes piéces ont tendance a s'affaisser sous leur propre poids. Le 10. Disque de polissage
support doit &tre placé sous la piéce prés de la ligne de coupe et prés 11. Bonnetde polissage
du bord de la piéce des deux cotés de la roue. 12. I;)lsque de poncage/polissage
13. Eponge de polissage




GRA\PHITE

14. Interrupteur « Sécuriser, en tirant les lacets (cacher les bouts des lacets a l'intérieur
15. Afficheur du bonnet de polissage pour éviter leur détachement au cours du
16. Bouton «-» de réglage de la vitesse travail).

17. Bouton «+ » de réglage de la vitesse Le bonnet de polissage doit adhérer étroitement au disque de

* Des différences peuvent apparaitre entre le produit et le dessin. polissage.

FIXATION DE EPONGE DE POLISSAGE / DU PAPIER ABRASIF

La polisseuse est équipée d'un disque de pongage/polissage (12) (fig. I)
a velcro. On peut I'utiliser avec des éponges de polissage ou des papiers

DESCRIPTION DES SIGNES GRAPHIQUES UTILISES

ATTENTION abrasifs aux dimensions appropriées.
f’: Poser I'éponge de polissage (13) (fig. I) ou le papier abrasif du coté
AVERTISSEMENT velcro sur le disque de pongage/polissage et presser.
UTILISATION / REGLAGE
MONTAGE/REGLAGE @ Avant d'utiliser l'outil électrique, controler I'état du disque
de polissage. Ne pas utiliser des disques ébréchés, cassés
INFORMATION ou endommagés. Le disque endommagé doit étre remplacé
EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES immédiatement par un neuf
1. Disque de polissage -2 piéces DEMARRAGE / ARRET
2. Poignée supplémentaire -2 piéces La tension du réseau doit correspondre a la tension indiquée sur la
3. Plateau support de préhension - 1 piece plaque signalétique de la polisseuse. Pendant le démarrage et le
4. Vis de fixation - 2 pieces fonctionnement, tenir la polisseuse avec les deux mains.
5. Rondelle -2 piéces La polisseuse est équipée d'un interrupteur de sécurité pour éviter tout
6. Clé hexagonale -1 piéce démarrage accidentel.
7. Bonnet de polissage -1 piéce « Déplacer l'interrupteur (14) (fig. J) vers la gauche en position « | ».
8. Eponge de polissage -2 piéces « Lafficheur (15) indique « 00 », ce qui signifie que l'outil électrique est
9. Chiffon -1 piece branché.
. « La mise en marche du moteur de l'outil électrique est réalisée avec le
PREPARATION AU TRAVAIL bouton « + » de réglage de la vitesse de rotation 17).

On peut éteindre le moteur de l'outil électrique avec le bouton « - »
de réglage de la vitesse de rotation (16), en retournant a « 00 » sur
I'afficheur.

Déplacer linterrupteur (14) en position « 0 » pour couper
I'alimentation de l'outil électrique.

En cas de coupure du courant lors du fonctionnement, l'outil électrique
passe automatiquement en mode « 00 » sur l'afficheur, c'est-a-dire
avec la tension fournie mais sans moteur en marche. Cela se produit si
l'interrupteur demeure en position « | ».

REGLAGE DE LA VITESSE DE ROTATION

Le régime du moteur est contrélé par les boutons de contrdle de vitesse
de rotation situés sur le panneau de commande (2). Lafficheur (15)
(fig. J) affiche sous forme d'un nombre & deux chiffres la vitesse de
rotation approximative de la broche aprés la prise en compte du facteur
de multiplication x100 (tr/min). Il s'agit d’un réglage progressif. Les
réglages disponibles a |'afficheur sont les suivants : 00, 10, 15, 20, 25, 30.
« Pour augmenter la vitesse de rotation, appuyer sur le bouton « + » de
réglage de la vitesse de rotation (17) (fig. J).

Pour diminuer la vitesse de rotation, appuyer sur le bouton « - » de
réglage de la vitesse de rotation (16) (fig. J).

Pour obtenir un réglage voulu, appuyer si nécessaire plusieurs fois sur
le bouton.

La vitesse de rotation préréglée est maintenue a un niveau constant,
tant pendant la marche a vide que pendant le fonctionnement.

Un démarrage lent du moteur est prévu pour la mise en marche sans
aucune charge. Ne pas commencer a travailler ou appliquer une
pression sur l'outil électrique avant que son moteur n‘ait atteint le
maximum de la vitesse de rotation réglée.

Réaliser le polissage, le lustrage et le lissage de préférence a basses
rotations. La plage de vitesses de rotation supérieures est utilisée pour
le pongage.

POLISSAGE

Selon le type de travail a réaliser, il convient d'utiliser des bonnets et des
disques de polissage appropriés, par exemple avec une éponge ou une
mousse, en feutre, en tissu, en toile multicouches etc.

Utiliser uniquement des éponges et des bonnets de polissage

Débrancher la polisseuse du réseau électrique.

MONTAGE DU PLATEAU SUPPORT DE PREHENSION

« Faites rentrer le plateau support de préhension (6) (fig. A) sur le
boitier d'engrenage (3) de I'avant vers l'arriére.

« Utiliser les vis de fixation (7) (fig. B) en les vissant dans les trous de
fixation (5) des deux cotés de I'engrenage pour sécuriser le montage.

Une encoche pour les doigts assurant une meilleure prise se trouve

dans la partie avant du plateau support de préhension (6).

MONTAGE DE LA POIGNEE SUPPLEMENTAIRE TYPE « D »

La poignée supplémentaire type « D » peut-étre placée dans l'une des

deux positions : verticale ou horizontale (fig. D et E). La configuration

doit étre effectuée avant le montage. L'avant de la poignée comporte

des languettes qui se bloquent a l'intérieur du cadre de fixation.

« Faites rentrer la poignée supplémentaire type « D » (8) (fig. C) sur le
boitier d'engrenage (3) de l'avant vers l'arriére.

« Utiliser les vis de fixation (7)(fig. D) avec des rondelles en les vissant
dans les trous de fixation (5) des deux c6tés de l'engrenage pour
sécuriser le montage.

MONTAGE DE LA POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

La poignée supplémentaire (9) (fig. F) peut étre montée du coté gauche
ou droit du boitier d'engrenage (3). Son utilisation est recommandée
pour les accessoires de diamétre supérieur a 125 mm.

Visser la poignée supplémentaire (9) (fig. F) dans l'un des trous de
montage (5) dans le boitier d'engrenage (3).

MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE DE POLISSAGE / DISQUE

DE PONCAGE/POLISSAGE

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (4) et tourner la
broche jusqu’a ce qu'elle se bloque.

« Visser le disque de polissage (10) (fig. G) sur la broche - filetage a

droite.

Relacher le bouton de verrouillage de la broche (4).

« Le démontage du disque de polissage s'effectue dans l'ordre inverse
du montage.

« Le montage et le démontage du disque de pongage/ polissage a
velcro (12) (fig. 1) se réalisent de fagon identique.

® ® © ® QO®E
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Le bouton de verrouillage de la broche (4) sert uniquement a propres.

l'installation et au démontage du disque de pongage/polissage. Ne « Bien choisir la dureté de I'éponge de polissage ou des autres
pas utiliser ce bouton pour freiner le disque en rotation. Cela peut accessoires selon les recommandations du fabricant de la pate a polir
entrainer I'endommagement de la polisseuse ou provoquer des ou des produits d'entretien des vernis utilisés.

blessures a I'utilisateur. « Toute la surface du disque de polissage doit reposer sur la surface
FIXATION DU BONNET DE POLISSAGE de la piéce & polir

Le polissage doit étre effectué sur le vernis froid.
Répartir la pate a polir sur I'éponge de polissage (ne pas laisser le
produit de polissage entrer en contact direct avec la surface a polir).

« Enl‘étirant Iégérement, placer le bonnet de polissage (11) (fig. H) sur
le disque de polissage (10) (fig. D).
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La cire seule doit étre appliquée sur toute la surface car elle doit
sécher avant le polissage.

Brancher et éteindre la polisseuse uniquement lorsque le disque de
polissage est en contact avec la surface a polir.

Déplacer la polisseuse sur la surface par un mouvement régulier
(fig. K) et ne pas appliquer de pression supplémentaire (le poids de
la polisseuse est généralement suffisant pour obtenir les résultats
souhaités).

N'utilisez pas la polisseuse en un seul endroit, sans la déplacer sur la
surface, pour éviter une surchauffe du vernis.

Réduire la pression sur la polisseuse en finissant le travail.

Utiliser un chiffon approprié pour enlever les restes de produit
d'entretien du vernis.

Lors de l'utilisation de cires ou d'autres produits d'entretien,
respecter les instructions de leurs fabricants respectifs. Une
application excessive de cire ou de pate a polir peut faire glisser le
bonnet de polissage hors du disque.

PONCAGE

Le papier abrasif a grain plus épais convient généralement au
traitement brut de la majorité des matériaux et le papier a grain plus fin
est généralement utilisé pour la finition.

Attacher un disque de papier abrasif au grain approprié a la tache
prévue.

Le papier abrasif doit adhérer complétement au disque de pongage/
polissage

TRAVAIL

Le dispositif est équipé d'un systeme de stabilisation de la vitesse de
rotation qui garantit la précision du fonctionnement a des charges
variables. De plus, la polisseuse est équipée d'un systéme de démarrage
progressif pour augmenter le contrdle.

Nutiliser que des outils de travail dont la vitesse de rotation
admissible est supérieure ou égale a la vitesse de rotation de l'outil
électrique sans charge et dont le diamétre n’est pas supérieur a celui
recommandé pour le modéle donné de l'outil électrique.

MAINTENANCE ET ENTRETIEN

Avant toute opération de montage, de réglage, de réparation ou
d'entretien, débrancher la fiche du cordon d’alimentation de la prise
électrique.

ENTRETIEN ET STOCKAGE
Toujours maintenir l'outil électrique propre.
Ne pas utiliser d'eau ou tout autre liquide pour le nettoyage.
« Nettoyer le dispositif avec un morceau de tissu sec ou souffler a l'air
comprimé a basse pression.
N'utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants car ils peuvent
endommager les pieces en plastique.
Nettoyer régulierement les fentes de ventilation dans le boitier du
moteur pour éviter la surchauffe du dispositif.
Si le cordon d'alimentation est endommagé, remplacez-le par un
cable présentant les mémes paramétres. Confiez cette opération a un
spécialiste qualifié ou retournez I'équipement a un point de service.
« En cas détincelles excessives du collecteur, faites controler I'‘état
technique des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.
Utiliser uniquement de I'eau ou de I'eau savonneuse pour nettoyer les
bonnets et les éponges de polissage.
Rangez toujours I'équipement dans un endroit sec, hors de la portée
des enfants.
Les balais de charbon usagés (longueur inférieure a 5 mm), grillés ou
cassés doivent étre immédiatement remplacés. Toujours remplacer
les deux balais de charbon a la fois.

Les balais de charbon doivent étre remplacés par un technicien
@dﬁment qualifié a I'aide de piéces originales.

Toutes les défaillances doivent étre éliminées par un service aprés-vente
agréé du fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

@
A\
A\
@

CARACTERISTIQUES
Poli 59G371
Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz

0)

Puissance nominale 1100 W
Plage de vitesse de rotation en marche a vide | 1000-3000 min”'
Diameétre du disque de polissage 180 mm
Diametre du disque de poncage/polissage 125 mm
Filetage de la broche M14
Classe de protection 1l

Poids 2,6 kg
Année de fabrication 2021
59G371 signifie a la fois le type et la désignation de la machine.

DONNEES CONCERNANT LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Informations sur le bruit et les vibrations

Les niveaux de bruit émis, tels que le niveau de pression acoustique
émise Lp,, le niveau de puissance acoustique Lw, et lincertitude de
mesure K, sont indiqués ci-dessous conformément a la norme EN 60745.
Les valeurs de vibration (accélérations) a, et l'incertitude de mesure K,
déterminées conformément a la norme EN 60745-2-3, sont indiquées
ci-dessous.

Le niveau de vibration indiqué dans cette notice d'emploi a été mesuré
conformément a la procédure de mesure spécifiée dans la norme EN
60745 et peut étre utilisé pour la comparaison d'outils électriques. Il
peut étre également utilisé pour I'évaluation préliminaire de I'exposition
aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est représentatif pour les applications
principales de l'outil électrique. Le niveau des vibrations peut changer
en cas d'utilisation de l'outil électrique a d'autres fins ou avec d'autres
outils de travail et en cas d’entretien inapproprié.

Les causes énumérées ci-dessus peuvent augmenter I'exposition aux
vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est nécessaire
de tenir compte des périodes pendant lesquelles l'outil est arrété ou mis
en marche mais non utilisé. Ainsi, I'exposition cumulée aux vibrations
peut s'avérer beaucoup plus faible.

Des mesures de sécurité supplémentaires doivent étre prises afin de
protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, par exemple :
I'entretien de l'outil électrique et des outils de travail, le maintien de
la température appropriée des mains et une bonne organisation du
travail.

Niveau de pression acoustique Lp,=71 dB(A) K= 3 dB(A)

Niveau de puissance acoustique Lw, =82 dB(A) K= 3 dB(A)

Valeur d'accélération des vibrations a, = 3,36 m/s? K= 1,5 m/s?

PROTECTION DE 'ENVIRONNEMENT

Les appareils électriques usagés ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménagéres, mais apportés dans un point de collecte sélective pour le recyclage.
Contactez les autorités locales ou votre revendeur pour des conseils en matiére
de recyclage. Le matériel électrique et électronique usagé contient des substances
nocives pour lenvironnement. Le matériel non recyclé constitue une menace
potentielle pour lenvironnement et la santé humaine.

*Sujet a changement sans préavis.

«Grupa Topex Spéika z écia » Spotka domicilié a Varsovie, ul
Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé : « Grupa Topex ») informe que tous les droits d‘auteur sur le contenu
de cette notice (ci-aprés dénommée : « Notice »), y compris notamment les textes, les photographies, les
schémas, les figures, ainsi que la mise en page, appartiennent uniquement & Grupa Topex et font [objet
d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (.
0.2006 n° 90 pos. 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la publication, les modifications & des fins
commerciales de I'ensemble ou d'une partie de la présente Notice sans 'autorisation écrite de Grupa Topex
sont strictement interdits et peuvent engager la responsabilité civile et juridique.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK//ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé
ES//EO deknapayus 3a cvomsemcmeue//Declaratia de conformitate CE//EG-Konformitdtserkldrung//
Dichiarazione di conformita CE/

PLEN HU SKCS BGRO DEIT
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Z\—‘/mnufacrurer//Gyarto//Vé/robca//Vyrobce/ o ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
p " + F
Wyréb Bruzdownica
/Pryo duct//Termé B . p o . /Slot cutting machine//Falhoronymard//Drdzkovaci rezaci stroj//Drdzkovaci fezaci
| - e o URY7TTodoTo stroj//loHumen Ha cmeru//Vandtor de perete//Wandjdger//Inseguitore di muri/
e odell/Model/M odel 596371
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi nev//Obchodny ndzov//Obchodniho  ndzvu// GRAPHITE
Tep208CcKO comercial//F deposit
Numer seryjny
/Serial Sorszdi dové cislo//Vyi iho ¢isla//Cepuer Homep//Numdr de 00001 + 99999

serie//Ordnungsnummer//Numero di serie/

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/
Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek splriuje ndsledujici dokumenty://Onucarusm no-zope npodykm omzoeaps Ha ciedHume

dokymenmu://Produsul descris mai sus respectd urmdtoarele documente://Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten://ll prodotto sopra descritto é conforme ai
equenti documentiz

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

/Machinery Directive 2006/42/EC//2006/42/EK GEpek//Smem/ca Eurépskeho /EMC Directive 2014/30/EU//2014/30/EU Elektromdgneses Osszeférhetéség//EMC Smernica

Parlamentu a Rady 2006/42/ES//Smérnice Evrop a Rady a Rady 2014/30/EU//EMC Smérnice Evropského Parlamentu a

2006/42/ES//[lJupekmusa 3a mawuHume 2006/42/50//Dlrectlva 2006/42 / CE Rady 2014/30/[:'1 fup 3a ceemecmumocm 2014/30/

privind utilajele /Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG//Direttiva macchine 2006/42 | EC//Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea electromagnetica//Richtlinie

/CE/ lber elektromagnetische Vertrdglichkeit 2014/30 / EU//Direttiva sulla compatibilita
elettromagnetica 2014/30/ UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU//A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv//Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend
a doplnend 2015/863/EU//Smérnice RoHS 2011/65/EU énénd 2015/863/EU//fup 2011/65/EC Ha RoHS, usmerena ¢ upekmusa 2015/863/EC//Directiva RoHS

2011/65 / UE modificata prin Directiva 2015/863 / UE//RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU//Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla
direttiva 2015/863 / UE/

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requii of the following Stand. valamint megfelel az aldbbi inyoknak://a spliia poziadavk spliiuje poZ norem://u Ha u3u Ha
a p 'si indeplineste cerintele dardelor://und erfiillt die A der Normen:/ e soddisfa i requisiti delle norme:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-22:2011+A11:2013; EK9-BE-88:2014;

EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN 62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which it was placed on the market, and excludes components
which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyi a gépnek kizdrélag arra az dllapotd kozik % ba hoztdk, és kizdr
minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndlc ezt kévetéen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylu¢ne na strojové zariadenie v
stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahfna pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zarizeni
ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym uzivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele.//Tazu

191 ce omHacs 3a 8.cal 8 KOEMO e NYCHAMa HA NA3apa, U U3K/04Yea Koumo ca u/unu onep 2
snocnedcmaue om KpatiHus nompe6umen.//Aceastad declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost introdusd pe piata si nu acoperd comps le ada de utili: !
final sau acnumle ulremmre efectuate de utilizatorul final.//Diese Erkldrung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fir vom
Endbe r oder nachfolgende vom Endb durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce solo alla macchina immessa sul mercato e non
copre i componenti aggiunti dn/l’uten te finale o le operazioni successive esequite dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki d dci6 6. illitdsdra felhatall t, a kozosség
teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU p i im technickej dok icie:// Jméno a adresu osoby
povérené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi;//Vime u adpec Ha nuyemo, koemo unueyc 6EC,

0a cecmasa komo docue: le si adresa p i care locuieste sau este stabilitd in UE autorizatd sd intocmeasca dosarul tehnic://Name und Anschrift der Person mit
Wohnsitz oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist://Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo
tecnico:/

Podpisano w imieniu:
/Signed for and on behalf of://A tanusitvdnyt a kivetkezé nevében és megbizdsdbdl irtdk ald//
Podpisané v mene://Podepsdno jménem://llodnucaHo om umemo Ha://Semnat in numele://

Unterzeichnet im Namen von://Firmato per conto di:/ Pawet Kowalski
Grupa Topex Sp.z 0.0. Sp.k. Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
ul. Pograniczna 2/4 /GRUPA TOPEX Quality Agent//A GRUPA TOPEX MinéGségligyi

02-285 Warszawa meghatalmazott képviselGje//Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce pro Kvalitu TOPEX GROUP//Kayecmsen npedcmasumen

Ha GRUPA TOPEX//Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX//
Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX//Rappresentante della qualita
di GRUPA TOPEX/

Warszawa, 2020-06-18
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