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Sprawdz dostepnos¢

czesci zamiennych

LAT do tego produktu
DOSTEPNOSCI fanfaciod X
CZESCH ZAHIEIIIYCH Gt

= Czgsci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min, 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamowien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

POLERKA 59G244
UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO
WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Wskazoéwki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem szczotek drucianych i
przecinania $ciernicg.

a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ wykorzystywane do
polerowania. Nalezy stosowa¢ sie do wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa, instrukgcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz z
elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen moze
stwarza¢ niebezpieczenstwo porazenia pradem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie moze byé¢ stosowane jako
szlifierka zwykta, szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
do szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do
przecinania sciernicowego. Zastosowanie elektronarzedzia do
innej niz przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sig przyczyng
zagrozen i obrazen.

c) Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzia, nie jest
gwarantem bezpiecznego uzycia.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢é mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajgce sig¢ z szybszg niz dopuszczalna predkoscia,
moze sig ztamadé, a jego czesci odprysnagé.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia roboczego musza
odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach nie mogg by¢ wystarczajgco ostonigte
lub kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wkitadka gwintowana musza dokladnie
pasowa¢ na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi
roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza s$rednica
otworu narzedzia roboczego musi byé dopasowana do
Srednicy kotnierza. Narzedzia robocze, ktére nie mogg by¢
doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajg sig
nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga spowodowacé utratg
kontroli nad elektronarzedziem.

g) W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac
oprzyrzadowanie, np. $ciernice pod katem odpryskow i
peknieé, talerze szlifierskie pod katem peknieé, starcia lub
silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem luznych lub
ztamanych drutéw. W razie upadku elektronarzedzia lub
narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono
uszkodzeniu, lub uzyé¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie zostalo sprawdzone i umocowane,
elektronarzedzie nalezy wlaczy¢ na minute na najwyzsze
obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba obstugujaca i
osoby postronne znajdujace si¢ w poblizu, znalazly si¢ poza
strefa obracajacego si¢ narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamig
sig najczesciej w tym czasie prébnym.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca catg
twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego przed
malymi czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie¢ w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt.
Oddziatywanie hatasu przez diuzszy okres, moze doprowadzi¢ do
utraty stuchu.

i) Nalezy uwazaé¢, by osoby postronne znajdowaly si¢ w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiggu elektronarzedzia.

Kazdy, kto znajduje sie¢ w poblizu pracujgcego
elektronarzedzia, musi uzywac¢ osobistego wyposazenia
ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub pekniete
narzedzia robocze mogg odpryskiwa¢ i spowodowac obrazenia
réwniez poza bezposrednig strefg zasiegu.

j) Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie mogtoby
natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
przewod zasilajacy, nalezy je trzymaé wylacznie za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej
moze spowodowaé przekazanie napigcia na cze$ci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

k) Przewod sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewod sieciowy moze zostac¢ przecigty lub wciagniety, a dton lub
cata reka mogg dostac sie w obracajgce sie narzedzie robocze.

1) Nigdy nie wolno odktadac¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajgce sie
narzedzie moze wej$¢ w kontakt z powierzchnig, na ktérg jest
odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujagcego si¢ w
ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie
narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i
wwiercenie sie narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujace;j.

n) Nalezy  regularnie czysci¢c  szczeliny  wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pylu metalowego moze spowodowaé
zagrozenie elektryczne.

o) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ich zapton.

p) Nie nalezy uzywac¢ narzedzi, ktore wymagaja ptynnych
srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut jest nagta reakcjg elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajgcego sie narzedzia, takiego jak $ciernica,
talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sig¢ lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajgcego
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie
przez to szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego.

Gdy, np. Sciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawegdz $ciernicy, moze sig
zablokowa¢ i spowodowa¢ jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch
Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony
jest wtedy od kierunku ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.
Oprécz tego $ciernice moga sig rowniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzgdzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymaé, a ciato i rgce ustawi¢ w
pozycji, umozliwiajgcej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skiad
wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy, nalezy
go zawsze uzywac, zeby mie¢ jak najwiekszg kontrole nad sitami
odrzutu lub momentem odwodzacym podczas rozruchu. Osoba
obstugujgca urzadzenie moze opanowaé szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajgcych sie narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢ reke.

c) Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktorej poruszy sig
elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchu $ciernicy w miejscu zablokowania.

d) Szczegodlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie
itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia robocze zostaty odbite
lub by sig one zablokowaty. Obracajgce sig¢ narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce katdw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczyng utraty
kontroli lub odrzutu.



e) Nie nalezy uzywa¢ tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla polerowania

a) Nie dopuszczaj do swobodnego obracania sig luznej czesci futra
polerskiego lub jego sznuréw mocujgcych. Zablokuj lub przycinaj
luzne sznurki mocujgce. Luzne i obracajgce sie sznurki mocujgce
moga zaplata¢ palce lub zaczepi¢ o obrabiany przedmiot.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z otworem
gwintowym, sprawdzi¢ czy dlugo$¢ gwintu $ciernicy jest
odpowiednia do dtugosci gwintu wrzeciona.

a) Nalezy zabezpiecza¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

b) Nie nalezy dotykac tarcz tngcych i szlifierskich, zanim nie ostygna.

c) W przypadku uzycia kotnierza szybkomocujacego nalezy sie
upewnic czy kotnierz wewnetrzny osadzony na wrzecionie jest
wyposazony w gumowy pierscien typu o-ring i czy ten
pierscien nie jest uszkodzony. Nalezy réwniez zadbaé, aby
powierzchnie kotnierza zewnetrznego oraz kotnierza
wewnetrznego byly czyste.

d) Kotnierz szybkomocujacy stosowaé wylacznie z tarczami
Ssciernymi i tnacymi. Stosowa¢ wylgcznie nieuszkodzone i
prawidtowo dziatajgce kotnierze.

e) W przypadku wystgpienia chwilowego zaniku napigcia w sieci lub
po wyjeciu wtyczki z gniazda zasilajgcego z wigcznikiem w pozycji
,wigczony”, przed ponownym uruchomieniem nalezy odblokowaé¢
wigcznik i ustawi¢ go w pozycji wytgczonej.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.
Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania Srodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1. Uwaga! Zachowaj szczegodlne $rodki ostroznosci

2. OSTRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi

3. Stosuj rekawice ochronne

4. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu)

5. Uzywaj odziezy ochronnej

6. Odtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych

7. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

8. Chron urzadzenie przed wilgocig

9. Druga klasa ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Polerka jest recznym elektronarzedziem napedzanym za pomocg
jednofazowego silnika komutatorowego. Urzgdzenie przeznaczone
jest do szlifowania i polerowania na sucho gtéwnie powierzchni
pokrytych lakierem wyrobéw drewnianych, metalowych lub z
tworzyw sztucznych. Regulacja predkosci obrotowej pozwala na
optymalne parametry pracy w zaleznosci od zastosowanych
akcesoriéw polersko-szlifierskich.

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac renowacyjnych i
wykonczeniowych zwigzanych z polerowaniem powierzchni
szczegdlnie w branzy motoryzacyjnej, czy stolarskiej.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho.
Nie stosowa¢ z urzadzeniem tarcz korundowych.

Nie wolno uzywaé elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

1. Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
2. Rekojes¢ tylna

. Panel sterowania

. Obudowa przektadni

. Przycisk blokady wrzeciona

Otwér montazowy

. Naktadka chwytowa

. Sruba mocujaca

. Rgkojes¢ dodatkowa typu ,D”

10. Rekojes¢ dodatkowa

11. Tarcza polerska

12. Naktadka polerska

13. Tarcza polersko-szlifierska

14. Gabka polerska

15. Wigcznik

16. Wyswietlacz

17. Przycisk ,-" regulacji predkosci

18. Przycisk ,+" regulacji predkosci

*Mogg wystepowadé réznice migdzy rysunkiem a wyrobem.

©ONODUAW

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Tarcza polerska -2 szt
2. Rekojes¢ dodatkowa - 2 szt.
3. Naktadka chwytowa - 1 szt.
4. Sruba mocujaca -2 szt
5. Podktadka -2 szt
6. Klucz szesciokatny -1 szt
7. Naktadka polerska - 1szt.
8. Gabka polerska -2 szt
9. Scierka - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Odtaczy¢ polerke od sieci zasilajacej.

MONTAZ NAKLADKI CHWYTOWEJ

« Naktadke chwytowa (6) (rys. A) nalezy nasung¢ na obudowe
przektadni (3) od przodu.

e Zamocowac¢ $rubami mocujgcymi (7) (rys. B), wkrecajac je w
otwory montazowe (5) po obu stronach przektadni.

Przednia cze$¢ naktadki chwytowej (6) ma od dotu zagtebienie na
palce aby zapewni¢ pewny chwyt od gory.

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ TYPU ,,D”



Rekojes¢ dodatkowa typu ,D” moze byé¢ ustawiona w jednym z
dwach potozen — pionowym lub poziomym (rys. D i E). Ustawienia
nalezy dokona¢ przed montazem. W kabtaku rekojesci znajduja sie
wypusty blokujgce si¢ w wewnetrznej ramce mocujgcej.

* Rekojes¢ dodatkowa typu ,D” (8) (rys. C) nalezy nasung¢ na
obudowe przektadni (3) od przodu.

e Zamocowac $rubami mocujgcymi (7) (rys. D) z uzyciem
podktadek, wkrecajac je w otwory montazowe (5) po obu stronach
przektadni.

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Rekojes¢ dodatkowa (9) (rys. F) moze by¢ zamontowana z lewej
lub prawej strony obudowy przektadni (3). Zaleca sig jej stosowanie
podczas korzystania z akcesoriéw o srednicy powyzej 125mm.
Wkreci¢ rekojes¢ dodatkowg (9) (rys. F) w jeden z otworéw
montazowych (5) w obudowie przektadni (3).

MONTAZ | DEMONTAZ TARCZY POLERSKIEJ / TARCZY
POLERSKO-SZLIFIERSKIEJ.

« Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obréci¢ wrzeciono az
do zablokowania.

« Nakreci¢ tarcze polerskg (10) (rys. G) na wrzeciono — prawy
gwint.

e Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona (4).

« Demontaz tarczy polerskiej przebiega w kolejnosci odwrotnej do
jej montazu.

« W identyczny sposéb montuje sie i demontuje tarcze szlifierko-
polerskg z rzepem (12) (rys. I).

Przycisk blokady wrzeciona (4) stuzy wylacznie do
zamocowania lub zdejmowania tarczy polersko-szlifierskiej.
Nie wolno uzywaé go, jako przycisku hamujacego w czasie,
gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia polerki lub zranienia jej uzytkownika.

MOCOWANIE NAKLADKI POLERSKIEJ

« Na tarcze polerska (10) (rys. D) natozy¢ naktadke polerskg (11)
(rys. H) lekko ja rozciggajac.

* Zabezpieczy¢ dociggajac sznurkiem (konce sznurka nalezy
wcisng¢ do $rodka naktadki polerskiej, aby nie byty luzne podczas
pracy).

Naktadka polerska musi scisle przylega¢ do tarczy polerskiej.

NAKLADANIE GABKI POLERSKIEJ / PAPIERU SCIERNEGO

Polerka wyposazona jest w tarcze polersko—szlifierskg (12) (rys. I)
z tzw. rzepem. Mozna uzywaé z nig gabki polerskie lub papiery
$cierne o odpowiednim rozmiarze.

Umiesci¢ gabke polerskg (13) (rys. |) lub papier $cierny strong z
rzepem na tarczy polersko-szlifierskiej i docisngc¢.

PRACA /USTAWIENIA

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowaé stan
tarczy polerskiej. Nie uzywaé wyszczerbionych, peknietych lub
w inny sposéb uszkodzonych tarcz. Uszkodzong tarcze
natychmiast wymieni¢ na nowa.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napigcie sieci musi odpowiadac¢ wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej polerki. Podczas uruchamiania i
pracy polerke nalezy trzymac obiema rekami.

Polerka wyposazona jest w wigcznik zabezpieczajgcy przed
przypadkowym uruchomieniem.

» Przesuna¢ przycisk wigcznika (14) (rys. J) w lewo do pozygii ,I".
* Na wyswietlaczu (15) wyswietli sie,00” i zasilanie
elektronarzedzia jest wigczone.

» Wtasciwe uruchomienie silnika elektronarzedzia nastepuje
przyciskiem ,+” regulacji predkosci obrotowej (17).

» Wytgczenia silnika elektronarzedzia mozna dokona¢ przyciskiem
» -" regulacji predkosci obrotowej (16), wracajac do ,00” na
wyswietlaczu.

* Przesunigcie wigcznika (14) do pozycji ,0” wylgcza zasilanie
elektronarzedzia.

W przypadku zaniku napigcia podczas pracy, po ponownym jego
pojawieniu sig elektronarzedzie automatycznie przejdzie do trybu
,00” na wyswietlaczu, czyli z doprowadzonym napigeciem ale bez
uruchomionego silnika. Bedzie tak jesli wytgcznik pozostawat w
pozyciji ,I”.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ.

Predko$¢ obrotowg silnika reguluje sie przyciskami regulaciji
predkosci obrotowej zlokalizowanymi na panelu sterowania (2).
Wyswietlacz (15) (rys. J) pokazuje w postaci dwucyfrowej liczby
przyblizong predko$¢ obrotowg wrzeciona po uwzglednieniu
mnoznika x100 (obr/min). Regulacja odbywa sie stopniowo.
Mozliwe nastawy widoczne na wyswietlaczu to: 00, 10, 15, 20, 25,
30.

* Aby zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg nalezy nacisngé przycisk ,+”
regulacji predkosci obrotowej (17) (rys. J).

* Aby zmniejszy¢ predko$¢ obrotowa nalezy nacisna¢ przycisk ,-”
regulacji predkosci obrotowej (16) (rys. J).

» Dla uzyskania odpowiedniej nastawy nalezy dany przycisk
nacisng¢ odpowiednig ilo$¢ razy.

Ustawiona predko$¢ obrotowa utrzymywana jest na statym
poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i podczas pracy.

Podczas uruchamiania silnik rozpoczyna prace za pomoca
wolnego rozruchu, ktéry stuzy do uruchomienia nie
obcigzonego silnika. Nie nalezy podejmowaé¢ pracy lub
wywiera¢ nacisku na elektronarzedzie przed osiagnigciem
przez silnik maksymalnej ustawionej predkosci obrotowe;j.

Do polerowania, polerowania na wysoki potysk, wygtadzania
najlepiej wybra¢ niskie obroty. Zakres wyzszych predkosci
obrotowych stosuije sie do szlifowania.

POLEROWANIE

W zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy do polerowania nalezy
uzywa¢ odpowiednich nakfadek i tarcz polerskich np. z ggbka lub
pianka, filcowych, tekstylnych, wielowarstwowych ptéciennych itp.

» Nalezy uzywac tylko czystych ggbek i naktadek polerskich.

* Odpowiednio dobraé twardo$¢ gabki polerskiej lub inne
akcesorium do zalecen producenta stosowanej pasty polerskiej
lub stosowanych $rodkéw do pielegnaciji lakieru.

» Cata powierzchnia tarczy polerskiej powinna spoczywac na
powierzchni elementu polerowanego.

« Polerowanie nalezy przeprowadzi¢ na zimnym lakierze.

* Rozprowadzi¢ paste polerskg po powierzchni gabki polerskiej
(nie nalezy dopusci¢ do bezposredniego kontaktu srodka
polerujgcego z powierzchnig polerowang).

« Jedynie wosk naktadamy na catg powierzchnig, poniewaz musi
on wyschng¢ przed polerowaniem.

« Polerke nalezy wigczac¢ i wytgczac tylko podczas kontaktu tarczy
polerskiej z powierzchnia polerowana.

e Przemieszcza¢ réwnomiernie polerkg po powierzchni (rys. K)
nie wywierajgc na nig nacisku (sam cigzar polerki jest zazwyczaj
wystarczajgcy do uzyskania zamierzonego efektu).

« Nie nalezy pracowac polerkg w jednym miejscu bez jej
przemieszczania po powierzchni aby nie doprowadzi¢ do
przegrzania lakieru.

» Konczac polerowanie nalezy zmniejszy¢ nacisk na polerke.

o Pozostatosci po kazdym preparacie do pielggnaciji lakieru nalezy
usung¢ odpowiednia $cierka.

Podczas uzywania wosku lub innych srodkéw do pielegnacji
nalezy przestrzega¢ wskazowek ich producentéw. Nadmierne
uzycie wosku lub pasty polerskiej moze spowodowaé
zsunigcie si¢ naktadki polerskiej z tarczy szlifiersko -
polerskiej.

SZLIFOWANIE

Papier écierny o grubszym ziarnie ogdlnie nadaje si¢ do obrébki
zgrubnej wiekszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym
jest stosowany przy pracach wykonczeniowych.



Natozy¢ krazek papieru $ciernego o odpowiedniej gradacji dla
planowanej pracy.

Papier scierny musi $cisle przylega¢ do tarczy szlifiersko—
polerskiej.

PRACA

Urzadzenie wyposazone jest w uktad stabilizacji obrotéw przy
zmiennym obcigzeniu zapewniajgcy doktadno$¢ wykonania pracy.
Dodatkowo dla zwigkszenia kontroli zastosowano system
tagodnego rozruchu.

Nalezy stosowac¢ tylko takie narzedzia robocze, ktérych
dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réowna
predkosci obrotowej elektronarzedzia bez obcigzenia a
Srednica nie wigksza niz zalecana dla danego modelu
elekrtronarzedzia.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstuga
nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

« Elektronarzedzie nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowaé wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka

 tg nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjali$cie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

« W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

« Do mycia naktadki polerskiej i ggbek polerskich nalezy uzywac¢
tylko wody lub wody z delikatnym mydtem.

« Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje si¢ jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Polerka 59G244

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 1100 W

Zakres predkosci obrotowej na biegu 1000-3000 min-1

jatowym

Srednica tarczy polerskiej 180 mm
Srednica tarczy polersko-szlifierskiej 125 mm
Gwint wrzeciona M14
Klasa ochronnosci Il
Masa 2,6 kg
Rok produkgcji 2020

59G244 oznacza zaréwno typ oraz okre$lenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego
ci$nienia akustycznego LpA oraz poziom mocy akustycznej LWA

i niepewnos¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z
norma EN 60745.

Wartosci drgan ah i niepewnos$¢ pomiaru K wyznaczono zgodnie z
normg EN 60745-2-3 i podano ponizej.

Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat
pomierzony zgodnie z okreslong przez normg EN 60745 procedure
pomiarowg i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi.
Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie

do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze,
jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze
ulec zmianie.

Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwigkszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokitadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania,
uwzglednié

okresy, kiedy elektronarzedzie jest wylgczone lub kiedy jest
wigczone ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb tgczna
ekspozycja ma drgania moze sie okaza¢ znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, wtasciwa organizacja pracy.
Poziom ci$nienia akustycznego LpA = 71 dB(A) K = 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)

Warto$¢ przyspieszenia drgan, polerowanie

ah =3,36 m/s2 K = 1,5 m/s2

nalezy

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy
wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz
odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
1. Informacji na temat utylizacji
udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wladze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie
poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

*Zastrzega sig prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz
wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym
m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a
takze jej kompozycji, nalezg wytgcznie do Grupy Topex i podlegajg
ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 roku, o
prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i
poszczegolnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej
na piSmie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé
pociagnigcie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

®Warunki gwarancji oraz opis postgpowania w przypadku
reklamaciji zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4 fax.+48 22 573 03 83

02-285 Warszawa e-mail service@atxservice.pl

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych  dostgpna na  platformie  internetowej
gtxservice.pl


mailto:service@gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna
oferta na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX 3

SERVICE e




Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/

/ES vyhlasenie o zhode/

PL EN HU SK
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gyarté//Vyrobca/ |. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Wyréb Polerka elektryczna
/Product/ /Electric polisher/
[Termék/ [Csiszold-Poliroz6/
/Produkt/ /Elektrické lesticky/
Model
IModel//Modell/Model/ 59G244
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi név/ GRAPHITE

/Obchodny nazov/

Numer seryjny
/Serial number//Sorszam//Poradové

¢cislo/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastgpujgcymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/

IA fent jelzett termék megfelel az alabbi irdnyelveknek:/
/Vy$sie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi./

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
IEMC Directive 2014/30/EU/

/2014/30/EU Elektromagneses 6sszeférhetéség/

JEMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa
2015/863/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive
2015/863/EU/

/A 2015/863/EU iranyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS
iranyelv/

/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenena a doplnena

2015/863/EU/

oraz spefnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
Ivalamint megfelel az alabbi szabvanyoknak:/

/a splfia poziadavky:/

IEC 62321:2008

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014;
EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011; EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008;EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;

Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje cze$ci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery
in the state in which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by
the final user.//Ez a nyilatkozat a gépnek kizarélag arra az allapotara vonatkozik, amelyben forgalomba hoztak, és kizar minden olyan
alkatrészt, amelyet hozzaadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végs6 felnasznald ezt kdvetden végez rajta.//Toto vyhlasenie sa vztahuje
vyluéne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvadza na trh, a nezahffia pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykonavané nasledne

koncovym pouzivatelom./

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/
/A miiszaki dokumentacié ésszedllitasara felhatalmazott, a k6z6sség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és

cime:/

/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverena zostavenim technickej dokumentacie:/

Podpisano w imieniu:

/Signed for and on behalf of:/

/A tanusitvanyt a kovetkez6 nevében és megbizasabdl irtak ala/
/Podpisané v mene:/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

T X

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselje/
/Spinomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

Warszawa, 2020-03-12



TRANSLATION OF THE ORIGINAL
INSTRUCTIONS POLISHER
59G244

NOTE: BEFORE THE POWER TOOL IS USED FOR THE FIRST
TIME, READ THIS INSTRUCTION MANUAL AND KEEP IT FOR
FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding, Wire
Brushing, Polishing or Abrasive Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to function as a polisher. Failure to
follow all instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

b) Operations such as a grinding, slandering, wire brushing, or
cutting-off tool. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this power tool.
are not recommended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which are not specifically designed
and recommended by the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power too, it does not assure
safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of your accessory
must be within the capacity rating of your power tool.
Incorrectly sized accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Threaded mounting of accessories must match the grinder
spindle thread. For accessories mounted by flanges, the
arbour hole of the accessory must fit the locating diameter of
the flange. Accessories that do not match the mounting hardware
of the power tool will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

g) Do not use a damage accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and cracks,
backing pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or accessory is dropped,
inspect for damage or install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating accessory and
run the power tool at maximum no-load speed for one minute.
Damaged accessories will normally break apart during this test
time.

h) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety googles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and workshop apron capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various operations. The dust
mask or respirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loos.

i) Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective
equipment. Fragments of workpiece or of a broken accessory may
fly away and cause injury beyond immediate area of operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a “live” wire may make exposed metal parts of the power
tool “live” and could give the operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may
be pulled into the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the accessory has come to
a complete stop. The spinning accessory may grab the surface
and pull the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could snag your
clothing, pulling the accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will
draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks
could ignite these materials.

p) Do not use accessories that require liquid coolants. Using water
or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating
wheel, backing pad, brush or any other accessory. Pinching or
snagging causes rapid stalling of the rotating accessory which in
turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch point
can dig into the surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or away from
operator, depending on direction of the wheel’s movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided by taking
proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your body
and arm to allow you to resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reaction or kickback forces, if proper precautions are
taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory. Accessory
may kickback over your hand.

c) Do not position your body in the area where power tool will
move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction
opposite to the wheel’'s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners, sharp edges etc.
Avoid bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control of kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving blade or toothed saw
blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Polishing Operations:

a) Do not allow any loose portion of the polishing bonnet or its
attachment strings to spin freely. Tuck away or trim any loose
attachment strings. Loose and spinning attachment strings can
entangle your fingers or snag on the workpiece.

Additional safety Warnings:

a) In tools adapted to attach grinding wheels with a threaded hole,
check whether the thread length of the grinding wheel is suitable for
the length of the spindle thread.

b) Secure the workpiece. Attaching the workpiece to the clamping
device or vise is safer than holding it in your hand.

c) Do not touch the cutting and grinding discs until they have cooled
down.

d) When using a quick-setting flange, make sure that the internal
flange mounted on the spindle is equipped with a rubber O-
ring and that the ring is undamaged. It should also be ensured
that the surfaces of the external flange and the internal flange
are clean.

e) Use the quick clamping flange only with abrasive and cutting
discs. Only use undamaged and properly functioning flanges.

f) In the event of a temporary power outage in the network or after
removing the plug from the power socket with the switch in the "on"
position, before re-starting, unlock the switch and set it in the off
position.
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CAUTION! This device is designed to operate indoors. The
design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is
always a small risk of injuries at work.

Explanation of used symbols

2

=

3
=,
¥

6

7 8

1. Attention! Take special precautions

2. WARNING Read the instruction manual

3. Wear protective gloves

4. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors)

5. Use protective clothing

6. Unplug the power cord before servicing or repair

7. Keep children away from tools

8. Protect the device against moisture

9. Second protection class

CONSTRUCTION AND USE

Polisher is a power tool driven by a single-phase commutator motor.
The tool is designed for dry buffing and polishing mainly lacquer
coated surfaces of wood, metal or plastic workpieces. Rotary speed
adjustment allows to obtain optimal working parameters depending
on used buffing and polishing accessories.

Range of use covers works in renovation and finishing tasks at
surface polishing, in particular for automotive and woodworking
applications.

The tool is designed for dry operation only. Do not use with
corundum discs.

Use the power tool in accordance with the manufacturer's
instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.
Rear handle

Control panel

Gear casing

Spindle lock button

Fixing hole

Holding pad

Fixing screw

Additional D handle
Additional handle

10. Polishing wheel

11. Polishing pad

CONOORWONE

11

12. Buffing-polishing wheel

13. Polishing sponge

14. Switch

15. Display

16. Speed adjustment button -

17. Speed adjustment button +

* Differences may appear between the product and drawing.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Polishing wheel -2pcs
2. Additional handle -2pcs
3. Holding pad -1pce
4. Fixing screw -2pcs
5. Washer -2pcs
6. Hexagonal key -1pce
7. Polishing pad -1pce
8. Polishing sponge -2 pce
9. Cloth -1pce

PREPARATION FOR OPERATION

Disconnect the polisher from power supply network.

INSTALLATION OF HOLDING PAD

« Slide the holding pad (6) (fig. A) onto gear casing (3) from front
to back.

* Use the fixing screws (7) and screw them into the fixing holes (5)
on both sides of the gear to secure the installation (fig. B).

Front side of the holding pad (6) features recess for fingers at the
bottom to provide firm grip.

INSTALLATION OF ADDITIONAL D HANDLE

You can set up additional D handle in one of two positions: vertical
or horizontal (fig. D and E). Set up must be made before installation.
The handle bow features keys that lock inside the inner fixing frame.
« Slide the additional D handle (8) (fig. C) onto gear casing (3)
from front to back.

* Use the fixing screws (7) with washers and screw them into the
fixing holes (5) on both sides of the gear to secure the installation
(fig. D).

INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE

You can install additional handle (9) (fig. F) either on left or right
side of the gear casing (3). It is recommended for use with
accessories exceeding 125 mm in diameter.

Screw the additional handle (9) (fig. F) into one of the installation
holes (5) in the gear casing (3).

INSTALLATION AND DEINSTALLATION OF POLISHING
WHEEL / BUFFING-POLISHING WHEEL

 Press the spindle lock button (4) and rotate the spindle until it
locks.

« Screw polishing wheel (10) (fig. G) onto spindle with right-hand
thread.

» Release the spindle lock button (4).

« You can remove the polishing wheel by following the installation
procedure in reverse sequence.

« Use the same procedure to install and remove buffing-polishing
wheel with hook and loop attachment (12) (fig. 1).

« The spindle lock button (4) is only used to install and remove the
buffing-polishing wheel. It cannot be used as a brake-button when
the wheel is rotating. Otherwise the polisher may be damaged or
the user may be injured.

INSTALLATION OF BUFFING PAD

« Pull the polishing pad (11) (fig. H) over polishing wheel (10) (fig.
D), stretch it slightly.

« Secure by pulling the line (put ends of line into the polishing pad
so they don't get loose during operation).



Polishing pad must closely adhere to the polisher wheel.
INSTALLATION OF POLISHING SPONGE / ABRASIVE PAPER

The polisher features buffing-polishing wheel (12) (fig. I) with hook
and loop attachment. You can use it with polishing sponge and
abrasive papers with proper dimensions.

Put polishing sponge (13) (fig. I) or abrasive paper with attachment
side towards and against the buffing-polishing wheel, then press.

OPERATION / SETTINGS

Check condition of polishing wheel before use of the power tool.
Do not use wheels with dents, cracks or other damages.
Immediately replace damaged wheel with a new one.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the
polisher. Hold the polisher with both hands when starting and during
operation.

The polisher is equipped with the switch, which protects against
accidental starting.

« Move the switch button (14) (fig. J) left to position I.

o The display (15) will show ,00”, which means the power tool is
on.

« Switch on the power tool motor with speed adjustment button
o+ (17).

« Switch off the power tool motor with the speed adjustment button
- (16) and return to ,,00” setting shown on the display.

* Move the switch (14) to position ,0” to switch off the power tool.
In case of power failure during operation, and when the power is
restored, the power tool automatically switches t0,00” mode shown
on the display, i.e. with power on and with motor off. This will
happen when the switch stays in position ,I”.

ROTARY SPEED CONTROL

Motor rotary speed is controlled with rotary speed adjustment
buttons located on the control panel (2). The display (15) (fig. J)
shows two digits that represent approximate spindle rotary speed
with multiplier x100 (rpm). This is a step adjustment. Available
settings shown on the display are as follows: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
» To increase rotary speed press the speed adjustment button ,+”
« (17) (fig. J).

» To decrease rotary speed press the speed adjustment button ,-”
« (16) (fig. J).

 Press the button many times if necessary to obtain required
setting.

Adjusted rotational speed is maintained constant during idle and full
load operation.

Motor starts operation with soft-start, which is used for
starting the motor without load. Do not start working or apply
pressure on the power tool before the motor achieves its full
set up rotational speed.

Small speeds are best for polishing, high gloss polishing and
finishing. High rotational speeds are used for sanding.

POLISHING

Depending on the planned work, use appropriate pads and
polishing wheels, e.g. with sponge or foam, felt, textile, multi-layer
cloth etc.

* Use only clean sponges and polishing pads.

« Choose the right hardness of polishing sponge or other
accessory, consider the instructions of the manufacturer of
polishing paste and other lacquer caring agents.

* Whole polishing wheel surface must rest on the surface of
polished piece.

« Proceed with polishing on cold lacquer.

« Distribute polishing compound on the polishing sponge surface
(do not allow direct contact of polishing agent with workpiece
surface).

« Only wax should be applied on the whole surface, because it
must dry before polishing.

« Switch the polisher on and off only when the polishing wheel
rests on polished surface.
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* Move the polisher along the surface at uniform rate (fig. K), do
not apply additional pressure (weight of the polisher is usually
enough to obtain required results).

« Do not allow operation of polisher on one spot without moving
around to avoid overheating the lacquer.

« Reduce pressure on the polisher when finishing work with it.

» Use a cloth to remove remaining of each lacquer caring agent.
When using wax or other maintenance agents follow
guidelines of their respective manufacturers. Excessive wax or
polishing paste application may cause the polishing pad to slip
off the polishing- buffing wheel.

SANDING

Coarse-grained abrasive paper is generally used for coarse
processing of most materials, while fine-grained paper is used for
finishing works.

Attach a disc of sanding paper with gradation appropriate for
planned task.

Abrasive paper must thoroughly adhere to the buffing-
polishing wheel.

OPERATION

The tool is equipped with rotational speed stabilizing system, which
ensures precision of work at varying loads. Additionally there is a
soft start system for better control.

Use only working tools with allowable rotary speed higher or
equal to power tool rotary speed with no load, and diameter not
greater than recommended for the power tool type.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing
any activities related to installation, adjustment, repair or
maintenance.

MAINTENANCE AND STORAGE

» Always keep the power tool clean.

« Do not use water or any other liquid for cleaning.

o Clean the tool with a dry cloth or blow with compressed air at low
pressure.

« Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage
plastic parts.

« Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

« In case of power cord damage replace it with a cord with the
same specification. Entrust the repair to a qualified specialist or
return the tool to a service point.

« In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

« Clean the polishing pad and polishing sponges with water or
water with mild soap only.

» Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.



TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS

Polisher 59G244

PARAMETER VALUE
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 1100 W

Range of idle rotational speed 1000-3000 rpm

Polishing wheel diameter 180 mm
Buffing-polishing wheel diameter 125 mm
Spindle thread M14
Protection class Il
Weight 2,6 kg
Year of production 2020

59G244 defines type and indication of the device

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure level
Sound power level

LpA = 71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)

Vibration acceleration,
polishing
Noise and vibration information

ah =3,36 m/s2 K =1,5m/s2

Parameters of produced noise level, such as sound pressure level
LpA and sound power level LwWA with measurement uncertainty K
are specified below in this manual, in accordance with EN 60745.
Vibration values ah and measurement uncertainty K are determined
in accordance with EN 60745-2-3 and specified below.

Vibration level specified below in this manual was measured in
accordance with measurement procedure defined in EN 60745 and
can be used to compare power tools. It can also be used for initial
assessment of exposure to vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications
of the power tool. Vibration level may change if the power tool is
used for other purposes, with different working tools or will not be
maintained properly.

The abovementioned factors may lead to higher exposure to
vibrations during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods when the
power tool is switched off and when it is switched on but not used
for working. This way total exposure to vibrations may be
significantly lower.

Use additional safety measures to protect the user against results
of vibration exposure, such as: power tool and working tool
maintenance, proper hand temperature conditions, good work
organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with
household waste and, instead, should be utilized at
appropriate facilities. Information on utilization can be
provided by the product vendor or the local
authorities. Waste electrical and electronic equipment
contains substances that are not neutral to the natural
environment. Equipment that is not recycled
constitutes a potential hazard to the environment and
to human health.

* Right to introduce changes is reserved.
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“Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs,
that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not
limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the instruction,
belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to
Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim
i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the
entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal liability.

HINWEIS: Bevor das Netzteil zum ersten Mal verwendet wird, lesen
Sie diese Bedienungsanleitung und bewahren Sie sie fur zukuinftige
Referenzen auf.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
POLIERMASCHINE 59G244

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Sicherheitswarnungen zum Schleifen, Schleifen,
Drahtbursten, Polieren oder Abschneiden von Schleifmitteln:

a) Dieses Elektrowerkzeug soll als Polierer fungieren. Die
Nichtbeachtung aller unten aufgefiihrten Anweisungen kann zu
Stromschlagen, Feuer und / oder schweren Verletzungen fiihren.

b) Vorgange wie Schleifen, Verleumden, Drahtbirsten oder
Abschneiden. Lesen Sie alle mit diesem Elektrowerkzeug
gelieferten Sicherheitshinweise, Anweisungen, Abbildungen
und technischen Daten. werden nicht empfohlen, mit diesem
Elektrowerkzeug durchgefiihrt zu werden. Operationen, fiir die
das Elektrowerkzeug nicht ausgelegt ist, konnen eine Gefahr
darstellen und zu Verletzungen fiihren.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das nicht speziell vom
Werkzeughersteller entwickelt und empfohlen wurde. Nur
weil das Zubehor auch an Ihre Stromversorgung angeschlossen
werden kann, ist kein sicherer Betrieb gewahrleistet.

d) Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss mindestens der auf
dem Elektrowerkzeug angegebenen Hochstgeschwindigkeit
entsprechen. Zubehorteile, die schneller als ihre
Geschwindigkeit laufen, konnen brechen und auseinander
fliegen.

e) Der AuBendurchmesser und die Dicke lhres Zubehors
missen innerhalb der Tragféhigkeit Ihres Elektrowerkzeugs
liegen. Zubehor mit falscher GroRe kann nicht angemessen
geschutzt oder kontrolliert werden.

f) Die Gewindemontage des Zubeh6rs muss mit dem
Schleifspindelgewinde tibereinstimmen. Bei Zubehér, das an
Flanschen montiert ist, muss das Dornloch des Zubehors
zum Positionierungsdurchmesser des Flansches
passen. Zubehérteile, die nicht mit den Montageteilen des
Elektrowerkzeugs ~ Ubereinstimmen, geraten aus dem
Gleichgewicht, vibrieren ibermé&Rig und kénnen zu Kontrollverlust
fahren.

g) Verwenden Sie kein Beschadigungszubehor. Uberpriifen
Sie vor jedem Gebrauch das Zubehoér wie Schleifscheiben
auf Spane und Risse, Stitzkissen auf Risse, Risse oder
ubermagigen VerschleiR, Drahtburste auf lose oder
gerissene Dréhte. Wenn das Elektrowerkzeug oder Zubehor
fallen gelassen wird, tberpriifen Sie es auf Beschadigungen
oder installieren Sie ein unbeschéadigtes
Zubehor. Positionieren Sie sich und die Umstehenden nach
der Inspektion und Installation eines Zubehdrs von der
Ebene des rotierenden Zubehdrs entfernt und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler
Leerlaufgeschwindigkeit laufen. Beschadigtes Zubehor
zerbricht normalerweise wahrend dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung einen Gesichtsschutz, eine Schutzbrille

oder eine Schutzbrille. Tragen Sie gegebenenfalls eine
Staubmaske, Gehdrschutz, Handschuhe und eine
Werkstattschirze, um kleine Schleif- oder

Werkstlickfragmente zu stoppen. Der Augenschutz muss in
der Lage sein, durch verschiedene Vorgange erzeugte
Flugabfélle zu stoppen. Die  Staubmaske oder das
Atemschutzgerat muss in der Lage sein, durch lhren Betrieb



erzeugte Partikel zu filtern. Langerer Kontakt mit L&arm hoher
Intensitat kann zu Horverlusten fiihren.

i) Halten Sie umstehende Personen in sicherem Abstand vom
Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche  Schutzausriustung tragen. Fragmente des
Werkstiicks oder eines defekten Zubehors konnen wegfliegen und

Verletzungen verursachen, die Uber den unmittelbaren
Einsatzbereich hinausgehen.
j)Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten

Greifflachen fest, wenn Sie einen Vorgang ausfiihren, bei dem
das Schneidzubehdr méglicherweise verborgene Kabel oder
ein eigenes Kabel beriihrt. Das Schneiden von Zubehérteilen,
die einen ,stromfiihrenden Draht berlihren, kann freiliegende
Metallteile des Elektrowerkzeugs ,spannungsfiihrend“ machen
und dem Bediener einen elektrischen Schlag versetzen.

k) Positionieren Sie das Kabel nicht in der Nahe des sich
drehenden Zubehérs. Wenn Sie die Kontrolle verlieren, kann die
Schnur durchtrennt oder eingeklemmt werden und lhre Hand oder
lhr Arm kénnen in das sich drehende Zubehér gezogen werden.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bis das Zubehér
vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Zubehor kann die Oberflache greifen und das Elektrowerkzeug
aufBer Kontrolle bringen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wahrend Sie
es an lhrer Seite tragen. Durch versehentlichen Kontakt mit
dem sich drehenden Accessoire kann sich Ihre Kleidung
verfangen und das Accessoire in lhren Korper ziehen.

n) Reinigen Sie regelméRig die Luftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs. Der Motorlufter zieht den Staub in das
Gehéause und eine tberméfRige Ansammlung von Metallpulver
kann zu elektrischen Gefahren fiihren.

0) Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Funken koénnten diese Materialien
entziinden.

p) Verwenden Sie kein Zubehor, das flissige Kihimittel
benétigt. Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen
Kuhlmitteln kann zu Stromschlagen oder Stromschléagen fuhren.

Rickschlag und verwandte Warnungen

Ein Ruckschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein eingeklemmtes
oder eingeklemmtes rotierendes Rad, eine Unterlage, eine Biirste
oder ein anderes Zubehor. Das Einklemmen oder Verhaken fiihrt
zu einem schnellen Abwiirgen des rotierenden Zubehérs, was
wiederum dazu fuhrt, dass das unkontrollierte Elektrowerkzeug in
die entgegengesetzte Richtung der Drehung des Zubehérs am
Bindungspunkt gedriickt wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe am Werkstlick hangen
bleibt oder eingeklemmt wird, kann sich die Kante des Rads, die in
den Einklemmpunkt eintritt, in die Oberflache des Materials
eingraben,  wodurch  das  Rad herausklettert ~ oder
herausspringt. Das Rad kann je nach Bewegungsrichtung des Rads
zum Einklemmpunkt entweder auf den Bediener zu oder von ihm
weg springen. Unter diesen Bedingungen koénnen auch
Schleifscheiben brechen.

Ein Ruckschlag ist das Ergebnis eines Missbrauchs des
Elektrowerkzeugs und / oder falscher Betriebsverfahren oder -
bedingungen und kann vermieden werden, indem die unten
angegebenen VorsichtsmaRnahmen getroffen werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug fest im Griff und
positionieren Sie lhren Koérper und Arm so, dass Sie
Riickschlagkraften widerstehen konnen. Verwenden Sie,
falls vorhanden, immer einen Hilfsgriff, um die Rickschlag-
oder Drehmomentreaktion wahrend des Startvorgangs
maximal zu  kontrollieren. Der  Bediener kann die
Drehmomentreaktion oder die Rickschlagkréfte steuern, wenn
die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen getroffen werden.

b) Legen Sie lhre Hand niemals in die Nahe des rotierenden
Zubehors. Zubehdr kann uber Ihre Hand zurtickschlagen.

c¢) Positionieren Sie lhren Korper nicht in dem Bereich, in dem
sich das Elektrowerkzeug bewegt, wenn ein Riickschlag
auftritt . Durch einen Riickschlag wird das Werkzeug in die
Richtung bewegt, die der Bewegung des Rads am Punkt des
Einklemmens entgegengesetzt ist.

d) Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Ecken, scharfe
Kanten usw. bearbeiten . Vermeiden Sie es, das Zubehor zu
hipfen und zu verfangen. Ecken, scharfe Kanten oder Prellen
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neigen dazu, sich am rotierenden Zubehor zu verfangen und die
Kontrolle Gber den Riickschlag zu verlieren.

e) Bringen Sie kein Sageketten-Holzschnitzmesser oder
Zahnsageblatt an. Solche Klingen verursachen haufigen
Ruckschlag und Kontrollverlust.

Sicherheitswarnungen speziell fur Poliervorgange:

a) Lassen Sie keinen losen Teil der Polierhaube oder ihrer
Befestigungsschnire frei drehen. Lose Befestigungsschniire
wegstecken oder abschneiden. Lose und sich drehende
Befestigungsschniire kénnen Ihre Finger verwickeln oder sich am
Werkstlck verfangen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise:

a) Prifen Sie bei Werkzeugen, mit denen Schleifscheiben mit
einem Gewindeloch befestigt werden koénnen, ob die
Gewindelange der Schleifscheibe fur die Lange des
Spindelgewindes geeignet ist.

b) Sichern Sie das Werkstiick. Das Anbringen des Werkstiicks an
der Spannvorrichtung oder am Schraubstock ist sicherer, als es
in der Hand zu halten.

c) Beruihren Sie die Schneid- und Schleifscheiben erst, wenn sie
abgekiihlt sind.

d) Wenn Sie einen schnell abbindenden Flansch verwenden,
stellen Sie sicher, dass der an der Spindel montierte
Innenflansch mit einem Gummi-O-Ring ausgestattet ist und
der Ring unbeschadigt ist. Es sollte auch sichergestellt
werden, dass die Oberflachen des AuBenflansches und des
Innenflansches sauber sind.

e) Verwenden Sie den Schnellspannflansch nur mit Schleif-
und Schneidscheiben. Verwenden Sie nur unbeschadigte und
ordnungsgemaf? funktionierende Flansche.

f) Bei einem vortibergehenden Stromausfall im Netzwerk oder nach
dem Entfernen des Steckers aus der Steckdose mit dem Schalter
in der Position "Ein" vor dem Neustart den Schalter entriegeln und
in die Position Aus schalten.

VORSICHT! Dieses Gerét ist fur den Betrieb in Innenrdumen
ausgelegt. Das Design wird als sicher angenommen,
SchutzmaBnahmen und zusétzliche Sicherheitssysteme
werden eingesetzt, dennoch besteht immer ein geringes
Verletzungsrisiko bei der Arbeit.



Erklarung der verwendeten Symbole

Alie

1 2 3

—
%

4 5 6

7 8 9

1. Achtung ! Treffen Sie besondere Vorsichtsmanahmen

2. Lesen WARNUNG Um die Anweisung Handbuch

3. Tragen Sie Schutzhandschuhe

4. Verwenden

Sie personliche Schutzausriistung ( Schutzbrille , Ohrenschiitzer )
5. Verwenden Sie Schutzkleidung

6. Ziehen Sie das Stromkabel vor der Wartung oder Reparatur

7. Halten Sie Kinder von Werkzeugen fern

8. Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit

9. Zweite Schutzklasse

AUFBAU UND ANWENDUNG

Poliermaschine ist eine Handwerkzeugmaschine mit einem
einphasigen Kollektormotor angetrieben. Das Gerat ist fur
das Trockenschleifen und -polieren der Uberwiegend mit
Lack abgedeckten Oberflachen von Produkte aus Holz, Metall
oder Kunststoff. Drehzahlregelung ermdglicht die optimalen
Betriebsparameter in Abhéngigkeit der verwendeten Polier- und
Schleifzubehér.

Als Anwendungsbereiche gelten die allgemeinen
Einrichtungsarbeiten und Renovierung/Veredelung durch
Polieren der Oberflache vor allem in der Automotive und
Tischlerei.

Das Gerét ist ausschlieBlich fiir den Trockenlauf ausgelegt.
Mit dem Gerét keine Korundscheiben verwenden.

NichtbestimmungsgemaRe Verwendung des
Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiilhrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
Riuckgriff

Schalttafel

Getriebegehause

Taste der Spindelarretierung

Montageloch

Griffkappe

Befestigungsschraube

Zusatzhandgriff Typs ,D”

Zusatzhandgriff

10. Polierscheibe

11. Polierkappe

CONOOH®ONE

12. Polier-Schleif-Scheibe

13. Polierschwamm

14. Schalter

15. Display

16. Taste ,-” Drehzahlregelung

17. Taste ,+” Drehzahlregelung

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem
Produkt auftreten.

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Polierscheibe - 2 Stek.
2. Zusatzhandgriff - 2 Stck.
3. Griffkappe - 1 Stck.
4. Befestigungsschraube - 2 Stck.
5. Unterlage - 2 Stck.
6. Sechskantschliissel - 1 Stiick.
7. Polierkappe - 1 Stck.
8. Polierschwamm - 2 Stek.
9. Lappen - 1 Stck.

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

Poliermaschine vom Netz trennen.

GRIFFKAPPE MONTIEREN

 Griffkappe (6) (Abb. A) wird auf das Getriebegeh&use (3) von
vorne geschoben.

« Mit den Befestigungsschrauben (7) (Abb. B) und durch
Einschrauben in die Befestigungslocher (5) auf beiden Seiten der
Getriebe befestigen.

Vorderer Teil der Griffkappe (6) hat eine Bodenvertiefung fiir die
Finger fir einen sicheren Griff von oben.

ZUSATZGRIFF TYPS ,,D” MONTIEREN

Zusatzgriff Typs ,D” kann in eine von zwei Positionen - vertikal
oder horizontal (Abb. D und E) - eingestellt werden. Einstellungen
mussen vor der Montage vorgenommen werden. In der Strebe des
Griffs befinden sich die in dem inneren Montagerahmen sperrende
Auslasse.

o Zusatzgriff Typs ,D” (8) (Abb. C) auf das Getriebegehéause (3)
von der Vorderseite schieben.

« Durch Befestigungsschrauben (7) (Abb. D) mit Unterlegscheiben
uber die Befestigungslocher (5) auf beiden Seiten des Getriebes
fixieren.

ZUSATZHANDGRIFF MONTIEREN

Zusatzhandgriff (9) (Abb. F) kann auf der linken oder rechte
Seite des Getriebegeh&uses montiert werden (3). Sein Einsatz
wird empfohlen, bei der Verwendung von Zubehor mit einem
Durchmesser von mehr als 125 mm.

Den Zusatzhandgriff (9) (Abb. F) in einem der Befestigungslécher
(5) im Getriebegehause (3) einschrauben.

POLIERSCHEIBE/POLIER-SCHLEIFSCHEIBE MONTIEREN
UND DEMONTIEREN

« Die Spindelarretierung-Taste (4) driicken und die Spindel
drehen, bis sie einrastet.

» Polierscheibe (10) (Abb. G) auf die Spindel drehen -
Rechtsgewinde.

« Die Spindelarretierung-Taste (4) loslassen

« Demontage der Polierscheibe in umgekehrter Reihenfolge wie
ihre Montage.

« Auf die gleiche Weise wird Schleif- und Polierscheibe mit
Klettverschluss montiert und demontiert (12) (Abb. I).
Spindelarretierung-Taste (4) wird ausschlielich verwendet,
um Schleif- und Polierscheibe zu befestigen oder zu entfernen.
Verwenden Sie es nicht als hemmende Taste wéhrend die
Scheibe rotiert. In diesem Fall kénnte es zur Beschadigung der
Poliermaschine oder Verletzungen der Benutzer kommen.



POLIERAUFSATZ BEFESTIGEN

« Auf die Polierscheibe (10) (Abb. D) den
Polieraufsatz/Polierkissen

(11)(Abb. H) leicht gestreckt aufsetzen.

e Durch Anziehen der Schnur (Enden der Schnur in die Mitte der
Polierkissen einschieben, damit sie wahrend des Betriebs nicht zu
lose sind).

Polieraufsatz muss eng auf die Polierscheibe haften.

POLIERSCHWAMM /SCHLEIFPARPIER AUFSETZEN

Poliermaschine ist mit einer Schleif-Polierscheibe (12) (Abb. 1) mit
dem sogenannten Klettverschluss ausgestattet. Es kann mit den
Polier-Schwammen oder Schleifpapier mit der richtigen GroRe
verwendet werden.

Den Polier-Schwamm (13) (Abb. 1) oder Schleifpapier mit der
Klett- Seite auf der Schleif-Polierscheibeaufsetzen und andriicken.

BETRIEB / EINSTELLUNGEN

Vor dem Einsatz des Elektrowerkzeugs, den Zustand der
Polierscheibe uberprifen. Keine angeschlagenen,
gebrochenen oder anderweitig beschédigte Scheiben
verwenden. Eine beschédigte Scheibe sofort gegen eine neue
ersetzen.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild
angegebenen Nennspannung der Poliermaschine
Ubereinstimmen. Wahrend der Inbetriebonahme und des
Betriebs die Poliermaschine mit beiden Hande halten.
Poliermaschine ist mit einem Schalter ausgestattet um ein
versehentliches Starten zu verhindern.

* Schieben Sie die Taste des Schalters (14) (Abb. J) nach links,
in die Position ,I".

« Auf dem Display (15) wird,00”"angezeigt, und die
Stromversorgung ist eingeschaltet.

 Richtiges starten des Motors von Elektrowerkzeug erfolgt durch
Dricken der ,+" Drehzahlregelung-Taste (17).

* Motor des Elektrowerkzeug wird abgeschaltet, indem man auf ,-”
Drehzahlregelung-Taste (16) driickt durch den Riickkehr in ,00”
Position auf dem Display.

« Bewegen des Schalters (14) auf ,0”-Position schaltet das
Elektrowerkzeug aus.

Bei einem Stromausfall wéhrend des Betriebes, nach seinem
Wiedereinschalten, geht das Werkzeug automatisch in den
,00"-Modus auf dem Display, d.h. mit der aktiven Spannung, aber
ohne laufenden Motor. Es wird der Fall sein, wenn der Schalter
auf Position ,I” bleibt.

DREHZAHLREGELUNG.

Die Motordrehzahl wird tiber die auf dem Bedienfeld lokalisierten
Steuertasten fuir Drehzahl (2) geregelt. Display (15) (Abb. J) zeigt
in Form einer zweistelligen Zahl eine angenéherte
Geschwindigkeit der Spindel nach Beriicksichtigung des
Multiplikators x100 (U/ Min). Die Einstellung erfolgt stufenweise.
Mdgliche auf dem Display angezeigte Einstellungen sind: 00, 10,
15, 20, 25, 30.

« Um die Geschwindigkeit zu erhdhen, driicken Sie die,+’-Taste
der Drehzahlregelung (17) (Abb. J).

* Um die Geschwindigkeit zu verringern, driicken Sie die ,-"-Taste
der Drehzahlregelung (16) (Abb. J).

* Um entsprechende Einstellung zu erhalten, sollte die jeweilige
Taste entsprechend oft gedriickt werden.

Die eingestellte Geschwindigkeit wird sowohl im Leerlauf und im
Betrieb konstant gehalten.

Beim Starten beginnt Motor mit einem langsamen Anlauf,
welches zum Starten des unbelasteten Motors dient. Vor dem
Erreichen der maximalen Motordrehzahl nicht mit der Arbeit
beginnen oder einen Druck auf das Elektrowerkzeug ausiiben.
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Zum Polieren, Hochglanzpolieren, Gléatten am besten, eine
geringere Geschwindigkeit wahlen. Der Bereich der htheren
Geschwindigkeiten wird zum Schleifen verwendet.

POLIEREN

In Abhangigkeit von der Art der ausgetbter Arbeit zum Polieren
geeignete Aufsatze und Polierscheiben, z. B. aus Schwamm oder
Schaumstoff, Filz, Textilien, Mehrschicht-Leinenaufsatze usw
verwenden.

o Nur saubere Schwamme und Polierscheiben verwenden.

o Die Harte der Polierschwamm oder anderes Zubehors
entsprechend den Anweisungen des Herstellers von Polierpaste
oder angewendeten Lackpflegemittel anpassen.

« Die gesamte Oberflache der Polierscheibe soll auf der
Oberflache des polierten Elements anliegen.

o Das Polieren sollte auf dem kalten Lack durchgefiihrt werden.

« Die Polierpaste auf der der Oberflache des Polierschamm
verbreiten (kein direkten Kontakt des Poliermittels mit der polierten
Oberflache zulassen).

» Auf die gesamte Oberflache wird nur das Wachs aufgebracht, da
es vor dem Polieren trocknen muf.

« Nur wenn die Polierscheibe in direkten Kontakt mit der polierten
Oberflache ist, darf die Poliermaschine ein- und ausgeschaltet
werden.

e Die Poliermaschine gleichmaBig tiber die Oberflache (Abb.
K) bewegen, ohne einen Druck auf sie auszutiben (Gewicht der
Poliermaschine selbst ist in der Regel ausreichend, um die
gewiinschte Wirkung zu erzielen).

* Mit der Poliermaschine nicht an einem Ort arbeiten, ohne sie zu
bewegen, um die Lackoberflache nicht zu Giberhitzen.

* AbschlieBend sollte Druck auf die Poliermaschine reduziert
werden.

» Die Riickstande jedes Lackpflegemittels sollten mit einem
geeigneten Tuch entfernt werden.

Bei der Verwendung von Wachs oder anderen Pflegemittel
sollten die Anweisungen ihrer Produzenten gefolgt werden.
Ubermé&Rige Verwendung von Wachs oder Polierpaste kann
zum Abrutschen der Polierkissen aus der Schleif-
Polierscheibe fiihre

SCHLEIFEN

Ein grobkdrniges Schleifpapier ist in der Regel fir Schruppen von
meisten  Materialien und feinkdrniges  Schleifpapier  fir
Abschlussarbeiten geeignet.

Die fur die geplanten Arbeiten geeigneten Kérnungen des
Schleifblattes auflegen.

Schleifpapier muss eng an der Schleif-Polierscheibe anlegen.

BETRIEB

Das Gerét ist mit einem Stabilitatsystem der Rotation bei variablen
Lasten fiir prazise Arbeit ausgestattet. Zusatzlich zur Erhéhung der
Kontrolle wurde ein Softanlauf-System verwendet.

Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zugelassene
Drehzahl héher oder gleich groR ist wie die Drehzahl des
Elektrowerkzeugs ohne Last und deren Durchmesser nicht
groRer als der fir das jeweilige Modell des Elektrowerkzeugs
empfohlene Durchmesser ist.n.

BETRIEB UND WARTUNG

Vor  allen Montage-, Einstell-, Reparatur-  oder
Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker des Netzkabels
aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

 Elektrowerkzeug soll immer sauber gehalten werden.

* Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Fliissigkeiten
verwenden.

e Das Gerat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.



« Keine Reinigungs- oder Lésungsmittel verwenden, denn sie
kénnen die Kunststoffteile beschadigen.

« Die Luftungsschlitze der Motorstichsage regelmafiig reinigen, um
die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

« Bei einer Beschadigung des Netzkabels tauschen Sie es

gegen ein neues mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

« Bei libermaRiger Funkenbildung am Kommutator das Uberpriifen
des Status von Kohlebtirsten durch qualifiziertes Personal
veranlassen.

« Zum Waschen des Polierkissen und Polierschwédmme nur
Wasser oder Wasser und einer milden Seife verwenden.

« Das Gerat sollte immer an einem trockenen Ort au3erhalb der
Reichweite von Kindern gelagert werden.

Abgenutzte (kurzer als 5 mm), verbrannte oder rissige
Kohlebiirsten des Motor sollten sofort ersetzt werden. Immer
gleichzeitig beide Kohlebirsten austauschen.

Das Ersetzen von Kohlebiirsten sollte ausschliefflich dem
qualifizierten Personal unter Verwendung von Originalteilen
anvertraut werden.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE DATEN

NENNWERTE

Poliermaschine 59G244

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 1100 W

Drehzahlbereich im Leerlauf 1000-3000 rpm

Durchmesser der Polierscheibe 180 mm
Durchmesser der Schlef-Polier- 125 mm
Spindelgewinde M14
Schutzklasse Il
Masse 2,6 kg
Herstellungsjahr 2020

59G244 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel LpA = 71 dB(A) K = 3

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ fir
standardméfige Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der
Vibrationspegel kann sich andern, wenn das Elektrowerkzeug

fur andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird.

Die oben genannten Griinde kdnnen zu einer erhéhten Exposition
gegenuber Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit fihren.
Um genau die Vibrationsbelastung einzuschétzen, sind Perioden,
in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu berticksichtigen. Dadurch
kann sich die Exposition gegenuber Vibrationen als viel niedriger
erweisen.

Zusatzliche SicherheitsmaRnahmen vornehmen, um den Benutzer
vor den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise durch

die Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge,
die Sicherung der richtigen Temperatur der Hande, die richtige
Arbeitsorganisation, zu schitzen.

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in
den Hausmdll, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung  zuftihren.  Fragen Sie den
Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen
tber die Entsorgung. Elektro- und Elektronik-
Altgeréate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt
nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die
Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit,
dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung
(nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata,
Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlie3lich Grupa Topex angehdren und laut
Gesetz Uiber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI.
2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das
Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten
Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil-
und strafrechtlich verfolgt werden.

MEPEBOA OPUTMHATBLHOWM
- WHCTPYKLUMU NO SKCMNYATALUU
NONNPOBAJIbHAA MALLUHA

59G244
NPUMEYAHNUE: NEPEN MCMNONb3OBAHMEM
ONEKTPOMHCTPYMEHTA BMEPBBbIE, MPOYUTANTE

HACTOALWEE PYKOBOACTBO IO  3KCMIYATAUMKA U
COXPAHWUTE EFO HA BY[AYLLEE.

LETAJIbHbIE [TPABUJTA TEXHUKWU BE3OIMACHOCTU

MpepynpexaeHna no Ge3onacHocTu, obwue Ans onepauuin

dB(A)
Schallleistungspegel LwA = 82 dB(A) K = 3
dB(A)
Der Wert der ah = 3,36 m/s2 K =15
Schwingungsbeschleunigung, | m/s2
Polieren

Informationen tber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel LpA und
Schallleistungspegel LWA und die Messunsicherheit K, sind unten
n

der Anleitung nach EN 60745 angegeben.

Vibrationswerte ah und Messunsicherheit K wurden gemal EN
60745-2-3 bestimmt und sind unten aufgefiihrt.

Der in dieser BA unten angegebene Vibrationspegel wurde geman
dem in der Norm EN 60745 bestimmten Messverfahren gemessen
und kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden.
Es kann auch fir die vorlaufige Bewertung der Exposition
gegenuber

Vibrationen verwendet werden.
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wnud s ) YUCTKU NPOBOSOKU, MONMPOBKMN
unu abpasnBHON pe3ku:

a) OTOT 3MEeKTPOUHCTPYMEHT NnpeAHasHauyeH Ansi pa6oTbl B
KayecTBe MonupoBLlymKa. HecobnioaeHne Bcex npuBeAeHHbIX
HUKE MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K MOPAKEHMNIO ANEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy 1 / Unn cepbesHbIM TpaBMaM.

6) Takve onepauun, kak wnudoBka, kneBeTa, NPOBONOYHAA
weTka WNAM  OTPe3HON UHCTpyMeHT. MpounuTtante Bce
npeaynpexaeHus, WHCTPYKLMHN, unncTpauum [
cneuuncdmrKaLmn nNo TexHuke 6e3onacHoCT, npunaraembie K
aTomy 3NEeKTPOUHCTPYMEHTY. He pekoMeHAyeTcs
BbINONMHATL C 3TUM 3NEKTPOUHCTPYMeHTOM. Onepauuun, ans
KOTOpbIX He Obin paspaboTaH SNeKTPOMHCTPYMEHT, MOryT
co3aaBaTh ONACHOCTb U MPUYUHSATL TPaBMbI.

c) He wucnonb3yite akceccyapbl, KOTopble He Obinu
cneuuansHo pa3paboTaHbl ] PeKOMeHAOBaHbI
npousBoAUTENneM MHCTPYMeHTa. ToT akT, 4TOo akceccyap
Taloke MoXeT BbiTb MOAKMIOYEH K BaLLEMY UCTOYHWKY NUTaHWS, He
rapaHTupyeT 6e3onacHon paboTbl.



d) HoMnHanbHasi cKOPOCTb MPUHAANEXHOCTU AOMKHA 6biTh
KaK MUHUMYM paBHa MaKCUManbLHOW CKOPOCTH, yKa3aHHOM
Ha 3NneKTpoMHCTpYMeHTe. AKceccyapsl, paboTatolume GbicTpee,
4YEM WX CKOPOCTb, MOTYT CIIOMaTbCs U pasneTeTbes Ha YacTu.

e) HapyxHbIii AuameTp u TonWWHA Balero akceccyapa
AOMXKHbI  COOTBETCTBOBAaTb  HOMWHAaNbHOW  MOLIHOCTH
Balero 3MeKTPOUHCTPYMEHTa. AKCecCyapbl HEenpaBWibHOTO
pasmepa He MOryT 6biTb AOMKHLIM 0BPa3oM OXpaHeHbl WUu

KOHTPONMpOBaThCA.

f) Peab6oBoe  KpenneHne  NPUHAANEKHOCTEW  AOMKHO
COOTBETCTBOBaTb pe356e wnuHgensa LIJHVI(*)OBEHI:HOFO
CTaHKa. D,nﬂ I'IpVIHa,Clﬂe)KHOCTeﬁ, CMOHTUPOBaAHHbIX
cdnaHuamn, oTeBepcTMe ANS ONPaBKU NPUHAANEXHOCTH
AOJXKHO COOTBEeTCTBOBATb nocago4yHomy AvnameTpy
d)nauua. ﬂpI/IHa,D,J'Ie)KHOCTVI, KOTOpble He COOTBETCTBYIOT

MOHTa)HOMy 0GOpYAOBaHWIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, BhIAAYT 13
paBHoBecwsi, 6yayT YpeamepHo BUGPUPOBATL U MOTYT NPUBECTM K
noTepe KOHTPOsi.

g) He wucnonb3yite noBpexAeHHbIN akceccyap. Mepen
KaXAbIM MCronb3oBaHWEM NpoBepsAiTe NMpPUHAANEXHOCTH,
Takue Kak abpa3uBHble AUCKU Ha Hanu4ue CKOJNOB U TPELUUH,
NOANOXKY Ha Hanuy4ue TPeLUH, pa3pbIBOB UK YPe3MEePHOro
W3HOCa, MPOBOMOYHYIO LIEeTKY Ha npeamMeT ocraGrneHHbIX
WNKU MoTpecKaBLWMXCA nNpoBoAoB. B cnyyae nageHus
3NeKTPOMHCTPYMEHTa MNM aKceccyapa npoBepbTe e€ro Ha
Hanuuve NoBpPEeXAEHU UMM YCTaHOBUTE HEMOBPEXAEHHbIN
akceccyap. Mocne ocMoTpa U yCcTaHOBKM npucnocoGnexus
pacnonoxuTte ce6si U HaxoAsAWMXCA PAAOM nioAen ¢
NAOCKOCTLIO BpallaloLerocsi NpMCnocooneHuns u sanycTure
3NEeKTPOMHCTPYMEHT Ha MaKcUMarnbHomn CKopocTh
XONOCTOro xoAa B Te4eHUe OAHOW MUHYTI. [oBpexaeHHbIe
akceccyapbl 06bIYHO pacnagaloTcsi B TEYeHWEe 3TOro BpeMeHu
necnbITaHUA.

h) Hocutb cpeacTBa vHAMBMAYanbHOW 3awmTel. B
DCTU  OT np €HUA UCNONb3yilTe 3alUTHYIO
Macky, 3alUTHbIe O4KM wnn 3alUTHbIe OYKM. an

Heo6X0AUMOCTM HafleHbTe 3alUTHYI0 MacKy OT Mbinu,
3alUTHbIE HayLWHUKK, MepyaTkn U ¢apTyk ANs MacTepcKux,
CNoco6HbIe OCTaHOBUTL HeGonbluMe aGpa3uBHLIe YacTULbI
Mnu dparMeHTbl 3aroToBKW. 3alMTa rnas [orkHa ObiTb
crnocobHa OCTaHOBUTbL NeTAWMA Mycop, obpasyloLmics npu
pasnnyHbIX onepauusix. MbinesalwuTHas Macka U pecnmpatop
[OMKHbl  ObITb  CMOCOGHBI  OTCUNBLTPOBBLIBATL  YacTULbI,
obpasylolmecs B pe3ynbTaTe Balleit onepauuun. inutenbHoe
BO3/eiCTBME LyMa BbICOKON MHTEHCUBHOCTU MOXET NPUBECTU K
yXyALIeHWIo cryxa.

i) [lepXXuTe NOCTOPOHHMX Ha Ge30MacHOM pPacCTOAHUM OT
paboueii 30HbI. JlloGou, BXxoaswmi B paboyyio 30HY, AOMKeH
HOCUTb CpeAcTBa MHAMBMAYyanbHOW  3awmThbl. OCKOMKM
3aroTOBKM MIK CIIOMaHHbIii akceccyap MOTyT BbifleTeTb I HAHeCTH
TpaBMy 3a NpeAenamm 30Hbl AeNUCTBUS.

j) AepXuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT TOMLKO 3a M3ONMPOBaHHLIE
3axBaTHble MOBEPXHOCTH, KOraa BbIMONHsieTe onepauuio, B
KOTOPOW PEXYLUNA MHCTPYMEHT MOXEeT KacaTbCA CKPbITOW
npoBoAkn vnu co6CTBEHHOrO wHypa. PaspesaHue
aKceccyapoB, KOHTAKTUPYIOLLWX C NMPOBOAOM MOA HaMpshkeHneM,
MOXeT TNpUBECTM K TOMY, YTO MeTannuyeckve Aetanu
3rIEKTPOMHCTPYMEHTA OKaXyTCA MOf, HanpsikeHWem, W MOXeT
NPUBECTU K NMOPAKEHUIO IMEKTPUYECKUM TOKOM.

k) PacnonoxuTte wWHyp noganblie OT BpaLalowerocs
akceccyapa. Ecniu Bbl notepsieTe KOHTPOSb, LUHYP MOXET BbiTb
obpe3aH unu 3alenrneH, a Bala pyka WU pyka MoryT GbiTb
BTSIHYTbI B BpaLL@oLLMIACs akceccyap.

1) Hukoraa He KnaguTe aNEKTPOMHCTPYMEHT, MoOKa akceccyap
He 0CTaHOBUTCS NOMHOCTBIO. Bpallatowumiics akceccyap MOXeT
3axBaTWUTb MOBEPXHOCTb U BbIBECTU 3IIEKTPOUHCTPYMEHT U3-Nof
KOHTPONS.

m) He 3anyckaiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, AepXa €ro Ha
60Ky. CnyyaiiHblli KOHTaKT C BpaLLAlLWMMCH aKceccyapom
MOXET 3alenuTb Ballly OAeXAy, BTArMBas akceccyap B Balle
Terno.

n) PerynsipHo  ouMllaiiTe  BEHTUNSIUMOHHblE  OTBepCTUS
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunsitop Asuratenst nputsiruBaeT
MbiMb  BHYTPb  KOpryca, @  u4pe3mMepHoe  HakomnneHue
METarM4eckoro MopoLIKa MOXET MPUBECTU K MNOPaXeHUIo
3EeKTPUYECKUM TOKOM.

0) He paGoTtailTe ¢  3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
FlierkoBocnnaMeHsoWNXCa MaTepuanos. Vckpbl
BOCMNAaMEHWUTb 3T MaTepuansl.

BGnu3n
MoryT
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p) He ucnonb3yiiTe akceccyapbl, Ansi KOTOPbIX TpeGyloTcs
KuAKMe oxnaxaarolwme XUAKOCTU. Mcronb3osaHue BOAbl Unu
APYrnx XXNOKUX oxnakaarwmx )KI/IIJKOCTeﬁ MOXeT npuBecTn K
nopaxeHuto BNEeKTpU4EeCKUm TOKOM uwnn nopaxeHuto
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

OTKaT U conyTcTBYIOWMeE NpeaynpexaeHus

OTtpaya - 97O BHe3anmHasi peakuusi Ha  3aliemneHve  unu
3alenneHre BpaLLAIOLLErocs Koreca, MOAKMNaAKU, LETKU WU
no6oro Apyroro akceccyapa. 3alemrneHne Wnu  3auenneHve

Bbl3blBaET 6bicTpoe TOPMOXEHUE BpaLuatoLierocs
BCMOMOraTerbHOro YCTPOCTBA, YTO, B CBOK O4epeab, MPUBOAUT K
NPUHYAUTENBHOMY LBVKEHUIO HeynpasnsieMoro
3reKTPOMHCTPYMEHTA B HanpaBrieHW,  MPOTUBOMOMNOXHOM

BpAaLLEHUIO BCOMOraTeNbHOro yCTPOWCTBA B TOYKE NPUBA3KM.
Hanpvumep, ecnu abpasvBHbI AWCK 3auenneH wunu  3axar
SEFOTOBKOVI, TO Kpa|7| Koneca, KOTOprI;I BXOAUT B  TOYKY
3awemMneHna, MOXeT BOH3UTbCA B MNOBEPXHOCTb Martepwuana,
BbI3blBasi BbINET WNW BbiNeT koneca. Koneco moxet npbirate K
onepaTtopy WnuM OT Hero, B 3aBUCMMOCTU OT HanpasfieHus
ABWXEHUSA Korneca B TOYKe 3alleMneHuns. AﬁpaSV]BHble Kpyrun moryt
TalkKe criomMaTbCA B 3TUX YCrOBUAX.

Omaqa ABNAETCA pe3ynbTaTOM HenpasBUibHOrNO MCMOoNb30BaHUA
ANEKTPOMHCTPYMEHTA W / UnNn HenpaBunbHbLIX paboynx npoueayp
uwnn ycnoamﬁ, n ee MOXHO Maﬁe)KaTb, eCcnu NpuUHATL Haanexawne
Mepbl NPeOOCTOPOXKHOCTU, KaK YKa3aHO HUXe.

a) [lepXuTe UHCTPYMEHT KpenKo, pacnornaras ero Teno u pyky
Tak, 4YTOObLI Bbl Mornu NMPOTUBOCTOATH cunam
otAaauu. Bceraa wucnonb3yiiTe BCnoMoraTenbHYH —PyukKy,
ecniM oHa npeaycMOTpeHa, AN MaKCMMarnibHOro KOHTpons
oTAAaYM WU peakuun KpyTsuwlero MOMeHTa BO BpewmsA
3anycka. OnepaTop MOXeT KOHTpONMpoBaTb peakumio
KpyTdlWero MOMeHTa unn Cunbl  OTAauYn, ecnn  NPUHATBI
Haanexalume Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTY.

6) Hukoraga He nogHocuTe pPyKy K  Bpawalwowemycs
akceccyapy. AKCeccyap MOXeT OTCKOUUTb Yepes Ballly PyKy.

B) He pacnonaraiite cBoe Teno B o6nactu, rae 6yaert
ABUraTtbcs 9NEeKTPOUHCTPYMEHT, ecnu npousoﬁ,qu
OTKaT.OT,qa'vla nNpoABUHET UHCTPYMEHT B  HanpasnieHuu,

NPOTVBOMONOXHOM [BWKEHUIO Koneca B TOYKe 3aLenneHus.

d) ByabTe 0CoGeHHO BHMMaTenbHbl Npu paboTe Ha yrnax,
OCTpbIX KpOMKax M T. [A.MW3b6eraite noanpbirMBate u
3auennATb akceccyap. Ymbl, OCTpble kKpas Uu noAnpbIrvBaHe
MMeloT TeHAEHLMIO 3alennsTb BpallalolWwWics akceccyap M
NPUBOANTD K NOTEPE KOHTPOSS OTAauM.

e) He npukpennsiTte pe3b6oBoe NOMOTHO NUMLHOW LEenu unun
3y6yaToe NUNLHOEe NOMNOTHO. Takue Ne3Busi Co3haloT YacTyo
oTAauy 1 noTepto KOHTPOTSi.

MpeaynpexaeHusa no 6e3onacHocTu, cneunduyHbie Ans
onepauui NOAUPOBKK:

a) He ponyckanTe, 4TOGbI Kakafa-nu6o cBoGoOAHaA 4acTb
nonupoaoquoﬁ KPbIWKKU Unu ee coefuHUTENbHbIX CTPYH
cBo6oAHO Bpalwanacbk. Yoepute unu o6GpexbTe nobble
cBoGoAHble WHYPLI KpenneHusa. CBoboaHble 1 BpaLlaoLwmecs
KpenexHble HUTKU MOryT 3anyTaTb nanbubl WM 3auenutb
3aroTOBKY.

nOﬂOJ‘I HUTenbHbIe NpeaynpexaeHus 6e3onacHocTu:

a) B MHCTpymeHTax, MpUCMOCOGMEHHbIX AN KpenneHus
LWnndoBanbHbIX KPYroB ¢ pe3bboBbIM OTBEPCTVEM, NPOBEPbTE,
noaxoAvT N AnvHa WnMoBanbHOro Kpyra K AMHe pesbbbl
WwnuHaens.

6) 3akpenute 3aroToBKy. [pUKpennUTb 3aroTOBKYy K 3aKMMHOMY
YCTPOWCTBY Unu Tuckam GesonacHee, YeM AepxaThb €€ B pyke.

B) He npukacaiTech K pexyLuemy v LnudgosanbHOMY AUCKY A0 TeX
nop, Noka OH He OCTbIHET.

d) Mpun ucnonb3oBaHUK 6bICTPOCHLEMHOIO cdnaHua
y6eauTecb, 4TO BHYTP! m . L, YCTaHO| I Ha
WNUHAENe, OCHAWEeH Pe3VHOBLIM  YNMNOTHUTENbHbLIM

KONMbLUOM U YTO KONbLO He NOoBpexXAaeHo. Takke cnepyet
y6en.v|'rbc;|, 4YTO MNOBEpPXHOCTU BHeLlHero q)nauua "
BHYTpeHHero d)nauua YUCTbIEe.

e) Ucnonb3yitTe  ObICTPOCLEMHLI  ¢hnaHey Tonbko C
abpa3vBHbLIMU U PEXYLUMMU AUCKAMW. Vcrnonb3yinTe TOMbKO
HenoBpeXaeHHbIe U NpaBUnbHO pa60Tarou.|,v|e Q)J'IaHl.lbI.



f) B cnyyae BpeMEHHOro OTKMIOYEHUS! MUTAHUS B CETWU UK nocne
M3BMIEYEHUS BUNKW U3 PO3ETKN C NepeksioyaTenieM B NoSoXeH!m
«BKIIOYEHO», Mepes MOBTOPHLIM  3aryckoM  pa3GrokupyinTe
nepeknioyaTerb U YCTAaHOBUTE €70 B MOMOXEHUE BbIKIIOYEHUS.

BHUMAHME! 3To ycTpoicTBO NpeaHa3Ha4yeHo Ansi paboTkl B
nomeueHun. MpeanonaraeTcs, YTO KOHCTPyKUus GesonacHa,
MCNONb3YITCA Mepbl 3alUTbl U AONOSNHUTENbHBLIE CUCTEMBI
6e30MacHOCTH, TeM He MeHee BCeraa cyluecTByeT HeGonbLuom
PUCK MonyyeHusi TpaBM Ha paGoTe.

O6BbACHeHue U3 ucnonb3yeMblX CUMBOJIOB
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1. BHumanwe ! MNMpuHaTb 0cobble Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTU

2. NMPEAYNPEXOEHWE MpoynTaite NHCTPYKLMIO

1o 3KcnyaTaLmm

3. HocuTb 3aluTHbIe nepyaTkn

4. Vicnonb3oBaHune NepcoHanbHOro 3alwmTHoro o6opyaosaHus ( 3a
LUMTHBIE OYKW , HAYLLIHWKN 3aLUUTHbIE )

5. Vicnonbayiite 3awwuTHYy0 oaexay

6. OTcoeanHnTe NuTaHus WHyp Mepen obcnyxuBaHneM unu pemMo
HTOM

7. DepxuTe geTen noganbLue OT UHCTPYMEHTOB

8. 3awwuTa B yCTPOWCTBO NPOTUB BRaru

9. BTopoW knacc 3aLuThbl

KOHCTPYKUUA U NTPUMEHEHUE

MonupoBanbHas MaluHa — 3TO ANEKTPOUHCTPYMEHT, MPUBOAUMbII
B [BWKEHUE OpfHO(MA3HbIM  KOMMEKTOPHbIM  ABUraTenem.
OneKTPOUHCTPYMEHT MpeAHasHayeH Ansi CyXoro LnndoBaHus 1
NOMNMPOBAaHWSI, NaBHbIM O0GPa3OM, NaKMPOBaHHbLIX AEPeBSHHbIX,
MeTasnnM4eckvx U NNacTMaccoBbIX NOBEPXHOCTeN. Perynuposka
4acTOThl BpaLLeHWs No3sonsieT nogobpats onTuManbHble paboune
napameTpsbl, B 3aBUCHMOCTH OT UCTOJIb3YeMbIX LUMMGOBATbHBIX 1
NONMpOoBarnbHbIX NPUHAANEXHOCTE.

Cdepa npuMeHeHns nonupoBanbHow MaLUWHbI -
pecTaBpaLMOHHblE W OTAeriouHble  paboTbl, CBsi3aHHble C
Nnon1poBaHMEM MOBEPXHOCTEN, B YaCTHOCTU, B CTONSIPHOM Jene
160 aBTOMOGUNLHOI OTpacny.

DNEKTPOMHCTPYMEHT MpefHa3HaueH ToNMbko Ans oBpaBoTkM Cyxux
MaTepnanos. JNEKTPOUHCTRYMEHT He MpeaHasHadeH Ana paboTsl C
KOPYHZOBbIMM VICKaMu.

3anpelLlaeTca MPUMEHATL 3NEKTPOUHCTPYMEHT He M0 Ha3HaueHuIo.
OMUCAHUE K TFPA®UYECKUM U3OBPAXXEHUAM
MepeuncneHHass Hwxe Hymepauusi KacaeTcsi  3MeMeHTOB
3MeKTPOMHCTPYMEHTa,  MPeACTaBNEHHbIX Ha  CTpaHuuax C
rpacmyeckumm n3obpaxeHusMm.
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1. BagHss pykosiTka

2. MaHenb ynpasneHus

3. Kopnyc nepegaun

4. KHonka 6rnokvpoBKM LUNMHAens

5. MoHTaxHoe oTBepcTne

6. Haknaaka ana saxsara

7. KpenexHblin BUHT

8. flononHutenbHasi D-obpasHas pykosTka

9. flononHutensbHas pykoaTka

10. MonuposanbHas Tapesnka

11. MonupoBanbHas Haknaaka

12. NMonupoeanbHo-LwnndoBaneHas Tapenka

13. MonupoBsanbHas ry6ka

14. KHonka BKIoYeHns

15. Oucnnen

16. KHomka ,,-” perynmpoBku 4acToTbl BpaLLEeHus!

17. KHonka ,+” perynupoBKku YacToTbl BpaLLeHus

* BHELWHUI BUA, NPpUOBPETEHHOTO SNEKTPOUHCTPYMEHTA MOXET
He3HauNTesIbHO OTIIMYATLCS OT N306PaKEHHOTO Ha PUCYHKE

OCHALLEHUE 1 OONONHUTENbLHBLIE NPUHALNEXHOCTHU

MonupoBanbHas Tapenka - 2 LWT.
[lononHuTenbHas pykositka - 2 LuT.
Haknagka ansa 3axsara - 1 wt.
KpenexHbii BUHT - 2 WT.

Waiiba - 2 wr.

Knioy wecTurpanHbii - 1 wr.
MonupoBanbHas Haknagka - 1 wr.
MonuposanbHas rybka - 2 wr.
Tpsinoyka - 1 wr.

COoNOOA®NE

104 OTOBKA K PABOTE

OTKNIOYMTE NONNPOBanbHYH MalLMHY OT CeTH.

KPEMNEHUE HAKNAOKWU ANA 3AXBATA

« Haknapgky ans 3axsata (6) (puc. A) HageHbTe Ha Kopryc
nepepnayn (3) cnepeau.

* 3akpenuTe KpenexHbiMu BUHTaMu (7) (puc. B), BBUHYMBas ux B
MOHTaXHble 0TBepCTUS (5) C ABYX CTOPOH nepeaayu.

B nepegHeit yacTn Haknagku ans 3axeata (6), CHU3y, umeloTcs
yrny6neHve nop nanblbl, 4To6bl 06ecneunTb HaoeXHbIN 3axBaT
CBEpXY.

KPEMNEHWE AOMONHUTENBHOW D-OEPA3HON PYKOATKU

HononHutensHylo D-06pasHylo pyKoATKy MOXHO 3aKpenuTb B
OfHOM U3 [BYX TMONOXEHUA — B BEpPTUKANbHOM WK
ropusoHTansHoMm (puc. D u E). YcTaHoBUTL pyKOSATKY B BbIGpaHHOM
nonoxeHun cneayet nepefn 3akpenneHnem. B Gyrene pykosaTku
HaxoAATCs  LWNYHTbI, KOTOpble OMnoKMpYIOTCA BO  BHYTPEeHHel
KpenexHoli pamke.

o [lononHutenbHyto D-o6pasHyto pykosTky (8) (puc. C) HageHbTe
Ha kopnyc nepegaum (3) cnepeau.

* BakpenuTte kpenexHbiMu BuHTamu (7) (puc. D) ncnonbsys
wanbbl, BBUHYMBAS BUHTBI B MOHTaXHble 0TBepcTUs (5) C ABYX
CTOPOH nepejayn.

KPEMNNEHWUE AOMONMHUTENBHOWN PYKOATKU

[lononHutensHyo pykosaTky (9) (puc. F) MoxHo 3akpenuTk ¢ neson
WnuM npaBoW CTOPOHbI kopnyca nepefayn (3). OTOW PyKOSITKON
pekomeHayem nonb3oBaTeCsi  npu  pabote ¢ pabounmu
npuHaanexHocTaMu guameTpom Gonee 125 mm.

BeuHTMTE AononHuTenbHyto pykosTky (9) (puc. F) B ogHo u3
MOHTaXHbIX 0TBEpPCTWiA (5) B kKopnyce nepeaayn (3).

MOHTAX U IEMOHTAX NONUPOBAIBLHOWN TAPENKM /
MONUPOBANBLHO-LLNN®OBANLHOW TAPENKMU.

o Haxkmute kHOMKy 6nokupoBKY WNuHAEnNs (4) n noBepHUTe
wnuHaens, 4Tobbl 3abnokuposancs.

* HaBuHTWTE nonuposanbHyto Tapenky (10) (puc. G) Ha
WnuHAenb — npaeasi peabba.

o OTNycTUTE KHOMKY GNOKMPOBKM WINUHAENS (4).

o [leMOHTax NONMpoBarnbHO Tapenku ocyLIeCTBNSieTCS B
nocneaoBaTenbHOCTH, 0BpaTHON ee MOHTaxy.



o MoHTax n AEMOHTaX I10J'IVIpOBaJ'IbHO-LIJJ'IVI[bOBaJ'IbHOVI Tapesnku c
JIMNYYKOW OCYLLECTBIISIETCS TaKuUM e crocobom (12) (puc. I).

KHonka 6noknpoBku WNUHAENSA (4) CNYXUT UCKNIOYUTENBHO
anAa MOHTaxa vnn AeMOHTaxa NonupoBankLHo-
wnudosBanbHOU

Tapenku. 3anpeLiaeTca UCNONb30BaTh 3TY KHOMKY B KauyecTBe
TOPMO3HOW KHOMKW BO BPeMsi BpalLeHUs Tapenku. ATo MoxeT
npuBecTM K MNOJIOMKe nonuposanbﬂoﬁ MalWwuHbl  Unn
NPUYUHUTD

TenecHble NOBPEXAEHNA onepaTopy.

KPEMNEHWE NONMUPOBATNbHOWN HAKINALKMN

« Ha nonvpoBanbHyto Tapenky (10) (puc. D) HageHbTe
nonupoBsanbHyto Haknaaky (11) (puc. H) u cnerka pactsiHuTe ee.
o 3akpenuTte Haknagky, 3aTarmBas LUHYPOK (KOHLbI LUHYpKa
BNOXWUTe BHYTPb HaKNagku, 4YTOGbI OHM HE MeLanu Bo Bpems
paboTbl).

I'Ionuposanbuaﬂ Haknagka aofkHa nnoTHO npuneraTtb K
nonupoBanbLHON Taperke.

KPEMNEHWE MNONMUPOBATNbHON NYBKW / LUNTU®OBATNBLHOWN
BYMAIU

I'Ionwpoaaanaﬂ MalwuHa OCHalleHa nonupoBarnbHO-
wnudoBanbHoi Tapenkon (12) (puc. 1) ¢ Tak Ha3biBaeMoWn
nuny4ykor. OHa MoXeT paboTaTb C NONUPOBasbHLIMM ryGkamy unm
LwnudoBanbHo Gymaroi COOTBETCTBYHOLLETO pa3mepa.
MpuknenTe nonupoBanbHyl rybky (13) (puc. 1) wmm
wnudoBanbHylo  Gymary Kk nuMnydke  Ha  WwnndoBanbHO-
nonupoBanbHOW Taperke N NPUXMUTE.

PABOTA / H. ONKA

Mepes HauaioM pPaboTbl C  SNEKTPOMHCTPYMEHTOM  MPOBEPLTE
COCTOAHWE  MOJMPOBA/bHOV  Tapenku.  3anpeluaetca  pabotaTh
NOTPECKaBLUMMMUCA, BbILLEPEAEHHBIMA WM MOBPEXAEHHBIMA KakuM-
mbo ApymM 06pa3oMm Tapeskamu. M3HOLLeHHYtO Tapenky cpasy
3aMEHVTE HOBOA.

BKIMIOYEHUE / BbIKNIOYEHUE

HanpsxeHne cem  JOMKHO  COOTBETCTBOBATb  HAMPAXEHMIO,
YKa3aHHOMy B MacriopTHOW Tabsnuke MOAMPOBANBbHONM MaluMHbl. BO
BpeMs BKIKOYEHUA U paboThl AEPXUTE MOAMPOBA/EHYH MaLUMHY ABYMA
pyKamu.

MonupoBanbHas MalmHa OCHalleHa
npefoXpaHSoLLVM OT CIyHaiHOrO BKITIOYEHUS.
o MepemecTute KHOMKy BKMtoYeHus (14) (puc. J) Bneso B
nonoxexue ,I”.

* Ha aucnnee (15) noseutes ,00”, nUTaHne aNeKTPOMHCTPYMEHTa
BKITIOYEHO.

o [Ina nycka ABuraTens anekTpOUHCTPYMEHTA CIyXWUT KHOMKa
perynmpoBKu 4acToTbl BpaLleHust ,+” (17).

© +*BbIKIIOYNTL ABUraTENb AEKTPOUHCTPYMEHTA MOXHO C
MOMOLLbIO KHOMKW PErynupoBKu 4acToTbl BpalleHus ,-” (16),
Bo3BpaLasce k ,00” Ha gucnnee.

o *s[lepemeLLieHne KHOMKN BKNtoYeHus (14) B nonoxexue ,0”
BbI3bIBaET OTKMIOYEHNE MUTAHUS 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.

B crnyyae vcue3HOBEHUS HanpshkeHust BO BpeMsi paboTel, nocre ero
MOSIBMIEHNS1  ANEKTPOMHCTPYMEHT aBTOMAaTUYecku mnepeiger B
pexvm ,00” Ha aucnnee, 4TO €CTb C BKMIOYEHHBIM HamnpsikeHueMm,
HO OTKIMIOYEHHbIM ABUratenem. Tak Mpou3oiaeT, eCrnu KHomka
BKJTIOYEHNSA OCTaBanach B NONoXeHuu ,|I”.

PEIYNIUPOBKA YACTOTbI BPALLEHUA

YacToTa BpalleHus aBuratens perynupyercst C NoMOLLbio KHOMOK
PerynupoBky 4YacTOTbl BpaLUEHUsl, PaCTONOXEHHbIX Ha MaHenu
ynpaBneuuss (2). [fAucnneir (15) (puc. J) nokasbiBaeT
NpUGNU3MTENbHYI0  YacTOTy BpalleHus WnuHaens  (copmart
oToGpaxeHust - ABe LMdpPbl) NOCNe YMHOXEeHWUs Ha MHOXWUTEmNb
x100 (06/MuH). PerynupoBka cTyneHyatasi. [loCTynHble HaCTPOWKH,
oTobpaxatowmecs Ha aucnnee: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

BKno4yartenem,
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o [1ns1 yBeNMUYEHNs YacTOTbl BPALLEHUS] HAXKMUTE KHOMKY ,+”
perynupoBku 4acToTbl BpalueHus (17) (puc. J).

o [1ns1 yMeHbLLEHWUs! YacTOTbl BPALLEHWSI HAXXMUTE KHOTKY ,-+”
perynupoBku YacToTbl BpaLleHus (16) (puc. J).

o [1ns HacTpoiikn HeobXoaNMOro napameTpa HakumanTe Ha
KHOTKY HY>XHOE KONIM4EeCTBO pas.

3ajaHHas YacToTa BpalleHWsi COXpaHsSIeTCst Ha 3ajaHHOM YpOBHe
KaK Ha XOnoCcToOM Xofy, Tak 1 Bo Bpemsi paboTbl.

Bo BpeMsi BKNIOYEHMsi NPOMCXOAUT NNaBHbIV NYCK ABUraTens,
KOTOPLIN CRNYXWT ANs nycka ABuratens 6e3 Harpysku. He
cnegyeT npuctynate Kk paboTe unM  HaxumaTb Ha
3N1IeKTPOMHCTPYMEHT 10 TeX Nnop, Noka ABuraTens He HabepeT
MaKCUMarnbHYy0 3aaHHY0 4acTOTy BpallieHUs.

Mpu nonupoBaHUM M MonupoBaHuM fo Grecka pekomMeHayeTcs
pabotaTb C HW3KOM 4YacToTon BpalleHusi. Bbicokas wvacTtoTa
BpaLLEeHWs UCTOSb3YeTCs Npy LWNUoBaHMK.

NONUPOBAHUE

B 3aB1CMMOCTM OT BUAa BbIMONHsiEMON paboTsl, AN NONMPOBaHUS
noa6upaiite COOTBETCTBYIOLME HAKNagku W MONUpoBaribHble
Tapenku, Hanpumep: C rybko# WNM  MEHKOW, BOWMOYHbIE,
TEKCTUIbHbIE, MHOTOCIOMHbIE NOMOTHSIHbIE U T.M.

e /lcnonb3yiiTe TONbKO YMCTblE NONMpOBanbHbIE ryGkv 1
Haknagku.

 [Moa6epuTe nonuposanbHyto rybky HeobxoammMon TBepaocTH
unu apyryio pabouyio NpUHaAEexXHOCTb B COOTBETCTBUM C
pekoMeHJaLMsAMY NPOU3BOANTENS UCMONb3yeMOon
NonMpoBanbHO NacTbl UMW UCMONb3YeMbIX CPEACTB MO YXoAy 3a
nakom.

» MonupoBsanbHas Tapenka AoMmkHa npuneratb BCen CBOEN
NOBEPXHOCTLIO K MOBEPXHOCTU 0bpabaTbiBaemMoro nagenus.

o [onupoBaTb criesyeT XONoAHOe NakoBOE MOKPbITUE.

* HaHecuTe nonMpoBarnbHyio NacTy Ha NOBEPXHOCTb
nonupoBanbHoli ryGku (He HaHoCUTe Npenapar Ans NOSIMPOBKN
HernocpeacTBeHHO Ha obpabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTb).

» Tonbko BOCK CrieflyeT HaHOCUTb Ha BCto obpabaTbiBaemMyo
NOBEPXHOCTb, TaK Kak OH AOMMKEH BbICOXHYTb nepes
NonMpoBaHVeM.

o BknioyaiiTe 1 BbIKNOYaNTe NONMPOBanbHY0 MaLUMHY TOMbKO
Korga nonvpoBaribHasi Tapesika conpukacaeTcsi ¢
obpabarbiBaemoli MOBEPXHOCTbIO.

* PaBHOMepHO NepemelLaliTe NonMpoBarnbHylo MallnHy no
obpabatbiBaemoli noBepxHoCTU (puc. K) He Haxumas Ha Hee
(cobcTBEHHOrO Beca NonMpoBarbHON MallMHbI JOCTAaTOYHO Afst
nonyyeHusi HeobxoaMMoro pesynbraTa paboTst).

o He paboTaiTe nonmMpoBansHoOW MallMHOW B O4HOM MecTe, He
nepemeLuas ee, MOCKOIbKy 3TO MOXET MPUBECTM K Neperpesy
naka.

» 3aBepLuasi NONMpoBaHWe, ocrnabbTe HaXWUM Ha MONMPOBarbHY0
MalLLHy.

« OcTaTku MCronb3yeMoro npenapara no xoay 3a fakom yaanure
TPSNOYKON.

PaGoTas ¢ BOCKOM unu Apyrumu npenapartamu no yxoay 3a
obpabaTbiBaeMbIMU MOBEPXHOCTAMMU, cobniopanTe ykasaHus
ux npousBoauTenein. M3-3a Ype3aMepHOro KonmuyecTBa BoOCKa
VNU NoNMpoBanbHOM NacTbl NONMPOBanbHasi HaknagKa MoXxeT
COCKOIb3HYThb C MONUPOBanbHO-WNN(OBaNbHON Tapenku.

LTU®OBAHUE
KpynHosepHucTass  wnugoBanbHasi OGymara mogxogut  Ans
YepHOBOW obpaboTkun GonblunHCcTBa maTtepuanos, a

Menko3epHucTas Gymara Ucnonb3yeTcsi Ansi OTAENOYHbIX paboT.
Bakpenute LwnudoBanbHbli Kpyr c 3EPHUCTOCTHIO,
COOTBETCTBYIOLLE NnaHmpyemon paboTe.

LWnudoBanbHaa 6Gymara [AoMmKHa NAOTHO npuneratb K
nonuposankeHo-wWnudgoBankLHoW Tapenke.

PABOTA

MonupoBanbHasi MaluMHa OCHalleHa CUCTEMOW cTabunusauuu
YacToTbl BpaLLeHUsi NP1 NEpPEMEHHON Harpyake, obecneynsatoLLen



BbICOKYIO TOYHOCTb BbINOMHSEMbIX paboT. [dononHuTensHO Ans
NOBLILUEHWS! KOHTPONS UCNOSb30BaHa CUCTEMA NNABHOTO Nycka.

CnepayeT UCNONb30BaTb TOMbKO TakoW Pabo4nit MHCTPYMEHT,
AONYCTUMas CKOPOCTb BpalleHWs KOTOporo Gonblue wunu

paBHa nbHOW POCTV 3NEKTPOMHCTPYMEHTa npu
pabote 6e3 Harpy3ku, a AvameTp — He 6onble AnameTpa,
PeKOMeHAO0BaHHOTO Ans AaHHOMN Moaenu
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA.

MYECKOE OBCJTYXXUBAHUE

Mpuctynas K Kakum-nm6o [AeNCTBUAM, CBA3aHHLIM CO
COOpKOW, HAacTPOMKOW, PEMOHTOM UMM  TEeXHUYECKUM
o6cnyxvBaHUeM, BbiHbTE BUIIKY LWUHYPa NUTaHUA U3 PO3ETKU.

yXon U XPAHEHUE

. SﬂeKTPOI/IHCprMEHT crnefyet coaepXxaTb B YACTOTE.

. ,D,J'Iﬂ YMCTKKM 3anpeLlaeTca UCnonb3oBaTb BOAY U NPO4YI0
XKUOKOCTb.

* Yuctute aneKTPOMHCTPYMEHT C NOMOLLbIO CYXOW TPSINOYKU U
CXaTbiM BO34yXOM nog HebonbLwum AaBrieHnem.

« 3anpelyaeTcs UCMonb30BaThb AN YUCTKW YUCTSLLME CPeacTBa U
pacTBOpUTENN, TaK Kak OHXU MOTyT NOBpeaAnTb NNacTMaccoBble
3NIEMEHTbI ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

« CuctemaTmyeckm OHI/ILL[aVITe BEHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUA,
YTOGbI HE JONYCTUTL Neperpesa aMeKTPOUHCTPYMEHTA.

. |_|pI/I noBpeXxaeHun WHypa NuTaHusa ero crnegyet 3aMeHUTb
LWHYPOM NUTaHUA C aHanorM4HbIM1 napameTpamMun. 3ameHy WwHypa
nnuTaHnAa nopyyute KBanI/Id)VILlI/IpOBaHHOMy cneuvanucty, nvuéo
nepeqal?lTe BNEKTPONHCTPYMEHT B CEPBUCHYIO MacTepCKyHo.

* B cnyyae cunbHOro UCKPEHWs Ha KonnekTope, nopyuute
cneunannucTy NpoBepuUTb COCTOAHME YrofbHbIX LLETOK ABUraTens.
 MonupoBarnbHyo HaknagKy 1 nonMpoBanbHble ry6ku
NpoMblIBanTe B YUCTON UMM B MbINIbHON BOAE.

* XpaHuTe aN1eKTPOMHCTPYMEHT B CYXOM U HEAOCTYMNHOM Ans
neten mecte.

M3HoLLEHHbIe yrosibHble LLETKMU ABUraTens (AIMHOW MeHee 5 MM), LeTku
€ obropesLUel NOBEPXHOCTLIO MW LiaparuHaMm1 CliedyeT HEMEAEHHO
3aMEHNTL. 3aMEHUTL CeslyeT 06€ LETKN OAHOBPEMEHHO.

3aMeHy YrosbHbiX  LWEeTOK  Mopydvaitte  KBaquduUMpoBaHHOMY
CMELMaNNCTY, UCTOL3YHOLLEMY OPUTVHAbHBIE 3aracHble YacTu.

Bce Henonagku AOMMKHbl YCTPAHATLCA aETOpMaOBaHHOﬁ
CepBWCHON MacTePCKON NPOM3BOANTENS.

TEXHUYECKUE MTAPAMETPbI

HOMWHAIBbHBLIE AAHHbIE

MonupoBanbHasa mawmnHa 59G244

MapameTp BenuumHa
Hanpsenue nutanus 230 B AC
YacroTa Toka nuTaHus 50y
HomuHanbHas MOLHOCTb 1100 Bt

YacToTa BpalleHUs Ha XOnocToM 1000-3000 MUH-

xopy 1
[nameTp nonvpoBanbHOW Tapenkn 180 mm
[AnameTp nonmposanbHO- 125 mm
LM oBanbHo Tapenku

Pe3bba wnuHaens M14
Knacc sawutbl 1l
Macca 2,6 Kr
[op BbINycka 2020

59G244 o3HayaeT Kak TWM, Tak M apTUKyN MalUuHbl
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LYM 1 BUBPALINA

YpoBeHb 3BYKOBOrO LpA =71 dB(A) K =3 dB(A)
JaBneHvst

YpoBeHb 3BYKOBOM LwA =82 dB(A) K = 3 dB(A)
MOLLHOCTU

BubpoyckopeHue, ah =3,36 m/s2 K =1,5m/s2
nonmpoBaHve

WHbopmMaums 06 ypoBHe Wiyma u BUGpaummn

YpoBHM LyMa, TO €CTb YPOBEHb 3BYKOBOTO JaBrneHns Lpaa Takke
YPOBEHb 3BYKOBOWN MOLLHOCTU Lwa U 3Ha4eHne HeonpeaeneHHOCTH
n3vepeHus K, npuBedeHHblE HWKE B [AHHOW WMHCTPYKUWMM MO
aKcnnyaTaumu, onpeaenensl no EN 60745.

YpoBeHb Bubpauun (3HaveHne BUBPOYCKOPEHUs) an U 3HaYeHue
HeonpeaeneHHocTn nsmeperns K onpeagenenbl no EN 60745-2-3 n
npuBeaeHbl HIKE.

MpviBeAeHHbIA B AAHHON MHCTPYKLMM MO 3KCMyaTauun ypoBeHb
BuGpaLun onpepdeneH no MeTofy M3MEpPEHWH, YCTaHOBIIEHHOMY
craHgapTom EN 60745, 1 MoXeT 1cnonb3oBaTbCs Ansi CpaBHEHNUS
pasHbIX ~ Moferien  ANEeKTPOMHCTPYMEHTa  OfHOro  Kracca.
MapameTpbl BUBGPALMOHHOW  XapaKTEPUCTUKM MOXHO  TaKke
ucnonb3oBaTh [Ans MpeABapuUTenbHOW OLEHKW BUGPaLMOHHOM
AKCTO3ULMK.

3asiBneHHas Bu6paLMOHHas xapakTepucTuka npeacTaBuTensHa
[N OCHOBHbIX paboymnx 3aaHuii 3NeKTPOUHCTPYMEHTA.
BubpaLnoHHas xapakTepucTuka MOXeT U3MEHUTLCS, ecnin
ANEKTPOUHCTPYMEHT ByAeT NCronb30BaTLCs AN ApYrvX Lenew,
6o ¢ ApYrMMn paGoumMy NPUHaANEXHOCTSIMU, @ Takke B
criy4ae HeoCTaTOYHOro TeXHUYECKOro yxoaa 3a
NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

MpuBedeHHbIE BbllWE MPUYMHBI MOTYT BbI3BaTb YBENUYEHWE
LANUTENbHOCTW BUGPALIMOHHOI 3KCMO3ULMK 3a Nepuog paboTbl.

[ins TOYHOW OLEHKU BMGPALIMOHHOW 3KCMO3WULMK CreayeT y4ecTb
BpeMsl, B TeYeHUEe KOTOPOro IMEKTPOMHCTPYMEHT Haxoautcs B
OTKITIO4EHHOM COCTOSIHUM, TGO BO BKIMIOYEHHOM, HO He paboTaeT.
B AaHHOM Ccrny4yae 3HadeHue nonHomn Bwﬁpaumm MOXeT ObITb
3HAYUTENbHO HUXKE.

[ns 3awwuTbl onepaTtopa OT BPEAHOr0 BO3AEUCTBUS BUOpauum
HeOﬁXO[ZLMMO NPUMEHATb OONOJSTHUTENbHbIE MEpPbI 6eaonacuocm, a
WMEHHO: obecneunBatb TEXHUYECKNI yxoa 3a
3MEKTPOMHCTPYMEHTOM 1 pabouuMu  NpUHAANEXHOCTAMM,
nogaepxuveaTtbe TemMnepaTtypy pyK Ha npueMnemMoMm YypoBHe,
cobniogaTb pexvm Tpyaa.

3ALLNTA OKPYXAIOLLEN CPEfbI

OnekTponpuBopkl He crieayeT BeIGpackiBaTe BMeCTe C
nomalHMMKM  oTxofamn. WX cneayet nepeaate B
cneumanbHbIi NyHKT yTunmusaunn. WHdopmaumio Ha
Temy yTUIM3aUMW MOXET MpeaoCcTaBuTh NpoAaBel
M3NENUS WM MeCTHble BRacTu. OneKTPoHHoe U
anekTpuyeckoe 06opyAoBaHue, OTpaGoTaBliee CBOW
CPOK  3KCMMyaTauuW, COAEPXWUT  OnacHble  Ans
OKpyXalollieit cpeabl BellecTsa. HeyTunuauposaHHoe
ofopyaoBaH1e MpeACTaBnseT NoTeHuMarnbHyl Yrposy
QNS OKPYXaIOLLEN CPefibl U 3A0POBbLS MIOAEH.

* Ocrasnsiem 3a co6oi NpaBo BBOAUTL U3MEHEHNS.

Komnanusi ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapluase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee
,Grupa Topex”) coobLLaeT, 4To BCe aBTOpCKWE NpaBa Ha CopepaHne HacTosiLLein
VHCTPYKUWK (Aanee ,MIHCTPYKUMA”), B T.4. TekcT, choTorpachn, Cxembl, PUCYHKN 1
4YepTexXM, a Talke KOMIMOHOBKA, MPUHAAMEXAT UCKIIOUUTENBHO komnaHn Grupa
Topex v 3alwmLLeHsbl 3akoHOM OT 4 ¢hespans 1994 roga o6 aBTOpckoM npaee u
CMeXHbIX npaBax (BecTHWk 3akoHoaaTenbHbix aktos P Ne 90 nos. 631 ¢ nocnen.
"am). H/e, BOCT , NyGnuKaLWs, W3MEHeHMe SMEeMEHTOB
VHCTPYKLMN 6€3 MCbMEHHOTO Cornacis koMnaruy Grupa Topex CTPOro 3anpelLeHo
M MOXeT  noBnedb  3a  COGOi  FPaXAaHCKylo M YIOMOBHYIO
OTBETCTBEHHOCTb.MH(hOpMaLMsi O fAaTe M3rOTOBMEHUSI ykasaHa B CepUitHOM
HOMepe, KOTOPbIi HAXOAWTCS Ha U3AENUN.

UHgpopmayusi 0 dame uz2omoesneHusl ykazaHa & ceputiHom
HOMepe, KOmo, bIl Haxodumcs Ha u3denuu

Mopsipok paclumdpoBky HgopmaLmm
2XXXYYG*+***
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2XXX - ron usrotoBneHus,

YY — mecslY usrotosneHus

G- Kop, TOpProBoi Mapku (nepBas 6yksa)

*hkkk - NOPAAKOBLIA HOMEp U3genus

WarotoBneno B KHP gns GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul.
Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, lNonbLua

NPUMITKA: 0O TEPWOro YACY BWKOPUCTOBYEMO
IHCTPYMEHTY,  MPOYUTATU LIE  PYKOBOACTBO 3
IHCTPYKUIT I 30EPXITh 1T ANA MAMBY THBOT JOMOMOT U.

MNEPEKNAQ IHCTPYKL|IT 3 OPUTIHANY
MALLMHA NONIPYBANbHA
59G244

ETAJIbHI PEITTAMEHTU BE3MEKN

MonepeaxeHHA wWoao Ge3neku, 3BUYalHI ANA WNidyBaHHA,
wnicpyBaHHA, YMLLEHHA APOTY, WnidyBaHHA a6o aGpa3suBHOro
pi3aHHsA:

a) Uen eneKTPOIHCTPYMEHT NpU3HaYeHU Ans
(byHKUiOHYBaHHA nonipyBanbHOi MawuHWU. HepoTpumaHHs
BCiX HaBeEHWX HXYe IHCTPYKLIN MOXe NPU3BECTU 0 YPaXKeHHS
eNeKTPUYHNM CTPYMOM, NOXexi Ta / abo Cepio3HUX TpaBM.

b) Taki onepauii, Ak wWnigpyBaHHsA, Haknen, YNLWEHHNA APOTy abo
BiApi3aHHA iHCTpymeHTy. MpounTainTe BCi nonepeAXeHHA
wopao Gesneku, iHCTPyKUii, inmtocTpauii Ta  TexHiuHi
XapaKTepUCTUKN, HaAaHi 3 UMM eneKTPOIHCTPYMEHTOM. He
peKoMeHAYETbCA BUKOHYBaTU uein
eneKkTpoiHCTPyMeHT. Onepalii, ANS SKUX eneKTPOIHCTPYMEHT
He ByB Npy3HaYeHNn, MOXYTb CTBOPUTU HebeaneKy Ta Npu3BecTu
[10 TPaBM NIOAUHN.

B) He BWKOpUCTOBYWTe akcecyapu, SKi cneuianbHO He
po3pobneHi Ta He pekomMeHAoBaHi BUPOGHMKOM
iHCcTpymeHTy. Tinbkv  TOMy, WO akcecyap Moxe 6yTun

NpUEAHaHNIA [0 BALLIOTO XMUBMEHHS, Lie He 3abe3neyye 6esneyHy
ekcnnyarauito.

d) HomiHanbHa wBMAKICTL akcecyapa MOBMHHA OyTu
LwoHaW piBHOMO N Hill LUBMAKOCTI, 3a3Hau4eHin
Ha eneKTPOIHCTPYMeHTI. Akcecyapu, L0 NpautolTb LWBKALLE,
HiX TX LUBMAKICTb, MOXYTb 3MaMaTUCS i po3neTiTucs.

e) 30BHilLHIN AiameTp i TOBLIMHA BalIOro akcecyapa NoBUHHI
oytn B Mexax NOTYXHOCTI Baworo
€neKTPOiHCTPYMEHTY. AKCECyapu HenpaBUIbHOTO PO3MIpy He
MOXYTb 6yTN HaneXHWM YMHOM 3axuLLieHi a60 KOHTPOMbOBAHI.

f) PisbboBe KpinneHHs akcecyapiB NOBWMHHO BignoBigaTn
piab6oBOMYy WwnNuHAeno wnicdyBanbHOi  MawwuHWU. OAnsa
akcecyapiB, BCTaHOBMIEHMX (pnaHLUsIMM, anbTaHKa OTBOPY
akcecyapa NOBMHHa BiANOBIAaTM mNOKanbHOMY AiameTpy
cnaHuna. Akcecyapu, siki He BiANOBigalOTb O6nagHaHHAM Ans
KPiNNEHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY, BTpayatoTb piBHOBAry, HaaMipHO
BiGPYIOTb | MOXYTb MPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOSTHO.

g) He BukopucToByiiTe nowkomxyloumMn akcecyap. Nepen
KOXXHMM BUKOPUCTaHHAM OrNsHbTE Taki akcecyapu, fK
abpa3uBHi Koneca Ha HafBHICTb TPILMH i TPILUMH, NiAKNagka
Ha TPILUHK, po3puB abo HaAMIPHUIA 3HOC, APOTSAHA LWiTKa HA
po3cunHi abo noTpickaHi ApoTu. AKwo nagiHHsA
eneKTPOiHCTPyMeHTy abo akcecyapa nepeBipuT Ha
HasiIBHICTb MOLIKOAXEHb aGo BCTAHOBUTU HEMOLIKOKEHUN
akcecyap. llicna ornsigy Ta BCTaHOBMEHHs akcecyapa
po3TawyinTe cebe Ta CTOPOXWUX niloAed BiA NNOWWHKU
o6epToBOro akcecyapa Ta 3anycTiTh €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKCUManbHi WBMAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHs MPOTArom
opHiei XBWUMUHMU. MNoLIKOXKEHI akcecyapu 3a3Buyan
po361BaloTLCS NPOTSATOM LibOrO TECTOBOIO Yacy.

h) Hocite 3aco6u iHauBigyanbHoro 3axucty. 3anexHo Big
3acToCyBaHHsi BUKOPUCTOBYMTE mNMULbOBUM LIWT, 3aXUCHI
OKynsipu abo 3axucHi okynsipu.Y BiANOBiAHMX BUNagkax
HapsaraiTe NUOBY MacKy, C/lyxo3axucHi 3acobu, pykaBuuku
Ta bapTyx MaWlcTepHi, 3AaTHi 3yNnUHATM ApiGHI aGpa3uBHi
abo dparMeHTH 3aroToBKW. 3axucT o4yell MoBUHEH 6yTn
30aTHU  3yNUHSTU  MiTalodi  ynamku, Lo  YTBOPIOWOTLCS B
pesynbTati pisHMX onepauii. Munoa macka abo pecnipatop
NOBWHHI ByTW 3AaTHi inNbTpyBaTU YaCTUHKU, IO YTBOPIOOTLCS
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Ballol onepalicto. Tpuane ONPOMIHEHHS LUIYMOM  BUCOKOI
IHTE@HCMBHOCTI MOXE CNPUYUHUTI HECMNOKI CRyXY.

i) TpumanTe cTopoxux niogen Ha 6Ge3neyHi BiacTaHi Bif
po6oyoi 30HU. KoXeH, XTO 3axoAuTb Ha po6ouvy 30HY,
NoBUHEH HOCUTYN 3acobu iHauBiayanbHoro
3axucTy. PparMeHTM 3arotoBkm abo 3namaHoro akcecyapa

MOXYTb  BigMeTiTM | 3aBgaTM TpaBMM Mo3a  Mexamu
6e3nocepeaHbOI 30HK ekcnyaTauii.
j) TpumaiTe  eneKTPOIHCTPYMEHT nuwe  i30NbOoBaHUMMU

3aXONMIYMMKU NOBEPXHAMM Mif, YaCc BUKOHAHHSA onepauii,
KON PiXKy4mit akcecyap MOXe KOHTaKTyBaTu 3 NPUMXOBaHOK
NpOBOAKOI0 a60 BNacHUM LUHYPOM. Po3pisaHHs akcecyapa, Lo
KOHTaKTye 3 "“XvBUM" ApOTOM, MOXe 3pobuTU BIAKPUTI MeTanesi
YaCTUHU E€NEKTPOIHCTPYMEHTY "XMBUMU" | MOXYTb NpU3BECTU OO
yAapy enekTpuiHMM CTPYMOM ornepaTtopa.

k) Po3TawyiTe WwWHyp nogani Bifg akcecyapa, Wo npsge. AKLwo
BW BTpaTUTE KOHTPOIMb, LHYp Moxe OyTu po3spizaHuii abo
3abuTnii, a Bawa pyka abo pyka Moxe OyTu BTArHyTa B
NpsiAUIbHWIA akcecyap.

n) Hikonu He BigknapaiTe eneKkTPOiHCTPYMEHT A0 TuX Mip,
NOKM aKcecyap He 3YNUHUTLCA MNOBHICTI. AKcecyap, Lo
obepTacTbcs, MOXe  3axXOnUTU  MOBEPXHI | BUTAMHYTW
eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 BaLLIOrO KOHTPOJIIO.

M) He 3anyckaiiTe eneKTpoiHCTPYMEHT, NepeBo3si4M oro 6ins
ce6e. BunagkoBuin KOHTaKT 3 NPsSiAUIIbHUM aKkCecyapom MOoXe
3a4ennTy Ball OAAT, MOTSTHYBLUK akcecyap y Balle Tino.

n) PerynspHo YUCTITh BEHTUNAUINHI oTBOpM
eneKTPOiHCTPYMeHTY. BeHTunsiTop ABuryHa Oyde BTAryBatu
nun BCcepeauHy Koprnycy i HaaMipHe CKYM4YeHHsI MOpOLLKOBOro
MeTasy Moxe CpUYMHUTY Hebeaneky Anst enekTPUK.

o) He BUKOPUCTOBYITE €NeKTPOiHCTPYMEHT no6nusy
nerko3adMMCTUX MaTtepianiB. Ickpy Mormu  3ananutn Ui
marepianu.

p) He BuKOpucTOBYMTe akcecyapu, siki NOoTpebyrTb PiAKMX
TennoHociiB. BukopuctaHHs Boan abo iHLWMX piaK1X TENNOHOCIB
MO>e NpW3BECTN A0 eNeKTPUYHOro cTpymy abo yaapy.

BiaknukaHHA Ta BignoBiaHi nonepeaxeHHsA

Bin6in - ue panToBa peakuis Ha 3alwemneHe abo 3avenneHe
obepToBe KOMeco, nigKknagky, kucTb a6o Oyab-sKkuiA  iHWUA
akcecyap. 3awunyBaHHa abo 3abuBaHHS CMPUYMHSIE  LUBUAKE
3aTpuMKy 06epToBOro akcecyapa, Lo, B CBOK Yepry, NPU3BOANUTL
A0 MNPUMYCOBOIrO HEKOHTPONbOBaHOro eneKTpOiHCprMeHTy y

HarpsiMKy, NpPOTUNEeXHOMYy ObBepTaHHIO akcecyapa, Yy Touui
3B'A3yBaHHSA.
Hanpvknag, skwo abpasvBHe koneco 3agupaetbcs  abo

3aTUCKAETbCS 3aroTOBKOIO, Kpail koreca, Lo BXOAWTb Y TOYKY
NPULLMMYBAHHSA, MOXE 3aHYypUTUCS B MOBEPXHIO MaTtepiany, Lo
npu3sefe [0 TOro, WO KOreco BWiAe Ha3oBHi - abo
BULITOBXHeTbCA. Koneco mMoxe abo ctpubat HasycTpiy Big
onepatopa, abo 3anexHo BiA HanpPsMKy pyxy koneca B Micui
nputucky. AGpasmBHi koneca TakoX MOXYTb 3namaTcs B LMX
yMoBax.

Bin6in - pesynbTaT HenpasuIIbHOro BUKOPUCTaHHS
eneKTpoiHCTpyMeHTy Ta / abo HenpasunbHUX npoLieayp abo ymos
ekcnnyatauii, i iX MOXHa YHWKHYTW, AOTPUMYIOYUCH HaNEXHUX
3axopiB 6e3nekun, HaBeAEHNX HIDKYE.

a) floTpumyntechb MiyHoro 34enneHHs 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM i po3TallyiTe Tino Ta pyky, Wo6 Bu
mornu NPOTUCTOATU cunam BiA6UTTA. 3aBXAn
BMKOPUCTOBYNTE  [AOMNOMIKHY PYKOATKY, SKWO BOHA
nepea6ayeHa, ANst MaKCMMarnbHOro KOHTPONIO 3a Bigaaueto
abo peakuielo KPyTHOro MOMeHTY MiA 4Yac nycky. Onepatop
MOXe KepyBaTW CUMOK peakuii Ha obepTanbHUii MOMeHT abo
BigAauvy, sIKLO BXWBATU HanNeXHWX 3axoaiB 6e3neku.

b) Hikonn He «knagitb Ppyky 6inAa  akcecyapa,
oGepTaeTbCA. AKCECyap MOXe MOBEPHYTU BaLlly PyKy.

B) He po3milyiite cBoe Tino B Tiih obnacrti, Ae pyxaTumeTbcs
eneKTPOIHCTPYMEHT, AKWO BiabyaeTbCcA BiagkarT . Binbin byne
pyxaTu iHCTPYMEHT Yy HanpsiMKy, NpOTUIEXHOMY pyXy koneca B
MicLi 3a61BaHHs.

r) oTpuMyiTecb ocobnuBoi o6epexHocTi mia 4ac po6oTu
KYTiB, rOoCTpUX KpaiB TolO . YHMKaNTe NiACcTpuOyBaHHA Ta

yapa. Kytu, rocTpi KPOMKM abo

nincTpubyBaHHA  MaloTb  TeHAeHUilo  3ayenuTn  obepToBwit
akcecyap i Np1M3BeCTU 40 BTPATK KOHTPOSIO 3a BigkaT.

wo




e) He npukpinnioinTte Ao pi3bGneHHs pi3bGneHHs no aepeBy
naHutoroBi a6o 3yGyacTi. Taki nesa cTBOpIOOTL YacTUit BiAKaT i
BTpaTy KOHTPOSO.

MonepenaxeHHs 6e3neku, cneuundiyHi ANSA NonipyBaHHA:

f) He ponyckainTe, Wo6 *oAHa BiNbHa YacTuHa wWnicdyBanbHOT
KanernoLKu a6o W KpinUnbHi HUTKN BiNbHO
obepranucs. BiakpyTiTe a6o o6pixkTe 6yab-AKi BiNbHi nacma
KpinneHHsA. BinbHi i npsaunbHi nacma  KpinneHHs  MOXyTb
3annyTaTi nanbli abo 3a4enuTy 3aroToBKy.

[opaTkoBi nonepeaXeHHs WoAo0 6e3neku:

a) Y iHCTpyMeHTaX, NPUCTOCOBaHMX ANS KPINMEHHs LWnichyBanbHUX
KpyriB 3 piabGoBMM OTBOPOM, NEPEBIPTE, YU BiANOBIAAE AOBXMHA
HUTKW LUNichyBanbHOrO Kpyra AOBXWHI LUIMMHAEIBHOT HUTKK.

6) 3akpiniTb 3aroToBKY. [TPUKPINMEeHHs 3aroToBKU [0 3aTuckaya
abo BickiB Ge3neuyHilue, HiXX TPUMaTH AOro B pyLi.

B) He TopkainTecs pixyuux Ta LwnicpyBanbHUX AUCKIB, MOKU BOHU HE
OXOronH.

r)Mip Yac  BUKOPUCTaHHSA cnaHus, wo WBUAKO
BCTaHOBIETLCA, nepekoHaWTeCcb, WO  BHYTPILHIN
v+ BCTaHO W Ha wnuHAeni, o6nagHaHui

¢
rYMOBUM YLLiNbHIOBaNbHUM Kinbuem i WO Kinbue He
nowkoaxeHe. Cnia Takox 3a6e3ne4ynT YUCTOTY NOBEPXOHb
30BHILWHBLOrO (hnaHusA Ta BHYTPIWHBLOro dnaHus.

e) BukopucToByiiTe chnaHui AnNA WBUAKOTO 3aTUCKaHHA nuwe
abpa3suBHUMM Ta piXy4uMMKu Auckamu. BukopucTtosyiiTe nuwe
HEMOLLKOPKEHi Ta cnpaBHO npaLtotoYi pnaHui.

f) ¥ pasi TumMyacoBoro BiAKIIOUYEHHS enekTpoeHeprii B Mepexi abo
nicns BUMaHHS LUTENCeNbHOT PO3eTKM 3 PO3ETKN 3 BUMUKAYEM Y
MOMOXEHHI  «BKMIOYEHO» Nepef  MOBTOPHUM  BKIMKOYEHHSM
PO3GNOKyITe BUMMKAY i BCTAHOBITb MOTO Y BUMKHEHE MOMOXKEHHS.

OBEPEXHO! Lleit npucTpin npusHadeHur AnAa po6otu B
npuMilieHHi. KoHcTpykuis BBaXa€TbCcA 6e3neyHoto,
3aCTOCOBYHTLCA 3axoAu 3axuUCTy Ta [oAaTKoBi cUcTeMu
6Ge3nekn, oAHaK 3aBXAW iCHYE HeBEeNUKWIA PU3MK TPaBM Ha
po6Gori.

MosicHeHHA 3 BUKOPUCTOBYBaHUX cuMBoniB
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1. YBara ! BxvBaWiTe cneujianbHux 3axofiB obepexHocTi

2. NONEPEMKEHHA MpounTaiiTe iHCTpyKUito no ekcnnyaTtauii
3. OfsrHiTh 3aXUCHI pykaBUYKK

4. BUKOPUCTaHHS NepCOHarbHOro 3axucHoro obnaaHaHHs ( 3axuc
Hi OKYNSipU , HaBYLLUHWKN 3aXUCHi )

5. BUKOpUCTOBYITE 3aXUCHWIA oasT
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6. BigkntouiTb uBNeHHs WHyp Mepep o6enyroByBaHHAM abo pem
OHTOM

7. TpumainTe AiTeit nogani Bif iHCTPYMEHTIB

8. 3axucT B MPUCTPIi NPOTU BOSIOMN

9. [ipyrvi knac 3axucty

BYOOBA | NPU3HAYEHHA

MonipyBanbHa MaluMHa SBMsie COBOI0 PyYHUIA €NEKTPOIHCTPYMEHT,
OCHaLLeHWA 0AHOMA3HUM KOMEKTOPHWM ABUIYHOM i3 NOABIVIHO0
isonqauieto. [MonipyBanbHa MalwuHa npu3HadeHa [0 Cyxoro
wnicpyBaHHs Ta MOJNipyBaHHS MEPEBAXHO BKPUTUX  akom
MeTarneBux, AepeB’siHUX i MNacTUKOBUX MOBEPXOHb. PeryrnboBaHa
WBNAKiICTb  obepTaHHs  [JO3BOMSE  [JOCAITW  ONTUMArbHUX
eKkcnnyaTauiiHx napaMeTpiB - 3anexHo Bif BUKOPUCTaHUX
npuHanexHocTen Ans nonipyeaHHs abo wnicpyBaHHs.

EnekTpoiHCTpyMeHT nNpU3HaYveHni ansa PEMOHTHO-
onopsiAXKyBanbHUX pobiT, NOB'3aHMX i3 NonipyBaHHAM NOBEPXOHb,
Hacamnepes aBTOPEMOHTHUX abo CTONSIPHWX PoOBIT.

YcraTkyBaHHA HE MpU3HayeHe Ao  eKcrulyatauii y — BOnoromy
cepesoBuLy. He ponyckae ekcniyaralii 3 BUKOPUCTAHHAM AWCKIB i3
KOPYHAOBUM HaMWNEHHAM.

He nonyckaeTbcA  BMKOPWUCTOBYBATU  E/EKTPOIHCTPYMEHT He 3a
MPU3HAYEHHAM.

Onuc MANKOHKIB

Mepenik eneMeHTiB 30BHILUHLOrO BUMNSAY E€nNeKTPOIHCTPYMEHTY,
LLO 3a3HaYeHU HUXK4Ye, CTOCYETLCA ManoHKIB A0 LiET IHCTPYKUIi.
1. PykiB's 3aaHe

2. MaHenb ynpasniHHa

3. babka nepeaHs

4. KHonka 610KyBaHHS LINUHAENs

5. OTBIip MOHTaXHWI

6. Haknapgka ansa 3py4HoCTi TPUMaHHS

7. [BUHT KpinUnbHWIA

8. Pykis’s pogatkose Tuny «D»

9. Pykis’st nomixHe

10. Auck nonipysanbHWii

11. Haknagka nonipysansHa

12. Kpyr wnicpyBansHo-nonipyBansHuit

13. M'y6ka nonipysarnbHa

14. KHonka BBIMKHEHHS

15. Aucnneit

16. KHonka « - » Ans perynioBaHHs LUBUAKOCTI 06epTaHHs

17. KHorka « + » Ansi perynoBaHHs WBKUAKOCTi 06epTaHHs

IcCHYE MOXNMBICTb BIAMIHHOCTI MK (DaKTUYHWUM  30BHILLHIM
BUIMISAOM €MeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakuM, WO 306paxeHuii Ha
MaroHKy

NMPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Avck nonipyBanbHuii 2wr.
2. Pykis’ss popatkose 2 Wr.
3. Haknagka Ans 3py4HoOCTi TpUMaHHs 1 LT,
4. MBUHT KpIiNUIbHWA 2 wr.
5. lWaitba 2 wr.
6. Kntoy TopueBuin LecTurpaHHuia 1 wr.
7. Haknapgka nonipysanbHa 1wt
8. l'y6ka nonipysansHa 2 wr.
9. CepseTka 1 wr.

MigroToBKA 4O PO6OTU

BUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT | BUTATHITL BUAE/KY 3 PO3ETKM.
MOHTAX HAKINAOKU AN 3PYYHOCTI TPUMAHHSA

* HagiHbTe Haknaaky Anst 3py4HocTi TpumaHHs (6) (man. A) Ha
nepepHio 6abky (3) 3 nepeay.

* 3akpiniThb ii 3a Jonomoroto dikcytounx reunHTie (7) (man. B),
3arBUHTMBLLM X Kpi3b MOHTaXHi 0TBOPU (5) 3 060X Gokis 6abku.
MepegHa yYacTuHa Haknagkv AN 3pYYHOCTI TpUMaHHs (6) mae
3HM3y nNpodinboBaHi BUIMKW [Ans nanbuis, WO A03BONSIOTH
BMEBHEHO TPUMATWN YCTaTKyBaHHS 3ropu.

MOHTAX NOAATKOBOIO PYKIB’A TUMY «D»

HopnaTkoBe pykiB’st Tuny «D» AonyckaeTbCca BCTaHOBMIOBATU B
OZIHOMY 3 ABOX MONOXEeHb: BEPTUKanNbHOMY abo ropusoHTanbHoOMy



(man. D Ta E). Mpu LboMy HanawTyBaHHs BUKOHYHOTLCS A0
MOHTaXy A0AaTKOBOrO PyKiB's. B pykiB'i 3HaxoaaTbcs BUCTYNU, LLO
BNIOKYOTBCS Y BHYTPILLHIlA KPiNWUMbHi pamui.

» [lonaTtkoBe pykiB's Tuny «D» (8) (man. C) HapiBaeTbcsA Ha
nepepHto 6abky (3) 3 nepeay.

* 3akpiniTb i 3a JonomMoroto dikcyroumx rBuHTiB (7) (man. D) i
wawb, 3arBUHTMBLLK iX KPi3b MOHTaXHi oTBOpM (5) 3 060X GokiB
6abku.

MOHTAX OOATKOBOI'O PYKIB’SA

Hopatkose pykis's (9) (man. F) gonyckaeTbcs MOHTyBaTU niBopyY
abo npaBopy4 BiHOCHO kopnycy 6abku (3). BctaHosntoBaTh iioro
wopasy, KON BUKOPUCTOBYIOTLCS MPUHANEXHOCTI  JiaMeTpoM
noHag 125 mm.

BkpyTiTb AopatkoBe pyki’s (9) (Man. F) B 0AMH i3 MOHTaXHWX
oTBopiB (5) y konyci 6abku (3).

MOHTAX-AEMOHTAX NOMIPYBAJIbHOIO KPYIY/
NONIPYBANbHO-LUNI®YBANBHOIO KPYIY

o HaTuCHiTb KHOMKY 610KyBaHHS WNUHAENS (4) A NPOKPYTiTh
WNWUHAErb, AOKN BiH He 3aBnoKyeTbes.

o HarBuHTiTb nonipyBaneHuii kpyr (10) (Man. G) Ha wnuHaens
(NpaBui rBUHT).

 BignycTiTb kHOMNKy 6nokyBaHHs WwnuHaens (4).

o [leMOHTax nonipyBarnsHOro Kpyry BifabyBaeTbCs B 3BOPOTHOMY
nopsiaKy.

o AHanori4HumM cnoco6om BiabyBaeTbCA MOHTaX-AEMOHTaX
nonipysanbHo-LLNichyBanbHOro Kpyry Ha nuny4ui (12) (man. ).

KHonka 6n0kyBaHHA WNMHAENA (4) Mpu3HaYeHa BUKAKOUHO AN
MOHTaXy-AEMOHTaXy  NonipyBansHO-LLNipyBansHOrO  Kpyry. He
[IOMyCKAETLCA BUKOPUCTOBYBATU MOrO ANA ranbMyBaHHA Kpyry i yac
obepTaHHA OCTaHHLOTO. Lie 3aaTHe CPUUMHUTIACA AIK A0 NOLUIKOAKEHHS
Camoi NoAipyBanbHOT MaLLMHK, Tak i 40 TPaBMyBaHHA KOPUCTYBayYa.

KPINNEHHA NONIPYBANBbHOI HAKNAOKU

« Ha nonipysanbHwii kpyr (10) (Mman. D) HagiHbTe nonipyBanbHy
Haknagky (11) (man. H), Tpoxu poaTsrytoun ii.

© 3aTArHITb LUHYPOK (KIHYMKM LUHYPKY BTUCHITb BCEPEAVHY Mg
nonipyBanbHy Haknagky, Wwob He 6oBTanvcs nig yac npawi).

MosipyBanbHa Haknajka MOBMHHA MILHO MpuasratM A0 MOBEpPXHi
noAipyBasbHOMO KPyTy.

HARIBAHHA MONIPYBANbHOI NYBEKUWHAXOAYHOIO
NANEPY

MonipyBanbHa MalumHa obnagHaHa wnidyBansbHO-NoNipyBanbHUM
kpyrom (12) (man. l) Ha nuny4ui. Bona fo3Bonsie BUKOPUCTOBYBATU
nonipyBanbHy rybky a6o HaxxgayHwii nanip BignoBigHOTO po3mipy.
MpukpiniTe nonipyBanbHy ryéky (13) (man. 1) abo HaxaayHuin nanip
6okoM i3 nuny4kol A0 MnonipyBanbHO-LNicyBaNbHOMO Kpyry i
MPUTUCHITb.

NOPAOOK POBOTU/POBOUI HANALUTYBAHHA

Mepw HX npucTynatn Ao ekcrlyatali eneKTpoiHCTpyMeHTa, Chij
nepesipnT  CtaH  nonipyBanbHoro  kpyry. He  gonyckaetbea
BMKOPUCTOBYBATM KPYrM 3 BULLEPOEMHaMM, TPILMHAMM UM iHLLIMMA
MOLIKOMKEHHSMN. TOLIKOAXEHWIA Kpyr C/iif, HeraiHo 3aMiHMTM Ha
HOBWI.

BMUKAHHA | BAMUKAHHSA

Hanpyra XviBfieHHs B Mepexi NOBWHHA BIAMOBIAATM XapaKTepucinkam,
BKa3aHUM B TabauLli Ha nonipyBankHil MawmHi. Mig Yac BBIMKHEHHS i
npaLi eNeKTPOIHCTPYMEHT 4 LIiNKO TpMaTh o6oma pykamu.
MonipyBankHy MaluHKy obnagHaHo KHOMKOK BrIOKyBaHHS KHOMKK
BBIMKHEHHSl, IO MNpu3HaveHa Ans 3anobiraHHA CaMOYMHHOMO
BBIMKHEHHS! M1IeKTPOIHCTPYMEHTa.

o [epecyHbTe KHOMKY BBIMKHEHHs (14) (man. J) nisopyy y
NonoXeHHs «l».

e Ha gucnnei (15) Bino6pasutbes cumson «00», Lo o3HavaTume,
LLIO KMBMEHHS BBIMKHYTO.
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o MpaBurbHe BBIMKHEHHS! ABUTYHA €MEKTPOIHCTPYMeHTa
BiAGYBAETLCA LUNAXOM HAaTUCHEHHS KHOMKK «+» PErymnioBaHHs
LBMAKOCTI 06epTaHHs (17).

o MpaBurbHe BBIMKHEHHS! ABUTYHA €MEKTPOIHCTPYMeHTa
BiAGYBaETLCH LUNAXOM HATUCHEHHS KHOMKM «+» peryrnioBaHHs
wBnakocTi obepTaHHs (16).

© BUMKHEHHSI eneKTpOiHCTPYMEHTa BifOyBa€ETLCS LUMSIXOM
nepecyBaHHsi KHOMKN BBIMKHEHHS (14) A0 NONOXeHHs «0».

Y BuNagKy 3HWKHEHHs Hanpyry nig 4Yac npaui Ta nicns i
BiAHOBMEHHSI ENeKTPOIHCTPYMEHT aBTOMAaTUYHO MEepexoauTb Y
pexum «00» Ha aucnnel, To6TO curHaniaye nogaBaHHS Hampyru,
ane 3 HEBBIMKHYTUM [OBUTYHOM. Taka nosefiHka
eneKkTPOiHCTpyMeHTa 36epiraeTbCs, SKWO KHOMKA BBIMKHEHHS
3anuwmnacs B NONoXeHHi «I».

PEFYNIOBAHHA WWBUOKOCTI OBEPTAHHA

WBnakicte  obepTaHHst  [BWUryHa  perymioeTbCsi  KHOMkamu
perynioBaHHs! LBMAKOCTI 0GepTaHHsi, po3TalloBaHUMW Ha naHeni
ynpasniHHa (2). Ha pwucnnei (15) (man. J) BigoGpaxaeTbcs
ABO3HaYyHe u4WCno, WO npuGNU3HO BIANOBIAAE  LIBWUAKOCTI
obepTaHHs wnuHgenst (notpebye MHoxeHHst Ha X100 (06./xB).
PerynioBaHHs BiaGyBaeTbCcs NOCTYNnoBo. MoXnMBI HanalTyBaHHs,
Lo BigobpaxatoTbesa Ha aucnnei, ue: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

o LLl06 36inblumnTy WBKUAKICTE 06EpTaHHSA, HATUCHITb KHOMKY «+»
Koneca perynioBaHHs LBKUaKocTi 06epTaHHs (17) (man. J).

o L1106 3mMeHLWUTH WBMAKICTb 06epTaHHs, HAaTUCHITb KHOMKY «-»
Koneca perynioBaHHs LBKUAKocTi obepTaHHs (16) (man. J).

o LL|o6 obpaty BiANOBIAHY LWBUAKICTL 0GEPTaHHS, AaHY KHOMKY
HaTUCHYTM BIiANOBIAHY KinbKiCTb pas.

O6paHa WBMAKICTb 06epTaHHs NIATPUMYETLCS MOCTIMHOK K Ha
ANOBOMY XOfi, TaK i NiA 4ac npaui 3 HaBaHTaXeHHSIM.

Mia Yac nycky ABUIYH MOYMHAE NpaLoBaTh 3a AOMOMOTOHO MOBI/IHOrO
HabupaHHsA WBMAKOCT], WO Npu3HaYeHe ANA BBIMKHEHHA ABUIyHa 6e3
06TmXeHHs. He A0MyCKaeTbCa NOUMHATH NpaLoBaT abo CNPUUMHATM
TUCK Ha EeNeKkTPOIHCTPYMEHT A0 TOro, AK IOr0 ABWMYH JOCATHE
MaKCUMaNBHO AOMyCTUMOT LLIBUAKOCTI OBEPTaHHA.

Husbki 06epTi nacytoTb 40 nNonipyBaHHs, (iHILLHOrO NomnipyBaHHs,
ANA rnapiHHs kpawe obpaTu Husbki 06epTu. [iana3oH BULLMX
wBMAKOCTel 06epTaHHs NacyoTb A0 WidyBaHHS.

NONIPYBAHHA

3anexHo Big TUMY BWKOHYBaHWX poGIT [0  nomipyBaHHs
[OMYyCKaeTbCA  BUMKOPWUCTOBYBATW  BIAMOBiAHI  Haknmagkn 1
nonipyBanbHi  Kpyru, Hanpwknag, i3 rybkow abo CriHeHUM

NaTeKkcoM, MOBCTSHI, TEKCTUMbHI, GaraToLapoBi NONOTHSHI TOLLO.
* BukopucToByBaTV AONYCKAETLCA BUKIIOYHO YUCTI NOMNipyBanbHi
ry6ku Ta Haknagku.

« MMin6epiTb TBepAiCcTb NonipysBanbsHoi ryékv abo iHwoi
NPUHANEXHOCTI 3riAHO 3 pekoMeHAalisiMU BUPOBHMKa
nonipysanbHoi nactu abo 3acoby aAns 06pobku naky, Lo
BUKOPUCTOBYETLCS.

 [NonipyBanbHa mMaluMHa NOBUHHA CNMPATUCH BCIEI0 NOBEPXHED
nonipysanbHOro Kpyry Ha nioLuHy maTepiany, Wwo “oro
06pobnitoloTh.

o [NonipyBaHHs! BUKOHYIOTb MO XONIOAHOMY NaKy.

* HaHeciTb nonipyBanbHy nacTy Ha NOBEPXHIO NonipyBasbHoOi
ry6ku (He cnip aonyckaT 6e3nocepeaHbOro KOHTaKTY
nonipysanbHoro 3acoby 3 noBepxHelo, Lo ii NonipyoTb).

* BUKIIOYEHHS CTAHOBUT BIiCK: 1Or0 HAHOCSITb Ha BCIO MOBEPXHIO,
OCKifIbK1 BiH MOBUHEH BUCXHYTW A0 TOTO, SIK MOYHETLCS NpoLec
nonipyBaHHsi.

 [NonipyBanbHy MalLMHy BMUKaIOTb | BAMUKAIOTb TifbK1 Nicns
TOro, Sk KOHTaKTHY NOBEPXHIO MonipyBaribHOro kpyry 6yae
MPUTUCHYTO [0 MOBEPXHi.

« [epewmilLyiiTe nonipyBarnbHy MaLLUUHY MO NOBEPXHi PIBHOMIPHO
(man. K), He cnpuumHsaoumM Ha Hel TUCKY (OCKinbKkW BnacHa Bara
eNeKTPOIHCTPYMEHTY € JOCTaTHBOIO AN OTPUMaHHS 6axaHoro
edekTy).

* He pekomeH/yeTbCA NpaLoBaTh NONipyBanbHOK MaLIMHOK Ha
OfHiV i T e AinsHLUi, He NepeMiLLyloun ii, OCKinbkW Le 3aaTHe
CMPUYUHUTUCS 0 NeperpiBaHHs NIaKoBOro MOKPUTTS.



« 3aBepLUyOYM NOMipyBaHHs, TUCK Ha MOMipyBanbHy MaLLuHy
3MEHLLYIOT.

o PeLuTkv peqoBUHU AN [OMsSAY 3@ NaKOBUM MOKPUTTSAM Chig,
ycyBaTn 6aBOBHSIHOK CEPBETKOIO.

Mia yac BUKOpUCTaHHA BOCKY 4M iHLUMX 3acob6iB 3 gornsaay cnig
AOTPUMYBATUCA peKkoMeHaauid ix BMpoOGHMKIB. HapmipHa
KiNnbKiCTb BOCKYy 44 nonipyBanbHOi MacTu  3AaTHa
CNPUYUHUTUCA A0 3iCKOB3YyBaHHA NMonipyBanbHOI HakKNagku 3i
cTonu wnicdyBanbHO-NoNipyBanbHOI MaLUHW.

LWNI®YBAHHA

HaxpgayHuit nanip i3 Ginbly KPynHUM 3epHOM NpuaaTHUA [0
YOpHOBOI 0BPOBKM GinbLUOCTi MaTepianis, HaToMmicTb nanip i3
ApPIGHILLIMM 3epHOM — HadaeTbes A0 iHiLLHOT 06POGKY.
MpvknagiTe HaXgayYHWA Kpyr i3 3epHOM Po3Mipy, Lo BiAnosiaae
3annaHoBaHOMy BUaY npatb.

HaxpayHuit nanip NOBUHEH  LWiNbHO
nonipysanbHo- WnicysanbHOro Kpyry.

npunsaraTtu Ao

EKCMNITYATALIA

EneKTpoiHCTPYMeHT obnagHaHuin cuctemoto cTabiniauii obeptis
Ha BMNafOoK I'BanTOBHOI 3MiHW XapaKTEePUCTUK HaBaHTaXEHHS, WO
possonsie  3abesneunTn peTenbHicTb Npaui. [ogaTtkoBo Ans
NIABULLEHHA CTyneHa KOHTPOSIbOBAHOCTI IHCTpyMeHTa
BUKOPUCTOBYETLCS CMCTEMA MIIABHOMO MyCKy.

JlonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBAaTU TilbKM Takui POBOUMIA THCTPYMEHT,
JOMyCTUMa  LBWAKICT OBEpPTaHHA AKOTO € BMLUOIO abo AOPIBHIOE
MaKCUMasbHIl LIBWUAKOCTI YCTaTKyBaHHA 6e3 HaBaHTaXeHHs, a Alametp
He NepeBuLLyeE PeKkoMeHA0BaHwi ana JAaHoi Mozeni
€1eKTPOIHCTPYMEHTA.

3BEPIFAHHS TA O6CJ1YrOBYBAHHS

lMepLu HX pery/ntoBaTh, PEMOHTYBATU YCTaTKyBaHHA abo BUKOHyBaTU
pernamMeHTHi PO60TV 3 HUM, MOTO CJlif, BUMKHYTV KHOMKOH) BBIMKHEHHSA
7 BUTAIT BUAEIKY 3 PO3ETKM.

pornapg | 36EPIFAHHA

© ENeKTpoiHCTPYMEHT 3aBXxau cnig yTpuMyBaTut B YACTOTI.

* He ponyckaeTbCs YMLLEHHS YCTaTKyBaHHS 3@ AONOMOroK BOAU
YW iHLWOT pianHN.

* YcTaTKyBaHHA AOMYCKaeTbCsA YUCTUTU BUKITIOYHO 3a OMOMOrO0
CyXoi raH4ipku, neH3ns abo CTpymeHem CTUCHEHOro NoBITPst
HW3bKOTO TUCKY.

* He ponyckaeTbCst BUKOPUCTOBYBATU NPU LIbOMY aHi MUIAHI
3acobu, aHi PO3YMHHUKM, OCKINbKM BOHW 34aTHi MOLLKOAUTH
NNacTUKOBi eNEeMEeHTN eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

© BeHTMNAUINHI WinuHW B KOPNYCi ABUrYHA HanexuTb yTpumyBaTn
B 4NCTOTI, W06 3ano6irt neperpiBaHHIO ENEKTPOIHCTPYMEHTA.

* Y pasi NOLIKOKEHHS MEPEXEBOrO LUHYPY MOTO CriA 3aMiHUTU Ha
OAVH 3 aHamnoriYHMMKM XxapakTepuctrkamu. byap-aki cepsicHi Ta
PEMOHTHI po6oTH Cnif, BUKOHYBaTV BUKITIOYHO B @aBTOPU30BAHOMY
CepBiCHOMY LIEHTPI.

* Y pasi nosiBU HaAMIPHOTO iICKPEHHSI KOMyTaTopy
eneKTPOIHCTPYMEHT Cnif nepeaaTy keanidikoBaHoMy cnevujianicty
Ha nepeBipKy CTaHy BYTiNbHUX LWITOYOK ABUryHa.

 [NonipyBankHy Haknagky Ta nonipysanbHi rybku gonyckaeTbcs
MWUTU BUKIIOYHO BoAo abo BOAOK 3 A0AAHHSIM HXKHOMO Muna.

* YcTaTKyBaHHs 36epiratoTb y Cyxomy Micui, HeAOCTYNHOMY Anst
niten.

ByrifibHi LWITOUKW Y ABUTYHI, WO 3HOCKAKCA (TO6TO KOpOTLLI 33 5 MM),
craneHi Y1 TPiCHyT, Cif HeraiHO 3aMiHWTW. 3aBXAM Clig 3aMiHATU
061 B LLITOYKM OfHOYACHO.

3aMiHy BYribHUX LLITOUYOK 3aBXAM C/i4 Aopydqaty KsajidpikoBaHUM
crewjianicram Ta BUKOPUCTOBYBATU BUK/KOUHO OPUriHabHi 3an4acTMHn.

B pasi 6yap-akux Henonaaok cnif 3BepTaTucsa A0 aBTOPU30BAHOTO
CepBiCHOTO LIeHTPY BUPOBHMKA.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJbHI XAPAKTEPUCTUKU
MawwuHa nonipyBaneHa 59G244

XapakTepucTuka 3HayeHHs!
Hanpyra XvBreHHs 230 B am.cTp.
Yacrota cTpymy 50 My
1100 Bt

HomiHanbHa NoTyXHICTb

[iana3oH WBNAKoCTe 06epTaHHs Ha 1000-3000 xB.-1

SNOBOMY Xofi

[JiameTp nonipysansHoro kpyry 180 Mm

[LiameTp nonipysansHo- 125 mm

WwnichyBanbHOro Kpyry

BMHT WnuHaens M14

Knac enekrpoizonsuii Il

Maca 2,6 kr
2020

Pik BUroTOBNEHHS
59G244 € N03HAYKO TWNY Ta ONUCY yCTaTKyBaHHSA

IHOOPMALIA MPO PIBEHb LWWYMY | KOMIMBAHb

PiBeHb aKyCTU4HOIO TUCKY
PiBeHb akycTu4HOI
NOTYXXHOCTI

BHaueHHs BibpaLii
(NPUCKOPEHHSI KONMBaHb)

Lpa= 71 dB(A) K = 3 dB(A)
Lwa= 82 dB(A) K = 3 dB(A)

an= 3,36 m/s2K = 1,5 m/s2

IHdopmauin wopo ranacy Ta BiGpauii

PiBHi ranacy, Taki sik piBeHb aKyCTU4HOro TWUCKy Lpa Ta piBeHb
aKYCTUYHOI NOTYXXHOCTI LWa, @ TakoX HEBU3HAYeHICTb BUMIPIOBaHHSA
K, BKa3aHi B iIHCTpYKLIi HWk4e, 3rigHo 3i ctaHaapTom EN 60745.
Awmnnityaa konuBaHb abo Bibpauii an i HeBW3HaYeHiCTb
BUMiptoBaHHS K BU3HaualoTbCst 3rigHo 3i cTaHaapTom EN 60745-2-
3 i HABOAATBLCS HUXYE.

B3asHaueHwii y Ui iHCTPYKLT piBeHb Bibpauii (konveaHb) BUMipsiHWI
3rigHO 3 BW3HaveHow cTaHaaptom EN 60745 npoueaypoto
BUMIpIOBaHHA | MOXe OyTU BMKOPUCTaHWI A0 MOPIBHANBLHOMO
aHanisy  enekTpoiHCTpymeHTiB. BiH  Takox rogautbca Ao
nonepeaHLOro aHanidy ekcnoauuii BiGpadlii.

BkasaHwii piBeHb BiGpauii BignoBidae OCHOBHWM BapiaHTam
ekcnnyaTauii  enekTPOIHCTPYMEHTY. SKLWO  eneKTPOIHCTPYMEHT
eKCrryaTyeTbCsi 3 iHIWOW MeTol abo 3 iHWuMKM  poGounmMu
iHCTpyMEeHTaMW, a Takox, SIKLLO pernameHTHi po6oTu He ByayTb
afleKBaTHUMM Ta [OCTaTHIMU, piBeHb BiGpaLlii MoXe BigpisHATUCS.
BulesragaHi NpuynHN MOXyTb BUKNMKATW MiABULLEHY €KCro3uLiio
BibpalLii npoTsrom ycboro nepioay ekcnnyaradlii.

[ns peTenbHOro BU3HAYeHHs1 ekcroauuii Bibpauii cnig B3sTM 80
yBaru nepioau, Konm enekTpoIHCTPYMEHT BUMKHEHWIA @60 Konu BiH
BBIMKHEHWIA, ane He BUKOPUCTOBYETLCS Y POGOTi. Takum YuMHOM,
cymapHa eKcrnosuuist BibpaLii Moxe BUSBUTUCS CYTTEBO MEHLLOH.
Cnin BnpoBaguT gopatkosi 3acobu Gesneku 3 mMeTol 3axucTy
KopucTyBaya BiA HacnigkiB BiOpauii, Takux sk: gornsa  3a
eneKTPOIHCTPYMEHTOM i po6oyuM iHCTpyMeHTOM, 3abe3neveHHs
BiANOBIAHOT TEMNEpaTypu pykK, HanexHa opraHisauis npadi.



OXOPOHA CEPE[JOBMILLA

3yxKNTi NPOAYKTH, WO MPALIOKTE HA ENEKTPUYHOMY
JKUBMEHHI, He Cnif BWKWAATW pa3oM 3 nobyToBUMU
BiAxogamu, a yTunisoByBaTM B crneuianbHUX
3aknagax. Bigomocti npo yTunisauilo  MoxHa
oTpUMaTU B NpoAaBus NpoAykuii 4n B opraHax
MicLeBoi agMiHicTpaui. BianpaubosaHi enekTpuyHi Ta
€MEeKTPOHHI MPUNaaN MICTATb PEYOBMHM, WO HE €
CMPUSTANBAMU NS MPUPOAHOTO  CEPEeAoBMULLE.
O6napgHaHHsi, WO He nepefaeTbes A0 nepepobku,
MOXe CTaHOBMTM Hebeaneky Ans cepeosuuia Ta
3/10POB'S NIOANHM.

* BUpoBHuk 3anuiuae 3a coboto NpaBo BHOCUTU 3MiHM.

«Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cig» Spétka komandytowa,
3 lopuanyHolo agpecoio B Bapuasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i aani aragysaHe sik
«Grupa Topex») CroBilLae, Lo BCi aBTOPCbKI NpaBa Ha 3MICT AaHoOi iHCTPYKUji
(TyT | Aani HaauBaHOi «IHCTPYKUisi»), B TOMY Ha ii TEKCT, PO3MILLEHi CBITANHM,
CXeMaTUUHI PUCYHK, KDECTIEHHSI, @ TaKOX PO3TaLLYBaHHS TEKCTOBMX i rpachidHInX
eneMeHTIB Hanexartb BUKMioyHo Ao Grupa Topex i 3acTepexeHi BignosigHo Ao
BakoHy Big 4 niotoro 1994 poky «Ipo aBTOpChKE MPaBO Vi CropigHeHi Npasa»
(amB. opraH aepxapyky Monbui «Dz. U.» 2006 Ne 90 n. 631 3 noganstu. 3m.).
KonitoBaHHs, nepepobka, nybnikauis, nepepobka B KoMepuiitHWX UinAx Beiei
IHCTpyKUiT Y okpemux ii enemeHTiB 6e3 nucbmoBoro fo3sony Grupa Topex
cyBopo 3ab6opoHeHe. HegoTpumaHHs 0 L€l BUMOTM TsirHe 3a oGOt LIMBINbHY
Ta KapHy BiANOBiAANbHICTb.

EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
POLIROZO 59GP200

HU

MEGJEGYZES: TUDNIVALOK AZ ESZKOZ ELSO HASZNALATA
ELOTT, OLVASSA EL EZT AZ UTASITASI KEZIKONYVET, ES
6rizze meg a jévébeni referencia céljabol.

RESZLETES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Altalanos  biztonsagi  figyelmeztetések
csiszolassal, huzalkefével, polirozassal
végzett vagasi miveleteknél:

az  Orléssel,
vagy csiszoloval

a) Ez az elektromos kéziszerszam polirozéként szolgal. Az
alabbi utasitasok be nem tartdsa aramutést, tiizet és / vagy stlyos
sériiléseket okozhat.

b) Olyan miiveletek, mint csiszolas, csi huzalkefe vagy
vagoszerszam. Olvassa el az ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz tartoz6 9sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, abrat és specifikacidt. nem ajanlott ezzel a
szerszammal végrehajtani. Azok a miveletek, amelyekre az
elektromos kéziszerszamot nem tervezték, veszélyt jelenthetnek
és személyi sériléseket okozhatnak.

c) Ne hasznéljon kiegészitéket, amelyeket a szerszamgyarto
kifejezetten nem tervezett és ajanlott. Csak azért, mert a
tartozék csatlakoztathaté az aramellatasahoz, nem garantélja a
biztonsagos miikodést.

d) A tartozék névleges sebességének legalabb meg kell
egyeznie a  szerszamon feltiintetett legnagyobb
sebességgel. A sebességiknél gyorsabban futd kiegészitdk
eltorhetnek és szétszérédhatnak.

e) A tartozék kiils6 atméréjének és vastagsaganak meg kell
egyeznie a szerszam teljesitményével. A nem megfelelé
méretli kiegészitket nem lehet megfelel6 mdédon &rizni vagy
ellendrizni.

f) A tartozékok menetes rogzitésének meg kell egyeznie a
daral6 orsé menetével. Karimakra szerelt kiegésziték esetén
a tartozék ivelt nyilasdnak meg kell egyeznie a karima
atmeéréjével. Azok a tartozékok, amelyek nem felelnek meg az
elektromos kéziszerszam szerelési hardverének, elfogynak az
egyensulytdl, tllzottan rezegnek, és a vezérlés elvesztését
okozhatjak.

g) Ne hasznaljon sériilt kiegészit6t. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a tartozékokat, példaul a csiszolokerekeket
forgacsok és repedések szempontjab6l, a héatlapot
repedések, szakadas vagy felesleges kopas szempontjabol,
drétkefét, hogy nincs-e laza vagy repedt huzal. Ha az
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elektromos kéziszerszam vagy a tartozék leesik, ellendrizze,
hogy nincs-e sériilése, vagy telepitsen sértetlen
kiegészit6t. A tartozék ellenérzése és felszerelése utan
helyezze el magat és ajarokeldket a forgo tartozék sikjatél és
futtassa az elektromos kéziszerszamot maximalis terhelés
nélkili sebességgel egy percig. A sérilt tartozékok altaldban
szétvalnak a teszt ideje alatt.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az  alkalmazastol
fliggéen hasznaljon arcvédét, védoszemiiveget vagy
védészemiiveget. Adott esetben viseljen porvédé maszkot,
hallasvédoket, kesztyliket és miihely kotényt, amelyek
képesek megallitani a kis csiszol6éanyag vagy munkadarab-
darabokat. A szemvéddnek képesnek kell lennie arra, hogy
megdllitsa a kilonféle muiveletek soran keletkezé repulé
tormeléket. A pormaszknak vagy légzékésziiléknek képesnek
kell lennie arra, hogy kisziirje az On miivelete soran keletkezd
részecskéket. A nagy intenzitdsi zaj hosszan tarté kitettsége
hallaskarosodast okozhat.

i) Tartsa a jarokeloket biztonsagos tavolsagban a
munkateriilettdl. Barki, aki belép a munkateriiletre, személyi
védofelszerelést viseljen. A munkadarab vagy egy torott
tartozék toredékei elrepilhetnek, és a kozvetlen mikodési
teruleten kivil sériléseket okozhatnak.

j) Az elektromos kéziszerszamot csak szigetelt
fogofeliiletekkel fogja meg, amikor olyan miiveletet hajt
végre, ahol a vagoétartozék rejtett huzalozassal vagy sajat
vezetékével érintkezhet. A kiegészitbk vagasa, amelyek
érintkezésbe lépnek egy ,aktiv’ vezetékkel, az elektromos
kéziszerszam nyitott fém alkatrészeit ,feszlltségnek” teheti, és
aramitéshez vezethet a kezel6 szamara.

k) Helyezze a kéabelt szabadon a forg¢ tartozékrol. Ha elvesziti
az iranyitast, a zsinér meg lehet vagni vagy becsukédhat, és a
kezét vagy a karjat behlzhatja a forgé tartozékba.

l) Soha ne engedje le az elektromos kéziszerszamot, amig a
tartozék teljesen le nem allt. A forgé tartozék megragadhatja a
fellletet, és kihiizhatja az elektromos kéziszerszamot a kezedbdl.

m) Ne miikodtesse az elektromos kéziszerszamot, mik6zben az
oldalan van. A forgd tartozékkal valé véletlen érintkezés
beragadhatja a ruhézatat, és behulzhatja a tartozékot a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam szell6zényilasait. A
motor ventilatora elszivja a port a hazbdl, és a poritott fém talzott
felhalmozédasa elektromos veszélyeket okozhat.

o) Ne miikodtesse a szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikra meggyujthatja ezeket az anyagokat.

p) Ne hasznadljon kiegészitoket, amelyek folyékony
hiitéfolyadékokat igényelnek. Viz vagy mas folyékony

hitéfolyadék hasznalata aramiitést vagy aramutést okozhat.
Visszalépés és kapcsolddo figyelmeztetések

A visszarugas egy hirtelen reakci6 egy becsipddott vagy elcsuszott
forgd kerékre, hatlapra, kefére vagy barmilyen mas tartozékra. A
becsipés vagy becsipés a forg6 tartozék gyors elakadasat okozza,
ami viszont az ellendrizetlen szerszamot arra kényszeriti, hogy a
tartozék forgasaval ellentétes iranyba keriiljon a kétés pontjan.
Példaul, ha egy csiszoldokorong bepattan vagy megcsipte a
munkadarabot, akkor a kerék széle, amely a szoritépontba kerl,
athatolhat az anyag feliiletébe, aminek kdvetkeztében a kerék ki tud
emelkedni vagy kijonni. A kerék elmozdulhat a kezel6 felé vagy attol
tavol, attél figgéen, hogy a kerék mikor mozog a szoritas helyén. A
csiszolékorongok ilyen korilmények kozott is eltdrhetnek.

A visszarugas az elektromos kéziszerszammal val6 visszaélés és /
vagy a helytelen tizemeltetési eljarasok vagy feltételek eredménye,
és az aldbbiakban megadott megfeleld Ovintézkedésekkel
elkerilheto.

a) Tartson szilard markolatot az elektromos kéziszerszamnal,
és helyezze el testét és karjat, hogy ellendlljon a
visszarugasnak. Mindig hasznaljon kiegészité fogantyut, ha
az az inditas soran a visszargas vagy a nyomaték reakcid
maximalis ellendrzésére iranyul. A kezel6 megfelelé
ovintézkedések mellett ellendrizheti a nyomaték reakciét vagy a
visszarigast.

b) Soha ne tegye a kezét a forgé kiegészité kozelében. A
kiegészit6 visszartghat a kezed felett.

c)Ne tegye a testét olyan helyre, ahol az elektromos
kéziszerszam mozog, ha visszartgés torténik . A visszarligas
a szerszamot a kerék mozgasaval ellentétes iranyba hajtja meg a
bepattanas pontjan.



d) A sarkok, éles élek stb.megmunkalasakor kulonds
gondossaggal jarjon el . Keriilje a kiegészito
visszapattanasat és becsipését. A sarkok, éles élek vagy a
pattogé hajlamosak a forgd tartozék bepattandsara, és a
visszarugas ellendrzésének elvesztését okozzak.

e) Ne csatlakoztasson fiirészlanc fafaragé pengét vagy
fogazott flirészlapot. Az ilyen pengék gyakran visszartgast és
iranyitasvesztést okoznak.

Kildnleges biztonsagi figyelmeztetések a polirozashoz:

a) Ne engedje, hogy a polirozé motorhazteté6 barmely laza
része vagy annak rogzitoszalai szabadon
forogjanak. Tavolitsa el vagy vagja le a laza rogzitéhurokat. A
laza és forgé rogzitéhurok belegabalyodhatnak az ujjaikba vagy
becsiphetnek a munkadarabba.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések:

a) A koszoriikorongok menetes furathoz torténd rogzitésére
szolgalé szerszamoknal ellenérizze, hogy az kdszériikorong
menetes hossza megfelelé-e az orsémenet hosszahoz.

b) Régzitse a munkadarabot. A munkadarab biztonsagosabb
rogzitése a szoritbeszkdzhoz vagy a vasaléhoz, mint a kezében
tartasa.

c) Ne érintse meg a vago- és koszoritarcsakat, amig azok lehdiltek.

d) Gyorsan beadllité6 karima hasznélatakor tigyeljen arra, hogy
az orsora szerelt belsé karima gumi O-gyiiriivel van ellatva,
és hogy a gyiirti sértetlen-e. Gondoskodni kell arrél is, hogy
a kiils6 karima és a belsé karima feliilete tiszta legyen.

e) A gyors szoritokarimat csak csiszol6- és vagokorongokkal
hasznélja. Csak sértetlen és megfeleléen mikédd karimakat
hasznaljon.

f) Atmeneti &ramkimaradas esetén a halézatban, vagy a konnektor
kihtizasa utan, amikor a kapcsolé "be" allasban van, az Gjrainditas
elétt oldja ki a kapcsolét, és allitsa ki allasba.

VIGYAZAT! Ezt a késziléket beltéri hasznalatra tervezték. A

tervezés biztonsagosnak tekinthetd, véddintézkedéseket és

kiegészitoé biztonsagi rendszereket alkalmaznak,
mindazonaltal a munkahelyi sériilések kockazata mindig kicsi.

A hasznélt szimb6lumok magyarazata

Al
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1. Figyelem ! Vegye kilonleges 6vintézkedések
2. FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznalati Gtmutatét
3. Viseljen védé kesztyit
4. Haszndljon személyi védo felszerelések ( biztonsagi szemiiveg

, ful védsk )
5. Hasznaljon védé ruhazat

(8,1

9

27

6. HUzza ki a halézati k&belt , miel6tt karbantartasi vagy javitasi
7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamoktél

8. Védje a késziiléket a nedvességtd|

9. Méasodik védelmi osztaly

FELEPITES, RENDELTETES

A polirozé elektromos kéziszerszdm, melynek meghajtasat
egyfazisi, kommutatoros elektromotor végzi. A gép rendeltetése
elsésorban lakkozott fém- mianyag- és fafellletek széaraz
csiszolasa és polirozdsa. A fordulatszdm szabdlyozhatésaga
lehetévé teszi az optimalis Gzemi paraméterek beallitasat az
alkalmazott polirozé és csiszol6 tartozékok fliggvényében.

Felhasznalasi terilete kiterjed a feltjitasi és befejezé munkalatokra,
azok polirozast érintd részére, els6sorban a gépjarmi és
asztalosipari munkéakban.

A szerszam kizar6lag széraz Uzemben hasznélhaté. Ne hasznéljon
hozza korund csiszol6korongot.

Tilos az elektromos szerszdmot rendeltetésétd| eltérd célra alkalmazni.
AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az aldbbi szdmozas a gép elemeinek a jelen haszndlati utasitas
abrai szerinti jeloléseit koveti.

Hétsé markolat

Vezérl6panel

Féorséhaz

Orsézar gomb

Szereléfurat

Markolatfeltét

Rogzitécsavar

D” tipusu pétmarkolat

Pétmarkolat

10. Polirozé korong

11. Polirsapka

12. Polirozé-csiszolé korong

13. Poliroz6 szivacs

14. Inditékapcsold

15. Kijelz6

16. Fordulatszam szabalyz6 ,-” gomb

17. Fordulatszam szabalyz6 ,+” gomb

* El6fordulhatnak kiilénbségek a termék és az abrak kozott.

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

COENDA DS WNE

1. Polirozé korong -2db
2. Pétmarkolat -2db
3. Markolatfeltét -1db
4. Rogzitécsavar -2db
5. Alatét -2db
6. Imbuszkulcs -1db
7. Polirsapka -1db
8. Poliroz¢ szivacs -2db
9. Torléruha -1db

FELKESZITES AZ UZEMBEHEL YEZESRE

Aramtalanitsa a polirozot.

A MARKOLATFELTET FELSZERELESE

« A (6) markolatfeltétet el6Irél a (3) féorséhazra kell hizni (A.
abra).

* Rogzitse a (7) rogzitdcsavarokkal (B. &bra), az (5)
szerel6furatokba csavarva a féorséhaz mindkét oldalan.

A (6) markolatfeltét ellilsé részén, alulrél bemélyedés talalhaté az
ujjnak, ami biztos fogast ad felllrdl.

A ,D” TiPUSU POTMARKOLAT FELSZERELESE

A D" tipusu pétmarkolat két allasban szerelhet6 fel — fliggélegesen,
vagy vizszintesen (D. és E. abra). A beadllitast a felszerelés el6tt
kell megejteni. A markolat fogérészén a belsé rogzitbkeretbe
illeszked6 reteszel6 bltykok vannak.

* A (8) ,D” tipusu markolatfeltétet eléirél a (8) féorsohazra kell
hazni (C. &bra).

« Rogzitse a (7) rogzitéesavarokkal, felhasznalva az alatéteket (D.
abra), az (5) szerel6furatokba csavarva a féorséhaz mindkét
oldalan.

A POTMARKOLAT FELSZERELESE



A (9) pétmarkolat (F. &bra) felszerelhet6 a (3) féorséhaz jobb vagy
bal oldaléra. Hasznalata ajanlott a 125 mm-nél nagyobb atmérdji
tartozékok alkalmazésa esetén.

A (9) pétmarkolatot csavarja be a (3) f6orséhaz oldalan az (5)
szerel6furatok egyikébe (F. abra).

A POLIROZO KORONG / POLIROZO-CSISZOLO KORONG
FEL-ES LESZERELESE

* Nyomja be az ors6zar (4) gombjat és forgassa az orsét addig,
amig meg nem szorul.

e Csavarja ra a (10) poliroz6 korongot az orséra (jobbmenetes) (G.
abra).

« Engedje ki az ors6zar (4) gombjat.

o A polirozé korong leszerelése a felszerelés Iépéseinek forditott
sorrendben val6 elvégzésével torténik.

« Hasonlé médon kell fel- és leszerelni a (12) tép&zaras polirozo-
csiszol6 korongot (I. abra).

Az (4) ors6zér kizérélag a korong fel- és leszelésének segitésére szolgal.
Tilos a forgé korong, a gép fékezésére hasznélni. Ez a polirozd
kérosodéasahoz vezethet és kezel&jére balesetveszélyes.

A POLIRSAPKA ROGZITESE

o A (10) polirozé korongra (D. abra) helyezze fel az enyhén
széthlzott (11) polirsapkat (H. abra).

* Rogzitse a zsinérvégek meghlzasaval (a zsinérvégeket dugja el
a polirsapkaba, hogy polirozas kdzben ne zavarjanak).

A polirsapkanak szorosan a polirozé korongra kell fektdnie.

A CSISZOLOPAPIR, ILL. A POLIROZO SZIVACS
FELROGZITESE

A polirozé tartozékai kozott megtalalhaté a (12) tépézaras polirozo-
csiszol6 korong (I. abra). Hasznalhaté a megfelelé méreti polirozd
szivacsokkal vagy csiszolépapir korongokkal.

Helyezze fel a (13) poliroz6 szivacsot (I. &bra), vagy a csiszolépapir
korongot tépdzaras oldalaval a polirozé-csiszol6 korongra, és
nyomja ra.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

Az elektromos kéziszerszdm hasznélatbavétele el6tt ellendrizze a
polirozé korong éllapotét. Ne hasznélion csorba, repedt, més médén
sérult korongot. A sériilt tarcsét azonnal Ujra kell cserélni.

INDITAS / LEALLITAS

A hélézati feszultség egyezzen meg a polirozd gyari adattablajan
feltintetett fesztiltséggel. Beindftéskor és munkavégzés kdzben tartsa
két kézzel a polirozét.

A poliroz6 a véletlen elinditast kizar6 biztonsagi reteszeléssel van
felszerelve.

 Tolja el a (14) inditokapcsolé gombjat ,I” allasba (J. abra).

* A (15) kijelz6n megjelenik a ,00” kiiras, az elektromos
kéziszerszam fesziiltség alatt van.

o Az elektromos kéziszerszam motorjanak elinditasa a
fordulatszam szabalyzas (17) ,+” gombjaval torténik

o Az elektromos kéziszerszam motorjanak leéllitasa a
fordulatszam szabalyzas (16) ,-” gombjaval torténik, visszaallitva a
,00” kiirast a kijelzén.

¢ A (14) inditékapcsol6 visszaallitasa a ,0” allasba megsziinteti az
elektromos kéziszerszam aramellatasat.

Mikodés kozbeni aramkimaradas esetén, a fesziltség
visszatérése utan az elektromos kéziszerszam onmiikédéen ,00”
izemmaodba all, ami a kijelz6n is megjelenik, tehat a gép fesziiltség
alatt van, de a motor nincs elinditva. igy torténik, ha az
inditdkapcsolo ,|” alldsban marad.

A FORDULATSZAM SZABALYOZASA

A motor fordulatszdmét a (2) vezérlépanelen, a fordulatszam
szabalyozé gombokkal lehet bedllitani. A (15) kijelz6 kétjegyl
szammal (amihez figyelembe kell venni x100 szorz6t is) mutatja az
ors6 hozzavetdleges fordulatszamat ford./perc egységben (J.
abra). A szabalyozas fokozatokban térténik. A kijelzén lathatd
lehetséges beallitasok 00, 10, 15, 20, 25, 30.
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o A fordulatszam néveléséhez meg kell nyomni a ,+” jell (17)
fordulatszam szabalyozé gombot (J. &bra).

o A fordulatszam csokkentéséhez meg kell nyomni a ,-” jell (16)
fordulatszam szabalyoz6 gombot (J. abra).

* A megfelel6 beallitasi érték elérésig a gombot tébbszér meg kell
nyomni.

A bedllitott fordulatszamot a gép allandé szinten fogja tartani
Uresjaratban és munkavégzés kozben is.

Inditaskor a gép lassu, majd Iked6 fordul. | kezd
miikédni, un. lagyinditassal - ez a terhelés nélkili inditast
szolgédlja. Ne kezdje meg a munkat, és az elektromos
kéziszerszamra ne is fejtsen ki nyomast, mig a motor el nem
éri a bedllitott maximalis fordulatszamot.

Polirozashoz, fényezéshez, simitdshoz leginkabb az alacsony
fordulatszamok felelnek meg. A magasabb fordulatszamok
csiszolasnal hasznéalhatdk jol.

POLIROZAS

Az elvégzendd feladattdl fliggéen kell megvalasztani a polirsapkat,
polirfeltétet, pl. szivacs, habgumi, filc, textil, tobbrétegli vaszon stb.
anyagut.

o Csak tiszta polirozé szivacsot, polirsapkat hasznaljon.

o Meg kell valasztani a megfelel6 polirozé szivacs keménységet,
vagy mas kiegészitét, a polirpaszta, vagy lakkapol6 szer
gyartdjanak ajanlasai alapjan.

» A poliroz6 korongnak teljes feltletével fel kell fekiidnie a
polirozandé elemre.

A polirozast hideg lakkfeluleten végezze.

e A polirpasztat oszlassa el a polirozo szivacson (keriilendé a
tomény poliroz6anyag kozvetlen érintkezése a fényezett felilettel).
e Ez aldl csak a viasz a kivétel, amit el6szor a teljes felliletre fel
kell vinni, hisz a polirozas megkezdése elétt még meg kell
szaradnia.

A polirozot csak a lakkozott fellletre fekvo polirozé koronggal
inditsa el vagy allitsa meg.

A poliroz6t egyenletesen mozgassa a polirozandé feluleten (K.
abra), nyomast ne gyakoroljon ra (elegendé a polirozégép sajat
stlyabol eredé nyomas).

« Ne polirozzon egy helyben, a polirozé mozgatasa nélkul a
fellleten, mert ezzel thlhevitheti a lakkozast.

e A polirozas befejezésénél csokkentse a gépre gyakorolt
nyomast.

o A lakkréteg apolasara szolgalé szerek maradvanyait megfeleld
torlékendével le kell tordlni.

Ha viaszt vagy mas é&poldszert haszndl, tartsa be azok
gyartéinak hasznalati utasitasait. Tulzott mennyiségii polirozé
viasz vagy paszta hasznélata esetén a polirsapka lesodrédhat
a gumitanyérrol.

CSISZOLAS

A durvabb, nagyobb szemcséjli csiszolépapir az anyagok tdbbsége
esetében eldmegmunkalasra alkalmas, a finomszemcsés papirok
pedig a készre csiszolast szolgaljak.
Helyezzen fel az  elvégzend6
szemcsézettségl csiszoldpapir-korongot.
A csiszol6épapir fekidjon fel szorosan a polirozé-csiszolé
korongra.

feladatnak ~ megfelelé

A MUNKAVEGZES

A gép fel van szerelve fordulatszdm-stabilizal6 elektronikaval,
amely valtoz6 terhelés mellett is pontos munkavégzést tesz
lehetévé. A gép folétti uralom erésitésére alkalmazasra kerdilt
lagyinditasi rendszer is.

Csak olyan betétszerszdmot szabad hasznélni, amelyiknek
megengedett fordulatszdma nagyobb vagy egyenlé az elektromos
kéziszerszam maximalis, terhelés nélkili fordulatszdméval, az atmérdje
pedig nem nagyobb, mint az adott elektromos kéziszerszamhoz
ajanlott.



KEZELES, KARBANTARTAS
PKEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy karbantartasi mavelet
megkezdése el6tt hizza ki a hal6zati csatlakozdt az aljzatbdl.

KARBANTARTAS, TAROLAS

o Az elektromos kéziszerszamot mindig tartsa tisztan.

A tisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

* A szerszamot tisztitsa szaraz tori6kendével vagy fuvassa le
alacsony nyomasu s(iritett levegével.

« Ne hasznaljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert
karosithatjak a mGanyagbdl készilt elemeket.

* Rendszeresen tisztitsa ki a motorhaz szellézényilasait, hogy
megelézze ezzel a motor esetleges tilmelegedését.

« Ha a halozati csatlakozokabel megsériil, azt azonos miiszaki
jellemzokkel rendelkezé csatlakozékabellel kell kicserélni. A cserét
bizza szakemberre vagy szakszervizre.

* Ha a motor kommutatoranal tulzott szikraképz6dést tapasztal,
ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek allapotat.

A polirsapka mosasahoz csak enyhe szappanos vizet
hasznaljon.

» A berendezést tarolja szaraz, gyermekektdl elzart helyen.

A motor elhasznélédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy megrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egyutt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizardlag szakemberrel végeztesse, és kizardlag
eredeti alkatrészek felhasznéléséval.

Barmiféle felmerilé meghibasodas javitdsat bizza a gyari
markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Poliroz6 59G244

Jellemzé Erték
Halézati feszultség 230 VAC
Haldzati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1100 W
Uresjarati fordulatszam-tartomany 1000-3000 rpm
A polirozé korong atmérdje 180 mm
A polirozé-csiszolé korong atméréje 125 mm
Orsé menet M14
Erintésvédelmi besorolasi osztaly 1l
Témeg 2,6 kg
Gyartasi év 2020

59G244 mind a gép tipusat, mind meghatarozasat jelenti

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomaés-szint
Hangteljesitmény-szint

A rezgésgyorsulas értéke,
polirozas

LpA = 71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K=1,5m/s2

Tajékoztatas a zajrol és a rezgésekrol

A zajkibocsatas szintjei, igy a kibocsatott hangnyomasszint (Lpa) és
a hangteljesitményszint (Lwa), valamint a mérési bizonytalansag (K)
értékei a hasznélati utasitas alabbi részében keriiltek megadasra
az EN 60745 szabvanynak megfelel6en.

A rezgésgyorsulas (an), valamint a vonatkoz6 mérési
bizonytalansag (K) aldbb megadott értékei az EN 60745-2-3
szabvany alapjan keriiltek meghatarozasra.

A jelen hasznalati utasitasban megadott rezgésgyorsulas szintje az
EN 60745 szabvanyban meghatarozott mérési eljaras szerint keriilt
meghatarozasra, és felhasznalhat6 az elektromos kéziszerszamok
Osszehasonlitdsara. Felhasznalhat6 a rezgésgyorsulési expozicid
el6zetes értékelésére is.

A megadott rezgésgyorsulasi szint az elektromos kéziszerszam
alapveté alkalmazasaira reprezentativ. Ha az elektromos
kéziszerszdm méas maddon, vagy mas betétszerszamokkal kerdl
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alkalmazasra, valamint akkor is, ha nincs megfeleléen karbantartva,
a rezgésgyorsulas szintje valtozhat.

A fentebb felsorolt okok eléidézhetik a rezgésgyorsulasi expozicié
ndvekedését a teljes izemidé alatt.

Ahhoz, hogy pontosan megbecsiilhet6 legyen a rezgésgyorsulasi
expozicio, figyelembe kell venni azokat az idészakokat is, amikor
az elektromos kéziszerszdm ki van kapcsolva, vagy be van

kapcsolva, de nincs haszndlatban. Iy moédon telies
rezgésgyorsulasi expozicié jelentésen alacsonyabbnak
bizonyulhat.

Tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell foganatositani a felhasznald
rezgések elleni védelmére, mégpedig: karban kell tartani az
elektromos kéziszerszamot és a betétszerszamokat, biztositani kell
a kezek megfeleld hémérsékletét, valamint a megfeleld
munkaszervezést.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos (izemii termékeket ne dobja ki a hazi
szeméttel, hanem azt adja le hulladékkezelésre,
hulladékgydijtésre szakosodott helyen. A
hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt
kaphat a termék kereskedjétél, vagy a helyi
hatdsagoktél. Az elhasznalédott elektromos és
elektronikai berendezések a természeti kornyezetre
haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositasnak nem alavetett berendezések
potencidlis veszélyforrast jelentenek a kérnyezet és az
emberi egészség szamara.

* A valtoztatas joga fenntartva!
A ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa (székhelye: Vars¢, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa
Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitds (tovabbiakban ,Hasznalati
Utasitas”) tartalmaval — ideértve tobbek kozott annak szévegével, a felhasznalt
fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel —
kapcsolatos 6sszes szerzéi jog a Grupa Topex kizardlagos tulajdonat képezi és
mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzdi és ahhoz
hasonlé jogokrél sz6l6 torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Toérvénykozlony)
2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késdbbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténé masolasa,
feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatdsa a Grupa Topex irasos engedélye
nélkil polgarjogi és bintetsjogi felelésségre vonas terhe mellett szigortan tilos.
@ TRADUCERE

A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE SLEFUIT

59G244
NOTA: TNAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI DE
PUTERE IN PRIMA ORA, CITITI ACEST MANUAL DE

INSTRUCTIUNI SI PATITI-L PENTRUYREFERINTA VIITORA.

REGULAMENTE DE SIGURANTA DETALIATE

Avertismente de siguranta obisnuite pentru operatiunile de
macinare, slefuire, periere, lustruire sau taiere abraziva:

a) Acest instrument electric este destinat sa functioneze ca
polizor. Nerespectarea tuturor instructiunilor enumerate mai jos
poate duce la soc electric, incendiu si / sau vatamari grave.

b) Operatii precum un instrument de macinare, calomnie, periaj
de sarma sau taiere. Cititi toate avertismentele de siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu acest
instrument electric. nu sunt recomandate sa fie efectuate cu
acest instrument electric. Operatiunile pentru care scula
electrica nu a fost proiectata pot crea un pericol si pot provoca
vatamari personale.

c) Nu folositi accesorii care nu sunt proiectate si recomandate
in mod special de producatorul de scule. Doar pentru ca
accesoriul poate fi atasat si la puterea dvs., nu asigura o
functionare sigura.

d) Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala
cu viteza maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care
ruleaza mai repede decat viteza lor se pot rupe si zbura.

e) Diametrul exterior si grosimea accesoriului dvs. trebuie sa
se incadreze in capacitatea unitatii electrice. Accesoriile de



dimensiuni incorecte nu pot fi pazite sau controlate in mod
adecvat.

f) Montarea filetata a accesoriilor trebuie sa se potriveasca cu
firul axului de tocat. Pentru accesoriile montate cu flanse,
orificiul arborelui accesoriului trebuie sa se potriveasca cu
diametrul de localizare al flansei. Accesoriile care nu se
potrivesc cu hardware-ul de montare al sculei electrice vor ramane
fara echilibru, vor vibra excesiv si pot provoca pierderea
controlului.

g) Nu folo: un accesoriu pentru deteriorare. inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar fi rotile
abrazive pentru jetoane si fisuri, placa de protectie pentru
fisuri, rupere sau uzura in exces, perie de sarma pentru firele
libere sau crapate.in cazul in care scula electrici sau
accesoriul este scazut, verificati daca exista deteriorari sau
instalati un accesoriu deteriorat. Dupa inspectarea si
instalarea unui accesoriu, pozitionati-va si pastrati-va la
distanta de planul accesoriului rotativ si executati scula
electrica cu viteza maximd de incarcare timp de un
minut. Accesoriile deteriorate se vor desparti in mod normal in
acest timp de testare.

h) Purtati echipament individual de protectie. in functie de
aplicatie, utilizati scut de fata, googles de siguranta sau
ochelari de sigurantd. Dupd caz, purtati masca de praf,
protectii auditive, manusi si sort de atelier capabile sa
opreasca mici fragmente abrazive sau piese de
prelucrat. Protectia ochilor trebuie s poata opri resturile de zbor
generate de diverse operatii. Masca de praf sau respiratorul
trebuie sa poatd filtra particulele generate de operatia
dvs. Expunerea prelungita la zgomot de intensitate ridicata poate
provoca pierderi de auz.

i) Pastrati participantii la o distantd sigura de zona de
lucru. Oricine intrda in zona de lucru trebuie sa poarte
echipament individual de protectie. Fragmente din piesa de
prelucrat sau dintr-un accesoriu rupt pot zbura si pot provoca
vatamari dincolo de zona de functionare imediata.

j) Tineti scula electrica numai pe suprafete de prindere izolate,
atunci cand efectuati o operatie in care accesoriul de taiere
poate contacta cablul ascuns sau propriul cordon. Taierea
accesoriilor care intra in contact cu un fir ,sub tensiune” poate face
ca piesele metalice expuse ale sculei electrice sa fie ,sub
tensiune” si ar putea oferi operatorului o soc electrica.

k) Pozitionati cordonul liber de accesoriul de filare. Daca
pierdeti controlul, cablul poate fi taiat sau prins, iar mana sau
bratul poate fi tras in accesoriul de filare.

1) Nu asezati niciodata scula electrica pana cand accesoriul nu
s-a oprit complet. Accesoriul de filare poate prinde suprafata si
poate scoate scula electrica de sub control.

m) Nu executati scula electrica in timp ce o transportati la
partea dvs. Contactul accidental cu accesoriul de invartire iti
poate infunda imbracamintea, trdgand accesoriul in corpul tau.

n) Curatati in mod regulat orificiile de aerisire ale sculei
electrice. Ventilatorul motorului va atrage praful in interiorul
carcasei si acumularea excesiva de metal pudra poate provoca
pericole electrice.

0) Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scéanteile ar putea aprinde aceste materiale.

p) Nu folositi accesorii care necesitd lichide de racire
lichide. Utilizarea apei sau a altor lichide de racire lichide poate
duce la electrocutare sau soc.

Kickback si avertismente conexe

Kickback este o reactie brusca la o roatd rotativa prinsa sau
infundata, placa de sprijin, perie sau orice alt accesoriu. Prinderea
sau prinderea provoaca blocarea rapida a accesoriului rotativ care,
larandul sau, face ca forta sculei electrice necontrolate sa fie fortata
Tn directia opusa rotirii accesoriului in punctul de legare.

De exemplu, daca o roata abraziva este fixata sau intepata de piesa
de prelucrat, marginea rotii care intra in punctul de prindere poate
sdpa pe suprafata materialului determinand roata sa urce sau sa
iasa afard. Roata poate sari fie spre sau departe de operator, in
functie de directia miscarii rotii la punctul de prindere. Rotile
abrazive se pot rupe si in aceste conditii.

Kickback este rezultatul unei utilizari necorespunzatoare a uneia
electrice si / sau a unor proceduri sau conditii de operare incorecte
si poate fi evitat prin luarea de precautii corespunzatoare, dupa cum
se arata mai jos.
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a) Mentineti o strangere ferma pe scula electrica si pozitionati-
va corpul si bratul pentru a va permite sa rezistati fortelor de
recul. Utilizati intotdeauna manerul auxiliar, daca este
furnizat, pentru un control maxim asupra reactiei de lovire
sau de cuplu in timpul pornirii. Operatorul poate controla fortele
de reactie sau de cuplu, daca se iau masurile de precautie
corespunzatoare.

b)Nu asezati niciodata ~méana langa
rotativ. Accesoriul iti poate reveni pe mana.

c) Nu pozitionati corpul in zona in care se va deplasa scula
electrica daca apare recul . Kickback va propulsa instrumentul
in directia opusa miscarii rotii in punctul de blocare.

d) deosebita atentie atunci cand prelucrati colturi, muchii
ascutite etc.Evitati sa ranati si sd blocati
accesoriul. Colturile, marginile ascutite sau sariturile au tendinta
de a fixa accesoriul rotativ si de a provoca pierderea controlului la
lovitura.

e) Nu atasati o lama de sculptura in lant de ferastrau sau lama
de ferastrau dintat. Astfel de lame creeaza o revenire frecventa
si pierderea controlului.

accesoriul

Avertizari de siguranta specifice operatiilor de lustruire:

a) Nu permiteti nicio portiune libera a capotei de lustruit sau a
sirurilor de atasare sa se roteasca liber. Scoateti sau taiati
orice siruri de atasament. Sirurile de fixare slabe si invartite iti
pot incurca degetele sau se pot fixa pe piesa de prelucrat.

Avertismente suplimentare de siguranta:

a) In scule adaptate pentru atasarea rotilor de slefuit cu o gaura
filetata, verificati daca lungimea firului rotii este adecvata pentru
lungimea filetului axului.

b) Fixati piesa de prelucrat. Fixarea piesei pe dispozitivul de
strangere sau cu menghina este mai sigura decat tinand-o in
mana.

¢) Nu atingeti discurile de taiere si macinare pana nu s-au racit.

d) Cand utilizati o flansa cu reglaj rapid, asigurati-va ca flansa
interna montata pe ax este echipata cu un inel O din cauciuc
si ca inelul nu este deteriorat. De asemenea, trebuie sa se
asigure ca suprafetele flangei externe si a flangei interne sunt
curate.

e) Folositi flansa de strangere rapida numai cu discuri abrazive
si de taiere. Folositi numai flansele nedeteriorate si functioneaza
corect.

f) In cazul unei intreruperi temporare a retelei sau dupa scoaterea
fisei de la priza electrica cu comutatorul in pozitia ,pornit”, inainte
de repornire, deblocati comutatorul si setati-l in pozitia oprita.

PRUDEN]’A! Acest dispozitiv este proiectat sa functioneze in
interior. Se considera ca designul este sigur, se folosesc
masuri de protectie si sisteme suplimentare de siguranta, cu
toate acestea exista intotdeauna un risc mic de ranire la locul
de munca.
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1. Atentie ! Luati masuri speciale

2. AVERTIZARE Cititi manualul de instructiuni

3. Purtati manusi de protectie

4. Folositi personal de protectie echipament ( siguranta ochelari
de protectie , urechi de protectie )

5. Folositi haine de protectie

6. Deconectati de alimentare cablul de alimentare Tnainte
de service sau reparatii

7. Tineti copiii departe de unelte

8. Protejarea dispozitivul impotriva umezelii

9. A doua clasa de protectie

CONSTRUCTIE $I APLICARE

Slefuitorul este o sculd electrica portabila ce functioneaza cu
ajutorul unui motor colector monofazat. Dispozitivul este destinat
pentru slefuirea si lustruirea suprafetelor principale uscate acoperite
cu lac, metal sau plastic. Reglarea vitezei de rotatie variabila
permite parametrilor de functionare optimi in functie de accesoriile
folosite de slefuire- lustruire.

Domeniile de utilizare ale acestuia este executarea de renovari si
finalizarea cu privire la suprafata de lustruire in special in industria
auto sau tamplarie.

Aparatul este destinat exclusiv pentru functionarea pe uscat. Nu utilizati
discuri corindon la acest dispozitiv.

Nu folositi instrumentul contrar scopurilor sale.
DESCRIEREA PAGINILOR DE GRAFICA

Numerotarea de mai jos se referd la elementele dispozitivului
prezentate pe paginile grafice din acest manual de instructiuni.
Maner spate

Panou de contro

Carcasa de viteze

Buton de blocare a axului

Gaura montare

Aparatoare prindere

Surub de montaj

Méaner auxiliar ,D”

Maner auxiliar

10. Disc de lustruire

11. Aparatoare de lustruire

12. Disc de slefuire-lustruire

13. Burete de lustruire

NN E
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14. Comutator

15. Afisaj

16. Buton ,-” de reglare a vitezei

17. Buton ,+" de reglare a vitezei

* Pot aparea diferente intre desen si produs.

ECHIPAMENTE $I ACCESORII

1. Disc lustruire - 2 buc.
2. Maner auxiliar - 2 buc.
3. Aparatoare prindere -1 buc.
4. Surub de fixare - 2 buc.
5. Aparatoare -2 buc
6. Cheie hex -1 buc
7. Aparatoare lustruire -1 buc.
8. Burete lustruire - 2 buc.
9. Servet -1buc

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Deconectati slefuitorul de la retea.
MONTAREA APARATOAREI DE PRINDERE

« Aparatoarea de prindere (6) (Fig. A) trebuie sa fie impinsa pe
carcasa angrenajului (3) din fata.

 Prindeti cu suruburile de fixare (7) (Fig. B), insurubati-le in
orificiile de montare (5) de pe ambele parti ale uneltei.

Partea din fatd a capacului de prindere (6) are o adancitura in jos
pentru degete, in scopul de a asigura o prindere sigura de sus.

MONTAREA MANERULUI SUPLIMENTAR DE TIP ,,D”

Manerul auxiliar de tip ,D” poate fi setat in doua pozitii - vertical sau
orizontal (fig. D si E). Setarile trebuie sa fie facute inainte de
instalare. Méanerele detin barele de blocare in partea cadrului
interior de montare.

« Manerul suplimentar de tip ,D” (8) (fig. C) este impins pe
carcasa angrenajului (3) din fata.

 Atasati suruburile de fixare (7) (Fig. D) cu saibe, insurubandu-le
in orificiile de montare (5) de pe ambele parti ale uneltei.

MONTAREA MANERULUI AUXILIAR

Manerul auxiliar (9) (fig. F) poate fi montate in partea stanga sau
dreapta a carcasei cutiei de viteze (3). Se recomanda utilizarea
acestuia atunci cand se utilizeazd accesorii cu un diametru mai
mare de 125 mm.

Manerul auxiliar se insurubeaza (9) (fig. F) intr-una dintre gaurile
de prindere (5) in carcasa cutiei de viteze (3).

MONTAREA $| DEMONTAREA DISCULUI DE LUSTRUIRE /
DISCULUI DE LUSTRUIRE-SLEFUIRE

* Apasati butonul de blocare a axului (4) si rotiti axul pana cand se
fixeaza.

« Insurubati discul de lustruire (10) (fig G.) pe ax - filet pe dreapta.
o Eliberati butonul de blocare a axului (4).

* Demontarea discului de lustruire in ordinea inversa a montarii.

« In acelasi mod sunt asamblate si demontate discurile de slefuire-
lustruire cu arici (12) (fig. I).

Butonul de blocare a axului (4) este folosit exclusiv pentru a atasa sau a
scoate discul de lustruire-slefuire. Nu-I utilizati ca un buton de franare
in timp ce discul se roteste. in acest caz, s-ar putea deteriora masina de
slefuit sau rani utilizatorul.

FIXAREA APARATOAREI DE SLEFUIT

 Pe discul de lustruire (10) (fig. D) atasati protectoarea de
lustruire (11) (fig. H), intinzand-o usor.

 Asigurati-o prin strangerea snurului (capetele snurului trebuie sa
fie impinse n centrul aparatoarei de lustruire ca sa nu fie largi in
timpul functionarii).

Protectoarea de lustruire trebuie sa se suprapund perfect pe discul de
lustruire.

APLICAREA BURETELUI DE LUSTRUIRE / HARTIEI
ABRAZIVE



Masina de slefuit este echipata cu un disc de slefuire-lustruire (12)
(fig. 1), cu asa-numitul arici. Cu acesta poate fi utilizat burete de
lustruire sau hartie de slefuit cu dimensiuni corespunzatoare.
Asezati buretele de slefuit (13) (fig. I) sau hartia abraziva cu arici
pe discul de sefuire-lustruire si apasati.

LUCRU / SETARI

nainte de a utiliza instrumentul, verificati starea discului de
slefuire. Nu folositi discuri ciobite, crapate sau deteriorate.
Discurile uzate sau deteriorate trebuie inlocuite imediat.

PORNIRE / OPRIRE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda dimensiunii
tensiunii specificatd pe placuta masinii de lustruire. in timpul
pornirii si functionarii masinii de lustruire trebuie sa prindeti
masina cu ambele maini.

Masina de slefuit este echipatd cu un comutator pentru a preveni
pornirea accidentala.

* Se impinge butonul de pornire (14) (Fig. J) spre stanga in pozitia
W7

« Pe cadran (15) se va afisa ,00”, iar sursa de alimentare este
pornita.

* Pornirea corectd a motorului masinii este urmata de apasarea
butonului ,+” de reglare a vitezei de rotatie (17).

» Oprirea motorului masinii se poate face prin apasarea butonului
,~ de reglare a vitezei de rotatie (16), revenind la ,00” pe cadran.

* Mutarea butonului de pornire (14) in pozitia ,0” opreste masina
electrica.

in caz de pana de curent in timpul functionarii, dupa reaparitie sa,
masina automat va avea functia ,00” pe ecran, adica dupa ce a
revenit tensiunea, dar fard motorul pornit. Acesta va fi ca si cum
comutatorul a fost in pozitia ,I".

REGLAREA VITEZEI DE ROTATIE.

Viteza de rotatie a motorului se regleaza prin butoanele de control
ale vitezei de pe panoul de control localizat (2). Cadranul (15) (Fig.
J) arata sub forma unui numar de doua cifre a vitezei de rotatie
aproximativa, dupa luarea in considerare a multiplicarii x100 (rot /
min). Ajustarea are loc treptat. Setarile posibile de pe cadran sunt:
00, 10, 15, 20, 25, 30.

» Pentru a mari viteza de rotatie, apasati butonul ,+” de reglare a
vitezei de rotatie (17) (fig. J).

» Pentru a reduce viteza de rotatie, apasati butonul ,-” de reglare a
vitezei de rotatie (16) (fig J).

* Pentru a obtine setérile corecte, apasati butonul de atatea ori cat
este nevoie.

Viteza selectatd se mentine constanta de asemenea in gol, ca si in
timpul functionarii.

in timpul pornirii motorului munca incepe printr-o rotatie lenta,
care este folosita pentru a porni motorul lipsit de presiune. Nu
trebuie sa incepeti munca sau sa exercitati presiune asupra
aparatului inainte ca motorul sa ajunga la viteza maxima.
Pentru lustruire, lustruirea-lucioasa, netezire cel mai bine este de a
selecta o vitezd mai mica. Gama de vitezd mai mare se aplica
pentru slefuire.

LUSTRUIRE

oin functie de tipul de activitate pentru lustruire trebuie folosita o
protectoare corespunzatoare si discuri de lustruire de ex. din
burete sau spuma, fetru, materiale textile, stofa multi-stratificata,
etc.

o Utilizati numai bureti curati si protectoare de lustruire.
 Selectati corect duritatea buretelui de lustruire sau alte accesorii
cu instructiunile producatorului, pasta de lustruit sau agenti de
Tngrijire pentru Ingrijirea vopselei.

« Intreaga suprafatd a discului de slefuire ar trebui sa revina pe
suprafata lustruita.

« Slefuirea trebuie efectuatd pe vopsea rece.

. intindeti pasta pe suprafata de lustruit pe buretele pentru lustruit
(nu permiteti contactul direct a agentului de lustruire cu suprafata
lustruita).
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¢ Aplicam doar ceara pe intreaga suprafata, deoarece trebuie sa
se usuce Tnainte de lustruire.

* Masina de lustruit trebuie sa fie pornita si opritd numai atunci
cand discul este in contact cu suprafata lustruita.

» Miscand masina de lustruit uniform pe suprafata (fig. K) nu
exercitati presiune asupra ei (greutatea n sine a masinii este de
obicei suficienta pentru a obtine efectul dorit).

« Nu utilizati masina intr-un singur loc fara sa o deplasati pe
suprafata, ca sa nu supraincalziti vopseaua.

e Finalizand lustruirea ar trebui sa reduceti presiunea asupra
masinii.

* Resturile dupa fiecare preparat pentru ingrijirea lacului trebuie
sterse cu un servet corespunzator.

Cand utilizati ceard sau alte mijloace pentru ingrijire trebuie s3 urmati
instructiunile producatorilor. Utilizarea excesiva a cerii sau a pastei de
lustruit poate provoca alunecarea protectoarelor de lustruit de pe discul
de slefuire - lustruire

SLEFUIRE

Hartia abraziva cu textura mai groasa, in general, este adecvata
pentru degrosare in majoritatea materialelor, iar hartia de tip nisip
fin este utilizata pentru finisaje.

Asezati foaia de slefuit cu o gradare corespunzatoare pentru
activitatea planificata.

Hartia abrazivé trebuie s& fie suprapusé exact pe discul de slefuire-
lustruire.

MUNCA

Dispozitivul este echipat cu o stabilitate de rotatie la sarcini variabile
exact pentru munca corespunzatoare. In plus, pentru cresterea
controlului, este folosit sistemul de start lent.

Folositi numai instrumente de lucru ale céror vitezé de rotatie permisa
este mai mare sau egald cu viteza de rotatie fard sarcing, iar diametrul
nu mai mare decat cel recomandat pentru modelul masinii.

OPERARE S| INTRETINERE

nainte de efectuarea oricaror activitati legate de instalare,
reglare, reparare sau intretinere deconectati cablul de
alimentare de la priza din perete.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

* Masina de slefuit trebuie sa fie intotdeauna pastrata curata.
 Pentru curétare, nu folositi apa sau alte lichide.

« Dispozitivul trebuie sa fie curatate cu o carpa uscata, moale sau
aspirator cu aer comprimat la presiune joasa.

* Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece acestea pot
deteriora piesele din plastic.

 Curatati in mod regulat fantele de ventilare din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea.

¢ Daca cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-I cu un cablu
care are aceiasi parametrii. Aceasta sarcina ar trebui sa fie
incredintatd unui tehnician calificat sau serviciului RMA.

« in caz de scantei asupra comutatorului este nevoie de a verifica
starea periilir de carbon de cétre o persoana calificata.

* Pentru a curata protectoarele de lustruire si bureti de lustruit
folositi numai apa sau apa si sapun.

 Depozitati masina intotdeauna intr-un loc uscat, departe de
accesul copiilor.

Periile de carbon uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau rupte ale
motorului trebuie inlocuite imediat. fntotdeauna periile de carbon se
schimbd tn acelasi timp.

Sarcina de nlocuire a periilor de carbon ar trebui s& fie incredintata
exclusiv unei persoane calificate ce va utiliza piese originale.

Orice tip de defectiuni ar trebuie reparate de catre un service
autorizat sau de catre producator.

PARAMETRII TEHNICI

DANE TEHNICE



Slefuitor 59G244

Parametrii Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominala 1100 W
Viteza de rotatie a discului in gol 1000-3000 rpm
Diametru discului de slefuit 180 mm
Diametrul discului de lustruire- slefuire 125 mm
Filetul axului M14
Clasa de protectie 1l
Greutate 2,6 kg
Anul de productie 2020
59G244 inseamna atét tipul cat si definirea masinii

DATE LEGATE DE ZGOMOT $I VIBRATII

Nivel de presiune acustica
Valoarea acceleratiei
vibratiilor

Valoarea acceleratiei
vibratiilor, slefuirii

Lpa= 71 dB(A) K = 3 dB(A)
Lwa= 82 dB(A) K = 3 dB(A)

an= 3,36 m/s2K = 1,5 m/sz

Informatii pe tema zgomotului si vibratiilor

Nivelurile emise de zgomot, cum ar fi nivelul presiunii acustice Lpa
si nivelul de putere acustic Lwasi incertitudinea de masurare K, sunt
date n instructiunile de mai jos, in conformitate cu norma EN
60745.

Valoarea vibratiilor si incertitudinii de masurare K sunt date, in
conformitate cu norma EN 60745-2-3 de mai jos.

Sunt prezentate mai jos, in manualul prezent de instructii, nivelul
vibratiilor a fost masurat in conformitate cu procedura specificata de
masurare de catre norma EN 60745 si poate fi utilizate pentru a
compara scule electrice. Poate fi de asemenea utilizat pentru
evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul dat de zgomot este reprezentant de aplicatiile de baza ale
instrumentului. Daca instrumentul va fi utilizatd pentru alte aplicatii,
sau cu diverse accesorii, precum si, in cazul in care nu va fi
conservat suficient, nivelul vibratiilor se poate schimba.

Motivele de mai sus pot provoca cresterea expunerii la vibratii in
timpul intregii perioade de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie
specificate perioadele in care unealta este oprita sau atunci cand
este pornita, dar nu este utilizatd pentru activitatea. In acest fel,
expunerea totala a vibratiei poate fi semnificativ mai mica.
Introduceti masurile de sigurantad suplimentare pentru a proteja
utilizatorul de efectele vibratiilor, cum ar fi: conservarea sculei si
instrumentelor de munca, asigurarea temperaturii corespunzatoare
a mainilor, organizarea corespunzatoare a muncii.

fa7d PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI
LESTICKA 59G244

POZNAMKA: PRED POUZITIM NARADI JE PRVNi CAS,

PRECTETE S| TUTO NAVOD K POUZITI A UCHOVAVEJTE Sl

BUDOUCIH REFERENCE.

PODROBNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

Bezpecénostni upozornéni spole¢na pro brouseni, brouseni,
kartacovani dratu, leSténi nebo abrazivni fezani:

a) Toto elektrické naradi ma fungovat jako lesticka. Nedodrzeni
nize uvedenych pokynt mlze mit za nasledek uraz elektrickym
proudem, pozar nebo vazné zranéni.

b) operace, jako je brouseni, pomicka, kartacovani dratu nebo
odfezavaci nastroj. Pfectéte si vSechna bezpecnostni
varovani, pokyny, ilustrace a technické idaje dodané s timto
elektrickym naradim. se nedoporucuje provadét s timto
elektrickym naradim. Operace, pro které nebyl elektricky néstroj
navrzen, mohou predstavovat nebezpeéi a zpusobit zranéni.

c) Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni vyslovné navrzeno a
doporuéeno vyrobcem nastroje. Jen proto, Ze pfislusenstvi Ize
pfipojit také k napajeni, nezarucuje bezpecny provoz.

d) Jmenovita rychlost prisluSenstvi musi byt alespon stejna
jako maximalni rychlost vyznacena na elektrickém
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naradi. PfisluSenstvi bézici rychleji, nez je jejich rychlost, se
muze rozbit a odletét.

e) Vnéjsi pramér a tloustka pfisluSenstvi musi byt v ramci
jmenovitého  vykonu elektrického  naradi. Nespravné
dimenzované pfisluSenstvi nelze pfiméfené chranit nebo ovladat.

f) Zavitova montaz prislusenstvi musi odpovidat zavitu vietena
brusky. U pfisluSenstvi namontovaného pomoci pfirub musi
dirovy otvor pfislusenstvi odpovidat polohovacimu praméru
pfiruby. PfisluSenstvi, které se neshoduje s montaznim
hardwarem elektrického naradi, se vyfadi z rovnovahy, nadmérné
vibruje a mlze zpusobit ztratu kontroly.

g) Nepouzivejte poskozené prisluSenstvi. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte pfisluSenstvi, jako jsou brusné kotouce
na tfisky a praskliny, opérnou podlozku na praskliny,
natrzeni nebo nadmérné opotrebeni, dratény karta¢ na
uvolnéné nebo prasklé draty. Pokud dojde k padu
elektrického naradi nebo pfislusenstvi, zkontrolujte, zda neni
poskozen, nebo nainstalujte neposkozené prislusenstvi. Po
kontrole a instalaci pfisluSenstvi umistéte sebe a
kolemjdouci mimo rovinu rotujiciho pfislusenstvi a nechte
naradi bézet po dobu jedné minuty pii maximalni rychlosti
bez zatizeni. PoSkozené pfislusenstvi se béhem této doby
normalné rozpadne.

h) Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na
aplikaci pouzivejte oblicejovy Sstit, ochranné bryle nebo
ochranné bryle. Pokud je to vhodné, pouzivejte
protiprachovou masku, chranice sluchu, rukavice a zastéru,
ktera dokaze zastavit malé abrazivni nebo ulomky
obrobku. Ochrana oéi musi byt schopna zastavit létajici trosky
zpusobené rliznymi operacemi. Prachova maska nebo respirator
musi byt schopen filtrovat ¢&astice generované vasi
operaci. Dlouhodobé vystaveni hluku s vysokou intenzitou mize
zpusobit uvolnéni sluchu.

i) Udrzujte okolostojici v bezpe¢né vzdalenosti od pracovniho
prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do pracovniho prostoru, musi
nosit osobni ochranné pomucky. Ulomky obrobku nebo
rozbitého prislusenstvi mohou odletét a zpUsobit zranéni mimo
bezprostfedni oblast pouZiti.

j) Elektrické naradi drzte pouze za izolované uchopné plochy,
pokud provadite ukony, pfi nichZ se fezaci pfisluSenstvi muze
dotykat skrytych vodiéi nebo vlastniho kabelu. Rezné
pfisluSenstvi, které se dostane do kontaktu se ,zivym* dratem,
mUze vystavit kovové Easti elektrického naradi ,zivému® stavu a
zpUsobit tak Uraz elektrickym proudem.

k) Umistéte Siiiru mimo tocici se prislusenstvi. Pokud ztratite
kontrolu, $riira muze byt odfiznuta nebo zachycena a vase ruka
nebo paze mohou byt zatazeny do rotujiciho pfislusenstvi.

1) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud se pfislusenstvi
uplné nezastavi. Spradaci pfisluSenstvi mtze uchopit povrch a
vytahnout elektrické naradi mimo vasi kontrolu.

m) Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej nesete po
boku. Pfi nahodném kontaktu s rotujicim pfisluSenstvim by
mohlo dojit k zaseknuti vaSeho oble€eni a jeho zasunuti do téla.

n) Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického
naradi. Ventilator motoru vtadhne prach do skiiné a nadmérna
akumulace praskového kovu mlze zpUsobit elektricka nebezpeci.

0) Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti horlavych
materialu. Jiskry by mohly tyto materidly vznitit.
p) Nepouzivejte pfisluSenstvi, které vyzaduje kapalna

chladiva. Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladiv mize vést
k urazu elektrickym proudem nebo k trazu elektrickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce na seviené nebo zaseknuté tocivé kolo,
podlozku, karta& nebo jakékoli jiné pfislusenstvi. PriskFipnuti nebo
zaseknuti zpUsobi rychlé zastaveni rotujiciho pfisluSenstvi, coz
zase zpusobi, Ze se nekontrolované elektrické naradi tlaci ve sméru
opacném k rotaci pfisluSenstvi v bodé vazby.

Napfiklad, pokud je brusny kotou¢ zaseknut nebo sevien
obrobkem, muze se hrana kotouce, ktera vstupuje do bodu sevieni,
kopat do povrchu materidlu, coz zpUsobi, Ze se kotoué vysplha
nebo vykopne. Kolo muze skakat smérem k operatorovi nebo od
néj, v zavislosti na sméru pohybu kola v misté sevieni. Brusné
kotouce se za téchto podminek mohou také zlomit.

Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani elektrického
naradi a / nebo nespravnych provoznich postupli nebo podminek a
Ize mu zabranit pfijetim pfislusnych bezpecnostnich opatfeni, jak je
uvedeno nize.



a) Udrzujte pevné uchopeni elektrického naradi a umistéte své
télo a rameno tak, abyste mohli odolat silam zpétného
rédzu. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet, pokud je k
dispozici, pro maximalni kontrolu nad zpétnym razem nebo
reakci to¢ivého momentu béhem rozbéhu. Operator muze fidit
to€ivou momentovou reakci nebo sily zpétného razu, jsou-li pfijata
nalezita opatreni.

b) Nikdy nedéavejte ruku do blizkosti
prislusenstvi. PfisluSenstvi muze preskocit ruku.

c) Neumist'ujte své télo do oblasti, kde se bude elektrické
naradi v pfipadé zpétného razu pohybovat . Zpétny raz bude
pohanét nastroj ve sméru opac¢ném k pohybu kola v misté
zachyceni.

d) PFi praci v rozich, ostrych hranach atd . postupujte zvlast’
opatrné . Vyvarujte ~se  poskakovani a  zachyceni
prislusenstvi. Rohy, ostré hrany nebo odrazy maji tendenci
zachytit rotujici pfisluSenstvi a zpUsobit ztratu kontroly nad
zpétnym razem.

e) Nepfipeviiujte fezaci pilovy kotou¢ ani pilovy kotoué s
ozubenymi koly. Takové nozZe vytvareji Casté zpétné razy a
ztratu kontroly.

rotujiciho

Bezpecnostni upozornéni specificka pro lesténi:

a) Nedovolte, aby se jakakoli volna ¢ast lestici kapoty nebo
jejich upeviovacich fetézcu volné otacela. Odstréte nebo
ofiznéte volné struny. Uvolnéné a tocici se pfipeviiovaci struny
mohou zamotat vase prsty nebo zachytit obrobek.

DalSi bezpecnostni upozornéni:

a) U nastroju pfizplisobenych pro pfipojeni brusnych kotoucu se
zavitovym otvorem zkontrolujte, zda je délka zavitu brusného
kotouce vhodna pro délku zavitu vietena.

b) Zajistéte obrobek. Pfipevnéni obrobku k upinacimu zafizeni

c) Nedotykejte dokud
nevychladnou.

d) Pfi pouziti rychloupinaci pfiruby se ujistéte, ze vnitini
pfiruba namontovana na vietenu je opatfena gumovym O-
krouzkem a ze krouzek neni poskozen. Rovnéz by mélo byt
zajisténo, ze povrchy vnéjsi pfiruby a vnitini pfiruby jsou
cCiste.

e) Rychloupinaci pfirubu pouzivejte pouze s brusnymi a
fezacimi kotouci. PouZivejte pouze nepoSkozené a spravné
fungujici pFiruby.

f) V pfipadé docasného vypadku napdjeni v siti nebo po vyjmuti
zastrcky ze zasuvky se spinacem v poloze ,zapnuto®, pred
opétovnym spusténim odemknéte spinac a prepnéte jej do polohy
vypnuto.

POZOR! Toto zaftizeni je uréeno k provozu uvnitf. Konstrukce

se povazuje za bezpecnou, pouzivaji se ochranna opatieni a

dopliikové bezpecnostni systémy, nicméné pfi praci vzdy

existuje malé riziko Grazu.

se feznych a brusnych kotoucu,
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Vysvétleni z pouzitych symbolu

A
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1. Pozor ! Provedte zvlastni opatfeni

2. VAROVANI Prestéte si navod k pouziti

3. Noste ochranné rukavice

4. Pouzivejte osobni ochranné pomticky ( ochranné bryle , chrani¢
e sluchu)

5. Pouzivejte ochranny odév

6. Odpojte napéajeci kabel pfed servisem nebo opravy

7. Uchovavat déti daleko od nastroje

8. Ochrana na zafizeni proti vihkosti

9. Druha tfida ochrany

KONSTRUKCE A POUZITI

Lesticka je rucnim elektrickym nafadim, které je pohanéno
jednofazovym komutatorovym motorem. Zafizeni je ureno k
suchému brouseni a lesténi predevSim lakovaného povrchu
dievénych, kovovych &i plastovych vyrobkd. Regulace otacek
umoziiuje dosahnout optimalni pracovni parametry v zavislosti na
pouzitém lesticim a brousicim vybaveni.

Pouziva se pfi provadéni rekonstrukénich a dokonéovacich praci
spojenych s lesténim povrchl hlavné v automobilovém odvétvi
nebo truhlafstvi.

Zafizen( je zkonstruovano pouze pro préci za sucha. NepouZivejte se
zaifzenim korundové kotouce.

Elektrické n&fadf je nutno pouZivat v souladu s jeho uréenim.
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené Cislovani se vztahuje k prvkim zafizeni
znazornénym na vyobrazenich v tomto navodu.

Zadni rukojet’

Ridici panel

Téleso prevodu

Tlagitko blokovani vietene

Montazni otvor

Uchopovaci kryt

Upeviiovaci §roub

Pridavna rukojet ve tvaru ,D”

Pridavna rukojet’

10. Lestici kotou¢

11. Lestici navlek

12. Lestici a brusny kotou¢

13. Lestici houba

14. Zapina&

15. Displej

CONOOA®WNE



16. Tlacitko ,-" regulace rychlosti
17. Tlacitko ,+” regulace rychlosti
* Skute¢ny vyrobek se mlze lisit od vyobrazeni.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVi

1. Lestici kotou¢ -2ks
2. Pfidavna rukojet -2ks
3. Uchopovaci kryt -1ks
4. Upevriovaci §roub -2ks
5. Podlozka -2ks
6. Sestihranny kli¢ -1ks
7. Lestici navlek -1ks
8. Lestici houba -2ks
9. Hadfrik -1ks

PRIPRAVA K PRACI
Odpojte lesticku od napajecf sfte.
MONTAZ UCHOPOVACIHO KRYTU

« Uchopovaci kryt (6) (obr. A) nasurite na téleso prevodu (3) z
predni strany.

« Upevnéte upeviiovacimi §rouby (7) (obr. B), jejich
zaSroubovanim do montaznich otvord (5) na obou stranach
prevodu.

Predni ¢ast uchopovaciho krytu (6) ma ve spodni ¢asti prohluben
na prsty, pro zajisténi pevného tchopu shora.

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI VE TVARU ,,D”

Pridavna rukojet ve tvaru ,D” mlze byt nastavena v jedné ze dvou
poloh — svislé nebo vodorovné (obr. D a E). Nastaveni provedte
pfed montazi. V tfmenu rukojeti se nachazeji drazky blokujici se ve
vnitfnim upeviiovacim ramecku.

« PFidavnou rukojet ve tvaru ,D” (8) (obr. C) nasurite na téleso
pfevodu (3) z piedni ¢asti.

« Upevnéte upeviiovacimi Srouby (7) (obr. D) s pouzitim podlozek,
a to jejich zasroubovanim do montaznich otvort (5) na obou
stranach prevodu.

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Pfidavna rukojet (9) (obr. F) mGze byt namontovana na levé nebo
pravé strané télesa prevodu (3). Jeji pouziti se doporucuje béhem
pouzivani vybaveni o priméru nad 125 cm.
NaSroubujte pfidavnou rukojet (9) (obr.
montaznich otvorG (5) v télesu pfevodu (3).

MONTAZ A DEMONTAZ LESTICIHO KOTOUCE / LESTICIHO A
BRUSNEHO KOTOUCE.

F) do jednoho z

 Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (4) a otoéte vietenem,
az se zablokuje.

« Nasroubuijte lestici kotou¢ (10) (obr. G) na vieteno - pravy zavit.
« Uvolnéte tlacitko pro blokovani vietene (4).

* Demontaz lesticiho kotouce se provadi v opacném poradi.
 Stejnym zpUsobem se provadi montaz a demontaz brusného a
lesticiho kotouce se suchym zipem (12) (obr. I).

Tlacitko pro blokovéni vietene (4) slouzi vyhradné k upeviiovéni nebo
snimant lestictho a brusného kotouce. Nesmi se pouZzivat jako tlacitko k
zabrzdéni, kdyZ se kotou¢ otédi. V takovém pifpadé mlze dojft k
poskozent lesticky nebo k poranénf uzivatele.

NASAZENI LESTICIHO NAVLEKU

« Na lestici kotou¢ (10) (obr. D) nasadte lestici navlek (11) (obr.
H) a lehce jej roztahnéte.

* Zajistéte jej utazenim Sfilirky (konce Silrky zasurite dovnitf
lesticiho navleku, aby nebyly volné pfi praci).

Lestici navlek musf tésné pfiléhat k lesticimu kotoudi.
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NASAZENI LESTICi HOUBY / BRUSNEHO PAPIRU

Lesticka je vybavena lesticim a brusnym kotou¢em (12) (obr. I) s
tzv. suchym zipem. Je mozné s nim pouzivat lestici houby nebo
brusné papiry s prisluSnym rozmérem.

Umistéte lestici houbu (13) (obr. 1) nebo brusny papir stranou se
suchym zipem na lesticim a brusném kotouéi a pfitlacte.

PROVOZ / NASTAVENI

Pred pouzitim elektrického nafadi zkontrolujte stav lestictho kotoude.
NepouZzivejte vyldmané, prasklé nebo jinym zplsobem poskozené
kotouce. Opotrebeny kotoud vyménte neprodiené za novy.
ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napétl musi odpovidat velikosti napéti uvedené na typovém stitku
ledtiCky. Pi spousténi a praci je tfeba leti¢ku drZet obéma rukama.
Lesticka je vybavena zapinaéem zabezpecujicim proti nahodnému
spusténi.

« Posurite tla¢itko zapinace (14) (obr. J) doleva, do polohy ,I”.

« Na displeji se (15) se zobrazi ,00” a napajeni elektrického naradi
je zapnuto.

* Samotné spusténi motoru elektrického naradi probiha pomoci
tladitka ,+" regulace otacek (17).

« Vypnuti motoru elektrického naradi je mozné provést tlacitkem -
” regulace otacek (16), navracenim do ,00” na displeji.

« Posunuti zapinace (14) do polohy ,0” vypina napajeni
elektrického naradi.

V pfipadé vypadku napajeni béhem prace, po jeho opétovném
podani, elektrické naradi se pfepne do rezimu ,00” na displeji, Cili s
pfivedenym napétim, ale bez spusténého motoru. Toto nastane,
pokud vypina¢ bude v poloze ,I".

REGULACE OTACEK..

Otacky motoru jsou regulovany tlacitky regulace otacek
nachazejicimi se na fidicim panelu (2). Displej (15) (obr. J) ukazuje
priblizné otacky vietene v podob& dvoumistného d&isla po
zohlednéni nasobitele x100 (ot./min). Regulace probiha postupné.
Mozna nastaveni, jez jsou viditelna na displeji: 00, 10, 15, 20, 25,
30.

* Pro zvySeni otacek stisknéte tlacitko ,+* regulace otacek (17)
(obr. J).

» Pro sniZeni otacek stisknéte tlacitko ,-” regulace otacek (16)
(obr. J).

* Pro dosazeni pfislusného nastaveni stisknéte dané tlacitko
nékolikrat.

Nastavené otacky jsou udrzovany na stejné urovni jak pfi chodu
naprazdno, tak i béhem prace.

Pfi spousténf motor zatiné pracovat pomoci pozvolného rozbéhu, ktery
slouZi ke spoudténi nezatizeného motoru. Nezacinejte s praci a na
ledticku netlacte dfve, neZ motor doséhne maximélnich nastavenych
otécek.

K lesténi, lesténi pro dosazeni vysokého lesku, vyhlazovani jsou
nejvhodnéjSi nizké otacky. Vyssi rozsah otacek se pouziva pfi
brouseni.

LESTENI

V zavislosti na druhu provadéné cinnosti pouzivejte k lesténi
vhodné lestici navleky a kotouce, napf. s houbi¢kou nebo pénou,
plsténé, latkové, vicevrstvé platéné apod.

« Pouzivejte pouze Cisté lestici houby a lestici navieky.

« Zvolte vhodné tvrdost lestici houby nebo jiného vybaveni podle
doporuceni vyrobce pouzivané lestici pasty nebo pouzivanych
prostiedkl pro osetfeni laku.

» Cely povrch lesticiho kotou€e musi leZzet na povrchu lesténého
prvku.

o Lesténi provadéjte na studeném laku.

« Naneste lestici pastu na povrch lestici houby (zabrarite pfimému
« kontaktu lesticiho prostfedku s le$ténym povrchem).

* Pouze vosk se nanasi na cely povrch, protoZze musi pred
lesténim vyschnout.



o Lesticku zapinejte a vypinejte pouze tehdy, kdyz se lestici
kotou¢ dotyka lesténého povrchu.

« Stejnomérné posouvejte lesticku po povrchu (obr. K) a netlacte
na ni (samotna vaha lesticky postaci pro dosazeni pozadovaného
efektu).

« Nepracuijte s lestiCkou na jednom misté bez jejiho posouvani po
povrchu, aby nedoslo k prehrati laku.

 Pfi dokoncovani lesténi snizte tlak na lesticku.

« QOdstrarite zbytky kazdého pripravku k oSetfeni laku vhodnym
hadfikem.

Pfi pouzivani vosku ¢i jinych ogetrujicich prostiedkd dodrzujte pokyny
vyrobce. Pouziti prilis velkého mnoZstvi vosku nebo lestici pasty mize
vést k sesunutf ledtictho névleku z ledtictho a brusného kotoule.
BROUSENI

Brusny papir s hrubS§im zrnem je obecné vhodny pro hrubé
opracovani vétsiny materiall, papir s jemnéj$im zrnem se pouziva
pfi dokonéovacich pracich.

Nasadte kolecko brusného papiru s vhodnou hrubosti pro
planovanou ¢innost.

Brusny papir musf t&sné pfiléhat k lesticimu a brusnému kotoudi.
PROVOZ

Zatizeni je vybaveno systémem stabilizace otacek pfi proménlivém
zatizeni, ktery zaruCuje pfesné provadéni prace. Dodate¢né pro
zvySeni kontroly byl pouzit systém pozvolného rozbéhu.

PouZivejte pouze takové pracovni néfadi, jehoZ pifpustné otécky jsou
vy33i nebo stejné jako otécky elektrického néfadi bez zatfzenf a primér
nenf vé&t3f nez doporucovany pro dany model elektrického néfadf.

P A UDRZBA

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo Gdrzbou je nutné vytahnout
zastréku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

« Je nutné udrzovat elektrické naradi vzdy v Cistoté.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

« Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stlaéeného
vzduchu s nizkym tlakem.

« Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla, jelikoz
muze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

» Pravidelné Cistéte ventilaéni otvory v krytu motoru, aby
nedochazelo k prehrati zafizeni.

« V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu je tfeba jej vyménit za
kabel se stejnymi parametry. Touto €innosti povérte
kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.

o Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskfeni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartaét motoru kvalifikovanou
osobou.

* K myti lesticiho navleku a lesticich hub pouzivejte vyhradné
vodu nebo vodu s jemnym mydlem.

* Uchovavejte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

Opotiebované (krat§i nez 5 mm), spalené nebo prasklé
uhlikové kartace motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je
nutné vyménit sou¢asné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Slefuitor 59G244

Parametrii Valoare
Tensiune de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominala 1100 W
Viteza de rotatie a discului in gol 1000-3000 rpm
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Diametru discului de slefuit 180 mm
Diametrul discului de lustruire- slefuire 125 mm
Filetul axului M14
Clasa de protectie I}
Greutate 2,6 kg
Anul de productie 2020
59G244 inseamna atéat tipul cat si definirea masinii

UDAJE TYKAJUCE SA HLUENOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického
vykonu

Vazena hodnota zrychleni
vibraci, lesténi

LpA =71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)

ah=336m/s2K=15
m/s2

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lpa,
hladiny akustického vykonu Lwa, a nejistota méfeni K jsou uvedeny
v navodu nize v souladu s normou EN 60745.

Hodnoty vibraci ana nejistota méfeni K jsou uvedeny niZe v souladu
s normou EN 60745-2-3.

Uvedena v tomto navodu nize hladina vibraci byla zméfena v
souladu s postupem méfeni stanovenym normou EN 60745 a muze
byt pouzita ke srovnavani elektrického naradi. Lze ji také pouzit k
predb&znému hodnoceni expozice vibracim.

Uvedena hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
elektrického narfadi. Bude-li elektrické nafadi pouzito k jinému ucelu
nebo s jinym pracovnim nafadim a nebude-li dostacujicim
zpusobem udrzovano, mize se hladina vibraci zménit.

Vyse uvedené priciny mohou zpUsobit navyseni expozice vibracim
béhem celé doby provozu.

Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potfeba zohlednit
obdobi, kdy je elektrické naradi vypnuto nebo kdyz je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Timto zptisobem celkova expozice vibracim
muze byt mnohem nizsi.

Je tfeba zavést dodateéna bezpecnostni opatfeni pro ochranu
uzivatele proti nasledkim vibraci, jako: Gdrzba elektrického a
pracovniho naradi, zabezpeceni pfislusné teploty rukou, vhodna
organizace préace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napéjané elektrickym prddom sa nesmi
likvidovat' spologne s domacim odpadom, ale maju
byt odovzdané na recyklaciu na uréenom mieste.
Informaciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku
alebo miestne organy. Opotrebované elektrické a
elektronické zariadenia obsahuji latky negativne
posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie
je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
so sidlom vo Varave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje,
Ze v8etky autorské préva k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v ramci
toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom, obrazkom
a k jeho $trukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehajd pravnej
ochrane podla zdkona zo dria 4. februara 1994, O autorskych a obdobnych
pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov Pol'skej republiky) 2006 ¢. 90 poloZzka 631
v zneni neskordich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Uprava
tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych Casti na komercné ucely, bez
pisomného sthlasu spolo¢nosti Grupa Topex, sU prisne zakdzané a mézu mat’
za nasledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.



PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE
LESTICKA
59GP200

POZN’AMKA: PRED I?RVYM POUZITiM NASTRQJA SI
PRECITAJTE TENTO NAVOD NA POUZITIE A UCHOVAVAJTE
SI BUDUCOM REFERENCOM.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Bezpecénostné varovania spolo¢né pre brusenie, brasenie,
drhnutie, lestenie alebo brusenie:

a) Toto elektrické naradie je uréené na lestenie. Nedodrzanie
nizSie uvedenych pokynov mézZze mat za nasledok Uraz
elektrickym pradom, poziar alebo vazne zranenie.

b) Operécie, ako je brisenie, ohybanie, kefovanie drétom alebo
odrezavaci nastroj. Preéitajte si vSetky bezpecnostné
varovania, pokyny, ilustracie a technické Gdaje dodané s
tymto elektrickym néradim. sa neodporica vykonavat s
tymto elektrickym néaradim. Operéacie, pre ktoré nebol elektricky
nastroj navrhnuty, moézZzu predstavovat nebezpecenstvo a
sposobit zranenie.

c) Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je Specialne navrhnuté
a odporucané vyrobcom nastroja. Len preto, Ze prislusenstvo
je mozné pripojit aj k vaSmu napajaniu, nezarucuje bezpecnu

prevadzku.
d) Menovita rychlost’ prisluSenstva sa musi rovnat’ najmenej
maximalnej rychlosti  vyznacenej na elektrickom

néaradi. PrisluSenstvo, ktoré bezi rychlejSie ako ich rychlost, sa
moze rozbit' a odletiet.

e) Vonkajsi priemer a hrubka vasho prislusenstva musia byt' v
ramci vykonu vasho elektrického naradia. Prislusenstvo s
nespravnou velkostou nie je mozné primerane strazit ani
kontrolovat.

f) Skrutkové upevnenie prislusenstva sa musi zhodovat’ so

zavitom  vretena  brisky.V  pripade prislusenstva
namontovaného na prirubach musi byt upinaci otvor
prisluSsenstva v sulade s polohovacim priemerom

priruby. PrisluSenstvo, ktoré sa nezhoduje s montaZnym
hardvérom elektrického naradia, sa vycerpa z rovnovahy,
nadmerne vibruje a mdéze spdsobit stratu kontroly nad naradim.

g) Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte prislusenstvo, ako su brusne kotuce na
praskliny a praskliny, podlozku na praskliny, roztrhnutie
alebo nadmerné opotrebenie, drotenii kefu na uvolnené
alebo prasknuté droty. Ak spadne elektrické naradie alebo
prisluSenstvo, skontrolujte, ¢i nie je poskodené alebo
nainstalujte neposkodené prislusenstvo. Po skontrolovani a
inStalacii prisluSenstva umiestnite seba a okolostojacich fudi
mimo roviny rotujiceho prisluSenstva a nechajte naradie
bezat jednu minatu pri maximalnej rychlosti bez
zat'azenia. PoSkodené prisluSenstvo sa za normalnych okolnosti
podas tohto ¢asu rozpadne.

h) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
aplikacie pouzivajte ochranny stit, ochranné okuliare alebo
ochranné okuliare. Ak je to vhodné, pouzivajte protiprachovu
masku, chrani¢e sluchu, rukavice a zasteru, ktoré su
schopné  zastavitt malé brasne alebo  ulomky
obrobku. Ochrana oéi musi byt schopna zastavit lietajuce
zvysky vznikajuce pri roznych operaciach. Protiprachova maska
alebo respirator musia byt schopné filtrovat ¢astice vznikajtice pri
vasej operécii. Dlhodobé vystavenie hluku s vysokou intenzitou
moze spodsobit uvolnenie sluchu.

i) Udrziavajte okolostojaci v bezpecnej vzdialenosti od
pracovného priestoru. Kazdy, kto vchadza do pracovného
priestoru, musi nosit' osobné ochranné prostriedky. Ulomky
obrobku alebo rozbitého prislu§enstva mozu odletiet a spdsobit
zranenie mimo bezprostrednej oblasti pouZzitia.

j) Naradie drzte iba za izolované uchopovacie povrchy, ked
vykonavate ¢innost’, pri ktorej sa rezacie prisluSenstvo méze
dotykat’ skrytého elektrického vedenia alebo jeho vlastného
kabla. Pri rezani prisluSenstva, ktoré je v kontakte so ,Zi ym‘
vodi€om, mo6zu byt kovové casti elektrického naradia ,zivé" a
mozu sposobit’ traz elektrickym pradom.
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k) Kabel umiestnite mimo spriadacieho prisluSenstva. Ak
stratite kontrolu, kdbel méze byt odrezany alebo zachyteny a
vasa ruka alebo rameno moéze byt vtiahnuté do rotujiceho
prislusenstva.

1) Naradie nikdy neodkladajte, kym sa prislusenstvo upine
nezastavi. Spriadacie prisluSenstvo méze uchopit povrch a
vytiahnut elektrické naradie z vasej kontroly.

m) Naradie nepouzivajte, ak ho nesiete po boku. Pri ndhodnom
kontakte s rotujicim prislusenstvom méze déjst k zachyteniu
vasho oblecenia a jeho zatiahnutiu do tela.

n) Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického
néradia. Ventilator motora vtiahne prach do krytu a nadmerné
hromadenie praskového kovu modze spdsobit elektrické
nebezpecenstvo.

0) Nepouzivajte elektrické naradie v blizkosti
materialov. Iskry méZzu tieto materialy vznietit.

p) Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje chladiace
kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych chladiacich kvapalin méze
mat za nasledok uraz elektrickym prddom alebo Sok.

horfavych

Kickback a suvisiace varovania

Spatny raz je nahla reakcia na stlacené alebo zachytené rotujuce
koleso, podlozku, kefu alebo akékolvek iné prisluSenstvo. Zovretie
alebo zaseknutie spdsobuje rychle zablokovanie rotacného
prisludenstva, ¢o nasledne spdsobuije, Ze nekontrolované elektrické
naradie je tlaené v smere opa¢nom k rotécii prisluSenstva v bode
véazby.

Napriklad, ak je brusne koleso zaseknuté alebo stlacené obrobkom,
hrana kotuca, ktora vstupuje do bodu zovretia, sa moéze vykopat do
povrchu materidlu, ¢o spOsobi, Ze sa koleso vySplha alebo
vykopne. Koleso méze v zavislosti od smeru pohybu kolesa v bode
stlaenia bud skocit smerom k obsluhe alebo od nej. Brusne kottuce
sa mdzu za tychto podmienok zlomit.

Spatny raz je vysledkom nespravneho pouzitia elektrického naradia
a/ alebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo podmienok a
da sa mu zabranit prijatim nalezitych bezpe¢nostnych opatreni, ako
je uvedené nizsie.

a) Udrzujte pevné uchopenie naradia a postavte svoje telo a
rameno tak, aby ste odolali silam spatného nérazu. Vzdy
pouzivajte pomocnu rukovat, ak je k dispozicii, na
maximalnu kontrolu nad spatnym razom alebo reakciou
kratiaceho momentu pocas rozbehu. Operator moze
kontrolovat' reakciu kratiaceho momentu alebo sily spatného
ndrazu, ak sa prijmd vhodné opatrenia.

b) Nikdy  nedavajte ruku do  blizkosti
prislusenstva. Doplnok sa méZze vratit do rik.

c) Neumiestiiujte svoje telo do oblasti, kde sa naradie pohne,
ak dojde k spatnému narazu . Spatny raz bude pohanat nastroj
v smere opa¢nom k pohybu kolesa v bode zachytenia.

d) Pri praci v rohoch, ostrych hranach atd’ . postupujte zvlast’
opatrne . Vyhybajte sa  odrazaniu a  zasekavaniu
prislusenstva. Rohy, ostré hrany alebo odskakovanie maji
tendenciu zachytit rotujice prisluSenstvo a spésobit stratu
kontroly nad spatnym razom.

e) Nepripeviiujte rezaciu ¢epel na pilové retaze ani pilové listy
s ozubenymi pilkami. Takéto Cepele sposobuju Casty spatny raz
a stratu kontroly.

rotujiceho

Osobitné bezpecnostné upozornenia pre lestenie:

a) Nedovol'te, aby sa l'ubovolna uvolnena ¢ast’ lestiacej kapoty
alebo jej upeviiovacich strin volne otacala. Odstréte alebo
orezte vSetky volné pripajacie retazce. Uvolnené a tociace sa
upeviiovacie retazce mozu zachytit vase prsty alebo zachytit
obrobok.

Dodatocné bezpecnostné upozornenia:

a) V nastrojoch prispésobenych na pripevnenie brisnych kotucov
so zavitovym otvorom skontrolujte, & je dizka zavitu brisneho
kotu&a vhodna pre dizku zavitu vretena.

b) Zaistite obrobok. Pripevnenie obrobku k upinaciemu zariadeniu
alebo zveraku je bezpeénejsie ako drzanie v ruke.

c) Rezné a brusne kotuce sa nedotykajte, kym nevychladnu.

d) Pri pouziti rychloupinacej priruby sa uistite, Ze vnutorna
priruba namontovana na vretene je vybavena gumovym O-
krazkom a ze kruzok nie je poskodeny. Malo by sa tiez



zabezpedit, aby povrchy vonkajSej priruby a vnutornej
priruby boli cisté.

e) Rychlo upnutu prirubu pouzivajte iba s brasnymi a rezacimi
koti¢mi. Pouzivajte iba nepoSkodené a spravne fungujuce
priruby.

f)V pripade docasného vypadku napdjania v sieti alebo po
vytiahnuti zastré¢ky zo zasuvky s vypinacom v polohe ,zapnuté,
pred opatovnym spustenim vypina¢ odblokujte a prepnite do
vypnutej polohy.

POZOR! Toto zariadenie je navrhnuté na prevadzku v

interiéri. Konstrukcia sa povazuje za bezpeénu, pouzivaju sa

ochranné opatrenia a d'alSie bezpecnostné systémy, napriek
tomu existuje vzdy malé riziko pracovnych Urazov.

Vysvetlenie z pouziych symbolov
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1. Pozor ! Urobte $pecialne opatrenia

2. VYSTRAHA Preéitajte si navod na pouzivanie

3. Noste ochranné rukavice

4. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky ( ochranné okuliare , ¢
hranice sluchu).

5. Pouzivajte ochranny odev

6. Odpojte napajaci kabel pred servisom alebo opravy

7. Uchovavat deti daleko od nastroja

8. Ochrana na zariadeni proti vihkosti

9. Druha trieda ochrany

9

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Lesticka je rucné elektrické naradie pohanané jednofazovym
komutatorovym motorom. Zariadenie je uréené na brisenie a
leStenie na sucho najma povrchov drevenych, kovovych alebo
plastovych vyrobkov pokrytych lakom. Reguldcia rychlosti ota¢ania
umoziiuje optimalne nastavenie parametrov prace v zavislosti od
pouzitého prislusenstva na lestenie a brusenie.

Oblast jej pouzitia je vykonavanie renovacnych a ukonovacich
préac suvisiacich s leStenim povrchov najmé v oblasti motorizacie a
stolarstva.

Zariadenie je uréené vyhradne na pracu na sucho. NepouZivajte so
zariadenim korundovych kotucov.

Elektrické néradie nepouZivajte v rozpore s Ucelom, na ktory bolo
vyrobené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na ¢asti zariadenia zobrazené

v grafickej €asti tohto navodu.
1. Zadna rukovat’
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Ovladaci panel

OblozZenie prevodu

Aretacné tlacidlo vretena
Montéazny otvor

Stopkova prilozka

Upeviiovacia skrutka

Pridavna rukovat typu ,D”
Pridavna rukovat

10. Lestiaci kotu¢

11. Lestiaci baran

12. Lestiaco-brusny kotu¢

13. Lestiaca hubka

14. Spinaé

15. Displej

16. Tlacidlo ,-” na regulaciu rychlosti
17. Tlacidlo ,+" na regulaciu rychlosti
* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat'.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

©COENOOHWN

1. Lestiaci kotu¢ -2ks
2. Pridavna rukovat -2ks
3. Stopkova prilozka -1ks
4. Upeviiovacia skrutka - 2 ks
5. Podlozka -2ks
6. Hexagonalny klu¢ -1ks
7. Lestiaci baran -1ks
8. Lestiaca hubka -2ks
9. Handricka -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Ledticku odpojte od napéjacej siete.
MONTAZ STOPKOVEJ PRILOZKY

 Stopkovu prilozku (6) (obr. A) nasurite spredu na obloZenie
prevodu (3).

« Upevnite upeviiovacimi skrutkami (7) (obr. B) ich
zaskrutkovanim do montéznych otvorov (5) po oboch stranach
prevodu.

Predna Cast stopkovej prilozky (6) ma odspodu vyrezy na prsty, aby
bolo zaru€ené pevné uchopenie odvrchu.

MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE TYPU ,,D”

Pridavna rukovat typu ,D” méze byt nastavena v jednej z dvoch
poléh — zvislej alebo vodorovnej (obr. D a E). Nastavenia je
potrebné vykonat pred montazou. V spusti rukovati sa nachadzaju
vypustky, ktoré sa zablokuju vo vnatornom upeviiovacom rame.

e Pridavnu rukovat typu ,D” (8) (obr. C) nasurite spredu na
obloZenie prevodu (3).

* Upevnite upeviiovacimi skrutkami (7) (obr. D) pomocou
podloZiek ich zaskrutkovanim do montaznych otvorov (5) po
oboch stranéach prevodu.

MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE

Pridavna rukovat (9) (obr. F) méze byt namontovana z lavej alebo
pravej strany obloZenia prevodu (3). Odporuca sa jej pouzivanie pri
pouzivani prisluSenstva s priemerom vacsim ako 125 mm.
Namontujte pridavnu rukovat (9) (obr. F) do jedného z montaznych
otvorov (5) v obloZeni prevodu (3).

MONTAZ A DEMONTAZ LESTIACEHO KOTUCA / LESTIACO-
BRUSNEHO KOTUCA.

 Stlacte aretac¢né tlacidlo vretena (4) a otacajte vreteno, az kym
sa nezablokuje.

o Lestiaci kotu¢ (10) (obr. G) naskrutkujte na vreteno — pravy
Z4vit.

» Uvolnite aretacné tlacidlo vretena (4).

* Demontaz lestiaceho kotti¢a prebieha v opaénom poradi ako
jeho montaz.

o Identickym spdsobom sa montuje a demontuje brasno-lestiaci
kotu¢ so suchym zipsom (12) (obr. I).

Aretacné tlacidlo vretena (4) sldZi vyhradne na upevnenie alebo
ZloZenie lestiaco-brisneho kotdca. Nie je dovolené pouzivat ho ako



brzdiace tlacidlo v Case ota¢ania kotica. V tomto pripade moze dgjst k
poskodeniu lesticky alebo k zraneniu obsluhujicej osoby.

UPEVNENIE LESTIACEHO BARANA

« Na lestiaci kotu¢ (10) (obr. D) priloZte lestiaci baran (11) (obr. H)
a jemne ho roztiahnite.

« Zaistite tak, Ze budete dotahovat $nurkou (konce $nurky vtlacte
dovnutra lestiaceho barana, aby sa po&as prace neuvolnili).

Lestiaci baran musf presne priliehat k le$tiacemu kotdcu.
PRIKLADANIE LESTIACEJ HUBY / BRUSNEHO PAPIERA

Bruska je vybavena lestiaco-brisnym koti¢om (12) (obr. 1) s tzv.
suchym zipsom. Mozno s nim pouzivat' leStiace huby alebo brisne
papiere primeranych rozmerov.

Lestiacu hubu (13) (obr. 1) alebo brisny papier umiestnite stranou
so suchym zipsom na lestiaco—brusny kotu¢ a pritlacte.

PRACA / NASTAVENIA

Pred pouzitim elektrického zariadenia skontrolujte stav lestiaceho
kotd¢a. NepouZivajte vytrbené, prasknuté alebo inak podkodené
kotidde. Poskodeny kotic okamZite vymente za novy.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Sietové napatie musi zodpovedat velkosti napatia uvedeného na
popisnej tabulke ledticky. Pri uvédzani ledtitky do chodu a pri préci s
fiou je potrebné ju drZat obidvomi rukami.

Lesticka je vybavena poistnym spinatom
nahodnému uvedeniu pristroja do chodu.

« Tlacidlo spinaca (14) (obr. J) presurite viavo do polohy ,I”.

« Na displeji (15) sa zobrazi ,00” a napajanie elektrického naradia
je zapnuté.

« Spravne spustenie motora elektrického naradia sa vykonava
pomocou tladidla ,+” regulacie rychlosti otacania (17).

« Vypnutie motora elektrického naradia je mozné vykonat
tlacidlom ,-” regulacie rychlosti ota¢ania (16), navratom na ,00” na
displeji.

« Presunutie spinaca (14) do polohy ,0” vypina napajanie
elektrického naradia.

V pripade zaniku napétia pri praci po jeho opatovnom objaveni
elektrické naradie automaticky prejde do rezimu ,00” na displeji,
Size s privadzanym napatim, ale bez spusteného motora. Tato
situacia nastane, ak bol spinac v polohe ,I”.

REGULACIA RYCHLOSTI OTACANIA.

zabrarujucim

Rychlost otagania motora sa reguluje tlagidlami na regulaciu
rychlosti otad€ania, ktoré sa nachadzaju na ovladacom paneli (2).
Displej (15) (obr. J) v podobe dvojciferného ¢&isla zobrazuje
priblizna rychlost otacania vretena po zohladneni multiplikatora
x100 (ot/ min). Nastavovanie prebieha postupne. Mozné
nastavenia viditelné na displeji su: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

* Na zvySenie rychlosti ota¢ania stlacte tlacidlo ,+” regulacie
rychlosti ota¢ania (17) (obr. J).

« Na zniZenie rychlosti ota€ania stlacte tlacidlo ,-” regulacie
rychlosti ota¢ania (16) (obr. J).

« Na ziskanie vhodného nastavenia dané tlacidlo stlacte potrebny
pocet razov podla potreby.

Nastavena rychlost otd¢ania sa udrziava na stabilnej trovni tak pri
behu naprazdno ako aj po¢as prace.

Pri Startovanf motor za¢ina pracu pomalym Startom, ktory slizi na Start
motora bez zataZenia. Nezacinajte pracovat ani nevyvijajte na elektrické
naradie tlak skor, ako motor dosiahne maximélnu nastavend rychlost
otacania.

Na lestenie, leStenie s vysokym leskom, vyhladzovanie najlepSie
zvolte nizku rychlost ota¢ania. Rozsah vysSich rychlosti otacania
sa pouziva na brusenie.

LESTENIE

V zavislosti od druhu vykonavanej prace na lestenie pouzivajte
vhodné barany a lestiace kotuce napr. s hubkou alebo $pongiou,
filcové, textilné, viacvrstvové platenné ap.
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« Pouzivajte iba Cisté hubky a lestiace barany.

« Tvrdost lestiacej huby alebo iné prislu§enstvo vyberte primerane
podla odporuéani vyrobcu pouzivanej lestiacej pasty alebo
pouzivanych prostriedkov na oSetrovanie laku.

« Cela plocha lestiaceho kotic¢a by mala spocivat na povrchu
lesteného predmetu.

» Lestenie vykonavaijte na studenom laku.

o Lestiacu pastu roztrite po povrchu lestiacej hubky (treba sa
vyhnut priamemu kontaktu lestiaceho prostriedku s leStenym
povrchom).

o Len vosk nanaSame na cely povrch, pretoZe tento musi pred
lestenim vyschnut.

» LestiCku zapinajte a vypinajte iba vtedy, ked je lestiaci kotuc v
kontakte s lestenym povrchom.

 Lesticku rovnomerne presuvajte po povrchu (obr. K), nevyvijajte
na fiu tlak (samotna hmotnost lesticky je postacujuca na ziskanie
planovaného efektu).

« |estickou nepracujte na jednom mieste bez jej premiestriovania
po povrchu, aby nedoslo k prehriatiu laku.

» Pred koncom lestenia znizte tlak na lesticku.

* Zvysky po kazdom pripravku na oSetrovanie laku odstrante
vhodnou handri¢kou.

Pri pouZivanf vosku alebo inych o3etrovacich prostriedkov dodrZiavajte
pokyny ich vyrobcov. Nadmermné mnozstvo pouzitého vosku alebo
ledtiacej pasty mdze spdsobit zosunutie ledtiaceho barana z ledtiaco-
brisneho kotica.

BRUSENIE

Brasny papier s hrubSou zrnitostou je vo vSeobecnosti vhodny na
obrabanie vacsiny drsnych materidlov, kym papier s jemnejSou
zrnitostou sa pouziva pri dokoncovacich pracach.

Zalozte kruzok brusneho papiera so zrnitostou vhodnou na
planovanu pracu.

Brusny papier musf tesne priliehat k lestiaco-brisnemu kotdcu.
PREVADZKA

Zariadenie je vybavené systémom na stabilizaciu otacok pri
premenlivom zatazeni zabezpecujicim presnost vykonania prace.
Okrem toho je na zvySenie kontroly pouzity systém jemného Startu.
Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych dovolena
rychlost’ otacania je vysSSia alebo rovna rychlosti otacania
elektrického zariadenia naprazdno a ich priemer nie je vacsi
ako priemer odporu¢any pre dany model elektrického
zariadenia.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek ¢innost’ suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vytiahnite konektor
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

 Elektrické zariadenie vzdy udrziavajte v Cistote.

« Na gistenie nepouZivajte vodu ani iné kvapaliny.

* Zariadenie Cistite pomocou suchej handri¢ky alebo ho prefikajte
vzduchom stla¢enym pod nizkym tlakom.

« Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadia,
pretoZze mézu poskodit' plastové suciastky.

« Pravidelne Cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

* Ak je poskodeny napajaci kabel, vymerite ho za kabel s takymi
istymi parametrami. Tuto ¢innost zverte kvalifikovanému
odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.

o V pripade, Ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutéatore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

« Na umyvanie lestiaceho barana a lestiacich hubiek pouzivajte
iba vodu alebo vodu s jemnym mydlom.

« Zariadenie vzdy uskladriujte na suchom mieste mimo dosahu
deti.



Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora treba okamZite vymenit. Vzdy sa sGcasne vymiefajd
obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporica zverif vyhradne kvalifikovanej
osobe pri pouZiti originalnych stciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE

Lesticka 59G244

Parameter Hodnota

Napéjacie napétie 230 VAC
Frekvencia napajania 50 Hz

1100 W

Nominalny vykon

Rozsah rychlosti ota€ania pri behu
naprazdno

1000-3000 rpm

Priemer lestiaceho kotuca 180 mm
Priemer lestiaco-brisneho kotuca 125 mm
ZAvit vretena M14
Ochranna trieda Il
Masa 2,6 kg
Rok vyroby 2020

59G244 oznacuje tak typ, ako aj popis stroja
UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku LpA =71 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického | LwA =82 dB(A) K = 3 dB(A)
vykonu
Hodnota zrychleni vibracii, ah =3,36 m/s2 K = 1,5 m/s2
leStenie

Informécie o hluku a vibraciach

Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lpa, hladina
akustického vykonu Lwaa neistota merania K, st uvedené v dalsej
Casti navodu podla normy EN 60745.

Hodnoty vibracii a» a neistota merania K st uréené v sulade s
normou EN 60745-2-3 a uvedené nizSie.

Hladina vibracii uvedena v nasledujucej ¢asti tohto navodu bola
namerana meracim postupom $pecifikovanym normou EN 60745 a
mozno ju pouZzit na porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju
tiez pouzit na predbezné hodnotenie expozicie vibraciam.
Uvedena hladina vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie
elektrického zariadenia. Ak sa elektrické zariadenie pouziva na iné
ucely alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, pripadne, ak sa
nevykonava dostato¢na udrzba, hladina vibracii sa méze zmenit.
VysSie uvedené pri¢iny mdzu spdsobit zvySenie expozicie
vibraciam pocas celej doby prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam, treba vziat' do Uvahy
obdobia, kedy je elektrické zariadenie vypnuté alebo ked je
zapnuté, ale nepracuje sa s nim. Takto méze byt celkova expozicia
vibraciam vyrazne nizsia.

Treba zaviest’ dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu
obsluhujticej osoby pred nasledkami vibracii ako: udrzba
elektrického zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie
primeranej teploty rik, spravna organizacia prace.

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovolieno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti
ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev
odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih
oblasteh. Izrablieno elektri¢no in elektronsko orodje
vsebuje okolju $kodljive snovi. Orodije, ki ni oddano v
reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje
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in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex‘),
sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju
,Navodila®), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske za&¢ite v skladu z zakonom
z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006
St. 90/631 s kasnej$imi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in
spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih
elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.

OPOMBA: PRED UPORABO PRIROCNEGA ORODJA PRVI CAS
PREBERITE TE NAVODILO ZA UPORABO in ga drzite za
nadaljnjo napotitev.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
POLIRKA 59GP200

PODROBNI P K| O VARNOSTI

Varnostna opozorila, ki so obi¢ajna za brusenje, brusenje,
Scetkanje, poliranje ali rezanje brusil:

a) To elektri¢no orodje naj bi delovalo kot polirnik. Ce ne
upostevate vseh spodaj navedenih navodil, lahko pride do
elektricnega udara, pozara in / ali hudih telesnih poSkodb.

b) Operacije, kot so mletje, klevetanje, S¢etkanje Zzice ali
rezanje orodja. Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektricnemu
orodju. ni  priporocljivo izvajati s tem elektricnim
orodjem. Dejavnosti, za katere elektricno orodje ni bilo
zasnovano, lahko povzrocijo nevarnost in povzrocijo telesne
poskodbe.

c) Ne uporabljajte dodatkov, ki niso posebej zasnovani in
priporoceni s strani proizvajalca orodja. Samo zato, ker lahko
dodatno opremo priklopite tudi na vase napajanje, ne zagotavlja
varnega delovanja.

d) Nazivna hitrost dodatne opreme mora biti vsaj enaka
najvecji hitrosti, oznaceni na elektri¢cnem orodju. Dodatki, ki
tecejo hitreje od svoje hitrosti, se lahko zlomijo in razletijo.

€) Zunanji premer in debelina vase dodatne opreme morata biti
v mejah zmogljivosti vaSega elektriénega orodja. Dodatkov z
nepravilno velikostjo ni mogoce ustrezno varovati ali nadzorovati.

f) Navojna namestitev dodatkov se mora ujemati z navojem
vretena brusilnika. Pri dodatkih, r 1ih s prirob i
mora odprtina za opremo dodatne opreme ustrezati premeru
prirobnice. Dodatki, ki se ne ujemajo s strojno opremo za
vgradnjo elektri¢nega orodja, bodo ostali brez ravnotezja, vibrirali
pretirano in lahko povzrocijo izgubo nadzora.

g) Ne uporabljajte Skode. Pred vsako uporabo preglejte
dodatno opremo, kot so abrazivna kolesa za razpoke in
razpoke, podlogo za razpoke, raztrganje ali prekomerno
obrabo, ziéno krtaéo za ohlapne ali razpokane zice. Ce
padete elektricno orodje ali dodatna oprema, preverite
morebitne poskodbe ali namestite neposkodovano dodatno
opremo. Po pregledu in namestitvi dodatne opreme se
odmaknite od ravnine vrtljive dodatne opreme in eno minuto
zazenite elektricno orodje z najvecjo hitrostjo brez
obremenitve. Poskodovani dodatki se v tem ¢asu obi¢ajno
razidejo.

h) Nosite osebno zas¢itno opremo. Uporabite zascitni S¢itnik,
zascéitne ocala ali zaséitna ocala, odvisno od uporabe. Po
potrebi nosite masko za prah, s$éitnike za sluh, rokavice in
predpasnik delavnice, ki lahko ustavijo majhne delce
abraziva ali obdelovanca. Zas¢ita o¢i mora biti sposobna
zaustaviti leteCe naplavine, ki nastanejo z razli€nimi
operacijami. Maska za prah ali respirator morata biti sposobna
filtrirati delce, ki nastanejo pri vasem delovanju. Dolgotrajna
izpostavljenost hrupu visoke intenzivnosti lahko povzroéi sluh.

i) Opazovalce drzite na varni razdalji od delovnega
obmocja. Vsakdo, ki vstopa v delovni prostor, mora nositi
osebno zasc¢itno opremo. Odlomki obdelovanca ali pokvarjen




pribor lahko odletijo in povzrogijo poSkodbe zunaj neposrednega
obmocja delovanja.

j) Elektricno orodje drzite samo za izolirane prijemalne
povrsine, kadar izvajate postopek, pri katerem se lahko
rezalna oprema dotakne skritega ozi¢enja ali lastnega
kabla. Rezanje dodatne opreme, ki je v stiku z "Zivo" Zico, lahko
izpostavljene kovinske dele elektricnega orodja "oZivi" in lahko
upravljavcu povzroéi elektri¢ni udar.

k) Kabel namestite pro¢ od dodatka za predenje. Ce izgubite
nadzor, se lahko vrvica razreze ali zapogne, roko ali roko pa lahko
potegnete v predenje.

I) Nikoli ne odlagajte elektricnega orodja, dokler se dodatna
oprema ne ustavi. Predilnica lahko vrti povrsino in elektricno

orodje izvle€e izpod nadzora.

m) Elektriécnega orodja ne zaganjajte, ko ga nosite ob
strani. Nenamerni stik z vrte¢im se dodatkom lahko preoblece
vas$o obleko in jo potegne v telo.

n) Redno cistite zracnike za elektri¢éno orodje. Ventilator motorja
potegne prah v ohi$je in prekomerno nabiranje kovine v prahu
lahko povzro¢i nevarnost elektrike.

o) Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih
materialov. Iskre bi lahko vZgale te materiale.

p) Ne uporabljajte dodatkov, ki potrebujejo tekoca hladilna
sredstva. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih sredstev
lahko povzroci elektri¢ni tok ali Sok.

Opozorilna opozorila in sorodna opozorila

Kickback je nenadna reakcija na zaskoceno ali zasukano vrtece se
kolo, podlogo za podlogo, krtaco ali katero koli drugo dodatno
opremo. Stiskanje ali zastiranje povzroéi hitro zaustavitev vrte¢ega
se dodatka, kar poslediéno povzro¢i, da se nenadzorovano
elektriéno orodije sili v smer, ki je nasprotna vrtenju dodatne opreme
na mestu vezave.

Na primer, ¢e abrazivno kolo z obdelovancem zaskodite ali
zataknete, se lahko rob kolesa, ki vstopi v tocko zatiranja, izkoplje
na povrsino materiala, zaradi ¢esar se kolo dvigne ali izbije. Kolo
lahko skodi proti ali oddaljeno od upravljavca, odvisno od smeri
gibanja kolesa na mestu stiskanja. V teh pogojih se lahko zlomijo
tudi abrazivna kolesa.

Kickback je posledica zlorabe elektricnega orodja in / ali nepravilnih
delovnih postopkov ali pogojev in se ga je mogoce izogniti z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj.

a) Ohranite trden prijem elektricnega orodja in postavite svoje
telo in roko, da se boste lahko uprli silam povratnega
udarca. Vedno uporabite pomozni rocaj, ¢e je na voljo, za
najvecji nadzor nad povratnim udarcem ali navorom med
zagonom. Ob ustreznih varnostnih ukrepih lahko upravijavec
nadzoruje odziv navora ali povratne sile.

b) Roke nikoli ne postavljajte blizu vrtecega
dodatka. Dodatna oprema vam lahko odbije ¢ez roko.

c) Telesa ne postavljajte na obmocje, kjer se bo elektri¢no
orodje premikalo, ¢e pride do povratnega udarca . Kickback
bo orodje pognal v smeri, ki je nasprotna gibu kolesa na mestu
zasuka.

d) Bodite posebno pozorni pri delovnih kotih, ostrih robovih
itd . Izogibajte se poskakovanju in zapiranju dodatne
opreme. Vogali, ostri robovi ali odbijajoci se ponavadi zataknejo
vrtljiv dodatek in povzrocijo izgubo nadzora povratnega udarca.

e) Ne pritrdite Zaga za rezanje lesa ali zobca. Tak$na rezila
ustvarjajo pogoste povratne udarce in izgubo nadzora.

se

Varnostna opozorila, specificna za postopke poliranja:

a) Ne dovolite, da se kateri koli del polirnega pokrova ali
njegovih pritrdilnih vrvic prosto vrti. Odstranite ali odrezite
morebitne pritrdilne vrvice. Ohlapne in vrtece se pritrdilne vrvice
lahko zapletejo prste ali se zaskocijo na obdelovancu.

Dodatna varnostna opozorila:

a) V oradjih, prirejenih za pritrditev brusilnih koles z navojno luknjo,
preverite, ali je dolzina navoja brusilnega kolesa primerna za
dolzino navoja vretena.

b) Pritrdite obdelovanec. Pritrditev obdelovanca na vpenjalno
napravo ali viseGe naprave je varnejse, kot ¢e ga drzite v roki.

c) Ne dotikajte se rezalnih in brusnih plo$¢, dokler se ne ohladijo.

d) Pri uporabi hitro nastavljive prirobnice se prepricajte, da je
notranja prirobnica, nameséena na vreteno, opremljena z
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gumijastim O-obrockom in da je obro¢ neposkodovan. Prav
tako je treba zagotoviti, da so povrsine zunanje in notranje
prirobnice ciste.

e) Hitro vpenjalno prirobnico uporabljajte samo z brusnimi in
rezalnimi ploS¢ami. Uporabljajte  samo neposkodovane in
pravilno delujoce prirobnice.

f)V primeru zacasnega izpada elektricnega omrezja ali po
odstranitvi vti¢a iz napajalne vticnice s stikalom v poloZaju
"vkloplieno", preden ponovno zazenete, odklopite stikalo in ga
nastavite v izklopljeni polozaj.

POZOR! Ta naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih
prostorih. Domneva se, da je zasnova varna, uporabljajo se
zascitni ukrepi in dodatni varnostni sistemi, kljub temu pa
obstaja vedno majhna nevarnost poskodb pri delu.

Pojasnilo o uporabljenih simbolov
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1. Pozor ! Upostevajte posebne varnostne ukrepe

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo

3. Nosite zascitne rokavice

4. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo ( zascitna oc¢ala , ¢itnike
zausesa)

5. Uporabljajte zas¢itna obladila

6. Izkljucite napajalni kabel pred servisiranjem ali popravilom

7. Otroke hranite lo¢eno od orodij

8. Zascita za napravo pred vlago

9. Drugi za&¢itni razred

ZGRADBA IN UPORABA

9

Polirka je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski elektri¢ni motor. Naprava je namenjena brusenju in
suhemu poliranju predvsem lesenih, kovinskih povrsin in povrsin iz
umetnih mas, prekritih z lakom. Nastavitev vrtilne hitrosti omogoc¢a
doseganje optimalnih delovnih parametrov glede na uporabljen
polirno-brusilni pribor.

Uporablja se za renovacijska in zaklju¢na dela v zvezi s poliranjem
povrsin zlasti v avto-moto panogi oziroma mizarstvu.

Orodje je namenjeno izklju¢no delu na suho. Na napravi ni dovoljeno
uporabljati korundnih plos¢.

Uporaba elektricnega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni
dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje osteviléenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujoc¢ih navodil.



Zadnji ro¢aj

Krmilna plo$¢a

Ohisje menjalnika

Tipka blokade vretena
Montazna odprtina
Oprijemna obloga

Pritrdilni vijak

Dodatni ro¢aj tipa ,D*
Dodatni ro¢aj

10. Polirna plos¢a

11. Polirna obloga

12. Polirno-brusna plo$¢a

13. Polirna goba

14. Vklopno stikalo

15. Prikazovalnik

16. Tipka ,—" regulacije hitrosti
17. Tipka ,+“ regulacije hitrosti
* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPREMA IN PRIBOR

OCONOOTAWNE

1. Polirna plosca - 2 kos
2. Dodatni ro¢aj - 2 kos
3. Oprijemna obloga -1 kos
4. Pritrdilni vijak - 2 kos
5. Podlozka - 2 kos
6. Imbus klju¢ -1 kos
7. Polirna obloga - 1 kos
8. Polirna goba - 2 kos
9. Krpa - 1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

Odklopite polirko od napajalnega omreZja.

NAMESTITEV OPRIJEMNE OBLOGE

« Oprijemno oblogo (6) (slika A) je treba namestiti na ohisje
menjalnika (3) s prednje strani.

o Pritrdite s pritrdilnimi vijaki (7) (slika B), s privitem v montazne
odprtine (5) na obeh straneh menjalnika.

Prednji del oprijemne obloge (6) ima od spodaj poglobitev za prste,
da se zagotovi trden oprijem od zgoraj.

MONTAZA DODATNEGA ROCAJA TIPA , D

Dodatni rocaj tipa ,D“ je mogoce nastaviti v enega od dveh
poloZajev — navpi¢nega ali vodoravnega (slika D in E). Nastavitve
je treba izvesti pred montaZo. V loku rocaja se nahajajo zatiéi, ki se
blokirajo v notranjem pritrdilnem okviru.

« Dodatni ro¢aj tipa ,D” (8) (slika C) je treba potegniti na ohisje
menjalnika (3) s prednje strani.

o Pritrdite s pritrdilnimi vijaki (7) (slika D) z uporabo podlozk, tako
da jih privijete v montazne odprtine (5) na obeh straneh
menjalnika.

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Dodatni ro¢aj (9) (slika F) je mogoce montirati z leve ali desne strani
ohi§ja menjalnika (3). Priporo¢ljivo ga je uporabljati pri uporabi
pribora s premerom vec kot 125 mm.

Privijte dodatni ro¢aj (9) (slika F) v eno od montaznih odprtin (5) v
ohi$ju menjalnika (3).

MONTAZA IN SNEMANJE POLIRNE PLOSCE / POLIRNO-
BRUSNE PLOSCE.

o Pritisnite tipko blokade vretena (4) in obrnite vreteno do blokade.
 Polirno plo$¢o (10) (slika G) navijte na vreteno — desni navoj.
 Sprostite tipko blokade vretena (4).

« Snemanje polirne plo$c¢e poteka v nasprotnem vrstnem redu od
montaze.

* Na enak nacin se montira in snema brusno-polirne plos¢e z
velkrom (12) (slika ).

Tipka blokade vretena (4) sluzi izkljuéno pritrditvi ali snetju
polirno-brusne plosce. Ni je dovoljeno uporabljati kot zavorne
tipke, ko se plos¢a obra¢a. V tem primeru lahko pride do
poskodbe polirke ali uporabnika.

NAMESTITEV POLIRNE OBLOGE

* Na polirno plo$¢o (10) (slika D) namestite polirno oblogo (11)
(slika H), pri ¢emer jo rahlo razpotegnite.

« Zavaruijte, tako da potegnete vrvico (konca vrvice je treba
potisniti v notranjost polirne obloge, da med delom ne bi opletala).

Polirna obloga se mora tesno prilegati na polirno plosco.

NAMESTITEV POLIRNE GOBICE / BRUSNEGA PAPIRJA

Polirka je opremliena s polirno-brusno plosco (12) (slika I) s
ti.velkrom. Z njo je mogoce uporabljati polirno gobico ali brusni papir
Z ustreznimi dimenzijami.

Polirno gobico (13) (slika 1) ali brusni papir namestite z velkro
stranjo na polirno-brusno plos¢o in pritisnite.

UPORABA / NASTAVITVE

Pred uporabo elektritnega orodja je treba preveriti stanje polirne
plo3ce. Ne uporabljajte skrhanih, pocenih ali na kakrsen koli drug nacin
poskodovanih rezil. Uszkodzong tarcze natychmiast wymieni¢ na nowa.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omreZja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je podana na
oznacni tablici polirke. Med zagonom in delom je treba polirko drzati z
obema rokama.

Polirka je opremliena z za$Citnim stikalom proti nakljuénemu
zagonu.

o Pritisnite tipko vklopnega stikala (14) (slika J) v levo v poloZaj
W

» Na prikazovalniku (15) zasveti ,00” in napajanje elektricnega
orodja je vkljuceno.

» Ustrezen zagon motorja elektriénega orodja nastopi s pritiskom
na ,+” regulatorja vrtilne hitrosti (17).

« Izklop motorja elektriénega motorja je mogoce izvesti s pritiskom
na ,-” regulatorja vrtilne hitrosti (16), pri ¢emer se na
prikazovalniku vrednost vrne na ,00".

» Premik vklopnega stikala (14) v polozaj ,0” izklju¢i napajanje
elektricnega orodja.

V primeru prekinitve napajanja med delom, po ponovni vzpostavitvi
le-tega elektricno orodje avtomatsko preide v nacin ,00“ na
prikazovalniku, torej z dovajanjem napajanja vendar brez zagona
motorja. Temu je tako, e je stikalo ostalo v polozZaju ,|*.

REGULACIJA VRTILNE HITROSTI

Vrtilna hitrost motorja se regulira s tipkami za regulacijo vrtilne
hitrosti, ki se nahajajo na krmilni plo$¢&i (2). Prikazovalnik (15) (slika
J) v obliki dvosteviléne Stevilke prikazuje priblizno vrtilno hitrost
vretena ob uposStevanju veckratnika x100 (obr/min). Regulacija
poteka po stopnjah. Mozne nastavitve, ki so vidne na
prikazovalniku, so: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

« Za povecanje vrtilne hitrosti je treba pritisniti tipko ,+” regulatorja
vrtilne hitrosti (17) (slika J).

e Za zmanj$anje vrtilne hitrosti je treba pritisniti tipko ,-” regulatorja
vrtilne hitrosti (16) (slika J).

* Za pridobitev ustrezne nastavitve je treba dano tipko pritisniti
ustreznokrat.

Nastavljena vrtilna hitrost ostaja na stalni ravni tako v jalovem teku
kot med delom.

Med zagonom motor zacenja delo s pomocjo pocasnega starta,
ki sluzi za zagon neobremenjenega motorja. Ni dovoljeno
zaceti dela ali vrsiti pritiska na elektri¢no orodje, preden motor
ne doseze maksimalne nastavljene vrtilne hitrosti motorja.

Za poliranje, poliranje do visokega sijaja, glajenje je najbolje izbrati
nizke obrate. Obmocje visjih vrtilnih hitrosti se uporablja za
bruSenje.

POLIRANJE



Glede na vrsto izvajanega poliranja je treba uporabljati ustrezne
obloge in polirne plo$ce, npr. z gobo ali peno, filcem, tekstilom,
vecslojnih platnenih ipd.

« Uporabljati je treba ciste polirne obloge in gobice.

* Ustrezno izberite trdoto polirne gobice oziroma drugega pribora v
skladu s priporocili proizvajalca uporabljene polirne paste ali
sredstev za nego laka.

« Celotna povrsina polirne plo$¢e mora pocivati na povrsini
poliranega elementa.

 Poliranje je treba izvajati na hladnem laku.

« Razporedite polirno pasto po povrsini polirne gobice (poskrbeti je
treba, da ne pride do neposrednega stika polirnega sredstva s
polirano povrsino).

* Samo vosek nalozimo na celotno povrsino, saj se mora posusiti
pred poliranjem.

« Polirko je treba vklopiti in izklopiti le med stikom polirne plosce s
polirano povrsino.

« Enakomerno pomikaijte polirko po povrsini (slika K), ne da bi
nanjo vrsili pritisk (sama teza polirke ponavadi zadostuje za
dosego Zelenega ucinka).

S polirko ni dovoljeno delati na enem mestu brez premikanja le-
te po povrsini, da ne bi prislo do pregretja laka.

* Ob koncu poliranja je treba zmanj$ati pritisk na polirko.

« Ostanke po vsakem preparatu za oskrbo laka je treba odstraniti
z ustrezno krpo.

Med uporabo voska ali drugih sredstev za nego je treba
upostevati navodila njihovih proizvajalcev. Prekomerna
uporaba voska ali polirne paste lahko povzro¢i snetje polirne
obloge s polirno-brusne plosce.

BRUSENJE

Bolj grob brusni papir je primeren za obdelavo bolj grobih
materialov, medtem ko je bolj fin brusni papir primeren za zakljuéna
dela.

Namestite krog brusnega papirja z ustrezno gradacijo za
nacrtovano delo.

Brusni papir se mora tesno prilegati polirno-brusni plos¢i.

DELO

Naprava je opremljena s sistemom za stabilizacijo obratov pri
razliéni obremenitvi, ki zagotavlja natan¢nost izvedbe dela. Poleg
tega je bil za povedanje kontrole uporablien sistem pocasnega
zagona.

Uporabljati je treba le tak$na delovna orodja, katerih dopustna vrtilna
hitrost je vi§ja ali enaka vrtilni hitrosti elektricnega orodja brez
obremenitve, premer pa ni vegji od priporo¢enega za dani model
elektri¢nega orodja.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakr3nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom
ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz omrezne
viicnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

« Vedno je treba skrbeti za ¢istost elektricnega orodja.

* Za cis¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

« Napravo je treba Cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

« Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali razredgil, saj ta lahko
Skodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

« Redno je treba Cistiti prezracevalne reze v ohi$ju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

« V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s
kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba kvalificirani osebi zaupati preverjanje stanja oglenih $¢etk
motorja.
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* Za ¢iS€enje polirne obloge in gobice je treba uporabljati le vodo
ali vodo z delikatnim milom.

« Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene $¢etke motorja
Jje treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh
oglenih $cetk.

Postopek menjave oglenih 3¢etk je treba zaupati izkljucno kvalificirani

osebi, ki uporablja originalne dele.
Vsakr$ne napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Polirka 59G244

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230 VAC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 1100 W
Obmogje vrtilne hitrosti v jalovem teku 1000-3000 rpm
Premer polirne plos¢e 180 mm
Premer polirno-brusilne plogée 125 mm
Navoj vretena M14
Razred zascite Il
Teza 2,6 kg
Leto izdelave 2020

59G244 pomeni tako tip kot naziv naprave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvoénega pritiska
Stopnja zvoéne modi
Stopnja vibracij, poliranje

LpA = 71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K = 1,5 m/s2

Informacije o hrupu in vibracijah

Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvo¢nega
pritiska Lpa ter raven zvoéne modi Lwain netoénost meritve K, so
navedeni v navodilih v skladu s standardom EN 60745.

Stopnja vibracij (vrednost pospeska) anin netocnost meritve K so
doloc¢eni v skladu s standardom EN 60745-2-3, navedenim spodaj.
V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu
s postopkom meritve, navedenim v standardu EN 60745, in se
lahko uporablja za primerjavo elektriénih orodij. Uporabljati jo je
mogoce tudi za predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.
Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektricnega orodja. Stopnja vibracij se lahko spremeni, ¢e se
elektriéno orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodiji in tudi, e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki so
lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije tekom
celotnega delovnega obdobja.

Za natanéno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektricno orodje izkloplieno oziroma je vklju¢eno,
vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je
skupna izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje
uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti dodatne varnostne
ukrepe, npr.: vzdrZzevanije elektricnega orodja in delovnega pribora,
poskrbeti je treba za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati
delo.



VAROVANJE OKOLJA

Elektriéno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati
z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za
odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali
lokalnih  oblasteh. Izrabljeno elektricno in
elektronsko orodje vsebuje okolju $kodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklaZzo, predstavija
potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa
s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex‘),
sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju
.Navodila“), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izklju€na last Grupa Topex in so predmet zakonske za&¢ite v skladu z zakonom
z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. |. 2006
8t. 90/631 s kasnejSimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in
spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih
elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.

OPOMBA: PRED UPORABO PRIROCNEGA ORODJA PRVI CAS
PREBERITE TA NAVODILA ZA UPORABO in ga ohranite za
PRIHODNOST.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS
POLIRUOKLIS
59G244

PODROBNI PODATKI O VARNOSTI

Varnostna opozorila, ki so obicajna za brusenje, brusenje,
Scetkanje, poliranje ali rezanje brusil:

a) To elektriéno orodje naj bi delovalo kot polirnik. Ce ne
upostevate vseh spodaj navedenih navodil, lahko pride do
elektriénega udara, pozara in / ali hudih telesnih poSkodb.

b) Operacije, kot so mletje, klevetanje, Scetkanje zice ali
rezanje orodja. Preberite vsa varnostna opozorila, navodila,
ilustracije in specifikacije, prilozene temu elektricnemu
orodju. ni  priporocljivo izvajati s tem elektricnim
orodjem. Dejavnosti, za katere elektriéno orodje ni bilo
zasnovano, lahko povzro€ijo nevarnost in povzrocijo telesne
poskodbe.

c) Ne uporabljajte dodatkov, ki niso posebej zasnovani in
priporoceni s strani proizvajalca orodja. Samo zato, ker lahko
dodatno opremo priklopite tudi na vase napajanje, ne zagotavlja
varnega delovanja.

d) Nazivna hitrost dodatne opreme mora biti vsaj enaka
najvecji hitrosti, ozna¢eni na elektricnem orodju. Dodatki, ki
tecejo hitreje od svoje hitrosti, se lahko zlomijo in razletijo.

€) Zunanji premer in debelina vase dodatne opreme morata biti
v mejah zmogljivosti vasega elektricnega orodja. Dodatkov z
nepravilno velikostjo ni mogoce ustrezno varovati ali nadzorovati.

f) Navojna namestitev dodatkov se mora ujemati z navojem
vretena brusilnika. Pri dodatkih, namescenih s prirobnicami,
mora odprtina za opremo dodatne opreme ustrezati premeru
prirobnice. Dodatki, ki se ne ujemajo s strojno opremo za
vgradnjo elektri¢nega orodja, bodo ostali brez ravnotezja, vibrirali
pretirano in lahko povzrogijo izgubo nadzora.

g) Ne uporabljajte Skode. Pred vsako uporabo preglejte
dodatno opremo, kot so abrazivna kolesa za razpoke in
razpoke, podlogo za razpoke, raztrganje ali prekomerno
obrabo, ziéno krtado za ohlapne ali razpokane zice. Ce
padete elektricno orodje ali dodatna oprema, preverite
morebitne poskodbe ali namestite neposkodovano dodatno
opremo. Po pregledu in nameséanju dodatne opreme se
odmaknite od ravnine vrteega se dodatka in eno minuto
zazenite elektricno orodje z najvecjo hitrostjo brez
obremenitve. PoSkodovani dodatki se v tem ¢asu obi¢ajno
razidejo.

h) No osebno zaséitno opremo. Uporabite zas¢itni Scitnik,
zasScitne ocala ali zascitna ocala, odvisno od uporabe. Po
potrebi nosite masko za prah, $¢itnike za sluh, rokavice in
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predpasnik delavnice, ki lahko ustavijo majhne delce
abraziva ali obdelovanca. Zasc¢ita o¢i mora biti sposobna
zaustaviti lete€e naplavine, ki nastanejo z razli¢nimi
operacijami. Maska za prah ali respirator morata biti sposobna
filtrirati delce, ki nastanejo pri vasem delovanju. Dolgotrajna
izpostavljenost hrupu visoke intenzivnosti lahko povzroci sluh.

i) Opazovalce drzite na varni razdalji od delovnega
obmocja. Vsakdo, ki vstopa v delovni prostor, mora nositi
osebno zascitno opremo. Odlomki obdelovanca ali pokvarjen
pribor lahko odletijo in povzrocijo poSkodbe zunaj neposrednega
obmog¢ja delovanja.

j) Elektricno orodje drzite samo za izolirane prijemalne
povrsine, kadar izvajate postopek, pri katerem se lahko
rezalna oprema dotakne skritega ozicenja ali lastnega
kabla. Rezanje dodatne opreme, ki je v stiku z "Zivo" Zico, lahko
izpostavljene kovinske dele elektricnega orodja "ozivi" in lahko
upravljavcu povzrogi elektri¢ni udar.

k) Kabel namestite pro¢ od dodatka za predenje. Ce izgubite
nadzor, se lahko vrvica razreze ali zapogne, roko ali roko pa lahko
potegnete v predenje.

1) Nikoli ne odlagajte elektricnega orodja, dokler se dodatna
oprema ne ustavi. Predilnica lahko vrti povrsino in elektricno
orodje izvle€e izpod nadzora.

m) Elektricnega orodja ne zaganjajte, ko ga nosite ob
strani. Nenamerni stik z vrte¢im se dodatkom lahko preoblece
vaso obleko in jo potegne v telo.

n) Redno ¢istite zracnike za elektri¢éno orodje. Ventilator motorja
potegne prah v ohi$je in prekomerno nabiranje kovine v prahu
lahko povzrogi nevarnost elektrike.

o) Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini vnetljivih
materialov. Iskre bi lahko vZgale te materiale.

p) Ne uporabljajte dodatkov, ki potrebujejo teko¢a hladilna
sredstva. Uporaba vode ali drugih tekoCih hladilnih sredstev
lahko povzrogi elektricni tok ali Sok.

Opozorilna opozorila in sorodna opozorila

Kickback je nenadna reakcija na zaskoceno ali zasukano vrtece se
kolo, podlogo za podlogo, krtaco ali katero koli drugo dodatno
opremo. Stiskanje ali zastiranje povzro¢i hitro zaustavitev vrte¢ega
se dodatka, kar posledicno povzro¢i, da se nenadzorovano
elektricno orodje sili v smer, ki je nasprotna vrtenju dodatne opreme
na mestu vezave.

Na primer, ¢e abrazivno kolo z obdelovancem zaskocite ali
zataknete, se lahko rob kolesa, ki vstopi v to¢ko zatiranja, izkoplje
na povr$ino materiala, zaradi ¢esar se kolo dvigne ali izbije. Kolo
lahko skoci proti ali oddaljeno od upravljavca, odvisno od smeri
gibanja kolesa na mestu stiskanja. V teh pogojih se lahko zlomijo
tudi abrazivna kolesa.

Kickback je posledica zlorabe elektri¢nega orodja in / ali nepravilnih
delovnih postopkov ali pogojev in se ga je mogoce izogniti z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj.

a) Ohranite trden prijem elektri¢nega orodja in postavite svoje
telo in roko, da se boste lahko uprli silam povratnega
udarca. Vedno uporabite pomozni roc¢aj, ¢e je na voljo, za
najvecji nadzor nad povratnim udarcem ali navorom med
zagonom. Ob ustreznih varnostnih ukrepih lahko upravljavec
nadzoruje odziv navora ali povratne sile.

b) Roke nikoli ne postavljajte blizu vrteCega
dodatka. Dodatna oprema vam lahko odbije ¢ez roko.

c) Telesa ne postavljajte na obmocje, kjer se bo elektricno
orodje premikalo, ¢e pride do povratnega udarca . Kickback
bo orodje pognal v smeri, ki je nasprotna gibu kolesa na mestu
zasuka.

d) Bodite posebno pozorni pri delovnih kotih, ostrih robovih
itd . Izogibajte se poskakovanju in zapiranju dodatne
opreme. Vogali, ostri robovi ali odbijajo¢i se ponavadi zataknejo
vrtljiv dodatek in povzrocijo izgubo nadzora povratnega udarca.

e) Ne pritrdite Zaga za rezanje lesa ali zobca. Tak$na rezila
ustvarjajo pogoste povratne udarce in izgubo nadzora.
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Varnostna opozorila, specificna za postopke poliranja:

f) Ne dovolite, da se kateri koli del polirnega pokrova ali
njegovih pritrdilnih vrvic prosto vrti. Odstranite ali odrezite
morebitne pritrdilne vrvice. Ohlapne in vrte€e se pritrdilne vrvice
lahko zapletejo prste ali se zaskocijo na obdelovancu.

Dodatna varnostna opozorila:



a) V orodjih, prirejenih za pritrditev brusilnih koles z navojno luknjo,
preverite, ali je dolZzina navoja brusilnega kolesa primerna za
dolzino navoja vretena.

b) Pritrdite obdelovanec. Pritrditev obdelovanca na vpenjalno
napravo ali visee naprave je varnejse, kot ¢e ga drzite v roki.

c) Ne dotikajte se rezalnih in brusnih plos¢, dokler se ne ohladijo.

d) Pri uporabi hitro nastavljive prirobnice se prepricajte, da je
notranja prirobnica, namescena na vreteno, opremljena z
gumijastim O-obrockom in da je obro¢ neposkodovan. Prav
tako je treba zagotoviti, da so povrSine zunanje in notranje
prirobnice Ciste.

e) Hitro vpenjalno prirobnico uporabljajte samo z brusnimi in

rezalnimi ploS¢ami. Uporabljajte  samo neposkodovane in
pravilno delujoce prirobnice.
f)V primeru zacasnega izpada elektricnega omrezja ali po

odstranitvi vtiCa iz napajalne vti¢nice s stikalom v poloZaju
"vklopljeno", preden ponovno zaZenete, odklopite stikalo in ga
nastavite v izklopljeni polozaj.

POZOR! Ta naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih
prostorih. Domneva se, da je zasnova varna, uporabljajo se
zascitni ukrepi in dodatni varnostni sistemi, kljub temu pa
obstaja vedno majhna nevarnost poskodb pri delu.

Pojasnilo o uporabljenih simbolov
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1. Pozor ! UpoS$tevajte posebne varnostne ukrepe

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo

3. Nosite zascitne rokavice

4. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo ( zascitna ocala , $¢itnike
zausesa)

5. Uporabljajte za$¢itna oblacila

6. Izkljucite napajalni kabel pred servisiranjem ali popravilom

7. Otroke hranite lo¢eno od orodij

8. Zasc¢ita za napravo pred vlago

9. Drugi za$€itni razred

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

9

Poliruoklis yra rankinis, elektrinis jrankis, varomas vienfaziu
komutatoriniu varikliu. Jrankis skirtas lakuotos medienos, metalo
arba plastmasés gaminiy pavirsiy poliravimui ir $lifavimui ,sausai“.
Dél galimybés reguliuoti sukimosi greitj, pritaikius tinkamus
$lifavimo — poliravimo darbinius priedus, galima nustatyti nasiausius
darbinius parametrus.

Poliruoklis naudingiausias renovacijos darbams motorizacijos
pramonéje, staliaus bei kitiems amatininky mégéjy darbams atlikti
(meistravimui).
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Jrankis skirtas darbui ,sausai’. Nenaudokite korundiniy disky, jie Siam
jrankiui netinka.
Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal paskirt].

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais paZyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
Galiné rankena

Valdymo skydelis

Pavaros korpusas

Suklio blokavimo mygtukas

Tvirtinimo anga

UZdedamas laikiklis

Tvirtinimo varztas

Papildoma rankena, ,D” tipo

Papildoma rankena

10. Poliravimo diskas

11. Poliravimo padas

12. Diskas $lifavimui - poliravimui

13. Kempiné poliravimui

14. Jungiklis

15. Ekranas

16. Mygtukas ,-” greiciui reguliuoti

17. Mygtukas ,+"greiciui reguliuoti

* Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

CONOO L WNE

1. Poliravimo diskas -2vnt.
2. Papildoma rankena -2vnt.
3. Uzdedamas laikiklis -1vnt.
4. Tvirtinimo varztas -2vnt.
5. Tarpiné -2vnt.
6. Sediakampis raktas - 1 vnt.
7. Poliravimo padas -1vnt.
8. Kempiné poliravimui - 2 vnt.
9. Sluoste -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

Olgjunkite poliruoklj i3 elektros jtampos tinklo lizdo.

UZDEDAMO LAIKIKLIO TVIRTINIMAS

 Laikiklj (6) (pav. A) uzdékite ant pavaros korpuso (3), priekinéje
puséje.

« j tvirtinimo angas (5), esancias abejose pavaros korpuso pusése,
isukite tvirtinimo varztus (7) (pav. B).

Uzdedamo laikiklio priekyje (6), apatinéje dalyje yra jgilinimai
pirStams, kad galétuméte tvirtai ir patikimai suimti jrankj i$ virSaus.

PAPILDOMOS ,,D“ TIPO RANKENOS TVIRTINIMAS

Papildomg ,D” tipo rankeng galima nustatyti viena i$ dviejy padéciy,
vertikalia arba horizontalia (pav. D ir E). Rankenos padét] reikia
nustatyti prie$ jg pritvirtinant. Lanko formos tvirtinimo elemente
(skirtame rankenos tvirtinimui) yra iSkySos, uZsiblokuojancios
vidiniame tvirtinimo réme.

» D’ tipo papildoma rankeng (8) (pav. C) uzdékite ant pavaros
korpuso (3), priekinéje puséje.

» Uzdékite tarpines ir j tvirtinimo angas (5), esancias abejose
pavaros korpuso pusése, jsukite tvirtinimo varztus (7) (pav. D).
PAPILDOMOS RANKENOS TVIRTINIMAS

Papildomg rankeng (9) (pav. F) galima tvirtinti kairéje ir deSinéje
pavaros korpuso puséje (3). Patariame jg naudoti, kai tvirtinate
didesnio nei 125mm skersmens darbinius priedus.

Papildoma rankeng (9) (pav. F) jsukite j vieng i$ tvirtinimo angy (5),
esanciy variklio pavaros korpuse (3).

POLIRAVIMO - SLIFAVIMO PADO TVIRTINIMAS IR KEITIMAS.

« Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (4) ir sukite tol, kol suklys
uzsiblokuos.

* Ant suklio uzdékite poliravimo — $lifavimo pada (10) (pav. G) ir jj
prisukite (kairysis sriegis).

» Paleiskite suklio blokavimo mygtuka (4).



o Poliravimo — §lifavimo padas nuimamas atvirk§&iu jo uzdéjimui
eiliSkumu.

o Tuo paciu badu tvirtinamas ir lipnus $lifavimo — poliravimo padas
(12) (pav. I).

Suklio blokavimo mygtukas (4) skirtas tik poliravimo — Slifavimo pado
tvirtinimui arba nuémimui. Nenaudokite jo besisukancio poliravimo —
$lifavimo pado stabdymui. Sio jspejimo nepaisymas gali tapti jrankio
gedimo ar vartotojo suzalojimo priezastimi.

POLIRAVIMO PADO TVIRTINIMAS

 Poliravimo pada (10) (pav. G), nestipriai tempdami, uzdékite ant
poliruoklio pado (11) (pav. H).

 Sutraukite ir suriskite raistelj, raistelio galus uzkiskite uz
poliravimo pado (kad netrukdyty dirbant).

Poliravimo padas turi gerai priglusti prie poliruoklio pado.
SLIFAVIMO POPIERIAUS ARBA KEMPINES TVIRTINIMAS
Poliruoklio $lifavimo — poliravimo padas yra lipnus ,varnalé$a“ (12)
(pav. 1), dél to prie jo lengvai galima pritvirtinti tinkamo dydzio
poliravimo kempines arba $lifavimo popieriy.

Slifavimo popieriy arba poliravimo kempine (13) (pav. 1) uzdékite
ant poliruoklio $lifavimo — poliravimo pado ir prispauskite.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

Prie$ pradédami naudotis elektriniu jrankiu patikrinkite poliravimo disko
btkle. Nenaudokite apluzusiy, jtrakusiy arba kitaip paZeisty poliravimo
disky. Jtrokusj diska, prie$ pradédami darbg, nedelsdami pakeiskite
nauju.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Jtampa elektros tinkle turi atitikti jtampa, nurodyta poliruoklio techniniy
duomeny lenteléje.

Jjungimo metu poliruoklj laikykite abejomis rankomis.

Poliruoklis turi jungiklj, apsaugantj nuo atsitiktinio jsijungimo.

o Jungiklj (14)(pav. J) pastumkite j kaire, simbolio ,|” link.

o Ekrane (15) uzsidegs ,,00", tai reiskia, kad elektrinis jrankis
ijungtas j elektros tinklg.

o Elektrinio jrankio variklis jjungiamas sukimosi greicio reguliavimo
mygtuko ,+” paspaudimu (17).

 Elektrinio jrankio variklis i§jungiamas sukimosi greicio
reguliavimo mygtuko ,-” paspaudimu (16), ekrane rodoma verté
,00".

o Pastimus jungiklj (14) prie simbolio ,0”, elektriniam jrankiui
itampos tiekimas nutraukiamas.

Jeigu darbo metu dingsta jtampa, jai vél atsiradus automatiSkai
isijungia jrankio funkcija ,00”, matoma ekrane, ty. jtampa
elektriniam jrankiui tiekiama, tadiau variklis nejsijungia. Taip
nutinka, jeigu jtampos dingimo metu jungiklis lieka ties simboliu ,|”.

SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMAS.

Darbiné variklio galia reguliuojama mygtukais, esanciais valdymo
skydelyje (2). Ekrane (15) (pav. J), dviem skai¢iais rodomas
apytikris suklio sukimosi greitis, lygiavertis rodomam skaitmeniui
x100 (aps/min). Reguliavimas atliekamas laipsniSkai. Galimi
nustatymy variantai: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

« Norédami padidinti sukimosi greitj paspauskite stkiy reguliavimo
mygtukg ,+" (17) (pav. J).

« Norédami sumazinti sukimosi greitj paspauskite stkiy
reguliavimo mygtukg ,-” (16) (pav. J).

« Norédami nustatyti reikiamg verte, reguliavimui skirtg mygtukg
spauskite atitinkamg skaiciy karty.

Nustatytas sukimosi greitis islieka vienodas ir darbo metu, ir jrankiui
veikiant be apkrovos.

Dél ,3velnaus” starto, be apkrovos, jrankio variklio greitis didéja
palaipsniui. Nepradékite dirbti ir nespauskite poliruoklio prie
apdorojamos detalés tol, kol jo variklis nesisuka nustatytu, maksimaliu
greiciu.
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Poliravimui, blizginimui, i$lyginimui patariame pasirinkti maza
sukimosi greitj. Didesnj sukimosi greitj patariame nustatyti
Slifuojant.

POLIRAVIMAS

Atsizvelgdami | numatomo darbo pobidj, poliravimui naudokite
tinkamus poliravimo padus ir diskus, t.y., kempines (puty struktdra),
veltinius, tekstilinius, daugiasluoksnius drobinius ir pan. poliravimo
priedus.

« Naudokite tik Svarias poliravimo kempines ir padus.

« Pritaikykite tinkamg poliravimo kempine arba kitg darbinj
poliravimo priedg, atsizvelgdami j naudojamos poliravimo pastos
arba lako priezidros priemoniy gamintojy rekomendacijas.

e Visas poliruoklio padas turi bati uzdétas ant poliruojamojo
elemento pavirSiaus.

 Poliruokite tik Saltg laka.

 Visg poliravimo priedo pavirsiy iStepkite poliravimo pasta
(nepilkite ir netepkite poliravimo priemonés ant poliruojamojo
pavir§iaus).

* Ant poliruojamojo pavirSiaus galima tepti tik vaskg, kadangi pries
poliravima jis turi iSdziati.

 Poliravimo jrankj jjunkite ir i§junkite neatitrauke poliravimo pado
nuo poliruojamojo pavirSiaus.

« Nespausdami, tolygiai slankiokite poliruoklj apdorojamu
pavirSiumi (pav. K) (poliruoklio svoris uztikrina reikiama slégimg
pageidaujamam rezultatui iSgauti).

« Nepoliruokite ilgai vienoje ir toje pacioje vietoje, neslankiodami
poliruoklio detalés pavir§iumi, taip iSvengsite lako perkaitimo.

* Baigdami poliruoti jrankj spauskite silpniau.

o Lakuoty pavirsiy priezidros priemoniy likuc¢ius nuvalykite
medvilniniu ranksluosciu.

« Vaska arba kitas prieziGros priemones naudokite taip, kaip
nurodo jy gamintojai. Dél per didelio vasko ar poliravimo pastos
kiekio poliravimo priedas gali nuslysti nuo $lifavimo — poliravimo
pado.

SLIFAVIMAS

Didesnio rupumo §lifavimo popierius dazniausiai naudojamas
daugelio medziagy pirminiam apdorojimui (8lifavimui), o
smulkesnio rupumo $lifavimo popierius naudojamas apdailai.
Numatytam darbui pritvirtinkite tinkamo rupumo $lifavimo popieriy.
Slifavimo popierius turi pilnai priglusti prie poliravimo — $lifavimo
pado.

DARBAS

Jrankyje jmontuota sistema, stabilizuojanti sukimosi greitj kintant
apkrovai, ji uztikrina atliekamo darbo tikslumg. Papildomai, kontrolei
padidinti yra $velnaus starto sistema.

Naudokite tik tokius darbinius priedus, kuriy numatytas sukimosi greitis
yra didesnis arba lygus maksimaliam jrankio greiciui, kai jis veikia be
apkrovos, o skersmuo nevirdija nurodyto $iam modeliui.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo, aptarnavimo arba remonto
darbus i§junkite jrankj i$ elektros jtampos tinklo lizdo.

PRIEZIORA IR LAIKYMAS

e Elektrinis jrankis visada turi bati Svarus.

« Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

« Jrankj valykite sausu audiniu arba prapiskite suslégto, Zemo
slégio oro srautu.

» Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali
pazeisti detales, pagamintas i dirbtiniy medziagy.

« Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas,
taip apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

» PaZeistg elektros laidg batina pakeisti nauju, tokiy pat parametry
laidu. Sj darba gali atlikti tik kvalifikuotas specialistas arba remonto
dirbtuvés meistras.

» Pernelyg kibirkS¢iuojant skirstytuve kreipkités j kvalifikuotg
specialistg, tik jis gali patikrinti variklio angliniy Sepetéliy bakle.



« Poliravimo pada ir poliravimo kempines galite plauti tik vandeniu
arba $velnaus muilo, ir vandens tirpalu.

 Jrankj visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius bei sutrikusius
variklio anglinius $epetélius reikia nedelsiant pakeisti. Visada keiciami
iSkart abu angliniai Sepetéliai.

Angliniy 3epeteliy keitima gali atlikti tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis
originalias detales.

Bet kokiy gedimy remonto darbus galima atlikti tik autorizuotose
gamintojo remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Poliruoklis 59G244

Dydis Verté
Jtampa 230 VAC
DazZnis S0 Hz
1100 W

Nominali galia

Sukimosi greigio ribos, veikiant be 1000-3000 rpm

apkrovos

Poliravimo disko skersmuo 180 mm
Poliravimo — $lifavimo disko skersmuo 125 mm
Suklio sriegis M14
Apsaugos klasé I
Svoris 2,6 kg
2020

Gamybos metai
59G244 reiSkia jrenginio tipg taip pat ir ypatybes

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis

Garso galios lygis
ISmatuota vibracijos
pagreicio verté, poliravimo
metu

LpA =71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K =1,5m/s2

Informacija apie triuk§ma ir vibracija

Duomenys apie skleidziamo triukSmo lygj, pavyzdZiui, garso slégio
lygj Lpair garso galios lygj Lwabei matavimy paklaidas K yra pateikti
Zemiau esanciose nuorodose, pagal standartg EN 60745.
Vibracijos pagreicio verté anir matavimo paklaida K nustatyta pagal
standartg EN 60745-2-3, Zr. Zemiau.

Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas pagal
standarte EN 60745 nurodytas matavimo proceddras ir gali bati
naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati naudojamas ir
preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais
Dél minéty priezaséiy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali bati
didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti |
momentus, kai jrankis i§jungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu badu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazZesné. Siekiant apsaugoti vartotojg
nuo vibracijos poveikio pasekmiy, batina imtis papildomy saugos
priemoniy, pvz., prizidréti jrankj ir darbinius priedus, uZztikrinti
tinkamg ranky temperatira, teisingai organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities
atliekomis, juos reikia atiduoti | atitinkamg atlieky
perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbimg
kreiptis | pardavéjg arba vietos valdzios institucijas.
Susidéveéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai
kenksmingy medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti
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prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa*
(toliau: ,Grupa Topex“), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4
informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau: ,instrukcija“) autorinés teisés, tai
yra $ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
iSdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais,
vasario 4 dieng, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y.,
nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).
Neturint rastiSko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje,
keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra
grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO Q_RIGINALVALODAS
PULESANAS MASINA

59G244
PASTABA: PRIES NAUDOJAMI |GALIOJIMO |RANKIA PIRMAJA
LAIKA, SKAITYKITE SIA INSTRUKCIJOS VADOVA IR
KOLEKCIJUOKITE, ATSIZVELGDAMI | NUORODA,.

ISSAMIOS SAUGOS REGLAMENTAI

Saugos jspéjimai, budingi slifavimo, Slifavimo, vielinio
valymo, poliravimo ar $lifavimo pjaustymo operacijose:

a) Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip
poliruotojas. Nesilaikant visy Zemiau i§vardyty instrukcijy, galite
patirti elektros Soka, gaisrg ir (arba) rimtg zala.

b) Tokie veiksmai kaip Slifavimas, Slifavimas, vielos valymas ar
pjovimo jrankis. Perskaitykite visus saugos jspéjimus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas, pateiktas su Siuo
elektriniu  jrankiu. nerekomenduojama atlikti su Siuo
elektriniu jrankiu. Veiksmai, kuriy metu jrankis nebuvo sukurtas,
gali sukelti pavojy ir susizeisti.

c) Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai sukurti ir
rekomenduoti jrankio gamintojo. Kadangi priedas gali bati
prijungtas prie jasy energijos, tai neuztikrina saugaus naudojimo.

d) Priedo vardinis greitis turi bati bent lygus didziausiam
greiciui, nurodytam ant elektrinio jrankio. Priedai, veikiantys
greiiau nei jy greitis, gali sultzti ir iSskristi.

e) Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti jasy elektrinio
jrankio keliamaja galia. Netinkamo dydzZio priedy negalima
tinkamai apsaugoti ar valdyti.

f) Srieginiai priedy tvirtinimai turi atitikti Slifavimo veleno
sriegj. Priedams, sumontuotiems ant flanSy, aksesuaro
pavésinés anga turi atitikti flanSo lokalinj skersmenj. Priedai,
neatitinkantys elektrinio jrankio tvirtinimo jrangos, pasibaigs
pusiausvyros, per stipriai vibruos ir gali prarasti valdyma.

g) Nenaudokite apgadinto priedo. Prie$ kiekvieng naudojima
apziurékite priedus, tokius kaip abrazyviniai ratai, ar néra
drozliy ir jtrikimy, atraminé padéklas, ar néra jtrikimy, ar
néra plysiy, ar néra per daug nusidévéjimo, vielinis Sepetys,
ar néra palaidy ar jtrakusiy laidy. Nukrites elektrinis jrankis
ar jo aksesuaras, patikrinkite, ar nepazeista, ar jdiekite
nepazeistg prieda. Patikring ir sumontave prieda, pastatykite
save ir pasSalinius asmenis atokiau nuo besisukancio
aksesuaro ploksStumos ir vienag minute paleiskite elektrinj
jrankj maksimaliu neapkrautos masinos grei€iu. PaZeisti
priedai per §j bandymo laikg paprastai sugenda.

h) Dévékite asmenines apsaugos priemones. Priklausomai
nuo naudojimo, naudokite veido apsauga, apsauginius
akinius ar apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite dulkiy
kauke, klausos apsaugos priemones, pirstines ir dirbtuviy
prijuoste, galinéia sustabdyti smulkius abrazyvinius ar
ruosinio fragmentus. Akiy apsauga turi sugebéti sustabdyti
skraidancias Siuksles, susidariusias atliekant  jvairias
operacijas. Dulkiy kauké ar respiratorius turi gebéti filtruoti
daleles, susidariusias dél jOsy operacijos. llgalaikis didelio
intensyvumo triuk8mo poveikis gali sukelti klausos praradima.

i) Laikykite paSalinius Zmones saugiu atstumu nuo darbo
zonos. Kiekvienas jeinantis j darbo vieta privalo dévéti
asmenines apsaugos priemones. RuoSinio fragmentai arba
suduzes priedas gali iSskristi ir sukelti suzeidimus uz artimiausios
darbo vietos.




j) Laikykite elektrinj jrankj tik izoliuotais sugriebimo pavirsiais,
kai atliekate veiksmus, kai pjovimo priedas gali susisiekti su
pasléptais laidais ar savo laidu. Pjaustant prieda, lie¢iantj ,gyva“
laidg, atviros metalinés jrankio dalys gali tapti jtampa“ ir
operatoriui gali kilti elektros smagis.

k) Nukreipkite laida nuo verpimo priedo. Jei prarasite valdyma,
laidas gali bati supjaustytas ar uZriStas ir ranka ar ranka gali bati
ikista j verpimo prieda.

1) Niekada nenuleiskite elektrinio jrankio tol, kol visiSkai sustos
priedas. Verpimo priedas gali patraukti pavirsiy ir istraukti elektrinj
jrankj i$ jasy kontrolés.

m) Nelieskite elektrinio jrankio nesiodami jj ant Sono. Atsitiktinis
kontaktas su verpimo aksesuaru gali uzkabinti jusy drabuzius,
traukiant priedg j kiing.

n) Reguliariai valykite elektrinio jrankio oro angas. Variklio
ventiliatorius nukels dulkes korpuso viduje, o per didelis metalo
milteliy kaupimasis gali sukelti elektros pavojy.

0) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia
medziagy. Kibirkstis gali uzdegti Sias medziagas.

p) Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti ausinimo
skys¢iai. Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius,
gali jvykti elektros smagis ar Sokas.

degiy

Atgalinés varzybos ir susije jspéjimai

Atsitrenkimas - tai staigi reakcija | sugriebtg ar uzkliudyta
besisukantj rata, atraming trinkele, Sepetj ar bet kurj kitg
priedg. Suspaudimas ar uzsikimsimas sukelia greitg besisukancio
aksesuaro uzmigima, o tai savo ruoztu sukelia nekontroliuojamag
elektrinj jrankj priverstinai nukreiptg prieSinga priedui sukimosi link
riS$imo tasko.

Pvz., Jei abrazyvinis ratas yra uzstriges ar suspaustas ruosinio, |
suspaudimo taskg jeinantis rato krastas gali jbristi | medziagos
pavirsiy, dél kurio ratas gali i$ljsti ar i$ljsti. Ratas gali Sokinéti link
operatoriaus arba toliau nuo jo, priklausomai nuo rato judéjimo
krypties suspaudimo vietoje. Abrazyviniai ratai tokiomis sglygomis
taip pat gali sulazti.

Atgalis yra netinkamo elektrinio jrankio naudojimo ir (arba)
neteisingy darbo procediry ar sglygy rezultatas. To galima i§vengti
imantis tinkamy atsargumo priemoniy, kaip nurodyta toliau.

a) Tvirtai laikykités elektrinio jrankio ir padékite kiing bei ranka,
kad galétuméte atsispirti atatrankos jégoms. Visada
naudokite pagalbing rankena, jei tokia yra, kad baty galima
maksimaliai kontroliuoti atatranka ar sukimo momento
reakcijg paleidimo metu. Operatorius gali kontroliuoti sukimo
momento reakcijg arba atatrankos jégas, jei imamasi tinkamy
atsargumo priemoniy.

b) Niekada nedékite rankos prie besisukanéio priedo. Priedas
gali atkovoti per jasy rankg.

c) Nestatykite savo kino ten, kur elektrinis jrankis judés, jei
ivyks atatranka . Atsitrenkimas | jrankj pastumia prieSinga rato
judesio link link jo paspaudimo vietoje.

d) Apdirbdami kampus, astrius krastus ir tt, bukite ypac
atsargus . Venkite atSokti ir uzkabinti aksesuaro. Kampai,
astrs krastai ar atSoke linke uzkabinti besisukantj priedg ir
prarasti atatrankos kontrole.

e) Nepritvirtinkite pjiklo grandinés medzio drozimo aSmeny ar
dantyto pjuklo. Tokie peiliukai sukuria dazng atatrankg ir
praranda valdyma.

< sl

P Us saugos jspéji

i dél poliravimo operacijy:

a) Neleiskite laisvai suknioti Slifavimo variklio dangéio daliai ar
jos tvirtinimo stygai. ISimkite arba iSkirpkite laisvas
pritvirtinimo stygas. Laisvos ir besisukancios tvirtinimo stygos
gali jsipainioti pirStais arba uZsikabinti ant ruoSinio.

Papildomi saugos jspéjimai:

a) |rankiuose, pritaikytuose $lifavimo diskus pritvirtinti prie srieginés
skylés, patikrinkite, ar Slifavimo disko sriegio ilgis atitinka verpstés
sriegio ilgj.

b) Uzfiksuokite ruosinj. Ruosinj tvirtinti prie spaustuko ar vinies
yra saugiau, nei laikyti jj rankoje.

c) Nelieskite pjovimo ir $lifavimo diskuy, kol jie neatvés.

d) Naudodamiesi greitai nustatanéiu flansu, jsitikinkite, kad
vidinis flansas, pritvirtintas prie veleno, turi guminj O Ziedg ir
ar ziedas nepazeistas. Taip pat reikéty jsitikinti, kad iSorinio
flan$o ir vidinio flanSo pavirsiai yra Svars.
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e) Greitojo uzspaudimo flansa naudokite tik su Slifavimo ir
pjovimo diskais. Naudokite tik nepazeistus ir tinkamai
veikiancius flanSus.

f) Jei tinkle laikinai nutroksta elektros energija arba istraukus kiStukg
i§ maitinimo lizdo, kai jungiklis yra ,jjungta“ padétyje, pries
paleisdami i§ naujo, atjunkite jungiklj ir nustatykite jj iS§jungimo
padétyje.

ATSARGIAL! Sis prietaisas skirtas darbui patalpose. Manoma,
kad dizainas yra saugus, naudojamos apsaugos priemonés ir
papildomos saugos sistemos, nepaisant to, darbe visada yra
nedidelé rizika susizeisti

Paaiskinimas i$ naudoty simboliy
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1. Démesio ! Laikykités specialiy atsargumo priemoniy

2. |SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo vadova

3. Mavékite apsaugines pirstines

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones ( apsauginius akiniu
S, ausy apsaugos priemones ).

5. Dévékite apsauginius drabuzius

6. Atjunkite maitinimo laidas prie$ aptarnaujant ar remonto

7. Keep vaikai toli nuo jrankiy

8. apsaugoti j jrenginj prie$ drégmeés

9. Antroji apsaugos klasé

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

PuléSanas masina ir manuala elektroiekarta, kuras piedzinu veido
vienfazes kolektora dzingjs. ST iekarta ir paredzéta, galvenokart, ar
laku parklato koksnes, metala vai plastmasas izstradajumu virsmu
sausai slipéSanas un puléSanai. GrieSanas atruma regulé$ana
nodroSina  optimalus  darba  parametrus  atkaribda  no

izmantojamajiem puléSanas-slipéSanas piederumiem.
PielietoSanas jomas ir atjauno$anas un nobeigumapdares darbi,
kas saistiti ar virsmu puléSanu, Tpasi automobilu razosanas vai
kokapstrades nozaré.

lekarta ir paredzéta tikai sausam darbam. Nedrikst izmantot karbida
diskus.

Nedrikst izmantot elektroiekartu neatbilstosi tai paredzétam lietosanas
meérkim.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

1. Aizmuguréjais rokturis
2. Vadibas panelis



3. Parnesuma korpuss

4. Darbvarpstas blok&Sanas poga

5. Montazas atvere

6. Satveréjuzlika

7. Nostiprinatajskrave

8. “D” tipa papildrokturis

9. Papildrokturis

10. PuléSanas disks

11. PuléSanas uzlika

12. PuléSanas-slipéSanas disks

13. PuléSanas siklis

14. Slédzis

15. Ekrans

16. ,-” grieSanas atruma regulésanas poga
17. ,+" grieSanas atruma reguléSanas poga
* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Pulé$anas disks - 2 gab.
2. Papildrokturis -2 gab.
3. Satvéeréjuzlika -1gab.
4. Nostiprinatajskrave - 2 gab.
5. Starplika -2 gab.
6. Sesstaru atsléga -1gab.
7. PuléSanas uzlika -1gab.
8. PuléSanas siklis -2 gab.
9. Lupatina -1 gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

Atvienot puléSanas masinu no barosanas tikla.
SATVEREJUZLIKAS MONTAZA

« Satvéréjuzlika (6) (A att.) jauzliek uz parnesuma korpusa (3) no
priekSpuses.

 Piestiprinat ar nostiprinatajskravém (7) (B att.), ieskravéjot tas
montazas atverés (5) parnesuma abas pusés.

Satvéréjuzlikas (6) priek8éjas dalas apakSpusé ir padzilinajums
pirkstiem, kas garanté droSu satvérienu no augsas.

»D” TIPA PAPILDROKTURA MONTAZA”

,D” tipa papildrokturis var tikt iestatits viena no 2 pozicijam —
vertikali vai horizontali (D un E att.). lestatljumi javeic pirms
montazas. Roktura iekava atrodas gropes, kas bloké&jas iekséja
stiprino$a ram.

* Uzlikt ,D” tipa papildrokturi (8) (C att.) uz parnesuma korpusa (3)
no priekSpuses.

« Piestiprinat ar nostiprinatajskrivém (7) (D att.), izmantojot
starplikas. Nostiprinatajskraves ieskrivét montazas atverés (5)
parnesuma abas puseés.

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWEJ

Papildrokturis (9) (F att.) var tikt piestiprinats parnesuma korpusa
(3) kreisa vai laba pusé. leteicams, izmantot papildrokturi ar
piederumiem, kuru diametrs ir virs 125 mm.

leskravet papildrokturi (9) (F att.) viena no montazas atverém (5)
parnesuma korpusa (3).

PULESANAS DISKA/ PULESANAS-SLIPESANAS DISKA
MONTAZA UN DEMONTAZA

« Nospiest darbvarpstas blokéSanas pogu (4) un pagriezt
darbvarpstu, [idz ta noblokésies.

o Uzskraveét puléSanas disku (10) (G att.) uz darbvarpstas — laba
vitne.

o Atlaist darbvarpstas blokéSanas pogu (4).

« Pulésanas diska demontaza notiek montazai pretéja seciba.
 |dentiski tiek montéts puléSanas-slipésanas disks (12) ar lipekli (I
att.).

Darbvarpstas blokéSanas poga (4) kalpo tikai puléSanas-
slipéSanas diska piestiprinasanai vai nonemsanai. To nedrikst
izmantot ka bremzéjoso pogu laika, kad disks griezas. Saja
gadijuma var bojat puléSanas masinu vai ievainot tas lietotaju.

PULESANAS UZLIKAS STIPRINASANA
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e Uz pulé$anas diska (10) (D att.) uzlikt puléSanas uzliku (11) (H
att.), viegli to izstiepjot.

« Nofiksét, pievelkot auklinas (tas galus nepiecieSams ielikt
puléSanas uzlikas iekSpuse, lai tie nebdtu valigi darba laika).
PuléSanas uzlikai ir blivi japiegul pulésanas diskam.

PULESANAS SUKLA/ SLIPPAPIRA UZLIKSANA

PuléSanas masina ir aprikota ar puléSanas-slipésanas disku (12) (I
att.) ar t.s. lipekli. Kopa ar to var izmantot atbilsto$a izméra
puléSanas suk|us vai slippapirus.

Novietot un piespiest puléSanas stkli (13) (I att.) vai slippapiru ar
lipekla pusi uz puléSanas-slipéSanas diska.

DARBS/ IESTATIJUMI

Pirms elektroiekartas lietoSanas parbaudit puléSanas diska
stavokli. Nedrikst izmantot izrobitus, plisusus vai citadi
bojatus diskus. Nolietotu vai bojatu disku nepiecieSams
nekavéjoties nomainit pret jaunu.

IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst puledanas masinas nominalo parametru
tabula noraditam spriegumam. leslégsanas un darba laika pulésana
masina ir jatur ar abam rokam.

PuléSanas masina ir aprikota ar slédzi, kas aizsarga no gadijuma
iedarbinasanas.

« Parvietot slédza (14) pogu (J att.) pa kreisi pozicija ,I”.

o Uz ekrana (15) paradisies vértiba ,00”, kas nozimé, ka
elektroiekartas baroSana ir pieslégta.

« Faktiska elektroiekartas dzinéja iedarbinasana notiek ar ,+”
grieSanas atruma reguléSanas pogu (17).

» Elektroiekartas dzingja izslégSana notiek ar ,-” grieSanas atruma
reguléSanas pogu (16), atgriezoties pie vértibas ,00” uz ekrana.

« Slédza (14) parvietosana pozicija ,0” atslédz elektroiekartas
baroSanu.

Ja darba laika pazudis spriegums, péc ta atjaunoSanas uz ekrana
automatiski atspogulosies vértiba ,00”, tatad elektroiekartai tiks
pievadits spriegums, bet dzinéjs bus izslégts. Ta notiks, ja slédzis
paliks pozicija ,I".

GRIESANAS ATRUMA REGULESANA

Dzingja grieSanas atrums tiek reguléts ar grieSanas atruma
reguléSanas pogam, kas atrodas uz vadibas panela (2). Ekrans (15)
(J att.) parada aptuveno darbvarpstas grieSanas atrumu divciparu
skaitlu veida, nemot véra reizinataju x100 (apgr./min.). ReguléSana
notiek pakapeniski. lesp&jamie redzamie iestatljumi uz ekrana ir
§adi: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

 Lai palielinatu grieSanas atrumu, janospiez ,+" grieSanas atruma
reguléSanas poga (17) (J att.).

o Lai samazinatu grieSanas atrumu, janospiez ,-” grieSanas atruma
reguléSanas poga (16) (J att.).

 Lai iegltu nepiecieSamo iestattjumu, nospiest iepriek§ minéto
pogu atbilstoSas reizes.

lestatitais grieSanas atrums tiek uzturéts pastaviga limeni gan
tuksgaita, gan arf darba laika.

leslggdanas laiké dzingjs uzsék darbu, pateicoties brivam startam, kas
kalpo nenoslogota dzingja iedarbinddanai. Neveikt darbu un nespiest
uz elektroiekartu, pirms dzings nesasniedza maksimali iestatitu
griedanas atrumu.

Pulésanai, izteikta spiduma puléSanai, izlidzinaSanai vislabak
izvéléties zemus apgriezienus. Lielaki grieSands atrumi tiek

izmantoti slipésanai.



PULESANA

Atkariba no veicama darba veida puléSanai jaizmanto atbilsto$as
puléSanas uzlikas un diski, pieméram, ar stkli vai putam, no filca,
tekstila, daudzslanaina linaudekla u.tml.

Jaizmanto tikai tiras pulé$anas uzlikas un stk|us.

* Piemeklét puléSanas sikla cietumu vai citus piederumus
atbilstosi izmantojamas puléSanas pastas vai lakas kopSanas
lidzekla raZotaja ieteikumiem.

 Visai puléSanas diska virsmai jaatrodas uz puléjama elementa
virsmas.

o Pulésana javeic aukstai lakai.

 Sadalit puléSanas pastu pa puléSanas sikla virsmu (nedrikst
pielaut pulésanas lidzekla tieSu kontaktu ar pul&jamo virsmu).

» Vienigi vasks tiek uzklats uz visu virsmu, jo tam ir jaizzast pirms
puléSanas.

o PuléSanas masina ir jaieslédz un jaizslédz tikai tad, kad
puléSanas disks saskaras ar pul&jamo virsmu.

« Vienmérigi parvietot puléSanas masinu pa virsmu (K att.),
nespiezot uz to (puléSanas masinas svars parasti ir pietiekams, lai
sasniegtu nepiecieSamo efektu).

» Nestradat ar puléSanas masinu viena vieta bez elektroiekartas
parvietoSanas pa virsmu, lai nepielautu lakas parkar$anu.

* Pabeidzot puléSanu, jasamazina spiediens uz puléSanas
masinu.

o Parpalikumi péc katra lakas kop$anas lidzekla ir janonem ar
atbilstoSu lupatu.

lzmantojot vasku vai citus kopSanas Iidzekjus, janem véra to raZotaju
noradfjumi. Parmeérfgs vaska vai pulésanas pastas daudzums var veicinat
puledanas uzlikas izslide$anu no pulédanas-slipedanas diska.
SLIPESANA

Slippapirs ar lielaku graudaintbu visparigi ir piemérots materialu t.s.
melnai apdarei, savukart, papirs ar mazaku graudainibu tiek
izmantots nobeigumapdarei.

Uzlikt planotajam darbam atbilsto$as graudainibas slippapiru.
Shippapiram ir blivi japiegu) pulé3anas-stipé&Sanas diskam.

DARBS

lekarta ir aprikota ar mainigas slodzes apgriezienu stabilizacijas
sisttmu, kas nodroSina darba izpildes precizitati. Kontroles
palielina$anai papildu ir iebGvéta laidenas palaiSanas sistéma.
Jalieto tikai tadi darbinstrumenti, kuru pieJaujamais grieSanas &trums ir
lielaks vai vienads ar elektroiekartas grieSanas atrumu tuk3gaita, bet
diametrs nav lielaks par diametru, kas paredzéts § modela
elektroiekartam.

APKOPE UN APKALPOSANA

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalesanu,
regulaciju, remontu vai apkalposanu, nepiecieSams atslégt barosanas
vada kontaktdak3u no kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

 Elektroiekarta vienmér jauztur tiriba.

« Tiri8anai nedrikst izmantot Gdeni vai jebkadus citus Skidrumus.

e lekarta jatira ar sausu auduma gabalu vai jaizpas$ ar zema
spiediena saspiesto gaisu.

« Neizmantot tiriSanas Iidzeklus vai $kidinatajus, jo tie var sabojat
plastmasas detalas.

« Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai
nepielautu iekartas parkarsanu.

 Ja bojats baro$anas vads, tas ir janomaina pret vadu ar
Iidzvértigiem parametriem. ST darbiba ir jalddz veikt kvalificétam
specialistam vai iekartai javeic remonts servisa centra.

« Parmérigas kolektora dzirksteloSanas gadijuma atdot iekartu
kvalificétam specialistam oglekla suku stavokla parbaudei.

» PuléSanas uzlikas un sikla mazgasanai jaizmanto tikai Gdens
vai maigs ziepjudens.

o lekarta vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
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« Nolietotas (Tsakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisuSas dzinéja
oglekla sukas nepiecieSams uzreiz nomainit. Vienmér vienlaicigi ir
jamaina abas oglekla sukas.

Oglekla suku nomainu nepiecieSams veikt tikai kvalificétam
specialistam, kas izmanto originalas rezerves dalas.

Jebkura veida defekti ir janovérs razotaja autorizéta servisa
centra.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALO PARAMETRU DATI

PuléSanas masina 59G244

Parametrs Vértiba

Barosanas spriegums 230 VAC
Barosanas frekvence 50 Hz

1100 W

Nominala jauda
Grie$anas atruma diapazons

1000-3000 rpm

tuk$gaita

Pulésanas diska diametrs 180 mm

Pulé$anas-slipé$anas diska diametrs 125 mm

Darbvarpstas vitne M14

Aizsardzibas klase I

Masa 2,6 kg
2020

Razo$anas gads
59G244 apzimé gan ierices tipu, gan modeli

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Akustiska
ITmenis
Akustiskas jaudas lTmenis
Veértiba, kas méra
svarstibu paatrinajumu,
puléSana

spiediena | LpA =71dB(A) K =3 dB(A)

LwA =82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K=1,5m/s2

Informacija par troksni un vibracijam

Emitéta trok$na limeni — emitéta akustiska spiediena limenis Lpaun
akustiskas jaudas limenis Lwa—, ka arT mérijuma neprecizitate K ir
minéta zemak saskana ar standartu EN 60745.

Vibraciju vértibas anun mérijuma neprecizitate K ir noradita zemak
saskana ar standartu EN 60745-2-3.

Saja instrukcija noraditais vibraciju [imenis tika mérits saskana ar
meérisanas procediru, kas noteikta standarta EN 60745, un var tikt
izmantots elektroiekartu salidzinaSanai. To var arl izmantot, lai
veiktu vibracijas ekspozicijas sakotn&jo novértgjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs lielums attieciba pret
elektroiekartas pamatizmantoSanas mérkiem. Ja iekarta tiks
izmantota citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem un netiks
pietiekami labi kopta, vibraciju llmenis var mainities. lepriek$ minéti
iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad
elektroiekarta ir izslégta un ieslégta, bet netiek izmantota darbam.
Sadi kopaja vibracijas ekspozicija var kit ievérojami mazaka. Lai
pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu
droSibas Iidzekli ka elektroiekartas un darbinstrumentu apkope,
atbilstoS§as roku temperatiras nodro$inasana un atbilsto$a darba
organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt
produkta pardevéjs vai vietgjie varas organi. Nolietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas
vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku
veselibai.

* Ir tiesTbas veikt izmainas.



.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa
(turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informe,
ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”)
saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, zimé&jumiem,
ka arf attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiestbam un
blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicé$ana vai
modificé8ana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri
aizliegta, pretéja gadijuma parkapgjs var tikt saukts pie krimindlas vai
administrativas atbildibas.

ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

POLEERIJA

59G244
MARKUS. ENNE ENNE  VOIMSUSE  TOORIISTADE
KASUTAMIST, LOE KAESOLEVA JUHISEKS JARGMISTE

TINGIMUSTE JUURDE.

UKSIKASJALIKUD OHUTUSNOUDED

Uldised ohutushoiatused lihvimiseks, lihvimiseks, traadi

harjamiseks, poleerimiseks vdi abrasiivseks |dikamiseks:

a) See elektriline todriist on ette n&htud toimima
poleerijana. Koigi allpool loetletud juhiste mittejargimine voib
pohjustada elektril66gi, tulekahju ja / vai tdsiseid vigastusi.

b) Toimingud nagu lihvimine, lihvimine, traadi harjamine voi
16ikeriist. Lugege labi kdik selle elektrilise tooriistaga kaasas
olevad ohutushoiatused, juhised, illustratsioonid ja
spetsifikatsioonid. pole selle elektrilise tooriistaga
soovitatav teha. Toimingud, mille jaoks elektriline tooriist ei
olnud kavandatud, vdivad tekitada ohu ja pbhjustada
kehavigastusi.

c) Arge kasutage lisaseadmeid, mis pole spetsiaalselt téériista
tootja loodud ja soovitatud. Kuna lisaseadme saab ka teie toite
kilge hendada, ei taga see ohutut kasutamist.

d) Lisaseadme nimikiirus peab olema véahemalt vérdne
elektritdoriistale margitud maksimaalse kiirusega. Kiirusest
kiiremini to6tavad lisaseadmed vdivad puruneda ja laiali lennata.

e) Lisaseadme valislabimd6t ja paksus peavad vastama teie
elektrilise tddriista mahutavusmaéérale. Vale suurusega
tarvikuid ei saa piisavalt valvata ega kontrollida.

f) Lisaseadmete keermestatud kinnitus peab vastama veski
spindli keermele. Adrikute kiilge kinnitatud lisaseadmete
puhul peab lisaseadme lehtla ava vastama &ériku asukoha
labimdddule. Lisaseadmed, mis ei vasta elektrilise tooriista
paigaldustarvikutele, saavad tasakaalust otsa, vibreerivad liigselt
ja vdivad pohjustada kontrolli kaotamise.

g) Arge kasutage kahjustustarvikut. Enne iga kasutamist
kontrollige lisavarustust, néiteks abrasiivrattaid laastude ja
pragude osas, aluspinda pragude, rebenemise voi liigse
kulumise suhtes, traatharja lahtiste véi pragunenud juhtmete
osas. Elektritodriista voi lisaseadme kukkumisel kontrollige
kahjustuste olemasolu vdi paigaldage kahjustamata
lisaseadme. Parast lisaseadme kontrollimist ja paigaldamist
asetage ennast ja kdrvalseisjad poorleva lisaseadme
tasapinnast eemale ja kasutage elektritddriista the minuti
jooksul maksimaalsel koormusel kiirusel. Kahjustatud
lisaseadmed purunevad selle katse ajal tavaliselt laiali.

h) Kandke isikukaitsevahendeid. S6ltuvalt rakendusest
kasutage né&okaitset, kaitseprille voi kaitseprille. Kandke
vastavalt vajadusele tolmumaski, kuulmiskaitsevahendeid,
kindaid ja todkoja pdlle, mis suudavad peatada vaikesed
abrasiiv- vdi tooriku fragmendid. Silmakaitse peab olema
vbimeline peatama mitmesuguste toimingute kéigus tekkinud
lendava prahi. Tomumask v3i respiraator peavad olema
voimelised filtreerima teie 160 kaigus tekkinud
osakesi. Pikaajaline kokkupuude kdrge intensiivsusega miraga
voib pdhjustada kuulmislangust.

i) Hoidke kdrvalseisjad ohutus kauguses tédpiirkonnast. Kdik,
kes sisenevad toopiirkonda, peavad kandma
isikukaitsevahendeid. Tooriku vdi purustatud tarviku killud
véivad minema lennata ja pdhjustada vigastusi valjaspool vahetut
toopiirkonda.

j) Hoidke elektritdoriista ainult isoleeritud haardepindade alt,
kui toimingute kaigus vdivad I6iketarvikud puutuda kokku
peidetud juhtmete vdi oma juhtmega. Lisatarviku I8ikamine, mis
puutub  kokku pingestatud juhtmega, vdib elektritdoriista
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paljastatud metallosad muutuda pingestatud ja pdhjustada
operaatorile elektrilodgi.

k) Asetage juhe ketramistarvikust eemale. Juhtimise kaotamisel
vBib noodr Idigata vai kinni jadda ja kési voi kasi tdmmata
ketramislisasse.

1) Arge kunagi pange elektritoriista alla, kuni lisaseadmed on
taielikult seiskunud. Ketrusvarustus v0ib pinna haarata ja
elektritdoriista teie juurest vélja tdmmata.

m) Arge jooksege elektrilist tooriista, kui kannate seda enda
kuljes. Juhuslik kontakt ketrusvarustusega voib teie rdivad kinni
tdmmata, tdmmates lisaseadme kehasse.

n) Puhastage regulaarselt tooriista  6huavasid. Mootori
ventilaator tdmbab korpuse sisse tolmu ja pulbrilise metalli ligne
kogunemine vadib pdhjustada elektrilisi ohtusid.

o) Arge kasutage elektrilist téériista tuleohtlike materjalide
laheduses. Sademed vdivad neid materjale suttida.

p)Arge  kasutage tarvikuid, mis vajavad vedelaid
jahutusvedelikke. Vee vdi muude vedelate jahutusvedelike
kasutamine voib pdhjustada elektrildoke voi Soki.

Tagasilook ja sellega seotud hoiatused

Tagasilook on jarsk reaktsioon pigistunud voi kinni jaanud
poorlevale rattale, tugipadjale, harjale vai muule

lisaseadmele. Pigistamine vdi kinnijaamine pdhjustab poodrleva
lisaseadme kiire takerdumise, mis omakorda p&hjustab
kontrollimatu elektrilise tddriista sundimise tarviku podrlemisele
vastupidises suunas sidumispunktis.

Naiteks kui abrasiivne ratas on detaili haaratud véi pigistanud, vdib
muljumispunkti sisenev ratta serv kaevata materjali pinnale,
pohjustades ratta vélja ronimist voi véljalodmist. Ratas vdib hipata
juhi poole voi sellest eemale, séltuvalt ratta liikumise suunast
pigistamise kohas. Abrasiivrattad vbivad ka sellistes tingimustes
puruneda.

Tagasilook on elektritoriistade vadrkasutamise ja / voi valede
tooprotseduuride vdi tingimuste tagajarg ning seda saab véltida,
jargides allpool toodud asjakohaseid ettevaatusabindusid.

a) Hoidke elektritddriista kindlalt kinni ja asetage keha ja kasi,
et saaksite vastu lila tagasijdududele. Kaivituse ajal
tagasiloogi voi poéérdemomendi maksimaalseks
kontrollimiseks kasutage alati lisakéepidet, kui see on
olemas. Kui vajalikke ettevaatusabindusid rakendatakse, saab
operaator juhtida pddrdemomendi vai tagasildgijdude.

b) Arge  kunagi asetage  katt odrleva lisaseadme
lahedale. Lisaseade vbib teie kae tagasilodgi.

c) Arge asetage oma keha kohta, kus elektriline tooriist
tagasiliikumise korral liigub . Tagasilikkamine ajab todriista
ratta likumise vastassuunas suunas, kui ta kinni kipub.

d) Nurkade, teravate servade jms tddtlemisel olge eriti
ettevaatlik . Valtige aksessuaari porkumist ja
kinnijaamist. Nurgad, teravad servad vdi kopsakas kipuvad
poorlevat lisatarvikut kinni hoidma ja p6hjustavad tagasil6ogi
kontrolli kaotamist.

e) Arge kinnitage saeketi puuldiketera ega hammastega
saelehte. Sellised terad pdhjustavad sagedast tagasilooki ja
kontrolli kaotamist.

Poleerimistoimingute spetsiifilised ohutushoiatused:

a) Arge lubage poleerimise kapotil ega selle kinnitusnééridel
dhtki lahtist osa vabalt keerduda. Kéigil lahtistel
kinnitusnooridel visake &ra vd&i trimmige. Lahtised ja
keerduvad kinnitusstringid vBivad s8rmed kinni haarata v6i tooriku
kiilge kinni ja&da.

Taiendavad ohutushoiatused:

a) Tooriistades, mis on kohandatud lihvketaste kinnitamiseks
keermestatud auguga, kontrollige, kas lihvketta keerme pikkus
sobib spindli keerme pikkusega.

b) Kinnitage toorik. Tooriku kinnitamine kinnitusseadme vdi vise
killge on turvalisem kui selle kées hoidmine.

c) Arge puudutage IGike- ja linvkettaid enne, kui need on jahtunud.

d) Kiiresti seadistatava aariku kasutamisel veenduge, et
spindlile kinnitatud sisemine &arik oleks varustatud kummist
O-rdngaga ja et rongas oleks kahjustamata. Samuti tuleks
jélgida, et vélisaariku ja sisemise aariku pinnad oleksid
puhtad.



e) Kasutage kiirkinnitusaarikut  ainult abrasiivsete ja
|6ikeketaste korral. Kasutage ainult kahjustamata ja korralikult
tootavaid aarikuid.

f) Vorgus ajutise voolukatkestuse korral vdi péarast pistiku
eemaldamist pistikupesast, kui liliti on sisse lulitatud, enne uuesti
kaivitamist vabastage luliti lukustus ja seadke see véljalulitatud
asendisse.

ETTEVAATUST! See seade on mdeldud kasutamiseks

siseruumides. Eeldatakse, et konstruktsioon on ohutu,

kasutatakse kaitsemeetmeid ja taiendavaid ohutussiisteeme,
sellest hoolimata on té6kohal alati véike vigastuste oht.

Selgitus on kasutatud stiimbolid
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1. Tahelepanu ! Votke erilisi ettevaatusabindusid

2. HOIATUS Lugege juhised manuaal

3. Kandke kaitseriietust kindad

4. Kasutage isiklikke kaitsevahendeid seadmed ( ohutuse kaitsepri
llid , kdrva kaitsed )

5. Kasuta kaitsev riietus

6. Lahutage v6imsus juhtmest enne teenindamiseks vai remondi
7. Hoidke lapsed eemal alates todriistad

8. Kaitse seadme vastu niiskuse

9. Teiseks kaitse klassi

EHITUS JA KASUTAMINE

9

Poleerija on elektriline kési-tdoriist, mille paneb tédle uhefaasiline
kommutaatormootor. Seade on mdeldud peamiselt
puidust,metallist v&i plastist esemete lakitud pealispinna
kuivlihvimiseks ja -poleerimiseks. Podrdekiiruse reguleerimise
funktsioon vdimaldab valida optimaalsed t6oparameetrid vastavalt
kasutatavatele poleerimis- ja lihvimistarvikutele.

Seadme kasutusala on remondi- ja viimistlustédd, mis on seotud
pindade poleerimisega eelkdige autoremondi ja puusepatddde
valdkonnas.

Seade on mdeldud kasutamiseks ainult kuivalt. Arge kasutage koos
seadmega korundist kettaid.

Keelatud on kasutada elektritooriista vastuolus selle maératud
otstarbegal

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kéesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

1. Tagumine kaepide

2. Juhtpaneel

3. Ulekandeseadme korpus
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4. Spindli lukustusnupp
5. Paigaldusava

6. Kéepideme kate

7. Kinnituspolt

8. D-tutipi lisakaepide
9. Lisakaepide

10. Poleerketas

11. Poleerkangas

12. Poleer-lihvketas
13. Poleerimiskasn

14. Tooluliti

15. Ekraan

16. Kiiruse reguleerimise nupp ,-"

17. Kiiruse reguleerimise nupp ,+"
*V/6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.
VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Poleerimisketas -2tk
2. Lisakaepide -2tk
3. Kéepideme kate -1tk
4. Kinnituspolt -2tk
5. Seib -2tk
6. Kuuskantvoti -1tk
7. Poleerimiskangas -1tk
8. Poleerimiskasn -2tk
9. Lapp -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

Lulitage poleerija vooluvdrgust vélja.

KAEPIDEME KATTE PAIGALDAMINE

» Suruge kéepideme kate (6) (joonis A) eestpoolt
tilekandeseadme korpusele (3).

 Kinnitage lukustuskruvidega (7) (joonis B), keerates need
paigaldusavadesse (5) tlekandeseadme mdlemal kiiljel.
Kéaepideme katte (6) esimese poole alaosas on s6rmede jaoks
stivend, mis tagab tugeva haarde.

D-TUUPI LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

D-tlupi lisakéepideme saab reguleerida kas vertikaalsesse vGi
horisontaalsesse asendisse (joonis D ja E). Asend tuleb valida
enne paigaldamist. K&aepidemes on eendid, mis lukustuvad
sisemisse kinnitusraami.

o D-tulpi lisakéepide (8) (joonis C) lukake eestpoolt
tlekandeseadme korpusele (3).

« Kinnitage lukustuskruviga (7) (joonis D), keerates need
paigaldusavadesse (5) ulekandeseadme mdlemal kdiljel.

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakaepideme (9) (joonis F) vdib paigaldada ilekandeseadme
korpuse (3) Uhele vdi teisele kiljele. Lisakéepidet on soovitatav
kasutada juhul, kui to6tate tarvikutega, mille labimd6t tle 125 mm.
Keerake lisakaepide (9) (joonis F) Uhte paigaldusavasse (5)
lilekandeseadme korpuses (3).

POLEERKETTA JA POLEER-LIHVKETTA PAIGALDAMINE JA
EEMADAMINE

 Vajutage alla spindli lukustusnupp (4) ja keerake spindlit kuni
lukustumiseni.

« Keerake poleerketas (10) (joonis G) spindlile - paremkeere.

» Vabastage spindli lukustusnupp (4).

» Poleerketta eemaldamine toimub vastupidises jérjekorras
vorreldes selle paigaldamisega.

e Samamoodi paigaldatakse ja eemaldatakse takjakinnitusega
poleer-lihvkettaid (12) (joonis I).

Sindli lukustusnupp (4) on mdeldud eranditult vaid poleer-
lihvketta kinnitamiseks v&i eemaldamiseks. Arge kasutage
seda poorleva ketta pidurdamiseks. Selle ndude eiramine voib
viia poleerija kahjustamise vdi kasutaja vigastamiseni.



POLEERKANGA PAIGALDAMINE

« Asetage poleerkettale (10) (joonis D) poleerkangas (11) (joonis
H) ja ttmmake kergelt pingule.

« Kanga kinnitamiseks tdmmake ndo6r pingule (n66ri otsas torgake
poleerimiskanga alla, et need t66 ajal ette ei jaaks).

Poleerimiskangas peab asetuma tihedalt poleertalla vastu.

POLEERKASNA / LIHVPABERI PAIGALDAMINE

Poleerija on varustatud poleer-lihvkettaga (12) (joonis 1), millel on
takjakinnitus. Koos sellega saab kasutada sobiva mddduga
poleerkasna vai lihvpaberit.

Asetage poleerkasn (13) (joonis I) v8i lihvpaber takjakinnituse
poolega vastu poleer-lihvketast ja vajutage kinni.

TOO / SEADISTAMINE

Enne seadme kasutamist kontrollige poleerketta seisundit. Arge
kasutage rebenenud, mdranenud ega muul viisil kahjustatud kettaid.
Kahjustatud ketas vahetage kohe vélja.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

VBrgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis n&idatud
pingetugevusele. Kaivitamise ja todtamise ajal hoidke poleerijat m&lema
kaega.

« Seade on varustatud ohutuslilitiga, mis kaitseb juhusliku
sisselllitumise eest.

« Nihutage tooluliti nupp (14) (joonis J) vasakule, asendisse ,|”.

o Ekraanile (15) ilmub ,00” ja seadme toide on sisse lilitatud.

* Seadme mootor kaivitub digesti, kui vajutate pdordekiiruse
reguleerimise nuppu ,+” (17).

* Seadme mootori saate vélja lilitada poordekiiruse reguleerimise
nupu ,-” (16) abil. Ekraanile ilmub uuesti ,00”".

o Kui lukkate tooluliti (14) asendisse ,0”, lulitub elektriseadme toide
vélja.

Kui vool todtamise ajal kaob, laheb seade voolu taastudes
automaatselt rezZiimile ,00” — toide on olemas, aga mootor ei ole
sisse lulitatud. Seda ka juhul, kui tdéliliti oli enne voolu kadumist
asendis ,I”.

POORDEKIIRUSE REGULEERIMINE

Mootori podrdekiirust reguleeritakse pdordekiiruse reguleerimise
nuppude abil, mis paiknevad juhtpaneelil (2). Ekraanile (15) (joonis
J) kuvatakse kahekohalise arvuna spindli ligikaudne poérdekiirus
arvestades korrutist x 100 (p&éret/min). Reguleerimine toimub
astmeliselt. Voimalikud ekraanile kuvatavad valikud on: 00, 10, 15,
20, 25, 30.

« Poordekiiruse suurendamiseks vajutage poordekiiruse
reguleerimise nuppu ,+” (17) (joonis J).

* Poordekiiruse vahendamiseks vajutage poordekiiruse
reguleerimise nuppu ,-” (16) (joonis J).

* Soovitud seadistuse saavutamiseks vajutage nuppu vastav arv
kordi.

Valitud péordekiirus piisib tihtlane nii vabakaigul kui toétamise ajal.
Seadme kaivitamisel alustab mootor t66d vabakaigul, mis on
moeldud koormuseta mootori kaivitamiseks. Arge alustage
t66d ega suruge poleerijale enne, kui mootor on saavutanud
maksimaalse valitud péordekiiruse.

Poleerimiseks, korglaik-poleerimiseks, silumiseks valige
madalamad podrded. Korgemaid poodrdekiirusi  kasutage
lihvimiseks.

POLEERIMINE

« Olenevalt tehtava t606 laadist kasutage poleerimiseks sobivat
poleerkangast vdi poleerketast, naiteks kasna vi vahuga ketast,
fliis-, trikotaaz- vdi mitmekihilisi lihvimiskangaid.
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« Kasutage ainult puhtaid poleerkésu ja —kangaid.

« Valige sobiva kdvadusega kihvkasnad ja muud tarvikud vastavalt
kasutatava poleerpasta voi lakihooldusvahendite tootja
soovitustele.

« Kogu talla pind peab asetsema poleeritava elemendi pinnal.
 Poleerige vaid kiilma lakki.

« Kandke poleerimispastat poleerimiskanga pinnale (valtige
poleerimispasta otsest kontakti poleeritava pinnaga).

« Vaid vaha kantakse kogu poleeritavale pinnale, sest see peab
enne poleerimist kuivama.

« Lulitage poleerijat sisse ja vélja vaid ajal, kui selle poleerketas on
kontaktis poleeritava pinnaga.

e Liigutage poleerijat Uihtlaselt médda poleeritavat pinda (joonis K)
(arge vajutage poleerijale — poleerija enda raskus on eamasti
soovitud tulemuse saavutamiseks piisav).

« Arge té6tage poleerijaga kaua iihes kohas, sest nii vib lakk
liigselt kuumeneda.

« Poleerimist I6petades vahendage poleerijale vajutamise
tugevust.

« Lakihooldusvahendi jaagid eemaldage alati sobiva lapiga.

Vaha v8i muude hooldusvahendite kasutamisel jargige
vahendi tootja juhiseid. Vaha vdi poleerimispasta kasutamine
liiga suures koguses vdib p6hjustada poleerimiskanga
mahalibisemist poleer-lihvkettalt.

LIHVIMINE

Jamedamateraline lihvpaber sobib enamiku materjalide esmaseks
tootlemiseks, peenemateralist liivapaberit aga kasutatakse
viimistlustddde juures.

Asetage konkreetseks tdoks sobiva jamedusega lihvpaber lihv-
poleerkettale.

Lihvpaber peab asetuma tihedalt poleer-lihvtalla vastu.

TOOTAMINE

Seade on varustatud poodrdestabilisaatoriga, mis muutuva
vajutustugevuse korral tagab Uhtlase to6tulemuse. Lisaks sellele o
kasutatud sujuva kaivitumise siisteemi.

Kasutage vaid selliseid tootarvikuid, mille Ilubatud
poordekiirus on suurem kui seadme pdéordekiirus ilma
koormuseta vdi sellega vdrdne, ja |abim6dt ei ole suurem kui
seadme mudelile soovitatav.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- vdi
hooldustoiminguid tdmmake seadme toitejuhtme pistik
pistikupesast vilja.

HOOLDAMINE JA HOIDMINE

« Hoidke poleerija alati puhtana.

o Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
« Puhastage seadet kuiva kangatiiki v6i ndrga surudhujoa abil.

« Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
voivad kahjustada seadme plastosi.

« Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
véltida seadme tlekuumenemist.

« Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see valja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile vdi viige seade teenindusse.

© Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske
vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori suisiharjade
seisundit.

» Poleerkanga ja poleerkésnade pesemiseks kasutage puhast vett
voi vett, millele o lisatud pisut drnatoimelist seepi.

« Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

Mootori kulunud (lhemad kui 5 mm), kdrbenud v6i rebenenud
slsiharjad tuleb kohe vélja vahetada. Vahetage alati mélemad
slsiharjad korraga. Usaldage susiharjade vahetamine
kvalifitseeritud isikule, kes kasutab originaalvaruosi.



Mistahes vead
hooldusfirmas.

laske parandada seadme tootja volitatud

TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALANDMED

Poleerija 59G244

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 1100 W
Poordekiiruste vahemik tiihikaigul 1000-3000 rpm
Poleerketta 14bimdot 180 mm
Poleer-lihvketta [abimd6t 125 mm
Spindli keere M14
Kaitseklass 1l
Kaal 2,6 kg
Tootmi 2020

59G244 naitab ka seadme tulpi ja méaaratlust

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED

Helirbhutase

Miira vdimsustase
Vibratsioonikiirenduste
tase, poleerimine

LpA =71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K = 1,5 m/s2

Mira ja vibratsiooni info

Kéesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu
helirdhutase Lpamira voimsustase Lwaning mdotemaaramatus K,
vastavad standardile EN 60745.

Allpool esitatud vibratsioonitase an ja mddtemadramatus K on
margitud kooskdlas standardiga EN 60745-2-3 ja esitatud allpool.
Kéesolevas juhendis esitatud vibratsioonitase on mdddetud
standardis EN 60745 sé&testatud modtmisprotseduuri jargi ja seda
voib kasutada elektritdoriistade vordlemisel. Seda voib kasutada ka
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tdoriista
tavakasutuse puhul. Kui elektritdoriista kasutatakse muul viisil voi
koos muude toétarvikutega, samuti juhul, kui todriista piisavalt ei
hooldata, voib vibratsioonitase muutuda.
Ulaltoodud ~ p&hjused  vdivad  suurendada
vibratsiooniga kogu tddaja valtel.

Vibratsiooniga kokkupuute pdhjalikuks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka ajavahemikke, mil tooriist on vélja lilitatud v8i on sisse
lulitatud, aga seda ei kasutata t60 tegemiseks. Nii voib
vibratsiooniga kokkupuute koguvaartus olla margatavalt vaiksem.
Seadmega todtaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajargede eest tuleb
votta lisa-ohutusmeetmeid, nagu elektritddriista ja tootarvikute
piisav  hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, dige
téokorraldus.

kokkupuudet

KE.

NNAKAITS

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
kéitlemiseks ~ vastavasse  asutusse. Infot  toote
utiliseerimise kohta annab muiija v&i kohalik omavalitsus.
Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid.
Umbertéétiemata  seade  kujutab  endast  ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

* Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib,
et kdik kéesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode,
skeemide, jooniste, samuti selle Ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad
eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude
sarnaste diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos
hilisemate muudatustega). Kogu juhendi vdi selle osade kopeerimine, to6tlemine
ja modifitseerimine kommertseesmarkidel iima Grupa Topex'i kirjaliku loata on
rangelt keelatud ning vdib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

BG NPEBOJ HA OPUTMHANHATA UHCTPYKUUA
MALLUWHA 3A NOJIMPAHE
59G244

SABENEXKA: MPEON U3MON3BAHETO HA MOLLHOCTTA 3A
MbPBO BPEME, MPOYETETE TOBA PBKOBOACTBO 3A
WNHCTPYKUUA N BSEMETE CE 3A BbELLA NHOOPMALINA

104POBHN PETTIAMEHTU 3A BE3OIMACHOCT

MpeaynpexaeHun 3a 6e3onacHocT, o6uyanHu 3a wnudosaHxe,
ummboaaue, noyucTBaHe C Ten, nonupaHe unu aGpaauBHo
pAsaHe:

a)Toan  eneKTPOMHCTPYMEHT e  mnpeAHasHayeH  fga
(yHKLUMOHUPaA KaTo nonupaty MHCTPYMeHT. HecnassaHeTo Ha
BCUYKW WHCTPYKLMKM, M3BpOeHn no-aony, mMoxe Aa aosede [0
TOKOB yAap, noxap 1 / Unu cepuosHu HapaHsiIBaHusl.

6) Onepauuu kaTto wWnudoBaHe, KNeBeTU, YeTKaHe Ha Ten Unu
WHCTPYMEHT 3a psisaHe. MpoyeTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHus 3a 6e3onacHocT, VHCTPYKUUMK,
uncTpauMn u cneuuduKaumMu, npefocTaBeHn € TO3un
eNeKTPOUHCTPYMEHT. He ce NpenopbYBa Aa ce U3NbIHABa C
TO3MU eneKTPOUHCTPYMeHT. Onepauun, 3a KOUTO
€MeKTPOMHCTPYMEHTBT He e MpoekTWpaH, MoraT [a Cb3gajat
0MacHOCT 1 Aa NPUYNHST TENECHN HapaHsBaHUs!.

B) He wu3nonseaiiTe akcecoapu, KOWTO He ca cheuuanHo
NpoeKTMpaHM U MpenopbYyaHM OT nNpousBoAUTENsi Ha
MHCTpyMeHTa. CaMo 3alloTO akcecoapbT Moxe fJa 6bae
NpUKpeneH KbM 3axpaHBaHeTo B, TOBa He rapaHTupa 6esonacHa
paboTa.

r) HoMmHanHaTta ckopocT Ha akcecoapa TpsiBa Aa 6bae Haw-
Manko paBHa Ha MaKCMMarHaTa CKOpOCT, oTGens3aHa Ha
eneKTPoUHCTpYMeHTa. AkcecoapuTte, paboTtelm no-6bvp3o ot
CKOpoCTTa UM, MoraT fa ce CHYnsT U Aa ce pasnajHar.

) BbHWHUAT AnameTbp M AeGenuHaTa Ha BalMsi akcecoap
TpsiGBa Aa ca B paMKUTEe Ha MOLWHOCTTa Ha BalwwusA
eNeKTPOUHCTPYMEHT. AKCECOapy C HEMpaBuMHKU pa3mMepu He
MoraT fja ce NassiT UK KOHTPOIMPaT MO MOAXOASLL, HAUYMH.

f) MoHTMpaHeTo Ha pe36a Ha akcecoapuTe TpsibBa Aa
CbOTBETCTBA Ha pe3baTa Ha LNUHAeNa Ha WnugoBbYHATa
MaluMHa. 3a akcecoapu, MOHTUPaHU OT bnaHLUM, OTBOPBT 3a
6ecefika Ha akcecoapa TpAGBa Aa OTroBaps Ha AuameTbpa Ha
pasnorioxeHneTo Ha dnaHeua. Akcecoapute, KOUTO He
CbOTBETCTBAT Ha XapAyepHUst MOHTaX Ha eeKTPONHCTPYMEHTa,
e nu34yesHarT, LWe BMGpUpaT NPekoMepHo W MoraT [a NPUYMHAT
3ary6a Ha KOHTpOn.

X) He wu3nonsBante akcecoap 3a noBpeau. Mpeau BcsAka
ynoTpe6a npoBepsiBaiiTe akcecoapa kaTo abpa3uBHM konena
3a NyKHaTUHW M MYKHaTUHWU, MOAJNIOKKA 3a MOANOXKKa 3a
NyKHaTUHW, CKbCBaHe WM M3MUIIHO W3HOCBaHe, TereHa
YeTka 3a xna6aBu WNM HanykaHu npoBoAHULM. AKO
€eNIeKTPOMHCTPYMEHTBLT WNU  aKkcecoapbT Ca M3MycHaTH,
nposepeTe pfanu HsAMa MOBPeAU WM  MHCTanupanTe
HenoBpeaeHU akcecoapu. Cnea NpoBepka U MHCTanupaHe Ha
akcecoap, noctaBeTe ce6e cU M MUHyBauuTe paneqy oT
paBHMHaTa Ha BBPTAWMA Ce akcecoap W nycHeTe
€NeKTPNYECKSI MHCTPYMEHT C MaKcumanHa ckopocT 6e3
HaToBapBaHe B NPoAbIlKeHWe Ha eHa MUHYTa. [loBpeeHuTe
akcecoapu OOGMKHOBEHO ce pasnajaT npe3 ToBa BpeMe 3a
TecTBaHe.

3) Hocete nuuyHuM npepnasHu cpeactea. B 3aBucumoct ot
NPUNOXeHUeTo, U3NON3BaiiTe WMT 3a NuLe, 3alUTHU oYuna
wunu npeanasHu oumna. Mo LenecbLo6pasHOCT HoceTe Macka
3a npax, CnyXonpoTeKTopW, PBbKaBULUM W MpecTunHa
paboTunHuua, KOMTO MoraT Aa cnpar Manku abpasveHu unu
cparmeHTH oT getann. 3awmTaTa Ha o4uTe TpsbBa Aa Moxe Aa
cnupa  neTAWMTe  OTNOMKM, T[EHEepUpaHu OT  pasfinyHu
onepauuu. Mpaxoeata Macka Wnu pecnvpaTtopbT TpsibBa na
MoraT Aa uNTpupaT 4YacTUuM, reHepupaHu OoT BalaTta
pa6oTa. MpoAbIMKUTENHOTO U3naraHe Ha LWyM C  BUCOKa
VHTEH3MBHOCT MOXe Aa NpU4nHK 3aryba Ha cnyxa.

i) ApbxTe HabniopaTenute Ha Ge3onacHo pa3cTosiHWE OT
pa6oTHaTa 30Ha. Bceku, KoWTO BnmM3a B paboTHaTa 30Ha,
TpsA6GBa Aa HOCU NUYHKM NpeanasHU cpeAcTBa. PparMeHTH oT



[eTaina unu cuyneH akcecoap Moxe [a WU3NneTu U Aa npuduHA
HapaHsiBaHe U3BbH HenocpeCcTBeHaTa 30Ha Ha paboTa.

j) OpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa CaMO Ype3 U3oNMpaHu
3axBallali¥ NMOBbPXHOCTU, KOraTo U3BbpLUBaTe onepauus,
NPy KOATO PEeXEeLMAT akcecoap MoXe fAa KOHTaKTyBa CbC
CKpUTO  okabensBaHe MNM CbC COOGCTBEHUA  CM
kaben. M3psiaBaHeTo Ha akcecoap, KOWTO KOHTaKTyBa C ,)KUB“
NPOBOAHMK, MOXeE Aa HampaBu OTKPUTUTE MeTanHu 4acTh Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa ,)KMBU" U MOXE Aa NPUYMHU TOKOB yaap Ha
onepatopa.

k) MocTtaBeTe kabena Ha pa3cTosiHMe OT BbBLPTAWMA ce
akcecoap. Ako 3arybute KOHTpON, LIHYypbT Moxe Aa 6bae
npepsisaH Unu 3abut 1 pbkaTta Unu pbkata By Ja MoraT Aa 6baat
M3TerneHn BbB BbPTSLLMA Ce akcecoap.

I) Hukora He cnaraiiTe eneKTPOMHCTPyMeHTa Hagony, AoKaTo
aKkcecoapbT He Ce Crpe HambIHO. BupTAWuMST ce akcecoap
MOXe [la XBaHe NOBbPXHOCTTa 1 1a U3BaAMN eNeKTPOMHCTPYMeHTa
M3BBH BaLLKs KOHTPOSI.

M) He nyckaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, [AOKaTto ro Hocute
oTcTpaHu. Cry4YaliHUSAT KOHTaKT C BbPTSLLMS Ce akcecoap Moxe
[la 3akauu apexuTe BU, NPUABLPMBAiikA akcecoapa B TSNOTO BU.

n) PeaoBHO MouyucTBalTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunatopbT Ha [ABuratens e
M3Ternu npaxa BbTpe B KOpryca 1 NPEKOMEPHOTO HaTpynBaHe Ha
npaxoobpaseH MeTan Moxe [a MPU4MHM OMAaCHOCT OT
eneKTpNYecTBoO.

0) He u3nonsBaiiTe eneKkTPOMHCTPyMeHTa B 6nusoct Ao
3ananumu MmaTepuanu. ickpute moraT Aa 3ananst Teau
MmaTepuanm.

p) He wu3nonsBaiTe akcecoapu, KOMTO W3UCKBaT TeYHU
oxnaxpawy TeyHOoCTu. Manon3saHeTo Ha Boda WM Apyrn
TeYHM OxnaxaalLy TeYHOCTU MOXe Ja AoBeae A0 TOK Ui yaap.

OT6MB M CBBLp3aHN NpeaynpexaeHns

OtbuBkaTta e BHe3arnHa peakuus Ha MPULLMMNAHO UMW CHYMEHO
BbPTSALLO ce Koneno, noanoxka, yeTka nnun Apyr
akcecoap. MpuwmneaHeTo unuM 3abuBaHeTO NpUYMHSBA GbP30
CnpaHe Ha BbPTHALUMS Ce akcecoap, KOeTo OT CBOS CTpaHa
NPUYMHSBA HEKOHTPONIMPAHO 3axpaHBaHe Ha WHCTPyMeHTa B
nocoka, obpaTHa Ha BbpPTEHETO Ha akcecoapa B ToukaTa Ha
CBbp3BaHe.

Hanpumep, ako abpa3nBHOTO koneno ce 3abue unu npuwmnea ot
petaina, pbOLT Ha KONMEnoTo, KOMTO BnM3a B Touykata Ha
npuLLMnBaHe, MOXe [ja ce U3konae B NoBbPXHOCTTa Ha MaTepuana,
KOETO Kapa KoneroTo Aa ce u3kauu unu ga usputa. Konenoto
MOXe MMM [a CKOYM KbM UnM OT onepaTtopa, B 3aBUCHMOCT OT
nocokata Ha [ABWKEHWETO Ha KOomnernoto B ToykaTa Ha
npulmneare. AGpasnBHUTe Korena CbLLo MoraT Aa ce CHYMST Npu
Te3u ycrioBusl.

OTKaTbT € pesynTar oT 3noynoTpe6a ¢ enekTPOUHCTPYMEHT U/ Unn
HenpaBunHW paboTHK npoueaypy UNK ycrosust U Moxe Aa 6bae
usberHar, kKaTo ce B3emaT NoAxoAsLLM NpeanasHn Mepky, KakTo ca
fafexv no-gony.

a) Mopabpxaiite 3apaBo 3axBaljaHeTo Ha
€NEeKTPOMHCTPYMEHTa U NO3ULIMOHMPaNTe TANOTO U pbKaTa
cu, 3a ga MoxeTe fa ce CbLMPOTUBNABaTe Ha cunuTe 3a
oTkaT. BuHaru usnonsBaiite cnomarartesniHa pbKkoxBaTka, ako
e np a, 3a NeH KOHTPON BbPXYy peakuusaTa
npu OTKaT WNM BBLPTAW, MOMEHT NO BpemMe Ha
cTtapTupaHe. OnepaTopbT MOXe [a KOHTponupa cunata Ha
peakuusi Ha BBPTALMS MOMEHT WM OTCMYKBAHETO, ako ce
B3emat NpaBuUmnH1 NPeanasHn Mepku.

b) Hukora He noctaBsiTe pbkaTa cu 61130 A0 BHLPTAWMA ce
akcecoap. AkcecoapbT MOXe [ja OTBbPHE Ha pbkaTa BU.

B) He nocTtaBsiiiTe TANOTO CM B 30HaTa, B KOAITO le ce ABUXU
eNeKTPOMHCTPYMEHTHT, ako ce nonyum otkar . Kickback e
3aABWXBA MHCTPYMEHTa B Nocoka, obpaTHa Ha ABWXEHMETO Ha
KOMNernoTo B ToukaTa Ha 3abuBaHe.

r) UanonsBaHe Ha cneuuanHu rpywxu npu paéoTta bIMK, OCTPU

MpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHocT, cneuuduyHU 3a
nonupate:

a) He nosBonsiBaiiTe kakBaTo M Aa e pasxnabeHa yacT oT
nonupawms Kanak Unv HeroBuTe Bpb3KM 3a 3aKpensBaHe Aa
ce BBPTAT cBoGoaHo. OTCTpaHeTe UMM OTpexeTe BCUYKM
CBOGOAHM HULLKK 3a 3aKpenBaHe. Pa3xnabeHuTe 1 BbPTALLYM ce
HU30Be 3a 3aKperBaHe MoraT fa onrneTteTe NPbCTUTE CW UNu Aa
LpakHeTe BbpXy AeTanna.

[onbnHUTeNnHU npeaynpexaeHUs 3a 6e3onacHocT:

a) B MHCTPyMeHTU, MpUrofeHn 3a 3akpenBaHe Ha LUMUGOBBLYHU
Konena c oTBOp 3a pe3ba, mMpoBepeTe Aanu AbIKMHATa Ha
pesbaTa Ha LWNMOBBYHOTO KOMEno e noaxoasila 3a Ab/mkuHaTa
Ha pesbaTa Ha WwnuHaena.

b) 3akpenete pgertaina. 3akpenBaHeTo Ha
3aTAralWoTo YCTPOUCTBO WM  MEHremMe e
OTKOJIKOTO /1A O AbPXUTE B PbKa.

B) He nokocBaiiTe pexelumte v WNMOBLYHUTE AMCKOBE, [0KaTO
He U3CTUHaT.

r) KoraTto nsnonssare cnaHew 3a 6bp30 perynupaHe, yBepeTe
ce, Ye BBLTPEIWHUAT ¢hnaHel, MOHTUpPaH Ha WNWHAena, e
CHabgeH ¢ rymeH O-npbCTEH U Y€ MNPLCTEHBLT €
HeBpefeH. TpAGBa cCblio Taka fAa ce rapaHTupa, uYe
MOBBLPXHOCTUTE Ha BBLHWHUA U BbTpewwHUs dnaHey ca
uncTu.

1) U3nonsBaiTe 6bp30 3aTArawus cnaHew camo ¢ abpasmBHM
M pexewu auckoBe. M3nonssaite camMo HenoBpeaeHU WU
npasunHo paboTteLm dnaHum.

e)B cnyvaihi Ha BpeMeHHO npekbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo B
MpexaTta Wnu Crief, U3BaxaaHe Ha Lierncena OT 3axpaHBalus
KOHTaKT C NpeBKIloYBaTeNs B NonoxeHune "BkoveHo", npean aa
pectapTvparte, OTKMioYeTe NpeBKIloYBaTENs U ro nocraseTe B
M3KITIOYEHO MOMOXeHNe.

netaina  Kbm
no-6e3onacHo,

BHUMAHME! ToBa ycTpoMCTBO € NPOEKTUPaHO Aa paboTu Ha
3aKkpuTo. [lu3anHbT ce Npuema kato GesonaceH, usnonsear ce
MepKu 3a 3almTa U AONbJIHUTENTHU CUCTEeMU 3a 5930I'|acHOCT,
BBbMpeKkn ToBa BUHArm MmMa ManbK PUCK OT HapaHABaHUA nNo
BpeMe Ha paborTa.

O6GsiCHeHWe Ha u3non3BaHUTe CUMBONYU

2

3
=
%

6

(8,1

pb6oBe u T.H.. U3bsArBainTe ga no, aTe U He Te
akcecoapa. brnute, octpute pbboBe UnNK NoackadawuTe umat
TeHAeHUWst Aa 3abuBaT BbPTSLLMSA Ce akcecoap M Aa MPUHMHAT
3ary6a Ha KOHTPOMN BbPXY OTCPELLHUS yaap.

A) He npukpensitte pesayka 3a AbpBope3ba unu pe3Goso
Hoxue. TakmBa ocTpueTa Cb3faBaT YecTW yhapu u 3aryba Ha
KOHTpOTI.
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7 8 9

1. BHumaHue ! BaemeTe creumnantu npeanasHin Mepku

2. BHUMAHWE MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba

3. HoceTe npeanasyu pbkaBuum

4. V3nonagaiite NMYHU NpeanasHu cpefcTea ( npeanasHu oumna ,
npeanasuTeny 3a ywm)



5. M3nonssaite npeanasHo obnekno

6. UskntoueTe Ha Bnact kaben npeaun obenyxeaHe UM peMoHT
7. QpbxTe Aeuata Aaney oT MHCTPYMEHTU

8. 3almTa Ha YCTPOWCTBOTO Cpelly Brnara

9. BTropwu knac Ha 3awmrta

KOHCTPYKLUMA N NPUNOXEHUE

MalumHaTa 3a nonmpaHe e pbyYeH eneKkTPOUHCTPYMEHT 3a[BIKBaH
C nomolyTa Ha egHoaseH KONeKTopeH Asurarten. YCTponucTBOTO e
npeaHasHa4eHo 3a WnmdoBaHe 1 NoNMpaHe Ha CyXo NPeauMHO Ha
MOBBPXHOCTU MOKPUTU C NakK, AbpPBEHW, METanHW 1 NnacTMacosu
usgenus. PerynupaHeTo Ha ckopocTTa Ha BbpTEHe MO3BoMsiBa Aa
ce nocTUrHaT onTUMarnHu paboTHW napameTpy B 3aBUCUMOCT OT
M3Mon3BaHUTe akcecoapu 3a nonupaxe v WnndosaHe.

O6nactuTe Ha ynotpeba ToBa Ca M3BBLPLUBAHETO HA PEMOHTHM U
3aBbpLUBALLM paboTu CBBbP3aHU C MOMMPAHETO Ha MOBBbPXHOCTU
ocobeHo B aBTOMOBUMNHWS Unu AbpBoaenckust GpaHLu.

YCTPOVCTBOTO € NpeAHa3Ha4Y€HO U3KIOUUTENHO 3a paboTa Ha cyxo. Ja
He Ce 13Mon3BaT npu paboTa ¢ YCTPOCTBOTO KOPYHAOBM AVCKOBE.

He 6uBa jJa ce M3no/3Ba €NEKTPOMHCTPYMEHTa 3a orepaLym
HECbOTBETCTBALLM Ha HErOBOTO MPEAHa3HaYEHME.

OMUCAHME HA TrPA®OUYHUTE CTPAHULIN

MpeacTaBeHOTO MO-A0MYy HOMEpPUpaHe Ce OTHAcs 3a eNnemMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MPeACTaBeHW Ha rpaduyHUTe CTpaHuuM Ha
HacTosILLaTa MHCTPYKLMS.

3agHa pbkoxBaTka

KoHTponeH nanen

Kopnyc Ha npepaskaTa

ByToH 3a 6nokupoBka Ha WnuHaena

MoHTaxeH oTBOp

Haknapka 3a xsailaHe

3akpenBaly BUHT

. JonbnHuTtenHa pbkoxsaTtka Tvn ,D”

9. flonbnHuTenHa pbkoxeaTka

10. Monupaty auck

11. Monupalua Haknagka

12. Monunpalyo-LnmdoBBbYEH ANCK

13. M6ka 3a nonupaxe

14. MyckoB 6yTOH

15. Aucnnew

16. ByToH ,-” 3a perynupaHe Ha ckopocTTa

17. ByToH ,+"3a perynupaHe Ha cKopocTTa

* Moxe Aa uMa pasnuka Mexay YepTexa u n3genueTo.

ONOOAWNE

EKUMUPOBKA U AKCECOAPU

1. Monupauy anck -26p.

2. [lonbnHWTeNHa pbkoxsaTka -26p.

3. Haknagka 3a xBalyaHe -16p.

4. 3akpenBsall BUHT -26p.

5. Moanoxka -2 6p.
6. LecTobrbneH koY -16p.

7. Nonupalya Haknagka -16p.

8. Mbbka 3a nonupaxe -26p.

9. Mapuan -16p.

104rOTOBKA 3A PAGOTA

[la ce n3Kkn0UM MaLLMHaTa OT 3aXpaHBalliaTa Mpexa.

MOHTAX HA HAKNAOKATA 3A XBALLAHE

« HaknapgkaTta 3a xBaLaHe (6) (4epT. A) TpsibBa ga ce HadeHe
BBPXY KOpryca Ha npejaskaTa (3) otnpes.

o [la ce 3akpensaT cbC 3akpenBalyuTe BUHTOBE (7) (Y4epT. B),
3aBMHTBAWIKW MM B MOHTaXHUTE OTBOPYM (5) OT ABETE CTPaHMU Ha
npepaskaTa.

MpepgHata 4YacT Ha HaknagkaTa 3a xBalwaHe (6) uma otgony
BAMbOHATUHA 3a MPBCTUTE, 3a Aa CE OCUIypu CUIYpPHO XBalliaHe
oTrope.

MOHTAX HA AONB/IHUTENHATA PbKOXBATKA TUn ,,.0”

[onbnHuTenHaTa pbkoxsaTka Tvn ,D” Moxe aa 6bae noctaBeHa B
€e[HO OT fABeTe MONOXEeHUS — BepTUKANHO WU XOPU3OHTasHO
(4ept. D n E). Hactpoiikata cnefBa Aa ce M3BbpLUM Npeau
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MOHTaxa. B koBypa Ha pbkoxBaTkaTa ce HamupaT U3faTbLy, KOUTO
ce Grnokupar BbB BbTpELLHaTa 3akpensalla pamka.

o [lonbnHuTenHaTa pbkoxeaTtka Tun ,D” (8) (4epT. C) TpsbBa aa
ce HafleHe BbPXY Kopryca Ha npeaaekata (3) otnpes.

« 3akpensiBaTe C NOMOLLTa Ha 3akpenealimTe BUHTOBE (7) (YepT.
D) ynoTpe6siBaitku NOANOXKM, 3aBUHTBAMKM T B MOHTaX)HUTE
oTBopy (5) OT ABETE CTPaHU Ha Npeaaskarta.

MOHTAX HA AONMbNHUTENHATA PbKOXBATKA

[onbnHutenHata pbkoxeaTka (9) (yepT. F) moxe pa 6Gbae
MOHTVMpaHa OT fnsiBaTa MMM AsicHaTa CcTpaHa Ha kopriyca Ha
npegaskata (3). lMpenopbyBa Ce HEWHOTO W3MNON3BaHe npu
M3Mon3BaHeTo Ha akcecoapu ¢ AnameTbp Hag 125mm.
BaBuHTBaTe JgonbnHUTENHaTa pbkoxsaTtka (9) (YepT. F) B eanH ot
MOHTaxHuTe oTBOpHU (5) B KOpnyca Ha npeaaskata (3).

MOHTAX U AEMOHTAX HA NMONMUPALLMA AUCK /
MNONUPALLO-LLNMN®OBBYHUA OUCK.

o HaTucHeTe 6yToHa 3a 6nokupoBka Ha wnnHaena (4) n
3aBbpTeTE WNKMHAENa AokaTo 6bae GrokupaH.

« 3aBuHTBaTe Nonupatums auck (10) (4epT. G) BbPXY LWNMHAENA —
pAsicHa pesba.

« OcBoboxaaBaTe GyToHa 3a 6rnokupoBka Ha WwnuHaena (4).

o [leMOHTaXbT Ha NonMpaLLmMs AUCK NpoTuya B obpathHa
NocreAoBaTeNHOCT Ha HErOBUS MOHTaX.

o [1o nAEHTUYEH HauvH Ce MOHTMpa N AEMOHTUPA LNMGOBBYHO-
nonupaLums auck ¢ Benkpo (12) (vepr. I).

ByToHbT 3a 6GnokupoBKa Ha wnuHAena (4) cnyxu
WU3KNIOYMTENHO 3a P unm c Ha nonupauo-
wnucgoBbYHMA auck. He 6uBa pa ro ynotpe6sBarte, kaTo
3aAbpXal, 6yTOH No BpeMeTo, Korato AUCKLT ce BbpTU. B
TakbB Cry4ail MoXe fJa ce CTUIHe A0 MoBpexaaHe Ha
nonupawarta MallMHa WNUM  HapaHsAiBaHe Ha  HeWHus
notpe6uren.

3AKPEMBAHE HA NOJIUPALLATA HAKNALKA

o Bupxy nonupatumsi auck (10) (4epT. D) ce Haxnys3Ba
nonupatuarta Haknagka (11) (4epT. H) kaTo neko s pastsarate.

» OcurypeTe Ypes U3abprBaHe Ha BbXETO (KpaunLiaTta Ha BbXeTo
TpsibBa fa HaTVCHeTe BbTPe B pexellaTta Haknajka, 3a ja He ca
pa3axnabeHu no BpeMe Ha pabota).

Monupawara Haknagka Tps6Ba NNBTHO Aa npunsAra KbM
nonupawms AucK.

HAXNY3BAHE HA MbEKATA 3A NOJIMPAHE /
ABPA3UBHATA XAPTUA

MalwwuHaTta 3a nonupaHe e cHabgeHa C NonMpaLlo-LUNUGOBBLYEH
Anck (12) (veprt. ) ¢ Taka HapeyeHus Benkpo. C Hea moraT Aa ce
ynotpebsiBaT rbbku 3a nonvpaHe u abpasvBHa XapTus CbC
CbOTBETHUTE pas3mepun.

Pasnonarate rb6kara 3a nonupaxe (13) (4epT. I) unv abpasueHata
XapTua OT CTpaHaTa, KbAeTO € Befikpo BbpXy Monupailo-
LIJJ'IVICbOB'b‘-IHVIﬂ OWNCK N NpUTUCHETe.

PABOTA / HACTPOUKN

Mpeay U3NON3BaHETO Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTa TpsAbBa Aa MPOBEPUTE
CbCTOAHWETO Ha MOAMpaLLMA AncK. [la He ce W3nos3BaT oLbPGEHY,
MyKHaTU UK NOBPEAEHN MO APYT HauMH AUCKOBE. MOBPEeAEHUAT AUCK
TpA6Ba BeAHara Aa ce CMEHM C HOB.
BKIIOYBAHE / U3KNIOYBAHE

HanpexeHueto Ha Mpexata Tpﬂ6Ba Aa OTrOBaps Ha HanpexXeHWeTo
NOCO4YEHO BBLPXY Tabefkata C TEXHWUECKU AaHHW Ha MalnHata 3a
nosupaHe. Mo BpeMe Ha nyckaHe U Mo Bpeme Ha pabota Tps6sa Aa
ABPXUTE MallMHaTa C ABETe pbLie.

MaluuHaTa 3a nonvpaHe e cHabaeHa ¢ nyckoB 6yTOH npeanassaly
A1 OT Cry4YauHO BKNOYBaHe.



« MNpemecTeTe nyckoBusi 6yToH (14) (4epT. J) HanNsBO B NO3nLMUs
W

* Ha gucnnes (15) we ce nosisu ,00” 1 3axpaHBaHeTo Ha
€NEeKTPOVHCTPYMEHTA € BKITIOYEHO.

* BCBLHOCT 3aABIKBaHETO Ha ABUraTens Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa HacTbINBa Crief, HaTuckaHeTo Ha 6yToHa ,+”
3a perynupaHe Ha ckopocTTa Ha BbpTeHe (17).

* M3kniouBaHe Ha ABUraTensi Ha enekTPOUHCTPYMEHTa Moxe Aa
ce U3BbpLUM Ype3 ByToHa ,-” 3a perynupaHe Ha ckopocTTa Ha
BbpTeHe (16), Bpbluaiiku ce Ao ,00” Ha aucnnes.

« MpemecTtBaHeTo Ha nyckosus 6yToH (14) B noauums ,0”
U3KMIoYBa 3aXpaHBaHETO Ha eNleKTPONHCTPYMEHTA.

B cnyuvait Ha n34yesBaHe Ha HanpexeHWeTo Nno Bpeme Ha paboTa,
criefi, HeroBOTO MOBTOPHO MOSIBABAHE, €MNEeKTPOMHCTPYMEHTbT
aBTOMaTUYECKW LLie NpeMuHe kbM pexxium ,00” Ha gucnnes, ToecT ¢
npokapaHo HarpexeHue, Ho 6e3 BknoyeH apuraten. Llle craHe

Taka, ako NyckoBWSIT GYTOH OCTaHe B No3uuus ,I”.
PEFYNUPAHE HA CKOPOCTTA HA BbLPTEHE.

CkopocTTa Ha BbpTeHe Ha AaBuraTensi ce perynupa ypes 6yToHute
3a perynpaHe Ha CKOpOCTTa Ha BbPTEHE, Pa3ronoKeHU BbPXY
KOHTPONHUS naHen (2). Oucnnesat (15) (4epT. J) nokassa c
AByUMdpPEHO yucno npubrnuauTenHaTta CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha
wnuMHaena, cnef kato ce B3eme npeasua MHoxuTens x100
(oBopota/ min). PerynupaHeTo ce W3BbPLUBA MOCTENEHHO.
Bb3MoXxHWUTE HAacTPOVKK ca noka3aHu Ha gucnnes, Toea ca: 00, 10,
15, 20, 25, 30.

« 3a ja Ce MOBMLLIM CKOPOCTTa Ha BLPTEHE, Creasa Aa ce HaTUCHe
6yToHa ,+” 3a perynupaHe Ha ckopocTTa Ha BbpTeHe (17) (YepT.
J).

* 3a ja ce HamManu CKOpoCTTa Ha BbPTEHe criefBa Aa ce HaTUCHe
6yToHa ,-"3a perynupaHe Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe (16) (YepT. J).
eC uen nonyyYyaBaHeTo Ha CbOTBETHA HaCTpOIZKa, TpﬂﬁBa
AanexHus 6yTOH Aa ce HaTUCHe CBbOTBETHO YMUCIO NbTU.
HactpoeHaTta ckopocT Ha BbpTeHe Ce Moaabpka Ha MOCTOSHHO
HUBO, KaKTO Ha Npa3eH Xof, Taka 1 no Bpeme Ha paboTa.

3a nonupaHe, nonuvpaHe A0 BUCOK ONACHK, u3rnmaxapaHe, Haii-
nobpe ga ce nsbepat HUCKM 06OpOTU. [InanasoHbT Ha BUCOKUTE
CKOPOCTM Ha BbPTEHE Ce npunara npuv WwnndoBaHeTo.

NONUPAHE

B 3aBMCMMOCT OT BMAa Ha u3BbpLUBaHaTa paboTa 3a nonupaHe
TpsibBa Ja Ce WU3NoMn3BaT CbOTBETHUTE HaKNagku W Monmpaiim
[uckoBe, Hamp. ¢ rbbka unu ctepeonop, (PUNLOBU, TEKCTUIHY,
MHOrOCMoeBw NnaTeHu u ap.

« CriefiBa a ce U3ronssaTt camo YMCTU MbOKM 1 Haknagku 3a
nonmpane.

« CLOTBETHO fa ce u3bepe TBBLPAOCTTA Ha rbOKaTa 3a nonvpaHe
UMW ApYru akcecoapu CbIMacHo NPenopbkUTE Ha NPOU3BOANTENS
Ha u3nonseaHaTta nonupatiia nacta unu u3nonseaHuTe cpeacTsa
3a npegnassBaHe Ha naka.

 LisinaTa NoBbPXHOCT Ha nonupaluusi auck Aa 6bae
pasnonoxeHa BbpXy MOBbLPXHOCTTA Ha NONMPaHUs ENeMeHT.

« MonupaHeTo TpsibBa Aa ce npoBese BbPXy CTyZAEH Nak.

« HaHacsiTe nonupatuara nacra Bbpxy NoBbpXHOCTTa 3a rbbkata
Ha nonupaHe (He 6vBa Aa ce Aonycka HeMnocpeACcTBEeH KOHTAKT Ha
NOMNMpaLLOTO CPEeACTBO C NonMpaHaTa NoBbPXHOCT).

o Camo BOCBKbT HaHacsiTe BbpPXY Lisiniata NoBbPXHOCT, MOHEXe
Tol TpsiGBa fja M3CbXHe Npeau NonMpaHeTo.

« MalumHata 3a nonvpaHe TpsbBa [a BKioYBaTe 1 U3KIouBaTe
camo o BpeMe Ha KOHTaKTa Ha NonupaLLms AUCK ¢ nonvpaHaTa
NOBBPXHOCT.

 [pemecTBalikn paBHOMEPHO MalLMHaTa Mo MOBbPXHOCTTA (YepT.
K) 6e3 na okasBaTe BbpXy HESl HATUCK (CaMOTO Terro Ha
MallvHaTa e 0GMKHOBEHO AOCTaTbYHO 3a NOCTUraHe Ha
nnaHnpaHvs egek).

« He 61Ba fa ce paboTu ¢ MalLMHaTa 3a NonupaHe Ha eaHo
MsACTO, 6e3 Aa ce NpeMecTBa Mo NOBbLPXHOCTTA, 3a fa He ce
CTUrHe A0 NPEKOMEpPHO HarpsiBaHe Ha naka.

 [MpukntoyBaliku nonupaHeTo TpsbBa Aa ce Hamanu HaTucka
BbpXY MaluMHaTa.

o OcTaTbLMTe OT BCEkU eUH npenapart 3a NoAabpXaHe Ha naka,
TpsibBa Aa 6bAAT OTCTPaHEHM C NOMOLLTA Ha CbOTBETEH napuan.
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Iy U3nonaBaHe Ha BOCHK AW APy KOHCEPBMPALLM CPEACTBa TPAGBa
[l Ce Cra3Bar yka3aHuATa Ha TeXHWTe NpovasoauTeu. MpekoMepHarta
ynotpeba Ha BOCbK MV MOAMpALLA@ Nacta, MOXE Aa Mpeaussika
M3X1y3BaHETO Ha MO/VPaLLATa HaKN3AKa OT LWMbOBLYHO-MOAMPALLIS
UCK.

LWIND®OBAHE

A6pasnBHa XapTus C NO-rofiemMm 3bpHa No NPUHLMN ce Npunara npu
rpy6ara obpaboTka Ha MoBeveTo Martepuanu, a xapTusita ¢ no-
Mariku 3bpHa Ce U3Monasa Npy 3aBbpLUMTENHUTE PaBoTu.
CnaraTe kpbrye abpasvBHa XapTus CbC CbOTBETHATA rpajaLns B
3aBUCUMOCT OT MraHupaHaTa paboTa.

A6pasunBHaTa xapTiA TPAGBa MILTHO Aa MpUAAra KoM LANGOBBYHO-
MOAMPaLYM AUCK.

PABOTA

YCTporCTBOTO € CHabaeHo C MexaHW3bM 3a crtabunusvpaHe Ha
obopoTute NpuM MPOMEHNUBO HaTOBapBaHe, OCUrypsiBaLLo
NpeunsHoCT Ha u3BbpLleHaTa pa60Ta. OcBeH TOBa C uen
noBULLABaHETO Ha KOHTpPOSsia Cce npunara MexaHu3bMm 3a
NOCTEeneHHo 3aaBuXBaHe.

TpsbBa sa ce ynotpebsisa caMo TaknBa PaboTHU MHCTPYMEHTH, YMMUTO
[ONyCTUMa CKOPOCT Ha BbpTeHe e MO-BACOKAa WAW Ce paBHABa Ha
CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ha eNEKTPOMHCTPYMeHTa 6e3 HatoBapsaHe, a
ANAMETBRDBT My HE € NO-TONAM OT MPernopbYBaHNA 3a JaJeHVA MOAen
€/1eKTPOUHCTPYMEHT.

OBCJ1IYXXBAHE U NO4OPBHIKA

Mpeau Za NPUCTBNM KbM KaKBUTO U Ja 6110 JEMHOCTU CBBP3aHM C
MHCTaIMPaHETO, PeryIMpaHeTo, peMoHTa nam OGCAY)KBaHeTO, Tpsibaa
Aa U3BaaM Lerncena Ha 3axpaHBallna NPOBOAHWK OT MPEXOBUA
KOHTAKT.

NoAnPBHLXKA U CbXPAHEHUE

o EnekTpouHCTpyMeHTLT TpsibBa BUHaru Aa 6bae noaabpxaH
YUCT.

« 3a nouncTBaHe He 61Ba Aa ce U3Non3ea BoAa Unu apyrv
TEe4YHOCTU.

* YCTPOMCTBOTO Aa Ce No4ncTBa NocpeacTBOM Cyx0 napye TbkaH
unn ga ce npogyxa CbC CrbCTeH Bb3yX NOA4 HUCKO HandaraHe.

. Lla He ce M3Non3BaT KakBUTo 1 Aa 6uno noyucreallum cpeacrtea
VN1 pasTBOPUTENW, TbI KaTo Te Buxa Mornu Aa NoBpeasT
vyactute Vl3p360TeHVI OT CUHTETUYHM BrakHa.

. PGFLOBHO Aa ce NoYncTBaT BEHTUNALMOHHUTE NPOSTyKn B
Kopnyca Ha ABUraTens 3a a He ce AonycHe A0 NPeKOMEPHOTO
HarpsiBaHe Ha yCTpOIZCTBOTO.

« [py noBpeaa Ha 3axpaHBaLLuUa NPOBOAHWK, TPSGBa a ce CMeHU
C NPOBOAHUK NpUTeXaBall CblUMTE NapameTpu. Tasu onepauus
Aa ce nosepu Ha KBaJ‘II/Id)I/ILLI/IpaH cneuvanuct unu ga ce npefane
YCTPOWCTBOTO B CepBu3a.

* B crnyyaii Ha npekomMepHO UCKpeHe OT KonekTopa Aa ce nosepu
npoeepkaTa Ha CbCTOAHNETO Ha BbINepoaHUTE YEeTKU Ha
ABuraTtens Ha ksanuuumMpaHo nuue.

« 3a U3MMBaHETO Ha NonupallaTta Haknaaka 1 reokute 3a
nonvpaHe TpﬂGBa Aa ce n3nonsea camo Boda nnv Boga CbC cnab
canyH.

. ycrpoﬁcmom BUHarn Tpnﬁsa Aa ce CbXpaHsBa B CyX0o 1
HEAOCTBLIMHO 3a [ela MSCTO.

Ynotpe6eHute (No-kbLCu OT 5 mm), M3ropenn UNKU cuyneHu
BbINepoAHU YeTKN Ha ABUratens cneasa BegHara Aa 6baart
noaMeHeHu. BuHarn ce no T eAHOBp 0 ABeTe
YeTKU.

0nepa|.|.v|5|Ta no cMsiHaTa Ha BbrnepoaHUTe 4YeTKuU cnegsa ga
ce noBepsiBa €AWHCTBEHO Ha KBal'IM(*)MLWIpaHO nvuue
U3non3Banku OpPUrMHaNH" 4YacTu.

BcskakbB  BMA  HeumsnpaBHocTM Ou  Tpabeano pa  Obaart
OTCTpaHsBaHM OT OTOPU3UPaHUs CepBu3 Ha NpoussBoanUTens.



TEXHUYECKU MAPAMETPU

HOMUHAIHU OAHHU

3a nonupaHe 59G244

MNapamettp CroiHocT
3axpaHBalLo HanpexeHne 230 VAC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50 Hz

1100 W

,El,manaaoH Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHe
Ha npaseH Xxo4

[vameTbp Ha nonvpaLma Quck 1000-3000 rpm

[nameTsbp Ha nonupaLo- 180 mm

LUNUOBBYHMS AUCK

Pesba Ha wnvHgena 125 mm

Knac Ha 3awuTeHocT M14

Kaitseklass 1l

Maca 2,6 kg
2020

oavHa Ha Npon3BoOACTBO

59G244 o3HavyaBa KakTo Tvna, Taka U 03Ha4YeHMeTo Ha
MalmHaTa

OAHHU OTHOCHO LUYMA U BUBPALUUUTE

Hueo Ha aKyCTU4YHOTO
HansraHe

HuBo Ha akycTuyHata
MOLLHOCT

CToiiHoCT Ha
BMGPALMOHHUTE
YCKOpPEHUs1, nonmpaHe

LpA = 71 dB(A) K = 3 dB(A)

LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)

ah =3,36 m/s2 K = 1,5 m/s2

WHdopmaumsa oTHOCHO WymMa u BuGpauumte

HwvBara Ha reHepupaHus WyM, TakuBa KaTo HUBO Ha reHepUpaHoTo
aKyCTUYHO HansraHe Lpan HMBOTO Ha aKycTMYHaTa MOLLHOCT Lwa,
KaKTO M HECUIypHOCTTa Ha u3mepsaHeTo K , N0CoYeHO no-Aony B
VHCTpYKUUMsATa cbrnacHo Hopmata EN 60745.

CTOWHOCTUTE Ha BUBPaLMUTE anh U HECUTYPHOCTTA Ha U3MEPBAHETO
K ca 0603HaueHn cbrnacHo HopmaTa EN 60745-2-3, nocoyeHa no-
nony.

MocoueHoTo B HacTosdwarta UHCTPYKUUA HUBO Ha Bwﬁpaumme e
6uno n3MepeHo cbrnacHo onpepgeneHata oT Hopmata EN 60745
npouedypa Ha u3MepBaHe W Moxe Aa Gbae W3nonseaHo 3a
CpaBHeHWe Ha eneKTPOUHCTPYMEHTU. Moxe Aa 6'bﬂe n3non3saHo
CbLO Taka 3a BCTbMUTENHA OuUeHKa Ha eKcnosuumaTta Ha
Bubpauuute.

MocoyeHOTO HMBO Ha BuOpauuuTe € penpeseHTaTuBHO 3a
OCHOBHUTE MPUNOXEHUA Unu c apyrute paGOTHI/I WHCTpYyMEeHTH, a
Cbllo, ako He 6bAe AOCTaTbYHO MOAABPXKAHO, HMBOTO Ha
BuGpauunTe Moxe pAa ce npomeHu. [locoveHuTe no-rope
npuynHUTE Morat ga npeavsBuKaT OkKavBaHe Ha eKkcnosvumata
cpelly BUGpaumnTe No Bpeme Ha Lenvsi nepuoa Ha pabora.

3a fa ce OLieHM TOYHO eKcnoauLusTa cpelly Bubpauuute, Tpsioea
Aa ce B3emat npeasua nepuogunTe, KOrato efieKTpoOUHCTPYMEeHTbT
© U3KITIOYEH WNW KOraTo € BKIIOYEH, HO HE e U3Non3BaH 3a paboTa.
Mo To3n HauuH obLaTta ekcrnoanums cpeLly BubpauuuTe Moxe aa
Ce OKaxe 3HauuTenHo no-Hucka. TpsibBa Aa ce BbBegar
[ONMbAHUTENHU cpefcTBa 3a Ge3onacHoCT C Len 3awutata Ha
notpebutens npea nocneacTeusita oT BUGpauuuTe, Takuea kaTo:
noaapbXxKa Ha eneKkTpOUHCTPYMEeHTU n paGOTHM WHCTPYMEHTH,
ocurypsBaHe Ha CbOTBETHaTa TeMnepaTypa Ha pbueTe, npasunHa
opraHusauua Ha paﬁoTaTa.
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OIlA3BAHE HA OKOJIHATA CPE[A

EnekTpuyecku 3axpaHBaHuTe U3aenvs He TpsiGea aa
Ce M3XBBPNAT C AOMALLHUTE OTNaabLM, a TpsGea Aa
ce npegafart 3a OMon3oTBOpsiBaHe B CbOTBETHUTE
3aBoAu. ViHchopmaLms 3a Onon3oTBOPSBAHETO MOXeE
na Gbae nonyyeHa OT Npoaasaya Ha U3aenueTo ot
MeCTHUTe BnacT. HerofHoTo enekTpuyecko u

€I1eKTPOHHO oﬁopy/:lBaHe CbAbpXa HenacuBHU
CyﬁCTEHLlI/IVI 3a ecTtecTBeHaTa cpeaa.
O6opyABaHeTo, HEOTAAAeHO 3a  peuukupaHe,

npeacTasnsaBa NoTeHUManHa 3annaxa 3a okonHarta
cpefa v 3a 34paBeTo Ha xopata.

* Banasea ce NpaBOTO 3a U3BbPLUBAHE HA NPOMEHM.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig” Spétka komandytowa
cbC cepanuuie BbB Bapuwasa, yn. MorpaHuuna 2/4 (HapuyaHa no-HaTaTbk :
.Grupa Topex”) wHpopmMpa, Ye BCSKakBA aBTOPCKM NpaBa OTHOCHO
CbABPKAHUETO HA WHCTPYKUMS (HapuyaHa mno-HaTaTbk JMHcTpykums”),
BKITIOYBALLM MEX1Y IPYTOTO HElHUA TEKCT, nomecTeHnTe cdoTorpacdum, cxemm,
YEPTEXM, @ CbLLUO W HEMHUTE KOMMO3NLMMA, MPUHAANEXAT M3KMIOUYNTENHO Ha
Grupa Topex 1 noanexar Ha npasHa 3aluuTa CbrfiacHo 3akoHa OT 4 deBpyapn
1994 rogmHa OTHOCHO aBTOPCKOTO MPaBO U CPOAHWTE My npasa (eAHOpPOAeH
TekcT B [IbpxaBeH BecTHMk 2006 Ne 90 no3. 631 ¢ NO-KbCHUTE M3MEHEHUs).
KonnpakeTo, npepaGoTeaHeTo,  Ny6nuKyBaHETO,  MOAN(UUMPEHETO  C
KoMepyecka Len Ha Lsinata MHCTPYKLMS, KaKTO U Ha OTAemNHUTE i enemeHTn 6e3
cbrnacueTo Ha Grupa Topex U3paseHo B nucmeHa (opma, e CTporo 3abpaHeHo
¥ MOXeE 1 MOXe fja loBefe 40 MPUBMMYAHETO KbM rpaxaaHcka W HakasaTenHa
OTFOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH UPUTA
APARAT ZA POLIRANJE
59G244

NAPOMENA: PRIJE UPRAVLJANJA Snagom PRVI VRIJEME
PROCITAJTE OVO UPUTSTVO ZA UPUTE | CUVATI ZA
BUDUCU REFERENTU.

DETALJNI PROPISI SIGURNOSTI

Sigurnosna upozorenja uobi¢ajena za brusenje, brusenje,
cetkanje zica, poliranje ili rezanje brusnim strojevima:

a)Ovaj je elektricni alat namijenjen za funkciju
poliranja. Nepostivanje svih uputa navedenih u nastavku moze
dovesti do strujnog udara, pozara i / ili ozbiljnih ozljeda.

b) Postupci poput brusenja, kleveéenja, ¢etkanja zica ili alata
za rezanje. ProCitajte sva sigurnosna upozorenja, upute,
ilustracije i specifikacije isporu¢ene s ovim elektriénim
alatom. ne preporucuje se izvodenje s ovim elektricnim
alatom. Postupci za koje elektri¢ni alat nije projektiran mogu
stvoriti opasnost i uzrokovati osobne ozljede.

c) Nemojte koristiti dodatke koji nisu posebno dizajnirani i
preporu¢eni od strane proizvodaca alata. Samo zato S$to
dodatni pribor moze biti priklju¢en na napajanje, to ne osigurava
siguran rad.

d) Nazivna brzina dodatne opreme mora biti najmanje jednaka
najvecoj brzini koja je oznacena na elektricnom alatu. Pribor
koji radi brze od njihove brzine moze se slomiti i razdvojiti.

e) Vanjski promjer i debljina vaseg pribora moraju biti u rangu
kapaciteta vaseg elektri¢nog alata. Pribor nepravilne veli¢ine
ne moZe se zaétititi ili kontrolirati na odgovarajuéi nacin.

f) Montaza dodataka s navojem mora odgovarati navoju
vretena brusilice. Za pribor koji je montiran prirubnicama,
otvor na otvoru pribora mora odgovarati smjestajucem
promijeru prirubnice. Pribor koji se ne podudara s ugradbenim
hardverom elektri¢nog alata izgubi¢e ravnotezu, vibrira pretjerano
i moze uzrokovati gubitak kontrole.

g) Nemojte koristiti pribor za oStecenja. Prije svake uporabe
pregledajte dodatnu opremu poput abrazivnih kotaca na
pukotine i pukotine, podloge za jastuke zbog pukotina, suza
ili prekomjernog habanja, zicane cetke za olabavljene ili
napukle Zice. Ako ispadne elektricni alat ili pribor,
pregledajte da li ima osStecenja ili ugradite neoStecenu
dodatnu opremu. Nakon pregleda i instaliranja dodatne



opreme, smjestite sebe i prolaznike dalje od ravnine
rotirajuceg pribora i pokrenite elektricni alat na najvecoj
brzini bez optereéenja jednu minutu. OSteceni pribor obi¢no ¢e
se raspasti za vrijeme ovog ispitivanja.

h) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o primjeni, koristite
Stitnik za lice, zastitne naocale ili zastitne naocale. Po potrebi
nosite masku protiv prasine, Stitnike za sluh, rukavice i
pregacu za radionice koji mogu zaustaviti male fragmente
abraziva ili komada. Zastita ociju mora biti sposobna zaustaviti
letece krhotine nastale razli€itim operacijama. Maska za prasinu
ili respirator moraju biti sposobni filtrirati Cestice koje nastaju
vasim radom. Dugotrajno izlaganje buci visokog intenziteta moze
prouzro€iti pojavu sluha.

i) Drzite prolaznike na sigurnoj udaljenosti od radnog
podrucja. Svatko tko ulazi u radni prostor mora nositi osobnu
zastitnu opremu. Fragmenti komada ili pokvareni pribor mogu
letjeti i prouzrociti ozljede izvan neposrednog podrucja djelovanja.

j) Elektri¢ni alat drzite samo za izolirane hvataljske povrsine, za
vrijeme izvodenja radnje pri kojoj rezni pribor moze doéi u
dodir sa skrivenim ozi¢enjem ili vlastitim kabelom. Rezanje
dodataka koji dodiruje Zivu Zicu moze izloziti metalne dijelove
elektricnog alata "Zivim" i moze dovesti do strujnog udara.

k) Kabel postavite dalje od pribora za okretanje. Ako izgubite
kontrolu, kabel se mozZe prerezati ili zarezati, a ruku ili ruku
mozete povuci u prednju dodatnu opremu.

I) Nikada ne polazite elektricni alat dok se pribor ne zaustavi u
potpunosti. Okretanje pribora moze zgrabiti povr§inu i izvuéi
elektri¢ni alat iz vaseg upravljanja.

m) Nemojte pokretati elektricni alat dok ga nosite pored
sebe. Slucajni kontakt s okretnim priborom mogao bi uhvatiti
vasu odjecu, uvlaceci pribor u vase tijelo.

n) Redovito Cistite ventilacijske otvore ventilatora. Ventilator
motora povuéi ¢e prasinu u kuéistu, a prekomjerno nakupljanje
metala u prahu moze prouzrokovati elektricne opasnosti.

0) Nemojte koristiti elektricni alat u blizini zapaljivih
materijala. Iskre bi mogle zapaliti ove materijale.

p) Ne koristite opremu koja zahtijeva teku¢a rashladna
sredstva. KoriStenje vode ili drugih tekuéih rashladnih sredstava
moze rezultirati strujom ili Sokom.

Upozorenje i povratna upozorenja

Povratni udarac je iznenadna reakcija na zabrtvljeni ili prikljeSteni
rotacijski kota¢, podlogu za podlogu, ¢etku ili bilo koji drugi
pribor. Zatezanje ili otkidanje uzrokuje brzo zaustavljanje
rotiraju¢eg pribora, Sto zauzvrat uzrokuje prisiino nekontrolirano
elektriéno sredstvo u smjeru suprotnom od rotacije dodatne opreme
na mjestu vezanja.

Na primjer, ako se abrazivni kota¢ zatakne ili zatakne pomocu
obratka, rub kotaca koji ulazi u mjesto uboda moze se iskopati u
povrsinu materijala zbog ¢ega ¢e se kotac izvudi ili izbiti. Kolo moze
ili skoCiti prema operatoru ili ga udaljiti, ovisno o smjeru kretanja
kotata na mijestu udaranja. U tim se uvjetima mogu oStetiti i
abrazivni kotadi.

Oporavak je rezultat zlouporabe elektricnog alata i / ili pogresnih
radnih postupaka ili uvjeta, a moze se izbjeé¢i poduzimanjem
odgovarajuc¢ih mjera opreza, kako su dolje navedene.

a) Cvrsto drzite elektriéni alat i postavite tijelo i ruku kako biste
se odupirali povratnim silama. Uvijek koristite pomoénu
rucicu, ako je na raspolaganju, za maksimalnu kontrolu nad
povratnim udarima ili reakcijskim momentom tijekom
pokretanja. Ako se poduzmu odgovaraju¢e mjere opreza,
operater moZe kontrolirati sile reakcije i povratne sile.

b) Nikada ne stavljajte ruku u blizinu
pribora. Dopuna vam moze odbiti preko ruke.

c) Ne postavljajte svoje tijelo u podrucje gdje ¢e se elektricni
alat kretati ako dode do povratnog udarca . Kickback ¢e
pokretati alat u smjeru suprotnom od pokretanja kotaca na mjestu
uboda.

d) Budite posebni pazljivo kada radite uglove, ostre rubove
itd . Izbjegavajte poskakivanje i dodavanje pribora. Kutovi,
ostri rubovi ili odskakanje imaju tendenciju priklizavanja rotiraju¢e
dodatne opreme i uzrokuju gubitak kontrole nadvijanja.

e) Nemojte lijepiti pilu za rezanje drva ili zubnu pilu. Takvi
nozevi stvaraju Eeste povratne udarce i gubitak kontrole.

rotirajuceg

Sigurnosna upozorenja specificna za postupke poliranja:
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f) Ne dopustite da se neki labavi dio poklopca za poliranje ili
njegovi priévrsni nizovi slobodno okre¢u. Odvojite ili
podrezite sve labave zZice za priévrScivanje. Labavi i okretni
Zice za privrS¢ivanje mogu vas zaplesti prstima ili zaviti na
komadu.

Dodatna sigurnosna upozorenja:

a) U alatima prilagodenim za pri¢vr&¢ivanje brusnih kotac¢a s rupom
s navojem, provjerite je li duljina navoja brusnog koluta prikladna
za duljinu navoja vretena.

b) Osigurajte radni komad. Pri¢vr§éivanje radnog dijela na
stezaljku ili vili€ar sigurnije je nego drzanje u ruci.

c) Ne dirajte diskove za rezanje i bruSenje dok se ne ohlade.

d) Pri koristenju prirubnice za brzo postavljanje provijerite je li
unutarnja prirubnica montirana na vreteno opremljena
gumenim O-prstenom i je li prsten neostecen. Takoder bi se
trebalo osigurati da su povrSine vanjske i unutarnje
prirubnice éiste.

e) Koristite prirubnicu za brzo stezanje samo s brusnim i
reznim diskovima. Koristite samo neo$tecene i ispravno
prirubnice.

f) U slucaju privremenog prekida napajanja u mrezi ili nakon
uklanjanja utika¢a iz uticnice s prekidacem u polozaju "uklju¢eno”,
prije ponovnog pokretanja, otkljucajte sklopku i postavite je u
isklju¢eno stanje.

OPREZ! Ovaj je uredaj dizajniran za rad u zatvorenom
prostoru. Dizajn se pretpostavlja da je siguran, koriste se
mjere zastite i dodatni sigurnosni sustavi, mada uvijek postoji
mali rizik od ozljeda na radu.

Objasnjenje od koristenih simbola

Al

1 2

4

@

7 8

1. Paznja ! Poduzmite posebne mjere opreza

2. UPOZORENUJE Pro¢itajte priruénik s uputama

3. Nosite zastitne rukavice

4. Koristite osobnu zastitnu opremu ( sigurnosne naocale , uho za
Stitnici )

5. Koristite zastitnu odje¢u

6. Iskljucite napajanje kabel prije servisiranja ili popravka

7. Drzite djecu podalje od alata

8. zaétititi na uredaj protiv vlage

9. Druga klasa zastite

3
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KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Aparat za poliranje je ruéni elektri¢ni alat koji pokrece jednofazni
komutatorski motor. Uredaj je namijenjen za brusenje i suho
poliranje lakiranih drvenih, metalnih ili plasticnih povrsina.
Zahvaljuju¢i podeSavanju okretne brzine moguce je postizanje
optimalnih parametara rada, ovisno o upotrijebljenom radnom alatu.
Podruéja primjene alata: renovacijski i zavrsni radovi koji zahtijevaju
poliranje povrsine, posebice kod rada s autima i u stolariji.

Uredaj je namijenjen isklju¢ivo za rad u suhim uvjetima. Zajedno s
uredajem ne koristite korundske ploce.

Zabranjena je nenamjenska upotreba uredaja.
OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafi¢kim prikazima ovih uputa.
Straznja rucka

Upravljacki panel

Kuciste prijenosa

Gumb za blokadu vretena

Montazni otvor

Prihvatni nastavak

Vijak za pri¢vré¢ivanje

Dodatna rucka tipa ,D”

Dodatna rucka

10. Plo¢a za poliranje

11. Nastavak za poliranje

12. Brusna ploc¢a za poliranje

13. Brusna spuzva

14. Prekida¢

15. Displej

16. Gumb ,-” za pode$avanije brzine

17. Gumb ,+” za pode§avanije brzine

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda.

DIJELOVI | DODATNA OPREMA

©CONOOAWNE

1. Plo¢a za poliranje - 2 kom.
2. Dodatna rucka - 2 kom.
3. Prihvatni nastavak -1 kom.
4. Vijak za pri¢vrs¢ivanje - 2 kom.
5. Podlozak - 2 kom.
6. Sesterokutni kljug -1 kom.
7. Nastavak za poliranje - 1 kom.
8. Brusna spuzva - 2 kom.
9. Krpica -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

Aparat za poliranje iskljucite iz mreZe.

MONTAZA PRIHVATNOG NASTAVKA

» Prihvatni nastavak (6) (crtez A) stavite na kuéiste prijenosa (3) s
prednije strane.

 Pri¢vrstite pomocu vijaka (7) (crtez B), tako da ih uvrnete u
montazne otvore (5) s obje strane prijenosa.

Predniji donji dio prihvatnog nastavka (6) ima udubljenje za prste
kako biste mogli alat ¢vrsto primiti odozgo.

MONTAZA DODATNE RUCKE TIPA ,,D”

Dodatnu ru¢ku tipa ,D” moZete postaviti u jedan od dva polozaja —
okomito ili vodoravno (crtez D i E). Polozaj odaberite prije montaze.
U zastiti rucke nalaze se izbocine koje se blokiraju u unutarnjem
okviru za pricvrs¢ivanje.

« Dodatnu rucku tipa ,D” (8) (crtez C) stavite na kuciste prijenosa
(3) s prednje strane.

o Pricvrstite pomocu vijaka (7) (crtez D) koriste¢i podloske i
stavljajuéi ih u montazne otvore (5) s obje strane prijenosa.

» MONTAZA DODATNE RUCKE
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Dodatnu ruc¢ku (9) (crtez F) mozete montirati s lijeve ili desne strane
kucista prijenosa (3). Preporu¢amo da je koristite prilikom upotrebe
pribora ¢&iji je promjer veci od 125mm.

Dodatnu rucku (9) (crtez F) namjestite u jedan od montaznih otvora
(5) na kuéistu prijenosa (3).

MONTAZA | DEMONTAZA PLOCE ZA POLIRANJE / BRUSNE
PLOCE ZA POLIRANJE.

o Pritisnite gumb za blokadu vretena (4) i okrenite vreteno dok se
ne blokira.

 Plocu za poliranje (10) (crtez G) namjestite na vreteno — desni
navoj.

* Oslobodite gumb za blokadu vretena (4).

« DemontaZzu plo¢e za poliranje izvrSite suprotnim redoslijedom do
njegove montaze.

* Na isti nacin stavljajte i skidajte brusnu plo¢u za poliranje sa
Citkom (12) (crtez I).

Gumb za blokadu vretena (4) sluZi isklju¢ivo za stavijanje ili skidanje
brusne plode za poliranje. Nemojte ga koristiti kao gumb za kocenje
dok de ploca okrece. U tom slucaju moglo bi do¢i do oSte¢enja aparata
za poliranje ili ozljedivanja korisnika.

STAVLJANJE NASTAVKA ZA POLIRANJE

* Na plo¢u za poliranje (10) (crtez D) stavite nastavak za poliranje
(11) (crtez H) i lagano ga razvucite.

» Osigurajte konopcem (krajeve konopca stavite unutar nastavka
za poliranje da ne budu labave za vrijeme rada).

Nastavak za poliranje mora dobro prianjati uz plo¢u za poliranje.
STAVLJANJE BRUSNE SPUZVE ZA POLIRANJE / BRUSNOG
PAPIRA

Aparat za poliranje je opremljen brusnom plo¢om za poliranje (12)
(crtez 1) s tako zvanim ¢ickom. Zajedno s njom mozZete koristiti
brusnu spuzvu ili brusni papir odgovarajuc¢ih dimenzija.

Brusnu spuzvu (13) (crtez 1) ili brusni papir okrenite na stranu s
¢ickom, stavite na brusnu plo¢u za poliranje i pritisnite.

RAD / POSTAVKE

Prije upotrebe elektricnog alata provjerite stanje ploce za
poliranje. Ne koristite iskrivljene, puknute ili na drugi nacin
ostecene brusne ploce. Oste¢enu plo¢u odmah zamijenite s
novom.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan
na nazivnoj tablici aparata za poliranje. Za vrijeme pokretanja i
rada aparat za poliranje drzite s obje ruke.

Aparat za poliranje je opremljen prekidacem koji $titi od nehoti¢nog
pokretanja.

e Gumb prekidaca (14) (crtez J) pomaknite prema lijevo do
polozaja ,I".

» Na displeju (15) ¢e se prikazati ,00” $to signalizira da je
napajanje uklju¢eno.

e Za pokretanje motora elektri¢nog alata sluzi gumb ,+" za
regulaciju okretne brzine (17).

* Motor elektricnog alata mozete iskljuciti pomo¢u gumba ,-" za
regulaciju okretne brzine (16), vra¢ajuéi se na vrijednost ,00” na
displeju.

« Ako prekidac¢ (14) pomaknete do polozaja ,0”, iskljuCuje se
napajanje elektricnog alata.

Ako za vrijeme rada dode do nestanka napona, nakon njegovog
ponovnog uklju€ivanja uredaj ¢e automatski ukljuciti rezim ,,00”
prikazanna displeju, odnosno ukljuéiti napajanje bez pokretanja
motora. To ¢e trajati sve dok prekida¢ bude u polozaju ,I".
REGULACIJA OKRETNE BRZINE.

Za pode$avanje okretne brzine motora sluZze gumbi za regulaciju
pokretne brzine koji se nalaze na upravljatkom panelu (2). Displej
(15) (crtez J) u obliku dvobroj¢ane Sifre prikazuje pribliznu okretnu



brzinu vretena, kod ¢ega se uzima u obzir mnozenik x100 (okr/ min).
Do podeSavanja brzine dolazi postepeno. Moguce postavke,
prikazane na displeju glase: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

« Za povecavanje okretne brzine pritisnite gumb ,+” za regulaciju
okretne brzine (17) (crtez J).

* Za smanjivanje okretne brzine pritisnite gumb ,-” za regulaciju
okretne brzine (16) (crtez J).

« Kako biste postigli Zeljene postavke odabrani gumb pritisnite
nekoliko puta.

Postavljena okretna brzina ostaje na istoj razini, isto tako kad
uredaj radi na praznom hodu, kao i za vrijeme rada.

Za vrijleme pokretanja uredaja motor pocinje raditi pomocu soft starta
kaji sluZi za pokretanje neopterecenog motora. Prije nego uredaj
postigne maksimalnu postavijenu okretnu brzinu nemojte inicirati rad
niti ne vréite na njega pritisak.

Za poliranje, visokosjajno poliranje, izravnavanje povrsine najbolje
odabrati maniji broj okretaja. Vedéi broj okretaja se koristi za
brusenje.

POLIRANJE

Ovisno o vrsti izvodenih radova koristite odgovarajué¢e nastavke i
plo¢e za poliranje, na primjer s brusnom spuzvom ili pjenom, od
filca, tekstila, viSeslojnog platna itd.

« Koristite iskljucivo Ciste spuzve i nastavke za poliranje.

* Odaberite pravilnu tvrdo¢u brusne spuzve za poliranje ili drugih
alata i prilagodite ih preporukama proizvodaca kori$tene paste za
poliranje ili sredstava za odrzavanje laka.

« Cijela povrsina brusne ploce treba biti naslonjena na povrsinu
poliranog elementa.

« Polirajte hladne lakirane povrsine.

* Pastu za poliranje stavite na brusnu spuzvu (sprijecite direktni
kontakt sredstva za poliranje i poliranje povrsine).

« Vosak stavljajte na cijelu povrsinu, jer se mora osusiti prije
poliranja.

* Aparat za poliranje ukljucujte i iskljuéuijte iskljucivo prilikom
kontakta brusne ploce s poliranom povrsinom.

« Ravnomjerno premjestajte aparat za poliranje po povrsini (crtez
K) bez da vrsite pritisak (sama tezina aparata za poliranje
najcesce je dovoljna za postizanje Zeljenog ucinka).

« Ne radite s aparatom za poliranje na jednom mjestu, bez da ga
micete po povrsini, kako biste sprijecili pregrijavanje laka.

 Pri zavr8etku poliranja smanjite pritisak na aparat za poliranje.

« Ostatke svakog sredstva za odrzavanje laka uklonite
odgovarajuéom krpicom.

Prilikom koriStenja voska ili drugih sredstava za odrzavanje postujte
napomene njihovih proizvodaca. Zbog prekomjerne koli¢ine voska ili
paste za poliranje mozZe do¢i do klizanja i ispadanja nastavka za
poliranje iz brusne ploce.

BRUSENJE

Za grubo bruSenje vecine materijala prikladan je brusni papir sa
veéim zrncima, dok se papir s manjim zrnicma koristi za zavr$ne
radove.

Namjestite brusni papir gradacije koja odgovara vrsti planiranog
rada.

Brusni papir mora dobro prianjati uz brusnu plo¢u za poliranje.

RAD

Uredaj je opremlien sustavom za stabilizaciju okretaja kod
promjene okretaja $to osigurava preciznost kod izvr§avanja rada.
Za povecavanije kontrole dodatno je upotrijebljen sustav soft start.
Koristite samo te radne alate cjja dopustena brzina okretaja je veca ili
iste je vrijednosti kao i brzina okretaja elektri¢nog alata bez opterecenja,
a promjer nije vedi od preporucenog za odredeni model elektri¢nog
alata.

o U slucaju ostec¢enja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom
istih parametara. Za tu radnju obratite se kvalificiranom radniku ili
uredaj odnesite serviserima.
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o U slu¢aju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih ¢etkica motora.

* Za ciS¢enje nastavka za poliranje i spuzva koristite isklju¢ivo
vodu ili vodu s blagim sapunom.

« Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.

Istro8ene (krate od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene Cetkice motora
odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje detkice.

Za promjenu uglienih Cetkica obratite se kvalificiranim serviserima, a
koristite iskljucivo originalne zamjenske dijjelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Aparat za poliranje 59G244

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230 VAC
Frekvencija napajanja 50 Hz
1100 W

Nazivna snaga

Raspon brzine okretaja kod praznog 1000-3000 rpm

hoda

Promier ploge za poliranje 180 mm

Promjer brusne ploge za poliranje 125 mm

Navoj vretena M14

Klasa zastite I

Masa 2,6 kg
2020

Godina proizvodnje

59G244 oznacava istovremeno tip i naziv uredaja
OAHHU OTHOCHO LUYMA U BUBPALIMUTE

Razina akusti¢kog pritiska
Razina akusticke snage
Vrijednost ubrzanja
vibracija: poliranje

PODACI VEZANI UZ BUKU | VIBRACIJE

LpA =71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K=1,5m/s2

Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao $to je razina emitiranog akusti¢kog
pritiska Lpate razina akusti¢ke snage Lwai mjerna nesigurnost K ,
su navedene u donjem tekstu uputa, u skladu s normom EN 60745.
Vrijednosti vibracija ani mjerna nesigurnost K, oznacene su u skladu
s normom 60745-2-3 i navedene u donjem tekstu.

Navedena u danjem tekstu uputa razina vibracija je izmjerena u
skladu s odredenom normom EN 60745 mjernom procedurom i
moze se koristiti za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moze
se upotrijebiti za prvu ocjenu ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristiéna za osnovnu primjenu
elektricnog alata. Ako cete koristiti alat u druge svrhe ili s drugim
radnim alatima, a takoder u slu€aju nedostatka dovoljnog
odrzavanja, razina podrhtavanja moze se promijeniti.

Gore navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na
vibracije za vrijeme cijelog radnog razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba uzeti u
obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj iskljucen, ili kad je ukljucen, ali
se ne koristi za rad. Izbrojena na taj nacin ukupna ekspozicija na
vibracije moze se pokazati znatno manja. Treba uvesti dodatne
sigurnosne mjere s ciljem zastite korisnika od posljedica vibracija:
odrzavanje elektri¢nog alata i radnih alata, osiguranje odgovarajuce
temperature ruku, pravilna organizacija rada.



‘A OKOL

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kucnim
otpacima ve¢ ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima.
Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci
proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. IstroSeni
elektricni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu
Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po
zdravlje ljudi i za okoli§.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ograni¢enom odgovorno$éu Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u
Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na znanje
da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljuujuci
test, slike, sheme, crteZe te takoder njihove kompozicije pripadaju iskljucio Grupa
Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631
ukljuéujuci i kasnie promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje,
modificiranje u komercijaine svrhe cijelih Uputa kao i pojedinaénih njihovih
dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekr$ajne i krivicne odgovornosti

PREVOD ORGINALNOG UPUTSTVA
POLIR-MASINA
59G244

HAMOMEHA: MPE YMOTPEBE 3A MOTPEBY YMNOPABIBAJTE
NPBWN BPEME, MPOYNTAJTE OBO YMNYTCTBO 3A YMYTE U
YYBATWU 3A BYJYRY CABET.

LETAJbHU [TPOINTUCU CU'YPHOCTHU

CurypHocHa ynosopeta yobuyajeHa 3a 6pywete, 6pylemse,
yeTKake Xule, NoNmpame Unu pesate 6PyCHUM CTpojeBUMa:

a) OBaj enekTpuuyHu anat npeaBuheH je pa pAenyje kao
nonupay. HerowutoBare CBMX YnyTCTaBa HaBeJEHUX y HacTaBKy
MOXe [JOBeCTW [0 CTPpYjHOr yaapa, noxapa v / unun o36urbHux
noepepa.

6) Onepauuje nonyT Gpyweta, kneBehewa, YeTKawa xuue
unu ceuema. MpounTtajTe cBa CUrypHOCHa Yno3opema,
ynyTcTBa, unycTtpauvje u cneuucmkaumje mcnopyyeHe ca
OBUM eNeKTPUYHMM anaToMm. He npenopyuyje ce usBohewe
OBOr eneKTpuyHor anara. [ocTynuy 3a koje enekTpuyHM anat
HUje NpojekToBaH MOry CTBOPUTY OMAaCHOCT U y3pOKOBaTH NIMYHE
noepeae.

u) He kopucTute popatke Koju HUCY NoceGHO Au3ajHUpaHu n
npenopy4exn o cTpaHe npoussohaya anara. Camo 3aTo LWTo
[ofaTHa onpema Moxe 61T NpuKIbyyYeHa Ha Ballly CTpyjy, TO He
ocurypaBa curypaH paa.

fn) HasuBHa Gp3uHa gopaTHe onpeme Mopa GUTU Hajmake
jeqHaka MakcumanHoj O6p3vHM  Koja je O3HauyeHa Ha
enekTpM4HOM anarty. Mpu6op koju pagu 6pxe on 6p3nHe Moxe
[la ce noksapu v oAneTu.

e) CnorbHM npevyHMK U febrbuHa Balle AopaTHe onpeme
Mopajy 6MTM y rpaHMUM KanauuTeTa Baller eneKTpUu4Hor
anara. [Mpuop norpeliHe BenuuMHE He MOXe Ce Ha
ofrosapajynu HaumH 3aLUTUTUTU MU KOHTPOMCATU.

@) MoHTaXa HaBOjHOr HacTaBKa Ha HaBOjy Mopa oAroBapaTu
HaBojy BpeTeHa 6pycunuue. 3a foaaTHy onpeMy MOHTUpPaHy
npupy6HMLama, OTBOp Ha OTBOpy npuGopa Mopa Aa
ofrosapa npenasHoM NpeyHuUKy npupy6Huue. Mpubop koju ce
He nogyAapa ca XapABEpOM 3a yrpaaty enekTpuyHor anata
narybuhe paBHOTEXy, BUOpPMPa NPEKOMEPHO U  MOXe
npoy3pokoBaTU rybuTak KoHTpone.

r) Hemojte kopucTutM npubop 3a owrtehewa. Mpe cBake
ynotpe6e npernefajte AoAaTHY onpeMy Kao wWTo cy
abpa3vBHM TOYKOBM 3a MYKOTUHE M MyKOTUHe, MoAarsiory 3a
jaunHe NykoTUHa, KMAake UM NPEeKOMEpPHO Xxabake, X1uyaHy
YeTKy 3a onaGaBrbeHe WnKM Hanykne Xwuue. Ako nagHe
eneKTPUYHM anaT unu AoaaTtak, npernepajte Aa nu uma
owTtehewa wnu uHcTanupajte HeowTeheHy popaTHy
onpemy. HakoH npernega u uHcTanupata gogaTtHe onpeme,
noctaeuTe ce6e U NponasHuke Aarbe of paBHU poTupajyhe
AopaTHe  ofnpemMe UM MOKPEHUTE  eNeKTPUYHM  anar

62

MakcuManHom Op3vHoM Ge3 onTtepehewa y Tpajawy on
jeaHor muHyTa. OwTeheHn npubop ce obKU4HO pacnaga TOKOM
OBOr BpeMeHa TecTupatba.

x) Hocute nuyHy 3awTUTHY onpemy. 3aBMCHO oA NMpUMeEHe,
KOPUCTUTE WTMTHUK 3a Nuue, 3alUTUTHE Haouape unu
3awWwTuTHe Haowape. o noTpe6u HocuTe Macky nNpoTMB
npaluvHe, WTUTHUKe 3a CNyX, pykaBuLe W nperavyy 3a
pagvoHMLe Koje Mory 3aycTaBUTU CUTHe pparmeHTe
abpasuBa unu komaga. 3awTvTa ounjy mopa 61T cnocobHa fa
3aycTaBun netehe KPXOTUHE HacTane pasnUunTUM
onepauujama. Macka 3a npalumHy unv pecnupaTtop Mopajy 6utn
y cTawy pa unTpupajy Yectuue Koje HacTajy BaluvMm
pagom. [lyro wu3narawe Oyuu BUCOKOr WHTEH3UTETA MOXe
npoy3pokoBaTy ryburak cryxa.

1) [ipXXuUTe MpornasHuKe Ha CUTypHOj yAarbeHOCTU oA pagHor
nogpyuyja. CBako Ko ynasu y pagHu npoctop Mopa Aa Hocu
NWUYHY 3alWTUTHY onpemy. dparMeHTU pagHor komaga unn
nokeapeHu npubop Mory Aa opnerte u Npoy3pokyjy o3rbeae BaH
HernocpeAHor noapyyja paga.

j) EneKTpMYHM anaTt ApxuTe caMo 3a M3onoBaHe xBaTtajyhe
NoBpLUMHeE, Kafia U3BOAUTE onepauujy rae npudop 3a ceverse
MOXeE KOHTaKTMpaTU Cca CKPUBEHUM OXWUYeHseM UNu
concTBeHMM kKabnom. Ceverbe fofaTtaka Koju AOAWPYje XuBY
XKUALY MOXE M3NOXUTU MeTarHe [erioBe ernekTpudyHor amnarta
LSKUBUM® 1 MOXEe [OBECTU [0 CTPYjHOr yaapa.

k) Kabn nocrtaBuTe parbe opn npuGopa 3a okpeTamwe. AkO
narybute KoHTpony, kabn ce Moxe pesaTu WU npueesat, a
Ballia pyka Unu pyka mMory ce noByhw y npeaty AoAaTHY onpemy.

n) Hukapga He ocTaBrbajTe eNeKTPUYHU anar Aok ce NpuGop He
3aycTaBu y NoTnyHocTu. [puGop 3a okpeTare MoXe 3rpabutu
MOBPLUMHY ¥ U3BYNI eNeKTPUYHW anaT BaH Balle KOHTpore.

M) He cTaBrbajre enekTpu4Hu anat [OK ra Hocute nopen
ce6e. CnyyajHu KOHTaKT ca NPeAVoHOM Koju ce okpehe morao 6u
[a npespHe Ballly ofehy 1 yBy4e foaaTak y Balle Teno.

H) PepoBHO yucTtute BeHTUNaumjcke oTBope
BeHTUnaTopa. BeHTunatop motopa he ysByhu npawuHy vy
KyhULITe U NpPekoMEepHO Hakynrbake MeTarna y npaxy Moxe
Npoy3poKOBaTK eneKTpUiHe ONacHoOCTy.

0) He KopuCTUTe enekTpU4HM anaT y GNU3MHM 3anarbuMBMX
matepujana. Vickpe 61 morne Aa 3anane oBe matepujane.

n) He kopucTuTe gopaTke KOjU 3axTeBajy Te4yHa pacxmnagHa
cpeacTBa. Kopuwherwe Boge vnu Apyrux TEYHWX pacxnagHux
cpeAcTaBa MOXe pe3ynTupaTi CTPYjoM UMu LLOKOM.

Ynosopere u noBpartak

MoBpaTHM ypap je wu3HeHagHa peakuwja Ha 3abogeHu unu
nokuaaHu potupajyhu Todak, NoAnory 3a noanory, 4eTky unm 6uno
KOjy ApYry AoAaTHY onpemy. 3akanare v 3akaymsare y3pokyje
6p30 3aycTaBrbame potupajyher npubopa, WTo 3ay3BpaT y3pokyje
MPUCUIHO HEKOHTPOSIMPaHO EeNeKTPUYHO CPeAcTBO y CMjepy
CYNpOTHOM Of} poTaLmje JoAaTHe onpemMe y MjecTy Besakba.

Ha npumep, ako ce abpasnBHK TOYak Ha pagHOM Komazy 3akauu
Wnu cTerHe, nBuua Toukuha koja ynasu y mecto yboga Moxe ce
ykonaTu y noBpLUMHy MaTtepujana 36or Yera ce Touak Moxe usByhu
unu n3bauuTu BaH. To4ak MOXe [ja CKouv npema Bo3ady unm Jja ra
yharbW, y 3aBUCHOCTW Of CMepa KpeTara Tovka Ha MecTy
3aTe3ara. Y TWM yCroBMMA Ce MOry CIOMUTA W abpasvBHU
TOYKOBM.

MoBpaTHu yaap je pesynTat 3noynoTpebe enektpuyHor anata u /
VMW MOrpeLLHUX nocTynaka WK ycrioa paga U mMoxe ce usbehu
npeay3umMarem ofroeapajynux Mmepa npefocTpoXXHOCTH, Kao LUTO
je HaBeAEeHO y narbem TekcTy.

a) YUBpcCTO ApXKWUTE eNeKTPMYHM anaT 1 NocTaBUTe TENO U PYKY
Kako 6ucTe Mornu Aa ce ogynpeTe NoBpaTHUM cunama. YBek
KOpUCTUTE NMOMONhHY pyuuLly, aKo je Aarta, 3a MaKCMManHy
KOHTpONy Haj peakuujama nospaTHOr yaapua unu obpTHor
MOMEHTa TOKOM MoKpeTaka. YKONMKO ce  npeayamy
ogrosapajyhe Mepe MNpefoOCTPOXHOCTM, ornepatep  Moxe
KOHTpONMcaTu cune peakuuje o6pTHOr MOMEHTa UMK noBpaTHe
cune.

6) Hukapa He cTaBrbajTe pyky y 6nusuMHy poTtupajyher
npu6opa. Mpnbop Bam Moxe y3BpaTUTV Haf, PYKOM.

1) He noctaBrbajte cBoje Teno y nogpyduje rae he ce nokperatu
eneKTpMY4HM anat ako gofje Ao noBpaTHor yaapua . Kuukbauk
he nokpeTaTtu anat y npasLly CyNnpOTHOM Of} MOKpeTakba Touka Ha
MecTy 3aKayeka.



n) Byante noce6HM naxrbMBO Kaja paawuTe yrnose, owTpe
nBuue uta . Us6erasajTe Aa oAckayeTe U He 6auaTe AoaaTHY
onpemy. YroBY, OWTPe UBMLE UMM  OACKakawe uMmajy
TeHAeHUWjy [a ce 3akave 3a poTupajyhy fofaTHy onpemy u
NPOY3pOKyjy ryéuTak KoHTpone nospaTHor yaapua.

e) He MoHTMpajTe TecTep 3a TecTepe 3a ApBa Unu 3yGHY
nuny. Takeu ceunBM CTBapajy YecTe noBpaTHe yaapue v rybutak
KOHTpOre.

CUrypHoCHa ynosopema cneumduyHa 3a nonupare:

&) He po3Bonute ga ce Hekn na6GaBu Aeo noknonua 3a
nonupawe WM HEroBU NPUYBPCHM HU30BU crnobogHo
okpehy. OgBujTe unu o6Gpexute cBe nabaBe Xuue 3a
npuuBpwhuBawe. OnabasrbeH U OKPETHW  HW30BKM 3@
npuysplhnBatbe Mory BaMm 3annecTyi npcTe Unm ce 3arnaBuTi Ha
Komagy.

[lopaTHa cUrypHOCHa ynosopetsa:

a)Y anatuma npunarofeHnm 3a npuyBpwhuBame GpycHUX
TOYKOBa Ca PyrnoMm 3a HaBoOj NPOBEpUTE Aa Nu je AyXWHa HaBoja
6pycHOr Touka NorogHa AyXWHW HaBoja BpeTeHa.

6) Ocurypajte komaga. MpuuBpwhyBare pagHor fena Ha CTe3Hu
ypehaj unu Bunuyap je curypHuje of apxarsa y pyuu.

1) He avpajte avckoBe 3a ceverse U GpyLLerbe [OK Ce He oxnage.

n) Kapa kopuctute npupyGHULy 3a 6p30 nogewasake,
npoBepuTe Aa NU je YHyTpalkba NpUupyGHMLIa MOHTUMPaHa Ha
BpeTeHO onpeMrbeHa ryMeHuM O-NpcTeHOM M Aa je NpcTeH
HeowTeheH. Takolje Tpe6a o06Ge3beauTM Aa cy NOBpLUMHE
CMosbHe U yHyTpallibe NpUpyGHULEe YncTe.

e) Kopuctute npupy6Huuy 3a 6p3o ctesame caMmo ca 6pycHUM
W pe3Hum pAuckoBuMma. Kopuctute camo HeowTeheHe w
npasunHo genyjyhe npupybHuue.

@) Y cnyyajy npuBpemMeHor npeknaa Hanajara y Mpexu Unmn HakoH
yknawara yTukada w3 yTUUHULE C npekugadem y nomnoxajy
"yKrby4eHo", Mpe MOHOBHOT NOKpeTaka, OTKIbyyajTe npeknaay u
NoCTaBUTE ra y UCKIbYYEHO CTatbe.

ONPE3! OBaj ypehaj je Au3ajHMpaH 3a pag y 3aTBOpPeHOM
npocTtopy. [insajH ce npeTnocTasrba Aa je curypaH, Kopucre ce

Mepe 3aWTuTe M AoAAaTHN 6e36eAHOCHU CUCTeMU, Maaa yBek
NocToju Manu pu3uK oAl NoBpeAa Ha paay.

OGjawkete 3a NonoBHe cumbona
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1. Maxta ! Moagyamute nocebHe Mepe NPefOCTPOXHOCTM
2. YMO3OPEHE lMpounTajte ynyTcTBo 3a ynotpeby
3. HocuTe 3awtuTtHe pykaBuue
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4. KopucTuTe NnYHy 3allTUTHY onpeMy ( 3aliTUTHe Haovape , WTu
THUKe 3a ywn )

5. KopucTute 3awTuTHy oaehy

6. VckrbyuuTe cHara kabn npe cepBucMpaa Unu nonpaeke

7. QpxwuTe pdjeuy Aarbe of anata

8. 3awTnTuTe Ce ypehaj npoTue Bnare

9. [ipyra knaca 3awtute

IZRADA | NAMENA

Plir-masina je ruéni elektrouredaj koji se puni preko jednofaznog
motora. Uredaj je namenjen za bruSenje i poliranje na suvo
uglavnom povrsina pokrivenih lakom proizvoda izradenih od drveta,
metala ili od plasti¢nih masa. Regulacija brzine obrtaja omogucava
optimalne parametre posla u zavisnosti od kori§¢enih brusiono -
polerskih alatki.

Opseg hjene upotrebe je obavljanje poslova renoviranja i obavljanje
zavr$nih poslova vezanih za poliranje povrsina uglavnom u okviru
auto indrustrije ili u stolarstvu.

Uredaj je namenjan isklju¢ivo za rad na suvo. Ne koristiti sa uredajem
korund ploce.
Zabranjeno je koristiti elektrouredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.
Zadnja drska

Displej upravljanja

Kuciste zup&anika

Taster blokade vretena

Montazni otvor

Nakladka drske

Pri¢vrsni navrtanj

Dodatna drska tipa ,D”

Dodatna drska

10. Plo¢a za poliranje

11. Polerska nakladka

12. Plo¢a za bru$enije i poliranje

13. Sudner za poliranje

14. Starter

15. Displej

16. Taster ,-” za regulaciju brzine

17. Taster ,+” za regulaciju brzine

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA | DODACI

CONOORWONE

1. Plo¢a za poliranje - 2 kom.
2. Dodatna drSka - 2 kom.
3. Nakladka drske -1 kom.
4. Pri¢vrsni navrtanj - 2 kom.
5. Podloska - 2 kom.
6. Inbus klju¢ -1 kom.
7. Nakladka za poliranje - 1 kom.
8. Sunder za poliranje - 2 kom.
9. Guma -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

Iskljuciti polir-masinu iz struje.

MONTAZA NAKLADKE DRSKE

« Nakladku drske (6) (slika A) treba postaviti na kusi¢te zup&anika
(3) od napred.

o Pri¢vrstiti priévrsnim navrtnjima (7) (slika B), uvréu¢i u montazne
otvore (5) sa obe strane zupcanika.

Prednji deo nakladke drSke (6) ima sa donje strane udubljenje za
prste kako bi se osigurao siguran hvat od gore.

MONATAZA DODATNE DRSKE TIPA ,,D”

« Dodatna dr$ka tipa ,D” moze da se postavi u jedan od dva
polozaja — vertikalan ili horizontalan (slike D i E). Pode$avanja
treba da se obave pre montiranja. U jarmu drske nalaze se ispusti
koji se blokiraju u unutrasnjem pri€vrsnom ramu.

« Dodatna dr$ka tipa ,D” (8) (slika C) treba da se postavi na
kuciste zup&anika (3) od napred.



o Pri¢vrstiti navrtnjima (7) (slika D) uz upotrebu podloski,
postavljaju¢i u montazne otvore (5) sa obe strane zupcanika.

MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatna dr8ka (9) (slika F) moze da se montira sa leve ili desne
strane kucista zupcanika (3). Preporucuje se nje upotreba prilikom
kori$¢enja pribora sa pre¢nikom iznad 125mm.

Pri¢vrstiti dodatnu dr§ku (9) (slika F) u jedan od montaznih otovora
(5) na kuc¢istu zupcanika (3).

MONTAZA | DEMONTAZA PLOCE ZA POLIRANJE / PLOCE ZA
POLIRANJE | BRUSENJE.

 Pritisnuti taster za blokadu vretena (4) i okrenuti vreteno do
blokade.

 Postaviti plocu za poliranje (10) (slika G) na vreteno - desni
navoj.

» Otpustiti pritisak sa tastera za blokadu vretena (4).

« Demontaza plo¢e za poliranje vrsi se suprotnim redosledom u
odnosu na njenu montazu.

« Na identi¢an nacin montira se i demontira plo¢a za brusenje i
poliranje sa ci¢ak trakom (12) (slika I).

Taster za blokadu vretena (4) sluZi iskfjucivo za pricvri¢ivanje ili skidanje
ploce za brusenje i poliranje. Zabranjeno je koristiti ga kao kocnicu u
vreme kada se ploca okrece. U tom slu¢aju moZe do¢i do ostecenja
ploir-masine ili povrede korisnika.

PRICVRSCIVANJE NAKLADKE ZA POLIRANJE

* Na plo¢u za poliranje (10) (slika D) postaviti nakladku za
poliranje (11) (slika H) lagano je rastezuci.

* Obezbediti pri¢vr§¢ivanjem kanapa (kraj kanapa treba pritisnuti
na sredinu nakladke za poliranje, kako ne bi bila opustena prilikom
rada).

Nakladka za poliranje mora prezicno da prileZze na plo¢u za poliranje.

POSTAVLJANJE SUNDERA ZA POLIRANJE / SMIRGL-
PAPIRA

Polir-masina poseduje plo¢u za brusenje i poliranje (12) (slika l) sa
tzv. CiCak trakom. S njom moze da se koristi sunder za poliranje ili
Smirgl-papir odgovarajuceg pre¢nika.

Postaviti sunder za poliranje (13) (slika 1) ili $mirgl-papir sa strane
Cicak trake na plo€u za brusenje i poliranje i pritisnuti.

RAD / POSTAVKE

Pre upotrebe elektrouredaja potrebno je proveriti stanje plode za
poliranje. Ne koristiti okrnjene, napukle ili na drugi nacin odtecene ploce.
Ostecenu plotu odmah treba zameniti novom.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici ploir-masine. Prilikom pokretanja i tokom
rada polir-masinu treba drzati obema rukama.

Polir-masina poseduje bezbednosni starter, koji Stiti od slu¢ajnog
pokretanja.

« Pomeriti taster startera (14) (slika J) u levo do pozicije ,I”.

« Na displeju (15) ¢e se pojaviti ,00” i struja elektrouredaja je
uklju¢ena.

* Pravo uklju¢ivanje motora elektrouredaja nastupa pritiskom
tastera ,+” za regulaciju brzine obrtaja (17).

o Iskljugivanje motora elektrouredaja moze se obauviti pritiskom na
taster ,-” za regulaciju brzine obrtaja (16), vracajuéi na ,00” na
displeju.

» Prebacivanje startera (14) na poziciju ,0” isklju¢uje struju
elektrouredaja.

U slucaju nestanka struje tokom rada, nakon njeog povratka,
elektrouredaj automatski prelazi na nacin ,00” na displeju, odnosno
sa postoje¢im naponom struje ali bez uklju€ivanja motora. Isto ¢e
biti i ako je starter ostao u polozaju ,|”.
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REGULACIJA BRZINE OBRTAJA.

Brzina obrtaja motora reguli$e se tasterima za regulaciju brzine koji
se nalaze na displeju upravljanja (2). Displej (15) (slika J) pokazuje
u vidu dvocifrenog broja pribliznu brzinu obrtaja vretena nakon
uzimanja u obzir umnozavanja x100 (obr/min). Regulacija se vrsi
stepenasto. Moguée postavke koje se vide na displeju su: 00, 10,
15, 20, 25, 30.

« Kako bi se povecala brzina obrtaja treba pritisnuti taster ,+” za
regulaciju brzine obrtaja (17) (slika J).

» Kako bi se smanijila brzina obrtaja treba pritisnuti taster ,-” za
regulaciju brzine obrtaja (16) (slika J).

 Za postizanje odgovaraju¢eg podesavanja potrebno je dati taster
pritisnuti odgovarajuci broj puta.

Podesena brzina obrtaja koristi se na stalno i na praznom hodu i
tokom rada.

Prilikom pokretanja motor pocinje posao uz pomo¢ slobodnog
pokreta, koji sluzi za pokretanje neopterecenog motora.
Zabranjeno je vrsiti posao ili vrsiti pritisak na elektrouredaj pre
nego $to motor dostigne maksimalnu podesenu brzinu obrtaja.

Za poliranje, poliranje do viskog sjaja, glancanja, najbolie je
odabrati niske brzine obrtaja. Opseg viSih brzina obrtaja koristi se
za bru$enje.

POLIRANJE

¢ U zavisnosti od vrste posla poliranja koji se obavlja treba koristiti
odgovarajuée nakladke i plo¢e za poliranje npr. sa sunderom ili
penom, sa filcom, platnom, sa viseslojnim platnom, i tsl.

» Treba koristiti samo Giste sundere i polerske nakladke.

» Odgovarajuce odabrati tvrdo¢u sundera za poliranje ili drugi
pribor prema savetima proizvodaca upotrebljene paste za poliranje
ili koris¢enih sredstava za negu laka.

» Cela povrsina ploce za poliranje treba da se nalazi na povrsini
elementa za poliranje.

 Poliranje treba da se vr$i na hladnom laku.

« Razneti pastu za poliranje po povrsini sundera za poliranje (ne
dozvoliti da dode do neposrednog kontakta sredstva za poliranje
sa povr§inom za poliranje).

e Samo vosak nanosimo na celu povrsinu, jer on mora da se osusi
pre poliranja.

o Polir-masinu treba ukljucivati i iskljugivati samo prilikom kontakta
plo¢e za poliranje sa povr§inom za poliranje.

e Samo vosak nanosimo na celu povrsinu, jer on mora da se osusi
pre poliranja.

o Polir-masinu treba ukljugivati i iskljucivati samo prilikom kontakta
ploce za poliranje sa povr§inom za poliranje.

* Pomerati ravnomerno polir-masinu po povrsini (slika K) ne
vrsedi pritisak na nju (sama tezina polir-masine je dovoljna za
nameravani efekat).

 Ne treba raditi sa polir-masinom na jednom mestu bez
pomeranja po povrsini, kako ne bi do$lo do pregrevanja laka.

e Zavr$avajuci poliranje treba smanijiti pritisak na polir-masinu.

» Ostatci od bilo kod sredstva za negovanje laka treba ukloniti
odgovaraju¢om tkaninom.

Prilikom upotrebe voska ili drugih sredstava za negu, potrebno je
pridrzavati se saveta proizvodaca tih proizvoda. Prekomerna upotreba
voska ili paste za poliranje moZe dovesti do klizanja nakladke za
poliranje sa ploce za brusenje i poliranje.

BRUSENJE

Smirgl-papir sa ve¢im zrnom uglavnom se koristi za grubu obradu
vecine materijala, a papir sa manjim zrnom upotrebljava se za
zavrs$ne poslove.

Postaviti okrugli $mirgl-papir odgovarajuce veli€ine zrna za planirani
posao.

Smirgl-papir mora prezicno da prileZe na plocu za poliranje.



RAD

Uredaj poseduje sistem za stabilizaciju obrtaja pri promeni
opterecenja koji garantuje preciznost obavljanja posla. Dodatno, za
povecanje kontrole, koristi se sistem blagog pokreta.

Treba koristiti samo one radne alatke &jja je dozvoljena brzina obrtaja
visa ili jednaka brzini obrtaja elektrouredaja bez optereenja, a precnik
nije vedi od preporudenog za dati model elektrouredaja.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanje, popravku ili upotrebu, potrebno je izvaditi utikac strujnog
kabla iz strujne uti¢nice.

ODRZAVANJE | CUVANJE

« Elektrouredaj treba uvek da se odrzava €istim.

* Za ciS€enje ne treba koristiti vodu ili druge te¢nosti.

« Uredaj treba Cistiti uz pomo¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom niskog pritiska.

« Ne koristiti sredstva za ¢iS¢enje niti rastvarace jer oni mogu
ostetiti delove napravljenje od plasti¢nih masa.

* Redovno treba distiti ventilacione otvore na kuéistu motora kako
ne bi do$lo do pregrevanja uredaja.

* U slu¢aju osteéenja strujnog kabla, potrebno je odmah ga
zameniti novim sa istim parametrima. Tu operaciju treba poveriti
kvalifikovanoj osobi ili odneti uredaj u servis.

* U slu¢aju pojave prekomernog varni¢enja na motoru savetuje se
provera stanja ugljenih etki motora, koju treba da obavi
kvalifikovana osoba.

« Za pranje nakladke za poliranje i sundera za poliranje treba
koristiti samo vodu ili vodu sa blagim sapunom.

* Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za
decu.

IskoriS¢éene (krac¢e od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke
motora treba odmah zameniti. Uvek se istovremeno menjaju
obe cetke.

Operaciju promene ugljenih éetki treba poveriti iskljuc¢ivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovla§¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Polir-masina 59G244

Parametar Vrednost
Napon struje 230 VAC
Frekvencija napona 50 Hz
1100 W

Nominalna snaga

Opseg brzine obrtaja na praznom
hodu

1000-3000 rpm

Preénik ploge za poliranje 180 mm
Preénik ploge za brugenje i poliranje 125 mm
Navoj vretena Mi4
Klasa bezbednosti I
Masa 2,6 kg
2020

Godina proizvodnje
59G244 oznacava i tip i opis masine

PODACI VEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska
Nivo akusti¢ne snage
Izmerena vrednost brzine
podrhtavanja, poliranje

LpA = 71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K=1,5m/s2

Informacije na temu buke i vibracija
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Nivo emitovane buke poput nivoa emitovanog akusti¢nog pritiska
Lpakao i nivo akusti¢ne snage Lwai nepreciznost dimenzije K, dati
su dole u uputstvu, u skladu sa normom EN 60745.

Izmerena vrednost podrhtavanja an i niepreciznost dimenzije K
odredene su u skladu sa normom EN 60745-2-3 i date dole.

Dole dati u uputstvu nivo podrhtavanja izmeren je u skladu sa
normom EN 60745 procedurom merenja i moze se koristiti za
poredenje elektrouredaja. Moze se takode koristiti za preliminarnu
procenu izloZzenosti vibracijama.

Dati nivo podrhtavanja reprezentativan je osnovnu upotrebu
elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj koristi u druge svrhe ili sa
drugim radnim alatkama, a takode ukoliko nije odgovarajuce
odrzavan, nivo podrhtavanja moze podle¢i promenama.

Gore navedeni uzroci mogu dovesti do poveéanja ekspozicije
podrhtavanja tokom celog vremena rada.

Za prezicno procenjivanje ekspozicije podrhtavanja potrebno je
obratiti paznju na to kada je elektrouredaj iskljucen ili kada je
uklju€en ali se ne koristi za rad. Na taj nacin celokupna ekspozicija
podrhtavanja moze se pokazati kao znatno niza.

Potrebno je preduzeti dodatne mere bezbednosti u cilju zastite
korisnika od podrhtavanja, poput: konzervacije elektrouredaja i
radnih alatki, obezbedivanja odgovaraju¢e temperature ruku,
sopstvene organizacije posla.

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati
s otpacima iz kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije
o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili
gradska vlast. IskoriS¢eni uredaj elektricni ili
elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu
sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja
ljudi.

* ZadrZava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig“ Spétka komandytowa
sa sediStem u VarSavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex“)
informi$e da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu:
.Uputstvo®), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije,
sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljutivo Grupa Topex-u i podlezu
pravnoj zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o
autorskim pravima i sliénim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa
kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavijivanje, menjanje u cilju
komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na
odgvornost kako gradansku tako i sudsku.

META®PAZH TOY MPQTOT YNOY TON

OAHIQN XP'HZHZ
ITIABQTHZ
59G244

ZHMEIQZH: TMPIN  XPHZIMOMOIEITAI TO EPrAAEIO
AYNAMIKHZ TIA THN MPQTH XPONO, AIABAXTE AYTO TO
ErXEIPIAIO OAHIION KAI KPATHZTE TO MEAAON ANADOPA

AEINNTOMEPHXZ KANONIZMOZ AZPAAEIAZ

Koivég TposeidoTroinoeig acgaAeiag yia Asiavon, Agiavon,
Bouptoiopa kaAwdiwv, Aciavon i AsiavTikég Epyaadieg KOTTAG
a) AuTté 10 NAEKTPIKO EpYaAEio TTpoopieTal va AEITOUPYATEI WG

OoTIABWTAG. H pn tpnon 6Awv Twv odnyiwv TToU avagépovTal
TIOPAKATW PTTOPE] va TTpoKaAéoel NAekTpoTTANSia, TTupkayid r / kai
ooBapd TPauHATIOUO.

B) Aeitoupyieg  6TTwg  epyaleio  Agiavong, ouko@avriag,
Bouptoiopatog oUPUATOG 1 KOTIG AlaBdaTe OAeg TIig
TPOEIBOTIOINTEIG aT@AAEiag, TIG 0BNYIEG, TIG EIKOVEG Kal TIg
TPOSIAYyPAPES TTOU TTOPEXOVTAI ME QUTO TO NAEKTPIKO
gpyaleio. Sev CUVIOTATAI N EKTEAEON PE QUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. O1 AeiToupyieg yia Tig oTroieg dev £xel oXedIAOTEI TO
NAEKTPIKO epyaAeio evOEXETAl va dNUIOUPYAOOUV KivOUVO Kal va
TIPOKAAECOUV TPAUHATIOHO.

Y) Mn xpnoipotroicite aiecoudp TTou Bev €xouv oxedlaoTei
€10IKA Kal &ev OUVIOTATAI ATTO TOV KOTOOKEUAOTH TOU



gpyaAeiou. AKpIBWG eTTEIDK) TO agegoudp PTTOPEi va ouvdedei Kal
aTtnv Tpogodoaia aag, dev dlaoPaAidel TNV ao@aAr AeiToupyia.

d) H ovopaoTikf TaxuTnTa Tou €£§apTAMATOG TIPETTEN va Eival
TOUAGXIOTOV ion ME Tn PEYIOTN TaXUTNTA TTOU CNHEIWVETAL
OTo  nAeKTpIKO  epyaAegio. Ta  afeooudp TIOU  TPEXOUV
YPNYOPOTEPA OTTO TNV TAXUTNTA TOUG MTTOPOUV Va OTTACOUV Kal Va
dlaxwpIoToUV.

€) H eSwrepikn S1AUETPOG KAl TO TTAXOG TOU agecoudp oag
TPETEl va gival EVTOg TG BaBuoAoyiag XwpenTikOTNTAG TOU
nNAeKTPIKOU o0ag epyaAgiou. Ta ageooudp pe AdBog péyebog dev
HTTOPOUV VA TTPOGTATEUTOUV I va eAeyXBOUV ETTOPKWG.

oT) H oTepéwon pe omeipwpa Twv e§apTNUATWY TIPETTEI Va
TAIPIGEl PE TO OTTEIPWHA TOU dEova Tou pulou. MNa ageooudp
TTOU OTEPEWVOVTAI HE @AGvTieg, n omnR dafova TOU
£§apTANATOG TTPETTEl VO TAIPIGLEl OTN SIGUETPO EVTOTTIGHOU
™™g @Advrdag. Ta aeooudp Tou dev TaIpIGlouv PE TO UAIKO
OTAPIENG TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou Ba eEavTAnBouly, Ba doviioouv
UTTEPBOAIKG Kal EVOEXETAI VA TTPOKAAECOUV ATTWAEIR EAEYXOU.

C) Mnv xpnoipotroieite ageooudp yia Inupiég. Mpiv amd kdale
Xpnon, eAéyére To afecoudp, 6TTWG A£1avTIKOUG TPOoXOoUG yia
TOIT KOl PWYHEG, OTAPIYMA YIO PWYHEG, OXIoipaTa R
utrepBoAIK) @Bopd, cupudrivip BoupToa yia XaAdpd n
omaocpéva KaAwdia. EGv 1o nAekTpik6 epyaleio i TO
ageooudp Eoel, EMOEWPNOTE Yia NUIA ] EYKATACTAOTE éva
areAég agecoudp. APoU ETTIBEWPNOETE KOl EYKATAOTHOETE
éva  €§APTNUA, TOTTOBETAOTE TOV €AUTO OOG KaAl TOUG
TOPEUPIOKOPEVOUG  HOAKPId omé To  emimedo  Tou
TEPIOTPEPOUEVOU AEECOUAP KOI EKTEAECTE TO NAEKTPIKO
gpyaAgio OTn PEYIOTN TAXUTNTO XWPIG QOPTio yia &va
AemrTo. Katd kavova, Ta KkateoTpapuéva ageooudp Ba omrdoouv
KaT& TN JIGPKEIQ AUTAG TNG SOKIPACTIKAG TTEPIGDOU.

n) PopdTe ATOUIKO TTPOCTATEUTIKO £O0TTAIOHG. AvAAoya pE TNV
£Qappoyn, XPNOIHOTIOINOTE aoTrida TPOOWITOU,
TPOOTATEUTIKA  YyuaAld 1 yuaAid  do@aAeiag. Kard
TEPITITWOT, POPETTE HAOKA OKOVNG, TTPOCTATEUTIKA OKONG,
yavTia Kol TodId pyacTnpiou IKaVA va CTAPATICOUV MIKPA
AglavTik@ I KoppdTia Tepayiou epyaciag. H pooTacia Twv
HaTIV TTPETTEl va gival IKAVA va OTAPATACEN TA CUVTPIPKIa TTOU
TpokaAoUvTal aTd dldgopeg epyacieg. H pdoka okévng 1 n
QVOTIVEUOTIKN] OUOKEUR TIPETTEI VO €ival IKaVA va  QIATPAPEI
owyaridla TTou  dnuioupyouvTal ammd TN Aeitoupyia ocag. H
TapareTapévn €kBeon oe BOpuBo UWNARG Evraong WTTOPEi va
TIPOKOAECEI ATTWAEIQ OKOAG.

i) KpaTOTE TOUG TTOPEUPIOKOPEVOUG OE OCQaAr amdoTOON
HaKPIG a1rd TNV TEPIOXN £pyaciag. OTrolog E10épXETAI OTNV
TEPIOXN EPYQTIOG TPETTEI VA POPA ATOHIKO TTPOCTATEUTIKO
ggomAiop6. Ta Bpavopara Tou Tepoxiou epyaciag R evog
OTIAOPEVOU EGOPTAMOTOG WTTOPE va TTETAEOUV HOKPIA Kol va
TIPOKOAEOOUV  TPOUUATIOPO TIéPa OTIO TNV GUECN TTEPIOXN
AerToupyiag.

1) KpatioTe 1O NAEKTPIKO EPYOAAEIO HOVO HE HOVWHEVEG
empaveieg Aapng, oTav ekTeAEiTe pIa AsiToupyia 6TTOU TO
€§dpTnua KOTNG upTopei va £pBel ot ema@n HE KPUPH
KaAwdiwon 1 pe 10 31k6 Tou KaAwdio. H kot ageooudp TTou
£PXETal O€ £TTAPA PE éva "CwvTave" KaAWDIO PTTOPE va KAVEl Ta
ekTEOEINEVA PETAANIKG péPN TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou "(wvTavd”
Kal 6a pTropoUoe va TTPOKAAETEl NAEKTPOTTANEia OTOV XEIPIOTH.

k) ToroBeTOTE TO KAAWSIO KABAPO ATTO TO TTEPICTPEPOUEVO
e§apTnpa. Edv xdoete Tov éAeyxo, TO KAAWDIO UTTOPEI va KOTTEl i
va oTrdoel Kal 10 xépl | o Bpaxiovdg oag va Tpapnxtolv oTo
TIEPIOTPEPOUEVO EEAPTNUA.

) Moté pnv SamAwveTre TO nNAEKTPIKO epyaAeio péXPl va
oTapaTAoEl TEAEIWG To §APTNHA. TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA
MTTOpEi va aptrdagel TNy emi@daveia Kol va TPAaBAZEl TO NAEKTPIKO
epyaheio amroé Tov €Aeyxd oag.

m) Mnv  XpnoIJOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EpPYyOaAEio Evw TO
peTaPépeTE OTO TAQI Oag. H Tuxoia emagh pe  TO
TIEPIOTPEPOUEVO OEECOUGP WTTOPEI va OTTGoEl Ta pouxa Odg,
TPABWVTAG TO A§ETOUGP OTO CWHA TOG.

n) KaBapifete TOKTIKA TOUug OEpaywyoUS Tou NAEKTPIKOU
epyaleiou. O avepioTipag Tou Kivntipa Ba Tpapngel Tn okévn
péoa oT1O0 TEPIBANUO KaI N UTTEPBOAIK  OUCCWPEUCN
KOVIOTTOINUEVOU UETAAAOU PTTOPEi VO TTPOKOAEDEI NAEKTPIKOUG
KIVOUvoug.

0) Mn xpnolpoTrolgite To NAEKTPIKO EpYaAEio Kovid oOg
g0@AekTa UAIKG. O1 omvBripeg Ba ptmopoloav va ava@Aégouv
auTd Ta UAIKA.
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p) Mn xpnoipotroicite afecoudp ToOu amaIToUvV  Uypd
WUKTIKG. H Xprion vepoU 1) GAAWV UypWwY WUKTIKWY UTTOPEI va
TTPOKAAEDEI NAEKTPOTTANGia 1} OOK.

Kickback kol OXeTIKEG TTPOEISOTTOINOEIG

To Kickback eivai pia §agvikr) avtidpaon o€ évav TEPIOTPEPOUEVO
TPOXO WE TATUTINMA 1} EUTTAOKN, OTAPIYHA, BoUpTOA ) OTTOIODATIOTE
GMo ageooudp. To TaipTTNUa f n EUTTAOKN TTPOKOAET Taxeia
KOBUOTEPNGN TOU TTEPICTPEPOPEVOU EEAPTHATOG TTOU HE TN OEIPA
TOU QVOYKAGEl TO aveGEAEYKTO NAEKTPIKG EPYaAEio va UTTOXPEWOEI
aTnV avTiBeTn KATEUBUVAN TNG TIEPICTPOPNAG TOU EGAPTHHATOG OTO
onueio TNG déopeuong.

MNa Tapddeiypa, eav évag AEIavTIKOG TPOXOG aenvweei i TpuTTNOEi
atrd TO TEPAXIO EPyaTiag, n GKPn Tou TPOXOU TTOU EICEPXETAI OTO
ONUEIO TOIPTINPA UTTOPET VO OKAWEI OTNV ETTIQAVEIR TOU UAIKOU
TIPOKOAWVTAG Tov Tpoxd va avéBel i va kAwTtoroel. O Tpoxog
UTTOPEI €iTe va TTNOASEI TTPOG 1} HOKPIG aTTO TO XEIPIOTH, avaAoya pe
TNV KateUBuvon Tng Kivnong Tou TpoxoU aTo onueio ToiuTnua. O1
A€IaVTIKOI  TPOXOi WTTOpPEi ETTIONG VO OTTACOUV UTTO QUTEG TIG
OUVONKEG.

To Kickback eival 10 amotéAeopa TnG KATaXPNong NAEKTPIKOU
epyaleiou 1/ kai AavBaopévwv dIOSIKACIWY 1} OUVENKWV
Aeitoupyiag Kai uTropei va atmo@euydei AapBavovtag Tig KataAAnAeg
TIPOQPUAGEEIG OTTWG divovTal TTapaKGTW.

a) AlatnpRoTe pia oTadepn) AaBr oTo NAEKTPIKG epyaAeio kal
TOTOBETAOTE TO OWUA Kal To Bpaxiovd cag yia va oag
EMITPEYEI va avTIOTABEITE oTIg Suvapeig
KAwTOo1dG. XpnolpoTroigite mwavra Bonénmiki  Aafr, &dv
TapéXeTal, yia MEYIOTO EAEyXo Tng amokKAlong n Tng
avTidpaong poTrng Kard Tnv ekkivnon. O xeIpIOTAG UTTOPE va
eAéyEel TNV avtidpaon potig f TIG duvduelg avakpouong, £dv
AN@BoUV KATAAANAEG TTIPOPUAGEEIS.

B)Moté upnv TomOBeTeiTE TO XéPI OAG KOVIG OTO
TEPIOTPEPOPEVO £§APTNHA. To agegoudp UTTopEi va KAWTONOE!
TTavw a1md TO XEPI 0OG.

Y) Mnv ToTr00£TEITE TO CWHA COG OTNV TTEPIOXT OTToU Ba KIvnBEi
To NAEKTPIKO epyalsio edv TpokUWel AdkTiopa . To Kickback
Ba whnoel To epyaheio TTpog TNV avTiBeTn KareiBuvon TnG Kivnong
TOU TPOXOU OTO ONUEIO EUTTAOKNAG.

8) Xprion 181aiTepn TTPogoOX OTAV YwVieg Epyaciag, aiXUnpég
GKPEG, KTA . ATTOQUYETE TNV AvaTTSNON Kal TNV EUTTAOKN TOU
ageooudp. O1 ywvieg, ol aixunpég Akpeg f N avatrRdnon €xouv
v Tdon va OTTAooUV TO TTEPIOTPEPOUEVO AgeCOUdp Kal va
TrpokaAéoouv atrwAeia eAéyxou Tou kickback.

€) Mnv ouvdéete Tn Aemida SuhoyAuTrTikiig aAugidag piovioU
N TNV odovTwth Aemida. TéToleg AeTTideg Snuioupyolv OuxVEG
KAWTOIEG Kl aTTWAEIa EAEyXOU.

MposidoTtromoeig aog@aAeiog £1I5IKA yia AEITOUPYiEG
oTiABwong:

oT) Mnv a@rvete AelBepo va TTePIOTPEPETal EAEUBEPA THARUA

Tou KaAUppaTog oTiABwong n TWV Xopdwv
oUvdeonG. ATTOUOKPUVETE | KOWTE TUXOV XoAapég Xopdég
mpoodptnong. O1  xaAapég Kal  TTEPIOTPEPOUEVEG  XOPDEG
TpoodpTnoNng HTopolv va WTTAEGoUV Ta JAXTUAG ocag i va
KOMAOOUV OTO KOPUGTI Epyaaiag.

MNpo6oBeTeg TpoEISoTOINTEIG aoPaAsiag:

a) e epyaleia TTPOCAPHOCHEVA yia TNV TTIPOCAPTNON TPOXWV
Agiavong pe  oTreipoeldy  TPUTIA, €AEygTe Qv TO  pKOg
OTTEIPWHATOG TOU TPOXOU Aciavong eival KaTGAANAO yia To PKog
TOU OTTEIPWHATOG GEova.

B) Ac@aAioTe To TEPAXIO Epyaciag. H TTpoodpTnon Tou Tepayiou
TN GUOKEUN oUOQIGNG i PEYYEVN gival ao@aAéaTePN aTTd TO va TO
KPOTATE OTO XEPI OQG.

Y) Mnv ayyiCete Toug diokoug kOTTAG Kai Agiavong €wg O6Tou
KPUWGOOUV.

8) Otav xpnoipotroleite pia @AGvTda ypriyopng puUBuiong,
BeBaiwdeite 6T n  gowTEPIKA  QAAGVTa  Trou  gival
ToTroBeTNUEVN OTOV Ggova eival epodlacpévn e EAAOTIKO
SakTUAlo O kai 6T o OBaktOAlog Bev éxel umooTei
{nuid. Npémel emiong va S100QAAIOTEI OTI OI ETMIPAVEIEG TNG
£§WTEPIKAG QAGVTIag Kal TNG eOWTEPIKAG QAAVTIag eival
KaBapég.



€) XpnoipotroIioTte Tn @Advria ypriyopng oUo@igng poévo pe
AglavTikoUg Siokoug Kal 3ioKOUG KOTTG. XPNOIUOTIOIETE HOVO
@AGvVTeG TTOU dev £X0OUV UTTOOTE {NMIG Kail AEITOUpYOUV CwOoTd.

OT) Z€ TEPITITWON TTPOCWPIVAG SIOKOTIAG PEUPATOG OTO OIKTUO 1)
METE TNV agaipean Tou BUCUATOG ATTé TNV TTPIfa pE TO DIOKOTITN
atn 6¢on "on", TTpIv §ekIvAOETE Eavd, EEKAEIBWOTE TO DIOKOTITN Kal
pubuioTe Tov 0TN B€on aTrevepyoTToinang.

MPOZOXH! Auti) n cuokeun £xel oXeBIOOTEI yia va AIToupyEi
o€ E0WTEPIKOUG XWpPoug. O oxedlaouog Bewpeital acPaing,
XPNOIPOTIOIOUVTAl  MPETPA  TIPOCTACIOG KOl  TTPOOBETH
OUOTAHATA 0CPaAEiag, WOTOTO, UTTAPXEl TTAVTA £vag MIKPOG
KivOUVOG TPAUHATICHWY KATA TNV Epyaaia.

Emregiynon Twv XpnoIHOTTOINHEVWY GUHBOAWY
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1. Mpoooxn ! AGBeTe 1d1aiTEPEG TTPOPUAGGEIG
2. MPOEIAOMOIHZH AlaBdoTe 10 £yXeIpidIo 0dnyILV
3. PopATE TIPOOTATEUTIKA YAVTIC
4. XpnOIPOTIOINCTE ATOUIKO TTPOCTATEUTIKO €0TTAIONO ( TTPOOTOTEU
TIKG YUaNI& , TIPOCTATEUTIKG QUTIWV )
5. XpnoIPOTIOINOTE TIPOOTATEUTIKG pouxa
6. ATroouvdéoTe To dUvapng KaAwdio Trpiv atréd Tn
OuVTAPNON 1 ETTIOKEUR
7. KpatrioTe Ta Taidid pokpid atrd epyaieia
8. MpooTatéyTe T OUOKEUN OTT TV UypaCia
9. AeUTEPN KATNYOPIia TTPOCTACTOG
KATAZKEYH KAI XPHZH
O oTIABWTAG €ival NAEKTPIKS EPYOAEIO XEIPOG KaI KIVNTOTTOIEITAI HE
TOV HOVOQAOIKG KIVNTAPaA Pe GUAAEKTN. To epyaheio £xel oxediaaTel
yia gnpny Asiavon kai oTIABwon Kupiwg SUAIVWYV ETTIQAVEIWV PE
ETMIKAAUYN BEPVIKIOU KABWG Kal HETAANIKWY Kal TTAAOTIKWV
eTmipaveiwv. H puBuion TNG cuxvoTnTag TNG TTEPICTPOPNG TTAPEXE!
N duvaTtoéTNTa Va ETTIAEGETE TIG BEATIOTEG TTAPAPETPOUG EpYaTiag
avéAoya pe Ta TapeAkOpEva Agiavang Kai aTiABwang Trou
XPNOIUOTIOIEITE.

O Topéag eQUPUOYNG TOU EPYaAEioU: £PYOOiEG AVOKATOOKEUNG Kal
TEAEIWTIKEG EPYOOIiEG TTOU agopolv oTn OTIABWON ETTIPAVEIWY, Kal
OUYKEKPIPEVA OTNV §UAOUPYIKI I} OTOV QUTOKIVATIOTIKG KAGSO.

To epyaleio exel oxedlootel ubvo yia v enelepyooia oTEYWWV
UAkWwv. To nAekTpiké epyodelo Sev elval OXeSOOPEVO Yo
Aettoupyla pe Slokoug kopouvsiou.

ATIOYOPEVETON VOL XPNOILOTIOLELTE TO NAEKTPIKS EPYOAELD TEEPAV TOU
OKOTIOU KOITROKEUNG TOU.

MEPIFPA®H ZTIZ EIKONEX
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H apiBunon otnv mapakdtw AioTa agopd Ta eEapTApaTa TOU
epyaAeiou TTou TTapouaiddovTal oTiG OEAISEG HE EIKOVEG.
Miow xeipoAary

AidTagn eAéyxou

KéAugog kiBwrtiou petadoong

KoupTri KAEISWPATOG TNG aTPAKTOU

OTrry ToTToB€TNONG

Ké&Auppa kpatipatog

Bida ouykpdtnong

Mpo6obetn xeipoAafn) og axfpa D

MpdobeTn xeIpoAapn)

10. MéApa oTiABwong

11. MNoUva oTiABwong

12. MéApa oTiNBwaong kai Agiavong

13. Zmoéyyog oTiABwong

14. AlakOTITNG

15. 066vn

16. KoupTri - pUBUIONG TNG OUXVATNTAG TNG TTEPIOTPOPNG
17. KoupTri ,+” pUBUIONG TNG oUXVOTNTAG TNG TIEPIOTPOPNG
* To nAeKTPIKO €PYTAEIO TTOU ATTOKTACATE PTTOPE VO EXEl HIKPEG
Siapopég atrd autd Tng eIKOvVag

EZAPTHMATA KAI EMINAEON ANTAAAAKTIKA

CONPO A WNE

1. MNéAya oTiNBwaong - 2 TuX
2. MNpbéobetn xeipohaPry - 2 TpX
3. KédAuppa kpatipatog - 1 Tpx
4. Bida ouykpatnong -2 TpX
5. PodéAa -2 TpX
6. Egaywvo kAeidi -1 TuxX
7. Mouva oTiABwong -1 TPX
8. Zmoyyog oTiABwong - 2 TpxX
9. Mavaki -1 TpX

[TIPOETOIMAZIATIAEPIAZIA

Anoouvééate Tov oTABWTH amd T SIKTUO NAEKTPIKAG EVEPYELOG.
TOMOGETHZH TOY KAAYMMATOZ KPATHMATOZX

o TomroBeTroTE TO KAAUPPA KpaTrApaTog (6) (e1k. A) TTavw oTo
kEAUQOG ToU KIBwTioU PETAdOONG (3) OTNV UTTPOCTIVA TTAEUP TOU
epyaheiou.

® ZTEPEWOATE TO PE TIG BidEG auykpATNONG (7) (€1K. B) Bidwvovtdg
TEG OTIG OTTEG TOTTOBETNONG (5) aTTd TIG 800 TTAEUPEG TOU KIBWTiOU
peTadoong.

270 KOTW MTTPOOTIVO HEPOG TOU KOAUPHOTOG KPATANOTOG (6)
UTTEPXOUV Ol €00XEG yia Ta OAKTUAQ, WOTE va dIac@aMoTEl TO
agI8TmIoTo KPATNHA aTTd TTaAVW

TOMOGETHZH THZ NPOZOETHZ XEIPOAABHZ ZE XHMA D

H mp6aBeTn xeipoAaBny o oxpa D duvatal va ToTroBeTnBEi o€ pia
€K Twv dUo Béoewv, TNV KABETN A TNV opifdévTia (eik. D kan E). H
XeIpoAaBn TpéTel va ToTroBeTnBel oTnVv emAeypévn Béon TrpoToU
oTEPEWBEL. ZTNV aykUAN TNG XEIPOAABAG UTTAPXOUV Ol TTATOUPEG, Ol
0TTOiEG KAEIBUWVOUV OTO ECWTEPIKO TTAQICIO TOTTOBETNONG.

* TomroBeTr|oTE TNV TTPAOBETN XelpoAaBn oe oxripa D (8) (gik. C)
TTEvW 07O KEAUPOG TOU KIBwTioU pETAd0ONG (3) OTNV PTTPOCTIVH
TTAEUPd TOU EpyaAEiou.

® 2TEPEWOTE TO ME TIG Bideg ouykpdTtnong (7) (e1k. D) pe Tn xprion
Twv podeAwv, BiIdwvovTag TIg Bideg oTIg OTTéG TOoTTOBETNONG (5)
atmd Tig dU0 TTAEUPEG Tou KIBwTiou peTadoong.

TOMOGETHZH THZ NPOXOETHZ XEIPOAABHZ

H mp6a6etn xeipoAapn) (9) (eik. F) duvatal va TotroBeTnBei améd tnv
apioTepr 1) TN degId TTAeupd Tou keAUQOUG Tou KIBwTiou peTddoang
(3). H xprion Tng ouykekpigévng XeIPoAaBAg ouvioTdTal Katéd Tnv
epyaaia ye Ta e§apTApATa Epyaciog Pe SIGUETPO Gvw Twv 125 mm.
BidwoTe TNV TpoaBeTn XeipoAaRr| (9) (eik. F) o€ pia ek Twv oTwv
ToTT00£TNONG (5) TOU KEAUPOUG TOu KIBwTiou peTddoong (3).

TOMOGETHZH KAI AGAIPEZH TOY NEAMATOZ ETIABQXIHEZ /
TOY NEAMATOZ EZTIABQXHX KAI AEIANZHZ

o [MI€0TE TO KOUPTTT KAEISWHUOTOG TNG ATPAKTOU (4) Kal OTPEWTE TNV
GTPOKTO WOTE VA KAEISWOEL.

* BidwoTe 1o méApa oTiABwaong (10) (e1k. G) eTmi TG aTpdKTOU (dESi
oTEipwa).



o AQr\OTE TO KOUNTTT KAEIBWHATOG TNG OTPAKTOU (4).

o H agaipeon Tou TéApaTog oTIABWONG TTPAYUATOTTOIEITAI KATA TNV
avTioTpo®n aTd TNV TOTTOBETNON TNG OEIpd.

o H Totro0£Tnon kai n agaipeon Tou TéAYaTOg oTIABWwang Kai
Aeiavang pe BEAKpO TTpaypaTOTTOIEITAI E TOV iD10 TPOTTO (12) (EIK.
1).

To koupmi kAelSwupoTog G otpdkTou (4) eivor oxedlaopévo
OTOKAELTTIKA KOl HOVO VIOl TNV TOMOBETNON 1) TNV opalpean tou
méAuoTog  otiBwong kot Asiovong.  AmoyopelETol VX
XPNOWOTIOIELTE TO KOUMTIE aUTO WG KOUUTL aklvnTomoinang Kortd:
NV TEPIOTPOP TOU TEAUOTOG. AUTO EVOEXETAL VO TIPOKONETEL
BAGBN Tou oTNBWTN 1) oWHOTIKEG BAGREC TOL XELPLOTH.

TOMOGETHZH THXZ TOYNAZ ITIABQZIHZ

o TomroBeTAOTE TN yoUva oTiABwong (11) (e1k. H) TTi Tou TéApaTOg
oTiABwong (10) (e1k. D) kal TEVTWOTE TNV EAAPPWG.

® 2ZTEPEWOTE TN yoUva, opiyyovTag To KopdOovI (UTTOPEITE va BAAeTE
TIG AKPEG TOU KopdovioU péoa atrod Tn youva, WOTE Va PNV 0ag
euTTodidouv KaTd TNV epyaaia).

H yobva otiABwong Tpémel var epdmTeTal oPIKTd oTo AU
otABwong.

TOMOGETHZH TOY ZMOrTOY ZTIABQZHZ / XAPTIOY
AEIANZHZ

O oTIABWTAG eival epodiacuévog He To TTEAJa OTIABwoNg Kai
Agiavong (12) (eik. 1) pe 10 Aeydpevo BéAkpo. Alvatar va
xpnoiyotroigital  ge  omdyyo oTiNBwong R xapti  Asiavong
KOTAAANAWY BIa0TEoEWV.

KoAAnoTe Tov omédyyo oTiABwong (13) (e1k. 1) i To xapTi Agiavong
ato BéAkpo Tou TEAPaTOG OTIABwONG Kkal Asiavang kai TECTE TO
duvard.

AEITOYPIIA/ PYOMIZEIZ

Mpiv amd T xprion Tou nAeKTPKOL epyodeiov, eléyEte v
KordoTaon  Tou  TEAJOTOG  OTABwonG.  AmayopeveTal Vo
XPNOLHOTIOLELTE TOl TIEAUOTO ME PLYHES, OANOLWTELG fi dANOL &lSoug
Znpéc. To NP pe pBOopEG XPhTEL GHECNG OVTIKATROTOONG.

ENEPIrOMOIHZH / ANENEPIOMNOIHZH

H tdon Tou SikThou TOPOXNG PEVHATOC TIPETIEL VO AVTITTOLKEL OTNV
TéON TIOV AVAYPAPETAL TNV TIVAKISA CTOIXEIWY TOL OTABWTA.
Kartd Tnv evepyotroinon Tou oTIABwTA Kai Tn AsiToupyia Tou,
KPATATE TOV PE Ta 500 XEpla.

O oTIANBWTAG eival EQOBIACUEVOG PE TOV BIAKATITN TTOU TTIPOQUAGOOEI
amé akoUala ekkivnon.

o MeTakiviioTe Tov SIakoTITN (14) (1K. J) TTPOG Ta apioTepd aTn
6¢on ,I”.

* 21NV 086vn (15) Ba avayer ,00”, n Tpopodoaia Tou NAEKTPIKOU
epyaheiou gival evepyoTroinpévn.

o ['la TNV €KKIVNON TOU KIVATAPA TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou
XPNOIUOTIOIEITaI TO KOUUTTi pUBUIONG TNG OUXVATNTAG TNG
TepIoTpoPnig ,+” (17).

o H atrevepyoTroinan Tou KIvnTAPA Tou NAEKTPIKOU EpyaAeiou
TTPAYHATOTIOIEITAI HETW TOU KOUMTTIOU pUBUIONG TNG GUXVOTNTAG
NG TEPIOTPOPNAG ,-" (16), pe emavagpopd Tou ,00” oTnv 084vN.

o H petakivnon tou diakdtn (14) otn Béon ,0” TTpokaAei TRV
QATTEVEPYOTTOINON TNG TPOYOdOTiag Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou.

Ze TEPITITWON TITWONG TNG TdoNg kard Tn Sidipkeia TG AsiIToupyiag,
KATOTTIV  €TTAVAPOPAG TNG TO NAEKTPIKO epyoAsio Ba peTapei
autépata otov TpdTTo Agitoupyiag ,00” atnv 08dvn, TTou onuaivel
gvepyotroinuévn TNV Tdon aAAG QTTEVEPYOTTOINUEVO TOV KIVATAPA.
Auté Ba oupBei edv 0 dIOKOTITNG TTapépeive aTn Béan 7.

PYOMIZH THZ ZYXNOTHTAZ THZ NEPIZTPO®HZ

H ouxvétnTta TNG TTEPIOTPOPIG TOU KIVNTAPA PUBIZETal HEOW TWV
KOUMTTILOV pUBHIONG TNG OuxvATNTAG TNG TTEPICTPOPAG, TA OTTOId

68

BpiokovTal atn Sidragn eAéyxou (2). H 086vn (15) (eik. J) deixvel Tnv
KATé TTPOCEyYYIoN OUXVOTNTA TNG TIEPIOTPOPNAG TNG ATPEKTOU (HOPPr
armeikéviong: dUo wne@ia) Katémv TTOAAATTAACIOOPOU €T TOU
ToAatAaciou x100 (oTpo@ég avd Aemtd). H pUBuion eival
Babuidwtr. O1 Siabéoipeg pubpioeig TTou areikovifovtal otV
o8ovn: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

o [0 va QUEAOETE TOV ApIBUO TWV OTPOPWYV, TTIECTE TO KOUUTTT ,+”
pUBUIONG TNG OUXVATNTAG TNG TIEPIOTPOPAG (17) (€1K. J).

o [0 VO JEIWOETE TOV APIBUO TWV OTPOPWV, TTIEGTE TO KOUUTTT ,-”
PUBKIONG TNG TUXVOTNTAG TNG TIEPITTPOPNAG (16) (e1K. J).

o [l TN pUBHION TNG ETTIBUPNTAG TTAPAPETPOU TTIECTE TO KOUUTTH
OOEG POPEG ATTAITEITAI.

H emmAeypévn ouxvoTnTa TNG TTEPIOTPOPNG BIATNPEITAI OTO ETTITTESO
TToU EMIAEEATE KOTA TN AEITOUpYia PE i} XWPiG popTio.

Kat& v evepyoroinon, yivetor opod| ekkivnan tou KwnThpa, n
oToial  XPNOIUOTIOLEITAL VIOl TNV EKKivnon Tou Kivntpa Gveu
poptiou. Mnv EekivAoeTe TV epyooion Kot PNV TIEZETE TO NAEKTPIKO
epyaelo, éwg dtou o KvnTpag omokTaeL ) péylon emlexBeloor
GUXVOTNTA NG TIEEPLTTPOPNC,

Kara oAl oTtiABwon fi oTiABwan péxpl YuaAiopaTog, CUVICTATAl VO
xpnoipotroinBei  XapnAf  ouxvotnta  TEPIOTPOPAG. H  uwnAn
ouxvoTnTa epappdletal yia Tn Agiavon.

ZTIABQZH

Avdhoya pe 1o €i00G TNG TIPOG €KTEAEDN €pyaciag, €TMIAEyeTE
Kat@AANAeg youveg kai TréEAuaTa oTIABwong yia T oTiABwon, TT.X. JE
omoéyyo fj agpd, amod mAnpa, BapBdxi, Aivd TTOAWY OTPWHATWY
K.ATT.

o Na XpnoiIpoTTolEiTe pOVO KaBaPEG YOUVEG Kal OTTOYYOUG
oTiNBwong.

o EmAEETE ordyyo oTIABwONG TNG €mMBUPNTAG OKANPATNTAG 1} dAAO
£EapTNUA epyaaiag oUPPWVA PE TIG 0BNYIEG TOU KATAOKEUAOTH TNG
aAoIprig OTIABWAONG 1} TOU TTPOIGVTOG TTEPITTOINONG BEPVIKWHEVWY
ETTIPAVEIWV TTOU XPNOIUOTTOIEITE.

o To éApa oTIABWONG TIPETTEI VO EQATITETAI OTNV ETTIPAVEIX TOU
UTTO ETTECEPYATIA QVTIKEINEVOU PE OAN TNV ETTIPAVEIG TOU.

o H emikaAuyn BepVIKIOU TNV OTTOI0 GKOTTEVUETE VA OTIABWOETE
TIPETTE VA €ival Kpua.

o H aloi@r| oTiABwong TTPETTE va OTTAWVETAI ETTAVW OTOV OTIGYYO
oTiNBwang (UNv atmAwveTe To TTPOIdV OTIABwONG aTreuBeiag oTnv
TIPOG ETTECEPYATIa ETIPAVEIQ).

o To Kepi €ival TO POVO TTPOIGV TTOU GTTAITEITAN VO ATTAWVETAI
aTreuBeiag TTAvw OTNV TTPOG ETTECEPYATia ETTIPAVEIQ, DIOTI TIPETTEI
va OTEYVWOEl TIPIV aTrd Tn oTiABwan.

o Na evePYOTTOIEITE KOI VO QTTEVEPYOTTOIEITE TOV OTIABWTH POVO
&tav 10 TTEAPA OTIABWONG £PXETAI O€ ETTAPH PE TNV UTTO
£TMECEPYATia EMPAVEIQ.

o Katd TNV epyaaia, YETOKIVEITE TOV OTIABWTH OPOIOPOPPA ETTEVW
aTnv utté emegepyaaia emeaveia (eik. K), xwpig va Tov miEdeTe (TO
id10 Bapog Tou OTIABWTA apKei yia TNV eTTiTEUEN TOU £TIOUPNTOU
aTTOTEAETPATOG TNG EPYOTIAG).

o O oTINBWTAG BV TTPETTEN VO TTAPAUEVEI OTO D10 onuEio Katd Tn
AeiToupyia Tou Xwpig va peTakiveiTal, SIOTI auTd eVOEXETAI VO
TIpoKaAéoEl TNV UTTEPBEPUAVAN Tou BEPVIKIOU.

o OAokAnpwvovTag T oTIABWON, PEIWGOTE TNV TTHEON TTOU AOKEITE
oTov OTIABWTH.

o Ta UTTOA€iPPaTa TOU TTPOIGVTOG TTEPITTOINONG BEPVIKIOU TTPETTEI VOl
apaipeBolyv pe éva Travi.

XpnoIPOTTOIWVTAG TO KEPi | GAAA UAIKG TTEPITTOINONG TWV UTTO
emefepyaoia  EMPAVEIWY, TNPEITE TIG UTOdEIfElG Twv
KATOOKEUOOTWY TOoug. OTav n moodTnTa TOU KEPIOU N TNG
aloipig oTiABwong eival umepBoAiki, n youva oTiABwong
evaEXeTal va oAIoO o€l ard To éApa oTiABwong kail Asiavong.

AEIANZH

To xapti Asiavong pe pey@Aoug kOkkoug gival KatdAAnAo yia tnv
apyIkfy €Teepyania Twv TIEPICOOTEPWY UAIKWYV, TO OE XopTi
Agiavong pe pIKPOUG KOKKOUG XPNOIPOTIOIEITAl yia TNV TEAIKA
£TTegepyaoia.

TomoBetiaTE TOV Sioko Agiavong pe Toug KatdAANAoug KOKKOug
avaAoya Pe TNV TTPOYPaPUaTIoNéVN pyaaia.



To xopti Aelovong TIPETEL VO EQAMTETOL OQPIKTA OTO TEAU
otiABwong kot Aeiavong,.
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AEITOYPTIA

O omABwTAg eival epodiacpévog Ye To oUoTNUa oTaBepoTToinong
NG CUXVOTNTAG TTEPIOTPOPNG HE EVAANAOOCOUEVO QPOPTIO, TO OTTOI0
€¢ao@ahifel  upnAl  akpiBeEld  Twv  EKTEAOUHPEVWY  EPYOTIWV.
EmimmAéov, yia Tov KaAUTEPO €AeyXO XPNOIMOTIOIEITAI TO CUOTNNA
OMOAAG eKKivnong.

MpéTTel va xpnoIpoTTolEiTeE HOVO Ta EPyaAEia Epyaaciag, TwV OTToiwv
n €MTPETTOPEVN TaXUTNTA TNG TTEPIOTPOPAG UTTEPPAiVE! ) IcOUTAI JE
TN péyioTn Tax0TNTa Tou NAEKTPIKOU EpyaAeiou 6Tav auTd AeIToupyei
dveu @optiou kal n didueTpog Sev utepPRaivel TN JIGUETPO TTOU
OUVIOTATAI VIO TO CUYKEKPIPEVO JOVTEAO TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

TEXNIKH XYNTHPHZH

MpoBaivovtag O OlECSHTIOTE EVEPYEIEG TIOL OPOPOLV  OTN
OUVAPUOAOYNDT, TN pUBWON, TNV TEXVIKA ouvtipnon f v
eruokeur, opeilete Vo OmMOCOUVEECETE TO PELUPOTOAATTN TOL
kohwslov Tpopodoalag amd tov peupatodd.

OPONTIAA KAI ®YAAZH

© To NAekTPIKO epyaAeio TTpETTEl va BiaTtnpeital og KabBapn
KaTdoTaon.

o ATrayopeUETal va XPNOIWOTIOIEITE VEPO Kai AoITTé uypd yia Tov
kaBapiopd Tou epyaAgiou.

© YKOUTTICETE TO NAEKTPIKG EPYAAEio pE Eva OTEYVO TTavi 1) UE
TIETMECUEVO Q€Pa UTTO MIKPR TTiEDT.

o ATTayopeUETAl VO XPNOIUOTTOIEITE OTIOIAdNTIOTE KABAPIOTIKA Ka
SIaAUTIKG yia Tov KaBapiopd Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou, didTI autd
evOEXETaI va TTPOKaAéDEl BAGBN oTa TTAACTIKG ECAPTANATA TOU.

® TUOTNUATIKG KOBAPIZETE TIG OTTEG €GaEPITUOU, WOTE VA
QATTOTPEWYETE TNV UTTEPOEPUAVAN TOU NAEKTPIKOU EPYOAEOU.

o Y& epiTTTwon BAGRNG Tou KaAwdiou Tpopodoaiag, Ba TPETTEl va
AVTIKATOOTOOE! pe éva KaAWwdIo Tpopodoaiag Ye TIG idIEG
TTapapéTpoug. H avTikatdoTtaon Tou kKaAwdiou Tpogodoaoiag Ba
TIpETTel va avatedei o€ Evav appodio e1BIKO, SIOQOPETIKG TO
NAeKTPIKO epyaleio Ba TTpéTTel va TrapadoBei aTo ouvepyeio oépPIg.
® Y& TTEPITITWON UTTAPENG SUVATWY OTTIVENPICHWY GTOV CUANEKTN,
avabéoTe o€ évav €IdIKG va eEAEYEEl TNV KATAOTOON TWV YNKTPWV
dvBpaka Tou KIvnTApa.

o Na mAéveTe Tn yoUva Kail Toug oTTodyyoug oTiABwong pe kabapd
VvEPOS i oaTToUVAOVEPO.

o GUAGETE TO NAEKTPIKG epyaleio o€ éva ENpd PEPOG 6TToU Bev
€xouv TTpoéoBaon Ta TTaidid.

DOapuéveg (MKOUG HIKPOTEPOU TWV 5 XIAIOOTWYV) WYIRKTPEG
Aavlpaka, YAKTPEG PE KAUPEVN ETTIPAVEIA | PAYICHATA TTPETTEI
VO AVTIKOTAOTABOUV GuETA. Oa TTPETTEI VO AVTIKOTAOTHOETE KAl
TIg 500 YAKTPEG TAUTOXPOVWG.

H avTikardoTaon Twv YnkTpwv dvlpaka TPETTEI va avaTifeTal
HOvo ot £EeIDIKEUPEVO €18IKO O OTTOIOG XPNOIUOTIOIEI POVO
auBEVTIKA aVTOAACKTIKG.

‘OAeg o1 BAGBeg TpéTTel va TTIOKEUGOVTal OTO €OUCIODOTNHEVO
OUVEPYEIO TOU KATAOKEUAOTH.

TEXNIKES [TAPAMETPOI

ONOMAZTIKA ZTOIXEIA

ITIANBwTAG 59G244

MapapeTpol Tipeg
Tdon AapBavépevou pelparog 230 VAC
ZuxvéTnTa AapBavouevou pelpaTog 50 Hz
1100 W

OvopaaTikr 10XUg

2uxvOTNTAG TNG TIEPICTPOPNG AvEU
@opTiou

1000-3000 rpm

AidpeTpog Tou TréAUATOg OTIABwoNg 180 mm
AIGPETPOG TOu TIEAUATOC OTIABWONG 125 mm
Kal Agiavaong

M14

ZTTEIPWHA TNG ATPAKTOU




KAdon rpooTaciag Il
2,6 kg
‘ET0g KOTAOKEUAG 2020

59G244 onpaivel Tov TUTTO 0AAG Kal TOV KWAIKG TTPOIGVTOG
TOU unxaviuarog

©OPYBOZ KAI KPAAAZMOI

Bdpog

LpA =71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah=3,36 m/s2 K=1,5m/s2

ZTAOUN NXNTIKAG TTiEoNg
ST1ABUN NXNTIKAG 10XU0g
TipR eKTTOPTIAG
Kpadaouwy, aTi\Bwan

MAnpogopieg yia etriTedo BopuBou Kal Kpadacououg

To emimedo BopUBou, dnAadh n oTABUN OKOUOTIKAG TTiEong Lpa,
KOBWG Kal n oTaddun akouoTIKAG 1I0XU0G Lwakail n Tipr aBeBaidtnTag
otn pérpnon K trou mrapartiBevral oTig Tapouoeg odnyieg Xpriong
€xouv peTpnBei oUppwva pe To TTPoTUTIO EN 60745.

To emiedo KPadaouWV (N TIPA €MITAXUVONG TNG TTAAUIKAG Kivnong)
ankal n TP afeBaidtnTag otn pérpnon K éxouv uetpnBei oUppwva
pe Ta mpoTutta EN 60745-2-3 kai Trapatifevial TTapakaTw.

To emimedo KPadAOUWY TTOU TTAPATIBETAI OTIG TTAPOUoEG 0dnyieg
Xpnong éxel peTpnBei pe TN pEBOSO TTou kaBopileTal ammd TO
mpéTuTro EN 60745 kai ptropei va xpnoigotroineei yia Tn ouykpion
SIa@OpwV POVTEAWV TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou Tng idlag KAGong
HeTagy Toug. O1 TTAPAPETPOI TNG TIMAG KPASACUWY UTTOPOUV ETTIONG
VO XPNoIJOTToINBoUV YIa TNV TIPOKATAPKTIKF EKTIUNON TNG éKkBeong
aToUG KPadaapoUg.

H dnAwpévn TIPA Kpadaouwy €ival avTITTPOCWTTEUTIKA YIo BACIKEG
€pYaOieg HE TO NAEKTPIKG epyaAeio. H Tipr Kpadaouwy PTTopei va
aMAdEel, edv To epyaleio Ba xpnaoipoTroleital yia GAAoug okoTroug i
He GAAa e§opTAPATa £pyaciag, KaBWwg ETTionNg o€ TEPITITWON [N
ETTAPKOUG TEXVIKAG PPOVTIOAG TOU NAEKTPIKOU EPYTAEiOU.

O1 avwTépw aITieg EVEEXETAI VO TIPOKAAECOUV augnon Tng didpKeiag
NG €kBEONG OTOUG KPadAOoMOUG KATd TO XPOVIKO SIdoTnua Tng
Aeimoupyiag Tou epyaAeiou.

Mo TNV akpIBn ekTiunon TngG €kBeang oToug kpadaapoUg Ba TTPETTE!
va AGBeTe UTTOWN Cag ToV XPAVO KATA TOV OTIoio To £pyaAEio ival
QATTEVEPYOTTOINUEVO I} KATA TOV OTTOIO Eival EVEPYOTTOINUEVO OAAG DeV
AeIToupyei. ZTNV ev AOyw TTEPITITWON N OUVOAIKH TIUA KPAdAoHWV
MTTOPEi Va gival TTOAU xaunAdTepn.

TTIPOXTAZIA [TEPIBAANONT

HAEKTPIKEG TUOKEUEG Dev TTPETTEI va aTToppiTTovTal padi
UE TO OIKIOKA aTroppippaTa. Oa TTPETTEl va TTapadiSovTal
070 €181kd TPAPA avakUkAwaong. Tig TTANPogopiEg yia To
Bépa  QvaKUKAWONG UTTOPEl va 0ag TIG TTAPEXEl O
TWANTAG TOU TIPOIGVTOG A O  TOTIKEG  OPXEG.
HAekTpOVIKOG Kal NAEKTPIKOG EEOTTAICHGG, TO XPOVIKG
TEPIBWPIO  AeiToupyiag Tou oTroiou  €Ange, TTEPIEXE!
emmkivduveg yia To TrepIBaAAov ouaieg. EEomAiopdg o
otoiog  Oev  €xel  UTTOOTEl  avaKUKAWGON — aTToTeAEl
£vBEXOMEVO KiVOUVO Yia To TrepIBAANOV Kai TV uyeia Tou
avepwTou.

* AlaTnpoUpE To BIKaiWHa EI0aywyRg aAAaywy.

H etaipeia ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa, n omoia £dpevel oTn BapooBia otn dielBuvon: Pograniczna str.
2/4 (amrokahoUpevn €@e€rig n «Grupa Topex»), Tpoeidotroiei 611 OAa Ta
TIVEUHATIKG SIKaipaTa dnpioupyoU yia TO TIEPIEXOPEVO TWV TTApoUcwY odnyIWV
(amokahoUpevwY €QEERG of «OBnyieg») UUTTEPIAAUBAVOUEVWY TOU KEIPEVOU,
TWV  QWTOYPaPIWY, SlaypappdaTwy, EIKOVWY Kal OXediwv, KaBwg Kai Tng
oTolxeloBeaiag, avikouv amokAeioTIkE oTnv  eTaipeia  Grupa Topex Kai
TrpooTaTedovTal P To NOWO TEpi DIKAIWMPATOG SNUIOUPYOU KOl OUYYEVWV
SikaiwpaTwy amo Tig 4 PePpouapiou Tou £Toug 1994 (EvnpepwrTiké SeATiO Twv
vopoBeTnudTwy TN Anpokpartiag Tng MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 pe TIg UTTOEVES
HETATPOTTEG). AVTIypagr], avatrapaywyr), dnuoaicuan, aAAayr Twv OTOIXEIWY Twv
odnyiwv Xwpig TNV €yypagn £ykpion Tng eTaipeiag Grupa Topex auoTtnpd
aTmayopeUETal Kal UTTOPET va 0BNyAOEl O€ £yEPON TIOIVIKWV Kal GAAWY agIoEWV.
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TRADUCCION DELMANUAL ORIGINAL

PULIDORA 59G244
NOTA: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA
POR PRIMERA VEZ, LEA ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES
Y GUARDELO PARA FUTURA REFERENCIA.

NORMAS DE SEGURIDAD DETAL

Advertencias de seguridad comunes para operaciones de
lijado, lijado, cepillado de alambre, pulido o corte abrasivo:

a) Esta herramienta eléctrica estd disefiada para funcionar
como pulidora. El incumplimiento de todas las instrucciones
enumeradas a continuacién puede provocar descargas
eléctricas, incendios y / o lesiones graves.

b) Operaciones tales como una herramienta de rectificado,
difamacién, cepillado de alambre o corte. Lea todas las
advertencias de seguridad, instrucciones, ilustraciones y
especificaciones  provistas con esta herramienta
eléctrica. No se recomienda realizarlas con esta herramienta
eléctrica. Las operaciones para las cuales la herramienta
eléctrica no fue disefiada pueden crear un peligro y causar
lesiones personales.

c) No utilice accesorios que no estén especificamente
disefiados y recomendados por el fabricante de la
herramienta. El hecho de que el accesorio también se pueda
conectar a su alimentacién no garantiza un funcionamiento
seguro.

d) Lavelocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual
a la velocidad méaxima marcada en la herramienta
eléctrica. Los accesorios que corren mas rapido que su
velocidad pueden romperse y separarse.

e) El diametro exterior y el grosor de su accesorio deben estar
dentro de la capacidad nominal de su herramienta
eléctrica. Los accesorios de tamafio incorrecto no pueden
protegerse o controlarse adecuadamente.

f) El montaje roscado de los accesorios debe coincidir con la
rosca del eje de laamoladora. Para los accesorios montados
por bridas, el orificio del eje del accesorio debe ajustarse al
didametro de ubicacion de la brida. Los accesorios que no
coinciden con el hardware de montaje de la herramienta eléctrica
se desequilibraran, vibraran en exceso y pueden causar pérdida
de control.

g)No use un accesorio dafiado. Antes de cada uso,
inspeccione los accesorios, como las ruedas abrasivas para
detectar virutas y grietas, la almohadilla de respaldo para
grietas, roturas o desgaste excesivo, cepillo de alambre para
cables sueltos o agrietados. Si se cae la herramienta
eléctrica o el accesorio, inspeccione en busca de dafios o
instale un accesorio no dafiado. Después de inspeccionar e
instalar un accesorio, coléquese usted y las personas
alejadas del plano del accesorio giratorio y haga funcionar la
herramienta eléctrica a la velocidad méaxima sin carga
durante un minuto. Los accesorios dafiados normalmente se
romperan durante este tiempo de prueba.

h) Use equipo de proteccion personal. Dependiendo de la
aplicacion, use careta, gafas de seguridad o anteojos de
seguridad. Segln corresponda, use una mascara antipolvo,
protectores auditivos, guantes y delantal de taller capaces
de detener pequefios fragmentos abrasivos o de piezas de
trabajo. La proteccién ocular debe ser capaz de detener los
desechos voladores generados por diversas operaciones. La
mascara antipolvo o el respirador deben ser capaces de filtrar
particulas generadas por su operacion. La exposicion prolongada
al ruido de alta intensidad puede causar pérdida auditiva.

i) Mantenga a los transelntes a una distancia segura del area
de trabajo. Cualquier persona que ingrese al area de trabajo
debe usar equipo de proteccién personal. Los fragmentos de
la pieza de trabajo o de un accesorio roto pueden salir volando y
causar lesiones mas alla del area de operacién inmediata.

j) Sujete la herramienta eléctrica solo por las superficies de
agarre aisladas, cuando realice una operaciéon donde el
accesorio de corte pueda entrar en contacto con cables
ocultos o su propio cable. Cortar el accesorio que hace contacto



con un cable "vivo" puede hacer que las partes metalicas
expuestas de la herramienta eléctrica "vivan" y podria dar al
operador una descarga eléctrica.

k) Coloque el cable alejado del accesorio giratorio. Si pierde el
control, el cable puede cortarse o engancharse y su mano o brazo
pueden introducirse en el accesorio giratorio.

I) Nunca coloque la herramienta eléctrica hacia abajo hasta
que el accesorio se haya detenido por completo. El accesorio
giratorio puede agarrar la superficie y sacar la herramienta
eléctrica de su control.

m) No ejecute la herramienta eléctrica mientras la transporta a
su lado. El contacto accidental con el accesorio giratorio podria
enganchar su ropa, arrastrando el accesorio a su cuerpo.

n) Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El ventilador del motor extraera el polvo
dentro de la carcasa y la acumulacién excesiva de metal en polvo
puede causar riesgos eléctricos.

o) No opere la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. Las chispas podrian encender estos materiales.

p) No utilice accesorios que requieran refrigerantes
liquidos. El uso de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar electrocucién o descargas.

Contragolpe y advertencias relacionadas

El contragolpe es una reaccion repentina a una rueda giratoria,
almohadilla de respaldo, cepillo o cualquier otro accesorio
pellizcado o enganchado. Al pellizcar o enganchar, el accesorio
giratorio se atasca rapidamente, lo que a su vez hace que la
herramienta eléctrica no controlada se fuerce en la direccion
opuesta a la rotacion del accesorio en el punto de unién.

Por ejemplo, si la pieza de trabajo engancha o pellizca una rueda
abrasiva, el borde de la rueda que esta entrando en el punto de
pellizco puede excavar en la superficie del material haciendo que
la rueda se salga o se expulse. La rueda puede saltar hacia o lejos
del operador, dependiendo de la direccién del movimiento de la
rueda en el punto de pellizco. Las ruedas abrasivas también
pueden romperse en estas condiciones.

El contragolpe es el resultado del mal uso de la herramienta
eléctrica y / o los procedimientos o condiciones de operacién
incorrectas y puede evitarse tomando las precauciones adecuadas
que se detallan a continuacion.

a) Mantenga un control firme sobre la herramienta eléctrica y
coloque su cuerpo y brazo para permitirle resistir las fuerzas
de contragolpe. Siempre use la manija auxiliar, si esta
provista, para un control maximo sobre el retroceso o la
reaccion de torque durante el arranque. El operador puede
controlar la reaccion de torque o las fuerzas de retroceso, si se
toman las precauciones adecuadas.

b) Nunca coloque su mano cerca del accesorio giratorio. El
accesorio puede retroceder sobre su mano.

c) No coloque su cuerpo en el area donde se movera la
herramienta eléctrica si ocurre un contragolpe . El retroceso
impulsara la herramienta en direccién opuesta al movimiento de
la rueda en el punto de enganche.

d) Uso especial cuidado al trabajar en esquinas, bordes
afilados, etc . Evite rebotar y enganchar el accesorio. Las
esquinas, los bordes afilados o los rebotes tienden a enganchar
el accesorio giratorio y causar la pérdida de control del
contragolpe.

e) No coloque una hoja de sierra para tallar madera o una hoja
de sierra dentada. Tales cuchillas crean retrocesos frecuentes y
pérdida de control.

Advertencias de seguridad especificas para operaciones de
pulido:

a) No permita que ninguna parte suelta del bonete de pulido o
sus cuerdas de fijacion giren libremente. Guarde o recorte las
cuerdas de fijacién sueltas. Las cuerdas de fijacion sueltas y
giratorias pueden enredar sus dedos o engancharse en la pieza
de trabajo.

Advertencias de seguridad adicionales:

a) En herramientas adaptadas para unir muelas con un orificio
roscado, verifiqgue si la longitud de la rosca de la muela es
adecuada para la longitud de la rosca del husillo.
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b) Asegure la pieza de trabajo. Sujetar la pieza de trabajo al
dispositivo de sujecién o tornillo de banco es mas seguro que
sostenerlo con la mano.

c) No toque los discos de corte y rectificado hasta que se hayan
enfriado.

d) Cuando use una brida de ajuste rapido, asegurese de que la
brida interna montada en el eje esté equipada con una junta
téricade gomay que el anillo no esté dafiado. También debe
asegurarse de que las superficies de la brida externa y la
brida interna estén limpias.

e) Utilice la brida de sujecién répida solo con discos abrasivos
y de corte. Utilice Gnicamente bridas no dafiadas y que funcionen
correctamente.

f) En caso de un corte de energia temporal en la red o después de
quitar el enchufe de la toma de corriente con el interruptor en la
posicion "encendido”, antes de reiniciar, desbloquee el interruptor
y coléquelo en la posicién de apagado.

iPRECAUCION! Este dispositivo esta disefiado para funcionar
en interiores. Se supone que el disefio es seguro, se utilizan
medidas de proteccién y sistemas de seguridad adicionales,
sin embargo, siempre existe un pequefio riesgo de lesiones en
el trabajo.

Explicacion de los simbolos utilizados.

Al

1 2

3
—
%

6

(8,1]

7 8

1. j Atencion ! Tomar precauciones especiales

2. ADVERTENCIA Lea el manual de instrucciones

3. Use guantes protectores

4. Use equipo de proteccion personal ( gafas

de seguridad , protectores auditivos )

5. Use ropa protectora

6. Desenchufe el cable de alimentacion antes de reparar o reparar
7. Mantenga a los nifios alejados de las herramientas.

8. Proteja el dispositivo contra la humedad.

9. Segunda clase de proteccion

ESTRUCTURA Y APLICACION

9

La pulidora es una herramienta eléctrica propulsada con motor
monoféasico de conmutacion. El dispositivo esta destinado a lijar y
pulir en seco sobre todo las superficies de productos de madera,
metal o plastico cubiertas de esmalte. El ajuste de las revoluciones
permite obtener parametros de operacion 6ptimos dependiendo de
las aplicaciones de los dtiles de lijar y pulir.

El &rea de uso son los trabajos de renovacion y acabado
relacionado con pulido de superficies, sobre todo en rama de
automocion o carpinteria.



El dispositivo esta disefiado exclusivamente para trabajo en seco. No
utilice discos de corinddn con esta herramienta eléctrica.

Se prohibe el uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui
indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en la imagen al inicio de la instruccion.
Empufiadura posterior

Panel de control

Caja de engranajes

Bloqueo de husillo

Orificio de montaje

Pieza de sujetar

Tornillo de sujecién

Empufadura adicional tipo ,D”

Empufiadura adicional

10. Disco de pulir

11. Pieza de pulir

12. Disco de pulir y lijar

13. Esponja de pulir

14. Interruptor

15. Pantalla

16. Boton ,-” de ajuste de revoluciones

17. Botoén ,+” de ajuste de revoluciones

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

UTILES Y ACCESORIOS

©CoNoA~LNE

1. Disco de pulir -2 uds.
2. Empufiadura adicional - 2 uds.
3. Pieza de sujetar -1ud.
4. Tornillo de fijacién -2 uds.
5. Arandela - 2 uds.
6. Llave hexagonal -1ud.
7. Pieza de pulir -1ud.
8. Esponja de pulir -2 uds.
9. Pafio -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR
Desconecte la pulidora de la red eléctrica.
MONTAJE DE PIEZA DE SUJETAR

 La pieza de sujetar (6) (imagen A) se debe insertar sobre la caja
de engranajes (3) desde la parte frontal.

« Fije los tornillos de fijacion (7) (imagen B), atornillandolos en los
orificios de montaje (5) a ambos lados del engranaje.

La parte frontal de la pieza de sujetar (6) tiene una ranura para los
dedos para agarrar la herramienta desde la parte superior.

MONTAJE DE LA EMPUNADURA TIPO ,,D”

La empufiadura auxiliar tipo ,D” se puede ajustar en una de dos
posiciones - vertical u horizontal (imagen Dy E). Ajustes se deben
realizar antes de la instalacion. En el estribo de la empufiadura hay
ranuras que se bloquean en el bastidor interior de sujecion.

o La empufadura auxiliar tipo ,D” (8) (imagen C) se debe insertar
sobre la caja de engranajes (3) desde la parte frontal.

« Fije los tornillos de fijacién (7) (imagen B), utilizando arandelas,
atornillandolos en los orificios de montaje (5) a ambos lados del
engranaje.

MONTAJE DE LA EMPUNADURA ADICIONAL

Mango auxiliar (9) (imagen F) puede instalarse a la izquierda o a la
derecha de la caja de engranajes (3). Se recomienda su uso
durante el uso de accesorios con un didmetro de méas de 125 mm.
Atornille la empufiadura auxiliar (9) (imagen F) en uno de los
orificios de montaje (5) en la caja de engranajes (3).

INSTALACION Y DESMONTAJE DEL DISCO DE PULIR /
DISCO DE PULIR Y LIJAR

 Pulse el bot6n de bloqueo del husillo (4) y gire el husillo hasta
que se bloquee.
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o Atornille el disco de pulir (10) (imagen G) sobre el husillo - rosca
derecha.

o Pulse el bot6n de bloqueo del husillo (4).

« Desmontaje del disco de pulir se ejecuta en el orden inverso al
montaje.

« El montaje y desmontaje del disco de pulir y lijar con velcro (12)
(imagen 1) se realiza de la misma forma.

El botdn de bloqueo del husillo (4) se usa Unicamente para montar y
desmontar el disco de pulir y lijar. No lo use como un botén de frenado
cuando el disco gira. De lo contrario puede provocar dafios en la
pulidora o lesionar al usuario.

MONTAJE DE LA PIEZA DE PULIR

« Coloque sobre el disco de pulir (10) (imagen D) la pieza de pulir
(11) (imagen H) extendiéndola ligeramente.

» Asegure apretando la cuerda (extremos de la cuerda deben
empujarse al interior de la pieza de pulir para que no estén sueltos
durante la operacién).

La pieza de pulir debe encajar perfectamente con el disco de pulir.

COLOCACION DE LA ESPONJA DE PULIR / DEL PAPEL DE
LIJA

La pulidora esta equipado con un disco de pulir y lijar (12) (imagen
1) con velcro. Se puede utilizar con esponjas de pulir o papel de lija
de tamafia adecuado.

Coloque la esponja de pulir (13) (imagen 1) o el papel de lija con el
velcro sobre el disco de pulir y lijar y apriételo.

TRABAJO / AJUSTES

Antes de usar la herramienta eléctrica debe comprobar el estado del
disco de pulir. No utilice discos con mellas, agrietados o dafiados de
otra manera. El disco aflado debe ser reemplazado inmediatamente.
PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tensién en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracterfsticas técnicas de la pulidora. Durante la puesta en marcha y
operacién, sujete la pulidora con ambas manos.

La pulidora esta equipada con un interruptor que evita una puesta
en marcha incontrolada.

o Pulse el interruptor (14) (imagen J) hacia la izquierda a la
posicion ,I”.

e La pantalla (15) mostrara ,00” y la fuente de alimentacién estara
encendida.

« Puesta en marcha adecuada del motor se hace presionando el
botén ,+” de ajuste de revoluciones (17).

« Desconexion del motor de la herramienta eléctrica se puede
hacer pulsando el botén ,-” de ajuste de revoluciones (16),
volviendo a ,00” en la pantalla.

o Al mover el interruptor (14) a la posicién ,0” se desactiva la
alimentacion de la herramienta eléctrica.

En caso de fallo de alimentacién durante la operacion, después de
su reaparicion, la herramienta entra automaticamente en el modo
,00” en la pantalla, es decir con el voltaje asegurado, pero sin el
motor en marcha. Sera asi si el interruptor esta en la posicion ,|”.

AJUSTE DE REVOLUCIONES

La velocidad del motor se regula con botones de control de
velocidad localizados en el panel de control (2). La pantalla (15)
(imagen J) muestra en la forma de un nimero de dos digitos la
velocidad aproximada del husillo después de tomar en cuenta el
multiplicador x100 (rev / min). Ajuste se lleva a cabo de forma
gradual. Los ajustes posibles que se muestran en la pantalla son:
00, 10, 15, 20, 25, 30.

« Para aumentar la velocidad, pulse el botén ,+” de ajuste de
revoluciones (17) (imagen J).

o Para disminuir la velocidad, pulse el botén ,-” de ajuste de
revoluciones (16) (imagen J).

» Para obtener ajuste adecuado debe pulsar el botén el nimero
de veces apropiado.



La velocidad seleccionada se mantiene constante durante marcha
en vacio y durante el funcionamiento.

Al arrancar el motor comienza la operacién con una puesta en marcha
lenta, que se utiliza para arrancar el motor sin carga.

No empiece a trabajar, ni ejerza demasiada presion sobre la
herramienta antes de que el motor llegue a la velocidad
maxima.

Para pulido, pulido de alto brillo, alisado, es mejor seleccionar una
velocidad méas baja. El rango de velocidad mas alta se utiliza para
lijar.

PULIDO

Dependiendo del tipo de trabajo, para pulir se debe utilizar piezas
y discos de pulir, ej. de esponja o espuma, fieltro, tejido, tejido de
varias capas, etc.

« Solo use esponjas y piezas de pulir limpias.

« La dureza de esponja de pulir o de otro accesorio
apropiadamente elegida seguln las instrucciones del fabricante
para usar con la pasta de pulir o productos de cuidado para
esmaltes.

« Toda la superficie del disco de pulir debe estar sobre la
superficie del pulido.

 El pulido debe llevarse a cabo sobre el esmalte en frio.

« Extienda la pasta abrillantadora sobre la superficie de la esponja
de pulir (no permita contacto directo del abrillantador con la
superficie pulida).

* Solo la cera se aplica sobre toda la superficie debido a que debe
secarse antes de pulir.

« La pulidora se debe encender y apagar solo si el disco de pulir
toca con la superficie pulida.

* Mueva la pulidora uniformemente sobre la superficie (imagen K)
sin ejercer presion sobre ella (el peso mismo de la pulidora
normalmente es suficiente para conseguir el efecto deseado).

« No trabaje con pulidora en un solo lugar sin moverla sobre la
superficie para no sobrecalentar el esmalte.

o Al acabar el pulido reduzca la presién sobre la pulidora.

« Los residuos de cada producto para el cuidado del esmalte se
debe quitar con una tela adecuada.

Cuando se utiliza cera u otros medios de conservacién debe
seguir las instrucciones del fabricante. El uso excesivo de cera
o pasta de pulir puede provocar que la pieza de pulir se salga
del disco de pulir.

LIJADO

El papel de lija de grano grueso es generalmente adecuado
para desbaste de la mayoria de los materiales y lalija de grano
mas fino se utiliza para trabajos de acabado.

Coloque el disco del papel de lija de grano adecuado para el trabajo
previsto.

El papel de lija debe estar bien adherido al disco de pulir.

TRABAJO

El dispositivo estd equipado con un sistema de estabilidad de
revoluciones con cargas variables que garantizan la precision del
trabajo. Ademas, para aumentar el control se utiliza el sistema de
arranque suave.

Utilice solo aquellos tiles cuya velocidad permitida es igual o
mayor que la velocidad de la herramienta eléctrica en vacio, y
con el didmetro no mayor que la recomendada para este
modelo de herramienta.
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USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario
desenchufarla de la toma de corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

« Siempre debe mantener la herramienta eléctrica limpia.

« Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

« La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro
de aire comprimido a baja presion.

« No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafiar las
piezas de plastico.

« Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacién para
evitar sobrecalentamiento del motor.

« En caso de dafios en el cable de alimentacion, sustitiyalo con
otro con los mismos pardmetros. Se debe encargar esta tarea a
un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de
servicio técnico.

« Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a
una persona cualificada.

« Para la limpieza de la pieza y la esponja de pulir debe utilizar
unicamente el agua y un jabon suave.

» La herramienta sin utilizar debe estar alimacenada en un lugar
seco y fuera del alcance de los nifios.

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben estar
reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los dos
cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbén debe realizarse Unicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Pulidora 59G244

Parametro Valor
Voltaje 230 VAC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 1100 W
Velocidad de giro en vacio 1000-3000 rpm
Diametro del disco de pulir 180 mm
Diametro del disco de pulir y lijar 125 mm
Rosca del husillo M14
Clase de proteccién Il
Peso 2,6 kg
Afio de fabricacion 2020

59G244 significa tanto el tipo como la definicién de la
maquina

DATOS DE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién acustica:
Nivel de potencia acustica:
Valor de aceleracion de las
vibraciones:

LpA = 71 dB(A) K = 3 dB(A)
LwA =82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K =1,5m/s2

Informacién sobre ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido tales como nivel de presion acustica Lpay el
nivel de potencia acustica Lway la incertidumbre de medicion K, se
dan a continuacién en el manual de acuerdo con la norma EN
60745.



Los valores de vibracion any la incertidumbre de medicion K
determinados de acuerdo con la norma EN 60745-2-3 se
especifican abajo.

El nivel de vibracién especificado en este manual se midié de
acuerdo con el procedimiento de medicién especificado en la
norma EN 60745 y se puede utilizar para comparar herramientas
eléctricas. También se puede utilizar para una evaluacion
preliminar de la exposicién a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracién es representativo de las
aplicaciones basicas de la herramienta. Si la herramienta eléctrica
se utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi
como, si no se mantiene suficientemente, el nivel de vibracion
puede cambiar.

Las razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a
las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precisién la exposicién a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
eléctrica esté desconectada, o cuando esta encendida pero no se
utiliza para trabajar. De esta manera, la exposicién total a la
vibracién puede ser mucho menor.

Introduzca las medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos de la vibracién, por ejemplo: mantenga la
herramienta y los Utiles, garantice temperatura adecuada de las
manos, organice el trabajo de forma adecuada.

PROTECCION MEDIOAMBIE|

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar
junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados
para su reutilizacién a las plantas de reciclaje
especializadas. Podra recibir informacién necesaria
del vendedor del producto o de la administracion
local. Equipo eléctrico y electrénico desgastado
contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje
suponen posible riesgo para el medio ambiente y para
las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con
sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa
que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones
(a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias incluidas,
esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topex y esta sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero
de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién
631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar
con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. EI no cumplimiento de esta
prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI
LUCIDATRICE ROTORBITALE
59G244

3

NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'ATTREZZO ELETTRICO PER LA
PRIMA VOLTA, LEGGERE QUESTO MANUALE DI ISTRUZIONI
E CONSERVARLO PER FUTURO RIFERIMENTO.

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE

Avvertenze di sicurezza comuni per operazioni di
smerigliatura, levigatura, spazzolatura, lucidatura o taglio
abrasivo:

a) Questo elettroutensile ha la funzione di lucidatore. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni elencate di seguito puo
provocare scosse elettriche, incendi e / o lesioni gravi.

b) Operazioni come uno strumento di rettifica, calunnia,
spazzolatura o taglio. Leggere tutte le avvertenze, istruzioni,
illustrazioni e specifiche di sicurezza fornite con questo
elettroutensile. non & consigliabile eseguire questo
strumento elettrico. Operazioni per le quali I'elettroutensile non
€ stato progettato possono creare un pericolo e causare lesioni
personali.

c) Non utilizzare accessori non specificamente progettati e
consigliati dal produttore dello strumento. Solo perché
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l'accessorio pud essere collegato anche alla tua alimentazione,
non garantisce un funzionamento sicuro.

d) La velocita nominale dell'accessorio deve essere almeno
uguale alla velocita massima indicata sull'utensile
elettrico. Gli accessori che corrono piu velocemente della loro
velocita possono rompersi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore dell'accessorio devono
rientrare nella capacita nominale dell'utensile elettrico. Gli
accessori di dimensioni errate non possono essere
adeguatamente protetti o controllati.

f) Ilmontaggio filettato degli accessori deve corrispondere alla
filettatura del mandrino della smerigliatrice. Per gli accessori
montati su flange, il foro pergolato dell'accessorio deve
adattarsi al diametro di posizionamento della flangia. Gli
accessori che non corrispondono all'hardware di montaggio
dell'elettroutensile si esauriscono, vibrano eccessivamente e
possono causare la perdita di controllo.

g) Non utilizzare un accessorio per danni. Prima di ogni
utilizzo, ispezionare I'accessorio come le ruote abrasive per
verificare la presenza di scheggiature e crepe, il cuscinetto
di supporto per rotture, strappi o usura eccessiva, spazzola
metallica per fili allentati o incrinati. Se I'elettroutensile o
|I'accessorio cadono, ispezionare per danni o installare un
accessorio non danneggiato. Dopo aver ispezionato e
installato un accessorio, posizionarsi e gli astanti lontano dal
piano dell'accessorio rotante ed eseguire |'utensile elettrico
alla massima velocita a vuoto per un minuto. Gli accessori
danneggiati normalmente si romperanno durante questo tempo di
prova.

h) Indossare dispositivi di protezione individuale. A seconda
dell'applicazione, utilizzare una maschera facciale, occhiali
di protezione o occhiali di sicurezza. Se del caso, indossare
maschera antipolvere, protezioni acustiche, guanti e
grembiule da officina in grado di bloccare piccoli frammenti
di abrasivo o pezzo. La protezione degli occhi deve essere in
grado di fermare i detriti volanti generati da varie operazioni. La
maschera antipolvere o il respiratore devono essere in grado di
filtrare le particelle generate dall'operazione. L'esposizione
prolungata al rumore ad alta intensita puo causare disturbi
dell'udito.

i) Tenere gli astanti a una distanza di sicurezza dall'area di
lavoro. Chiunque entri nell'area di lavoro deve indossare
dispositivi di protezione individuale. Frammenti di pezzo o di
un accessorio rotto possono volare via e causare lesioni oltre
l'area di intervento immediata.

j) Tenere I'utensile elettrico solo su superfici di presa isolate,
quando si esegue un'operazione in cui l'accessorio di taglio
puo entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio
cavo. L'accessorio di taglio a contatto con un filo “sotto tensione”
pud rendere “attive” le parti metalliche esposte dell'utensile
elettrico e causare scosse elettriche all'operatore.

k) Posizionare il cavo lontano dall'accessorio rotante. Se si
perde il controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o impigliato e la
mano o il braccio potrebbero essere tirati nell'accessorio rotante.

I) Non appoggiare mai l'utensile elettrico fino a quando
I'accessorio non si & completamente arrestato. L'accessorio
rotante puo afferrare la superficie ed estrarre I'elettroutensile dal
tuo controllo.

m) Non utilizzare I'elettroutensile mentre lo si trasporta al
fianco. Il contatto accidentale con l'accessorio rotante potrebbe
impigliarsi nei vestiti, tirando I'accessorio nel corpo.

n) Pulire regolarmente le prese d'aria dell'utensile elettrico. La
ventola del motore aspira la polvere all'interno dell'alloggiamento
e un eccessivo accumulo di metallo in polvere puo causare rischi
elettrici.

o) Non utilizzare I'elettroutensile vicino a materiali
infiammabili. Le scintille potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare accessori che richiedono liquidi di
raffreddamento. L'uso di acqua o altri liquidi refrigeranti puo
provocare folgorazione o shock.

Kickback e avvisi correlati

Il contraccolpo & una reazione improvvisa a una ruota rotante
pizzicata o impigliata, a un supporto, a una spazzola oa qualsiasi
altro accessorio. Il pizzicamento o lo strappo provocano un rapido
arresto dell'accessorio rotante che a sua volta provoca la forzatura
dell'utensile elettrico incontrollato nella direzione opposta alla
rotazione dell'accessorio nel punto della rilegatura.



Ad esempio, se una ruota abrasiva viene afferrata o pizzicata dal
pezzo in lavorazione, il bordo della ruota che entra nel punto di
presa pud scavare nella superficie del materiale causando la
fuoriuscita o il calcio della ruota. La ruota pud saltare verso o
lontano dall'operatore, a seconda della direzione del movimento
della ruota nel punto di pizzicamento. Anche le mole abrasive
possono rompersi in queste condizioni.

Il contraccolpo € il risultato di un uso improprio dell'utensile elettrico
e/ o di procedure o condizioni operative errate e puo essere evitato
prendendo le precauzioni appropriate come indicato di seguito.

a) Mantenere una presa salda sull'utensile elettrico e
posizionare il corpo e il braccio per consentire di resistere
alle forze di contraccolpo. Utilizzare sempre la maniglia
ausiliaria, se fornita, per il massimo controllo del
contraccolpo o della reazione di coppia durante
I'avviamento. L'operatore puo controllare la reazione di coppia o
le forze di contraccolpo, se vengono prese le dovute precauzioni.

b) Non avvicinare mai la mano all'accessorio
rotante. L'accessorio potrebbe ricadere sulla mano.

c) Non posizionare il corpo nell'area in cui si sposta |'attrezzo
elettrico in caso di contraccolpo . Il contraccolpo spingera lo
strumento nella direzione opposta al movimento della ruota nel
punto di presa.

d) Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di
angoli, spigoli vivi ecc . Evitare di far rimbalzare e afferrare
I'accessorio. Angoli, spigoli vivi o rimbalzi hanno la tendenza a
impigliare l'accessorio rotante e causare la perdita di controllo del
contraccolpo.

e) Non collegare una lama per intaglio della catena o una lama
per sega dentata. Tali lame creano frequenti contraccolpi e
perdita di controllo.

Avvertenze di sicurezza specifiche per le operazioni di
lucidatura:

f) Non consentire a nessuna parte libera del cappello di
lucidatura o delle sue stringhe di aggancio di ruotare
liberamente. Tuck via o tagliare eventuali corde di fissaggio
allentate. Stringhe di collegamento allentate e rotanti possono
impigliare le dita o impigliarsi sul pezzo.

Avvertenze di sicurezza aggiuntive:

a) Negli strumenti adattati per fissare le mole con un foro filettato,
verificare se la lunghezza del filo della mola & adatta alla
lunghezza del filo del mandrino.

b) Fissare il pezzo in lavorazione. Fissare il pezzo in lavorazione
al dispositivo di serraggio o alla morsa € piu sicuro che tenerlo in
mano.

c) Non toccare i dischi da taglio e rettifica fino a quando non si sono
raffreddati.

d) Quando si utilizza una flangia a regolazione rapida,
assicurarsi che la flangia interna montata sul mandrino sia
dotata di un O-ring in gomma e che ['anello non sia
danneggiato. E inoltre necessario assicurarsi che le
superfici della flangia esterna e della flangia interna siano
pulite.

e) Utilizzare la flangia di serraggio rapido solo con dischi
abrasivi e da taglio. Utilizzare solo flange integre e
correttamente funzionanti.

f) In caso di interruzione temporanea della rete o dopo aver rimosso
la spina dalla presa di corrente con l'interruttore in posizione “on",
prima di riavviare, shloccare l'interruttore e metterlo in posizione
off.

ATTENZIONE! Questo dispositivo & progettato per funzionare

in ambienti chiusi. Si presume che il design sia sicuro,

vengono utilizzate misure di protezione e sistemi di sicurezza
aggiuntivi, tuttavia esiste sempre un piccolo rischio di lesioni
sul lavoro.
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Spiegazione dei simboli usati

Al
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7 8

1. Attenzione ! Prendi precauzioni speciali

2. ATTENZIONE Leggere il manuale di istruzioni

3. Indossare guanti protettivi

4. Usare personali di

protezione attrezzature ( sicurezza occhiali , orecchie protettori )
5. Usare indumenti protettivi

6. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi
di manutenzione o riparazione

7. Tenere i bambini lontano dagli strumenti

8. proteggere il dispositivo contro umidita

9. Seconda classe di protezione

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La lucidatrice rotorbitale ¢ un elettroutensile manuale azionato da
un motore a spazzole monofase. Il dispositivo ¢ destinato alla
molatura e alla lucidatura a secco principalmente di superfici
laccate di manufatti in legno, metallo o plastica. La regolazione della
velocitf di rotazione consente di regolare in modo ottimale i
parametri di lavoro, a seconda degli accessori utilizzati per la
molatura-lucidatura.

Le aree d'impiego del dispositivo sono i lavori di ristrutturazione e
di finitura, legati alla lucidatura di superfici, principalmente nel
settore automobilistico o della falegnameria.

Il dispositivo ¢ destinato esclusivamente per l'utilizzo a secco. Non
utilizzare il dispositivo con dischi lamellari al corindone.

Non ¢ consentito utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla
sua destinazione d'uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI

La seguente numerazione si riferisce ai componenti del dispositivo
mostrati nelle pagine con illustrazioni, presenti in questo manuale
d’uso.

Impugnatura posteriore

Pannello di comando

Alloggiamento della trasmissione

Pulsante di blocco dell’alberino

Foro di montaggio

Impugnatura anteriore

Vite di fissaggio

Impugnatura supplementare tipo a ,D”

Impugnatura supplementare

10. Disco per lucidatura

11. Cuffia per lucidatura

COENOOHWNE



12. Disco per molatura-lucidatura

13. Spugna per lucidatura

14. Interruttore

15. Display

16. Pulsante ,-” regolazione velocit?

17. Pulsante ,+” regolazione velocitf

* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI

1. Disco per lucidatura -2pz.
2. Impugnatura supplementare -2pz.
3. Impugnatura anteriore -1pz.
4. Vite di fissaggio -2pz.
5. Rondella -2pz.
6. Chiave a brugola -1pz.
7. Cuffia per lucidatura -1pz.
8. Spugna per lucidatura -2pz.
9. Panno -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

Scollegare la lucidatrice rotorbitale dalla rete.
INSTALLAZIONE DELL’'IMPUGNATURA ANTERIORE

« L'impugnatura anteriore (6) (fig. A) deve essere inserita
sull'alloggiamento della trasmissione (3) dalla parte anteriore.

« Fissarla con le viti di fissaggio (7) (fig. B), avvitandole nei fori di
montaggio (5) su entrambi i lati dell’alloggiamento.

La parte anteriore dell'impugnatura anteriore (6) sul fondo presenta
una cavitf per le dita, che consente una presa salda dall’alto.

MONTAGGIO DELL’IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE DEL
TIPOA ,D”

L'impugnatura supplementare del tipo a ,D” puni essere regolata in
una delle due posizioni - verticale o orizzontale (fig. D e E). La
regolazione deve essere effettuata prima dellinstallazione.
Sullimpugnatura sono presenti delle alette, che ne consentono il
bloccaggio nella parte interna del telaio di fissaggio.

o L'impugnatura supplementare del tipo a ,D” (8) (fig. C) deve
essere inserita sull’alloggiamento della trasmissione (3) dalla parte
anteriore.

 Fissarla con le viti di fissaggio (7) (fig. D) utilizzando delle
rondelle, avvitarle nei fori di montaggio (5) su entrambi i lati
dell'alloggiamento.

MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

L'impugnatura supplementare (9) (fig. F) purn essere montata sul
lato sinistro o destro dell’alloggiamento della trasmissione (3). Se
ne consiglia I'uso in caso di impiego di accessori con oltre 125 mm
di diametro.

Awvitare I'impugnatura supplementare (9) (fig. F) in uno dei fori di
montaggio (5) presenti sull'alloggiamento della trasmissione (3).

MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO PER LUCIDATURA
/ DISCO PER MOLATURA-LUCIDATURA.

* Premere il pulsante di blocco dell'alberino (4) e ruotare
quest'ultimo fino a bloccarlo.

« Awvitare il disco per la lucidatura (10) (fig. G) sull’alberino - filetto
sinistrorso.

« Rilasciare il pulsante di blocco dell'alberino (4).

« Lo smontaggio del disco avviene in successione inversa rispetto
al suo montaggio.

 Nello stesso modo avviene il montaggio e lo smontaggio del
disco per la molatura-lucidatura provvisto di velcro (12) (fig. I).

Il tasto di blocco dell'alberino (4) viene utilizzato esclusivamente per il
montaggio o la rimozione del disco per molatura-lucidatura. Non deve
essere usato come pulsante di frenata, mentre il disco ¢ ancora in
rotazione. In caso contrario, cifi potrebbe condurre a danni alla
lucidatrice rotorbitale o lesioni all'utente.

MONTAGGIO DELLA CUFFIA PER LUCIDATURA
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o Sul disco per la lucidatura (10) (fig. D) applicare la cuffia per
lucidatura (11) (fig. H) tirandola leggermente.

o Chiuderla tirando il suo cordino (i capi del cordino devono essere
inseriti nella cuffia per lucidatura, in modo che non siano liberi e
sporgano durante il lavoro).

La cuffia per lucidatura deve aderire perfettamente al disco per
lucidatura.

MONTAGGIO DELLA SPUGNA PER LUCIDATURA / CARTA
ABRASIVA

La lucidatrice rotorbitale ¢ dotata di un disco per molatura-lucidatura
(12) (fig. 1) provvisto di velcro. Sul disco ¢ possibile applicare
spugne o carta abrasiva di dimensioni adeguate.

Posizionare la spugna per lucidatura (13) (fig. I) o la carta abrasiva
con il velcro rivolto verso il disco per molatura-lucidatura e premere.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONE

Prima di utilizzare |'elettroutensile, controllare le condizioni del disco
per lucidatura. Non utilizzare dischi che presentino intaccature, crepe,
o siano danneggiati in altro modo. Dischi usurati 0 danneggiati devono
essere immediatamente sostituiti con dischi nuovi.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato
sulla targhetta nominale della lucidatrice rotorbitale. Durante
I'aviamento ed il funzionamento, la lucidatrice rotorbitale deve essere
tenuta con entrambe le mani.

La lucidatrice rotorbitale ¢ dotata di un interruttore di protezione, che
protegge contro I'avviamento accidentale.

 Spostare il pulsante dell'interruttore (14) (fig. J) verso sinistra in
posizione ,I".

 Sul display (15) verrf visualizzato ,00” e I'alimentazione
dell’elettroutensile verrf accesa.

» L’avviamento vero e proprio del motore dell'elettroutensile,
avviene tramite il pulsante ,+” di regolazione della velocitf di
rotazione (17).

» Per spegnere il motore dell’elettroutensile ¢ sufficiente ruotare il
pulsante ,-” della regolazione della velocitf di rotazione (16),
riportando su ,,00” il valore visualizzato sul display.

» Spostando l'interruttore (14) in posizione ,0” disattiveremo
I'alimentazione dell’elettroutensile.

In caso di interruzione della corrente durante il funzionamento, dopo
il ripristino della tensione, I'elettroutensile passerf automaticamente
in modalitf ,,00”, cifi verrf visualizzato sul display, in questa modalitf
il dispositivo ¢ collegamento alla rete ma il motore non viene
azionato. Cifi avverrf se l'interruttore era in posizione ,|”.

REGOLAZIONE DELLA VELOCITR DI ROTAZIONE

La velocitf di rotazione del motore viene regolata tramite i pulsanti
di regolazione della velocitf, presenti sul pannello di comando (2). Il
display (15) (fig. J) indica con un numero a due cifre la velocitf di
rotazione approssimativa dell’alberino, espressa in x100 (giri/min).
La regolazione avviene a scatti. Le regolazioni possibili sul display
sono: 00, 10, 15, 20, 25, 30.

« Per aumentare la velocitf di rotazione, premere il pulsante ,+” di
regolazione della velocitf di rotazione (17) (fig. J).

o Per diminuire la velocitf di rotazione, premere il pulsante ,-" di
regolazione della velocitf di rotazione (16) (fig. J).

« Per una corretta regolazione, premere il pulsante il numero
appropriato di volte.

La velocitf impostata viene mantenuta costante sia a vuoto, che
durante il lavoro.

Durante ’avviamento, il motore inizia il funzionamento con un
avvio lento, che consente un azionamento del motore senza
carico. Non iniziare il lavoro o esercitare pressione
sull’elettroutensile, prima che questo abbia raggiunto la
velocitf massima di rotazione impostata per il motore.



Per la lucidatura, la lucidatura ad alta lucentezza, la levigatura, si
consiglia di scegliere un numero di giri basso. La gamma di velocitf
piti elevata viene utilizzata per la smerigliatura.

LUCIDATURA

A seconda del tipo di lavoro effettuato, per la lucidatura ¢ necessario
utilizzare cuffie e dischi per la lucidatura appropriati ad es. con
spugna o gomma piuma, feltro, tessuto, multistrato in panno , ecc.
 Utilizzare esclusivamente spugne e cuffie per lucidatura pulite.

« Scegliere in modo appropriato la durezza della spugna per
lucidatura o di altri accessori, in funzione delle raccomandazioni
riportate sulla pasta per lucidatura o sui prodotti per la cura della
vernice.

« L'intera superficie del disco per lucidatura deve aderire alla
superficie dell’elemento da lucidare.

 La lucidatura deve essere effettuata sulla vernice fredda.

« Distribuire la pasta per lucidatura sulla superficie della spugna
per lucidatura (non ¢ consentito il contatto diretto del prodotto per
la lucidatura con la superficie lucidata).

« Solo la cera puri essere applicata sull’intera superficie da
lucidare, poiché deve asciugare prima della fase di lucidatura.

 La lucidatrice rotorbitale deve essere accesa e spenta solo
quando il disco per la lucidatura aderisce alla superficie lucidata.

* Spostare la lucidatrice rotorbitale con movimenti uniformi sulla
superficie (fig. K), senza premere su di essa (il peso della
lucidatrice rotorbitale stessa di norma ¢ sufficiente ad ottenere
I'effetto desiderato).

« Non lavorare con la lucidatrice rotorbitale in un solo punto senza
spostarla sulla superficie lavorata, cifi puri causare il
surriscaldamento del rivestimento di vernice.

« Per terminare la lucidatura, ridurre la pressione esercitata sulla
lucidatrice rotorbitale.

« | residui dei preparati per la cura del rivestimento di vernice
devono essere rimossi con I'apposito panno.

Durante I'utilizzo di cera o altri prodotti per la cura, rispettare
le avvertenze dei loro produttori. Un uso eccessivo di cera o
pasta per lucidatura pui causare lo scivolamento della cuffia
per lucidatura dal disco per molatura-lucidatura.

SMERIGLIATURA

La carta abrasiva con grana grossa generale viene utilizzata per la
sgrossatura della maggioranza dei materiali, mentre carte abrasive
con grane pil fini vengono utilizzate per lavori di finitura.

Applicare un disco di carta abrasiva di grana adatta al lavoro che
s'intende realizzare.

La carta abrasiva deve aderire perfettamente al disco per molatura-
lucidatura.

LAVORO

Il dispositivo ¢ equipaggiato con un sistema di stabilizzazione dei
giri in caso di carico variabile, che consente una lavorazione
precisa. Inoltre per aumentare il controllo del dispositivo ¢ stato
utilizzato un sistema di avviamento graduale del motore.

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocitf di rotazione ammissibile
sia superiore o uguale alla velocitf di rotazione dell’elettroutensile senza
carico, ed il diametro non sia superiore rispetto a quella consigliato per
il modello di elettroutensile.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o servizio, ¢ necessario scollegare il
cavo di alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E IMMAGAZZINAMENTO

« L’elettroutensile deve essere sempre mantenuto pulito.
 Per la pulizia ¢ vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

o L'elettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o
mediante aria compressa a bassa pressione.
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« Non utilizzare nessun detergente o solvente, poiché questi
possono danneggiare le parti in plastica.

« Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore,
per evitare il surriscaldamento dell’elettroutensile.

« In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione,
effettuarne la sostituzione con un cavo con gli stessi parametri. La
sostituzione deve essere affidata ad uno specialista qualificato,
oppure affidare I'elettroutensile ad un’officina autorizzata.

« In caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore, affidare tale
operazione a personale qualificato.

« Per pulire le cuffie e le spugne per lucidatura, utilizzare solo
acqua o acqua con un detergente delicato.

« L’elettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto,
fuori dalla portata dei bambini.

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore a 5
mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente sostituite.
Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite
contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di
assistenza tecnica autorizzato dal produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI

Lucidatrice rotorbitale 59G244

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VAC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1100 W
Gamma di velociti a vuoto 1000-3000 rpm
Diametro del disco per lucidatura 180 mm
Diametro del disco per molatura- 125 mm
lucidatura
Filetto dellalberino M14
Classe d'isolamento I
Peso 2,6 kg
Anno di fabbricazione 2020

59G244 indica sia il tipo e che la denominazione del
dispositivo

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione
acustica

Livello di potenza acustica
Accelerazione ponderata
in frequenza delle
vibrazioni, lucidatura

LpA = 71 dB(A) K = 3 dB(A)

LwA = 82 dB(A) K = 3 dB(A)
ah =3,36 m/s2 K =1,5m/s2

Informazioni su rumore e vibrazioni

| livelli di rumore emesso, quali il livello di pressione acustica
emesso Lpaed il livello di potenza acustica Lw » e l'incertezza di
misura K, sono indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente
alla norma EN 60745.

Il valore delle vibrazioni an e I'incertezza di misura K sono riportati
di seguito, conformemente alla norma EN 60745-2-3.

Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale ¢ stato
misurato conformemente alla procedura di misurazione definita
nella norma EN 60745, e pun essere utilizzato per confrontare gli
elettroutensili. Inoltre puri essere utilizzato per la valutazione
preliminare dell’esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato ¢ indicativo per i restanti utilizzi
dell’elettroutensile. Se I'elettroutensile viene utilizzato per altri
impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene



sottoposto a sufficiente manutenzione, il livello di vibrazioni puri
differire da quello indicato.

Le cause sopra esposte possono aumentare I'esposizione alle
vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, tenere in
considerazione i periodi in cui I'elettroutensile ¢ spento o in cui
questo ¢ acceso ma non viene utilizzato. In questo modo
'esposizione complessiva alle vibrazioni potrebbe essere
nettamente inferiore.

Intraprendere ulteriori misure di sicurezza volte a proteggere
I'utente contro gli effetti delle vibrazioni, quali: manutenzione di
elettroutensili ed utensili di lavoro, mantenimento di un’adeguata
temperatura delle mani, corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non
devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento.
Informazioni su come smaltire il prodotto possono
essere reperite presso il rivenditore dellutensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche contengono sostanze inquinanti. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: , Grupa Topex”) informa
che tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
.Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni
contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa
Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto
d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a
scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il
consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.

VERTALING VAN ORIGINELE

GEBRUIKSAANWIJZING
POLIJSTMACHINE
59G244

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING VOORDAT U DE
STROOMTOOL VOOR DE EERSTE KEER GEBRUIKT EN
BEWAAR DEZE VOOR TOEKOMSTIGE REFERENTIE.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidswaarschuwingen die gebruikelijk zijn voor slijpen,
schuren, draadborstelen, polijsten of doorslijpen:

a) Dit elektrisch gereedschap is bedoeld om als polijstmachine
te functioneren. Het niet opvolgen van alle onderstaande
instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand en / of
ernstig letsel.

b) Bewerkingen zoals een slijp-, laster-, draadborstel- of
snijgereedschap. Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties en specificaties die bij dit elektrische
gereedschap worden geleverd. worden niet aanbevolen voor
gebruik met dit elektrisch gereedschap. Handelingen
waarvoor het elektrische gereedschap niet is ontworpen, kunnen
gevaar opleveren en persoonlijk letsel veroorzaken.

c) Gebruik geen accessoires die niet specifiek zijn ontworpen
en aanbevolen door de gereedschapsfabrikant. Alleen omdat
het accessoire ook op uw stroom kan worden aangesloten,
garandeert het geen veilige werking.

d) Het nominale toerental van het accessoire moet minimaal
gelijk zijn aan het maximale toerental dat op het elektrische
gereedschap is aangegeven. Accessoires die sneller lopen dan
hun snelheid, kunnen breken en uit elkaar vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van uw accessoire moeten
binnen de capaciteit van uw elektrisch gereedschap
vallen. Accessoires met een onjuist formaat kunnen niet
voldoende worden bewaakt of gecontroleerd.
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fy  Deschroefdraadmontage van  accessoires  moet
overeenkomen met de schroefdraad van de slijpspindel. Voor
accessoires die met flenzen zijn gemonteerd, moet het asgat
van het accessoire passen op de plaatsingsdiameter van de
flens. Accessoires  die  niet overeenkomen met de
bevestigingshardware van het elektrische gereedschap raken uit
balans, trillen buitensporig en kunnen controleverlies
veroorzaken.

g) Gebruik geen beschadigde accessoires. Inspecteer voor elk
gebruik het accessoire zoals slijpschijven op spaanders en
scheuren, steunschijf op scheuren, scheuren of overmatige
slijtage, staalborstel voor losse of gebarsten draden. Als het
elektrisch gereedschap of accessoire valt, controleer dan op
schade of installeer een onbeschadigd accessoire. Na het
inspecteren en installeren van een accessoire, positioneert u
uzelf en omstanders uit de buurt van het vlak van het
roterende accessoire en laat u het elektrisch gereedschap
een minuut lang op maximaal onbelast toerental
draaien. Beschadigde accessoires vallen normaal gesproken uit
elkaar tijdens deze testtijd.

h) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een gelaatsscherm,
veiligheidsbril of veiligheidsbril. Draag waar nodig een

stofmasker, gehoorbeschermers, handschoenen en een
werkschort die kleine schurende of werkstukfragmenten
kunnen tegenhouden. De oogbescherming moet in staat zijn om
rondvliegend puin dat door verschillende operaties wordt
gegenereerd, te stoppen. Het stofmasker of ademhalingstoestel
moet in staat zijn om door uw operatie gegenereerde deeltjes te
filteren. Langdurige blootstelling aan lawaai met hoge intensiteit
kan gehoorverlies veroorzaken.

i) Houd omstanders op veilige afstand van het
werkgebied. ledereen die het werkgebied betreedt, moet
persoonlijke beschermingsmiddelen dragen. Fragmenten van
het werkstuk of van een kapot accessoire kunnen wegvliegen en
verwondingen veroorzaken buiten het directe werkgebied.

j) Houd het elektrische gereedschap alleen vast bij geisoleerde
grijpvlakken wanneer u een bewerking uitvoert waarbij het
snijaccessoire in contact kan komen met verborgen
bedrading of zijn eigen snoer. Door het snijden van accessoires
die in contact komen met een “levende" draad, kunnen
blootgestelde metalen delen van het elektrische gereedschap
"levend" worden en kan de gebruiker een elektrische schok
krijgen.

k) Houd het snoer uit de buurt van het draaiende
accessoire. Als u de controle verliest, kan het snoer worden
doorgesneden of vast komen te zitten en kan uw hand of arm in
het draaiende accessoire worden getrokken.

) Leg het elektrisch gereedschap nooit neer voordat het
accessoire volledig tot stilstand is gekomen. Het draaiende
accessoire kan het opperviak grijpen en het elektrische
gereedschap uit uw controle trekken.

m) Gebruik het elektrisch gereedschap niet terwijl u het naast
u draagt. Onbedoeld contact met het draaiende accessoire kan
uw kleding haken en het accessoire in uw lichaam trekken.

n) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De ventilator van de motor trekt het
stof in de behuizing en overmatige ophoping van metaalpoeder
kan elektrische gevaren veroorzaken.

0) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen. Vonken kunnen deze materialen doen
ontbranden.

p) Gebruik geen accessoires waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan elektrocutie of schokken tot gevolg hebben.

Terugslag en gerelateerde waarschuwingen

Terugslag is een plotselinge reactie op een bekneld of vastgelopen
roterend wiel, steunschijf, borstel of ander accessoire. Knijpen of
vasthaken veroorzaakt een snelle blokkering van het roterende
accessoire, wat er op zijn beurt toe leidt dat het ongecontroleerde
elektrische gereedschap in de tegenovergestelde richting van de
rotatie van het accessoire op het punt van de binding wordt
gedwongen.

Als een slijpschijf bijvoorbeeld door het werkstuk wordt
vastgehouden of gekneld, kan de rand van het wiel die het knijppunt
binnenkomt in het oppervlak van het materiaal graven, waardoor
het wiel eruit klimt of eruit schopt. Het wiel kan naar of weg van de
bestuurder springen, afhankelijk van de richting van de beweging



van het wiel op het knelpunt. Onder deze omstandigheden kunnen
ook slijpschijven breken.

Terugslag is het gevolg van misbruik van elektrisch gereedschap
en / of onjuiste bedieningsprocedures of -omstandigheden en kan
worden vermeden door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen
zoals hieronder aangegeven.

a) Houd het elektrische gereedschap stevig vast en plaats uw
lichaam en arm zodat u de terugslagkrachten kunt
weerstaan. Gebruik altijd een extra handgreep, indien
aanwezig, voor maximale controle over terugslag of
koppelreactie tijdens het opstarten. De gebruiker kan de
reactie van het koppel of de terugslagkrachten regelen als de
juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

b) Plaats uw hand nooit in de buurt van het roterende
accessoire. Accessoire kan terugslaan over uw hand.

c) Plaats uw lichaam niet in het gebied waar het elektrische
gereedschap zal bewegen als er terugslag
optreedt . Terugslag  zal het  gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging van het wiel op het
punt van vastlopen voortbewegen.

d) Wees extra voorzichtig bij het bewerken van hoeken,
scherpe randen enz . Vermijd stuiteren en haken aan het
accessoire. Hoeken, scherpe randen of stuiteren hebben de
neiging om het roterende accessoire vast te haken en verlies van
controle over terugslag.

e) Bevestig geen zaagketting houtsnijblad of getand
zaagblad. Dergelijke bladen veroorzaken frequente terugslag en
verlies van controle.

Veiligheidswaarschuwingen specifiek voor
polijstwerkzaamheden:

a)Laat geen los deel de polijstkap of de
bevestigingskoorden vrij ronddraaien. Stop losse
bevestigingskoorden weg of knip ze af. Losse en draaiende
bevestigingskoorden kunnen met uw vingers verstrikt raken of op

het werkstuk blijven haken.

van

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen:

a) Controleer bij gereedschappen die zijn aangepast om
slijpschijven met een schroefdraadgat te bevestigen, of de
schroefdraadlengte van het slijpwiel geschikt is voor de lengte van
de spindeldraad.

b) Zet het werkstuk vast. Het is veiliger om het werkstuk aan de
spaninrichting of bankschroef te bevestigen dan het in uw hand te
houden.

c) Raak de snij- en slijpschijven pas aan als ze zijn afgekoeld.

d) Als u een snel instellende flens gebruikt, zorg er dan voor
dat de interne flens die op de as is gemonteerd, is voorzien
van een rubberen O-ring en dat de ring niet beschadigd is. Er
moet ook voor worden gezorgd dat de oppervlakken van de
buitenflens en de binnenflens schoon zijn.

e) Gebruik de snelspanflens alleen met schuur- en
doorslijpschijven. Gebruik alleen onbeschadigde en goed
functionerende flenzen.

f) In het geval van een tijdelijke stroomstoring in het netwerk of na
het verwijderen van de stekker uit het stopcontact met de
schakelaar in de "aan" -stand, ontgrendel de schakelaar voordat
u hem opnieuw start en zet hem in de uit-stand.

VOORZICHTIGHEID! Dit  apparaat is ontworpen om
binnenshuis te werken. Het ontwerp wordt als veilig
beschouwd, er worden beschermingsmaatregelen en

aanvullende veiligheidssystemen gebruikt, maar er is altijd een
klein risico op letsel op het werk.
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Verklaring van gebruikte symbolen

Al

1 2

(ke

\ /

3
—
%

6

(8,1

)

7 8

1. Opgelet | Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2. WAARSCHUWING Lees de instructie manual

3. Draag beschermende handschoenen

4. Gebruik persoonlijke beschermende uitrusting ( veiligheid brillen
, oor beschermers)

5. Gebruik beschermende kleding

6. Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie
7. Houd kinderen uit de buurt van gereedschap

8. Bescherm het apparaat tegen vocht

9. Tweede bescherming klasse

OPBOUW EN TOEPASSING

Deze polijstmachine is een elektrisch handgereedschap
aangedreven door een eenfasige collectormotor. Het apparaat is
ontworpen voor het slijpen en polijsten van de gelakte droge
oppervlakken van hout producten, metaal of kunststof. Her instellen
van het juiste toerental laat toe om de optimale werkparemeters
aangepast aan de gebruikte polijst- en slijpaccessoires te bereiken.
De toepassingsgebieden zijn de uitvoering van renovatie- en
afwerkwerkzaamheden verbonden met polijsten van oppervlaktes
voormanelijk in de auto- en timmerindustrie.

Het toestel is alleen voor drooggebruik bestemd. Gebruik geen korund
slijpschijven.

Gebruik het elektrogereedschap alleen in overeenstemming met het
beoogde doel.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA’S

9

De volgende nummering verwijst naar de elementen van het
toestel, aangegeven op de grafische bladzijden van deze
handleiding.

Achterste handvat

Besturingspaneel

Kist van de koppeling

Blokkadeknop van de spil

Montageopening

Grijpmoer

Bevestigingsschroef

Aanvullend handvat type ,D”

Aanvullend handvat

10. Polijstschijf

11. Polijstpad

12. Polijst- en slijpschijf

13. Polijstspons

14. Hoofdschakelaar

COENOO A WNE



15. Display

16. Knop ,-” van het toerental

17. Knop ,+” van het toerental

* Er kunnen verschillen tussen tekening en het product optreden.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Polijstschijf -2st.
2. Aanvullend handvat -2st.
3. Grijpmoer -1st.
4. Bevestigingsschroef - 2 st.
5. Onderring -2st.
6. Zeskant sleutel -1st.
7. Polijstpad -1st.
8. Polijstspons -2st.
9. Doekje -1st.

WERKVOORBEREIDING

Zet de netwerk spanning op het polijsmachine uit.
MONTAGE VAN DE GRIJPMOER

o Schuif de grijpmoer (6) (afb. A) op de kist van de koppeling (3)
vanaf de voorkant.

« Bevestig met de bevestigingsschroeven (7) (afb. B), door deze
in de montageopeningen (5) aan beide kanten vast te draaien.

De voorkant van de grijpmoer (6) heeft een gleuf voor de vingers
om makkelijk te kunnen grijpen.

MONTAGE VAN HET AANVULLENDE HANDVAT TYPE ,,D”

Het aanvullende handvat type ,D” kan in twee posities zich
bevinden — verticaal en horizontaal (afb. D en E). Kies de positie
voor de montage. In de kraag van het handvat bevinden zich
pennen die in de binnenkader zich blokkeren.

o Schuif het aanvullende handvat type ,D” (8) (afb. C) op de kist
van de koppeling (3) vanaf de voorkant.

* Bevestig met de bevestigingsschroeven (7) (afb. D), door deze
in de montageopeningen (5) aan beide kanten vast te draaien.
MONTAGE VAN HET AANVULLENDE HANDVAT

Het aanvullende handvat (9) (afb. F) kan links of rechts vanaf de
kist van de koppeling (3) gemonteerd worden. Het is aangeraden
om deze met accessoires van de diameter boven 125mm te
gebruiken.

Draai het aanvullende handvat (9) (afb. F) in de montageopening
(5) in de kist van de koppeling (3).

MONTAGE EN DEMONTAGE VAN DE POLIJSTSCHIJF /
POLIST-EN SLIJPSCHIJF

« Druk op de blokkadeknop van de spil (4) en draai de spil tot het
vastklikt.

» Plaats de polistschijf (10) (afb. G) op de spil — rechtse
schroefdraad.

 Laat de blokkadeknop van de spil (4) los.

« Demontage van de polistschijf gebeurt in de omgekeerde
volgorde van de montage.

« Op een identieke manier wordt de polijst-/en slijpschijf met
klittenband gemonteerd (12) (afb. 1).

De de blokkadeknop van de spil (4) wordt alleen gebruikt voor
bevestiging en verwijdering van de polijst- en slijpschijf.
Gebruik het niet als een rem bij de bewegende schijf. Dat kan
de polistmachine beschadigen of een letsel van de gebruiker
veroorzaken.

BEVESTIGING VAN DE POLIJSTPAD

» Plaats de polijstpad (11) (afb. H) (eventjes uitrekken) op de
polijstschijf (10) (afb. D).

« Beveilig het door het touw aan te spannen (duw de uiteinden van
het touw naar binnen van de polijstpad, dat ze tijdens de werking
niet los zijn).

De polijstpad moet strak aan de polijstschijf zitten.

OPZETTEN VAN HET SCHUURPAPIER / DE POLIJSTSPONS

80

De polijstmachine is uitgerust van de polijst-en slijpschijf (12) (afb.
1) met de z.g.n. klittenband. Gebruikt dus uitsluitend het juist
schuurpapier of polijstspons met de juiste maat.

Plaats het schuurpapier of de polijstspons (13) (afb. I) op de
polijst-en slijpschijf en druk even.

WERK / INSTELLINGEN

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, controleer de toestand
van de slijpsteen. Gebruik geen gebroken, versleten of op een andere
manier beschadigde slijpstenen. Zulke werkstukken dienen altijd te
worden vervangen.

IN- EN UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning aangegeven op
het typeplaatje van de poljjstmachine. Houd de polijstmachine tijdens
het opstarten en tijdens het werk met de beide handen vast.

De polijstmachine is voorzien van een schakelaar die tegen
toevallig aanzetten beveiligd.

o Schuif de hoofdschakelaar (14) (afb. J) naar links naar de stand

* Op het display (15) gaat ,00” verschijnen en de spanning staat
aan.

» Het uiteindelijk aanzetten van de motor van het
elektrogereedschap gebeurt met de knop ,+” van het toerental
7).

* Het uitzetten van de motor van het elektrogereeschap gebeurt
met de knop ,-” van het toerental (16), terug naar ,00” op het
display.

« Het verschuiven van de hoofdschakelaar (14) naar ,0” zet de
spanning uit.

Bij het wegvallen van de spanning tijdens het werk, na het
terugkomen van de spanning gaat het elektrogereedschap terug
naar de stand ,00” op het display, dus de spanning is aan maar de
motor is stil. Het gaat op die manier gebeuren indien de
schakelaar in de “I” stand was.

INSTELLEN VAN HET TOERENTAL

Het toerental wordt met de knoppen van het toerental op de
besturingspaneel (2) ingesteld. Op het display (15) (afb. J)
verschijnt de tweecijferige ongeveer waarde van het toerental
gemengd door x100 (toer/min). Het instellen gebeurt stapsgewijs.
De mogelijke instellingen op het display zijn: 00, 10, 15, 20, 25, 30.
« De stijging van het toerental wordt bereikt door op de knop ,+"
van het toerental te drukken (17) (afb. J).

« De verlaging van het toerental wordt bereikt door op de knop ,-"
van het toerental te drukken (16) (afb. J).

« Druk de knop zolang de gewenste waarde wordt bereikt.

De ingestelde waarde blijft op hetzelfde niveau zowel op de nul
versnelling als tijdens het werk.

Bjj het opstarten, de motor begint met een trage beweging die wordt
gebruikt om de motor onbelast te laten draaien. Probeer niet om
meteen te werken of druk uitoefenen op de polijstmachine vé6r het
bereiken door de motor het maximale toerental.

Het wordt aanbevolen om voor het polijsten, fijnpolijsten,
gladstrijken een laag toerental te kiezen. De hoge toerentallen
worden voor het slijpen gebruikt.

POLIJSTEN

Gebruik voor het polijsten afhankelijk van het soort werk de
passende polijstpads en polijstschijven, bijv. met een spons of
schuim, vilt, stof, multi-lagen textiel, enz.

» Gebruik alleen schone polijstsponsen en -pads.

« Gebruik alleen sponsen en andere accessoires met de juiste
hardheid aangepast aan de aanwijzingen van de producent van de
polijstpasta of middel voor lakonderhoud.

« Het gehele oppervlak van de polistschijf zou op het opperviak
van de gepolijste element moeten liggen.

» Het polijsten moet op de koude verf worden uitgevoerd.

« Breng de polijstpasta op het oppervlak van de polistpad (vermijd
direct contact van het polijstmiddel met het te polijsten oppervlak).



« Alleen wax moet op het gehele oppervlak worden aangebracht,
want hij voor het polijsten moet drogen.

« De polijstmachine moet worden in-en uitgeschakeld alleen tijden
het contact van de schijf met het gepolijste oppervlak.

« Beweeg de polijstmachine gelijkmatig over het oppervlak (afb.
K), zonder enige druk uit te oefenen (het gewicht van de
polijstmachine is al voldoende om het gewenste effect te
bereiken).

« Laat de polijstmachine niet te lang op één plek blijven zodat de
verf niet oververhit raakt.

« Verminder de druk op de polijstmachine aan het einde van het
polijsten.

« Verwijder de resten van elk lakbeschermingsmiddel met een
juiste handdoek.

Volg de instructies van de producent bij het gebruik van wax of de
andere beschermingsmiddelen. Het overmatig gebruik van wax of
polijstpasta kan het slippen van de polistpad uit de polist-en slijpschijf
veroorzaken.

SLIJPEN

Het schuurpapier met grovere korrel is in het algemeen geschikt
voor voorbehandeling van de meeste materialen en fijnere korrel
voor de afwerking wordt gebruikt.

Plaats het schuurpapier schijff met de juiste gradatie voor de
geplande werkzaamheden.

Het schuurpapier moet strak aan de polijst-en slijpschijf aanzitten.
WERK

Het apparaat is uitgerust met een stabilisatie systeem van het
toerental bij variabele belasting om de nauwkeurigheid van het werk
te verzekeren. Voor betere controle wordt ook een systeem van
zacht opstart toegepast.

Het maximale toegestane toerental van het gebruikte werkstuk kan
niet lager zijn dan het maximale toerental van het
elektrogereedschap zonder belasting en de diameter mag niet
groter zijn dan de aanbevolen voor dit soort elektrogereedschap.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie-, regel,  bedienings-  of
herstelwerkzaamheden te beginnen, trek de stekker van de
spanningskabel uit het stopcontact.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te
reinigen.

* Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

« Het toestel dient met een zacht materiaal of met zacht druklucht
gereinigd te worden.

* Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

* Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

« Bij beschadiging van de spanningskabel dient deze op een kabel
met dezelfde parameters uitgewisseld te worden. Deze handeling
dient door een vakbekwame medewerker uitgevoerd of aan een
herstelservice in opdracht gegeven te worden.

« Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle
van de staat van de koolborstels door een vakbekwame
medewerker uitgevoerd te worden.

« Was de polijstpad en polijstsponsen alleen met water of water
met zacht wasmiddel.

« Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels van
de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te worden. Altjjd dienen er
beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.

De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met originele
onderdelen te gebeuren.
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Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS

TYPEPLAATJE

Polijstmachine 59G244

Parameter Waarde
Spanning 230V AC
Frequentie van de spanning 50 Hz
Kracht 1100 W
Toerental op nul versnelling 1000-3000 rpm
Diameter van de polijstschijf 180 mm
Diameter van de polijst- en slijpschijf 125 mm
Schroefdraad van de spil M14
Veiligheidsklasse I
Gewicht 2,6 kg
Bouwjaar 2020
59G244 houdt het type alsook de bepaling van de machine

in.

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN
Akoestische druk niveau LpA =71 dB(A) K = 3 dB(A)
Akoestische kracht niveau LwWA =82 dB(A) K = 3 dB(A)
Waarde van de trillingen ah =3,36 m/s2 K=1,5m/s2
versnelling, polijsten

Gegevens betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk
niveau Lpaen akoestische kracht niveau Lwa en meetonzekerheid
K worden eronder conform de norm EN 60745 aangegeven.

De waarde van trillingen anen meetonzekerheid K worden eronder
conform de norm EN 60745-2-3 aangegeven.

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen
werd conform de procedure van de norm EN 60745 gemeten en
kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het
kan eveneens voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trilingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis
toepassingsgebieden van het elektrogereedschap. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij
gebrekkig onderhoud kan het trillingenniveau veranderen.

De bovenstaande omstandigheden kunnen de blootstelling aan
trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van uitzetten van het elektrogereedschap of de periodes
van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan de
totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen de
risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van het
elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen niet met
het huishoudelijk afval worden afgevoerd, maar
moeten voor het hergebruik in aangepaste faciliteiten
worden gebracht. Nodige informatie kunt u bij de
verkoper of plaatselijke autoriteiten verkrijgen. De
afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat stoffen gevaarlijk voor het milieu. De apparatuur
die niet aan recycling wordt onderworpen, vormt een
potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke
gezondheid.

* Wijzigingen voorbehouden.

JTopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex
Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig]” Commanditaire Vennootschap
[Spotka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder:
~Topex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze
gebruiksaanwijzing (verder: ,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de tekst,



geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep
behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake
auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere
aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor
handelsdoeleinden van deze Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan
zonder schriftelijke toestem
TRADUCTION DE LA NOTICE
ORIGINALE
POLISSEUSE
59GP200

REMARQUE: AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE POUR
LA PREMIERE FOIS, LISEZ CE MANUEL D'INSTRUCTIONS ET
CONSERVEZ-LE POUR REFERENCE FUTURE.

REGLEMENT DE SECURITE DETAILLE

Avertissements de sécurité communs pour les opérations de
meulage, de poncage, de brossage de fil, de polissage ou de
coupure abrasive:

a) Cet outil électrique est congu pour fonctionner comme un
polisseur. Le non-respect de toutes les instructions énumérées
ci-dessous peut entrainer un choc électrique, un incendie et / ou
des blessures graves.

b) Opérations telles qu'un outil de meulage, de calomnie, de
brossage de fil ou de coupe. Lisez tous les avertissements
de sécurité, instructions, illustrations et spécifications
fournis avec cet outil électrique. il n'est pas recommandé
d'effectuer cet outil électrique. Les opérations pour lesquelles
l'outil électrique n'a pas été congu peuvent créer un danger et
provoquer des blessures.

c) N'utilisez pas d'accessoires qui ne sont pas spécifiquement
congus et recommandés par le fabricant de I'outil. Ce n'est
pas parce que |'accessoire peut étre connecté a votre alimentation
qu'il garantit un fonctionnement sar.

d) Lavitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale
a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique. Les
accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse peuvent se
briser et voler en éclats.

e) Le diametre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent étre dans les limites de la capacité nominale de votre
outil électrique. Les accessoires mal dimensionnés ne peuvent
pas étre correctement protégés ou controlés.

f) Le montage fileté des accessoires doit correspondre au
filetage de la broche de la meuleuse. Pour les accessoires
montés par des brides, le trou de I'arbre de I'accessoire doit
correspondre au diamétre de positionnement de la bride. Les
accessoires qui ne correspondent pas au matériel de montage de
I'outil électrique seront déséquilibrés, vibreront excessivement et
pourront entrainer une perte de controle.

g) N'utilisez pas d'accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation, inspectez l'accessoire tel que les meules
abrasives pour les copeaux et les fissures, le support pour
les fissures, les déchirures ou l'usure excessive, la brosse
métallique pour les fils laches ou fissurés. Si l'outil électrique
ou l'accessoire est tombé, inspectez-le ou installez un
accessoire en bon état. Aprés avoir inspecté et installé un
accessoire, placez-vous et les spectateurs a I'écart du plan
de I'accessoire rotatif et faites fonctionner I'outil électrique a
vitesse maximale a vide pendant une minute. Les accessoires
endommagés se séparent normalement pendant cette période de
test.

h) Porter un équipement de protection individuelle. Selon
I'application, utilisez un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de sécurité. Le cas échéant, portez un
masque anti-poussiere, des protecteurs auditifs, des gants
et un tablier d'atelier capables d'arréter les petits fragments
abrasifs ou de piece. La protection oculaire doit &tre capable
d'arréter les débris volants générés par diverses opérations. Le
masque anti-poussiére ou le respirateur doit étre capable de filtrer
les particules générées par votre opération. Une exposition
prolongée a un bruit de haute intensité peut provoquer des
troubles de I'audition.

i) Gardez les passants a une distance de sécurité de la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de travail doit
porter un équipement de protection individuelle. Des
fragments de piéce ou d'un accessoire cassé peuvent s'envoler et
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provoquer des blessures au-dela de la zone immédiate
d'utilisation.

j) Tenez l'outil électrique uniquement par des surfaces de
préhension isolées, lorsque vous effectuez une opération ou
|'accessoire de coupe peut entrer en contact avec un cablage
caché ou son propre cordon. L'accessoire de coupe entrant en
contact avec un fil «sous tension» peut rendre les parties
métalliques exposées de l'outil électrique «sous tension» et
provoquer un choc électrique pour l'opérateur.

k) Eloignez le cordon de I'accessoire en rotation. Sivous perdez
le contrdle, le cordon peut étre coupé ou accroché et votre main
ou votre bras peut étre tiré dans l'accessoire en rotation.

1) Ne déposez jamais I'outil électrique avant que I'accessoire ne
soit complétement arrété. L'accessoire de rotation peut saisir la
surface et tirer I'outil électrique hors de votre controle.

m) Ne faites pas fonctionner I'outil électrique en le portant a
vos cotés. Un contact accidentel avec I'accessoire en rotation
pourrait accrocher vos vétements et entrainer l'accessoire dans
votre corps.

n) Nettoyez régulierement les bouches d'aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a
l'intérieur du boitier et une accumulation excessive de métal en
poudre peut entrainer des risques électriques.

o) N'utilisez pas I'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

p) N'utilisez pas d'accessoires nécessitant des liquides de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres liquides de
refroidissement peut entrainer une électrocution ou un choc.

Kickback et avertissements associés

Le recul est une réaction soudaine a une roue rotative pincée ou
accrochée, un support, une brosse ou tout autre accessoire. Le
pincement ou laccrochage provoque un calage rapide de
l'accessoire rotatif, ce qui a son tour force l'outil électrique non
contrélé a étre forcé dans le sens opposé a la rotation de
l'accessoire au point de fixation.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par la
piece, le bord de la meule qui entre dans le point de pincement peut
pénétrer dans la surface du matériau, ce qui peut faire grimper ou
éjecter la meule. La roue peut sauter vers ou loin de I'opérateur,
selon la direction du mouvement de la roue au point de
pincement. Les meules abrasives peuvent également se casser
dans ces conditions.

Le recul est le résultat d'une mauvaise utilisation de I'outil électrique
et / ou de procédures ou conditions de fonctionnement incorrectes
et peut étre évité en prenant les précautions appropriées comme
indiqué ci-dessous.

a) Maintenez une prise ferme sur l'outil électrique et
positionnez votre corps et vos bras pour vous permettre de
résister aux forces de rebond. Utilisez toujours la poignée
auxiliaire, si elle est fournie, pour un contréle maximal du
rebond ou de la réaction de couple pendant le
démarrage. L'opérateur peut contréler la réaction du couple ou
les forces de rebond, si les précautions appropriées sont prises.

b) Ne placez jamais votre main pres de [|'accessoire
rotatif. L'accessoire peut rebondir sur votre main.

c) Ne placez pas votre corps dans la zone ou I'outil électrique
se déplacera en cas de rebond . Le recul propulsera l'outil dans
la direction opposée au mouvement de la roue au point
d'accrochage.

d) Utilisation des soins de spéciale lorsque les coins
de travail, des bords tranchants etc . Evitez de faire rebondir
et d'accrocher I'accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebonds ont tendance a accrocher laccessoire rotatif et a
entrainer une perte de controle du rebond.

e) Ne fixez pas une lame de sculpture sur bois ou une lame de
scie dentée. De telles lames créent un rebond fréquent et une
perte de contréle.

Avertissements de sécurité spécifiques aux opérations de
polissage:

a) Ne laissez aucune partie lache du capot de polissage ou de
ses cordes de fixation tourner librement. Rentrez ou coupez
les cordes de fixation laches. Des cordes d'attache laches et en
rotation peuvent emméler vos doigts ou s'accrocher a la piece.



Avertissements de sécurité supplémentaires:

a) Dans les outils adaptés pour fixer les meules avec un trou fileté,
vérifiez si la longueur de filetage de la meule est adaptée a la
longueur du filetage de la broche.

b) Fixez la piéce. Il est plus sir de fixer la piece a travailler au
dispositif de serrage ou a I'étau que de le tenir dans la main.

c) Ne touchez pas les disques de coupe et de meulage avant qu'ils
ne se soient refroidis.

d) Lorsque vous utilisez une bride a réglage rapide, assurez-
vous que la bride interne montée sur la broche est équipée
d'un joint torique en caoutchouc et que la bague n'est pas
endommageée. Il convient également de s'assurer que les
surfaces de la bride extérieure et de la bride intérieure sont
propres.

e) N'utilisez la bride de serrage rapide qu'avec des disques
abrasifs et de coupe. Utilisez uniquement des brides intactes et
fonctionnant correctement.

f) En cas de panne de courant temporaire dans le réseau ou apres
avoir débranché la fiche de la prise de courant avec l'interrupteur
en position "on", avant de redémarrer, déverrouillez l'interrupteur
et placez-le en position off.

MISE EN GARDE! Cet appareil est congu pour fonctionner a

I'intérieur. La conception est supposée slre, des mesures de

protection et des systémes de sécurité supplémentaires sont

utilisés, néanmoins il y a toujours un petit risque de blessures
au travail.

Explication des symboles utilisés

e
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1. Attention ! Prenez des précautions particuliéres

2. AVERTISSEMENT Lire le manuel d' instructions

3. Portez des gants de protection

4. Utilisez un équipement de protection individuelle ( lunettes
de sécurité , protege- oreilles )

5. Utilisez des vétements de protection

6. Débranchez le cordon d' alimentation avant I' entretien ou
la réparation

7. Conserver les enfants loin d' outils

8. Protégez I' appareil contre I' humidité

9. Deuxiéme classe de protection

CONCEPTION ET USAGE

9

La polisseuse est un outil electrique portatif entraine par un moteur
monophase a collecteur. L’ outil est concu principalement pour le
poncage et le polissage a sec des surfaces enduites de vernis sur
des pieces en bois, en metal ou en plastique. Le reglage de la
vitesse
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de rotation permet d’ obtenir des parametres de travail optimaux
en

fonction des accessoires de poncage et de polissage utilises.

Ses domaines d’ application incluent les travaux de renovation et
de

finition lies au polissage des surfaces, en particulier pour I’
industrie

automobile et la menuiserie.

L’équipement est congu pour le fonctionnement f sec

uniquement. Ne pas utiliser avec les disques en corindon.

Toute utilisation non conforme de I’outil électrique est interdite.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

Les numeros ci-dessous se referent aux elements presentes sur les
pages graphiques de cette notice.
Poignee arriere

Console de commande

Boitier de I'engrenage

Bouton de verrouillage de la broche
Trou de montage

Plateau de support de prehension

Vis de fixation

Poignee supplementaire type < D >

9. Poignee supplementaire

10. Disque de polissage

11. Bonnet de polissage

12. Disque de poncage/polissage

13. Eponge de polissage

14. 14. Interrupteur

15. Afficheur

16. Bouton < - > de reglage de la vitesse

17. Bouton « + > de reglage de la vitesse
* Des differences peuvent apparaitre entre le produit et le dessin.

EQUIPEMENTS ET ACCESSOIRES

O NOOA WNE

1. Disque de polissage - 2 pieces

2. Poignee supplementaire - 2 pieces
3. Plateau support de prehension -1 piece

4. Vis de fixation — 2 pieces

5. Rondelle — 2 pieces

6. Cle hexagonale -1 piece

7. Bonnet de polissage — 1 piece

8. Eponge de polissage — 2 pieces

9. Chiffon — 1 piece

PREPARATION AU TRAVAIL

Débrancher la polisseuse du réseau électrique.
MONTAGE DU PLATEAU SUPPORT DE PREHENSION

» Faites rentrer le plateau support de prehension (6) (fig. A) sur le
boitier d’ engrenage (3) de |’ avantvers |’ arriere.

o Utiliser les vis de fixation (7) (fig. B) en les vissant dans les trous
de fixation (5) des deux cotes de I’ engrenage pour securiser le
montage.

Une encoche pour les doigts assurant une meilleure prise se trouve
dans la partie avant du plateau support de prehension (6).

MONTAGE DE LA POIGNEE SUPPLEMENTAIRE TYPE « D »

La poignee supplementaire type « D > peut-etre placee dans

I’ une des deux positions : verticale ou horizontale (fig. D etE). La
configuration doit etre effectuee avant le montage. L’ avant de la
poignee comporte des languettes qui se bloquent a |’ interieur du
cadre de fixation.

« Faites rentrer |la poignee supplementaire type <« D > (8) (fig. C)
sur le boitier d’ engrenage (3) de I’ avantvers |’ arriere.



o Utiliser les vis de fixation (7)(fig. D) avec des rondelles en les
vissant dans les trous de fixation (5) des deux cotes de |
engrenage pour securiser le montage.

MONTAGE DE LA POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

La poignee supplementaire (9) (fig. F) peut etre montee du cote
gauche ou droit du boitier d” engrenage (3). Son utilisation est
recommandee pour les accessoires de diametre superieur a 125
mm.

Visser la poignee supplementaire (9) (fig. F) dans I’ un des trous de
montage (5) dans le boitier d’ engrenage (3).

MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE DE POLISSAGE /
DISQUE DE PONCAGE/POLISSAGE

« Appuyer sur le bouton de verrouillage de la broche (4) et tourner
e la broche jusqu’ acequ’ elle se blogue.

o Visser le disque de polissage (10) (fig. G) sur la broche - filetage
 a droite.

« Relacher le bouton de verrouillage de la broche (4).

» Le demontage du disque de polissage s’ effectue dans I’ ordre
e inverse du montage.

* Le montage et le demontage du disque de poncage/ polissage a
« velcro (12) (fig. 1) se realisent de facon identique.

Le bouton de verrouillage de la broche (4) sert uniquement ¢
I'installation et au démontage du disque de pongage/polissage.

Ne pas utiliser ce bouton pour freiner le disque en rotation. Cela

peut entrainer 'endommagement de la polisseuse ou provoquer

des blessures f 'utilisateur.

FIXATION DU BONNET DE POLISSAGE

e« Enl’ etirant legerement, placer le bonnet de polissage (11) (fig.
H)

o sur le disque de polissage (10) (fig. D).

» Securiser, en tirant les lacets (cacher les bouts des lacets a

|’ interieur du bonnet de polissage pour eviter leur detachement
e au cours du travail).

Le bonnet de polissage doit adhérer étroitement au disque de
polissage.

FIXATION DE L’EPONGE DE POLISSAGE / DU PAPIER
ABRASIF

La polisseuse est equipee d’ un disque de poncage/polissage (12)
(fig. 1) a velcro. On peut |’ utiliser avec des eponges de polissage
ou des papiers abrasifs aux dimensions appropriees.

Poser I’ eponge de polissage (13) (fig. I) ou le papier abrasif du
cote velcro sur le disque de poncage/polissage et presser.

UTILISATION / REGLAGE

Avant d’utiliser 'outil électrique, contréler I’état du disque
de polissage. Ne pas utiliser des disques ébréchés, cassés
ou endommagés. Le disque endommagé doit etre remplacé
immédiatement par un neuf.

DEMARRAGE / ARRET

La tension du réseau doit correspondre f la tension indiquée sur

la plaque signalétique de la polisseuse. Pendant le démarrage et

le fonctionnement, tenir la polisseuse avec les deux mains.

La polisseuse est equipee d’ un interrupteur de securite pour eviter
tout demarrage accidentel.

e Deplacer I’ interrupteur (14) (fig. J) vers la gauche en position «
1>,

o L’ afficheur (15) indique « 00 >, ce qui signifie que I outil
electrique est branche.

o La mise en marche du moteur de I’ outil electrique est realisee
avec le bouton « + > de reglage de la vitesse de rotation 17).

« On peut eteindre le moteur de I’ outil electrique avec le bouton
e & - > de reglage de la vitesse de rotation (16), en retournant a
<« 00> surl’ afficheur.
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e Deplacer I’ interrupteur (14) en position < 0 >> pour couper

o |’ alimentation de I’ outil electrique.

En cas de coupure du courant lors du fonctionnement, I’ outil
electrique passe automatiquement en mode <« 00 >» sur I’
afficheur, ¢’ est-a-dire avec la tension fournie mais sans moteur en
marche. Cela se produit si |’ interrupteur demeure en position « |
.

REGLAGE DE LA VITESSE DE ROTATION

Le regime du moteur est controle par les boutons de controle

de vitesse de rotation situes sur le panneau de commande (2).

L’ afficheur (15) (fig.J) affiche sous forme d’ un nombre a deux
chiffres la vitesse de rotation approximative de la broche apres la
prise en compte du facteur de multiplication X100 (tr/min). Il s’
agit

d’ un reglage progressif. Les reglages disponibles a I’ afficheur
sont

les suivants : 00, 10, 15, 20, 25, 30.

« Pour augmenter la vitesse de rotation, appuyer sur le bouton «
+ > de reglage de la vitesse de rotation (17) (fig. J).

« Pour diminuer la vitesse de rotation, appuyer sur le bouton « -
> de reglage de la vitesse de rotation (16) (fig.J).

« Pour obtenir un reglage voulu, appuyer si necessaire plusieurs
fois

o sur le bouton.

La vitesse de rotation prereglee est maintenue a un niveau
constant, tant pendant la marche a vide que pendant le
fonctionnement.

Un démarrage lent du moteur est prévu pour la mise en marche

sans aucune charge. Ne pas commencer  travailler ou appliquer

une pression sur 'outil électrique avant que son moteur n’ait

atteint le maximum de la vitesse de rotation réglée.

Realiser le polissage, le lustrage et le lissage de preference a
basses rotations. La plage de vitesses de rotation superieures est
utilisee pour le poncage.

POLISSAGE

Selon le type de travail a realiser, il convientd’ utiliser des bonnets
et des disques de polissage appropries, par exemple avec une
eponge ou une mousse, en feutre, en tissu, en toile multicouches
etc.

« Utiliser uniquement des eponges et des bonnets de polissage
propres.

« Bien choisir la durete de I’ eponge de polissage ou des autres
accessoires selon les recommandations du fabricant de la pate a
polir ou des produits d’ entretien des vernis utilises.

 Toute la surface du disque de polissage doit reposer sur la
Surface de la piece a polir.

 Le polissage doit etre effectue sur le vernis froid.

« Repartir la pate a polir sur I’ eponge de polissage (ne pas
laisser

le produit de polissage entrer en contact direct avec la surface a
polir).

 La cire seule doit etre appliquee sur toute la surface car elle doit
secher avant le polissage.

« Brancher et eteindre la polisseuse uniquement lorsque le disque
de polissage est en contact avec la surface a polir.

e Deplacer la polisseuse sur la surface par un mouvement
regulier

(fig. K) et ne pas appliquer de pression supplementaire (le poids
de la polisseuse est generalement suffisant pour obtenir les
resultats souhaites).

o N’ utilisez pas la polisseuse en un seul endroit, sans la deplacer
sur

la surface, pour eviter une surchauffe du vernis.

* Reduire la pression sur la polisseuse en finissant le travail.

o Utiliser un chiffon approprie pour enlever les restes de produit d

entretien du vernis.



Lors de Iutilisation de cires ou d’autres produits d’entretien,

respecter les instructions de leurs fabricants respectifs. Une

application excessive de cire ou de pate f polir peut faire glisser

le bonnet de polissage hors du disque.

PONCAGE

Le papier abrasif a grain plus epais convient generalement au
traitement brut de la majorite des materiaux et le papier a grain plus
fin est generalement utilise pour la finition.

Attacher un disque de papier abrasif au grain approprie a la tache
prevue.

Le papier abrasif doit adhérer complétement au disque de
pongage/polissage

TRAVAIL

Le dispositif est equipe d’ un systeme de stabilisation de la vitesse
de rotation qui garantit la precision du fonctionnement a des
charges variables. De plus, la polisseuse est equipee d’ un
systeme de demarrage progressif pour augmenter le controle.

N’utiliser que des outils de travail dont la vitesse de rotation
admissible est supérieure ou égale f |a vitesse de rotation

de I'outil électrique sans charge et dont le diam¢tre n’est pas
supérieur f celui recommandé pour le mod¢le donné de I'outil
électrique.

MAINTENANCE ET ENTRETIEN

Avant toute opération de montage, de réglage, de réparation ou
d’entretien, débrancher la fiche du cordon d’alimentation de la
prise électrique.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

« Toujours maintenir I’ outil electrique propre.

« Ne pas utiliser d’ eau ou tout autre liquide pour le nettoyage.

« Nettoyer le dispositif avec un morceau de tissu sec ou souffler a
o |’ air comprime a basse pression.

o N’ utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants car ils

« peuvent endommager les pieces en plastique.

« Nettoyer regulierement les fentes de ventilation dans le boitier du
« moteur pour eviter la surchauffe du dispositif.

e Sile cordond’ alimentation est endommage, remplacez-le par
un

« cable presentant les memes parametres. Confiez cette operation
« a un specialiste qualifie ou retournez I’ equipement a un point
de

 service.

eEncasd’ etincelles excessives du collecteur, faites controler I’
etat

 technique des balais de charbon du moteur par une personne

« qualifiee.

 Utiliser uniquement de |’ eau ou de |’ eau savonneuse pour
nettoyer

« les bonnets et les eponges de polissage.

« Rangez toujours I’ equipement dans un endroit sec, hors de la
« portee des enfants.

Les balais de charbon usagés (longueur inférieure 5 mm), grillés

ou cassés doivent etre immédiatement remplacés. Toujours

remplacer les deux balais de charbon ¥ la fois.

Les balais de charbon doivent etre remplacés par un technicien

diiment qualifié f Iaide de picces originales.

Toutes les defaillances doivent etre eliminees par un service
apresventeagree du fabricant.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

CARACTERISTIQUES

Poli; 59G244

Paramctre

Valeur
230 VAC

Tension d’alimentation
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50 Hz
1100 W
1000-3000 rpm

Frequence d’alimentation

Puissance nominale
Plage de vitesse de rotation en
marche a vide

Diametre du disque de polissage 180 mm

Diametre du disque de 125 mm

poncage/polissage

Filetage de la broche M14

Classe de protection I

Poids 2,6 kg
2020

Annee de fabrication

59G244 signifie a la fois le type et la désignation de la
machine.

DONNEES CONCERNANT LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression LpA =71 dB(A) K= 3 dB(A)
acoustique

Niveau de puissance LwA =82 dB(A) K = 3 dB(A)
acoustique

Valeur d’acceleration des ah = 3,36 m/s2 K = 1,5 m/s2
vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Les niveaux de bruit emis, tels que le niveau de pression acoustique

emise Lpa, le niveau de puissance acoustique Lwaet I’ incertitude

de mesure K, sont indiques ci-dessous conformement a la norme

EN 60745.

Les valeurs de vibration (accelerations) an et I’ incertitude de

mesure K, determinees conformement a la norme EN 60745-2-3,

sont indiquees ci-dessous.

Le niveau de vibration indique dans cette notice d’ emploi a

ete mesure conformement a la procedure de mesure specifiee

dans la norme EN 60745 et peut etre utilise pour la comparaison

d’ outils electriques. Il peut etre egalement utilise pour I’

evaluation

preliminaire de I’ exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indique est representatif pour les applications

principales de I’ outil electrique. Le niveau des vibrations peut

changer en cas d’ utilisation de I outil electrique ad’ autres fins

ou avec d’ autres outils de travail et en cas d’ entretien

inapproprie.

Les causes enumerees ci-dessus peuvent augmenter I exposition

aux vibrations pendant toute la periode de travail.

Afind’ estimer avec precision I’ exposition aux vibrations, il est

necessaire de tenir compte des periodes pendant lesquelles I’ outil

est arrete ou mis en marche mais non utilise. Ainsi, I’ exposition

cumulee aux vibrations peut s’ averer beaucoup plus faible.

Des mesures de securite supplementaires doivent etre prises afin

de proteger I’ utilisateur contre les effets des vibrations, par

exemple I’ entretien de I’ outil electrique et des outils de travail,

le maintien de la temperature appropriee des mains et une bonne

organisation du travail.
PROTECTION DE

NVIRONNEMENT

Les appareils électriques usagés ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménagéres, mais apportés dans un point
de collecte sélective pour le recyclage. Contactez les
autorités locales ou votre revendeur pour des conseils en
matiére de recyclage. Le matériel électrique et électronique
usagé contient des substances nocives  pour
'environnement. Le matériel non recyclé constitue une
menace potentielle pour l'environnement et la santé
humaine.

* Sujet a changement sans préavis.

« Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig » Spotka
komandytowa domicilié & Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé : «
Grupa Topex ») informe que tous les droits d'auteur sur le contenu de cette notice
(ci-aprés dénommée : « Notice »), y compris notamment les textes, les
photographies, les schémas, les figures, ainsi que la mise en page, appartiennent
uniquement a Grupa Topex et font I'objet d'une protection juridique



conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins
(J. O. 2006 n° 90 pos. 631, telle que modifiée). La copie, le traitement, la
publication, les modifications a des fins commerciales de I'ensemble ou d’une
partie de la présente Notice sans l'autorisation écrite de Grupa Topex sont
strictement interdits et peuvent engager la responsabilité civile et juridique.
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