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SPACHTELKITT

Spachtelmasse auf Polymerbinder-Basis zur
Finishbehandlung der Wande und Decken in
trockenen Raumen.
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UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG:

Die WERNER Spachtelkitt ist eine hochweiBe Finish-Spachtelmasse mit Polymerkomponenten. Die technologischen « Der Untergrund soll eine feste und ebene Oberfléiche haben sowie von Staub, Fett, 01, Lack und anderen,
Bestandteile der WERNER Spachtelkitt gewahrleisten hohe Haftung, Verformbarkeit und RiBfestigkeit. Dank hohen die Haftfestigkeit der Spachtelmasse reduzierenden Stoffen gereinigt sein.

Festigkeitseigenschaften und der Schrumpffreiheit kann die WERNER Spachtelmasse zur Fugenversiegelung zwischen e Betonabschichtungen und -verformungen sollen mit Hilfe der Spezialmischungen entfernt werden.

den Gipskartonplatten unter Anwendung des Fugendeckstreifens verwendet werden. *  Die Oberflachentemperatur soll mindestens 415 C° betragen.

e Vor dem Auftragen wird es empfohlen, Oberflachen mit einer Grundierung zu behandeln, die dem Typ

ANWENDUNGSBEREICH: ANWENDUNGSART: des Untergrunds entspricht.
* Innenarbeiten (Wohnzimmer, Kiiche, Schlafzimmer, e Manuell e Mechanisiert
Kinderzimmer, Flur).

»  Fugenversiegelung zwischen Gipskarton- und
Gipsfaserplatten mit dem Fugendeckstreifen.
e Manuelles und mechanisiertes Auftragsverfahren.

o Tapezieren. e Rollendekorations
Auftragen von material.
UNTERGRUND: Fliissigtapeten. *  Anstrich

«  Betonoberflichen
e Gipskarton-(GK) und Gipsfaserplatten (GF).
e Gips- und Zementmortelputz

e Behalterfiir die Mischungsvorbereitung.

»  Riihrgerét.

e Breiter Spachtel (200-300 mm) aus Metall.

e Spachtel fiir Innen- und AuBenwinkel.

o Gléttkelle mit Schleifnetz.

»  Raspelhobel zum Glatten und Polieren von Kanten
der Gipskartonplatten.

VERWERTUNG.

Die Verpackung und die verharteten Reste der Losung
werden gemdR den Regeln der Abfallentsorgung entsorgt.
Es ist verboten, die Losung abzulassen und die trockene
Mischung in die Kanalisationsnetze des Allgemeinen
zwecks zu GieBen.

Die arbeiten miissen mit Gummihandschuhen
durchgefiihrt werden. Zum Schutz der Atemwege
Atemschutz oder Gaze-Verband verwenden. Bei
Beriihrung mit den Augen sofort mit viel Wasser abspiilen.

»  Die wdhrend der Arbeit verwendenden Werkzeuge
sollen aus dem nichtrostenden Stahl hergestellt sein.

TEMPERATURBEDINGUNGEN:

Die Arbeiten soll man bei der Umgebungstemperatur von

aufbewahren.

TOPFZEIT DER MISCHUNG:

Die fertige Mischung kann man im Laufe von 24 Stunden
bei der Umgebungstemperatur iiber +10 C°

Lackieren, Tapezieren und andere Finischbeschichtungen

;us It’l:;t+ur31?1 fiiraeiizushgs:-eneinstrahlun sindzu sind nach dem vollstédndigen Austrocknen der Mischung,
9 ) 9 nach 12-18 Stunden ab dem Mischungsauftrag mdglich
vermeiden.
ARBEITSAUSFUHRUNG:

WERNER
' <

Mischungsherstellung:

e WERNER Spachtelmasse allmahlich in einen Behélter mit dem kalten (+20 C°) .
und sauberen Wasser (1 kg Trockengemisch auf 0,37-0,4 Ltr. Wasser, d.h. fiir
eine Packung (20 kg) braucht man 7,4 - 8 Ltr. Wasser) schiitten und gleichzeitig .

mischen.

e Das Mischen soll mit Hilfe einer Handbohrmaschine mit Aufsatz oder eines
Riihrgeréts 2-3 Minuten lang bis zur homogenen Konsistenz erfolgen.

e 3Minuten abwarten, bis sich die Losung absetzt.

e Noch einmal mischen.

MECHANISIERTES AUFTRAGEN:

Die Durchflussmenge von 100-110 Ltr./St. fiir das einlaufende Wasser fixieren. .

e DenWasserzufluss bis zur notwendigen Mischungskonsistenz einstellen.

HANDAUFTRAGEN

e Die Mischung mit Hilfe des Stahlspachtels auftragen und mit einem breiten
Spachtel oder Flachenspachtel glatten.

e Wenn die Spachtelmasse schichtweise aufgetragen wird, soll die vorherige
Schicht vor dem Auftragen der néchsten Schicht zuerst austrocknen.

e Mansoll die Mischung gleichmaBig verteilen und glatten, wobei die
Hohlrsume gefiillt und die Uberschiisse entfernt werden miissen.

e Nach der vollstandigen Austrocknung kann man die Oberfléche schleifen.

Mechanisiertes Auftragen:

gehalten werden.

Der Strahl sollte rechtwinklig zur Oberflache durchlaufen.

«  Die Arbeit sollte mit der Bearbeitung der Ecken beginnen.

»  Besonderes Augenmerk auf die StoBstellen richten.

*  Die Schichtbreite der Spachtelmasse kann durch Einstellungen der
Geschwindigkeit der Zufiihrung des Ansatzes eingestellt werden.

e Nach dem Auftragen wird die Mischung von Hand mit einem breiten

Spachtel oder einer Gléttkelle gegléttet.

mit einer Schleifmaschine geschliffen werden.
FUGENVERSIEGELUNG ZWISCHEN DEN GIPSKARTON- UND
GIPSFASERPLATTEN:
«  DieFugen griindlich mit einer Pinsel von Staub und Schmutz
reinigen. Den Grat mit dem Messer entfernen.
e Esistkein Ausfugen bei der StoBverbindung der Werksplatten

erforderlich. Man muss die geschnittenen Platten mit einem Hobel

oder Messer im Winkel 45 C° anfasen. Die Breite und Tiefe der Fase
soll 3-5 mm betragen.

ie Pistole der Station muss 30 cm von der Wand oder Decke entfernt

Die Oberflache kann nach dem vollstandigen Trocknen manuell oder

«  Eine diinne Grundschicht an die Fugen auftragen, dabei die Fugen
selbst und die Oberfléche der Platte im Abstand von 12-16 mm
von der Fugenkante griindlich bearbeiten.

»  Nach dem Austrocknen der Grundschicht mit einem schmalen
Spachtel die Spachtelmasse so eindriicken, dass sie die Fugen
vollsténdig ausfiillt.

e Den Fugendeckstreifen in die ausgefiillte Fuge einkleben, indem
man ihn in den noch nicht ausgehérteten Spachtelmdrtel
eindriickt. Der Streifen soll 3-5 mm breiter als die Fuge sein. Die
Lange eines Streifens soll nicht mehr als 3 m betragen.

«  Die Fugenabschnitte werden erst nach dem Aushérten aller
vorherigen Schichten mit der Spachtelmasse gegléttet.

e DasEndschleifen wird mit Hilfe des Schleifpapiers oder
Raspelhobels durchgefiihrt. Zuerst wird in kleineren Abschnitten
in einer Richtung von oben nach unten grob poliert. Das
Endpolieren wird sorgféltig mit dem feinkdrnigen Schleifpapier
(300-400) in Kreisbewegungen ab dem Rande in Richtung
Zentrum ausgefiihrt.
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Mischungsverbrauch beilder Schichtdicke von 1 mm, kg/m?

2 1,0
Pacxop emecinpy TonLLIMHe cos 1l MM, K/M
Wasserbedarf, Ltr,/kg ) 03704
Pacxop BoAbl, NI/K cyxoii cvecn
Schichtdicke vollflachiges Auftragen / teilhafte Glattung, bis mm: )
ToALLMHa CNOA CTOLLIHOE / YaCTUYHOE HaHeceHUe, 40 MM:
Nutzungsdauer des zubereiteten Mortels, St. 2
Bpems ucnonb3oBaHMA NPUroTOBNIEHHOTO PacTBOPA, Yac
Trocknungszeit, St. 1218

Bpems BbICbIxaHuA, Yac

Maximale KorngroBe, mm

2 0,1
MaKcevmanbHbiii pavep hpakunu, Mv
Lagerfrist, Monate 18
CpoK xpaHeHus, MecALeB
Farbe hochweils
Liger 6enblit

Herstellungsstandard
(TaHpapT Ha NPoN3BOACTBO

TY 236410-001-
46526687-2020

Haftfestigkeit:am Untergrund 2/7 Tage, Mpa

[poUHOCTD CLienneHua ¢ 0cHoBaHMeM 2/7 cyTok, MIla 207112

WERNER wnatneBoyHas cmecb Ha NOAMMEPHOM CBA3YH0LLEM JNA OKOHYATeNbHON
OTAENKI CTeH 1 MoTonKoB B cyxux nometteHnax. WERNER Spachtelkitt — dunmwnas
LUNATNIeBOYHAA CMECb BbICOKOI CTEMeHM 6enn3HbI C NONMMEDHBIMIA BELLeCTBAMY.
TexHonorvuHble koMnoHeHTbI WwnatneBouHoi cmecn WERNER obecneunsaior
BbICOKYI0 aAAre3uo, NMACTUYHOCTb U CTOIKOCTb K 06pa3oBaHuio TpewuyH. braropaps
BbICOKIM NPOYHOCTHBIM XapaKTEPUCTIAKAM U OTCYTCTBUHO YCaZKM LINATNEBOYHAA
cmech WERNER MoxeT npuMeHATbCA ANA 3aeNkil LWBOB MeXy NUCTamu
TUNCOKAPTOHA C NPUMEHEHNEM apMUPYIOLLEIA JIEHTbI.

OBNNACTb MPUMEHEHWA: BHYTpeHHMe paboTbl (rocTUHHAA, KyXHA, CNanbHas,
[leTckan, npuxoxan), 3agenka weos TKJ u TBI c apmupyioLuieii nentoii. PyuHoii
MeXaHV31pOBaHHbIii CN0CO6 HaHeCeHUs.

OUHWNLLHOE NMOKPBITUE: okneiika 060AMu, HaHeceHwe XUAKMX 060€B, pyNoHHble
JleKOpaTUBHbIe MaTepuabl, okpacka.

KOHCMCTeHLMK. [laTb pacTBOpY OTCTOATbCA 3 MUHYTbI. [0BTOPHO NepemeLuaTh
mecb. [TpuroToBReHe CMecv Npu MeXaHU311pOBaHHOM HaHeceHun: locTynarowuit
pacxof BOAbl yCTaHOBUTb Ha 3HaueHum 100-110 /4. OTperynuposatb noctynnenue
BO/Ibl 10 HEOOXOAMMOI KOHCUCTEHLUN CMecH.

PYYHOE HAHECEHIE. HaxecTu cvech Npu NOMOLLY CTanbHOTO WNATens 1 papoBHATb
LUMPOKIM LUNATENem U raaunkoii (puc. 3). Mpu nocnoiiHom HaHeceHun
npezbIAYLLMiA CNO LUNATAEeBKM IOMKEH BbICOXHYTb Nepe/ HaHeceHnem
nocneaytowero cnos. (Mech CneayeT pacnpeseniTb U pa3rnaauTb, 3anonHas
NyCTOTbI U YAanas U3nMLKY. [0BEPXHOCTb NOCE ee NOSHOTO BbICbIXaH!A MOXHO
WwnndoBatb.

MEXAHW3UPOBAHHOE HAHECEHME (puc. 2). MuctoneT cTaHwuu Heo6xoaumo
JAepxatb B 30 ¢V 0T CTeHbl uan noTonka. Crpya AOMKHa NPOXOANTL

OCHOBAHWE: 6eToHHble noBepxHOCTH, runcokaptoHHble (TKJT) u runc Tble

PHO K noBepxHocTU. HaunHaTb pabory cnesyet ¢ 06paboTku yrnos.

(TBIT) nMCTbI, TUNCOBbIE U LieMEHTHbIe LUTYKaTYpKi.

N0Ar0TOBKA MOBEPXHOCTU: OcHoBaHme A0MKHO GbITb NPOUHBIM U POBHBIM,
OUULLIEHO OT MbIM, MPOB, MaCeN, Kpackyl M MPOUNX BELLECTB, CHIKAIOLLVX AATe3MH0
wnatneBKi. 0TCIOeHUA U ZehopmaLy 6ETOH YCTPaHNTb CMeLManu3npoBaHHbIMMK
cmecami. TemnepaTypa NoBepXHOCTY AOMKHa ObITb He Hinke +5 rpag. C. Mepeg
HaHeceH1eM NOBEPXHOCTH PeKOMeHYeTCA 06paboTaTb rpyHTOBKOIA,
COOTBETCTBYHOLLEH TUMY OCHOBAHMA.

BbIMONMHEHE PABOT: MpuroToBnekue cmeci npu py4HoM HaHeceHuw (puc. 1):
WERNER Spachtelkitt noctenenHo 3acbinatb B eMKocTb XonogHoit (+20 rpag. () v
yuctoit Boabl (1 Kr cyxoii cmecu Ha 0,37-0,4 n Bofibl, Ha 0fiHY ynakoBky (20 kr) 7,4 -
8 11 BOZIbI 1 0/HOBPEMEHHO NepeMeLLBaTh).

lepemelunBaHme cMecu cnepyer BbINOMHATL C MOMOLLbIO APeVt C HaCaKoi unm
CTPOUTENbHBIM MIIKCEPOM B TeueHie 2-3 MUHYT 0 NONy4eHNs OAHOPOAHON

P
OcobeHHoe BHUMaHMe YAENAeTcA CTblkam. LUMpVIHa €10 LINATNEBKY MOXET ObiTb
0TperynupoBaHa Ha(TpOVIKaMM CKOpOCTW noAauu cocTasa. locne HaHeceHua cvmech
BbIpaBHNBAETCA BPYUHYI0 NPU MOMOLLW LIKPOKOTO LLNaTens uin rmaannku.
nOBerHO(Tb nocne ee NoNHOro BbICbIXaHUA MOXHO LUHVId)OBaTb PyyHbIM cnoco6om
nin CnpuMeHeHnem lllJ'IVI(bOBaﬂbHOﬁ MaLUWHbI.

SAZENKA LLBOB I'KJT U TB/1. TiwatenbHo 04MCTUTD KUCTOUKON CTBIKY OT MbINN 1 FPA3M.
3ayceHLbl yLanuTb HOXOM. PaclunBka LIBOB NPy CTBIKOBKE 3aBOACKMX IMCTOB He
Tpebyetca. C pa3pe3aHHblX UCTOB PyOaHKOM UK HOXOM CHATb Gacky nog yriom 45
rpag. lupuna v rny6uHa dackin 3-5 MM. HaHEeCTIN Ha CTBIKY FPYHTOBKY TOHKUM
oM, TLLaTenbHo 06paboTas WOB U NOBEPXHOCTb JINCTA HA paccToAHuN 12-16 MM oT
Kpas. Y3KiM LwnaTenem nocnie BbiCbIXaHUA TPYHTOBKY BLABUTb LUNATNIEBOYHYIO
CMECb, MONTHOCTbIO 3aMONHAA CTbIKA. [PUKNEUTb APMUPYIOLLYIO NEHTY Ha
3aNO/HEHHbIN LIO0B, BAABNMBAA €€ B He3aCTbIBLUNIA pacTBop (puc. 4). LUnpuxa newTol
ZI0/XHA NePEKPbIBAT 3a30p Ha 3-5 MM. [IIMHa 0HOTO 0TPE3Ka NEHTbI He JOMKHbI

npeBbilaTh 3 M. BbipaBHMBaHMe yyacTKa LUBa WNATNeBKOV OCYLLECTBAAETCA NoCe
oTBep/ieHNsA BCeX npeblayLLX cnoes. DuHNLIKAA WNdoBKa 0CyLLeCTBAAETCA C
TOMOLLIbIO LLUKYPKM Ui 0641pouHbIM pybankom. [py6as 3aunctka npooauTca
HeboNbLLVMM y4aCTKaMy B 0AHOM HanpaBneru — cBepxy BHI3. OKoHYaTeNbHas
33UNCTKA OCYLLECTBAALTCA MeNKO3ePHICTON WKypKoii (300-400) akkypaTHbIMU
KPYroBbIMY JBVXERUAMM C Kpas N0 HanpaBeHmio K LEHTPY.

MKWU3HECTIOCOBHOCTb CMECH: roToBylo cMech MoXHO MCNoNb30BaTh B TeueHue 24
YacoB.

XPAHEHWE FOTOBOM CMECH: B 3aKpbITOii €MKOCTH FOTOBYIO CMECh MOXHO XpaHUTb
24 yaca npu Temnepatype oKpy»aloLueil cpesbl biwe +10 rpag. C.

OUHULLHBIE PABOTBI: okpacky, okneiiky 060AMM 11 Npoyee GUHMLLIHOE NOKPbITUE
MOXHO HaHOCUTb MOCNE NONHOTO BbICbIXaHNA CMECH, HO He paHee, Yem Yepe3 12 —
18 YacoB nocne HaHeceHna cmeci.

XPAHEHUE CYXO/ CMECU: cpok xpaHeHus 18 Mecalies co 1S NpOM3BOACTBa B cyxux
NOMeLLEHIAX, B OPUTMHANBHOI, He NOBPEX/EHHOI ynaKoBKe.

XpaHuTb B HEAOCTYNHOM AN AeTeil MecTe.

TEMMEPATYPHbIV PEXIM: pa6oTbi cniesyeT BbINOAHATH npy Temnepatype +5 +30
rpag. C. M36eratb CkBO3HAKOB U NPAMOTO NONaZiaHA CONHEUHbIX Nyyei.
BE30MACHOCTb: npu paboTe co WwnatneBKoil CneayeT 3aLuTUTb 11a3a U KOXY,
CNoNb30BaTb pe3itHoBble nepyarkyt. [pu nonagaxuy pacTBopa B rMasa NPOMbITh
1IX BOZOI 1 06paTUTBCA K Bpayy.

YTUNI3ALINA: ynakoBKa v 3aTBep/eBLIMe OCTATKIN PacTBOPa yTUAM3UPYIOTCA B
C00TBETCTBIN B NpaBunamm yTunusaumm T60. 3anpeLwaetca cinsatb pacTsop i
BbICbINATb CYXYI0 CMeCb B KaHNM3aLMOHHbIe CeT 06LLEr0 Ha3HaueHNs.
WHCTPYMEHTbI: emKocTb AnA NPUroTOBAEHUA CMeCH, CTPOUTENbHbIIl MUKCep,
wunarenb WpoKuii (200-300 Mm) MeTannMyecKuii, WwnaTenb ANA BHYTPEHHUX U
BHELLHIX YTOB, TepKa ¢ abpa3uBHOIi CeTKOIA, pybaHoK-pawunuib (06AMpOYHbIit
py6aHoK) AnA BbIpaBHUBaHMA U 3aUnCTKIN kpaeB [KIT, iHCTpyMeHTbI, ucnonb3yemble
B paboTe, JOMKHbI ObITb BbIMOMHEHDI 113 HepXaBetoLLiedt CTanu.
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